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Produkt-Information

Geidndert:

Beschreibung

Scotch-Weld DP 600 SL ist ein selbst nivellierender Zweikomponenten-Polyurethanklebstoff,
der bei Raumtemperatur aushértet.

Im 1:1 Mischverhéltnis in einer Doppelkartusche fiir einfache, exakte, schnelle und saubere
Verarbeitung mit den EPX-Auftragsgeriten, d.h. Dosieren, Mischen und Auftragen in einem
Arbeitsgang.

DP 600 SL wurde fiir das Ausbessern von Rissen und Spalten in Betonbdden entwickelt und
eignet sich auch fiir das Anbringen von leichten Gewindebolzen und Verankerungen.

Physikalische Daten (nicht fiir Spezifikationen bestimmt)

Basis Hirter
Basismaterial modif. Polyole modif. Diisocyanate
Mischfarbe grau
Konsistenz fliissig
Viskositit bei 25°C 4050 MPa.s 2500 MPa.s
Festkorper 100 %
Shore D Hartegrad (ASTM D2240-91) 70
Uberlapp-Scherfestigkeit (ASTM D1002-72) 15,8 N/mm?
Temperatureinsatzbereich -50°C bis +120°C
Mischverhiltnis 1:1
Verarbeitungszeit bei RT fiir 10 g Mischung 70s
Zeit bis zum Erreichen der Handfestigkeit bei RT 5 min
Endfestigkeit nach 1 hbei RT

Bitte wenden
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Verarbeitungshinweise

Allgemeine Hinweise zur Verarbeitung mit dem EPX-System, zum Klebstoffauftrag und zum
Aushérten des Klebstoffs finden Sie im Informationsblatt ,,Verarbeitungshinweise Scotch-
Weld EPX-System*.

Oberflachenvorbehandlung:

Der Grad der Oberflachenvorbehandlung ist abhidngig von der erwiinschten Klebkraft und
den Umwelteinfliissen, denen die Verbindung ausgesetzt wird. Loses Material von den zu
fiillenden Rissen entfernen. Die zu reparierenden Oberflachen miissen trocken und frei von
Staub, Ol, Trennmitteln und andern Verunreinigungen sein.

Klebstoffauftrag:

Die giinstigste Verarbeitungstemperatur fiir Klebstoff und Werkstoff liegt zwischen +20°C
und +25°C.

Kartusche in die Halterung des Auftragsgerits einsetzen und arretieren. Verschlusskappe
entfernen und eine kleine Menge Klebstoff spenden, bis beide Komponenten frei fliessen.

Mischdiise aufsetzen, je nach Anwendung Auftragsspitze vergréssern.

Klebstoff in die tiefsten Spalten des rissigen Betons geben. Dabei kontinuierlich und ohne
Unterbrechung arbeiten. Das Produkt darf leicht tiberfliessen. Den iiberfliessenden Klebstoff
einfach mit einem Kunststoffspachtel entfernen.

Nachbearbeitung/Hértung:

Bereits nach ca. 5 min ist der Klebstoff schleifbar. Verwenden Sie Schleifpapier mit 36er bis
50er Kornung fiir rauhe Kanten und Schleifpapier mit 220er Kornung fiir die
Feinbearbeitung.

Die Aushédrtung des Klebstoffs erfolgt bei RT innerhalb 1 h. Der Beton kann nach dieser Zeit
iiberstrichen werden.

Siehe néichstes Blatt
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Reinigung:

Nach dem Klebstoffauftrag die Mischdiise entfernen, Austrittséffnungen an der Kartusche
reinigen und Verschlusskappe aufsetzen. Bleibt die Mischdiise mit dem Klebstoff so lange
auf der Kartusche, dass die Verarbeitungszeit von 70 s tiberschritten wird, muss sie durch
eine neue ersetzt werden.

Riickstdnde von nicht gehdrtetem Klebstoff und an Verarbeitungsgeréiten konnen mit

Losemitteln wie Ketone entfernt bzw. gereinigt werden. Bitte die Sicherheitshinweise des
Herstellers beachten. Gehiarteter Klebstoff kann nur mechanisch entfernt werden.

Lagerung und Handhabung:

Die Lagerfahigkeit ab Versanddatum Werk/Lager in Originalverpackung betragt 12 Monate
bei RT (15°C bis 25°C). Hohere Temperaturen verkiirzen die normale Lagerfahigkeit.
Niedrigere Temperaturen verursachen voriibergehend eine hohere Viskositit.

Umfasst das Lager Kartuschen aus mehreren Lieferungen, so sollten diese in der Reihenfolge
ihres Eingangs verarbeitet werden.

Scotch-Weld DP 600 SL ist feuchtigkeitsempfindlich. Die Kartuschen sind bis zum Gebrauch
in den versiegelten Beuteln zu lagern. Nach Entnahme ist der Klebstoff noch 3 bis 4 Wochen

lagerfahig, wenn die Kartusche ordnungsgemaéss mit der Verschlusskappe verschlossen ist.

Sicherheitsratschlige / Hinweise auf besondere Gefahren

Kennbuchstabe und Gefahrenkennzeichnung: Xi Reizend

¢ Sensibilisierung durch Hautkontakt moglich,. Nur in gut beliifteten Bereichen
verwenden. Dampf nicht einatmen. Beriihrung mit den Augen und der Haut vermeiden.
Bei Beriihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser abspiilen und Arzt
konsultieren. Bei Beriihrung mit der Haut sofort mit viel Wasser abwaschen.
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