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Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 Hgkenschlussel
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Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A

Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data

M1/ M2=25 /25 Nm
ni1/ n2 = 8000 /8000 1/min
i (NeNz) = 101

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf. zuruckges
Radial drill. and mill. head offsef

name
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