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Hakenschlissel
mit Nase .
Hook wrench with ~ SPannzangenschliissel
Spannzange / collet ER32 DIN6499 nose end Clamping wrench
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 DIN1810 A 80x90 232
Copyright EWS Tool Technologies
Gewindebohrzange / tapping collet Wollrgabeurd Verdelsligng deser Uriorage,
ET_‘]_32 MS_M']Z geslgnet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
uwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Nofe Te;/r:;;;ﬂfaren _ fechnical data 654 lg senennung., Title ) E‘;}z’%}j{jﬁirw&mm TseuZ';e"'ffhfi ;r\:::;lr[:?g;r;;gzgi?:;:nl G @
Torque max. (M1/M2) = 100 / 100 [Nm] Axial Bohr und Fraskopf Tool Technologies - weus-toos e IDENT: DEWS001502 REV: -/D
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] . . . T TR
Gear ratio lil=ntnz = 11 Axial drilling and milling head 4£0.6032NL 126777




