6 I 5 I 2 I 1
> o = ~ o ~ m M o~
59,5 &
‘ \ /@5\
51
’ (U @ *
; - A gl
32 ‘ - |
‘ : A N
| S
| |/
i nl ‘
0€9— | 1 777777777 7 W [ g 7 ’ 7
| |
| o |
i W-Verzahnung Lizenz Index-Werke |
C | W-tooth system licence Index-Corporation 1
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65,5 max.! //‘\\ | Spannzange / collet ER20  DIN6499 ‘
//‘\ Spannbereich / clamping range: 1,0 - 13,0 | SW25 981
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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply
Kein Trockenlauf / No dry run
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y
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Doppelverzahnung Lizenz Traub
double tooth system licence Traub

Copyright EWS Tool Technologies

Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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