6 | S 2 |
= 2 gl 28 Q o QR A
— o <+ m o ~
¥'= ) +
59,5 ‘ \
D | O
ORS¢ g * ~
\ ' l
37 I | %
) o 4
‘ |
i A |
| L/ |
| nl |
C i i
| | W-Verzahnung Lizenz Index-Werke |
[;;J W-tooth system licence Index-Corporation
45,5 | | 4 |
\ i / |
_9' min. 575 | ‘ - ‘ h—
' \
max. 59,41J i

A

-l

Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply

Kein Trockenlauf / No dry run

Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p

Spannzange / collet
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0

ER25  DIN6499

Doppelverzahnung Lizenz Traub
double footh system licence Traub
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Hakenschlissel
mit Nase

Hook wrench with

nose end
DIN1810 A 52x55
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Spannzangenschlussel fur

internal collet
EA 25 K

innenliegende Mutter
Clamping wrench for
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