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- Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung N S—= DODDE[VGFZBhﬂUﬂg Lizenz Traub Weitepr)g/ab% und Vervielfaeltigung dieserUnterIgage,
Inside and outside coolant supply double toofh sysfem licence Traub Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A
E;\tla[nemng —hNofe Kuehlmittel betreiben! F/IthniS}he [rlj]fen - f3h§[31 d/ﬂl‘is N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IC onne Auentmitrtel berreiben: 1 2= m . 0 drawin 08.01.2007 | Subject to technical modifications!
Not for use without coolant-fluid! m/ nz - 8000 /8000 1/min |R3dial Bohr und Fraskopf B Né(; 2EVIE200RLIKW E[C)
| i) = 1 Radial drilling and milling head = Y DN 3
Pmax = 70 bar MNR: 131451 IDENT: D-EWS-007648 A |Blatt - page 1 (1)
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