6 | 5 | | 2 | 1
LN LN
N~ ~
i o m o m P
D D
e — |
e
42,5
[ |—-1- N {Q 32
= LN
R =R = | AN N (| N || 8 — . &0
1SS S Y=
o 2 L/ 1 C
| ; " ©
= g
/ 42,5 3
ﬁ O
— o o o~ o
o 3 3 o~
Ln -
. £
s E
E
Spannzange / collet ER32 DIN6499 3 D) M B
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 j
Spannzangenschliissel fir ~ Hakenschlissel
innenliegende Mutter mit Nase
Clamping wrench for Hook wrench with
internal collet nose end
- EA 32 K DIN1810 A 52x55 B
Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Kein Trockenlauf / No dry run Verwertung unq M'itteilung ihres Ir_1halts nicht
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p %335%@??;5?5755;2'ﬁhvte?ﬁﬁirﬁtiﬁkgﬁhsiﬁgaiﬁgii?'z. A
E;\ir'nemng —thfeK himittel betreiben! }vlechnis;we Dljlfen- fEhHSI'fa/ d/aES N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IchT ohne RuenlmitTel betreiben: 1 2= m : Q drawing |F.Miltschuh | 04.09.2014 | Subject to technical modifications!
Not for use without coolant-fluid! nt/ n2 = 6000 /6000 1/min AX|al BOhr Ul'ld FraSkopf : T - 6@
| ute) = 11 Axial drilling and milling head BV . |#0.55321809NGIKIM DIN A3
Pmax =25 bar MNR: 151581 IDENT: D-EWS-162441 - |Blatt - page 1 (1)
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