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Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 2N 3 °)
Hakenschlissel Spannzangenschlissel fir
mit Zapfen innenliegende Mutter
Hook wrench Clamping wrench for
with fixed pin internal collet
B DIN1810 B 58x62  232AX
Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- .und Aus.senkuehlung / Inside apd oulfs/de coolant supply ?;/eestmstr;‘tj,nsgouwrgi’t'\rfilct;tﬁtlI;Sgdlrl:eets;kll?:halztlsjgelgrtgnden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fir Trockenlauf geeignef! We/ghf 3.186 [kg] . . _ giyab;:;ﬁ;:gen Subject to technical modifications!
Use without coolant fluid allowed! Torque max.(M1/M2) = 50 / 50 [Nm] AXIB[ BOhl" Und FFaSkODf Tool Technologies - w.es-oois.ce IDENT:  DEWS119990

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1:n2
Pressure  (pmax)

6000 / 6000 [1/min]
11
70 [bar]

Axial drilling and milling head
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