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Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title

EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weight 6594 Ikl . . . EWWS 1 G e manenms | £ )
Torque max. (MiM2) = 25 / 25 each sp. Innl| R@dial Bohr und Fraskopf, zurickges Tom Technonges oot DT, D-EwS- LT T QR

Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] N e

Gear ratio. (i=nin? = 11 Radial drill. and mill. head offset 80.45250TC600IMX85 172314




