3) Riickhub - spanlos

2) Hub - Zerspanung
stroke - chip removal

Bewegungsablauf
bei 1 Umdrehung der
Antriebsspindel:

motion-sequence
of 1 revolution of the
driveshaft:
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2) abheben

rising
1) zustellen

feeding (o/360°

1

external machining

AuBenbearbeitung
return stroke - non machining

4) Riickhub - spanlos
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109 Hubende /stroke end

107,5 StoBende /slot end

75,5 StoBanfang /slot start

s Hubanfang /stroke start
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35

0,16 Abhebehub
rise of tool

.
/

range of stroke

32 nutzbarer Hub

useable stroke
35 Gesamthub

Doppelverzahnung Lizenz Traub
double tooth system licence Traub

Rechtslauf fir AuBenbearbeitung.
cw-drive for external machining.

Linkslauf flr Innenbearbeitung.
ccw-drive for internal machining.
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Copyright EWS Tool Technologies

Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht

gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
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Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical dafa

' Weight = 10.795 [kg]

Fett-Dauerschmierung Torque max. (M1/M2) = 20 / [Nm]

grease life-time lubrication Speed max. (n1/n2) = 1000 / [1/min]
Gear ratio (i)=n%n2 = 1 Hub/U

Benennung - Title.

Linear NutstoBapparat
Push type slotter

Tool Technologies

EWS Wegelo GmbH &.Co. K6
et 1

072066 Uningen
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Technische Aenderungen vorbehalten!
Subject to_technical modifications!
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