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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Verwertung unc_i M_itteilung ihres Inhalts nicht
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y %is\:i%tteerﬁ ;:&/;/frl]tgrgrc]h\}ear;;iolcrrt:tzzkgﬁhsitégzs;ggfszr:.z-
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
( i | Weight = 9.002 [kg] . " . Mapacnan1 Subject to technical modifications! G @
T e o Torque max (MMZ) = 50 / 50 [Nl Radial Bohr und Fraskopf, zuriickges Toa Techmloges -l [ DT, DEWSOTIS w7 QR
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] N - No. MNR.
G tio [(i)=n1:n2 = 11 ) ) )
B 2 = T Ibar] Radial drill. and mill. head offsef 80.4020HYDVL3LIKDAP 182217




