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Spannzange / collet ER32  DIN6L99 S I /2 —
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 H o
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Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply y;cggﬁ:g Ezg \,\g?ﬁgii:f:;Iitrggr:;l?nﬂxsrnimerlage’
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWSbW:lgeleGmbH&Co KG Tecr!nische Aenderungen v‘o‘rberfalfen! G @
Fiir Trockenlauf geeignet! Weight 4.026 [kgl : o D s tringen Subject to fechnical modifications!
Use without coolant fluid allowed! Torque max. (M1/M2) = 70 / 70 [Nm] Axial Bohr und Fraskopf Tool Technologies wewevs-ose IDENT: DEWS006049 REV: -/B

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1:n2
Pressure  (pmax)

11
70 [bar]

6000 / 6000 [1/min]

Axial drilling and milling head

Nr. - No.

40.6532VT4IKDIM-RF

MNR.

195880




