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‘Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Tifle ‘WS Weigle GmoH .o, ka | Technische Aenderungen vorbehalfen! G @
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 7501 [kgl . .- E“ i Subject to technical modifications!
Kein Trockenlauf / No dry run Not for use without coolant-Fluid! Torque max.(M1/M2) = 50 / 25 [Nm] AXIal BOhF u. FFaSkOpf aChSVEFSEi’Zf Tool Technologies v con IDENT: DEWS024793 REV: -/B
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Speed max. :r;VnZ] = 6000 / 12000 [1/min] Ne - Mo R
Gear ratio (i)=ntn2 = 12 /i /|
e = 1 ] Ax. drill. and mill. head offset 50.65VX4VT4IKI1 196451




