.5

~ A L L,
o~ -~ ~ o~
— © ~ o F M~ o A
S - & -
57,5 , R )
52 | i
| |/ i
39 i -
| n1 |
| - - | 32
| !
|
' |
|
| [
. |
04 | - —t-—-—- . --—Rtr———-M-"——"—-"—- -— n —r I — & (
i IS8 |
[
| . |
| .
. - | 32
[
| t |
B & =" >
I
1l ! 11 I 1l I II!
: | :
[
| Spannzange / collet ER32 DIN6499 !
i Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 |
. T i
min. 81,5 : ' I ' rd
max. 85- // [\ /A\\ //‘\\
?50 BL7
Rl 2 = I
/ i.lﬁ\‘\\ Hakenschlissel
(S s mit Zapfen y
m 1rt |/ P Spannzangenschliussel
N I _|H_|_H_|_|HE|_ Hook wrench .
r n2 L . Clamping wrench
|l with fixed pin 237
[ 1]
A DIN1810 B 45x50 _ ,
Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y %is\tiadtéerﬁ asr?&/;ﬂtgrgr?h\}ear:ﬁiwtzzkgﬁhsil;%?;gggs?.z
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fiir Trockenlauf geeignet! Weight 6.461 [kgl ' X - JRE N
Use without coolant fluid allowed! Torgue max. (M1/M2) 50 / 50 [Nm] R d d Id l B 0 h run d F ras kO p f Tool Technologies - wiweus toos.ce /A

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1:n2
Pressure  (pmax)

6000 / 6000 [1/min]

70 [bar]

Radial drilling and milling head

Nr. - No.

60.5532VLL4IKDGL

Subject to technical modifications!

IDENT: DEWS00878% REV: -
MNR.
198054




