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Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fir Trockenlauf geeignet! Weight = 361 [kgl : X .. m D750 Ohingen Subject fo technical modifications!
Use without coolant Fluid allowed! Torque max. M/M2) = 25/ 25 Nn] Radial Bohr und Fraskopf, zurickges Tool Tachnologies morsts | DENT, DEWSOS3404 -
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] Nr. - No. MNR.
G tio  (i)=ntn2 = 11 ) ) ]
e T Radial drill. and mill. head offsef 80.2525G200RLIKDWB2=92.5-C0B 209443




