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1. Identifikationsdaten

Hersteller Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststrale 15

90471 Niirnberg
Deutschland

GARANT

501300 Gleitschleifmaschine
GMT35

501305 Gleitschleifmaschine
GMT35 mit Transportwagen
01 Originalbetriebsanleitung
12/2020

Marke
Produkt

Version
Erstellungsdatum

2. Allgemeine Hinweise

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nach-
schlagen aufbewahren und jederzeit verfligbar halten.

2.1. SYMBOLE UND DARSTELLUNGSMITTEL

Warnsymbol

A GEFAHR | Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod oder
schwerer Verletzung fiihrt, wenn sie nicht
vermieden wird.

| Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod oder

schwerer Verletzung fiihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

A WARNUNG

A VORSICHT | Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer leich-
ten oder mittleren Verletzung fiihren kann,

wenn sie nicht vermieden wird.

\ ACHTUNG | Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sachschi-
den flihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hinweise
sowie Informationen fiir einen effizienten
und stérungsfreien Betrieb.

2.2. BEGRIFFSERKLARUNG

Der in dieser Betriebsanleitung verwendete Begriff ,Maschine” be-
zieht sich auf die Gleitschleifmaschine, inklusive Transportwagen.

3. Sicherheit
3.1. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Ubergang zwischen Trog und Maschinenverkleidung
Quetsch- und Schnittgefahr von Korperteilen.

» Nicht in Spalten oder andere Komponenten greifen.

» Maschinenverkleidung im laufenden Betrieb nicht 6ffnen.
» Trog nur langsam befiillen.

» Auf scharfkantige Werkstiicke achten.

» Wartungsarbeiten nur im Stillstand ausfiihren.

v

Offene lange Haare, lose Kleidung oder Schmuck

Verletzungsgefahr durch Hangenbleiben oder Einziehen.

» Wahrend Arbeiten an Maschine Haare aufgesteckt, mit Haar-
netz oder Miitze bedecken.

» Enganliegende Arbeitskleidung tragen.

» Keinen losen Schmuck bei Arbeiten an Maschine tragen.

3.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

m Gleitschleifmaschine zur Oberflaichenbearbeitung wie Entgra-
ten oder Polieren von Metall- und Kunststoffteilen

m Nur GARANT Schleifkorper und Compound verwenden.

m Firden industriellen Gebrauch im Innenbereich. Verwendung
auf trockenen und festen Boden.

m Nurin technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand
verwenden.

m Nur bei ordnungsgemaBer Montage und voll funktionsfahigen
Sicherheits- und Schutzvorrichtungen der Maschine verwen-
den.

m Compound sachgerecht entsorgen.

3.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

m Maschine nicht Gberlasten.

m Bildschirm keinen mechanischen Belastungen aussetzen.

m Bildschirm nicht mit spitzen Gegenstanden bedienen.

m Keine Compounds verwenden, die nicht mit Werkstiickmaterial

vertraglich sind.

Wasser-Compound-Gemisch nur Giber Wassertank zuftihren.

Keine externe Flissigkeitszufuhr verwenden.

m Kein fur Zirkulationstank ungeeignetes Mischverhaltnis von
Wasser und Compound befillen.

m Keine Werkstlicke verwenden, die sehr spitz, entzlindlich oder
zu groB flr den Arbeitsbehalter sind.

m Nichtin explosionsgefahrdeten Bereichen verwenden.

m Nichtin Bereichen mit Steigung oder Gefélle verwenden.

m Nichtin Bereichen mit hohem Staubanteil, brennbaren Gasen,
Dampfen oder Lésungsmitteln verwenden.

m Keine eigenmachtigen Umbauten vornehmen.

3.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallver-

hitung beachten. Schutzkleidung wie FuBschutz und Schutz-

handschuhe miissen entsprechend der bei der jeweiligen Tatig-

keit zu erwartenden Risiken gewahlt, bereitgestellt und getragen

werden.

3.5. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir elektrotechnische Arbeiten

Elektrofachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind befahigte

Personen mit geeigneter fachlicher Ausbildung, Kenntnissen und

Erfahrungen, Gefahren erkennen und vermeiden zu konnen, die

von Elektrizitat ausgehen kdnnen.

m Ausbildung / Qualifizierung im Bereich Elektrik gemaR den na-
tional geltenden Vorschriften.

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind befahigte Perso-

nen mit geeigneter fachlicher Ausbildung, Kenntnissen und Erfah-

rungen, Gefahren erkennen und vermeiden zu kénnen.

m Ausbildung / Qualifizierung im Bereich Mechanik gemaf den
national geltenden Vorschriften.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Per-

sonen, die fir die Durchfiihrung von Arbeiten unterwiesen wur-

den.

Arbeiten Fachkraft fiir | Fachkraft fiir | Unterwiesene

mechanische | elektrotechni- Person
Arbeiten sche Arbeiten

Transport _ _ X

Lagerung _ _ X

Aufbau X X _

Mechanische X _ _

Installation

Elektrotechni- _ X _

sche Installati-

on

Inbetriebnah- X X _

me

Betrieb X _ X

Storungsbehe- X X _

bung

Wartung X _ _

3.6. BETREIBERPFLICHTEN

Sicherstellen, dass alle folgend aufgefiihrten Arbeiten nur von
qualifiziertem Fachpersonal ausgefiihrt werden:



Transport und Aufstellen [ Seite 14]

Erstinbetriebnahme [ Seite 15]

Bedienung [ Seite 16]

Reinigung [ Seite 19]

Wartung [ Seite 19]

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt

arbeiten, die Vorschriften und Bestimmungen sowie folgende Hin-

weise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fir Sicherheit, Unfallver-
hitung und Umweltschutzvorschriften.

m Keine beschddigten Produkte montieren, installieren oder in
Betrieb nehmen.

m Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

= InVerwendung der Maschine eingewiesen und geschult wer-
den.

m Zustandigkeiten fir unterschiedliche Tatigkeiten klar festge-
legt und eingehalten werden.

m Grenzwerte nicht tberschritten werden.

m Sicherheitseinrichtungen regelmédBig auf Funktionsfahigkeit
prifen.

3.7. SCHUTZEINRICHTUNGEN

m Maschine nicht mit beschadigter oder unwirksamer Schutzein-
richtung betreiben.

m Schutzeinrichtungen am Gerat vor jeder Verwendung auf
Funktionsfahigkeit prifen.

m Bei ungewdhnlichem Verhalten oder Gefahrensituationen,
Not-Halt-Schalter sofort betdtigen und an zusténdige Person
melden.

m Nach Betdtigen des Not-Halt-Schalters, gegen unbeabsichtig-
tes Wiedereinschalten sichern bis Stérung behoben ist.

m Nach Wartung, Reinigung oder anderen Ma3nahmen,
Schutzeinrichtungen wieder aktivieren und auf Funktionsfa-
higkeit prifen

m Schutzeinrichtung nicht entfernen, ummontieren oder tiber-
briicken.

3.8. LARM UND VIBRATION

@ Entstehender Schalldruckpegel abhangig von Faktoren wie
m Werkstoff und GroBe des Werkstiicks und der Schleifmittel,
m verwendetes Sieb,

= und Bearbeitungsvorgang.

Bei gedffneter Schallschutzhaube und Trogabdeckung kann
Schalldruckpegel auf Giber 79 dB ansteigen. Abdeckungen még-
lichst immer geschlossen halten (Reduzierung Pegel um bis zu
10 dB). Insbesondere beim Separieren (94 dB) muss Gehodrschutz
getragen werden.

Emissionsschalldruck-

pegel mit Schleifmittel
und Werkstiick *

Vorgang Schleifen: 72dB +2dB

Schallschutzhaube und Trogabde-
ckung geschlossen

Vorgang Schleifen: 79dB +3dB
Schallschutzhaube und Trogabde-

ckung offen

Vorgang Separieren: 94dB+3dB
Schallschutzhaube und Trogabde-

ckung offen

* Hinweis zu Messbedingungen:

m Schleifmedium Zylinder 15x30 mm

= Motordrehzahl 3000 min”

4.
4.1.

Zwischenwand

Sieb

Geratelbersicht

ZUBEHOR

Schaufel

Messbecher

Kunststoffein-
satz fur Zwi-
schenwand

3

1

Aluminium
Zwischenwand 1
Kunststoff
Niederhalter 2

@ Transportwagen nur bei Art.-Nr.: 501305.
GLEITSCHLEIFMASCHINE

4.2,

Abdeckung Separierein-
heit

Trog

3 Trogabdeckung

4 Zwischenwand

O 00 N O wun

Disen
Schallschutzhaube
Bildschirm
Handgriff
Sicherungskasten

11
12
13

14
15
16
17
18

Not-Halt-Taster

Hauptschalter
Signalleuchte

Lenkrollen mit Feststell-
bremsen

Wassertank
Lenkrollen
Sieb

Auslass Trog
Fillanzeige
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4.3. WASSERTANK

1 Filter
2 Auffangbecken

4 Schwimmer
5 Auslassventil

(@)
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3 Ansaugeinheit

4.4. TYPENSCHILD

m Darf nicht entfernt oder verdeckt werden.

m Bei Beschadigung oder starker Verschmutzung, neues Typen-
schild anbringen. Kundenservice Hoffmann Group kontaktie-
ren.

Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

12 Garant GMT35

7 Machine Code: ZX100001610

10 XXXX

Production date: MM/YYYY

)

Machine weight: 360 Kg

Motor power / current: 07KW/28A

—_ Input voltage / Phase: 230V /50 Hz

9
8
7
6 Control voltage: 2av
5
4

Main supply fuse: 10A

>

Abb. 1: Typenschild

1 Hersteller 7 Motorleistung / Nenn-
strom

>
c

()

2 Herstelleradresse 8 Maschinengewicht

3 CE-Kennzeichnung 9 Herstellungsdatum
4 Sicherung Hauptversor- 10 Seriennummer
|t gung

5 Netzspannung/Frequenz 11 Maschinen-Code
6 Steuerspannung 12 Geratebezeichnung

4.5, SOFTWARE
4.,5.1. Startbildschirm

Betrieb wahlen  comvvmissimmss

| ¢ ®

Automatik

&

Programm

1 Stdérungsanzeige 6 Datum und Uhrzeit

2 Manuellen Betrieb wahlen 7 Automatik Betrieb wahlen

3 Automatik Betrieb wéhlen 8 Manuellen Betrieb wahlen

4 Programmiermodus wah- 9 Programmiermodus wah-
len len

5 Einstellungen

D

@ Kurzerklcirung der Betriebszustdnde

Manuell Zum Schnellstart und fiir Werkstiicke, die
nicht wiederkehrend sind.

Automatik Fur wiederkehrende Aufgaben und zum
Zugriff auf bestehende, vordefinierte Pro-
gramme.

Programm Hinterlegung von Programmen (Arbeits-

schritte, Parameter, Schleifkérper, Dauer).
Abruf Gber Automatik.

4.5.2, Tastaturlayout:

@ Je nach Bildschirmmendi sind Eingaben (iber hier abgebildete
Tastaturlayouts moglich.

3000 RPM

Abb. 3: Werte eingeben
5. Transport und Aufstellen

| AVORSICHT |

Herabfallende oder kippende Maschine

Quetsch-, Scher- und Sto3gefahr des Kérpers und Gliedmaf3en.

Transportarbeiten durch Personen durchfiihren, die sicherheits-

technische Unterweisungen im Umgang mit Hebezeugen und

Transportarbeiten erhalten haben.

Arbeits- und Schwenkbereich ausreichend absichern.

Nur gepriiftes und zugelassenes Transportfahrzeug, Hebezeug

und Anschlagmittel verwenden, die fiir Gewicht und AbmaRe

des Gerédtes ausgelegt sind.

» Nicht unter oder in Schwenkbereich von schwebenden Lasten
treten oder greifen.

» Lasten nur unter Aufsicht bewegen, bei Verlassen des Arbeits-
platzes Last absetzen.

X

X

X

Produkt sofort nach Erhalt auf Transportschaden tGberprifen. Bei
Beschddigung darf keine Montage sowie Inbetriebnahme erfol-
gen.



5.1. TRANSPORT
ﬁ% Fachkraft fiir mechanische Arbeiten mit Ausbildung fiir
Umgang mit verwendeten Hebezeugen und Transport-
mittel. Erfahrung im Transport von schweren und sperri-
gen Gutern.
w Schutzhelm, Sicherheitsschuh, Schutzhandschuhe

v' Gleitschleifanlage noch vollstandig verpackt.

Geeignete Aufstellort ausgewdhlt.

Gabelstapler oder Hubwagen ist flir Gewicht des Packstiickes

ausgelegt.

1. Gabelstapler mit Gabeln unter Palette einfahren, bis Gabeln

auf Gegenseite herausragen.

Palette anheben und zum Aufstellort transportieren.

Palette absetzen.

Verpackungsfolie entfernen.

Gabelstapler mit Gabeln zwischen Rollen der Gleitschleifan-

lage einfahren, bis Gabeln auf Gegenseite herausragen.

» Schwerpunkt berticksichtigen.

6. Gleitschleifanlage anheben und von Palette entnehmen.

7. Transportwagen mit Hilfe von zwei Personen aus separatem

Paket entnehmen.

5.2. UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

m Nur auf ebenen und festen Untergrund in geschlossenen und
trockenen Radumen aufstellen.

m Zu jeder Seite der Maschine mindestens einen Meter Abstand
zu weiteren Gegenstanden oder Wanden einhalten.

m Umgebungstemperatur zwischen +5 °C und +40 °C, durch-
schnittliche Luftfeuchtigkeit innerhalb eines Jahres unter 65 %,
durchschnittliche Luftfeuchtigkeit innerhalb 60 Tagen unter
85 %.

m In Ndhe eines Feuerldschers aufstellen.

m Nichtin explosionsgefédhrdeten Bereichen oder Bereichen mit
hohem Staubanteil, brennbaren Gasen, Dampfen, Losungsmit-
teln oder anderen Materialien aufstellen.

m Keinen extremen Temperaturen, hoher Spannung, Schwin-
gungsfeldern aussetzen.

5.3. AUFSTELLEN

1. Gleitschleifmaschine und Transportwagen an Aufstellort rol-

len.

2. Schallschutzhaube &ffnen und Sicherungsgurte entfernen.

3. Feststellboremsen der Gleitschleifmaschine betatigen.

4. Transportwagen seitlich unter Separiereinheit direkt an Gleit-

schleifmaschine positionieren.

5. Feststelloremsen des Transportwagens bestatigen.

5.4.  AUFSTELLORT WECHSELN

@ Sicherheitsschuh

AN

vk wnN

| A VORSICHT |

Kollision mit Gleitschleifmaschine oder Transportwagen

Quetschgefahr des Korpers und einzelner Gliedmalen.

» Schiebe- und Transportwege sichern.

» FuBlschutz tragen.

» Kein Aufenthalt von Personen in Fahrtrichtung.

» Nicht in Bereichen mit Steigung oder Gefalle verwenden.

» Nach dem Abstellen, Lenkrollen durch Betatigen der Feststell-
bremsen blockieren.

5.4.1. Gleitschleifanlage

v’ Transportwagen von Gleitschleifanlage entfernt.
v' Kabel auf Kabelhalter auf Ruickseite aufgewickelt.
v' Samtliche Klappen und Offnungen geschlossen.

1. Feststellbremsen an beiden Lenkrollen l6sen.

2. Gleitschleifanlage nur am Griff schieben.

3. Beim Abstellen, Lenkrollen durch Betatigen der Feststellbrem-
sen blockieren.

5.4.2. Transportwagen

1. Transportwagen nur am Griff schieben.

2. Seitlich unter Separiereinheit direkt an Gleitschleifanlage posi-
tionieren.

6. Erstinbetriebnahme
C
ﬂ% Fachkraft fir mechanische Arbeiten und Fachkraft fiir
elektrotechnische Arbeiten
w Gehdrschutz, Schutzhelm

Netzstecker mit Stromnetz verbinden. Sicherstellen, dass Steckdo-
se mit Netzsicherung verbunden ist. 1x230V, 50 - 60 Hz, einpha-
sig, Netzsicherung 10 A.

6.1. TESTLAUF DURCHFUHREN

D

ﬂ% Fachkraft fiir mechanische Arbeiten.
Gehorschutz, Schutzhandschuhe, Schutzbrille, Si-
cherheitsschuhe.

@ Vor Erstverwendung, Testlauf zwingend erforderlich.

v' Gleitschleifmaschine gegen Wegrollen sichern. Dazu die Fest-

stellboremse an den Lenkrollen betdtigen.

v' Deckel am Auslass des Trogs zur Separiereinheit geschlossen.

Tir fur Zugriff zum Wassertank entriegeln.

2. Benotigte Compounds mit Messbecher abmessen und in linke
Einheit des Wassertanks einfillen.

3. Linke Einheit des Wassertanks mit etwa 45 Liter Wasser fillen.
Der Fiillstand kann an der Fiillstandsanzeige abgelesen wer-
den.

» Compound vermischt sich mit eingeftilltem Wasser.
Wassertank in Gleitschleifanlage einschieben und Tir verriegeln.
4. Hauptschalter einschalten.

5. Sichtpriifung des Trogs und der Separiereinheit durchfiihren.

Je nach Anwendung, entsprechende Schleifkorper auswahlen und

linke Kammer oder gesamten Trog fillen. Maximale Fiillhéhe 3 cm

unter Wasserauslass beachten.

6. ,Manuell” auswdhlen.

7. Drehzahl auf 1500 min™ einstellen.

—_

8. Motor lber > starten.
9. Folgende Funktionen der Reihe nach testen:

Schaltflache Zu prifende Funktion

> Trog vibriert.
Motor tGber starten.

_, Vibrationen in Trog werden star-

Drehzahl mit auf 3000 min ker

erhéhen.

Trogabdeckung und Schall-

schutzhaube schlieBen.

Pumpe Uber ,An” starten Wasser aus Zirkulationstank

wird Uiber zwei Disen zugefiihrt.

Pumpe Uber ,Aus “ stoppen Wasserzufiihrung stoppt.

10. Transportwagen mit Transportboxen unter Separiereinheit
positionieren.

11. Seitlichen Deckel des Trogs 6ffnen und Schleifkorper tiber Se-
pariereinheit entfernen.

12. Behdlter entleeren.
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7. Bedienung

ﬁ% Fachkraft fiir mechanische Arbeiten.
Gehorschutz, Schutzbrille, Schutzhandschuhe, Si-
cherheitsschuhe

| A GEFAHR |

Beschddigte oder unwirksame Schutzeinrichtungen

Lebensgefahr oder schwere Verletzungen.

» Nicht mit beschadigten, unwirksam gemachten oder tber-
briickten Schutzeinrichtungen verwenden.

» Vor Verwendung Schutzeinrichtungen auf Funktionsfahigkeit
prufen.

» Vor Verwendung auf offensichtliche Beschadigungen priifen.

» Bei Schaden sofort abschalten, gegen unbeabsichtigtes Wieder-
einschalten sichern und zustandige Stelle informieren.

| A VORSICHT |

Starke Vibrationen

Quetschgefahr des Korpers und einzelner GliedmaBen durch un-

beabsichtigtes Rollen der Gleitschleifmaschine.

» Feststellboremsen vor Einschalten der Gleitschleifmaschine beta-
tigen.

7.1.  SIEB AUSTAUSCHEN
(0B

@ Sieb entsprechend Werkstiick- und Schleifkdrpergré8e auswdh-
len.
1. Kontermutter und Schrauben I6sen, Sieb herausziehen.
2. Neues Sieb bis Anschlag einschieben.
» Schleifkdrper miissen durch Raster fallen kénnen.
3. Vier Schrauben und Kontermutter festziehen.
7.2, VORBEREITENDE ARBEITEN

[OE

v" Lenkrollen durch Feststellbremsen blockiert.

v' Hauptschalter eingeschaltet.

v" Deckel am Auslass des Trogs zur Separiereinheit geschlossen.

1. Tur flr Zugriff zum Wassertank entriegeln.

2. Benotigte Compounds mit Messbecher abmessen und in linke
Einheit des Wassertanks einfiillen.

3. Linke Einheit des Wassertanks mit etwa 45 Liter klarem Wasser
fullen.
» Compound vermischt sich mit eingefiilltem Wasser.

4. Wassertank in Gleitschleifanlage einschieben und Tir verrie-
geln.

5. Je nach Beschaffenheit, Anzahl der Werkstiicke und Werk-
stlickgroBe sind folgende Modifikationen des Trogs maglich:

Trogmodifikation Werkstiickeigenschaft

Vollstandiger Trog, ohne Zwi-  Grof3e Werkstticke, die die ge-
schenwand samte Trogbreite bendtigen,
um nicht zu verkanten.
Linke Kammer des Trogs, durch Hochglanzwerkstiicke und emp-
Kunststoff-Zwischenwand abge- findliche Werkstticke. Bei Ver-
trennt wendung der Kunststoff-Zwi-
schenwand muissen beide Kam-
mern des Trogs mit Schleifkor-
pern befllt werden.

Linke Kammer des Trogs, durch Kleine Werkstticke, die in einer

Alu-Zwischenwand abgetrennt Kammer bearbeitet werden, oh-
ne zu verkanten. Bei Verwen-
dung der Alu-Zwischenwand,
linke Kammer oder beide Kam-
mern befillen.

6. Je nach Anwendung, entsprechende Schleifkdrper auswahlen
und linke Kammer oder gesamten Trog fiillen. Maximale Full-
héhe 3 cm unter Wasserauslass beachten.

7. Wasserzufiihrung zum Trog Uber Einstellung an Bildschirm
(Pumpe AN / AUS) priifen.

7.3.  WERKSTUCKBEARBEITUNG

O F

@ Trog nur zu 1/3 mit Werkstticken befillen.
1. Gewiinschten Modus auf Bildschirm auswahlen und entspre-
chende Einstellungen in Software [ Seite 17] vornehmen.

2. Motor Uber > starten.

» Trog startet Rotation der Schleifkorper.
3. Zu bearbeitende Werkstiicke nacheinander in Trog geben.
4. Gewilinschte Motordrehzahl einstellen.

VORSICHT! Schnittgefahr. Durch Einfiillen von Werk-

stiicken kénnen Schnittverletzungen die Folge sein.

Schutzhandschuhe beim Befiillen tragen.

Motor pausieren.

Trogabdeckung einsetzen und verriegeln.

Schallschutzhaube schlieBen und verriegeln.

Motor wieder starten.

9. Nach Bearbeitungszeit stoppt Motor automatisch.

7.4.  ABSCHLIESSENDE ARBEITEN

G

v' Transportwagen mit Transportboxen unter Separiereinheit po-
sitioniert.

v" Sieb entsprechend Werksttick- und Schleifkorpergré3e mon-
tiert.

1. Schallschutzhaube und Trogabdeckung 6ffnen.

2. Abdeckung der Separiereinheit 6ffnen.

3. Seitlichen Deckel an Auslass des Trogs 6ffnen und abnehmen.

VORSICHT! Schadigung des Gehérs. Bei Entnahme der

Schleifkorper und Werkstiicke durch Auslass6ffnung

kommt es zu starker Gerauschentwicklung. Gehorschutz

tragen

4, Siebvorgang uber Bildschirm starten.

» Motor vibriert. Schleifkorper und Werkstlicke werden tiber
Auslass aus Trog entfernt.

» Schleifkorper werden Uber Sieb in vorderen Behalter auf
Transportwagen gesiebt. Werkstlicke werden in hinteren
Behalter gesiebt.

5. Um Separiervorgang zu beschleunigen, Motordrehzahl erh6-
hen.
6. Nach vollstandiger Leerung des Trogs, kann Siebvorgang be-
endet werden.
AUSSCHALTEN
1. In Meni ,Einstellungen” wechseln.
2. Menipunkt ,Herunterfahren” wahlen.

© N o w»




7.6. SOFTWARE
7.6.1. Manueller Betrieb

@ w Manueller Betrieb

Drehzahl —| 2000 RPM
—

W Laufzeit B on BE omn @@ |
—g | Autostart in hh:mm:ss On __G

@ Pumpe on [ | compound PB40
7}
* Separieren
1 Manueller Betrieb 6 Verzdgerung einstellen,
ein oder aus
2 Pumpe ein- oder ausschal- 7 Compound auswdhlen
ten
3 Separieren 8 Eingaben in Programmier-
modus Ubertragen.
4 Motorgeschwindigkeit 9 Bearbeitung starten
einstellen

5 Bearbeitungszeit einstellen
v Wassertank mit Wasser und Compounds gefiillt.
v' Trog mit Schleifkérper gefillt.
1. ,Manuell” Uber Seitenleiste oder Meni auswahlen.
2. Einstellung entsprechend gewtlinschter Bearbeitung vorneh-
men.

3. Bearbeitung tber > starten.
7.6.2. Automatik Betrieb
7.6.2.1. Programm Auswahl

0

} Test 1 1 .

|
@
c]

Automatik Betrieb 6 Gewadhltes Compound

2 Gewadbhltes Programm 7 Pumpe ein- oder ausschal-
ten

3 Bearbeitungszeit 8 Schleifkorper linke Kam-
mer Trog

4 Gewahlter Arbeitsschritt 9 Schleifkorper rechte Kam-
mer Trog

5 Motorumdrehungszahl 10 Programm auswahlen, um

detaillierte Einstellungen
anzuzeigen und anschlie-
Bend zu starten.
v’ Wassertank mit Wasser und Compounds befiillt.
v' Trog mit Schleifkrpern befiillt.
v’ Passendes Programm fiir entsprechende Anwendung ange-
legt.

1. ,Automatik” Uber Seitenleiste oder Menu auswahlen.

2. Gewilinschtes Programm auswahlen und tiber ,Auswahl” be-
statigen.

7.6.2.2. Programm starten

STEP 1

Autostart in On Off
3000 RPM = Separieren On
On Compound COPPER
PO 4x6 polish

N
wn

Separieren

1. Programmdurchlauf tiber > starten.

2. Nach abgeschlossenem Programmdurchlauf separieren.
7.6.3. Programmier Modus

7.6.3.1. Neues Programm

=

0 E}_ Programm Auswabhl
{ Test 1 ‘.

STEP 1

Oh Omin 2000 RPM
© PUMPE UNI
a2 CE 10x20 coarse
72 PO 4x6 polish

BN

>

Neues Programm 0O D /’ Auswahl

>
c

Programmiermodus 5 Programm duplizieren

—~

2 Gewadbhltes Programm 6 Programm |6schen

3 Programm auswahlen,um 7 Neues Programm erstellen
detaillierte Einstellungen
anzuzeigen

4 Programm bearbeiten
7.6.3.2. Schleifkorper wéhlen

@ Schleifkérper Auswahl

Keramik

Kunststoff

—

Porzellan

Benutzerdefiniert

* Abbruch ]j |_|:| /’ Auswahl

—_
N
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ﬁ) Schleifkérper Auswahl

Abbrechen

1 Schleifkorper Typ auswahlen:
Keramik (CE),
Kunststoff (PL),
Porzellan (PO),
Benutzerdefiniert (¥)
oder neue Kategorie anlegen.

2 Vordefinierte Schleifkdrperform auswahlen oder neue Son-
derform anlegen.

3 Vordefinierte Schleifkdrper Abmessung auswahlen oder
neue Abmessung anlegen.

4 Auswahl tlbernehmen.
7.6.4. Separieren

w Manueller Betrieb

Offnen Sie die seitliche Klappe, bevor Sie fortfahren

v Motor gestoppt.

1. Separieren driicken.

2. Anweisungen entsprechend Bildschirm und Kapitel ,Ab-
schlieBende Arbeiten [ Seite 16]” befolgen.

3. Separiervorgang bestdtigen.

8. Einstellungen

Lt Einstellungen

&, Allgemein

& Signaliibersicht

o Compound Auswahl

1 m Bildschirmhelligkeitre- 4 Remote Update durchfiih-
geln ren

m Anzeigesprache wah-
len

m Auf Werkseinstellun-
gen zurlicksetzen

m Anzeige Betriebsstun-

den
2 Status einzelner Kompo- 5 Gleitschleifmaschine aus-
nenten prifen, Fehlermel- schalten
dungen

3 Compounds auswdhlen, bearbeiten und erstellen
8.1. ALLGEMEIN
Anzeigesprache wahlen
Datum/Uhrzeit einstellen
Betriebsstunden anzeigen
Bildschirmhelligkeit regeln
Remote Update

u b W N =

8.1.1. Bildschirmhelligkeit regeln

=

Bildschirmhelligkeit Giber Schieberegler oder Schaltflache regeln.
8.1.2. Systemsprache

=8 il ==

Englisch Chinesisch Russisch

Deutsch

Gewiinschte Anzeigesprache durch Anklicken der jeweiligen Flag-
ge Gbernehmen.

8.1.3. Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

Hiermit werden alle Daten geloscht und alle
Einstellungen zurlickgesetzt. Diese Aktion kann
NICHT riickgangig gemacht werden. Sind Sie sicher,
dass Sie auf Werkseinstellung zurlicksetzen méchten?

Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

Auf Werkseinstellungen zurlicksetzen und anschlie8end bestati-
gen.



8.2, KONTROLLCENTER |
A VORSICHT |

Chemikalien

Veratzungen und Verbrennungen der Haut, Augen, Hande oder

FiBe.

Motorfehler » Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.

» Compounds entsprechend ortlicher Verordnungen entsorgen.

» Sicherheitsdatenblatt des jeweiligen Compounds beachten.

! Not-Aus

Fehler Wasserfiillstand

Fehler Pumpe

1. Beide Turen fur Zugriff zum Wassertanks 6ffnen.
2. Wassertank herausziehen.
3. Behdlter unter Auslassventile stellen und Auslassventile 6ff-

nen.
4. Wassertank reinigen und Chemikalien entsprechend nationa-
1 Komponente funktioniert 2 Komponentenfehler (Rote ler und regionaler Verordnungen entsorgen.
einwandfrei Anzeige) 5. Alternativ gesamten Wassertank mit Spanesauger (Art.-Nr.
8.3. COMPOUND-AUSWAHL 078541 751-11) aussaugen.

6. Filter herausnehmen, auswaschen und wieder einbauen.
7. Wassertank in Gleitschleifanlage einschieben und Tiiren ver-

riegeln.
W
:\ E 10. Wartung
LG E m Wartungsintervalle zwingend einhalten.
CHC | A GEFAHR |
. Stromfithrende Komponenten
Neues Compound || [J Lebensgefahr durch Stromschlag.

» Vor Beginn aller Wartungsarbeiten, Gerat ausschalten, vom
Stromnetz trennen, freischalten, gegen Wiedereinschalten si-

chern.
1 Vorinstallierte Com- 3 Gewihltes Compound 16- » Spannungsfreiheit feststellen, erden und kurzschlieBen.
pounds wahlen schen » Benachbarte stromfiihrende Komponenten isolieren.

» Wartung und Reparatur nur durch Elektrofachkraft.

o » Beschddigung an stromflihrenden Komponenten unverziiglich
9. Remlgung beheben.
9.1. WASSERTANK

@ Schutzhandschuhe und Schutzbrille

ntervall | Wartungarbeit

2 Compound bearbeiten 4 Compound hinzufligen

Alle 20 Betriebsstunden Wasserablaufeinsadtze im Trog von Schleifkor- Fachkraft fiir mechanische Arbeiten
per und Partikel reinigen.
Bei jedem Wasserwechsel m Inox-Filter (Edelstahlsieb im Wassertank)  Unterwiesene Person
reinigen.

m Wassertank und Schwimmer auf Funktion
prufen und reinigen.

Monatlich oder bei starker Verschmutzung Wassertank reinigen [ Seite 19] Unterwiesene Person
3xim Monat Sichtkontrolle der elektrischen Leitungen. Fachkraft flr elektrotechnische Arbeiten
Alle 3 Monate Pumpe und s@mtliche Teile der Pumpe reini- Fachkraft flir mechanische Arbeiten
gen.
Alle 6 Monate m Saug- und Druckschlduche der Pumpe aus- Fachkraft fiir mechanische Arbeiten
wechseln.

m Motoreinheit: Motor, Abdeckungen, Dich-
tungen und Verschraubungen priifen.

Jahrlich m Elektrische Betriebsmittel prifen. Fachkraft fiir elektrotechnische Arbeiten
m Sicherheitskontrolle des Aufstellorts.

Trog: Trog, PU-Beschichtung, Rahmen, Stahl- Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

feder und Sieb prifen.
Regelmafig Wasserpumpe: Kontaktflache zwischen Rol-  Fachkraft fiir mechanische Arbeiten
len und Wasserschlauch schmieren.
10.1. SCHMIERUNG MOTOR v' Niederhalter driickt nicht mehr vollstandig auf die Abdeckung
m Unter normalen Bedingungen ist keine zusatzliche Schmierung des Trogs.
des Motors notwendig. 1. Obere Hutmutter vom Niederhalter l16sen.
10.2. NIEDERHALTER AUSTAUSCHEN » Niederhalter mit Kunststoffabdeckung entnehmen.
| 2. Neuen Niederhalter einsetzen.
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3. Hutmutter mit Schraubensicherungsmittel auf Niederhalter

aufschrauben.
4. Niederhalter ist erneuert.
10.3. PUMPENSCHLAUCH WECHSELN
[OH
v' Gleitschleifmaschine von Spannungsversorgung trennen und

gegen Wiedereinschalten sichern.
v’ Wasser aus Wassertank ablassen und entsprechend auffangen.
1. Die Schrauben des Gehdusedeckels der Schlauchabdeckung

demontieren.
2. Gehdusedeckel entfernen, Schlauchklemmen I8sen.
Schlauch demontieren.
4. Neue SchlauchauBenhiille mit geeignetem Gleitmittel schmie-

ren.
5. Neuen Schlauch montieren.
6. Schlauchklemmen positionieren, auf korrekten Sitz achten
und Schlauchklemmen festziehen.

» Montage des Schlauches abgeschlossen
7. Gehdusedeckel einsetzen.
8. Schrauben mit geeignetem Schraubensicherungsmittel be-

netzen.

Schrauben am Gehdusedeckel anziehen.

w

10. Wassertank nach Herstellerangaben befillen.

11. Spannungsversorgung der Gleitschleifmaschine herstellen.

12. Funktionstiberprifung durchfiihren.

» Gleitschleifmaschine einsatzbereit, Wartungsarbeiten abge-
schlossen.

10.4. REMOTE UPDATE

-

Remote Update

Startbildschirm zur Einrichtung
einer Remote-Verbindung

Um eine Remote-Verbindung einzurichten, Kundenservice Hoff-
mann Group kontaktieren.

11. Stérungen und Fehlerbehebungen

T E—r Matnahme ——— |Auszufivenvon |

Signalleuchte leuchtet nicht m Keine Stromversorgung.

m Fehlerin der Stromversorgung.

Rote Signalleuchte leuchtet VFD-Fehler (Fehler Frequenzum-
richter)

Motorfehler.

Not-Halt-Schalter wurde gedriickt.

Motor startet nicht. Frequenzumrichter defekt.
Kommunikationsfehler.

Motorsicherung ausgelost.

Bearbeitung startet nicht. Ausgeldster Alarm.
PLC-Fehler.
Wasser wird nicht zugefiihrt. Kein Wasser im Tank.
Keine Verbindung zu Tank.
Pumpe startet nicht. Keine Stromversorgung der Pum-
pe.

12. Technische Daten

AuBenmall Maschine (Ldnge x 1550 mm X 710 mm x 1390 mm
Breite x Hohe)

Innenmaf Trog (Ldnge x Breite 590 mm x 180 mm X 300 mm

x Héhe)

Gesamtvolumen Trog 35 Liter

Nettofillvermégen Trog 30 Liter

Verschleif3beschichtung (PU) 15 mm

Trog

Drehzahl Vibrationsmotor 1.500 - 3.000 min™

Fillmenge Wassertank 45 Liter

Durchflussrate Wasserpumpe 25 Liter pro Stunde

Bedienpanel PLC basiert 1x230V, 50 — 60 Hz,
einphasig

Gewicht Maschine 360 kg

Gewicht Vibrationseinheit 138 kg

m Netzteil und Einphasenstecker Fachkraft fiir elektrotechnische
trennen und wieder verbinden. Arbeiten

m Spannung priifen.

Frequenzumrichter-Anzeige prii- Fachkraft fur elektrotechnische Ar-
fen. beiten

Not-Halt-Schalter prifen.

Storung beseitigen und Not-Halt-

Schalter [6sen.

Frequenzumrichter prifen. Fachkraft fiir elektrotechnische
Profinet-Anschluss und Versor-  Arbeiten.
gungsleitungen prifen.

Sicherung Priifen.

Nach Fehlermeldungen priifen.  Unterwiesene Person
PLC priifen. Gleitschleifmaschine

neustarten. Gegebenenfalls Kun-

denservice Hoffmann Group kon-

taktieren.
Tank mit Wasser auffiillen. Unterwiesene Person
Verbindungsschlauche prifen. Fachkraft fir mechanische Arbei-
ten
Stromleitungen priifen. Fachkraft fiir elektrotechnische Ar-
beiten.
Regelspannung 24 V-DC
Betriebsspannung 230V, 50 Hz, einphasig
Stromstarke Vibrationsmotor 2,8 A
Leistung Vibrationsmotor 0,68 kW
Gesamtleistung 0,70 kW

Sicherung der Hauptversorgung 10 A
13. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Ent-
sorgungsvorschriften furr fachgerechte Entsorgung
oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle,
Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen
und umweltgerecht entsorgen. Eine Wiederverwer-
tung ist einer Entsorgung vorzuziehen.



14. Original EU-/EG-Konformitatserklarung
NAME UND ANSCHRIFT DES HERSTELLERS

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststra8e 15 - 90471 Niirnberg -
Deutschland

GEGENSTAND DER ERKLARUNG

Allgemeine Bezeichnung: Gleitschleifmaschine Trogvibra-
tor 35L

Marke: GARANT

Artikelnummer: 501300 GMT35

Funktion: Die Gleitschleifanlage wird zu-

sammen mit Schleif- od. Polier-
korpern und einem Zusatzmittel
zur Oberflachenbearbeitung von
Bauteilen verwendet.
Modell: GMT35
Handelsbezeichnung: Gleitschleifmaschine
Der Hersteller erklart in alleiniger Verantwortung, dass oben ge-
nanntes Produkt allen anwendbaren Bestimmungen folgender
europaischer Harmonisierungsrechtsvorschriften, einschlief3-
lich deren zum Zeitpunkt dieser Erklarung giiltigen Anderungen
entspricht:
2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU
VOLLSTANDIG ANGEWANDTE HARMONISIERTE NORMEN
ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013
NAME UND ANSCHRIFT DER PERSON, DIE BEVOLLMACHTIGT
IST, DIE TECHNISCHEN UNTERLAGEN ZUSAMMENZUSTELLEN
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241
Minchen « Deutschland

Miinchen, 01.01.2021

A f st

Alexander Eckert,
Geschaftsfihrer
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1. Identification data

Manufacturer Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15
90471 Nuremberg
Germany
Brand GARANT
Product 501300 GMT35 Surface finishing
machine
501305 GMT35 Surface finishing
machine with transport trolley
Version 01 Translation of the original in-

struction manual

Date created 12/2020

2. General instructions

Read the instructions for use, follow them and keep them
available for later reference.

2.1. SYMBOLS AND MEANS OF REPRESENTATION

Warning symbol_|Meaning

A DANGER | Indicates a hazard which if not avoided will

lead to death or serious injury.

| Indicates a hazard which if not avoided may

lead to death or serious injury.

| Indicates a hazard which if not avoided may

lead to minor or moderate injury.

\ NOTICE | Indicates a hazard which if not avoided may
lead to damage to property.

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

2.2. EXPLANATION OF TERMS

The term “machine” is used in this instruction handbook to refer

to the surface finishing machine including the transport trolley.

3. Safety
3.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Transition between the trough and machine cladding
Crush hazard and laceration hazard for parts of the body.

» Do not reach into the gaps or other components.

» Do not open the cladding whilst the machine is running.
» Always fill the trough slowly.

» Beware of sharp edges on workpieces.

» Perform maintenance only when the machine is stopped.

A WARNING

A CAUTION

v

Long hair which is not tied back, loose clothing or jewellery

Risk of injury due to being caught or drawn in.

» Whilst working on the machine, ensure hair is tied back, or
covered with a hairnet or cap.

» Wear close-fitting protective work wear.

» Do not wear loose jewellery when working on the machine.

3.2, INTENDED USE

m Surface finishing machine for surface processing such as de-
burring or polishing metal and plastic parts

m Use only GARANT abrasive chips and GARANT Compound.

m For work in indoor industrial environments. For use on dry
solid floors.

m Use only in a technically perfect and safe condition.

m Use only when correctly mounted and with safety devices and
guards on the machine operational.

m Compound Dispose of the compound according to regula-
tions.

3.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE
® Do not overload the machine.

m Do not apply mechanical loads to the touch screen.

m Do not use sharp objects for operating the touch screen.

m Do not use compounds incompatible with the workpiece ma-
terials.

m Feed the water-compound mixture in only via the water tank.

m Do not feed in any external liquids.

m Do not fill the circulation tank with an unsuitable ratio of wa-
ter-compound mixture.

m Do not use any workpieces that are very sharply pointed, flam-
mable or too large for the working container.

m Do not use in potentially explosive atmospheres.

m Not for use in areas where the floor slopes upwards or down-
wards.

m Not for use in areas where high concentrations of dust, flam-
mable gases, vapours or solvents are present.

m Do not make any unauthorised modifications to the machine.

3.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and

accident prevention. Protective work wear such as safety shoes

and safety gloves appropriate for the risks associated with the in-

tended activities must be selected, provided and worn.

3.5. PERSONNEL QUALIFICATIONS

Trained specialist for electro-technical work

A trained electrician in terms of this document is a person who

has been respectively trained and who possesses the skills and ex-

perience to recognise and avoid the dangers of working with elec-

tricity.

m Training / qualification in the field of electrical technology as
specified in the nationally applicable regulations.

Trained specialist for mechanical work

A trained person in terms of this document is a person who has

been respectively trained and who possesses the skills and experi-

ence to recognise and avoid hazards.

m Training / qualification in the field of mechanics as specified in
the nationally applicable regulations.

Trained person

Trained persons in the sense of this documentation are persons

who have been trained to perform work.

Trained spe- | Trained spe- | Trained per-
cialist for | cialist for elec-
mechanical | tro-technical
work work

Transport
Storage
Erection
Mechanical in- X _ _
stallation
Electro-tech- _ X _
nical installa-
tion
Commissioning X X _
Operation X _ X
Troubleshoot- X X _
ing
Maintenance X

3.6. DUTIES OF THE OPERATING COMPANY

Ensure that all the work listed below is performed only by quali-
fied specialists:

m Transport and erection [ Page 26]
m Initial commissioning [ Page 27]
m Operation [ Page 27]

m Cleaning [ Page 31]



m Maintenance [ Page 31]

The operating company must ensure that personnel who work on

the product comply with the regulations and provisions together

with the following instructions:

= National and regional regulations for safety, accident preven-
tion and environmental protection regulations.

= No damaged products are assembled, installed or commis-
sioned.

m The necessary protective equipment is provided.

m Instruct and train operators in the use of the machine.

m Clearly specify personnel responsible for the various activities
and check compliance.

m Ensure limit values are not exceeded.

m Regularly test safety devices for correct operation.

3.7. SAFETY DEVICES

m Do not use the machine if it is damaged or the safety devices
are not operational.

m Before using the unit, always test the safety devices for correct
operation.

m In the event of unusual behaviour or hazardous situations,
press the emergency stop switch immediately and report the
matter to a responsible person.

m After the emergency stop switch has been actuated, secure the
unit against being switched back on inadvertently until the
fault has been rectified.

m After maintenance, cleaning or other activities, reactivate the
safety devices and test them for correct operation

m Do not remove, modify and bypass the safety devices.

3.8. NOISE AND VIBRATION

@ The noise level generated is dependent on factors such as

m the material and size of the workpiece, and the material of the
abrasive,

m thesieve used,

m and the finishing process concerned.

When the noise-absorption hood and the trough cover are both

open, the noise level can rise to a value in excess of 79 dB. As far

as possible, always keep the covers closed (this reduces the noise

by up to 10 dB). In particular when performing separation (94 dB),

hearing protection must be worn.

Emission sound pres-

sure with abrasive ma-
terial and workpiece *

72dB+2dB

Abrasive process:

Noise-absorption hood and the trough
cover closed

Abrasive process: 79dB+3dB

Noise-absorption hood and the trough
cover open

Separation process: 94 dB +3dB

Noise-absorption hood and the trough

cover open

* Information on measurement conditions:
m Abrasive materials cylinder 15x30 mm

= Motor speed 3000 rpm

4. Device overview

4.1.  ACCESSORIES

Aluminium di-
viding wall

Sieve

item | _Quantity item _____|_Quantity |
3 1

tem | Quantity litem | Quantity |
1

Scoop Plastic dividing 1
wall

Measuring jug 2 Restraint 2

Plastic insert for 2 - -

dividing wall

@ Transport trolley only for Article no.: 501305.
4.2, SURFACE FINISHING MACHINE

1 Separation unit cover 10 Emergency stop button

2 Trough 11 Main switch

3 Trough cover 12 Indicator lamp

4 Dividing wall 13 Castors with parking
brakes

5 Nozzles 14 Water tank

6 Noise-absorption hood 15 Castors

7 Display screen 16 Sieve

8 Handle 17 Trough outlet

9 Fuse box 18 Level indicator

4.3 WATER TANK
1 Filter 4 Float

2 Collection tank 5 Drain valve

3 Suction unit
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4.4. NAMEPLATE

m It may not be removed or covered.

m [fitis damaged or becomes very dirty, fit a new nameplate.
Contact the Hoffmann Group Customer Service.

1 2

()
)

n Supply Chain GmbH
e 1590471 Nuremberg - Germany

12 Garant GMT35

7 Machine Code: ZX100001610

10 XXXX

(@)
wn

__ Production date: MM/YYYY

Machine weight: 360 Kg

Motor power / current: 07 KW/28A

Input voltage / Phase: 230V/50Hz

9
8
7
6 Control voltage: 24V
5
4

Main supply fuse: 10A

Fig. 1: Nameplate

1 Manufacturer 7 Motor power / current
2 Manufacturer’s address 8 Machine weight
3 CE mark 9 Date of manufacture
4 Main supply fuse 10 Serial number
f 5 Supply voltage / fre- 11 Machine code
quency
6 Control voltage 12 Equipment designation

4.5, SOFTWARE
4.5.1. Start screen

>

Choose Mode

v @

o

g M | Aut ti
anua utomatic

o

>
c

()

E
o Program

It 1 Fault display 6 Date and time
2 Select manual mode 7 Select automatic mode
3 Select automatic mode 8 Select manual mode
4 Select programming 9 Select programming
mode mode
5 Settings

@ Brief explanation of operating modes

Manual For a quick start and for non-recurring
workpieces.
Automatic For recurring jobs and for access to exist-

ing pre-defined programs.

Program Storage of programs (work operations,
parameters, abrasive chips, duration).
Called up via Automatic.

4.5.2, Keyboard layout:

@ Input on the screen menu displayed can be made using the key-
board layout shown here.

N
(@)

Fig. 3: Inputting values
5. Transport and erection

| ACAUTION |

Falling or tipping machine

Crush hazards, laceration hazards and impact hazards for the
body and limbs.

Transport work must be performed by persons who have been
instructed in the safety aspects of hoists and transport work.
Adequately secure the working and swinging area.

Use only tested and approved means of transport, lifting gear
and slings that are suitable for the weight and size of the unit.
Do not enter under suspended loads or reach under them or
into their range of swinging.

Move loads only under proper supervision. Before you leave the
workplace, first set down the load.

X

X

X

X

X

Immediately on receipt check the product for damage in trans-

port. Damaged products must not be installed or commissioned.

5.1. TRANSPORT

ﬂ% Transport should be performed by specialists for mechan-
ical work, trained for use of the lifting gear and means of
transport employed. Experienced in the transport of
heavy and bulky items.

@ Wear safety helmet, safety shoes, protective gloves

v' The surface finishing machine is still fully packed.

v' A suitable place for erection has been selected.

v' Forklift truck or pallet truck rated for the weight of the item of
packaging.

1. Drive the forklift truck forwards so that the forks pass under
the pallet until they project beyond the far side.

2. Lift the pallet and transport it to the place of erection.

Put down the pallet.

4. Remove the packaging film.

w



5. Drive the forklift truck forwards between the rollers of the sur-
face finishing machine until they project beyond the far side.
» Take account of the centre of gravity.

6. Lift the surface finishing machine and take it off the pallet.

7. With the assistance of a second person, remove the transport

trolley from the separate package.

5.2.  AMBIENT CONDITIONS

m Erect the machine only on a flat and stable surface in an en-
closed and dry area.

m Allow one metre from other objects or walls on all sides of the
machine.

m Ambient temperature between +5 °C and +40 °C, average at-
mospheric humidity over a year less than 65 %, average atmo-
spheric humidity over 60 days less than 85 %.

m Erect the machine near to a fire extinguisher.

m Do not erect it in explosion hazard areas or areas with a high
presence of dust, flammable gases, vapours, solvents or other
materials.

m Do not expose it to extreme temperatures, high voltages, vi-
bration fields.

5.3. ERECTION

[OA

1. Roll the surface finishing machine and transport trolley to the
place of erection.

2. Open the noise-absorption hood and remove the restraint

straps.

Apply the parking brakes of the surface finishing machine.

4. Position the transport trolley at the side of the surface finish-
ing machine directly under the separation unit.

5. Apply the parking brakes of the transport trolley.

5.4. RELOCATING TO ANOTHER PLACE OF ERECTION

w Safety shoes

w

| ACAUTION |

Collision with the surface finishing machine or transport

trolley

Crush hazard for the body and individual limbs.

» Make sure the paths for movement and transport are clear.

» Wear safety shoes.

» No persons must be present in the direction of travel.

» Not for use in areas where the floor slopes upwards or down-
wards.

» After positioning it, lock the castors by applying the parking
brakes.

5.4.1. Surface finishing system

v" Transport trolley removed from the surface finishing machine.

v" Cable rolled up on the cable holder at the back.

v" All flaps and openings closed.

1. Release the parking brakes on both castors.

2. Push the surface finishing machine only using the handle.

3. Once it has been positioned, lock the castors by applying the
parking brakes.

5.4.2. Transport trolley

1. Push the transport trolley only using the handle.

2. Position it to the side of the surface finishing system directly
under the separation unit.

6. Initial commissioning
C

ﬁ% Trained specialist for mechanical work and electro-tech-
nical work

w Hearing protection, safety helmet

Insert the mains plug into a mains socket. Make sure the socket is
provided with a mains fuse. 1x230V, 50 — 60 Hz, single phase,
mains fuse 10 A.

6.1. PERFORM A TEST RUN

D

ﬁ% Trained specialist for mechanical work.
Hearing protection, protective gloves, safety
glasses, safety shoes.

@ A test run is mandatory before first use.

v' Secure the surface finishing machine against rolling away. Ap-
ply the parking brake to the castors to ensure this.

v' Cover at the outlet from the trough on the separation unit
closed.

1. Unlock the door for access to the water tank.

2. Using a measuring beaker, measure out the required quantity
of compound and pour it into the left unit of the water tank.

3. Pour approx 45 litres water into the left unit of the water tank.

The filling level can be read on the level display.

» The compound will mix with the water that was poured in.
Push the water tank into the surface finishing machine and lock
the door.

4. Switch on the main switch.

5. Perform a visual check of the trough and the separation unit.
Depending on the application, select appropriate abrasive chips
and fill the left hand chamber or the entire trough. Maintain a
maximum filling level 3 cm below the water outlet.

6. Select “Manual”.

7. SetSpeed to 1500 rpm.

8. Press > to start the motor.
9. Test the sequence of functions listed below:

Button | Function tobe tested

> The trough should vibrate.
Press® to start the motor.

The vibrations in the trough

Press to raise the Speed to
should become stronger.

3000 rpm.

Close the trough cover and

noise-absorption hood.

Press “On >" to start the pump  Water will be delivered from the

circulation tank by two nozzles.

Press “Off >" to stop the pump  The delivery of water will stop.

10. Position the transport trolley with transport boxes under the
separation unit.

11. Open the side cover of the trough and remove the abrasive
chips via the separation unit.

12. Empty the container.

7. Operation
ﬁ% Trained specialist for mechanical work.
w Hearing protection, safety glasses, protective
gloves, safety shoes
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| ADANGER |

Damaged or non-operational safety devices

Risk of fatal accident or serious injuries.

» Do not use the unit with damaged, non-operational or by-
passed safety devices.

» Before using the unit, check the safety devices for correct oper-
ation.

» Before using the unit, check it for obvious damage.

» Ifitis damaged, switch it off immediately, secure it against be-
ing switched back on inadvertently, and inform the responsible
office.

| A CAUTION |

Strong vibrations

Crush hazard for the body and individual limbs due to the surface

finishing machine unintentionally rolling away.

» Apply the parking brakes before starting the surface finishing
machine.

7.1.  EXCHANGING THE SIEVE
B

@ Select the appropriate sieve for the size of workpiece and size of
abrasive chips.
1. Undo the lock nut and screws, pull the sieve out.
2. Push the new sieve in as far as the stop.
» The abrasive chips must be able to fall through the grid.
3. Tighten the four screws and lock nuts.
7.2, PREPARATIVE WORK
E
v’ Using the parking brakes to lock the castors.
v’ Main switch set to “ON”".
v' Cover at the outlet from the trough on the separation unit
closed.
1. Unlock the door for access to the water tank.
2. Using a measuring beaker, measure out the required quantity
of compound and pour it into the left unit of the water tank.
3. Pour approx 45 litres clean water into the left unit of the water
tank.
» The compound will mix with the water that was poured in.
4. Push the water tank into the surface finishing machine and
lock the door.
5. The following modifications to the trough may be performed
to suit the characteristics, quantity and size of the workpieces:

Trough modification Workpiece characteristic

Full trough without dividing Large workpieces which require
wall the full extent of the trough so
they can be processed without
tilting.

High-gloss workpieces and del-
icate workpieces. If the plastic
dividing wall is being used, both
chambers of the troughs must
be filled with abrasive chips.

Small workpieces which can be
processed without tilting in a
single chamber. If an aluminium
dividing wall is used, fill either
the left-hand chamber or both
chambers.
6. Depending on the application, select appropriate abrasive
chips and fill the left hand chamber or the entire trough. Main-
tain a maximum filling level 3 cm below the water outlet.

Left-hand chamber of the
trough, partitioned off by a
plastic dividing wall

Left-hand chamber of the
trough, partitioned off by an
aluminium dividing wall

7. Use the setting on the screen to check the water delivery
(pump ON/OFF).
7.3.  WORKPIECE PROCESSING

[O)F

@ Fill the trough only 1/3 full with workpieces.
1. Select the desired mode on the screen, and make the relevant
settings in the Software [ Page 29].

2. Press > to start the motor.
» The trough will start rotation of the abrasive chips.

3. Add the workpieces to be processed into the trough one after
another.

4. Set the desired motor speed.

CAUTION! Laceration hazard. Filling the chamber with

workpieces can lead to lacerations. Wear protective gloves

when filling the chamber.

5. Pause the motor.

6. Fit the trough cover and lock it.

7. Close the noise-absorption hood and lock it.

8. Start the motor again.

9. On expiry of the processing time the motor will stop automat-
ically.

7.4. CONCLUDING WORK

@G

v" Transport trolley with transport boxes positioned under the
separation unit.

v’ Sieve appropriate to the size of workpiece and size of abrasive
chips mounted.

1. Open the noise-absorption hood and the trough cover.

2. Open the cover of the separation unit.

3. Open the side cover of the outlet from the trough and remove

it.

CAUTION! Damage to hearing. Loud noise is generated

when the abrasive chips and workpieces are being re-

moved through the outlet opening. Wear hearing protec-

tion

4. Use the display screen to start the sieve process.

» The motor will impart vibration. The abrasive chips and
workpieces are removed from the trough via the outlet.

» The abrasive chips are sieved into the front container of the
transport trolley. Workpieces are sieved into the rear con-
tainer.

5. To speed up the separation process, increase the speed of the
motor.
6. One the trough is completely empty the sieving process can
be ended.
SWITCHING OFF
1. Switch to the “Settings” menu.
2. Select the “Shut Down” menu item.




7.6. SOFTWARE
7.6.1. Manual mode

= 2000 rpm
—

B oh = 30min BN

hh:mm:ss On ——0

On Compound PB40 1

* Perform separation

1 Manual mode 6 Setup delayed action, on
or off

2 Switch the pumponoroff 7 Selectthe compound

8 Transfer the inputs to pro-
gram mode.

3 Perform separation

4 Set the motor speed 9 Start processing

5 Set the processing time
v Water tank filled with water and compounds.
v' Trough filled with abrasive chips.
1. Select “Manual” via the page bar or menu.
2. Enter the settings for the desired process.

3. Press > to start the process.
7.6.2. Automatic mode
Program selection

7.6.2.1.

D [} select Program

} Test 1 1 .

Oh Omin

2000 rpm
. @ PUMP

|
@
c]

—

6 Selected compound

Automatic mode

N

Selected program 7 Switch the pump on or off

3 Processing time 8 Abrasive chips in the left-
hand chamber trough

4 Selected work operation 9 Abrasive chips in the
right-hand chamber
trough

5 Motor rotational speed 10 Select the program in or-

der to view the detailed
settings and then start it.
v Water tank filled with water and compounds.
v' Trough filled with abrasive chips.
v’ Suitable program created for the relevant application.
1. Select “Automatic” via the page bar or menu.
2. Select the desired program and press “Select” to confirm it.

7.6.2.2. Start program

STEP 1

Autostart in On el

3000 rpm  Ferform On
Separatlon

On Compound COPPER

PO 4x6 polish

Separate

1. Press > to start the program running.

2. Once the program has completed, perform separation.
7.6.3. Programming mode

New program

7.6.3.1.

D () Select Program

[ Test 1 .
Test 1+2 l

STEP 1

0h Omin
9 PUMP
7o CE 10x20 coarse
27 PO 4x6 polish

2000 rpm
UNI

New Program O Select

Programming mode 5 Duplicate the program

2 Selected program 6 Delete the program

3 Select the program in or-
der to view the detailed
settings

7 Create new program

4 Edit program

7.6.3.2. Select abrasive chips

@ Select Chips

Ceramic

Plastic

—

Porcelain

User defined

Cancel 'ﬁ |_|:| /’ Select
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ﬁ) Select Chips

Cancel

1 Select the type of abrasive chips:
Ceramic (CE),
Plastic (PL),
Porcelain (PO),
User-defined (¥)
Or create a new category.

2 Select a pre-defined abrasive chips form or create a new
special form.

3 Select a pre-defined abrasive chips size or create a new spe-
cial size.

4 Load selection.
7.6.4. Perform separation

w Manual Mode

Open the chip outlet before continuing

v Motor stopped.

1. Press separate.

2. Follow the instructions for the screen and for the section
“Concluding work [ Page 28]".

3. Confirm separation process.

8. Settings

D B settings
&, General

= Control Center

E.I- (& Remote Update

o Compound Selection I

‘ () Shut Down

1 m Adjust the screen
brightness
m Select the display lan-
guage
m Reset to factory set-
tings
m Display operating
hours
2 Check the status of indi-
vidual components, error
messages

4 Perform remote update

5 Switch off the surface fin-
ishing machine

3 Select, edit and create compounds
8.1. GENERAL
Select the display language
Set the date/time
Display the operating hours
Adjust the screen brightness
Remote Update

u b W N =

8.1.1. Adjust the screen brightness

=

Adjust the screen brightness using the slider or button.
8.1.2. System language

=8 il ==

English Chinese Russian

German

To load the desired display language, click on the respective flag.
8.1.3. Reset to factory settings
Factory Reset

Performing a factory reset will delete all programs and
custom chips saved to the machine, and restore
default settings. This action can NOT be undone. Are
you sure you want to perform a factory reset?

Press Reset to factory settings then confirm.



8.2, CONTROL CENTRE

' Emergency Stop

Motor Fault

Level Switch

Pump Fault

1 Components functioning 2 Component fault (red dis-
normally play)

8.3. COMPOUND SELECTION

COPPER PLASTIC

DC)'(E

New Compound

1 Select pre-installed com- 3 Delete selected com-
pounds pound
2 Edit compound 4 Add compound
9. (leaning

9.1. WATER TANK
@ Protective gloves and safety glasses

| A CAUTION |

Chemicals

Acid burns and heat burns of the skin, eyes, hands or feet.

» Wear safety glasses and protective gloves.

» Dispose of the compounds in accordance with the local regula-
tions.

» Comply with the safety data sheet from the respective com-
pound.

1. Open both the doors for access to the water tank.

2. Pull out the water tank.

3. Place the container under the outlet valves and open the out-
let valves.

4. Clean the water tank and dispose of the chemicals in accord-
ance with the national and regional regulations.

5. Alternatively use the wet and dry vacuum cleaner (Article no.
078541 751-11) to suck the contents from the entire water
tank.

6. Take out the filter, wash it and reinstall it.

7. Push the water tank into the surface finishing machine and
lock the doors.

10. Maintenance
m Itis mandatory to comply with the maintenance intervals.

| ADANGER |

Electrically live components

Risk of fatal electric shock.

» Before starting any maintenance work switch the unit off and
disconnect it from the power supply, release it and protect it
from being switched on again.

» Check that the system is electrically dead, earth it and short cir-
cuit it.

» Insulate any adjacent electrically live components.

» Maintenance and repair may be performed only by electrical
specialists.

» If any live components suffer damage, have them repaired im-
mediately.

Interval ____________________|Maintenancework __________[Performed by

Every 20 operating hours Clean abrasive chips and particles from the  Trained specialist for mechanical work
water drain inserts in the trough.
Each time the water is changed m Clean the stainless steel filter (stainless Trained person

steel filter in the water tank).

m Check the water tank and float for correct
operation and clean them.

Monthly or when very dirty Clean the water tank [ Page 31] Trained person

3x a month Visual inspection of the electric wiring. Trained specialist for electro-technical work

Every 3 months Clean the pump and all parts of the pump. Trained specialist for mechanical work

Every 6 months m Replace the pump suction and discharge  Trained specialist for mechanical work
hoses.

= Motor unit: Check the motor, covers, seals

and screw fastenings.

Annually m Check the electrical equipment. Trained specialist for electro-technical work
m Safety check at the installation location.

Trough: Check the trough, PU coating, frame, Trained specialist for mechanical work

steel springs and sieve.

Regularly Water pump: Grease the contact face Trained specialist for mechanical work
between the rollers and water hose.

10.1. GREASE THE MOTOR

m Under normal conditions no additional greasing of the motor is

necessary.
10.2. EXCHANGING THE HOLD-DOWN CLAMPS

I

v If the hold-down clamps are no longer holding down the cover
on the trough.
1. Loosen the upper cap nut from the hold-down clamp.
» Take off the hold-down clamp together with the plastic
cover.
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2. Insertanew hold-down clamp.
3. Use awrench to screw the cap nut on to the hold-down
clamp.
4. The hold-down clamp has now been renewed.
10.3. EXCHANGING THE PUMP HOSE
[OH
v' Disconnect the surface finishing machine from the power sup-
ply and secure it against being switched on again.
v" Drain the water from the water tank and collect it in a suitable
vessel.
Remove the screws from the housing cover of the hose cover.
Remove the housing cover, undo the hose clips.
Remove the hose.
Lubricate the external sleeve of the new hose with suitable
lubricant.
Fit the new hose.
6. Position the hose clips, make sure they are correctly seated,
and tighten the hose clips.
» Installation of the hose is now complete
7. Insert the housing cover.
Wet the screws with suitable thread locking agent.
9. Tighten the housing cover screws.

AN =

®

Indicator lamp fails to light = No power supply.

m Fault in the power supply.

Red indicator lamp lights VFD fault (frequency inverter

fault)
Motor fault.

Emergency stop switch was
pressed.
Motor fails to start. Frequency inverter defective.

Communications fault.

Motor fuse tripped.
Alarm tripped.
PLC error.

Process fails to start.

No water in the tank.
No connection to the tank.

Water not being delivered.

Pump fails to start.

12. Technical data

External dimensions of the ma-
chine (Length x Width x Height)

Internal dimensions of the

1550 mm X 710 mm X 1390 mm

590 mm X 180 mm x 300 mm

trough (Length x Width x

Height)

Total volume of the trough 35 litres
Nett filling capacity of the 30 litres

trough

Wear coating (PU) of the trough 15 mm

Speed of the vibratory motor 1,500 - 3,000 rpm
Water tank capacity 45 litres
Water pump throughput 25 litres per hour

10. Fill the water tank according to the manufacturer’s instruc-
tions.

11. Provide a power supply to the surface finishing machine.

12. Perform an operational test.

» The surface finishing machine is now ready for use, the main-

No power supply to the pump.

tenance work is complete.
10.4. REMOTE UPDATE

-

Remote Update

Start screen for setting up
a remote connection

Contact Hoffmann Group customer service to set up a remote

connection.

11. Faults and troubleshooting

Fault  lpossiblecause  |Acion _______|performedby

m Disconnect the power supply

Trained specialist for electro-tech-

unit and single-phase plug and nical work

connect them again.
m Check the voltage.
Check the frequency inverter dis-
play.

Check the emergency stop switch.

Remedy the fault and unlatch the
emergency stop switch.

Check the frequency inverter.

Check the Profinet connection
and supply cables.

Check the fuse.
Check for error messages.

Check the PLC. Restart the surface

finishing machine. If necessary,
contact Hoffmann Group cus-
tomer service.

Fill the tank with water.
Check the connection hoses.

Check the supply cables.
Control panel

Machine weight
Vibratory unit weight
Control voltage
Operating voltage

Current drawn by the vibratory

motor

Power of the vibratory motor
Total power

Main supply fuse

Trained specialist for electro-tech-
nical work

Trained specialist for electro-tech-
nical work.

Trained person

Trained person

Trained specialist for mechanical
work

Trained specialist for electro-tech-
nical work.

PLC-based 1x230V, 50 - 60 Hz,

single phase

360 kg

138 kg

24 V-DC

230V, 50 Hz, single phase

28A

0.68 kW
0.70 kw
10A



13. Disposal
Comply with the national and regional environ-
mental protection and disposal regulations for cor-
rect disposal or recycling. Segregate items into
metals, non-metals, composite materials and con-
sumables and dispose of them responsibly. Re-use
is preferable to disposal.

14. Original EU/EC declaration of conformity

NAME AND ADDRESS OF THE MANUFACTURER
Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststra3e 15 - 90471 Nuremberg

- Germany

SUBJECT OF DECLARATION

General designation: Surface finishing machine
trough vibrator 35L

Brand: GARANT

Article number: 501300 GMT35

Function: The surface finishing system to-
gether with abrasive chips or
polishing chips and an additive
is used for surface processing of
components.

Model: GMT35

Trade name: Surface finishing machine

The manufacturer declares under its sole responsibility that the
above-mentioned product corresponds to all applicable provi-
sions of the following European harmonisation legislation, in-
cluding amendments which were valid at the time of this declara-
tion:

2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU
HARMONISED STANDARDS APPLIED IN FULL

EN1SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013

NAME AND ADDRESS OF PERSON AUTHORISED TO COMPILE
THE TECHNICAL DOCUMENTS

Hoffmann Engineering Services GmbH - Haberlandstr. 55 « 81241
Munich « Germany

Munich, 01.01.2021

A f st

Alexander Eckert,
Managing Director
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1. ldentifika¢nf udaje

Vyrobce Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststrale 15
90471 Nirnberg
Némecko

Znacka GARANT

Vyrobek 501300 Bruska GMT35
501305 Bruska GMT35 s
prepravnim vozikem

Verze 01 Preklad origindIniho navodu k
pouziti

Datum vytvoreni 12/2020

2. Obecné pokyny
@Névod k obsluze si prectéte, dodrzujte ho, uschovejte pro
pozdéjsi pouziti a méjte ho vzdy po ruce.
2.1. SYMBOLY A ZOBRAZOVACI PROSTREDKY
IA  neBezPeCi | Oznacuje nebezpedi, které vede k umrti
nebo tézkému zranéni, pokud se mu
nepredejde.
| Oznacuje nebezpei, které maze vést k amrti
nebo tézkému zranéni, pokud se mu
nepredejde.
| Oznacuje nebezpedi, které muze vést k
lehkému nebo stfednimu zranéni, pokud se
mu nepredejde.
\ O0ZNAMENI{ | Oznacuje nebezpeci, které muaze vést k
vécnym $kodam, pokud se mu nepredejde.
@ Oznacuje uzite¢né tipy a upozornéni a
informace pro efektivni a bezporuchovy
provoz.
2.2.  VYSVETLENi POJMU

Pojem ,stroj” pouzity v tomto ndvodu k obsluze se vztahuje na
vibracni brusku véetné piepravniho voziku.

3.  Bezpeclnost
3.1.  ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

Pfechod mezi vanou a oplasténim stroje
Nebezpedi pfimacknuti a pofezani ¢asti téla.

» Nesahejte do $térbin nebo do jinych soucasti.

» Béhem provozu neotvirejte kryt stroje.

» Vanu naplfujte pomalu.

» Vénujte pozornost obrobkim s ostrymi hranami.

» Udrzbové préace provadéjte, jen kdyz je stroj v klidu.

A VAROVANI

A UPOZORNENI

™~

Volné dlouhé vlasy, volné obleceni nebo Sperky

Nebezpeci poranéni zachycenim nebo vtazenim.

» Béhem préce na stroji méjte vlasy sepnuté, zakryté sitkou nebo
Cepici.

» Noste pfiléhavy pracovni odév.

» PFi praci na stroji nenoste volné visici Sperky ¢i ozdoby.

3.2, STANOVENE POUZITI

m Vibracni bruska pro opracovani povrch(, jako je odjehlovani
nebo lesténi kovovych a plastovych dild

Pouzivejte pouze brusna téliska a Compound znacky GARANT.

Pro primyslové pouziti ve vnitini oblasti. PouZiti na suchych a
pevnych podkladech.

m Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné
bezpe¢ném stavu.

m Stroj pouzivejte jen pfi spravné montazi a pfi pIné funkénich
bezpecnostnich a ochrannych zafizeni stroje.

m Compound likvidujte odpovidajicim zpGsobem.

3.3.  NESPRAVNE POUZITI

m Stroj nepretéZujte.

m Obrazovku nevystavujte zddnému mechanickému namahani.

m Kovladani obrazovky nepouzivejte Zadné ostré predméty.

m Nepouzivejte Compoundy, které nejsou slucitelné s
materidlem obrobku.

m Smés vody a Compoundu pfidavejte pouze prostiednictvim
nadrze na vodu.

m Nepouzivejte vnéjsi pfivod tekutin.

m Nepouzivejte smésovaci pomér vody a Compoundu, ktery je
nevhodny pro cirkulaéni nadrz.

m Nepouzivejte obrobky, které jsou pro pracovni nddobu pfilis
$picaté, hoflavé nebo prilis velké.

m Nepouzivejte v mistech s nebezpecim vybuchu.

m Nepouzivejte v oblastech se stoupanim nebo klesanim.

m Nepouzivejte v oblastech s vysokym podilem prachu,
hoflavych plyn(, par nebo rozpoustédel.

m Neprovadéjte Zddné neopravnéné Upravy.

3.4. OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte ndrodni a mistni predpisy pro bezpe¢nost a Urazovou

prevenci. Ochranny oblek jako je ochrana nohou a ochranné

rukavice musi byt zvoleny, poskytnuty a pouzivany pfi provadéni

prislusné ¢innosti podle ocekdvaného rizika.

3.5. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na elektrotechnické prace

Ve smyslu této dokumentace musi byt kvalifikovani elektrikafi

diky odbornym znalostem a zku$enostem schopni rozpoznat

nebezpedi vyplyvajici z elektfiny a zabranit jim.

m Zaskoleni/kvalifikace v oblasti elektrotechniky podle narodnich
platnych predpis.

Odbornik na mechanické prace

Ve smyslu této dokumentace musi byt kvalifikovani pracovnici

diky odbornym znalostem a zkusenostem schopni rozpoznat

nebezpedi a zabrénit jim.

m Zaskoleni/kvalifikace v oblasti mechaniky podle ndrodnich
platnych predpis.

Vyskolena osoba

Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které

byly zaskoleny pro provedeni praci.

Odbornikna | Odbornikna | Vyskolena
mechanické |elektrotechnic osoba
prace ké prace
Preprava _ _ X
Skladovani _ _ X
Montaz X X _
Mechanicka X _ _
instalace
Elektroinstalace _ X _
Uvedeni do X X _
provozu
Provoz X _ X
Odstranovani X X _
poruch
Udrzba X

3.6. POVINNOSTI PROVOZOVATELE
Zajistéte, aby vsechny dale uvedené prace provadél pouze
kvalifikovany odborny personal:

m Pfeprava a instalace [ Strana 38]

m Prvni uvedeni do provozu [ Strana 39]
m Obsluha [' Strana 39]

m Cidténi [ Strana 43]



m Udrzba [} Strana 43]

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku,

dodrzovaly pfedpisy a ustanoveni a nasledujici upozornéni:

m Vnitrostatni a regiondlni pfedpisy pro bezpecnost a prevenci
urazd.

= Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné
poskozené vyrobky.

m Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostfedky.

m Zauceni a zaskoleni v pouziti stroje.

m Kompetence k provadéni rdznych ¢innosti jsou jasné
definovany a dodrzovany.

m Nejsou prekracovany mezni hodnoty.

m Pravidelnd kontrola funkce bezpecnostnich zafizeni.

3.7. OCHRANNA ZARIZENI

m Stroj neprovozujte s poskozenym nebo nedcinnym ochrannym
zatizenim.

m Pred kazdym pouzitim zkontrolujte funkénost ochrannych
zafizeni na pfistroji.

m V pfipadé neobvyklého chovani nebo nebezpecnych situaci
okamzité stisknéte spina¢ nouzového zastaveni a nahlaste tuto
skute¢nost odpovédné osobé.

m Po aktivaci spinace nouzového zastaveni az do odstranéni
poruchy zajistéte zafizeni proti nechténému opétovnému
zapnuti.

m Po udrzbé, ¢isténi nebo jinych opatfenich znovu aktivujte
ochranna zafizeni a zkontrolujte jejich funkénost

m Neodstranujte, nepfemistujte ani nepfemostujte ochranné
zafizeni.

3.8. HLUK A VIBRACE

@ Vysledna hladina akustického tlaku zavisi na faktorech, jako
jsou

m material a velikost obrobku a brusiva,

® pouzité sito,

B aproces opracovani.

Pri otevieném zvukotésném krytu a krytu vany mGze hladina
akustického tlaku vzrdst na vice nez 79 dB. Pokud je to mozné,
vzdy udrzujte kryty uzaviené (snizeni Urovné az o 10 dB). Je tieba
pouzivat ochranu sluchu, zejména pfi separaci (94 dB).

Hladina emisi

akustického tlaku s
brusivem a obrobkem *

Proces brouseni: 72 dB +£2 dB
Zvukotésny kryt a kryt vany uzavieny
Proces brouseni: 79 dB +£3 dB
Zvukotésny kryt a kryt vany otevieny
Proces separace: 94 dB £3 dB

Zvukotésny kryt a kryt vany otevieny
* Poznamka k podminkam méreni:
m Valcové brusné médium 15x30 mm
m Otacky motoru 3000 min™

4.  Pfehled pfistroje

4.1.  PRISLUSENSTVI

Sito 3 Hlinikova 1
prepazka

Lopatka 1 Plastova 1
prepazka

Odmérka Pridrzovac 2

Plastova vlozka 2 - -

pro prepazku

@ Prepravni vozik pouze s art. ¢.: 501305.
4.2, BRUSKA

1 Kryt separa¢ni jednotky 10 Tlacitko nouzového
zastaveni

2 Vana 11 Hlavni spinac

3 Krytvany 12 Kontrolka

4 Prepazka 13 Riditelna kole¢ka s
brzdami

5 Trysky 14 N&drz na vodu

6 Zvukotésny kryt 15 Riditelna kole¢ka

7 Obrazovka 16 Sito

8 Rukojet 17 Vypust vany

9 Pojistkova skfinka 18 Indikator stavu naplnéni

4.3. NADRZ NA VODU

1 Filtr
2 Zéachytna nadrz

4 Plovak

5 Vypoustéci ventil

3 Odsavaci jednotka
4.4. TYPOVY STITEK
m Nesmi byt odstranény nebo zakryty.

m V pfipadé poskozeni nebo silného znecisténi umistéte novy
typovy stitek. Kontaktujte zakaznicky servis Hoffmann Group.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Bruska GMT35

Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

2 Garant GMT35

1 Machine Code: ZX100001610

10 XXXX

Production date: MM/YYYY

Machine weight: 360 Kg

Motor power / current: 07kW/2.8A

Input voltage / Phase: 230V/50 Hz

9
8
7
6 Control voltage: 24V
5
4

N
wn

Main supply fuse: 10A

Obr. 1: Typovy Stitek

1 Vyrobce 7 Vykon motoru / jmenovity
proud
Adresa vyrobce 8 Hmotnost stroje
Znacka CE 9 Datum vyroby

Jisténi hlavniho napéjeni 10 Sériové Cislo
Sitové napéti / frekvence 11 Koéd stroje

[e))

Ovladaci napéti 12 Oznaceni pristroje
SOFTWARE
4.5.1.  Uvodniobrazovka

P
n

)

Zvolte rezim provozueoum.myssmns

@

Automaticky

>

&

Programovan#

>
c

M
— uoR WwoN

Indikace poruchy 6 Datum a cas

2 Volba ru¢niho provozu 7 Volba automatického
provozu
. 3 Volba automatického 8 Volba ru¢niho provozu
It provozu
4 Volba rezimu 9 Volba rezimu
programovani programovani
5 Nastaveni

@ Strucné vysvétleni provoznich stavi

Ru¢ni Pro rychly start a pro obrobky, které se
nevyskytuji opakované.

parametry, brusné télisko, doba trvani).
Pristup pfes volbu Automaticky.

4,5.2, RozloZeni klavesnice:

@ V zdvislosti na nabidce zobrazené na obrazovce Ize zaddvat
polozky pomoci zde uvedeného rozlozeni kldvesnice.

w
(0]

Automaticky Pro opakujici se ulohy a pro pfistup ke
stavajicim, preddefinovanym programdm.
Programovani Ukladani programa (pracovni kroky,

Obr. 3: Zadani hodnoty
5. Preprava ainstalace

| A UPOZORNENI |

Pad nebo preklopeni stroje

Nebezpeci pohmozdéni, pofezani a ideru do koncetiny a téla.

» Prepravni prace smi provadét osoby, které jsou skoleny v oblasti
bezpecnostné technické oblasti manipulace se zdvihacim
zafizenim a prepravy.

» Dostatecné zajistéte pracovni a manipulacni prostor.

» PouzZivejte pouze ovéfend a schvéalend prepravni vozidla,
zvedaci zafizeni a vézaci prostiedky, které jsou uréeny pro
hmotnost a rozméry daného zafizeni.

» Pod nebo do vykyvné oblasti zavésenych bfremen nevstupujte
ani do ni nezasahujte.

» S bfemeny pohybujte pod dozorem, pfi opusténi pracovisté
bfemeno odlozte.

Vyrobek okamzité po obdrzeni zkontrolujte, zda nevykazuje

poskozeni od prepravy. V pfipadé poskozeni se nesmi provadét

montaz, ani uvedeni do provozu.

5.1. PREPRAVA

ﬂ% Odbornik na mechanické préace vyskoleny k manipulaci s
pouzitymi zdvihacim zafizenim a pfepravnim
prostfedkem. Zkusenosti v oblasti prepravy tézkych a
rozmérnych material{.

@ Ochrannd prilba, bezpecnostni obuv, ochranné rukavice

v' Vibra¢ni bruska je kompletné zabalena.

v’ Zvolte vhodné misto instalace.

v" Vysokozdvizny nebo zdvizny vozik je dimenzovan pro
hmotnost baliku.

1. Vidlicemi vysokozdvizného voziku najedte pod paletu tak, az
vy¢nivaji na opacné strané.

2. Paletu nadzvednéte a prepravte k mistu instalace.

3. Ustavte paletu.



4. Odstrante obalovou félii.

5. Vidlicemi vysokozdvizného voziku najedte mezi pojezdova
kolecka vibra¢ni brusky tak, az se vidlice objevi na opacné
strané.

» Zohlednéte tézisté.

6. Zdvihnéte vibra¢ni brusku a sejméte ji z palety.

7. S pomoci dvou osob vyjméte piepravni vozik ze
samostatného obalu.

5.2. PODMINKY PROSTREDI

m Zafizeni umistéte pouze na rovny a pevny podklad v uzaviené
a suché mistnosti.

= Na kazdé strané stroje zachovejte odstup nejméné jeden metr
od dalsich predméti nebo stén.

m Okolni teplota by méla byt mezi +5 °C a +40 °C, primérna
vlhkost béhem roku pod 65 %, priimérné vlhkost béhem
60 dnt pod 85 %.

m V blizkosti nainstalujte hasici pfistroj.

m Zafizeni neumistujte do potencialné vybusnych prostor nebo
do oblasti s vysokym obsahem prachu, hoflavych plynt, par,
rozpoustédel nebo jinych materidlQ.

m Nevystavujte extrémnim teplotam, vysokému napéti nebo
vibracim.

5.3. INSTALACE

1. Zajedte vibra¢ni bruskou s transportnim vozikem na misto
instalace.

2. Oteviete zvukotésny kryt a odstrante bezpecnostni pasy.

3. Zatdhnéte parkovaci brzdu na vibra¢ni brusce.

4. Prepravnivozik umistéte ze strany pod separacni jednotku
pfimo na vibraéni brusku.

5. Zajistéte parkovaci brzdy prepravniho voziku.

5.4. ZMENA MISTA INSTALACE

@ Bezpe¢nostni obuv

| A UPOZORNENI |

Kolize s vibrac¢ni bruskou nebo pfepravnim vozikem
Nebezpeci pohmozdéni téla a jednotlivych koncetin.

» Zajistéte drdhy posunu a pfepravni drahy.

» Noste ochranu nohou.

» Ve sméru jizdy se nesmi zdrzovat zadné osoby.

» NepouZivejte v oblasti se stoupanim nebo sklonem.

» Po odstaveni, zablokujte kolec¢ka zajisténim parkovaci brzdy.

5.4.1. Vibracni bruska

v' Piepravni vozik odpojte od vibra¢ni brusky.

v' Kabel navifite na drzak kabelu na zadni strané.

v" Vsechna vika a otvory musi byt uzaviené.

1. Uvolnéte parkovaci brzdy na obou fidicich koleckach.

2. Svibracni bruskou manipulujte pouze pomoci rukojeti.

3. Priodstaveni zablokujte kolec¢ka zajisténim parkovaci brzdy.

5.4.2. Pfepravni vozik

1. S pfepravnim vozikem manipulujte pouze pomoci rukojeti.

2. Umistéte jej po strané pod separacni jednotku pfimo na
vibra¢ni brusku.

6. Prvniuvedeni do provozu

go)fe

ﬂ% Odbornik na mechanické prace a odbornik na
elektrotechnické prace

w Ochrana sluchu, ochranna pfilba

Pripojte sitovou zastrcku do elektrické sité. Ujistéte se, ze je
zasuvka pfipojena k siti s jisténim. Parametry sité: 1x230V, 50 —
60 Hz, jednofazové, jisténi 10 A.

6.1. ZKUSEBNIi PROVOZ

D
ﬁ% Odbornik na mechanické prace.
w Ochrana sluchu, ochranné rukavice, ochranné bryle,
bezpecnostni obuv.

@ Pred prvnim pouZitim je nezbytné provést zkusebni provoz.
v' Vibra¢ni brusku zajistéte proti pohybu. Za timto u¢elem
zajistéte parkovaci brzdy kolecek.
v" Kryt na vypusti vany do separa¢ni jednotky je uzavien.
1. Odblokujte dvitka pro pfistup k nadrzi na vodu.
2. Odméfite pozadované mnozstvi Compoundu odmérkou a
nalijte do levé jednotky vodni nadrze.
3. Levou jednotku nddrze na vodu napliite asi 45 litry vody.
Hladinu Ize odecist na ukazateli stavu naplnéni.
» Compound se smisi s ndplni vody.
Nadrz na vodu zasurite do vibra¢ni brusky a zajistéte dvirka.
4. Zapnéte hlavni spinac.
5. Provedte vizudIni kontrolu vany a separacni jednotky.
V zavislosti na aplikaci vyberte vhodna brusna téliska a naplite
levou komoru nebo celou vanu. Dbejte na maximalni hladinu
3 cm pod vypusti vody.
6. Zvolte ,Ru¢ni”.
7. Otacky nastavte na 1500 min™.

8. Stiskem > spustte motor.
9. Postupné vyzkousejte nasledujici funkce:

> Vana vibruje.

Stiskem spustte motor.

BTy peed na Vibrace vany budou silnéjsi.
3000 min™.

Zaviete kryt vany a zvukotésny

kryt.

Pomoci "Zap.” spustte cerpadlo Dvéma tryskami bude pfivadéna
voda z cirkula¢ni nadrze.

Pomoci "Vyp. " zastavte

cerpadlo

10. Umistéte prepravni vozik s pfepravnimi boxy pod separacni
jednotku.

11. Otevrete bocni kryt vany a pres separacni jednotku odstrante
brusna téliska.

12. Vyprazdnéte nadoby.

Privod vody se zastavi.

7. Obsluha

ﬂ% Odbornik na mechanické prace.
Ochrana sluchu, ochranné bryle, ochranné
rukavice, bezpecnostni obuv

| A NEBEZPECI |

Poskozena nebo netcinna ochranna zafizeni

OhroZeni Zivota nebo zavazna poranéni.

» Nepouzivejte s poskozenymi, ned¢innymi nebo pfemosténymi
ochrannymi zafizenimi.

» Pred pouzitim zkontrolujte funk¢nost ochrannych zatizeni.

» Pred pouzitim zkontrolujte na viditelna poskozeni.

» V pfipadé poskozeni ihned vypnéte, zajistéte proti nechténému
opétovnému zapnuti a informujte odpovédné misto.

www.hoffmann-group.com
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| A UPOZORNENI |

Silné vibrace

Nebezpeci pohmozdéni téla a jednotlivych koncetin kvili
nezajisténym kolecktm vibra¢ni brusky.

» Pfed zapnutim vibra¢ni brusky zajistéte parkovaci brzdy.

7.1.  VYMENASITA
(0B

@ Vyberte sito podle velikosti obrobku a brusnych télisek.
1. Uvolnéte pojistnou matici a Srouby a sito vytahnéte.
2. Nové sito zatlacte az na doraz.
» Brusna téliska musi byt schopna propadnout mfizkou.
3. Utdhnéte Ctyfi Srouby a pojistné matice.
7.2.  PRIPRAVNE PRACE
E

v' Kolecka jsou blokovana parkovacimi brzdami.

v’ Zapnéte hlavni vypinac.

v' Kryt na vypusti vany do separa¢ni jednotky je uzavien.

1. Odblokujte dvitka pro pristup k nadrzi na vodu.

2. Odmérte pozadované mnozstvi Compoundu odmérkou a
nalijte do levé jednotky vodni nadrze.

3. Levou jednotku nadrze na vodu napliite asi 45 litry Cisté vody.
» Compound se smisi s ndplni vody.

4. N&drz na vodu zasunte do vibra¢ni brusky a zajistéte dvirka.

5. 'V zavislosti na vlastnostech, poctu obrobkd a velikosti
obrobku jsou mozné nasledujici pfizpisobeni vany:

Pfizpusobeni vany Vlastnost obrobku

Kompletni vana, bez prepazky Velké obrobky, které potrebuji
celou sitku vany, aby se

neotacely.
Leva komora vany, oddélena Vysoce lesklé obrobky a citlivé
plastovou prepéazkou obrobky. Pfi pouziti plastové

prepazky musi byt obé komory
vany vyplnény brusnymi télisky.

Leva komora vany oddélena Malé obrobky, které jsou

hlinikovou prepéazkou zpracovany v komore bez

otaceni. Pfi pouziti hlinikové
prepazky naplnte levou komoru
nebo obé komory.

6. V zdvislosti na aplikaci vyberte vhodna brusna téliska a
naplite levou komoru nebo celou vanu. Dbejte na maximalni
hladinu 3 cm pod vypusti vody.

7. Zkontrolujte pfivod vody do vany pomoci nastaveni na
obrazovce (zapnuti/vypnuti cerpadla).

7.3.  ZPRACOVANI OBROBKU

@ F

@ Vanu plnte obrobky pouze do 1/3.
1. Na obrazovce vyberte pozadovany rezim a provedte pfislusna
nastaveni v software [ Strana 40].

2. Stiskem > spustte motor.
» Vana zacne otacet brusnymi télisky.

3. Zpracovavané obrobky vkladejte jeden po druhém do vany.
4. Nastavte pozadované otacky motoru.

UPOZORNEN:I! Nebezpeci porezani. P¥i plnéni obrobkii
muze dojit k pofezani. Pfi plnéni pouzivejte ochranné
rukavice.

5. Motor na chvili zastavte.

Nasadte a zajistéte kryt vany.

Zavfete a zajistéte zvukotésny kryt.

Znovu spustte motor.

© N O

9. Po uplynuti doby zpracovéni se motor automaticky zastavi.

7.4. DOKONCENIPRACE

@G

v’ Ptepravni vozik s pfepravnimi boxy je umistén pod separaéni
jednotkou.

v’ Je namontovano sito odpovidajici velikosti obrobku a
brusnych télisek.

1. Otevfete zvukotésny kryt a kryt vany.

2. Otevrete kryt separacni jednotky.

3. Otevrete a sejméte bocni kryt vystupu vany.

UPOZORNEN:I! Poskozeni sluchu. P¥i vyjimani brusnych

télisek a obrobkii vypustnim otvorem vznika velky hluk.

Pouzivejte ochranu sluchu

4. Pomoci obrazovky spustte proces prosévani.

» Motor za¢ne vibrovat. Brusna téliska a obrobky jsou
odvadény vypusti z vany.

» Brusna téliska se prosévaji sitem do pfedni pfepravky na
transportnim voziku. Obrobky se prosévaji do zadni
prepravky.

5. Pro urychleni procesu separace zvyste otacky motoru.

6. Po Uplném vyprazdnénivany lze proces prosévani ukoncit.
7.5. VYPNUTI

1. Prepnéte do nabidky ,Nastaveni”.

2. Vyberte polozku nabidky "Odstaveni".

7.6. SOFTWARE
7.6.1. Rucni provoz

2000 RPM

—
B oh B 3omn E§
hh:mm:ss On )
Compound PB40

Separace

1 Rucni provoz 6 Nastaveni prodlevy,
zapnuti nebo vypnuti
2 Zapnuti nebo vypnuti 7 Volba Compoundu
cerpadla
3 Separace 8 Prenos nastaveni do

programovaciho rezimu.
4 Nastaveni otacek motoru 9 Spusténi zpracovani

5 Nastaveni doby zpracovani
v Nadrz na vodu je napInéna vodou a Compoundem.
v’ Vana je napInéna brusnymi télisky.
1. Na postrannim panelu nebo v nabidce zvolte "Rucni".
2. Provedte nastaveni podle pozadovaného druhu zpracovani.

3. Zpracovani spustte pomoci}.



7.6.2. Automaticky provoz
7.6.2.1. Volba programu

0] El Volba pro

. STEP 1 1
B

Oh Omin 2000 RPM
@ERPADLO UNI

72 CE 10X20 hruby
72| PO 4x6 lestény .

1 Automaticky provoz 6 Vybrany Compound

2 Vybrany program 7 Zapnuti nebo vypnuti

Cerpadla

3 Doba obrabéni 8 Brusna téliska v levé
komore vany

4 Zvoleny pracovni krok 9 Brusna téliska v pravé
komore vany

5 Otacky motoru 10 Volba programu, pro
zobrazeni podrobnych
nastaveni a nasledné
spusténi.

v Nadrz na vodu je napInéna vodou a Compoundem.
¥' Vana je naplnéna brusnymi télisky.
v' Je nastaven vhodny program pro pfislusnou aplikaci.

1. Na postrannim panelu nebo v nabidce zvolte "Automaticky".

2. Vyberte pozadovany program a potvrdte stiskem "Vybér".
7.6.2.2. Spusténi programu

STEP 1

min  Automatickysta On Off
3000 RPM = Separace On
On Compound COPPER
2 PO 4x6 lestény

Separace

1. Béh programu spustte pomoci >
2. Podokonceni programu probiha separace.

7.6.3. Programovaci rezim
7.6.3.1. Novy program

]
0] Lﬂ Volba programu
. STEP 1
O0h Omin = 2000 RPM
Test 1+2
_ . @LERPADLO UNI
72 CE 10x20 hruby
72 PO 4x6 lestény

Nowprogram || | [0 2 Vybér

1 Programovaci rezim 5 Kopirovani programu

2 Vybrany program 6 Odstranéni programu

3 Vybér programu, pro 7 \Vytvoreni nového
zobrazeni podrobnych programu
nastaveni

4 Uprava programu
7.6.3.2. Vybér brusnych télisek

D vyberbrusnych tlisek

Keramika

Plast

Definované uzivatelem

Zrusit o 0o 7 Vyber

Zrusit

1 Brusna téliska, vybér typu:
Keramika (CE),
Plast (PL),
Porcelan (PO),
Definovany uzivatelem (¥)
nebo vytvoite novou kategorii.

2 Vyberte preddefinovany tvar brusného téliska nebo
vytvorte novy specialni tvar.

41
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3 Vyberte preddefinované rozméry brusného téliska nebo
zadejte nové rozméry.

4 Potvrzeni vybéru.
7.6.4. Separace

w, Ru¢ni provoz

NezZ budete pokracovat, otevrete bocni kryt

v Motor je zastaven.

1. Stisknéte tlacitko Separace.

2. Postupujte podle pokyni na obrazovce a v kapitole
,Dokonceni prace [ Strana 40]".

3. Potvrdte proces separace.

8. Nastavenf

D O Nastaveni

&, Obecné
M &= Prehled signall

O Volba Compoundu

($ Vzdalena aktualizace

() Odstaveni

4 Provedeni vzdalené

1 m Nastavenijasu
obrazovky aktualizace
m Vybér jazykové verze
m Reset do tovarniho
nastaveni

m Zobrazeni provoznich
hodin

2 Kontrola stavu
jednotlivych soucasti,
poruchové zpravy

5 Vypnuti vibracni brusky

3 Vybér Compoundu, zpracovani a nastaveni
8.1. OBECNE

@I

Vybér jazykové verze
Nastaveni data a casu
Zobrazeni provoznich hodin
Nastaveni jasu obrazovky
Vzdalena aktualizace

u b W N =

R
o
G
O]

8.1.1. Nastaveni jasu obrazovky

=

Jas obrazovky miiZzete nastavit pomoci posuvniku nebo tlacitek.
8.1.2. Jazyk systému

=8 il ==

anglicky Cinsky rusky

némecky

Kliknutim na pfislusnou vlajku nastavite pozadovany jazyk
zobrazeni.
8.1.3. Reset do tovarniho nastaveni

Reset do tovarniho nastaveni

Timto odstranite vSechna data a obnovite vSechna
nastaveni. Tento proces nelze vratit zpét. Jste si jisti,
Ze chcete obnovit tovarni nastaveni?

Reset do tovarniho nastaveni

Obnoveni tovarniho nastaveni a nasledné potvrzeni.
8.2, RIDICi CENTRUM

Nouzovy vypinac

Porucha motoru

Porucha hladiny vody

® Porucha ¢erpadla

2 Porucha soucasti (Cervena
kontrolka)

1 Soucést pracuje spravné

8.3. VOLBA COMPOUNDU

w . “ SHINY ALUMINIUM

O E COPPER PLASTIC

G
] i ==

Q Novy Compound [T | /

1 Vybér predinstalovanych 3 Odstranéni vybraného
Compoundu Compoundu

2 Uprava Compoundu 4 Pfidani Compoundu



9. Cisteni
9.1. NADRZNAVODU
w Ochranné rukavice a ochranné bryle

| A UPOZORNENI |

Chemikalie

Polepténi a popaleniny na pokozce, ocich, rukou nebo nohou.
» Pouzivejte ochranné bryle a rukavice.

» Compoundy likvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

» Ridte se bezpe&nostnim listem pfislusného prostredku.

1. Otevfete oboje dvitka, abyste ziskali pfistup k nadrzi na vodu.

2. Vytdhnéte nadrzku na vodu ven.

3. Umistéte nadobu pod vypustni ventily a vypustni ventily
oteviete.

4. Vycistéte nadrz na vodu a chemikalie zlikvidujte v souladu s
narodnimi a regionalnimi predpisy.

5. Pripadné celou néddrzku na vodu vysajte odsavacem tfisek (art.
€. 078541 751-11).

6. Vyjméte filtr, vyplachnéte jej a znovu jej viozte.

7. N&drz na vodu zasunte do vibra¢ni brusky a zajistéte dvirka.

10. Udrzba

m Peclivé dodrzujte intervaly udrzby.

| A NEBEZPECI |

Soucasti vedouci el. proud

Ohrozeni zivota uderem el. proudu.

» Pred pocatkem veskeré udrzby vypnéte pfistroj, odpojte ho od
sité el. proudu, vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

» Ujistéte se o nepfitomnosti napéti, uzemnéte a pfemostéte.

» Sousedici soucasti vedouci el. proud izolujte.

» Udrzbu a opravy smi provadét pouze odborny elektrikaf.

» Poskozeni u komponent vedoucich el. proud ihned odstrante.

interval ______________________|Ukon udriby

Kazdych 20 provoznich hodin

Pri kazdé vyméné vody

Vycisténi odtokovych vlozek vody ve vané od Odbornik na mechanické prace
brusnych télisek a ¢astic.
m Vycisténi filtru z nerezové oceli (nerezové  Vyskolend osoba

sitko v nddrzi na vodu).

m Kontrola funkce nadrze na vodu a plovaku

a jejich vycisténi.

Mésicné nebo pfi silném znecisténi
3x za mésic
Kazdé 3 mésice

Vycisténi nadrze na vodu [ Strana 43]
Vizualni kontrola elektrickych vedeni.
Vycisténi ¢erpadla a vSech jeho soucasti.
Kazdych 6 mésict = Vyména saci a tlakové hadice cerpadla.

Vyskolend osoba

Odbornik na elektrotechnické prace
Odbornik na mechanické prace
Odbornik na mechanické prace

= Motorova jednotka: Kontrola motoru,
krytu, tésnéni a Sroubovych spoj.

Roc¢né m Kontrola elektrickych zafizeni.

Odbornik na elektrotechnické prace

m Bezpecnostni kontrola mista instalace.

Vana: Kontrola vany, PU povlaku, ramu,
ocelovych pruzin a sita.

Vodni ¢erpadlo: Promazani kontaktni plochy Odbornik na mechanické prace

Pravidelné

Odbornik na mechanické prace

mezi valci a hadici na vodu.

10.1. MAZANi MOTORU

m Za normalnich podminek neni zadné dalsi mazani motoru
nutné.

10.2. VYMENA PRIDRZOVACE

@l

v’ PridrZovac jiz netlaci aplné na kryt vany.

1. Uvolnéte horni uzavienou matici pfidrzovace.
» Odstrante pfidrzovac s plastovym krytem.

2. Vlozte novy pfidrzovac.

3. Nasroubujte uzavienou matici s prostredkem proti povoleni
na pridrzovac.

4. Pridrzovac je tim vyménén.

10.3. VYMENA HADICE CERPADLA

H

v Odpojte vibra¢ni brusku od napdjeni a zajistéte ji proti
opétovnému zapnuti.
v' Vlypustte vodu z nadrze na vodu a odpovidajicim zp(sobem ji
zachytte.
Demontujte Srouby krytu skiiné zakryti hadice.
Odstrante kryt skiing, uvolnéte hadicové spony.
Demontujte hadici.
Namazte novy vnéjsi plast hadice vhodnym kluznym
prostiedkem.
5. Nainstalujte novou hadici.

HwnN =

6. Umistéte hadicové spony, ujistéte se, Ze jsou spradvné usazeny
a hadicové spony utdhnéte.
» Montaz hadice je tim dokoncena

7. Nasadte kryt skiiné.

8. Srouby osetiete vhodnym pripravkem pro zajiténi $roub.

9. Utahnéte Srouby krytu skfiné.

10. Naplrite nadrzku na vodu podle pokyn(i vyrobce.

11. Pfipojte vibracni brusku ke zdroji napajeni.

12. Provedte kontrolu funkce.

» Vibracni bruska je tim pfipravena k pouziti, udrzba je

dokon¢ena.

10.4. VZDALENA AKTUALIZACE

-

Vzdalena aktualizace

Uvodni obrazovka pro nastaveni
vzdaleného pripojeni

Q
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Chcete-li nastavit vzdéalené pfipojeni, kontaktujte zdkaznicky
servis spole¢nosti Hoffmann Group.

11. Poruchy a odstraniovani poruch

Porucha |Moinapiicina |Opatieni lprovadi

Kontrolka nesviti

Sviti cervena kontrolka

Motor se nespousti.

Zpracovani se nespusti.

Neni pfivadéna voda.
Cerpadlo se nespousti.

12. Technické udaje
Vnéjsi rozméry stroje (délka x
sitka x vyska)

Vnitfni rozméry vany (délka X
sitka x vyska)

Celkovy objem vany

Cisty plnici objem vany
Potah vany proti opotfebeni
(PU)

Otacky vibra¢niho motoru
Objem vodni nadrze

Pratok vodniho ¢erpadla
Ovladaci panel

Hmotnost stroje

Hmotnost vibracni jednotky
Ovladaci napéti

Provozni napéti

Proud vibra¢niho motoru
Vykon vibra¢niho motoru
Celkovy vykon

Jisténi hlavniho napéjent

13. Likvidace

m Neni k dispozici napdjeni.
m Porucha napéjeni.

Chyba VFD (porucha frekven¢niho

ménice)
Porucha motoru.

Byl stisknut spina¢ nouzového
zastaveni.

Vadny frekvenéni ménic.
Porucha komunikace.

Aktivovana ochrana motoru.
Aktivni alarm.
Porucha PLC.

V nadrzi neni zadna voda.
Neni pfipojeni k nadrzi.
Cerpadlo neni napéjeno.

1550 mm X 710 mm X 1390 mm
590 mm X 180 mm X 300 mm

35 litrd
30 litrd
15 mm

1500 - 3 000 min™
45 litrd
251za hodinu

Na bazi PLC, 1 x 230V, 50 —
60 Hz, jednofazové

360 kg

138 kg

24V DC

230V, 50 Hz, jednofazové
2,8A

0,68 kW

0,70 kW

10A

P¥i odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte
narodni a mistni pfedpisy na ochranu zivotniho
prostredi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a
pomocné latky roztfidte podle druh( a ekologicky
zlikvidujte. Dejte pfednost recyklaci pred likvidaci.

14. Preklad origindlniho EU/ES-prohlaseni o shode

NAZEV A ADRESA VYROBCE

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststra8e 15 - 90471 Niirnberg -

Némecko

m Odpojte a znovu pfipojte
napajeci zdroj a jednofazovou
zastrcku.

m Zkontrolujte napéti.

Zkontrolujte displej frekven¢niho

ménice.

Zkontrolujte spina¢ nouzového

zastaveni.

Odstranite poruchu a spinac
nouzového zastaveni uvolnéte.

Zkontrolujte frekvenéni ménic.
Zkontrolujte pfipojeni a napajeci
vedeni sbérnice Profinet.
Zkontrolujte jisténi.

Zkontrolujte poruchova hlaseni.

Zkontrolujte PLC. Restartujte
vibra¢ni brusku. Popfipadé
kontaktujte zékaznicky servis
Hoffmann Group.

Naplnte nadrz vodou.
Zkontrolujte pripojovaci hadice.
Zkontrolujte elektrické vedeni.

PREDMET PROHLASENI
Vieobecné oznaceni:
Znacka:

Cislo artiklu:

Funkce:

Model:
Obchodni nazev:

Odbornik na elektrotechnické
prace

Odbornik na elektrotechnické
prace

Odbornik na elektrotechnické
prace.

Vyskolena osoba

Vyskolena osoba
Odbornik na mechanické prace

Odbornik na elektrotechnické
prace.

Bruska Trogvibrator 35L
GARANT

501300 GMT35

Vibracni bruska se pouziva
spole¢né s brusnym nebo
leticim prostfedkem a pfisadou
pro povrchovou Upravu
soucasti.

GMT35

Bruska

Vyrobce prohlasuje na svou vlastni odpovédnost, ze vyse uvedeny
vyrobek splnuje viechna pfislusnd ustanoveni nasledujicich
evropskych harmonizovanych pravnich piedpisi, véetné viech
zmén, které byly platné v dobé tohoto prohlaseni:

2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU

KOMPLETNE POUZITE HARMONIZOVANE NORMY

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013

JMENO A ADRESA OSOBY OPRAVNENE K SESTAVENI

TECHNICKE DOKUMENTACE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241

Miinchen « Deutschland

Mnichov, 01.01.2021

A f =

Alexander Eckert,
jednatel
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1. Identifikationsdata

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15

90471 Nirnberg

Tyskland

GARANT

501300 Glideslibemaskine
GMT35

501305 Glideslibemaskine
GMT35 med transportvogn

01 Overseettelse af den originale
driftsvejledning
Udarbejdelsesdato 12/2020

2. Generelle henvisninger

Lees og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den og hold
den altid tilgaengelig til senere brug.

2.1. SYMBOLER OG VISNINGER

Advarselssymbol (Betydning

A FARE | Kendetegner en fare, der medfgrer dod eller

alvorlige kvaestelser, hvis den ikke undgas.

| Kendetegner en fare, der kan medfgre ded

eller alvorlige kvaestelser, hvis den ikke und-

gas.

| Kendetegner en fare, der kan medfare lette

eller mellemstore kvaestelser, hvis den ikke

undgas.

\ BEMARK | Kendetegner en fare, der kan medfere tings-

kade, hvis den ikke undgas.

@ Kendetegner nyttige tips og henvisninger
samt oplysninger vedrarende effektiv og
problemfri drift.

2.2. FORKLARING AF BEGREBER

Begrebet "maskine", der anvendes i denne driftsvejledning, henvi-
ser til glideslibemaskinen inklusive transportvogn.

3. Sikkerhed
3.1. GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Overgang mellem trug og maskinafdeekning

Fare for knusning eller skaering af kropsdele.

» Grib ikke ind i revner eller andre komponenter.

» Afdaekningen ma ikke abnes mens maskinen kerer.

» Truget ma kun fyldes langsomt.

» Tag hejde for emner med skarpe kanter.

» Vedligeholdelsesarbejde ma kun udfgres mens maskinen star
stille.

Mzerke
Produkt

Version

A ADVARSEL

A FORSIGTIG

Abent har, lgst taj eller smykker

Fare for skader hvis disse sidder fast eller bliver trukket ind.

» Mens man arbejder pa maskinen skal haret bindes op eller daek-
kes med et harnet eller en hue.

» Der skal baeres teetsiddende arbejdstgj.

» Hav ikke lgse smykker pa mens du arbejder ved maskinen.

3.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

m Glideslibemaskine til bearbejdning af overflader, f.eks. afgrat-
ning eller polering af metal- og plastdele

m Brug kun GARANT slibestifter og Compound.

m Tilindustriel anvendelse indendgrs. Anvendelse pa tert og fast
underlag.

®m Ma kun anvendes i teknisk upaklagelig og driftssikker tilstand.

® Ma kun anvendes med korrekt montering og fuldt funktions-
dygtige sikkerheds- og beskyttelsesanordninger pa maskinen.

m Compound skal bortskaffes korrekt.

3.3.  UKORREKT ANVENDELSE

m Maskinen ma ikke overbelastes.

m Udsaet ikke skeermen for mekaniske belastninger.

m Betjen ikke skeermne med spidse genstande.

m Brug ikke compounds, der ikke kan forliges med emnemateria-

let.

Tilfer kun vand-compound-blandingen via vandtank.

Brug ingen ekstern vaesketilfarsel.

m Fyld ikke cirkulationstanken med et uegnet blandingsforhold
af vand og compound.

m Brug ingen emner, der er meget spidse, anteendelige eller for
store til arbejdsbeholderen.

m Ma ikke anvendes i omrader med eksplosionsfare.

m Ma ikke bruges pa omrader med stigninger eller fald.

m Ma ikke bruges pa omrader med meget stgv, breendbare gas-
ser, dampe eller oplgsningsmidler.

m Foretag ikke selv nogen ombygninger.

3.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed og forebyggelse

af uheld skal overholdes. Beskyttelsesbeklaedning sasom fodbe-

skyttelse og beskyttelseshandsker skal udveelges, stilles til radig-

hed og baeres i henhold til de risici, der matte forventes i forbin-

delse med den pagaldende opgave.

3.5. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Fagleert arbejdskraft til elektroteknisk arbejde

Faglaerte elektrikere er i forbindelse med denne dokumentation

personer, der har en egnet faglig uddannelse, viden og erfaring til

at identificere farer, der kan udga fra elektricitet, og undga disse.

m Uddannelse / kvalifikation inden for elektrisk udstyr i over-
ensstemmelse med de galdende nationale forskrifter.

Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Fagleert er i forbindelse med denne dokumentation personer, der

har en egnet faglig uddannelse, viden og erfaring til at identificere

farer.

m Uddannelse / kvalifikation inden for mekanik i overensstem-
melse med de galdende nationale forskrifter.

Undervist person

Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation

personer, der har modtaget undervisning i gennemfgrelse af ar-

bejder.

Arbejder Faglaert ar- Fagleert ar- |Undervist per-
bejdskraft til | bejdskraft til
mekanisk ar- | elektroteknisk

bejde arbejde

Transport _ _ T

Opbevaring _ _ T

Opstilling T T _

Mekanisk in- T _ _

stallation

Elektroteknisk _ T _

installation

Idrifttagning T T _

Drift T _ T

Afhjeelpning af T T _

fejl

Vedligehol- T _ _

delse

3.6. EJERPLIGTER
Ejeren skal serge for, at alle arbejder, der er anfgrt nedenfor, kun
udfgres af kvalificeret faglzert personale:

m Transport og opstilling [ Side 49]
m Farste idrifttagning [ Side 50]
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Betjening [ Side 50]
Renggring [ Side 53]
Vedligeholdelse [ Side 54]

Ejeren skal sorge for, at personer, der arbejder pa produktet,
overholder forskrifter og bestemmelser og er opmaerksomme pa
felgende henvisninger:

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse
af uheld og miljgforskrifter.

Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede
produkter.

Der skal stilles det nodvendige beskyttelsesudstyr til radighed.
Skal veere instrueret og uddannet i brug af maskinen.

Ansvaret for forskellige aktiviteter skal veere tydeligt fastlagt og
overholdes.

Graenseveaerdierne ma ikke overskrides.

Kontrollér regelmaessigt, om sikkerhedsanordningerne funge-
rer korrekt.

3.7. BESKYTTELSESANORDNINGER

Maskinen ma ikke bruges, hvis beskyttelsesanordningen er be-
skadiget eller ikke virker.

Kontrollér beskyttelsesanordningerne pa apparatet med hen-
blik pa funktionsdygtighed for hver anvendelse.

Ved usaedvanlig adfeerd eller farlige situationer skal du trykke
pa ngdstop-knappen med det samme og indberette det til den
ansvarlige person.

Efter tryk pa nedstop-knappen skal maskinen sikres mod util-
sigtet genindkobling, indtil fejlen er afhjulpet.

Efter vedligeholdelse, renggring eller andre foranstaltninger
skal beskyttelsesanordningerne aktiveres igen og deres funk-
tionsdygtighed skal kontrolleres

Beskyttelsesanordningen ma ikke fjernes, brokobles eller mon-
teres pa en anden made.

3.8. ST@J OG VIBRATION

@ Det lydtryk, der opstar, afheenger af faktorer, sésom

emnets og slibemidlernes materiale og starrelse,
den si, der bruges,
og bearbejdningsmetoden.

Hvis stgjbeskyttelsesdaekslet og trugafdaekningen er dbne, kan
lydtrykket stige til over 79 dB. Afdaekningerne skal om muligt altid
holdes lukket (niveauet reduceres med op til 10 dB). Iseer under
separeringen (94 dB) skal man have hgrevaern pa.

Emissionslydtryk med
slibemiddel og emne *
Slibeproces: 72dB+2dB
Stejbeskyttelsesdaeksel og trugafdaek-
ning lukkede
Slibeproces: 79dB+3dB
Stejbeskyttelsesdaeksel og trugafdaek-
ning abne
Separationsproces: 94dB+3dB

Stojbeskyttelsesdaeksel og trugafdaek-
ning abne
Oplysninger om malebetingelser:

4.

Slibemedium cylinder 15x30 mm
Motorens omdrejningstal 3000 min”

Oversigt over apparater

4.1. TILBEHZR

vare | _ Antal _[Vare | _Antal |
Si 3

Skilleveeg alu- 1
minium

Vare | Antal  Vare | Antal |

Skovl 1 Skillevaeg plast 1
Malebaeger 2 Tilholder 2
Plaststykke til 2 - -
skillevaeg

@ Transportvogn kun ved artikelnr.: 501305.
4.2, GLIDE-SLIBEMASKINE

(12 (3)a)s)(6)(7)(8)

—_

Afdaekning separationsen- 10 Ngdstop-feler

hed
2 Trug 11 Hovedafbryder
3 Trugafdaekning 12 Signallampe
4 Skilleveeg 13 Styrehjul med hjulbremser
5 Dyser 14 Vandtank
6 Stojbeskyttelsesdaeksel 15 Styrehjul
7 Skeerm 16 Si
8 Greb 17 Udgang trug
9 Sikringsboks 18 Indikator for pafyldnings-
niveau
4.3 VANDTANK
1 Filter 4 Svemmer
2 Opsamlingsbassin 5 Udgangsventil

3 Indsugningsenhed



4.4. TYPESKILT
m Ma ikke fjernes eller daekkes til.

®m Anbring et nyt typeskilt, hvis det er beskadiget eller meget
snavset. Kontakt kundeservice hos Hoffmann Group.

1 2

Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststrae 15 - 90471 Nuremberg - Germany

12 Garant GMT35

1 Machine Code: ZX100001610

10 XXXX

9 __ Production date: MM/YYYY

8 Machine weight: 360 Kg

7 Motor power / current: 07kwW/28A
6 Control voltage: 24V

5 Input voltage / Phase: 230V/50 Hz
4 Main supply fuse: 10A

Il 1: Typeskilt
1 Producent 7 Motoreffekt / nominel
strom
2 Producentadresse 8 Vgt
3 CE-maerkning 9 Fremstillingsdato
4 Sikring hovedforsyning 10 Serienummer
5 Netspaending / frekvens 11 Maskinens kode

6 Styringsspaending 12 Apparatets betegnelse
4.5. SOFTWARE
4.5.1. Startskeermbillede

Veelg drift

w @

Manuelt Automatik

2]

Program

1 Fejlindikator 6 Dato og klokkeslaet

2 Veelg manuel drift 7 Veelg automatisk drift

3 Veelg automatisk drift 8 Vazelg manuel drift

4 Vzelg programmeringstil- 9 Veelg programmeringstil-
stand stand

5 Indstillinger

@ Kort forklaring af driftstilstandene

Manuelt Til hurtig start og emner, der ikke vender
tilbage.

Til opgaver, der vender tilbage, og til ad-
gang til eksisterende, foruddefinerede
programmer.

Lagring af programmer (arbejdstrin, para-
metre, slibestifter, varighed). Kaldes op via
Automatik.

Tastaturlayout:

Automatik
Program

4.5.2.

@ Alt efter menuen pd skaermen er det muligt at foretage indtast-
ninger med de tastaturlayouts, der vises her.

Ill. 3: Indtastning af veerdier
5. Transport og opstilling

| AFORSIGTIG |

Faldende eller veeltende maskine

Fare for at fa klemt, skaret eller slaet kroppen og kropsdele.

» Transportarbejderne skal udfgres af personer, som er blevet sik-
kerhedsteknisk instrueret i handtering af laftegrej og transport-
arbejde.

» Omradet, hvor der arbejdes eller svinges, skal sikres tilstraekke-
ligt.

» Brug kun afprgvede og tilladte transportkeretgjer, loftegrejer
og anhugningsudstyr, der er lavet til apparatets vaegt og di-
mensioner.

» Ga ikke og grib ikke ind under bevaegelsesomradet for barne la-
ster.

» Lasterne ma kun bevaeges under opsyn. Lasten skal sattes ned,
nar arbejdspladsen forlades.

Produktet skal undersgges for transportskader direkte efter mod-

tagelsen. Det ma ikke monteres eller tages i drift i tilfaelde af be-

skadigelser.

5.1. TRANSPORT

ﬂ% Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde med uddan-
nelse til hdndtering af anvendt loftegrej og transportmid-
ler. Erfaring med transport af tungt og omfangsrigt gods.

@ Beskyttelseshjelm, sikkerhedssko, beskyttelseshandsker

v’ Glideslibeanlaegget er fortsat helt emballeret.

v’ Egnet opstillingssted valgt.

v' Gaffeltrucken eller laftevognen er dimensioneret til kolliet.

1. Ker gaffeltrucken med gaflerne ind under pallen, indtil gafler-
ne rager ud pa den anden side.

2. Loft pallen og transportér den hen til opstillingsstedet.

Seet pallen med.

4. Tag emballagefolien af.

w
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5. Ker gaffeltrucken ind med gaflerne mellem glideslibeanlaeg-
gets ruller, indtil gaflerne rager ud pa den anden side.
» Tag hgjde for tyngdepunktet.

6. Loft glideslibeanlaegget, og tag det af pallen.

7. Tag transportvognen ud af den sarskilte pakke vha. to perso-

ner.

5.2. OMGIVELSESBETINGELSER

®m Ma kun stilles op pa jeevne og faste underlag i lukkede og tarre
rum.

m Der skal mindst veere en meters afstand pa hver side af maski-
nen til andre genstande eller vaegge.

m Omgivelsestemperatur mellem +5 °C og +40 °C, gennemsnitlig
luftfugtighed inden for et &r under 65 %, gennemsnitlig luft-
fugtighed inden for 60 dage under 85 %.

m Skal stilles op i neerheden af en brandslukker.

m Ma ikke stilles op i omrader med eksplosionsfare eller omrader
med en stor andel af stev, brandfarlige gasser, dampe, op-
lesningsmidler eller andre materialer.

m Ma ikke udsaettes for ekstreme temperaturer, hgj spaending,
svingningsfelter.

5.3. OPSTILLING

A

1. Rul glideslibemaskinen og transportvognen til opstillings-
stedet.

2. Abn stejbeskyttelsesdaekslet og fjern sikkerhedsselerne.

3. Aktivér glideslibemaskinens hjulbremser.

4. Positionér transportvognen til siden under separationsenhe-
den direkte ved glideslibemaskinen.

5. Aktivér transportvognens hjulbremser.

5.4. SKIFT AF OPSTILLINGSSTED

@ Sikkerhedssko

| AFORSIGTIG |

Sammensted med glideslibemaskine eller transportvogn

Fare for klemning af kroppen og de enkelte kropsdele.

» Skubbe- og transportveje skal sikres.

» Beer fodbeskyttelse.

» Det ma ikke befinde sig personer i kerselsretningen.

» Ma ikke bruges pa omrader med stigninger eller fald.

» Blokér begge styrehjul ved at aktivere hjulbremserne efter hen-
stilling.

5.4.1. Glideslibeanlaeg

v" Transportvogn taget af glideslibeanlaegget.

v' Kabel viklet op pé kabelholderen pa bagsiden.

v' Alle lager og &bninger lukket.

1. Lesn hjulbremserne pa begge styrehjul.

2. Glideslibeanlaegget ma kun skubbes ved grebet.

3. Blokér styrehjulene ved at aktivere hjulbremserne, nar anlaeg-
get stilles.

5.4.2. Transportvogn

1. Transportvognen ma kun skubbes ved grebet.

2. Positionér til siden under separationsenheden direkte ved gli-
deslibeanlaegget.

6. Ferste idrifttagning
C
ﬁ% Faglaert arbejdskraft til elektroteknisk arbejde

w Herevaern, beskyttelseshjelm

Forbind netstikket med elnettet. Serg for, at stikdasen er forbun-
det med en netsikring. 1x230V, 50 - 60 Hz, enfaset, netsikring
10 A.

6.1. GENNEMF@R PROVEK@RSEL

D

ﬁ% Faglaert arbejdskraft til mekanisk arbejde.
Hareveern, beskyttelseshandsker, beskyttelsesbril-
ler, sikkerhedssko.

@ Inden anlagget bruges for forste gang, er det tvingende ngdven-

digt, at gennemfore en provekorsel.

v' Glideslibemaskinen skal sikres, sa den ikke kan rulle vaek. Det
gores ved at aktivere hjulbremsen pa styrehjulene.

v’ Laget pé trugets udgang til separationsenheden er lukket.

1. Las deren til adgang til vandtanken op.

2. Brug et malebzeger til at male nedvendige compounds og fyld
dem i vandtankens venstre enhed.

3. Fyld omkring 45 liter vand i vandtankens venstre enhed. Fyld-
standen kan ses pa fyldstandsvisningen.
» Compound blander sig med det pafyldte vand.

Skub vandtanken i glideslibeanlaegget og las deoren.

4. Teend for hovedafbryderen.

5. Gennemfear en visuel kontrol af truget og separationsenheden.

Alt efter anvendelsen skal du veelge passende slibestifter, og fylde

det venstre kammer eller hele truget. Seorg for, at du ikke fylder

hgjere end 3 cm under vandaflebet.

6. Velg ,Manuelt”.

7. Seet Omdrejningstal 1500 min™.

8. Start motoren med >
9. Afprov fglgende funktioner i reekkefelge:

Knap _______ ______|Funktion, der skal proves

> Truget vibrerer.
Start motoren med .

Vibrationerne i truget bliver

Brug til at seette Omdrej- staarkere

ningstal til 3000 min™.

Luk trugets afdaekning og stgj-

beskyttelsesdaekslet.

Start pumpen med "Til" Vandet fra cirkulationstanken til-

fores via to dyser.

Stands pumpen med "Sluk " Vandtilfgrslen standser.

10. Positionér transportvognen med transportboksene under se-
parationsenheden.

11. Abn I3get i siden af truget og fjern slibestifterne via separa-
tionsenheden.

12. Tem beholderen.

7. Betjening

ﬂ% Faglaert arbejdskraft til mekanisk arbejde.
Herevaern, beskyttelsesbriller, beskyttelseshand-
sker, sikkerhedssko



| AFARE |

Beskadigede eller ikke-fungerende beskyttelsesanordninger

Livsfare eller alvorlige kvaestelser.

» Ma ikke anvendes med beskadigede, deaktiverede eller suspen-
derede beskyttelsesanordninger.

» Kontrollér for anvendelsen, om beskyttelsesanordningerne fun-
gerer.

» Kontrollér for tydelige beskadigelser fer anvendelsen.

» Sluk med det samme i tilfelde af skader, sikr mod utilsigtet ge-
nindkobling, og informér den ansvarlige afdeling.

| AFORSIGTIG |

Steerke vibrationer

Knusningsfare for krop og lemmer som fglge af at glideslibemaski-
nen ruller.

» Aktivér hjulbremserne, inden glideslibemaskinen taendes.

7.1.  UDSKIFTNING AF S
B

@ Veelg sien i henhold til emnets og slibestifternes starrelse.
1. Lasn kontramgtrikken og skruerne. Traek sien ud.
2. Skub den nye siind, indtil den falder i hak.

» Slibestifterne skal kunne falde gennem maskerne.
3. Spaeend de fire skruer og kontrametrikken.
7.2, FORBEREDENDE ARBEJDE

[0 [E

v' Styrehjul blokeret af hjulbremser.

v Hovedafbryder taendt.

v’ Laget pa trugets udgang til separationsenheden er lukket.

1. Las deren til adgang til vandtanken op.

2. Brug et malebaeger til at male ngdvendige compounds og fyld
dem i vandtankens venstre enhed.

3. Fyld omkring 45 liter klart vand i vandtankens venstre enhed.
» Compound blander sig med det pafyldte vand.

4. Skub vandtanken i glideslibeanlaegget og 1as deren.

5. Alt efter emnernes antal, beskaffenhed og starrelse, er det mu-
ligt at modificere truget pa felgende mader:

Trug-modifikation

Fuldsteendigt trug, uden skille-  Stere emner, der behgver hele
vaeg trugets bredde, for ikke at blive
kantede.

Trugets venstre kammer, adskilt Hgjglans-emner og felsomme

med skillevaeg af plast emner Hvis man bruger skille-

vaeggen af plast, skal begge
trugets kamre fyldes med slibe-
stifter.

Trugets venstre kammer, adskilt Sma emner, der bearbejdes i et

med skillevaeg af aluminium kammer, uden af blive kantede.

Hvis man bruger skillevaeggen
af aluminium, skal det venstre
kammer eller begge kamre fyl-
des.

6. Alt efter anvendelsen skal du vaelge passende slibestifter, og
fylde det venstre kammer eller hele truget. Serg for, at du ikke
fylder hgjere end 3 cm under vandaflgbet.

7. Vandtilferslen til truget kan indstilles pa skaermen (pumpe
TIL/ FRA).

7.3. BEARBEJDNING AF EMNER

OF

@ Truget ma kun fyldes 1/3 med emner.
1. Veelg den gnskede tilstand pa skeermen og foretag de tilsva-
rende indstillinger i softwaren [ Side 51].

2. Start motoren med >

» Truget starter rotationen af slibestifterne.
3. Leeg de emner, der skal bearbejdes, i truget efter hinanden.
4. Indstil det gnskede omdrejningstal for motoren.

FORSIGTIG! Snitfare. Man kan komme til at skeere sig,

mens man fylder emner pa. Hav beskyttelseshandsker pa

ved pafyldningen.

Seet motoren pa pause.

Seet trugets afdaekning pa og las den.

Luk stgjbeskyttelsesdaekslet og las det.

Start motoren igen.

Motoren standser automatisk, nar bearbejdningstiden er udle-

bet.

7.4. AFSLUTTENDE ARBEJDE

G

v’ Transportvognen med transportboksene er positioneret under
separationsenheden.

v' Sien er monteret i henhold til emnets og slibestifternes stor-
relse.

1. Abn stgjbeskyttelsesdaekslet og trugafdaekningen.

2. Abn separationsenhedens afdaekning.

3. Abnl3get pa trugets aflgb og tag det af.

FORSIGTIG! Horeskader. Nar slibestifterne og emnerne
tages ud af aflgbsabningen, opstar der steerk stgj. Hav hga-
reveern pa

4, Start si-processen fra skeermen.

» Motoren vibrerer. Slibestifterne og emnerne fjernes fra
truget gennem aflgbet.

» Slibestifterne sis gennem sien og over i den forreste behol-
der pa transportvognen. Emnerne sis i den bagerste behol-
der.

5. @g motorens omdrejningstal, for at si hurtigere.

6. Nartruget er temt fuldsteendigt, kan man holde op med at si.
7.5. SLUKNING

1. Skift til "Indstillinger" i menuen.

2. Veelg punktet "Nedlukning" i menuen.

0V ® N O W

7.6. SOFTWARE
7.6.1. Manuel drift

u Manuel drift

Omdrejningstal [ 2000 RPM N
Istid B o & 30min
K
orselsf )

Autostart om hh:mm:ss on IR !

Pumpe Compound

Separér

1 Manuel drift 6 Indstil forsinkelse, til eller

fra

2 Teend eller sluk pumpe 7 Veelg compound
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3 Separér 8 Overfgr indtastninger i

programmeringstilstand.
4 Indstil motorens omdrej-
ningstal

5 Indstil bearbejdningstid
v’ Vandtank fyldt med vand og compounds.
v' Trug fyldt med slibestifter.
1. Vaelg "Manuelt" via sidebjzelken eller menuen.
2. Indstil i henhold til den gnskede bearbejdning.

9 Start bearbejdning

3. Start bearbejdning med >
7.6.2. Automatisk drift
7.6.2.1. Valg af program

0] E}_ Valg af pro
1 |

STEP 1
Oh Omin 2000 RPM
. © PUMPE UNI .

oo CE 10x20grov

-
O I2| PO 4x6 polere

]
e N

1 Automatisk drift 6 Valgt compound
2 Valgt program 7 Teend eller sluk pumpe

8 Slibestifter venstre kam-
mer trug

3 Bearbejdningstid

4 Valgt arbejdstrin 9 Slibestifter hgjre kammer
trug
5 Motorens omdrejningstal 10 Veelg et program, for at se
detaljerede indstillinger,
og derefter starte.
v" Vandtank fyldt med vand og compounds.
v' Trug fyldt med slibestifter.
v' Passende program til tilsvarende anvendelse valgt.
1. Veelg "Automatik" via sidebjaelken eller menuen.
2. Veelg gnsket program og bekrzeft med "Veelg".
7.6.2.2. Start program

Korselstid i Autostart om

Omdrejningstal 3000 RPM ~ Separér

Pumpe On Compound COPPER
CE 10x20 grov D PO 4x6 polere

Separér

1. Start programmets gennemgang med >
2. Separér efter programmet er kart igennem.

7.6.3. Programmeringstilstand
7.6.3.1. Nyt program

D L-F_||_ Valg af program
. STEP 1
. Oh Omin 2000 RPM
© PUMPE UNI
72 CE 10x20 grov
72| PO 4x6 polere

Nyt program

1 Programmeringstilstand 5 Kopiér program

2 Valgt program 6 Slet program

3 Velg program foratsede- 7 Opret nyt program
taljerede indstillinger

4 Redigér program
7.6.3.2. Veelg slibestifter

@ Valg af slibestifter

Keramik

Plast

Brugerdefineret

Afbryd o 0o 7 Veelg

1 Veelg slibestift-type:
Keramik (CE),
Plast (PL),
Porcelzen (PO),
Brugerdefineret (¥)
eller opret ny kategori.

2 Veelg foruddefineret slibestift-format eller opret nyt special-
format.

3 Veelg foruddefineret slibestift-dimensioner eller opret ny di-
mension.



4 Anvend valg.
7.6.4. Separér

w Manuel drift

Abn lagen i siden, inden du fortszetter

v" Motor standset

1. Tryk pa Separér.

2. Felginstruktionerne pa skeermen og i kapitlet "Afsluttende
arbejde [ Side 51]".

3. Bekraft sepration.

8. Indstillinger
¢ Indstillinger

&, Generelt

= Signaloversigt

O Valg af compound

(% Fjern-opdatering

() Nedlukning

1 m Indstil skeermens lys- 4 Gennemfer fjern-opdate-
styrke ringer
m Veelg visningens sprog
m Nulstil til fabriksindstil-
linger
m Vis driftstimer
2 Kontrollér status for enkel- 5 Sluk glideslibemaskinen
te komponenter, fejl-
meddelelser
3 Veelg, bearbejd og opret compounds
8.1. GENERELT
Veelg visningens sprog
Indstil dato/klokkeslaet
Vis driftstimer
Indstil skeermens lysstyrke
Fjern-opdatering

v A W N =

o)

O
o)

8.1.1. Indstil skaermens lysstyrke

=

Indstil skaeermens lysstyrke med skyder eller tast.

8.1.2. Systemsprog

*
B =

Engelsk Kinesisk Russisk

Tysk

Veelg det gnskede visningssprog ved at klikke pa det respektive
flag.
8.1.3. Nulstil til fabriksindstillinger

Nulstil til fabriksindstillinger

Dette sletter alle data og nulstiller alle indstillinger.
Denne handling kan IKKE fortrydes. Er du sikker pa, at
du vil nulstille til fabriksindstillinger?

Nulstil til fabriksindstillinger

Nulstil til fabriksindstillinger og bekrzeft derefter.
8.2. KONTROLCENTER

Nedstop

Motorfejl

Fejl ved vandets fyldstand

® Fejl pa pumpe

1 Komponent fungerer fejl- 2 Komponentfejl (red indi-
frit kator)

8.3. VALG AF COMPOUND

1 Veelg forudinstallerede
compounds

3 Slet det valgte compound

2 Redigér compound 4 Tilfej compound

9. Renggring

9.1. VANDTANK
@ Beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller
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| AFORSIGTIG |

Kemikalier

Atsninger og forbraendinger af hud, gjne, haender eller fadder.
» Baer beskyttelsesbriller og beskyttelseshandsker.

» Bortskaf compounds i henhold til lokale forordninger.

» Vaer opmarksom pa det respektive compounds sikkerhedsdata-
blad.

1. Abne begge dore, for at fa adgang til vandtanken.

2. Trek vandtanken ud.

3. Stil beholderen under aflgbsventilerne og abn aflgbsventiler-
ne.

4. Ger vandtanken ren og bortskaf kemikalierne i henhold til na-
tionale og regionale forordninger.

5. Alternativt kan du suge hele vandtanken ud med spanesuge-
ren (artikelnr. 078541 751-11).

6. Tag filtret ud, vask det, og seet det i igen.

Hver 20. driftstime
bestifter og partikler.

Hver gang vandet skiftes
ken) rent.

m Gor inox-filtret (si af rustfrit stal i vandtan-

7. Skub vandtanken i glideslibeanlaegget og las derene.

10. Vedligeholdelse

m Overhold vedligeholdelsesintervallerne uden afvigelser.

| AFARE |

Stromfgrende komponenter

Livsfare som felge af elektrisk stad.

For alle vedligeholdelsesarbejder begyndes, skal apparatet sluk-
kes, afbrydes fra elnettet, frikobles og sikres mod genindkob-
ling.

Konstatér, at der ikke er nogen spaending, jordforbind og kort-
slut.

Isolér stramfarende komponenter i naerheden.
Vedligeholdelse og reparation ma kun udfgres af en elektriker.
Beskadigelser pa stramfgrende komponenter skal afhjeelpes
med det samme.

X

X

X

X

X

_ Vedligeholdelsesarbejde Skal udfares af

Gor vandaflgbstilbehgret i truget rent for sli-

Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Undervist person

m Kontrollér at vandtanken og svemmeren
fungerer og gor dem rene.

En gang om maneden eller hvis de er meget
beskidte

3x om maneden
Hver 3. maned

Ggr vandtanken ren [ Side 53]

Visuel kontrol af de elektriske ledninger.
Gor pumpen og alle dens dele rene.
Hver 6. maned m Udskift pumpens suge- og trykslanger.

Undervist person

Faglaert arbejdskraft til elektroteknisk arbejde
Faglaert arbejdskraft til mekanisk arbejde
Faglaert arbejdskraft til mekanisk arbejde

= Motorenhed: Kontrollér motor, afdaeknin-
ger, pakninger og forskruninger.

Arligt m Kontrollér elektriske driftsmidler.

Faglzert arbejdskraft til elektroteknisk arbejde

m Visuel kontrol af opstillingsstedet.

Trug: Kontrollér trug, PU-belaegning, ramme, Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde

stalfjeder og si.
Regelmaessigt
ruller og vandslange.
10.1. SM@RING AF MOTOR
m Under normale forhold er det ikke ngdvendigt at smgre moto-
ren yderligere.
10.2. UDSKIFTNING AF TILHOLDER

I

v" Tilholderen trykker ikke fuldstaendigt pa trugets afdeekning
mere.

1. Lesn tilholderens topmeatrik.
» Tag tilholderen med plastafdaekning af.

2. Saetden nye tilholder i.

3. Skru topmetrikken med skruesikringsmiddel pa tilholderen.

4. Tilholderen er fornyet.

10.3. UDSKIFTNING AF PUMPESLANGE

[OH

v" Skil glideslibemaskine fra spaendingsforsyningen og serg for at
den ikke kan teendes igen.

v' Luk vandet ud af vandtanken og saml det op pa en passende

made.

Tag skruerne af slangeafdaekningens lag.

Tag laget af og lgsn slangeklemmerne.

Afmontér slangen.

Smer den nye slanges udvendige hylster med et egnet glide-

middel.

5. Montér en ny slange.

HwnN =

Vandpumpe: Smeor kontaktfladen mellem

Faglzert arbejdskraft til mekanisk arbejde

6. Positionér slangeklemmerne, sgrg for at de sidder korrekt og
spaend slangeklemmerne fast.
» Slangen er monteret

7. Seet afdeekningens lag i.

8. Pafor et egnet skruesikringsmiddel pa skruerne.

9. Spaend skruerne pa afdaekningens lag.

10. Fyld vandtanken i henhold til fabrikantens anvisninger.

11. Opret spaendingsforsyning til glideslibemaskinen.

12. Gennemfar funktionskontrol.

» Glideslibemaskinen er klar til brug. Vedligeholdelse er afsluttet.
FJERN-OPDATERING

-

10.4.

Fjern-opdatering

Startskeermbillede til oprettelse
af fjern-forbindelse




For at oprette en fjern-forbindelse beder vi dig kontakte Hoff-

mann Groups kundeservice.

el IMuiigirsag Foranstaltning —|Skaludfres af

Signallampen lyser ikke

Den rgde signallampe lyser

Motoren starter ikke.

Bearbejdningen starter ikke.

Vand tilfgres ikke.

Pumpen starter ikke.

12. Tekniske data

Maskinens udvendige dimensio-

ner (leengde x bredde x hgjde)

Trugets indvendige dimensio-
ner (leengde x bredde x hgjde)

Trugets samlede rumfang
Trugets netto-fyldeevne
Trugets slidbelaegning (PU)
Vibrationsmotorens omdrej-
ningstal

Vandtankens péfyldnings-
meaengde

Vandpumpens gennemstrgm-
ningshastighed

Betjeningspanel

Maskinens vaegt
Vibrationsenhedens vaegt
Styrespaending

Driftsspaending
Vibrationsmotorens stremstyrke
Vibrationsmotorens effekt
Effekt i alt

Hovedforsyningens sikring

13. Bortskaffelse

m Ingen stremforsyning.
m Fejli stramforsyningen.

VFD-fejl (fejl pa frekvensomfor-
mer)

Motorfejl.

Det blev trykket pa nedstopknap-
pen.

Frekvensomformeren er defekt.
Kommunikationsfejl.

Motorsikring udlgst.
Udlgst alarm.
PLC-fejl.

Intet vand i tanken.
Ingen forbindelse til tanken.

11. Fejl og fejlafhjeelpning

m Afbryd stremforsyningen og

Fagleert arbejdskraft til elektrotek-

det enfasede stik, og seet dem i nisk arbejde

igen.
= Kontrollér spaendingen.

Kontrollér frekvensomformerens
indikator.

Kontrollér ngdstop-knappen.
Afhjeelp fejlen og las nedstopk-
nappen op.

Kontrollér frekvensomformeren.

Kontrollér Profinet-tilslutningen
og forsyningsledningerne.

Kontroller sikringen.
Se om der er fejlmeddelelser.

Kontrollér PLC. Genstart af glides-
libemaskinen. Kontakt i givet fald
Hoffmann Groups kundeservice.

Fyld vand pa tanken.
Kontrollér forbindelsesslangerne.

Fagleert arbejdskraft til elektrotek-
nisk arbejde

Fagleert arbejdskraft til elektrotek-
nisk arbejde.

Undervist person

Undervist person
Fagleert arbejdskraft til mekanisk

Ingen stremforsyning til pumpen. Kontrollér stremledningerne.

1550 mm X 710 mm X 1390 mm
590 mm x 180 mm X 300 mm

35 liter
30 liter
15 mm
1.500 - 3.000 min™

45 liter
25 liter i timen

PLC-baseret 1x230V, 50 -
60 Hz, enfaset

360 kg

138 kg

24 V-DC

230V, 50 Hz, enfaset
2,8A

0,68 kW

0,70 kW

10A

Overhold de nationale og regionale forskrifter for
miljo og bortskaffelse med henblik pa korrekt bort-
skaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jernholdi-
ge metaller, komposit- og hjeelpematerialer skal
sorteres efter type og bortskaffes pa miljavenlig vis.
En genvinding er at foretraekke frem for en bort-

skaffelse.

arbejde

Fagleert arbejdskraft til elektrotek-
nisk arbejde.

14. Original EU-/EF-overensstemmelseserklaering
FABRIKANTENS NAVN OG ADRESSE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststrae 15 « 90471 Niirnberg -
Tyskland

ERKLARINGENS GENSTAND
Generisk betegnelse: Glideslibemaskine trugvibrator
35L

GARANT

501300 GMT35
Glideslibeanlaegget bruges sam-
men med slibe- eller polerstifter
og et tilseetningsmiddel til at be-
arbejde overflader pa kompo-
nenter.

Model: GMT35

Handelsbetegnelse: Glide-slibemaskine

Fabrikanten erklaerer pa eget ansvar, at ovennaevnte produkt er i
overensstemmelse med alle geeldende bestemmelser i folgende
europeiske harmoniseringsretsforskrifter, herunder deres
geeldende a&ndringer pa tidspunktet for denne erklzering:
2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU
FULDSTANDIGT ANVENDTE HARMONISEREDE STANDARDER
ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013

NAVN OG ADRESSE PA DEN PERSON, DER HAR
BEMYNDIGELSE TIL AT UDARBEJDE DEN TEKNISKE
DOKUMENTATION

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241
Minchen « Tyskland

Maerke:
Artikelnummer:
Funktion:

Minchen, 1.1.2021

A fued

Alexander Eckert,
direktar

www.hoffmann-group.com
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1. Datos de identificacion

Fabricante Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststrale 15

90471 Nuremberg

Alemania

GARANT

501300 Maquina de rectificado
deslizante GMT35

501305 Maquina de rectificado
deslizante GMT35 con carro
transportador

01 Traduccién del manual de
uso original

12/2020

2. Indicaciones generales

Lea, observe y conserve el manual de instrucciones de uso
para consultas posteriores, y téngalo siempre a mano.

2.1. SIMBOLOS Y MEDIOS DE REPRESENTACION

Simbolo de adver- |Significado
tencia

A PELIGRO | Identifica un peligro que ocasiona la muerte

o lesiones graves si no se evita.

| Identifica un peligro que puede ocasionar la

muerte o lesiones graves si no se evita.

| Identifica un peligro que puede ocasionar le-

siones leves o medianamente graves si no se
evita.

AVISO | Identifica un peligro que puede ocasionar

danos materiales si no se evita.

@ Identifica consejos e indicaciones dtiles, asi
como informaciones, para un funcionamien-
to eficaz y sin anomalias.

2.2.  ACLARACION DE CONCEPTOS

El término «méquina» utilizado en este manual de instrucciones

esta referido a la maquina de rectificado deslizante, incluyendo el

carro transportador.

3. Seguridad
3.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Transicion entre la cubeta y el revestimiento de la maquina

Peligro de aplastamiento y de corte de partes del cuerpo.

» No introducir las manos en intersticios u otros componentes.

» No abrir el revestimiento de la maquina durante el funciona-
miento.

» Llenar la cubeta lentamente.

» Prestar atencidn a piezas de trabajo con aristas cortantes.

» Ejecutar los trabajos de mantenimiento Unicamente en estado
parado.

Marca
Producto

Versién

Fecha de creacion

[\ ADVERTENCIA

A ATENCION

Cabello largo suelto, ropa holgada o joyas

Peligro de lesiones al engancharse o ser arrastrado.

» Al ejecutar trabajos en la maquina, recoger el cabello y cubrirlo
con una redecilla o una gorra.

» Llevar ropa de trabajo ajustada.

» No llevar joyas sueltas al trabajar en la maquina.

3.2, USO CONFORME A LO PREVISTO

m Maquina de rectificado deslizante para el mecanizado de su-

perficies, tal como el desbarbado o pulido de elementos metd-

licos y de pléstico

Utilizar inicamente cuerpos abrasivos y Compound GARANT.

m Para el uso industrial en interiores. Utilizacién en suelos secos y
firmes.

m Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para
el funcionamiento.

m Utilizar solamente en caso de un montaje correcto y con dispo-
sitivos de seguridad y de proteccion de la maquina que funcio-
nen perfectamente.

m Compound Eliminar adecuadamente.

3.3. UTILIZACION INDEBIDA

Evitar la sobrecarga de la maquina.

m No exponer la pantalla a esfuerzos mecanicos.

= No manejar la pantalla con objetos puntiagudos.

= No utilizar compuestos incompatibles con el material de las
piezas de trabajo.

m Suministrar la mezcla de agua y compuesto Unicamente a tra-

vés del deposito de agua.

No utilizar un suministro de liquido externo.

No introducir una proporciéon de mezcla de agua y compuesto

inadecuada para el depésito de circulacion.

No utilizar piezas de trabajo muy puntiagudas, inflamables o

demasiado grandes para el depdsito de trabajo.

No la utilice en zonas con riesgo de explosion.

No utilizar en zonas con pendiente ascendente o descendente.

No utilizar en zonas con contenido de polvo elevado, gases, va-

pores o disolventes combustibles.

m No realizar modificaciones arbitrarias.

3.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a

seguridad y prevencidn de accidentes. La ropa de proteccion co-

mo proteccidn para los pies y guantes protectores se ha de selec-
cionar, disponer y llevar de acuerdo con los riesgos propios de la
actividad correspondiente.

3.5. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos electrotécnicos

A efectos de esta documentacion, se define a un electricista como

una persona capacitada con formacién técnica, conocimientos y

experiencia adecuados para reconocer y evitar peligros que pue-

dan ser causados por la electricidad.

m Formacion/cualificacién en el dmbito eléctrico de acuerdo con
las normas nacionales vigentes.

Personal cualificado para trabajos mecanicos

A efectos de esta documentacion, se define al personal cualificado

como personas capacitadas con formacidn técnica, conocimientos

y experiencia adecuados para reconocer y evitar peligros.

m Formacion/cualificacion en el campo mecanico de acuerdo con
las normas nacionales vigentes.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son

personas que han recibido instruccién para realizar trabajos.

Trabajos

Personal cuali-| Personal cuali-| Persona ins-

ficado para ficado para truida
trabajos meca-| trabajos elec-
nicos trotécnicos
Transporte _ _ X
Almacenamien- _ _ X
to
Estructura X X _
Instalacién me- X _ _
canica
Instalacién _ X _
electrotécnica
Puesta en mar- X X _
cha
Funcionamien- X _ X
to



Trabajos Personal cuali-| Personal cuali-| Persona ins-
ficado para ficado para truida
trabajos meca-| trabajos elec-
nicos trotécnicos
Reparacion de X X _
averias
Mantenimiento X

3.6. OBLIGACIONES DEL USUARIO
Asegurarse de que todos los trabajos indicados a continuacion so-
lo los realice personal técnico especializado.

m Transporte e instalacion [ Pagina 61]

Primera puesta en marcha [ Pagina 61]

Manejo [ Pagina 62]

Limpieza [ Pagina 65]

Mantenimiento [ Pagina 65]

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con
el producto tengan en cuenta las normas y disposiciones, asi co-
mo las siguientes indicaciones:

m Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto

a seguridad, prevencién de accidentes y protecciéon del medio

ambiente.

No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

Ha de estar dispuesto el equipo de proteccion necesario.

Instruirse en el empleo de la maquina.

Definir claramente y observar las competencias para las dife-

rentes actividades.

No superar los valores limite.

m Comprobar regularmente el estado operativo de los dispositi-
vos de seguridad.

3.7. DISPOSITIVOS DE PROTECCION

m No hacer funcionar la maquina con un dispositivo de protec-
cion defectuoso o ineficaz.

m Comprobar el estado operativo de los dispositivos de protec-
cién en el dispositivo antes de cada uso.

m En caso de un comportamiento inusual o de situaciones de pe-
ligro, accionar inmediatamente el interruptor de parada de
emergencia y avisar a la persona responsable.

m Tras accionar el interruptor de parada de emergencia, asegurar
contra la reconexién imprevista hasta que se haya solucionado
la averia.

m Después de realizar el mantenimiento, la limpieza u otras me-
didas, volver a activar los dispositivos de protecciéon y compro-
bar su estado operativo

m No desmontar, trasladar o puentear el dispositivo de protec-
cion.

3.8. RUIDO Y VIBRACIONES

@ El nivel de presién acustica generado depende de factores co-

mo

m el material y el tamafio de la pieza de trabajo y de los medios
abrasivos,

m lacriba utilizada,

m y el proceso de mecanizado.

Con la cubierta de aislamiento acustico y la cubierta de la cubeta

abiertas, el nivel de presion acustica puede aumentar a mas de

79 dB. A ser posible, mantener las cubiertas siempre cerradas (re-

duccién del nivel en hasta 10 dB). Especialmente durante la sepa-

racion (94 dB) se debe llevar protectores auditivos.

Nivel de presion acusti-

ca de emision con me-

dio abrasivo y pieza de
trabajo *
72dB+2dB

Proceso de rectificado:
Cubierta de aislamiento acustico y cu-
bierta de la cubeta cerradas

Proceso de rectificado: 79dB +3dB

Cubierta de aislamiento acustico y cu-
bierta de la cubeta abiertas

Proceso de separacion: 94dB+3dB

Cubierta de aislamiento acustico y cu-

bierta de la cubeta abiertas

* Nota sobre las condiciones de medicion:

m Medio abrasivo cilindro 15x30 mm

= Numero de revoluciones del motor 3000 rpm
4. Vista general del equipo

4.1.  ACCESORIOS

Articulo | _Cantidad _|Articulo | _Cantidad _
3 1

Criba Pared interme-
dia aluminio
Pala 1 Pared interme- 1
dia plastico
Vaso graduado 2 Sujetador 2
Inserto de plas- 2 - -
tico para pared
intermedia

@ Carro transportador solo en el n.° art.: 501305.
4.2, MAQUINA DE RECTIFICADO DESLIZANTE

1 Cubierta unidad separado- 10 Pulsador de parada de
ra emergencia

2 Cubeta 11 Interruptor general
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3 Cubierta de la cubeta
4 Pared intermedia

5 Bogquillas

6 Cubierta de aislamiento
acustico

7 Pantalla
8 Mango

9 Cajade fusibles
DEPOSITO DE AGUA
1 2 3)(4)(5

(@)

wn
»
W

1 Filtro
2 Cubeta colectora

3 Unidad de aspiracion

= No se debe retirar ni tapar.

)

1

>

Gafanl‘

12 Model:

Machine Code:

>
c

()]

Production date:

Machine weight:

Motor power / current:

9
8
7
6 Control voltage:
5 Input voltage / Phase:
4

Main supply fuse:

=

Fig. 1: Placa de caracteristicas

1 Fabricante

2 Direccion del fabricante
3 ldentificaciéon CE

cipal

Tension de mando

o)}

12 Indicador luminoso
13 Ruedas de direccién con

frenos de estacionamiento

14 Depésito de agua
15 Rodillo de direccién

16 Criba
17 Salida cubeta
18 Indicador de nivel

4 Flotador
5 Valvula de salida

4.4, PLACA DE CARACTERISTICAS

= En caso de dafos o suciedad intensa colocar una placa de ca-
racteristicas nueva. Contactar con el servicio de atencién al
cliente del Hoffmann Group.

Hoffmann Supply Chain GmbH
1590471 Nuremberg - Germany

Garant GMT35

ZX100001610

XXXX

MM/YYYY

360 Kg

0.7kW/2.8A

24V

230V/50 Hz

10A

7 Potencia del motor/co-
rriente nominal

8 Peso de la maquina
9 Fecha de fabricacién

4 Fusible alimentacion prin- 10 Numero de serie

5 Tension de red/frecuencia 11 Cdédigo de la maquina

12 Denominacion del dispo-
sitivo

4.5, SOFTWARE
4.5.1. Pantalla inicial

Seleccionar funcionamiemt@aaaismms

®

Automatico

2]

Programa

1 Indicador de averias 6 Fechay hora

2 Seleccionar modo manual 7 Seleccionar modo auto-

matico
3 Seleccionar modo auto- 8 Seleccionar modo manual
matico
4 Seleccionar modo de pro- 9 Seleccionar modo de pro-
gramacion gramacion
5 Ajustes

@ Explicacién resumida de los estados de funcionamiento

Manual Para el inicio rapido y para piezas de tra-
bajo no recurrentes.

Automédtico Para tareas recurrentes y para el acceso a
programas predefinidos existentes.

Programa Consigna de programas (pasos de trabajo,
parametros, cuerpos abrasivos, duracion).
Apertura a través de Automatico.

4,5.2, Disefo teclado:

@ Seguin el menu de pantalla se pueden realizar entradas a través
de los disenos de teclado mostrados aqui.

3000 RPM

Fig. 3: Introducir valores



5. Transporte e instalacion

| AATENCION |

Caida o vuelco de la maquina

Peligro de aplastamiento, corte y golpeo del cuerpo y las extremi-

dades.

» Trabajos de transporte por personas que hayan recibido ins-
trucciones técnicas de seguridad en el manejo de equipos ele-
vadores y trabajos de transporte.

» Asegurar adecuadamente el drea de trabajo y de giro.

» Utilizar Unicamente vehiculos de transporte, equipos elevado-
res y medios de suspension verificados y homologados que es-
tén dimensionados para el peso y las dimensiones del dispositi-
vo.

» No pasar ni meter las manos por debajo o en la zona de bascu-
lacion de cargas suspendidas.

» Mover las cargas solo bajo vigilancia, asentar la carga al aban-
donar el puesto de trabajo.

Tras recibir el producto, comprobar si ha sufrido dafios durante el
transporte. Si ha sufrido dafios no se debe montar ni poner en
marcha.

5.1. TRANSPORTE

ﬂ% Personal cualificado para trabajos mecanicos con forma-
cién para manipular los equipos elevadores y medios de
transporte utilizados. Experiencia en el transporte de
mercancias pesadas y voluminosas.

w Casco protector, zapato de seguridad, guantes de protec-
cion

v’ El sistema de rectificado deslizante todavia estd embalado por

completo.

Se ha elegido un lugar de instalacién adecuado.

El montacargas o la carretilla elevadora estan dimensionados

para el peso del bulto.

1. Introducir la horquilla del montacargas bajo el palé hasta que

sobresalga por el lado opuesto.

Elevar el palé y transportarlo al lugar de instalacion.

Depositar el palé.

Retirar la lamina de embalaje.

Introducir la horquilla del montacargas entre las ruedas del

sistema de rectificado deslizante hasta que sobresalga por el

lado opuesto.

» Tenga en cuenta el centro de gravedad.

6. Levantar el sistema de rectificado deslizante y retirarlo del pa-

Ié.

7. Retirar el carro transportador entre dos personas del paquete

separado.

5.2, CONDICIONES AMBIENTALES

= Instalar Unicamente en una superficie planay firme en un local
cerrado y seco.

m Dejar a cada lado de la maquina una distancia de un metro co-
mo minimo frente a otros objetos o paredes.

m Temperatura ambiente entre +5 °Cy +40 °C, humedad ambien-
tal media a lo largo de un afo inferior al 65 %, humedad am-
biental media a lo largo de 60 dias inferior al 85 %.

m Instalar en la proximidad de un extintor.

m No instalar en atmdsferas potencialmente explosivas o en am-
bitos con una proporcion elevada de polvo, gases, vapores, di-
solventes u otros materiales inflamables.

m No exponer a temperaturas extremas, tension elevada y cam-
pos de vibracion.

5.3.  INSTALACION

[Q)/A

1. Desplazar la maquina de rectificado deslizante y el carro trans-
portador rodando a su lugar de instalacién.

ANAN

vk wnN

2. Abrir la cubierta de aislamiento acustico y quitar las correas de
seguridad.

3. Accionar los frenos de estacionamiento de la maquina de rec-
tificado deslizante.

4. Posicionar el carro transportador lateralmente debajo de la
unidad separadora, directamente en la maquina de rectificado
deslizante.

5. Accionar el freno de estacionamiento del carro transportador.

5.4. CAMBIAR DE LUGAR DE INSTALACION

@ Zapato de seguridad

| AATENCION |

Colision con la maquina de rectificado deslizante o el carro

transportador

Peligro de aplastamiento del cuerpo y de extremidades individua-

les.

» Asegurar las vias de desplazamiento y de transporte.

» Utilizar proteccién para los pies.

» No deben permanecer personas en la direcciéon de desplaza-
miento.

» No utilizar en zonas con pendiente ascendente o descendente.
» Después de colocarlo en algun sitio, bloquear los rodillos de di-
reccion mediante accionamiento de los frenos de estaciona-

miento.

5.4.1. Sistema de rectificado deslizante
v’ Carro transportador retirado del sistema de rectificado desli-
zante.

v’ Cable enrollado en el soporte de cable en la parte posterior.

v’ Todas las tapas y aberturas cerradas.

1. Soltar el freno de mano de los dos rodillos de direccién.

2. Empuijar el sistema de rectificado deslizante Unicamente por la
barra de empuje.

3. Al estacionar, bloquear las ruedas de direccion, accionando
frenos de estacionamiento.

5.4.2. Carro transportador
1. Empuijar el carro transportador Unicamente por la barra de
empuje.

2. Posicionarlo lateralmente debajo de la unidad separadora, di-
rectamente en el sistema de rectificado deslizante.

6. Primera puesta en marcha

C

ﬁ% Personal cualificado para trabajos electrotécnicos y per-
sonal cualificado para trabajos mecénicos

@ Protectores auditivos, casco protector

Conectar el enchufe a la red eléctrica. Asegurarse de que la toma
de corriente esta conectada con el fusible de red. 1x230V, 50 -
60 Hz, monofasico, fusible de red 10 A.

6.1. EJECUCION DE LA PRUEBA

D

ﬂ% Personal cualificado para trabajos mecanicos.
Protectores auditivos, guantes de proteccion, gafas
de proteccion, zapato de seguridad.

@ Antes del primer uso es absolutamente necesario realizar una

prueba.

v" Asegurar la maquina de rectificado deslizante contra el despla-
zamiento accidental. Para este fin, accionar el freno de estacio-
namiento en las ruedas de direccion.

v’ Tapa a la salida de la cubeta hacia la unidad separadora cerra-
da.
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Desbloquear la puerta para el acceso al depésito de agua.
Medir los compuestos necesarios con un vaso graduado e in-
troducirlos en la unidad izquierda del depésito de agua.

3. Llenar la unidad izquierda del depésito de agua con aprox.

45 litros de agua. El nivel se puede ver en el indicador de nivel

de llenado.

» El compuesto se mezcla con el agua introducida.
Introducir el depdsito de agua en el sistema de rectificado desli-
zante y bloquear la puerta.

4. Conectar el interruptor general.

5. Realizar una comprobacion visual de la cubeta y la unidad se-
paradora.

Segun la aplicacion, elegir los cuerpos abrasivos adecuados y lle-

nar la cdmara izquierda o la cubeta completa. Observar el nivel de

llenado maximo de 3 cm por debajo de la salida de agua.

6. Seleccionar “Manual”.

7. Ajustar el NUumero de revoluciones a 1500rpm.

N

8. Arrancar el motor con >
9. Comprobar sucesivamente las siguientes funciones:

La cubeta vibra.

Arrancar el motor con ' .
Aumentar el Nimero de revolu- Las vibraciones en la cubeta se

ciones con a 3000 rpm. intensifican.

Cerrar la cubierta de la cubeta y
la cubierta de aislamiento acus-

tico.

Arrancar la bomba con «Entre-  Se suministra agua del deposito

gar de circulacion a través de dos
boquillas.

Parar la bomba con «OFF » El suministro de agua se detie-
ne.

10. Posicionar el carro transportador con las cajas de transporte
debajo de la unidad separadora.

11. Abrir la tapa lateral de la cubeta y retirar los cuerpos abrasivos
a través de la unidad separadora.

12. Vaciar el recipiente.

7. Manejo

&

Protectores auditivos, gafas de proteccion, guan-
tes de proteccion, zapato de seguridad

Personal cualificado para trabajos mecanicos.

| APELIGRO |

Dispositivos de proteccion danados o ineficaces

Peligro de muerte o de lesiones graves.

» No utilizar con dispositivos de proteccion defectuosos, inefica-
ces o puenteados.

» Antes de la utilizacidon, comprobar el estado operativo de los
dispositivos de proteccion.

» Antes de la utilizacidon, comprobar si existen dafios visibles.

» En caso de danos apagar inmediatamente, asegurar contra re-
conexion imprevista e informar a la autoridad competente.

| AATENCION |

Vibraciones fuertes

Peligro de aplastamiento del cuerpo y de extremidades individua-

les en caso de desplazamiento accidental de la maquina de rectifi-

cado deslizante.

» Accionar los frenos de estacionamiento antes de encender la
maquina de rectificado deslizante.

7.1. SUSTITUCION DE LA CRIBA

(0B

@ Elegir la criba en funcién del tamario de las piezas de trabajo y

los cuerpos abrasivos.

1. Soltar la contratuerca los tornillos y extraer la criba.
2. Introducir la criba nueva hasta el tope.
» Los cuerpos abrasivos deben poder caerse por los interva-

los.

3. Apretar cuatro tornillos y la contratuerca.
7.2, TRABAJOS PREPARATORIOS

OE

v" Rodillos de direccién bloqueados con el freno de estaciona-

miento.

v' Interruptor general conectado.
v’ Tapa a la salida de la cubeta hacia la unidad separadora cerra-

da.

1. Desbloquear la puerta para el acceso al depdsito de agua.

2. Medir los compuestos necesarios con un vaso graduado e in-
troducirlos en la unidad izquierda del depésito de agua.

3. Llenar la unidad izquierda del depésito de agua con aprox.

45 litros de agua limpia.

» El compuesto se mezcla con el agua introducida.

4. Introducir el depdsito de agua en el sistema de rectificado
deslizante y bloquear la puerta.

5. Segun las caracteristicas, la cantidad y el tamafo de las piezas
de trabajo se pueden realizar las siguientes modificaciones de

la cubeta:

Modificacion de la cubeta Caracteristica de la pieza de
trabajo

Cubeta completa, sin pared in-
termedia

Cadmara izquierda de la cubeta,
separada mediante la pared in-
termedia de pldstico

Cadmara izquierda de la cubeta,
separada mediante la pared in-
termedia de aluminio

Piezas de trabajo grandes que
necesitan la anchura completa
de la cubeta para no quedar
bloqueadas.

Piezas abrillantadas y piezas
sensibles. Al utilizar la pared in-
termedia de plastico se tienen
que llenar ambas camaras de la
cubeta con cuerpos abrasivos.

Piezas de trabajo pequefas que
se procesan en una sola cdmara
sin quedar bloqueadas. Al utili-
zar la pared intermedia de alu-
minio, llenar la cdmara izquierda
0 ambas camaras.

6. Segun la aplicacidn, elegir los cuerpos abrasivos adecuados y
llenar la cdmara izquierda o la cubeta completa. Observar el
nivel de llenado méximo de 3 cm por debajo de la salida de

agua.

7. Comprobar el suministro de agua hacia la cubeta a través del
ajuste en pantalla (Bomba ON/OFF).
7.3. MECANIZADO DE LAS PIEZAS DE TRABAJO

[OF

@ Llenar la cubeta sol a 1/3 con piezas de trabajo.
1. Seleccionar el modo deseado en pantalla y realizar los ajustes
correspondientes en el software [ Pagina 63].

2. Arrancar el motor con >

» La cubeta inicia la rotacién de los cuerpos abrasivos.
3. Colocar sucesivamente las piezas de trabajo a mecanizar en la

cubeta.

4. Ajustar el nimero de revoluciones deseado del motor.



ATENCION! Peligro de corte. Al introducir las piezas de 3 Separar 8 Transmitir las entradas al
trabajo existe el riesgo de lesiones de corte. Llevar guan- modo de programacion.
tes de proteccion al efectuar el llenado. 4 Ajustar la velocidad del 9 Iniciar el mecanizado
5. Poner el motor en pausa. motor
6. Insertary bloquear la cubierta de la cubeta. 5 Ajustar el tiempo de mecanizado
7. Cerrary bloquear la cubierta de aislamiento acustico. v’ Depésito de agua llenado de agua y compuestos.
8. Volver aarrancar el motor. v’ Cubeta llenada de cuerpos abrasivos.
9. El motor se para automaticamente al finalizar el tiempo de 1. Seleccionar «<Manual» a través de la barra lateral o del mend.

mecanizado. 2. Realizar el ajuste seguin el mecanizado deseado.
7.4. TRABAJOS FINALES | q >
- 3. Iniciar el mecanizado con P .
G "

. . 7.6.2. Modo automatico
v’ Carro transportador con las cajas de transporte posicionado L,
7.6.2.1. Seleccién de programa

debajo de la unidad separadora.

v Se ha montado una criba en funcién del tamano de las piezas
de trabajo y los cuerpos abrasivos.

1. Abrir la cubierta de aislamiento acustico y cubierta de la cube-

ta.
2. Abrir la cubierta de la unidad separadora. [ Tet1 | .
3. Abriry quitar la tapa lateral a la salida de la cubeta. ‘ 0h 0min
. O

ATENCION! Daiios en el oido. Al retirar los cuerpos abrasi- l
vos y las piezas de trabajo a través del orificio de salida se
genera un fuerte nivel de ruido. Llevar protectores auditi-
vos
4. Iniciar el proceso de cribado a través de la pantalla.
» El'motor vibra. Los cuerpos abrasivos y las piezas de trabajo
se retiran de la cubeta a través de la salida.
» Los cuerpos abrasivos son cribados al carro transportador
por medio de la criba en el depdsito delantero. Las piezas
de trabajo son cribadas al depdsito posterior.

5. Aumentar el nimero de revoluciones del motor para acelerar 1 Modo automatico 6 Compuesto seleccionado
el proceso de separacion. 2 Programa seleccionado 7 Conectar o desconectar la
6. Una vez que la cubeta se haya vaciado por completo, se pue- bomba

de terminar el proceso de cribado.
7.5. APAGAR
1. Pasar al menu «Ajustes».
2. Seleccionar la opcién de menu «Bajar».

3 Tiempo de mecanizado 8 Cuerpos abrasivos camara
izquierda cubeta

4 Paso de trabajo seleccio- 9 Cuerpos abrasivos camara
nado derecha cubeta

5 Velocidad de giro delmo- 10 Seleccionar un programa
tor para mostrar los ajustes

detallados e iniciar a conti-
nuacion.

v’ Dep6sito de agua llenado de agua y compuestos.

v Cubeta llenada de cuerpos abrasivos.

v Programa adecuado creado para la aplicacién en cuestion.

1. Seleccionar «Automatico» a través de la barra lateral o del me-

nu.
7.6. SOFTWARE 2. Seleccionar‘ e.l programa deseado y confirmar con «Seleccion».
7.6.1. Modo manual 7.6.2.2. Iniciar programa

2000 RPM
= 30 min .
on ——e funcionamient  h min  Autostart en On e

Compuesto PB40 1 R
revoluciones 3000 RPM ' Separar On

STEP 1

On Compuesto COPPER
PO 4x6 pulido

Separar

1 Modo manual 6 Ajustar retardo, ON u OFF
2 Conectar o desconectar la 7 Seleccionar compuesto Separar
bomba

1. Iniciar la ejecucion del programa con >
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2. Separar al finalizar la ejecucion del programa.
7.6.3. Modo de programacion
7.6.3.1.

Nuevo programa

STEP 1
Oh Omin 2000 RPM
© BOMBA UNI
o2 CE 10x20 dspero
72 PO 4x6 pulido

Nuevo programa ﬁ F|:| \/’ Seleccion

1 Modo de programacién 5 Duplicar programa

2 Programa seleccionado 6 Eliminar programa

3 Seleccionar un programa 7 Crear nuevo programa

para mostrar los ajustes
detallados

4 Editar programa

7.6.3.2. Seleccionar cuerpos abrasivos

‘. 1) | Seleccién de cuerpos abrasivos

Ceramica

Plastico

Porcelana
Definido por el usuario

Q Cancelar

Seleccion

o o 7/

@ Seleccion de cuerpos abrasivos

el |
‘“ IEE"
ol |
R BEE

Q Cancelar

1 Seleccionar el tipo de cuerpo abrasivo:

Seleccién

Ceramica (CE),

Plastico (PL),

Porcelana (PO),

Definido por el usuario (*)

0 crear una nueva categoria.

2 Seleccionar una forma de cuerpo abrasivo predefinida o
crear una nueva forma especial.

GARANT Maquina de rectificado deslizante GMT35

3 Seleccionar una dimensién de cuerpo abrasivo predefinida

o crear una nueva dimensién.

4 Aplicar la seleccion.

7.6.4. Separar

u Modo manual

Abra la tapa lateral antes de continuar

v Motor parado.

1.
2.

3.
8.

8.1.

Pulsar Separar.

Seguir las instrucciones en pantalla y en el capitulo «Trabajos
finales [ Pagina 63]».

Confirmar el proceso de separacion.

Ajustes

£ Ajustes

&, General

O Seleccién del compuesto

( Actualizaciéon remota

= Vista general de las sefales I

O Bajar

4 Realizar una actualizacion
remota

m Regular el brillo de la
pantalla

m Seleccionar el idioma
de visualizacién

m Restablecer a los ajus-
tes de fabrica

® Indicacion de horas de
funcionamiento

5 Apagar la maquina de rec-
tificado deslizante

Comprobar el estado de
los componentes indivi-
duales, mensajes de error

Seleccionar, editar y crear compuestos

GENERAL
_l 1 Seleccionar el idioma de visualiza-
@ cién
Ajustar fecha/hora

Mostrar horas de funcionamiento
Regular el brillo de la pantalla
Actualizacién remota

e

u b W N




8.1.1. Regular el brillo de la pantalla

=

Regular el brillo de la pantalla con el requlador deslizante o el bo-
ton.

8.1.2. Idioma del sistema
=
I
Inglés Chino Ruso
Aleman

Aplicar el idioma de visualizacion deseado, haciendo clicen la
bandera correspondiente.

8.1.3. Restablecer a los ajustes de fabrica

Restablecer a los ajustes de fabrica

De esta manera se borran todos los datos y se
restablecen todos los ajustes. Esta accion NO puede
deshacerse. jEsta seguro de querer restablecer a los

ajustes de fabrica?

Restablecer a los ajustes de fabrica

Restablecer a los ajustes de fabrica y confirmar después.
8.2, CENTRO DE CONTROL

|
l Desconexion de emergencia

Error del motor

Error nivel de llenado de agua

Error bomba

1 El componente funciona
correctamente

2 Error del componente (in-
dicacién roja)

8.3. SELECCION DEL COMPUESTO

N -
e

5]

1 Seleccionar compuestos
preinstalados

3 Eliminar el compuesto se-
leccionado

2 Editar compuesto
9. Limpieza

9.1.  DEPOSITO DE AGUA
@ Guantes de proteccion y gafas de proteccion

4 Agregar compuesto

| AATENCION |

Productos quimicos

Cauterizaciones y quemaduras en piel, 0jos, manos o pies.

» Utilizar gafas y guantes de proteccion.

» Eliminar los compuestos conforme a los reglamentos locales.

» Observar la ficha de datos de seguridad del compuesto en cues-
tion.

1. Abrir ambas puertas para el acceso al depésito de agua.

2. Extraer el depésito de agua.

3. Colocar recipientes debajo de las vélvulas de salida y abrir las
vélvulas de salida.

4. Limpiar el depdsito de agua y eliminar las sustancias quimicas
conforme a los reglamentos nacionales y regionales.

5. Como alternativa, aspirar todo el depésito de agua con un as-
pirador de virutas (n.° art. 078541 751-11).

6. Retirar, lavar y volver a instalar el filtro.

7. Introducir el depésito de agua en el sistema de rectificado
deslizante y bloquear las puertas.

10. Mantenimiento
® Mantener estrictamente los intervalos de mantenimiento.

| APELIGRO |

Componentes conductores de la corriente

Peligro de muerte por electrocucion.

» Antes de iniciar todos los trabajos de mantenimiento se ha de
apagar el dispositivo, desconectarlo de la red de corriente y ase-
gurarlo frente a reconexion.

» Comprobar la ausencia de tension, conectar a tierra y cortocir-
cuitar.

» Aislar los componentes contiguos conductores de la corriente.

» El mantenimiento y la reparacion solo pueden encomendarse a
personal cualificado para trabajos electrotécnicos.

» Solucionar sin demora los dafios en componentes conductores
de la corriente.

_ Trabajo de mantenimiento Quién debe realizarlo

Cada 20 horas de funcionamiento

Limpiar los insertos de la salida de agua de la Personal cualificado para trabajos mecénicos

cubeta, eliminando los cuerpos abrasivos y las

particulas.
En cada cambio de agua

m Limpiar el filtro inoxidable (tamiz de acero Persona instruida

inoxidable en el depdsito de agua).

www.hoffmann-group.com
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_ Trabajo de mantenimiento Quién debe realizarlo

m Comprobar el funcionamiento y limpiar el
deposito de agua y el flotador.
Mensualmente o en caso de ensuciamiento Limpiar el dep6sito de agua [ Pagina 65] Persona instruida
fuerte

3 veces al mes Control visual de los cables eléctricos. Personal cualificado para trabajos electrotéc-
nicos

Cada 3 meses Limpiar la bomba y todos sus elementos. Personal cualificado para trabajos mecanicos

Cada 6 meses m Cambiar las mangueras de aspiracion'y de Personal cualificado para trabajos mecanicos

impulsion de la bomba.

= Unidad de motor: Comprobar el motor,
las cubiertas, las juntas y las atornilladuras.

Anual m Comprobar los medios de produccién Personal cualificado para trabajos electrotéc-
eléctricos. nicos
m Control de seguridad del lugar de instala-
cién.

Cubeta: Comprobar la cubeta, el revestimien- Personal cualificado para trabajos mecénicos
to de PU, el bastidor, el resorte de aceroy la

criba.
Regularmente Bomba de agua: Lubricar la superficie de Personal cualificado para trabajos mecanicos
contacto entre los rodillos y la manguera de
agua.
10.1. LUBRICACION MOTOR 6. Posicionar las abrazaderas de manguera, prestando atencién a
m En condiciones normales no se requiere ninguna lubricacion que queden asentadas correctamente, y apretarlas.
adicional del motor. » El'montaje de la manguera esta terminado
10.2. SUSTITUIR SUJETADOR 7. Insertar la tapa de la carcasa.
| 8. Humedecer los tornillos con un fijador de tornillos apropiado.
v El sujetador ya no aprieta completamente la cubierta de la cu- 9. Apretar los tornillos en la tapa de la carcasa.
beta. 10. Llenar el deposito de agua segun las indicaciones del fabrican-
1. Soltar la tuerca de sombrerete superior del sujetador. te.
» Retirar el sujetador con la cubierta de pléstico. 11. Establecer la alimentacion eléctrica de la méaquina de rectifica-

do deslizante.

2. Insertar el sujetador nuevo. } . .
12. Realizar una prueba de funcionamiento.

3. Enroscar la tuerca de sombrerete con fijador de tornillos en el

sujetador. » Lamdaquina de rectificado deslizante esta preparada para el
4. Elsujetador esta sustituido. uso y los trabajos de mantenimiento esta terminados.
10.3. CAMBIAR LA MANGUERA DE LA BOMBA 10.4. ACTUALIZACION REMOTA
QH [

v’ Desconectar la maquina de rectificado deslizante de la alimen-
tacién eléctrica y asegurarla contra la reconexion.
v’ Vaciar el agua del depésito de agua y recogerla adecuadamen-
te.
1. Desmontar los tornillos de la tapa de la carcasa de la cubierta
de manguera.
2. Quitar la tapa de la carcasa y soltar las abrazaderas de man-
guera.
3. Desmontar la manguera.
4. Engrasar la nueva funda exterior de la manguera con un lubri-
cante apropiado.
5. Montar la manguera nueva.

Actualizaciéon remota

Pantalla inicial para configurar
una conexién remota

Para configurar una conexién remota, contactar con el servicio de
atencion al cliente de Hoffmann Group.

11. Averias y correccion de errores

Averia_____________|Posiblecausa_ _________[Medida___________|Quiéndeberealizarlo

El indicador luminosonoseen-  m Sin alimentacion eléctrica. m Desconectar y volver a conec- Personal cualificado para trabajos
ciende m Erroren la alimentacion eléctri-  tar la fuente de alimentaciény electrotécnicos
ca. el conector monofasico.

m Comprobar la tension.
El indicador luminoso rojo esta  Error VFD (error convertidorde ~ Comprobar la indicacion del con- Personal cualificado para trabajos
encendido frecuencia) vertidor de frecuencia. electrotécnicos
Error del motor. Comprobar el interruptor de para-
da de emergencia.



Averia —— lposiblecausa _|Medida _|Quiéndeberealizarl

Se ha pulsado el interruptor de
parada de emergencia.

Convertidor de frecuencia defec-
tuoso.

Error de comunicacion.

El motor no arranca.

Se ha disparado el fusible del mo-
tor.

El mecanizado no se inicia. Se ha disparado una alarma.

Error de PLC.

No se suministra agua. No hay agua en el depésito.

No hay conexién con el depésito.

La bomba no tiene alimentacion
eléctrica.

12. Especificaciones técnicas
1550 mm x 710 mm x 1390 mm

La bomba no arranca.

Medida exterior maquina (Lon-
gitud x Anchura X Altura)
Medidas interiores cubeta (Lon- 590 mm x 180 mm X 300 mm
gitud x anchura x Altura)

Volumen total cubeta 35 litros
Capacidad neta cubeta 30 litros
Revestimiento de desgaste (PU) 15 mm

cubeta

Numero de revoluciones motor 1500-3000 rpm
vibratorio

Volumen de llenado depésito 45 litros

de agua

Caudal bomba de agua
Panel de mando

25 litros por hora

Basado en PLC 1x230V, 50—
60 Hz, monofasico

Peso maquina 360 kg

Peso unidad vibratoria 138 kg

Tensién de control 24V CC

Tensién de servicio 230V, 50 Hz, monofasica
Intensidad motor vibratorio 28A

Potencia motor vibratorio 0,68 kW

Potencia total 0,70 kW

Fusible de la alimentacién prin- 10 A
cipal

13. Eliminacion

Tener en cuenta la normativa nacional y regional
sobre la proteccidon del medio ambiente y la elimi-
nacion para proceder a la eliminacion o el reciclaje
de forma técnicamente correcta. Los metales, mate-
riales no metalicos, materiales compuestos y mate-
riales auxiliares se deben clasificar y eliminar de for-
ma respetuosa con el medio ambiente. Es preferible
reciclar que eliminar.

14. Declaraciéon de conformidad CE/UE original

NOMBRE Y DIRECCION DEL FABRICANTE

Hoffmann Supply Chain GmbH - PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg
+ Alemania

Solucionar la averia y desbloquear

el interruptor de parada de emer-

gencia.

Comprobar el convertidor de fre- Personal cualificado para trabajos
cuencia. electrotécnicos.

Comprobar la conexion de Profi-

nety las lineas de alimentacion.

Comprobar el fusible.

Comprobar seguin los mensajes de Persona instruida
error.

Comprobar el PLC. Reiniciar la ma-
quina de rectificado deslizante. En
su caso, contactar con el servicio
de atencion al cliente de Hoff-
mann Group.

Llenar el depésito de agua.
Comprobar las mangueras de co-
nexion.

Comprobar los cables eléctricos.

Persona instruida

Personal cualificado para trabajos
mecanicos

Personal cualificado para trabajos
electrotécnicos.

OBJETO DE LA DECLARACION
Nombre general: M4aquina de rectificado deslizan-
te vibrador de cubeta 35L

Marca: GARANT

Numero de articulo: 501300 GMT35

Funcion: El sistema de rectificado desli-
zante se utiliza junto con cuer-
pos abrasivos o pulidores y un
producto adicional para el meca-
nizado de superficie de compo-
nentes.

Modelo: GMT35

Denominacién comercial: Maquina de rectificado deslizan-
te

El fabricante declara bajo su responsabilidad exclusiva que el pro-
ducto mencionado cumple con todas las disposiciones aplicables
de la siguiente legislacién europea de armonizacioén, incluidos
todos los cambios que sean validos en el momento de la presente
declaracion:

2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU
NORMAS ARMONIZADAS TOTALMENTE APLICADAS
ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013

NOMBRE Y DIRECCION DE LA PERSONA QUE ESTA
AUTORIZADA A ELABORAR EL EXPEDIENTE TECNICO
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241
Munich « Alemania

Munich, 01/01/2021

A f =

Alexander Eckert,
director

www.hoffmann-group.com

(@)
wn

> > —
(e

)

—~

=)

(@)
N

—


https://www.hoffmann-group.com

(@)
wn

> > —
(e

()]

—~

wn

GARANT Machine de tribofinition GMT35

Sommaire

1. Données d'identification

2. Remarques générales

2.1.  Symboles et représentations

2.2. Définition

3. Sécurité

3.1.  Consignes générales de sécurité

3.2. Utilisation normale

3.3.  Mauvais usage raisonnablement prévisible

34. Equipement de protection individuelle

3.5.  Qualification du personnel
3.6.  Obligations de I'exploitant

3.7.  Dispositifs de protection

3.8.  Bruits et vibrations
4. Apercude l'appareil
4.1.  Accessoires
4.2.  Machine de tribofinition
4.3.  Réservoird'eau
4.4.  Plaque signalétique
45.  Logiciel
45.1.  Ecran de démarrage
4.5.2.  Configuration du clavier:
5. Transport et installation
5.1.  Transport
5.2.  Conditions ambiantes
53. Installation
5.4. Changement du lieu d'installation
5.4.1.  Machine de tribofinition
54.2. Chariot de transport
6. Premiére mise en service
6.1.  Essai de fonctionnement
7. Utilisation
7.1.  Remplacement du tamis
7.2.  Travaux préparatoires
7.3.  Traitement des piéces
7.4.  Opérations finales
75.  Arrét
7.6.  Logiciel
7.6.1. Mode manuel
7.6.2. Mode automatique
7.6.3. Mode de programmation
7.6.4. Séparation
8. Paramétres
8.1.  Général
8.1.1. Réglage de la luminosité de I'écran
8.1.2. Langue systeme
8.1.3. Rétablissement des valeurs par défaut
8.2.  Centre de commande
8.3.  Compound-Sélection
9. Nettoyage
9.1.  Réservoird'eau
10. Entretien

10.1.  Lubrification du moteur

70

70
70
70

70
70
70
70
70
70
71
71
71

71
71
72
72
72
72
72
72

73
73
73
73
73
73
73

73
74

74
74
74
75
75
75
75
75
75
76
76

76
77
77
77
77
77
77

77
77

77
78



11.

12.

13.

14.

10.2. Remplacement du serre-flan

78

10.3. Remplacement du flexible de pompe

78

78

10.4. Mise ajour a distance

Perturbations et dépannage

79

Caractéristiques techniques

79

Mise au rebut

79

Déclaration de conformité UE/CE originale

79

www.hoffmann-group.com

D
>

N
(%]

(0]
wn

>

,
o

(%)


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Machine de tribofinition GMT35

(@)
wn

=2 > —+
(@

()]

—~

wn

N
(@)

1. Données d'identification

Fabricant Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststralRe 15
90471 Nuremberg
Allemagne

Marque GARANT

Produit 501300 Machine de tribofini-
tion GMT35
501305 Machine de tribofini-
tion GMT35 avec chariot de
transport

Version 01 Traduction du manuel d'ins-

tructions original

Date de création 12/2020

2. Remarques générales

Lisez, respectez et conservez le mode d'emploi a des fins de
consultation ultérieure, et gardez-le toujours a disposition.

2.1. SYMBOLES ET REPRESENTATIONS

Symbole d'aver- |Signification
tissement

A DANGER | Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, en-

trainera la mort ou des blessures graves.

IA AVERTISSEMENT | Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer la mort ou des blessures
graves.

| Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des blessures légeres ou mo-
dérées.

AVIS | Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,

peut entrainer des dommages matériels.

@ Indique des astuces et des conseils utiles,

ainsi que des informations pour un fonction-
nement efficace et fiable.

2.2, DEFINITION

Le terme "machine" utilisé dans la présente notice d'instructions

fait référence a la machine de tribofinition et a son chariot de

transport.

3. Sécurité
3.1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Transition entre la cuve et le carénage de la machine

Risque d'écrasement et de coupure de parties du corps.

» Ne pas passer la main dans les fentes ou d'autres composants.

» Ne pas ouvrir le carénage de la machine pendant le fonctionne-
ment.

» Toujours remplir lentement la cuve.

» Faire attention aux piéces a arétes vives.

» N'effectuer les opérations de maintenance qu'a l'arrét.

[A  ATTENTION

Cheveux longs non attachés, vétements amples ou bijoux

laches

Risque de blessure par accrochage ou happement.

» Lors d'interventions sur la machine, attacher les cheveux, les re-
couvrir d'un filet ou d'un bonnet.

» Porter des vétements de travail ajustés.

» Ne pas porter de bijoux laches lors d'interventions sur la ma-
chine.

3.2, UTILISATION NORMALE

m Machine de tribofinition pour le traitement des surfaces, par
exemple I'ébavurage ou le polissage de piéces en métal ou en
plastique

m Utiliser uniquement des corps abrasifs et du Compound GA-
RANT.

m Pour usage industriel a l'intérieur. Utilisation sur des sols secs et
fermes.

m Utiliser uniquement I'appareil s'il se trouve en parfait état de
fonctionnement.

m N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et
que ses dispositifs de protection et de sécurité sont en parfait
état de fonctionnement.

Compound Eliminer correctement.

.3.  MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

Ne pas surcharger la machine.

Ne pas exposer I'écran a des contraintes mécaniques.

Ne pas toucher I'écran avec des objets pointus.

Ne pas utiliser des compounds incompatibles avec le matériau
des pieces.

m Ne procéder a l'alimentation du mélange eau-compound que

via le réservoir d'eau.

m Ne pas utiliser d'alimentation externe de liquide.

m Ne pas remplir un mélange d'eau et de compound inapproprié
pour le réservoir de circulation.

m Ne pas utiliser de piéces tres pointues, inflammables ou trop
grandes pour le réservoir de travail.

m Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

m Ne pas utiliser dans les zones en pente.

m Ne pas utiliser dans des environnements fortement poussié-
reux ou contenant des gaz ou des vapeurs inflammables ou
des solvants.

m Ne pas modifier la machine.

3.4. EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur

en matiere de sécurité et de prévention des accidents. Les véte-

ments de protection, tels que les chaussures et les gants, doivent
étre choisis, mis a disposition et portés en fonction des risques
prévus pendant l'activité concernée.

3.5. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien compétent en travaux électrotechniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne

toute personne qualifiée disposant de la formation, des connais-

sances et de I'expérience techniques adéquates capable d'identi-
fier et d'éviter les dangers liés a I'électricité.

m Formation/qualification dans le domaine de I'électricité confor-
mément a la réglementation nationale en vigueur.

Technicien compétent en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne

toute personne qualifiée disposant de la formation, des connais-

sances et de I'expérience techniques adéquates capable d'identi-
fier et d'éviter les dangers.

m Formation/qualification dans le domaine de la mécanique
conformément a la réglementation nationale en vigueur.

Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation dési-

gnent les personnes qui ont été formées pour effectuer des tra-

vaux.

o e EEWwnE

Travaux Technicien Technicien Personne
compétent en | compétenten| compétente
travaux méca-| travaux élec-

niques trotechniques

Transport _ _ X

Stockage _ _ X

Montage X X _

Installation mé- X _ _

canique



Technicien Technicien Personne
compétent en | compétenten| compétente
travaux méca-| travaux élec-

niques trotechniques
Installation _ X _
électrotech-
nique
Mise en service X X _
Fonctionne- X _ X
ment
Dépannage X X _
Entretien X

3.6. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT
S'assurer que tous les travaux énumérés ci-apres sont effectués
uniquement par du personnel qualifié :

m Transport et installation [ Page 73]

m Premiére mise en service [ Page 73]

m Utilisation [ Page 74]

m Nettoyage [ Page 77]

m Entretien [ Page 77]

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le

produit respectent les prescriptions et dispositions ainsi que les

consignes suivantes :

m Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité,
de prévention des accidents et d'environnement.

m Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits

endommagés.

L'équipement de protection nécessaire doit &étre mis a disposi-

tion.

m L'utilisation de la machine nécessite des instructions et une for-
mation appropriées.

m Définition claire et respect des compétences exigées pour les
différentes activités.

m Respect des valeurs limites.

m Vérification réguliére du bon fonctionnement des dispositifs de
sécurité.

3.7. DISPOSITIFS DE PROTECTION

m Ne pas utiliser la machine si un dispositif de sécurité est en-
dommagé ou inopérant.

m Vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de sécurité de
I'appareil avant toute utilisation.

m En cas de comportement inhabituel ou de situation dange-
reuse, actionner immédiatement l'interrupteur d'arrét d'ur-
gence et en informer la personne compétente.

m Apres avoir actionné l'interrupteur d'arrét d'urgence, protéger
la machine contre toute remise en marche accidentelle jusqu'a
élimination de l'anomalie.

m Aprés toute opération d'entretien, de nettoyage ou autre, réac-
tiver les dispositifs de protection et en vérifier le bon fonction-
nement

m Ne pas retirer, démonter ou contourner un dispositif de protec-
tion.

3.8. BRUITS ET VIBRATIONS

@ Le niveau sonore généré par la machine dépend de facteurs
tels que:

m le matériau et la taille de la piéce et de l'abrasif,
m le tamis utilisé,
m le processus d'usinage.

Lorsque le capot insonorisant et le couvercle de la cuve sont ou-
verts, le niveau sonore peut dépasser 79 dB. Dans la mesure du
possible, toujours laisser les capots fermés (réduction du bruit jus-
qu'a 10 dB). Porter une protection auditive, notamment lors de la
séparation (94 dB).

Niveau de pression

acoustique avec abrasif

et piece *

Poncage: 72dB+2dB
Capot insonorisant et couvercle de la

cuve fermés

Poncage : 79dB+3dB
Capot insonorisant et couvercle de la

cuve ouverts

Séparation : 94 dB +3dB

Capot insonorisant et couvercle de la
cuve ouverts

* Remarque concernant les conditions de mesure :
m Agent abrasif cylindrique 15x30 mm

= Régime moteur 3 000 tr/min’

4. Apercu de l'appareil

4.1.  ACCESSOIRES

Tamis 3 Cloison de sé- 1
paration en alu-
minium
Pelle 1 Cloison de sé- 1
paration en
plastique
Récipient gra- 2 Serre-flan 2
dué
Insert en plas- 2 - -

tique pour cloi-
son de sépara-
tion

@ Chariot de transport uniquement pour code art. : 501305.
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1 Couvercle de l'unité de sé-
paration
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2 Cuve
3 Couvercle de cuve
4 Cloison de séparation
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Buses
Capot insonorisant
Ecran

Poignée

—~

Boite a fusibles

4.3. RESERVOIR D'EAU
1 2

1 Filtre
Cuve de rétention
3 Unité d'aspiration

4.4, PLAQUE SIGNALETIQUE

m Ne pas retirer ou recouvrir.

4.2, MACHINE DE TRIBOFINITION
1)(2 3)(4)(5)(6)(7)(8

10
11

12

13
14

10 Bouton-poussoir d'arrét
d'urgence

11 Interrupteur principal
12 Voyant

13 Roulettes directrices avec
blocage

14 Réservoir d'eau

15 Roulettes directrices
16 Tamis

17 Sortie de la cuve

18 Indicateur de niveau de
remplissage

4 Flotteur

5 Soupape de décharge

m Sila plaque signalétique est endommagée ou fortement en-

téle Hoffmann Group.

wn

N

N
N

crassée, la remplacer par une neuve. Contacter le service clien-

Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - German,

12 Garant GMT35

1 Machine Code: ZX100001610

10 XXXX

Production date: MM/YYYY

Machine weight: 360 Kg

Motor power / current: 07kW/28A

Control voltage: 24V

Input voltage / Phase: 230V /50 Hz

Main supply fuse: 10A

Fig. 1: Plaque signalétique
1 Fabricant 7 Puissance du moteur/ In-
tensité nominale
2 Adresse du fabricant 8 Poids de la machine
3 Marquage CE 9 Date de fabrication

4 Fusible de l'alimentation 10 Numéro de série
principale

5 Tension secteur / Fré- 11 Code machine
quence

6 Tension de commande 12 Désignation de I'appareil

4.5. LOGICIEL
4.5.1. Ecran de démarrage

Sélection du mode oommmvryissmmss

®

9 Automatique

E
9 Programme

1 Indicateur de panne

6 Date et heure

2 Sélection du mode ma- 7 Sélection du mode auto-
nuel matique

3 Sélection du mode auto- 8 Sélection du mode ma-
matique nuel

4 Sélection du mode de pro- 9 Sélection du mode de pro-
grammation grammation

5 Parametres

@ Bréve explication des états de fonctionnement

Manuel Pour le démarrage rapide et les piéces
non récurrentes.

Pour les taches récurrentes et l'accés a des
programmes prédéfinis.

Automatique

Programme Consignation de programmes (étapes de
travail, parametres, corps abrasifs, durée).
Acceés via Automatique.

4.5.2, Configuration du clavier :

@ Selon le menu affiché a I'écran, il est possible d'effectuer des sai-
sies a l'aide des configurations de clavier ci-dessous.



3
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Fig. 3: Saisie de valeurs

5. Transport et installation

| A ATTENTION |

Chute ou basculement de la machine

Risque d'écrasement, de cisaillement et de contusion du corps et

notamment des membres.

» Confier les opérations de transport a des personnes ayant recu
une formation a la sécurité pour la manipulation des engins de
levage et les opérations de transport.

» Sécuriser comme il convient la zone de travail et de pivotement.

» Uniguement utiliser un véhicule de transport, un engin de le-
vage et un équipement d'élingage controlés, homologués et
adaptés au poids et aux dimensions de la machine.

» Ne pas se tenir sous ou dans la zone de pivotement des charges
suspendues.

» Déplacer les charges uniquement sous surveillance ; déposer la
charge en quittant le lieu de travail.

Vérifier immédiatement apreés réception que le produit n'a pas été

endommagé pendant le transport. En cas de dommages, ne pas

procéder a l'installation ni a la mise en service.

5.1. TRANSPORT

ﬂ% Technicien compétent en travaux mécaniques formé a la
manipulation des engins de levage et des moyens de
transport utilisés. Expérience dans le transport de mar-
chandises lourdes et volumineuses.

@ Casque de protection, chaussures de sécurité, gants de

protection

v Machine de tribofinition encore complétement emballée.
v’ Lieu d'installation approprié sélectionné.
v' Chariot élévateur a fourches ou transpalette adapté au poids
du colis.
1. Insérer les fourches du chariot élévateur sous la palette jus-
qu'a ce qu'elles ressortent de l'autre coté.

2. Soulever la palette et la transporter jusqu'au lieu d'installation.

w

Poser la palette au sol.

Retirer le film d'emballage.

5. Insérer les fourches du chariot élévateur entre les roulettes de
la machine de tribofinition jusqu'a ce qu'elles ressortent de
l'autre coté.

» Tenir compte du centre de gravité.

6. Soulever la machine de tribofinition et la retirer de la palette.

7. Avec l'aide de deux autres personnes, retirer le chariot de
transport du colis séparé.

5.2. CONDITIONS AMBIANTES

m Procéder a l'installation uniquement sur une surface plane et

stable dans un local fermé et sec.

Prévoir de tous les c6tés de la machine un dégagement d'au

moins un métre par rapport a d'autres objets ou des parois.

m Température ambiante entre +5 °C et +40 °C, humidité de l'air
moyenne inférieure a 65 % sur une année et inférieure a 85 %
sur 60 jours.

m Effectuer l'installation a proximité d'un extincteur.

m Ne pas installer dans une atmosphere explosible ou un local ou

des quantités importantes de poussieres, des gaz combus-

tibles, des vapeurs, des diluants ou d'autres substances sont
présents.

Ne pas exposer a des températures extrémes, une tension éle-

vée ou des champs vibratoires.

5.3. INSTALLATION

1. Faire rouler la machine de tribofinition et le chariot de trans-
port jusqu'au lieu d'installation.

2. Ouvrir le capot insonorisant et retirer les sangles de fixation.

3. Serrer les freins d'arrét de la machine de tribofinition.

4. Positionner le chariot de transport sur le c6té, sous l'unité de
séparation, en contact direct avec la machine de tribofinition.

5. Serrer les freins d'arrét du chariot de transport.

5.4. CHANGEMENT DU LIEU D'INSTALLATION

@ Chaussures de sécurité

>

| AATTENTION |

Collision avec la machine de tribofinition ou le chariot de

transport

Risque d'écrasement du corps et des différents membres.

» Sécuriser les voies de déplacement et de transport.

» Porter des chaussures de protection.

» Aucune personne ne doit se tenir dans le sens de déplacement.

» Ne pas utiliser dans les zones en pente.

» Apres l'arrét, bloquer les roulettes directrices en actionnant les
freins d'arrét.

5.4.1. Machine de tribofinition

v’ Chariot de transport éloigné de la machine de tribofinition.

v’ Cable enroulé sur le support de cable a l'arriére.

v’ Tous les volets et ouvertures fermés.

1. Desserrer les freins d'arrét des deux roulettes directrices.

2. Ne pousser la machine de tribofinition que par la poignée.

3. Alarrét, bloquer les roulettes directrices en actionnant les
freins d'arrét.

5.4.2. Chariot de transport

1. Ne pousser le chariot de transport que par la poignée.

2. Positionner le chariot de transport sur le c6té, sous l'unité de
séparation, en contact direct avec la machine de tribofinition.

6. Premiére mise en service
C
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Technicien compétent en travaux mécaniques et techni-
cien compétent en travaux électrotechniques

&

w Protection auditive, casque de protection

Brancher la fiche secteur sur le secteur. S'assurer que la prise est
reliée au fusible secteur. 1x230V, 50 — 60 Hz, monophasé, fusible
secteur 10 A.

6.1. ESSAI DE FONCTIONNEMENT

D

ﬂ% Technicien compétent en travaux mécaniques.
Protection auditive, gants de protection, lunettes
de protection, chaussures de sécurité.

@ Essai de fonctionnement obligatoire avant la premiére utilisa-

tion.

v’ Sécuriser la machine de tribofinition contre tout déplacement
involontaire. Pour ce faire, serrer le frein d'arrét des roulettes
directrices.

v’ Fermer le couvercle entre la sortie de la cuve et l'unité de sépa-
ration.

1. Déverrouiller la porte d'acces au réservoir d'eau.

2. Mesurer le compound nécessaire avec un récipient gradué et

le verser dans I'unité gauche du réservoir d'eau.

3. Remplir ['unité gauche du réservoir d'eau de 45 litres d'eau. Il
est possible de voir le niveau de remplissage sur l'indicateur
de niveau de remplissage.

» Le compound se mélange avec |'eau ajoutée.

Faire glisser le réservoir d'eau dans la machine de tribofinition et

verrouiller la porte.

4. Actionner l'interrupteur principal.

5. Procéder a un controle visuel de la cuve et de l'unité de sépa-
ration.

Selon l'application, choisir les corps abrasifs appropriés et remplir

la chambre gauche ou la cuve entiére. Respecter la hauteur de

remplissage maximale de 3 cm sous la sortie d'eau.

6. Sélectionner "Manuel".

7. Régler Vitesse de rotation sur 1 500 tr/min™.

8. Faire démarrer le moteur en appuyant sur >
9. Controler les fonctions suivantes dans l'ordre :

Fonction a controler

Faire démarrer le moteur en ap- La cuve vibre.

puyant sur >

Augmenter la Vitesse de rota-

tion avec jusqu'a 3 000 tr/

min™.

Les vibrations s'intensifient dans
la cuve.

Fermer le couvercle de la cuve

et le capot insonorisant.

Démarrer la pompe en ap-

puyant sur "Marche"

Arréter la pompe en appuyant

sur "Arrét "

10. Positionner le chariot de transport, avec les boites de trans-
port, sous l'unité de séparation.

11. Ouvrir le couvercle latéral de la cuve et retirer les corps abra-
sifs par I'unité de séparation.

12. Vider le récipient.

7. Utilisation

&

L'eau du réservoir de circulation
arrive par deux buses.

L'alimentation en eau cesse.

Technicien compétent en travaux mécaniques.

Protection auditive, lunettes de protection, gants
de protection, chaussures de sécurité

| ADANGER |

Dispositifs de protection endommagés ou inopérants
Danger de mort ou risque de blessures graves.

4

inopérants ou shuntés.

¥

avant utilisation.

¥

¥

Ne pas utiliser avec des dispositifs de protection endommagés,
Vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de protection

Rechercher d'éventuels dommages visibles avant utilisation.
En cas de dommages, arréter immédiatement, protéger contre

toute remise en marche accidentelle et informer le service com-

pétent.

| AATTENTION |

Fortes vibrations

Risque d'écrasement du corps et notamment des membres par
déplacement accidentel de la machine de tribofinition.
» Serrer les freins d'arrét avant de mettre en marche la machine

de tribofinition.

7.1. REMPLACEMENT DU TAMIS

(0B

@ Choisir le tamis en fonction de la taille de la piéce et des corps

abrasifs.

1. Desserrer les contre-écrous et les vis, retirer le tamis.
2. Introduire le tamis neuf jusqu'en butée.
» Les corps abrasifs doivent pouvoir chuter a travers la grille.
3. Serrer quatre vis et contre-écrous.
7.2. TRAVAUX PREPARATOIRES

[OE

v' Roulettes directrices bloquées a I'aide des freins d'arrét.
v' Interrupteur principal enclenché.
v’ Fermer le couvercle entre la sortie de la cuve et |'unité de sépa-

ration.

1. Déverrouiller la porte d'acces au réservoir d'eau.

2. Mesurer le compound nécessaire avec un récipient gradué et
le verser dans I'unité gauche du réservoir d'eau.

3. Remplir 'unité gauche du réservoir d'eau d'environ 45 litres

d'eau propre.

» Le compound se mélange avec I'eau ajoutée.
4. Faire glisser le réservoir d'eau dans la machine de tribofinition

et verrouiller la porte.

5. Selon la nature, le nombre et la taille des pieces, les modifica-
tions suivantes de la cuve sont possibles :

Modification de la cuve Caractéristiques des piéces

Cuve complete, sans cloison de
séparation

Chambre gauche de la cuve, sé-
parée par une cloison en plas-
tique

Chambre gauche de la cuve, sé-
parée par une cloison en alumi-
nium

Grosses pieces ayant besoin de
toute la largeur de la cuve pour
ne pas se coincer.

Pieces brillantes et fragiles. En
cas d'utilisation de la cloison de
séparation en plastique, les
deux chambres de la cuve
doivent étre remplies de corps
abrasifs.

Petites piéces traitées dans une
seule chambre, sans se coincer.
En cas d'utilisation de la cloison
de séparation en aluminium,
remplir la chambre gauche ou
les deux chambres.



6. Selon l'application, choisir les corps abrasifs appropriés et
remplir la chambre gauche ou la cuve entiére. Respecter la
hauteur de remplissage maximale de 3 cm sous la sortie d'eau.

7. Controler I'alimentation en eau de la cuve a l'aide des para-
metres a I'écran (MARCHE/ARRET de la pompe).

7.3.  TRAITEMENT DES PIECES
OF

@ Remplir la cuve de pieces a seulement 1/3 de sa capacité.
1. Sélectionner le mode souhaité a I'écran et définir les para-
métres appropriés dans le logiciel [ Page 75].

2. Faire démarrer le moteur en appuyant sur >
» La cuve lance la rotation des corps abrasifs.

3. Introduire I'une aprés 'autre les piéces a traiter dans la cuve.
4. Régler le régime moteur souhaité.

ATTENTION! Risque de coupure. L'opération de remplis-
sage de piéces peut étre a I'origine de blessures par cou-
pures. Porter des gants de protection pour le remplissage.
5. Arréter le moteur.

6. Mettre en place le couvercle de la cuve et le verrouiller.

7. Fermer le capot insonorisant et le verrouiller.

8. Redémarrer le moteur.

9. Le moteur s'arréte automatiquement a l'expiration du délai de
traitement.

7.4. OPERATIONS FINALES

QG

v’ Chariot de transport et ses boites de transport positionnés sous
I'unité de séparation.

v’ Tamis installé en fonction de la taille de la piéce et des corps
abrasifs.

1. Ouvrir le capot insonorisant et le couvercle de la cuve.

2. Ouvrir le couvercle de l'unité de séparation.

3. Ouvrir les capots latéraux au niveau de la sortie de la cuve et

les retirer.

ATTENTION! Lésions de I'ouie. Un niveau de bruit considé-

rable est émis lors du retrait des corps abrasifs et des

piéces a travers I'orifice de sortie. Porter une protection

auditive

4. Lancer le processus de tamisage a partir de I'écran.

» Le moteur vibre. Les corps abrasifs et les pieces sont retirés
de la cuve par I'orifice de sortie.

» Les corps abrasifs passent a travers le tamis dans le réser-
voir avant du chariot de transport. Les piéces passent dans
le réservoir arriere.

5. Pour accélérer le processus de séparation, augmenter le ré-
gime moteur.
6. Le processus de tamisage prend fin apres vidange complete
de la cuve.
ARRET
1. Dans le menu, modifier "Parametres".
2. Sélectionner I'option "Arréter".

7.6. LOGICIEL
7.6.1. Mode manuel

vitesse de
rotation =
Ruyrée =

automatique hh:mm:ss

2000 tr/min
]
+

oh EHEE 3omin E§ |

]
on WG ——e

ol O
-5 ©

Compound

Séparation

1 Mode manuel 6 Réglage du retard, marche
ou arrét
2 Mise en marche ou arrét 7 Sélection du compound
de la pompe
3 Séparation 8 Transfert des saisies en
mode de programmation.
4 Réglage de la vitesse du 9 Démarrage du traitement
moteur

5 Réglage du délai de traitement

v’ Réservoir d'eau rempli d'eau et de compound.
v’ Cuve remplie de corps abrasifs.

1. Sélectionner "Manuel" a l'aide de la barre latérale ou du menu.
2. Effectuer le réglage en fonction du type de traitement souhai-

té.

3. Lancer le traitement en appuyant sur >
7.6.2. Mode automatique
Sélection du programme

7.6.2.1.

) E}, Sélection du programme

{7 Testt .
Oh Omin = 2000 tr/mi

Test 1+2
[ resti+2 M) orowE, U

7o CE 10xZ0 grossie

Sélection

Mode automatique

6 Compound sélectionné

2 Programme sélectionné 7 Mise en marche ou arrét

de la pompe
3 Délai de traitement 8 Corps abrasifs chambre
gauche cuve
4 Etape de travail sélection- 9 Corps abrasifs chambre
née droite cuve
5 Régime moteur 10 Sélectionner le pro-

gramme pour afficher les
parametres détaillés, puis
le lancer.

v’ Réservoir d'eau rempli d'eau et de compound.

v’ Cuve remplie de corps abrasifs.

v Programme adapté a l'application.
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1. Sélectionner "Automatique” a l'aide de la barre latérale ou du
menu.

2. Sélectionner le programme souhaité et confirmer en ap-
puyant sur "Sélection".

7.6.2.2. Démarrage du programme

0]

@ Mode automatique

Démarrage auto

Durée
dans

Vitesse de
rotation

Pompe

3 000 tr/min
On
2 CE 10x20 grossier

- Séparation

COPPER
22 PO 4x6 poli

Compound

Séparation

1. Lancer I'exécution du programme en appuyant sur >
2. Lancer la séparation apres I'exécution du programme.
7.6.3. Mode de programmation

7.6.3.1. Nouveau programme

STEP 1
Oh Omin = 2000 tr/min
. © POMPE UNI
o7 CE 10x20 grossier
a7 PO 4x6 poli

u EEIEE
@
B

Sélection

Q Nouveau programme '|j ID |/

Mode de programmation 5 Dupliquer le programme

2 Programme sélectionné 6 Supprimer le programme

3 Sélectionner le pro-
gramme pour afficher les
paramétres détaillés

7 Créer un programme

4 Modifier le programme

7.6.3.2. Sélection du corps abrasif

ﬂ) Sélection du corps abrasif

Céramique

Plastique

Porcelaine

Défini par I'utilisateur

O

Annuler Sélection

/5

0

:D Sélection du corps abrasif

Annuler Sélection

1 Sélectionner le type de corps abrasif :
Céramique (CE),
Plastique (PL),
Porcelaine (PO),
Défini par l'utilisateur (*)
ou créer une catégorie.

2 Sélectionner la forme prédéfinie du corps abrasif ou créer
une forme spéciale.

3 Sélectionner la dimension prédéfinie du corps abrasif ou
créer une dimension.

4 Appliquer la sélection.

7.6.4. Séparation

w Mode manuel

Ouvrez le volet latéral avant de continuer

v Moteur arrété.

1. Appuyer sur Séparer.

2. Suivre les instructions affichées a I'écran et indiquées dans le
chapitre "Opérations finales [ Page 75]".

3. Confirmer I'opération de séparation.

8. Parameétres

X Paramétres

R, Général

= Apercu des signaux

($ Mise a jour a distance

O Sélection du compound i

& Arréter



1 m Réglage de la luminosi-

té de I'écran

m Sélection de la langue
d'affichage

m Rétablissement des va-
leurs par défaut

m Affichage des heures
de fonctionnement

2 Controle de I'état des dif-
férents composants, mes-
sages d'erreur

a distance

5 Arrét de la machine de tri-
bofinition

3 Sélection, modification et création de compounds
8.1. GENERAL
1 Sélection de la langue d'affichage
2 Réglage de la date et heure

3 Affichage des heures de fonction-
nement

5 Mise ajour a distance

8.1.1. Réglage de la luminosité de I'écran

=

Régler la luminosité de I'écran a 'aide du curseur ou du bouton.
8.1.2. Langue systéme

<
I
Anglais Chinois Russe
Allemand

Sélectionner la langue d'affichage souhaitée en cliquant sur le
drapeau correspondant.

8.1.3. Rétablissement des valeurs par défaut
Rétablissement des valeurs par défaut

Cette option permet de supprimer toutes les données
et de rétablir les valeurs par défaut. Cette action ne
peut PAS étre annulée. Voulez-vous vraiment rétablir
les valeurs par défaut ?

Rétablissement des valeurs par défaut

Rétablir les valeurs par défaut, puis confirmer.

4 Exécution de la mise a jour

Réglage de la luminosité de I'écran

8.2. CENTRE DE COMMANDE

" Arrét d'urgence

Probléeme de moteur

Probleme de niveau d'eau

Probléme de pompe

1 Le composant fonctionne
normalement

8.3. COMPOUND-SELECTION

=]
@ E
B

] B == 5]

‘ Nouveau compound [J | /

2 Défaut du composant (af-
fichage rouge)

s

1 Sélection des compounds
pré-installés

3 Suppression du com-
pound sélectionné

2 Modification du com-
pound
9. Nettoyage
9.1. RESERVOIR D'EAU
w Gants et lunettes de protection

4 Ajout d'un compound

| AATTENTION |

Produits chimiques

Irritations et bralures de la peau, des yeux, des mains ou des

pieds.

» Porter des lunettes et des gants de protection.

» Eliminer les compounds conformément a la réglementation lo-
cale en vigueur.

» Suivre les instructions de la fiche technique de sécurité du com-
pound concerné.

1. Ouvrir les deux portes pour accéder au réservoir d'eau.

2. Retirer le réservoir d'eau.

3. Placer le récipient sous les soupapes de décharge et ouvrir ces
derniéres.

4. Nettoyer le réservoir d'eau et éliminer les produits chimiques
conformément a la réglementation locale ou nationale en vi-
gueur.

5. Il est également possible de vider le réservoir d'eau a l'aide
d'un aspirateur a copeaux (code art. 078541 751-11).

6. Retirer lefiltre, le nettoyer et le remettre en place.

7. Insérer le réservoir d'eau dans la machine de tribofinition et
verrouiller les portes.

10. Entretien
m Respecter impérativement les intervalles d'entretien.
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| ADANGER |

Composants conducteurs

Danger de mort par choc électrique.

Avant toute intervention d'entretien, arréter l'appareil, le dé-

brancher du secteur, le mettre hors tension et le protéger

contre toute remise en marche.

Vérifier I'absence de tension, mettre a la terre et en court-circuit.

Isoler les composants conducteurs adjacents.

Entretien et réparation uniquement par un électricien qualifié.

» Réparerimmédiatement tout composant conducteur endom-
magé.

»

¥

¥

¥

¥

Intervalle __________________|Tachedentretien _____________[Responsable

Toutes les 20 heures de fonctionnement

particules.
Lors de chaque changement d'eau

Nettoyer les inserts d'évacuation d'eau de la
cuve pour éliminer les corps abrasifs et les

Technicien compétent en travaux méca-
niques

m Nettoyer le filtre en inox (tamis en acier in- Personne compétente

oxydable dans le réservoir d'eau).
m Contréler le fonctionnement du réservoir
d'eau et du flotteur et les nettoyer.

Chaque mois ou en cas de fort encrassement Nettoyer le réservoir d'eau [ Page 77]

3 fois par mois

Tous les 3 mois

Tous les 6 mois = Remplacer les flexibles d'aspiration et de
refoulement de la pompe.

Contréle visuel des cables électriques.

Nettoyer la pompe et tous ses composants.

Personne compétente

Technicien compétent en travaux électrotech-
nigues

Technicien compétent en travaux méca-
nigues

Technicien compétent en travaux méca-
nigues

m Groupe moteur : controler le moteur, les
capots, les joints et les vissages.

Tous les ans m Contréler I'équipement électrique.
m Contréle visuel du lieu d'installation.

Technicien compétent en travaux électro-
techniques

Cuve : controler la cuve, le revétement PU, le Technicien compétent en travaux méca-

chassis, le ressort en acier et le tamis.

Régulierement

10.1. LUBRIFICATION DU MOTEUR
m Dans des conditions normales, aucune lubrification supplé-
mentaire du moteur n'est nécessaire.

10.2. REMPLACEMENT DU SERRE-FLAN
ol

v’ Le serre-flan n'appuie plus complétement sur le couvercle de la
cuve.

1. Desserrer |'écrou borgne du serre-flan.
» Retirer le serre-flan ainsi que le couvercle en plastique.

2. Mettre en place un serre-flan neuf.

3. Visser I'écrou borgne enduit de frein-filet sur le serre-flan.

4. Le serre-flan est remplacé.

10.3. REMPLACEMENT DU FLEXIBLE DE POMPE

[OH

v' Débrancher la machine de tribofinition de sa source d'alimen-
tation et la protéger contre une éventuelle remise en marche.

v’ Laisser l'eau s'écouler du réservoir d'eau et la récupérer comme

il convient.

Retirer les vis du couvercle de flexible.

Retirer le couvercle, desserrer les colliers de serrage.

Démonter le flexible.

Enduire la gaine extérieure du flexible d'un lubrifiant appro-

prié.

5. Poser un flexible neuf.

HwnN =

niques

Pompe a eau: lubrifier la surface de contact Technicien compétent en travaux méca-
entre les rouleaux et le tuyau a eau.

niques

6. Mettre en place les colliers de serrage, s'assurer qu'ils sont

bien positionnés et les serrer.

» La pose du flexible est terminée

Mettre en place le couvercle.

Enduire les vis d'un frein-filet approprié.

Serrer les vis du couvercle.

0. Remplacer le réservoir d'eau suivant les instructions du fabri-
cant.

11. Rétablir I'alimentation électrique de la machine de tribofini-

tion.
12. Procéder a un contréle de fonctionnement.

= 0 ® N

» La machine de tribofinition est maintenant préte a fonctionner,
les opérations d'entretien sont terminées.

10.4. MISE A JOUR A DISTANCE

-

Mise a jour a distance

Ecran de démarrage pour I'établissement
d'une connexion a distance




Pour établir une connexion a distance, contacter le service clien- 11.
téle de Hoffmann Group.

Perturbation —|Cause possible Meswre | Responsable

Le voyant ne s'allume pas m Pas d'alimentation électrique. m Débrancher le bloc d'alimenta- Technicien compétent en travaux

= Défaut dans I'alimentation tion et le connecteur mono-  électrotechniques

électrique. phasé, puis les rebrancher.

m Controler la tension.
Controler I'affichage du variateur Technicien compétent en travaux
de fréquence. électrotechniques
Controler l'interrupteur d'arrét
d'urgence.
Résoudre le probleme et relacher
l'interrupteur d'arrét d'urgence.
Controler le variateur de fré-
quence.
Controler la connexion Profinet et
les cables d'alimentation.

Perturbations et dépannage

Le voyant rouge s'allume Défaut du variateur de fréquence

(VFD)
Probleme moteur.

(@)
wn

L'interrupteur d'arrét d'urgence a

été enfoncé.
Le moteur ne démarre pas. Le variateur de fréquence est dé-

fectueux.

Technicien compétent en travaux
électrotechniques.

Erreur de communication.
Fusible moteur grillé. Vérifier le fusible.

Le traitement ne démarre pas. Alarme déclenchée. Rechercher d'éventuels messages Personne compétente

d'erreur.
Erreur de I'automate program-
mable.

Controler I'automate program-
mable. Redémarrer la machine de
tribofinition. Le cas échéant,
contacter le service clientéle de
Hoffmann Group.

Absence d'alimentation en eau. Il n'y a pas d'eau dans le réservoir. Remplir le réservoir d'eau. Personne compétente

e

Aucun raccordement au réservoir. Controler les flexibles de raccor-
dement.

Technicien compétent en travaux
mécaniques

La pompe ne démarre pas. La pompe n'est pas alimentée en

Controler les cables électriques.

Technicien compétent en travaux

tension.

12. Caractéristiques techniques

Dimensions extérieures de la
machine (longueur x largeur x
hauteur)

Dimensions intérieures de la
machine (longueur x largeur x
hauteur)

Volume total de la cuve

Capacité de remplissage nette
de la cuve

Revétement anti-usure (PU) de
la cuve

Régime du moteur vibrant

Capacité de remplissage du ré-
servoir d'eau

Débit de la pompe a eau
Panneau de commande

Poids de la machine

Poids de I'unité de vibration
Tension de commande
Tension de fonctionnement
Intensité du moteur vibrant
Puissance du moteur vibrant
Puissance totale

Fusible de l'alimentation princi-
pale

1550 mm x 710 mm x 1390 m
m

590 mm X 180 mm X 300 mm

35 litres
30 litres

15 mm

1500 a 3 000 tr/min’
45 litres

25 litres par seconde

Basé sur automate program-
mable, 1x230V, 50 - 60 Hz, mo-
nophasé

360 kg

138 kg

24V c.c.

230V, 50 Hz, monophasé
2,8A

0,68 kW

0,70 kW

10A

électrotechniques.

13. Mise au rebut
Respecter la réglementation nationale et régionale
en vigueur concernant la mise au rebut et le recy-
clage. Trier les matériaux métalliques, non métal-
liques, composites et auxiliaires et les mettre au re-
but de maniere respectueuse de I'environnement.
Préférer le recyclage a la mise au rebut.

14. Déclaration de conformité UE/CE originale

NOM ET ADRESSE DU FABRICANT
Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststral3e 15 - 90471 Nuremberg

+ Allemagne

OBJET DE LA DECLARATION

Désignation générale : Machine de tribofinition Trogvi-
brator 35 |

Marque : GARANT

Code article : 501300 GMT35

Fonction : La machine de tribofinition s'uti-
lise avec des corps abrasifs ou de
polissage et un additif pour le
traitement de surface de pieces.

Modéle : GMT35

Désignation commerciale : Machine de tribofinition

Le fabricant déclare sous sa seule responsabilité que le produit
susmentionné est conforme a toutes les dispositions applicables
de la législation d'harmonisation européenne suivante, y com-
pris a ses modifications en vigueur au moment de la présente dé-
claration :

2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU

NORMES HARMONISEES INTEGRALEMENT APPLIQUEES

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013

www.hoffmann-group.com
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NOM ET ADRESSE DE LA PERSONNE AUTORISEE A
CONSTITUER LA DOCUMENTATION TECHNIQUE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241
Munich « Allemagne

Munich, le 01.01.2021

A f st

Alexander Eckert,
Directeur
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1. Identifikacijski podaci
Proizvodac Hoffmann Supply Chain GmbH

Poststralle 15

90471 Nirnberg

Njemacka

GARANT

501300 stroj za klizno brusenje

GMT35

501305 stroj za klizno brusenje

GMT35 s transportnim kolicima
01 Prijevod originalnih upute za
uporabu

12.2020.

Marka
Proizvod

Verzija

Datum sastavljanja
2. Opce upute
@Proéitajte upute za uporabu i pridrzavajte ih se te ih

spremite i drZite na raspolaganju kao referencu.
2.1. SIMBOLI | ZNAKOVLJE

Simbol

upozorenja

A opasNosT | Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne,
dovodi do smrti ili teskih ozljeda.

| Oznac¢ava opasnost koja, ako se ne izbjegne,
moze dovesti do smrti ili teskih ozljeda.

(A UPOZORENJE

A OPREZ | Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne,
moze dovesti do laksih ili umjerenih ozljeda.
\ NAPOMENA | Oznac¢ava opasnost koja, ako se ne izbjegne,

moze dovesti do materijalne Stete.

Oznacava korisne savjete i napomene te
informacije za ucinkovit i besprijekoran rad.

®

2.2. OBJASNJENJE POJMOVA

Pojam ,stroj” u ovim se uputama za upotrebu odnosi na stroj za
klizno brusenje, ukljucujudi transportna kolica.

3. Sigurnost
3.1.  OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

Prijelaz izmedu korita i pokrova stroja

Opasnost od prignjecenja i porezivanja dijelova tijela.

» Ne stavljati prste u proreze ili druge komponente.

» Ne otvarati kudiste kada je stroj u pogonu.

» Korito uvijek puniti polako.

» Paziti na obratke s o3trim rubovima.

» Poslove odrzavanja provoditi samo kada stroj nije u pogonu.

Duga kosa, neucvrscena odjeca ili nakit

Opasnost od ozljede uslijed zapinjanja ili povlacenja u stroj.

» Kosa tijekom rada na stroju treba biti svezana ili pokrivena
mrezicom ili kapom.

» Nositi radnu odjecu koja je pripijena uz tijelo.

» Tijekom rada na stroju ne smije se nositi nakit koji visi.

3.2. NAMJENSKA UPOTREBA

m Stroj za klizno brusenje, za povrsinsku obradu, npr.
odstranjivanje srha ili poliranje, za primjenu na metalnim i
plasti¢nim dijelovima

m Upotrebljavati samo GARANT granule za brusenje sredstva
Compound.

m Zaindustrijsku uporabu u zatvorenom prostoru. Uporaba na
suhim i ¢vrstim podovima.

m Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom
stanju.

m Koristiti samo uz ispravnu montazu i potpunu funkcionalnost
sigurnosnih i zastitnih naprava stroja.

m Sredstva Compound zbrinuti na primjeren nacin.

3.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m Ne preopterecivati stroj.

m Ne izlagati zaslon mehanic¢kim opterecenjima.

m Ne upotrebljavati ostre predmete pri sluzenju ekranom.

m Ne upotrebljavati sredstva Compound koja materijal obradaka
ne podnosi.

m Mjesavine sredstva Compound i vode ulijevati samo preko
spremnika za vodu.

m Ne upotrebljavati vanjske dovode za tekudinu.

m U cirkulacijski rezervoar ne smije se ulijevati mjesavina sredstva
Compound i vode koja nije izradena u primjerenom omjeru.

m Ne upotrebljavati obratke koji su vrlo ostri, zapaljivi ili preveliki
za umetanje u radni spremnik.

m Uporaba u potencijalno eksplozivnim podru¢jima nije
dopustena.

m Nemoijte ga upotrebljavati u podru¢jima s uzbrdicama ili
nizbrdicama.

m Ne upotrebljavajte u podru¢jima s visokim udjelom prasine,
zapaljivim plinovima, parama ili otapalima.

m Ne raditi preinake na vlastitu ruku.

3.4. OPREMA ZA ZASTITU NA RADU

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i

sprjeCavanje nezgoda. Zastitna odjeca, kao $to su zastita za

stopala i zastitne rukavice, mora se odabrati, staviti na

raspolaganje i nositi sukladno ocekivanim rizicima kod

odgovarajucih aktivnosti.

3.5. KVALIFIKACIJA OSOBA

Strucno osoblje za elektrotehnicke radove

Stru¢no osoblje u ovoj dokumentaciji podrazumijeva

osposobljene osobe s odgovaraju¢om stru¢nom izobrazbom,

znanjima i iskustvima u podrucju prepoznavanja i izbjegavanja

opasnosti koje mogu nastati zbog elektriciteta.

m Kvalifikacija / osposobljavanje za elektricara u skladu s vazec¢im
nacionalnim propisima.

Strucno osoblje za mehanicke radove

Stru¢no osoblje u ovoj dokumentaciji podrazumijeva

osposobljene osobe s odgovaraju¢om stru¢nom izobrazbom,

znanjima i iskustvima u podru¢ju prepoznavanja i izbjegavanja

opasnosti.

m Kvalifikacija / osposobljavanje za mehanicara u skladu s
vazecim nacionalnim propisima.

Obucena osoba

Obucene osobe u ovoj dokumentaciji predstavljaju osobe koje su

obucene za provedbu odredenih radova.
Radovi Obucena

osoba

Strucno
osoblje za

Strucno
osoblje za

Transport _ _ X
Skladistenje _ _ X
Sastavljanje X X _
Mehanicka X _ _
instalacija

Elektrotehnicka _ X _
instalacija

Pustanje u rad X X _
Rad X _ X
Uklanjanje X X _
smetnje

Odrzavanje X _ _

3.6. OBVEZE OPERATERA

Pobrinite se za to da radove u nastavku izvodi samo kvalificirano
stru¢no osoblje:

www.hoffmann-group.com
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Transport i postavljanje [ Stranica 85]
Prvo stavljanje u pogon [ Stranica 86]
Rukovanje [ Stranica 87]

Ciscenje [ Stranica 90]

Odrzavanje [ Stranica 90]

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na

proizvodu pridrzavaju propisa i odredbi te sljedec¢ih napomena:

m Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprjeavanje
nezgoda i zastitu okolisa.

= Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati ostecene
proizvode.

m Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

m Skolovanje i upu¢enost u vezi s primjenom stroja.

m Jasno odredena odgovornost u vezi s raznim aktivnostima,
pridrzavanje te odgovornosti.

m Postivanje granica koje ne smiju biti prekoracene.

m Redovito provjeravanje funkcionalnosti sigurnosne opreme.

3.7. ZASTITNE NAPRAVE

m Stroj se ne smije pokretati ako je sigurnosna oprema ostecena
ili neucinkovita.

m Funkcionalnost sigurnosne opreme na stroju treba provjeriti
prije svake upotrebe.

m Pri neobi¢cnom ponasanju stroja ili opasnoj situaciji treba
odmah aktivirati prekidac za zaustavljanje u nuzdi i obavijestiti
odgovornu osobu.

m Stroj po aktivaciji prekidaca za zaustavljanje u nuzdi treba biti
osiguran od nehoti¢nog ponovnog ukljuc¢ivanja sve dok se
smetnja ne ukloni.

m Po zavrSenom postupku odrzavanja, ¢is¢enja ili provedbi neke
druge mjere treba ponovno aktivirati sigurnosnu opremu i
provjeriti njezinu funkcionalnost.

m Sigurnosna oprema ne smije se uklanjati, ni preinaciti ili
premostiti.

3.8. BUKAIVIBRACIJE

@ Razina zvuka koja nastaje ovisna je o ¢imbenicima kao $to su
m materijal i veli¢ina obratka, sredstvo za brusenje,

= sito

m i postupak obrade.

Ako su pokrov za zvucnu zastitu i pokrov korita otvoreni, razina
zvuka moze narasti na vise od 79 dB. Pokrove treba ostaviti
zatvorene kada god je to moguce (razina zvuka tako se smanjuje i
do 10 dB). No3enje zastite za sluh posebno je preporucljivo pri
postupku odvajanja (94 dB).

Razina zvuka sa
sredstvom za brusenje i

obratkom *
Postupak brusenja: 72dB+2dB
Pokrov za zvuc¢nu zastitu i pokrov
korita zatvoreni
Postupak brusenja: 79dB +3dB
Pokrov za zvu¢nu zastitu i pokrov
korita otvoreni
Postupak odvajanja: 94dB+3dB

Pokrov za zvucnu zastitu i pokrov
korita otvoreni

* Napomena o uvjetima mjerenja:
m Brusni medij cilindar 15x30 mm
m Broj okretaja motora 3000 min™'

4. Pregled uredaja

4.1. PRIBOR

Artikl_____| _Kolitina_[Artiki | _Kolitina |

Sito 3 Pregradni zid 1
aluminij

Lopatica 1 Pregradni zid 1
plastika

Mjerna posuda 2 Drzac 2

Plasti¢ni 2 - -

umetak za

pregradni zid

@ Transportna kolica samo s br. art.: 501305.
4.2, STROJ ZA KLIZNO BRUSENJE

(12 (3)a)s)(6)(7)(8)

i
V=

1 Pokrov jedinica za 10 Prekidac za zaustavljanje u
odvajanje slucaju nuzde

2 Korito 11 Glavni prekidac

3 Pokrov korita 12 Signalna lampica

4 Pregradni zid 13 Zakretni kotacici i parkirne

kocnice

5 Mlaznica 14 Spremnik za vodu

6 Pokrov za zvu¢nu zastitu 15 Zakretni kotacici

7 Zaslon 16 Sito

8 Rucka 17 Ispust korito

9 Ormari¢ za osigurace 18 Pokazatelj razine



4.3. SPREMNIK ZA VODU
1 2 3)(4)(5

4 Plovak

5 Ispusni ventil

1 Filter
2 Prihvatni spremnik
3 Usisna jedinica

4.4, OZNAKATIPA

= Nije dopusteno ukloniti, niti prekriti.

m Kod ostecenja ili jakog zaprljanja postaviti novi znak o vrsti.
Obratiti se sluzbi za korisnike tvrtke Hoffmann Group.

1 2

Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

12 Garant GMT35

7 Machine Code: ZX100001610

10 XXXX

9 Production date: MM/YYYY

8 Machine weight: 360 Kg

7 Motor power / current: 0.7kW/28A
6 Control voltage: 24V

s __ Input voltage / Phase: 230V/50 Hz
4 Main supply fuse: 10A

Sl. 1: Oznaka tipa

1 Proizvodac 7 Snaga motora/ nazivna
struja

2 Adresa proizvodaca 8 Masa stroja

3 CE oznaka 9 Datum proizvodnje

4 Osigurac glavno napajanje 10 Serijski broj

5 Mrezninapon/frekvencija 11 Kod stroja

6 Upravljacki napon 12 Opis uredaja
4.5, SOFTVER
4.5.1. Pocetni zaslon

Odabir pogona  oomwmyisnmss

¢ ®

Automatski

E

Program

Prikaz smetnje 6 Datumivrijeme

2 Odabrati ru¢ni pogon 7 Odabrati automatski

pogon

3 Odabrati automatski 8 Odabrati ru¢ni pogon
pogon

4 Odabrati programski na¢in 9 Odabrati programski nacin
rada rada

5 Postavke

@ Kratko objasnjenje uvjeta za rad stroja

Ru¢no Za brzo pokretanje i obratke koji se ne
ponavljaju.

Automatski Za zadatke koji se ponavljaju i pristup
postojec¢im programima s prethodno
definiranim postavkama.

Program Postavljanje programa (radni koraci,

parametri, granule za brusenje, trajanje).
Odabirom opcije Automatski.

4.5.2, Izgled tipkovnice:

@ Ovisno o izborniku koji se prikazuje na zaslonu, moguce je
odabrati tipkovnice sa sljede¢im rasporedom.

3000 RPM

Sl. 3: Unos vrijednosti

5. Transport i postavljanje

| AOPREZ |

Stroj koji se prevrceili pada

Tijelo i vodilice uredaja predstavljaju opasnost od prignjecenja,

porezotine i udarca.

» Transportne poslove trebale bi obavljati isklju¢ivo osobe koje su
prosle sigurnosno-tehnicku obuku na podru¢ju rukovanja
dizalicama i transportnih poslova.

» Treba osigurati podru¢je za obavljanje rada i pomicanje stroja.

» Upotrebljavati iskljuc¢ivo provjerena i odobrena transportna
vozila, dizalice i trake za podizanje, obratiti paznju na
prikladnost u odnosu na masu i dimenzije stroja.

» Nije dopusteno prolaziti, niti posezati za ne¢im unutar podrucja
okretanja visecih tereta.

» Pomicanje tereta obavljati isklju¢ivo pod nadzorom, odloziti
teret prije napustanja radnog mjesta.

Odmah nakon zaprimanja proizvoda, provjerite postoje li
ostecenja uzrokovana transportom. U sluc¢aju ostecenja proizvod
se ne smije montirati niti staviti u pogon.

www.hoffmann-group.com
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5.1. TRANSPORT
ﬁ% Stru¢no osoblje za mehanicke radove s obukom na
podru¢ju rukovanja dizalicama i transportnim sredstvima.
Iskustvo u transportu teskih i glomaznih proizvoda.
w Zastitna kaciga, zastitne cipele, zastitne rukavice

v' Stroj je jos u tvornickom pakiranju.

Odabrano je prikladno mjesto za postavljanje.

Klasi¢ni ili ru¢ni vilicar prikladan je za masu paketa, tj. palete s

paketom.

1. Dovesti vilicar do palete i postaviti paletu na vilice tako da

njihovi vrhovi postanu vidljivi na suprotnoj strani.

2. Podidi paletu i transportirati je do mjesta za postavljanje

stroja.

3. PolozZiti paletu na tlo.

4. Ukloniti foliju pakiranja.

5. Dovesti vilicar do palete i postaviti vilice medu kotacice stroja,

sve dok se vrhovi vilica ne pojave na suprotnoj strani.
» Paziti na teziste.

6. Podidi stroj i maknuti ga s palete.

7. Transportna kolica izvaditi iz posebnog paketa, potrebna je

pomoc dviju osoba.

5.2.  UVJETI OKOLINE

m Postavljanje isklju¢ivo na ravnu i ¢vrstu podlogu u zatvorenom
i suhom prostoru.

= Na svakoj strani stroja ostaviti najmanje metar prostora u
odnosu na druge predmete ili zidove.

m Temperatura okoline od +5 °C do +40 °C, prosje¢na vlaznost
zraka u jednogodisnjem periodu manja od 65 %, prosjecna
vlaznost zraka u periodu od 60 dana manja od 85 %.

m Postavljanje u blizini uredaja za gasenje pozara.

m Ne postavljati na mjesto s opasnos$cu od eksplozije, niti na
mjesta s visokim udjelom prasine, zapaljivim plinovima, parom,
otopinama ili drugim materijalima.

m Ne izlagati ekstremnim temperaturama, visokom naponu,
vibracijskim poljima.

5.3. POSTAVLJANJE

A

1. Na kotaci¢ima dovesti stroj za klizno brusenje i transportna

kolica na mjesto postavljanja.

2. Otvoriti pokrov za zvu¢nu zastitu i ukloniti sigurnosne

pojaseve.

3. Aktivirati parkirnu ko¢nicu na stroju.

4. Transportna kolica postaviti sa strane, ispod jedinice za

odvajanje, izravno na stroju.

5. Aktivirati parkirnu ko¢nicu na transportnim kolicima.

5.4. PROMJENA MJESTA ZA POSTAVLJANJE

@ Zastitna cipela

AN

| AOPREZ |

Sudar sa strojem za klizno brusenje ili transportnim kolicima

Opasnost od prignjecenja tijela i pojedinacnih udova.

» Osigurajte putove za guranje i transport.

» Nosite zastitu za stopala.

» Zabranjena prisutnost osoba u smjeru kretanja.

» Nemojte ga upotrebljavati u podrucjima s uzbrdicamaili
nizbrdicama.

» Nakon odlaganja, zakretne kotace blokirajte aktivacijom
parkirnih ko¢nica.

5.4.1. Stroj za klizno brusenje
v' Transportna kolica odvojena od stroja.
v' Kabel namotan na drza¢ kabela na poledini.

v" Poklopci i otvori zatvoreni.

1. Otpustite parkirne koc¢nice na oba okretna kotaca.

2. Stroj gurati samo pomocu rucice.

3. Po zaustavljanju treba blokirati zakretne kotace aktivacijom
parkirnih ko¢nica.

5.4.2. Transportna kolica

1. Transportna kolica gurati samo pomocu rucice.

2. Postaviti sa strane, ispod jedinice za odvajanje, izravno na
stroju.

6. Prvo stavljanje u pogon
C
Stru¢no osoblje za mehanicke radove i stru¢no osoblje za
elektrotehnicke radove
@ Zastita za sluh, zastitna kaciga

Mrezni utika¢ povezati sa sustavom napajanja. Uvjeriti se da je
uti¢nica povezana s mreznim osiguracem. 1 x 230V, 50 — 60 Hz,
jedna faza, mrezni osigurac 10 A.

6.1.  PROVESTI PROBNI RAD

D

ﬂ% Stru¢no osoblje za mehanicke radove.
Zastita za sluh, zastitne rukavice, zastitne naocale,
zastitne cipele.

@ Probni rad obavezno obaviti prije prve upotrebe.

v' Stroj za klizno brusenje treba osigurati od pomicanja. Za to je
potrebno aktivirati parkirnu ko¢nicu na zakretnim kotaci¢ima.

v’ Zatvoriti poklopac na ispustu iz korita prema jedinici za
odvajanje.

1. Otkljucati vrata za pristup spremniku za vodu.

2. Potrebna sredstva Compound odmjeriti pomocu mjerne
posude i uliti ih u lijevu jedinicu spremnika za vodu.

3. Ulijevu jedinicu spremnika za vodu uliti oko 45 litara vode.

Razina punjenja mozZe se ocitati preko prikaza razine punjenja.

» Sredstvo Compound mijesa se s ulivenom vodom.

Spremnik za vodu umetnuti u stroj i zakljucati vrata.

4. Aktivirati glavni prekidac.

5. Provesti vizualnu provjeru korita i jedinice za odvajanje.

Odgovarajuce granule za brusenje treba birati u ovisnosti o vrsti

primjene te njima ispuniti ili lijevu komoru ili cijelo korito. Paziti na

maksimalnu razinu punjenja koja mora biti 3 cm niza od ispusta za

vodu.

6. Odabrati opciju ,Ruc¢no”.

7. Broj okretaja postaviti na 1500 min™.

8. Motor pokrenuti preko >
9. Sljedece funkcije provjeriti prema redoslijedu:

Gumb———[Funkeijaza provjeru

> Korito vibrira.
Motor pokrenuti preko .

T B povecat Vibracije u koritu postaju jace.

na 3000 min™.

Zatvoriti pokrov korita i pokrov
za zvucnu zastitu.

Pumpu pokrenuti odabirom
opcije ,Uklj.”

Voda se iz cirkulacijskog
rezervoara dovodi preko dviju
mlaznica.

Pumpu zaustaviti odabirom Zaustavlja se dovod vode.
opcije ,Isklj.”
10. Transportna kolica s kutijom treba postaviti ispod jedinice za

odvajanje.



11. Otvoriti bo¢ni poklopac korita i ukloniti granule za brusenje
preko jedinice za odvajanje.
12. Isprazniti spremnik.

7. Rukovanje

ﬂ% Stru¢no osoblje za mehanicke radove.
Zastita za sluh, zastitne naocale, zastitne rukavice,
zastitne cipele

| A OPASNOST |

Ostecena ili neucinkovita sigurnosna oprema

Opasnost po Zivot ili opasnost nastanka teske ozljede.

Nemojte stavljati uredaj u pogon ako je sigurnosna oprema

ostecena, neucinkovita ili isklju¢ena.

Prije upotrebe potrebno je provijeriti funkcionalnost sigurnosne

opreme.

Prije upotrebe potrebno je provijeriti ima li vidljivih ostecenja.

» Ako ima ostecenja, potrebno je iskljuciti uredaj, osigurati ga od
nehoti¢nog ukljucenja i informirati odgovorno osoblje.

| AOPREZ |

Jake vibracije

Opasnost od prignjecenija tijela i pojedinih udova uslijed

nenamjernog pomicanja stroja za klizno brusenje.

» Parkirnu ko¢nicu aktivirati prije pokretanja stroja za klizno
brusenje.

7.1.  ZAMJENASITA
B

@ Sito treba odabrati u odnosu na veli¢inu obradaka i granula za
brusenje.
1. Otpustiti matice i vijke, izvaditi sito.
2. Novo sito umetnuti do grani¢nika.
» Granule za brusenje moraju imati mogucnost pada kroz
mrezicu.
3. Zategnuti Cetiri vijka i matice.
7.2, PRIPREMA

(OE

v’ Zakretni kotacici i parkirne ko¢nice blokirani.
v' Glavni prekida¢ uklju¢en.
v’ Zatvoriti poklopac na ispustu iz korita prema jedinici za
odvajanje.
1. Otkljucati vrata za pristup spremniku za vodu.
2. Potrebna sredstva Compound odmjeriti pomoc¢u mjerne
posude i uliti ih u lijevu jedinicu spremnika za vodu.
3. Ulijevu jedinicu spremnika za vodu uliti oko 45 litara Ciste
vode.
» Sredstvo Compound mije3a se s ulivenom vodom.
4. Spremnik za vodu umetnuti u stroj i zakljucati vrata.
5. Ovisno o vrsti zadatka te broju i veli¢ini obradaka moze se
pojaviti potreba za sljede¢im modifikacijama korita:

Modifikacija korita Svojstva obratka

Cijelo korito, bez pregradnog  Veliki obratci kojima je potrebna
zida cijela sirina korita kako ne bi bili
nagnuti.

»

4

»

4

2

Lijeva komora korita, odvojena
plasti¢nim pregradnim zidom

Sjajni i osjetljivi obratci. Ako se
upotrebljava pregradni zid, obje
komore korita moraju biti
ispunjene granulama za
brusenje.

Modifikacija korita Svojstva obratka

Lijeva komora korita, odvojena Mali obratci koji se bez
aluminijskim pregradnim zidom nagibanja obraduju u komori.
Ako se upotrebljava aluminijski
pregradni zid, potrebno je
ispuniti ili lijevu ili obje komore.
6. Odgovarajuce granule za brusenje treba birati u ovisnosti o
vrsti primjene te njima ispuniti ili ljevu komoru ili cijelo korito.
Paziti na maksimalnu razinu punjenja koja mora biti 3 cm niza
od ispusta za vodu.
7. Dovod vode u korito treba provjeriti odabirom na zaslonu
(pumpa uklj. / isklj.).
7.3. OBRADIVANJE OBRADAKA

(O F

@ Korito samo 1/3 napuniti obratcima.
1. Zeljeni nacin rada treba odabrati na zaslonu i unijeti
odgovarajuce postavke u kategoriji Softver [ Stranica 88].

2. Motor pokrenuti preko >

» Korito pocinje rotirati granule za brusenje.
3. Obratke koji se obraduju treba pojedinac¢no stavljati u korito.
4, Postaviti Zeljeni broj okretaja motora.

OPREZ! Opasnost od posjekotina. Punjenje stroja
obratcima moze dovesti do nastanka posjekotina. Zato
pritom treba nositi zastitne rukavice.

5. Pauzirati rad motora.

6. Staviti i ucvrstiti pokrov korita.

7. Zatvoriti i u¢vrstiti pokrov za zvuc¢nu zastitu.

8. Ponovno pokrenuti motor.

9. Motor se automatski zaustavlja na kraju vremena obrade.
7.4.  ZAVRSNIRADOVI

@G

v’ Transportna kolica s kutijom postavljena ispod jedinice za
odvajanje.

v" Sito montirano u odnosu na veli¢inu obradaka i granula za
brusenje.

1. Otvoriti pokrov za zvu¢nu zastitu i pokrov korita.

2. Otvoriti pokrov jedinice za odvajanje.

3. Otvoriti i skinuti bo¢ni poklopac na ispustu iz korita.

OPREZ! Ostecenje sluha. Pri vadenju granula za brusenje i

obradaka kroz ispusni otvor dolazi do nastanka buke.

Nositi zastitu za sluh

4. Pokretanje prosijavanja preko zaslona.

» Motor vibrira. Granule za brusenje i obratci preko ispusta
izlaze iz korita.

» Granule za brusenje prolaze kroz sito, puni se prednji
spremnik transportnih kolica. Obratci prolaze kroz sito,
puni se straznji spremnik.

5. Zaubrzavanje postupka odvajanja treba povecati broj
okretaja motora.

6. Rad sita moze se zaustaviti kada je korito u potpunosti
ispraznjeno.

www.hoffmann-group.com
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7.5. ISKLJUCIVANJE
1. Postavke promijeniti u izborniku ,Postavke”.
2. Zatvoriti odabirom tocke ,Zatvaranje” u izborniku.

(@)
wn

7.6. SOFTVER
7.6.1. Rucni pogon

w Rucni pogon

Brojokretaja [ 2000 RPM

=L
Vrjemerada [@@ 10h B 30min

Automatski
pacetak za

Pumpa

hh:mm:ss

Odvajanje

f 1 Rucni pogon 6 Postavljanje odstupanja,
ukljuceno ili iskljuceno
2 Pumpa uklju¢enaili 7 Odabrati sredstvo
isklju¢ena Compound
3 Odvajanje 8 Prijenos unesenih
h podataka u programski
nacin rada.
4 Postavljanje brzine 9 Pocetak obrade
motora

5 Kraj obrade
v Spremnik za vodu ispunjen je vodom i sredstvom Compound.
v’ Korito je ispunjeno granulama za brusenje.
1. Odabir opcije ,Ru¢no” na bo¢noj listi ili u izborniku.
2. Postavku odabrati u odnosu na Zeljeni postupak obrade.

>
c

()

—~

3. Pocetak postupka obrade odabirom >
7.6.2. Automatski pogon
7.6.2.1. Odabir programa

0)

} Test 1 ‘ .
i

Oh Omin
© PUMPA

5
&
B

6 Odabrano sredstvo
Compound

1 Automatski pogon

wn

(0]
(0]

2 Odabrani program 7 Pumpa ukljucena ili
isklju¢ena
3 Vrijeme obrade 8 Granule za brusenje lijeva

komora korita

4 Odabrani radni korak 9 Granule za brusenje desna
komora korita
5 Broj okretaja motora 10 Odabrati program za
detaljni prikaz postavki i
potom pokrenuti
postupak.
v Spremnik za vodu ispunjen je vodom i sredstvom Compound.
v’ Korito je ispunjeno granulama za brusenje.
v’ Program je prilagoden odabranoj vrsti primjene.
1. Odabir opcije ,Automatski” na boc¢noj listi ili u izborniku.
2. Odabrati zeljeni program i potvrditi odabir preko opcije
,Odabir”.
7.6.2.2. Pokretanje programa

@ Automatski pogon

Vrijeme rada h min  Automatski po¢ On
Broj okretaja 3000 RPM  Odvajanje On
Pumpa On Compound BAKAR

CE 10x20 hrapavo PO 4x6 poliranje

Odvajanje

1. Programski postupak pokrece se odabirom >
2. Odvajanje po zavrsetku programskog postupka.
7.6.3. Programski nacin rada

7.6.3.1. Novi program

Test 1 ‘.
0

STEP 1 1
Oh Omin 2000 RPM
© PUMPA UNI
72 CE 10x20 hrapavo
7D PO 4x6 poliranje

0O 2  odabir

1 Programski nacin rada

5 Udvostru¢enje programa

2 Odabrani program 6 Brisanje programa

3 Odabir programa s
detaljnim prikazom
postavki

7 Postavljanje novog
programa

4 Uredivanje programa



7.6.3.2. Odabrati granule za brusenje

@ Granule za brusenje odabir

Keramika

plastika

Postavku definira korisnik

Prekid o 0O 27 Odabir

Granule za brusenje odabir

OEEe i
4o
v

Prekinuti

1 Odabir vrste granula za brusenje:
keramika (CE),
plastika (PL),
porculan (PO),
Postavku definira korisnik (¥)
ili se stvara nova kategorija.

2 Odabir definiranog oblika granula za brusenje ili
postavljanje novog oblika po zelji.

3 Odabir dimenzija granula za brusenje ili postavljanje novih
dimenzija po Zelji.

4 Preuzimanje odabira.
7.6.4. Odvajanje

W, Ru¢ni pogon

Otvoriti bo¢ni poklopac prije nastavka rada

v’ Motor zaustavljen.

1. Odabir odvajanja.

2. Upute treba slijediti prema prikazu na zaslonu i poglavlju
»Zavrsni radovi [ Stranica 87]".

3. Potvrda postupka odvajanja.

8. Postavke
X Postavke

&, Opcenito

& Pregled signala

0 Odabir sredstva Compound

(& Remote Update

() Zatvaranje

1 m Regulacija svjetlosti za 4 Provesti Remote Update
zaslon

m Odabir jezika za prikaz
m Povratak na tvornicke
postavke

m Prikaz broja radnih sati
2 Provjera statusa pojedinih 5 Iskljucivanje stroja za
komponenti, obavijesti o klizno brusenje
smetnji
3 Odabir sredstava Compound, obrada i postavljanje
8.1. OPCENITO
Odabir jezika za prikaz
Postavljanje datuma i vremena
Prikaz broja radnih sati
Regulacija svjetlosti za zaslon
Remote Update

u A W N =

8.1.1. Regulacija svjetlosti za zaslon

=

Regulacija svjetlosti za zaslon obavlja se preko trake ili gumba.
8.1.2. Jezik sustava

=8 i ==

Engleski Kineski Ruski

Njemacki

Zeljeni jezik za prikaz postavlja se klikom na pojedinu zastavu.
8.1.3. Povratak na tvornicke postavke
Povratak na tvornicke postavke

Ovim odabirom dolazi do brisanja svih podataka, a

postavke se vracaju na pocetno stanje. Odabir NIJE

moguce ponistiti. Jeste li sigurni da zelite odabrati
povratak na tvornicke postavke?

Povratak na tvornicke postavke

www.hoffmann-group.com
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Vratiti na tvornicke postavke i potvrditi odabir.
8.2. KONTROLNI CENTAR

' Iskljucivanje u nuzdi

Smetnja u radu motora

Smetnja u koli¢ini vode

Smetnja u radu pumpe

1 Komponenta funkcionira 2 Smetnja na komponenti
bez smetnje (prikaz crvenom bojom)

ODABIR SREDSTVA COMPOUND

COPPER PLASTIC

Novo sredstvo
ompound

8.3.

P eE

Cl@[a]iii] #

&

3 Obrisati odabrano

1 Odabir prethodno

postavljenog sredstva sredstvo Compound
Compound

2 Urediti sredstvo 4 Dodati sredstvo
Compound Compound

9. Ciscenje
9.1. SPREMNIK ZA VODU
@ Zastitne rukavice i zastitne naocale

Svakih 20 sati u pogonu

| AOPREZ |

Kemikalije

Iritacije i opekline na kozi, o¢ima, rukama ili nogama.

» Nositi zastitne naocale i zastitne rukavice.

» Zbrinjavanje sredstava Compound obaviti u skladu s mjesnim
propisima.

» Obratiti paznju na sigurnosni certifikat pojedinog sredstva
Compound.

1. Otvoriti oba vrata za pristup spremnicima za vodu.

2. lzvaditi spremnik za vodu.

3. Spremnik odloziti pod ispusne ventile i otvoriti ispusne
ventile.

4. Ocistiti spremnik za vodu i zbrinuti kemikalije prema
nacionalnim i regionalnim propisima.

5. Moguce je i usisavanje cijelog spremnika za vodu uporabom
usisavaca za odvojene cCestice (br. art. 078541 751-11).

6. Filter izvaditi, isprati i ponovno ugraditi.

7. Spremnik za vodu umetnuti u stroj i zakljucati vrata.

10. Odrzavanje

m Treba bez iznimke postivati intervale za odrzavanje.

| A OPASNOST |

Komponente pod naponom

Opasnost po Zivot zbog strujnog udara.

Prije provodenja svakog postupka odrzavanja potrebno je
iskljuciti uredaj, prekinuti vezu s elektricnom mrezom,
odmaknuti uredaj od prepreka i osigurati ga od ponovnog
ukljucenja.

Treba utvrditi slobodu napona, izvrsiti uzemljenje i kratko
spajanje.

Treba izolirati sve obliznje komponente pod naponom.
Odrzavanje i popravak izvodi samo stru¢no osoblje za radove s
elektricnom strujom.

Svako ostecenje na komponentama pod naponom potrebno je
ukloniti bez odgadanja.

¥

v

¥

¥

¥

interval o zadatak radiodriavanja vodi

treba odistiti odvode za vode u koritu od

Struc¢no osoblje za mehanicke radove

ostataka materijala za brusenje i cestica.

Pri svakoj promjeni vode

m treba odistiti inox filter (sito od plemenitog Obucena osoba

Celika u spremniku za vodu).

m Provjeriti funkcionalnost spremnika za
vodu i plovka, potom ih ocistiti.

Mjesecno ili kada se pojavi jace oneciscenje

[ Stranica 90]

Tri (3) puta na mjesec
Svaka 3 mjeseca

Svakih 6 mjeseci |

pumpi.

Cisc¢enje spremnika za vodu

obaviti vizualnu kontrolu elektri¢nih vodova.
ocistiti pumpu i pojedine dijelove pumpe.
treba promijeniti usisna i tla¢na crijeva na

Obucena osoba

Stru¢no osoblje za elektrotehnicke radove
Stru¢no osoblje za mehanicke radove
Stru¢no osoblje za mehanicke radove

= Motorna jedinica: Provjeriti motor,

pokrove, brtve i vijke.
provijeriti elektri¢cne pogonske elemente.

Godisnje [ ]

Struc¢no osoblje za elektrotehnicke radove

m Sigurnosna provjera mjesta za

postavljanje.

Korito: Provjeriti korito, PU prevlaku, okvir,

Celi¢ne opruge i sito.
Redovito

Pumpa za vodu: Podmazivati kontaktnu

Struc¢no osoblje za mehanicke radove

Struc¢no osoblje za mehanicke radove

plohu izmedu kotacica i crijeva za vodu.



10.1. PODMAZIVANJE MOTORA

m U normalnim okolnostima nema potrebe za dodatnim
podmazivanjem motora.

10.2. ZAMJENA DRZACA

[l

v' Drza¢ vise nema potpuni efekt na pokrov korita.
1. Odvojiti gornju maticu od drzaca.
» Odvojiti drzac zajedno s plasti¢nim pokrovom.
2. Umetnuti novi drzac.
3. Maticu stegnuti na drzac i primijeniti osigurac za vijke.
4. Drzac je obnovljen.
10.3. PROMJENA CRIJEVA ZA PUMPU

[OH

v" Stroj za klizno brusenje odvojiti od napajanja i osigurati od
ponovnog ukljucivanja.

v’ Ispustiti vodu iz spremnika i zbrinuti je na odgovaraju¢ nacin.

1. Demontirati vijke na pokrovu kucista koji sluzi za pokrivanje
crijeva.

2. Ukloniti pokrov kuc¢ista, olabaviti drzace crijeva.

Demontirati crijevo.

4. Novi vanjski omotac crijeva tretirati odgovarajuéim brusnim
sredstvom.

5. Montirati novo crijevo.

6. Postaviti drzace crijeva, paziti na pravilno sjedanje, stegnuti
drzace.
» MontaZa crijeva je gotova

w

7. Staviti pokrov na kuciste.

8. Vijke natopiti odgovaraju¢im osiguracem za vijke.

9. Stegnuti vijke na pokrovu kudista.

10. Spremnik za vodu napuniti prema uputama proizvodaca.
11. Uspostaviti vezu stroja s napajanjem.

12. Obaviti provjeru funkcionalnosti.

» Stroj je spreman za uporabu, radovi na odrzavanju uspjesno
provedeni.
10.4. REMOTE UPDATE

-

Remote Update

Pocetni zaslon za uspostavljanje
daljinske veze

Za uspostavu daljinske veze potrebno je kontaktirati korisni¢ku
sluzbu Hoffmann Group.

11. Smetnje i uklanjanje problema

Smewja  |Moguciumok e laosi

Ne pali se signalna lampica = Nema napajanja.

= Smetnja u napajanju.

Pali se crvena signalna lampica ~ Smetnja VFD (smetnja na

pretvaracu frekvencije)
Smetnja u radu motora.

Pritisnut je prekidac za
zaustavljanje u nuzdi.
Ne pokrece se motor. Neispravan pretvarac frekvencije.

Smetnja u komunikaciji.

Aktiviran osigura¢ motora.

Obrada ne pocinje. Aktiviran alarm.

Smetnja PLC.

Nema dovoda vode. Nema vode u spremniku.

Nije uspostavljena veza za

spremnikom.
Pumpa se ne pokrece. Nema napajanja za pumpu.

12. Tehnicki podaci
Vanjske dimenzije stroja (duljina 1550 mm X 710 mm X 1390 mm
X Sirina x visina)

Unutarnje dimenzije korita
(duljina X Sirina x visina)

590 mm X 180 mm X 300 mm

Ukupni volumen korita 35 litara
Neto volumen korita 30 litara
Prevlaka protiv trosenja (PU) 15 mm

korito

m Odvojite napajanje i jednofazni Stru¢no osoblje za
utika¢, potom ih ponovno elektrotehnicke radove
povezite.

= Provjeriti napon.

Provijeriti prikaz na pretvaracu

frekvencije.

Struc¢no osoblje za elektrotehnicke
radove

Provijeriti prekidac za

zaustavljanje u nuzdi.

Ukloniti smetnju i otpustiti

prekidac za zaustavljanje u nuzdi.

Provijeriti pretvarac frekvencije.  Stru¢no osoblje za

Provjeriti vezu s mrezom Profinet i elektrotehnicke radove.

vodove napajanja.

Provjeriti osigurac.

Provijeriti prema obavijestima o
smetnji.

Provijeriti PLC. Ponovno pokrenuti
stroj za klizno brusenje. Po
potrebi kontaktirati korisnicku
podrsku Hoffmann Group.
Napuniti spremnik vodom.
Provijeriti crijeva za povezivanje.

Obucena osoba

Obucena osoba

Struc¢no osoblje za mehanicke
radove

Struc¢no osoblje za elektrotehnicke
radove.

Provijeriti elektri¢cne vodove.

Broj okretaja za vibracijski motor 1.500 - 3.000 min™'
Kapacitet spremnika zavodu 45 litara
Stopa protoka pumpa za vodu 25 litara na sat

Upravljacka ploca PLC baziran 1 x 230V, 50 -
60 Hz, jedna faza

Masa stroja 360 kg
Masa vibracijske jedinice 138 kg
Kontrolni napon 24 V-DC

Radni napon 230V, 50 Hz, jedna faza

www.hoffmann-group.com
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Napon vibracijskog motora 28A
Snaga vibracijskog motora 0,68 kW
Ukupna snaga 0,70 kW
Osigurac glavnog napajanja 10A

13. Odlaganje u otpad
Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za
zastitu okolisa i zbrinjavanja radi pravilnog
odlaganja ili recikliranja. Odvojite metale, nemetale,
kompozitne materijale i pomoéne materijale prema
vrstama i odlozite ih na ekoloski prihvatljiv nacin.
Preporucuje se recikliranje opreme umjesto
odlaganja u otpad.

14. Prijevod Izvornog primjerka EU/EZ izjave o
sukladnosti

NAZIV | ADRESA PROIZVOPACA
Hoffmann Supply Chain GmbH - PoststraBe 15 - 90471 Nirnberg -

N
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Njemacka

PREDMET IZJAVE

Opci opis: Stroj za klizno brusenje vibrator
korita 35L

Robna marka: GARANT

Broj artikla: 501300 GMT35

Funkcija: Stroj se primjenjuje u
kombinaciji s brusnim il

f poliraju¢im ¢epovima i

dodatnim sredstvom za obradu
povrsine.

Model: GMT35

Trgovacki naziv: Stroj za klizno brusenje

Proizvodac pod vlastitom odgovornoscu izjavljuje da je gore
navedeni proizvod u skladu sa svim primjenjivim odredbama
sljededih europskih zakonskih propisa za uskladivanje,
uklju€ujuci izmjene vazece u vrijeme objave ove izjave:
2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU

POTPUNO PRIMIJENJENE USKLADENE NORME

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013

NAZIV | ADRESA OSOBE KOJA JE OPUNOMOCENA SASTAVITI
TEHNICKE DOKUMENTE

Hoffmann Engineering Services GmbH - Haberlandstr. 55 « 81241
Minchen « Njemacka
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Alexander Eckert,
direktor
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1. Azonosité adatok
Gyarté Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15

90471 Nirnberg

Németorszag

GARANT

501300 GMT35 vibraciés koptato
501305 GMT35 vibraciés koptato
szallitokocsival

01 Az eredeti felhasznal6i utmu-
tato forditasa

2020. december

Marka
Termék

Verzié

Készités datuma

2. Altaldnos tudnivalok
Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi uta-
nanézés céljabol 6rizze meg és tartsa mindig kéznél.

2.1.  SZIMBOLUMOK ES ABRAZOLO ESZKOZOK

Figyelmezteto
szimbélum

A VESZELY | Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy su-
lyos sériiléshez vezet, ha nem el6zik meg.

|A FIGYELMEZTETES | Olyan veszélyt jel6l, amely halalhoz vagy su-

lyos sériiléshez vezethet, ha nem elézik meg.

| Olyan veszélyt jel6l, amely kénny vagy ké-
zepesen sulyos sériiléshez vezet, ha nem el6-
zik meg.

\ ERTESITES | Olyan veszélyt jel6l, amely a berendezés sé-

riléséhez vezet, ha nem elézik meg.

@ A hatékony és zavartalan miikodésre vonat-
kozé hasznos tippeket és tudnivaldkat és in-
formaciokat jeloli.

2.2. FOGALOMMAGYARAZAT

Ezen lizemeltetési Utmutatoban alkalmazott ,gép” kifejezés a vib-
racios koptatéra vonatkozik, beleértve a széllitdkocsit.

3. Biztonsag
3.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

Atmenet a valyu és a gép burkolata kozott

Testrészek becsipédésének és vagasanak veszélye.

» Ne nyuljon a résekbe vagy més alkotéelemekbe.

» A gép burkolatat miikodés kozben ne nyissa ki.

» Avalyut csak lassan toltse fel.

» Ugyeljen az éles szél( munkadarabokra.

» A karbantartasi munkdkat csak nyugalmi helyzetben végezze.

A VIGYAZAT

Kibontott, hosszu haj, laza ruhazat vagy ékszerek

Sériilésveszély megakadas vagy berdntas kdvetkeztében.

» A géppel végzett munka kozben a hajat tlizze fel, hajhaldval
vagy sapkaval takarja le.

» Testhez all6 munkaruhazatot viseljen.

» Ne viseljen laza ékszert a géppel végzett munka soran.

3.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

m Vibracios koptatd fém- és miianyag alkatrészek felliletmeg-
munkalasahoz, mint sorjazashoz vagy polirozashoz

m Csak GARANT csiszolotestet és Compound hasznaljon.

m Beltéri ipari hasznalathoz. Hasznélat szaraz és stabil alapon.

m Csak mszakilag kifogdstalan és izembiztos allapotban hasz-
nalja.

m Csak szakszerd felszerelés és a gép teljesen miikoddképes biz-
tonsagi- és védelmi eszkdzei esetén hasznalja.

m Compound szakszerlien artalmatlanitsa.

3.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

= A gépet ne terhelje tul.

m A képerny6t ne tegye ki mechanikus terheléseknek.

m A képernyét ne kezelje hegyes eszkozokkel.

Ne hasznéljon olyan adalékokat, melyek kért tehetnek a mun-

kadarab anyagaban.

m Aviz-adalék elegyet csak a viztartalyon keresztil toltse be.

m Ne végezzen kiils6 folyadék hozzaadast.

m Ne alkalmazzon a keringtetd tartdlyhoz nem megfelel viz-ada-
Iék keverési aranyt.

m Ne haszndlja olyan munkadarabokhoz, melyek nagyon hegye-
sek, gyulékonyak vagy a munkaedényhez képest tul nagyok.

= Ne haszndlja robbandsveszélyes teriileteken.

m Ne hasznédlja emelkeddn vagy lejtén.

m Ne hasznélja nagyon poros teriileteken, vagy ahol éghet6 ga-
zokkal, g6zokkel vagy olddszerekkel dolgoznak.

m Ne végezzen 6nhatalmu atalakitast.

3.4. EGYENI VEDOFELSZERELES

A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési el6iraso-

kat vegye figyelembe. Az adott tevékenység végrehajtasa kozben

a varhaté kockazatoknak megfeleld védéruhazatot, pl. labvédot és

véddkesztyit kell kivalasztani, biztositani és viselni.

3.5. SZEMELYEK KEPESITESE

Szakember villanyszerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacionak az értelmében a villamossagi szakem-

berek olyan feljogositott személyek, akik megfelel6 szakmai kép-

zettséggel, tuddssal és tapasztalattal rendelkeznek a villamossag-

gal egydtt jaro veszélyek felismeréséhez és elkeriiléséhez.

m Az adott orszagban érvényes elSirdsoknak megfeleld elektroni-
ka képesités / szakképzettség.

Szakember mechanikai munkakhoz

Ennek a dokumentaciénak az értelmében a képesitett szakembe-

rek olyan feljogositott személyek, akik megfelel6 szakmai képzett-

séggel, tuddssal és tapasztalattal rendelkeznek a veszélyek felis-

meréséhez és elkeriiléséhez.

m Az adott orszadgban érvényes eléirdsoknak megfelel6 mechani-
kai képesités / szakképzettség.

Betanitott személy

Jelen dokumentacio értelmében betanitott személy a munkdk

végrehajtasara betanitott személy.

Munkavégzés | Szakember

Szakember (Betanitott sze-

mechanikai | elektrotechni- mély
munkakhoz | kai munkak-
hoz

Szallitas _ _ X
Tarolas _ _ X
Felépités X X _
Mechanikai te- X _ _
lepités
Elektrotechni- _ X _
kai telepités
Uzembe helye- X X _
zés
MUkodtetés X _ X
Hibaelharitas X X _
Karbantartas X

3.6. AZUZEMELTETO KOTELESSEGEI

Annak biztositasa, hogy az alabb felsorolt munkakat csak megfele-
16 képesitéssel rendelkezé szakember hajtsa végre.

Szallitas és felallitas [ Oldal 97]
Elsé Gizembe helyezés [ Oldal 98]
Kezelés [ Oldal 98]

Tisztitas [ Oldal 102]
Karbantartas [ Oldal 102]

www.hoffmann-group.com
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Az Uzemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé

személyek figyelembe veszik a vonatkozo eléirasokat, rendelkezé-

seket és az alabbi tudnivalékat:

m A nemzeti és regionalis biztonsdagi és baleset-megel6zési és
kornyezetvédelmi elSirdsokat vegye figyelembe.

m Sérilt termék felszerelése, telepitése vagy lizembe helyezése
tilos.

m A sziikséges védofelszerelést biztositani kell.

m A gép haszndlatardl képzést kell tartani és azt meg kell tanitani.

m A kulonbozé tevékenységekkel kapcsolatos illetékességeket vi-
lagosan meg kell hatarozni és be kell tartani.

m A hatarértékeket nem szabad tullépni.

m Rendszeresen ellendrizze a biztonsagi eszkdzdk miikodéképes-
ségét.

3.7.  VEDELMIESZKOZOK

m A gépet ne hasznalja a sériilt vagy miikodésképtelen védelmi
eszkozokkel.

m Akésziléken lévd védelmi eszk6zok mikoddképességét min-
den haszndlat el6tt vizsgélja meg.

m Szokatlan viselkedés vagy veszélyes helyzet esetén azonnal
nyomja meg a vészledllitéd kapcsoldt és jelentse az illetékes sze-
mélynek.

m A vészledllité gomb hasznalatat kdvetben biztositsa azt ismé-
telt bekapcsolas ellen, mig a hibat el nem haritotta.

m A karbantartds, tisztitads vagy mas intézkedések esetén a védé-
eszkozoket ismét aktivalja és ellenérizze a mikddéképességet

m A védelmieszkdzoket ne tavolitsa el, szerelje at vagy hidalja at.
3.8. ZAJESVIBRACIO

@ A keletkez6é hangnyomasszint fiigg az olyan tényez6ktél, mint
m amunkadarab alapanyaga és mérete és a csiszoldanyag,

m alkalmazott szita,

m és megmunkalasi folyamat.

Nyitott zajvédo burkolat és valyufedél esetén a hangnyomasszint
79 dB folé emelkedhet. A burkolatokat lehetéleg tartsa mindig
zarva (akdr 10 dB-lel csokkenti a szintet). Kiilondsen szeparalasnal
(94 dB) kell fulvédét viselni.

Kibocsatott hangnyo-

masszint csiszoléanyag-
gal és munkadarabbal *

Csiszolasi folyamat: 72dB+2dB
Zajvédo burkolat és vélyufedél zérva

Csiszolasi folyamat: 79dB+3dB
Zajvédo burkolat és valyufedél nyitva

Szeparalasi folyamat: 94dB+3dB

Zajvédo burkolat és valyufedél nyitva

* Mérési feltételekkel kapcsolatos informaciok:
m 15x30 mm hengeres koptaté anyag

= Motor fordulatszam 3000 min™

4. Akészllék dttekintése

4.1. TARTOZEKOK

3 1

Szita Aluminium

kozfallal
Lapat 1 Muanyag kozfal 1
Méréedény 2 Leszoritd 2
Muanyag betét 2 - -
kozfalhoz

@ Szallitokocsi csak az 501305 cikkszamnal.

W o oo N o wn

4.2.  VIBRACIOS KOPTATO

1 Szepardlo egység burkola-
ta

N

Vilyu

w

Valyu fedél
Kozfal

N

Fuvokak

Zajvédo fedél

Kijelz

Fogantyu

Biztositéktabla
VIZTARTALY

10

11
12
13

Vészleallito nyomégomb

Fékapcsold
Jelzélampa

Korményozhato kerék rog-
zitéfékekkel

Viztartaly
Korményozhaté kerekek
Szita

Valyu leeresztd
Toltottségi szint jelzd

1 Szlrd
2 Gyujtéedény
3 Szivéegység

4.4. TiIiPUSTABLA
m Nem szabad eltavolitani vagy eltakarni.
m Sériilés vagy er6s szennyezédés esetén szereljen fel Uj tipus-

4
5

Usz6

Leeresztd szelep

tablat. Lépjen kapcsolatba a Hoffmann Group tigyfélszolgalata-

val.



Hoffmann Supply Chain GmbH

PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

12 Garant GMT35
1 Machine Code: ZX100001610
10 XXXX

9 Production date: MM/YYYY

8 Machine weight: 360 Kg

7 Motor power / current: 0.7kW/28A
6 Control voltage: 24V

5 Input voltage / Phase: 230V /50Hz
4 Main supply fuse: 10A

Abra 1: Tipustébla
1 Gyarté
Gyarté cime
CE jelolés
F6 tapellatas biztositéka

v A W N

Halozati fesziltség / frek-
vencia

6 Vezérl6 fesziiltség

4.5. SZOFTVER
4.5.1. Kezd6képernyo

7 Motorteljesitmény / névle-
ges aramerdsség

8 Gép sulya

9 Gyadrtési datum
10 Sorozatszdm
11 Gép kddja

12 Eszkozok elnevezése

Uzemmad kivalasztasamseeeeisssps

Manualis

@
@ W
@
o

Hiba kijelzése

2 Manualis Gzemmad kiva-
lasztasa

3 Automata izemmad kiva-
lasztasa

4 Programozasi izemmod
kivalasztasa

5 Beallitdsok

@

Automata

&

Program

Datum ésidé
7 Automata tzemmod kiva-
lasztasa

8 Manualis Gzemmad kiva-
lasztasa

9 Programozasi izemmaod
kivalasztasa

@ Az lizemi dllapotok révid magyardzata

Gyors inditashoz és olyan munkadarabok-

hoz, melyek nem ismétlédnek.

Ismétlédo feladatokhoz és meglévo, el6-

definilt programokhoz valé hozzaférés-

Programok tarolasa (mdveletek, paramé-

terek, csiszolotestek, id6tartam). Automa-

Manualis
Automata

hez.
Program

ta lehivas.
4.5.2. Billentyiizet kiosztas:

@ A kijelz6 menlitél fliggben az adatbevitel az itt bemutatott bil-

lentylizeten keresztiil lehetséges.

Abra 3: Adatok bevitele

5. Szallitas és felallitas

| AVIGYAZAT |

Leesé és lebillend gép

A testrészek és a végtagok zuzédasanak, becsipésének és belité-

sének veszélye.

» A széllitdsi munkdkat olyan személyek végezzék, akik részesdl-
tek emeldeszkdzokkel és szallitasi munkakkal kapcsolatos biz-
tonsagtechnikai oktatasban.

» A muUkodési billentési terliletet kell6en biztositsa.

» Csak bevizsgalt és engedélyezett szallitd jarmivet, emelbesz-
kozt és rogzitéeszkozt hasznéljon, melyek a késziilék sulyara és
méretére van méretezve.

» Ne alljon fuiggé teher ala vagy fligg6 teher lengési zonajaba,
vagy ne nyuljon oda be.

» A terheket csak feliigyelet mellett mozgassa, a munkatertlet el-
hagydsa esetén a terhet tegye le.

A termék sértetlenségét atvétel utan haladéktalanul ellenérizni

kell. Sériilés esetén a termék nem szerelhet6 fel és nem helyezhe-

t6 tzembe.

5.1. SZALLITAS

ﬂ% Szakember mechanikai munkavégzéshez az alkalmazott
emelbeszkoz és szallitbeszkoz kezelésével kapcsolatos ké-
pesitéssel. Sulyos és terjedelmes targyak szallitdsaban
szerzett tapasztalat.

@ Védésisak, biztonsagi cips, védékesztyli

v' A vibréacids koptaté még teljesen be van csomagolva.
v’ Valassza ki a megfelel6 felallitasi helyet.
v A csomag sulyahoz targonca vagy raklapemeld kocsi van mére-
tezve.
1. Vezesse a targonca villdit a raklap ald, mig azok a mésik olda-
lon ki nem allnak.
2. Emelje meg a raklapot és vigye a felallitasi helyre.

www.hoffmann-group.com
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GARANT GMT35 vibraciés koptaté

w

Tegye le a raklapot.

Tavolitsa el a csomagold féliat.

5. Vezesse a targonca villait a vibraciés koptato kerekei kdzé, mig

azok a masik oldalon ki nem élInak.
» Vegye figyelembe a sulypontot.

6. Emelje fel a vibracids koptatdt és vegye le a raklaprol.

7. Két személy segitségével vegye ki a szallitékocsit a kiilon cso-

magbol.

5.2. KORNYEZETI FELTETELEK

Csak sik és szilard alapzatra allitsa zart és szaraz helyiségekben.

= A gép minden oldalanal tartson legalabb egy méter tavolsagot
a tobbi eszk6zh6z vagy a falakhoz képest.

m Kornyezeti hémérséklet +5 °C és +40 °C kozott, egy éven beldli
atlagos levegd paratartalom 65 % alatt, 60 napon belili dtlagos
leveg6 paratartalom 85 % alatt.

m TUzolt6 készllék kozelében allitsa fel.

m Ne dllitsa fel robbandsveszélyes teriileteken vagy olyan része-
ken, ahol magas a por aranya, égheté gézok, g6zok, oldészerek
vagy mas anyagok fordulnak elé.

m Ne tegye ki extrém hémérsékleteknek, magas fesziiltségnek,
rezgésmezdéknek.

5.3. FELALLITAS

A

1. Guritsa a vibracids koptatot és a széllitokocsit a felallitasi hely-

re.

Nyissa ki a zajvédd burkolatot és tavolitsa el a rogzitéhevede-

reket.

3. Hozza mikodésbe a vibracids koptato rogzitéfékeit.

4. Pozicionalja a szallitékocsit oldalt a szeparald berendezés ald
kozvetlenil a vibracids koptatéhoz.

5. Hozza m(ikodésbe a széllitokocsi rogzitéfékeit.

5.4. FELALLITASI HELY MODOSITASA

w Biztonsagi cip6

>

(@)
wn

o
N
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| AVIGYAZAT |

Utkozés a vibraciés koptatéval vagy a szallitékocsival

A test és az egyes végtagok zuzdddsanak veszélye.

» Biztositsa az utakat a berendezés toldsdhoz és szallitdsahoz.

» Viseljen [dbvédét.

» A menetirdnydban nem tartézkodhat személy.

» Ne hasznalja emelkeddn vagy lejtén.

» A ledllitds utan rogzitse a kormanyozhaté kerekeket a rogzitéfék
hasznalataval.

--n-n“
c = = 0

—~

5.4.1. Vibracios koptato

v' Tavolitsa el a széllitokocsit a vibracios koptatorol.

v’ Tekerje a kdbelt a hatoldalon a kabeltartora.

v Minden fedelet és nyilast zarjon be.

1. Mindkét korméanyozhato keréken oldja ki a régzitéfékeket.

2. Avibracids koptatot csak a fogantyunal tolja.

3. Aleallitaskor régzitse a korményozhaté kerekeket a rogzitéfék
hasznalataval.

5.4.2. Szallitékocsi

1. Aszéllitékocsit csak a fogantyunal tolja.

2. Poziciondlja oldalt a szeparalé berendezés ala kdzvetleniil a
vibracids koptatéhoz.

6. Elsé Uzembe helyezés
@/C

Szakember mechanikai munkakhoz és szakember elektro-
technikai munkakhoz

w Hallasvéds, védésisak

wn

Csatlakoztassa a haldzati csatlakozét az elektromos halézathoz.
Gy6z6djon meg réla, hogy a csatlakoz6 aljzat biztositékkal rendel-
kezik. 1x230V, 50 - 60 Hz, egyfazisu, haldzati biztositék 10 A.

6.1. VEGEZZEN PROBAUZEMET

D
ﬂ% Szakember szerelési munkakhoz.
w Hallasvédo, védbkesztyl, védészemiiveg, biztonsa-
gi cipok.

@ Az els6 haszndlat elétt, kdtelezéen tesztiizem sziikséges.

v’ Biztositsa a vibracids koptatot elgurulas ellen. Ehhez hozza mu-
kodésbe a kormanyozhato keréknél 1évé rogzitéféket.

v’ Zarja le a valyu Urit6jénél 1évé, a szeparald egység felé mend
fedelet.

1. Oldja ki az ajtot a viztartalyhoz val6 hozzaféréshez.

2. Asziikséges adalékot a méréedénnyel mérje ki és toltse a viz-
tartaly bal oldali egységébe.

3. Toltse fel a viztartaly bal oldali egységét kb. 45 liter vizzel. A
feltoltési szint a toltottségi szint jelzén olvashato le.
» Az adalék 6sszekeveredik a betdltott vizzel.

Tolja be a viztartalyt a vibracids koptaté berendezésbe és zarja le

az ajtot.

4. Kapcsolja be a fékapcsolot.

5. Végezze el a valyu és a szeparald egység szemrevételezését.

Felhasznalastol fliggben vélassza ki a megfelel6 csiszoldtestet és

toltse a valyu bal kamréjaba vagy a teljes valyuba. Vegye figyelem-

be a viz kifolyé alatti maximum 3 cm-es feltoltési szintet.

6. Vaélassza ki a ,Manualis” pontot.

7. Allitsa be a Fordulatszam 1500 min' értékre.

8. Inditsa el a motorta > gombbal.
9. Probadlja ki a kdvetkezé funkcidkat egymds utan:

[Gomb ~ |Ellenérizends funkciok

> A vaélyl rezeg.
Inditsa el a motort a gomb-
bal.

A valyu rezgése erésodik.
Novelje a Fordulatszam a y J

gombbal 3000 min™ értékre.
Zarja le a valyu fedelét és a zaj-
védé burkolatot.

Inditsa el a ,Be” gombbal A keringtetd tartélyban lévé viz

két fuvokan keresztil jut be.
Allitsa meg a szivattyuta Ki“ A vizelldtas megall.
gombbal
10. Poziciondlja a szallitékocsit a szallité dobozokkal a szeparalo
egység ala.
11. Nyissa ki a valyu oldals6 fedelét és tavolitsa el a csiszoloteste-
ket a szeparal6 egységen keresztiil.
12. Uritse ki a tartalyt.

7. Kezelés
ﬂ% Szakember szerelési munkakhoz.
@ Hallasvédo, védészemiiveg, védbkesztyd, bizton-
sagi cipd



| AVESZELY |

Sériilt vagy nem miikod6 védelmi eszk6zok

Eletveszély vagy sulyos sériilések.

» Ne hasznalja sériilt, hatastalanitott vagy athidalt védelmi eszko-
z0kkel.

» A védelmi eszkozok felhasznalasa el6tt ellendrizze azok miko-
dbképességét.

» A hasznalat el6tt ellendrizze a nyilvanvalé sériiléseket.

» Sérlilések esetén azonnal kapcsolja ki, biztositsa véletlen bekap-
csolds ellen és téjékoztassa az illetékes személyt.

)

| AVIGYAZAT |

Erds vibracio

A test és az egyes végtagok zuzdédasanak veszélye a vibracios kop-

taté véletlen elgurulds kovetkeztében.

» A vibracios koptaté bekapcsolasa elétt hozza miikodésbe a rog-
zit6féket.

7.1.  SZITA CSEREJE
B

@ A szitdt a munkadarab és a csiszolétest méretének megfelelGen
vdlassza ki.
1. Lazitsa meg a biztosité anyat és a csavart, htizza ki a szitat.
2. Tolja be az Uj szitat Gtkdzésig.
» A csiszoldtesteknek at kell esnitik a racsozaton.
3. Huzza meg a négy csavart és a biztosit6 anyat.
7.2. ELOKESZITO MUNKAK

@ IE

v" A korményozhato kereket rogzitse a fékkel.
v’ Kapcsolja be a fékapcsolot.
v’ Zarja le valyu Urit&jénél 1évé, a szeparald egység felé mené fe-
delet.
1. Oldja ki az ajtot a viztartalyhoz valé hozzéféréshez.
2. Aszukséges adalékot a méréedénnyel mérje ki és toltse a viz-
tartaly bal oldali egységébe.
3. Toltse fel a viztartaly bal oldali egységét kb. 45 liter tiszta viz-
zel.
» Az adalék 6sszekeveredik a betoltott vizzel.
4. Tolja be a viztartalyt a vibracids koptaté berendezésbe és zarja
le az ajtot.
5. A munkadarabok minéségétél, darabszamatol és méretétdl
fuggden a valyu kdvetkezd mddositasai lehetségesek:

A valyu médositasa Munkadarab tulajdonsaga

Teljes valyu, kozfal nélkdl Nagy munkadarabok, melyek-
nek az egész valyu szélességére
szlikségik van ahhoz, hogy ne
akadjanak el.

Magas fény( munkadarabok és
érzékeny munkadarabok. M-
anyag kozfal hasznélata esetén a
vélyu mindkét kamrajat fel kell
tolteni csiszolotesttel.

A valyu bal kamrdja mlianyag
kozfallal levalasztva

A valyu bal kamrdja alu kozfallal Kisméretli munkadarabok, me-

levalasztva lyek az egyik kameraban meg-

munkalhatéak megakadas nél-
kal. Aluminium kozfal hasznala-
ta esetén toltse fel a bal, vagy
mindkét kamrat.

6. Felhasznalastol fliggben valassza ki a megfeleld csiszolotestet
és toltse a valyu bal kamrajaba vagy a teljes véalyuba. Vegye fi-
gyelembe a viz kifoly6 alatti maximum 3 cm-es felt6ltési szin-
tet.

7. Ellenérizze a valyu vizellatasat a kijelzén a bedllitassal (szivty-
tyyu BE / KI).
7.3. MUNKADARABOK MEGMUNKALASA

[O)F

@ A vélyunak csak az 1/3-at toltse fel munkadarabbal.
1. Valassza ki a kijelz6n a kivant izemmodod és végezze el a
megfelelé beallitasokat a szoftverben [ Oldal 100].

2. Inditsa el a motort a > gombbal.
» A valyd megkezdi a csiszolotestek forgatasat.
3. Helyezze a megmunkalandé munkadarabokat egymas utdn a
vélyuba.
4. Allitsa be a kivant motor fordulatszamot.
VIGYAZAT! Vagasveszély. A munkadarabok behelyezése
vagasi sériiléseket okozhat. A behelyezésnél viseljen védé-
kesztyiit.

5. Kapcsolja ki a motort.

6. Helyezze fel a valyu fedelét és reteszelje azt.

7. Zérja le a zajvédd burkolatot és reteszelje.

8. Inditsa el ismét a motort.

9. A megmunkalasi id6é utdn a motor automatikusan kikapcsol.

7.4. VEGSO MUNKALATOK

G

v’ Poziciondlja a szallitékocsit a szallitd dobozokkal a szeparald
egység ala.

v" A munkadarab és a csiszolétest méretének megfelel6 szitat
szereljen be.

1. Nyissa ki a zajvédé burkolatot és valyu fedelét.

2. Nyissa ki a szeparal6 egység fedelét.

3. Nyissa ki és vegye le a valyu oldalsé kivezet6jénél [évé fedelet.

VIGYAZAT! A hallas karosodasa.VIGYAZAT! A csiszolétest-

nek és a munkadaraboknak az oldalsé kilép6 nyilason tor-

téno kivétele esetén erds zaj képzodik. Viseljen hallasvé-

dot

4. Inditsa el a szitalasi folyamatot a kijelzén.

» A motor rezeg. A csiszoldtest és a munkadarabok eltavolita-
sa a valyubol a kiado nyilason keresztil torténik.

» Csiszolotest sz(irése a szitdn keresztiil torténik a szallitoko-
csi elsd tartalydba. A munkadarabok kivélasztdsa a hatsé
tartalyba torténik.

5. A szeparalasi folyamat meggyorsitasa érdekében novelje a for-
dulatszamot.

6. Avalyu teljes kiirulése esetén a szitalasi folyamat befejezhetd.

7.5. KIKAPCSOLAS

1. Vdltson a ,Bedllitdsok” meniire.

2. Vdlassza ki a ,Ledllitads” meniipontot.

www.hoffmann-group.com
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7.6. SZOFTVER
7.6.1. Manualis iizem

2000 RPM )
—|

10h = 30 min

Szeparalas
cs
1 Manualis tzem 6 Késleltetés beallitas, be
vagy ki
2 Szivattyu be- vagy kikap- 7 Adalék kivalasztasa
csoldsa
3 Szeparalas 8 Bevitt adatok tovabbitasa
a programozasi médba.
Motor sebességének bedl- 9 Megmunkalds inditasa
litdsa

5 Megmunkalasiid6 bedllitdsa

v’ Toltse fel a viztartalyt vizzel és adalékkal.

v’ Toltse fel a valyut csiszolétesttel.

1. Vdlassza ki a ,Manudlis” pontot a oldalsé ikonokkal vagy a me-
niben.

Végezze el a bedllitasokat a kivant megmunkalasnak megfele-
I6en.

)
N

D
' IS

3. Inditsa el a megmunkalast a > gombbal.
7.6.2. Automata lizem
7.6.2.1. Program kivalasztasa

>

D [} Program kivélasztasa

} Test 1 ‘ .

>
c

-4
@
it B

6 Kivalasztott adalék

Automata Gizem

2 Kivélasztott program 7 Szivattyu be- vagy kikap-

csoldsa
Megmunkalasi id6é 8 Csiszoldtest a valyu bal
kamrajaban
4 Kivalasztott muvelet 9 Csiszoldtest a valyu jobb
kamrdjaban
5 Motor fordulatszam 10 Valassza ki a programot a

részletes beallitasok meg-
jelenitéséhez és ezt kove-
téen inditsa el.

v’ Toltse fel a viztartalyt vizzel és adalékkal.

v’ Toltse fel a valyut csiszolotesttel.

v Hozza létre a programot a megfelel felhasznélashoz.

w —

o
o

1. Valassza ki az ,Automata” pontot a oldalsé ikonokkal vagy a
meniben.

2. Valassza ki a kivant programot és a ,Kivalasztas” gombbal fo-
gadjael.

7.6.2.2. Program elinditasa

@ Automata uzem

STEP 1

M(ikodési idé h min  Automatikusinc On Off

Fordulatszam 3000 RPM  Szeparélas On

Szivattyu On Adalék COPPER
CE 10x20 coarse PO 4x6 polish

Szeparalas

1. Inditsa a program lefuttatasat a > gombbal.

2. Aprogram lefuttatasat kdvetéen végezze el a szeparalast.
7.6.3. Programozasi méd

7.6.3.1. Uj program

—

1 Test 1 ‘ .
Test 1+2

STEP 1
0Oh Omin 2000 RPM
l @ ZIVATTYU UNI
a2 CE 10x20 coarse
72| PO 4x6 polish

O /  Kivélasztas

1 Programozasi méd

5 Program duplikalasa
2 Kivalasztott program 6 Program torlése

3 Program kivélasztasa, a 7 Uj program létrehozasa

részletes beadllitdsok meg-
jelenitéséhez
4 Program szerkesztése
7.6.3.2. Csiszolébtest kivalasztasa

‘, 1) Csiszolétest kivéalasztasa

Keramia

Mduanyag

Porcelan

Felhasznalo altal definialt

03 Mégse O [0 |27 |Kvalaszas




1 m Akijelzé fényerejének 4 Tavoli frissités végrehajta-

szabalyozésa sa

m A kijelzé nyelvének ki-
vélasztésa

m Visszaallitas a gyari be-
allitasokra

m Uzemérak megjelenité-
se

@ " 2 Azegyes alkotoelemek al- 5 Vibraciés koptatd kikap-
+ . . . lapotanak, hibalizenetek- csoldsa
v

nek az ellenérzése

@ Csiszolotest kivalasztasa

Q Mégse — > y : 3 Adalék kivalasztasa, szerkesztése és létrehozasa

8.1. ALTALANOS
1 Gsiszolé6test tipus kivalasztasa:

Keramia (CE),
Mdanyag (PL),
Porcelan (PO),

Felhasznalo altal definialt (*)

A kijelz6 nyelvének kivalasztasa
Datum/idé bedllitasa

Uzemérak megjelenitése

A kijelz6 fényerejének szabalyoza-
sa

A w N =

5  Tavolifrissités
vagy Uj kategoria létrehozasa.

2 Elédefinialt csiszoldtest kivalasztasa vagy Uj specialis alak
|étrehozasa.

3 El6édefinialt csiszoldtest méret kivalasztasa vagy Uj méret
|étrehozasa.
4 Kivalasztas elfogadasa. 8.1.1. A kijelz6 fényerejének szabalyozasa

7.6.4. Szeparalas
i = oot 3

w Manualis tzem

A kijelz6 fényereje a toldkaval vagy a gombokkal szabélyozhato.

Miel6tt folytatna, nyissa ki az oldalsé fedelet 8.1.2. Rendszer nyelve

Német

A kijelz6 kivant nyelvét az egyes zaszldkra kattintassal allitsa be.
8.1.3. Visszaallitas a gyari beallitasokra

v' Allitsa meg a motort.
1. Nyomja meg a szeparalds gombot.

Visszaallitas a gyari bedllitadsokra

2. Kovesse akijelz6n és a ,Befejez6 munkavegzés [+ Oldal 991" Ezaltal minden adat térlédik és minden beallitas

fejezetben Iévé utasitasokat. visszaall az alapbedllitasra. Ez a miivelet NEM vonhaté
3. Er6sitse meg a szeparalasi folyamatot. vissza. Biztos benne, hogy vissza akarja allitani a gyari
8. Beallitasok beéllitasokat?

D  Beallitasok

&, Altalanos

Visszaallitas a gyari beallitasokra

= Jelzések attekintése I
O Adalék kivalasztasa I Visszaallitas a gyari bedllitasokra és ezt kdvetd elfogadasa.
E.I- (S Tavoli frissités l

‘ O Leéllitas

www.hoffmann-group.com
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8.2, KONTROLLCENTER

| AVIGYAZAT |
Vegyszerek
| A bdr, a szemek, kezek vagy ldbak sériilése, égési sériilése.
Vészleallitas » Viseljen védészemiiveget és véddkeszty(it.
Motorhiba » Az adalékokat a helyi rendeleteknek megfelelen artalmatlanit-
en sa.

Viz toltottségi szint

» Vegye figyelembe az egyes adalékok biztonsagi adatlapjait.

Szivattyd hiba

1. Nyissa ki a viztartalyhoz val6 hozzaférés mindkét ajtajat.
2. Huzza ki a viztartalyt.
3. Helyezzen egy edényt a leeresztd szelepek ald és nyissa ki a le-

(&) eresztd szelepeket.
4. Tisztitsa meg a viztartalyt és a vegyszereket a nemzeti és regi-
1 Azalkotéelemek kifogas- 2 Alkotéelem hiba (piros jel- onalis rendeleteknek megfeleléen artalmatlanitsa.
talanul miikodnek zés) 5. Alternativaként a teljes viztartalyt szivja ki forgacsszivoval
8.3.  ADALEKKIVALASZTASA (078541 sz. 751-11 méretd).

6. Vegye ki a sz(ir6t, mossa ki és ismét helyezze vissza.

7. Tolja be a viztartalyt a vibracids koptaté berendezésbe és zarja
le az ajtokat.

10. Karbantartas

m A karbantartdsi id6kdzoket kotelezéen tartsa be.

COPPER PLASTIC

“_l
@®
)

E@E\Iﬂ]/’

| AVESZELY |
Aramot vezet6 komponensek
o Uj adalék [u] Aramiités miatti életveszély.

» Valamennyi karbantartasi munka megkezdése elétt kapcsolja ki
a készuiléket, valassza le az dramhalézatrol, kapcsolja szabad al-
lasba és biztositsa ismételt bekapcsolas ellen.

)

1 ElStelepitett adalék kiva- 3 Kivalasztott adalék torlése » Ellenérizze a fesziiltségmentes dllapotot, foldelje és zarja rovid-
lasztasa re.
o G R o 4 Adalék hozzaadasa » A szomszédos dramot vezeté komponenseket szigetelje le.
» A karbantartést és javitast csak villamossagi szakember végez-
9. Tisztitas heti.
9.1. VIZTARTALY » Az dramot vezet6 alkotoelemek sériilését azonnal héritsa el.

w Véddkeszty(i és véddszemiiveg

ldokor |Karbantartisimunka _____|Végrehajto

>
c

20 lizemoranként Tisztitsa meg a valyunal a vizlefoly6 betéteket Szakember mechanikai munkakhoz
a csiszolotestektd| és részecskéktdl.
Minden vizcserénél m Tisztitsa meg az Inox szlrét (nemesacél Betanitott személy
. szUr6).

—~

m Ellendrizze a viztartaly és az iszé6 mikodé-
sét és tisztitsa meg.

Havonta vagy erés szennyezettség esetén Viztartaly megtisztitasa [ Oldal 102] Betanitott személy
Havonta 3x Az elektromos vezetékek szemrevételezése.  Szakember elektrotechnikai munkakhoz
3 havonta Tisztitsa meg a szivattyut és a szivattyd min-  Szakember mechanikai munkakhoz
den alkatrészét.
6 havonta m Cserélje ki a szivattyu szivo- és nyomotom- Szakember mechanikai munkékhoz
16it.

m Motoregység: Ellendrizze a motort, a bur-
kolatot, a tomitéseket és a csavarkotéseket.

Evente m Ellendrizze az elektromos Gzemi eszk6z6-  Szakember elektrotechnikai munkakhoz
ket.

m Szemrevételezze a feldllitasi helyet.

Valyu: Ellendrizze a vélyut, PU bevonatot, ke- Szakember mechanikai munkékhoz
retet, acél rugokat és a szitat.

Rendszeresen Vizpumpa: Kenje a gorgék és a viztomld ko-  Szakember mechanikai munkakhoz
z0otti érintkezé fellletet.
10.1. MOTOR KENESE 10.2. LESZORITO CSEREJE
m Normal feltételek mellett a motor tovabbi kenése nem sziiksé- (0|
ges.

v A leszorité mar nem nyomédik teljesen a valyu fedeléhez.

o
N



1. Lazitsa meg a leszorité felsé kalapos anyajat.
» Vegye le a leszoritét a miianyag burkolattal.
2. Helyezze fel az Uj leszoritdt.
3. Csavarja fel a kalapos anyat a csavarbiztositdval a leszoritéra.
4. Aleszorito fel van Ujitva.
10.3. SZIVATTYUTOMLO CSEREJE
QH
v' A vibracids koptatot valassza le az dramellatasrol és biztositsa
ismételt bekapcsolas ellen.
v Engedje le a vizet a viztartalybol és megfeleléen gydijtse 6ssze.
A témléburkolat fedelének csavarjait vegye ki.
Tavolitsa el a fedelet, lazitsa meg a tdmlébilincseket.
Vegye le a tomlét.
Kenje a toml6 kiilsé kopenyét megfelel§ sikositd szerrel.
Szerelje fel az Gj toml6t.
Pozicionalja a tomlébilincseket, ellendrizze a megfeleld elhe-
lyezkedést és huzza meg 6ket fixen.
» A tomlbk felszerelése kész
7. Helyezze fel a fedelet.
8. Vonja be a csavarokat megfeleld csavarrdgzité anyaggal.
9. Huzza meg a fedél csavarjait.

o khwnN =

10. Toltse fel a viztartalyt a gyart6 adatai szerint.
11. Allitsa vissza a vibracios koptato fesziiltségellatasat.
12. Végezze el a mlikodés ellendrzését.

» A vibracios koptatd lizemkész, a karbantartasi munkak befeje-
z6dtek.
10.4. TAVOLIFRISSITES

-

Tavoli frissités

Tavoli kapcsolat Iétrehozasanak
kezd6éképernydje

A tévoli kapcsolat létrehozasahoz forduljon a Hoffmann Group
ligyfélszolgalatahoz.

11. Hibak és hibaelharitas

biba —Lehetséges ok intézkedés ——__|Véorehats

® Nincs aramellatas.
m Hiba az dramellatasban.

A jelz6lampa nem vilagit

A piros jelzélampa vilagit VFD hiba (frekvenciavalté hiba)

Motorhiba.

Megnyomtak a vészleallitd kap-
csolot.
A motor nem indul el. A frekvenciavalté meghibasodott.

Kommunikacios hiba.

A motor biztositéka miikodésbe
lépett.

Bekapcsolt a riaszto.

PLC hiba.

A megmunkalas nem indul el.

Nincs vizellatas. Nincs viz a tartalyban.

Nincs 0sszekottetés a tartallyal.

A szivattyu nem indul el. A szivattyunak nincs dramellatasa.

12. MdUszaki adatok
Gép kiilsé méretei (hossz x szé- 1550 mm x 710 mm X 1390 mm
lesség x magassag)

Valyu belsé méretei (hossz x
szélesség x magassag)

Valyu teljes térfogata 35 liter
Valyu netto feltoltési mennyiség 30 liter

590 mm X 180 mm X 300 mm

Valyu kopé bevonata (PU) 15 mm

Rezgémotor fordulatszam 1.500 - 3.000 min™

Viztartaly feltoltési mennyiség 45 liter

Vizszivattyu atfolyasi ardny 25 liter / 6ra

Kezel6panel PLC alapu 1x230V, 50 — 60 Hz,
egyfazisu

m Valassza le tapegységet ésaz  Szakember elektrotechnikai mun-
egyfazisu csatlakozot és csatla- kdkhoz
koztassa ismét.

m Ellendrizze a fesziltséget.

Ellendrizze a frekvenciavalté kijel- Szakember elektrotechnikai mun-
z0jét. kakhoz

Ellendrizze a vészleallito kapcso-

I6t.

Haritsa el a hibat és oldja ki a vész-

ledllité kapcsolot.

Ellenérizze a frekvenciavaltét. Szakember elektrotechnikai mun-

Ellendrizze a Profinet csatlakozast kakhoz.
és az ellatd vezetékeket.

Ellenérizze a biztositékot.

Ellenérizze a hibatizeneteket.

Ellendrizze a PLC-t. Inditsa Ujra a

vibraciés koptatot. Sziikség ese-

tén forduljon a Hoffmann Group

tgyfélszolgalatahoz.

Toltse fel a tartalyt vizzel. Betanitott személy

Ellendrizze az 6sszekotd tomldket. Szakember mechanikai munkak-

Betanitott személy

hoz
Ellenérizze az dramvezetéket. Szakember elektrotechnikai mun-

kékhoz.

Gép sulya 360 kg

Rezgbegység sulya 138 kg

Vezérlé fesziiltség 24 V-DC

Uzemi fesziiltség 230V, 50 Hz, egyfazisu

Rezgémotor dramer6sség 2,8A

Rezgbémotor teljesitménye 0,68 kW

Teljes teljesitmény 0,70 kW

F6 tapellatas biztositéka 10A
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GARANT GMT35 vibraciés koptaté

13. Artalmatlanitas

Vegye figyelembe a szakszerU artalmatlanitasra
vagy Ujrahasznositasra vonatkozé nemzeti és regio-
nalis kdrnyezetvédelmi és drtalmatlanitasi el6irdso-
kat. A fémeket, nem fémeket, kompozit és segéd-
anyagokat fajta szerint valogassa szét és kornyezet-
barat médon artalmatlanitsa. Az artalmatlanitassal
szemben az Ujrahasznositast kell preferalni.

14. Eredeti EU / EK megfeleléségi nyilatkozat

A GYARTO NEVE ES CIME
Hoffmann Supply Chain GmbH - PoststraBe 15 - 90471 Nirnberg -

Németorszag

A NYILATKOZAT TARGYA

Altaldnos megnevezés: Vibracids valyus koptatd 35L

Marka: GARANT

Cikkszam: 501300 GMT35

Funkcié: A vibréciés koptaté hasznélata
csiszol6- vagy polirozo testekkel
és az alkatrészek fellletének
megmunkalashoz sziikséges
adalékkal egyutt torténik.

Modell: GMT35

Kereskedelmi megnevezés: Vibraciés koptaté

A gyarto sajat felel6sségére kijelenti, hogy a fent nevezett termék
az alabbi eurépai harmonizalt torvényi eléirasok minden alkal-
mazhaté rendelkezésének, beleértve azoknak a nyilatkozat idejé-
ben érvényben Iévé médositasait is, eleget tesz:

2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU
TELJESEN ALKALMAZOTT HARMONIZALT SZABVANYOK
EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, [IEC 62321-1:2013

ANNAK A SZEMELYNEK A NEVE ES A CIME, AKI JOGOSULT A
MUSZAKI DOKUMENTACIO OSSZEALLITASARA

Hoffmann Engineering Services GmbH - Haberlandstr. 55 « 81241
Minchen « Németorszag

Miinchen, 2021.01. 01.

A f st

Alexander Eckert,
lgyvezetd
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1. Dati identificativi

Produttore Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraRe 15
90471 Norimberga
Germania

Marchio GARANT

Prodotto 501300 Burattatrice GMT35
501305 Burattatrice GMT35 con
carrelli

Versione 01 Traduzione delle istruzioni
d’uso originali

Data di creazione 12/2020

2. Note generali

Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferi-
mento futuro e tenerlo sempre a portata di mano.

2.1. SIMBOLI E MEZZI DI RAPPRESENTAZIONE

Simbolo di avver- [Significato
timento

A PERICOLO | Indica un pericolo che causa morte o lesioni
gravi se non viene evitato.

A AVVERTENZA |Indica un pericolo che pud causare morte o

lesioni gravi se non viene evitato.

A ATTENZIONE | Indica un pericolo che pud causare lesioni

lievi o di media entita se non viene evitato.

| Indica un pericolo che pud causare danni
materiali se non viene evitato.

\ AVVISO
Fornisce consigli, indicazioni e informazioni
utili per un funzionamento corretto ed effi-

ciente.

2.2, CHIARIMENTO TERMINOLOGICO

Il termine “macchina” che ricorre nel presente manuale di istruzio-
ni si riferisce alla burattatrice, incluso il carrello.

3. Sicurezza

3.1. AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

Passaggio tra il trogolo e il rivestimento della macchina
Pericolo di schiacciamento o taglio di parti del corpo.

» Non intervenire all'interno di spazi vuoti o altri componenti.

» Non aprire il rivestimento della macchina mentre € in funzione.
» Riempire il trogolo lentamente.

» Prestare attenzione ai pezzi dagli spigoli vivi.

» Eseguire i lavori di manutenzione solo a macchina ferma.

Capelli lunghi sciolti, abiti non aderenti o gioielli

Pericolo di lesioni dovuto all'impigliamento o all'inserimento.

» Mentre si lavora alla macchina, tenere i capelli raccolti e coprirli
con una retina o un berretto.

» Indossare indumenti da lavoro aderenti.

» Non indossare gioielli mentre si lavora alla macchina.

3.2, USO PREVISTO

m Burattatrice per la lavorazione delle superfici quali sbavatura o
lucidatura di componenti in metallo o plastica

m Utilizzare solo corpi abrasivi GARANT e smaltire correttamente
il Compound.

m Per uso industriale in ambienti interni. Utilizzare su superfici
asciutte e stabili.

m Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

m Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicu-
rezza e di protezione della macchina sono perfettamente fun-
zionanti.

m Compound.

3.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

m Non sovraccaricare la macchina.

m Non esporre lo schermo a sollecitazioni meccaniche.

m Non toccare lo schermo con oggetti appuntiti.

m Non utilizzare composti che non sono compatibili con il mate-
riale del pezzo.

m Alimentare la miscela di acqua e composto solo dal serbatoio
dell'acqua.

m Non utilizzare dispositivi di alimentazione per liquidi esterni.

m Non riempire il serbatoio con un rapporto di miscelazione di
acqua e composto non adatto al serbatoio di circolazione.

m Non utilizzare pezzi estremamente appuntiti, inflammabili o
grandi per la vasca di lavoro.

m Non usare in aree a rischio di esplosione.

m Non usare in zone con pendenze o dislivelli.

m Non utilizzare in zone ad alto contenuto di polveri, gas, vapori
o solventi inflammabili.

m Non apportare modifiche non autorizzate.

34. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE ANTINFORTUNISTICI

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e

prevenzione degli infortuni. L'abbigliamento di protezione, come

scarpe di sicurezza e guanti protettivi, deve essere selezionato,

messo a disposizione e indossato conformemente ai rischi legati

alla rispettiva attivita.

3.5. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori elettrotecnici

Per “personale specializzato in lavori elettrotecnici” si intende per-

sonale incaricato dotato della formazione specializzata, delle co-

noscenze e delle esperienze adeguate atte a riconoscere ed evita-

re eventuali pericoli elettrici.

m Formazione / Qualifica in ambito elettrico ai sensi delle disposi-
zioni nazionali vigenti.

Personale specializzato in lavori meccanici

Per “personale specializzato”, cosi come definito nella presente

documentazione, si intende personale idoneo dotato di formazio-

ne specializzata nonché delle competenze ed esperienze adegua-

te a riconoscere ed evitare eventuali pericoli.

m Formazione / Qualifica in ambito meccanico ai sensi delle di-
sposizioni nazionali vigenti.

Personale addestrato

Per “personale addestrato”, cosi come definito nella presente do-

cumentazione, si intende personale addestrato per I'esecuzione

dei lavori.

Lavori Personale spe-| Personale spe-| Personale ad-
cializzato in la-|cializzato in la-|  destrato
vori meccanici| vori elettro-

tecnici

Trasporto _ _ X

Stoccaggio _ _ X

Struttura X X _

Installazione X _ _

meccanica

Installazione _ X _

elettrotecnica

Messa in fun- X X _

zione

Uso X _ X

Eliminazione X X _

dei guasti

Manutenzione X

3.6. OBBLIGHI DELL'OPERATORE

Assicurarsi che tutti i lavori riportati nei capitoli seguenti vengano
eseguiti solo ed esclusivamente da personale specializzato e qua-
lificato:
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Trasporto e installazione [ Pagina 110]

Prima messa in funzione [ Pagina 110]

Utilizzo [ Pagina 111]

Pulizia [ Pagina 114]

Manutenzione [ Pagina 114]

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori

sul prodotto rispettino le norme e le disposizioni vigenti nonché

le seguenti indicazioni:

m Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza
e prevenzione degli infortuni, nonché le norme per la tutela
dell'ambiente.

= Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta dan-
neggiato.

m | dispositivi di protezione necessari devono essere messi a di-
sposizione.

m Avere dimestichezza con I'utilizzo della macchina nonché pos-
sedere un’opportuna formazione.

m Definire in modo chiaro e preservare le competenze necessarie
per le diverse attivita.

m Assicurarsi di non superare i valori limite.

m Verificare che i dispositivi di sicurezza funzionino correttamen-
te.

3.7. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

m Non azionare la macchina se un dispositivo di protezione &
danneggiato o non funziona in maniera efficiente.

m Verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione sull’ap-
parecchio prima di ogni utilizzo.

®m In caso di comportamento insolito o situazioni di pericolo pre-
mere immediatamente il pulsante di arresto di emergenza e in-
formare il personale di competenza.

m Dopo aver azionato l'interruttore di arresto di emergenza, pro-
teggere I'apparecchio contro la riaccensione accidentale finché
il guasto non sara risolto.

m Al termine dei lavori di manutenzione, pulizia o altre misure, at-
tivare nuovamente i dispositivi di protezione e verificarne il
funzionamento.

= Non rimuovere, smontare o escludere i dispositivi di protezio-
ne.

3.8. RUMORE E VIBRAZIONI

@ Il livello di pressione acustica generato dipende da fattori

quali

m il materiale e la dimensione del pezzo e dei materiali abrasivi,

m il setaccio utilizzato e

m il processo di lavorazione.

Se la protezione antirumore e la copertura del trogolo sono aper-

te, il livello di pressione acustica pud aumentare fino a oltre 79 dB.

Se possibile, tenere sempre le coperture chiuse (riduzione del li-

vello di rumorosita fino a 10 dB). Durante la fase di separazione

(94 dB) & obbligatorio indossare le cuffie.
Livello di pressione acu-
stica delle emissioni con

materiale abrasivo e
pezzo *

72dB+2dB

Processo di rettifica:

protezione antirumore e copertura del
trogolo chiuse

Processo di rettifica: 79dB +3dB

protezione antirumore e copertura del
trogolo aperte

Processo di separazione: 94dB+3dB

Livello di pressione acu-

stica delle emissioni con
materiale abrasivo e
pezzo *

protezione antirumore e copertura del
trogolo aperte

* Indicazioni sulle condizioni di misurazione:
® mezzo abrasivo, cilindro, 15x30 mm

= numero di giri del motore 3000 min™

4. Panoramica dell'apparecchio
4.1. ACCESSORI

Setaccio 3 Parete divisoria 1
in alluminio

Pala 1 Parete divisoria 1
in plastica

Recipiente gra- 2 Premilastra 2

duato

Inserto in plasti- 2 - -

ca per parete

divisoria

@ Carrello solo con codice art.: 501305.
4.2, BURATTATRICE

(12 (3)4)5)(6)(7)(8)

(9)
e
13
4

=

1

Copertura unita di separa- 10 Pulsante per arresto di

zione emergenza
2 Trogolo 11 Interruttore principale
3 Copertura trogolo 12 Luci di segnale
4 Parete divisoria 13 Ruote piroettanti con di-
spositivi di bloccaggio
Ugelli 14 Serbatoio dell'acqua
6 Protezione antirumore 15 Ruote piroettanti
7 Schermo 16 Setaccio



8 Impugnatura 17 Scarico trogolo
9 Interruttore di sicurezza 18 Indicatore di riempimento
4.3. SERBATOIO DELL'ACQUA
1 2 3)(4)(5

1 Filtro 4 Galleggiante
2 Contenitore di raccolta 5 Valvola di scarico
3 Unita di aspirazione

4.4, TARGHETTA
= Non rimuovere o nascondere.

m Applicare una nuova targhetta se quella precedente € danneg-
giata o presenta un livello di sporcizia molto elevato. Contatta-
re il servizio clienti di Hoffmann Group.

1 2

|
G a ra n r Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

12 Model: Garant GMT35
1 Machine Code: ZX100001610
10 XXXX

9 Production date: MM/YYYY

s Machine weight: 360 Kg

7 Motor power / current: 0.7kW/28A
6 Control voltage: 24V

5 Input voltage / Phase: 230V /50 Hz
7 Main supply fuse: 10A

Fig. 1: Targhetta

1 Produttore 7 Potenza del motore / cor-
rente nominale
Indirizzo del produttore 8 Peso della macchina
Marcatura CE 9 Data di produzione
4 Fusibile alimentazione 10 Numero di serie
principale
5 Tensione direte / Fre- 11 Codice macchina
quenza
6 Tensione di comando 12 Denominazione dell'appa-
recchio

4.5. SOFTWARE
4.5.1. Schermata iniziale

Selezionare |'esercizioss

@

Manuale Automatico

]
Programma
1 Indicatore anomalie 6 Datae ora
2 Selezione modalita ma- 7 Selezione modalita auto-
nuale matica

3 Selezione modalita auto- 8 Selezione modalita ma-
matica nuale

4 Selezione modalita dipro- 9 Selezione modalita di pro-
grammazione grammazione

5 Impostazioni

@ Guida rapida agli stati di esercizio

Manuale Per I'avvio rapido e per i pezzi non ricor-
renti.
Automatico Per le attivita ricorrenti e per I'accesso a
programmi esistenti e predefiniti.
Programma Salvataggio di programmi (fasi di lavoro, cs

parametri, corpi abrasivi, durata). Richia-
mo tramite Automatico.

4.5.2, Layout tastiera:

@ In base al menu della schermata, I'inserimento tramite tastiera é
possibile in base al layout della tastiera raffigurato.

=

Fig. 3:Immettere i valori
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5. Trasporto e installazione

| A ATTENZIONE |

La macchina puo cadere o ribaltarsi.

Pericolo di schiacciamento, cesoiamento e urti al corpo e agli arti.

» Il trasporto deve essere effettuato da persone che abbiano rice-
vuto una formazione tecnica adeguata per poter usare gli stru-
menti di sollevamento ed eseguire operazioni di trasporto in
modo sicuro.

» Proteggere in modo adeguato l'area di lavoro e il campo di
oscillazione.

» Utilizzare solo veicoli di trasporto, strumenti di sollevamento e
mezzi di ancoraggio testati e omologati, adatti al peso e alle di-
mensioni della macchina.

» Non sostare o mettere le mani sotto al/nel campo di oscillazio-
ne dei carichi sospesi.

» Spostare i carichi solo sotto supervisione; in caso di abbandono
della postazione di lavoro appoggiare il carico.

Una volta ricevuto il prodotto, assicurarsi che non vi siano danni

dovuti al trasporto. In presenza di segni di danneggiamento, non

effettuare il montaggio né la messa in funzione.

5.1. TRASPORTO

ﬂ% Personale specializzato in lavori meccanici con formazio-
ne per I'utilizzo degli strumenti di sollevamento e dei
mezzi di trasporto impiegati. Esperienza nel trasporto di
merci pesanti e voluminose.

w Casco di protezione, scarpe di sicurezza, guanti protettivi

v’ Burattatrice ancora completamente imballata.

v’ Scegliere il luogo di installazione adatto.

v" Il carrello elevatore a forche o il carrello elevatore semplice so-
no concepiti per il peso del pezzo imballato.

1. Faravanzare il carrello elevatore con le forche sotto il pallet
finché non sono visibili dalla parte opposta.

2. Sollevare il pallet e trasportarlo fino al luogo di installazione.
3. Posareil pallet.
4. Rimuovere la pellicola di imballaggio.
5. Faravanzare il carrello elevatore con le forche tra i rulli della
burattatrice finché non sono visibili dalla parte opposta.
» Fare attenzione al baricentro.
6. Sollevare la burattatrice e rimuoverla dal pallet.

7. Rimuovere il carrello dal pallet separato con l'ausilio di due

persone.

5.2, CONDIZIONI AMBIENTALI

m Installare la macchina solo su una superficie piana e stabile in
un ambiente chiuso e asciutto.

m Rispettare una distanza minima di un metro rispetto a ulteriori
oggetti o pareti su ogni lato della macchina.

m Temperatura ambiente compresa tra +5 °C e +40 °C, umidita
dell’aria media misurata in un anno inferiore al 65%, umidita
dell’aria media misurata in 60 giorni inferiore all'85%.

m Installare nei pressi di un estintore.

m Non installare la macchina in ambienti a rischio di esplosione o
con un’elevata quantita di polveri, gas inflammabili, vapori, sol-
venti o altri materiali.

m Non esporre la macchina a temperature esterne estreme, alta
tensione o vibrazioni.

5.3. INSTALLAZIONE

QA

1. Trasportare la burattatrice e il carrello sul luogo di installazio-
ne.

2. Aprire la protezione antirumore e rimuovere le cinghie di sicu-
rezza.

3. Azionare i dispositivi di bloccaggio della burattatrice.

4, Posizionare il carrello lateralmente sotto l'unita di separazione
direttamente sulla burattatrice.

5. Azionare i dispositivi di bloccaggio del carrello.

5.4. MODIFICA DEL LUOGO DI INSTALLAZIONE

@ Scarpe di sicurezza

| A ATTENZIONE |

Collisione con la burattatrice o il carrello

Pericolo di schiacciamento per parti del corpo e singoli arti.

» Fissare le guide di scorrimento e di trasporto.

» Indossare la protezione del piede.

» Non sostare nella direzione di marcia.

» Non usare in zone con pendenze o dislivelli.

» Dopo la fase di deposito, bloccare le ruote piroettanti azionan-

do i dispositivi di bloccaggio.

5.4.1. Burattatrice

v’ Rimuovere il carrello dalla burattatrice.

v Avvolgere il cavo sul portacavo nella parte posteriore.

v’ Chiudere tutte le valvole e le aperture.

1. Allentare i dispositivi di bloccaggio delle due ruote piroettanti.

2. Spostare la burattatrice solo dall'impugnatura.

3. Almomento del deposito, bloccare le ruote piroettanti azio-
nando i dispositivi di bloccaggio.

5.4.2. Carrelli

1. Spostare il carrello solo dall'impugnatura.

2. Posizionarlo di lato sotto l'unita di separazione direttamente
sulla burattatrice.

6. Prima messa in funzione

C

ﬂ% Personale specializzato in lavori meccanici ed elettrotec-
nici

w Cuffie, casco di protezione

Collegare la spina di rete alla rete elettrica. Assicurarsi che la presa
sia collegata al fusibile di rete. 1x230V, 50 - 60 Hz, monofase, fusi-
bile di rete 10 A.

6.1. ESECUZIONE DEL TEST

D

ﬂ% Personale specializzato in lavori meccanici.
Cuffie, guanti protettivi, occhiali di protezione, scar-
pe di sicurezza.

@ Prima del primo utilizzo é obbligatorio eseguire un test.
v Fissare la burattatrice in modo tale che non si muova. Azionare
quindi il dispositivo di bloccaggio sulle ruote piroettanti.
v' Chiudere il coperchio in corrispondenza dello scarico del tro-
golo verso l'unita di separazione.
1. Sbloccare la porta per I'accesso al serbatoio dell'acqua.
2. Misurare i composti necessari con un recipiente graduato e
versarli all'interno dell’unita sinistra del serbatoio dell'acqua.
3. Riempire 'unita sinistra del serbatoio dell’acqua con circa 45
litri di acqua. E possibile leggere il livello di riempimento
sull'indicatore di livello.
» Il composto si mescola con I'acqua gia versata.
Inserire il serbatoio dell'acqua nella burattatrice e bloccare la por-
ta.
4. Accendere l'interruttore principale.
5. Eseguire I'ispezione visiva del trogolo e dell’'unita di separazio-
ne.



In base all'applicazione, selezionare i relativi corpi abrasivi e riem-
pire la camera sinistra o I'intero trogolo. Osservare I'altezza massi-
ma di riempimento di 3 cm sotto lo scarico dell'acqua.
6. Selezionare “Manuale”.

Impostare il Numero di giri su 1500 min™.

7.
8. Auvviare il motore tramite >
9. Testare le seguenti funzioni in sequenza:

Pulsante___________[Funzione da testare

> Il trogolo vibra.
Avviare il motore tramite .

Aumentare il Numero di giri con Le vibrazioni nel trogolo aumen-

tano.
e portarlo a 3000 min™.

Chiudere la copertura del trogo-
lo e la protezione antirumore.

Avviare la pompa da “On”. L'acqua proveniente dal serba-

toio di circolazione viene ali-

mentata tramite due ugelli.

L'alimentazione dell'acqua si ar-

resta.

10. Posizionare il carrello con i contenitori di trasporto sotto I'uni-
ta di separazione.

11. Aprire il coperchio laterale del trogolo e rimuovere i corpi
abrasivi tramite I'unita di separazione.

12. Svuotare il contenitore.

Arrestare la pompa da “Off ”.

7. Utilizzo

ﬂ% Personale specializzato in lavori meccanici.
Cuffie, occhiali di protezione, guanti protettivi e
scarpe di sicurezza

| APERICOLO |

Dispositivi di protezione danneggiati o inefficienti

Pericolo di morte o gravi lesioni.

» Non usare se i dispositivi di protezione sono danneggiati, by-
passati o non funzionano in maniera efficiente.

» Verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione prima
dell'utilizzo.

» Prima dell’'uso, controllare se sono presenti danni evidenti.

» In caso di danni, spegnere immediatamente, proteggere contro
la riaccensione accidentale e informare l'ufficio competente.

| A ATTENZIONE |

Forti vibrazioni

Pericolo di schiacciamento del corpo e dei singoli arti dovuto al

rollio involontario della burattatrice.

» Azionare i dispositivi di bloccaggio prima di accendere la burat-
tatrice.

7.1.  SOSTITUZIONE DEL SETACCIO
(0B

@ Selezionare il setaccio in base alla dimensione del pezzo e dei
corpi abrasivi.
1. Allentare il controdado e le viti; rimuovere il setaccio.
2. Inserire il nuovo setaccio finché non si arresta.

» | corpiabrasivi devono poter cadere attraverso la griglia.
3. Serrare le quattro viti e il controdado.
7.2. LAVORI DI PREPARAZIONE

(OE

v" Ruote piroettanti bloccate tramite i dispositivi di bloccaggio.
v Accendere l'interruttore principale.

v' Chiudere il coperchio in corrispondenza dello scarico del tro-
golo verso l'unita di separazione.
1. Sbloccare la porta per I'accesso al serbatoio dell’acqua.
2. Misurare i composti necessari con un recipiente graduato e
versarli all'interno dell’unita sinistra del serbatoio dell'acqua.
3. Riempire |'unita sinistra del serbatoio dell'acqua con circa 45
litri di acqua pulita.
» Il composto si mescola con I'acqua gia versata.
4. |Inserire il serbatoio dell'acqua nella burattatrice e bloccare la
porta.
5. Inbase alle proprieta nonché al numero e alla dimensione dei
pezzi & possibile apportare le seguenti modifiche al trogolo:

Modifica del trogolo Proprieta del pezzo

Trogolo completo, senza parete Pezzi di grandi dimensioni, che

divisoria hanno bisogno del trogolo inte-

ro per non angolarsi.

Camera sinistra del trogolo, se- Pezzi dalla notevole lucentezza

parata da una parete divisoria in e pezzi sensibili. In caso di utiliz-

plastica zo della parete divisoria in pla-
stica € necessario riempire en-
trambe le camere del trogolo
con i corpi abrasivi.

Camera sinistra del trogolo, se-  Pezzi di piccole dimensioni, che

parata da una parete divisoria in vengono lavorati all'interno di

alluminio una camera senza angolarsi. In

caso di utilizzo della parete divi-
soria in alluminio, riempire la ca-
mera sinistra o entrambe le ca-
mere.

6. Inbase all'applicazione, selezionare i relativi corpi abrasivi e
riempire la camera sinistra o l'intero trogolo. Osservare |'altez-
za massima di riempimento di 3 cm sotto lo scarico dell'acqua.

7. Controllare I'alimentazione dell'acqua al trogolo tramite le im-
postazioni sullo schermo (pompa ON / OFF).

7.3. LAVORAZIONE DEL PEZZO

F
@ Riempire il trogolo solo fino a 1/3 con i pezzi.

1. Selezionare sullo schermo la modalita desiderata e program-
mare le relative impostazioni nel software [ Pagina 112].

2. Avviare il motore tramite >
» Il trogolo avvia la rotazione dei corpi abrasivi.
3. Inserire nel trogolo i pezzi da lavorare uno dopo l'altro.
4. Impostare il numero di giri del motore desiderato.
ATTENZIONE! Pericolo di taglio. L'inserimento dei pezzi
puo causare tagli. Durante la fase di inserimento, indossa-
re i guanti protettivi.
Mettere in pausa il motore.
Inserire la copertura del trogolo e bloccare.
Chiudere e bloccare la protezione antirumore.
Riavviare il motore.
Trascorso il tempo di lavorazione, il motore si arresta automa-
ticamente.
7.4. LAVORI CONCLUSIVI
G
v" Il carrello con i contenitori di trasporto & posizionato sotto
I'unita di separazione.
v' |l setaccio @ montato in base alla dimensione di pezzi e corpi
abrasivi.
1. Aprire la protezione antirumore e la copertura del trogolo.
2. Aprire la copertura dell’'unita di separazione.
3. Aprire e rimuovere il coperchio laterale in corrispondenza del-
lo scarico del trogolo.

OV ® N O W
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ATTENZIONE! Danni all’'udito. Durante il prelievo dei corpi
abrasivi e dei pezzi dall’apertura di scarico, il livello di ru-
morosita é elevato. Indossare le cuffie.

4. Avviare il processo di setacciatura dalla schermata.

» Il motore vibra. | corpi abrasivi e i pezzi vengono rimossi
tramite lo scarico dal trogolo.

» | corpi abrasivi vengono setacciati tramite il setaccio nel
contenitore anteriore sul carrello. | pezzi vengono setacciati
nel contenitore posteriore.

5. Peraccelerare il processo di separazione aumentare il numero

di giri del motore.

6. Una volta svuotato completamente il trogolo & possibile ter-
minare il processo di setacciatura.
SPEGNIMENTO
1. Passare al menu “Impostazioni”.
2. Selezionare la voce di menu “Spegnimento”.

7.6. SOFTWARE
Modalita manuale

7.6.1.

w Modalita manuale

Numero di giri B 2000 giri/min
eriodo B oh B somin ]
AVVIO

automatico tra On —_
Pompa On PB40 ]

hh:mm:ss

Compound

Separazione

1 Modalita manuale 6 Imposta ritardo, ON oppu-
re OFF
2 Accensione o spegnimen- 7 Seleziona composto
to pompa
3 Separazione 8 Trasferisci i dati inseriti
nella modalita program-
mazione.
4 |mposta velocita del mo- 9 Avvia lavorazione
tore

5 Imposta il tempo di lavorazione
v Il serbatoio dell'acqua & riempito con acqua e composti.
v" Il trogolo & riempito con i corpi abrasivi.
1. Selezionare “Manuale” dalla barra laterale oppure dal menu.
2. Programmare le impostazioni in base alla lavorazione deside-
rata.

3. Avviare la lavorazione da >

7.6.2.
7.6.2.1.

Modalita automatica
Selezione del programma

Oh Omin. 2000 giri/mi
. o POMPAI

e | Test 1 .
Test 1+2

Selezione

1 Modalita automatica

6 Composto selezionato

2 Programma selezionato 7 Accensione o spegnimen-
to pompa
3 Tempo dilavorazione 8 Corpi abrasivi nella came-

ra sinistra del trogolo

4 Fase dilavoro selezionata 9 Corpi abrasivi nella came-
ra destra del trogolo

5 Numero di giri del motore 10 Selezionare il programma
per visualizzare le impo-
stazioni dettagliate e av-
viare di conseguenza.

v' Il serbatoio dell'acqua & riempito con acqua e composti.

v Il trogolo é riempito con i corpi abrasivi.

v E stato creato il programma adatto alla relativa applicazione.
1. Selezionare “Automatico” dalla barra laterale oppure dal me-

nu.

2. Selezionare il programma desiderato e confermare tramite
“Selezione”.

7.6.2.2. Avvio del programma

@ Modalita automatica

STEP 1

Periodo h min.  Awvio automatic On Off
Numero di giri 3000 giri/min  Separazione On
RAME

PO 4x6 lucido

Pompa On
CE 10x20 ruvido

Compound

Separazione

1. Avviare I'esecuzione del programma tramite >
2. Altermine dell’esecuzione del programma procedere alla se-
parazione.



7.6.3. Modalita programmazione
7.6.3.1. Nuovo programma

0] El Selezione del programma

. STEP 1
. Oh Omin. 2000 giri/min
© POMPA UNI
72 CE 10x20 ruvido
72 PO 4x6 lucido

Selezione

Nuovo programma E \E ® |

1 Modalita programmazione 5 Duplica programma
2 Programma selezionato 6 Elimina programma

Seleziona il programma 7 Crea nuovo programma
per visualizzare le impo-
stazioni dettagliate

4 Modifica programma
7.6.3.2. Selezionare i corpi abrasivi

“1) Selezione dei corpi abrasivi

Ceramica

Plastica

Definita dall'utente

Interruzione ﬁ |_|:| /’ Selezione

Annulla

1 Selezionare il modello dei corpi abrasivi:
ceramica (CE),
plastica (PL),
porcellana (PO),
definito dall’'utente (¥)
oppure creare una nuova categoria.

2 Selezionare la forma predefinita dei corpi abrasivi oppure
creare una nuova forma speciale.

3 Selezionare la dimensione predefinita dei corpi abrasivi op-

pure creare una nuova dimensione.

4 Applicare la selezione.

7.6.4. Separazione

w Modalita manuale

Aprire lo sportello laterale prima di procedere.

v Il motore viene arrestato.

1.
2.

oo

Premere “Separazione”.

Seguire le istruzioni sullo schermo e indicate nel capitolo “La-
vori conclusivi [ Pagina 111]".
Confermare il processo di separazione.

Impostazioni

X Impostazioni

R, Generale

= Panoramica dei segnali

(S Remote Update

O Selezione del composto i

() Spegnimento

= Regola la luminosita 4 Esegui Remote Update
dello schermo

m Seleziona la lingua

m Ripristino delle impo-
stazioni di fabbrica

m Visualizzazione delle
ore di esercizio

Verifica lo stato dei singoli 5 Spegnimento burattatrice
componenti e i messaggi
di errore

Seleziona, modifica e crea i composti

8.1. GENERALE

Seleziona la lingua

Imposta data e ora

Visualizza ore di esercizio

Regola la luminosita dello schermo
Remote Update

B
E
=

)

u b w N =

<

113

www.hoffmann-group.com


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Burattatrice GMT35

8.1.1. Regola la luminosita dello schermo 8.3. SELEZIONE-DEL-COMPOSTO

Regolare la luminosita dello schermo mediante il cursore scorre- ‘ E
‘ E‘ COPPER PLASTIC

vole oil pulsante.
8.1.2. Lingua di sistema

* '
B ==

D
)

D LF

ZIs =
Inglese Cinese Russo Ul
<y |
[[Edeco 1 Seleziona i composti pre- 3 Elimina il composto sele-
Applicare la selezione della lingua desiderata cliccando sulla rela- il zlonato
tiva bandiera. 2 Modifica il composto 4 Aggiungi il composto
8.1.3. Ripristino delle impostazioni di fabbrica 9 Pulizia
9.1. SERBATOIO DELL'ACQUA
Ripristino delle impostazioni di fabbrica @ Guanti e occhiali protettivi.
Da qui & possibile eliminare tutti i dati e ripristinare
tutte le impostazioni. Questa azione NON potra | A ATTENZIONE |
essere annullata. Si desidera eseguire il ripristino delle Sostanze chimiche

impostazioni di fabbrica? Ustioni e bruciature a pelle, occhi, mani o piedi.
» Indossare guanti protettivi e occhiali di protezione.
» Smaltire i composti conformemente alle disposizioni locali.

o ) o ) » Osservare la scheda tecnica di sicurezza del relativo composto.
Ripristino delle impostazioni di fabbrica
1. Aprire entrambe le porte per accedere al serbatoio dellacqua.

2. Rimuovere il serbatoio dell'acqua.

)

Ripristinare le impostazioni di fabbrica e confermare. 3. Posizionare il contenitore sotto le valvole di scarico e poi aprir-
h 8.2.  CENTRO DI CONTROLLO le.
c 4, Pulire il serbatoio dell’acqua e smaltire le sostanze chimiche

conformemente alle disposizioni nazionali e regionali.
5. Inalternativa, aspirare l'intero serbatoio dell’acqua con un
aspiratore per trucioli (codice art. 078541 751-11).
Errore del motore 6. Rimuovere il filtro, lavarlo e montarlo nuovamente.
ro'rele;a veflo i iempimento 7. Inserire il serbatoio dell'acqua nella burattatrice e bloccare le
porte.

Errore della pompa )
10. Manutenzione
m Osservare gli intervalli di manutenzione.

| APERICOLO |

Componenti sotto tensione

Pericolo di morte per scosse elettriche.

» Prima diiniziare qualsiasi intervento di manutenzione, spegne-
re 'apparecchio, scollegarlo dalla rete elettrica, disattivarlo e
proteggerlo contro una possibile riaccensione.

» Constatare I'assenza di tensione, collegare a terra e cortocircui-
tare.

» Isolare i componenti sotto tensione vicini.

» La manutenzione e la riparazione devono essere effettuate solo
da elettricisti qualificati.

» Eliminare immediatamente gli eventuali danni riscontrati sui
componenti sotto tensione.

m Intervento di manutenzione Addetto all'esecuzione

|
! Arresto di emergenza

>
c

()]

—~

1 | componenti funzionano 2 Errore dei componenti
perfettamente. (avviso rosso)

Ogni 20 ore di esercizio Pulire gli inserti di scarico dell’acqua nel tro-  Personale specializzato in lavori meccanici
golo da corpi abrasivi e particelle.
A ogni cambio dell'acqua m Pulire il filtro in inox (setaccio in acciaio le- Personale addestrato

gato all'interno del serbatoio dell'acqua).
m Verificare il funzionamento e pulire il ser-
batoio dell'acqua e il galleggiante.
Ogni mese o in presenza di sporco ostinato  Pulire il serbatoio dell'acqua [ Pagina 114] Personale addestrato

wn
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m Intervento di manutenzione Addetto all’esecuzione

3x al mese Controllo visivo dei cavi elettrici. Personale specializzato in lavori elettrotecnici
Ogni 3 mesi Pulire la pompa e tutti i relativicomponenti. Personale specializzato in lavori meccanici
Ogni 6 mesi m Sostituire i tubi flessibili di aspirazione e  Personale specializzato in lavori meccanici

pressione della pompa.
= Unita motore: Controllare il motore, le co-
perture, le guarnizioni e i collegamenti a vi-

te.

Ogni anno m Controllare i mezzi di esercizio elettrici. Personale specializzato in lavori elettrotecnici
m Controllo di sicurezza del luogo di installa-

zione.

Trogolo: Controllare il trogolo, il rivestimento Personale specializzato in lavori meccanici
in PU, il telaio, le molle in acciaio e il setaccio.

Aintervalli regolari Pompa dell’acqua: Lubrificare la superficie di Personale specializzato in lavori meccanici
contatto tra i rulli e il tubo flessibile dellac-

qua.
10.1. LUBRIFICAZIONE DEL MOTORE

®m In condizioni normali non & necessario lubrificare il motore.
10.2. SOSTITUZIONE DEL PREMILASTRA

I

v" Il premilastra non preme piu completamente sulla copertura
del trogolo.
1. Allentare il dado cieco superiore del premilastra.
» Rimuovere il premilastra con la copertura in plastica.
2. Inserire il nuovo premilastra.
3. Avvitare il dado cieco con un serrafiletti sul premilastra.
4. Lasostituzione del premilastra & terminata.
10.3. SOSTITUZIONE DEL TUBO FLESSIBILE DELLA POMPA
[OH
v' Scollegare la burattatrice dall'alimentazione di tensione e pro-
teggerla da una possibile riaccensione.
v' Scaricare I'acqua dal serbatoio e raccoglierla.
1. Smontare le viti del coperchio dell’alloggiamento della coper-
tura del tubo flessibile.
2. Rimuovere il coperchio dell'alloggiamento e allentare i mor-
setti del tubo flessibile.

3. Smontare il tubo flessibile.

4. Lubrificare il nuovo rivestimento esterno del tubo flessibile
con un lubrificante appropriato.

5. Montare il nuovo tubo flessibile.

6. Posizionare i morsetti del tubo flessibile, assicurarsi che siano

in posizione e serrarli di conseguenza.
» Il montaggio del tubo flessibile & terminato.

7. Inserire il coperchio dell'alloggiamento.

8. Impregnare le viti con un serrafiletti appropriato.

9. Serrare le viti sul coperchio dell'alloggiamento.

10. Riempire il serbatoio dell'acqua in base ai dati del produttore.
11. Predisporre I'alimentazione di tensione della burattatrice.

12. Esequire il controllo del funzionamento.

» La burattatrice & pronta per l'uso. | lavori di manutenzione so-
no terminati.

10.4. REMOTE UPDATE

-

Remote Update

Schermata iniziale per la creazione
di un collegamento in remoto

Per creare un collegamento in remoto contattare il servizio clienti
di Hoffmann Group.

11. Anomalie e risoluzione dei problemi

Guasto _____________|Possibilecausa______[intervento______JAddettoall'esecuzione

La luce di segnale non si accende. m Nessuna alimentazione.
m Errore dell’alimentazione.

La luce di segnale rossa si accen-  Errore VFD (errore invertitore di
de. frequenza)

Errore del motore.

L'interruttore di arresto di emer-

genza e stato premuto.

Il motore non si avvia. Invertitore di frequenza difettoso.

Errore di comunicazione.

Il fusibile del motore é scattato.
La lavorazione non si avvia. Allarme scattato.

m Scollegare I'alimentatore eil ~ Personale specializzato in lavori
connettore monofase e colle-  elettrotecnici
garli nuovamente.

m Controllare la tensione.

Controllare lI'indicatore dell'inver- Personale specializzato in lavori

titore di frequenza. elettrotecnici

Controllare l'interruttore di arre-

sto di emergenza.

Eliminare 'anomalia e sbloccare

I'interruttore di arresto di emer-

genza.
Controllare I'invertitore di fre- Personale specializzato in lavori
quenza. elettrotecnici.

Verificare il collegamento Profinet
e i cavi di alimentazione.

Controllare il fusibile.
Controllare i messaggi di errore.  Personale addestrato
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Guasto lpossibilecausa____|intervento _____|Addettoalfesecuzione

L'acqua non viene alimentata.

La pompa non si avvia.

12. Datitecnici

Dimensioni esterne della mac-
china (lunghezza x larghezza x
altezza)

Dimensioni interne del trogolo
(lunghezza x larghezza x altez-
za)

Volume totale del trogolo
Capacita di riempimento netta
del trogolo

Rivestimento antiusura (PU) del
trogolo

Numero di giri del motore vi-
brante

Capacita del serbatoio dell'ac-
qua

Velocita di portata della pompa
dell'acqua

Pannello di comando

Peso della macchina
Peso dell’'unita vibrante
Tensione di regolazione
Tensione di esercizio

Intensita di corrente del motore
vibrante

Potenza del motore vibrante
Potenza totale

Fusibile dell’alimentazione prin-

cipale
13. Smaltimento

Errore PLC.

Non c’e acqua nel serbatoio.

Nessun collegamento al serbato-
io.

Nessuna alimentazione della
pompa.

1550 mm X 710 mm X 1390 mm
590 mm X 180 mm X 300 mm

35 litri
30 litri

15 mm

1500 - 3000 min™
45 litri

25 litri all'ora

Basato sul PLC 1x230V, 50 -
60 Hz, monofase

360 kg

138 kg

24V DC

230V, 50 Hz, monofase
2,8A

0,68 kW
0,70 kw
10A

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, os-
servare le norme nazionali e regionali in materia di
smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli,
i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausi-
liari in base alla tipologia di appartenenza e smaltirli
nel rispetto dell’ambiente. Prediligere il riciclaggio

allo smaltimento.

14. Dichiarazione di conformita CE/UE originale
NOME E INDIRIZZO DEL FABBRICANTE
Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststra3e 15 - 90471 Norimber-

ga - Germania

OGGETTO DELLA DICHIARAZIONE

Denominazione generale:

Marchio:
Codice articolo:

Burattatrice - vibratore a trogolo
35L

GARANT

501300 GMT35

Controllare il PLC. Riavviare la bu-
rattatrice. Se necessario, contatta-
re il servizio clienti di Hoffmann
Group.

Riempire il serbatoio con acqua.

Controllare i tubi flessibili di colle- Personale specializzato in lavori

gamento. meccanici

Controllare i cavi elettrici. Personale specializzato in lavori
elettrotecnici.

Personale addestrato

La burattatrice viene utilizzata
assieme a materiali ad azione
abrasiva o lucidante e a un addi-
tivo per la lavorazione delle su-
perfici dei componenti.
Modello: GMT35

Denominazione commerciale:  Burattatrice

Il fabbricante dichiara, sotto la sua esclusiva responsabilita, che il
prodotto summenzionato & conforme a tutte le disposizioni appli-
cabili previste dalle seguenti norme europee armonizzate, in-
cluse le relative modifiche valide al momento della sottoscrizione
della presente dichiarazione:

2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU

NORME ARMONIZZATE APPLICATE INTEGRALMENTE

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013

NOME E INDIRIZZO DELLA PERSONA AUTORIZZATA A
COSTITUIRE LA DOCUMENTAZIONE TECNICA PERTINENTE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241
Monaco di Baviera » Germania

Funzione:

Monaco di Baviera, 01/01/2021

A f st

Alexander Eckert,
Amministratore delegato
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1. ldentificatiegegevens

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15
90471 Nirnberg
Duitsland

Merk GARANT

Product 501300 Glijslijpmachine GMT35
501305 Glijslijpmachine GMT35
met transportwagen

Versie 01 Vertaling van de originele
handleiding

Aanmaakdatum 12/2020

2. Algemene aanwijzingen

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewa-
ren en te allen tijde beschikbaar houden.

2.1. SYMBOLEN EN AANDUIDINGSMIDDELEN

Waarschuwings- (Betekenis
symbool

A GEVAAR | Duidt een gevaar aan, dat de dood of zwaar
letsel tot gevolg heeft als het niet wordt
voorkomen.

|AA WAARSCHUWING | Duidt een gevaar aan, dat de dood of zwaar
letsel tot gevolg kan hebben als het niet
wordt voorkomen.

|A  voorzicHTic | Duidt een gevaar aan, dat licht of middelma-
tig letsel tot gevolg kan hebben als het niet
wordt voorkomen.

LET OP | Duidt een gevaar aan, dat materiéle schade
tot gevolg kan hebben als het niet wordt
voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en sto-
ringsvrij gebruik.

2.2. BEGRIPPENVERKLARING

Het in deze handleiding gebruikte begrip ‘machine’ heeft betrek-

king op de glijslijpmachine, inclusief transportwagen.

3. Veiligheid
3.1.  BASISVEILIGHEIDSAANWIZINGEN

Overgang tussen trog en machinebekleding

Knel- en snijgevaar voor lichaamsdelen.

» Nietin spleten of andere componenten grijpen.

» Machinebekleding niet openen tijdens het bedrijf.

» Trog alleen langzaam vullen.

» Op werkstukken met scherpe randen letten.

» Onderhoudswerkzaamheden alleen bij stilstand uitvoeren.

Los gedragen lang haar, losse kleding of sieraden

Gevaar voor letsel door blijven hangen of intrekken.

» Tijdens werkzaamheden aan de machine het haar opgestoken,
met haarnetje of muts bedekken.

» Nauwsluitende werkkleding dragen.

» Geen losse sieraden dragen bij werkzaamheden aan de machi-
ne.

3.2. BEOOGD GEBRUIK
m Glijslijpmachine voor oppervlaktebewerking zoals afbramen of
polijsten van metalen en kunststof delen

m Alleen GARANT slijpdeeltjes en Compound gebruiken.

m Voor industrieel gebruik binnen. Gebruik op droge en vaste
vloeren.

m Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere
staat.

m Alleen bij reglementaire montage en volledig functioneren vei-
ligheidsvoorzieningen van de machine gebruiken.

m Compound op correcte wijze afvoeren.

3.3.  ONJUIST GEBRUIK

®m Machine niet overbelasten.

m Beeldscherm niet blootstellen aan mechanische belastingen.

m Beeldscherm niet bedienen met spitse voorwerpen.

m Geen compounds gebruiken die niet verdraagzaam zijn met

het werkstukmateriaal.

Water-compoundmengsel alleen via watertank toevoeren.

Geen externe vloeistoftoevoer gebruiken.

m Niet vullen met voor circulatietank ongeschikte mengverhou-
ding van water en compound.

m Geen werkstukken gebruiken die zeer puntig, ontvlambaar of
te groot voor het werkreservoir zijn.

m Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.

m Niet op plaatsen met hellingen gebruiken.

= Niet op plaatsen met hoge stofconcentraties, brandbare gas-
sen, dampen of oplosmiddelen gebruiken.

m Niet zelf ombouwen.

3.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongeval-

lenpreventie in acht nemen. Beschermende kleding zoals voetbe-

scherming en veiligheidshandschoenen moeten overeenkomstig

de bij de desbetreffende werkzaamheid te verwachten risico’s

worden gekozen, beschikbaar worden gesteld en worden gedra-

gen.

3.5. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor elektrotechnische werkzaamheden

Elektrotechnicus als bedoeld in deze documentatie zijn bevoegde

personen met een geschikte vakopleiding, evenals de kennis en

ervaring voor het herkennen en voorkomen van gevaren die van

elektriciteit kunnen uitgaan.

m Opleiding/kwalificatie op het gebied van elektrotechniek vol-
gens de nationaal geldende voorschriften.

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn bevoegde perso-

nen met een geschikte vakopleiding, evenals de kennis en erva-

ring voor het herkennen en voorkomen van gevaren.

m Opleiding/kwalificatie op het gebied van mechanica volgens
de nationaal geldende voorschriften.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde personen als bedoeld in deze documentatie zijn

personen die zijn geinstrueerd voor de uitvoering van werkzaam-

heden.

Werkzaamhe- |Specialist voor|Specialist voor| Geinstrueerde
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3.6. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

Ervoor zorgen dat alle hieronder genoemde werkzaamheden al-

leen worden uitgevoerd door gekwalificeerd vakpersoneel:

m Transport en opstellen [ Pagina 121]

m Eerste ingebruikneming [ Pagina 122]

Bediening [ Pagina 123]

Reiniging [ Pagina 126]

m Onderhoud [ Pagina 126]

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het pro-

duct werken, de voorschriften en bepalingen, alsmede de volgen-

de aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongeval-
lenpreventie en milieubescherming.

m Geen beschadigde producten monteren, installeren of in ge-
bruik nemen.

m De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden ge-
steld.

m Geinstrueerd en geschoold worden m.b.t. het gebruik van de
machine.

m Verantwoordelijkheden voor verschillende activiteiten duide-
lijk worden vastgelegd en nageleefd.

m Grenswaarden niet worden overschreden.

m Veiligheidsvoorzieningen regelmatig op goede werking con-
troleren.

3.7. VEILIGHEIDSVOORZIENINGEN

m Machine niet gebruiken met beschadigde of onwerkzame vei-
ligheidsvoorzieningen.

m Veiligheidsvoorzieningen op het apparaat voor elk gebruik op
goede werking controleren.

m Bij ongewoon gedrag of gevaarlijke situaties, noodstopschake-
laar onmiddellijk bedienen en bij de verantwoordelijke per-
soon melden.

= Na bediening van de noodstopschakelaar, tegen onbedoeld
opnieuw inschakelen beveiligen totdat de storing is verholpen.

m Na onderhoud, reiniging of andere maatregelen, veiligheids-
voorzieningen weer activeren en op goede werking controle-
ren.

m Veiligheidsvoorziening niet verwijderen, anders monteren of
overbruggen.

3.8. LAWAAIEN TRILLINGEN

@ Optredend geluidsdrukniveau afhankelijk van factoren zoals
= materiaal en grootte van het werkstuk en de slijpmiddelen,

m gebruikte zeef,

m en bewerkingsproces.

Bij een geopende geluidsisolerende kap en trogafdekking kan het
geluidsdrukniveau toenemen tot meer dan 79 dB. Afdekkingen in-
dien mogelijk altijd gesloten houden (verlaging van het niveau
met maximaal 10 dB). Met name bij het scheiden (94 dB) moet ge-
hoorbescherming worden gedragen.

Emissiegeluidsdrukni-

veau met slijpmiddel en

werkstuk *
Slijpen: 72dB+2dB
Geluidsisolerende kap en trogafdek-
king gesloten
Slijpen: 79dB +3dB
Geluidsisolerende kap en trogafdek-
king open
Scheiden: 94dB+3dB

Geluidsisolerende kap en trogafdek-
king open

* Opmerking m.b.t. meetcondities:

m Slijpmedium cilinder 15x30 mm

= Motortoerental 3000 min™

4. Overzicht van het apparaat
4.1.  ACCESSOIRES

Zeef 3 Tussenwand 1
aluminium

Schep 1 Tussenwand 1
kunststof

Maatbeker 2 Aandrukker 2

Kunststof inzet- 2 - -

stuk voor tus-

senwand

@ Transportwagen alleen bij art.nr.: 501305.
4.2, GLIJSLIUPMACHINE

1 Afdekking scheidingsunit 10 Noodstopknop

2 Trog 11 Hoofdschakelaar

3 Trogafdekking 12 Signaallampje

4 Tussenwand 13 Zwenkwielen met vastzet-
ters

5 Mondstukken 14 Watertank

6 Geluidsisolerende kap 15 Zwenkwielen

7 Beeldscherm 16 Zeef

8 Handgreep 17 Uitlaat trog

9 Zekeringkast 18 Vulindicatie



4.3. WATERTANK

1 Filter 4 Vlotter

2 Opvangbak 5 Uitlaatklep
3 Aanzuigunit

4.4. TYPEPLAATIJE

®m Mag niet verwijderd of afgedekt worden.

m Bij beschadiging of sterke vervuiling een nieuw typeplaatje
aanbrengen. Contact opnemen met de klantenservice van de
Hoffmann Group.

1 2

Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

12 Garant GMT35

7 Machine Code: ZX100001610

10 XXXX

Production date: MM/YYYY

Machine weight: 360 Kg

Motor power / current: 07KW/28A

__ Input voltage / Phase: 230V/50 Hz

9
8
7
3 Control voltage: 2av
5
4

Main supply fuse: 10A

Afb. 1: Typeplaatje

1 Producent 7 Motorvermogen/nomina-
le stroom

2 Adres producent 8 Machinegewicht

3 CE-markering 9 Productiedatum

4 Zekering hoofdvoeding 10 Serienummer

5 Netspanning/frequentie 11 Machinecode

6 Stuurspanning 12 Apparaataanduiding

4.5, SOFTWARE
4.,5.1. Startbeeldscherm

Modus kiezen

| ¢ ®

Handmatig Automatisch

E

Programma

Storingssignalering 6 Datum en tijd

2 Handmatige modus kie- 7 Automatische modus kie-

zen zen

3 Automatische modus kie- 8 Handmatige modus kie-
zen zen

4 Programmeermodus kie- 9 Programmeermodus kie-
zen zen

5 Instellingen

@ Korte uitleg van de bedrijfstoestanden

Handmatig Om snel te starten en voor werkstukken
die niet terugkerend zijn.

Voor terugkerende taken en voor toegang
tot bestaande, voorgedefinieerde pro-
gramma’s.

Opslaan van programma'’s (werkstappen,
parameters, slijpdeeltjes, duur). Oproepen
via Automatisch.

4.5.2, Toetsenindeling:

Automatisch

Programma

N
wn

@ Afhankelijk van het beeldschermmenu is invoer via hier afge-
beelde toetsenindelingen mogelijk.
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Afb. 3: Waarden invoeren

5. Transport en opstellen
| AVOORZICHTIG |

Vallende of kantelende machine

Gevaar voor beknelling, amputatie en stoten van lichaamsdelen

en ledematen.

» Transportwerkzaamheden laten uitvoeren door personen die
veiligheidsinstructies hebben ontvangen voor het omgaan met
hefwerktuigen en transportwerkzaamheden.

» Werkgebied en zwenkbereik voldoende beveiligen.

» Alleen geteste en toegestane transportvoertuigen, hijsgereed-
schap en hijsmiddelen gebruiken, die zijn ontworpen voor het
gewicht en de afmetingen van het apparaat.

» Niet onder of in het zwenkbereik van zwevende lasten lopen of
grijpen.

» Lasten alleen onder toezicht bewegen, de last neerzetten bij
het verlaten van de werkplek.
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Product onmiddellijk na ontvangst controleren op transportscha-
de. Bij beschadiging mogen montage en ingebruikneming niet
plaatsvinden.
5.1. TRANSPORT
ﬂ% Specialist voor mechanische werkzaamheden met een
opleiding voor de omgang met hijsgereedschap en trans-
portmiddelen. Ervaring met het transport van zware en
grote goederen.
w Veiligheidshelm, veiligheidsschoenen, veiligheidshand-
schoenen
v' Glijslijpsysteem nog volledig verpakt.
v’ Geschikte opstelplaats gekozen.
v" Vorkheftruck of hefwagen is geschikt voor het gewicht van het
pakket.
1. Vorken van vorkheftruck onder pallet schuiven tot de vorken
aan de andere kant uitsteken.
2. Pallet optillen en naar de opstelplaats transporteren.
3. Pallet neerzetten.
4. Verpakkingsfolie verwijderen.
5. Vorkheftruck met vorken tussen wielen van het glijslijpsys-
teem schuiven, tot de vorken aan de andere kant uitsteken.
» Rekening houden met het zwaartepunt.
6. Glijslijpsysteem optillen en van de pallet nemen.
7. Transportwagen met behulp van twee personen uit het sepa-
rate pakket nemen.
5.2. OMGEVINGSOMSTANDIGHEDEN
m Alleen op een vlakke en vaste ondergrond in gesloten en dro-
ge ruimtes opstellen.
m Aan elke zijde van de machine ten minste een meter afstand
ten opzichte van andere voorwerpen of wanden aanhouden.
m Omgevingstemperatuur tussen +5 °C en +40 °C, gemiddelde
luchtvochtigheid in een jaar lager dan 65%, gemiddelde lucht-
vochtigheid in 60 dagen lager dan 85%.
= In de buurt van een brandblusser opstellen.
= Niet in omgevingen met explosiegevaar of op plaatsen met ho-
ge stofconcentraties, brandbare gassen, dampen, oplosmidde-
len of andere materialen opstellen.
m Niet blootstellen aan extreme temperaturen, hoge spanning,
trillingsvelden.
5.3. OPSTELLEN

[OA

1. Glijslijpmachine en transportwagen naar opstelplaats rollen.

2. Geluidsisolerende kap openen en bevestigingsbanden verwij-
deren.

3. Vastzetters van de glijslijpmachine bedienen.

4. Transportwagen aan de zijkant onder scheidingsunit direct te-
gen glijslijpmachine positioneren.

5. Vastzetters van de transportwagen bedienen.

5.4. OPSTELPLAATS WIJZIGEN

w Veiligheidsschoen

| A VOORZICHTIG |

Botsing met glijslijpmachine of transportwagen

Gevaar voor beknelling van het lichaam en afzonderlijke ledema-

ten.

» Verplaatsings- en transportroutes beveiligen.

» Voetbescherming dragen.

» Er mogen zich geen personen in rijrichting bevinden.

» Niet op plaatsen met hellingen gebruiken.

» Na het neerzetten de zwenkwielen blokkeren door bediening
van de vastzetters.

v

™~

5.4.1. Glijslijpsysteem

v' Transportwagen van glijslijpsysteem verwijderd.

v' Kabel op kabelhouder aan achterzijde gewikkeld.

v" Alle kleppen en openingen gesloten.

1. Vastzetters aan beide zwenkwielen loszetten.

2. Glijslijpsysteem alleen aan de handgreep duwen.

3. Bij het neerzetten de zwenkwielen blokkeren door bediening
van de vastzetters.

5.4.2. Transportwagen

1. Transportwagen alleen aan de handgreep duwen.

2. Aan de zijkant onder scheidingsunit direct tegen glijslijpsys-
teem positioneren.

6. Eerste ingebruikneming

C
Specialist voor mechanische werkzaamheden en specia-
list voor elektrotechnische werkzaamheden

@ Gehoorbescherming, veiligheidshelm

Netstekker aansluiten op het lichtnet. Ervoor zorgen dat de con-
tactdoos is aangesloten op netzekering. 1x230V, 50 - 60 Hz, een-
fasig, netzekering 10 A.

6.1. PROEFDRAAIEN

D
ﬂ% Specialist voor mechanische werkzaamheden.
w Gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen,
veiligheidsbril, veiligheidsschoenen.

@ Véor het eerste gebruik is proefdraaien absoluut noodzakelijk.

v" Glijslijpmachine tegen wegrollen beveiligen. Hiervoor de vast-
zetter aan de zwenkwielen bedienen.

v" Deksel aan de uitlaat van de trog naar de scheidingsunit geslo-
ten.

1. Deur voor toegang tot de watertank ontgrendelen.

2. Benodigde compounds met maatbeker afmeten en in linker-
unit van de watertank doen.

3. Linkerunit van de watertank met ca. 45 liter water vullen. De
vulhoogte kan op de vulhoogte-indicatie worden afgelezen.
» Compound vermengt zich met het toegevoegde water.

Watertank in glijslijpsysteem schuiven en deur vergrendelen.

4. Hoofdschakelaar inschakelen.

5. Trog en scheidingsunit visueel controleren.

Afhankelijk van de toepassing, desbetreffende slijpdeeltjes kiezen

en linkerkamer of hele trog vullen. Maximale vulhoogte 3 cm on-

der wateruitlaat in acht nemen.

6. ‘Handmatig’ kiezen.

7. Toerental op 1500 min™ instellen.

8. Motor via > starten.
9. Volgende functies achtereenvolgens testen:

knop [ Tetesten functie

> Trog trilt.
Motor via starten.

Toerental met tot 3000
min' verhogen.

Trogafdekking en geluidsisole-
rende kap sluiten.

Pomp via ‘Aan’ starten

Trillingen in trog worden ster-
ker.

Water uit circulatietank wordt
via twee mondstukken toege-
voerd.

Pomp via ‘Uit ' stoppen Watertoevoer stopt.



10. Transportwagen met transportboxen onder scheidingsunit
positioneren.

11. Zijdeksel van de trog openen en slijpdeeltjes via scheidings-
unit verwijderen.

12. Bakken leegmaken.

7. Bediening
ﬂ% Specialist voor mechanische werkzaamheden.

w Gehoorbescherming, veiligheidsbril, veiligheids-
handschoenen, veiligheidsschoenen

| AGEVAAR |

Beschadigde of onwerkzame veiligheidsvoorzieningen
Levensgevaar of zwaar letsel.

Niet gebruiken met beschadigde, onwerkzaam gemaakte of
omzeilde veiligheidsvoorzieningen.

V66r gebruik veiligheidsvoorzieningen op correcte werking
controleren.

V66r gebruik op duidelijke beschadigingen controleren.

Bij schade direct uitschakelen, tegen onbedoeld opnieuw in-
schakelen beveiligen en bevoegde afdeling informeren.

| A VOORZICHTIG |

Sterke trillingen

Gevaar voor beknelling van het lichaam en afzonderlijke ledema-
ten door onbedoeld rollen van de glijslijpmachine.

» Vastzetters véor inschakelen van de glijslijpmachine bedienen.

7.1.  ZEEF VERVANGEN
(0B

@ Zeef overeenkomstig werkstuk- en slijpdeeltjesgrootte kiezen.
1. Contramoer en bouten losdraaien, zeef eruit trekken.
2. Nieuwe zeef tot de aanslag erin schuiven.
» Slijpdeeltjes moeten door het rooster kunnen vallen.
3. Vier bouten en contramoer vastdraaien.
7.2, VOORBEREIDENDE WERKZAAMHEDEN

(O E

v Zwenkwielen door vastzetters geblokkeerd.

v’ Hoofdschakelaar ingeschakeld.

v' Deksel aan de uitlaat van de trog naar de scheidingsunit geslo-

ten.

1. Deur voor toegang tot de watertank ontgrendelen.

2. Benodigde compounds met maatbeker afmeten en in linker-
unit van de watertank doen.

3. Linkerunit van de watertank met ca. 45 liter helder water vul-
len.
» Compound vermengt zich met het toegevoegde water.

4. Watertank in glijslijpsysteem schuiven en deur vergrendelen.

5. Afhankelijk van toestand, aantal werkstukken en werkstuk-
grootte zijn de volgende aanpassingen van de trog mogelijk:

Trogaanpassing Werkstukeigenschap

Volledige trog, zonder tussen-  Grote werkstukken waarvoor de
wand hele trogbreedte nodig is om
niet te kantelen.
Hoogglanswerkstukken en
kwetsbare werkstukken. Bij ge-
bruik van de kunststof tussen-
wand moeten beide kamers van
de trog met slijpdeeltjes worden
gevuld.

»

¥

¥

»

¥

»

¥

Linkerkamer van de trog door
kunststof tussenwand afge-
scheiden

Trogaanpassing Werkstukeigenschap

Kleine werkstukken die in een

kamer worden bewerkt zonder

te kantelen. Bij gebruik van de

aluminium tussenwand, linker-

kamer of beide kamers vullen.

6. Afhankelijk van de toepassing, desbetreffende slijpdeeltjes
kiezen en linkerkamer of hele trog vullen. Maximale vulhoogte
3 ¢cm onder wateruitlaat in acht nemen.

7. Watertoevoer naar de trog via instelling op beeldscherm
(Pomp AAN/UIT) controleren.

7.3. BEWERKING VAN WERKSTUKKEN

(O F

@ Trog alleen voor 1/3 met werkstukken vullen.
1. Gewenste modus op beeldscherm selecteren en desbetreffen-
deinstellingen in software [ Pagina 124] uitvoeren.

Linkerkamer van de trog door
aluminium tussenwand afge-
scheiden

2. Motor via > starten.

» Trog start rotatie van de slijpdeeltjes.
3. Te bewerken werkstukken achtereenvolgens in trog plaatsen.
4. Gewenst motortoerental instellen.

VOORZICHTIG! Snijgevaar. Het vullen met werkstukken
kan snijverwondingen tot gevolg hebben. Veiligheids-
handschoenen dragen bij het vullen.

Motor pauzeren.

Trogafdekking plaatsen en vergrendelen.
Geluidsisolerende kap sluiten en vergrendelen.

Motor weer starten.

9. Na bewerkingstijd stopt de motor automatisch.

7.4.  AFSLUITENDE WERKZAAMHEDEN

@G

v’ Transportwagen met transportboxen onder scheidingsunit ge-
positioneerd.

v’ Zeef overeenkomstig werkstuk- en slijpdeeltjesgrootte gemon-
teerd.

1. Geluidsisolerende kap en trogafdekking openen.

2. Afdekking van de scheidingsunit openen.

3. Zijdeksel van uitlaat van trog openen en verwijderen.

VOORZICHTIG! Gehoorbeschadiging. Bij het uitnemen van

de slijpdeeltjes en werkstukken door de uitlaatopening

ontstaat veel geluid. Gehoorbescherming dragen

4. Zeefproces via beeldscherm starten.

» Motor trilt. Slijpdeeltjes en werkstukken worden via de uit-
laat uit de trog verwijderd.

» Slijpdeeltjes worden via de zeef in de voorste bak op de
transportwagen gezeefd. Werkstukken worden in de ach-
terste bak gezeefd.

Om het scheiden te versnellen, motortoerental verhogen.

Nadat de trog volledig is geleegd, kan het zeefproces worden

beéindigd.

© N o w»
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7.5. UITSCHAKELEN
1. Naar menu ‘Instellingen’ gaan.
2. Menupunt ‘Uitschakelen’ kiezen.

(@)
wn

7.6. SOFTWARE
7.6.1. Handmatige modus

w, Handmatige modus

Toerental B 2000 RPM ]
—
Looptijd B oh EAE 30min |
o ]

Compound PB40 |

Autostart in hh:mm:ss

Scheiden

f 1 Handmatige modus 6 Vertraging instellen, aan
of uit
2 Pomp in- of uitschakelen 7 Compound selecteren
3 Scheiden 8 Invoer naar programmeer-

modus overbrengen.

>

4 Motorsnelheid instellen 9 Bewerking starten

5 Bewerkingstijd instellen
v Watertank met water en compounds gevuld.
v’ Trog met slijpdeeltjes gevuld.
1. ‘Handmatig’ via zijbalk of menu selecteren.
2. Instelling overeenkomstig gewenste bewerking uitvoeren.

>
c

()

3. Bewerking via > starten.
7.6.2. Automatische modus
7.6.2.1. Programmakeuze

—~

D [ﬂ Programmakeuze

} Test 1 ‘.
i

-]

Oh Omin = 2000 RPM
© POMP UNI
az| CE 10I 0 gro
27 PO 4x6 polijsten

5
&
B

| Selectie

1 Automatische modus 6 Gekozen compound

2 Gekozen programma 7 Pomp in- of uitschakelen

3 Bewerkingstijd 8 Slijpdeeltjes linkerkamer

trog

N
D

4 Gekozen werkstap 9 Slijpdeeltjes rechterkamer

trog

5 Motortoerental 10 Programma selecteren om
gedetailleerde instellin-
gen weer te geven en ver-
volgens te starten.

v’ Watertank met water en compounds gevuld.

v’ Trog met slijpdeeltjes gevuld.

v’ Geschikt programma voor desbetreffende toepassing aange-

maakt.

1. ‘Automatisch’ via zijbalk of menu selecteren.

2. Gewenst programma selecteren en via ‘Selectie’ bevestigen.

7.6.2.2. Programma starten

Looptijd i Autostart in

Toerental 3000 RPM = Scheiden

Pomp On Compound KOPER

CE 10x20 grof PO 4x6 polijsten

Scheiden

1. Programma uitvoeren via > starten.

2. Scheiden nadat programma is uitgevoerd.
7.6.3. Programmeermodus

7.6.3.1. Nieuw programma

El Programmakeuze

}: Test 1 ‘.
0

STEP 1 1
0h Omin 2000 RPM
© POMP UNI
72 CE 10x20 grof
72 PO 4x6 polijsten

Va Selectie

1 Programmeermodus

5 Programma dupliceren
2 Gekozen programma 6 Programma wissen

3 Programma selecterenom 7 Nieuw programma aan-
gedetailleerde instellin- maken
gen weer te geven

4 Programma bewerken



7.6.3.2. Slijpdeeltjes kiezen

4

@ Slijpdeeltjeskeuze

Keramiek

Kunststof

Door gebruiker gedefinieerd

* Annuleren ﬁ |_|:| /’ Selectie

:D Slijpdeeltjeskeuze

v« EEr

o] | |

E BEE
v

* Annuleren Selectie

Slijpdeeltjes type selecteren:
keramiek (CE),
kunststof (PL),
porselein (PO),

door gebruiker gedefinieerd (*)

of nieuwe categorie aanmaken.

Voorgedefinieerde slijpdeeltjesvorm selecteren of nieuwe

speciale vorm aanmaken.

Voorgedefinieerde slijpdeeltjesafmeting selecteren of nieu-

we afmeting aanmaken.

Selectie overnemen.

7.6.4. Scheiden

w Handmatige modus

Klep aan de zijkant openen voordat u verdergaat

v Motor gestopt.

1.
2.

Op Scheiden drukken.

Aanwijzingen overeenkomstig beeldscherm en hoofdstuk ‘Af-

sluitende werkzaamheden [ Pagina 123]" opvolgen.
Scheidingsproces bevestigen.

8. Instellingen

£ Instellingen

&, Algemeen

& Signaaloverzicht

o Compoundkeuze

(S Externe update

() Uitschakelen

1 m Beeldschermhelder- 4 Externe update uitvoeren
heid regelen

m Weergavetaal kiezen

m Terugzetten op fa-
brieksinstellingen

m Weergave bedrijfsuren
2 Status van afzonderlijke 5 Glijslijpmachine uitschake-
componenten controle- len
ren, foutmeldingen
3 Compounds selecteren, bewerken en aanmaken
8.1. ALGEMEEN
Weergavetaal kiezen
Datum/tijd instellen
Bedrijfsuren weergeven
Beeldschermhelderheid regelen
Externe update

u A W N =

8.1.1. Beeldschermhelderheid regelen

=

Beeldschermhelderheid via schuifregelaar of knop regelen.
8.1.2. Systeemtaal

=8 i ==

Engels Chinees Russisch

Duits

Gewenste weergavetaal overnemen door op de desbetreffende
vlag te klikken.

125
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8.1.3. Terugzetten op fabrieksinstellingen

Terugzetten op fabrieksinstellingen

Hierdoor worden alle gegevens gewist en alle
instellingen teruggezet. Deze handeling kan NIET
ongedaan worden gemaakt. Weet u zeker dat u op
fabrieksinstelling wilt terugzetten?

Terugzetten op fabrieksinstellingen

Terugzetten op fabrieksinstellingen en vervolgens bevestigen.
8.2. CONTROL CENTER

1)

(@)
wn

|
! Noodstop

Motorfout

Fout watervulhoogte

()
wn

Fout pomp

)

1 Component werkt pro- 2 Componentenfout (rode
bleemloos weergave)

8.3. COMPOUNDKEUZE

COPPER PLASTIC

* Nieuwe compound | T =/

>

>
c

e

2]

—~

Elke 20 bedrijfsuren

-]

Bij elke waterverversing
reinigen.

Maandelijks of bij sterke vervuiling
3x per maand

Elke 3 maanden
gen.

Elke 6 maanden
vangen.

N
(@)

Watertank reinigen [ Pagina 126]
Visuele controle van de elektrische kabels. Specialist voor elektrotechnische werkzaam-

1 Voorgeprogrammeerde 3 Gekozen compound wis-
compounds kiezen sen

2 Compound bewerken
9. Reiniging
9.1.  WATERTANK

w Veiligheidshandschoenen en veiligheidsbril

4 Compound toevoegen

| A VOORZICHTIG |

Chemicalién

Wonden door bijtende stoffen en verbrandingen van de huid,

ogen, handen of voeten.

» Veiligheidsbril en veiligheidshandschoenen dragen.

» Compounds overeenkomstig plaatselijke verordeningen afvoe-
ren.

» Veiligheidsgegevensblad van de desbetreffende compound in
acht nemen.

1. Beide deuren voor toegang tot de watertank openen.

2. Watertank eruit trekken.

3. Reservoir onder uitlaatkleppen zetten en uitlaatkleppen ope-
nen.

4. Watertank reinigen en chemicalién overeenkomstig nationale
en regionale verordeningen afvoeren.

5. Als alternatief de hele watertank met spanenzuiger (art.nr.
078541 751-11) leegzuigen.

6. Filter verwijderen, uitspoelen en weer inbouwen.

7. Watertank in glijslijpsysteem schuiven en deuren vergrende-
len.

10. Onderhoud

m Onderhoudsintervallen absoluut in acht nemen.

| AGEVAAR |

Stroomvoerende componenten

Levensgevaar door elektrische schokken.

» VOor begin van alle onderhoudswerkzaamheden het apparaat
uitschakelen, van het lichtnet loskoppelen, vrijschakelen en te-
gen opnieuw inschakelen beveiligen.

» Controleren of het systeem spanningsvrij is, aarden en kortslui-
ten.

» Aangrenzende stroomvoerende componenten isoleren.

» Onderhoud en reparatie alleen door elektrotechnicus.

» Beschadiging van stroomvoerende componenten onmiddellijk
verhelpen.

Interval_____________________|Onderhoudswerkzaamheden

Waterafvoerinzetstukken in de trog reinigen  Specialist voor mechanische werkzaamheden
van slijpdeeltjes en deeltjes.

m RVS-filter (edelstalen zeef in de watertank) Geinstrueerde persoon

m Werking van watertank en vlotter controle-
ren en beide reinigen.

Geinstrueerde persoon

heden

Pomp en alle onderdelen van de pomp reini- Specialist voor mechanische werkzaamheden
®m Zuig- en drukslangen van de pomp ver-  Specialist voor mechanische werkzaamheden

m Motorunit: motor, afdekkingen, afdichtin-
gen en schroefverbindingen controleren.
Jaarlijks m Elektrische bedrijfsmiddelen controleren. Specialist voor elektrotechnische werkzaam-
m Veiligheidscontrole van de opstelplaats.  heden



interval " Onderhoudswerkzaamheden

Trog: trog, PU-coating, frame, stalen veer en  Specialist voor mechanische werkzaamheden

zeef controleren.
Regelmatig

10.1. SMERING MOTOR
m Onder normale omstandigheden is er geen extra smering van
de motor nodig.

10.2. AANDRUKKER VERVANGEN
I

v" Aandrukker drukt niet meer volledig op de afdekking van de
trog.

Waterpomp: contactvlak tussen rollen en
waterslang smeren.

Specialist voor mechanische werkzaamheden

7. Behuizingsdeksel plaatsen.

8. Bouten met geschikt schroefborgmiddel bevochtigen.

9. Bouten op behuizingsdeksel aantrekken.

10. Watertank volgens gegevens van de producent vullen.

11. Voedingsspanning van de glijslijpmachine tot stand brengen.
12. Werking controleren.

» Glijslijpmachine gereed voor gebruik, onderhoudswerkzaam-

1.

2.
3.

4

10.3.

Bovenste dopmoer van aandrukker losdraaien.

» Aandrukker met kunststof afdekking verwijderen.
Nieuwe aandrukker plaatsen.

Dopmoer met schroefborgmiddel op aandrukker draaien.
Aandrukker is vervangen.

POMPSLANG VERVANGEN

[OH

v" Glijslijpmachine loskoppelen van de voedingsspanning en te-

gen opnieuw inschakelen beveiligen.

v’ Water uit watertank aftappen en passend opvangen.

1.

ok wn

m Mogelijke oorzaak Maatregel Uit te voeren door

Signaallampje brandt niet

Rood signaallampje brandt

Motor start niet.

Bewerking start niet.

Er wordt geen water toegevoerd.

Pomp start niet.

De bouten van het behuizingsdeksel van de slangafdekking
demonteren.

Behuizingsdeksel verwijderen, slangklemmen losmaken.
Slang demonteren.

Nieuw slangomhulsel met geschikt glijmiddel smeren.
Nieuwe slang monteren.

Slangklemmen positioneren, op correcte bevestiging letten
en slangklemmen vastdraaien.

» Montage van de slang voltooid

m Geen stroomvoorziening.
m Fout in de stroomvoorziening.

VFD-fout (fout frequentieomzet-
ter)

Motorfout.
Noodstopschakelaar is ingedrukt.

Frequentieomvormer defect.
Communicatiefout.

Motorzekering doorgebrand.
Geactiveerd alarm.
PLC-fout.

Geen water in de tank.
Geen verbinding met tank.

Geen stroomvoorziening van de
pomp.

12. Technische gegevens

Buitenmaat machine (lengte x

1550 mm X 710 mm X 1390 mm

breedte x hoogte)

Binnenmaat trog (lengte x

590 mm X 180 mm X 300 mm

breedte x hoogte)

heden voltooid.
10.4. EXTERNE UPDATE

-

Externe update

Startbeeldscherm voor het opzetten
van een externe verbinding

Om een externe verbinding op te zetten, contact opnemen met
klantenservice Hoffmann Group.

11. Storingen en fouten verhelpen

= Netadapter en eenfasestekker
loskoppelen en weer verbin-
den.

= Spanning controleren.

Weergave frequentieomzetter
controleren.

Noodstopschakelaar controleren.

Storing verhelpen en noodstop-
schakelaar lossen.

Frequentieomvormer controleren.

Profinet-aansluiting en voedings-
kabels controleren.

Zekering controleren.
Na foutmeldingen controleren.

PLC controleren. Glijslijpmachine
opnieuw starten. Eventueel con-
tact opnemen met klantenservice
Hoffmann Group.

Tank met water vullen.
Verbindingsslangen controleren.

Stroomkabels controleren.

Totaal volume trog
Nettovulcapaciteit trog
Slijtagecoating (PU) trog
Toerental vibratiemotor
Vulhoeveelheid watertank

Specialist voor elektrotechnische
werkzaamheden

Specialist voor elektrotechnische
werkzaamheden

Specialist voor elektrotechnische
werkzaamheden.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon

Specialist voor mechanische
werkzaamheden

Specialist voor elektrotechnische
werkzaamheden.

35 liter

30 liter

15 mm

1.500 - 3.000 min"’

45 liter

www.hoffmann-group.com
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GARANT Glijslijpmachine GMT35

Debiet waterpomp 25 liter per uur

Bedieningspaneel PLC gebaseerd 1x230V, 50 -
60 Hz, eenfasig

Gewicht machine 360 kg

Gewicht vibratie-unit 138 kg

Stuurspanning 24 V-DC

Werkspanning 230V, 50 Hz, eenfasig

Stroomsterkte vibratiemotor 28A

Vermogen vibratiemotor 0,68 kW

Totaal vermogen 0,70 kW

Zekering van de hoofdvoeding 10 A

13. Afvoer

Nationale en regionale milieubeschermings- en af-
valverwerkingsvoorschriften voor correcte afvoer of
recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen,
composieten en hulpstoffen naar type scheiden en
op een milieuvriendelijke manier afvoeren. Herge-
bruik verdient de voorkeur boven afvoer.

14. Originele EU-/EG-conformiteitsverklaring
NAAM EN ADRES VAN DE FABRIKANT

Hoffmann Supply Chain GmbH - PoststraBe 15 « 90471 Niirnberg -
Duitsland

VOORWERP VAN DE VERKLARING

Algemene aanduiding: Glijslijpmachine trogvibrator 35L
Merk: GARANT

Artikelnummer: 501300 GMT35

Functie: Het glijslijpsysteem wordt sa-

men met slijp- of polijstdeeltjes
en een additief voor de opper-
vlaktebewerking van onderde-

len gebruikt.
Model: GMT35
Handelsbenaming: Glijslijpmachine

De fabrikant verklaart onder eigen verantwoordelijkheid dat het
bovengenoemde product voldoet aan alle toepasselijke bepalin-
gen van de volgende Europese harmonisatiewetgeving, met
inbegrip van de ten tijde van deze verklaring van kracht zijnde
wijzigingen:

2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU

VOLLEDIG TOEGEPASTE GEHARMONISEERDE NORMEN
ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013

NAAM EN ADRES VAN DE PERSOON DIE BEVOEGD IS OM HET
TECHNISCHE DOSSIER SAMEN TE STELLEN

Hoffmann Engineering Services GmbH - Haberlandstr. 55 « 81241
Munchen « Duitsland

Minchen, 1-1-2021

A f st

Alexander Eckert,
directeur
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1. Dane identyfikacyjne

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15

90471 Nirnberg

Niemcy

GARANT

501300 Polerka wibroscierna
GMT35

501305 Polerka wibroscierna
GMT35 z wozkiem transporto-
wym

01 Ttumaczenie oryginalnej in-
strukcji eksploatacji

12/2020

Marka
Produkt

Wersja

Data opracowania

2. Informacje ogdlne

@Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej
oraz zachowac jg na przysztos¢, przechowujac w dostepnym
miejscu.

2.1. SYMBOLE | SRODKI PREZENTACJI INFORMACJI

Symbol ostrze-
gawczy

IANIEBEZPIECZENSTWO Informuje o zagrozeniu, ktére spowoduje
Smier¢ lub powazne obrazenia ciata, jezeli
nie da sie go unikna¢.

| Informuje o zagrozeniu, ktére moze spowo-
dowac smier¢ lub powazne obrazenia ciata,
jezeli nie da sie go unikna¢.

| Informuje o zagrozeniu, ktére moze spowo-
dowac srednie lub lekkie obrazenia ciata, je-
zeli nie da sie go uniknac.

| NOTYFIKACJA _|Informuje o zagrozeniu, ktére moze spowo-
dowac straty materialne, jezeli nie da sie go
uniknac.

@ Umieszczony obok porad i wskazéwek, a tak-
ze informacji zapewniajacych wydajna i bez-
awaryjna eksploatacje.

2.2.  WYJASNIENIE POJEC

Pojecie ,maszyna” stosowane w niniejszej instrukgcji eksploatacji

odnosi sie do polerki wibrosciernej, wiacznie z wézkiem transpor-

towym.

3. Bezpieczenstwo
3.1. PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

A  OSTRZEZENIE

[A  PRZESTROGA

Przejscie pomiedzy korytem a obudowa maszyny

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i przeciecia czesci ciata.

» Nie siegac¢ do szczelin ani innych komponentéw.

» Nie otwiera¢ obudowy maszyny podczas pracy.

» Koryto napetniac tylko powoli.

» Uwazac na ostre krawedzie obrabianych elementéw.

» Czynnosci konserwacyjne przeprowadzac wytacznie po zatrzy-
maniu maszyny.

Niezwigzane diugie wtosy, luzna odziez lub bizuteria

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek zakleszczenia lub wciagnie-

cia.

» Podczas pracy na maszynie wtosy musza by¢ spiete lub zakryte
siatkg lub czapka.

» Nosi¢ odziez robocza dopasowang do ciata.

» Podczas pracy na maszynie nie nosi¢ luznej bizuterii.

3.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
m Polerka wibroscierna do obrébki powierzchni, jak np. usuwanie
zadzioréw z czesci wykonanych z metalu i tworzyw sztucznych

m Stosowac wytacznie $ciernice oraz Compound marki GARANT.

m Do uzytku przemystowego w pomieszczeniach. Uzytkowanie
na suchym i statlym podtozu.
m Stosowac wytacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie niena-
gannym technicznie i umozliwiajagcym bezpieczna eksploata-
cje.
m Stosowac wytacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzo-
no w prawidtowy sposéb, a urzadzenia zabezpieczajace
i ochronne maszyny sg w petni sprawne.
Compound Prawidtowo utylizowa¢.

3.  NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE
Nie przecigza¢ maszyny.
Nie naraza¢ ekranu na obcigzenia mechaniczne.
Do obstugi ekranu nie stosowac spiczastych przedmiotow.
Nie stosowac ptynéw wspomagajacych obrdbke, ktére nie sa
kompatybilne z materiatem, z ktérego wykonano obrabiany
element.

m Mieszanke wody z ptynem wspomagajacym obrébke doprowa-
dzac tylko za posrednictwem zbiornika na wode.

m Nie stosowac zewnetrznego uktadu doprowadzania cieczy.

m Nie stosowac¢ mieszanki wody z ptynem wspomagajacym ob-
rébke w stosunku nieodpowiednim dla zbiornika cyrkulacyjne-
go.

m Nie obrabia¢ elementow, ktoére sg ostro zakoriczone, palne lub
zbyt duze w stosunku do zbiornika roboczego.

m Nie uzywac¢ w obszarach zagrozonym wybuchem.

m Nie uzywac stotu roboczego w obszarach ze wzniosem lub
spadkiem podtoza.

m Nie stosowac w obszarach o silnym zapyleniu, zawierajacych
gazy palne, opary lub rozpuszczalniki.

m Nie dokonywac¢ zadnych samodzielnych modyfikacji.

3.4. SRODKIOCHRONY INDYWIDUALNE)J

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bez-

pieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom. Odziez

ochronng, taka jak ochrona stép i rekawice ochronne nalezy do-
bra¢, udostepnic i nosi¢ stosownie do rodzajoéw ryzyka oczekiwa-
nego podczas wykonywania danej czynnosci.

3.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Wykwalifikowany elektryk

W rozumieniu niniejszej dokumentacji wykwalifikowany elektryk

to fachowiec posiadajacy odpowiednie przeszkolenie specjali-

styczne, wiedze i doswiadczenie umozliwiajace rozpoznawanie

i unikanie niebezpieczenstw zwigzanych z elektrycznoscia.

m Wyksztatcenie / kwalifikacja w dziedzinie elektryki zgodnie
z przepisami obowigzujacymi w kraju uzytkowania.

Wykwalifikowany mechanik

W rozumieniu niniejszej dokumentacji wykwalifikowany mechanik

to fachowiec posiadajacy odpowiednie przeszkolenie specjali-

styczne, wiedze i doswiadczenie umozliwiajace rozpoznawanie

i unikanie niebezpieczenstw.

m Wyksztatcenie / kwalifikacja w dziedzinie mechaniki zgodnie
z przepisami obowigzujacymi w kraju uzytkowania.

Osoba poinstruowana

Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji

sg osoby, ktdre poinstruowano w zakresie przeprowadzania prac.

EEEEWHE

Wykwalifiko- | Wykwalifiko- | Osoba poin-
wany mecha- | wany elektryk| struowana
nik
Transport
Magazynowa- _ _ X
nie
Budowa X X .
Instalacja me- X _ _
chaniczna
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Wykwalifiko- | Wykwalifiko- | Osoba poin-
wany mecha- | wany elektryk| struowana
nik
Instalacja elek- _ X _
trotechniczna
Uruchamianie X X _
Eksploatacja X _ X
Usuwanie uste- X X _
rek
Konserwacja X _ _

3.6. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Upewnic sig, ze wszystkie nizej wymienione prace beda wykony-
wac wylgcznie pracownicy wykwalifikowani:

Transport i ustawianie [ Strona 134]

Pierwsze uruchomienie [ Strona 134]

Obstuga [ Strona 135]

Czyszczenie [ Strona 138]

Konserwacja [ Strona 138]

Uzytkownik musi zagwarantowac¢, ze osoby wykonujace prace

przy produkcie przestrzegaja przepiséw i regulacji oraz poniz-

szych informacji:

m krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczen-
stwa oraz zapobiegania nieszczesliwym wypadkom i ochrony
Srodowiska.

m Nie montowag, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzo-
nych produktow.

m Zapewni¢ wymagane $rodki ochrony.

m Poinstruowanie i przeszkolenie w zakresie obstugi maszyny.

m Zakresy odpowiedzialnosci dla réznych czynnosci sa jasno
okreslone i przestrzegane.

m Brak przekraczania limitow.

m Regularne sprawdzanie sprawnosci urzadzen zabezpieczaja-
cych.

3.7. URZADZENIA OCHRONNE

m Nie eksploatowaé maszyny z uszkodzonym lub niesprawnym
urzadzeniem ochronnym.

m Przed kazdym uzyciem skontrolowac urzadzenia zabezpiecza-
jace przyrzadu pod katem sprawnego dziatania.

m W razie nietypowych zachowan lub niebezpiecznych sytuacji
natychmiast aktywowac wytacznik awaryjny i poinformowac
wiasciwg osobe.

m Po aktywacji wytacznika awaryjnego zabezpieczy¢ przed przy-
padkowym uruchomieniem do momentu usuniecia usterki.

m Po zakonczeniu konserwacji, czyszczenia lub innych czynnosci
ponownie aktywowac urzadzenia zabezpieczajace i sprawdzi¢,
czy sg sprawne

m Nie nalezy usuwa¢, demontowac ani pomijac urzadzen zabez-
pieczajacych.

3.8. HALASIWIBRACJE

@ Poziom ci$nienia akustycznego zalezy od czynnikéw takich,

jak

m materiatu i wielkosci obrabianego elementu oraz materiatu
$ciernego,

® uzytego sita,

m oraz procesu obrébki.

Przy otwartej ostonie dZzwiekowej poziom cisnienia akustycznego

moze wzrosna¢ do 79 dB. W miare mozliwosci ostony powinny

by¢ zawsze zamkniete (obnizenie poziomu o nawet 10 dB). Ochro-

ne stuchu nalezy nosi¢ w szczegélnosci podczas separacji (94 dB).

Poziom emisji ciSnienia

akustycznego z mate-
rialem Sciernym i obra-
bianym elementem *

72dB+2dB

Szlifowanie:
ostona dzwiekowa i ostona koryta za-
mkniete

Szlifowanie: 79dB +3dB

ostona dzwiekowa i ostona koryta
otwarte

Separacja: 94 dB +3dB
ostona dzwiekowa i ostona koryta

otwarte

* Wskazéwka dotyczaca warunkéw pomiaru:

m Materiat $cierny sitownika 15x30 mm

m Predkosc¢ obrotowa silnika 3000 obr./min

4. Przeglad czesci urzadzenia

4.1.  WYPOSAZENIE

Artykut | llos¢ _Artykut | llos¢ |

Sito 3 Sciana dziato- 1
wa z aluminium

Szufla 1 Sciana dziatowa 1
ztworzywa

Kubek pomia- 2 Dociskacz 2

rowy

Wktadka z two- 2 - -

rzywa do Scian-

ki dziatowej

@ Woézek transportowy tylko w przypadku nr art.: 501305.
4.2, POLERKA WIBROSCIERNA

(12 (3)a)s)(6)(7)(8)

==
L

1 Pokrywa zespotu separa-
cyjnego

10 Przycisk zatrzymania awa-
ryjnego



2 Koryto 11 Wylacznik gtéwny 4.5. OPROGRAMOWANIE
3 Ostona koryta 12 Lampka sygnalizacyjna 4.5.1.  Ekran poczatkowy
4 Sciana dziatowa 13 Kotka skretne z hamulcami : Wybdr trybu  oomerrrinmss
blokujgcymi
5 Dysze 14 Zbiornik wody @
6 Ostona dzwigkowa 15 Kotka skretne Automatycznie
7 Ekran 16 Sito
8 Uchwyt reczny 17 Wylot koryta ®
+
9 Skrzynka bezpiecznikéw 18 Wskaznik poziomu napet- Program
nienia CcS
4.3. ZBIORNIK WODY 1 Wskazanie usterek 6 Dataigodzina
1 2 3)(4)(5 2 Wybér trybu recznego 7 Wybér trybu automatycz-
nego
3 Wybér trybu automatycz- 8 Wybdr trybu recznego
nego
4 Wybor trybu programo- 9 Wybdr trybu programo-
wania wania
5 Ustawienia
1 Filtry 4 Plywak @ Krdtkie objasnienie standw roboczych es
2 Wanna wychwytowa 5 Zawér spustowy Recznie Do szybkiego uruchamiania oraz dla obra-
, . bianych elementoéw, ktére nie sa powta-
3 Zespot zasysajacy rzalne
4.4.  TABLICZKA ZNAMIONOWA Automatycznie Do powtarzalnych zadan oraz w celu do- f
m Zakaz zdejmowania lub zakrywania. stepu do istniejacych, wstepnie zdefinio- r
m W razie uszkodzenia lub silnego zanieczyszczenia umiesci¢ no- wanych programow.
wa tabliczke znamionowa. Skontaktowac sie z dziatem obstugi Program Zapisywanie programow (etapy pracy, pa-
klienta firmy Hoffmann Group. rametry, sciernice, czas trwania). Wyswie-
; 5 tlanie przez Automatycznie.
452.  Uklad klawiatury: hr
Holmam uppy Gk @ Zaleznie od menu ekranowego wprowadzanie danych jest moz-
o B liwe na widocznych tutaj uktadach klawiatury.
12 Garant GMT35
1 Machine Code: 7X100001610
10 XXXX h u
Production date: MM/YYYY
Machine weight: 360 Kg

Motor power / current: 0.7kW/28A

Inputvoltage / Phase: 230V/50 Hz

—~

9
8
7
6 Control voltage: 2V
5
4

Main supply fuse: 10A

Ryc. 1: Tabliczka znamionowa

1 Producent 7 Moc silnika / Prad znamio-
nowy R W d kl
.20 i iat
2 Adres producenta 8 Ciezar maszyny ye prowadzanie z Klawlatury
3 Oznaczenie CE 9 Data produkgji
4 Bezpiecznik zasilania 10 Numer seryjny
5 Napiecie sieciowe / cze- 11 Kod maszyny
stotliwos¢
6 Napiecie sterujace 12 Nazwa urzadzenia

ﬂ
o

—_
W
w
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3000 (obr./min)

Ryc. 3: Wprowadzanie wartosci

5. Transport i ustawianie

| APRZESTROGA |

Upadek lub przewrdcenie sie maszyny

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, przeciecia i sttuczenia ciata oraz
konczyn.

Pracami transportowymi moga zajmowac sie osoby, ktére poin-
struowano w zakresie bezpiecznego postugiwania sie urzadze-
niami do podnoszenia i wykonywania prac transportowych.
Odpowiednio zabezpieczy¢ obszar roboczy i zakres obrotu.
Stosowac wylacznie sprawdzone i dopuszczone pojazdy trans-
portowe, urzadzenia do podnoszenia i zawiesia, ktére sg dosto-
sowane do ciezaru i wymiaréw urzadzenia.

Nie przechodzi¢ pod wiszacymi tadunkami ani nie siega¢ w ich
zakres ruchu.

tadunki przemieszczaé wytacznie pod nadzorem; w razie opusz-
czenia stanowiska pracy odstawic.

»

¥

¥

¥

¥

¥

Natychmiast po otrzymaniu produktu skontrolowac go pod katem

uszkodzen transportowych. W razie stwierdzenia uszkodzen nie

wolno przeprowadza¢ montazu ani uruchomienia.

5.1. TRANSPORT

ﬂ% Wykwalifikowany mechanik przeszkolony w zakresie po-
stugiwania sie urzadzeniami do podnoszenia i srodkami
transportu. Doswiadczenie w transporcie ciezkich i zajmu-
jacych duzo miejsca przedmiotéw.

w Hetm ochronny, obuwie i rekawice ochronne

v' Polerka jest nadal catkowicie opakowana.

Wybrano odpowiednie miejsce ustawienia.

Wézki widtowe lub podnosnikowe musza by¢ dostosowane do

masy pakunku.

1. Wsuwac widty wozka widtowego pod palete do momentu, az

beda wystawac po przeciwnej stronie.

Podnies¢ palete i przetransportowac na miejsce ustawienia.

Odstawic palete.

Zdja¢ folie opakowaniowa.

Wsuwac widly wézka widtowego pomiedzy rolki polerki do

momentu, az beda wystawac po przeciwnej stronie.

» Uwzgledni¢ punkt ciezkosci.

Podniesc¢ polerke i zdjac z palety.

7. Korzystajac z pomocy dwdch oséb wyjac wozek transportowy
z oddzielnej paczki.

5.2, WARUNKI OTOCZENIA

m Stawiac tylko na rownym i stabilnym podtozu w zamknietych i
suchych pomieszczeniach.

m Maszyna musi by¢ oddalona od innych obiektéw lub $cian o co
najmniej jeden metr z kazdej strony.

<

vk wN

o

m Temperatura otoczenia od +5°C do +40°C, srednia wilgotnos¢
powietrza w ciggu roku ponizej 65%, srednia wilgotnos¢ po-
wietrza w ciggu 60 dni ponizej 85%.

m Ustawi¢ w poblizu gasnicy.

m Nie stawia¢ w obszarach narazonych na eksplozje ani w obsza-
rach o duzej zawartosci pytu, palnych gazéw, oparéw, rozpusz-
czalnikéw lub innych materiatow.

m Nie narazac na dziafanie skrajnych temperatur, wysokiego na-
piecia, pol wibracyjnych.

5.3. USTAWIANIE

A

1. Przesuna¢ polerke wibroscierng i wozek transportowy na miej-

sce ustawienia.

2. Otworzyc ostone i usungc pasy zabezpieczajace.

3. Zaciagna¢ hamulce blokujace polerki.

4. Umiesci¢ wozek transportowy pod zespotem separujacym,

bezposrednio na polerce.

5. Zaciagna¢ hamulce blokujace wézka.

5.4. ZMIANA MIEJSCA USTAWIENIA

@ Obuwie ochronne

| APRZESTROGA |

Kolizja z polerka lub wézkiem transportowym

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia ciata i jego czesci.

» Zabezpieczy¢ drogi przesuwania i transportowe.

» Nosi¢ ochrone stép.

» Nie pozwala¢ nikomu na przebywanie w strefie ruchu.

» Nie uzywac stotu roboczego w obszarach ze wzniosem lub
spadkiem podtoza.

» Po odstawieniu zablokowac kétka skretne, zaciggajac hamulce
postojowe.

5.4.1. Polerka

v Wézek transportowy odsuniety od polerki.

v' Kabel nawiniety na uchwyt kablowy z tytu.

v’ Wszystkie klapy i otwory zamkniete.

1. Zwolni¢ hamulce postojowe obu kétek skretnych.

2. Polerke chwytac wyfacznie za uchwyt.

3. Przy odstawieniu zablokowac¢ kétka skretne, zaciggajac hamul-
ce postojowe.

5.4.2. Woézek transportowy

1. Woézki transportowe przesuwac wytacznie za uchwyt.

2. Umiesci¢ z boku pod zespotem separujacym, bezposrednio na
polerce.

6. Pierwsze uruchomienie

C
Wykwalifikowany mechanik oraz wykwalifikowany elek-
tryk

@ Ochrona stuchu, hetm ochronny

Przytaczy¢ zasilacz wtyczkowy do gniazda sieci elektrycznej.
Sprawdzi¢, czy gniazdko jest potaczone z bezpiecznikiem siecio-
wym. 1x230 V, 50-60 Hz, jednofazowe, bezpiecznik sieciowy 10 A.
6.1. PRACA TESTOWA

@D

ﬁ% Wykwalifikowany mechanik.
Ochrona stuchu, rekawice ochronne, okulary
ochronne, obuwie ochronne.

@ Przed pierwszym uzyciem koniecznie przeprowadzi¢ prace testo-
waq.



v Maszyne do obrébki wygtadzajacej zabezpieczy¢ przed odto-
czeniem. W tym celu zaciagna¢ hamulec blokujacy na kétkach
skretnych.

v’ Zamknieta pokrywa wylotu koryta do zespotu separujacego.

1. Odblokowac drzwiczki w celu uzyskania dostepu do zbiornika
wody.

2. Korzystajac z kubka pomiarowego odmierzy¢ potrzebne ptyny
wspomagajace obrébke i wla¢ do lewego zespotu zbiornika
wody.

3. Napetni¢ lewy zespét zbiornika wody ok. 45 litrami wody. Po-
ziom napetnienia jest widoczny na wskazniku.

» Plyn wspomagajacy obrébke miesza sie z dolang woda.

Wsuna¢ zbiornik wody do polerki i zablokowa¢ drzwiczki.

4. Wiaczy¢ wylacznik gtéwny.

5. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa koryta i zespotu separuja-
cego.

Zaleznie od zastosowania wybra¢ odpowiednie $ciernice i napet-

ni¢ lewa komore lub cale koryto. Pamietac, ze maks. wysoko$¢ na-

petnienia wynosi 3 cm ponizej wylotu wody.

6. Wybrac ,Recznie”.

7. Ustawic Predkos¢ obrotowa na 1500 obr./min.

8. Uruchomic silnik za pomoca >
9. Przetestowac kolejno nastepujace funkcje:

Prayisk |Sprawdzana funkga

Uruchomic silnik za pomoca Koryto wibruje.

>

Zwiekszy¢ Predkos¢ obrotowa

Za pomoca na 3000 obr./

min.

Zamknac ostone koryta i ostone

dzwiekowa.

Uruchomié pompe za pomoca Woda z zespotu cyrkulacyjnego

WL jest doprowadzana dwoma dy-
szami.

Wibracje koryta zwiekszaja sie.

Zamkna¢ pompe za pomocg Doprowadzanie wody zatrzy-

Wyt ” mane.

10. Wézek transportowy wraz ze skrzynkami transportowymi
umiesci¢ pod zespotem separujacym.

11. Otworzy¢ pokrywe koryta i usung¢ $ciernice nad zespotem se-
parujgcym.

12. Oprézni¢ zbiornik.

7. Obstuga

ﬂ% Wykwalifikowany mechanik.
Ochrona stuchu, okulary ochronne, rekawice
ochronne, obuwie ochronne

| A NIEBEZPIECZENSTWO |

Uszkodzone lub niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Zagrozenie zycia lub powazne obrazenia.

» Nie stosowac z uszkodzonymi, niesprawnymi lub zmostkowany-
mi urzadzeniami zabezpieczajacymi.

» Przed uzyciem sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajace pod ka-
tem dziatania.

» Przed uzyciem sprawdzi¢ pod katem oczywistych uszkodzen.

» W przypadku uszkodzen natychmiast wytaczy¢ przyrzad, zabez-
pieczy¢ go przed przypadkowym uruchomieniem i poinformo-
wac wihasciwa jednostke.

| APRZESTROGA |

Silne wibracje

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia ciata i jego czesci wskutek przy-
padkowego przesuniecia maszyny do obrébki wygtadzajacej.

» Przed wiaczeniem polerki zaciagna¢ hamulce blokujace.

7.1.  WYMIANA SITA
(0B

@ Sito nalezy dobierac zaleznie od wielkosci obrabianego elemen-

tu i Sciernicy.

1. Odkreci¢ nakretke kontrujaca i Sruby, wyciagnac sito.

2. Wsuna¢ nowe sito do oporu.

» Sciernice musza wypadac przez perforacje.

3. Dokreci¢ cztery sruby i nakretke kontrujaca.

7.2. CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

E

v" Rolki skretne zablokowane hamulcami postojowymi.

v Wytacznik gtowny wigczony.

v’ Zamknieta pokrywa wylotu koryta do zespotu separujacego.

1. Odblokowat¢ drzwiczki w celu uzyskania dostepu do zbiornika
wody.

2. Korzystajac z kubka pomiarowego odmierzy¢ potrzebne ptyny
wspomagajace obrébke i wla¢ do lewego zespotu zbiornika
wody.

3. Napei¢ lewy zespét zbiornika wody ok. 45 litrami czystej wo-
dy.

» Plyn wspomagajacy obrébke miesza sie z dolang woda.

4. Wsunac zbiornik wody do polerki i zablokowa¢ drzwiczki.

5. Zaleznie od wtasciwosci oraz liczby i wielkosci obrabianych
elementéw mozliwe sg nastepujace modyfikacje koryta:

Modyfikacja koryta Wiasciwosci obrabianego ele-
mentu

Koryto petne, bez scianki dziato- Duze elementy obrabiane, ktére

wej potrzebuja catej szerokosci ko-
ryta, aby nie przechylac sie.

Lewa komora koryta oddzielona Elementy delikatne i wykorczo-

Scianka dziatowa z tworzywa ne na wysoki potysk. W razie za-
stosowania scianki dziatowej z
tworzywa, obydwie komory ko-
ryta muszg by¢ napetnione
sciernicami.

Lewa komora koryta oddzielona Niewielkie elementy obrabiane

Sciankg dziatowa z aluminium  w jednej komorze bez przechy-
lania. W razie uzycia aluminio-
wej scianki dziatowej napetnic¢
komore lewg lub obydwie ko-
mory.

6. Zaleznie od zastosowania wybra¢ odpowiednie $ciernice i na-
petni¢ lewg komore lub cale koryto. Pamieta¢, ze maks. wyso-
kos¢ napetnienia wynosi 3 cm ponizej wylotu wody.

7. Sprawdzi¢ doprowadzanie wody do koryta w ustawieniach na
ekranie (pompa WL./WYL.).

7.3. OBROBKA ELEMENTU

F
@ Napetni¢ koryto elementami tylko do 1/3.

1. Wybrac potrzebny tryb na ekranie i dokona¢ odpowiednich
ustawien w oprogramowaniu [ Strona 136].

2. Uruchomi¢ silnik za pomoca >

» Koryto rozpoczyna obracanie $ciernic.
3. Kolejno umieszczac w korycie obrabiane elementy.
4. Ustawic¢ potrzebna predkos¢ obrotowa silnika.
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PRZESTROGA! Ryzyko przeciecia. Podczas napetniania ob-
rabianymi elementami mozna sie skaleczy¢. Nosi¢ rekawi-
ce podczas napetniania.

Przerwac prace silnika.

Zatozyc i zablokowa¢ pokrywe koryta.

Zamknac i zablokowac¢ ostone dzwiekowa.

Ponownie uruchomi¢ silnik.

9. Po uptywie czasu obrébki silnik zatrzyma sie automatycznie.
7.4. CZYNNOSCI KONCOWE

(0)G

v Wézek transportowy wraz ze skrzynkami transportowymi
umieszczony pod zespotem separujacym.

v' Sito nalezy montowac zaleznie od wielkosci obrabianego ele-
mentu i $ciernicy.

1. Otworzy¢ ostone dZzwiekowsa i ostone koryta.

2. Otworzy¢ pokrywe zespotu separujacego.

3. Otworzy¢ i zdjac¢ boczng pokrywe wylotu koryta.

© No W

PRZESTROGA! Uszkodzenie stuchu. Podczas wyjmowania
Sciernic i obrabianych elementéow przez otwoér wylotowy
stychaé gltosne dzwieki. Nosi¢ ochrone stuchu

4. Rozpoczac na ekranie prace sita.

» Silnik drga. Sciernice i obrabiane elementy s3 usuwane z
koryta przez wylot.

» Sciernice s odsiewane sitem do przedniego pojemnika na
wozku transportowym. Obrabiane elementy sa odsiewane
do tylnego pojemnika.

5. W celu przyspieszenia przebiegu procesu separacji zwiekszy¢
liczbe obrotéw silnika.

6. Po catkowitym opréznieniu koryta mozna zakonczy¢ odsiewa-
nie.

7.5. WYLACZANIE

1. W menu przejs¢ do ,Ustawienia”.

2. Wybra¢ w menu ,Zamykanie”.

7.6. OPROGRAMOWANIE
7.6.1. Tryb reczny

B & 3omn E§

It
p—
On

Separacja

1 Tryb reczny 6 Ustawianie opdznienia, wt.
lub wyt.

2 Wiaczanie lub wytaczanie
pompy

3 Separacja

7 Wybor ptynu wspomaga-
jacego obrébke

8 Przesytanie danych do try-
bu programowania.

4 Ustawianie predkosci silni- 9 Uruchamianie obrébki

ka
5 Ustawianie czasu obrébki
v’ Zbiornik wody napetniony wodg i ptynami wspomagajacymi
obrobke.
v' Koryto napetnione $ciernicami.
1. Wybrac ,Recznie” na pasku bocznym lub z menu.
2. Wprowadzi¢ ustawienia stosownie do potrzebnego rodzaju
obrébki.

3. Uruchomic¢ obrébke za pomoca >
7.6.2. Tryb automatyczny
7.6.2.1. Wyb6r programu

D E}, Wybér programu

[
] |
i

4
@|
Gl

1 Tryb automatyczny 6 Wybrany ptyn wspomaga-
jacy obrébke

2 Wybrany program 7 Wiaczanie lub wytaczanie
pompy

3 Czas obrébki 8 Sciernice lewa komora ko-
ryta

4 Wybrany etap pracy 9 Sciernice prawa komora
koryta

5 Liczba obrotéw silnika 10 Wybér programu w celu

wyswietlenia ustawien
szczego6towych i urucho-
mienia programu.

v’ Zbiornik wody napetniony wodg i ptynami wspomagajacymi

obrobke.

v" Koryto napetnione $ciernicami.

v Utworzony program pasujacy do danego zastosowania.

1. Wybrac ,Automatycznie” na pasku bocznym lub z menu.

2. Wybrac¢ zadany program i potwierdzi¢ za posrednictwem ,Wy-

bor”.
7.6.2.2. Uruchamianie programu

@ @ Tryb automatyczny

Czas pracy h min  Autostart nastar On
Predkosc¢ 3000 (obr./
obrotowa i

Pompa

a9 CE

Separacja On
MIEDZ
PO 4x6 polerowanie

Compound
10x20 obrébka

zgrubna

Separacja



1. Uruchomi¢ program za pomoca >

2. Przeprowadzi¢ separacje po zakofczeniu programu.
7.6.3. Tryb programowania

7.6.3.1. Nowy program

EP1
oh  Omin 2000'(obr./
min)
© POMPA UNI
10x20 obrébka
72| CE

zgrubna
72 PO 4x6 polerowanie

O 0OlZ2 ! wyber

Tryb programowania 5 Duplikowanie programu

2 Wybrany program 6 Kasowanie programu

3 Wybér programu w celu 7 Tworzenie nowego pro-
wyswietlenia ustawien gramu
szczego6towych

4 Edycja programu
7.6.3.2. Wybér $ciernic
:!) Wybor Sciernic

Ceramika

Tworzywo sztuczne

Porcelana

Zdefiniowane przez uzytkownika

* Przerwij '|j |_|:| /’ Wybor

@ Wybér $ciernic

1 Wybrac rodzaj Sciernic:
ceramika (CE),
tworzywo (PL),
porcelana (PO),
definiowany przez uzytkownika (*)

lub utworzy¢ nowa kategorie.

2 Wybrac¢ wstepnie zdefiniowany rodzaj sciernic lub utworzy¢
nowy ksztatt specjalny.

3 Wybrac¢ wstepnie zdefiniowany wymiar Sciernic lub utwo-
rzy¢ nowy.

4 Przejac wybor.
7.6.4. Separacja

w Tryb reczny

Otworzy¢ boczng ostone przed kontynuacja pracy

v' Silnik zatrzymany.

1. Nacisna¢ Separacja.

2. Postepowac zgodnie z instrukcjami na ekranie oraz z rozdziatu
,Czynnosci kohcowe [ Strona 136]".

3. Potwierdzi¢ proces separacji.

8. Ustawienia
¢ Ustawienia

&, Ogdlne

&= Zestawienie sygnatéw

(© Zdalna aktualizacja

() Zamykanie

1 m Regulacjajasnosciekra- 4 Zdalna aktualizacja
nu

m Wybor jezyka wskazan
m Resetowanie do usta-
wien fabrycznych
m Wskazanie godzin pra-
cy
2 Sprawdzanie statusu po-
szczegolnych komponen-
téw, komunikaty o bte-
dach
3 Wybér, edycja i tworzenie ptynu wspomagajacego obrébke
8.1. OGOLNE

B
e

5 Wytaczanie polerki

Wybor jezyka wskazan
Ustawianie daty/czasu
Wyswietlanie liczby godzin pracy

Regulacja jasnosci ekranu
Zdalna aktualizacja

u b W N =
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8.1.1.  Regulacja jasnosci ekranu 1 Wybor wstepnie ustawio- 3 Usuwanie wybranego pty-
nego ptynu wspomagaja- nu wspomagajacego ob-
— 1100 % | cego obrobke rébke
2 Edycja ptynu wspomaga- 4 Dodawanie ptynu wspo-
jacego obrobke magajacego obrobke

Regulacja jasnosci ekranu odbywa sie suwakiem lub przyciskiem.

8.1.2. Jezyk systemu .
VS 9. (zyszczenie

— 9.1.  ZBIORNIK WODY

angielski chifiski rosyjski w Rekawice i okulary ochronne

D
)

| APRZESTROGA |

Substancje chemiczne

Oparzenia i poparzenia chemiczne skéry, oczu, dtoni i stop.

» Nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne.

» Plyny wspomagajace obrébke nalezy utylizowa¢ zgodnie z lo-
kalnymi przepisami.

Resetowanie do ustawier fabrycznych » Stosowac sie do zalecen zawartych w karcie charakterystyki da-

nego ptynu wspomagajacego obrobke.

(@)
wn

niemiecki

Zastosowac wybrany jezyk wskazan przez klikniecie na dang flage.
8.1.3. Resetowanie do ustawien fabrycznych

Spowc?duje to ut'rate WSZy‘StII(iCh danyc'h i . 1. Otworzyc¢ obydwoje drzwi w celu uzyskania dostepu do zbior-
zresetowanie wszystkich ustawien. Operacja ta jest nika wody.
NIEODWRACALNA. Czy na pewno przywrocic 2. Wyciagna¢ zbiornik wody.
ustawienia fabryczne? 3. Ustawi¢ pojemnik pod zaworem spustowym i otworzy¢ zawor.

4. Oczyscic¢ zbiornik wody; substancje chemiczne poddac¢ utyliza-
¢ji zgodnie z przepisami krajowymi i regionalnymi.

R e d it fab . 5. Zbiornik wody mozna opcjonalnie odessa¢ odkurzaczem do
esetowanie do ustawien fabrycznyc Widréw (nr art. 078541 751-1 1)

6. Wyciagna¢, wymyc i ponownie zatozyc filtr.

)

Zresetowac do ustawien fabrycznych, a nastepnie potwierdzic. 7. Wsunac zbiornik wody do polerki i zablokowa¢ drzwiczki.
8.2. CENTRUM STEROWANIA 10. Konservvacja
h c m Koniecznie przestrzegac czestotliwosci konserwacji.

|
! Zatrzymanie awaryjne

Bfad silnika

[ ANIEBEZPIECZENSTWO |

Komponenty przewodzace prad

Zagrozenie dla zycia spowodowane porazeniem pradem.

Przed rozpoczeciem wszelkich czynnosci konserwacyjnych wy-

faczy¢ urzadzenie, odtaczy¢ od zrédta zasilania i zabezpieczy¢

przed ponownym wtaczeniem.

Sprawdzi¢ brak napiecia, uziemic i zewrzed.

Zaizolowac sasiadujace komponenty przewodzace prad.

Konserwacja i naprawami moze zajmowac sie wytacznie wy-

kwalifikowany elektryk.

1 Komponenty dziataja w 2 Btad komponentu (czer- Uszkodzenia komponentéw przewodzacych prad nalezy nie-
niezaktécony sposéb wone wskazanie) zwtocznie usunad.

8.3. WYBORPLYNU WSPOMAGAJACEGO OBROBKE

COPPER PLASTIC

I ==
owy pfyn
wspomagajacy

Btad poziomu napetnienia

¥

>
c

()]

Btad pompy

¥ ¥ ¥

—~

X

Costotiiwose —___|Caynnos¢ konserwacyjna

Co 20 godzin pracy Oczysci¢ wktadki do odptywu wody w korycie Wykwalifikowany mechanik
ze Sciernic i czastek.
Przy kazdej wymianie wody m Oczyscic filtr Inox (sito ze stali stopowejw Osoba poinstruowana

zbiorniku wody).
m Sprawdzi¢ dziatanie zbiornika wody i pty-
waka, a nastepnie oczyscic.

Y
w
(0 0]



Crostotiiwoie | Caynnos¢ konserwacyjna Wykonanie |

Co miesiac lub przy silnym zabrudzeniu
3x w miesigcu

nych.
Co 3 miesiace

mentami.
Co 6 miesiecy ]

ne pompy.

Czyszczenie zbiornika wody [ Strona 138] Osoba poinstruowana
Kontrola wzrokowa przewodoéw elektrycz-

Wykwalifikowany elektryk

Oczyszczenie pompy wraz ze wszystkimi ele-  Wykwalifikowany mechanik

Wymienic¢ weze ssace i weze pneumatycz- Wykwalifikowany mechanik

m Zespot silnika: Skontrolowac silnik, pokry-
wy, uszczelki i ztacza sSrubowe.

Co roku ]
atacyjne.

Skontrolowac elektryczne srodki eksplo-

Wykwalifikowany elektryk

m Kontrola bezpieczenstwa miejsca ustawie-

nia.

Koryto: Skontrolowac koryto, powtoke PU, ra- Wykwalifikowany mechanik
me, sprezyny stalowe i sito.

W regularnych odstepach czasu

Pompa wody: Nasmarowac powierzchnie

Wykwalifikowany mechanik

styku rolek i weza do wody.

10.1. SMAROWANIE SILNIKA

m W normalnych warunkach nie ma koniecznosci dodatkowego
smarowania silnika.

10.2. WYMIANA DOCISKACZA

|

v" Dociskacz niecatkowicie dociska do pokrywy koryta.

1. Odkreci¢ gérna nakretke kotpakowa dociskacza.
» Wyciagna¢ dociskacz wraz z pokrywa z tworzywa.

2. Zatozy¢ nowy dociskacz.

3. Przykreci¢ nakretke kotpakowa ze srodkiem zabezpieczajacym
potaczenia Srubowe do dociskacza.

4. Dociskacz zostat wymieniony.

10.3. WYMIANA WEZA POMPY

[OH

v’ Odfaczy¢ polerke wibroscierng od zasilania i zabezpieczy¢
przed ponownym uruchomieniem.

v’ Spuscic¢ i wychwyci¢ wode ze zbiornika.

1. Odkrecic¢ sruby pokrywy obudowy ostony weza.

2. Zdjac pokrywe obudowy i poluzowac zaciski weza.

3. Zdemontowac waz.

4. Nasmarowac nowa tulejke weza odpowiednim srodkiem po-
slizgowym.
Zamontowac nowy waz.

6. Zatozy¢ nowe zaciski, pamietajac o ich prawidtowym osadze-
niu i dociggnac.
» Montaz weza zakoriczony

7. Zatozyc pokrywe obudowy.

8. Zwilzy¢ Sruby odpowiednim srodkiem zabezpieczajacym pota-
czenia srubowe.

9. Dokreci¢ sruby na pokrywie obudowy.

10. Napetnic¢ zbiornik wody zgodnie z danymi producenta.

11. Podtaczy¢ polerke do zZrodta zasilania.

12. Skontrolowac dziatanie.

» Polerka wibroscierna gotowa do pracy, czynnosci konserwacyj-
ne zakonczone.

10.4.

ZDALNA AKTUALIZACJA

-

Zdalna aktualizacja

Ekran startowy konfiguracji
potaczenia zdalnego

4

W celu skonfigurowania potaczenia zdalnego skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Group.

11. Usterki i usuwanie btedow

Usterka—Motliwa prayczyna

Lampka sygnalizacyjna nie $wieci m Brak zasilania.
m Bfad zasilania.

Swieci sie czerwona lampka sy-
gnalizacyjna

Bfad VFD (btad przetwornicy cze-
stotliwosci)

Bfad silnika.
Nacisnieto wytgcznik awaryjny.

Silnik nie uruchamia sie. Uszkodzenie przetwornicy czesto-

tliwosci.
Bfad komunikacji.

Zadziatat bezpiecznik silnika.

Obrébka nie rozpoczyna sie. Aktywowany alarm.

m Odfaczy¢, a nastepnie ponow- Wykwalifikowany elektryk
nie podtaczyc zasilacz i wtyk
jednofazowy.

m Sprawdzi¢ napiecie.

Sprawdzi¢ wskazanie przetworni- Wykwalifikowany elektryk

cy czestotliwosci.

Sprawdzi¢ wytacznik awaryjny.

Usunac¢ usterke i zwolni¢ wytacz-

nik awaryjny.

Sprawdzi¢ przetwornice. Wykwalifikowany elektryk.

Sprawdzi¢ przytacze Profinet i
przewody zasilajace.

Sprawdzi¢ bezpiecznik.
Sprawdzi¢ komunikaty o btedach. Osoba poinstruowana

www.hoffmann-group.com
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Usterka I Motliwa prayayna

Brak doprowadzania wody.

Pompa nie uruchamia sie.

12. Dane techniczne
Wymiar zewnetrzny maszyny
(dhugosc x szeroko$¢ x wyso-
kos¢)

Btad PLC.

Brak wody w zbiorniku.

Brak pofaczenia ze zbiornikiem.

Brak zasilania pompy.

1550 mm X 710 mm X 1390 mm

Wymiar wewnetrzny koryta (dtu- 590 mm x 180 mm x 300 mm

gos¢ x szerokosc¢ x wysokosc)
taczna pojemnosc¢ koryta
Pojemnos¢ netto koryta
Powtoka scieralna koryta (PU)
Predkosc¢ obrotowa silnika wi-
bracyjnego

Pojemnos¢ zbiornika wody
Natezenie przeptywu pompy
wody

Panel obstugi

Ciezar maszyny

Ciezar zespotu wibracyjnego
Napiecie kontrolne

Napiecie robocze

Natezenie pradu silnika wibra-
cyjnego

Moc silnika wibracyjnego
taczna moc

Bezpiecznik zasilania

13. Utylizacja

351

301

15 mm

1500-3000 obr./min

45|
25 litréw na godzine

PLC 1x230V, 50-60 Hz, jednofa-
Zowy

360 kg

138 kg

24V DC

230V, 50 Hz, jednofazowe
2,8A

0,68 kW
0,70 kw
10A

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw doty-
czacych ochrony srodowiska i utylizacji reguluja-
cych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw. Me-
tale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocni-
cze nalezy posegregowac i zutylizowac w sposéb
nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego. Ponowne
wykorzystanie ma priorytet przed utylizacja.

14. Ttumaczenie oryginalnej deklaracji zgodnosci

UE/WE

NAZWA | ADRES PRODUCENTA

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststra8e 15 - 90471 Niirnberg «

Niemcy
PRZEDMIOT DEKLARACJI
Opis ogolny:

Marka:
Numer artykutu:
Funkcja:

Model:
Nazwa handlowa:

Polerka wibroscierna z wibrato-
rem korytowym 35L

GARANT

501300 GMT35

Polerke wraz ze $ciernicami lub
tarczami polerskimi i dodatkiem
stosuje sie do obrébki po-
wierzchni elementéw.

GMT35

Polerka wibroscierna

Sprawdzi¢ PLC. Ponownie urucho-

mic polerke. W razie potrzeby

skontaktowac sie z dziatem obstu-

gi klienta firmy Hoffmann Group.

Napetnic zbiornik woda. Osoba poinstruowana

Sprawdzi¢ weze faczace. Wykwalifikowany mechanik

Sprawdzi¢ przewody elektryczne. Wykwalifikowany elektryk.
Producent oswiadcza na swoja wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
powyzszy produkt jest zgodny ze wszystkimi majacymi zastoso-
wanie przepisami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego,
w tym ze zmianami obowigzujacymi w momencie sporzadzania
niniejszej deklaracji:
2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU
NORMY ZHARMONIZOWANE ZASTOSOWANE W CALOSCI
ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013
IMIE | NAZWISKO ORAZ ADRES OSOBY UPOWAZNIONEJ DO
SPORZADZENIA DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241
Minchen « Niemcy

Monachium, 01.01.2021

A fd st

Alexander Eckert,
prezes
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1. Date de identificare

Producator Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15

90471 Nirnberg

Germania

GARANT

501300 Masina de slefuire cu
vibratii GMT35

501305 Masina de slefuire cu
vibratii GMT35 cu carucior de
scule

01 Traducerea instructiunilor
originale

12/2020

Marca
Produs

Versiune

Data elaborarii

2. Indicatii generale
Cititi si respectati instructiunile de utilizare, pastrati-le
pentru consultare ulterioara si asigurati-va ca acestea sunt
disponibile in orice moment.

2.1.  SIMBOLURI SI MIJLOACE DE REPREZENTARE

Simbol de Semnificatie
avertizare

A PERICOL | Marcheaza un pericol care provoaca decesul
sau vatamare corporald grava, daca nu este
evitat.

| Marcheaza un pericol care poate provoca
decesul sau vdatamare corporala grava, daca
nu este evitat.

| Marcheaza un pericol care poate provoca
vatamare corporald minora sau moderata,
daca nu este evitat.

\ INDICATIE | Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, dacd nu este evitat.

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,

precum si informatii pentru o functionare
eficienta si fara defectiuni.

2.2, EXPLICAREA TERMENILOR

Termenul ,masinad” folosit in acest manual de operare se refera la
masina de slefuire cu vibratii, inclusiv caruciorul de scule.

3. Siguranta
3.1.  INSTRUCTIUNI DE BAZA PRIVIND SIGURANTA

Trecerea dintre jgheab si masca masinii

Pericol de strivire si taiere a partilor corpului.

» Nu patrundeti in deschideri sau in alte componente.

» Nu deschideti masca masinii cand aceasta este in functiune.

» Umpleti jgheabul incet.

» Aveti grija la piesele cu muchii ascutite.

» Efectuati lucrarile de intretinere numai cand masina este in
repaus.

A AVERTISMENT

[A  PRECAUTIE

Parul lung desfacut, hainele largi sau bijuteriile lungi

Pericol de ranire din cauza prinderii sau agatdrii.

» In timpul lucrérilor realizate la masina, acoperiti-vd parul cu o
plasa de par sau cu o boneta.

» Purtati imbracaminte de lucru stransa pe corp.

» Nu purtati bijuterii lungi in timpul lucrérilor realizate la masina.

3.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

m Masina de slefuire cu vibratii pentru prelucrarea suprafetelor,
cum ar fi debavurarea sau lustruirea partilor de metal si plastic

m Folositi numai corpuri de slefuire GARANT si aditiv
(Compound).

m Pentru uz industrial, in spatii interioare. A se utiliza pe o podea
uscata si solida.

m Folositi-I doar in stare tehnica buna si sigur pentru functionare.
m Folositi numai dacd este montat corespunzator si daca
echipamentele de sigurantd si de protectie ale masinii sunt
complet functionale.
Compound se elimina la deseuri in mod corespunzator.
3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE
Nu suprasolicitati masina.
Nu supuneti ecranul unor sarcini mecanice.
Nu operati pe ecran cu obiecte ascutite.
Nu folositi aditivi care nu sunt compatibili cu materialul piesei.
Alimentati cu amestec de apa si aditiv numai prin rezervorul de
apa.
Nu folositi o sursa externa de alimentare cu fluid.
m Nu umpleti cu un amestec de apa si aditiv nepotrivit pentru
rezervorul de circulatie.
m Nu folositi piese care sunt foarte ascutite, inflamabile sau prea
mari pentru recipientul de lucru.
m A nu se utiliza in medii potential explozive.
m Nu utilizati aparatul in zone cu pante sau rampe.
Nu se foloseste in medii cu mult praf, cu gaze inflamabile, cu
vapori sau cu solventi.
m Nu realizati transformdri din proprie initiativa.
3.4. PROTECTIA MUNCII
Respectati reglementarile nationale si regionale privind
securitatea si prevenirea accidentelor. Imbracdmintea de protectie
cum ar fi elementele de protejare a picioarelor si manusile de
protectie trebuie sa fie pregatite si purtate in functie de riscurile
preconizate in timpul activitatii respective.
3.5. CALIFICAREA PERSONALULUI
Specialist in lucrari electrotehnice
Specialistii electrotehnicieni in sensul prezentei documentatii sunt
persoanele specializate cu calificare, cunostinte si experienta
adecvate, in masura sa identifice si sa previna riscurile care pot fi
generate de electricitate.
m Instruire / calificare in domeniul electric, in conformitate cu
reglementdrile aplicabile la nivel national.
Specialist in lucrari mecanice
Specialistii in sensul prezentei documentatii sunt persoanele
specializate cu calificare, cunostinte si experientd adecvate, in
madsurad sa identifice si sa previna riscurile.
m Instruire / calificare in domeniul mecanic, in conformitate cu
reglementdrile aplicabile la nivel national.
Persoana instruita
Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt
persoanele care au fost instruite sa desfasoare lucrari.

mEEEEWwWwDnE

Specialistin | Specialistin Persoana
lucrari lucrari instruita
mecanice |electrotehnice

Transport _ _ X
Depozitare _ _ X
Structura X X _
Instalatie X _ _
mecanica
Instalatie _ X _
electrotehnica
Punerea in X X _
functiune
Functionare X _ X
Remedierea X X _
defectiunilor
Intretinere X
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3.6.  OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Asigurati-va ca toate lucrarile enumerate mai jos sunt efectuate

numai de personal de specialitate calificat:

m Transport si amplasare [ Pagina 146]

m Prima punere in functiune [ Pagina 146]

m Operare [ Pagina 147]

m Curatare [ Pagina 150]

m intretinere [ Pagina 150]

Beneficiarul trebuie sa se asigure ca persoanele care lucreaza pe

produs respectd reglementarile si prevederile, precum si

urmatoarele instructiuni:

m Reglementarile nationale si regionale privind securitatea,
prevenirea accidentelor si reglementarile pentru protectia
mediului.

m Nuasamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse
deteriorate.

m Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregatit.

m Safie instruite si formate cu privire la utilizarea masinii.

m Competentele pentru diferitele activitdti sa fie clar stabilite si
respectate.

m Sanu se depaseasca valorile limita.

m Sa verifice periodic functionalitatea echipamentelor de
siguranta.

3.7. ECHIPAMENTE DE PROTECTIE

m Nu utilizati masina cu echipament de protectie deteriorat sau
ineficient.

m Verificati inainte de fiecare utilizare functionalitatea
echipamentelor de protectie ale dispozitivului.

m Daca apare un comportament neobisnuit sau o situatie de
pericol, apdsati imediat intrerupatorul de oprire de urgenta si
nstiintati persoana competenta.

m Dupa actionarea intrerupatorului de oprire de urgenta,
asigurati masina impotriva repornirii accidentale pana la
remedierea defectiunii.

m Dupa intretinere, curdtare sau alte masuri, reactivati
echipamentele de protectie si verificati daca sunt functionale

m Nuindepdrtati, demontati sau suntati echipamentul de
protectie.

3.8. ZGOMOT SI VIBRATII

@ Nivelul de presiune acustica rezultat depinde de factori
precum

= materialul si dimensiunea piesei sau materialul abraziv,

m sita folositd

m i procesul de prelucrare.

Cand capota de protectie fonica si capacul jgheabului sunt
deschise, nivelul de presiune acustica poate creste peste 79 dB.
Tineti capacele pe cat posibil inchise (reducerea nivelului cu pana
la 10 dB). In special la separare (94 dB) trebuie si se poarte
echipament de protectie auditiva.

Nivelul de presiune
acustica a emisiilor

cand corpurile abrazive
si piesa sunt introduse *

72dB+2dB

Procedura de rectificare:
Capota de protectie fonicd si capacul
jgheabului sunt inchise

Procedura de rectificare: 79dB +3dB

Capota de protectie fonica si capacul
jgheabului sunt deschise

Procedura de separare: 94 dB +3dB

Nivelul de presiune
acustica a emisiilor
cand corpurile abrazive
si piesa sunt introduse *

Capota de protectie fonica si capacul
jgheabului sunt deschise

* Nota privind conditiile de masurare:

m Accesoriu de slefuire cilindru 15%30 mm

= Turatie 3000 min”

4. Prezentare generald a aparatului
4.1.  ACCESORII

Articol | _Cantitate |Articol __| _Cantitate
3 1

Sita Perete
intermediar din
aluminiu
Lopata 1 Perete 1
intermediar din
plastic
Recipient cu 2 Clema de 2
gradatie presiune
Insertie de 2 - =
plastic pentru
peretele
intermediar

@ Carucior de scule numai la Nr. art.: 501305.
4.2, MA$INA DE SLEFUIRE CU VIBRATII

(1) (2 (3)4)5)(6)(7)(8)

1 Capacul unitatii de 10 Buton de oprire de
separare urgenta
2 Jgheab 11 Intrerupétor principal
3 Capacul jgheabului 12 Lampa de semnalizare
4 Perete intermediar 13 Role de ghidare cu frana
de parcare
5 Duze 14 Rezervor de apa



6 Capota de protectie fonicd 15 Role de ghidare 1 Afisaj pentru defectiuni 6 Datasiora

7 Ecran 16 Sita 2 Selectarea regimului 7 Selectarea regimului
8 Maner 17 Evacuarea jgheabului manual automat

9 Cutie de sigurante 18 Afisajul nivelului de 3 Selectarea regimului 8 Selectarea regimului

’ umplere automat manual
4.3. REZERVOR DE APA 4 Selectarea modului de 9 Selectarea modului de
3 ) 32 G programare programare
5 Setari

@ Scurtd explicare a stdrilor de functionare

Manual Pentru o pornire rapida si pentru piesele CcS
care nu se repeta.

Automat Pentru sarcini care se repeta si pentru
accesul la programele predefinite
existente.

1 Filtru 4 Flotor Program Crearea programelor (etape de lucru,
2 Bazin de colectare 5 Supapa de evacuare parametri, corpuri de slefuire, durata).
. . Apelare din Automat.
3 Unitate de aspirare N
4.5.2. Layout tastatura:

4.4, PLACUTA DE IDENTIFICARE

= Nu este permisa indepdrtarea sau acoperirea acesteia.

m Daca este deteriorata si foarte murdard, aplicati o noua placuta
de identificare. Contactati serviciul pentru clienti Hoffmann
Group.

@ In functie de meniul de pe ecran, este posibild introducerea de
date despre layout-urile tastaturii reprezentate aici.

=

Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

Gafanl‘

12 Model: Garant GMT35

1 Machine Code: ZX100001610

10 XXXX h
9 Production date: MM/YYYY

8 Machine weight: 360 Kg

7 Motor power / current: 07kW/2.8A

6 Control voltage: 24V

5 Input voltage / Phase: 230V/50 Hz

4 Main supply fuse: 10A

>
c

Fig. 1: Placuta de identificare

3000 rpm

—~

1 Producator 7 Puterea motorului/ curent
nominal

2 Adresa producatorului
3 Marcaj CE

4 Siguranta pentru sursade 10 Numar de serie
alimentare principala

8 Greutatea maginii
9 Data fabricatiei

5 Tensiune de retea/ 11 Codul masinii
frecventa
6 Tensiune de comanda 12 Denumirea dispozitivului

Fig. 3: Introducerea valorilor

4.5, SOFTWARE
4.5.1. Ecran de pornire

Selectarea regimului =z

¢ @

Manual Automat

E

Program

—

N
(9

www.hoffmann-group.com
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5. Transport siamplasare

| APRECAUTIE |

Caderea sau rasturnarea masinii

Pericol de strivire, de taiere si de lovire a corpului si a membrelor.

» Lucrarile de transport trebuie executate de persoane care au
primit instructaj tehnic de securitate in ceea ce priveste
dispozitivele de ridicare si lucrarile de transport.

» Asigurarea suficientd a zonei de lucru si de rabatare.

» Folositi numai vehicule de transport, dispozitive de ridicare si
elemente de ridicare verificate si autorizate, care sunt potrivite
pentru greutatea si dimensiunile aparatului.

» Nu pdsiti si nu intrati in perimetrele aflate sub incarcaturi
suspendate.

» Deplasati incdrcaturile doar dacd sunt supravegheate, iar la
pardsirea locului de lucru, puneti incdrcdtura jos.

Verificati produsul imediat dupd primire pentru semne de
deteriorare in timpul transportului. In caz de deteriorare, nu poate
fi facutd nicio asamblare sau punere in functiune.

5.1. TRANSPORT

ﬂ% Specialist in lucrari mecanice cu formare pentru
manevrarea dispozitivelor de ridicare si mijloacelor de
transport. Experienta in transportul bunurilor grele si
voluminoase.

w Casca de protectie, incdltdri de protectie, manusi de
protectie

v Instalatia de rectificat prin vibratie este in continuare complet
ambalata.

v Locul de amplasare a fost ales corespunzator.

v* Stivuitorul cu furca sau stivuitorul trebuie sa fie conceput
pentru greutatea pachetului.

1. Introduceti stivuitorul cu furcile sub palet, pana ce furcile ies

pe partea opusa.

Ridicati paletul si transportati-l la locul de amplasare.

Lasati jos paletul.

Indepartati folia de ambalare.

Introduceti furcile stivuitorului intre rolele instalatiei de

rectificat prin vibratie panad ce furcile ies pe partea opusa.

» Tineti cont de centrul de greutate.

6. Ridicati instalatia de rectificat prin vibratie si luati-o de pe

palet.

7. Scoateti cdruciorul de scule din pachetul separat cu ajutorul a

doua persoane.

5.2, CONDITII DE MEDIU

m Amplasati numai pe o baza pland si stabila, intr-un spatiu inchis
si uscat.

m Pastrati pe fiecare parte a masinii o distanta de cel putin un
metru fatd de alte obiecte sau pereti.

m Temperatura ambientala intre +5 °C si +40 °C, umiditate medie
a aerului in decursul unui an sub 65 %, umiditate medie a
aerului in decurs de 60 de zile sub 85 %.

m Amplasati in apropierea unui extinctor.

= Nu amplasati in zone cu pericol de explozie sau zone cu un
procent mare de praf, gaze, vapori, solventi sau alte materiale
inflamabile.

= Nu expuneti la temperaturi extreme, tensiuni ridicate, campuri
de vibratii.

5.3. AMPLASARE

QA

1. Rulati masina de slefuire cu vibratii si caruciorul de scule catre
locul de amplasare.

vk wnN

2. Deschideti capota de protectie fonicd si indepartati curelele
de siguranta.
3. Actionati franele de parcare ale masinii de slefuire cu vibratii.

4. Pozitionati caruciorul de scule lateral sub unitatea de separare,
direct pe masina de slefuire cu vibratii.
5. Actionati franele de parcare ale caruciorului de scule.
5.4. SCHIMBAREA LOCULUI DE AMPLASARE
w Incltaminte de protectie

| APRECAUTIE |

Coliziune cu masina de slefuire cu vibratii sau caruciorul de

scule

Pericol de strivire a corpului si extremitatilor.

» Securizati rutele de impingere si de transport.

» Purtati elemente de protejare a picioarelor.

» Nu este permisd stationarea persoanelor in directia de
deplasare.

» Nu utilizati aparatul in zone cu pante sau rampe.

» Dupa asezare, blocati rolele de ghidare prin actionarea franelor
de parcare.

5.4.1. Instalatia de slefuire cu vibratii

v’ Caruciorul de scule este indepartat de pe instalatia de slefuire
cu vibratii.

v’ Cablul este bobinat pe partea posterioara.

v’ Toate clapetele si orificiile sunt inchise.

1. Eliberati franele de parcare de pe ambele role de ghidare.

2. Impingeti instalatia de slefuire cu vibratii numai de maner.

3. Laasezare, blocati rolele de ghidare prin actionarea franelor
de parcare.

5.4.2. Carucior de scule

1. Impingeti ciruciorul de scule numai de maner.

2. Pozitionati-l sub unitatea de separare, direct pe instalatia de
slefuire cu vibratii.

6. Prima punere in functiune

C

ﬂ% Specialist in lucrari mecanice si specialist in lucrdri
electrotehnice

w Protectie auditivd, cascd de protectie

Conectati stecdrul de retea la reteaua de alimentare. Asigurati-va
ca priza este conectata la siguranta de retea. 1x230V, 50 - 60 Hz,
monofazic, siguranta de retea 10 A.

6.1. REALIZAREA PROBEI DE FUNCTIONARE

D

ﬂ% Specialist in lucrari mecanice.
Protectie auditiva, manusi de protectie, ochelari de
protectie, incaltaminte de protectie.

@ Inainte de prima utilizare, proba de functionare este obligatorie.

v' Asigurati masina de slefuire cu vibratii impotriva rularii. Pentru

aceasta, actionati frana de parcare a rolelor de ghidare.

v’ Capacul de pe evacuarea jgheabului dinspre unitatea de

separare este inchis.

1. Deblocati usa de acces la rezervorul de apa.

2. Masurati aditivii necesari cu ajutorul recipientului cu gradatie
si addugati-i in unitatea stanga a rezervorului de apa.

3. Umpleti unitatea stanga a rezervorului de apa cu aprox. 45 litri
de apa. Nivelul de umplere poate fi citit pe afisajul nivelului de
umplere.

» Aditivul se amesteca cu apa adaugata.

Impingeti rezervorul de apa in instalatia de slefuire cu vibratii si

blocati usa.

4. Porniti intrerupatorul principal.

5. Realizati inspectia vizuala a jgheabului si a unitatii de separare.



In functie de aplicatie, selectati corpurile de slefuire
corespunzatoare si umpleti compartimentul stang sau jgheabul
intreg. Respectati indltimea maxima de umplere la 3 cm sub
orificiul de evacuare a apei.

6. Selectati ,Manual”.

7. Setati Turatie la 1500 min™.

8. Porniti motorul de la >
9. Testati apoi urmatoarele functii din succesiune:

Functia de verificat

> Jgheabul vibreaza.

Porniti motorul de la P .

Mariti Turatie la 3000 min™ de la Jgheabul vibreaza din ce in ce
mai puternic.

Inchideti capacul jgheabului si

capota de protectie fonica.

Porniti pompa de la ,Pornit” Se alimenteaza cu apa din

rezervorul de circulatie prin cele

doua duze.
Opriti pompa de la ,Oprit ” Se opreste alimentarea cu apa.
10. Pozitionati caruciorul de scule si cutiile de transport sub
unitatea de separare.

11. Deschideti capacul lateral al jgheabului si scoateti corpurile de

slefuire prin unitatea de separare.
12. Goliti recipientul.

7. Operare

ﬁ% Specialist in lucrari mecanice.
Protectie auditiva, ochelari de protectie, mdnusi
de protectie, incaltdminte de protectie

| APERICOL |

Echipamente de protectie deteriorate sau ineficiente
Pericol de moarte sau de vatamare grava.

Nu utilizati cu echipamente de protectie deteriorate,
neutralizate sau cu echipamente de protectie suntate.

¥

»

¥

protectie.

Inainte de utilizare, verificati cu privire la deteriorari vizibile.
In caz de defectiuni decuplati imediat, asigurati impotriva
repornirii accidentale si informati serviciul competent.

»

¥

»

¥

Inainte de utilizare, verificati functionalitatea echipamentelor de

| APRECAUTIE |

Vibratii puternice

Pericol de strivire a corpului si a membrelor din cauza rularii

accidentale a masinii de slefuire cu vibratii.

» Actionati franele de parcare inainte de a porni masina de
slefuire cu vibratii.

7.1.  INLOCUIREA SITEI
(0B

@ Selectati sita in functie de dimensiunea piesei si a corpului de
slefuire.
1. Desfaceti contrapiulitele si suruburile, scoateti sita.
2. Impingeti noua sitd pana la opritor.

» Corpurile de slefuire trebuie sd poata cadea prin rastru.
3. Strangeti patru suruburi si contrapiulitele.
7.2, LUCRARI PREGATITOARE

(OE

v" Rolele de ghidare sunt blocate cu franele de parcare.
v Intrerupétorul principal este pornit.

v’ Capacul de pe evacuarea jgheabului dinspre unitatea de

4,

5.

separare este inchis.

Deblocati usa de acces la rezervorul de apad.

Mdsurati aditivii necesari cu ajutorul recipientului cu gradatie
si adaugati-i in unitatea stanga a rezervorului de apd.
Umpleti unitatea stanga a rezervoului de apd cu aprox. 45 litri
de apa curata.

» Aditivul se amesteca cu apa adaugata.

Impingeti rezervorul de apa in instalatia de slefuire cu vibratii
si blocati usa.

Tn functie de configuratie, de numarul de piese si dimensiunea
acestora, sunt posibile urmatoarele modificari ale jgheabului:

Modificarea jgheabului

Jgheab integral, fard perete
intermediar

Compartimentul stang al
jgheabului, separat printr-un
perete intermediar din plastic

Compartimentul stang al
jgheabului, separat printr-un

Piese mari care au nevoie de
intreaga latime a jgheabului
pentru a nu se tesi.

Piese cu luciu intens si piese
sensibile. Cand se foloseste
peretele intermediar din plastic,
ambele compartimente ale
jgheabului trebuie umplute cu
corpuri de slefuire.

Piese mici care sunt prelucrate
intr-un compartiment, fara a se

perete intermediar din aluminiu tesi. Cand se foloseste peretele

intermediar de aluminiu,
umpleti compartimentul stang
sau ambele compartimente.
In functie de aplicatie, selectati corpurile de slefuire
corespunzdtoare si umpleti compartimentul stang sau
jgheabul intreg. Respectati indltimea maxima de umplere la 3
cm sub orificiul de evacuare a apei.
Verificati alimentarea cu apa a jgheabului folosind setarea de
pe ecran (pompad Pornita / Oprita).

7.3. PRELUCRAREA PIESEI
F
@ Umpleti cu piese numai 1/3 din jgheab.

1.

3.
4,

Selectati modul dorit de pe ecran si realizati setarile
corespunzdtoare in software [ Pagina 148].

Porniti motorul de la >

» Jgheabul porneste rotatia corpurilor de slefuire.
Introduceti piesele de prelucrat una dupa cealalta in jgheab.
Reglati turatia doritd a motorului.

PRECAUTIE! Pericol de taiere. La umplerea cu piese pot
rezulta rani prin taiere. Purtati manusi de siguranta cand

umpleti jgheabul.

5. Puneti motorul pe pauza.

6. Asezati capacul jgheabului si blocati-l.

7. Inchideti si blocati capota de protectie fonica.

8. Porniti din nou motorul.

9. Dupa timpul de prelucrare, motorul se opreste automat.
7.4. LUCRARI FINALE

G

v’ Caruciorul de scule si cutiile de transport sunt pozitionate sub

unitatea de separare.

v’ Sita este montata in functie de dimensiunea piesei si a corpului

1.
2.
3.

de slefuire.
Deschideti capota de protectie fonica si capacul jgheabului.
Deschideti capacul unitatii de separare.
Deschideti si scoateti capacul lateral de la evacuarea
jgheabului.
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PRECAUTIE! Deteriorarea auzului. La scoaterea corpurilor 7.6.2.  Regim automat
de slefuire si a pieselor prin gura de evacuare se provoaca 7.6.2.1. Selectarea programului
zgomote puternice. Purtati echipamente de protectie

auditiva
4. Porniti procesul de filtrare de pe ecran.

» Motorul vibreaza. Corpurile de slefuire si piesele sunt
scoase prin gura de evacuare a jgheabului.

» Corpurile de slefuire sunt filtrate de sita in recipientul
frontal de pe caruciorul de scule. Piesele sunt filtrate in
recipientul posterior.

5. Pentru a accelera procesul de separare, mariti turatia
motorului.

6. Dupa golirea completa a jgheabului se poate incheia procesul
de filtrare.

7.5. OPRIRE

1. Comutati la meniul ,Setari".

2. Selectati punctul de meniu ,Oprire”.

: Test 1 ‘.
I

(@)
wn

Selectare

1 Regim automat 6 Aditiv selectat
2 Program selectat 7 Pornirea sau oprirea
pompei
3 Timp de prelucrare 8 Corpuri de slefuire in
compartimentul stang al
jgheabului
4 Etapa de lucru selectata 9 Corpuri de slefuire in
f compartimentul drept al
7.6. SOFTWARE jgheabului
7.6.1. Regim manual 5 Turatia motorului 10 Selectarea programului

pentru a afisa setarile

detaliate si pentru a-I
2000 rpm | porni apoi.

100 [— NECLALI -+ I S— v' Rezervorul de apd umplut cu apé si aditivi.

v' Jgheabul umplut cu corpuri de slefuire.

v' Programul potrivit creat pentru aplicatia corespunzatoare.

1. Selectati ,Automat” de pe bara laterald sau din meniu.

2. Selectati programul dorit si confirmati-l cu ,Selectare”.

Separare 7.6.2.2. Pornirea programului

>

>
c

()

1 Regim manual 6 Setarea temporizarii:
|t pornita sau oprita STEP 1
2 Pornlrefa\ sau oprirea 7 Selectarea aditivului Timp de - min Pornireautomat On MO
pompei w functionare
35 Turatie 3000 rpm = Separare On
eparare 8 Transferarea datelor i

introduse in modul de On e CUPRU
programare. PO 4x6 lustruit

4 Reglarea vitezei motorului 9 Inceperea prelucrarii

5 Reglarea timpului de prelucrare
v' Rezervorul de apa umplut cu apa si aditivi.

v' Jgheabul umplut cu corpuri de slefuire. Separare
1. Selectati ,Manual” de pe bara laterald sau din meniu.
2. Realizati reglarea in functie de prelucrarea dorita. 1. Porniti ciclul programului de la >

3. Porniti prelucrarea de la } 2. Dupia finalizarea ciclului programului, separati.

D
(0]



7.6.3. Mod de programare
7.6.3.1. Noul program

0] El Selectarea programului

. STEP 1
. Oh 0 r:nin 2000 rpm
© POMPA UNI
72 CE 10x20 grosier
72 PO 4x6 lustruit

Noul program Selectare

1 Mod de programare 5 Dublarea programului

2 Program selectat 6 Stergerea programului

Selectarea programului
pentru a afisa setarile
detaliate

7 Crearea noului program

4 Editarea programului
7.6.3.2. Selectarea corpurilor de slefuire

ﬁ) Selectarea corpului de slefuire

Ceramica

Plastic

Definit de utilizator

Renuntare O 0O 2 | Selectare

Anulare

1 Selectarea tipului de corp de slefuire:
Ceramic (CE),
Plastic (PL),
Portelan (PO),
Definit de utilizator (¥)
sau crearea unei noi categorii.

2 Selectarea formei predefinite a corpului de slefuire sau
crearea unei noi forme speciale.

3 Selectarea dimensiunilor predefinite ale corpului de slefuire
sau crearea unor dimensiuni noi.

4 Preluarea selectiei.
7.6.4. Separare

w Regim manual

Deschideti clapeta laterald inainte de a continua

v Motor oprit.
1. Apasati pe Separare.

2. Urmati instructiunile de pe ecran si din capitolul ,Lucrari
finale [ Pagina 147]".
3. Confirmati procesul de separare.

8.  Setari

€2 Setari

9, Generalititi

= Prezentare generala a semnalelor

(S Remote Update

O Selectarea aditivilor i

O Oprire

1 m Reglarea luminozitatii 4 Executarea Remote
ecranului Update
m Selectarea limbii de
afisare
m Revenire la setarile din
fabrica

m Afisarea orelor de
functionare

2 Verificarea starii
componentelor
individuale, mesaje de
eroare

5 Deconectarea masinii de
slefuire cu vibratii

3 Selectarea, editarea si crearea aditivilor
8.1. GENERALITA'[I

B
E
=

)

Selectarea limbii de afisare
Setarea datei/orei
Afisarea orelor de functionare

Reglarea luminozitatii ecranului
Remote Update

u b w N =

<
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8.1.1. Reglarea luminozitatii ecranului

=

buton.
8.1.2. Limba sistemului

D
)

Ml ENNe|FEY Limba chineza  Limba rusa

(9]

Limba
germana
Preluati limba de afisare dorita printr-un clic pe steagul
corespunzator.

8.1.3. Revenire la setarile din fabrica

Revenire la setarile din fabrica

Se sterg toate datele si se reseteaza toate setarile.
Aceasta actiune este IREVERSIBILA. Sigur doriti sa
reveniti la setdrile din fabrica?

)

Revenire la setérile din fabrica

Reveniti la setdrile din fabrica si apoi confirmati.
8.2, CENTRU DE CONTROL

|
! Oprire de urgenta

>

Eroare a motorului

>
c

M

Eroare la nivelul de umplere cu apa

Eroare a pompei

—~

1 Componenta functioneazd 2 Eroare a componentei
fara probleme (afisaj rosu)

La fiecare 20 de ore de functionare

La fiecare schimbare a apei

U
o

Reglarea luminozitatii ecranului de la regulatorul culisant sau

8.3. SELECTAREA ADITIVILOR

5]

1 Selectarea aditivilor 3 Stergerea aditivului
preinstalati selectat
2 Editarea aditivului 4 Adaugarea aditivului

9. Curatare
9.1. REZERVOR DE APA
@ Manusi de protectie si ochelari de protectie

| A PRECAUTIE |

Substante chimice

Arsuri chimice, arsuri la nivelul pielii, ochilor, mainilor sau
picioarelor.

» Purtati ochelari si manusi de protectie.

» Eliminati aditivii la deseuri conform regulamentelor locale.
» Respectati fisa tehnica de siguranta a aditivului respectiv.

1. Deschideti ambele usi pentru a avea acces la rezervorul de
apa.

2. Scoateti rezervorul de apa.

3. Asezati recipientul sub supapele de evacuare si deschideti
supapele.

4. Curdtati rezervorul de apa si eliminati substantele chimice la
deseuri conform regulamentelor nationale si regionale.

5. Ca alternativa, aspirati intregul rezervor de apa cu aspiratorul
de aschii (Nr. art. 078541 751-11).

6. Scoateti filtrul, spalati- si montati-l inapoi.

7. Impingeti rezervorul de ap in instalatia de slefuire cu vibratii
si blocati usile.

10. Intretinere

m Respectati obligatoriu intervalele de intretinere.

| APERICOL |

Componente conductoare

Pericol de moarte prin electrocutare.

» Inainte de inceperea tuturor lucrarilor de intretinere,
deconectati dispozitivul, decuplati-l de la reteaua de curent,
deblocati-l, asigurati-l impotriva reconectarii.

» Constatati scoaterea de sub tensiune, impamantati si
scurtcircuitati.

» lzolati componente conductoare invecinate.

» Intretinerea si reparatiile pot fi executate doar de electricieni.

» Remediati neintarziat deteriorarea componentelor
conductoare.

Interval_____________________Lucrare deintretinere Efectuat de

Curatati insertiile de eliminare a apei din Specialist in lucrdri mecanice

jgheabul cu corpuri de slefuire si particule.

m Curatati filtrul de inox (sita din otel
superior in rezervorul de apa).

m Verificati functionarea rezervorului de apa
si flotorului si curatati-le.

Persoana instruita



nterval " llucaredeintrefinere ____|Efoctuatde

Lunar sau daca este foarte murdara Curatarea rezervorului de apa Persoana instruita
[ Pagina 150]
De 3x pe luna Control vizual al cablurilor electrice. Specialist in lucrari electrotehnice
La fiecare 3 luni Curdtati pompa si toate piesele pompei. Specialist in lucrari mecanice
La fiecare 6 luni m Schimbati furtunurile de aspiratie si de Specialist in lucrari mecanice

presiune ale pompei.

m Unitatea motorului: Verificati motorul,
capacele, garniturile si imbinarile

insurubate.

Anual m Verificati echipamentele electrice de Specialist in lucrdri electrotehnice

protectie.

m Verificarea sigurantei de la locul de

amplasare.

Jgheab: Verificati jgheabul, stratul de Specialist in lucrdri mecanice
acoperire PU, cadrul, arcul de otel si sita.

La intervale regulate Pompa de apa: Lubrifiati suprafata de Specialist in lucrdri mecanice
contact dintre role si furtunul de apa.

10.1. LUBRIFIEREA MOTORULUI
= In conditii normale, nu este necesar lubrifierea suplimentara a
motorului.
10.2. SCHIMBAREA CLEMEI DE PRESIUNE
gl
v" Clema de presiune nu mai apasa complet pe capacul
jgheabului.
1. Desfaceti piulita cu cap semirotund superioard de pe clema de
presiune.
» Scoateti clema de presiune cu capacul de plastic.
2. Introduceti noua clema de presiune.
3. Tnsurubati piulita cu cap semirotund cu adeziv pentru suruburi
pe clema de presiune.
4. Clema de presiune este inlocuita.
10.3. SCHIMBAREA FURTUNULUI POMPEI

([OH

v' Decuplati masina de slefuire cu vibratii de la sursa de
alimentare cu tensiune si asigurati-o impotriva reconectarii.

v' Evacuati apa din rezervorul de apa si colectati-o in mod
corespunzator.

1. Desurubati suruburile capacului carcasei de la mansonul de
acoperire a furtunului.

2. Indepértati capacul carcasei, desfaceti clemele furtunului.
3. Demontati furtunul.
4. Lubrifiati noul invelis exterior al furtunului cu lubrifiantul

potrivit.
5. Montati noul furtun.

6. Pozitionati clemele furtunului, asigurati-va ca sunt asezate
corect si strangeti-le.
» Montajul furtunului s-a incheiat

. Asezati capacul carcasei.

. Umeziti suruburile cu adezivul potrivit pentru suruburi.

. Strangeti suruburile de pe capacul carcasei.

0. Umpleti rezervorul de apa conform indicatiilor producatorului.

1. Asigurati alimentarea cu tensiune a masinii de slefuire cu
vibratii.

12. Realizati verificarea functiilor.

7
8
9
1
1

» Masina de slefuire cu vibratii este pregatita de functionare,
lucrarile de intretinere sunt finalizate.

10.4. REMOTE UPDATE

-

Remote Update

Ecranul de pornire pentru configurarea
conexiunii Remote

9

Pentru a configura conexiunea Remote, contactati Serviciul
pentru clienti Hoffmann Group.

11. Defectiuni si remedierea problemelor

Defectiune __________|Cauza posibila Masura____________[Ffectuatde ________|

Lampa de semnalizare nu se m Fard tensiune de alimentare.
aprinde m Eroare la alimentarea cu
energie electrica.

Se aprinde lampa de semnalizare Eroare VFD (eroare a
rosie convertizorului de frecventa)

Eroare a motorului.

Intrerupatorul de oprire de
urgenta a fost apasat.

Motorul nu porneste. Convertizorul de frecventa este
defect.

m Deconectati alimentatorul si ~ Specialist in lucrari electrotehnice
stecarul monofazic si
reconectati-le.

m Verificati tensiunea.

Verificati afisajul convertizorului ~ Specialist in lucrdri electrotehnice

de frecventa.

Verificati intrerupatorul de oprire

de urgenta.

Remediati defectiunea si eliberati

intrerupatorul de oprire de

urgenta.

Verificati convertizorul de Specialist in lucrdri electrotehnice.

frecventa.
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Defectiune | Cauza posibila Maswd —|efecuatde |

Prelucrarea nu incepe.

Nu se alimenteaza cu apa.

Pompa nu porneste.

12. Date tehnice
Dimensiuni exterioare ale
masinii (lungime x latime x
indltime)

Dimensiuni interioare ale
jgheabului (lungime X latime x
indltime)

Volum total al jgheabului

Capacitate neta de umplere a
jgheabului

Strat de acoperire rezistent la
uzura (PU) al jgheabului

Turatia motorului vibrant

Cantitate de umplere a
rezervorului de apa

Debitul pompei de apa
Panou de comanda

Greutatea masinii
Greutatea unitatii vibrante
Tensiune de control
Tensiune de functionare

Intensitatea curentului
motorului vibrant

Puterea motorului vibrant
Putere totala

Sigurantd pentru sursa de
alimentare principala

Eroare de comunicare.

Siguranta motorului s-a declansat.
Alarma declansata.

Eroare CLP.

Nu exista apa in rezervor.

Nu exista comunicare cu
rezervorul.

Pompa nu este alimentata cu
energie electrica.

1550 mm X 710 mm X 1390 mm

590 mm X 180 mm X 300 mm

35 litri
30 litri

15 mm

1.500 - 3.000 min
45 litri

25 litri pe ora
Bazat pe CLP 1x230V, 50 -
60 Hz, monofazic

360 kg

138 kg

24V c.c.

230V, 50 Hz, monofazic
2,8A

0,68 kW
0,70 kw
10A

13. Eliminarea la deseuri

Respectati prevederile nationale si pe cele
regionale privind protectia mediului si eliminarea
deseurilor, in sensul eliminarii sau reciclarii corecte
a acestora. Separati metalele, nemetalele,
materialele compozite si consumabilele si eliminati-
le ecologic. Este preferata reciclarea in locul
eliminarii ca deseu.

14. Declaratie de conformitate UE/CE originalad

(traducere)
NUMELE S| ADRESA PRODUCATORULUI
Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststra8e 15 « 90471 Niirnberg -
Deutschland/ Germania
OBIECTUL DECLARATIEI
Denumire generala: Masina de slefuire cu vibratii
Vibrator cu jgheab 35L

Marca: GARANT

Verificati conexiunea Profinet si
cablurile de alimentare.

Verificati siguranta.

Verificati daca exista mesaje de
eroare.

Verificati CLP. Reporniti masina de
slefuire cu vibratii. Eventual
contactati Serviciul pentru clienti
Hoffmann Group.

Umpleti rezervorul cu apa.

Verificati furtunurile de legatura.

Persoana instruita

Persoana instruita
Specialist in lucrari mecanice

Verificati cablurile de curent. Specialist in lucrdri electrotehnice.

501300 GMT35

Instalatia de slefuire cu vibratii
este folosita impreund cu
corpurile de slefuire sau lustruire
si un aditiv pentru prelucrarea
suprafetei componentelor.
Model: GMT35

Denumire comerciala: Masina de slefuire cu vibratii
Producatorul declara pe proprie raspundere ca produsul
susmentionat este in conformitate cu toate prevederile aplicabile
ale urmatoarelor reglementari europene de armonizare,
inclusiv cu modificarile acestora valabile la data prezentei
declaratii:

2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU

NORME ARMONIZATE APLICATE INTEGRAL

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013

NUMELE S| ADRESA PERSOANEI IMPUTERNICITE SA
INTOCMEASCA DOCUMENTATIA TEHNICA

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241
Minchen « Deutschland / Germania

Cod articol:
Functie:

Miinchen, 01.01.2021

A f st

Alexander Eckert,
director
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1. Identifikacijski podatki

Proizvajalec Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15

90471 Nirnberg

Nemcija

Znamka GARANT

Izdelek 501300 Drsni brusni stroj GMT35
501305 Drsni brusni stroj GMT35
s transportnim vozickom

Razlicica 01 Prevod originalnih navodil za
uporabo

Datum izdelave 12/2020

2. SploSna navodila
Preberite navodilo za uporabo in ga upostevajte. Shranite
ga za poznejso referenco in poskrbite, da je ves ¢as na voljo.

2.1. SIMBOLI IN IZRAZNA SREDSTVA

(Opozorilnisimbol [Pomen |
A NEVARNOST | Oznacuje nevarnost, ki privede do smirti ali
resne poskodbe, e je ne preprecite.

| Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
smrti ali resne poskodbe, Ce je ne preprecite.

(A oPozoRrIiLO

A POZOR | Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do lazje
ali srednje poskodbe, e je ne preprecite.
\ OBVESTILO | Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do

materialne skode, ce je ne preprecite.

Oznacuje uporabne nasvete in napotke ter
informacije za ucinkovito in nemoteno

delovanje.

2.2, RAZLAGA POJMOV

Pojem ,stroj”, uporabljen v teh navodilih za uporabo, se navezuje
na drsni brusni stroj vklj. s transportnim vozi¢kom.

3. Varnost
3.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

Prehod med koritom in oblogo stroja

Nevarnost zmeckanja in ureznin delov telesa.

» Ne segajte v reze ali druge komponente.

» Ne odpirajte obloge stroja med obratovanjem.

» Korito polnite pocasi.

» Pazite na obdelovance z ostrimi robovi.

» Vzdrzevalna dela izvajajte le med mirovanjem stroja.

Razpeti dolgi lasje, ohlapna oblacila ali nakit

Nevarnost poskodb zaradi ujetja ali uvlecenja.

» Med delom na stroju morajo biti lasje speti in pokriti z mrezico
za lase ali kapo.

» Nosite tesno prilegajoca se delovna oblacila.

» Med delom na stroju ne nosite ohlapnega nakita.

3.2, NAMEN UPORABE

m Drsni brusni stroj za obdelavo povrsin, kot je posnemanje
zarobka ali poliranje kovinskih delov ali delov iz umetne mase

m Uporabljajte le brusna telesa GARANT in sredstva Compound.

m Zaindustrijsko rabo v zaprtih prostorih. Uporaba na suhih in
trdnih tleh.

m Uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem in za delovanje
varnem stanju.

m Uporabljajte le pri brezhibni montazi in ¢e so zas¢itne naprave
in varnostne priprave stroja popolnoma delujoce.

m Compound Pravilno zavrzite.

3.3. NAPACNA UPORABA

m Stroja ne preobremenijujte.

m Zaslona ne izpostavljajte mehanskim obremenitvam.

m Zaslona ne upravljajte s konicastimi predmeti.

Ne uporabljajte sredstev Compound, ki niso zdruZljiva z

materialom obdelovanca.

m Mesanico vode in sredstva Compound dovajajte le prek
rezervoarja za vodo.

m Ne uporabljajte zunanjega dovoda za tekocino.

m Ne dovajajte mesanice vode in sredstva Compound v razmerju,
ki ni primerno za cirkulacijski rezervoar.

m Ne uporabljajte obdelovancey, ki so zelo konicasti, vnetljivi ali
preveliki za delovno posodo.

m Ne uporabljajte v potencialno eksplozivni atmosferi.

m Ne uporabljajte na obmogjih z vzponi ali spusti.

m Ne uporabljajte na obmocjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi
plini, parami ali topili.

m Ne izvajajte nepooblascenih predelav.

3.4. OSEBNA ZASCITNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varnost in

preprecevanje nezgod. V skladu s tveganiji, ki se pri¢akujejo pri

posamezni dejavnosti, je treba izbrati in zagotoviti zas¢itna

oblacila, kot so zas¢ita nog in zascitne rokavice.

3.5. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za elektrotehni¢na dela

Za namene te dokumentacije so elektricarji strokovno

usposobljene osebe z ustrezno strokovno izobrazbo, znanji in

izkusnjami, ki znajo prepoznati in prepreciti nevarnosti, ki so

povezane z elektriko.

m Izobrazba/kvalifikacije na podro¢ju elektrike v skladu z
veljavnimi drzavnimi predpisi.

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki za mehanska dela

strokovno usposobljene osebe z ustrezno strokovno izobrazbo,

znanji in izku$njami, ki znajo prepoznati in prepreciti nevarnosti.

m |zobrazba/kvalifikacije na podro¢ju mehanike v skladu z
veljavnimi drzavnimi predpisi.

Poucena oseba

Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so

bile poucene za izvajanje del.

Strokovnjak | Strokovnjak Poucena
za mehanska za oseba
dela elektrotehnicn
adela

Transport _ _ X
Shranjevanje _ _ X
Postavitev X X _
Mehanska X _ _
instalacija
Elektrotehni¢na _ X _
instalacija
Zagon X X _
Delovanje X _ X
Odpravljanje X X _
motenj
Vzdrzevanje X _ _

3.6. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Prepricajte se, da vsa spodaj navedena dela opravi samo
usposobljeno osebje:

m Transport in postavitev [ Stran 157]
Prvi zagon [ Stran 158]

Upravljanje [ Stran 158]

Ciscenje [ Stran 162]

Vzdrzevanje [ Stran 162]
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Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom,
upostevajo predpise in dolocila ter naslednje napotke:

® nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje
nezgod in predpise za varstvo okolja.
= Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih
izdelkov.
Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.
Poducenost in usposobljenost za uporabo stroja.
Jasna dolocitev in upostevanje pristojnosti za razli¢na opravila.
Mejne vrednosti ne smejo biti presezene.
Redno preverjanje pravilnega delovanja varnostnih naprav.
7. ZASCITNE NAPRAVE
Stroja ne uporabljajte s poskodovano ali nedelujo¢o zas¢itno
napravo.
m Pred vsako uporabo preverite, ali zas¢itne naprave na stroju
pravilno delujejo.
m V primeru nenavadnega odzivanja ali nevarnih situacij takoj
pritisnite stikalo za izklop v sili in obvestite pristojno osebo.
m Po aktiviranju stikala za izklop v sili stroj zavarujte pred
nenamernim ponovnim vklopom, dokler motnja ni
odpravljena.
m Po vzdrzevanju, ¢is¢enju ali drugih ukrepih znova aktivirajte
zascitne naprave in preverite, ali pravilno delujejo
m Zascitne naprave ne odstranite, premestite ali premostite.
3.8. HRUP IN VIBRACLJE

" WE EBEBEDBR

@ Nastajajoca raven hrupa je odvisna od naslednjih dejavnikov:
m material in velikost obdelovanca ter brusnih sredstev,

m uporabljeno sito

m in postopek obdelave.

Pri odprtem pokrovu za zvocno izolacijo in pokrovu korita lahko
raven hrupa naraste na vec kot 79 dB. Pokrovi naj bodo po
moznosti vedno zaprti (zmanjsanje ravni hrupa za do 10 dB).
Predvsem med lo¢evanjem (94 dB) je treba nositi zas¢ito sluha.

Raven emisije zvo¢nega
tlaka pri delu z brusnimi

sredstvi in
obdelovancem *

Postopek brusenja: 72dB+2dB

Pokrov za zvo¢no izolacijo in pokrov

korita zaprta

Postopek brusenja: 79dB+3dB

Pokrov za zvo¢no izolacijo in pokrov

korita odprta

Postopek locevanja: 94dB+3dB

Pokrov za zvoc¢no izolacijo in pokrov

korita odprta

* Opozorilo za merilne pogoje:

m Brusni medij, valj 15x30 mm

m Stevilo vrtljajev motorja 3000 min

4. Pregled naprave

4.1. PRIBOR

Sito 3 Vmesna stena 1
iz aluminija

Lopata 1 Vmesna stena 1
izumetne mase

Merilni kozarec 2 Tlacilna opora 2

Vlozek iz 2
umetne mase
Za vmesno

steno

@ Transportni vozic¢ek samo pri art.: 501305.

4.2,

1
2
3

4.4.

Lovilna kad

DRSNI BRUSNI STROJ

Pokrov enote za loc¢evanje 10 Stikalo za izklop v sili

Korito 11 Glavno stikalo

Pokrov korita 12 Signalna lucka

Vmesna stena 13 Kolesa za zavijanje z
Zavoro

Sobe 14 Rezervoar za vodo

Pokrov za zvoc¢no izolacijo 15 Kolesa za zavijanje

Zaslon 16 Sito

Rocaj 17 Odvod iz korita

Omarica z varovalkami 18 Prikaz napolnjenosti
REZERVOAR ZA VODO

Filter 4 Plovec

5 Izpustni ventil

Sesalna enota

TIPSKA TABLICA

= Nije dovoljeno odstraniti ali prekriti.



m V primeru poskodbe ali mo¢ne umazanosti namestite novo

tipsko tablico. Kontaktirajte servis za stranke Hoffmann Group.

1 2

Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

12 Garant GMT35

n __ Machine Code: ZX100001610

10 — Serial no: XXXX

9 Production date: MM/YYYY

8 Machine weight: 360 Kg

7 Motor power / current: 07kW/28A
6 Control voltage: 24V

5 Input voltage / Phase: 230V/50 Hz
4 Main supply fuse: 10A

Sl. 1: Tipska tablica

Proizvajalec
Naslov proizvajalca
Oznaka CE

Varovalka za glavno
napajanje

A WD =

5 Omrezna napetost/
frekvenca

6 Krmilna napetost

7 Moc¢ motorja/nazivni tok
8 Teza stroja

9 Datum proizvodnje

10 Serijska Stevilka

11 Koda stroja

12 Oznaka naprave

4.5. PROGRAMSKA OPREMA

4.,5.1. Zacetni zaslon

Prikaz motenj

2 lIzbira ro¢nega nacina
delovanja

Izbira nacina delovanjapomuussmmss

w

Roc¢ni nacin

@

Samodejni nacin

2}

Program

6 Datum in cas

7 lzbira samodejnega nacina
delovanja

3 lIzbira samodejnega nacina 8 Izbira rocnega nacina

delovanja

4 Izbira nacina
programiranja

5 Nastavitve

delovanja

9 Izbira nacina
programiranja

@ Kratka razlaga stanj delovanja

Roc¢ni nacin

Za hitri zagon in obdelovance, ki se ne

vracajo.

Samodejni nacin

Za ponavljajoce naloge in dostop do

obstojecih, predhodno dolocenih

programov.

Program Shranjevanje programov (delovni koraki,
parametri, brusna telesa, trajanje). Priklic
prek Samodejni nacin.

4,5.2, Izvedba tipkovnice:

@ Glede na meni zaslona lahko podatke vnasate na tukaj
prikazanih izvedbah tipkovnice.

Sl. 3:Vnos vrednosti

5.

Transport in postavitev

A POZOR |

Nevarnost zaradi padca ali prevracanja stroja
Nevarnost zmeckanin, ureznin in udarcev telesa in okoncin.

»

»

»

»

»

Transportna dela morajo izvajati osebe, ki so opravile
varnostno-tehni¢na usposabljanja v zvezi z ravnanjem z orodji
za dvigovanije in transportnimi deli.

Ustrezno zavarujte delovno obmocje in obmocje vrtenja.
Uporabljajte le preverjena in odobrena transportna vozila,
orodja za dvigovanja in pripomocke za obesanje bremen, ki so
primerni za maso in dimenzije naprave.

Ne stopajte in ne segajte pod ali v obmocje premikanja visecih
bremen.

Bremena premikajte samo pod nadzorom, ob zapustitvi
delovnega mesta breme snemite.

Izdelek takoj po prejemu preverite glede poskodb zaradi
transporta. V primeru poskodbe montaza in zagon nista
dovoljena.

5.1. TRANSPORT

&

@ Zaicitna celada, varnostni delovni ¢evlji, zas¢itne delovne

Strokovnjak za mehanska dela z izobrazbo v zvezi z
ravnanjem z uporabljenimi orodji za dvigovanje in
transportnimi sredstvi. Izkusnje na podroc¢ju transporta
tezkih in velikih bremen.

rokavice

v" Drsni brusni stroj je $e v celoti zapakiran.
v' Izbrano je ustrezno mesto postavitve.
v Vilicar ali paletni vili¢ar je primeren za maso paketa.

1.

w

Z vilicarjem zapeljite pod paleto, tako da vilice 3trlijo ven na
nasprotni strani.

Dvignite paleto in jo prenesite do mesta postavitve.
Odlozite paleto.

Odstranite folijo embalaze.

www.hoffmann-group.com
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5. Zvilicarjem zapeljite med valje drsnega brusnega stroja, tako
da vilice trlijo ven na nasprotni strani.
» Upostevajte tezisce.

6. Dvignite drsni brusni stroj in ga odstranite s palete.

7. S pomocjo dveh oseb vzemite transportni vozicek iz locenega

paketa.

5.2. POGOJI OKOLICE

m Postavite samo na ravno in trdno podlago v zaprtih in suhih
prostorih.

m Na vsaki strani stroja ohranite razdaljo vsaj enega metra do
drugih predmetov ali sten.

m Temperatura okolice med +5 °Cin +40 °C, povprecna zra¢na
vlaznost v enem letu pod 65 %, povprecna zracna vlaznost v
60 dnevih pod 85 %.

m Postavite v blizini gasilnega aparata.

m Ne postavite na potencialno eksplozivnih obmogjih ali
obmogjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi plini, parami, topili
ali drugimi materiali.

m Ne izpostavljajte ekstremnim temperaturam, visoki napetosti
ali vibracijskim poljem.

5.3. POSTAVITEV

1. Potisnite drsni brusni stroj in transportni vozi¢ek na mesto

postavitve.

2. Odprite pokrov za zvo¢no izolacijo in odstranite varnostne

trakove.

Aktivirajte parkirne zavore drsnega brusnega stroja.

4. Postavite transportni vozicek s strani pod enoto za lo¢evanje

neposredno ob drsni brusni stroj.

5. Aktivirajte parkirne zavore transportnega vozicka.

5.4. MENJAVA MESTA POSTAVITVE

@ Varnostni delovni cevlji

w

| APOZOR |

Trk z drsnim brusnim strojem ali transportnim vozickom

Nevarnost zmeckanja telesa in posameznih okoncin.

» Zavarujte drsne in transportne poti.

» Nosite zascito nog.

» V smeri premikanja ne sme biti oseb.

» Ne uporabljajte na obmogjih z vzponi ali spusti.

» Po zaustavitvi blokirajte obe kolesi za zavijanje z aktiviranjem
pakirnih zavor.

5.4.1. Drsni brusni stroj

v" Transportni vozi¢ek je odstranjen od drsnega brusnega stroja.

v' Kabel je navit na drzalo za kabel na zadniji strani.

v" Vsi pokrovi in odprtine so zaprti.

1. Sprostite parkirne zavore na obeh kolesih za zavijanje.

2. Potiskajte drsni brusni stroj le z ro¢ajem.

3. Po zaustavitvi blokirajte obe kolesi za zavijanje z aktiviranjem
pakirnih zavor.

5.4.2. Transportni vozicek

1. Potiskajte transportni vozicek le z roc¢ajem.

2. Postavite s strani pod enoto za locevanje neposredno ob drsni
brusni stroj.

6. Prvizagon

go)fe

ﬁ% Strokovnjak za mehanska dela in strokovnjak za
elektrotehni¢na dela

w Zaitita sluha, zas¢itna ¢elada

Omrezni vtika¢ povezite z elektricnim omrezjem. Prepricajte se, da
je vti¢nica povezana z omrezno varovalko. 1x230V, 50 - 60 Hz,
enofazno, omrezna varovalka 10 A.

6.1. IZVEDBA PREIZKUSNEGA TEKA

D

ﬁ% Strokovnjak za mehanska dela.
Zascita sluha, zas¢itne delovne rokavice, zas¢itna
ocala, varnostni delovni ¢evilji.

@ Pred prvo uporabo je treba obvezno izvesti preizkusni tek.

v' Zavarujte drsni brusni stroj pred kotaljenjem. V ta namen

pritisnite parkirne zavore na kolesih za zavijanje.

v" Pokrov na izpustu korita do enote za lo¢evanje je zaprt.

1. Odklenite vrata za dostop do rezervoarja za vodo.

2. Z merilnim kozarcem odmerite potrebna sredstva Compound
in jih dodajte v levo enoto rezervoarja za vodo.

3. Levo enoto rezervoarja za vodo napolnite s pribl. 45 | vode.
Nivo napolnjenosti lahko preverite na prikazu nivoja
napolnjenosti.

» Sredstvo Compound se zmesa z napolnjeno vodo.
Vstavite rezervoar za vodo v drsni brusni stroj in zaklenite vrata.
4. Vklopite glavno stikalo.

5. Vizualno preglejte korito in enoto za locevanje.

Glede na uporabo izberite ustrezna brusna telesa in napolnite levi

prekat ali celotno korito. Upostevajte, da je maksimalna visina

polnjenja 3 cm pod odvodom vode.

6. lzberite ,Rocni nacin”.

7. Nastavite Stevilo vrtljajev na 1500 min™.

8. Zazenite motor prek >
9. Zaporedoma preverite naslednje funkcije:

Gumb———[Funkaja 2a preverjanje

> Korito vibrira.
Zazenite motor prek .

z povecajte Stevilo vrtljajev Vibracije v koritu se ojacajo.

na 3000 min™.

Zaprite pokrov korita in pokrov

za zvocno izolacijo.

Zazenite ¢rpalko prek ,Vklop”  Voda se iz cirkulacijskega

rezervoarja dovaja skozi dve

sobi.

Zaustavite crpalko prek ,Izklop “ Voda se preneha dovajati.

10. Postavite transportni vozicek s transportnimi skatlami pod
enoto za locevanje.

11. Odprite stranski pokrov korita in odstranite brusna telesa skozi
enoto za locevanje.

12. Izpraznite posodo.

7. Upravljanje

ﬂ% Strokovnjak za mehanska dela.
Zascita sluha, zascitna ocala, zascitne delovne
rokavice, varnostni delovni cevlji



| A NEVARNOST |

Poskodovane ali nedelujoce zascitne naprave

Zivljenjska nevarnost ali resne poskodbe.

» Ne uporabljajte s poskodovanimi, nedelujocimi ali
premoscenimi zasc¢itnimi napravami.

» Pred uporabo preverite, ali zas¢itne naprave pravilno delujejo.

» Pred uporabo preverite glede vidnih poskodb.

» V primeru poskodb takoj izklopite, zavarujte pred nenamernim
ponovnim vklopom in obvestite pristojno mesto.

| APOZOR |

Moc¢ne vibracije

Nevarnost zmeckanja telesa in posameznih okoncin zaradi

nenamernega kotaljenja drsnega brusnega stroja.

» Pred vklopom drsnega brusnega stroja aktivirajte parkirne
zavore.

7.1.  MENJAVASITA
B

@ Izberite sito glede na velikost obdelovanca in brusnih teles.
1. Sprostite kontra matico in vijake ter izvlecite sito.
2. Vstavite novo sito do kon¢nega polozaja.
» Brusna telesa morajo pasti skozi raster.
3. Zategnite Stiri vijake in kontra matico.
7.2, PRIPRAVLJALNA DELA

[0 [E

v' Kolesi za zavijanje sta blokirani s parkirnimi zavorami.

v' Glavno stikalo je vklopljeno.

v" Pokrov na izpustu korita do enote za lo¢evanje je zaprt.

1. Odklenite vrata za dostop do rezervoarja za vodo.

2. Z merilnim kozarcem odmerite potrebna sredstva Compound
in jih dodajte v levo enoto rezervoarja za vodo.

3. Levo enoto rezervoarja za vodo napolnite s pribl. 45 | ¢iste
vode.
» Sredstvo Compound se zmesa z napolnjeno vodo.

4. Vstavite rezervoar za vodo v drsni brusni stroj in zaklenite
vrata.

5. Glede na sestavo ter Stevilo in velikost obdelovancev so
mozne naslednje spremembe korita:

Sprememba korita Lastnost obdelovanca

Celotno korito brez vmesne Za velike obdelovance, ki
stene zavzamejo celotno Sirino korita,
da se ne zataknejo.

Levi prekat korita je pregrajen z Obdelovanci z visokim sijajem in

vmesno steno iz umetne mase obcutljivi obdelovanci. Pri

uporabi vmesne stene iz
umetne mase je treba oba
prekata korita napolniti z
brusnimi telesi.

Levi prekat korita je pregrajen z Majhni obdelovanci, ki jih je

vmesno steno iz aluminija mogoce obdelovati venem

prekatu in se pri tem ne zatikajo.
Pri uporabi vmesne stene iz
aluminija je treba napolniti levi
prekat ali oba prekata.

6. Glede na uporabo izberite ustrezna brusna telesa in napolnite
levi prekat ali celotno korito. Upostevajte, da je maksimalna
visina polnjenja 3 cm pod odvodom vode.

7. Z nastavitvijo na zaslonu (VKLOP/IZKLOP ¢rpalke) preverite
dovod vode do korita.

7.3. OBDELAVA OBDELOVANCEV

OF

@ Napolnite korito z obdelovanci le do 1/3.
1. Na zaslonu izberite Zeleni nacin in v programski opremi
[ Stran 160] izberite ustrezne nastavitve.

2. Zazenite motor prek >

» Korito za¢ne z rotacijo brusnih teles.
3. Drugega za drugim polozite obdelovance v korito.
4. Nastavite zeleno Stevilo vrtljajev.

POZOR! Nevarnost vrezov. Pri dodajanju obdelovancev
lahko pride do poskodb zaradi vrezov. Med polnjenjem
nosite zascitne delovne rokavice.
5. Zaustavite motor.
6. Vstavite pokrov korita in ga zaklenite.
7. Zaprite pokrov za zvoc¢no izolacijo in ga zaklenite.
8. Znova zazenite motor.
9. Po koncu ¢asa obdelave se motor samodejno ustavi.
7.4. KONCNA DELA
G
v’ Transportni vozi¢ek s transportnimi skatlami je postavljen pod

enoto za locevanje.
v' Sito je names¢eno glede na velikost obdelovanca in brusnih

teles.

1. Odprite pokrov za zvocno izolacijo in pokrov korita.
2. Odprite pokrov enote za lo¢evanje.
3. Odprite stranski pokrov na izpustu korita in ga snemite.
POZOR! Poskodbe sluha. Pri odvzemu brusnih teles in
obdelovancev skozi izpustno odprtino se glasnost hrupa
zelo poveca. Nosite zascito sluha
4. Na zaslonu zazenite postopek sejanja.

» Motor vibrira. Brusna telesa in obdelovanci padejo skozi

izpust iz korita.
» Brusna telesa se skozi sito presejejo v sprednjo posodo na
transportnem vozic¢ku. Obdelovanci se presejejo v zadnjo

posodo.
5. Za pospesitev postopka locevanja povecajte Stevilo vrtljajev
motorja.
6. Ko je korito popolnoma prazno, lahko postopek sejanja
koncate.

IZKLOP
1. Preklopite v meni ,Nastavitve”.
2. lzberite to¢ko menija ,Zaustavitev”.
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7.6. PROGRAMSKA OPREMA 7.6.2.2. Zagon programa

7.6.1. Roc¢ni nacin delovanja
@ Samodejni nacin delovanja

Stevilo vrtljajev [ 2000 vrt./min
Casdelovanja [@§ 10h B 30min E3

hh:mm:ss

Cas delovanja h min ~ Samodejnizage On [Melii

Stevilo vrtljajev 3000 vrt./min  Locevanje On

Compound

Crpalka On Compound COPPER
CE 10x20 grobo PO 4x6 polirano

Locevanje

cs
1 Roc¢ni nacin delovanja 6 Nastavitev zamika, vklop
ali izklop Locevanje
2 Vklop ali izklop ¢rpalke 7 lzbira sredstva Compound >
= . .. 1. Zazenite program z# .
3 Locevanje 8 Prenos vnosov v nacin . . . Y .
R 2. Ko je program koncan, zacnite s lo¢evanjem.
programiranja. . o
; - ; - 7.6.3. Nacin programiranja
4 Nastavitev hitrosti motorja 9 Zagon obdelave -
7.6.3.1. Novi program

5 Nastavitev ¢asa obdelave
v Napolnite rezervoar za vodo z vodo in sredstvi Compound.
v’ Korito je napolnjeno z brusnimi telesi.
1.V stranski orodni vrstici ali meniju izberite ,Ro¢ni nacin”.
2. lIzberite nastavitev glede na Zeleno obdelavo.

E}, Izbira programa

SN

STEP 1

0h Omin | 2000 vrt./min
©CRPALKA UNI

7o CE 10x20 grobo

27 PO 4x6 polirano

3. Zazenite obdelavo z >
7.6.2. Samodejni nacin delovanja
7.6.2.1. Izbira programa

)

>

()

/’ Izbira

D E}_ Izbira progfama

} Test 1 ‘ .

Oh Omin 2000 vrt./mi

W | N ocreaika
| - |
hU O 77| PO 4X6 polirano 1 Nacin programiranja 5 Podvajanje programa
[1 2 Izbrani program 6 Brisanje programa
3 Izbira programa za prikaz 7 Ustvarjanje novega
[ e podrobnih nastavitev programa

—~

4 Urejanje programa
7.6.3.2. Izbira brusnega telesa

@ Izbira brusnega telesa

1 Samodejni nacin 6 Izbrano sredstvo

delovanja Compound Keramika
2 Izbrani program 7 Vklop ali izklop ¢rpalke

= Umetna masa
3 (Casobdelave 8 Brusna telesa v levem

prekatu korita Porcelan

4 lzbrani delovni korak 9 Brusna telesa v desnem
prekatu korita

5 Stevilo vrtljajev motorja 10 Za prikaz podrobnih
nastavitev in poznejsi
zagon izberite program.

v’ Rezervoar za vodo je napolnjen z vodo in sredstvi Compound.
v' Korito je napolnjeno z brusnimi telesi.

v’ Ustvarjen je primeren program za ustrezno uporabo.

1.V stranski orodni vrstici ali meniju izberite ,Samodejni nacin”.
2. lzberite zeleni program in ga potrdite z ,Izbira”.

Ve Izbira

(o)}
o



@ Izbira brusnega telesa

=l | |
‘3
Ol | |
R BEE

o Preklici 7 Izbira

Izbira tipa brusnega telesa:
keramika (CE),

umetna masa (PL),

porcelan (PO),
po meri (¥)
ali ustvarjanje nove kategorije.

Izberite predhodno doloceno obliko brusnega telesa ali
ustvarite novo posebno obliko.

Izberite predhodno dolo¢eno dimenzijo brusnega telesa ali
ustvarite novo dimenzijo.

4 Potrdite izbiro.

7.6.4. Locevanje

w Roc¢ni nacin delovanja

Preden nadaljujete, odprite stranski pokrov

v Motor je zaustavljen.

1.
2.

Pritisnite program locevanja.

Sledite navodilom na zaslonu in v poglavju ,Koncna dela
[ Stran 159]".

Potrdite postopek locevanja.

Nastavitve

¢ Nastavitve

&, Splosno

= Pregled signalov

(S Posodobitev na daljavo

O Izbira sredstva Compound I

() Zaustavitev

4 |zvedba posodobitve na
daljavo

1 m Uravnavanje svetlosti
zaslona

m |zbira jezika za prikaz

m Ponastavitev na
tovarniske nastavitve

m Prikaz obratovalnih ur

2 Preverjanje statusa 5 lIzklop drsnega brusnega
posameznih komponent, stroja
sporocila o napakah

3 lIzbira, urejanje in ustvarjanje sredstev Compound

8.1. SPLOSNO

1 lIzbira jezika za prikaz

2 Nastavitev datuma/casa

3 Prikaz obratovalnih ur

4 Uravnavanje svetlosti zaslona

5 Posodobitev na daljavo
8.1.1. Uravnavanje svetlosti zaslona

=

Nastavite svetlost zaslona z drsnim regulatorjem ali gumbom.
8.1.2. Sistemski jezik

Kitajscina

Ruscina

Angles¢ina

Nemscina
Zeleni jezik za prikaz izberete tako, da kliknete ustrezno zastavo.
8.1.3. Ponastavitev na tovarniske nastavitve
Ponastavitev na tovarniske nastavitve

S tem dejanjem bodo izbrisani vsi podatki in
ponastavljene vse nastavitve. Tega dejanja NI
mogoce razveljaviti. Ali ste prepricani, da Zelite

ponastaviti na tovarniske nastavitve?

Ponastavitev na tovarniske nastavitve

Izberite moznost za ponastavitev na tovarniske nastavitve in izbiro
potrdite.

www.hoffmann-group.com
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8.2, NADZORNI CENTER

i Izklop v sili

Napaka motorja

D
)

Napaka nivoja napolnjenosti vode

Napaka crpalke

(@)
wn

1 Komponenta brezhibno 2 Napaka komponente
deluje (rdeci prikaz)

8.3. IZBIRA SREDSTVA COMPOUND

COPPER PLASTIC

Novo sredstvo

1 Izbira predhodno
dolocenih sredstev
Compound

)

3 Brisanje izbranega
sredstva Compound

=

2 Urejanje sredstva 4 Dodajanje sredstva
Compound Compound

>
c

Na 20 obratovalnih ur
odvod vode.

—~

Pri vsaki menjavi vode

9. Cis¢enje
9.1. REZERVOAR ZA VODO
w Zascitne delovne rokavice in zascitna ocala

| APOZOR |

Kemikalije

Razjede in opekline koze, odi, dlani ali stopal.

» Uporabljajte zas¢itna ocala in zascitne delovne rokavice.

» Zavrzite sredstva Compound skladno z lokalnimi predpisi.

» Upostevajte varnostni list posameznega sredstva Compound.

Odprite oboja vrata za dostop do rezervoarja za vodo.

Izvlecite rezervoar za vodo.

Postavite posodo pod izpustne ventile in ventile odprite.

Ocistite rezervoar za vodo in zavrzite kemikalije skladno z

drzavnimi in regionalnimi predpisi.

5. Celotni rezervoar za vodo lahko tudi posesate s sesalnikom za
sesanje odrezkov (art. 078541 751-11).

6. lzvlecite filter, ga operite in znova vgradite.

7. Vstavite rezervoar za vodo v drsni brusni stroj in zaklenite

vrata.

10. Vzdrzevanje
m Obvezno upostevajte intervale vzdrzevanja.

| A NEVARNOST |

Komponente pod napetostjo

Zivljenjska nevarnost zaradi udara toka.

» Pred zacetkom vseh vzdrzevalnih del izkljucite napravo, jo locite
od elektricnega omrezja, izklopite in zavarujte pred ponovnim
vklopom.

» Preverite breznapetostno stanje, izvedite ozemljitev in
vzpostavite kratki stik.

» lzolirajte komponente v bliZini, ki so pod napetostjo.

» Vzdrzevanje in popravila samo s strani usposobljenega
elektricarja.

» Poskodbe na komponentah pod napetostjo nemudoma
odpravite.

HwnN =

nterval " vzdrievame  lavede

Ocistite brusna telesa in delce iz vstavkov za  Strokovnjak za mehanska dela

m Ocistite filter iz inoksa (sito iz plemenitega Poucena oseba

jekla v rezervoarju za vodo).
m Preverite, ali rezervoar za vodo in plovec

Mesecno ali pri mo¢ni umazaniji
3-krat mese¢no

10.1. MAZANJE MOTORJA
m Pod obicajnimi pogoji motorja ni treba dodatno mazati.
10.2. ZAMENJAVA TLACILNE OPORE

I

(@)
N

delujeta, in ju ocistite.

Korito: Preverite korito, poliuretansko
prevleko, okvir, jekleno vzmet in sito.

Redno Vodna ¢rpalka: Namazite sti¢no povrsino Strokovnjak za mehanska dela
med valji in cevjo za vodo.

Cis¢enje rezervoarja za vodo [ Stran 162] Poucena oseba
Vizualni pregled elektri¢nih kablov.
Na 3 mesece Ocistite ¢rpalko in vse dele ¢rpalke.

Strokovnjak za elektrotehni¢na dela
Strokovnjak za mehanska dela

Na 6 mesecev m Zamenjajte sesalne in tlac¢ne cevi ¢rpalke.  Strokovnjak za mehanska dela

= Motorna enota: Preverite motor, pokrove,
tesnila in vijacne zveze.

Letno m Preverite elektricna obratovalna sredstva. Strokovnjak za elektrotehni¢na dela
m Varnostna kontrola mesta postavitve.

Strokovnjak za mehanska dela

v' Tla¢ilna opora ne potiska ve¢ pokrova korita popolnoma
navzdol.
1. Sprostite zgornjo pokrivno matico s tlacilne opore.
» lzvlecite tlacilno oporo s pokrovom iz umetne mase.
2. Vstavite novo tlacilno oporo.



3. Privijte pokrivno matico z varovalnim sredstvom za vijake na
tlacilno oporo.

4. Tlacilna opora je zamenjana.

10.3. ZAMENJAVA CEVI CRPALKE

[@H

v" Odklopite drsni brusni stroj z napetostnega napajanja in ga
zavarujte pred vnovi¢nim vklopom.

v' Iz rezervoarja za vodo izpustite vodo in jo ustrezno prestrezite.

11. Priklopite drsni brusni stroj na napetostno napajanje.
12. Preverite, ali deluje.

» Drsni brusni stroj je pripravljen za uporabo, vzdrzevalna dela so
koncana.
10.4. POSODOBITEV NA DALJAVO

-

Posodobitev na daljavo

Demontirajte cev.

Montirajte novo cev.

ok wn =

Demontirajte vijake pokrova ohisja pokrova cevi.
Odstranite pokrov ohisja in sprostite cevne objemke.

Nov zunanji plas¢ cevi premazite z ustreznim mazivom.

Namestite cevne objemke in jih zategnite, pri ¢emer se

prepricajte, da so v pravilnem polozaju.

» Montaza cevi je konc¢ana
Vstavite pokrov ohisja.

= © o~

Signalna luc¢ka ne sveti

Rdeca signalna lucka sveti

Motor se ne zazene.

Obdelava se ne zazene.

Voda se ne dovaja.
Crpalka se ne zazene.

12. Tehni¢ni podatki
Zunanje mere stroja (dolzina x
Sirina X visina)

Notranje mere korita (dolzina X
Sirina X visina)

Skupna prostornina korita
Neto kolic¢ina polnjenja korita

Prevleka proti obrabi (PU) za
korito

Stevilo vrtljajev vibracijskega
motorja

Prostornina rezervoarja za vodo
Pretoc¢nost vodne ¢rpalke

Panel za upravljanje

Teza stroja

Premazite vijake z ustreznim varovalnim sredstvom za vijake.
. Zategnite vijake na pokrovu ohisja.
0. Napolnite rezervoar za vodo po navodilih proizvajalca.

m Brez elektri¢cnega napajanja.

m Napaka v elektricnem
napajanju.

Napaka VFD (napaka
frekven¢nega pretvornika)
Napaka motorja.

Stikalo za izklop v sili je bilo
pritisnjeno.

Frekvencni pretvornik je
pokvarjen.

Komunikacijska napaka.

Varovalka motorja izklopljena.
Sprozeni alarm.
Napaka PLC.

V rezervoarju ni vode.
Ni povezave do rezervoarja.

Zacetni zaslon za vzpostavitev
oddaljene povezave

<

Za vzpostavitev oddaljene povezave se obrnite na servis za

stranke Hoffmann Group.

11. Odpravljanje motenj in napak

m Locite omrezni napajalnik in
enofazni vtic ter ju znova
povezite.

m Preverite napetost.

Preverite prikaz frekvenénega
pretvornika.

Preverite stikalo za izklop v sili.

Odpravite motnjo in sprostite
stikalo za izklop v sili.

Preverite frekvencni pretvornik.

Preverite prikljucek vodila Profinet

in napajalne kable.

Preverite varovalko.

Preverite sporocila o napakah.
Preverite PLC. Znova zazZenite
drsni brusni stroj. Po potrebi se
obrnite na servis za stranke
Hoffmann Group.

Napolnite rezervoar z vodo.
Preverite povezovalne cevi.

Ni elektricnega napajanja crpalke. Preverite elektri¢ne kable.

1550 mm X 710 mm X 1390 mm
590 mm x 180 mm X 300 mm

351
301
15 mm

1500 - 3000 min™

45 |
251 nauro

Na osnovi PLC 1x230V, 50 -
60 Hz, enofazno

360 kg

Teza vibracijske enote
Krmilna napetost
Obratovalna napetost

Jakost toka vibracijskega
motorja

Moc¢ vibracijskega motorja
Skupna mo¢
Varovalka za glavno napajanje

13. Odstranjevanje

Strokovnjak za elektrotehni¢na
dela

Strokovnjak za elektrotehni¢na
dela

Strokovnjak za elektrotehni¢na
dela.

Poucena oseba

Poucena oseba
Strokovnjak za mehanska dela
Strokovnjak za elektrotehni¢na
dela.

138 kg

24 V-DC

230V, 50 Hz, enofazna

28A

0,68 kW
0,70 kW
10A

Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje
upostevajte nacionalne in regionalne predpise za
varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine,
kompozitne materiale in pomozne snovi locite
glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen
nacin. Recikliranje naj ima prednost pred
odstranjevanjem.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Drsni brusni stroj GMT35

14. Originalna izjava EU/ES o skladnosti
IME IN NASLOV PROIZVAJALCA
Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststra8e 15 - 90471 Niirnberg -

Nemcija

PREDMET IZJAVE

Splosna oznaka: Drsni brusni stroj s koritnim
vibratorjem 35L

Znamka: GARANT

Stevilka artikla: 501300 GMT35

Funkcija: Drsni brusni stroj se uporablja
skupaj z brusnimi ali polirnimi
telesi ter dodatkom za
povrsinsko obdelavo
komponent.

Model: GMT35

Trgovska oznaka: Drsni brusni stroj

Proizvajalec na lastno odgovornost izjavlja, da zgoraj navedeni
izdelek ustreza vsem veljavnim doloc¢ilom naslednje evropske
usklajevalne zakonodaje vklju¢no s spremembami, veljavnimi v
casu te izjave:

2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU

V CELOTI UPORABLJENI USKLAJENI STANDARDI

ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, IEC 62321-1:2013

IME IN NASLOV OSEBE, KI JE POOBLASCENA ZA PRIPRAVO
TEHNICNE DOKUMENTACIJE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241
Minchen « Nemcija

Miinchen, 1. 1. 2021

A f st

Alexander Eckert,
direktor
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Manufacturer

Hoffmann Supply Chain GmbH

PoststraRe 15,90471 Nuremberg, Germany
www.hoffmann-group.com
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