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m HANDHYDRAULIK MIT SCHWENKZYLINDER
1. IDENTIFIKATIONSDATEN

Produkt 834655 (Nur Handhydraulik)
834855 (Handhydraulik mit Spalt-Blechlocher-Sorti-
ment)

Version 01 Originalbedienungsanleitung

Erstellungsdatum 07/2021

2. ALLGEMEINE HINWEISE

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewahren und jederzeit ver-
) fugbar halten.

3. SICHERHEIT
3.1 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Austreten von Flissigkeiten
Rutsch- und Sturzgefahr.
» Ausgelaufene Flussigkeiten umgehend beseitigen und fachgerecht entsorgen.

ACHTUNG

Undichtigkeit der Handhydraulik

Beschadigung der Dichtungsringe.

»  Keine starken Pendelbewegungen wéhrend Pumpvorgang ausfihren.
» Unter Druck stehenden Hydraulikzylinder nicht drehen.

3.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Handhydraulik zum Stanzen von gratfreien Lochern mit Rund-, Quadrat und Rechteckblechlochern.
Geeignet fiir Schaltschrank- und Anlagenbau.
Nur in technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.
Fur den industriellen und privaten Gebrauch.
Nur in technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.

SACHWIDRIGER EINSATZ
Keinen Schlagen, StéBen oder schweren Lasten aussetzen.
Nicht in Bereichen mit hohem Staubanteil, brennbaren Gasen, Dampfen oder Lésungsmitteln verwen-
den.
Nicht in explosionsgefédhrdeten Bereichen verwenden.
Keine eigenméchtigen Umbauten vornehmen.
Maximale Kraft am Griff und Druckleistung des Werkzeuges nicht tiberschreiten.
m  Keine Verlangerungen oder Umgehungsadapter an den Griff anbringen.
3.4 PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG
Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten. Schutzkleidung wie Fuf3-
schutz und Schutzhandschuhe entsprechend der jeweiligen Tatigkeit und den zu erwarteten Risiken wahlen
und bereitstellen.
3.5 PERSONENQUALIFIKATION
Fachkraft fiir mechanische Arbeiten
Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechanischer Installation, Inbetrieb-
nahme, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen ver-
fligen:
®m  Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden Vorschriften.
Unterwiesene Person
Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die Durchfiihrung von Arbei-
ten in den Bereichen Transport, Lagerung und Betrieb unterwiesen worden sind.
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3.6 BETREIBERPFLICHTEN

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vorschriften und Bestimmun-
gen sowie folgende Hinweise beachten:

Nationale und regionale Vorschriften fiir Sicherheit, Unfallverhiitung und Umweltschutzvorschriften.
Keine beschadigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.

Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

Nur in einwandfreiem, funktionsttichtigem Zustand betreiben.

Wartung nur durch qualifiziertes Fachpersonal.

Sicherheits- und gefahrenbewusstes Arbeiten des Personals sicherstellen.

Personen, die unter Einfluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten stehen, welche die Reaktionsfahig-
keit beeinflussen, durfen Werkzeug nicht bedienen oder warten.

4.  GERATEUBERSICHT
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1 Hydraulikzylinder 23 Gegenlager fiir Handhebel
2 Stiitzring 24 Pumpenhauptteil
3 O-Ring 25 Kugel

4 Hydraulikkolben 26 Feder

5 O-Ring 27 Kugel

6 Stiitzring 28 Entliiftungsschraube
7 Feder 29 Sicherungsring

8 Kappe 30 Winkelstlick

9 Verschlusskappe 31 Stutzring

10 Schutzrohr 32 O-Ring

1 Verschlussstopsel 33 Druckbolzen

12 Olbehlter 34 Stiitzring

13 O-Ring 35  O-Ring

14 Offilter 36 Gelenkbolzen

15 Saugventil 37 Verbindungsrohr
16 Kugel 38 Blattfeder

17 Feder 39 Sicherungsring
18 O-Ring 40 Gelenkhiilse

19 Kugel 41 Verbindungsrohr
20 O-Ring 42 Handhebel

21 Ventilrad 43 Gummigriff

22 Schwerspannstift

5. BETRIEB
Losende Metallsplitter am jal

Augenverletzungen wéhrend und nach dem Stanzvorgang.
»  Schutzbrille tragen.

Scharfe Kanten am Stanzmaterial

Schnittverletzungen wahrend und nach dem Stanzvorgang.
»  Schnittschutzhandschuhe tragen.

»  Stanzabfall mit Zange entfernen.

5.1 STANZVORGANG VORBEREITEN
1. GroBe des Flihrungsloches bestimmen.
2. Fuhrungsloch in zu stanzendes Material bohren.
»  Fihrungslochdurchmesser fiir Zugschrauben [ Seite 1]
» Fihrungsloch gebohrt.

5.2 ZUGSCHRAUBE UND STEMPEL EINSETZEN

1. Entsprechende Zugschraube in Hydraulikzylinder (1) einschrauben.

2. Matrize tiber die in den Hydraulikzylinder (1) eingeschraubte Zugschraube fiihren.
» Distanzscheiben zwischen Hydraulikzylinder und Matrize verwenden.

3. Zugschraube durch Fiihrungsloch fiihren.

4. Stempel von Gegenseite auf Zugschraube aufschrauben.

»  Stempel mit Spitze zum Stanzmaterial ausrichten.

Stempel mit Hand festschrauben.

Handhydraulik fiir Stanzvorgang vorbereitet.

5.3 STANZEN DURCHFUHREN

ACHTUNG

Unkontrollierte Hiibe
Beschadigung des Blechlochers.
» Handhebel nach Stanzen des Ausbruchs nicht mehr betatigen.
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1. Handventilrad durch Drehung nach rechts auf "On" stellen.
» Handhydraulik geschlossen.

2. Handhebel der Handhydraulik betatigen.

» Loch nach einigen Hiiben gestanzt.

5.4 STANZVORGANG ABSCHLIESSEN
1. Handventilrad durch Drehung nach links auf "Off" stellen.
»  Kolben des Hydraulikzylinders lauft automatisch in Ausgangsposition zuriick.
2. Handhydraulik aus gestanztem Material herausnehmen.
3. Stempel von Zugschraube herunterschrauben.
4. Matrize von Zugschraube herunterfiihren.
»  Stanzmaterialabfall mit Zange aus Matrize entfernen.

5.5 FUHRUNGSLOCHDURCHMESSER FUR ZUGSCHRAUBEN
Zugschraube Gewinde* Fiihrungslochdurchmesser
M6 8 mm

M8 10 mm **

M10 12 mm **

M16 18 mm **

M20 21 mm **

* Weitere Zugschrauben-Gewinde maéglich.
*#* Fir Fuhrungslochdurchmesser ab 10 mm Stufenlochbohrer empfohlen.

6. STORUNGEN UND FEHLERBEHEBUNG
Storung [ Wogliche Ursache [Matinahme | Ausaufihen von

Kompressionsverlust Austretendes Hy- Dichtungen erneu-  Kundenservice Hoff-
draulikol ern mann Group

Hydraulik

7.  ENTSORGUNG

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachgerechte Entsorgung oder Re-
cycling beachten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltge-
recht entsorgen.

8. TECHNISCHE DATEN
angabe e

Druckleistung bis ca. 600 bar

Schwenk- und drehbarer Zylinder um 360°
Lénge ohne Zugbolzen 360 mm
Breite (Uiber beide Griffe) 260 mm
Gewicht 2,49 kg
Maximale Kraft am Griff 356N
Kreislauftyp Geschlossen

Maximaler Betriebsdruck 44,48 N

m MANUAL HYDRAULIC DRIVE WITH PIVOTING CYLINDER
1. IDENTIFICATION DATA

Product 834655 (Only manual hydraulic drive)
834855 (Manual hydraulic drive with gap sheet metal
punch set)

Version 01 Original operating instructions

Date created 07/2021

2.  GENERAL INFORMATION

Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for later and ensure they are
accessible at all times.

3. SAFETY

3.1 GROUPED SAFETY MESSAGES

A\ CAUTION

Escape of liquids
Slip hazard and fall hazard.
»  Collect up any escaped liquid immediately and dispose of it properly.

Leak from the manual hydraulic drive

Damaged sealing rings.

» Do not perform heavy back and forth movements whilst pumping.
» Do not twist the hydraulic cylinder whilst it is pressurised.

3.2 INTENDED USE
m  The manual hydraulic drive is intended for punching burr-free round, square and rectangular holes in
sheet metal.

The drive is suitable for manufacturing control cabinets and system building.
Use only when it is technically in good condition and safe to operate.
For both industrial and private use.
Use only when it is technically in good condition and safe to operate.
REASONABLY FORESEEABLE MISUSE
Do not subject it to blows, impacts or heavy loads.
Not for use in areas where high concentrations of dust, flammable gases, vapours or solvents are present.
Do not use in potentially explosive atmospheres.
Do not carry out any unauthorised modifications.
Do not exceed the maximum force at the handle and do not exceed the pressure rating of the tool.
Do not attach any extensions or bypass adaptors to the handle.
3.4 PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT
Adhere to the national and regional regulations on safety and accident prevention. Select and provide pro-
tective work wear, such as foot protection and protective gloves, that is appropriate for the respective activity
and the expected risks.
3.5 PERSONNEL QUALIFICATIONS
Specialists for mechanical work
Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with assembly work, mechanical
installation, commissioning, troubleshooting and maintenance of the products and who possess the followi-
ng qualifications:
m  Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally applicable regulations.
Trained person
Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been trained to perform work in
the areas of transport, storage and operation.
3.6 DUTIES OF THE OPERATING COMPANY
The operating company must ensure that personnel who work on the product comply with the regulations
and provisions together with the following instructions:
m National and regional regulations for safety, accident prevention and environmental protection regulati-
ons.
No damaged products are assembled, installed or commissioned.
The necessary protective equipment is provided.
Use the drive only when it is in faultless condition and in good working order.
Maintenance may be performed only by qualified specialist personnel.
Ensure that the operating personnel work in a safe manner and are aware of potential hazards.
Persons under the influence of alcohol, drugs or medication that affects their reaction time may not ope-
rate the drive or perform maintenance on it.

4.  DEVICE OVERVIEW
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1 Hydraulic cylinder 23 Thrust bearing for the manual lever
2 Support ring 24 Main part of the pump
3 O-ring 25 Ball

4 Hydraulic piston 26 Spring

5 O-ring 27 Ball

6 Support ring 28 Bleed screw

7 Spring 29 Retaining ring

8 Cap 30 Angle clamp

9 Closure cap 31 Support ring

10 Protective tube 32 O-ring

1 Blanking plug 33 Pressure pin

12 Qil container 34 Support ring

13 O-ring 35 O-ring

14 QOil filter 36 Jointed pin

15 Suction valve 37 Connecting tube
16 Ball 38 Leaf spring

17 Spring 39 Retaining ring
18 O-ring 40 Joint sleeve

19 Ball 41 Connecting tube
20 O-ring 42 Manual lever

21 Valve wheel 43 Rubber handle

22 Heavy-duty clamping pin
5. OPERATION

Metal splinters may fly from the punched material
Eye injuries during and after the punching operation.
»  Wear safety glasses.

Sharp edges on the punched material

Lacerations during and after the punching operation.
»  Wear cut-resistant gloves.

»  Use pliers to remove the punched-out plug.

5.1 PREPARING FOR THE PUNCHING OPERATION
1. Determine the size of hole to be punched.
2. Drilla guide hole in the material to be punched.
»  Guide hole diameter for draw bolts [ Page 1]
Guide hole drilled.

5.2 INSERTING THE DRAW BOLT AND PUNCH
1. Screw the appropriate draw bolt into the hydraulic cylinder (1).
2. Guide the matrix over the draw bolt into the hydraulic cylinder (1).
» Insert a spacer washer between the hydraulic cylinder and matrix.
3. Feed the draw bolt through the guide hole.
4.  Screw the punch on to the opposite end of the draw bolt.
»  Align the cutting edge of the punch with the material to be punched.
5. Screw up the punch tightly by hand.
» The manual hydraulic drive is now ready for the punching operation.

53 PERFORMING THE PUNCHING OPERATION

Uncontrolled pump strokes
Damage to the sheet metal punch.
»  Once the punch has broken through, do not operate the manual lever any more.

1. Turn the manual valve wheel clockwise into the “On” position.
»  The manual hydraulic drive is now engaged.

Operate the manual lever of the manual hydraulic drive.

After a few strokes the hole will be punched.

5.4 COMPLETING THE PUNCHING OPERATION

Turn the manual valve wheel anticlockwise into the "Off" position.
»  The piston of the hydraulic cylinder will automatically retract to the home position.
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2. Take the manual hydraulic drive out of the punched material.
3. Unscrew the punch from the draw bolt.

4.  Slide the matrix down off the draw bolt.

»  Use pliers to pull the punched plug out of the matrix.

55 GUIDE HOLE DIAMETER FOR DRAW BOLTS

Draw bolt thread* Guide hole diameter
M6 8 mm

M8 10 mm **
M10 12 mm **
M16 18 mm **
M20 21 mm **

* Other draw bolt threads may be used.
** For guide hole diameters from 10 mm we recommend use of a stepped hole drill.

6. FAULTS AND TROUBLESHOOTING
Location offult[Fault ———Possiblecause | Action | performedby

Hydraulics Loss of compression Hydraulic oil leakage Replace the seals Hoffmann Group
Customer Service

7. DISPOSAL

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regulations for correct disposal
or recycling. Segregate items into metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of
them responsibly.

8. TECHNICAL DATA
T (7 S

Pressure rating up to approx. 600 bar

Pivoting and rotating cylinder by 360°
Length without draw bolt 360 mm
Width (over both handles) 260 mm
Weight 2.49 kg.
Maximum force at the handle 356N
Circuit type Closed loop
Maximum operating pressure 4448 N

RUCNIi HYDRAULICKY PRISTROJ S KYVNYM VALCEM
1. IDENTIFIKACNi UDAJE

Vyrobek 834655 (jen ru¢ni hydraulicky pfistroj)
834855 (rucni hydraulicky pfistroj se sadou stérbino-
vych dérovact plecht)

Verze 01 Pavodni navod k pouziti

Datum vyroby 07/2021

2.  OBECNE POKYNY

Névod k pouZiti si pre¢téte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi pouziti a méjte ho kdy-
koliv k dispozici.

3.  BEZPECNOST
3

.1 ZAKLADNI BEZPECNOSTNi POKYNY

Unik kapalin
Nebezpedi skluzu a padu.
»  Uniklé kapaliny ihned odstrarite a odborné zlikvidujte.

Netésnosti rucniho hydraulického pfistroje
Poskozeni tésnicich krouzkdi.

»  Béhem Cerpani zabrarite silnému kyvani.

» Hydraulicky valec, ktery je pod tlakem, neotécejte.

3.2 STANOVENE POUZITi
m  Rucni hydraulicky pfistroj k razeni otvorti bez otfep pomoci kruhovych, ¢tvercovych a pravouhlych vr-
takd na plech.
Vhodné pro stavbu rozvadécu a zatizeni.
Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpe¢ném stavu.
Pro primyslovy a soukromé pouziti.
Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpe¢ném stavu.
NESPRAVNE POUZITi
Zabrante udertim, narazim nebo tézkym zatézim.
Nepouzivejte v oblastech s vysokym podilem prachu, hoflavych plyn(, par nebo rozpoustédel.
Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.
Neprovadéjte zadné neopravnéné Upravy.
Nepfrekracujte maximalni silu u rukojeti a tlakovy vykon naradi.
Na rukojet neumistujte zadna prodlouzeni a obchézejici adaptéry.
3.4 0SOBNI OCHRANNE PROSTREDKY
Dodrzujte narodni a mistni pfedpisy pro bezpecnost a Grazovou prevenci. Zvolte a poskytnéte ochranny ob-
lek, ochranu nohou a ochranné rukavice podle pfislusné ¢innosti a ocekavanych rizik.
3.5 KVALIFIKACE OSOB
Odbornik na mechanické prace
Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s instalaci, uvedenim do provozu,
odstranovanim zavad a udrzbou produktu a maji nize uvedené kvalifikace:
m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisti.
Vyskolena osoba
Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro provedeni praci v oblasti
prepravy, skladovani a provozu.
3.6 POVINNOSTI PROVOZOVATELE
Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly predpisy a ustanoveni a nasledujici
upozornéni:
Vnitrostatni a regionalni predpisy pro bezpec¢nost a prevenci uraz(.
Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené vyrobky.
Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostiedky.
Pouzivejte pouze v bezvadném a funkénim stavu.
Udrzba kvalifikovanym odbornym personalem.
Zajistéte bezpecnou praci persondlu s ohledem na hrozici nebezpedi.
Néradi nesmi obsluhovat nebo provadét tdrzbu osoby, které jsou pod vlivem alkoholu, drog nebo léki,
které ovliviuji reakéni schopnosti.

4. PREHLED PRISTROJE
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1 Hydraulicky vélec 23 Opérné lozisko ru¢ni paky
2 Opérny krouzek 24 Hlavni ¢ast ¢erpadla
3 O-krouzek 25 Koule

4 Hydraulicky pist 26 Pruzina

5 O-krouzek 27 Koule

6 Opérny krouzek 28 Odvzdusnovaci sroub
7 Pruzina 29 Pojistny krouzek

8 Krytka 30 Uhelnik

9 Uzaviraci krytka 31 Opérny krouzek

10 Ochranna trubka 32 O-krouzek

1 Uzaviraci zatka 33 Pritlacny cep

12 Olejova nadrzka 34 Opérny krouzek

13 O-krouzek 35 O-krouzek

14 Olejovy filtr 36 Kloubovy cep

15 Saci ventil 37 Spojovaci trubka

16 Koule 38 Listova pruzina

17 Pruzina 39 Pojistny krouzek

18 O-krouzek 40 Kloubové pouzdro
19 Koule 41 Spojovaci trubka

20 O-krouzek 42 Rucni paka

21 Kolo ventilu 43 Gumova rukojet

22 Tézky upinaci kolik
5. PROVOZ

/\ UPOZORNENI

Uvolni é | é tfisky u razeného materialu
Poranéni o¢i béhem a po procesu razeni.
» Pouzivejte ochranné bryle.

/\ UPOZORNENI

Ostré hrany u razeného materialu

Pofezani béhem a po procesu razeni.

» Pouzivejte rukavice proti porezani.

» Odpad po razeni odstrarite pomoci klesti.

5.1 PRIPRAVA PROCESU RAZENI
1. Urcete velikost vodiciho otvoru.

2. Do razeného materialu vyvrtejte vodici otvor.
»  Primér vodiciho otvoru taznych $roubd [ Strana 1]
»  Vodici otvor je vyvrtan.
5.2 VLOZENi TAZNEHO SROUBU A RAZIDLA
1. Do hydraulického valce (1) zasroubujte pfislusny tazny Sroub.
2. Prestazny $roub zasroubovany do hydraulického vélce (1) vedte matrici.

»  Mezi hydraulickym valcem a matrici pouzijte distan¢ni podlozky.
Tazny Sroub vedte vodicim otvorem.

4. Zopacné strany nasroubujte na tazny $roub razidlo.

» Razidlo vyrovnejte hrotem k razenému materialu.

Rukou zasroubuijte razidlo.

Rucni hydraulicky pfistroj je pfipraven k razeni.

5.3 PROVEDENI RAZENI

Nekontrolované zdvihy
Poskozeni dérovacky plechu.
> Rucni paku po vyrazeni vylomeni uz déle neaktivujte.

w
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1. Rucni kolo ventilu nastavte otoc¢enim doprava do polohy "On".
»  Rucni hydraulicky pfistroj je uzavien.

2. Aktivujte ru¢ni paku ru¢niho hydraulického pfistroje.

»  Po nékolika zdvizich je otvor vyrazeny.

5.4 UKONCENI RAZENI
1. Rucni kolo ventilu nastavte otocenim doleva do polohy "Off".
»  Pist hydraulického vélce se automaticky nastavi zpét do vychozi polohy.

2. Rucni hydraulicky pfistroj vyjméte z razeného materialu.

3. Ztazného $roubu sesroubuijte razidlo.

4. Ztazného Sroubu stdhnéte matrici.

» Odpad razeného materidlu odstrarite z matrice pomoci klesti.
5.5 PRUMER VODICIHO OTVORU TAZNYCH SROUBU
M6 8 mm

M8 10 mm **
M10 12 mm **
M16 18 mm **
M20 21 mm **

* Dalsi zavity taznych Sroubu jsou mozné.
** U prameérd vodiciho otvoru nad 10 mm se doporucuje stupriovy vrtak na otvory.

6. PORUCHY A ODSTRANENI CHYB
[Wistochyby —— [porucha | Woinapricina —|opatieni ——|provadi |

Hydraulika Kompresni ztraty Unikajici hydraulicky Vyména tésnéni Zékaznicka sluzba
olej Hoffmann Group

7. LIKVIDACE

Pi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte ndrodni a mistni pfedpisy na ochranu zivotniho prostiedi a lik-
vidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné latky rozdélte podle druht a ekologicky zlikvidujte.

8. TECHNICKE UDAJE

Tlakovy vykon az cca 600 bar

Vykyvny a otocny valec 0360°
Délka bez tazného cepu 360 mm
Sitka (pres obé rukojeti) 260 mm
Hmotnost 2,49 kg
Maximalni sila u rukojeti 356N
Typ obéhu Zavieno
Maximalni provozni tlak 44,48 N

Y HANDHYDRAULIK MED DREJECYLINDER
1. IDENTIFIKATIONSDATA

Produkt 834655 (kun handhydraulik)
834855 (handhydraulik med spaltepladestansersorti-
ment)

Version 01 Original betjeningsvejledning

Udarbejdelsesdato 07/2021

2. GENERELLE HENVISNINGER

\ Les og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgaengelig til senere brug.

3. SIKKERHED
3.1 GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

/\ FORSIGTIG

Udtraengning af veesker
Fare for at skride og falde.
> Hvis der lgber vaeske ud, skal den gjeblikkeligt fjernes og bortskaffes korrekt.

BEMARK

Utaetheder pa handhydraulikken

Beskadigelse af teetningsringe.

» Der ma ikke laves store pendulbevaegelser under pumpeprocessen.
Hydraulikcylinderen mé ikke drejes, hvis den er under tryk.

N

BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE
Handhydraulik til stansning af gratfri runde, kvadratiske eller firkantede huller.
Egnet til elskabe og anlaegsbyggeri.
Ma kun anvendes i teknisk upaklagelig og driftssikker tilstand.
Til bade industriel og privat brug.
Ma kun anvendes i teknisk upaklagelig og driftssikker tilstand.
UKORREKT ANVENDELSE
Ma ikke udsaettes for slag, sted eller tunge laster.
Ma ikke bruges pa omrader med meget stov, braendbare gasser, dampe eller oplasningsmidler.
Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.
Der ma ikke foretages egne ombygninger.
Den maksimale kraft pa grebet og af veerktgjets trykeffekt ma ikke overskrides.
Der ma ikke anbringes forleengere eller bypass-adaptere pa grebet.
4 PERSONLIGE VARNEMIDLER
Overhold de nationale og regionale i forbindelse med sikkerhed og forebyggelse af ulykker. Veelg og stil bes-
kyttelsestgj som fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker til radighed efter det pagaeldende arbejde og de for-
ventede risici.
3.5 PERSONERS KVALIFIKATIONER
Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde
Fagleert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har viden omkring opbygning,
mekanisk installation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og vedligeholdelse af produktet samt falgende kvalifika-
tioner:
m  Kvalifikation / uddannelse p4 omradet mekanik i overensstemmelse med de gaeldende nationale forskrif-
ter.
Undervist person
Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har modtaget undervisning ve-
drerende gennemforelse af arbejder pd omraderne transport, opbevaring og drift.
3.6 EJERPLIGTER
Ejeren skal sorge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og bestemmelser og er op-
marksomme pa fglgende henvisninger:
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m  Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og miljeforskrifter.

m Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

m  Der skal stilles det nodvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

®  Ma kun anvendes i updklagelig, funktionsdygtig tilstand.

m  Vedligeholdelse ma kun udferes af egnet kvalificeret personale.

m  Detskal sikres, at personalet arbejder sikkert og er klart over de eksisterende farer.

m  Personer, der er pavirket af alkohol, narkotika eller medikamenter, som pavirker deres reaktionsevne, ma
ikke betjene eller vedligeholde vaerktgjet.

4. OVERSIGT OVER ENHEDEN

OA

1 Hydraulikcylinder 23 Modleje til handtag

2 Stottering 24 Pumpens hoveddel

3 O-ring 25 kugle

4 Hydraulikkolbe 26 Fjeder

5 O-ring 27 kugle

6 Stottering 28 Udluftningsskrue

7 Fjeder 29 Sikringsring

8 Kappe 30 Vinkelstykke

9 Lasekappe 31 Stettering

10 Beskyttelsesrar 32 O-ring

1 Lukkeprop 33 Trykbolt

12 Oliebeholder 34 Stettering

13 O-ring 35 O-ring

14 Oliefilter 36 Ledbolt

15 Sugeventil 37 Forbindelsesrgr

16 kugle 38 Bladfjeder

17 Fjeder 39 Sikringsring

18 O-ring 40 Rersamling

19 kugle 41 Forbindelsesror

20 O-ring 42 Héndtag

21 Ventilhjul 43 Gummigreb

22 Kraftig spaendestift

5. DRIFT
Metalspli fra ialet

Fare for gjenskader under og efter stansningen.
»  Baer beskyttelsesbriller.

A\ FORSIGTIG

Skarpe kanter pa stansematerialet
Snitfare under og efter stansningen.
»  Baer skeerebeskyttelseshandsker.
» Fjern stanseaffaldet med en tang.

5.1 FORBEREDELSE AF STANSNINGEN

1. Bestem fremforingshullets storrelse.

2. Borfremferingshullet i det materiale, der skal stanses.
»  Diameter af fremfgringshul til treekskruer [ Side 1]

» Fremferingshullet er boret.

5.2 ISEATNING AF TREKSKRUE OG STEMPEL
1. Skru den passende traekskrue i hydraulikcylinderen (1).
2. Seet matricen pa treekskruen, der er skruet i hydraulikcylinderen (1).
»  Brug afstandsskiver mellem hydraulikcylinderen og matricen.
3. Fortraekskruen gennem fremfgringshullet.
4. Skru stemplet pa treekskruen fra den modsatte side.
»  Placér stemplet med spidsen mod stansematerialet.
5. Skru stemplet fast med fingrene.
Handhydraulikken er forberedt til stansningen.

53 UDF@RELSE AF STANSNING

BEMARK

Ukontrollerede slag
Beskadigelse af hulstanseren.
» Handtaget ma ikke betjenes efter stansningen af udgangen.

1. Handventilhjulet seettes til ,On” ved at dreje til hgjre.
» Handhydraulikken er lukket.

2. Betjen handhydraulikkens handtag.

> Hullet er stanset efter et par slag.

5.4 AFSLUTNING AF STANSNINGEN

1. Héndventilhjulet saettes til "Off" ved at dreje til venstre.

» Hydraulikcylinderens kolbe kerer automatisk tilbage til udgangspositionen.
Tag handhydraulikken ud af det stansede materiale.

Skru stemplet af traekskruen.

Fjern matricen fra traekskruen.

Fjern affald fra stansningen fra matricen med en tang.
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5.5 DIAMETER AF FREMF@RINGSHUL TIL TRAKSKRUER

Traekskruens gevind* Diameter af fremforingshul
M6 8 mm

M8 10 mm **

M10 12 mm **

M16 18 mm **

M20 21 mm **

* Mulighed for yderligere traekskruegevind.
**Til fremferingshuller med en diameter pa 10 mm eller mere anbefales et trinhulsbor.

6. FEJL OG FEJLAFHJALPNING
Foil —— IMuligirsag |Foranstalining | Skal ucforesaf

Tab af kompression  Udtraengning af hy-  Udskift taetninger ~ Hoffmann Groups
draulikolie kundeservice

Hydraulik

7.  BORTSKAFFELSE

Overhold de nationale og regionale forskrifter for milje og bortskaffelse med henblik pé korrekt bortskaffelse
eller genanvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, komposit- og hjaelpematerialer skal sorteres efter type
og bortskaffes pa miljevenlig vis.

8. TEKNISKE DATA

Trykeffekt op til ca. 600 bar
Cylinderen kan drejes og vippes 360°

Laengde uden traekbolt 360 mm

Bredde (over begge greb) 260 mm

Vgt 2,49 kg
Maksimal kraft pa grebet 356 N
Kredslgbstype Lukket
Maksimalt driftstryk 44,48 N

H HIDRAULICA MANUAL CON CILINDRO ORIENTABLE
1. DATOS DE IDENTIFICACION

Producto 834655 (solo hidraulica manual)
834855 (hidraulica manual con juego de perforadores
de chapa de hendiduras)
Version 01 Traduccion del manual de instrucciones original
Fecha de creacion 07/2021

2. AVISOS GENERALES

Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras consultas en cualquier
momento.

3.  SEGURIDAD
3.1 INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Escape de liquidos
Peligro de resbalamiento y caida.
»  Retirar de inmediato los liquidos que se hayan salido y eliminarlos de forma adecuada.

Fugas de la hidraulica manual

Danos en el anillo de estanqueidad.

»  No realizar movimientos pendulares intensos durante el proceso de bombeo.
» No girar el cilindro hidraulico si se encuentra bajo presion.

3.2 USO CONFORME A LO PREVISTO

m  Hidraulica manual para el punzonado de agujeros con perforador de chapas redondas, cuadradas, y rec-
tangulares.

m  Apropiada para la construccion de armarios de distribucion e instalaciones.

m  Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamiento.

m  Para el uso industrial y particular.

m  Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamiento.

33 UTILIZACION INDEBIDA

m  No exponerlo a golpes, impactos ni cargas pesadas.

m  No utilizar en zonas con contenido de polvo elevado, gases, vapores o disolventes combustibles.

m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

m  No realizar modificaciones no autorizadas.

m  No sobrepasar la fuerza maxima en el mango ni la presion estatica de la herramienta.

No colocar en el mango prolongaciones o adaptadores de desviacion.

3.4 EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre seguridad y prevencion de accidentes. Elegir y pro-
porcionar ropa protectora, como proteccion para los pies y guantes protectores, en funcion de la actividad y
de los riesgos previstos.

3.5 CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacion son personas que estan familiarizadas con la estruc-
tura, la instalacion mecanica, la puesta en marcha, la correccion de averias y el mantenimiento del producto, y
disponen de las siguientes cualificaciones:

m  cualificacion / formacion en el campo mecénico de acuerdo con las normas nacionales vigentes.
Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han recibido instruccién para
realizar trabajos en los campos de transporte, almacenamiento y funcionamiento.

3.6 OBLIGACIONES DEL USUARIO

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan en cuenta las normas y
disposiciones, asi como las siguientes indicaciones:

m  Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, prevencién de accidentes y
proteccion del medio ambiente.

No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

Ha de estar dispuesto el equipo de proteccién necesario.

Poner en marcha solo en estado impecable y funcional.

Mantenimiento solo con personal técnico cualificado.

Garantizar que el persona trabaje de forma consciente en cuanto a seguridad y peligros.

Las personas que estén bajo la influencia del alcohol, las drogas o los medicamentos que afecten a su ca-
pacidad de reaccién no deben manejar ni mantener las herramientas.

4.  VISTA GENERAL DEL EQUIPO

(O)A

1 Cilindro hidraulico 23 Contracojinete para palanca de mano
2 Arandela de apoyo 24 Parte principal de la bomba
3 Junta térica 25 Bola

4 Embolo hidraulico 26 Resorte

5 Junta térica 27 Bola

6 Arandela de apoyo 28 Tornillo de purga

7 Resorte 29 Arandela de seguridad

8 Capuchén 30 Pieza acodada

9 Caperuza de cierre 31 Arandela de apoyo

10 Tubo protector 32 Junta térica

1 Obturador 33 Perno de apriete

12 Depésito de aceite 34 Arandela de apoyo

13 Junta térica 35 Junta térica

14 Filtro de aceite 36 Bulén de articulacion

15 Vélvula de aspiracion 37 Tubo de unién

16 Bola 38 Muelle de hoja

17 Resorte 39 Arandela de seguridad
18 Junta térica 40 Casquillo de articulacion
19 Bola 41 Tubo de union

20 Junta térica 42 Palanca de mano

21 Rueda de vélvula 43 Mango de goma

22 Pasador de montaje elastico

5.  FUNCIONAMIENTO

Astillas de metal que se sueltan en el material que se ha de punzonar
Lesiones oculares durante y después del proceso de punzonado.
»  Usar gafas de proteccion.

Cantos afilados en el material que se ha de punzonar

Lesiones por cortes durante y después del proceso de punzonado.
» Llevar guantes protectores frente a cortes.

»  Retirar con alicates los residuos de punzonado.

5.1 PREPARAR EL PROCESO DE PUNZONADO
1. Determinar el tamafio del agujero de guia.
2. Taladrar el agujero de guia en el material que se ha de punzonar.
» Diametro del agujero de guia para otras roscas de tornillo [ Pagina 1]
»  Agujero de guia taladrado.

5.2 UTILIZAR TORNILLO DE TRACCION Y PUNZON

1. Enroscar el tornillo de traccion correspondiente en el cilindro hidraulico (1).

2. Guiar la matriz por el tornillo de traccion enroscado en el cilindro hidraulico (1).
»  Utilizar arandelas separadoras entre cilindro hidraulico y matriz.

3. Pasar el tornillo de traccion por el agujero de guia.

4. Atornillar el punzén por el lado opuesto en el tornillo de traccion.
» Alinear el punzdn con la punta hacia el material que se ha de punzonar.

5. Apretar el punzén con la mano.

» La hidraulica manual esta preparada para el proceso de punzonado.

53 LLEVAR A CABO EL PUNZONADO

Carreras descontroladas
Danos en el perforador de chapa.
» No volver a accionar la palanca de mano tras punzonar la rotura.

1. Situar la rueda de valvula manual en "On" girandola hacia la derecha.
»  Hidréaulica manual cerrada.

2. Accionar la palanca de mano de la hidraulica manual.

»  Agujero punzonado después de algunas carreras.

5.4 FINALIZAR EL PROCESO DE PUNZONADO
1. Situar la rueda de valvula manual en "Off" girandola hacia la izquierda.
» El émbolo del cilindro hidrdulico vuelve automaticamente a la posicion de partida.

2. Retirar la hidraulica manual del material punzonado.

3. Bajar el punzon por el tornillo de traccion.

4. Bajar la matriz por el tornillo de traccion.

P Retirar de la matriz los restos de material punzonado.

55 DIAMETRO DEL AGUJERO DE GUIiA PARA OTRAS ROSCAS DE TORNILLO
Rosca tornillo de traccion* Diametro del agujero de guia
M6 8 mm

M8 10 mm **

M10 12 mm **

M16 18 mm **

M20 21 mm **

* Son posibles otras roscas de tornillo de traccion.
** Se recomienda un taladro escalonado para diametros del agujero de guia a partir de 10 mm.

6. INTERFERENCIAS Y CORRECCION DE ERRORES

pussrdeterer m
zarlo

Sistema hidrdulico  Pérdida de compre- Salida de aceite hi- ~ Sustituir las juntas  Servicio de atencion
sion draulico al cliente de Hoff-
mann Group

7. ELIMINACION

Observar las normas de proteccién medioambiental y de eliminacién nacionales y regionales para una elimi-
nacion o un reciclaje correcto. Los metales, materiales no metalicos, materiales compuestos y materiales auxi-
liares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medioambiente.

8. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Presion estética hasta aprox. 600 bar

Cilindro basculante y giratorio A 360°

Longitud sin tirantes 360 mm
Anchura (por ambos mangos) 260 mm
Peso 2,49 kg
Fuerza méxima en el mango 356N
Tipo de circuito Cerrado
Presion de servicio maxima 44,48 N

KASIKAYTTOINEN HYDRAULITYOKALU
KAANTOSYLINTERILLA

1. TUNNISTETIEDOT
Tuote 834655 (Vain kasikdyttoinen hydraulityokalu)
834855 (Kasikayttoinen hydraulityokalu ja halkaisurei-
kameistisarja)
Versio 01 Kaannos alkuperaisesta kayttoohjeesta
Laatimispaivamaara 07/2021
2. YLEISIA OHJEITA

Lue kédyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd myohempaa tarvetta varten ja aina hel-
posti saatavilla.

3. TURVALLISUUS
3.1 TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Nesteiden vuotaminen
Liukastumis- ja kaatumisvaara.
» Poista vuotaneet nesteet vélittdmasti ja havita ne asianmukaisesti.

Kasikdyttoisen hydraulityokalun vuoto

Tiivisterenkaiden vioittuminen.

» Ala tee voimakkaita heiluvia liikkeitd pumppausvaiheen aikana.
» Al kadnna paineistettua hydrauliikkasylinteria.

3.2 KAYTTOTARKOITUS
m  Késikdyttoinen hydraulitydkalu purseettomien reikien stanssaukseen py6ré-, nelié- ja suorakulmarei-
kameisteilla.

Soveltuu kytkentdkaappien ja jarjestelmien valmistukseen.
Kayta laitetta vain, kun se on teknisesti moitteettomassa tilassa ja kayttoturvallinen.
Teollisuus- ja yksityiskdayttoon.
Kayta laitetta vain, kun se on teknisesti moitteettomassa tilassa ja kayttoturvallinen.
VAARINKAYTTO
Al altista kolhuille, iskuille tai raskaille kuormille.
Al4 kdyta paikoissa, joissa on paljon pdly4, syttyvid kaasuja, hdyryja tai liuottimia.
Al4 kdyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.
Omavaltaisia muutoksia ei saa tehda.
Kahvan maksimivoimaa ja tyokalun maksimipainetehoa ei saa ylittaa.
Kahvaan ei saa kiinnittaa jatkokappaleita tai ohitussovittimia.
4 HENKILONSUOJAIMET
Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia. Varaa kayttoon ja
kéyta tehtavan ja odotettavissa olevien riskien mukaisia suojavaatteita, kuten turvakenkia ja suojakasineita.
3.5 HENKILOIDEN PATEVYYS
Mekaanisten téiden ammattilainen
Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen rakenteen, mekaanisen
asennuksen, kdyttoonoton, héirididen poiston ja huollon ja joilla on seuraava patevyys:
m  Pétevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien maaraysten mukaisesti.
Opastettu henkilo
Tasséa asiakirjassa opastetuilla henkil6illa tarkoitetaan henkilitd, jotka on opastettu kaikkiin kuljetusta, sailyty-
std ja kdyttoa koskeviin toihin.
3.6 TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET
Toiminnanharjoittajan on varmistettava, ettd tuotteella tyoskentelevat henkilot noudattavat maarayksia ja
saantgja sekd seuraavia ohjeita:
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m  Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja ympéristonsuojelua koskevat maaraykset.

m  Ala asenna tai ota kdyttdon viallisia tuotteita.

m Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

m  Kayttd vain moitteettomassa, toimintakykyisessa tilassa.

m  Huolto vain patevan ammattihenkil6ston toimesta.

m  Henkildkunnan turva- ja vaaratietoinen tydskentely on varmistettava.

m  Alkoholin, huumeiden tai reaktiokykya heikentavien ladkkeiden alaisena olevat henkil6t eivat saa kayttaa
eivatkd huoltaa tyokalua.

4. LAITTEEN YLEISKUVA

(OA

1 Hydrauliikkasylinteri 23 Késikahvan vastalaakeri

2 Tukirengas 24 Pumpun pédosa

3 O-rengas 25 Pallo

4 Hydrauliikkamé@nta 26 Jousi

5 O-rengas 27 Pallo

6 Tukirengas 28 limausruuvi

7 Jousi 29 Lukkorengas

8 Suojus 30 Kulmakappale

9 Sulkumuhvi 31 Tukirengas

10 Suojaputki 32 O-rengas

1 Sulkutulppa 33 Painepultti

12 Oljyastia 34 Tukirengas

13 O-rengas 35 O-rengas

14 Oljysuodatin 36 Nivelpultti

15 Imuventtiili 37 Liitosputki

16 Pallo 38 Lehtijousi

17 Jousi 39 Lukkorengas

18 O-rengas 40 Nivelhylsy

19 Pallo 41 Liitosputki

20 O-rengas 42 Kasivipu

21 Venttiilipyora 43 Kumikahva

22 Kiristystappi
5. KAYTTO

<

materi irtoavat metallisirut
Silmdvammat stanssauksen aikana ja sen jalkeen.
> Kaytd suojalaseja.

Terévét reunat materi
Viiltohaavat stanssauksen aikana ja sen jalkeen.
> Kaytad viiltosuojakasineitd.

»  Poista stanssausjatteet pihdeilld.

5.1 STANSSAUKSEN VALMISTELU
1. Maarita johdereidn koko.
2. Poraa johdereika stanssattavaan materiaaliin.
» Johdereidn halkaisija kiristyspulteille [ Sivu 1]
» Johdereika porattu.

5.2 KIRISTYSPULTIN JA MEISTIN ASETTAMINEN

1. Kierra sopiva kiristyspultti hydrauliikkasylinteriin (1).

2. Ohjaa matriisi hydrauliikkasylinteriin (1) kierretyn kiristyspultin pédlle.
> Kayta hydrauliikkasylinterin ja matriisin vélissa aluslaattoja.

3. Ohjaa kiristyspultti johdereidn lapi.

4. Kierrd meisti vastakkaiselta puolelta kiristyspulttiin.

»  Suuntaa meistin karki stanssattavaan materiaaliin.

Kirista meisti kasin.

Kasikayttoinen hydraulityokalu on valmistelu stanssausta varten.
5.3 STANSSAUKSEN SUORITTAMINEN

Hallitsemattomat iskut
Rekémeistin vioittuminen.
»  Ala kaytd kasivipua murtumisen stanssauksen jalkeen.

\ a4

1. Aseta késiventtiilipyora kiertdmalla oikealle asentoon "On".
> Késikayttoinen hydraulitydkalu suljettu.

2. Kayta kasikayttoisen hydraulityokalun kasivipua.

»  Reika stanssattu muutaman iskun jalkeen.

5.4 STANSSAUKSEN LOPETTAMINEN
1. Aseta kasiventtiilipyora kiertdmalla vasemmalle asentoon "Off".
» Hydrauliikkasylinterin manta kulkee automaattisesti takaisin alkuasentoon.

2. Ota kasikayttoinen hydraulitydkalu ulos stanssatusta materiaalista.
3. Kierra meisti irti kiristyspultista.

4. Ohjaa matriisi kiristyspultista alas.

> Poista stanssausmateriaali matriisista pihdeilla.

5.5 JOHDEREIAN HALKAISIJA KIRISTYSPULTEILLE
Kiristyspultin kierre* Johdereidn halkaisija
Mé 8 mm

M8 10 mm **

M10 12 mm **

M16 18 mm **

M20 21 mm **

* Muut kiristyspulttikierteet mahdollisia.
** Johdereian 10 mm:n halkaisijasta alkaen suositellaan porrastetun reikdporan kayttoa.

6. HAIRIOT JA VIANKORJAUS
[Hairion paikia—|vairis | Wahdollinensyy | Tomenpide ——|suoritajs |

Hydrauliikka Kompression Vuotava hydrauliéljy Vaihda tiivisteet Hoffmann Groupin
héaviaminen huoltopalvelu
7. HAVITTAMINEN

Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset ja paikalliset ymparistonsuojelu-
ja jatehuoltomadraykset. Erottele metallit, ei-metallit, komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja havitd ne
ymparistdystavallisella tavalla.

8. TEKNISET TIEDOT
T T S

Paineteho enint. noin 600 bar
Kaantyva ja kiertyva sylinteri 360°

Pituus ilman kiristyspulttia 360 mm

Leveys (kumpikin kahva) 260 mm

Paino 2,49 kg
Maksimivoima kahvassa 356N
Kiertotyyppi suljettu

Suurin kdyttopaine 44,48 N

n HYDRAULIQUE A MAIN AVEC VERIN BASCULANT
1. DONNEES D'IDENTIFICATION

Produit 834655 (hydraulique a main uniquement)
834855 (hydraulique a main avec jeu de poingons fen-
dus)

Version 01 Instructions d'utilisation originales

Date de création 07/2021

2.  REMARQUES GENERALES

\ Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consultation ultérieure, et tou-
VOW jours les garder a disposition.

3.  SECURITE

34 CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

/\ ATTENTION

Fuite de liquides
Risque de glissade et de chute.
»  Essuyer immédiatement toute fuite de liquide et éliminer correctement.

Défaut d'étanchéité de I'hydraulique a main

Endommagement des bagues d'étanchéité.

»  Ne pas effectuer de mouvements pendulaires forts pendant le pompage.
»  Ne pas tourner le vérin hydraulique sous pression.

3.2 UTILISATION NORMALE
m  Hydraulique a main pour le poingonnage de trous sans bavures a |'aide de poingons ronds, carrés et rec-
tangulaires.
Convient pour la construction d'équipements et d'armoires électriques.
Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et sar.
Pour un usage industriel et privé.
Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et sar.
MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE
Ne pas exposer a des coups, des chocs ou des charges lourdes.
Ne pas utiliser dans des environnements fortement poussiéreux ou contenant des gaz ou des vapeurs in-
flammables ou des solvants.
Ne pas utiliser dans des zones explosibles.
Ne pas procéder a des modifications non autorisées.
Ne pas dépasser la force maximale au niveau de la poignée ni la capacité de pression de |'outil.
m  Ne pas fixer de rallonges ni d'adaptateurs a la poignée.
3.4 EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE
Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sécurité et de prévention
des accidents. Choisir et mettre a disposition des vétements de protection, tels que des chaussures et des
gants, en fonction de l'activité et des risques prévus.
3.5 QUALIFICATION DU PERSONNEL
Technicien spécialisé en travaux mécaniques
Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne familiarisée avec le monta-
ge, l'installation mécanique, la mise en service, le dépannage et I'entretien du produit et disposant des qualifi-
cations suivantes :
m  Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la réglementation nationale
en vigueur.
Personne compétente
Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les personnes qui ont été formées
pour effectuer des travaux dans les domaines du transport, du stockage et de I'exploitation.
3.6 OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT
L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les prescriptions et disposi-
tions ainsi que les consignes suivantes :
m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des accidents et d'environ-
nement.
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m  Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

m  Utiliser uniquement dans un parfait état de fonctionnement.

m  Seul un personnel technique qualifié peut procéder a I'entretien de I'appareil.

m  Veiller a ce que le personnel travaille en tenant compte de la sécurité et des risques.

m  Les personnes sous l'influence de I'alcool, de drogues ou de médicaments qui affectent leur capacité de
réaction ne doivent pas utiliser I'outil ni I'entretenir.

4. APERCU DE L'APPAREIL

QA

1 Vérin hydraulique 23 Contre-palier pour levier

2 Bague d'appui 24 Corps de pompe

3 Joint torique 25 Bille

4 Piston hydraulique 26 Ressort

5 Joint torique 27 Bille

6 Bague d'appui 28 Vis de purge

7 Ressort 29 Circlip

8 Capuchon 30 Piece d'angle

9 Capuchon 31 Bague d'appui

10 Tube de protection 32 Joint torique

1 Bouchon 33 Vis de serrage

12 Récipient a huile 34 Bague d'appui

13 Joint torique 35 Joint torique

14 Filtre a huile 36 Vis articulée

15 Soupape d'aspiration 37 Tube de raccordement

16 Bille 38 Ressort a lames

17 Ressort 39 Circlip

18 Joint torique 40 Douille articulée

19 Bille 41 Tube de raccordement

20 Joint torique 42 Levier

21 Molette 43 Poignée en caoutchouc

22 Goupille fendue

5. FONCTIONNEMENT

3.4 OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda. Zastitna odjeca, kao sto
je zastita za stopala i zastitne rukavice, mora se odabrati i staviti na raspolaganje sukladno ocekivanim rizicima
kod odgovarajucih aktivnosti.

3.5 KVALIFIKACIJA OSOBA

Struéno osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom, mehani¢kom instalaci-
jom, pustanjem u rad, rjesavanjem problema i odrzavanjem proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m  Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vazec¢im nacionalnim propisima.
Obucena osoba

Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obuéene za provedbu radova u podrug¢jima
transporta, skladistenja i upravljanja.

3.6 OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju propisa i odredbi te slje-
decih napomena:

= Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprjecavanje nezgoda i zastitu okolisa.

Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.

Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

Uredaj koristiti samo ako je u savrsenom stanju.

QOdrzavanje smije izvoditi samo kvalificirano osoblje.

Osigurati da osoblje radi na siguran nacin i da je svjesno opasnosti.

Ljudima koji su pod utjecajem alkohola, droga ili lijekova koji utje¢u na njihovu sposobnost reagiranja ni-
je dopusteno rukovanje ili odrzavanje alata.

4.  PREGLED UREDAJA

@A

1 Hidraulicki cilindar 23 Kontra lezaj za ru¢nu polugu
2 Potporni prsten 24 Glavni dio pumpe
3 O-prsten 25 Kuglica

4 Hidrauli¢ni klip 26 Opruga

5 O-prsten 27 Kuglica

6 Potporni prsten 28 Vijak za odzracivanje
7 Opruga 29 Sigurnosni prsten
8 Kapica 30 Kutni dio

9 Zastitna kapica 31 Potporni prsten
10 Zastitna cijev 32 O-prsten

11 Zaporni cep 33 Potisni svornjak
12 Spremnik za ulje 34 Potporni prsten
13 O-prsten 35 O-prsten

14 Filtar za ulje 36 Zglobni svornjak
15 Usisni ventil 37 Spojna cijev

16 Kuglica 38 Lisnata opruga

17 Opruga 39 Sigurnosni prsten
18 O-prsten 40 Zglobna ¢ahura
19 Kuglica 41 Spojna cijev

20 O-prsten 42 Rucna poluga

21 Kotac ventila 43 Gumena rucica
22 Snazni stezni zatik

5. RAD

Metalne krhotine iz materijala za probijanje
Ozljede oka tijekom i nakon procesa probijanja.
»  Nositi zastitne naocale.

Ostri rubovi na materijalu za probijanje
Porezotine tijekom i nakon procesa probijanja.
> Nositi zastitne rukavice.

» Otpad od probijanja ukloniti klijestima.

5.1 PRIPREMA PROCESA PROBIJANJA
1. Odrediti veli¢inu vodece rupe.
2. lIzbusiti vodecu rupu u materijal za probijanje.
» Promjer vodece rupe za povlacne vijke [ Stranica 1]
» Vodeca rupa izbusena.

5.2 UMETANJE POVLACNOG VIJKA | PROBIJACA

1. Uvrnuti odgovarajuci povlacni vijak u hidrauli¢ni cilindar (1).

2. Provesti matricu preko povla¢nog vijka uvrnutog u hidrauli¢ni cilindar (1).
»  Koristiti razmaknice izmedu hidrauli¢nog cilindra i matrice.

3. Treba provudi povlacni vijak kroz vodecu rupu.

4. Sasuprotne strane staviti probija¢ na povlacni vijak.

»  Probijac poravnati s vchom prema materijalu za probijanje.

Rukom zategnuti probijac.

Rucni hidrauli¢ni uredaj pripremljen za proces probijanja.

5.3 PROBIJANJE

NAPOMENA

Nekontrolirani potezi
Ostecenje probijaca za ¢eli¢ni lim.
»  Ne koristiti ru¢nu polugu nakon probijanja.
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/\ ATTENTION

Détachement d'éclats métalliques au niveau du matériel a poingconner
Risques de blessures oculaires pendant et aprés le poingonnage.
»  Porter des lunettes de protection.

/\ ATTENTION

Arétes vives sur le matériel a poingconner

Risques de coupures pendant et aprés le poingonnage.

»  Porter des gants de protection anti-coupures.

» Retirer les chutes de poingconnage a I'aide d'une pince.

5.1 PREPARATION DU POINCONNAGE

1. Déterminer la taille du trou de guidage.

Percer un trou de guidage dans le matériel a poingonner.

» Diamétre du trou de guidage pour vis d'assemblage [ Page 1]
» Trou de guidage percé.

5.2 MISE EN PLACE DE LA VIS D'ASSEMBLAGE ET DU POINCON

1. Visser la vis d'assemblage correspondante dans le vérin hydraulique (1).

2. Amener la matrice sur la vis d'assemblage vissée dans le vérin hydraulique (1).
» Utiliser des entretoises entre le vérin hydraulique et la matrice.

3. Insérer la vis d'assemblage dans le trou de guidage.

4. Visser le poincon sur la vis d'assemblage par le coté opposé.
»  Aligner le poingon avec la pointe sur le matériel a poingonner.

5. Visser fermement le poingon a la main.

» L'hydraulique a main est préte pour le poingonnage.

5.3 REALISATION DU POINCONNAGE

Courses non controlées
Endommagement du poingon.
»  Cesser d'actionner le levier une fois le poingonnage terminé.
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1. Placer lamolette sur "On" en la tournant vers la droite.
» L'hydraulique a main est fermée.

Actionner le levier de I'hydraulique a main.

Le trou est poingonné aprés quelques courses.

5.4 FIN DU POINCONNAGE
Placer la molette sur"Off" en la tournant vers la gauche.
»  Le piston du vérin hydraulique revient automatiquement dans sa position initiale.

v~

2. Retirer le matériel poingonné de I'hydraulique a main.

3. Dévisser le poingon de la vis d'assemblage.

4. Retirer la matrice de la vis d'assemblage.

»  Retirer les chutes de poingconnage hors de la matrice a l'aide d'une pince.
55 DIAMETRE DU TROU DE GUIDAGE POUR VIS D'ASSEMBLAGE
Filetage de vis d'assemblage* Diameétre du trou de guidage
M6 8mm

M8 10 mm **

M10 12 mm **

M16 18 mm **

M20 21 mm **

* D'autres filetages de vis d'assemblage sont possibles.
** Pour un diameétre de trou de guidage a partir de 10 mm, l'utilisation d'un foret étagé est recommandée.

6.  PERTURBATIONS ET DEPANNAGE

Emplacement de la | Perturbation Cause possible Responsable
panne

Hydraulique Perte de compressi- Fuite d'huile hydrau- Remplacer les joints  Service clientéle
on lique Hoffmann Group

7. MISE AU REBUT

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au rebut et le recyclage.
Trier les matériaux métalliques, non métalliques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniere
respectueuse de l'environnement.

8. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
N 7

Pression Jusqu'a env. 600 bars
Vérin basculant et pivotant Sur 360°

Longueur sans boulons d'assemblage 360 mm

Largeur (sur les deux poignées) 260 mm

Poids 249 kg

Force maximale au niveau de la poignée 356 N

Type de boucle Fermée

Pression de service maximale 44,48 N

X RUCNIHIDRAULIENI UREDAJ S OKRETNIM CILINDROM
1. IDENTIFIKACIISKI PODACI

Proizvod 834655 (samo ru¢ni hidrauli¢ni uredaj)

834855 (rucni hidrauli¢ni uredaj s asortimanom di-
stantnih probijaca za celi¢ni lim)

Verzija 01 Originalne upute za rukovanje

Datum sastavljanja 07/2021

2.  OPCEUPUTE

Proditajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na raspolaganju kao referen-
cu.

3.  SIGURNOST
3.1 OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

/\ OPREZ

Curenje tekucina
Opasnost od klizanja i pada.
»  Prolivene tekuc¢ine odmah ukloniti i pravilno zbrinuti.

NAPOMENA
Propustanje ru¢nog hidrauli¢nog uredaja
Ostecenje brtvenih prstenova.
»  Ne njihati uredaj tijekom pumpanja.
»  Hidraulicki cilindar koji je pod pritiskom ne smije se okretati.

w

2 NAMJENSKA UPOTREBA
Ruc¢ni hidrauli¢ni uredaj za probijanje rupa s okruglim, kvadratnim i pravokutnim probijac¢ima.
Pogodno za izgradnju upravljackih ormara i postrojenja.
Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.
Za industrijsku i privatnu uporabu.
Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.
NEPROPISNA UPOTREBA
Ne izloziti udarcima, sudarima ili teskim teretima.
Ne upotrebljavajte u podrugjima s visokim udjelom prasine, zapaljivim plinovima, parama ili otapalima.
Uporaba u potencijalno eksplozivnim podruéjima nije dopustena.
Ne raditi preinake na vlastitu ruku.
Ne prekoraciti maksimalnu silu na rucici i snagu pritiska alata.
Ne pri¢vrscivati produzetke ili zaobilazne adaptere na rucicu.
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1. Kotacic¢ ru¢nog ventila postaviti na "On" okretanjem udesno.
»  Ru¢ni hidrauli¢ni uredaj je zatvoren.

Rukovati ru¢nom polugom uredaja.

Rupa probusena nakon nekoliko udaraca.

5.4 ZAVRSETAK PROBIJANJA

Kotaci¢ ru¢nog ventila postaviti na "Off" okretanjem ulijevo.
»  Klip hidrauli¢nog cilindra automatski se vraca u pocetni polozaj.

e

2. Ukloniti ru¢ni hidrauli¢ni uredaj iz probusenog materijala.

3. Maknuti probijac s povla¢nog vijka.

4. Ukloniti matricu s povla¢nog vijka.

»  Klijestima odstraniti otpad iz matrice.

5.5 PROMJER VODECE RUPE ZA POVLACNE VIJKE
Povlac¢ni vijak navoj* Promjer vodece rupe
Mé 8mm

M8 10 mm **
M10 12 mm **
M16 18 mm **
M20 21 mm **

*Mogudi su i drugi navoji.
** Za promjere od 10 mm ili vide, preporucuje se kora¢na busilica.

6. SMETNJE | UKLANJANJE PROBLEMA
[Wjesto pogreske —[smetnja | Mogudiumrok |Wjers |

Hidraulika Gubitak kompresije  Curenje hidrau- Obnoviti brtve
licnog ulja
7. ODLAGANJE U OTPAD

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanja radi pravilnog odlaganja ili re-
cikliranja. Odvojite metale, nemetale, kompozitne materijale i pomo¢ne materijale prema vrstama i odlozite ih
na ekoloski prihvatljiv nacin.

8. TEHNICKI PODACI
Navod o ]

Korisni¢ka podrska
Hoffmann Group

Snaga pritiska do oko 600 bara
Okretni cilindar za 360°

Duljina bez povla¢nog svornjaka 360 mm

Sirina (preko obje ruéice) 260 mm

Tezina 249 kg
Maksimalna sila na rucici 356N

Vrsta kruznog toka Zatvoreni
Maksimalni radni tlak 44,48 N

I KEZI HIDRAULIKA ALLITHATG MUNKAHENGERREL
1. AZONOSITO ADATOK

Termék 834655 (csak kézi hidraulika)
834855 (kézi hidraulika hasité-lyukaszto készlettel)
Verzid 01 Az eredeti kezelési utmutato forditasa

Készités datuma

2.  ALTALANOS TUDNIVALOK

\ Olvassa el a hasznélati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tajékozodas céljabol érizze meg és tartsa
| mindig kéznél.

2021. julius

3. BIZTONSAG
3.1 ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

Folyadékok kifolyasa
CsUszas és elesés veszélye.
»  Akifolyt folyadékokat haladéktalanul tavolitsa el és szakszer(ien artalmatlanitsa.

ERTESITES
A kézi hidraulika tomitetlensége
Tomitégy(rd sérilés.
» A pumpalasi folyamat alatt ne billegesse.
A nyomas alatti hidraulikahengert ne forgassa.
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RENDELTETESSZERU HASZNALAT
Kézi hidraulika sorjamentes lyukak stancolasahoz kerek-, négyzet és derékszogui lemezlyukasztokkal.
Alkalmas kapcsoldszekrény- és berendezésgyartashoz.
Csak miiszakilag kifogastalan és tizembiztos allapotban hasznalja.
Ipari és magancélu hasznalatra.
Csak miiszakilag kifogastalan és lizembiztos allapotban hasznalja.

RENDELTETESELLENES HASZNALAT
Ne tegye ki titéseknek vagy sulyos terheknek.
Ne hasznalja nagyon poros terlileteken, vagy ahol égheté gazokkal, gézokkel vagy oldészerekkel dolgoz-
nak.
Ne hasznalja robbanasveszélyes terileteken.
Ne végezzen 6nhatalmu atalakitast.
A karnal a maximalis er6t és a szerszam nyomasteljesitményét ne Iépje tul.
Ne tegyen hosszabbitot vagy megkertilé adaptert a karra.
3.4 EGYENI VEDOESZKOZOK
A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel6zési el6irasokat vegye figyelembe. A védéruhazatot,
mint a labvédelmet és a biztonsagi kesztyiit a tevékenységnek és a varhatd veszélyeknek megfeleléen kell ki-
valasztani és rendelkezésre bocsatani.
35 SZEMELYEK KEPESITESE
Szal szerelési
Ennek a dokumentacionak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék felépitését, mechanikus te-
lepitését, izembe helyezését, az lizemzavarok elharitasat és a karbantartast és a kovetkezo képesitésekkel
rendelkeznek:
m  Azadott orszagban érvényes el6irasoknak megfeleld szerel6i képesités / szakképzettség.
Betanitott személy
Jelen dokumentaci6 értelmében betanitott személy a széllitasi, tarolasi és lizemeltetési munkak végreha-
jtasara betanitott személy.
3.6 AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI
Az lizemeltet6nek biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figyelembe veszik a vonatkozd
eléirasokat, rendelkezéseket és az alabbi tudnivalokat:
A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi elSirasokat vegye figye-
lembe.

N
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m Sériilt termék felszerelése, telepitése vagy tizembe helyezése tilos.

m  Asziikséges védofelszerelést biztositani kell.

m  Csak kifogastalan, miikod6képes allapotban hasznalja.

m  Akarbantartast csak képzett szakember végezheti.

m  Gy6z6djon meg réla, hogy a dolgozok a biztonséag és a veszélyek tudataban végezzenek munkat.

m  Olyan személyek nem hasznalhatjék vagy tarthatjak karban a szerszamot, akik alkohol, drogok vagy
gyogyszerek hatasa alatt allnak, melyek befolyassal vannak a reakcioképességre.

4. AZ ESZKOZ ATTEKINTESE

oA

1 Hidraulikahenger 23 Kézikar titk6z6

2 Megtdmaszté gyr( 24 F6 pumparész

3 O-gydtird 25 Golyo

4

Hidraulika dugattyu 26 Rugé
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5 O-gytird 27 Golyo

6 Megtamaszté gy 28 Légtelenitd csavar

7 Rugdé 29 Seeger-gytrl

8 Sapka 30 Derékszog

9 Zarésapka 31 Megtamaszté gy
10 Védoécsé 32 O-gytird

1 Zar6 dugd 33 Nyomocsap

12 Olajtartaly 34 Megtdmaszté gy
13 O-gytird 35 O-gytird

14 Olajsz(iré 36 Csuklécsap

15 Szivészelep 37 Osszekdtd széar

16 Golyo 38 Laprugé

17 Rugé 39 Seeger-gytrd

18 O-gytird 40 Csukléhaz

19 Goly6 4 Osszekdts szar

20 O-gydird 42 Kézikar

21 Szelepkerék 43 Gumi kar

22 Erés szoritocsap

5.  MUKODTETES

A lyukasztott anyagrol fémforgacs valik le
Szemsériilések a lyukasztasi folyamat alatt és utan.
» Viseljen védészemiiveget.

A lyukasztott anyag szélei élesek

Vagasi sériilések a lyukasztasi folyamat alatt és utan.
P> Viseljen vagas elleni véddkesztyit.

»  Alyukasztasi hulladékot fogoval tavolitsa el.

5.1 LYUKASZTASI FOLYAMAT ELOKESZITESE
1. Hatdrozza meg a megvezetd lyuk méretét.
2. Furjon vezet6 furatot a lyukasztandé anyagba.
> Avezetdfurat dtméréje a vonocsavarokhoz [ Oldal 2]
»  Vezetdfurat kifdrva.

5.2 HELYEZZE BE A VONOCSAVART ES A BELYEGET
1. Hajtsa be a megfelelé vondcsavart és a hidraulikahengerbe (1).
2. Vezesse a slillyesztéket a hidraulikahengerbe (1) hajtott vondcsavarra.
»  Ahidraulikahenger és a stillyeszték kozott hasznaljon tavtarto tarcsat.
3. Vezesse 4t a vondcsavart a megvezetd furaton.
4. Csavarozza fel az ellentétes oldalrdl a bélyeget a vondcsavarra.
» lgazitsa a bélyeg hegyét a lyukasztand6 anyaghoz.
Huzza meg kézzel a bélyeget.
A kézi hidraulika el6 van készitve a lyukasztasi folyamathoz.

5.3 LYUKASZTAS ELVEGZESE
ERTESITES

Kontroll nélkiili pumpalas
Séril a lemezlyukaszté.
» Akézikart a kivagott rész stancolasa utan mar ne mozgassa.

Ve

1. Allitsa a kézi szelepkereket forgatassal "On" allasba.
»  Akézi hidraulika zarva van.

2. Mozgassa a kézi hidraulika karjat.

» Alyuk néhany loket utan elkészilt.

5.4 LYUKASZTASI FOLYAMAT LEZARASA
1. Allitsa a kézi szelepkereket forgatassal "Off" allasba.
»  Ahidraulikahenger dugattyuja automatikusan kiindulési helyzetbe all.

2. Vegye ki a kézi hidraulikét a lyukasztott anyagbdl.

3. Csavarjale a bélyeget a vondcsavarrol.

4. Huzza le a siillyesztéket a vondcsavarrol.

» Tavolitsa el a lyukasztasi hulladékot egy fogéval a sillyesztékbél.
5.5 A VEZETOFURAT ATMERGJE A VONOCSAVAROKHOZ
Mé 8 mm

M8 10 mm **
M10 12 mm **
M16 18 mm **
M20 21 mm **

* Tovabbi vondcsavar menet lehetséges.
** 10 mm feletti vezet6furat atméréhoz lépcsds furd ajanlott.

6. HIBAK ES HIBAELHARITAS
[Fibahelye ——iba | Lchetségesok | intézkedés —|vagrehajto |

Hidraulika Kompresszié vesz-  Kifolyd hidraulikao-  Cserélje ki a tomité- Hoffmann Group
teség laj seket ugyfélszolgalata

7.  ARTALMATLANITAS

Vegye figyelembe a nemzeti és regionalis kornyezetvédelmi és artalmatlanitasi intézkedéseket a szakszerd ar-
talmatlanitashoz vagy Gjrahasznositashoz. A fémeket, nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint
vélogassa szét és kornyezetbaradt médon artalmatlanitsa.

8.  MUSZAKI ADATOK
N

Nyomételjesitmény kb. max. 600 bar

Allithato és forgathaté henger 360°-ban
Huzocsapok hossza 360 mm
Szélesség (mindkét karral) 260 mm
Suly 2,49 kg
Maximalis er6 a karnal 356N
Rendszer tipusa Zart
Maximalis tzemi nyomas 44,48 N

COMANDO IDRAULICO MANUALE CON CILINDRO
ORIENTABILE

1. DATI IDENTIFICATIVI

Prodotto 834655 (solo comando idraulico manuale)
834855 (comando idraulico manuale con set di punzo-
ni fora-lamiera a espansione)

Versione 01 Manuale dell'utente originale

Data di creazione 07/2021

2.  NOTE GENERALI

\ Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e tenerlo sempre a portata
| di mano.

3. SICUREZZA
3

.1 AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ ATTENZIONE

Fuoriuscita di liquidi
Rischio di scivolare e cadere
» Rimuovere immediatamente i liquidi fuoriusciti e smaltirli in maniera adeguata.

Perdita di tenuta del c do idraulico
Danni agli anelli di tenuta

»  Non effettuare brusche oscillazioni durante il pompaggio.
» Non ruotare il cilindro idraulico sotto pressione.

3.2 USO PREVISTO
Comando idraulico manuale per la punzonatura di fori senza bava mediante punzoni fora-lamiera tondi,
quadrati e rettangolari.
Indicato per la costruzione di impianti e quadri elettrici.
Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.
Per uso privato e industriale.
Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.
USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE
Non sottoporre a urti, colpi o carichi pesanti.
Non utilizzare in zone ad alto contenuto di polveri, gas, vapori o solventi infiammabili.
Non usare in aree a rischio di esplosione.
Non apportare modifiche non autorizzate.
Non superare la forza massima esercitabile sull'impugnatura né la potenza di spinta dell’utensile.
Non applicare prolunghe o adattatori sull'impugnatura.
3.4 DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE
Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni. L'abbigliamento
di protezione, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi, deve essere selezionato e messo a disposizione in
base alla rispettiva attivita e ai rischi a essa associati.
3.5 QUALIFICA DEL PERSONALE
Personale specializzato in lavori meccanici
Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono quelle persone che hanno
dimestichezza con il montaggio, I'installazione di componenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione
dei guasti e la manutenzione del prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:
m  qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello nazionale.
Personale addestrato
Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono quelle persone che sono
state istruite per eseguire lavori attinenti al trasporto, allo stoccaggio e al funzionamento del prodotto.
3.6 OBBLIGHI DELL’OPERATORE
L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispettino le norme e le disposi-
zioni vigenti nonché le seguenti indicazioni:
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m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni, nonché le
norme per la tutela dell’ambiente.

= Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.

m | dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

m  Usare solo quando ¢ in perfetto stato di funzionamento.

m  Manutenzione effettuata solo da personale specializzato qualificato.

m  Assicurarsi che il personale lavori in modo consapevole dei rischi in generale e dei pericoli legati alla sicu-
rezza.

m  Le persone, che sono sotto I'effetto di alcol, droghe o farmaci i quali possono influenzare la loro capacita
di reazione, non devono adoperare gli strumenti od occuparsi della relativa manutenzione.

4. PANORAMICA DELL’'APPARECCHIO

(B A

1 Cilindro idraulico 23 Contro cuscinetto per la leva manuale

2 Anello di supporto 24 Corpo della pompa

3 O-ring PS5 Sfera

4 Pistone idraulico 26 Molla

5 O-ring 27 Sfera

6 Anello di supporto 28 Vite di sfiato

7 Molla 29 Anello di sicurezza

8 Cappuccio 30 Raccordo angolare

9 Cappuccio di chiusura 31 Anello di supporto

10 Tubo di protezione 32 O-ring

1 Tappo di chiusura 33 Perno di pressione

12 Contenitore per olio 34 Anello di supporto

13 O-ring 35 O-ring

14 Filtro dell'olio 36 Perno di snodo

15 Valvola di aspirazione 37 Tubo di raccordo

16 Sfera 38 Balestra

17 Molla 39 Anello di sicurezza

18 O-ring 40 Manicotto di giunzione

19 Sfera 41 Tubo di raccordo

20 O-ring 42 Leva manuale

21 Ruota della valvola 43 Impugnatura di gomma
22 Perno tenditore
5. uso

/\ ATTENZIONE

Distacco di schegge di metallo dal materiale punzonato
Lesioni agli occhi durante e dopo la punzonatura
» Indossare gli occhiali di protezione.

/\ ATTENZIONE

Bordi affilati sul materiale punzonato

Ferite da taglio durante e dopo la punzonatura

» Indossare guanti antitaglio.

» Rimuovere lo sfrido di punzonatura con l'ausilio di una pinza.

5.1 PREPARAZIONE DELLA PUNZONATURA
1. Determinare la dimensione del foro guida.
2. Forare il foro guida nel materiale da punzonare.
» Diametro del foro guida per viti di trazione [ Pagina 2]

» Foro guida praticato

5.2 INSERIMENTO DELLA VITE DI TRAZIONE E DEL PUNZONE

1. Awvitare la vite di trazione corrispondente nel cilindro idraulico (1).

2. Inserire la matrice attraverso la vite di trazione avvitata nel cilindro idraulico (1).

»  Usare le rondelle distanziatrici tra il cilindro idraulico e la matrice.

3. Far passare la vite di trazione attraverso il foro guida.
4. Avvitare il punzone dalla parte opposta della vite di trazione.
» Orientare il punzone in modo tale che la punta sia rivolta verso il materiale da punzonare.
5. Avvitare il punzone con le mani.
» Il comando idraulico manuale & pronto per la punzonatura.

5.3 FASE DI PUNZONATURA

Colpi incontrollati
Danni al punzone fora-lamiera
» Non azionare pil la leva manuale una volta punzonato il foro.

1. Girare la ruota della valvola manuale verso destra portandola su “On”.
» Il comando idraulico manuale e chiuso.

Azionare la leva manuale del rispettivo comando idraulico.

Il foro verra punzonato dopo qualche colpo.

5.4 TERMINE DELLA PUNZONATURA

Girare la ruota della valvola manuale verso sinistra portandola su "Off".
» Il pistone del cilindro idraulico tornera automaticamente nella posizione iniziale.
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2. Estrarre il comando idraulico manuale dal materiale punzonato.

3. Svitare il punzone dalla vite di trazione.

4. Sfilare la matrice dalla vite di trazione.

»  Rimuovere il materiale da punzonare dalla matrice con l'ausilio di una pinza.
5.5 DIAMETRO DEL FORO GUIDA PER VITI DI TRAZIONE

Filettatura* delle viti di trazione Diametro del foro guida
Mé 8mm

M8 10 mm **

M10 12 mm **

M16 18 mm **

M20 21 mm **

* Sono disponibili altre filettature per viti di trazione.
** Per un diametro del foro pilota a partire da 10 mm si raccomanda la punta per fori a gradini.

6.  ANOMALIE E RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

zione

Impianto idraulico  Perdita di compres- Fuoriuscitadiolio  Sostituire le guarni- ~ Servizio clienti di
sione idraulico zioni. Hoffmann Group

7.  SMALTIMENTO

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regionali in materia di smalti-
mento e tutela ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base
alla tipologia di appartenenza e smaltirli nel rispetto dell’ambiente.

8. DATI TECNICI

Potenza di spinta fino a ca. 600 bar

Cilindro orientabile e ruotabile di 360°
Lunghezza senza tiranti 360 mm
Larghezza (misurata sulle due impugnature) 260 mm
Peso 2,49 kg
Forza massima esercitabile sullimpugnatura 356N
Tipo di circuito chiuso
Pressione di esercizio massima 44,48 N

[ RANKINE HIDRAULIKA SU PASUKAMU CILINDRU
1.  IDENTIFIKAVIMO DUOMENYS

Gaminys 834655 (tik rankinei hidraulikai)
834855 (rankiné hidraulika su jvairiais skardos skyl-
musiais)

Versija 01 Originali naudojimo instrukcija

Pagal sukarimo data 07/2021

2. BENDRIEJI NURODYMAI

Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités tolesniy nurodymuy ir vi-
sada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

3. SAUGA
3.1 ESMINES SAUGOS NUORODOS

/\ PERSPEJIMAS

Skysciy nutekéjimas
Pavojus paslysti ir nukristi.
»  Nedelsdami pasalinkite issiliejusius skyscius ir tinkamai juos utilizuokite.

PRANESIMAS

hid
je hidr j ]

Sandarinimo ziedy pazeidimas.
»  Siurbimo metu neatlikite jokiy staigiy judesiy.
Nesukite uzspausto rankinio hidraulinio cilindro.

3.2 NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

m  Rankiné hidraulika, skirta apvalioms, kvadratinéms ir staciakampéms kiauryméms skardoje iSmusti.
m  Tinka valdymo spinty ir jrenginiy konstravimui.

m  Naudokite tik techniskai nepriekaistingos ir saugos bisenos prietaisa.

m  Skirtas naudoti pramonéje ir privaciame sektoriuje.

m  Naudokite tik techniskai nepriekaistingos ir saugos bisenos prietaisa.
33 NETINKAMAS NAUDOJIMAS

m  Saugokite nuo smagiy, nukritimo ar dideliy apkrovy.

m  Nenaudoti vietose, kuriose yra daug dulkiy, degiy dujy, gary ar tirpikliy.
m  Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

m  Savavaliskai nedarykite jokiy pakeitimy.

m  Nevirdykite maksimalios spaudimo jégos rankenai ir jrankio slégio.

m  Prie rankenos negalima pritvirtinti ilgintuvy ar apéjimo adapteriy.

3.4 ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy. Apsauginius dra-
buzius, pvz., kojy apsauga ir apsaugines pirstines, reikia pasirinkti ir jomis apsirapinti, atsizvelgiant j atitin-
kama veiklg ir numatoma rizika.

PERSONALO KVALIFIKACUJA

darby speciali

Siuo atveju specialistai - asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas, mechaniné instaliacija, paleidi-
mas eksploatuoti, trikéiy 3alinimas ir techniné priezitra ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

m  Kvalifikacija / issilavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

Instruktuotas asmuo

Siuo atveju instruktuoti asmenys — asmenys, kurie buvo instruktuoti apie transportavimo, laikymo ir eksploa-
tavimo darbus.

3.6 EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy, nuostaty ir toliau patei-
kiamy nurodymu:

m  Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos apsaugos taisykliy.
Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

Privaloma pasirapinti batinomis apsaugos priemonémis.

Naudokite tik tada, kai jis yra prietaisas nepriekaistingai veikia.

Technine priezitra atlieka tik kvalifikuoti darbuotojai.

Uztikrinkite saugia ir nekenksminga darbo aplinka.

Zmonéms, kurie yra apsvaige nuo alkoholio, narkotiky ar vaisty, kurie turi jtakos jy gebéjimui reaguoti,
neleidziama valdyti ar priziaréti jrenginiy.

4.  JRENGINIO APZVALGA

[O1A

1 Hidraulinis cilindras 23 Guolis rankinei svirciai
2 Atraminis Ziedas 24 Siurblio pagrindas

3 O Zziedas 25 Rutulinés formos

4 Hidraulinés kolbos 26 Spyruoklé

5 O Ziedas 27 Rutulinés formos

6 Atraminis Ziedas 28 Ventiliacijos varztas

7 Spyruoklé 29 Fiksavimo Ziedas

8 Kepuré su snapeliu / dangtis / dangtelis 30 Kampo dalis

9 Fiksavimo dangtelis 31 Atraminis Ziedas

10 Atraminis vamzdelis 32 O Ziedas

1 Apsauginiai kaisciai 33 Uzspaudimo kaistis
12 Tepalo indas 34 Atraminis ziedas

13 O Ziedas 35 O Ziedas

14 Alyvos filtras 36 Sarnyro kais¢iai

15 Siurbimo voztuvas 37 Jungiamasis vamzdelis
16 Rutulinés formos 38 Pjtklelio spyruokle

17 Spyruokle 39 Fiksavimo Ziedas

18 O ziedas 40 Sarnyro jvoré

19 Rutulinés formos 41 Jungiamasis vamzdelis
20 O ziedas 42 Rankiné svirtis

21 Voztuvo ratas 43 Guminé rankena

22 Sunkus uzspaudimo kaistis

5. DARBAS

Metalo drozliy ini ant$ i dziag

Akiy suzalojimai smugio metu ir po jo.
»  Uzsidéti akinius.

/\ PERSPEJIMAS

Astrios stampavimo medziagos briaunos

Rizika susizeisti Stampavimo proceso metu ir po jo.

»  Dévékite nuo jpjovimo saugancias pirstines.

»  Stampavimo atliekoms pasalinti naudokite reples.

5.1 PASIRUOSIMAS STAMPAVIMUI

1. Nustatykite kreipianciosios kiaurymés dydj.

2. Isgrezkite kreipianciaja kiauryme medziagoje, kurig Stampuosite.
» |tempimo varzty kreipianciosios angos skersmuo [ 2]

»  Kreipiancioji kiaurymé isgrezta.

5.2 NAUDOKITE |TEMPIMO VARZTA IR STAMPA

1. | hidraulinj cilindra (1) jsukite atitinkama jtempimo varzta.

2. Kreipkite stampa vir$ jtempimo varzto, jsukto j hidraulinj cilindra (1).
» Naudokite tarpiklius tarp hidraulinio cilindro ir matricos.

3. |kiskite varztg per kreipianciaja anga.

4. Prisukite Stampag prie jtempimo varzto i$ priesingos puses.

» Sulygiuokite stampa su antgaliu prie stampavimo medziagy.
5. Priverzkite stampa ranka.
» Rankiné hidraulika paruosta stampavimo procesui.

53 ATLIKITE STAMPAVIMA

PRANESIMAS

Nekontroliuojamos pastimos
Skardos kiaurymés pazeidimas.
» Nenaudokite rankinés svirties po stampavimo.

1. Rankinio voztuvo rata nustatykite j ,On” pasukdami jj j desine.
» Rankiné hidraulika uzdaryta.

2. Paspauskite rankinés hidraulikos svirtj.

»  Kiaurymé po keliy smagiy.

5.4 UZBAIKITE STAMPAVIMO PROCESA

1. Rankinio voztuvo rata nustatykite j "Off" pasukdami jj j desine.

» Hidraulinio cilindro stimoklis automatiskai grjzta atgal.

Nuimkite rankine hidraulika nuo stampuotos medziagos.

Atsukite jtempimo varzto stampa.

Nuleiskite stampa nuo jtempimo varzto.

»  Stampavimo atliekas nuo medziagos pasalinkite replémis.
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5.5 ITEMPIMO VARZTY KREIPIANCIOSIOS ANGOS SKERSMUO

Kreipianéiujy iaurymiu skersmuo
M6 8 mm

M8 10 mm **

M10 12 mm **

M16 18 mm **

M20 21 mm **

* Galimi kiti jtempimo varzty sriegiai.
** Jei kreipianciosios kiaurymeés skersmuo yra 10 mm ar didesnis, rekomenduojama naudoti pakopinj grazta.

6. GEDIMAIIRJY SALINIMAS

Hidrauliné jranga Suspaudimo nuosto- 13béganti hidrauliné = Atnaujinkite sandari- Hoffmann Group kli-
lis alyva nimus enty aptarnavimo
tarnyba

7. SALINIMAS

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos apsaugos ir utilizavimo
taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir pagalbines medziagas pagal rGsis ir salinkite aplinkai
tinkamu badu.

8. TECHNINIAI DUOMENYS

Spaudimo nasumas iki mazdaug 600 bar

360° palenkiamas ir pasukamas cilindras
Jtempimo varzto ilgis 360 mm
Plotis (per abi rankenas) 260 mm
Svoris 2,49 kg
Maksimali jéga vienai rankenai 356 N
Ciklo tipas Uzdaras
Maksimalus darbinis slégis 44,48 N

m HANDHYDRAULIEK MET ZWENKCILINDER
1. IDENTIFICATIEGEGEVENS

Product 834655 (alleen handhydrauliek)
834855 (handhydrauliek met assortiment ponsen met
splijtstempel)
Versie 01 Vertaling van de originele bedieningshandleiding
Aanmaakdatum 07/2021

2.  ALGEMENE AANWUZINGEN

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tijde beschikbaar houden.

3.  VEILIGHEID

34 BASISVEILIGHEIDSAANWUZINGEN

/\ VOORZICHTIG

Vrijkomen van vloeistoffen
Gevaar voor uitglijden en vallen.
» Uitgelopen vloeistoffen onmiddellijk verwijderen en deskundig afvoeren.

Lekk vande h y

Beschadiging van de afdichtingsringen.

»  Geen sterke pendelbewegingen uitvoeren tijdens het pompen.
»  Onder druk staande hydraulische cilinder niet draaien.

3.2 BEOOGD GEBRUIK
m  Handhydrauliek voor het ponsen van braamvrije gaten met ronde, vierkante en rechthoekige trekpon-
sen.
Geschikt voor installatietechniek en het bouwen van schakelkasten.
Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.
Voor industrieel en particulier gebruik.
Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.
3 ONJUIST GEBRUIK
Niet blootstellen aan slagen, stoten of zware lasten.
Niet op plaatsen met hoge stofconcentraties, brandbare gassen, dampen of oplosmiddelen gebruiken.
Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.
Niet zelf ombouwen.
Maximale kracht op de greep en drukvermogen van het gereedschap niet overschrijden.
Geen verlengstukken of bypass-adapters op de greep aanbrengen.
3.4 PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN
Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht nemen. Beschermende
kleding zoals voetbescherming en veiligheidshandschoenen overeenkomstig de betreffende werkzaamheid
en de te verwachten risico’s kiezen en beschikbaar stellen.
3.5 PERSOONLIJKE KWALIFICATIE
Specialist voor mechanische werkzaamheden
Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met opbouw, mechanische in-
stallatie, ingebruikneming, verhelpen van storingen en onderhoud van het product en over de volgende kwa-
lificaties beschikken:
m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal geldende voorschriften.
Geinstrueerde persoon
Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn geinstrueerd voor de uitvoe-
ring van werkzaamheden op het gebied van transport, opslag en gebruik.
3.6 VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT
De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de voorschriften en bepalin-
gen, alsmede de volgende aanwijzingen in acht nemen:

EEEEEWEEREEDR

m  Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en milieubescherming.

m  Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.

m  De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

m  Alleen in onberispelijke, goed functionerende toestand gebruiken.

m  Onderhoud alleen door gekwalificeerd vakpersoneel.

m  Waarborgen dat het personeel zich bij het werk bewust is van veiligheid en gevaren.

m  Personen die onder invloed zijn van alcohol, drugs of medicijnen die het reactievermogen beinvloeden,
mogen het gereedschap niet bedienen of onderhouden.

4 OVERZICHT VAN HET APPARAAT

(OA

1 Hydraulische cilinder 23 Tegenlager voor hendel

2 Steunring 24 Hoofdonderdeel pomp

3 O-ring 25 Kogel

4 Hydraulische zuiger 26 Veer

5 O-ring 27 Kogel

6 Steunring 28 Ontluchtingsschroef

7 Veer 29 Borgring

8 Kap 30 Hoekstuk

9 Afsluitkap 31 Steunring

10 Beschermbuis 32 O-ring

1 Afsluitstop 33 Drukbout

12 Oliereservoir 34 Steunring

13 O-ring 35 O-ring

14 Oliefilter 36 Scharnierpennen

15 Zuigklep 37 Verbindingsbuis

16 Kogel 38 Bladveer

17 Veer 39 Borgring

18 O-ring 40 Scharnierhuls

19 Kogel 41 Verbindingsbuis

20 O-ring 42 Hendel

21 Klepwiel 43 Rubberen greep

22 Zware spanstift

5. GEBRUIK
Losk d Isplinters op het p jaal

Oogletsel tijdens en na het ponsen.
»  Veiligheidsbril dragen.

/\ VOORZICHTIG

Scherpe randen aan het ponsmateriaal
Snijverwondingen tijdens en na het ponsen.
»  Snijbestendige handschoenen dragen.
» Ponsafval met tang verwijderen.

5.1 PONSPROCEDURE VOORBEREIDEN
1. Grootte van het geleidegat bepalen.
2. Geleidegat in te ponsen materiaal boren.
»  Geleidegatdiameter voor trekbouten [ Pagina 2]
»  Geleidegat geboord.

5.2 TREKBOUT EN STEMPEL PLAATSEN

1. Passende trekbout in hydraulische cilinder (1) schroeven.

2. Matrijs over de in de hydraulische cilinder (1) geschroefde trekbout aanbrengen.
»  Afstandsringen tussen hydraulische cilinder en matrijs gebruiken.

3. Trekbout door geleidegat steken.

4. Stempel vanaf tegenoverliggende kant op trekbout schroeven.
» Stempel met de punt naar het ponsmateriaal uitlijnen.

5. Stempel met de hand vastschroeven.
Handhydrauliek voorbereid voor ponsprocedure.

53 PONSEN UITVOEREN

Ongecontroleerde slagen
Beschadiging van de trekpons.
» Hendel niet meer bedienen na ponsen van de uitsparing.

1. Handklepwiel door naar rechts te draaien op "On" zetten.
» Handhydrauliek gesloten.

2. Hendel van de handhydrauliek bedienen.

» Gat na enkele slagen geponst.

5.4 PONSPROCEDURE AFSLUITEN
1. Handklepwiel door naar links te draaien op "Off" zetten.
»  Zuiger van de hydraulische cilinder gaat automatisch terug naar uitgangspositie.

2. Handhydrauliek uit geponst materiaal verwijderen.

3. Stempel van trekbout af schroeven.

4. Matrijs van trekbout af halen.

» Ponsmateriaalafval met tang uit matrijs verwijderen.

5.5 GELEIDEGATDIAMETER VOOR TREKBOUTEN
Trekbout draad* Geleidegatdiameter
M6 8mm

M8 10 mm **
M10 12 mm **
M16 18 mm **
M20 21 mm **

* Meer trekbout-draden mogelijk.
**Voor geleidegatdiameters vanaf 10 mm trappenboor aanbevolen.

6. STORINGEN EN FOUTEN VERHELPEN
Foulocatie ——Istoring | Mogelijke aorzask | Maatregel Uit e voeren door

Hydrauliek Compressieverlies  Vrijkomende hy- Afdichtingen Klantenservice Hoff-
draulische olie vervangen mann Group

7. WEGGOOIEN

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor correcte afvalverwerking
of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen, composieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een
milieuvriendelijke manier afvoeren.

8. TECHNISCHE GEGEVENS

Drukvermogen Tot ca. 600 bar
Zwenk- en draaibare cilinder 360°

Lengte zonder opspanbout 360 mm
Breedte (over beide grepen) 260 mm
Gewicht 2,49 kg
Maximale kracht op greep 356N
Kringlooptype Gesloten
Maximale werkdruk 44,48 N

IB) POMPA RECZNA Z CYLINDREM WYCHYLNYM
1. DANE IDENTYFIKACYJNE

Produkt 834655 (Tylko pompa reczna)
834855 (Zestaw perforatoréw szczelinowych z pompg
reczna)

Wersja 01 Oryginalna instrukcja obstugi

Data opracowania 07/2021

2. INFORMACJE OGOLNE

\ Nalezy zapozna sig z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac ja na przysztos¢, przecho-
| wujac w dostepnym miejscu.

3.  BEZPIECZENSTWO
3

.1 PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ PRZESTROGA

Wydobywanie si¢ cieczy
Ryzyko poslizgu i upadku.
» Rozlane ciecze nalezy niezwtocznie usunac i prawidtowo zutylizowac.

NOTYFIKACJA

Nieszczelnos¢ pompy recznej
Uszkodzenie pierécieni uszczelniajacych.

» W trakcie pompowania nie wykonywac silnych ruchéw wahadtowych.
»  Nie obracac sitownikéw hydraulicznych bedacych pod ci$nieniem.
3.2 UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

m  Pompa reczna do wykrawania pozbawionych zadr otworéw za pomoca perforatoréw okragtych, kwadra-
towych i prostokatnych.
Do stosowania przy wykonywaniu szaf sterowniczych i instalacji.
Stosowac wyfacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie i umozliwiajgcym bez-
pieczna eksploatacje.
Przeznaczony do zastosowan przemystowych i domowych.
Stosowac wytgcznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie i umozliwiajacym bez-
pieczna eksploatacje.
3 NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE
Nie naraza¢ na uderzenia, wstrzasy lub duze obcigzenia.
Nie stosowac w obszarach o silnym zapyleniu, zawierajacych gazy palne, opary lub rozpuszczalniki.
Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.
Nie dokonywac zadnych samodzielnych modyfikacji.
Nie przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej sity na uchwycie ani sity nacisku narzedzia.
m  Nauchwycie nie montowac przedtuzek ani adapteréw.
3.4 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ
Przestrzegac krajowych i lokalnych przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym
wypadkom. Nalezy dobrac i udostepni¢ odziez ochronng, taka jak ochrona stop i rekawice ochronne, stosow-
nie do rodzaju wykonywanej czynnosci oraz do rodzajow ryzyka oczekiwanego podczas jej wykonywania.
3.5 KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW
Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych
Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby obeznane z budowa, insta-
lacja mechaniczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek i konserwacjg produktu oraz majg ponizsze kwalifi-
kacje:
m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju uzyt-
kowania.
Osoba poinstruowana
Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sg osoby, ktore poinstruowano w zakresie
przeprowadzania prac w zakresie transportu, magazynowania i uzytkowania.
3.6 OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA
Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie przestrzegajg przepiséw i regu-
lacji oraz ponizszych informacji:
m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa oraz zapobiegania nieszczesliwym wy-
padkom i ochrony srodowiska.
Nie montowag, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.
Zapewni¢ wymagane $rodki ochrony.
Uzywac tylko sprawnych narzedzi bedacych w nienagannym stanie technicznym.
Konserwacja wytacznie przez wykwalifikowany personel fachowy.
Upewnic sig, ze personel dziata w sposéb swiadomy bezpieczenstwa i zagrozen.
Osobom bedacym pod wptywem alkoholu, narkotykow lub lekéw, ktére wptywaja na ich zdolnos¢ reago-
wania, nie wolno obstugiwa¢ ani konserwowa¢ narzedzi.

4.  PRZEGLAD CZESCI URZADZENIA
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1 Sitownik hydrauliczny 23 tozysko oporowe dzwigni recznej
2 Pierscier oporowy 24 Gtéwna czes$¢ pompy

3 Pierscien uszczelniajacy o przekroju kotowym 25 Kula

4 Ttok hydrauliczny 26 Sprezyna

5 Pierécien uszczelniajacy o przekroju kotowym 27 Kula

6 Pierécien oporowy 28 Sruba odpowietrzajaca

7 Sprezyna 29 Pierécien osadczy

8 Kapturek 30 Ztaczka katowa

9 Kapturek zamykajacy 31 Pierscier oporowy

10 Rura ochronna 32 Pierécien uszczelniajacy o przekroju kotowym
1 Korek zamykajacy 33 Kotek naciskowy

12 Zbiornik na olej 34 Pierscier oporowy

13 Pierscien uszczelniajacy o przekroju kotowym 35 Pierécien uszczelniajacy o przekroju kotowym
14 Filtr oleju 36 Kotek przegubowy

15 Zawor ssacy 37 Rura faczaca

16 Kula 38 Sprezyna piérowa

17 Sprezyna 39 Pierscier osadczy

18 Pierscien uszczelniajacy o przekroju kotowym 40 Tuleja przegubowa

19 Kula 41 Rura faczaca

20 Pierscien uszczelniajacy o przekroju kotowym 42 Dzwignia reczna

21 Koto zaworu 43 Uchwyt gumowy

22 Kotek rozprezny ciezki
5. EKSPLOATACIJA

/\ PRZESTROGA

Metal diamki wykr go materiatu
Obrazenia oczu w trakcie procesu wykrawania i pdzniej.
»  Nosic¢ okulary ochronne.

/\ PRZESTROGA

Ostre krawedzie w wykrawanym materiale
Rany ciete w trakcie procesu wykrawania i pézniej.

» Nosic¢ rekawice odporne na przeciecie.
» Gromadzacy sie pyt usuwac za pomoca szczypiec.
5.1 PRZYGOTOWANIE PROCESU WYKRAWANIA

1. Okresli¢ wielkos¢ otworu prowadzacego.
2. Wwykrawanym materiale wywierci¢ otwor prowadzacy.
»  Srednica otworu prowadzacego dla srub dociagajacych [ Strona 2]

»  Otwor prowadzacy wywiercony.

5.2 ZAKLADANIE SRUBY DOCIAGAJACEJ | STEMPLA

1. Wsitownik hydrauliczny (1) wkreci¢ odpowiednig $rube dociggajaca.
2. Matryce umiescic¢ na $rubie dociggajacej wkreconej w sitownik (1).

»  Miedzy sitownikiem hydraulicznym i matryca stosowac podktadki dystansowe.

3. Srube dociagajaca przetozy¢ przez otwér prowadzacy.
4. Zdrugiej strony stempel nakrecic¢ na $rube dociggajaca.
»  Koncéwke stempla skierowac w strone wykrawanego materiatu.
5. Stempel dokrecic¢ recznie.
» Pompa reczna przygotowana do procesu wykrawania.

53 WYKRAWANIE

NOTYFIKACJA

Niekontrolowane suwy
Uszkodzenie perforatoréw do blachy.
»  Po wycieciu otworu dzwigni recznej juz nie naciskac.

1. Reczne koto zaworu obréci¢ w prawo do pozycji ,On”.
» Pompa reczna zamknieta.

Nacisng¢ dzwignie pompy recznej.

»  Po kilku suwach otwdr jest wyciety.

5.4 ZAKONCZENIE PROCESU WYKRAWANIA

Reczne koto zaworu obrdci¢ w lewo do pozycji "Off".
» Tiok sitownika hydraulicznego automatycznie cofa sie na pozycje wyjsciowa.

N

2. Pompe reczng wyjac z wycietego materiatu.

3. Odkreci¢ stempel ze Sruby dociagajacej.

4. Zdja¢ matryce ze $ruby dociagajace;j.

»  Resztki wykrawanego materiatu wyjac z matrycy za pomocg szczypiec.

5.5 SREDNICA OTWORU PROWADZACEGO DLA SRUB DOCIAGAJACYCH
Gwint Sruby dociagajacej* Srednica otworu prowadzacego
M6 8mm

M8 10 mm**

M10 12 mm**

M16 18 mm**

M 20 21 mm**

* Mozliwy inny gwint sruby dociggajacej.
** Do $rednicy otworu prowadzacego powyzej 10 mm zaleca sie wiertto stopniowe.

6. USTERKI | USUWANIE BLEDOW
Lokalizacis blgdu |Usterka | otlva praycayna | Diislanie | Wykonanie

Instalacja hydrau- Utrata kompresji Wyciek oleju hy- Wymienic uszczelki  Dziat obstugi klienta
liczna draulicznego Hoffmann Group

7. UTYLIZACJA

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepisow dotyczacych ochrony srodowiska i utylizacji regulujacych pra-
widfowe usuwanie i recykling opadéw. Metale, niemetale, materialy kompozytowe i pomocnicze nalezy pose-
gregowac i zutylizowac w sposéb nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego.

8.  DANE TECHNICZNE
opis ______________JWartos¢______________|

Nacisk do ok. 600 bar
Sitownik wychylny i obracany 0360°
Dtugosc¢ bez sworznia pociggowego 360 mm
Szerokos¢ (na obu uchwytach) 260 mm

Masa 2,49 kg
Maksymalna sita na uchwycie 356N

Rodzaj obiegu Zamkniety
Maksymalne cisnienie robocze 44,48 N

Y POMPA HIDRAULICA MANUALA CU CILINDRU RABATABIL
1. DATE DE IDENTIFICARE

Produs 834655 (Doar pompa hidraulica manuala)

834855 (Pompa hidraulica manuala cu set de poanso-
ane cu fanta pentru perforarea tablei)

01 Traducerea manualului original de utilizare
07/2021

Versiune
Data elaborérii

2. INDICATII GENERALE

Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si pastrati-l accesibil in
orice moment.

3.  SIGURANTA

34 INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

/\ PRECAUTIE

Scurgeri de lichide
Pericol de alunecare si de rasturnare.
» inliturati imediat lichidele scurse si debarasati-le la deseuri conform reglementérilor.

INDICATIE

Neetanseitatea pompei hidraulice manuale

Deteriorarea inelului de etansare.

»  Nu executati miscari puternice de pendulare in timpul procesului de pompare.
»  Nurotiti cilindrul hidraulic cand se afla sub presiune.

3.2 UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI
m  Pompad hidraulicd manuald pentru perforarea fard bavuri a tablelor, cu orificii rotunde, patrate si drep-
tunghiulare.

Se recomanda pentru extinderea dulapurilor si a instalatiilor.
Folositi-l doar daca este in stare tehnica buna si sigur pentru functionare.
Pentru uz industrial si privat.
Folositi-l doar daca este in stare tehnica buna si sigur pentru functionare.
UTILIZAREA NECORESPUNZATOARE
N-o supuneti loviturilor, socurilor si nici sarcinilor.
Nu se foloseste in medii cu mult praf, cu gaze inflamabile, cu vapori sau cu solventi.
Nu utilizati in atmosfere potential explozive.
Nu efectuati nicio modificare neautorizata.
Nu depasiti forta maxima la méaner si nici forta de presare statica exercitata de scula.
Nu montati la maner extensii sau adaptoare.
3.4 ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE PERSONALA
Respectati reglementarile nationale si regionale privind siguranta si prevenirea accidentelor. Selectati si furni-
zati imbracaminte de protectie precum element de protejare a picioarelor si manusi de protectie in functie de
activitatea respectiva si de riscurile preconizate.
3.5 CALIFICAREA PERSONALULUI
Specialist in lucrari mecanice
Specialisti in sensul acestei documentatii inseamna persoane care sunt familiarizate cu proiectarea, cu instala-
rea mecanica, punerea in functiune, depanarea si intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:
m  Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementarile aplicabile la nivel national.
Persoana instruita
Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost instruite sa desfasoare lucrari
in transport, depozitare si operare.
3.6 OBLIGATIILE BENEFICIARULUI
Beneficiarul trebuie sa se asigure ca persoanele care lucreaza pe produs respecta reglementarile si prevederi-
le, precum si urmatoarele instructiuni:
m  Reglementérile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor si reglementérile pen-
tru protectia mediului.
Nu asamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.
Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregatit.
Utilizati dispozitivul doar in stare perfecta de functionare.
intretinerea va fi realizatd doar de personal de specialitate calificat.
Asigurati-va ca personalul este constient de siguranta la lucru si de existenta riscurilor.
Nu le este permis sa opereze scule sau sa execute lucrari de intretinere la scule persoanelor aflate sub in-
fluenta alcoolului, a drogurilor sau a medicamentelor care influenteaza capacitatea de reactie.

4.  PREZENTAREA GENERALA A DISPOZITIVULUI
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1 Cilindru hidraulic 23 Contralagar pentru parghie manuala
2 Inel de sustinere 24 Partea principald a pompei
3 Inel O 25 Bila

4 Piston hidraulic 26 Arc

5 Inel O 27 Bila

6 Inel de sustinere 28 Surub de ventilare

7 Arc 29 Inel de siguranta

8 Capac 30 Cot

9 Clapeta de inchidere 31 Inel de sustinere

10 Teava de protectie 32 Inel O

1 Dop de inchidere 33 Bolt de presiune

12 Recipient de ulei 34 Inel de sustinere

13 Inel O 35 Inel O

14 Filtru de ulei 36 Bolt de articulatie

15 Ventil de aspiratie 37 Conector teava

16 Bila 38 Arc lamelar

17 Arc 39 Inel de siguranta

18 Inel O 40 Manson de articulatie
19 Bila 41 Conector teava

20 Inel O 42 Parghie manuala

21 Roata de manevra 43 Maner din cauciuc

22 Stift de rezistenta mare

5. FUNCTIONAREA

/\ PRECAUTIE

Desprinderea aschiilor metalice din materialul de perforat
Vatamari la ochi in timpul si dupa procesul de perforare.
»  Purtati ochelari de protectie.

/\ PRECAUTIE

Muchii ascutite la materialul de perforare
Vatamari provocate prin tdiere in timpul si dupa procesul de perforare.

»  Purtati manusi de protectie impotriva taieturilor.
» indepartati cu clestele resturile de perforare.
5.1 PREGATIREA PROCESULUI DE PERFORARE

1. Determinati marimea gaurii pilot.
2. Executati gaura pilot in materialul care trebuie perforat.

»  Diametrul gaurii pilot pentru suruburi de intindere [ Pagina 2]
» Gaura pilot a fost executata.

5.2 FOLOSIREA SURUBULUI DE INTINDERE $I A POANSONULUI
Tnsurubati surubul de intindere corespunzitor in cilindrul hidraulic (1).

2. Duceti matrita prin surubul de intindere infiletat in cilindrul hidraulic (1).
»  Folositi discuri distantiere intre cilindrul hidraulic si matrita.
3. Duceti surubul de intindere prin gaura pilot.

4. Insurubati poansonul de pe partea opusa pe surubul de intindere.
»  Aliniati varful poansonului cu materialul de perforat.

5. Strangeti bine la mana poansonul.

» Pompa hidraulica manuald este pregatita pentru perforare.

5.3 EXECUTIA PERFORARII

Curse necontrolate
Deteriorarea poansonului pentru perforarea tablei.
»  Nu mai actionati parghia manuala dupa ce realizati strapungerea.

1. Prin rotire la dreapta, duceti roata de manevra in pozitia ,On”".
»  Pompa hidraulicd manuala inchisa.

Actionati parghia manuala a pompei hidraulice manuale.
Gaura realizata dupa cateva curse.

5.4 FINALIZAREA PROCESULUI DE PERFORARE
1. Prin rotire la stanga, duceti roata de manevra in pozitia "Off".
»  Pistonul cilindrului hidraulic se retrage automat in pozitia initiala.
2. Extrageti pompa hidraulica manuala din materialul perforat.
3. Desurubati poansonul de pe surubul de intindere.
4. Duceti in jos matrita de pe surubul de intindere.
» indepartati cu clestele din matrit3 resturile de material de perforare.

v~

5.5 DIAMETRUL GAURII PILOT PENTRU SURUBURI DE INTINDERE
ametrul gaur

M6 8 mm

M8 10 mm **

M10 12 mm **

M16 18 mm **

M20 21 mm **

* Se pot folosi si alte suruburi de intindere filetate.
** Pentru diametre de gauri pilot incepand de la 10 mm, se recomanda un burghiu in trepte.

6.  DEFECTIUNILE SI REMEDIEREA PROBLEMELOR
Defectiune a po:

Localizarea defec Efectuata de
unii

Sistemul hidraulic ~ Pierderea presiunii  Ulei hidraulic scurs  Inlocuirea garnituri-  Serviciul pentru cli-
de compresie lor enti Hoffmann
Group

7. ELIMINAREA DESEURILOR

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si eliminarea deseurilor, in
sensul eliminarii sau reciclarii corecte a acestora. Separati metalele, nemetalele, materialele compozite si con-
sumabilele si eliminati-le ecologic.

8. DATE TEHNICE

Fortd de presare statica pana la cca 600 bar

Cilindru rabatabil si rotativ cu 360°
Lungime fara bolt de tractiune 360 mm
Latime (incluzand ambele manere) 260 mm
Greutate 2,49 kg
Forta maxima la maner 356N
Tip circuit Tnchis
Presiune maxima de lucru 44,48 N

PYYHOE r'MPABJINYECKOE YCTPOMCTBO C OTKUHbIM
LIWIVHAPOM

1.  UAEHTUOUKALMOHHbBIE AAHHbIE

W3penve 834655 (ToNbKO py4HOe rmpgpasanyeckoe yCTponcTso)
834855 (pyuHoe rugpaBnIMyeckoe yCTponcTeo ¢
Habopom AN1A pa3pe3Horo NPo6oHMKa)

Bepcua 01 MNepeBop opurnHana pykoBogCTsa no
3KCnnyaTayum

[ara coctaBneHunsa 07.2021

2.  OBLWIME YKA3AHMA

npO‘ITVITE PYKOBOACTBO MO 3KCNayaTauun, COﬁJ’IIOF[aVITe €ero 1 XxpaHute B NOCTOAHHOM floCTyne ana
nocneaywmnx cnpaBok.

3.  BE3OMNACHOCTb

34 OCHOBHbIE YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

MpocTynaHmne xungxkoctn
OnacHOCTb NOCKanb3biBaHUA 1 nagexHus.
P BbITEKLYO XMAKOCTb HEOBXOAMMO HEMESIEHHO COBPaTh 1 YTUAM3NPOBATb HafNeXalynm o6pasom.

YBEAOMJIEHUE

HerepmMeTU4HOCTb PYYHOTO FMAPABANYECKOrO YCTPONCTBa

MoBpexaeHne yNIOTHUTENBHbIX KOeL.

P He BbINOMHATb CUMbHbIX KONEBATENbHBIX ABUKEHMI BO BPEMS MPOKaYKiA.

»  He noBopauviBaTb HaXOAALNICA NOA AABNEHNEM TUAPABNNYECKII LMAVHAD.

3.2 NCNOJIb30BAHUE NO HA3HAYEHUIO
®  PyuHoe rufjpaBninyeckoe ycTpoicTBo Npep UeHo AnA Npog
KBafIpaTHbIMU 1 MPAMOYTOIbHBIMY MPOGOVNHUKAMU.
MopxoanT AnA WKadoB ynpasieHNs 1 MPOMbILIJIGHHOTO 060PyAOBaHUA.
Vi3penvie 4OMKHO UCMONb30BaTHCA TOMbKO B TEXHNYECKN MCMPAaBHOM U 6€30MacHOM COCTOAHIN.
[InA NPOMBILLNIEHHOTO NPUMEHEHNA 1 ANIA UCMONb30BaHWA B IMYHbIX LENAX.
Vi3penvie 4OMKHO UCMONb30BaTHCA TObKO B TEXHNYECKM MCMPaBHOM U 6€30MacHOM COCTOAHIN.
3 MCNOMNb30BAHUE HE MO HASHAYEHUIO
He nopBepratb yaapam, TONUKaM UV TAXENON HarpysKe.
He ncnonb3yiite B NOMeLLeHNAX C BbICOKAM COfiep>KaHeM MbiAvi, FoPIoYMMI razamu, napamu unn
pacTBopuTENAMU.
He npumeHsiiTe BO B3pbIBOOMACHbIX 30HAX.
CBOeBOJbHbIE MOAVPUKALIY 3anpeLLieHbl.
He npeBbilwaTh MAaKCUManbHOE yCunvie XBaTa 1 AaBleHNe UHCTPYMEHTa.
m  HeycTaHaBnMBaTb Ha PyKOATb HUKAKVX YANMHWTENE U NePeXOAHIKOB.
3.4 CPEACTBA UHAVBUAYAJIbHOM 3ALUUTDI
CobniopaliTe HaLVIOHamNbHbIe U PervoHasbHble NPeAnMcaHnA No TeXHNKe 6e30MacHOCTY U NPeAoTBPaLLEHIII0
HeCYacTHbIX CyyaeB. 3alMTHYI0 Ofiexy, TaKyto KaK 3aliuTHas 0byBb 1 3aLUUTHbIE NepYaTKL, He06XOANMO

OTBEPCTUIA KPYr/biMU,
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BbIGUPATH 1 NPEJOCTaBNATb B COOTBETCTBUM C PUCKaMU, OXKU npw BbIMO) COOTBETCTBYHOLErO
neicTBmA.

3.5 KBAJIMOUKALNA NEPCOHANIA

C Tbl AnA Kux pa6or

B KOHTEKCTe JaHHO [JOKyMEHTaLMN CNeyynanicTbl — 3TO L, KOTOPble XOPOLLO 3HAKOMbI C KOHCTPYKLMEN,

MeXaHUYeCKow yCTaHOBKOW, BBOZIOM B SKCMyaTaLMIo, yCTPaHEHUEM HENCNPaBHOCTEN U TEXHUYECKM

obcnyKmBaHVeM 13fenva n 0bnafaloT cieaytollen Keanudrkaumen:

m  KBanuduKauua / o6pazoBaHyie B 0611aCTVi MEXaHWKU COMNacHO [eiCTBYIOWM B CTPaHe NPeAnvcaHnam u
HOopMam.

MpONHCTPYKTMpOBaHHbIE NnLa

B KOHTEKCTE JaHHO [JOKYMEHTALIMM MPOVHCTPYKTUPOBAHHbIE NNLA — 3TO LA, KOTOPbIE MPOLLN

VHCTPYKTaX ANA BbINOMHEHNA paboT B 061aCTh TPAHCNOPTUPOBKM, XPaHEHUA 1 SKCTTyaTaLmu.

3.6 OBA3AHHOCTU SKCMIYATUPYIOLLErO NPEANPUATUA

KcnnyaTtupyolee NpeanpraATe AOMKHO y6eANTbCA B TOM, YTO NNLIA, KOTOPbIE BbINOMHAIOT PaboTbl Ha

n3aenuu, cobnofaloT NpeAnucaHns, Npasuna 1 cneayioLve yKasaHua:

B cob6nioAaTb HaLUMOHabHbIE U PervioHalbHble NPeAnMcaHnaA No TeXHNKe GesonacHocTy,
NpeaoTBPaLUEHNIO HECHACTHBIX CTyYaeB U 3allyTe OKpyKatoLLeii Cpeabl;

B He MOHTMPOBATb, YCTaHABNMBATb MW BBOAUTb MOBPEXAEHHbIE U3[ENNA B SKCMNyaTaLMIO;

B NpefoCTaBNATb HEOOXOAVMbIE CPEACTBA 3aLUMUTbI.

B DKCMyaTypoBaThb TOMbKO B UCMPABHOM COCTOAHNN.

m  TexHuyeckoe o6CnyMBaHNe AOMKHbI BbIMOMHATL TONbKO KBAaNNGULMPOBaHHbIE CNELMANCTbI.

m  [lepcoHan fomkeH paboTaTb, CObM0an TEXHUKY 6€30MacHOCTN N 0CO3HABAA BO3MOXHbIE PUCKU.

B Jlvuam, HaxoAALWMMCA NOA BO3AEICTBIEM anKkorona, HAPKOTUYECKNX BELLECTB UM MeANKaMeHTOB,
CHVKAIOLLIMX CKOPOCTb peaKLuK, 3anpeLaeTca UCrnonb3oBaTh B paboTe unu 06CyK1BaThb JaHHbIN
VNHCTPYMEHT.
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1 nppasnnuecknii unMHAP 23 KoHTponopa py4Horo pblyara

2 OnopHoe KonbLo 24 OCHOBHas HacoCHasA YacTb

3 YNnoTHWUTENbHOE KONbLIO KPYroro ceyenuna 25 Wapwvk

4 MnyHxep 26 MpyxuHa

5 YNnoTHWUTEbHOE KONbLIO KPYroro ceyewuna 27 Wapwk

6 OnopHoe KonbLo 28 Bo3/yX0BbIMYCKHON BUHT

7 MpyxuHa 29 CTonopHoe KosbLio

8 Konnauok 30 YrnoBow coeguHUTENbHDBIV 3N1EMEHT

9 YNNOTHWUTENbHbIN KONNaYoK 31 OnopHoe KonbLo

10 3awuTHan TpybKa 32 YNnoTHUTENbHOE KONbLIO KPYTOro ceyeHmnsa

1 3arnywka 33 HaxwmHon 6ont

12 EmKocTb ansa macna 34 OnopHoe KonbLo

13 YNnoTHWUTeNbHOE KOMbLIO KPYrIoro ceyeHus 35 YNNoTHUTENbHOE KOMbLIO KPYIIOro ceyeHuns

14 MacnaHbin dunbTp 36 LapHupHbIn 6onT

15 BcacbiBatowwmin KnanaH 37 CoepjHUTENbHAA TPy6OKa

16 LWapwk 38 MnacTuHyaTan NpyxuHa

17 MpyxuHa 39 CronopHoe KonbLo

18 YNnoTHWUTeNbHOE KONbLIO KPYrioro ceyenns 40 WapHupHas mydTta

19 LWapuk 41 CoepjHUTENbHAA TPy6OKa

20 YNnoTHWUTENbHOE KONbLIO KPYT/Ioro ceyeHns 42 PyuHol pblyar

21 KnanaHHoe Konecuko 43 Pe3nHoBas obonouka

22 MpyXUHHbIN WTUT TAXKENOro Tuna

5. NOPAAOK SKCNNYATALIUN

MeTannnyeckune ockonKu npo6uToro marepuana
OnacHOCTb NOBPEXAEHNA rNa3 BO BPeMA 1 Nocie NpobnBKu.
»  PaboTaTb B 3aL4MTHBIX OYKaX.

OcTpble Kpasa npo6uToro matepmnana
OnacHoCTb rnopesa BO Bpems 1 nocsie Npo6mBKu.
» Pab6otaTb B nepuaTkax C 3aluTOMN OT NOPE30B.
>  Knewamu yganutb octaTku Matepuana.

5.1 noAroToBKA K MPOBUBKE

1. OnpepenuTb pasmep HanpaenAoLLEro OTBEPCTUA.

2. [poceepnuTb HanpaenAlwLee OTBePCTUE B MaTepurana Ana NpobuBKi.
»  [lnameTp HanpaBnAoLWMX OTBEPCTUI ANIA CTAXKHbLIX BUHTOB [ 2]

> Hanpasnaillee oTBepCTME NPOCBEPEHO.

5.2 YCTAHOBKA CTAXHOIO BUHTA U LUTAMIMA
1. BBEpHYTb COOTBETCTBYIOLMI CTAXKHOW BUHT B rMApaBanyeckunin uunungp (1).
2. HaBecTv MaTpuLly MOBEPX BBEPHYTOrO B MMAPaBANYECKNiA LUANHAP (1) CTAXHOTO BUHTA.
»  Vicnonb3oBaTb pacnopHble Wwaibbl MeXay rmapaBanyeckum LNMHAPOM U MaTprLEn.
3. BBecTu CTAXHOW BUHT B HanpasnaoLiee oTBepcTue.
4. CobpaTHOI CTOPOHbI HABUHTUTb LUTAMM Ha CTAXKHOW BUHT.
> BbIpOBHATb WTAaMMN HAKOHEYHVKOM K MPobuBaemMomy matepuany.
5. OT pyKku go OTKasa 3aTAHYTb LWTamn.
TnapaBnnyeckoe yCTpoicTBO NOArOTOBIEHO K NPO6UBKe.

53 NOPAAOK BbIMNOJIHEHNA NPOBUBKU

YBEOOMJIEHUE

HekoHTponupyembiii xon
OnacHOCTb NOBpeXaeHUs NPOGOMHMKa.
»  [locne co3paHuA Bbipe3a PYYHOIi pbiyar 6onblue He 3a1e/iCTBOBaTb.

1. MoBOPOTOM BMPaBO YCTaHOBUTb PYYHOE KilanaHHOe KONecuko B nonoxexue «On» (Bkn.).
»  PyyHoe rvapaBinyeckoe yCTpONCTBO COMKHYTO.

MpnBeCTU B lefCTBME PYYHON pbiyar PyYHOro rMAPaBANYECKOro yCTPOIICTBa.

Yepes HECKOMbKO XOZJ0B OTBEPCTE NPOBUTO.

5.4 3ABEPLUEHUE NPOLIECCA NMPOBUBKU
MoBOPOTOM BJIEBO YCTAHOBUTbL PYUYHOE KilanaHHoe Konecuko B nonoxeHue «Off» (Bbiki.).
> [nyHXep ruapaBnnyeckoro LMIMHAPa aBTOMaTYeCKU BO3BPALLAETCA B ICXOAHOE NONOXKeHMe.
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2. W3Bneub pyyHoe rmapaBnmyeckoe ycTponcTBO 13 NpobuToro Matepuana.

3. OTBEpHyTb wTamMmn CO CTAXKHOIO BUHTA.

4. CHATb MaTpuuy CO CTAXKHOIO BUHTA.

> KJ'IELLlaMVI CHATb C MaTpULbl OCTaTKN MaTepuana.

5.5 OAWAMETP HAMPABNAIOLWMX OTBEPCTUN ANA CTAXKHbIX BUHTOB
wamerp nanpasniouero oracpcrus
Mé 8 MM

M8 10 Mm **

M10 12 mm **

M16 18 mm **

M20 21 mm **

* BO3MOHbI [ipyriie BapnaHTbl pe3bbbl CTAXHOTO BUHTA.
** [INA cO3AaHNA HanpaBALLX OTBEPCTUIA ANaMeTpom oT 10 MM peKOMeH/yeTcA NCnonb3oBaTh
CTyneHuaToe cBepso.

6. HEWUCMPABHOCTU N CNMOCOBbI X YCTPAHEHUA

HeuncnpasHbiii HeuncnpasHoctb Bo3moxHasn DeiictBue
KOMMNOHEHT npuyYnHa

mppaBnuueckas MoTepsa komnpeccumn MpocTynaxue 3ameHuTb Cnyx6a nopAepKu
cictema rMAPaBANYECKOTO  YMIOTHEHUA knuenToB Hoffmann
macna Group

7. YTUIU3AUMA

Cobniopalite rocyAapCTBEHHbIE 1 MECTHbIE MPeANCaHIA MO 3alLnTe OKPYXatoLeil Cpefibl 1 yTUAv3aLuv Ana
Hafexallein yTManMsaumm nam noBTopHoN nepepaboTki. Pasaennte MeTansibl, HeMeTasbl, KOMMO3NTHbIE 1
BCMOMOraTeibHble MaTepuaibl B 3aBYICUMOCTY OT MapKU 1 YTUAN3KPYIATe B COOTBETCTBIN C Tpe6oBaHNAMMN
OXpaHbl OKpyXatoLeii cpefibl.

8. TEXHUYECKAA UHOOPMALIUA
Mopawerp———— uewe

[NlaBneHve [io Npu6n. 600 6ap

BennunHa yrna noBopoTa/oTKnAbIBaHUA LMnnHaApa  360°

[nuHa 6e3 cTaxHoro 6onTa 360 MM
WypwrHa (no 06enm pyKoaTKam) 260 mm
Macca 2,49 kr
MakcvmanbHoe ycunue xsata 356 H

Tun KoHTypa 3aMKHYTbI
Makc. paboyee aaBneHne 44,48 H

n ROCNA HIDRAVLIKA Z VRTLJIVIM CILINDROM
1. IDENTIFIKACIJSKI PODATKI

Izdelek 834655 (samo ro¢na hidravlika)

834855 (ro¢na hidravlika in garnitura razcepnih lu-
knjacev za plocevino)

01 Prevod originalnih navodil za upravljanje
07/2021

Razli¢ica
Datum izdelave

2. SPLOSNI NAPOTKI

3. VARNOST
3.1 OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

A\ POZOR

Iztekanje tekocin
Nevarnost zdrsa in padca.
> Iztekle tekocine takoj odstranite in jih pravilno zavrzite.

OBVESTILO

Netesnost rocne hidravlike

Poskodba tesnilnih obrocev.

» Med postopkom ¢rpanja ne izvajajte mo¢nih nihanj.
» Hidravli¢nega cilindra, ki je pod tlakom, ne vrtite.

3.2 NAMEN UPORABE

Rocna hidravlika za izsekovanje lukenj brez zarobkov z okroglimi, kvadratnimi in pravokotnimi luknjaci za

plocevino.

Primerno za izdelavo stikalnih omar in gradnjo postrojev.

Uporabljajte samo v tehnic¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.

Za industrijsko in zasebno uporabo.

Uporabljajte samo v tehnic¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.
NAPACNA UPORABA

Ne izpostavljajte udarcem, trkom ali tezkim bremenom.

Ne uporabljajte na obmogjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi plini, parami ali topili.

Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

Predelave niso dovoljene.

Ne prekoracite maksimalne sile na rocaju in vpenjalne sile orodja.

Na rocaj ne namescajte podaljskov ali obvodnih adapterjev.

EEEEEEWEERESR
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3.4 OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in prepre¢evanju nesrec. Izberite in zagotovite
zascitna oblacila, kot so zad¢ita za noge in zascitne rokavice, glede na posamezno dejavnost in pricakovana
tveganja.

3.5 USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo, mehansko namestitev, za-
gon, odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi predpisi.

Poucena oseba

Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za izvajanje del na podrogjih
transporta, skladis¢enja in obratovanja.

3.6 DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in dolocila ter naslednje
napotke:

nacionalne in regionalne predpise za varnost, prepre¢evanje nezgod in predpise za varstvo okolja.

Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.

Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.

Uporabljajte samo v brezhibnem stanju, primernem za delovanje.

Vzdrzevanje samo s strani kvalificiranega strokovnega osebja.

Zagotovite, da bo delo osebja potekalo na varen nacin in ob upostevanju nevarnosti.

Osebe, ki so pod vplivom alkohola, drog ali zdravil, ki vplivajo na odzivnost, ne smejo uporabljati ali vz-
drzevati orodja.

4.  PREGLED NAPRAVE

QA

1 Hidravli¢ni cilinder 23 Protilezaj za rocico
2 Oporni obro¢ 24 Glavni del ¢rpalke
3 O-tesnilo 25 Krogla

4 Hidravli¢ni bat 26 Vzmet

5 O-tesnilo 27 Krogla

6 Oporni obro¢ 28 Odzracevalni vijak
7 Vzmet 29 Varnostni obro¢
8 Delovna kapa 30 Kotni element

9 Pokrov za zapiranje 31 Oporni obro¢

10 Zascitna cev 32 O-tesnilo

1 Zapiralni ¢ep 33 Pritisni ¢ep

12 Posoda za olje 34 Oporni obro¢

13 O-tesnilo 35 O-tesnilo

14 Oljni filter 36 Clenek

15 Sesalni ventil 37 Povezovalna cev
16 Krogla 38 Listnata vzmet

17 Vzmet 39 Varnostni obro¢
18 O-tesnilo 40 Zgibni tulec

19 Krogla 41 Povezovalna cev
20 O-tesnilo 42 Rocica

21 Kolesce ventila 43 Gumijasti rocaj
22 Zati¢ za tezko vpenjanje

5. DELOVANJE

Nabiranje kovinskih okruskov na materialu za izsekovanje
Poskodbe oci med in po postopku izsekovanja.
» Nosite zasc¢itna ocala.

Ostri robovi na materialu za izsekovanje
Vreznine med in po postopku izsekovanja.

»  Nosite delovne rokavice za zascito pred vrezi.
»  Ostanke izsekovanja odstranite s kles¢ami.

5.1 PRIPRAVA POSTOPKA IZSEKOVANJA
1. Dolocite velikost vodilne izvrtine.
2. Vmaterial za izsekovanje izvrtajte vodilno izvrtino.
»  Premer vodilne izvrtine za pritezne vijake [ Stran 2]
» Vodilna izvrtina je izdelana.

5.2 UPORABA PRITEZNEGA VIJAKA IN PREBIJACA

1. Ustrezni pritezni vijak privijte v hidravlicni cilinder (1).

2. Matrico namestite prek priteznega vijaka, privitega v hidravli¢ni cilinder (1).
»  Med hidravli¢nim cilindrom in matrico uporabite distancne plosce.

3. Pritezni vijak vstavite v vodilno izvrtino.

4. Prebijac z nasprotne strani privijte na pritezni vijak.
»  Prebijac¢ s konico usmerite proti materialu za izsekovanje.

5. Rocno privijte prebijac.

» Rocna hidravlika za postopek izsekovanja je pripravljena.

5.3 IZVEDBA IZSEKOVANJA

OBVESTILO

Nenadzorovani hodi
Poskodba luknjaca za plo¢evino.
» Rocice po izsekovanju odloma ne upravljajte vec.

1. Ro¢no kolesce ventila z vrtenjem v desno premaknite v polozaj ,On”.
»  Rocna hidravlika zaprta.

Aktivirajte rocico ro¢ne hidravlike.

Luknja je po nekaj hodih izsekana.

5.4 ZAKLJUCEK POSTOPKA I1ZSEKOVANJA

1. Rocno kolesce ventila z vrtenjem v levo premaknite v polozaj "Off".
» Bat hidravli¢nega cilindra se samodejno vrne v izhodis¢ni polozaj.
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2. Vzemite ro¢no hidravliko iz izsekanega materiala.

3. Odbvijte prebijac s priteznega vijaka.

4. Matrico odstranite s priteznega vijaka.

»  Skles¢ami odstranite ostanke materiala za izsekovanje iz matrice.
55 PREMER VODILNE IZVRTINE ZA PRITEZNE VIJAKE
Navoj priteznega vijaka* Premer vodilne izvrtine
M6 8mm

M8 10 mm **
M10 12 mm **
M16 18 mm **
M20 21 mm **

* Mozni drugi navoji priteznih vijakov.
** Za premere vodilne izvrtine od 10 mm je priporocljiva uporaba stopnicastih luknjacev.

6. MOTNJE IN ODPRAVLJANJE NAPAK
[Mestonapake — IMotmia | Mosenvarok_— Jukrep —Jirvede |

Hidravlika Izguba kompresije  Iztekajoce hidrav-  Zamenjava tesnil Servis za stranke
licno olje Hoffmann Group

7.  ODSTRANJEVANJE

Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varstvo okolja in
odstranjevanje. Kovine, nekovine, kompozitne materiale in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstra-
nite na okolju varen nacin.

8. TEHNICNI PODATKI

Vpenjalna sila do pribl. 600 barov

Nagibni in vrtljivi cilinder za 360°
Dolzina brez vle¢nega cepa 360 mm
Sirina (nad obema ro¢ajema) 260 mm
Masa 249 kg
Maksimalna sila na rocaju 356N
Tip krogotoka Zaprto
Maksimalni delovni tlak 44,48 N

HYDRAULISKT HALTAGNINGSVERKTYG MED
SVANGCYLINDER

1.  IDENTIFIKATIONSDATA

Produkt 834655 (endast hydrauliskt haltagningsverktyg)
834855 (hydrauliskt haltagningsverktyg med sats med
spalthalpunchar)

Version 01 Oversattning av originalbruksanvisningen

Utarbetandedatum 07/2021

2.  ALLMANNA ANVISNINGAR

Lés, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till att den alltid ar tillgéng-
lig.

3.  SAKERHET
3.1 GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

/\ FORSIKTIGHET

Vatskespill
Halk- och fallrisk.
» Atgarda vatskespill omedelbart och omhéanderta ta det pa ett fackmassigt sitt.

Lackage pa det hydr
Skada pa packningar.
» Utforinga pendelrérelser under pumpningen.

» Vrid inte hydraulcylindern nér den star under tryck.

licka hal 1
ktyget

3.2 AVSEDD ANVANDNING
m  Hydrauliskt haltagningsverktyg for stansning av gradfria hal med runda, kvadratiska och fyrkantiga hal-
punchar.
Lampligt for konstruktion av kopplingsskép och anlaggningar.
Anvénd endast i tekniskt felfritt och driftsakert tillstand.
For kommersiell och privat anvéndning.
Anvénd endast i tekniskt felfritt och driftsakert tillstand.
3 FELAKTIG ANVANDNING
Utsatt inte for slag, stotar eller tunga laster.
Anvand inte lampan i omraden med hoga halter av damm, bréannbara gaser, angor eller I6sningsmedel.
Anvand inte i omraden med explosionsrisk.
Utfér inga egenmaktiga ombyggnader.
Overskrid inte den maximala kraften p& handtaget och verktygets tryckkraft.
Montera inga férlangningar eller forbikopplingsadaptrar pa handtaget.
3.4 PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING
Beakta nationella och regionala foreskrifter for sakerhet och olycksforebyggande atgarder. Vélj och tillhan-
dahalla skyddskldder som fotskydd och skyddshandskar i enlighet med respektive uppgift och férvantade ris-
ker.
3.5 PERSONALENS KVALIFIKATIONER
Yrkespersonal for mekaniska arbeten
Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som ar fértrogna med uppbyggnad,
mekanisk installation, idrifttagning, felavhjalpning och underhéll av produkten och innehar féljande kvalifika-
tioner:
m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt gallande bestammelser.
Personal med kédnnedom
Som personal med kdnnedom i denna dokumentations mening betraktas personer som har instruerats om
genomférandet av arbeten inom omradena transport, lagerhéllning och drift.
3.6 DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER
Driftféretaget maste sakerstalla att personer som arbetar med produkten féljer alla foreskrifter och bestam-
melser samt féljande anvisningar:
Nationella och regionala foreskrifter for sakerhet, forebyggande av olycksfall och skydd av miljon.
Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.
Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.
Far endast anvandas i felfritt, funktionsdugligt skick.
Far endast underhallas av kvalificerad yrkespersonal.
Kontrollera att personalen arbetar pa ett sakerhets- och riskmedvetet satt.
Personer som &r paverkade av alkohol, droger eller medicin som kan paverka reaktionsférmagan far inte
anvanda eller underhalla verktyget.
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4.  APPARATOVERSIKT

CA

1 Hydraulcylinder 23 Motlager for handspak
2 Stodring 24 Pumphuvuddel

3 O-ring 25 Kula

4 Hydraulkolv 26 Fjader

5 O-ring 27 Kula

6 Stodring 28 Avluftningsskruv
7 Fjader 29 Lasring

8 Képa 30 Vinkelstycke
9 Forslutningslock 31 Stodring

10 Skyddsror 32 O-ring

1 Plugg 33 Tryckbult

12 Oljetank 34 Stodring

13 O-ring 35 O-ring

14 Oljefilter 36 Ledtapp

15 Sugventil 37 Kopplingsror
16 Kula 38 Bladfjader

17 Fjader 39 Lasring

18 O-ring 40 Ledhylsa

19 Kula 41 Kopplingsror
20 O-ring 42 Handspak

21 Ventilhjul 43 Gummigrepp

22 Spannstift

5. DRIFT

L d M

litter pa ialet
Ogonskador under och efter stansningen.
»  Anvand skyddsglaségon.

/\ FORSIKTIGHET

Skarpa kanter pa stansmaterialet
Skarskador under och efter stansningen.
»  Anvand skérskyddshandskar.

» Tabort stansavfall med tang.

5.1 FORBEREDELSE AV STANSNING
1. Bestam storleken pa styrhalet.
2. Borra styrhalet i materialet som ska stansas.
»  Styrhalsdiametrar for dragskruvar [ Sida 2]
»  Styrhalet ar borrat.

5.2 MONTERING AV DRAGSKRUV OCH STAMPEL

1. Skruva in motsvarande dragskruv i hydraulcylindern (1).

2. For matrisen 6ver den i hydraulcylindern (1) iskruvade dragskruven.
» Anvand distansbrickor mellan hydraulcylindern och matrisen.

3. Fordragskruven genom styrhélet.

4. Skruva pa stampeln pa dragskruven fran den motsatta sidan.

» Rikta stampeln med spetsen mot stansmaterialet.

Dra at stampeln for hand.

» Det hydrauliska haltagningsverktyget ar forberett for stansning.

5.3 UTFORANDE AV STANSNING

Okontrollerade slag
Skada pa halpunchen.
» Mandvrera inte handspaken mer efter stansningen av halet.

u

1. Stéll handventilhjulet p& "On" genom att vrida at héger.

» Det hydrauliska hiltagningsverktyget stangt.
2. Mandvrera det hydrauliska haltagningsverktygets handspak.
» Hal stansat efter nagra slag.

5.4 AVSLUTA STANSNINGEN
1. Stéll handventilhjulet pa "Off" genom att vrida at vanster.
» Hydraulcylinderns kolv atergar automatiskt till utgangslaget.

2. Tabort det hydrauliska haltagningsverktyget fran det stansade materialet.
3. Skruva ned stampeln fran dragskruven.

4. For ned matrisen fran dragskruven.

» Tabort stansmaterialavfallet med tang fran matrisen.

5.5 STYRHALSDIAMETRAR FOR DRAGSKRUVAR

Dragskruv géanga* Styrhalsdiameter
M6 8 mm

M8 10 mm **

M10 12 mm **

M16 18 mm **

M20 21 mm **

* Majligt med ytterligare dragskruvsgéngor.
** Rekommenderas for styrhdlsdiametrar fran 10 mm steghalsborr.

6. FEL OCH FELAVHJALPNING
Feletspiats—— [rel——|wollgorsak hgird [utiorsav |

Hydraulik Kompressionsforlust Hydrauloljelackage Byt packningar Hoffmann Groups
kundtjénst

7.  AVFALLSHANTERING

Folj nationella och regionala miljéskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig avfallshantering eller ater-
vinning. Separera metaller, icke-metaller, kompositer och hjalpmaterial och omhénderta dem miljomassigt
korrekt.

8. TEKNISKA DATA

Tryckkraft Upp till ca 600 bar
Svang- och vridbar cylinder 360°

Langd utan dragbult 360 mm

Bredd (6ver bada handtagen) 260 mm

Vikt 2,49kg

Max. kraft pa handtaget 356 N

Kretstyp Sluten

Hogsta arbetstryck 44,48 N
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