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HOLEX

1. Identifikationsdaten

Produkt
Version der Bedienungsanleitung
Erstellungsdatum

2. Allgemeine Hinweise
Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

3. Sicherheit
3.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Stirnmitnehmer
01 Originalbedienungsanleitung
05/2022

Spannen ungeeigneter Werkstiicke.

Verletzungen durch Verbiegen, Bersten oder Herausspringen von Werkstticken.
Werksttick mit passender Gré3e spannen.

Werksttick darf nicht verrutschen oder durch zu niedrige Spannkraft herausfallen.
Werksttick nur von au8en spannen.

Werksttick nur plan aufliegend spannen.

vVvyyvyy

Herabfallendes Werkstiick und scharfe Kanten
Quetsch- und Schnittgefahr an Handen und Fi3en.
» FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

3.2. BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Stirnmitnehmer zum stirnseitigen Spannen von Werkstticken mit einer maximalen
Materialharte von 35 HRc. Fir den industriellen Gebrauch an einer Drehmaschine
vorgesehen.

3.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Nur bestimmungsgemaf zu verwenden.

m  Nichtin explosionsgefahrdeten Bereichen verwenden.

m  Keine eigenmachtigen Umbauten vornehmen.
]

Keiner starken Hitze, direkter Sonnenbestrahlung, offenem Feuer oder Flussigkei-
ten aussetzen.

Nur in technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.

m  Nichtin Bereichen mit hohem Staubanteil, brennbaren Gasen, Dampfen oder L6-
sungsmitteln verwenden.

m  Keinen Schldgen, StoBen oder schweren Lasten aussetzen.

3.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhitung beachten.

Eng anliegende Arbeitsschutzkleidung und Schutzbrille tragen.

3.5. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechani-

scher Installation, Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts

vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfiigen:

®  Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden
Vorschriften.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fur die
Durchfiihrung von Arbeiten in den Bereichen Transport, Lagerung und Betrieb unter-
wiesen worden sind.

3.6. SCHUTZEINRICHTUNGEN
Schutzeinrichtungen an Maschine vor jeder Verwendung auf Funktionsfahigkeit pri-

fen. Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern. Auf sachgerechte
Montage des Spannmittels achten.

m  Nur bei ordnungsgemaBer Montage und voll funktionsféahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen der Maschine verwenden.

m  Schutzeinrichtungen nur nach vollstandigem Stillstand der Maschine entfernen.
m  Bei drohender Gefahr oder Unfall NOT-HALT an Maschine betétigen.

m  Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten nur wenn Maschine im NOT-HALT
ist.

3.7. BETREIBERPFLICHTEN

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vor-

schriften und Bestimmungen sowie folgende Hinweise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fir Sicherheit, Unfallverhiitung und Um-
weltschutzvorschriften.

m  Keine beschéddigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.

m Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

4, Geratelibersicht

o] A

1 Gehauseunterteil (Morsekonus)

Dampfungselemente
Dampfungselement Mitnehmer
Zentrierspitze

5
6
Sicherheitsstift Zentrierspitze 7
8 Abdeckung

NN VAR N)

Sicherheitsstifte Mitnehmer

5. Produktbeschreibung

Stirnmitnehmer mit mechanisch gedampftem Mitnehmer und gehérteten Pins zum
stirnseitigen Klemmen von Werkstuicken. Verfligbare KopfdurchmessergroBRen:
17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.

Kopfdurchmesser Zentrierbohrungsdurch- |Werkstiickdurchmesser
messer

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Bedienung
6.1.  RECHTS- /LINKSLAUF EINSTELLEN

VORSICHT! Schnittgefahr an scharfen Kanten. Schutzhandschuhe tragen.
v Abdeckung (8) ist entfernt.

v' Sicherheitsstifte Mitnehmer (4) sind entfernt.

v' Drehrichtung ist bekannt.
1.
2.
3.

Mitnehmer (6) um 180° drehen.
Sicherheitsstifte Mitnehmer (4) am Gehause einsetzen.
Abdeckung (8) montieren.

Stirnmitnehmer ist auf Rechts- /Linkslauf eingestellt.

ACHTUNG! Alle Mitnehmer miissen in die gleiche Laufrichtung zeigen.
6.2. EINSPANNEN

@ Stirnmitnehmer kann wie folgt eingespannt werden:

m  direkt (iber den Morsekonus der Werkzeugmaschine,

m Uber eine Morsekonushdilse (AuBen: Zylinder / Innen: Morsekonus),

m inweiche Backen eines Spannfutters.

ACHTUNG! Beim Einsatz in das Spannfutter ist der Rundlauf des Stirnmit-
nehmers zu iiberpriifen und iiber das Spannfutter einzustellen.

6.3. BERECHNUNG DER SPANNKRAFT

VORSICHT! Verhéltnis von Werkstiickdurchmesser und Kopfdurchmesser
des Stirnmitnehmers darf 2,25 nicht iibersteigen.
Spannkraft in N/mm?

Schnittie- Verhiltnis = Werkstiickdurchmesser/Kopfdurchmesser
feap

(mm/r)

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
08 275 325 375 450 550 650
09 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
1,5 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. BERECHNUNG DER SPANNKRAFT ABHANGIG DER
SCHNITTRICHTUNG

Entsprechend der Schnittrichtung muss die Spannkraft, siehe Berechnung der
Spannkraft [ Seite 5], um einen Faktor multipliziert werden.
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HOLEX Stirnmitnehmer

(D Axial zum R Stirnmitnehmer: x1

) Axial weg vom RStirnmitnehmer: x2

(3 Radial zum Werkstiick: x1,5

6.5. BERECHNUNG DER SPANNKRAFT ABHANGIG DES
WERKSTOFFS

Entsprechend des Werkstoffs muss die Spannkraft, siehe Berechnung der Spannkraft
[ Seite 5], um einen Faktor multipliziert werden.

Werkstoffharte HRc Zugfestigkeit (N/mm?) Werkstoff-Faktor

0-20 <770 1
>20 =770 1,2
Max. 35 1125 1,5

Beispielrechnung:
Durchmesser Werkstiick: 35 mm
Material des Werkstiicks: Stahl, Werkstoffhérte HRc 35, Zugfestigkeit 1100 N/mm?
Schnittrichtung weg vom Stirnmitnehmer
Schnitttiefe ap: 0,5 mm/r
Kopfdurchmesser des Stirnmitnehmer: 26 mm
Durchmesser Werkstiick 35 mm / Kopfdurchmesser des Stirnmitnehmers 26 mm
=1,346
» Verhiltnis 1,5
2. Schnitttiefe ap 0,5, sieche Tabelle Berechnung der Spannkraft [ Seite 5]:
» Spannkraft 300 N/mm?
3. Faktor Schnittrichtung, siehe Berechnung der Spannkraft abhéngig der Schnit-
trichtung [ Seite 5]:
» Faktor x2
4. Werkstoff-Faktor, sieche Berechnung der Spannkraft abhangig des Werkstoffs
[I Seite 6]:
» Faktor x1,5

Benétigte Spannkraft = 300 N/mm?x 2 x 1,5 = 900 N/mm?
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7. Wartung

7.1. ZENTRIERSPITZE AUSTAUSCHEN
Abdeckung (8) ist entfernt.

Sicherheitsstift Zentrierspitze (3) ist entfernt.
Zentrierspitze (7) herausziehen.

Neue Zentrierspitze einsetzen.

Sicherheitsstift Zentrierspitze (3) einsetzen.
Abdeckung (8) montieren.

Zentrierspitze ausgetauscht.

2. MITNEHMER AUSTAUSCHEN
Abdeckung (8) ist entfernt.

Sicherheitsstifte Mitnehmer (4) sind entfernt.
Mitnehmer (6) herausziehen.

Neue Mitnehmer einsetzen.

Sicherheitsstifte Mitnehmer (4) einsetzen.
Abdeckung (8) montieren.

—t
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Mitnehmer ausgetauscht.

8. Reinigung

m  Um Stérungen vorzubeugen, regelméafBige Reinigung durchfihren.
Montage und Demontage beachten.

Verunreinigungen mit sauberem, weichem und trockenem Tuch entfernen.

9. Lagerung

Vor Lagerung reinigen und mit saurefreiem Ol bespriihen.
Vor Lagerung mit trockenem Tuch abdecken.

10. Ersatzteile

Nur originale Ersatz- und Verschlei3teile verwenden.

11. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachge-
rechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk-
und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.

wm
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1. WpeHTMOMKALUMOHHW JAaHHN

MpopaykT 3afBMXKBaLL LLIeHTbP

Bepcusa Ha pbKOBOACTBOTO 3a 01 OpuruHanHo PbKOBOACTBO 3a
nortpeburens notpe6utens

[lata Ha cbcTaBsAHe 05/2022

2. O6ww ykasaHusA

MpoyeTeTe 1 cnasBaiiTe pbKOBOACTBOTO 3a NOTPebuTeNs, 3anaseTe ro 3a no-
KbCHa CrpaBKa U ro ApbKTe Ha Pa3nosioxeHne no BCAKO Bpeme.

3. be3sonacHocT
3.1. OCHOBHU YKA3AHUSA 3A BE3ONACHOCT

| /\ NMPEAYNPEXXAEHVE

Ly, Ha cneuudunyHm peTtainu.
HapaHaBaHuA nopaju orbBaHe, CNyKBaHe UK M3CKayaHe Ha AeTainu.
> 3axBaHeTe AeTaiina C NOAXOAsALA FrofeMUHa.
» O6paboTBaHMAT feTaln He TpAGBa Aa ce N3Nb3Ba UKW Naga nopaamn
HeAoCTaTbyHa CUNa Ha NPUTUCKAHE.
> 3axBaluaiiTe feTaiina caMo OT BbHLUIHaTa CTpaHa.
> 3axBaluaiiTe feTalinia cCaMo B XOPU3OHTANIHO MONOXEHMe.

| /\ NOBUILEHO BHYMAHVE

Mapaw aeTtaiin u octpu pb6ose
OnacHOCT OT NpeMa3sBaHe 1 NopA3BaHe Ha pbLieTe 1 KpakaTa.
» HoceTe 3aWuTHY 06YBKY, PbKaBMLM.

3.2, YMNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE

3a/BUXBALL LIEHTBP 3a YeSHO 3aTAraHe Ha AeTaln C MakKcMMarHa TBbPAOCT Ha

maTepuana ot 35 HRc. lpegHasHaueH e 3a NpomuLuieHa ynotpeba Ha CTpyr.

3.3. YNOTPEBA HE MO NPEAHA3HAYEHUE

m [la ce U3non3Ba camo Mo npefHasHayeHe.

m  He u3nonsgaiTe B NOTEHLMANHO €KCMNO3MBHa aTMochepa.

m  He npegnpriemainite camOBOSIHN NPeYCTPONCTBA.

m  He u3naraiite Ha cunHa TONMHA, NPAKa CTbHYEBa CBETVHA, OTKPUT OFbH, BOAA
VNN NPAK KOHTAKT C TEYHOCTU.

m  V3nonsgaiiTe camo B TexHMuecky 6e3ynpeyHo n 6e3onacHo 3a ekcnioaTauma
CbCTOAHMeE.

m  He u3nonsgaiiTe B 30HM C BUCOKM HIBA Ha Mpax, 3ananmMu rasose, U3napeHua
VK pasTBoOpUTENN.

® Heu3naraiiTe Ha Tnacbuw, yiapy 1 TeXKM HaTOBapBaHMA.

3.4. JINYHU NPEONA3HU CPEACTBA

Cna3sBaiiTe HaLMOHaHNTE 1 permoHanH1Te NpaBuia 3a 6e30nacHoCT 1

npefoTBpaTABaHE Ha 3MI0MOJYKM.

TpnAbBa fa ce HOCAT MITLTHO NPUENHANO 3aLWMUTHO O6NEKIIO M NpeanasHu ounna.

3.5. KBAJIMOUKALIAA HA MEPCOHANA

CneuvannucTi No MexaHN4YHU AeHOCTI

CrnewuyanncTi B KOHTEKCTa Ha Tasy JOKYMEeHTaLMA ca Xopa, KOWUTO Ca 3arno3HaTh CbC

CTPYKTypaTa, MeXaHUYHMA MOHTaX, MyCKaHETO B eKCMIoaTaLus, OTCTPaHABAHETO Ha

HeM3MpaBHOCTYU 1 NOAAPBXKKaTa Ha MPOAYKTa U KOUTO MMaT criejHuTe

KBanuoukauum:

m  Kanudwukaums/obyueHrie B 0651acTTa Ha MeXaHMKaTa CbracHO HaLMOHanHuTe
pa3snopen6w.

WHcTpyKkTpanu nuua

WHCTpYKTUpaHU nnLa Mo CMUCHAA Ha Ta3u AOKYMEHTaLMA ca LA, KOMTO ca

VHCTPYKTUPaHU 3a M3BbpLUBaHe Ha paboTa B 0611acTTa Ha TpaHCMOPTHPAHETO,

CbXPaHEHWETO 1 eKcroaTaLuaTa.

3.6. 3ALWUTHN YCTPOMCTBA

Mpepw BcAka ynoTpeba NnposepsABaiTe fanu 3aliMTHATE YCTPOCTBA Ha MallMHaTa

dYHKLVOHMPAT HopMarHo. Obe3onaceTe MallMHaTa CpeLly HenpeaHamepeHo

BKNtoyBaHe. O6bpHeTe BHIMaHMe Ha NPaBUTHMA MOHTaX Ha YCTPOCTBOTO 3a

3axBalliaHe.

m  /I3nonsgaiiTe MaluMHaTa CaMo KOraTo e MOHTVPaHa NPaBuIHO 1 NpeanasHuTe n
3alUTHUTE YCTPOWNCTBA GYHKLIMOHMPAT HOPMASTHO.

m  OTcTpaHaBaliTe 3aWUTHNUTE YCTPONCTBa CaMO Clefl MbJIHOTO CpaHe Ha
MallMHaTa.

m [lpy HenocpeacTBeHa ONAacHOCT WK 3N10M0OMyKa 3afeicTBaiiTe 6yToHa 3a
ABAPUMNHO CIMPAHE Ha mawumnHaTa.

m  [louncTBaHETO, TEXHUYECKOTO 06CyXKBaHe 11 PEMOHTHHTE leiHOCTM ce
M3BBPLUIBAT CAMO KOraTo MalumHaTa e B cbcTosiHne Ha ABAPUAHO CTPAHE.

3.7. 3AADBJIXKEHNA HA EKCMJIOATUPALLIAA

ExcnnoaTtupawuaT Tpabea Aa rapaHTMpa, Ye nnuaTa, paboTeLym No NpoayKTa,

cna3Bart pa3nopeAduTe v NPaBWaTa, KakTo 1 CIeAHNTE YKa3aHUA:

m  HaumoHanHu 1 permoHanHu NpeanmncaHna 3a 6e3onacHoCT, NpeanassaHe ot
3/10MONYKM 1 €KONOTYHM pa3nopeatm.

m  He MOHTMpaiiTe, He HCTanMpainTe N He MycKaiiTe B eKCrioaTtaLua NoBpeaeHn
npoayKTu.

m HeobxoavmuTe npeanasHu cpefcTa TPA6Ba Aa 6baT NOArOTBEHN.

4. 06w npernep Ha ypeaa
o)
1

OcHoBa Ha Kopnyca (KoHycHa 5 AmopTu3MpaLLy enemeHTr

Mop3)
2 AmopTur3vpaLl enemeHT 6 3aaBUKBALL eIeMeHT
3 OcuryputeneH wudt OnopeH 7 OnopeH LeHTbp
LeHTbp
4 OcuryputeneH wndt 8 Kanak

3aABUXKBALL, €1EMEHT

5. OnwucaHue Ha npoAyKTa

3aABVKBALL LLIeHTbP C MexXaH1YHO aemndeprpaH 3afBNKBaLL eNeMEHT 1 3aKaneHu
wrTOoBE 3a YeNHO 3axBalliaHe Ha feTannv. HannyHm anameTtpu Ha rnasata: 17 mm,
26 mm, 38 mm, 54 mm.

[AunameTbp Ha rnaBata AunameTbp Ha JAunameTbp Ha AeTanna
LieHTpupawusa oTBop

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28 -50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Ynotpeba

6.1. HACTPOMKA HA BbPTEHETO NO/OBPATHO HA
YACOBHUKOBATA CTPEJIKA

B

MOBULUEHO BHUMAHME! OnacHocT oT nopsi3BaHe Ha ocTpu pbboBe.

Hocete 3aluTHM pbKaBULA.

KanakbT (8) e oTCTpaHeH.

MpepnasHuTe WrdTOBE Ha 3aABMXKBALLNA €NeMEHT (4) ca OTCTPaHEHW.

MocokaTa Ha BbpTeHe e N3BecTHa.

3aBbpTeTe 3a/IBMKBALYUTE eNlemMeHTu (6) Ha 180°.

MocTaBeTe NpefnasHuTe WMPTOBE Ha 3aABUXKBALLUMA enleMeHT (4) B Kopnyca.

MoHTuparite Kanaka (8).

L AECESIEIENENEN

3aABVKBALLUAT LIEHTbP € HaCTPOEeH 3a BbpTeHe No/o6paTHO Ha YaCOBHMKOBATa
cTpenka.

BHUMAHME! Bcuuku 3aaBuKBaLM efleMeHTH TpsAbBa Aa 6baaT HacoueHu
B e/lHa U Cbla NOCOKa Ha AABMKEHMe.

6.2. 3AXBALLAHE

@ 3axsawjaHemo om 3a0suxeauwjus UeHmMsp MOXe dace ussspwiu no cneoHus
HA4uH:

m  OupeKmHo 4Ype3 KoHyca Ha Mop3 Ha Memasnopexewama MawuHa,

B Ype3 8mysika Ha KoHyca Ha Mop3 (omewH: yunuHosp/omesmpe: KOHyc Ha Mop3),

B 8 MeKU Yes1l0CMuU Ha NAMPOHHUKA.

BHMMAHMUE! Mpun nocraBsAHe B NaTPOHHMKa TpA6Ba Aa ce npoBepu
KOHLLeHTPUUYHOCTTa Ha 3aABV)KBaLLMA LLIeHTbP U Aa ce peryavpa upes
naTpoHHUKa.

6.3. N34YNCNEHUE HA CUJTIATA HA NPUTUCKAHE

MOBULLEHO BHUMAHME! OTHOweHneTo MeXAy AnameTbpa Ha AeTaiina u
AVameTbpa Ha r/aBaTa He TpA6Ba Aa npeBuwaBa 2,25.

Cuna Ha npuTuckaHe B N/mm?

Abn6oun OTHOWeHNe = AnamMeTbp Ha fieTalila/AnamMeTbp Ha rnasaTa
Ha Ha

pAsaHe ap

(mm/r)

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
08 275 325 375 450 550 650
09 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
1,5 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150



Abn6oun OTHOLLEHMe = AnamMeTbp Ha AleTalina/AnameTbp Ha rnaBata
Ha Ha

pA3saHe ap

(mm/r)

30 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. N34YNCNABAHE HA CUJTIATA HA NPUTUCKAHE B
3ABUCUMOCT OT NOCOKATA HA PA3AHE

B 3aBMCMMOCT OT NOCOKaTa Ha pA3aHe cunata Ha NpuUTUCKaHe TPAOBa Aa ce YMHOXN C
koedULMeHT, BUXKTe V3uncneHve Ha cunata Ha nputrckaHe [ Ctpanuua 8].

(D AkcnanHo cnpamo K 3aaBUKBaILMAA LEHTHP: X1

() AkcvanHo ot K 3af1BUKBaLLMA LEHTBP: X2

(3 PaguanHo cnipamo o6paGoTtBaHusa aetain: x1,5

6.5. N34YNCNABAHE HA CUJIATA HA MPUTUCKAHE B
3ABUCUMOCT OT MATEPUAJIA

B 3aBMCUMOCT OT MaTepuana cunaTa Ha NpUTUCKaHe TPA6Ba Aa e YMHOXM C
koedULMeHT, BUXKTe V3uncneHve Ha cunata Ha nputrckaHe [ Ctpanuua 8].

TebpAocT Ha maTepuana |flkocT Ha onbH (N/mm?)  |KoeduumeHT Ha
HRc Matepuana

0-20 <770 1
=220 2770 1.2
Makc. 35 1125 1,5

MpuMmepHO n3yncneHne:

®  [lnameTbp Ha o6paboTBaHuA feTann: 35 mm

m  Martepuan Ha 06paboTBaHVA AeTalN: CTOMaHa, TBbPAOCT Ha MaTepurana HRc 35,

AKOCT Ha ombH 1100 N/mm?

Mocoka Ha psA3aHe HacTpaHy OT 3afABMXKBALLMA LEEHTBP

[bnbounHa Ha pasaHe ap: 0,5 mm/r

[rameTbp Ha rnaBaTa Ha 3aABUKBALLMA LLeHTbP: 26 mm

[nametbp Ha 06paboTBaHmA geTann 35 mm/rameTbp Ha rnasata Ha

3afBVKBaLLMA LeHTbp 26 mm = 1,346

» OrtHoweHune 1,5

2. [bn6ounHa Ha pssaHe ap 0,5, BUxTe TabnnuaTa M3uncneHne Ha cunata Ha
nputnckane [ Ctpanuua 8]
» Cuna Ha npuTnckare 300 N/mm?

3. KoeduumeHT Ha nocokaTa Ha pA3aHe, BUXKTe 3uncnaBaHe Ha cunata Ha
NpUTUCKaHe B 3aBNCMMOCT OT NOCOKaTa Ha psizaHe [ CtpaHuua 9]:
» KoedbuumeHT x2

4. KoeduuneHT Ha maTepuana, BuxKTe M3uncnaBaHe Ha cunaTa Ha NpUTUCKaHe B
3aBMCUMOCT OT MaTepuana [ CtpaHuua 9]:
» KoeduuymeHt x1,5

—~ mn m N

Heobxogyma cuna Ha nputuckaHe = 300 N/mm? x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. TloppapbKKa

7.1. CMAHA HA OMNMOPHUA LEHTBP

v KanakwbT (8) e OTCTpaHeH.

v OcurypuUTenHUAT WnT Ha OMOPHMA LEHTBP (3) € OTCTPaHEH.
W3pbpnaiiTe onopHUA LeHTbp (7).

MocTaBeTe HOB OMOPEH LIEHTbP.

MocTtaBeTe ocurypuTeneH Wt Ha ONOPHKA LeHTBP (3).
MoHTupaiiTe Kanaka (8).

—_

OMOPHMAT LIEHTBP € CMEHEH.
2. CMAHA HA 3AABUMBALLUA EJIEMEHT

2.
3.
4.
| 4
7.
v KanakbT (8) e OTCTpaHeH.

v TpeanasHuTe WMGTOBE Ha 3aABMKBALLMA eNeMeHT (4) ca OTCTpaHEeHW.
1. V3gbpnaiite 3aaBUXKBaLLMA enemeHT (6).

2. TllocTaBeTe HOB 3aABVKBALL €NIeMEHT.

3. TMocTaBeTe ocuryputeneH WndT Ha 3a4BUXKBALLMA eNleMeHT (4).

4. MoHTupaiiTe Kanaka (8).

>

[ ]

3a[BUKBALLMAT €/IEMEHT € CMEHEH.
. MouwncrBaHe

3a fa npepoTBpaTHTe Bb3HMKBAHETO Ha HEN3NPaBHOCTU, U3BbpLUBaNTE PeAOBHO
noyncTeaHe.

HabniogaBaiTe MOHTaXa v JeMOHTaXa.
OTCTpaHeTe 3aMbpCABaHNA C YMCTa, MeKa 1 Cyxa Kbpna.

9. CobxpaHeHune

Mpeaw cbXpaHeHre NOYNCTETE U HAaMNPbBCKANTE C MACNO, KOETO He CbibpKa
KncenuHa.

MoKpUITE ro CbC Cyxa Kbpra NPeamn CbXxpaHeHue.

10. Pe3epBHU yacTu

M3non3sgaiiTe camo OpUrHaNHW pe3epBHN U N3HOCBALLK Ce YacTu.

11. TlpepaBaHe 3a oTNaagbUMU

3a KOMMETEHTHO npefaBaHe 3a oTnaabuu Nnn peunknpaHe cnassainTe
HauMOHanHUTe U pernoHanHnTe Hapeu6|/| 3a Ona3BaHe Ha OKOJIHaTa cpefa n
N3XBBbPJIAHETO Ha OTnagbuun. Paspenete metanuTe, HemeTanuTe, KOMNO3UTHUTE
mMatepuann n cnoMmaraTesiHuTe matepuanmn rno Bua 1 rm n3Xebpriete rno ekosornyeH
Ha4yuH.
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HOLEX

1. Identifikationsdata

Produkt Medbringerpinol

Version af betjeningsvejledningen 01 Original betjeningsvejledning
Udarbejdelsesdato 05/2022

2. Generelle henvisninger

Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeen-
gelig til senere brug.

3. Sikkerhed
3.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Opspanding af uegnede emner.

Kvaestelser pa grund af bgjning, spraengning eller fordi emner springer ud.
Opspaend emner med passende starrelse.

Emnet mad ikke kunne glide eller falde ud pa grund af for lav spaendekraft.
Opspaend emner kun udefra.

Opspaend emner kun plant.

vVvyyvyy

/\ FORSIGTIG

Nedfaldende emner og skarpe kanter
Knusnings- og snitfare for hander og fedder.
» Baer fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.

3.2. BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

Medbringerpinol til endefladeopspaending af emner med en maks. materialehdrdhed
pa 35 HRc. Til industriel anvendelse pé en drejemaskine.

3.3. UKORREKT ANVENDELSE

m  Kun til bestemmelsesmaessig anvendelse.

Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

Der ma ikke foretages egne ombygninger.

Ma ikke udsaettes for steerk varme, direkte sollys, dben ild eller vaesker.

Ma kun anvendes i teknisk upaklagelig og driftssikker tilstand.

Ma ikke bruges pa omrader med meget stav, braendbare gasser, dampe eller op-
lgsningsmidler.

m  Ma ikke udseettes for slag, sted eller tunge laster.

3.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed og forebyggelse af uheld skal
overholdes.

Bzer teetsiddende beskyttelsestgj og beskyttelsesbriller.

3.5. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Faglaert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Faglaert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har vi-
den omkring opbygning, mekanisk installation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og ved-
ligeholdelse af produktet samt fglgende kvalifikationer:

m  Kuvalifikation / uddannelse pa omradet mekanik i overensstemmelse med de gael-
dende nationale forskrifter.

Undervist person

Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har
modtaget undervisning vedrerende gennemferelse af arbejder pa omraderne trans-
port, opbevaring og drift.

3.6. BESKYTTELSESANORDNINGER

Kontrollér beskyttelsesanordningerne pa maskinen med henblik pa funktionsdygtig-
hed fer hver anvendelse. Serg for at sikre maskinen mod utilsigtet genindkobling.
Serg for, at speendemidlet er monteret fagligt korrekt.

m  Ma kun anvendes med korrekt montering og fuldt funktionsdygtige sikkerheds-
og beskyttelsesanordninger pa maskinen.

m  Fjern kun beskyttelsesanordningerne, efter maskinen er helt standset.
m  Tryk pa N@DSTOP pa maskinen i tilfaelde af en truende fare eller en ulykke.

m  Udfer kun rengerings-, vedligeholdelses- og reparationsarbejde, nér maskinen er
pa N@DSTOP.

3.7. EJERPLIGTER

Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og

bestemmelser og er opmaerksomme pa falgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og milje-
forskrifter.

® Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

m  Der skal stilles det ngdvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

4, Oversigt over enheden

o] A

1 Underdel af hus (morsekonus) 5 Daempningselementer
2 Daempningselement 6 Medbringere

B Centrerspidsens sikkerhedsstift 7 Centrerspids

4 Medbringerens sikkerhedsstifte 8 Afdaekning

5. Produktbeskrivelse

Medbringerpinol til mekanisk deempede medbringere og haerdede stifte til ende-
fladeopspeending af emner. Tilgaengelige storrelser af hovedets diameter: 17 mm,
26 mm, 38 mm, 54 mm.

Hovedets diameter Centrerboringens diame- | Emnets diameter
ter

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Betjening
6.1.  INDSTILLING AF HBJRE-/VENSTREL®B

B

FORSIGTIG! Snitfare pa skarpe kanter. Bar beskyttelseshandsker.
v Afdeekningen (8) er fjernet.

v" Medbringerens sikkerhedsstifte (4) er fiernet.

v Drejeretningen kendes.

1. Drej medbringerne (6) 180°.

2. Seet medbringerens sikkerhedsstifte (4) i pa huset.

3. Montér afdaekningen (8).

Medbringerpinolen er indstillet til hgjre-/venstrelab.

BEMZARK! Alle medbringere skal pege i samme rotationsretning.
6.2. OPSPANDING

@ Medbringerpinoler kan opspaendes som falger:

m direkte via vaerktgjsmaskinens morsekonus

m via en morsekonusbosning (udvendigt: cylinder/indvendigt: morsekonus),

m ienspaendepatrons blode bakker.

BEMZARK! Ved anvendelse i spaendepatronen skal medbringerpinolens
rundlgb kontrolleres og indstilles via spaendepatronen.

6.3. BEREGNING AF SPANDEKRAFTEN

FORSIGTIG! Forholdet mellem emnets diameter og hovedets diameter ma
ikke overskride 2,25.

Spaendekraft i N/mm?

Forhold = emnets diameter/hovedets diameter

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
04 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,38 275 325 375 450 550 650
09 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. BEREGNING AF SPANDEKRAFTEN | HENHOLD TIL
SKARERETNINGEN

Spaendekraften skal ganges med en faktor i henhold til skaereretningen, se Beregning
af spaendekraften [+ Side 11].
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HOLEX Medbringerpinol

@ Aksialt mod ® medbringerpinolen: x1

) Aksialt vaek fra Kmedbringerpinolen: x2

(3 Radialt mod emnet: x1,5

6.5. BEREGNING AF SPANDEKRAFTEN | HENHOLD TIL EMNET

Speendekraften skal ganges med en faktor i henhold til emnet, se Beregning af spaen-
dekraften [ Side 11].

Materialehardhed HRc Traekstyrke (N/mm?) Materiale-faktor

0-20 <770 1
>20 >770 1.2
maks. 35 1125 1,5

Eksemplarisk beregning:

Emnets diameter: 35 mm

Emnets materiale: Stél, materialehdrdhed HRc 35, traekstyrke 1100 N/mm?

Skaereretning vaek fra medbringerpinolen

Skaeredybde ap: 0,5 mm/r

Medbringerpinolens hoveds diameter: 26 mm

Emnets diameter 35 mm / medbringerpinolens hoveds diameter 26 mm = 1,346

» Forhold 1,5

2. Skeeredybde ap 0,5, se tabellen Beregning af spaendekraften [ Side 111:
» Spzandekraft 300 N/mm?

3. Faktor skaereretning, se Beregning af spaendekraften i henhold til skaereretningen
[+ Side 11]:
» Faktor x2

4. Materiale-faktor, se Beregning af spaendekraften i henhold til emnet [ Side 12]:
» Faktor x1,5

Kraevet spaendekraft = 300 N/mm?®x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. Vedligeholdelse

7.1. UDSKIFTNING AF CENTRERSPIDS
Afdaekningen (8) er fjernet.

Centrerspidsens sikkerhedsstift (3) er fjernet.
Traek centrerspidsen (7) ud.

Seet ny centrerspids i.

Seet centrerspidsens sikkerhedsstift (3) i.
Montér afdaekningen (8).

—~ ®H B m E BN

Centrerspidsen er udskiftet.

2. UDSKIFTNING AF MEDBRINGER
Afdaekningen (8) er fjernet.
Medbringerens sikkerhedsstifte (4) er fjernet.
Traek medbringeren (6) ud.
Seet ny medbringer i.
Seet medbringerens sikkerhedsstifte (4) i.
Montér afdaekningen (8).

Medbringeren er udskiftet.
. Renggring
m  Udfer regelmaessig rengering for at forebygge fejl.
Bemaerk montering og afmontering.
Fjern urenheder med en ren, blad, ter klud.
9. Opbevaring
Skal rengeres og sprejtes med syrefri olie for opbevaringen.
Skal afdaekkes med en tor klud, for opbevaring.
10. Reservedele
Anvend kun originale reserve- og sliddele.

11. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for milje og bortskaffelse med henblik
pa korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, kom-
posit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa miljgvenlig vis.
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1. Identification data

Product Face driver
Version of the operating instructions 01 Original operating instructions
Date created 05/2022

2. General information

Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for
later and ensure they are accessible at all times.

3. Safety

3.1. FUNDAMENTAL SAFETY INSTRUCTIONS

/\ WARNING
Clamping of unsuitable workpieces.
Injuries due to workpieces bending, bursting or popping out.
Clamp workpiece with suitable size.
Do not allow the workpiece to slip or fall out due to insufficient clamping force.
Only clamp workpiece from the outside.
Only clamp workpiece so that it is flat.

vVvyyvyy

A falling workpiece and sharp edges
Crush hazard and laceration hazard for the hands and feet.
» Wear foot protection and safety gloves.

3.2. INTENDEND USE

Face driver for face clamping workpieces with a maximum material hardness of 35
HRc. Intended for industrial use on a lathe.

3.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

Only to be used in line with the intended use.

Do not use in potentially explosive atmospheres.

Do not carry out any unauthorised modifications.

Not for use where there is exposure to intense heat, direct sunlight, naked flames
or liquids.

Use only when it is technically in good condition and safe to operate.

Not for use in areas where high concentrations of dust, flammable gases, vapours
or solvents are present.

m Do not subject it to blows, impacts or heavy loads.
3.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and accident preven-
tion.

Wear close-fitting protective workwear and safety glasses.

3.5. PERSONNEL QUALIFICATIONS

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with as-
sembly work, mechanical installation, commissioning, troubleshooting and mainten-
ance of the products and who possess the following qualifications:

® Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally ap-
plicable regulations.

Trained person
Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been
trained to perform work in the areas of transport, storage and operation.

3.6. GUARDS
Before using the device, check the guards on the machine. Secure the machine

against being switched on again accidentally. Check that the clamping device is cor-
rectly mounted.

m  Use only when correctly assembled and with safety devices and guards on the
machine fully operational.

Remove guards only after the machine has come to a complete stop.

If there is a hazardous situation or an accident, press the EMERGENCY STOP on
the machine.

Only carry out cleaning, maintenance and repair operations when the EMER-
GENCY STOP on the machine is activated.

3.7. DUTIES OF THE OPERATOR

The operating company must ensure that personnel who work on the product com-

ply with the regulations and provisions together with the following instructions:

m National and regional regulations for safety, accident prevention and environ-
mental protection regulations.

m  No damaged products are assembled, installed or commissioned.

m  The necessary protective equipment is provided.

4. Device overview

o) Al

1 Housing base (Morse taper) 5 Damping elements
2 Damping element 6 Drivers

3 Centring point safety pin 7 Centring point

4 Driver safety pins 8 Cover

5. Product description

Face driver with mechanically damped drivers and hardened pins for face clamping
of workpieces. Head diameter sizes available: 17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.

Centring hole diameter |Workpiece diameter

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Operation
6.1.  SETTING CLOCKWISE/ANTI-CLOCKWISE ROTATION

CAUTION! Laceration hazard at sharp edges. Wear safety gloves.
Cover (8) is removed.

Driver safety pins (4) are removed.

Direction of rotation is known.

Turn the drivers (6) by 180°.

Insert driver safety pins (4) on the housing.

Fit the cover (8).

A ARSI RN NEN

Face driver is set to clockwise/anti-clockwise rotation.

NOTICE! All drivers must point in the same direction.
6.2. CLAMPING

@ The face driver can be clamped as follows:

m  directly via the Morse taper of the machine tool,

m via a Morse taper sleeve (outside: cylinder / inside: Morse taper),

m orin the soft jaws of a chuck.

NOTICE! When inserting into the chuck, the radial run-out of the face
driver must be checked and adjusted via the chuck.

6.3. CALCULATION OF THE CLAMPING FORCE

CAUTION! Ratio of workpiece diameter and head diameter of the face
driver must not exceed 2.25.

Clamping force in N/mm?

Ratio = workpiece diameter/head diameter

0.1 150 150 200 250 300 350
0.2 150 175 225 225 325 375
0.3 150 200 250 300 350 400
0.4 175 225 275 325 375 450
0.5 200 250 300 350 400 500
0.6 225 275 325 375 450 550
0.7 250 300 350 400 500 600
0.8 275 325 375 450 550 650
0.9 300 350 400 500 600 700
1.0 325 375 450 550 650 750
1.25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2.0 400 550 750 850 950 1050
25 450 650 850 950 1050 1150
3.0 550 750 950 1050 1150 1350
3.5 650 850 1050 1150 1350 1550
4.0 750 950 1150 1350 1550 1750
5.0 950 1150 1350 1550 1750 2050
6.0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7.0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8.0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9.0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10.0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. CALCULATION OF THE CLAMPING FORCE DEPENDING ON
THE CUTTING DIRECTION

According to the cutting direction, the clamping force must be multiplied by a factor,

see Calculation of the clamping force [ Page 14].

(D Axially to the K face driver: x1



@ Axially away from the Kface driver: x2

(3 Radially to workpiece: x1.5

6.5. CALCULATION OF THE CLAMPING FORCE DEPENDING ON
THE MATERIAL

Depending on the material, the clamping force must be multiplied by a factor, see
Calculation of the clamping force [ Page 14].

Material hardness HRc Tensile strength (N/mm?) | Material factor

0-20 <770 1
=220 =770 1.2
Max. 35 1125 1.5

Example calculation:
m  Workpiece diameter: 35 mm

m  Material of the workpiece: Steel, material hardness HRc 35, tensile strength
1100 N/mm?

Cutting direction away from the face driver

Cutting depth ap: 0.5 mm/r

Head diameter of the face driver: 26 mm

Workpiece diameter 35 mm / head diameter of the face driver 26 mm = 1.346

» Ratio 1.5

2. Cutting depth ap 0.5, see table Calculation of the clamping force [ Page 14]:
» Clamping force 300 N/mm?

3. Cutting direction factor, see Calculation of the clamping force depending on the
cutting direction [ Page 141:
» Factor x2

4. Material factor, see Calculation of the clamping force depending on the material
[ Page 15
» Factorx1.5

Required clamping force = 300 N/mm? x 2 x 1.5 = 900 N/mm?

—~ n En

7. Maintenance

7.1. REPLACING THE CENTRING POINT
v Cover (8) is removed.

v Centring point safety pin (3) is removed.

1. Pull out the centring point (7).

2. Insert new centring point.

3. Insert centring point safety pin (3).

4. Fit the cover (8).

» Centring point replaced.

7.2, REPLACING THE DRIVERS
v" Cover (8) is removed.

V' Driver safety pins (4) are removed.

1. Pull out the drivers (6).

2. Insert new drivers.

3. Insert driver safety pins (4).

4. Fitthe cover (8).

» Drivers replaced.

8. Cleaning

m  To prevent malfunctioning, perform regular cleaning operations.
Observe assembly and disassembly.

Remove dirt using a soft, clean and dry cloth.

9. Storage

Before storage, clean the clamp and spray it with acid-free oil.

Cover with dry cloth before storage.

10. Replacement parts

Use only original replacement parts and wearing parts.

11. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regu-
lations for correct disposal or recycling. Segregate items into metals, non-metals,
composite materials and consumables and dispose of them responsibly.
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HOLEX Vaantiokarki

Sisallysluettelo

1. Tunnistetiedot

2. Yleisid ohjeit

3.  Turvallisuus

3.1. Tarkeét turvallisuusohjeet

3.2 Kayttotarkoitus

33. Vaarinkayttd

34. Henkilonsuojaimet

3.5. Henkildiden pétevyys

3.6. Suojalaitteet

3.7. Toiminnanharjoittajan velvoitteet

4.  Laitteen yleiskuva

5. Tuotekuvaus

6.  Kaytto
6.1. Myotapaivadn/vastapdivaan kierron asettaminen
6.2. Kiinnitys
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1. Tunnistetiedot

Tuote Vaantiokarki
Kayttoohjeen versio 01 Kaannos alkuperéisesta kayttdohjeesta
Laatimispdivamadra 05/2022

2. Yleisid ohjeita
Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd mychempaa
tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

3. Turvallisuus
3.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Sopimattomien tyokappaleiden kiinnitys.

Tyokappaleiden taipuminen, murtuminen tai poissinkoaminen aiheuttaa tapaturmia.

»  Kiinnita sopivan kokoinen tyokappale.

» Tyokappale ei saa liikkua paikoiltaan tai pudota pois vahaisen kiinnitysvoiman
vuoksi.

»  Kiinnita tyokappale vain ulkoa.

» Kiinnita tyokappale vain, kun se on tasaisesti paikoillaan.

Putoava tyokappale ja terdvat reunat
Késien puristumis- ja leikkuuvaara.
» Kaytd jalkasuojainta ja suojakasineita.

3.2, KAYTTOTARKOITUS

Vaantiokarki sellaisten tydkappaleiden otsapuolen kiinnitykseen, joiden materiaalin
kovuus on enintdan 35 HRc. Tarkoitettu teollisuuskadyttoon sorvissa.

3.3. VAARINKAYTTO

m  Kdytd vain kayttotarkoituksen mukaisesti.

m  Ali kdyta rdjahdysvaarallisissa tiloissa.

m  Omavaltaisia muutoksia ei saa tehda.
[]

Al3 altista suurelle kuumuudelle, suoralle auringonpaisteelle, avotulelle tai
nesteille.

m  Kaytd laitetta vain, kun se on teknisesti moitteettomassa tilassa ja
kayttoturvallinen.

m  Al3 kdyta paikoissa, joissa on paljon pélya, syttyvia kaasuja, hdyryja tai liuottimia.

= Al3 altista kolhuille, iskuille tai raskaille kuormille.

3.4. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia

madrayksia.

Kayta tykoistuvia tybvaatteita ja suojalaseja.

3.5. HENKILOIDEN PATEVYYS

Mekaanisten téiden ammattilainen

Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen

rakenteen, mekaanisen asennuksen, kdyttéonoton, hairididen poiston ja huollon ja

joilla on seuraava patevyys:

m  Péatevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien maaraysten
mukaisesti.

Opastettu henkilo

Tassa asiakirjassa opastetuilla henkil6illa tarkoitetaan henkilGitd, jotka on opastettu
kaikkiin kuljetusta, sailytysta ja kdyttoa koskeviin toihin.

3.6. SUOJALAITTEET

Tarkista koneessa olevien suojalaitteiden toiminta ennen jokaista kayttoa. Varmista,
ettd kone ei padse kdynnistymaan tahattomasti. Varmista kiinnitysvalineen
asianmukainen asennus.

m  Kdytd vain, kun asennus on asianmukainen ja koneen turva- ja suojalaitteet
toimivat.

m Poista suojalaitteet, kun kone on pysahtynyt kokonaan.

m  Paina koneen hatdpysaytysta uhkaavan vaaran tai tapaturman yhteydessa.

m  Puhdistus-, huolto- ja korjaustyot vain, kun kone on hététysaytyksessa.

3.7. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilot

noudattavat maarayksid ja sadntdja sekd seuraavia ohjeita:

m  Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja
ymparistonsuojelua koskevat maaraykset.

= Ald asenna tai ota kayttédn viallisia tuotteita.

m Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

4, Laitteen yleiskuva

o] A

1 Rungon alaosa (morsekartio) 5 Vaimennuselementit
2 Vaimennuselementti 6 Vaantiot

B Keskityskdrjen varmistintappi 7 Keskityskarki

4 Véantididen varmistintapit 8 Suojus

5. Tuotekuvaus

Mekaanisesti vaimennetuilla vaantioilld ja karkaistuilla tapeilla varustettu
vaantiokarki tyokappaleiden otsapuolen kiinnittamistd varten. Kaytettavissd olevat
paan halkaisijat: 17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.

P&an halkaisija Keskitysreidn halkaisija |Tyokappaleen halkaisija

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Kaytto
6.1. MYOTAPAIVAAN/VASTAPAIVAAN KIERRON ASETTAMINEN

VARO! Teréviin reunoihin liittyva viiltohaavojen vaara. Kayta
suojakésineita.
v Suojus (8) on poistettu.
v’ Vaantididen varmistintapit (4) on poistettu.
v’ Py6rimissuunta on tiedossa.
1. Kaanna vaantioita (6) 180°.
2. Kiinnitd vaantididen varmistintapit (4) runkoon.
3. Asenna suojus (8).
Vaantiokarki on asetettu myotapaivaan/vastapaivaan.

HUOMIO! Kaikkien vaéntididen taytyy osoittaa samaan suuntaan.
6.2. KIINNITYS

@ Vddntidkdrki voidaan kiinnittdd seuraavasti:

m  suoraan tydstékoneen morsekartion avulla,

m  morsekartiohylsyn avulla (ulkopuoli: sylinteri / sisdpuoli: morsekartio),

m  kiinnitysistukan pehmeisiin leukoihin.

HUOMIO! Asennettaessa kiinnitysistukkaan vaantiokarjen tarkka
pyoriminen on tarkistettava ja sdddettava kiinnitysistukan avulla.

6.3. KIINNITYSVOIMAN LASKEMINEN

VARO! Tyokappaleen halkaisijan ja vaantiokarjen paan halkaisijan suhde
saa olla enintaan 2,25.

Kiinnitysvoima N/mm?

Lastuamis Suhde = ty6kappaleen halkaisija/paan halkaisija

syvyysap |1
(mm/r)
0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
08 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050
6.4. KIINNITYSVOIMAN LASKEMINEN LEIKKUUSUUNNAN
MUKAAN

Kiinnitysvoima lasketaan leikkuusuunnan mukaan kayttamalla kerrointa
Kiinnitysvoiman laskeminen [ Sivu 17].
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HOLEX Vaantiokarki

(D Aksiaalisesti K vaantiokarkeen nahden: x1

() Aksiaalisesti K vaantiokarjesta poispain: x2

3 steittaisesti tyokappaleeseen néhden: x1,5

6.5. KIINNITYSVOIMAN LASKEMINEN MATERIAALIN MUKAAN

Kiinnitysvoima lasketaan materiaalin mukaan kayttamalla kerrointa Kiinnitysvoiman
laskeminen [ Sivu 17].

Materiaalin kovuus HRc | Vetolujuus (N/mm?) Materiaalikerroin

0-20 <770 1
>20 >770 1.2
maks. 35 1125 1,5

Esimerkkilasku:

m  Tyokappaleen halkaisija: 35 mm

m  Tyokappaleen materiaali: Terds, materiaalin kovuus HRc 35, vetolujuus 1100 N/
mm?

m Leikkaussuunta vaantiokarjesta poispdin

m Lastuamissyvyys ap: 0,5 mm/r

m  Vaantiokarjen paan halkaisija: 26 mm

1. Tyokappaleen halkaisija 35 mm / vaantiokérjen paan halkaisija 26 mm = 1,346
» Suhde 1,5

2. Lastuamissyvyys ap 0,5, katso taulukko Kiinnitysvoiman laskeminen [ Sivu 17]:
»  Kiinnitysvoima 300 N/mm?

3. Leikkaussuunnan kerroin, katso Kiinnitysvoiman laskeminen leikkuusuunnan
mukaan [ Sivu 17]:
» Kerroin x2

4. Materiaalikerroin, katso Kiinnitysvoiman laskeminen materiaalin mukaan
[ Sivu 18]
» Kerroin x1,5

Vaadittava kiinnitysvoima = 300 N/mm?” x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. Huolto

7.1. KESKITYSKARJEN VAIHTO
v Suojus (8) on poistettu.

V' Keskityskarjen varmistintappi (3) on poistettu.
1. Veda keskityskarki (7) ulos.

2. Aseta uusi keskityskarki paikoilleen.

3. Kiinnita keskityskarjen varmistintappi (3).

4. Asenna suojus (8).

»  Keskityskarki on vaihdettu.

7.2. VAANTIOIDEN VAIHTO

v Suojus (8) on poistettu.

v Vaantiéiden varmistintapit (4) on poistettu.

1. Veda vaantiot (6) ulos.

2. Aseta uudet vaantiot paikoilleen.

3. Kiinnitd vaanticiden varmistintappi (4).

4. Asenna suojus (8).

>
8

Vaantiot on vaihdettu.

. Puhdistus
m Valtd hairiot saannolliselld puhdistuksella.
Huomioi asennus ja irrottaminen.
Poista epdpuhtaudet puhtaalla, pehmelld ja kuivalla liinalla.

9. Sailytys

Puhdista ja suihkuta hapottomalla 6ljylla ennen sailytysta.
Peitd kuivalla liinalla ennen silytysta.

10. Varaosat

Kayta vain alkuperdisia vara- ja kulutusosia.

11. Havittaminen

Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset ja
paikalliset ymparistonsuojelu- ja jatehuoltomaardykset. Erottele metallit, ei-metallit,
komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja hdvitd ne ymparistoystavalliselld
tavalla.
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1. Données d'identification

Produit
Version des instructions d'utilisation
Date de création

Entraineur frontal
01 Instructions d'utilisation originales
05/2022

Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
tion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

3. Sécurité
3.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

| A AVERTISSEMENT |

Serrage de piéces inappropriées.

Blessures dues a la déformation, a I'éclatement ou a I'éjection de piéces.

» Serrer la piéce d'une taille appropriée.

» La piéce ne doit pas glisser ou tomber en raison d'une force de serrage trop
faible.

» Serrer la piece uniquement par I'extérieur.

» Serrer la piece uniquement a plat.

/\ ATTENTION

Chute de la piéce et bords tranchants
Risque d'écrasement et de coupure des mains et des pieds.
» Porter des gants et de chaussures de protection.

3.2, UTILISATION NORMALE

Entraineur frontal pour le serrage frontal de piéces d'une dureté maximale de
35 HRC. Prévu pour une utilisation industrielle sur un tour.

3.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

m  Utiliser uniquement conformément a l'usage prévu.

m  Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

m  Ne pas procéder a des modifications non autorisées.

[ ]

Ne pas exposer a une chaleur excessive, aux rayons directs du soleil, a une
flamme nue ou a des liquides.

m  Utiliser uniqguement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et
sar.

m  Ne pas utiliser dans des environnements fortement poussiéreux ou contenant
des gaz ou des vapeurs inflammables ou des solvants.

m  Ne pas exposer a des coups, des chocs ou des charges lourdes.

3.4. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de sé-

curité et de prévention des accidents.

Porter des vétements de protection ajustés et des lunettes de protection.

3.5. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne fa-

miliarisée avec le montage, l'installation mécanique, la mise en service, le dépannage

et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

®  Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la
réglementation nationale en vigueur.

Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les per-
sonnes qui ont été formées pour effectuer des travaux dans les domaines du trans-
port, du stockage et de I'exploitation.

3.6. DISPOSITIFS DE PROTECTION
Vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de protection de la machine avant

toute utilisation. Protéger la machine contre toute remise en marche accidentelle.
Veiller a ce que le systéme de serrage soit correctement monté.

m  N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs
de protection et de sécurité sont en parfait état de fonctionnement.

m  Ne retirer les dispositifs de protection qu'aprés arrét complet de la machine.

m  Encasd'accident ou de risque imminent, activer la fonction d'ARRET D'URGENCE
de la machine.

m  Effectuer les opérations de nettoyage, d'entretien et de réparation uniquement
lorsque la machine se trouve en mode d'ARRET D'URGENCE.

3.7. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les

prescriptions et dispositions ainsi que les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des
accidents et d'environnement.

m  Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

4. Apercude l'appareil
i)

1 Partie inférieure du boitier 5
(cone morse)

Eléments amortisseurs

2 Elément amortisseur 6 Entraineur

3 Goupille de sécurité de la 7 Pointe de centrage
pointe de centrage

4 Goupilles de sécurité de I'entrai- 8 Couvercle
neur

5. Description du produit

Entraineur frontal avec entraineur a amortissement mécanique et broches trempées
pour le serrage frontal de piéces. Diamétres de téte disponibles: 17 mm, 26 mm,
38 mm, 54 mm.

Diamétre de téte Diamétre de trou de cen- [Diamétre de piéce
trage

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Utilisation
6.1.  REGLAGE DE LA ROTATION DROITE / GAUCHE

B

ATTENTION! Risque de coupure au niveau des bords tranchants. Porter des
gants de protection.

v Le couvercle (8) est retiré.

Les goupilles de sécurité de I'entraineur (4) sont retirées.

Le sens de rotation est connu.

Faire pivoter les entraineurs (6) de 180°.

Insérer les goupilles de sécurité de I'entraineur (4) au niveau du boitier.

Monter le couvercle (8).

A AECEIENENEN

L'entraineur frontal est réglé pour une rotation a droite / a gauche.

AVIS! Tous les entraineurs doivent avoir le méme sens de rotation.
6.2. SERRAGE

@ L'entraineur peut étre serré comme suit :

m directement via le cébne morse de la machine-outil,

m viaune douille a céne morse (extérieur : cylindrique / intérieur : céne morse),

m dans les mors doux d'un mandrin de serrage.

AVIS! En cas d'utilisation dans le mandrin de serrage, la concentricité de
I'entraineur frontal doit étre vérifiée et réglée a I'aide du mandrin de ser-
rage.

6.3. CALCUL DE LA FORCE DE SERRAGE

ATTENTION! Le rapport entre le diameétre de la piece et le diamétre de la
téte de I'entraineur frontal ne doit pas dépasser 2,25.
Force de serrage en N/mm?

Rapport = diamétre de la piece/diamétre de la téte

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
0,3 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
[IE5) B75 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650



HOLEX

Rapport = diameétre de la piece/diameétre de la téte 11. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au
rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métalliques, composites et
auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environnement.

9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850

10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. CALCUL DE LA FORCE DE SERRAGE EN FONCTION DU SENS
DE LA COUPE

sl C|

En fonction du sens de la coupe, la force de serrage, voir Calcul de la force de serrage
[ Page 20], doit étre multipliée par un certain facteur.

(D Sens axial par rapport a I'entraineur frontal ¥ : x1

() Sens axial a l'opposé de I'entraineur frontal K : x2

(3 Sens radial par rapport a la piece : x1,5

6.5. CALCUL DE LA FORCE DE SERRAGE EN FONCTION DU
MATERIAU

En fonction du matériau, la force de serrage, voir Calcul de la force de serrage
[ Page 20], doit étre multipliée par un certain facteur.

Dureté HRC Résistance a la traction  |Facteur lié au matériau
(N/mm?)

)

N o wn ) — o (D

=

0-20 <770 1
>20 >770 1,2
Max. 35 1125 1,5

Exemple de calcul :
Diameétre de la piéce : 35 mm
Matériau de la piéce : Acier, dureté 35 HRC, résistance a la traction 1 100 N/mm?
Sens de la coupe a I'opposé de I'entraineur frontal
Profondeur de coupe ap : 0,5 mm/r
Diametre de la téte de I'entraineur frontal : 26 mm
Diametre de la piéce 35 mm / Diametre de la téte de I'entraineur frontal 26 mm =
1,346
» Rapport 1,5
2. Profondeur de coupe ap 0,5, voir tableau Calcul de la force de serrage
[ Page 20]:
» Force de serrage 300 N/mm?
3. Facteur lié au sens de la coupe, voir Calcul de la force de serrage en fonction du
sens de la coupe [ Page 21]:
» Facteur x2
4. Facteur lié au matériau, voir Calcul de la force de serrage en fonction du matériau
[ Page 21]:
» Facteurx1,5

—~ @2 B m E N

Force de serrage nécessaire = 300 N/mm?” x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

—

7. Entretien

7.1. REMPLACEMENT DE LA POINTE DE CENTRAGE

v Le couvercle (8) est retiré.

v' Lagoupille de sécurité de la pointe de centrage (3) est retirée.

1. Retirer la pointe de centrage (7).

2. Mettre en place une pointe de centrage neuve.

3. Remettre en place la goupille de sécurité de la pointe de centrage (3).
4. Monter le couvercle (8).

(@

» La pointe de centrage est remplacée.

7.2. REMPLACEMENT DE L'ENTRAINEUR

v’ Le couvercle (8) est retiré.

v’ Les goupilles de sécurité de I'entraineur (4) sont retirées.

1. Retirer I'entraineur (6).

2. Mettre en place un entraineur neuf.

3. Remettre en place les goupilles de sécurité de I'entraineur (4).
4. Monter le couvercle (8).

(93]

» L'entraineur est remplacé.

8. Nettoyage

m Pour éviter les perturbations, effectuer un nettoyage régulier.
Respecter les instructions de montage et de démontage.
Eliminer les salissures a I'aide d'un chiffon propre, doux et sec.

9. Stockage

Avant le stockage, nettoyer et vaporiser de I'huile sans acide.
Recouvrir d'un chiffon sec avant le stockage.

10. Pieces de rechange

Utiliser uniquement des piéces de rechange et d'usure d'origine.
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1. Dati identificativi

Prodotto
Versione delle istruzioni per l'uso
Data di creazione

2. Note generali
Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e te-
nerlo sempre a portata di mano.

3. Sicurezza
3.1. AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ AVVERTENZA

Serraggio di pezzi non conformi.

Lesioni dovute a piegatura, spaccatura o espulsione dei pezzi.

» Serrare il pezzo alla dimensione corretta.

» |l pezzo non deve scivolare né cadere a causa di una forza di serraggio troppo
bassa.

» Serrare il pezzo solo dall'esterno.

» Serrare il pezzo solo quando é in piano e risulta disposto su una superficie di ap-
poggio.

/\ ATTENZIONE

Caduta del pezzo e bordi taglienti
Pericolo di schiacciamento e di taglio per mani e piedi
» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

3.2, USO PREVISTO

Mandrino trascinante per il serraggio frontale dei pezzi con una durezza del materia-
le fino a 35 HRC. Esecuzione adatta per l'uso industriale su torni.

3.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

m Da utilizzare solo nel modo previsto.

Non usare in aree a rischio di esplosione.

Non apportare modifiche non autorizzate.

Tenere lontano da forti fonti di calore, raggi solari diretti, fiamme libere o liquidi.
Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

Non utilizzare in zone ad alto contenuto di polveri, gas, vapori o solventi infiam-
mabili.

m  Non sottoporre a urti, colpi o carichi pesanti.

3.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli
infortuni.

Mandrino trascinante
01 Manuale dell’'utente originale
05/2022

Indossare indumenti protettivi aderenti e occhiali di protezione.

3.5. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono

quelle persone che hanno dimestichezza con il montaggio, I'installazione di compo-

nenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzione del

prodotto e che sono in possesso delle sequenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello na-
zionale.

Personale addestrato

Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono

quelle persone che sono state istruite per eseguire lavori attinenti al trasporto, allo

stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

3.6. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

Verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione della macchina prima di ogni

utilizzo. Proteggere la macchina contro la riaccensione accidentale. Assicurarsi che

I'elemento di serraggio sia montato correttamente.

m  Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezio-
ne della macchina sono perfettamente funzionanti.

m  Rimuovere i dispositivi di protezione solo quando la macchina & completamente
ferma.

m In caso di pericolo imminente o di infortunio, azionare 'ARRESTO DI EMERGENZA
della macchina.

m Interventi di pulizia, riparazione e manutenzione solo con macchina in modalita
ARRESTO DI EMERGENZA.

3.7. OBBLIGHI DELL'OPERATORE

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispetti-

no le norme e le disposizioni vigenti nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione de-
gli infortuni, nonché le norme per la tutela dell'ambiente.

m  Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.

m | dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

4, Panoramica dell’apparecchio

ol A

1 Parte inferiore del corpo (cono 5
Morse)

Elementi smorzatori

2 Elemento smorzatore 6 Trascinatore

3 Perno di sicurezza punta pilota 7 Punta da centro
4 Perni di sicurezza trascinatori 8 Copertura

5. Descrizione del prodotto

Mandrino trascinante con elemento trascinatore dotato di sistema di smorzamento
meccanico e pin temprati per il serraggio frontale dei pezzi. Diametri della testa di-
sponibili: 17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.

Diametro testa Diametro foro di centrag-
gio

17 mm 2- 4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Utilizzo
6.1.  IMPOSTAZIONE DELLA ROTAZIONE ORARIA/ANTIORARIA

ATTENZIONE! Pericolo di lesioni da taglio sugli spigoli vivi. Indossare i
guanti protettivi.

La copertura (8) & stata rimossa.

| perni di sicurezza dei trascinatori (4) sono stati rimossi.

Il senso di rotazione & noto.

Ruotare i trascinatori (6) di 180°.

Inserire i perni di sicurezza dei trascinatori (4) nell'alloggiamento.

Montare la copertura (8).

vV W= X

Il mandrino trascinante & impostato sulla rotazione oraria/antioraria.

AVVISO! Tutti i trascinatori devono essere rivolti nella stessa direzione.
6.2. SERRAGGIO

@ Il mandrino trascinante puo essere serrato come segue:

m direttamente tramite il cono Morse della macchina utensile,

m  mediante una bussola a cono Morse (esterno: cilindro / interno: cono Morse),

m trale ganasce morbide di un mandrino.

AVVISO! In caso di inserimento nel mandrino, verificare la concentricita del
mandrino trascinatore e regolarla tramite il mandrino stesso.

6.3. CALCOLO DELLA FORZA DI SERRAGGIO

ATTENZIONE! Il rapporto fra il diametro del pezzo e il diametro della testa
del mandrino trascinante non deve essere superiore a 2,25.

Forza di serraggio in N/mm?

Profondi- Rapporto = diametro pezzo/diametro testa
tadita-

glio ap
(mm/r)

0,2 150 175 225 225 325 375
0,3 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
25! 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
85} 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050
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HOLEX Mandrino trascinante

6.4. CALCOLO DELLA FORZA DI SERRAGGIO IN BASE ALLA
DIREZIONE DI TAGLIO

In base alla direzione di taglio, la forza di serraggio (vedi Calcolo della forza di serrag-

gio [ Pagina 23]) deve essere moltiplicata per un fattore specifico.

() Assiale verso il B mandrino trascinante: x1

() Assiale in senso opposto al Kmandrino trascinante: x2

(3 Radiale versoiil pezzo: x1,5

6.5. CALCOLO DELLA FORZA DI SERRAGGIO IN BASE AL
MATERIALE

In base al materiale, la forza di serraggio (vedi Calcolo della forza di serraggio [ Pagi-
na 23]) deve essere moltiplicata per un fattore specifico.

Durezza del materiale Resistenza alla trazione |Fattore in base al mate-
HRC (N/mm?) riale

0-20 <770 1
=220 =770 12
max. 35 1125 1,5

Esempio di calcolo:
m  Diametro pezzo: 35 mm
m  Materiale del pezzo: acciaio, durezza del materiale HRC 35, resistenza alla trazione
1100 N/mm?
Direzione di taglio in senso opposto al mandrino trascinante
Profondita di taglio ap: 0,5 mm/r
Diametro testa del mandrino trascinante: 26 mm
Diametro pezzo 35 mm / diametro testa del mandrino trascinante 26 mm = 1,346
» Rapporto 1,5
2. Profondita di taglio ap 0,5, vedi tabella Calcolo della forza di serraggio [ Pagi-
na 23]:
» Forza di serraggio 300 N/mm?
3. Fattore in base alla direzione di taglio, vedi Calcolo della forza di serraggio in ba-
se alla direzione di taglio [ Pagina 24]:
> Fattorex 2
4. Fattore in base al materiale, vedi Calcolo della forza di serraggio in base al mate-
riale [ Pagina 24]:
» Fattorex 1,5
Forza di serraggio necessaria = 300 N/mm?*x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

—~ ® mn

7. Manutenzione

7.1. SOSTITUZIONE DELLA PUNTA PILOTA

La copertura (8) & stata rimossa.

Il perno di sicurezza della punta pilota (3) & stato rimosso.
Estrarre la punta pilota (7).

Inserire la nuova punta pilota.

Inserire il perno di sicurezza della punta pilota (3).
Montare la copertura (8).

Punta pilota sostituita.

2. SOSTITUZIONE DEI TRASCINATORI
La copertura (8) & stata rimossa.
| perni di sicurezza dei trascinatori (4) sono stati rimossi.
Estrarre i trascinatori (6).
Inserire i nuovi trascinatori.
Inserire i perni di sicurezza dei trascinatori (4).
Montare la copertura (8).

V 2WN= ANV R WN S R

Trascinatori sostituiti.

8. Pulizia

m  Per evitare guasti, eseguire periodicamente la pulizia.
Prestare attenzione al montaggio e allo smontaggio.
Rimuovere le impurita con un panno pulito, morbido e asciutto.

9. Stoccaggio

Pulire e spruzzare con olio privo di acidi prima dello stoccaggio.
Prima dello stoccaggio, coprire con un panno asciutto.

10. Ricambi

Usare esclusivamente ricambi e pezzi soggetti a usura originali.

11. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regio-
nali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i
materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza e smal-
tirli nel rispetto dell'ambiente.
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1. Identifikacijski podaci

Proizvod
Verzija prijevoda uputa za rukovanje
Datum sastavljanja

2. Opce upute

Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

3. Sigurnost
3.1. _ OSNOVNE SIGURNOSNE NAPOMENE

Siljak za tokarenje
01 Originalne upute za rukovanje
05/2022

/\ UPOZORENJE

Stezanje neprikladnih obradaka.

Ozljede od savijanja, pucanja ili iskakanja obradaka.

Obradak je potrebno stegnuti odgovaraju¢om veli¢inom.
Obradak ne smije skliznuti ili ispasti zbog nedovoljne sile stezanja.
Obradak se smije stezati samo s vanjske strane.

Obradak je potrebno stezati samo kad lezi ravno.

vVvyyvyy

Obratci koji padaju i ostri rubovi
Opasnost od prignjecenja i posjekotina ruku i nogu.
» Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.

3.2, NAMJENSKA UPOTREBA

Siljak za tokarenje za ¢eono stezanje obradaka s maksimalnom tvrdo¢om materijala
od 35 HRc. Namijenjen za industrijsku upotrebu na tokarilici.

3.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m  Upotrebljavati sao namjenski.

m Uporaba u potencijalno eksplozivnim podrucjima nije dopustena.

m  Ne raditi preinake na vlastitu ruku.
[ ]

Nemojte izlagati velikoj vrucini, izravnoj suncevoj svjetlosti, otvorenom plamenu
ili tekuc¢inama.

Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.

m  Ne upotrebljavajte u podru¢jima s visokim udjelom prasine, zapaljivim plinovima,
parama ili otapalima.

m  Neizloziti udarcima, sudarima ili teSkim teretima.

3.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

PridrZavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda.

Nosite zastitnu odjecu i zastitne naocale koje dobro prianjaju.

3.5. KVALIFIKACIJA OSOBA

Struc¢no osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom,

mehanic¢kom instalacijom, pustanjem u rad, rjeSavanjem problema i odrzavanjem

proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m  Kuvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vaze¢im
nacionalnim propisima.

Obucena osoba

Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obucene za provedbu

radova u podru¢jima transporta, skladistenja i upravljanja.

3.6. ZASTITNE NAPRAVE
Provijeriti funkcionalnost zastitne naprave na stroju prije svakog koristenja. Stroj je

potrebno osigurati od nezeljenog ponovnog paljenja. Potrebno je osigurati ispravnu
montazu sredstva za stezanje.

m  Koristiti samo uz ispravnu montazu i potpunu funkcionalnost sigurnosnih i
zastitnih naprava stroja.

m  Zastitne naprave uklanjaju se tek nakon potpunog zaustavljanja stroja.

m  Prilikom prijetece opasnosti ili nesrece, potrebno je aktivirati ZAUSTAVLJANJE U
NUZDI na stroju.

m C(is¢enje, odrzavanje i Qopravke obavljati samo kada je stroj u stanju
ZAUSTAVLJANJE U NUZDI.

3.7. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju

propisa i odredbi te sljedec¢ih napomena:

m  Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprje¢avanje nezgoda i zastitu
okolisa.

m  Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oStecene proizvode.

m Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

4. Pregled uredaja
i)

1 Doniji dio kucista (Morseov 5 Amortizirajuci elementi
konus)

2 Amortizirajuci elementi 6 Zahvatnici

3 Centrirni Siljak sigurnosnih 7 Vrh za centriranje
zatika

4 Sigurnosni zatici zahvatnika 8 Poklopac

5. Opis proizvoda

Siljak za tokarenje s mehanic¢ki amortiziranim zahvatnicima i kaljenim klinovima za
ceono stezanje obradaka. Dostupne veli¢ine promjera glave: 17 mm, 26 mm, 38 mm,
54 mm.

Promjer glave Promjer rupe za Promjer obratka
centriranje

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Rukovanje
6.1.  PODESAVANJE DESNOG/LIJEVOG HODA

B

OPREZ! Opasnost od posjekotina na ostrim rubovima. Nositi zastitne
rukavice.

Poklopac (8) je uklonjen.

Sigurnosni zatici zahvatnika (4) su uklonjeni.

Smijer rotacije je poznat.

Zahvatnike (6) okrenuti za 180°.

Sigurnosne zatike zahvatnika (4) postaviti na kuciste.

Montirati poklopac (8).

A AN SIEEENENEN

Siljak za tokarenje podesen je na desni/lijevi hod.

NAPOMENA! Svi zahvatnici moraju biti okrenuti u istom smjeru rotacije.
6.2. ZATEZANJE

@ Siljak za tokarenje moze biti zategnut kako slijedi:

m izravno preko Morseovog konusa alatnog stroja,

m preko cahure Morseovog konusa (izvana: cilindar / iznutra: Morseov konus),

B U meke Celjusti stezne glave.

NAPOMENA! Kod umetanja u steznu glavu, potrebno je provjeriti
koncentri¢nost Siljka za tokarenje i podesiti ju na steznoj glavi.

6.3. 1IZRACUN SILA STEZANJA

OPREZ! Omjer promjera obratka i promjera glave Siljka za tokarenje ne
smije biti veci od 2,25.

Sila stezanja u N/mm?

Omjer = promjer obratka / promjer glave

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
0,3 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
1,5 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
85} 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. IZRACUN SILE STEZANJA OVISI O SMJERU REZANJA

&) C



Sukladno smjeru rezanja, sila stezanja se mora pomnoziti za odredeni faktor, vidjeti
Izra¢un sila stezanja [ Stranica 26].

@ Aksijalno prema X Siljku za tokarenje: x1

() Aksijalno dalje od Ksiljka za tokarenje: x2

® Radijalno prema obratku: x1,5

6.5. 1ZRACUN SILE STEZANJA OVISI O MATERIJALU

Sukladno materijaluy, sila stezanja se mora pomnoziti za odredeni faktor, vidjeti
Izracun sila stezanja [ Stranica 26].

Tvrdoéa materijala HRc | Vlaéna évrstoéa (N/mm?) |Faktor materijala

0-20 <770 1
=220 =770 1,2
Maks. 35 1125 15

Primjer izracuna:
Promjer obratka: 35 mm
Materijal obratka: Celik, tvrdo¢a materijala HRc 35, vlaéna ¢vrstoc¢a 1100 N/mm?
Smijer rezanja dalje od siljka za tokarenje
Dubina rezanja ap: 0,5 mm/r
Promjer glave siljka za tokarenje: 26 mm
Promjera obratka 35 mm / promjer glave Siljka za tokarenje 26 mm = 1,346
» Omijer 1,5
2. Dubina rezanja ap 0,5, vidjeti tablicu Izracun sila stezanja [ Stranica 26]:
» Sila stezanja 300 N/mm?
3. Faktor smjera rezanja, vidjeti Izracun sile stezanja ovisi o smjeru rezanja
[ Stranica 26]:
» Faktor x2

4. Faktor materijala, vidjeti Izracun sile stezanja ovisi o materijalu [ Stranica 271:
» Faktor x1,5

Potrebna sila stezanja = 300 N/mm?” x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

—~ % H H m BN

7. Odrzavanje

7.1. ZAMJENA VRHA ZA CENTRIRANJE
v Poklopac (8) je uklonjen.

v' Sigurnosni zatik vrha za centriranje (3) je uklonjen.
1. lzvudi vrh za centriranje (7).

2. Umetnuti novi vrh za centriranje.

3. Umetnuti sigurnosni zatik vrha za centriranje (3).
4. Montirati poklopac (8).

» Vrh za centriranje je zamijenjen.

7.2, ZAMJENA ZAHVATNIKA

v Poklopac (8) je uklonjen.

v’ Sigurnosni zatici zahvatnika (4) su uklonjeni.
1. lzvudi zahvatnike (6).

2. Umetnuti nove zahvatnike.

3. Umetnuti sigurnosne zatike zahvatnika (4).
4. Montirati poklopac (8).

»  Zahvatnici su zamijenjeni.

8. (Ciscenje

m Radi sprjecavanja smetnji, redovito provodite ¢iscenje.
Oprezno pri montazi i demontazi.

Uklonite prljavstinu ¢istom, mekom i suhom krpom.

9. Skladistenje

Prije skladistenja ocistite i pospricajte uljem bez kiselina.
Prije skladistenja pokriti suhom krpom.

10. Rezervni dijelovi

Upotrebljavati iskljucivo originalne rezervne i potro3ne dijelove.

11. Odlaganje u otpad

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanje radi
pravilnog odlaganja ili recikliranja. Metale, nemetale, kompozitne materijale i
pomocne materijale odvojite prema vrsti i odloZite ih na ekoloski prihvatljiv nacin.
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HOLEX

1. Identifikavimo duomenys
Gaminys

Naudojimo instrukcijos versija
Pagal sukarimo datg

2. Bendrieji nurodymai
Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

3. Sauga

3.1. PAGRINDINES SAUGOS INSTRUKCIJOS

Varomujy galvuciy jtaisas
01 Originali naudojimo instrukcija
05/2022

/\ ISPEJIMAS

Netinkamy ruosiniy uzspaudimas.

Suzalojimai dél ruosiniy lenkimo, trupéjimo ar iskritimo.

UzZspauskite atitinkamo dydzio ruosin;.

Ruosinys neturi slysti ar iskristi dél nepakankamos uzspaudimo jégos.
UZspauskite ruosinj tik i$ isorés.

Apdorokite ruosinj tik tada, kai jis paguldytas.

vVvyyvyy

/\ PERSPEJIMAS

Krentantis jrankis ir astrios briaunos
Ranky ir kojy prispaudimo ir jsipjovimo rizika.
» Avékite kojy apsauga, miavékite apsaugines pirstines.

3.2. BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Varomujy galvuciy jtaisas ruosiniy, kuriy didziausias medziagos kietumas yra 35 HRc,

priverzimui. Skirtas pramoniniam naudojimui tekinimo staklése.

3.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

m  Naudokite tik pagal paskirtj.

m  Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

m  Savavaliskai nedarykite jokiy pakeitimy.

m  Saugokite nuo stipraus karscio, tiesioginiy saulés spinduliy, atviros liepsnos ar
tiesioginio salycio su vandeniu.

m  Naudokite tik techniSkai nepriekaistingos ir saugos busenos prietaisa.

m  Nenaudoti vietose, kuriose yra daug dulkiy, degiy dujy, gary ar tirpikliy.

m  Saugokite nuo smugiy, nukritimo ar dideliy apkrovy.

3.4. ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos

taisykliy.

Déveékite prigludusius apsauginius drabuzius ir apsauginius akinius.

3.5. PERSONALO KVALIFIKACIJA

Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai — asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas,

mechaniné instaliacija, paleidimas eksploatuoti, trik¢iy Salinimas ir techniné prieziara

ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

m  Kuvalifikacija / i$silavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

Instruktuotas asmuo

Siuo atveju instruktuoti asmenys — asmenys, kurie buvo instruktuoti apie

transportavimo, laikymo ir eksploatavimo darbus.

3.6. APSAUGINIAI |JRENGINIAI

Pries kiekviena naudojima patikrinkite, ar apsauginiai stakliy jrenginiai veikia.
Apsaugokite stakles nuo nenumatyto paleidimo. Jsitikinkite, ar spaustuvas tinkamai
pritvirtintas.

m  Naudokite tik tinkamai surinke ir su pilnai veikiancia stakliy saugos jranga.

m  Apsauginius jtaisus nuimti tik tada, kai staklés visiskai sustoja.

m  Artéjancio pavojaus ar avarijos atveju staklése, paspauskite avarinio sustabdymo
(NOT-HALT) mygtuka.

m  Atliekant visus valymo, techninés priezitros ir remonto darbus, staklés turi bati
sustabdytos avarinio sustabdymo (NOT-HALT) mygtuku.

3.7. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy,

nuostaty ir toliau pateikiamy nurodymuy:

m  Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos
apsaugos taisykliy.

m  Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

m  Privaloma pasirtpinti batinomis apsaugos priemonémis.

4. |renginio apzvalga
(0)
1

Korpuso apatiné dalis (Morzés 5 Vibracija slopinantys elementai

kagis)

2 Vibracijos slopinimo elementas 6 Tvirtinimo zZiedas

B Apsauginio kaiscio centrinis 7 Centravimo smaigalys
taskas

4 Apsauginiy kais¢iy nuimtuvas 8 Dengiamoji apdailos detalé

5. Produkto aprasymas

Varomujy galvuciy jtaisas su mechaniskai amortizuotu suktuvu ir gradintais kaisciais
ruosiniams pritvirtinti priekinéje puséje. Galimi galvutés skersmens dydziai: 17 mm,
26 mm, 38 mm, 54 mm.

Galvutés skersmuo Centravimo kiaurymés  |Ruosinio skersmuo
skersmuo

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Valdymas
6.1.  NUSTATYTI DESININE/KAIRINE EIGA

PERSPEJIMAS! Kyla rizika jsipjauti j astrias briaunas. Mavékite apsaugines
pirstines.

Dangtelis (8) nuimtas.

Apsauginiai kaisciai (4) nuimami.

Sukimosi kryptis zinoma.

Varomajj jtaisa (6) pasukti 180°.

|statykite varomojo jtaiso apsauginius kaiscius (4) j korpusa.

Uzdékite dangtelj (8).

A AN EENENRN

Priekinis varomuyjy galvuciy jtaisas nustatytas veikti pagal/pries laikrodZio
rodykle.

PRANESIMAS! Visi vezéjai turi bati nukreipti ta pacia vaziavimo kryptimi.
6.2. PRITVIRTINIMAS

@ Varomujy galvuciy jtaisq galima uZfiksuoti taip:

m tiesiogiai per stakliy Morzés kagj,

m per Morzés kiigine jvore (iSoréje: Cilindras / vidus: Morzés kagis),

m jminkstus griebtuvo nasrus.

PRANESIMAS! |statant j griebtuva, reikia patikrinti ir sureguliuoti varomyjy
galvuciy jtaiso valdiklio radialinji musima per griebtuva.

6.3. UZSPAUDIMO JEGOS SKAICIAVIMAS

PERSPEJIMAS! Ruosinio skersmens ir galvutés skersmens santykis turi bati
ne didesnis kaip 2,25.

Uzspaudimo jega N/mm?

Santykis = ruosinio skersmuo/galvutés skersmuo

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
1,5 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7.0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050
6.4. UZSPAUDIMO JEGOS APSKAICIAVIMAS PRIKLAUSO NUO
PJOVIMO KRYPTIES
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HOLEX Varomuyjy galvuciy jtaisas

Atsizvelgiant j pjovimo kryptj, uzspaudimo jéga reikia padauginti i$ koeficiento, zr.

skyriy Uzspaudimo jégos skaiciavimas [ 29].

@ Agimi i varomuyjy galvuciy jtaiso K: x1

(2 Asimi nuo varomujy galvuciy jtaiso K x2

(3 Radialiai nuo ruosinio: x1,5

6.5. UZSPAUDIMO JEGOS APSKAICIAVIMAS PRIKLAUSO NUO
MEDZIAGOS

Atsizvelgiant | medziaga, uzspaudimo jéga reikia padauginti i$ koeficiento, zr. skyriy

Uzspaudimo jégos skai¢iavimas [ 29]

Medziagos kietis HRc Tvirtumas tempiant (N/ |Medziagos faktorius
mm?)

0-20 <770 1
=220 =770 1,2
Maks. 35 1125 15

Pavyzdinis skai¢iavimas:

m  Ruosinio skersmuo: 35 mm

m  Ruosinio medziaga: Plienas, ruosinio kietis HRc 35, tvirtumas tempiant 1100 N/
mm?

m  Pjovimo kryptis nuo varomuyjy galvuciy jtaiso

m  Pjavio gylis ap: 0,5 mm/r

m Varomuyjy galvuciy jtaiso galvutés skersmuo: 26 mm

1. Ruosinio skersmuo 35 mm / varomuyjy galvuciy jtaiso galvutés skersmuo 26 mm
=1,346
» Santykis 1,5

2. Pjovimo gylis ap 0,5, zr. lentele Uzspaudimo jégos skaic¢iavimas [ 29]:
» Uzspaudimo jéga 300 N/mm?

3. Faktorius pjovimo kryptis, zr. Uzspaudimo jégos apskaiciavimas priklauso nuo
pjovimo krypties [ 29]:
» Faktorius x2

4. Medziagos faktorius zr. Uzspaudimo jégos apskaiciavimas priklauso nuo
medziagos [ 30]:
» Faktorius x1,5

Reikalinga uzspaudimo jéga = 300 N/mm?” x 2 x 1,5 = 900 N/mm?
7. Techniné priezilra

7.1. PAKEISTI CENTRAVIMO VIRSUNE

Dangtelis (8) nuimtas.

Apsauginiai kais¢iai (3) nuimti.

13sukite centravimo smaigal;j (7).

|dékite nauja centravimo smaigalj.

|statykite apsauginio kai$¢io centravimo antgalj (3).

Uzdékite dangtelj (8).

Pakeistas centravimo antgalis.

2. VAROMOJO |TAISO KEITIMAS
Dangtelis (8) nuimtas.
Apsauginiai kaisc¢iai (4) nuimami.
ISsukite tvirtinimo Ziedg (6).
|dékite naujg varomajj jtaisa.
|statykite varomojo jtaiso apsauginius kaiscius (4).
Uzdékite dangtelj (8).

Varomasis jtaisas pakeistas.

. Valymas

m  Norédami isvengti gedimy, reguliariai valykite.

Atkreipti démesj j montavimg ir demontavima.

Pasalinkite nesvarumus naudodami $variag, minkstg ir sausg Sluoste.
9. Laikymas

Prie$ sandéliuojant nuvalyti ir apipurksti bertgste alyva.

Prie$ sandéliuojant uzdengti sausa Sluoste.

10. Atsarginés dalys

Naudokite tik originalias atsargines dalis.

11. Salinimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos
apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir
pagalbines medziagas pagal rGsis ir salinkite aplinkai tinkamu badu.
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1. Identificatiegegevens

Product Kopmeenemer

Versie van de gebruiksaanwijzing 01 Vertaling van de originele bedienings-
handleiding

Aanmaakdatum 05/2022

2. Algemene aanwijzingen

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tij-
de beschikbaar houden.

3. Veiligheid
3.1.  BASISVEILIGHEIDSINSTRUCTIES

| A wanrscHuwinG |

Spannen ongeschikte werkstukken.

Letsel door verbuigen, barsten of eruit springen van werkstukken.

»  Werkstuk met geschikte maat spannen.

» Werkstuk mag niet wegglijden of door te lage spankracht eruit vallen.
»  Werkstuk alleen van buiten spannen.

»  Werkstuk alleen vlak liggend spannen.

[ A voorzicHTic

Vallend werkstuk en scherpe randen
Knel- en snijgevaar voor handen en voeten.
» Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.

3.2, BEOOGD GEBRUIK

Kopmeenemer aan de kopse kant spannen van werkstukken met een maximale ma-
teriaalhardheid van 35 HRc. Bedoeld voor industrieel gebruik op een draaibank.
3.3. ONJUIST GEBRUIK

m Alleen gebruiken in overeenstemming met het beoogde gebruik.

Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.

Niet zelf ombouwen.

Niet blootstellen aan grote hitte, direct zonlicht, open vuur of vloeistoffen.
Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.

Niet op plaatsen met hoge stofconcentraties, brandbare gassen, dampen of op-
losmiddelen gebruiken.

m Niet blootstellen aan slagen, stoten of zware lasten.
3.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht
nemen.

Nauwsluitende werkveiligheidskleding en veiligheidsbril dragen.

3.5. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met op-
bouw, mechanische installatie, ingebruikneming, verhelpen van storingen en onder-
houd van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal gel-
dende voorschriften.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn gein-
strueerd voor de uitvoering van werkzaamheden op het gebied van transport, opslag
en gebruik.

3.6. VEILIGHEIDSVOORZIENINGEN

Veiligheidsvoorzieningen op de machine voér elk gebruik op goede werking contro-
leren. Machine beveiligen tegen onbedoeld opnieuw inschakelen. Op deskundige
montage van het spanmiddel letten.

m  Alleen bij reglementaire montage en volledig functioneren veiligheidsvoorzie-
ningen van de machine gebruiken.

m Veiligheidsvoorzieningen alleen verwijderen nadat de machine volledig tot stil-
stand is gekomen.

m  Bijdreigend gevaar of ongeval NOODSTOP op de machine bedienen.

m  Reinigings-, onderhouds- en reparatiewerkzaamheden alleen wanneer de machi-
ne zich in NOODSTOP bevindt.

3.7. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de
voorschriften en bepalingen, alsmede de volgende aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en mi-
lieubescherming.

m  Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.
m De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

4. Overzicht van het apparaat

o) Al

1 Behuizingsonderdeel (morseco- 5 Dempingselementen
nus)

2 Dempingselement 6 Meenemer

3 Veiligheidspen centreerpunt 7 Centreerpunt

4 Veiligheidspennen meenemer 8 Afdekking

5. Productbeschrijving

Kopmeenemer met mechanisch gedempte meenemer en geharde pinnen voor het
aan kopse kant klemmen van werkstukken. Beschikbare kopdiametergroottes:

17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.

Kopdiameter Centreerboringsdiameter| Werkstukdiameter

17mm 2-4mm 19-34mm
26mm 4-8mm 28-50 mm
38mm 6-12mm 40-72 mm
54mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Bediening
6.1.  RECHTS- EN LINKSOM DRAAIEN, INSTELLEN

B

VOORZICHTIG! Snijgevaar bij scherpe randen. Veiligheidshandschoenen
dragen.

Afdekking (8) is verwijderd.

Veiligheidspennen meenemer (4) zijn verwijderd.

Draairichting is bekend.

Meenemers (6) met 180° draaien.

Veiligheidspennen meenemer (4) op behuizing aanbrengen.

Afdekking (8) monteren.

A AN SIEIENENRN

Kopmeenemer is ingesteld op rechts-/linksom draaien.

LET OP! Alle meenemers moeten naar dezelfde looprichting wijzen.
6.2. OPSPANNEN

@ Kopmeenemer kan als volgt worden ingespannen:

m direct via de morseconus van de gereedschapsmachine,

m via een morseconusomhulsel (buiten: cilinder / binnen: morseconus),

m inzachte bekken van een spanhouder.

LET OP! Bij het inbrengen in de spanhouder moet de rondloop van de kop-
meenemer worden gecontroleerd en via de spanhouder worden ingesteld.
6.3. BEREKENING VAN DE SPANKRACHT

VOORZICHTIG! Verhouding tussen werkstukdiameter en kopdiameter van
de kopmeenemer mag 2,25 niet overstijgen.

Spankracht in N/mm?

Snijdiepte Verhouding = werkstukdiameter/kopdiameter
ap (mm/r) |1 1,25 1,5 1,75 2 2,25

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
0,3 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
25} 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
85} 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050
6.4. BEREKENING VAN DE SPANKRACHT AFHANKELIJK VAN DE
SNURICHTING

9 C



Overeenkomstig de snijrichting moet de spankracht, zie Berekening van de span-
kracht [ Pagina 32], met één factor worden vermenigvuldigd.

(1 axiaal naar® kopmeenemer: x1

(2) axiaal weg van Rkopmeenemer: x2

(3 radiaal naar werkstuk: x1,5

6.5. BEREKENING VAN DE SPANKRACHT AFHANKELIJK VAN HET
MATERIAAL

Overeenkomstig het materiaal moet de spankracht, zie Berekening van de span-
kracht [ Pagina 32], met één factor worden vermenigvuldigd.

Materiaalhardheid HRc | Trekvastheid (N/mm?)

0-20 <770 1
>20 >770 1,2
Max. 35 1125 1,5

Voorbeeldberekening:
m  Diameter werkstuk: 35 mm
m Materiaal van het werkstuk: staal, materiaalhardheid HRc 35, trekvastheid 1100 N/
mm?
Snijrichting weg van kopmeenemer
Snijdiepte ap: 0,5 mm/r
Kopdiameter van de kopmeenemer: 26 mm
Diameter werkstuk 35 mm / kopdiameter van de kopmeenemer 26 mm = 1,346
» Verhouding 1,5
2. Snijdiepte ap 0,5, zie tabel Berekening van de spankracht [ Pagina 32]:
» spankracht 300 N/mm?
3. Factor snijrichting, zie Berekening van de spankracht afhankelijk van de snijrich-
ting [ Pagina 32]:
» factor x2
4. Materiaalfactor, zie Berekening van de spankracht afhankelijk van het materiaal
[ Pagina 33]:
» factor x1,5
Benodigde spankracht = 300 N/mm? x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. Onderhoud

7.1. CENTREERPUNT VERVANGEN

v Afdekking (8) is verwijderd.
Veiligheidspen centreerpunt (3) is verwijderd.
Centreerpunten (7) eruit trekken.
Nieuwe centreerpunt plaatsen.
Veiligheidspen centreerpunt (3) plaatsen.
Afdekking (8) monteren.

—~ ® mn

v

1.

2.

3.

4.

» Centreerpunt vervangen.

7.2, MEENEMER VERVANGEN

v’ Afdekking (8) is verwijderd.

v Veiligheidspennen meenemer (4) zijn verwijderd.
1. Meenemer (6) eruit trekken.

2. Nieuwe meenemer plaatsen.

3. Veiligheidspennen meenemer (4) plaatsen.

4. Afdekking (8) monteren.

>
8

Meenemer vervangen.

. Reiniging
m  Regelmatige reiniging uitvoeren om storingen te voorkomen.
Montage en demontage in acht nemen.
Verontreinigingen met schone, zachte en droge doek verwijderen.
9. Opslag
Véor opslag reinigen en met zuurvrije olie besproeien.
V6ér opslag met droge doek afdekken.
10. Reservedelen

Alleen originele reservedelen en slijtdelen gebruiken.

11. Afvoer

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor
correcte afvalverwerking of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen, compo-
sieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier afvoe-
ren.
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HOLEX

1. Identifikasjonsdata

Produkt Frontmedbringer

Versjon av instruksjonsboken 01 Oversettelse av original
instruksjonsbok

Opprettelsesdato 05/2022

2. Generelle merknader

Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den
alltid tilgjengelig.

3. Sikkerhet
3.1.  GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

Stramming av uegnede arbeidsstykker.

Skader pé grunn av at arbeidsstykker bayes, brister eller spretter ut.

» Stram et arbeidsstykke med passende storrelse.

» Arbeidsstykket ma ikke gli eller falle ned pa grunn av for svak strammekraft.
» Arbeidsstykket ma bare strammes utenfra.

» Stram arbeidsstykket kun nar det ligger pa jevnt.

/\ FORSIKTIG

Fallende arbeidsstykke og skarpe kanter
Klem- og kuttfare pa hender og fatter.
» Bruk vernesko og beskyttelseshansker.

3.2, KORREKT BRUK

Frontmedbringer for stramming av arbeidsstykker foran med en maksimal
materialstyrke pa 35 HRc. Laget for industriell bruk og pa en dreiemaskin.

3.3. IKKE-KORREKT BRUK

m  Bruk kun pa riktig mate.

Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.

Ikke utfer egenmektige konstruksjonsendringer.

Ma ikke utsettes for sterk varme, direkte sollys, apen ild eller vaesker.

Skal kun brukes i forskriftsmessig teknisk og driftssikker stand.

Ma ikke brukes i omrader med mye stgv, brennbare gasser, damper eller
lgsemidler.

m  Ma ikke utsettes for slag, stet eller tunge laster.

3.4. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern.

Bruk tettsittende arbeidskleer og vernebriller.

3.5. PERSONKVALIFIKASJON

Fagperson for mekaniske arbeider

Fagperson i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har jobber med
bygging, mekanisk installasjon, oppstart, feilretting og vedlikehold av produktet og
har fglgende kvalifikasjoner:

m  Kuvalifisering/utdanning innenfor mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

Oppleert person
Opplzerte personer i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har fatt
oppleering for gjennomfering av arbeider pa omradene transport, lagring og drift.

3.6. BESKYTTELSESINNRETNINGER
Kontroller at beskyttelsesinnretningen pa maskinen fungerer for hver bruk. Sikre

maskinen sa den ikke kan kobles inn igjen. Pass pa at strammemiddelet monteres pa
fagmessig mate.

m  Maskinen skal kun brukes hvis den er riktig montert og alle sikkerhets- og
beskyttelsesinnretninger fungerer.

m  Beskyttelsesinnretninger skal fjernes forst nar maskinen har stoppet fullstendig.
m  Hvis en fare truer eller ved en ulykke, mé du betjene NGDSTOPP pa maskinen.

m  Rengjerings-, vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal bare utferes nar
maskinen er i NGDSTOPP.

3.7. OPERATO@RENS PLIKTER

Operatgren ma forvisse seg om at personene som arbeider med produktet,

overholder gjeldende forskrifter og bestemmelser samt fglgende henvisninger:

m Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og
miljgvern.

m  Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.

m  Nedvendig verneutstyr ma gjeres tilgjengelig.

4. Apparatoversikt
Q)

1 Husunderdel (morsekonus) 5 Dempeelementer
2 Dempeelement 6 Medbringer

B Sikkerhetsstift senterspiss 7 Senterspiss

4 Sikkerhetsstifter for medbringer 8 Deksel

5. Produktbeskrivelse

Frontmedbringer med mekanisk dempet medbringer og herdede pinner for
fastklemming av arbeidsstykker foran. Tilgjengelige toppdiameterstgrrelser: 17 mm,
26 mm, 38 mm, 54 mm.

Toppdiameter Sentreringshulldiameter |Arbeidsstykkediameter

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Betjening

6.1. STILL INN HOYRE-/VENSTREROTASJON

B

FORSIKTIG! Kuttfare pa skarpe kanter. Bruk beskyttelseshansker.
Dekselet (8) er fjernet.

Sikkerhetsstifter for medbringer (4) er fjernet.

Dreieretningen er kjent.

Drei medbringerne (6) 180°.

Sett inn sikkerhetsstifter for medbringer (4) pa huset.

Monter dekselet (8).

)
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A ARSI NENEN

Frontmedbringeren er stilt inn pa heyre-/venstrelgp.

LES DETTE! Alle medbringere ma ha samme lgperetning.
6.2. FASTSPENNING

@ Frontmedbringeren kan spennes fast pa felgende mate:

m rett over morsekonusen for verkteymaskinen,

m overen morsekonushylse (utvendig: sylinder / innvendig: morsekonus),

m i myke kjever pd en kjoks.

LES DETTE! Ved bruk i kjoksen ma rundlgpet til frontmedbringeren
kontrolleres og stilles inn via kjoksen.

6.3. BEREGNING AV STRAMMEKRAFTEN

FORSIKTIG! Forholdet mellom arbeidsstykkediameteren og
toppdiameteren for frontmedbringeren ma ikke overstige 2,25.
Strammekraft i N/mm?

0,1 150 150 200 250 300 350

0,2 150 175 225 225 325 375

03 150 200 250 300 350 400

04 175 225 275 325 375 450

0,5 200 250 300 350 400 500 t
0,6 225 275 325 375 450 550

0,7 250 300 350 400 500 600

0,38 275 325 375 450 550 650

09 300 350 400 500 600 700

1,0 325 375 450 550 650 750 u
1,25 350 400 550 650 750 850

15 375 450 650 750 850 950

2,0 400 550 750 850 950 1050 S
2,5 450 650 850 950 1050 1150

3,0 550 750 950 1050 1150 1350

35 650 850 1050 1150 1350 1550

4,0 750 950 1150 1350 1550 1750

50 950 1150 1350 1550 1750 2050

6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250

7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450

8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650

9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850 S
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. BEREGNING AV STRAMMEKRAFT AVHENGIG AV
SNITTRETTNING

I henhold til snittretningen ma strammekraften, se Beregning av strammekraften
[ Side 35], multipliseres med en faktor.

(D Aksialt i forhold til K frontmedbringeren: x1

www.hoffmann-group.com
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@ Aksialt vekk fra Bfrontmedbringeren: x2
(3 Radialt i forhold til arbeidsstykket: x1,5
6.5. BEREGNING AV STRAMMEKRAFT AVHENGIG AV MATERIALE

I henhold til materialet ma strammekraften, se Beregning av strammekraften
[ Side 35], multipliseres med en faktor.

Materialstyrke HRc Strekkstyrke (N/mm?) Materialfaktor

0-20 <770 1
=220 =770 1,2
Maks. 35 1125 1,5

Eksempelregning:

m Diameter arbeidsstykke: 35 mm

m  Material i arbeidsstykket: Stél, materialstyrke HRc 35, strekkstyrke 1100 N/mm?
m  Snittretning bort fra frontmedbringeren
[ ]
]
1

=
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Snittdybde ap: 0,5 mm/r
Toppdiameter for frontmedbringeren: 26 mm
Diameter arbeidsstykke 35 mm / toppdiameter for frontmedbringeren 26 mm =
1,346
» Forhold 1,5

2. Snittdybde ap 0,5, se tabell Beregning av strammekraften [ Side 35]:
» Strammekraft 300 N/mm?

3. Faktor for snittretning, se Beregning av strammekraft avhengig av snittrettning
[ Side 35]:
» Faktor x2

4. Materialfaktor, se Beregning av strammekraft avhengig av materiale [ Side 36]:
» Faktor x1,5

Nodvendig strammekraft = 300 N/mm? x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. Vedlikehold

7.1. SKIFT UT SENTERSPISSEN

v’ Dekselet (8) er fjernet.

v' Sikkerhetsstift for senterspiss (3) er fjernet.
1. Trekk ut senterspissen (7).

2. Settinn en ny senterspiss.

3. Settinn sikkerhetsstift for senterspiss (3).
4. Monter dekselet (8).

» Senterspiss skiftet ut.

7.2, SKIFT UT MEDBRINGEREN

v’ Dekselet (8) er fjernet.

v' Sikkerhetsstifter for medbringer (4) er fjernet.
1. Trekk ut medbringeren (6).

2. Settinn en ny medbringer.

3. Settinn sikkerhetsstift for medbringer (4).

4. Monter dekselet (8).

—t

» Medbringer skiftet ut.

8. Rengjaring

m  For a forebygge feil mé det gjennomferes regelmessig rengjering.
Vaer oppmerksom pa montering og demontering.

Fjern smuss med en ren, myk og terr klut.

9. Lagring

Rengjer for lagring og spray med syrefri olje.
Dekk til med et tort klede for lagring.

10. Reservedeler

Bruk kun originale reserve- og slitedeler.

11. Avfallsbehandling

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljgvern og avfallshandtering og
kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate. Metaller, metalloider,
komposittmaterialer og tilsetningsstoffer ma sorteres etter type og kasseres pa en
miljgvennlig mate.
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1. Daneidentyfikacyjne

Produkt
Wersja instrukgji obstugi
Data opracowania

2. Informacje ogdlne

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na
przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

3. Bezpieczenstwo
3.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Zabieraki czotowe
01 Oryginalna instrukcja obstugi
05/2022

/\ OSTRZEZENIE

Mocowanie nieodpowiednich obrabianych elementéw.

Obrazenia wskutek wygiecia, pekniecia lub wypadniecia obrabianych elementéw.
Zamocowac obrabiany element odpowiedniej wielkosci.

Obrabiany element nie moze sie przesung¢ ani wypas¢ wskutek zbyt niskiej sity
mocowania.

Obrabiany element mocowac wylgcznie od zewnatrz.

Mocowac tylko ptasko przylegajacy obrabiany element.

vv I

vy

/\ PRZESTROGA
Spadajacy obrabiany element i ostre krawedzie
Ryzyko zmiazdzenia i przecigcia dtoni i stop.
» Nosic ochrone stop i rekawice ochronne.
3.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Zabieraki czotowe do mocowania czotowego obrabianych elementéw z materiatu o
maksymalnej twardosci 35 HRc. Przewidziane do uzytku przemystowego w tokarce.

3.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m  Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

m  Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

m  Nie dokonywac zadnych samodzielnych modyfikacji.

m  Nie wystawiac na dziatanie wysokiej temperatury, bezposredniego promieniowa-
nia stonecznego, otwartego ognia ani bezposredniego kontaktu z cieczami.

m  Stosowac wytacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie
i umozliwiajagcym bezpieczna eksploatacje.

m  Nie stosowac w obszarach o silnym zapyleniu, zawierajacych gazy palne, opary

lub rozpuszczalniki.
m Nie naraza¢ na uderzenia, wstrzasy lub duze obciazenia.
3.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ
Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-
biegania nieszczesliwym wypadkom.
Nosi¢ $cisle przylegajaca odziez robocza i okulary ochronne.
3.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW
Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych
Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s osoby
obeznane z budowg, instalacjg mechaniczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek
i konserwacja produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:
m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obo-
wigzujacymi w kraju uzytkowania.
Osoba poinstruowana
Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s osoby, ktére po-
instruowano w zakresie przeprowadzania prac w zakresie transportu, magazynowa-
nia i uzytkowania.
3.6. URZADZENIA OCHRONNE
Przed kazdym uzyciem skontrolowac urzadzenia zabezpieczajgce pod katem spraw-
nego dziatania. Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym uruchomieniem. Ele-
ment mocujacy musi by¢ prawidtowo zamontowany.
m  Stosowac wytacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy
sposdb, a urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne maszyny sg w petni sprawne.
Urzadzenia ochronne nalezy usuwac wytacznie po catkowitym zatrzymaniu ma-
szyny.
W razie niebezpieczeristwa lub wypadku aktywowac przycisk zatrzymania awa-
ryjnego maszyny.
Czyszczenie, konserwacja i naprawy sg mozliwe tylko wtedy, gdy maszyna znaj-
duje sie w stanie zatrzymania awaryjnego.
3.7. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA
Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie prze-
strzegaja przepiséw i regulacji oraz ponizszych informacji:
m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobie-
gania nieszczesliwym wypadkom i ochrony srodowiska.
m  Nie montowad, nie instalowac ani nie uruchamiac uszkodzonych produktéw.
m  Zapewni¢ wymagane srodki ochrony.

4. Przeglad czesci urzadzenia

o)l Al

1 Podstawa obudowy (stozek 5
Morse'a)

Elementy amortyzujace

2 Element amortyzujacy 6 Zabierak

3 Trzpien zabezpieczajacy kta 7 Kiet centrujacy
centrujacego

4 Trzpienie zabezpieczajace zabie- 8 Pokrywa
raka

5. Opis produktu
Zabierak czotowy z amortyzowanym mechanicznie zabierakiem i utwardzanymi sty-
kami do czotowego zaciskania obrabianych elementéw. Dostepne srednice gtowicy:
17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.

Srednica gltowicy Srednica nakietka centru- | Srednica obrabianego
jacego elementu

17 mm 2-4mm 19-34 mm
26 mm 4-8 mm 28-50 mm
38 mm 6-12 mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm
6. Obstuga

6.1. USTAWIANIE OBROTOW PRAWYCH/LEWYCH

B

PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo przeciecia na ostrych krawedziach. Nosi¢
rekawice ochronne.

v Pokrywa (8) jest zdjeta.

Trzpienie zabezpieczajace zabieraka (4) sa usuniete.

Kierunek obrotu jest znany.

Obrocic zabieraki (6) o 180°.

Trzpienie zabezpieczajace zabieraka (4) umiesci¢ w obudowie.

Zamontowac pokrywe (8).

A AECEIENENEN

Zabierak czotowy jest ustawiony na obroty prawe/lewe.

NOTYFIKACJA! Wszystkie zabieraki musza byc¢ skierowane w takim samym
kierunku.

6.2. MOCOWANIE

@ Zabierak czofowy mozna zamocowac w nastepujqcy sposéb:

m  bezposrednio za posrednictwem stozka Morse'a obrabiarki recznej,

m  za posrednictwem tulejki ze stozkiem Morse'a (na zewn.: walec / wewn.: stozek Mor-
se'a),

m W miekkiej szczece uchwytu mocujgcego.

NOTYFIKACJA! W razie uzycia uchwytu mocujacego sprawdzic ruch obro-

towy zabieraka czotowego i ustawi¢ za posrednictwem uchwytu mocujace-

go.

6.3. OBLICZANIE SitY MOCOWANIA

PRZESTROGA! Stosunek srednicy obrabianego elementu i Srednicy glowicy
zabieraka czolowego nie moze przekraczac 2,25.

Sita mocowania w N/mm?

Glebokosé| Stosunek =srednica obrabianego elementu / srednica gtowicy za-

skrawania bieraka czotowego

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
08 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
5,0 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450



HOLEX

Glebokos¢| Stosunek = srednica obrabianego elementu / srednica glowicy za-
skrawania bieraka czotlowego

8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650

9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850

10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. OBLICZANIE SItY MOCOWANIA ZALEZNIE OD KIERUNKU
SKRAWANIA

Zaleznie od kierunku skrawania site mocowania — patrz Obliczanie sity mocowania
[ Strona 38] - nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik.

(D osiowo do K zabieraka czotowego: x 1

@ osiowo od Kzabieraka czotowego: x 2

(3 promieniowo do obrabianego elementu: x 1,5

6.5. OBLICZANIE SILY MOCOWANIA ZALEZNIE OD MATERIALU

Zaleznie od materiatu, site mocowania - patrz Obliczanie sity mocowania [/ Stro-
na 38] - nalezy pomnozy¢ przez wspétczynnik.

Twardos¢ materiatu HRc | Wytrzymatosc na rozcia- (Wspotczynnik materiato-
ganie (N/mm?) wy

0-20 <770 1
>20 =770 1,2
Maks. 35 1125 1,5

Przyktadowa kalkulacja:
m  Srednica obrabianego elementu: 35 mm

m  Materiat obrabianego elementu: stal, twardo$¢ materiatu HRc 35, wytrzymatosé
na rozcigganie 1100 N/mm?

Kierunek skrawania od zabieraka czotowego

Gtebokos¢ skrawania ap: 0,5 mm/r

Srednica gtowicy zabieraka czotowego: 26 mm

Srednica obrabianego elementu 35 mm / érednica gtowicy zabieraka czotowego
26 mm = 1,346
» Stosunek 1,5

—~ m an

2. Glebokos¢ skrawania ap 0,5, patrz tabela Obliczanie sity mocowania [ Strona 38]:

» Sita mocowania 300 N/mm?

3. Wspotczynnik kierunku skrawania, patrz Obliczanie sity mocowania zaleznie od
kierunku skrawania [ Strona 39]:
»  Wspdtczynnik x 2

4. Wspotczynnik materiatu, patrz Obliczanie sity mocowania zaleznie od materiatu
[ Strona 39]:
»  Wspdtczynnik x 1,5

Konieczna sita mocowania = 300 N/mm? x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. Konserwacja

7.1. WYMIANA KLA CENTRUJACEGO
v’ Pokrywa (8) jest zdjeta.

v’ Trzpienh zabezpieczajacy kfa centrujacego (3) jest usuniety.
1. Wyciagnac kiet centrujacy (7).

2. Wilozy¢ nowy kiet centrujacy.

3. Wilozy¢ trzpien zabezpieczajacy kta centrujacego (3).

4. Zamontowac pokrywe (8).

» Kiet centrujgcy wymieniony.

7.2. WYMIANA ZABIERAKA

v Pokrywa (8) jest zdjeta.

v’ Trzpienie zabezpieczajace zabieraka (4) sg usuniete.

1. Wyciagnac zabierak (6).

2. Wiozy¢ nowy zabierak.

3. Wiozy¢ trzpienie zabezpieczajace zabieraka (4).

4. Zamontowac pokrywe (8).

>
8

Zabierak wymieniony.

. Czyszczenie
m  Regularnie przeprowadzac czyszczenie, aby uniknac usterek.
Uwzgledni¢ procedure montazu i demontazu.
Usuna¢ zanieczyszczenia czysta, miekka i suchg $ciereczka.
9. Magazynowanie
Przed magazynowaniem oczyscic i spryskac olejem niezawierajagcym kwasow.
Przed przechowaniem przykry¢ suchg $cierka.
10. Czesci zamienne
Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne.

11. Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i uty-
lizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw. Metale, niemetale, ma-
teriaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w sposéb nie-
szkodliwy dla Srodowiska naturalnego.

www.hoffmann-group.com
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HOLEX arrastador frontal
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Seguranga
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3.6. Dispositivos de protecdo
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Descricao do produt:

Operagao
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HOLEX

1. Dados de identificacao

Produto Arrastador frontal

Versao do manual de instrucoes 01 Tradugdo do manual de instrucées
original

Data de criagcdo 05/2022

2. Indicagoes gerais
Ler e respeitar o manual de instru¢des, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

3. Seguranca

3.1. INDICACOES BASICAS DE SEGURANCA

Apertar pecas inadequadas.

Ferimentos devido a dobragem, rebentamento ou projecao de pegas.

Apertar uma peca com o tamanho adequado.

A peca nao se pode deslocar nem cair devido a forca de tensao insuficiente.
Apertar a peca apenas pelo exterior.

Apertar a peca apenas se estiver assente de forma plana.

vvyyvyy

Queda da peca e arestas afiadas
Perigo de esmagamento e corte para maos e pés.
» Usar protecédo para os pés, luvas de protegao.

3.2, UTILIZAGAO ADEQUADA

Arrastador frontal para fixar do lado frontal pecas de trabalho com uma dureza
méxima do material de 35 HRc. Destina-se ao uso industrial num torno.

3.3. UTILIZACAO INDEVIDA

m Utilizar apenas em conformidade com o fim a que se destina.

Nao utilizar em areas potencialmente explosivas.

Nao realizar conversdes por conta propria.

Nao expor a calor intenso, radiacao solar direta, chama aberta ou liquidos.
Usar apenas em estado impecdvel e seguro do ponto de vista técnico e
operacional.

m  Né&o usar em dreas com muito pd, gases inflamaveis ou solventes.

m  Nao sujeitar a pancadas, choques ou cargas pesadas.

3.4. EQUIPAMENTO DE PROTE(i\O PESSOAL

Disposicoes nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevencao de
acidentes.

Usar vestuério profissional de protecdo justo e 6culos de protecéo.

3.5. QUALIFICACAO DO PESSOAL

Técnicos para trabalhos mecanicos

Técnico na acecdo da presente documentacao sdo pessoas que estao familiarizadas

com a construgao, instalacao mecanica, colocacao em funcionamento, eliminagao de

falhas e manutencao do produto e que dispdem das seguintes qualificacoes:

m qualificagdo/formagdo no campo da mecanica, de acordo com os regulamentos
nacionais.

Pessoa instruida

Pessoas instruidas na ace¢ao da presente documentacdo sao pessoas que receberam

instrucdo para a realizacao de trabalhos nos campos de transporte, armazenamento

e operacao.

3.6. DISPOSITIVOS DE PROTECAO

Verificar a funcionalidade dos dispositivos de protecao na maquina antes de cada

utilizacdo. Proteger a maquina contra religacdo inadvertida. Ter aten¢do a montagem

correta do dispositivo de aperto.

m Utilizar apenas se a montagem tiver sido corretamente efetuada e se os
dispositivos de seguranca e protecdo da maquina estiverem plenamente
funcionais.

m  Remover os dispositivos de protecao apenas depois da paragem completa da
maquina.

m  Ativar a PARAGEM DE EMERGENCIA em caso de perigo ou acidente iminente.

m  Ostrabalhos de limpeza, manutencao e reparacao devem ser realizados, s6
quando a méaquina se encontrar em PARAGEM DE EMERGENCIA.

3.7. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA

A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste

produto, respeitam as disposi¢oes e determinagdes, bem como as seguintes

indicagoes:

m Disposi¢des nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencao de
acidentes e protegao ambiental.

m  Nao montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos
danificados.

m Tem de ser disponibilizado o equipamento de protecdo necessario.

4. Vista geral do aparelho
e A\

1 Parte inferior da caixa (cone 5
Morse)

Elementos amortecedores

2 Elemento amortecedor 6 Arrastador

3 Pino de seguranca da pontade 7 Ponta de centragem
centragem

4 Pinos de seguranca do 8 Cobertura
arrastador

5. Descricao do produto

Arrastador frontal com arrastador amortecido mecanicamente e pinos endurecidos
para prender pecas de trabalho do lado frontal. Tamanhos de didmetro da cabeca
disponiveis: 17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.

Diametro da cabeca Diametro do furo de Diametro da peca de
centragem trabalho

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Operacao
6.1. AJUSTAR A ROTAGAO A DIREITA/ESQUERDA

ge]] B

CUIDADO! Perigo de corte em arestas afiadas. Usar luvas de protecao.
A cobertura (8) esta removida.

Os pinos de seguranca do arrastador (4) estdo removidos.

O sentido de rotacao é conhecido.

Rodar os arrastadores (6) 180°.

Inserir os pinos de seguranca do arrastador (4) na caixa.

Montar a cobertura (8).

A ARSI NENEN

O arrastador frontal esta ajustado para a rotacao a direita/esquerda.

AVISO! Todos os arrastadores devem apontar no mesmo sentido de
deslocamento.
6.2. FIXAR

@ O arrastador frontal pode ser fixado da seguinte forma:

m diretamente por meio do cone Morse da mdquina-ferramenta,

m através de um casquilho do cone Morse (por fora: cilindro / por dentro: cone Morse),
m em mordentes macios de um mandril.

AVISO! Aquando da insercdo no mandril, a concentricidade do arrastador

frontal tem de ser verificada e ajustada mediante o mandril.

6.3. CALCULO DA FORGA DE TENSAO

CUIDADO! A relagao entre o diametro da peca de trabalho e o diametro da
cabeca do arrastador frontal ndo pode ser superior a 2,25.

Forga de tensao em N/mm?

Profundid Relagédo = diametro da peca de trabalho/diametro da cabega
adede

corte ap

(mm/r)

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
04 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
1,5 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
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Profundid Relagao = diametro da peca de trabalho/diametro da cabeca

ade de

corte ap

(mm/r)

10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. CALCULODA FORCA DE TENSAO DEPENDENTE DO SENTIDO
DE CORTE

sl C|

Consoante o sentido de corte, a forca de tensao, ver Célculo da forca de tensdo
[ Pagina 41], tem de ser multiplicada por um fator.

(D No sentido axial em relagdo ao M arrastador frontal: x1

(2 No sentido axial oposto ao Karrastador frontal: x2

(3 No sentido radial em relacéo a peca de trabalho: x1,5

6.5. CALCULODA FORCA DE TENSAO DEPENDENTE DO
MATERIAL

Consoante o material, a forca de tensao, ver Célculo da forca de tensdo [+ Pagina 41],
tem de ser multiplicada por um fator.

Dureza do material HRc | Resisténcia a tracdao (N/ |Fator de material
mm?)

0-20 <770 1
>20 >770 1,2
Méx. 35 1125 15

Calculo exemplificativo:
m Diametro da peca de trabalho: 35 mm

m  Material da peca de trabalho: aco, dureza do material HRc 35, resisténcia a tragao
1100 N/mm?

m  Sentido de corte oposto ao arrastador frontal

m  Profundidade de corte ap: 0,5 mm/r

m Diametro da cabeca do arrastador frontal: 26 mm

1. Diametro da peca de trabalho 35 mm / didmetro da cabeca do arrastador frontal
26 mm = 1,346
» Relacdo 1,5

2. Profundidade de corte ap 0,5, ver tabela Calculo da forca de tenséo [ Pagina 411:
» Forca de tensdo 300 N/mm?

3. Fator do sentido de corte, ver Célculo da forca de tensao dependente do sentido
de corte [ Pagina 42]:
» Fatorx2

4, Fator de material, ver Calculo da for¢a de tensao dependente do material
[ Pagina 42]:
» Fatorx1,5

Forca de tensdo necessaria = 300 N/mm? x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. Manutencao

7.1. SUBSTITUIR A PONTA DE CENTRAGEM

v A cobertura (8) estd removida.

v O pino de seguranca da ponta de centragem (3) esta removido.
1. Extrair a ponta de centragem (7).
2. Inserir a nova ponta de centragem.
3. Inserir o pino de seguranca da ponta de centragem (3).
4. Montar a cobertura (8).

» Ponta de centragem substituida.

7.2, SUBSTITUIR OS ARRASTADORES

v A cobertura (8) esta removida.

v Os pinos de seguranca do arrastador (4) estao removidos.
1. Extrair os arrastadores (6).

2. Inserir os novos arrastadores.

3. Inserir os pinos de seguranca do arrastador (4).

4. Montar a cobertura (8).

>
8

Arrastadores substituidos.

. Limpeza
m Efetuar a limpeza regularmente para prevenir falhas.
Observar a montagem e desmontagem.
Remover as impurezas com um pano limpo, macio e seco.
9. Armazenamento
Antes do armazenamento limpar e pulverizar com 6leo sem acido.
Cobrir com um pano seco antes do armazenamento.
10. Pecas sobressalentes
Utilizar apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais.

11. Eliminacao

Observar os regulamentos nacionais e regionais de protecao ambiental e eliminacéo
para a eliminagao ou a reciclagem adequada. Separar metais, ndo metais, compdsitos
e materiais auxiliares por tipo e elimina-los de forma ambientalmente correta.
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1. Date de identificare

Produs Antrenor frontal
Versiunea manualului de utilizare 01 Traducerea manualului original de
utilizare

Data elabordrii 05/2022

2. Indicatii generale

Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si
pastrati-l accesibil in orice moment.

3. Siguranta
3.1.  AVERTISMENTE DE SIGURANTA DE BAZA

| A AVERTISMENT |

Prinderea pieselor de prelucrat inadecvate.

Vétamari provocate de curbarea sau de craparea pieselor de prelucrat ori de

aruncarea de aschii.

»  Prindeti piesa de prelucrat cu dimensiunea potrivita.

» Nu este permis ca piesa sa alunece sau sa cada ca urmare a fortei de strangere
prea mici.

»  Prindeti piesa de prelucrat doar de la exterior.

» Prindeti piesa de prelucrat doar dacd e asezatd pe o baza plana.

/\ PRECAUTIE

Piesa de prelucrat poate cadea si poate avea muchii ascutite
Pericol de strivire si de taiere a mainilor si picioarelor.
» Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.

3.2. UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

Fixati antrenorul frontal de partea frontald a piesei de prelucrat cu o duritate maxima
a materialului de 35 HRc. Conceput pentru uz industrial pe strung.

3.3. UTILIZAREA NECORESPUNZATOARE

m  Utilizati produsul doar conform destinatiei.

m  Nu utilizati in atmosfere potential explozive.

m  Nu efectuati nicio modificare neautorizata.
[ ]

A nu se expune la caldura excesiva, la lumina directa a soarelui, la flacara deschisa
sau la lichide.

Folositi-| doar daca este in stare tehnica buna si sigur pentru functionare.

m  Nu se foloseste in medii cu mult praf, cu gaze inflamabile, cu vapori sau cu
solventi.

m  N-o supuneti loviturilor, socurilor si nici sarcinilor.

3.4. ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementdrile nationale si regionale privind securitatea si prevenirea
accidentelor.

Purtati ochelari de protectie si imbracaminte pe corp pentru protectia la lucru.

3.5. CALIFICAREA PERSONALULUI

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamna persoane care sunt familiarizate
cu proiectarea, cu instalarea mecanicd, punerea in functiune, depanarea si
intretinerea produsului si care au urmdtoarele calificari:

m Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementarile
aplicabile la nivel national.

Persoana instruita

Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost

instruite sa desfasoare lucrdri in transport, depozitare si operare.

3.6. ECHIPAMENTE DE PROTECTIE

Verificati inainte de fiecare utilizare daca functioneazd echipamentele de protectie de

la masind. Asigurati masina impotriva repornirii accidentale. Aveti grija sa montati

corect elementul de prindere.

m  Folositi-l numai daca este montat corespunzator si daca echipamentele de
sigurantad si de protectie ale masinii sunt complet functionale.

m Indepartati echipamentele de protectie numai dupa oprirea completé a masinii.

m  Dacd existd un pericol iminent sau se produce un accident, apasati butonul de
OPRIRE DE URGENTA al masinii.

m  Lucrdri de curatare, intretinere si reparatie doar cand masina este in starea de
OPRIRE DE URGENTA.

3.7. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Beneficiarul trebuie sa se asigure ca persoanele care lucreaza pe produs respecta

reglementarile si prevederile, precum si urmatoarele instructiuni:

m  Reglementérile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor
si reglementdrile pentru protectia mediului.

m  Nuasamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.

m  Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregatit.

4, Prezentare generala a aparatului

o) Al

1 Partea inferioara a carcasei (con 5
morse)

Elemente amortizoare

2 Element de amortizare 6 Antrenor

3 Stift de sigurantd varf de 7 Varf de centrare
centrare

4 Stifturi de sigurantd antrenor 8 Capac

5. Descrierea produsului

Antrenor frontal cu antrenor amortizat mecanic si pini caliti pentru fixarea frontala
pieselor de prelucrat. Dimensiuni disponibile pentru diametrul capului: 177 mm,
26 mm, 38 mm, 54 mm.

Diametrul capului Diametru gaura de Diametrul piesei de
centrare prelucrat

17 mm 2-4mm 19-34 mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm
6. Operare

6.1. REGLAREA MERSULUI PE DREAPTA/STANGA

B

PRECAUTIE! Pericol de tiiere in muchiile ascutite. Purtati manusi de
protectie.

v Capacul (8) este indepartat.

Stifturile de siguranta ale antrenorului (4) sunt indepartate.

Sensul de rotatie este cunoscut.

Rotiti antrenorul (6) cu 180°.

Introduceti in carcasa stifturile de siguranta ale antrenorului (4).

Montati capacul (8).

NI NN

» Antrenorul frontal este setat la mersul pe dreapta/stanga.

INDICATIE! Toti antrenorii trebuie sa aiba acelasi sens de mers.
6.2. PRINDEREA

@ Antrenorul frontal poate fi fixat in felul urmator:

m direct pe conul morse al masinii-unealtd,

m printr-un manson cu con morse (la exterior: cilindru / la interior: con morse),
m in bacurile moi ale unei mandrine.

INDICATIE! Daca se foloseste in mandrina, trebuie verificata
concentricitatea antrenorului frontal si reglata prin intermediul mandrinei.
6.3. CALCULUL FORTEI DE STRANGERE

PRECAUTIE! Raportul dintre diametrul piesei de prelucrat si diametrul
capului antrenorului frontal nu trebuie sa depaseasca 2,25.

Forta de strangere in N/mm?

Raport = diametru piesa de prelucrat/diametru cap

Adancime

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
0,3 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
1,5 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
25} 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
85} 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850



HOLEX

Adancime Raport = diametru piesa de prelucrat/diametru cap 11. Casare

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si
eliminarea deseurilor, in sensul elimindrii sau reciclarii corecte a acestora. Separati
metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le ecologic.

10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050
6.4. CALCULUL FORTEI DE STRANGERE DEPINDE DE SENSUL DE
ASCHIERE

sl C |

Forta de strangere trebuie multiplicata cu un factor corespunzator sensului de
aschiere, vezi Calculul fortei de strangere [ Pagina 44].

@ Axial spre X antrenor frontal: x1

(2 Indepértare axiald de Kantrenorul frontal: x2

(3 Radial spre piesa de prelucrat: x1,5

6.5. CALCULUL FORTEI DE STRANGERE DEPINDE DE MATERIALUL
DE PRELUCRAT

Forta de strangere trebuie multiplicatd cu un factor corespunzdtor materialului, vezi
Calculul fortei de strangere [ Pagina 44].

Duritate material HRc Rezistenta la tractiune Factor material
(N/mm?)

)

0-20 <770 1
>20 >770 1,2
Max. 35 1125 1,5

Exemplu de calcul:

m  Diametrul piesei de prelucrat: 35 mm

m  Materialul piesei de prelucrat: Otel, duritate material HRc 35, rezistentd la
tractiune 1100 N/mm?

m  Sensul de aschiere este contrar antrenorului frontal

m  Adancimea de aschiere ap: 0,5 mm/r

m  Diametrul capului antrenorului frontal: 26 mm

1. Diametrul piesei de prelucrat 35 mm / Diametrul capului antrenorului frontal
26 mm = 1,346
» Raport 1,5

2. Adancime de taiere ap 0,5, vezi tabelul Calculul fortei de strangere [ Pagina 44]:
» Forta de strangere 300 N/mm’

3. Factor sens de aschiere, vezi Calculul fortei de strangere depinde de sensul de
aschiere [ Pagina 45]:
» Factorx2

4. Factor material, vezi Calculul fortei de strangere depinde de materialul de
prelucrat [ Pagina 45]:
» Factorx1,5

Fortd necesard de strangere = 300 N/mm?® x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. intretinere

7.1. INLOCUIRE VARF DE CENTRARE

v’ Capacul (8) este indepartat.

V' Stiftul de siguranta al varfului de centrare (3) este indepartat.
1. Scoateti varful de centrare (7).

2. Introduceti noul varf de centrare.

3. Introduceti stiftul de siguranta al varfului de centrare (3).

4. Montati capacul (8).

—

(@

» Varful de centrare este inlocuit.

7.2. INLOCUIREA ANTRENORULUI

v Capacul (8) este indepartat.

v’ Stifturile de siguranta ale antrenorului (4) sunt indepartate.
1. Scoateti antrenorul (6).

2. Introduceti noul antrenor.

3. Introduceti stiftul de siguranta al antrenorului (4).

4. Montati capacul (8).

(93]

» Antrenorul este inlocuit.

8. Curatare

m  Pentru evitarea defectiunilor, realizati curdtarea periodica.
Respectati instructiunile privind montarea si demontarea.
Indepértati murdaria cu o laveta curata, moale si uscata.

9. Depozitare

Inainte de depozitare, curétati si pulverizati ulei fara continut acid.
Inainte de depozitare, acoperiti-l cu un material textil uscat.

10. Piese de schimb

Folositi numai piese de schimb si de uzurd originale.
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1. WpeHTMdMKaLMOHHDbIE fAaHHble

M3penve
Bepcua pyKoBoACTBa MO 3KCMyaTayum

MoBopaKoBbIN NaTPOH
01 MNepeBog opurrHana pykoBoAcTea no
3KCnnyaTayum

[lata coctaBneHus 05/2022

2. OO6wue yKasaHunsa
MpouTuTe PyKOBOACTBO MO 3KCNyaTauum, Co6MoaaiTe ero u XpaHure B no-
CTOAHHOM [OCTYyMe AfIA NoCeyoLWnX CPaBoK.

3. be3onacHocTb

3.1.  OBLWASA UHCTPYKLMA MO TEXHUKE BE3ONACHOCTU

| /\ NMPEAYNPEXAEHVE

3akpenneHue HenoAXoAAWMNX AeTanen

OnacHOCTb TPaBMVPOBaHWA B pe3ynbTaTe AedopMaLnm, pacKanbiBaHUA U BbICKa-

KMBaHWA feTanei.

» 3akpennATb AeTanb COOTBETCTBYIOLIEr0 pa3mepa.

» He ponyckaTb cMeLLeHuA feTanu im ee BbiNaleHNA 13-3a CIMLKOM HU3KOro 3a-
KUMHOTO ycunus.

»  3akpennATb AeTanb TONbKO CHAPYXK.

P 3akpennATb AeTanb, TONbKO e/ OHa NIEXNT POBHO.

MapeHne 3aroToBKM N OCTPble KPOMKI
OnacHOCTb 3aLiemneHmna n nopesa pyK vi HOr.
» Hocutb 3aWKnTHYIO 06be 1 3alUUTHbIE NMepyaTKn.

3.2. MCNOJ1Ib3OBAHUE MO HA3BHAYEHUIO

MoBOAKOBbI MATPOH AJ1s 3aXKaTA Ha TOPLIEBON CTOPOHE 3aroTOBOK, M3rOTOBMIEHHbIX

13 MaTepuranoB C MakcumanbHom TBepaocTbio 35 HRc. MpeaHa3HayeH Ana npombiL-

JIEHHOTO NCMOJb30BAHNA Ha TOKAPHOM CTaHKe.

3.3. MNCMNOJIb3OBAHUE HE MO HA3HAYEHUIO

m  lcnonb3oBaTb TONMbKO B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIM Ha3HauYeHeM.

m  He npumeHsiiTe BO B3pbIBOOMACHbIX 30HaX.

m  CBOeBOJbHble MOAVVKaLMI 3anpeLyeHbl.

m  He nopsepraiite n3aenvie BO3AENCTBIIO BbICOKMX TEMMEPATyp, NPAMbIX COTHeY-
HbIX Jy4ein, OTKPbITOro MAaMEHU N XNLKOCTEN.

m  Vi3genvie BOMKHO UCMONb30BATHCA TONbKO B TEXHUYECKM MCNPaBHOM 1 6e3onac-
HOM COCTOAHMUN.

m  He ucnonb3syinte B NOMELLEHUAX C BbICOKM COAEPMXaHMEM Mbl, FOPIOYVMU ra-
3amMu, Napamu Un PacTBOPUTENAMM.

m  He nopgepraTb yaapam, TONUYKaM UK TAXKENON Harpyske.

3.4. CPELCTBA UHAUBULYAJIbHOW 3ALLUTDbI

CobntopaTh HaUMOHamNbHbIe U PerMoHanbHble NpeAnycaHna No TexHrke 6e3onacHo-

CTU 1 NPEAOTBPALLEHMIO HECYACTHBIX CITyYaeB.

Pa6oTaTb B npuneratoLiei K Teny 3alUTHON OAeXAe U 3aLyUTHBIX OYKaXx.

3.5. KBAJIMOUKALNA NEPCOHAJIA

Cney CTbl A/A BbINC mex Kux pabort

B KOHTeKCTe AaHHOW AOKYMEHTALUM CeLMannCTbl — 3TO NMLA, KOTOPble XOPOLLO 3Ha-

KOMbI C KOHCTPYKLIMEI, MEXaHNYECKOW YCTaHOBKOW, BBOAOM B SKCMlyaTaLmio, ycTpa-

HeHVeM HerCrnpaBHOCTEN 1 TEXHUYECKM 0BCYKBaHEM n3aenvs n obnagatot cie-

nyloleit KBanudukaumen:

m  KkBanudukauua / obpasoBaHme B 06/1aCT MEXaHVKM COTNACHO AeNCTBYIOWMM B
CTpaHe NPeanmcaHrsam 1 HOpMam.

npuvmupylu P nanyga

B KOHTeKCTe aHHOW JOKYMEHTaLUM MPOUHCTPYKTUPOBaHHbIE LA — 3TO JINLA, KOTO-

pble NPOLLN UHCTPYKTaX [J1A BbINOMHEHUA PaboT B 0611aCTV TPaHCMOPTUPOBKH, Xpa-

HEHVIA 1 SKCTTyaTaumu.

3.6. NMPEJOXPAHUTE/IbHOE O6OPYIOBAHUE

MpoBepATb MCMPABHOCTb 3aLUMTHbBIX YCTPOWCTB Ha CTaHKe Nepef KaxablM UCMOoMb30-

BaHueM. CneflyeT 3alUTUTb CTAHOK OT HenpeAHaMepeHHOro MOBTOPHOTO BKOYe-

HuA. CeamnTb 3a HaNeXallM MOHTaXKOM 3aXKVIMHOTO MPKUCNOCobneHuns.

m  Vicnonb3yiiTe TONBKO NPU YCIIOBWW HaANeXallero MOHTaxa v Npy Hanuumm nos-
HOCTbIO UCMPaBHbIX 3aLLMTHBIX U MPEeAOXPaHUTENbHbIX YCTPONCTB CTaHKa.

m  [leMOHTpPOBaTb NpefoXpaHNTeNbHOE 060pYyAOBaHe CieflyeT TONbKO nocne
NONHON OCTAaHOBKMW CTaHKa.

m B cnyuae onacHOCTM WM aBapuUtHON CUTYaumMm cleayeT HaxaTb KHonky ABAPUV-
HOIO OCTAHOBA cTaHKa.

m  [poBoAnTb PaboTbl MO OUNCTKE, TEXHUUYECKOMY OBCITYKMBAHMIO I PEMOHTY, TOMb-
KO KOrfja CTaHOK HaxoamnTca B coctoaHun ABAPUHOIO OCTAHOBA.

3.7. OBA3AHHOCTU SKCIMTYATUPYIOLWWErO NPEANPUATUA

SKcnnyaTtvpyoLee NpeanpuATAe JOMKHO YOeANTbCA B TOM, YTO NILA, KOTOPbIE Bbl-

NOJNHAIOT PaboTbl Ha U3AENVK, COOMIOAAIOT MPEANNCAHNA, TPAaBUIA U CriefytoLre

yKasaHus:

B cobnoaaTb HaLVOHabHbIE 1 perMoHanbHble NPeANcaHnA Mo TeXHUKe 6esonac-
HOCTW, NPeoTBPaLLeHNI0 HeCHaCTHbIX CllyYaeB 1 3allyTe OKpy»KatoLen cpefbl;

B He MOHTUPOBATb, yCTaHABIMBATb UN BBOAUTbL NMOBPEXAEHHbIE N3AENUA B IKC-
nnyaTauuio;

B NpefocTaBnATb HEOOXOAVMbIE CPEeACTBA 3aLUThI.
4, O6wwui BUA yCTPONCTBA
i)
1

HvkHAs YacTb Kopnyca (KoHyc 5 AMOPTU3MPYIOLLE SNEMEHTbI

Mop3e)

2 AMOPTU3NPYIOLWNIA SNeMEHT 6 MoBopok

3 MpepoxpaHnTenbHbIN WTUGT 7 LleHTpoBOYHaA BepLIMHa
LIeHTPOBOYHO BEPLUMHbI

4 MpepoxpaHuTenbHble WTNdTL 8 Kpblwka
nosojKa

5. OnucaHwue nsgenua

MoBOAKOBbIV NAaTPOH C MEXaHNYECKNM aMOPTN3aTOPOM NOBOAKA U 3aKaneHHbIMU
WTdTaMm ANA 3aXK1Ma 3aroTOBOK Ha TOPLIEBOI CTOPOHE. [JoCTynHble AnameTpbl ro-
NoBKM: 17 MM, 26 MM, 38 MM, 54 MM.

[nameTp ronoBKu AnameTp ueHTpupyioLwe- [ [lnameTp 3aroToBKMN
ro oTBepcTuA

17 mm 2-4mm 19-34 Mm
26 MM 4-8mMm 28 -50 Mm
38 Mm 6-12Mm 40-72 Mm
54 Mm 8-16 Mm 55-100 mm

6. O6cnyxnBaHue

6.1. YCTAHOBKA BPALLEHMA NO YACOBOW CTPEJIKE/NPOTUB
YACOBOW CTPEJIKU

B

BHUMAHME! OnacHocTb nopesa 06 ocTpbie kpomku. Pabortaiite B 3auT-
HbIX Nep4yaTKax.

Kpblwka (8) cHATa.

MpepoxpaHuTtenbHble WTMGTbI NOBOAKa (4) U3BNEYEHbI.

HanpaeneHue BpalieHna n3BecTHo.

MoBepHuTe NoBoakM (6) Ha 180°

BcTtaBbTe NpefoxpaHnTenbHble WTGTH NoBoAKa (4) B Kopryc.

YcTaHOBUWTE KPbILLKY (8).

A 2Rl B N NN

[1nA NOBOAKOBOrO NaTpoHa YCTaHOBMIEHO BPaLLEeHe Mo YacoBOW CTpenke/npo-
TVB YaCOBOWI CTPENKN.

YBEAOMIJIEHUE! Bce noBoaKW A0/DKHBI BPalWaTbCcs B OAHY CTOPOHY.
6.2. 3AXATUE

@ Mo800K08bIL NAMPOH MOXHO 3axams ciedytouum o6pasom:

B HenocpedcmeeHHo Yepe3 KOHyc Mop3e cmaHka;

B yepes 8myJiKy ¢ KOHycom Mops3e (cHapyxu: yunuHop, 8Hympu: KoHyc Mop3e);

B 8 MA2KUE Ky/1a4KU 3aXXUMHO20 NaMPOHA.

YBEAOMJIEHUE! Mpun ncnonb3oBaHUM B 3a)KUMHOM NaTpoHe Heobxoaumo
npoBepATb KOHLLEHTPUUHOCTb MOBOAKOBOrO NaTpoHa M peryimpoBaThb ee €
MoMoLLbIO NaTPOHa.

6.3. PACYET CUJ1bl HATAXKEHUA

BHMMAHMWE! CooTHoweHne AnameTpa 3aroToBKM 1 AnameTpa roJioBKu
NOBOAKOBOIO NaTPOHa He AO0/DKHO npeBbiwarb 2,25.

Cuna HaTsxeHus B H/mm?

CooTHoOLEeHNe = AuameTp 3aroToBK1/AnameTp rosioBKu

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
0,3 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 B825) 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
09 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
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CooTHOWEeHne = AnameTp BBFOTOBKM/AMaMeTP roJioBK1

4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. PACYET CWJ1bl HATAXKEHUA B 3SABUCMMOCTU OT
HANPABJIEHMA PESAHUA

B 3aBMCUMOCTY OT HanpaBneHNa pe3aHuna Cuiy HaTAXKeHNA (CM. PacueT cunbl HaTaXe-
HuA [ 47]) HEOBXOANMO YMHOXUTb Ha KO3GdULMEHT.

(D B oceBom HanpaeneHun K K NOBOAKOBOMY MaTpOHy: X1

(2B oceBom HanpasneHun ot KnoBoKOBOro naTpoHa: X2

O] pagnanbHOM HanpasneHun K 3arotoske: x1,5

6.5. PACYET CUJ1bl HATAXKEHUA B 3SABUCUMOCTU OT
MATEPUAJIA

B 3aBUCMMOCTM OT MaTepmrana cuny HaTskeHuaA (cm. PacyeT cunbl HaTaxeHuA [ 47])
HeobXOAMMO YMHOXWUTb Ha KOIGGULINEHT.

TBeppoctb matepuana, |lMpepen npouHoctn npn |KospdpuumeHT matepna-
HRc pacrskeHun (H/mm?) na

0-20 <770 1
=220 =770 12
Makc. 35 1125 1,5

Mpumep pacueta:

m  [lnametp 3aroTtoBKu: 35 MM

m  MaTtepuan 3aroToBKu: cTanb, TBepAoCTb MaTepuana, HRc 35, npeaen npoyHocTtn
npw pactsxerun 1100 H/mm?

m  HanpaBneHue pe3aHusa oT NOBOJKOBOro NaTpoHa

m  [nybuHa pesaHus ap: 0,5 Mm/r

m  [lnameTp ronosKu NOBOAKOBOro NaTpoHa: 26 MM

1. [mameTp 3arotoBKu 35 MM / AUAMETP rofoBKM NOBOAKOBOIO NAaTpoHa 26 MM =
1,346
» CooTHOLeHMWe paBHo 1,5

2. TnybuHa pesaHus ap 0,5, cm. Tabnuuy PacyeT cunbl HaTsxkeHus [ 47]:
»  Cuna HaTsxeHua 300 H/mm?

3. KoapduureHT HanpaBneHrA pe3aHuna, cM. PacyeT cumbl HaTAXKEHUA B 3aBUCUMO-
CTV OT HanpaeneHusa pesaHna [+ 48]:
»  k03dPULMEHT x2

4. KoadpdpuumeHT matepuana, cM. PacyeT ciunbl HaTAXKeHUA B 3aBUCKMOCTU OT MaTe-
pvana[ 48]
»  KoadduLmeHT x1,5

Tpebyemas cuna HaTskeHUs = 300 H/mm” x 2 x 1,5 = 900 H/mm*

7. TexHuueckoe obcnyxnBaHue

7.1. 3AMEHA LLEHTPOBOYHOW BEPLUMHbDI

v’ Kpbiwka (8) cHsTa.

v’ TpepoxpaHnTeNbHbIN WTUGT LEHTPOBOYHOM BEPLUNHDI (3) 3BMIEUEH.
BbITAHUTE LIEHTPOBOUHYIO BEPLUUHY (7).

YCTaHOBUTE HOBYIO LIEHTPOBOYHYIO BEPLLMHY.

BcTaBbTe NpefoXpaHUTeNbHbIN WTUGT LLIEeHTPOBOYHOM BepLUKHbI (3).
YcTaHoBUTE KPbILLKY (8).

vV dwnN =

LleHTpoBOUHan BepLuMHa 3aMeHeHa.

7.2, 3AMEHA NMOBOAKA

v Kpbiwka (8) cHaTa.

V' TpepoxpaHuTenbHble WTndTbl NOBOAKA (4) N3BneyeHbl.
1. BbITAHWTE NOBOAOK (6).

YcTaHOBUTE HOBbIVI MOBOJOK.

BcTaBbTe NpefjoxpaHmTenbHble WTUGTbI MOBOAKA (4).
YcTaHoBUTE KpbILLKY (8).

2.

3.

4,

» [loBOAOK 3aMeHeH.
8.

Oyuncrka
m B uenax npefoTepalleHna noasneHna HeVICI'IpaBHOCTeVI perynapHo npon3so-
ANTb OYNCTKY.

CobntopanTe yKasaHs N0 MOHTAXy W IEMOHTAXY.
Ypanute 3arpA3HeHUA YNCTOM, MAFKOW 1 Cyxol candeTkon.

9. XpaHeHue
I'Iepe,q nomeleHnem Ha XpaHeHne O4YNCTUTb U OMpPbICKaTb 6eCKUCIOTHBIM MAaC/IOM.
Mepepn xpaHeHVEM HaKpoONTe CyXOn TPANKOMN.

10. 3anacHble yactu

icnonb3yiiTe TONbKO OpUriHabHbIe 3anacHble YacTy 1 GbICTPOU3HALIMBAOLLMECH
netanu.

11. YTunnsauua

CobnioaaTb rocyAapCTBEHHbIE U MECTHbIE MPEeANMCaHUA MO 3aLuTe OKpyKatoLei
cpeabl 1 yTUAV3aLmMmn ANA Hagnexalyen yTuan3aumm Unu noBTopHON nepepaboTKu.
Pa3genutb MeTansibl, HeMeTasibl, KOMMO3UTHBIE 1 BCMIOMOraTe/lbHbIe MaTepuarbl B
3aBMCMMOCTY OT MAPKW U YTUAN3POBATh B COOTBETCTBUM C TPEGOBAHNAMYN OXPaHbl
OKpy»KatoLLen cpefpl.
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1. Identifikationsdata

Produkt
Bruksanvisningens version

Andmedbringare

01 Oversittning av
originalbruksanvisningen
05/2022

2. Allmanna anvisningar

Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till
att den alltid &r tillgénglig.

3. Sakerhet
3.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Utarbetandedatum

Fastspanning av olampliga arbetsstycken.

Risk for personskador pa grund av att arbetsstycket bgjs, spricker eller kastas ut.

» Spann fast ett arbetsstycke med lamplig storlek.

»  Arbetsstycket far inte kunna glida eller falla ut pa grund av for liten spannkraft.
» Spann bara bast arbetsstycket fran utsidan.

» Spann bara fast arbetsstycket nar det &r plant upplagt.

| A FORSIKTIGHET

Nedfallande arbetsstycke och skarpa kanter
Risk for klam- och skarskador pa hdnderna och fotterna.
» Anvand fotskydd och skyddshandskar.

3.2, AVSEDD ANVANDNING

Andmedbringare fér uppspanning i anden av arbetsstycken med hégsta
materialhardhet 35 HRc. Avsedd att anvandas anvandning inom industrin pa en
svarvmaskin.

3.3. FELAKTIG ANVANDNING

®  Anvédnd endast for avsett andamal.

Anvand inte i omraden med explosionsrisk.

Utfér inga egenmaktiga ombyggnader.

Utsatt inte lampan for stark vdarme, direkt solljus, &ppen eld eller vatskor.
Anvand endast i tekniskt felfritt och driftsékert tillstand.

Anvénd inte lampan i omraden med hdga halter avdamm, brannbara gaser,
angor eller 16sningsmedel.

m  Utsatt inte for slag, stotar eller tunga laster.

3.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Folj nationella och regionala foreskrifter for sékerhet och forebyggande av olycksfall.
Anvand téttsittande arbetsklader och skyddsglaségon.

3.5. PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal for mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som ar
fortrogna med uppbyggnad, mekanisk installation, idrifttagning, felavhjalpning och
underhall av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt gallande
bestammelser.

Personal med kdnnedom

Som personal med kdnnedom i denna dokumentations mening betraktas personer

som har instruerats om genomférandet av arbeten inom omradena transport,

lagerhallning och drift.

3.6. SKYDDSANORDNINGAR

Kontrollera fére varje anvandning att skyddsanordningarna pa maskinen ar

funktionsdugliga. Sékra maskinen mot oavsiktlig aterstart. Var noga med att

spannutrustningen blir fackmassigt monterad.

m  Anvand medbringaren bara om monteringen har skett enligt anvisningarna och
maskinens sakerhets- och skyddsanordningar ar fullt funktionsdugliga.

m Tainte bort skyddsanordningarna forrdn maskinen stér helt stilla.
m  Tryck p& maskinens NODSTOPP om fara eller risk fér olycksfall hotar.

m  Rengorings-, service- och reparationsarbeten far bara utféras nar maskinen star i
NODSTOPP-l4ge.

3.7. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Driftforetaget maste sékerstalla att personer som arbetar med produkten foljer alla

foreskrifter och bestammelser samt féljande anvisningar:

m Nationella och regionala foreskrifter for sakerhet, férebyggande av olycksfall och
skydd av miljon.

m Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.

m  Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.

4. Apparatoversikt
i)

1 Holjesunderdel (morsekona) 5 Dampningselement
2 Dampningselement 6 Medbringare

3 Sékerhetsstift centreringsspets 7 Centreringsspets

4 Sékerhetsstift medbringare 8 Képa

5. Produktbeskrivning

Andmedbringare med mekaniskt ddmpad medbringare och hirdade stift fér
andfastklamning av arbetsstycken. Tillgangliga huvuddiametrar: 17 mm, 26 mm,
38 mm, 54 mm.

Huvuddiameter Centreringshaldiameter |Arbetsstyckdiameter

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

Manovrering
INSTALLNING AV HOGER-/VANSTERGANG

FORSIKTIGHET! Risk for skirskador pa skarpa kanter. Anvand
skyddshandskar.

Képan (8) ar borttagen.

Medbringarens sakerhetsstift (4) ar borttagna.
Rotationsriktningen &r kand.

Vrid medbringaren (6) 180°.

Sétt in medbringarens sakerhetsstift (4) pa holjet.

Montera kapan (8).

A ARSI NENEN

Andmedbringaren &r instélld pa héger-/vinstergang.

OBS! Alla medbringare maste vara vianda i samma gangriktning.
6.2. FASTSPANNING

@ Andmedbringaren kan spdnnas fast pd foljande séitt:

m  direkt bver verktygsmaskinens morsekona,

m viaen morsekhonhylsa (Utvindigt: cylinder / Invindigt: mprsekona),

m ienspdnnchucks mjuka backar.

OBS! Om dndmedbringaren anvinds i en spannchuck maste dess rundgang
kontrolleras pch stillas in via spannchucken.

6.3. BERAKNING AV SPANNKRAFTEN

FORSIKTIGHET! Forhallandet mellan arbetsstyckets diameter och
andmedbringarens huvuddiameter far inte 6verstiga 2,25.

Spannkrafti N/mm?

Skardjup
ap (mm/r) |1

Forhallande = arbetsstyckdiameter/huvuddiameter

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
85} 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050
6.4. BEI}AKNING AV SPANNKRAFTEN SOM FUNKTION AV
SKARRIKTNINGEN

9 C

Allt efter skarriktningen maste spannkraften, se Berdkning av spannkraften
[ Sida 50], multipliceras med en faktor.



@ Axiellt mot & andmedbringaren: x1

) Axiellt bort fran andmedbringaren: x2

(3 Radiellt mot arbetsstycket: x1,5

6.5. BERAKNING AV SPANNKRAFTEN SIM FUNKTION AV
MATERIALET

Allt efter materialet maste spannkraften, se Berakning av spannkraften [ Sida 50],
multipliceras med en faktor.

Materialhardhet HRc Draghalifasthet (N/mm?) |Materialfaktor

0-20 <770 1
>20 >770 1,2
Hégst 35 1125 1,5

Berdkningsexempel:
Arbetsstyckdiameter: 35 mm
Arbetsstyckmaterial: Stal, materialhdrdhet HRc 35, draghéllfasthet 1100 N/mm?
Skarriktning bort fran andmedbringaren
Skardjup ap: 0,5 mm/r
Andmedbringarens huvuddiameter: 26 mm
Arbetsstyckdiameter 35 mm / &ndmedbringarens huvuddiameter 26 mm = 1,346
» Forhéllande 1,5
2. Skérdjup ap 0,5, se tabell Berdkning av spannkraften [ Sida 501:
» Spannkraft 300 N/mm?
3. Faktor skarriktning, se Berdkning av spannkraften som funktion av skarriktningen
[+ Sida 50]:
» Faktor x2
4. Materialfaktor, se Berdkning av spannkraften sim funktion av materialet
[+ Sida 51]:
» Faktor x1,5

Erforderlig spannkraft = 300 N/mm? x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

—~ ®H B m E N

7. Service

7.1. BYTE AV CENTRERINGSSPETS
v’ Kapan (8) &r borttagen.

v’ Centreringsspetsens sakerhetsstift (3) ar borttaget.
1. Dra ut centreringsspetsen (7).

2. Sattin den nya centreringsspetsen.

3. Sattin centreringsspetsens sakerhetsspets (3).

4. Montera kapan (8).

» Centreringsspetsen har bytts.

7.2. BYTE AV MEDBRINGARE

v Képan (8) &r borttagen.

v' Medbringarens sékerhetsstift (4) &r borttagna.

1. Dra ut medbringaren (6).

2. Sattin den nya medbringaren.

3. Sattin medbringarens sakerhetsstift (4).

4. Montera kapan (8).

| 4
8

Medbringaren har bytts.

. Rengodring
m  Forebygg fel genom regelbunden rengéring.
Tank pa monteringen och demonteringen.
Ta bort smuts med en ren och torr trasa.
9. Forvaring
Rengor fore forvaringen och stryk med syraffri olja.
Tack 6ver med en torr duk fore lagring.
10. Reservdelar
Anvénd enbart originalreserv- och slitdelar.

11. Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestimmelser for fackmassig
avfallshantering eller atervinning. Separera metaller, icke-metaller, kompositer och
hjdlpmaterial och omhénderta dem miljomassigt korrekt.
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1. Identifika¢né udaje

Produkt
Verzia navodu na obsluhu

Celny unasa¢
01 Preklad origindlneho nédvodu na ob-
sluhu

Datum vytvorenia 05/2022

2. V3eobecné pokyny
Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené pokyny,
uschovajte ho pre neskorsie pouZzitie a ulozte ho na také miesto, aby bol vzdy
k dispozicii.

3. Bezpecnost

3.1. ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

/\ VAROVANIE

Upnutie nevhodnych obrobkov.

Poranenia spésobené ohnutim, prasknutim alebo vyskocenim obrobkov.

Obrobok sa musi upnut vo vhodnej velkosti.

Obrobok nesmie skiznut alebo vypadnut v désledku nedostato¢nej upinacej sily.
Obrobok sa upina len zvonka.

Obrobok sa upina len vodorovne.

vvyyvyy

| A upozorneNiE |

Padajtici obrobok a ostré hrany
Nebezpecenstvo pomliazdenia a porezania ruk a néh.
» Noste ochranu n6h a ochranné rukavice.

3.2 ZAMYSLANE POUZITIE

Celny unasac na ¢elné upinanie obrobkov s maximalnou tvrdostou materialu 35 HRc.

Urceny na priemyselné pouzitie na sustruhu.

3.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

m Pouziva salen v sulade s ur¢enim.

m  Nepouzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.

m  Nevykonavajte Ziadne neopravnené Upravy.

m  Tovar sa nesmie vystavovat vysokym teplotam, priamemu sine¢nému Ziareniu,

otvorenému ohnu ani kvapalindm.

Pouzivajte len v technicky bezchybnom a prevadzkovo bezpe¢nom stave.

m  Nepouzivajte v oblastiach s vysokou prasnostou, horlavymi plynmi, vyparmi
alebo rozpustadlami.

m  Nevystavujte tderom, narazom alebo tazkym nakladom.

3.4. OCHRANNE VYBAVENIE

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a preven-

ciou Urazov.

Noste priliehavy ochranny odev a ochranné okuliare.

3.5. KVALIFIKACIA 0SOB

Odbornik na mechanické prace

Odbornici v zmysle tejto dokumentacie st osoby, ktoré si obozndmené s montézou,

mechanickou instalaciou, uvedenim do prevadzky, odstrafiovanim poruch a udrzbou

produktu a disponuju nasledovnymi kvalifikaciami:

m  Kvalifikacia/vzdelanie v oblasti mechaniky podla narodnych platnych predpisov.

Poucena osoba

Poucené osoby v zmysle tejto dokumentacie st osoby, ktoré boli poucené pre reali-

zaciu prac v oblastiach prepravy, skladovania a prevadzky.

3.6. OCHRANNE ZARIADENIA

Pred kazdym pouzitim sa musi skontrolovat spravna funkcia ochrannych zariadeni na

stroji. Stroj musi byt zabezpeceny proti neimyselnému opdtovnému zapnutiu. Musi

sa zabezpecit spravna montaz upinacieho zariadenia.

m  Stroj sa smie pouzivat len vtedy, ked'je sprdvne namontovany a bezpecnostné a
ochranné zariadenia su plne funkéné.

m  Ochranné zariadenia sa odstranuju az po Uplnom zastaveni stroja.

m V pripade hroziaceho nebezpecenstva alebo Urazu sa musi aktivovat nidzové za-
stavenie na stroji.

m Cistenie, Udrzbu a opravy sa vykonavaju len vtedy, ked je stroj v stave nidzového
zastavenia.

3.7. POVINNOSTI OBSLUHY

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby osoby pracujice na vyrobku dodrziavali predpi-

sy a ustanovenia, ako aj nasledujuce pokyny:

m  Narodné a regiondlne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a prevenciou Urazov a
environmentalne predpisy.

m  Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vy-
robky.

m  Musia byt k dispozicii pozadované ochranné vybavenie.

4. Prehlad zariadenia

o) A

1 Spodna cast konstrukcie (Mor- 5 Izola¢né prvky
seov kuzel)
2 Izola¢ny prvok 6 Unasac

3 Bezpecnostny kolik Strediaci 7 Strediaci hrot
hrot
4 Bezpecnostné koliky undsaca 8 Kryt

5. Popis produktu

Celné unasace s mechanicky timenym unasacom a tvrdenymi kolikmi na ¢elné upi-
nanie obrobkov. Dostupné velkosti priemeru hlavy: 17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.

Priemer hlavy Priemer strediaceho ot- |Priemer obrobku
voru

17 mm 2-4mm 19-34 mm
26 mm 4-8mm 28 -50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm
6. Obsluha

6.1. NASTAVENIE CHODU VPRAVO/VLAVO

UPOZORNENIE! Nebezpecenstvo porezania na ostrych hranach. Pouzivajte
ochranné rukavice.

Kryt (8) je odstraneny.

Bezpecnostné koliky unasaca (4) su odstranené.

Smer otacania je znamy.

Otocte unasac (6) o 180°.

Vlozte bezpecnostné koliky unasaca (4) do konstrukcie.

Namontujte kryt (8).

L AN SIEEENENEN

Celny unasat je nastaveny na chod vpravo/viavo.

OZNAMENIE! Vietky unasace musia mat rovnaky smer chodu.
6.2. UPNUTIE

@ Celny undsac je mozné upnut nasledovne:

B priamo cez Morseov kuZel obrdbacieho stroja,

m prostrednictvom Morseovej kuZelovej objimky (zvonka: valec/vnutri: Morseov kuZel),
m do mdkkych Celusti sklucovadla.

OZNAMENIE! Pri vkladani do sklu¢ovadla sa musi skontrolovat’ a nastavit

sustrednost’ ¢elného unasaca prostrednictvom sklucovadla.

6.3. VYPOCET UPINACEJ SILY

UPOZORNENIE! Pomer priemeru obrobku a priemeru hlavy ¢elného unasa-
ca nesmie presiahnut’ 2,25.

Upinacia sila v N/mm?

Pomer = priemer obrobku/priemer hlavy

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
0,3 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35} 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050
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HOLEX Celny unasac

6.4. VYPOCET UPINACEJ SILY V ZAVISLOSTI OD SMERU REZANIA

Podla smeru rezu sa musi upinacia sila vynasobit koeficientom, pozri Vypocet upi-
nacej sily [ Strana 53].

() Axialne kX ¢elného unasaca: x 1

() Axidlne pre¢ od Kéelného unasaca: x 2

(3 Radialne k obrobku: x 1,5

6.5. VYPOCET UPINACEJ SILY V ZAVISLOSTI OD MATERIALU

Podla materidlu sa musi upinacia sila vynasobit koeficientom, pozri Vypocet upinacej
sily [ Strana 53].

Tvrdost materialu HRc Pevnost v tahu (N/mm?) |Koeficient materialu

0-20 <770 1

>20 =770 12

Max. 35 1125 1,5

Priklad vypoctu:

m  Priemer obrobku: 35 mm

m  Material obrobku: Ocel, tvrdost materialu HRc 35, pevnost v tahu 1 100 N/mm?
®  Smer rezu smerom prec od ¢elného unadsaca

m  Hibka rezu ap: 0,5 mm/r

m  Priemer hlavy ¢elného unasaca: 26 mm

1. Priemer obrobku 35 mm/priemer hlavy ¢elného unasaca 26 mm = 1,346

» Pomer1,5
2. Hlbka rezu ap 0,5, pozri tabulku Vypocet upinacej sily [ Strana 531:
» Upinacia sila 300 N/mm?
3. Koeficient, smer rezu, pozri Vypocet upinacej sily v zavislosti od smeru rezania
[ Strana 54]:
» Koeficient x 2
4. Koeficient materialu, pozri Vypocet upinacej sily v zavislosti od materialu
[ Strana 54]:
» Koeficientx 1,5

Potrebna upinacia sila = 300 N/mm? x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. Udrzba

7.1. VYMENA STREDIACEHO HROTU

Kryt (8) je odstraneny.

Bezpecnostny kolik strediaceho hrotu (3) je odstraneny.
Vytiahnite strediaci hrot (7).

VloZte novy strediaci hrot.

Vlozte bezpecnostny kolik strediaceho hrotu (3).
Namontujte kryt (8).

Strediaci hrot je vymeneny.

2. VYMENA UNASACA
Kryt (8) je odstraneny.
Bezpecnostné koliky unasaca (4) su odstranené.
Vytiahnite unasac (6).
VloZzte novy undsac.
Vlozte bezpecnostny kolik undsaca (4).
Namontujte kryt (8).

V 2WN= (AN VB WN S R

Unésac je vymeneny.

8. Cistenie

m  Aby ste predisli porucham, vykonavajte pravidelné cistenie.
Dbajte na montaz a demontaz.

Necistoty odstrante cistou, makkou a suchou utierkou.

9. Skladovanie

Pred skladovanim ocistite a postriekajte olejom bez obsahu kyselin.
Pred uskladnenim prikryte suchou tkaninou.

10. Nahradné diely

Pouzivajte len originalne ndhradné a spotrebné diely.
11. Likvidacia
Na odbornd likvidaciu a recykléciu je potrebné dodrziavat narodné a regionélne

predpisy na ochranu zZivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy, spéjacie a po-
mocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat.
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1. Identifikacijski podatki

Izdelek
Razli¢ica navodil za upravljanje

Celno sojemalo
01 Prevod originalnih navodil za
upravljanje

Datum izdelave 05/2022

2. Splosni napotki

Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso
uporabo in imeti vedno na voljo.

3. Varnost
3.1.  OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ OPOZORILO

Vpenjanje neprimernih obdelovancev.

Poskodbe zaradi ukrivljanja, pokanja ali izpadanja obdelovancev.

Za vpenjanje uporabite obdelovanec primerne velikosti.
Obdelovanec ne sme drseti ali izpasti zaradi premajhne vpenjalne sile.
Vpenjanje obdelovanca izvajajte samo od zunaj.

Vpenjanje obdelovanca izvajajte samo v ravnem poloZaju.

vVvyyvyy

/\ POZOR
Padajoc obdelovanec in ostri robovi
Nevarnost zmeckanja in ureznin rok in nog.
» Nosite zascito nog in zascitne rokavice.

3.2, NAMEN UPORABE

Celno sojemalo za ¢elno vpenjanje obdelovancev z maksimalno trdoto materiala 35
HRc. Predvideno za industrijsko uporabo na struznici.

3.3. NAPACNA UPORABA

Uporabljajte samo v skladu z namenom uporabe.

Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

Predelave niso dovoljene.

Svetilke ne izpostavljajte vrocini, neposredni son¢ni svetlobi, odprtemu ognju ali
tekocinam.

Uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.

Ne uporabljajte na obmogjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi plini, parami ali

topili.

m  Ne izpostavljajte udarcem, trkom ali tezkim bremenom.

3.4. OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varnost in preprecevanje nezgod.

Nosite delovna oblacila, ki se tesno prilegajo, in zas¢itna ocala.

3.5. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo,

mehansko namestitev, zagon, odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo

naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podroc¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi
predpisi.

Poucena oseba

Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za

izvajanje del na podrogjih transporta, skladis¢enja in obratovanja.

3.6. ZASCITNE NAPRAVE
Pred vsako uporabo preverite, ali zascitne naprave stroja pravilno delujejo. Zavarujte
stroj pred nenamernim ponovnim vklopom. Pazite na pravilno montazo vpenjala.

m  Uporabljajte le pri brezhibni montazi in ¢e so zas¢itne naprave in varnostne

priprave stroja popolnoma delujoce.

Zascitne naprave odstranite samo po tem, ko ste stroj ustavili in popolnoma

miruje.

V primeru nevarnosti ali nesrece pritisnite stikalo za izklop v sili na stroju.

Pri istilnih, vzdrzevalnih in popravljalnih delih mora biti stroj izklopljen s

stikalom za izklop v sili.

3.7. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in

dolocila ter naslednje napotke:

m nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise
za varstvo okolja.

m  Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.

m  Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.

4. Pregled naprave

o) Al

1 Spodnji del ohisja (morsekonus) 5 Blazilni elementi
2 Blazilni element 6 Sojemalo

3 Varnostni zati¢ centrirne konice 7 Centrirna konica
4 Varnostni zati¢i sojemala 8 Pokrov

5. Opisizdelka

Celno sojemalo s sojemalom z mehanskim blazenjem in kaljenimi pini za ¢elno
vpenjanje obdelovancev. RazpolozZljivi premeri glave: 17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.

Premer glave Premer centrirne izvrtine [Premer obdelovanca

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28 - 50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

Uporaba
NASTAVITEV DESNEGA/LEVEGA TEKA

POZOR! Nevarnost vreza ob ostre robove. Nosite zascitne rokavice.
Pokrov (8) je odstranjen.

Varnostni zati¢i sojemala (4) so odstranjeni.

Smer vrtenja je znana.

Zavrtite sojemalo (6) za 180°.

Vstavite varnostne zatice sojemala (4) na ohisju.

Montirajte pokrov (8).

A ARSI RN NEN

Celno sojemalo je nastavljeno na desni/levi tek.

OBVESTILO! Vsa sojemala morajo biti usmerjena v isto smer teka.
6.2. VPENJANJE

@ Vpenjanje celnega sojemala je mozno, kot sledi:

m neposredno prek morseskonusa orodnega stroja,

m prek puse morsekonusa (zunaj: cilinder/znotraj: morsekonus),

m vmehke Celjusti vpenjalne glave.

OBVESTILO! Pri uporabi v vpenjalni glavi je treba preveriti krozni tek
celnega sojemala in ga nastaviti prek vpenjalne glave.

6.3. 1IZRACUN VPENJALNE SILE

POZOR! Razmerje med premerom obdelovanca in premerom glave celnega
sojemala ne sme biti vecje od 2,25.

Vpenjalna sila v N/mm?

Razmerje = premer obdelovanca/premer glave

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,38 275 325 375 450 550 650
09 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. 1ZRACUN VPENJALNE SILE GLEDE NA SMER REZA

V skladu s smerjo reza je treba vpenjalno silo, glejte Izra¢un vpenjalne sile
[ Stran 56], pomnotziti s faktorjem.

(D Aksialno proti K ¢elnemu sojemalu: x1
(2 Aksialno stran od X celnega sojemala: x2



(3 Radialno proti obdelovancu: x1,5
6.5. 1ZRACUN VPENJALNE SILE GLEDE NA MATERIAL

V skladu z materialom je treba vpenjalno silo, glejte Izra¢un vpenjalne sile
[ Stran 56], pomnoziti s faktorjem.

Trdota materiala HRc Natezna trdnost (N/mm?) |Faktor materiala

0-20 <770 1
=220 =770 1,2
Maks. 35 1125 15

Primer izracuna:
m  Premer obdelovanca: 35 mm
m  Material obdelovanca: jeklo, trdota materiala HRc 35, natezna trdnost 1100 N/
mm?
Smer reza stran od ¢elnega sojemala
Globina reza ap: 0,5 mm/r
Premer glave ¢elnega sojemala: 26 mm
Premer obdelovanca 35 mm/premer glave ¢elnega sojemala 26 mm = 1,346
» Razmerje 1,5
2. Globinareza ap 0,5, glejte tabelo Izra¢un vpenjalne sile [ Stran 56]:
» Vpenjalna sila 300 N/mm?

—~ ® mn

3. Faktor smeri reza, glejte Izracun vpenjalne sile glede na smer reza [ Stran 56]:

» Faktor x2
4. Faktor materiala, glejte Izracun vpenjalne sile glede na material [ Stran 57]:
» Faktor x1,5

Potrebna vpenjalna sila = 300 N/mm?” x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. Vzdrzevanje

7.1. ZAMENJAVA CENTRIRNE KONICE
Pokrov (8) je odstranjen.

Varnostni zati¢ centrirne konice (3) je odstranjen.
Izvlecite centrirno konico (7).

Vstavite novo centrirno konico.

Vstavite varnostni zati¢ centrirne konice (3).
Montirajte pokrov (8).

Centrirna konica zamenjana.

2. ZAMENJAVA SOJEMALA
Pokrov (8) je odstranjen.
Varnostni zatici sojemala (4) so odstranjeni.
Izvlecite sojemalo (6).
Vstavite nove sojemalo.
Vstavite varnostne zatice sojemala (4).
Montirajte pokrov (8).

V 2WON= ANV MW=L

Sojemalo zamenjano.

8. (Ciscenje

m Da bi preprecili motnje, izvajajte redno cis¢enje.
Upostevajte montazo in demontazo.

Umazanijo odstranite s ¢isto, mehko in suho krpo.
9. Shranjevanje

Pred shranjevanjem ocistite in poskropite z oljem brez vsebnosti kislin.
Pred shranjevanjem pokrijte s suho krpo.

10. Nadomestni deli

Uporabljajte samo originalne nadomestne in obrabne dele.

11. Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne

predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine, kompozitne materiale

in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.
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HOLEX

1. Datos de identificacion

Producto Arrastrador frontal

Version del manual de instrucciones 01 Traduccién del manual de instruccio-
nes original

Fecha de creacion 05/2022

2. Avisos generales
Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras
consultas en cualquier momento.

3. Seguridad
3.1. _ INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

| A ADVERTENCIA |

Sujecion de piezas de trabajo inadecuadas.

Lesiones debido a que las piezas se doblan, revientan o saltan.

» Sujetar la pieza de trabajo con el tamafo adecuado.

» La pieza de trabajo no se debe resbalar ni caer debido a una fuerza de sujecién
insuficiente.

» Sujetar la pieza de trabajo solo desde el exterior.

» Sujetar la pieza de trabajo solo de manera que quede plana.

Caida de pieza de trabajo y cantos afilados
Peligro de aplastamiento y de corte en las manos y los pies.
» Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

3.2, USO CONFORME A LO PREVISTO

Arrastrador frontal para tensores en el lado frontal de piezas de trabajo con una dure-
za del material méaxima de 35 HRC. Previsto para el uso industrial en un torno.

3.3. UTILIZACION INDEBIDA

m Utilizar solo conforme al uso previsto.

m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

m  No realizar modificaciones no autorizadas.
]

Evitar la exposicion a calor intenso, radiacion solar directa, llamas abiertas o liqui-
dos.

m  Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamien-
to.

m  No utilizar en zonas con contenido de polvo elevado, gases, vapores o disolven-
tes combustibles.

m  No exponerlo a golpes, impactos ni cargas pesadas.
3.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y preven-
cion de accidentes.

Llevar ropa de trabajo protectora cefida y gafas de proteccién.

3.5. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacion son personas que estan fa-

miliarizadas con la estructura, la instalacién mecénica, la puesta en marcha, la correc-

cién de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes cualifi-

caciones:

m  cualificacién / formacién en el campo mecénico de acuerdo con las normas na-
cionales vigentes.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han

recibido instruccién para realizar trabajos en los campos de transporte, almacena-

miento y funcionamiento.

3.6. DISPOSITIVOS DE PROTECCION

Comprobar el estado operativo de los dispositivos de proteccion de la maquina antes

de cada uso. Asegurar la maquina de la reconexion involuntaria. Asegurarse de que el

instrumento de sujecién esta montado correctamente.

m Utilizar la méaquina solo si se ha montado de manera correcta y con dispositivos
de proteccién y de seguridad funcionales.

m  Retirar los dispositivos de proteccion solo tras la parada completa de la maquina.

m Accionar la parada de emergencia en caso de peligro inminente o accidente en la
maquina.

m  Solo se permite ejecutar trabajos de limpieza, mantenimiento y reparacién cuan-
do la maquina se encuentra en modo PARADA DE EMERGENCIA.

3.7. OBLIGACIONES DEL USUARIO

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan

en cuenta las normas y disposiciones, asi como las siguientes indicaciones:

m Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, pre-
vencion de accidentes y protecciéon del medio ambiente.

m  No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

m Hade estar dispuesto el equipo de proteccion necesario.

4. \Vista general del equipo

ol A

Pieza inferior de la carcasa (co- 5 Elementos amortiguadores

no morse)
2 Elemento amortiguador 6 Elemento de arrastre
3 Pasador de seguridad puntade 7 Punta de centrado
centrado
4 Elemento de arrastre de pasado- 8 Cubierta

res de seguridad

5. Descripcion del producto

Elemento de arrastre frontal con arrastrador amortiguado mecanicamente y clavijas
endurecidas para sujetar a modo de abrazadera piezas de trabajo en el lado frontal.
Diametros de cabezal disponibles: 17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.

Diametro de cabezal Diametro del orificio de [Diametro de la pieza de
centrado trabajo

17 mm 2-4mm 19-34 mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm
6. Manejo

6.1. AJUSTAR GIRO A DERECHA/IZQUIERDA

ge]] B

ATENCION! Peligro de corte con los cantos afilados. Utilizar guantes pro-
tectores.

Cubierta (8) retirada.

Elementos de arrastre de pasadores de seguridad (4) retirados.

Sentido de giro conocido.

Girar los elementos de arrastre (6) a 180°.

Colocar elemento de arrastre de pasador de seguridad (4) en la carcasa.
Montar cubierta (8).

vV W= X

Arrastrador frontal ajustado a giro a derecha / izquierda.

AVISO! Todos los elemento de arrastre tienen que apuntar en el mismo
sentido de marcha.

6.2. SUJECION

@ El arrastrador frontal se puede sujetar como sigue:

m Directamente a través del cono morse de la mdquina herramienta,

m  através del casquillo del cono morse (exterior: cilindro /interior: cono morse),
m enlas mordazas blandas de un cono de sujecion.

AVISO! Al introducirlo en el cono de sujecién, debe comprobarse la oscila-
cion circular del arrastrador frontal y ajustarse mediante el cono de suje-
cion.

6.3. CALCULO DE LA FUERZA DE SUJECION

ATENCION! La relacién entre el diametro de la pieza de trabajo y el diame-
tro del arrastrador frontal no debe ser superior a 2,25.

Fuerza de sujecion N/mm?

Profundi- Relacion = diametro de la pieza/diametro del cabezal
dad de

corte ap

(mm/r)

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
0,9 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
15 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
5,0 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
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Profundi-
dad de

= diametro de la pieza/diametro del cabezal

corte ap
(mm/r)

7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450

8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650

9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850

10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050

6.4. CALCULO DE LA FUERZA DE SUJECION DEPENDIENDO DEL
SENTIDO DE CORTE

Segun el sentido de corte, la fuerza de sujecién debe multiplicarse por un factor, véa-
se Célculo de la fuerza de sujecion [ Pagina 59].

(D Axial para R arrastrador frontal: x1

@ Axial apartado de K arrastrador frontal: x2

(3 Radial para pieza de trabajo: x1,5

6.5. CALCULO DE LA FUERZA DE SUJECION DEPENDIENDO DEL
MATERIAL

Segun el material, la fuerza de sujecion debe multiplicarse por un factor, véase Célcu-
lo de la fuerza de sujecién [ Pagina 59].

Durezas del material HRC | Resistencia a la traccion |Factor material
(N/mm?)

0-20 <770 1
>20 =770 1,2
max. 35 1125 1,5

Ejemplo de calculo:

m Didmetro pieza de trabajo: 35 mm

m  Material de la pieza de trabajo: Acero, durezas del material HRC 35, resistencia a

la traccién 1100 N/mm?

Sentido de corte lejos del arrastrador frontal

Profundidad de corte ap: 0,5 mm/r

Diametro de cabezal del arrastrador frontal: 26 mm

Diametro pieza de trabajo 35 mm / didametro del cabezal de arrastrador frontal

26 mm = 1,346

» Relaciéon 1,5

2. Profundidad de corte ap 0,5, ver tabla Célculo de la fuerza de sujecion [ Pagi-
na 59]:
» Fuerza de sujecién 300 N/mm?

3. Factor sentido de corte, ver Calculo de la fuerza de sujecién dependiendo del
sentido de corte [ Pagina 60]:
» Factor x2

4. Factor material, ver Calculo de la fuerza de sujecién dependiendo del material
[ P4gina 60]:
» Factor x1,5

Fuerza de sujecién necesaria = 300 N/mm?*x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

—~ H mn

7. Mantenimiento

7.1. CAMBIAR PUNTA DE CENTRADO

Cubierta (8) retirada.

Punta de centrado del pasador de seguridad (3) retirada.
Sacar punta de centrado (7).

Colocar punta de centrado nueva.

Colocar punta de centrado de pasador de seguridad (3).
Montar cubierta (8).

L ARSI IR

Punta de centrado cambiada.

7.2, CAMBIAR ELEMENTO DE ARRASTRE

v’ Cubierta (8) retirada.

v' Elementos de arrastre de pasadores de seguridad (4) retirados.
Sacar elemento de arrastre (6).

Colocar elemento de arrastre nuevo.

Colocar elemento de arrastre de pasador de seguridad (4).
Montar cubierta (8).

—

2.

3.

4.

» Elemento de arrastre cambiado.
8.

Limpieza
m  Realizar una limpieza periédica para prevenir fallos.
Tener en cuenta el montaje y desmontaje.
Eliminar la suciedad con un pafio limpio, suave y seco.

9. Almacenamiento
Limpiar y rociar con aceite libre de 4cidos antes de almacenar.
Antes de almacenarlo, taparlo con un pano seco.

10. Piezas de repuesto
Solo se deben utilizar piezas de recambio y sometidas al desgaste originales.

11. Eliminacion

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccion del medio am-
biente y la eliminacion para proceder a la eliminacién o el reciclaje de forma técnica-
mente correcta. Los metales, materiales no metalicos, materiales compuestos y mate-
riales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio am-
biente.
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HOLEX Celni unase¢

1. Identifika¢ni udaje 5. Popis vyrobku
Produkt Celni unase¢ Celni unase¢ s mechanicky tlumenym unase¢em a kalenymi koliky k ¢elnimu upnuti
Verze navodu k pouziti 01 Pivodni navod k pouziti obrobkd. Dostupné prdméry hlav: 17 mm, 26 mm, 38 mm, 54 mm.
2. Obecné pokyny 17 mm 2-4mm 19-34 mm
Névod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi 26 mm 4-8mm 28-50mm

pouziti a méjte ho kdykoliv k dispozici. SalaT 6-12mm 40-72 mm

3. Bezpecnost 54mm 8-16 mm 55-100 mm

3.1.  ZAKLADNIBEZPECNOSTNi UPOZORNENI 6. Obsluha

NASTAVENi PRAVEHO / LEVEHO CHODU

Upnuti nevhodnych obrobka.

Poranéni ohnutim, prasknutim nebo vysko¢enim obrobk.

» Upnéte obrobek vhodné velikosti.

» Obrobek nesmi uklouznout nebo vypadnout z dGvodu piilis malé upinaci sily.

UPOZORNENI! Nebezpeti pofezani ostrymi hranami. Noste ochranné
rukavice.

=

(@) O ) wn — ) - . D

v .
» Obrobek upinejte jen zvendi. Je odstranenvkryt (8). . P s

L v’ Jsou odstranény bezpe¢nostni koliky unasece (4).
» Obrobek upinejte jen celné pfilozeny. v Je znam smér otaceni

A UPOZORNENI 1. Otocte unasec (6) o_180°.
2. Nasadte do téla bezpecnostni koliky unasece (4).
Padajici obrobek a ostré hrany 3. Namontujte kryt (8).
Nebezpeci pohmozdéni a pofezani rukou a nohou. L L
» Noste ochranu nohou, ochranné rukavice. » Celni unase¢ byl nastaven na pravy/levy chod.
. —— i i1 v - I - .

3.2, STANOVENE POUZITi OZNAMENI! VSechny unasece museji sméfovat stejnym smérem chodu.

Celni unase¢ k ¢elnimu upnuti obrobki o maximalni tvrdosti materialu 35 HRc. 6.2. UPNUTI

Urceno pro primyslové pouZiti na soustruhu.

3.3. NESPRAVNE POUZITI @ Celni unase¢ mizete upnout takto:

m  Pouzivejte pouze ke stanovenému Gcelu. m  Piimo pomoci morseova kuzele obrdbéciho stroje,

m  Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu. m  Pomoci pouzdra s morseovym kuzelem (zvenci: vdlec / zevniti: morsedv kuZel),
m  Neprovadgjte zadné neopravnéné Gpravy. m Do mékkych celisti pomoci upinaciho pouzdra.
[]

Nevystavujte plisobeni silného tepla, pfimého slune¢niho zéfeni, otevieného OZNAMENI! PFi pouziti upinaciho pouzdra musite ovéfit hazivost Eelniho
ohné nebo tekutin. unasece a provést nastaveni pomoci upinaciho pouzdra.

m  Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpe¢ném stavu. 6.3. VYPOCET UPINACI SILY

m  NepouZivejte v oblastech s vysokym podilem prachu, hoflavych plyn(, par nebo UPOZORNENI! Pomér priiméru obrobku a priméru hlavy éelniho unaseée
rozpoustédel.

nesmi piekrocit hodnotu 2,25.

m  Zabraiite tderdm, narazdim nebo tézkym zatézim. Upinaci sila v N/mm?

3.4. OSOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni pfedpisy pro bezpec¢nost a Urazovou prevenci.
Noste tésné pfiléhajici pracovni ochranny odév a ochranné bryle.

3.5. KVALIFIKACE OSOB 0,1 150 150 200 250 300 350
Odbornik na mechanické prace 0,2 150 175 225 225 325 375

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s
instalaci, uvedenim do provozu, odstrafiovanim zavad a udrzbou produktu a maji 03 150 200 250 300 350 400

nize uvedené kvalifikace: 0,4 175 225 275 325 375 450
m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisu.

Pomér = primér obrobku/primér hlavy

—t

0,5 200 250 300 350 400 500
Vyskolena osoba
Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro 0,6 225 275 325 375 450 550
provedeni praci v oblasti prepravy, skladovani a provozu. 0,7 250 300 350 400 500 600
3.6. OCHRANNA ZARIZENI 08 275 325 375 450 550 650
Pied kazdym pouzitim zkontrolujte funkénost ochrannych zatizeni na stroji. Zajistéte
stroj proti nezamérnému opétovnému zapnuti. Dbejte na odbornou montaz 09 300 350 400 500 600 700
upinaciho prostredku. 1,0 325 375 450 550 650 750
m  Stroj pou’zwejtsjen’pn spravné montazi a pfi plné funkénich bezpecnostnich a 125 350 400 550 650 750 850

ochrannych zafizeni stroje.

m  Ochrannd zafizeni odstraite pouze po Uplném zastaveni stroje. 15 375 450 650 750 850 950
m V ptipadé hroziciho nebezpeti nebo v pipadé Urazu stisknéte na stroji NOUZOVE 2,0 400 550 750 850 950 1050

ZASTAVEN. 25 450 650 850 950 1050 1150
m  Cisténi, udrzby a opravy provadéjte, pouze je-li stroj v rezimu NOUZOVEHO ’

ZASTAVENI. 3,0 550 750 950 1050 1150 1350
3.7. POVINNOSTI PROVOZOVATELE 3,5 650 850 1050 1150 1350 1550
ProvozovaFeI musi ZaJ'I’ST;It, aby os?by, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly ptedpisy a 40 750 950 1150 1350 1550 1750
ustanoveni a nasledujici upozornéni:

m  Vnitrostatni a regionalni pfedpisy pro bezpecnost a prevenci traz(. 5.0 950 1150 1350 1550 1750 2050
m Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené 6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
yrobky.

vyrobky . o 7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
m  Musi byt poskytnuty potiebné ochranné prostiedky.

v Vs . 8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650

4. Prehled pfristroje

9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
@ 10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050
1 Spodni ¢ast télesa (kuzel Morse) 5 Tlumici prvek . . . . . . .

6.4. VYPOCET UPINACI SILY V ZAVISLOSTI NA SMERU REZU
2 Tlumici prvek 6 Unasec
3 Bezpecnostni kolik stfedicitho 7 Stredici hrot @

hrotu Podle sméru fezu musite upinaci silu nasobit, viz Vypocet upinacisily [ Strana 62],

4 Bezpecnostni koliky unasece 8 Kryt o pfislusny faktor.

(D Axialné smérem kK ¢elnimu unasedi: x1



@ Axialne pry¢ od Xeelniho unasece: x2
(3 Radiélné k obrobku: x1,5
6.5. VYPOCET UPINACI SILY V ZAVISLOSTI NA MATERIALU

Podle materidlu musite upinaci silu nasobit, viz Vypocet upinacisily [ Strana 62],
o pfislusny faktor.

Tvrdost materialu HRc Pevnost v tahu (N/mm?) |Faktor materialu

0-20 <770 1
>20 >770 1,2
Max. 35 1125 15
Priklad vypoctu:

Prdmér obrobku: 35 mm
Material obrobku: Ocel, tvrdost materialu HRc 35, pevnost v tahu 1100 N/mm?
Smér fezu pry¢ od celniho unasece
Hloubka fezu ap: 0,5 mm/r
Pramér hlavy ¢elniho unsece: 26 mm
Priimér obrobku 35 mm / priimér hlavy celniho unasece 26 mm = 1,346
» Pomér1,5
2. Hloubka fezu ap 0,5, viz tabulka Vypocet upinaci sily [ Strana 62]:
» Upinacisila 300 N/mm?
3. Faktor sméru fezu, viz Vypocet upinaci sily v zavislosti na sméru fezu
[ Strana 62]:
» Faktor x2
4. Faktor materidlu, viz Vypocet upinaci sily v zavislosti na materialu [ Strana 63]:
» Faktor x1,5

Pottebna upinaci sila = 300 N/mm? x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. Udrzba

7.1. VYMENA STREDICIHO HROTU

Je odstranén kryt (8).

Je odstranén bezpecnostni kolik stfediciho hrotu (3).
Vytédhnéte stredici hrot (7).

Vlozte novy stiedici hrot.

Nasadte bezpecnostni kolik stfediciho hrotu (3).
Namontujte kryt (8).

—~ @ B E N

Provedli jste vyménu stiediciho hrotu.

2. VYMENA UNASECE
Je odstranén kryt (8).
Jsou odstranény bezpecnostni koliky unasece (4).
Vytahnéte unasec (6).
VloZte novy unasec.
Nasadte bezpecnostni koliky unasece (4).
Namontujte kryt (8).

V 2N ANV &MwDd s X

Provedli jste vyménu unasece.

8. Cisténi

m Na prevenci poruch provadéjte pravidelné cisténi.
Pozor na montaz a demontaz.

Necistoty odstrarite ¢istym, mékkym a suchym hadiikem.

9. Skladovani

Pied skladovanim vycistéte a nastiikejte olejem bez obsahu kyselin.
Pred skladovanim zakryjte suchou latkou.

10. Nahradni dily
Pouzivejte pouze origindlni néhradni a opotiebitelné dily.
11. Likvidace

Pii odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni predpisy na ochranu
Zzivotniho prostredi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné latky rozdélte podle
druht a ekologicky zlikviduijte.
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HOLEX

1. Azonosité adatok

Termék
A hasznalati utasitas verzidja
Készités datuma

2. Altalanos tudnivalék
Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol
Grizze meg és tartsa mindig kéznél.

3. Biztonsag
3.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Homlokmeneszté
01 Az eredeti kezelési utmutat6 forditasa
2022/05

| A FiGYELmMEZTETES |

Alkalmatlan munkadarabok befogasa.

Munkadarabok meghajlasa, repedése vagy kifroccsenése altali sériilések.

» Megfelelé méretli munkadarabokat fogjon be.

» A munkadarab nem csuszhat el vagy eshet ki a tul alacsony szoritderé kovetkez-
tében.

» A munkadarabot csak kivilrél fogja be.

» A munkadarabot csak sikban felfekve fogja be.

Lees6 munkadarab és éles szélek
ZUzbdas- és vagasveszély a kezeknél és a labaknal.
» Viseljen labvédét, védbkeszty(it.

3.2 RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Homlokmeneszté maximum 35 HRc anyagkeménységl munkadarabok homlokoldali
befogasahoz. Esztergagépen torténd ipari hasznalathoz készilt.

3.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

m  Csak rendeltetésszertien hasznalja.

m  Ne hasznalja robbanasveszélyes terlileteken.

m  Ne végezzen 6nhatalmu atalakitast.
]

Ne tegye ki a [ampat erés héhatasnak, kdzvetlen napsugérzasnak, nyilt langnak

vagy folyadékoknak.

Csak muszakilag kifogastalan és Gzembiztos allapotban hasznalja.

m  Ne hasznalja nagyon poros teriileteken, vagy ahol égheté gazokkal, g6zokkel
vagy oldészerekkel dolgoznak.

m  Ne tegye ki Gitéseknek vagy sulyos terheknek.

3.4. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel&zési elSirdsokat vegye figyelem-

be.

Szorosan illeszkedé munkavédelmi ruhazatot és véddszemiiveget viseljen.

3.5. SZEMELYEK KEPESITESE

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentécionak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék fel-

épitését, mechanikus telepitését, izembe helyezését, az izemzavarok elharitasat és a

karbantartast és a kovetkezo képesitésekkel rendelkeznek:

m Az adott orszagban érvényes eléirdsoknak megfelel6 szerel6i képesités / szakkép-
zettség.

Betanitott személy

Jelen dokumentaci6 értelmében betanitott személy a szallitasi, tarolasi és izemelte-
tési munkak végrehajtasara betanitott személy.

3.6. VEDELMI ESZKOZOK

A gépeken lévé védelmi eszkozok miikodéképességét minden hasznalat el6tt vizs-
gélja meg. Biztositsa a gépet ismételt bekapcsolas ellen. Ugyeljen a befogéeszkdz
szakszer( felszerelésére.

m  Csak szakszer( felszerelés és a gép teljesen muikddéképes biztonsagi- és védelmi
eszkozei esetén hasznalja.

m A védelmi eszkozoket csak a gép teljes nyugalmi helyzetében tévolitsa el.

m  Fenyegetd veszély vagy baleset esetén nyomja meg a gép VESZLEALLITO GOMB-
JAT.

m  Atisztitési, karbantartasi és javitasi munkéaknal a gépen be kell nyomni a VESZLE-
ALLITO GOMBOT.

3.7. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az lizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figye-

lembe veszik a vonatkozé el6irdsokat, rendelkezéseket és az alabbi tudnivalékat:

m A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi
eléirasokat vegye figyelembe.

m Sérilt termék felszerelése, telepitése vagy lizembe helyezése tilos.

m  Aszlkséges védofelszerelést biztositani kell.

4, Az eszkoz attekintése

o] A
1

Haz alsé rész (Morse kup) 5 Csillapité elemek

2 Csillapité elemek 6 Meneszté

B Kézpontositd csucs biztonsagi 7 Kozpontositd csucs
csapja

4 Meneszt6 biztonsagi csapjai 8 Takaréelem

5. Termékleiras

Homlokmeneszté mechanikusan csillapitott menesztével és edzett tlikkel munkada-
rabok homlokoldali befogasahoz. Rendelkezésre all6 fej atmérék: 17 mm, 26 mm,
38 mm, 54 mm.

Kozpontosito furat atmé- [ Munkadarab atméré
ré

17 mm 2-4mm 19-34mm
26 mm 4-8mm 28-50 mm
38 mm 6-12mm 40-72 mm
54 mm 8-16 mm 55-100 mm

6. Kezelés
6.1.  JOBB-/BAL FORGASIRANY BEALLITASA

ge]] B

VIGYAZAT! Vagasveszély éles szélek kovetkeztében. Viseljen védékesztyiit.
v’ Takardelem (8) eltavolitva.

v' A menesztd biztonsagi csapjai (4) eltavolitva.

v Aforgésirany ismert.

1. Forgassa el a menesztét (6) 180°-kal.

2. A meneszt6 biztonsagi csapjait (4) helyezze be a hazba.
3. Szerelje fel a takaréelemet (8).

>

A homlokmeneszté jobb- /bal forgasiranyra van beallitva.

ERTESITES! Az 6sszes menesztének azonos forgasiranyba kell mutatnia.
6.2. BEFOGAS

@ A homlokmeneszté a kévetkez6képpen foghaté be:

m  kozvetlenlil a szerszamgép Morse kipjdval

m  Morse kupos hiivellyel (kiviil: henger / beltil: Morse kup),

m  egy szerszdmbefogd ldgy pofdival.

ERTESITES! Szerszambefogéban torténd hasznalat esetén a homlokmenesz-
t6 korfutasat ellenérizni kell és be kell allitani.

6.3. A SZORITOERO KISZAMITASA

VIGYAZAT! A munkadarab atméré és a homlokmeneszté fejatméréjének az
aranya nem lehet t6bb, mint 2,25.

Szoritéeré N/mm?

Arany = munkadarab atméré/fej atméro

0,1 150 150 200 250 300 350
0,2 150 175 225 225 325 375
03 150 200 250 300 350 400
0,4 175 225 275 325 375 450
0,5 200 250 300 350 400 500
0,6 225 275 325 375 450 550
0,7 250 300 350 400 500 600
0,8 275 325 375 450 550 650
09 300 350 400 500 600 700
1,0 325 375 450 550 650 750
1,25 350 400 550 650 750 850
1,5 375 450 650 750 850 950
2,0 400 550 750 850 950 1050
2,5 450 650 850 950 1050 1150
3,0 550 750 950 1050 1150 1350
35 650 850 1050 1150 1350 1550
4,0 750 950 1150 1350 1550 1750
50 950 1150 1350 1550 1750 2050
6,0 1150 1300 1550 1750 1950 2250
7,0 1250 1450 1700 1900 2150 2450
8,0 1350 1600 1850 2150 2350 2650
9,0 1450 1750 2000 2300 2550 2850
10,0 1550 1850 2150 2450 2750 3050
6.4. A SZORITOERO KISZAMITASA FUGG A FORGACSOLAS
IRANYATOL
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HOLEX Homlokmeneszté

A forgacsolasi iranynak megfeleléen a szoritderét egy tényezével meg kell szorozni,
lasd A szoritoerd kiszamitasa [ Oldal 65].

(D A homlokmeneszté R-ra axialisan: x1

(2 A homlokmeneszt6 R-ra axialisan tavolodva: x2

(3 A munkadarabhoz képest radidlisan: x1,5

6.5. A SZORITOERO KISZAMITASA AZ ANYAGTOL FUGGOEN

Az anyagnak megfeleléen a szoritoerst egy tényezével meg kell szorozni, lasd A szo-
ritderd kiszamitasa [ Oldal 65].

Anyagkeménység HRc Szakitoszilardsag (N/ Alapanyag tényezé
mm?)

>

0-20 <770 1
>20 >770 1,2
Max. 35 1125 1,5

=R

Szamitasi példa:

®  Munkadarab dtméré: 35 mm

®  Munkadarab anyaga: Acél, anyagkeménység HRc 35, szakitdszilardsag 1100 N/

mm?

Forgacsolasi irany a homlokmenesztétdl tavolodva

Fogasmélység ap: 0,5 mm/r

Homlokmeneszté fejatmérdje: 26 mm

Munkadarab 4tméré 35 mm / homlokmeneszt6 fejatméréje: 26 mm = 1,346

» Arany 1,5

2. Fogasmélység ap 0,5, lasd a A szoritderd kiszamitasa [ Oldal 65] tablazatot:
» Szoritéerd 300 N/mm?

3. Forgacsolasi irdny tényezd, lasd A szoritderd kiszamitasa fiigg a forgacsolas ira-
nyatdl [ Oldal 65]:
» Tényezd x2

4. Alapanyag tényezé, lasd A szoritéerd kiszamitasa az anyagtol fliggéen [+ OI-
dal 66]:
» Tényezd x1,5

—~ ® mn

Sziikséges szoritéerd = 300 N/mm? x 2 x 1,5 = 900 N/mm?

7. Karbantartas

7.1. KOZPONTOSITO CSUCS CSEREJE

v’ Takaréelem (8) eltavolitva.

v Akdzpontosito csucs biztonsagi csapja (3) el van tavolitva.
Huzza ki a kézpontositd csucsot (7).

Helyezze be az Uj kzpontositd cstcsot.

Helyezze be a kdzpontositd cstics biztonsagi csapjat (3).
Szerelje fel a takardelemet (8).

A kozpontositd csucs ki van cserélve.

2. MENESZTO CSEREJE
Takaréelem (8) eltavolitva.
A meneszt6 biztonsagi csapjai (4) eltavolitva.
Huzza ki a menesztét (6).
Helyezze be az Uj menesztét.
Helyezze be a meneszté biztonsagi csapjait (4).
Szerelje fel a takardelemet (8).

-

o wn wn n) > = L

—t
V 2WN= AN Y AN

A meneszt6 ki van cserélve.

8. Tisztitas

m  Ahibak elkeriilése érdekében végezzen rendszeresen tisztitast.
Ugyeljen az 6sszeszerelésre és szétszerelésre.

A szennyezOdéseket tiszta, puha és szdraz kendével tavolitsa el.

9. Tarolas

A tarolas el6tt tisztitsa meg és permetezze be savmentes olajjal.
A tarolas el6tt takarja le szraz ronggyal.

10. Potalkatrészek

Csak eredeti pot- és kop6 alkatrészeket hasznaljon.

11. Artalmatlanitas

Vegye figyelembe a nemzeti és regionalis kdrnyezetvédelmi és artalmatlanitasi intéz-
kedéseket a szakszer( artalmatlanitashoz vagy Ujrahasznositashoz. A fémeket, nem
fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kornyezetbarat
médon artalmatlanitsa.
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