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1. Identifikationsdaten
Produkt HD-Futter Garant Basic

302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Version 01 Originalbedienungsanleitung

Erstellungsdatum 05/2021

2. Allgemeine Hinweise
@ Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewahren und jederzeit verfiigbar halten.

3. Sicherheit
3.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Scharfkantige Werkzeuge
Schnittverletzungen an Handen.
»  Zum Werkzeugwechsel Schutzhandschuhe tragen.

3.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

m  HD-Futter Garant Basic zum Spannen rotationssymmetrischer Werkzeuge.

m  Firden industriellen Gebrauch.

®m  Mindesteinspanntiefe beachten.

m  BeiVerwendung von Sonderkonstruktionen, abweichende Zeichnungsangaben beachten.

3.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Nichtin explosionsgefdhrdeten Bereichen verwenden.

m  Nichtin Bereichen mit hohem Staubanteil, brennbaren Gasen, Ddmpfen oder Losungsmitteln verwenden.

m Verldngerungen nicht kombinieren.

3.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRICHTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten. Schutzkleidung wie FuRschutz und
Schutzhandschuhe entsprechend der jeweiligen Tatigkeit und den zu erwarteten Risiken wéhlen und bereitstellen.
3.5. PERSONENQUALIFIKATIONEN

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechanischer Installation, Inbetriebnahme, St6-
rungsbehebung und Wartung des Produkts vertraut sind und liber folgende Qualifikationen verfiigen:

= Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden Vorschriften.
®  Montage des HD-Futters und Spannen von Werkzeugen nur von Fachkraft fiir mechanische Arbeiten durchfiihren.

Unterwiesene Person
Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die Durchfiihrung von Arbeiten in den Berei-
chen Transport, Lagerung und Betrieb unterwiesen worden sind.

3.6. BETREIBERPFLICHTEN
Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vorschriften und Bestimmungen sowie fol-
gende Hinweise beachten:
= Nationale und regionale Vorschriften fur Sicherheit, Unfallverhiitung und Umweltschutzvorschriften.
Keine beschadigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.
Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

4,  Geratelbersicht

QA

©) Schnittdarstellung A-A @ Entliiftungsschraube (3 spannschraube
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@ Langeneinstellschraube ® Spanndurchmesser ® Grundkorperdurchmesser @ Mindesteinspanntiefe ® Gesamtlange
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5. Betrieb

Herausschleudernde Teile

Verletzungsgefahr des Korpers.

»  Gefahrenbereich der Maschine absichern.

» Mindesteinspanntiefe einhalten.

» Verlangerungen nicht kombinieren.

»  BeiVerwendung von langen, auskragenden oder schweren Werkzeugen, Drehzahl der Maschine reduzieren.
» BeiVerwendung einer Verldngerung, Drehzahl der Maschine reduzieren.

» Vorgegebene Drehmomente einhalten.

5.1. SPANNEN

@ Dehnspannwerkzeug tiber 25 °C nur mit Werkzeug oder Werksttick spannen.

v Werkzeug am Schaft grat- und schmutzfrei.

1. Beim Spannvorgang Spannschraube von Hand mit Innensechskantschliissel bis Anschlag eindrehen.

ACHTUNG! Spannschraube nicht mit maschinellem Schrauber betétigen. Spannschraube nicht gegen Heraus-
fallen gesichert.

5.2, AXIALE LANGENVERSTELLUNG

ACHTUNG! Nicht bei gespanntem Werkzeug betétigen.

1. Axiale Langenverstellung mit Innensechskantschliissel tiber Lingeneinstellschraube justieren.

2. Fur Verstellweg, Langenverstellung [ Seite 7] beachten.

5.3. SCHAFTTYPEN

e
o loeorenne

Mit glattem Zylinderschaft
(Zylinderschaft nach DIN 6535 HA und Form A nach DIN 1835 Teil 1)

10 Mit flacher Stirn und Zylinderschaft mit Mitnahmeflache
(Zylinderschaft nach DIN 1835 Teil 1 und DIN 6535 HB)
1 Mit geneigter Spannflache
(Zylinderschaft nach DIN 1835 Teil 1 und DIN 6535 HE)
12 Mit seitlichen Mitnahmeflachen

(Zylinderschaft nach DIN 1835 Teil 1)

6. Wartung und Reinigung

Vor Beginn jeder Schicht Auf duBerlich erkennbare Schaden, Mangel und Funktionsfa-
higkeit prifen. Kanten und Fihrungen auf VerschleiBBerschei-
nungen prifen.

m Bei Mangeln, Sperren und gegen Verwendung sichern.
m  Schéden sofort beheben lassen.

Bei Werkzeugwechsel Spannbohrung und Rille mit Idsungsmittelhaltigem Reini-

gungsmittel reinigen.

Bei hoher Spannhaufigkeit, Betriebstemperatur, Schmutz-  Angepasste Reinigung und Schmierung der Spannschraube
oder Schleifstaub notwendig. Kupferpaste MOLYKOTE CU 7439 empfohlen.

Bei Beschadigung Hoffmann Group Kundenservice kontaktieren.

6.1. SPANNKRAFTKONTROLLE

Umgebungsbedin- Wartungsarbeit
gung

m Vorerstem Ge- Umgebungstempera- Prifwelle 1. Mindestens bis minimaler Einspanntiefe in Futter ein-
brauch tur 20 °C bis 25 °C fithren und spannen.



Umgebungsbedin- Wartungsarbeit
gung

Nach 100 Werk- . Gegebenenfalls Spannschraube durch Linksdrehen
zeugwechseln weiter |6sen.

oder alle drei 3. Spannschraube auf Anschlag zudrehen.

Monate »  Prifwelle lasst sich mit 2 Fingern und geringem

Kraftaufwand aus Futter ziehen.
4. HD-Futter nicht mehr verwenden.

»  Spannkraft nicht mehr ausreichend.

ACHTUNG! Lisst sich Priifwelle herausziehen, HD-Futter durch Hoffmann Group Kundenservice instand set-
zen.

7. Lagerung

Gesamte Oberflache leicht eindlen. Korrosionsgeschiitzt und in entspanntem Zustand lagern.

8. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachgerechte Entsorgung oder Recycling beach-
ten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.

9. Technische Daten

max. Drehzahl in zulassiges Mindestein- zuldssige radia-|Schaft-@ in mm

min - libertragbares |spanntiefe le Kraft F auf .

L,bis 125 mm |L,iiber 125 mm :Jsrc&:;r;l:al;l:‘tst— ::snf:‘tter oel

tn;:‘;:hGa’fgf o Auskraglinge

6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. LANGENVERSTELLUNG

Langenverstellung Verstellweg

Axial 10 mm
9.2. UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Betriebstemperaturbereich 20°-50°C
Maximaler KiihImitteldruck 80 bar
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1. ldentification data
Product HD chuck Garant Basic

302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Version 01 Original operating instructions

Date created 05/2021

2. General information

@ Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for later and ensure they are accessible at
all times.

w

3. Safety
3.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Sharp-edged tools
Risk of cuts to hands.
»  Wear protective gloves when changing tools.

3.2, INTENDED USE
m  HD chuck Garant Basic for clamping rotationally symmetrical tools.

m  For work in industrial environments.

m  Observe minimum clamping depth.

m  If using custom designs, observe the specifications in the applicable drawings.

3.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not use in potentially explosive atmospheres.

m  Not for use in areas where high concentrations of dust, flammable gases, vapours or solvents are present.

m Do not combine extensions.

3.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Adhere to the national and regional regulations on safety and accident prevention. Select and provide protective work
wear, such as foot protection and protective gloves, that is appropriate for the respective activity and the expected risks.

3.5. PERSONNEL QUALIFICATIONS

Specialists for mechanical work
Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with assembly work, mechanical installation,
commissioning, troubleshooting and maintenance of the products and who possess the following qualifications:

®m Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally applicable regulations.
m  Permit only personnel qualified in performing mechanical work to mount the HD chuck and clamp tools.

Trained person

Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been trained to perform work in the areas of
transport, storage and operation.

3.6. DUTIES OF THE OPERATOR

The operating company must ensure that personnel who work on the product comply with the regulations and provisions
together with the following instructions:

= National and regional regulations for safety, accident prevention and environmental protection regulations.

m  No damaged products are assembled, installed or commissioned.

m  The necessary protective equipment is provided.

4. Device overview
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©) Cut-away drawing A-A (D Bleed screw 3 Tee-bolt
B

@ Length adjuster screw ® Clamping diameter (& Base body diameter @ Minimum clamping depth ®Total length
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5. Operation

Ejecting parts

Risk of injury to body.

»  Secure the machine’s danger zone.

»  Observe minimum clamping depth.

» Do not combine extensions.

»  Reduce machine rpm when using tools that are long, heavy or with long overhang.
»  Reduce machine rpm when using an extension.

»  Observe the specified torques.

5.1. CLAMPING

@ Do not tighten hydraulic clamps without a tool or workpiece if they are above 25°C.

v Tool shank must be free of burrs and soiling.

1. When clamping, use hexagon L-wrench to turn the Tee-bolt all the way to the stop by hand.

NOTICE! Do not use a powered screwdriver on the Tee-bolt! The Tee-bolt is not secured against falling out!
5.2, AXIAL LENGTH ADJUSTMENT

NOTICE! Do not operate when a tool is clamped!

1. Adjust the axial length using a hexagon L-wrench in the length adjuster screw.

2. Observe length adjustment [ Page 11] with respect to adjustment travel.

5.3. SHANK TYPES
el e
Em:
With smooth plain shank
(plain shank acc. to DIN 6535 HA and shape A acc. to DIN 1835 part 1)

10 With flat face and Weldon shank

(plain shank acc. to DIN 1835 part 1 and DIN 6535 HB)
11 With inclined clamping flat

(plain shank acc. to DIN 1835 part 1 and DIN 6535 HE)
12 With Weldon shank

(plain shank acc. to DIN 1835 part 1)
6. Maintenance and cleaning

Before the start of each shift Check for externally evident damage, defects and for good
condition. Check the edges and guides for signs of wear.

m If defective, immediately block access and prevent use.
m Have the damage repaired immediately.

When changing tools Clean clamping bore and groove using cleaning agent with
solvent.

High clamping frequency, operating temperature, degree of Adjust cleaning and Tee-bolt lubrication accordingly. MO-

soiling, grinding dust LYKOTE CU 7439 copper paste recommended.

If damaged Contact Hoffmann Group Customer Service.

6.1. CHECKING CLAMPING FORCE

B e S e

m Beforefirstuse Ambient temperature Test shank Insert into chuck up to minimum clamping depth at
m After 100tool  between 20°Cand least and tighten.
changes or 25°C 2. Turn Tee-bolt anti-clockwise to open further if neces-
every three sary.
months



interval | Ambient conditions [nids —|Mantenancework |

3. Tighten Tee-bolt to stop.
»  You can pull the test shank out of the chuck with
two fingers with relative ease.
4. Do not use HD chuck any more.

»  Clamping force is insufficient.

NOTICE! If you can pull out the test shank, have Hoffmann Group Customer Service repair the HD chuck!

7. Storage
Lightly oil the entire surface. Store with anti-corrosion preservative and in unclamped state.
8. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regulations for correct disposal or recycling.
Segregate items into metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of them responsibly.

9.  Technical data

Clamping Max. speed in Permissible i Permissible ra- |Shank @ in mm
transferrable dial force F ap-
[} rpm q A
torque (min- plied to shank
L,upto L, beyond imum shank at50 mm
125mm 125 mm size h6, oiled PR
FLETN] 9
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23 Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45 Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. LENGTH ADJUSTMENT

Length adjustment Adjustment travel

Axial 10 mm
9.2, AMBIENT CONDITIONS

Operating temperature range 20°to 50°C
Maximum coolant pressure 80 bar
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1. ldentifika¢ni Udaje
Vyrobek Skli¢idlo HD Garant Basic

302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Verze 01 Pavodni navod k pouziti

Datum vytvoreni 05/2021

2. Obecné pokyny

@ Navod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi pouziti a méjte ho kdykoliv
k dispozici.

3. Bezpecnost
3.1.  ZAKLADNI BEZPECNOSTNi POKYNY

/\ UPOZORNENI

Naradi s ostrymi hranami
Pofezani hornich koncetin.
»  Pfi vyméné néradi pouzivejte ochranné rukavice.

3.2, STANOVENE POUZITI

m  Skli¢idlo HD Garant Basic k upnuti rota¢né symetrického naradi.

m  Pro primyslové pouziti.

m  Dodrzujte minimalni hloubku upnuti.

m  P¥i pouziti specialnich konstrukci dodrzujte rozdilné udaje na vykresu.

3.3. NESPRAVNE POUZITI

m  Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

m  NepouZivejte v oblastech s vysokym podilem prachu, hoflavych plynd, par nebo rozpoustédel.

m  Prodlouzeni nekombinujte.

3.4. OSOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni predpisy pro bezpecnost a Urazovou prevenci. Zvolte a poskytnéte ochranny oblek, ochranu
nohou a ochranné rukavice podle pfislusné ¢innosti a o¢ekavanych rizik.

3.5. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s instalaci, uvedenim do provozu,
odstrafiovanim zavad a udrzbou produktu a maji nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisti.

m  Montéz sklicidla HD a upinani nafadi smi provadét jen odbornici na mechanické prace.

Vyskolena osoba

Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro provedeni praci v oblasti pfepravy,
skladovani a provozu.

3.6. POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly predpisy a ustanoveni a nasledujici upozornéni:

m Vnitrostatni a regionalni pfedpisy pro bezpec¢nost a prevenci trazd.

m  Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené vyrobky.
m  Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostredky.

4. Popis pfistroje

QA

(D Zobrazeni fezu A-A @ Odvzdusiovaci $roub 3 Upinaci $roub

B

@ Sroub k nastaveni délky@ Upinaci priimér ® Pramér zékladniho télesa ) Minimalni hloubka upnuti ® Celkova délka
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5. Provoz

Vymrsténé dily

Nebezpedi poranéni téla.

»  Zajistéte nebezpecnou oblast stroje.

»  Dodrzujte minimalni hloubku upnuti.

»  Prodlouzeni nekombinujte.

»  Pfi pouziti dlouhych, vy¢nivajicich nebo tézkych nastroju snizte otacky stroje.
»  Pfi poutziti prodlouzeni snizte otacky stroje.

»  Dodrzujte uvedené kroutici momenty.

5.1. UPNUTI

@ Hydraulické ndradi upinejte pri teploté nad 25 °C pouze s ndradim nebo obrobkem.

v’ Néfadi je u stopky bez otfepd a necistot.

1. Pfiupinani upinaci Sroub zasroubujte rukou pomoci klice s vnitfnim Sestihranem k dorazu.

OZNAMENI! Upinaci $roub nesroubujte strojnim Sroubovakem. Upinaci $roub neni zajistén proti vypadnuti.
5.2 AXIALNI PRESTAVENI DELKY

OZNAMENI! Neaktivujte pfi upnutém naradi.

1. Axidlni prestaveni délky sefidte klicem s vnitinim Sestihranem pomoci Sroubu pro nastaveni délky.

2. U drahy prestaveni dodrzujte pfestaveni délky [ Strana 15].

5.3. TYPY STOPEK

[@C

T

S hladkou vélcovou stopkou

(valcova stopka podle DIN 6535 HA a tvar A podle DIN 1835 ¢ast 1)

10 S plochym ¢elem a valcovou stopkou s unaseci plochou
(valcova stopka podle DIN 1835 ¢ast 1 a DIN 6535 HB)
11 Se sklopenou upinaci plochou
(valcova stopka podle DIN 1835 ¢ast 1 a DIN 6535 HE)
12 S bo¢nimi unasecimi plochami

(valcova stopka podle DIN 1835 ¢ast 1)
6. Udrzba a cisténi
Pred zahajenim kazdé smény Zkontrolujte vnéjsi rozpoznatelné poskozeni, zavady a

funkénost. Zkontrolujte, zda nejsou opotiebené hrany a
vedeni.

m Vpiipadé zavad vse zablokujte a zajistéte proti pouziti.
m Poskozeni nechte ihned odstranit.

Pfi vyméné naradi Upinaci otvor a drazku vycistéte cisticim prostfedkem, ktery
obsahuje rozpoustédla.

Pri vysoké cetnosti upindni, provozni teploté, prachu z Je nutné pfizplisobené ¢isténi a mazani upinaciho sroubu. Je

necistot nebo brouseni doporuc¢ena médéna pasta MOLYKOTE CU 7439.

V pfipadé poskozeni Kontaktujte zakaznicky servis Hoffmann Group.

6.1. KONTROLA UPINACI SiLY

interval ———[Podminkyokoli_|Pomcky | kon adrzby

m Pfed prvnim Okolni teplota 20°Caz Zkusebnihiidel 1. Vsunte a upnéte nejméné do minimalni hloubky
pouziti 25°C upnuti ve skli¢idle.
2. Popfipadé upinaci $roub déle uvolnéte otocenim
doleva.



e ) e (Y

Po 100 3. Upinaci sroub uzaviete k dorazu.

vyménach »  Zkusebni hiidel je mozné 2 prsty a malou silou
naradi nebo vytdhnout ze sklicidla.

kazdé tfi mésice 4. sklicidlo HD jiz dale nepouzivejte.

»  Upinacisila jiz neni dostacujici.
OZNAMENI! Pokud je mozné zkusebni hiidel vytahnout, nechte skli¢idlo HD opravit zakaznickym servisem
Hoffmann Group.

7. Skladovani

Cely povrch mirné naolejujte. Skladujte chranéné proti korozi v uvolnéném stavu.

8. Likvidace

Pi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni predpisy na ochranu zivotniho prostredi a likvidaci. Kovy,
nekovy, pojiva a pomocné latky rozdélte podle druht a ekologicky zlikvidujte.

9.  Technické udaje

max. otacky v Piipustny Minimalni i a @ stopky in mm
min - preno.sr’\y hloubka upnuti
kroutici
L,do125mm |L;nad 125mm |00 (min.
rozmér stopky e e
hé6, z
N n délka
naolejovana
stopka)
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. PRESTAVENI DELKY

Prestaveni délky Draha prestaveni

Axialni 10 mm
9.2. PODMINKY PROSTREDI

Rozsah provozni teploty 20°-50°C
Maximalni tlak chladiciho média 80 bar

www.hoffmann-group.com
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1. ldentifikationsdata
Produkt Hydraulisk spaendepatron Garant Basic

302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Version 01 Original betjeningsvejledning

Udarbejdelsesdato 05/2021

2. Generelle henvisninger
@ Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeengelig til senere brug.

3. Sikkerhed
3.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

/\ FORSIGTIG

Skarpkantet veerktgjer
Snitskader pa haenderne.
»  Veer beskyttelseshandsker for at skifte veerktojet.

3.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

m  Hydraulisk spaendepatron Garant Basic til spaending af rotationssymmetriske vaerktgjer.

m  Tilindustriel anvendelse.

m  Overhold den min. spaendedybde.

m  Overhold de afvigende tegningsoplysninger ved anvendelse af specialkonstruktioner.

3.3. UKORREKT ANVENDELSE

m  Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omréader.

m  Ma ikke bruges pa omrader med meget stov, braeendbare gasser, dampe eller oplgsningsmidler.

m  Forleengelser ma ikke kombineres.

3.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Overhold de nationale og regionale i forbindelse med sikkerhed og forebyggelse af ulykker. Vaelg og stil beskyttelsestaj som
fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker til radighed efter det pagaeldende arbejde og de forventede risici.

3.5. PERSONER KVALIFIKATIONER

Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Fagleert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har viden omkring opbygning, mekanisk in-
stallation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og vedligeholdelse af produktet samt fglgende kvalifikationer:

m  Kvalifikation / uddannelse pa omradet mekanik i overensstemmelse med de gaeldende nationale forskrifter.

®m  Montering af den hydrauliske spaendepatron og spaending af veerktgjer ma kun udferes af fagfolk inden for mekaniske
arbejder.

Undervist person
Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har modtaget undervisning vedrgrende gen-
nemfgrelse af arbejder pa omraderne transport, opbevaring og drift.

3.6. EJERPLIGTER

Ejeren skal serge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og bestemmelser og er opmaerksomme
pa felgende henvisninger:

= Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og miljeforskrifter.

m Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

m  Der skal stilles det nedvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

4. Qversigt over enheden

QA

©) Snitvisning A-A @ Udluftningsskrue (3 spaendeskrue

(0B

www.hoffmann-group.com

0]
5

—_ % = _ = > I

(@)

w

=

—

o

c


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Hydraulisk speendepatron Basic

(9]

=3

— —0 o ()

—t

ﬂ
@]

_‘
(e

w

@ Laengdeindstillingsskrue & Spaendediameter 6 Grundlegemediameter (7) Min. indspaendingsdybde ® Samlet lengde

5. Drift

Udslyngende dele

Fare for kvaestelser af kroppen.

»  Serg for at sikre maskinens fareomrade.

»  Overhold min. indspaendingsdybden.

»  Forlaengelser ma ikke kombineres.

» Ved anvendelse af lange, udhaengende eller tunge vaerktgjer skal man reducere maskinens omdrejningstal.
» Ved anvendelse af en forlaenger skal maskinens omdrejningstal reduceres.

»  Overhold de angivne drejningsmomenter.

5.1. SPANDING

@ Speend ekspansionsspaendevaerktaj over 25 °C kun med vaerktgj eller emne.

v’ Verktgjet har ingen grater og smuds pa skaftet.

1. Under speaendingen skal spaendeskruen skrues manuelt i indtil anslag med unbrakongglen.

BEMZRK! Speendeskruen ma ikke skrues med en skruemaskine. Spaendeskruen ikke sikret mod at falde ned.
5.2. AKSIAL LANGDEINDSTILLING

BEMZARK! Ma ikke betjenes ved spandt varktgj.

1. Justér den aksiale lzengdeindstilling med unbrakongglen via leengdeindstillingsskruen.

2. Over leengdejusteringen [+ Side 19] i forbindelse med justeringsomradet.

5.3. SKAFTTYPER

[@'C
m

Med glat cylinderskaft
(Cylinderskaft int. DIN 6535 HA og form A iht. DIN 1835 del 1)

10 Med flad forside og cylinderskaft med medbringerflader
(Cylinderskaft iht. DIN 1835 del 1 og DIN 6535 HB)

1 Med vinklet speendeflade
(Cylinderskaft iht. DIN 1835 del 1 og DIN 6535 HE)

12 Med medbringerflader pa siden

(Cylinderskaft int. DIN 1835 del 1)
6. Vedligeholdelse og rengaring

For hvert skiftehold Kontrollér med hensyn til synlige udvendige skader eller
mangler og funktionsdygtigheden. Kontrollér, at kanter og
faringer ikke viser tegn pa slitage.

m Itilfeelde af mangler skal der lases og sikres mod anven-

delse.
m  Skader skal afhjeelpes gjeblikkeligt.
Ved veerktojsskift Renger spaendeboringen og rillen med renggringsmiddel,

der indeholder oplgsningsmiddel.

Ved hgj spaendehyppighed, driftstemperatur, smuds eller sli- Det er ngdvendigt med tilpasset rengering og smering af
bestov spaendeskruen. Kobberpasta MOLYKOTE CU 7439 anbefales.

Ved beskadigelse Kontakt Hoffmann kundeservice.

6.1. KONTROL AF SPANDEKRAFT

Omgivelsesbetingel- Hjeelpemiddel |Vedligeholdelsesarbejde
ser

m Fordenforste  Omgivelsestemperatur Prgveaksel 1. Skal indferes indtil mindst den minimale indspaen-
brug 20°Ctil 25°C dingsdybde i spaendepatronen og spaendes.



Omglvelsesbetlngel- Hjeelpemiddel |Vedligeholdelsesarbejde

Efter 100 vaerk- Losn evt. spaendeskruen mere ved at dreje mod ven-
tojsskift eller stre.

hvert tredje ma- 3. Skru spaendeskruen i indtil anslag.

ned » Proveakslen kan let traekkes ud af spaendepatro-

nen med 2 fingre.
4. Benyt ikke den hydrauliske spaendepatron laengere.
» Spaendekraften er ikke laengere tilstraekkelig.

BEMZARK! Hvis preveakslen kan traekkes ud, sa fa den hydrauliske spaendepatron repareret af Hoffmann
Group kundeservice.

7. Opbevaring

Smer alle overflade let med olie. Skal opbevares korrosionsbeskyttet og i afspaendt tilstand.

8. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for milje og bortskaffelse med henblik pa korrekt bortskaffelse eller gen-
anvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, komposit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa milje-
venlig vis.

9. Tekniske data

Spaende- Maks. omdrejningstal i Tilladt overfor- | Min. indspaen- |Tilladt radial |Skaft-@i mm
o o/min bart drejnln‘gs- dingsdybde kraft F pa
) moment (mind- spaendepatro-
Litil125mm (L over 125mm |0 3 for nen ved 50 mm

skaft h6, olies-

murt skaft)
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23 Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650N 12h6
16 50000 30000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. LANGDEJUSTERING

Liengdejustring

Aksial 10 mm
9.2, OMGIVELSESBETINGELSER

Driftstemperaturomrade 20°-50°C
Maksimalt kelevaesketryk 80 bar
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1. Datos de identificacion
Producto Mandril HD Garant Basic

302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Version 01 Traduccién del manual de instrucciones original

Fecha de creacion 05/2021

2. Avisos generales
@ Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras consultas en cualquier momento.

3. Seguridad
3..  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Herramientas afiladas
Lesiones por corte en las manos.
»  Utilizar guantes protectores para cambiar la herramienta.

3.2, USO CONFORME A LO PREVISTO

®  Mandril HD Garant Basic para sujetar herramientas de simetria rotativa.

m Parael uso industrial.

m  Tener en cuenta la profundidad minima de sujecion.

m Sise utilizan construcciones especiales, tener en cuenta las especificaciones del plano diferentes.

3.3. UTILIZACION INDEBIDA

m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

m  No utilizar en zonas con contenido de polvo elevado, gases, vapores o disolventes combustibles.

= No combinar prolongaciones.

3.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre seguridad y prevencion de accidentes. Elegir y proporcionar ropa

protectora, como proteccién para los pies y guantes protectores, en funcion de la actividad y de los riesgos previstos.

3.5. CUALIFICACIONES DEL PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacién son personas que estan familiarizadas con la estructura, la instala-

cién mecanica, la puesta en marcha, la correccion de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes

cualificaciones:

m cualificacion / formacién en el campo mecénico de acuerdo con las normas nacionales vigentes.

m  El montaje del mandril HD y la sujecién de herramientas debe realizarlos tinicamente el personal cualificado para traba-
jos mecénicos.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han recibido instruccion para realizar traba-

jos en los campos de transporte, almacenamiento y funcionamiento.

3.6. OBLIGACIONES DEL USUARIO
El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan en cuenta las normas y disposiciones,
asi como las siguientes indicaciones:

m Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, prevencion de accidentes y proteccion del
medio ambiente.

m  No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.
m Ha de estar dispuesto el equipo de proteccion necesario.

4. Vista general del equipo

QA

@ Representacion en seccion A-A @ Tornillo de escape de aire (3 Tornillo de amarre

www.hoffmann-group.com

0]
5

N (%) _ — o

(@)

w

=

—

o

ﬁ
c

<


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Mandril HD Basic

wn

=3

—t

ﬂ
@]

_‘
(e

(%)
<

N
N

— —0 o ()

B
@ Tornillo de ajuste de la longitud & Diametro de sujecién () Didmetro del cuerpo de base @) Profundidad minima de su-
jecion ® Longitud total

5. Funcionamiento

| A ADVERTENCIA |

Expulsion de piezas

Peligro de lesiones fisicas.

» Asegurar el drea de peligro de la maquina.

» Mantener la profundidad minima de sujecién.

» No combinar prolongaciones.

»  Sise utilizan herramientas largas, que sobresalgan o pesadas, reducir el nimero de revoluciones de la maquina.
»  Sise utiliza una prolongacién, reducir el nimero de revoluciones de la maquina.

» Mantener los pares especificados.

5.1. SUJETAR

@ Sujetar la herramienta de sujecion de expansion por encima de 25 °C solo con la herramienta o pieza de trabajo.

v Herramienta en el mango sin suciedad y sin rebabas.

1. El proceso de sujecion, enroscar a mano el tornillo de amarre con la llave de hexagono interior hasta el tope.

AVISO! No accionar el tornillo de amarre con una atornilladora mecanica. El tornillo de amarre no esta asegu-
rado contra caidas.

5.2, REGULACION LONGITUDINAL AXIAL

AVISO! No accionar con la herramienta sujeta.

1. Ajustar la regulacion longitudinal axial con una llave de hexagono interior a través del tornillo de ajuste de la longitud.
2. Para el recorrido de ajuste, tener en cuenta la regulacion longitudinal [ Pagina 23].

5.3. TIPOS DE MANGO

C
Forms Descripeion

9 Con mango cilindrico liso

(Mango cilindrico seguiin DIN 6535 HA y forma A seguin DIN 1835 parte 1)

10 Con parte frontal plana y mango cilindrico con superficie de arrastre
(Mango cilindrico segtin DIN 1835 parte 1y DIN 6535 HB)
11 Con superficie de apriete inclinada

(Mango cilindrico segtin DIN 1835 parte 1y DIN 6535 HE)
12 Con superficies de arrastre laterales

(Mango cilindrico segtin DIN 1835 parte 1)
6. Mantenimientoy limpieza

Antes de cada turno Comprobar la funcionalidad y que no haya dafios ni defectos
externos. Comprobar los cantos y las guias para ver si hay
desgaste.

m En caso de defectos, bloquear y proteger para impedir su
uso.
m Haga reparar inmediatamente los defectos.
Cuando se cambia la herramienta Limpiar la perforacion de sujecién y la ranura con un produc-

to de limpieza que contenga disolvente.
En caso de alta frecuencia de sujecion, temperaturas de fun- Es necesario adaptar la limpieza y la lubricacién del tornillo

cionamiento, suciedad o polvo de amoladura de amarre. Se recomienda pasta de cobre MOLYKOTE CU
7439.

Si se dana Contactar con el servicio de atencién al cliente de Hoffmann
Group.



6.1. CONTROL DE LA FUERZA DE SUJECION

Condiciones del en- Medlos aux Trabajo de
torno

Antes del pri-  Temperatura ambiente EJe de compro- 1. Introducir en el mandril al menos hasta la profundidad
mer uso entre 20°Cy 25°C bacién minima de sujecién, y sujetar.

m  Tras 100 cam- 2. En caso necesario, aflojar mas el tornillo de amarre gi-
bios de herra- randolo a la izquierda.
mienta o cada 3. Apretar el tornillo de amarre hasta el tope.
tres meses » El eje de comprobacién se puede sacar del mandril

con 2 dedos y ejerciendo poca fuerza.

4. No volver a utilizar el mandril HD.

» Lafuerza de sujecion ya no es suficiente.
AVISO! Si el eje de comprobacion se puede sacar, solicitar al servicio de atencion al cliente de Hoffmann
Group la reparacion del mandril HD.
7. Almacenamiento
Lubricar ligeramente toda la superficie. Almacenar protegido contra la corrosién y en estado destensado.
8. Eliminacion
Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la protecciéon del medio ambiente y la eliminacién para proceder a

la eliminacion o el reciclaje de forma técnicamente correcta. Los metales, materiales no metalicos, materiales compuestos y
materiales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio ambiente.

9.  Especificaciones técnicas

[7/] N.° de revoluciones max. en Par de giro Profundidad |Fuerzaradial (@ del mango

transmisible minima de su- |permitida F so- |en mm
permitido (me- |j bre el mandril

dida minima con 50 mm

del mango hé,
mango lubrica-

de sujecion rpm
L, hasta L, superior a

125 mm 125 mm
Longitud de al-

cance
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. REGULACION LONGITUDINAL

Regulacion longitudinal Recorrido de ajuste

Axial 10 mm
9.2, CONDICIONES AMBIENTALES

Rango de temperatura ambiente 20°-50°C
Presion del refrigerante maxima 80 bar
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1. Tunnistetiedot

Tuote HD-istukka Garant Basic
302043 6,302043 8,302043 10,302043 12,302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6,303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10,307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Versio 01 Kaannos alkuperaisesta kayttoohjeesta

Laatimispdivamaara 05/2021

2. Yleisid ohjeita
@ Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd myohempaa tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

3. Turvallisuus
3.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Terdvareunaisia tyokaluja
Viiltohaavojen vaara kasissa.
»  Kayta tyokalujen vaihdossa suojakasineita.

3.2, KAYTTOTARKOITUS

m  HD-istukka Garant Basic py6rahdyssymmetristen tyokalujen kiinnitykseen.

m  Teolliseen kayttoon.

m  Ota huomioon vahimmaiskiinnityssyvyys.

m  Ota huomioon poikkeavat piirustustiedot erikoisrakenteita kaytettdessa.

3.3.  VAARINKAYTTO

m Al kéyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.

= Al4 kayta paikoissa, joissa on paljon pély, syttyvid kaasuja, hdyryja tai liuottimia.
= Al4 yhdistd jatkokappaleita.

3.4. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia. Varaa kayttoon ja kayta
tehtavan ja odotettavissa olevien riskien mukaisia suojavaatteita, kuten turvakenkia ja suojakasineita.

3.5. HENKILOSTON PATEVYYS

Mekaanisten toiden ttilainen

Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen rakenteen, mekaanisen asennuksen,
kayttoonoton, hairiiden poiston ja huollon ja joilla on seuraava patevyys:

m  Péatevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien maardysten mukaisesti.

m HD-istukan asennuksen ja tyokalujen kiinnityksen saa suorittaa vain mekaanisten téiden ammattilainen.

Opastettu henkilo
Tassa asiakirjassa opastetuilla henkil6illd tarkoitetaan henkilitd, jotka on opastettu kaikkiin kuljetusta, sdilytysta ja kayttoa
koskeviin toihin.

3.6. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilt noudattavat maardyksia ja saantoja seka
seuraavia ohjeita:

Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja ymparistonsuojelua koskevat maaraykset.
Al3 asenna tai ota kdyttdon viallisia tuotteita.
Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

4. Laitteen yleiskuva

QA

(@ Poikkileikkauskuva A-A @ llmausruuvi 3 Kiinnitysruuvi
B

@ pituuden saatoruuvi ® Kiinnityshalkaisija ® Rungon halkaisija @ Vahimmaiskiinnityssyvyys (8) Kokonaispituus
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5. Kéyttd

Ulossinkoutuvia osia

Ruumiinvammojen vaara.

» Varmista koneen vaara-alue.

»  Noudata vahimmadiskiinnityssyvyytta.

»  Alé yhdista jatkokappaleita.

» Vdhenna koneen kierroslukua kaytettdessa pitkid, ulkonevia tai raskaita tyokaluja.
» Véhennd koneen kierroslukua kdytettdessa jatkokappaletta.

» Noudata maaritettyja vaantdmomentteja.

5.1. KIINNITYS

@ Kiinnitd laajenevat kiinnitystyokalut yli 25 °C:ssa vain ty6kalun tai tydkappaleen kanssa.
v’ Tyékalu varsi ilman pursetta ja likaa.
1. Kierrd kiinnityksessa kiinnitysruuvia késin kuusiokoloavaimella vasteeseen asti.

HUOMIO! Al3 kierra kiinnitysruuvia sdhkéruuvinvaantimella. Kiinnitysruuvia ei ole varmistettu
ulosputoamiselta.

5.2, AKSIAALINEN PITUUDENSAATO

HUOMIO! Ala kaytd, kun tydkalua ei ole kiinnitetty.

1. S&ada aksiaalinen pituudensaato kuusiokoloavaimella pituudensaatoruuvista.

2. Huomioi pituuden s&ato [ Sivu 27] sadtomatkaa varten.

5.3. VARSITYYPIT

)€
m_

Tasainen lieridvarsi

(Lieridvarsi standardin DIN 6535 HA ja muoto A standardin DIN 1835 osan 1 mukaisesti)

10 Tasapaa ja lieriovarressa ohjauspinta

(Lieridvarsi standardien DIN 1835 osan 1 ja DIN 6535 HB mukaisesti)
1 Kalteva kiinnityspinta

(Lieridvarsi standardien DIN 1835 osan 1 ja DIN 6535 HE mukaisesti)
12 Sivuttaiset ohjauspinnat

(Lieridvarsi standardin DIN 1835 osan 1 mukaisesti)

6.  Huolto ja puhdistus

Ennen jokaisen tyévuoron alkua Tarkista ulkoisesti havaittavat viat, puutteet ja toimintakyky.
Tarkista, onko reunoissa ja ohjaimissa kulumia.
m  Lukitse puutteellisuuksien yhteydessa ja estd kaytto.
m Korjauta viat vélittomasti.

Tydkalun vaihdossa Puhdista kiinnitysreika ja ura liuottimia sisaltavalla
puhdistusaineella.

Usein tapahtuvassa kiinnityksessd, korkeassa lampétilassa,  Kiinnitysruuvin mukautettu puhdistus ja voitelu tarpeen.
suuressa lika- tai hiomapolymaarassa Kuparitahna MOLYKOTE CU 7439 suositeltu.

Vioissa Ota yhteytta Hoffmann Group -huoltopalveluun.

6.1. KIINNITYSVOIMAN TARKASTUS

[Wiavali | ymparistoolosunteet [Apuvalineet [Huolotyo |

= Ennen Ympadriston lampétila  Testiakseli 1. Vieistukkaan véhintdan minimaaliseen
ensimmaistd 20°C...25°C kiinnityssyvyyteen ja kiinnita.
kayttoa 2. Loysaa kiinnitysruuvia tarvittaessa lisaa kiertamalla sita
vasempaan.



Tyokalun 100 Kierra kiinnitysruuvi kiinni vasteeseen asti.
vaihtokerran » Tarkastusakseli voidaan vetad istukasta 2 sormella
jalkeen tai ja vahaisella voimalla.

kolmen 4. Al kéyta HD-istukkaa enaa.

kuukauden

i »  Kiinnitysvoima ei ole enda riittava.

HUOMIO! Jos tarkastusakseli voidaan vetdéa ulos, anna Hoffmann Group -huoltopalvelun kunnostaa HD-
istukka.

7. Sailytys

Oljya koko pinta kevyesti. Sailyta korroosiolta suojattuna ja irrotettuna.

8. Havittaminen

Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset ja paikalliset ymparistonsuojelu- ja
jatehuoltomaaraykset. Erottele metallit, ei-metallit, komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja hévita ne
ympaéristoystavallisella tavalla.

9. Tekniset tiedot

Maks. kierrosluku Sallittu Vahimmaiskiin |Sallittu Varren @ mm
o siirrettdva nityssyvyys istukkaan
min Gee .
. vaantomoment vaikuttava
L, kork. Liyli125mm |4 (varren radiaalinen
125mm pienin koko h6, voima F 50
oljytty varsi) mm:ssa
Ulkonema
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23 Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45 Nm 31 mm 540 N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. PITUUDENSAATO

Pituudensasto

Aksiaalinen 10 mm
9.2. YMPARISTOOLOSUHTEET

Kayttolampdatila-alue 20°-50°C
Suurin jaahdytysainepaine 80 bar
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1. Données d'identification
Produit Mandrin HD Garant Basic

302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Version 01 Instructions d'utilisation originales

Date de création 05/2021

2. Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consultation ultérieure, et toujours les gar-
der a disposition.

3. Sécurité
3.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Outils a arétes vives
Coupures aux mains.
»  Porter des gants de protection lors du changement d'outil.

3.2, UTILISATION NORMALE

®  Mandrin HD Garant Basic pour le serrage d'outils a haute concentricité.

m  Pour usage industriel.

m  Respecter la profondeur de serrage minimum.

m  En cas d'utilisation de conceptions spéciales, tenir compte des indications de plan différentes.

3.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

m  Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

m  Ne pas utiliser dans des environnements fortement poussiéreux ou contenant des gaz ou des vapeurs inflammables ou
des solvants.

m  Ne pas combiner les rallonges.

3.4. EQUIPEMENT INDIVIDUEL DE PROTECTION

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sécurité et de prévention des accidents.

Choisir et mettre a disposition des vétements de protection, tels que des chaussures et des gants, en fonction de I'activité et

des risques prévus.

3.5. QUALIFICATIONS DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne familiarisée avec le montage, l'installation

mécanique, la mise en service, le dépannage et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

= Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la réglementation nationale en vigueur.

m  Seul un technicien spécialisé en travaux mécaniques peut procéder au montage du mandrin HD et au serrage des outils.

Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les personnes qui ont été formées pour effectuer

des travaux dans les domaines du transport, du stockage et de I'exploitation.

3.6. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les prescriptions et dispositions ainsi que
les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des accidents et d'environnement.

m  Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

4. Apercu de l'appareil
QA

(M Vueen coupe A-A @ Vis de purge (3)Vis de serrage
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@ vis de réglage de longueur (5 Diamétre de serrage (&) Diamétre du corps de base (7 Profondeur de serrage minimum
Longueur totale

5. Fonctionnement

[ A AverTIssEMENT |

Projection de piéces

Risque de blessures.

»  Sécuriser la zone de danger de la machine.

» Respecter la profondeur de serrage minimum.

» Ne pas combiner les rallonges.

»  En cas d'utilisation d'outils longs, en porte-a-faux ou lourds, réduire la vitesse de rotation de la machine.
» En cas d'utilisation d'une rallonge, réduire la vitesse de rotation de la machine.

»  Respecter les couples prescrits.

5.1. SERRAGE

@ Serrer l'outil d'expansion a plus de 25 °C uniquement avec un outil ou une piece.

v La queue de l'outil doit étre exempte de bavures et de salissures.

1. Lors duserrage, serrer la vis de serrage a la main jusqu'en butée a 'aide d'une clé a 6 pans creux.

AVIS! Ne pas actionner la vis de serrage a l'aide d'une visseuse mécanique. La vis de serrage n'est pas proté-
gée contre la chute.

5.2, REGLAGE AXIAL DE LA LONGUEUR

AVIS! Ne pas actionner lorsque I'outil est serré.

1. Effectuer un réglage axial de la longueur a I'aide d'une clé a 6 pans creux a l'aide de la vis de réglage de longueur.

2. Pour la course de réglage, tenir compte du réglage de la longueur [ Page 31].

5.3. TYPES DE QUEUES
0)/C

Avec queue cylindrique lisse

(Queue cylindrique suivant DIN 6535 HA et type A suivant DIN 1835 partie 1)

10 Avec face plate et queue cylindrique avec méplat d'entrainement
(Queue cylindrique suivant DIN 1835 partie 1 et DIN 6535 HB)
1 Avec méplat de serrage incliné

(Queue cylindrique suivant DIN 1835 partie 1 et DIN 6535 HE)
12 Avec méplats d'entrainement latéraux

Queue cylindrique suivant DIN 1835 partie 1
6. Entretien et nettoyage

Avant le début de chaque poste Vérifier I'absence dommages extérieurs visibles et de défauts
et s'assurer du bon fonctionnement. Vérifier que les bords et

les guides ne présentent pas de traces d'usure.
m  En cas de défauts, verrouillerimmédiatement et empé-
cher toute utilisation.
m  Faire immédiatement réparer les dégats.
Lors du changement d'outil Nettoyer l'alésage de serrage et la rainure a I'aide d'un pro-
duit de nettoyage a base de solvant.

En cas de fréquence de serrage ou de température de fonc-
tionnement élevées ou de présence importante de saletés
ou de poussiéres de polissage

En cas d'endommagement

Nettoyage adapté et lubrification de la vis de serrage néces-
saire. Pate de cuivre MOLYKOTE CU 7439 recommandée.

Contacter le service clientéle Hoffmann Group.



6.1. CONTROLE DE LA FORCE DE SERRAGE

m Conditions ambiantes m Tache d'entretien

Avant la pre- Température ambiante Arbre de Insérer dans le mandrin au moins jusqu'a la profon-
miére utilisation entre 20 °C et 25 °C contréle deur de serrage minimum et serrer.

= Auboutde 2. Le cas échéant, continuer a desserrer la vis de serrage
100 change- en tournant vers la gauche.
ments d'outil ou 3. Serrer la vis de serrage jusqu'en butée.
tous les trois » L'arbre de contrdle peut étre retiré du mandrin
mois avec 2 doigts et un faible effort.

4. Ne plus utiliser le mandrin HD.

» Laforce de serrage n'est plus suffisante.
AVIS! S'il est impossible de retirer I'arbre de contréle, confier la réparation du mandrin HD par le service
clientéle Hoffmann Group.
7. Stockage

Huiler Iégérement I'ensemble de la surface. Stocker a I'abri de la corrosion et a 'état desserré.

8. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au rebut et le recyclage. Trier les maté-
riaux métalliques, non métalliques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environne-
ment.

9.  Caractéristiques techniques

(7] Vitesse de rotation max. en Couple trans- |Profondeur de |Force radiale F (@ queue en
a missible autori-|serrage mini- |autorisée surle |mm

serrage min s A G
9 sé (dimension mandrin a

L,jusqu'a L,supérieur a
125 mm 125 mm

de queue mini- 50 mm
mum h6, queue

Longueur de

6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6

8 50000 30000 23Nm 27 mm 370N 8h6

10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650N 12h6
16 50 000 30000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50 000 30000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. REGLAGE DE LA LONGUEUR

Réglage de la longueur Course de réglage

Axial 10 mm
9.2, CONDITIONS AMBIANTES

Plage de températures de fonctionnement 20°-50°C
Pression de lubrifiant max. 80 bars
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1. ldentifikacijski podaci

Proizvod HD glava Garant Basic
302043 6,302043 8,302043 10,302043 12,302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6,303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10,307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Verzija 01 Originalne upute za rukovanje

Datum sastavljanja 05/2021

2. Opce upute
@ Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na raspolaganju kao referencu.

3. Sigurnost
3.1.  OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

Alati s oStrim rubovima
Posjekotine na rukama.
»  Nosite zastitne rukavice prilikom promjene alata.

3.2, NAMJENSKA UPOTREBA

m HD glava Garant Basic za stezanje rotaciono simetri¢nih alata.

®m  Zaindustrijsku upotrebu.

m  Obratite paznju na minimalnu dubinu stezanja.

m Kada koristite posebne konstrukcije, imajte na umu odstupajuce informacije na crtezu.

3.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m Uporaba u potencijalno eksplozivnim podru¢jima nije dopustena.

m  Ne upotrebljavajte u podru¢jima s visokim udjelom prasine, zapaljivim plinovima, parama ili otapalima.

m  Ne kombinirati produzetke.

3.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda. Zastitna odjeca, kao $to je zastita za
stopala i zastitne rukavice, mora se odabrati i staviti na raspolaganje sukladno ocekivanim rizicima kod odgovarajucih
aktivnosti.

3.5. KVALIFIKACIJE OSOBLJA

Stru¢no osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom, mehani¢ckom instalacijom, pustanjem
u rad, rjeSavanjem problema i odrZzavanjem proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m  Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vaze¢im nacionalnim propisima.

®  Montazu HD glave i stezanje alata moze izvoditi samo stru¢njak za mehanicke radove.

Obucena osoba

Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obucene za provedbu radova u podru¢jima transporta,
skladistenja i upravljanja.

3.6. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju propisa i odredbi te sljedecih napomena:
= Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprjecavanje nezgoda i zastitu okolisa.

m  Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.

m  Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

4. Pregled uredaja
QA

©) Presjek A-A @ Vijak za odzracivanje (3 stezni vijak
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@ Vijak za podesavanje duljine ® Promjer stezanja ® Promjer osnovnog tijela (7 Minimalna dubina stezanja ® Ukupna
duljina

5. Rad

/\ UPOZORENJE

Dijelovi koji se izbacuju

Opasnost od ozljede tijela.

»  Osigurajte opasno podrudje stroja.

»  Pridrzavajte se minimalne dubine stezanja.

»  Ne kombinirati produzetke.

» Kada koristite dugacke, isturene ili teke alate, smanjite broj okretaja stroja.
» Kada koristite produzetak, smanjite broj okretaja stroja.

»  Pridrzavajte se navedenih okretnih momenata.

5.1. STEZANJE

@ Alate za prosirenje iznad 25 °C stegnite samo alatom ili obratkom.

v Alat na drski bez rupa i prljavstine.

1. Tijekom postupka stezanja stezni vijak okrenite do kraja ru¢no s klju¢em s unutarnjim Sesterokutom.

NAPOMENA! Na steznom vijku nemojte koristiti mehanicki odvijac. Stezni vijak nije osiguran od ispadanja.
5.2. AKSIJALNO PODESAVANJE DULJINE

NAPOMENA! Nemojte raditi kad je alat pricvrscen.

1. Namijestite aksijalno podesavanje duljine klju¢em s unutarnjim $esterokutom preko vijka za podesavanje duljine.

2. Zapodesavanje obratite paznju na podesavanje duljine. [ Stranica 35]

5.3. VRSTE DRSKI
0) C

9 S glatkom cilindricnom drskom
(Cilindri¢na drska prema DIN 6535 HA i oblik A prema DIN 1835 1. dio)
10 S ravnim ¢elom i cilindri¢cnom drskom s povodnom povrsinom
(Cilindri¢na drska prema DIN 1835 1. dio i DIN 6535 HB)
11 S nagnutom steznom povrsinom

(Cilindri¢na drska prema DIN 1835 1. dio i DIN 6535 HE)
12 S bocnim povodnim povrsinama

(Cilindri¢na drska prema DIN 1835 1. dio)
6.  Odrzavanje i ¢is¢enje
Prije pocetka svake smjene Provjeriti vidljivu vanjsku $tetu, nedostatke i operativnost.
Rubove i vodilice provjeriti za znakove istrosenosti.

m U slucaju nedostataka blokirati i osigurati od uporabe.
m  Odmah ukloniti stete.

Kod zamjene alata Ocistite otvore i Zljeb sredstvom za ¢i$¢enje na bazi otapala.
Kod ucestalog stezanja, visoke radne temperature, Potrebno prilagodeno ¢is¢enje i podmazivanje steznog vijka.
prljavstine ili prasine pri brusenju Preporucuje se bakrena pasta MOLYKOTE CU 7439.

Kod ostecenja Kontaktirajte sluzbu za korisnike tvrtke Hoffmann Group.

6.1. KONTROLA SILE STEZANJA

m Uvjeti okruzenja Radovi odrzavanja

m  Prije prve Temperatura okruzenja Ispitno vratilo 1. Umetnite i stegnite u glavu najmanje na najmanju
upotrebe 20°Cdo 25°C dubinu stezanja.
2. Ako je potrebno, dodatno otpustite stezni vijak
okrecuci ga ulijevo.



m Uvjeti okruzenja Radovi odrzavanja

Nakon 100 3. Pritegnite stezni vijak do kraja.

zamjena alata ili » Ispitno vratilo moze se izvudiiz glave s 2 prsta i uz
svaka tri malo napora.

mjeseca 4. Ne upotrebljavajte vise HD glavu.

» Sila stezanja vise nije dovoljna.
NAPOMENA! Ako se ispitno vratilo moze izvudi, HD glava moze popraviti sluzba za korisnike tvrtke
Hoffmann Group.

7. Skladistenje

Lagano nauljite cijelu povrsinu. Skladistiti zasticeno od korozije i opusteno.

8. Odlaganje u otpad

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanje radi pravilnog odlaganja ili recikliranja.
Metale, nemetale, kompozitne materijale i pomoc¢ne materijale odvojite prema vrsti i odlozite ih na ekoloski prihvatljiv
nacin.

9. Tehnicki podaci

Stezni maks. broj okretaja u dopusteni ] j dopustena @ drske u mm
g prijenosni i radijalnassila F

na glavu na 50

mm

[} min”
L,do 125 mm

Duljina izboja

podmazana

drska)
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. PODESAVANJE DULJINE

Podesavanje duljine Put podesavanja

Aksijalno 10 mm
9.2, UVJETI OKOLINE

Raspon radne temperature 20°-50°C
Maksimalni tlak rashladnog sredstva 80 bara
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1. Azonosité adatok
Termék Garant Basic hidroplasztikus befogd

302043 6,302043 8,302043 10,302043 12,302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6,303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10,307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Verzio 01 Az eredeti kezelési itmutato6 forditasa

Készités datuma 2021. méjus

2. Altaldnos tudnivaldk

@ Olvassa el a hasznalati Gtmutatdt, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol 6rizze meg és tartsa mindig kéznél.

3. Biztonsag
3.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

Eles szélii szerszamok
Vagasi sériilések veszélye a kéznél.
» A szerszamcseréhez viseljen véddkesztydt.

3.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

®m  Garant Basic hidroplasztikus befogé forgasszimmetrikus szerszdamok befogasahoz.

m Ipari hasznalatra.

m Vegye figyelembe a minimalis befogési mélységet.

m  Specidlis szerkezetek hasznalata esetén vegye figyelembe a rajzok eltéré adatait.

3.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

m  Ne hasznalja robbanasveszélyes teriileteken.

m Ne hasznalja nagyon poros teriileteken, vagy ahol égheté gazokkal, gé6zokkel vagy olddszerekkel dolgoznak.

®m  Ahosszabbitékat ne kombinalja.

3.4. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megelézési eldirasokat vegye figyelembe. A védéruhdzatot, mint a labvédel-
met és a biztonsagi kesztytit a tevékenységnek és a varhatoé veszélyeknek megfeleléen kell kivalasztani és rendelkezésre bo-
csatani.

3.5. SZEMELYEK KEPESITESE

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacionak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék felépitését, mechanikus telepitését, lizem-
be helyezését, az lizemzavarok elharitasat és a karbantartast és a kovetkezé képesitésekkel rendelkeznek:

Az adott orszagban érvényes el6irdsoknak megfelel szerel6i képesités / szakképzettség.

m A hidroplasztikus befog6 felszerelését és a szerszamok befogasat csak m(iszaki szakember végezze.

Betanitott személy
Jelen dokumentacioé értelmében betanitott személy a szallitasi, tarolasi és lizemeltetési munkak végrehajtasara betanitott
személy.

3.6. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az lizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figyelembe veszik a vonatkozoé eléirasokat,
rendelkezéseket és az alabbi tudnivaldkat:

m A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi elSirasokat vegye figyelembe.
m Sérilt termék felszerelése, telepitése vagy lzembe helyezése tilos.
m  Aszikséges védofelszerelést biztositani kell.

4, Az eszkdz attekintése

QA

(D A-A metszeti kép @ Légtelenité csavar (3 Szoritécsavar

(0B
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@ Hosszbeallito csavar () Befogasi atmérs &) Alaptest atmérs @) Minimalis befogasi mélység (8 Teljes hossz

5. Mdukodtetés

| A FiGYELMEZTETES |

Kirepiil6 alkatrészek

Testi sériilés.

» Védje a gép veszélyes zonait.

» Tartsa be a minimalis befogasi mélységet.

» A hosszabbitokat ne kombinalja.

» Hosszu, kinyulé vagy nehéz szerszamok hasznalata esetén csokkentse a gép fordulatszamat.
» Hosszabbité hasznélata esetén csokkentse a gép fordulatszamat.

» Tartsa be a megadott nyomatékokat.

5.1. BEFOGAS

@ A hidroplasztikus befogé szerszamokat 25 °C felett csak szerszammal vagy munkadarabbal fogja be.

v’ A szerszam szara sorja- és szennyezédésmentes.

1. Abefogas sordn a befogdcsavart egy hatszogkulccsal kézzel hajtsa be titkdzésig.

ERTESITES! A szoritocsavart ne gépi csavarozéval hajtsa be. A szoritécsavar nincs biztositva kiesés ellen.
5.2. AXIALIS HOSSZBEALLITAS

ERTESITES! Ne miikédtesse befogott szerszammal.

1. Az axialis hosszbeallitast hatszogkulcs segitségével a hosszbeallité csavarral végezze el.

9 Sima hengeres szérral
(Hengeres szar DIN 6535 HA és A alak DIN 1835 1. rész szerint)
10 Lapos homlokfellilettel és menesztéfellletes hengeres szarral
(Hengeres szar DIN 1835 1. rész és DIN 6535 HB szerint)
1 Ferde befogofelilettel
(Hengeres szér DIN 1835 1. rész és DIN 6535 HE szerint)
12 Oldalsé menesztéfeliiletekkel

(Hengeres szér DIN 1835 1. rész szerint)

6.  Karbantartas és tisztitas

Minden miszak megkezdése el6tt Ellendrizze a kiils6 sériiléseket, hidnyossagokat és a miikodé-
képességet. Ellendrizze a szélek és a megvezetSk kopasnyo-
mait.

m  Hidnyossag esetén zérja le és akadalyozza meg a haszna-

latot.
m  Akdrokat azonnal harittassa el.
Szerszamcserénél A felfog6 furatot és a barazdat tisztitsa meg oldoészer tartal-

mu tisztitoszerrel.

Gyakori befogasnal, izemi hémérsékleten, szennyezédés A szoritécsavar megfelel tisztitdsa és kenése szlkséges.
vagy csiszoldsi por esetén MOLYKOTE CU 7439 rézpaszta ajanlott.

Sérilés esetén Lépjen kapcsolatba a Hoffmann Group tigyfélszolgalataval.
6.1. SZORITOERO ELLENORZESE

ooz | Komyezet fltételek |segédeszkozok

m  Elsé haszndlat  Kornyezeti hémérsék-  Vizsgalo tengely 1. Legalabb a minimalis befogasi mélységig vezesse be a
elétt let20°C-25°C befogdba és szoritsa meg.



S Ty e,

® 100 szerszam- Sziikség esetén balra forgatéssal lazitsa tovabb a szori-
csere utan vagy técsavart.
harom havonta 3. Hajtsa be itk6zésig a szoritdcsavart.

»  Avizsgald tengely 2 ujjal és csekély erdkifejtéssel
kihtzhaté a befogdval.

4. A hidroplasztikus befogét ne hasznalja tovabb.

» A szoritéeré mar nem elegendé.
ERTESITES! Ha a vizsgalé tengely kihiizhaté, javittassa meg a hidroplasztikus befogét a Hoffmann Group
igyfélszolgalataval.
7. Tarolas
Enyhén olajozza be a teljes fellletet. Korréziétdl védetten és kioldott dllapotban térolja.

8. Artalmatlanitas

Vegye figyelembe a nemzeti és regionalis kdrnyezetvédelmi és artalmatlanitasi intézkedéseket a szakszerd artalmatlanitas-
hoz vagy Ujrahasznositashoz. A fémeket, nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kornye-
zetbarat médon artalmatlanitsa.

9.  Muszaki adatok

Befogasi Max. fordulatszam Maximalisan |Legkisebb be- |Engedélyezett |Szar @ mm-ben
i) engedélyezett |fogasi mélység (F radialis er6 a
[} min P A n
. atvihetd nyo- befogéra 50
L,125mm-ig [L,125mmfe- | . (legki- gl
e sebb Szarmes Kinyulasi hossz

ret h6, olajo- 4

zott szar)
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23 Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45 Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. HOSSZBEALLITAS

Hosszbedllitas |Anieasice

Axialis 10 mm
9.2. KORNYEZETI FELTETELEK

Uzemi hémérsékleti tartomany 20°-50°C
Maximalis htitéfolyadék nyomas 80 bar
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1. Datiidentificativi
Prodotto Mandrino HD Garant Basic

302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Versione 01 Manuale dell’'utente originale

Data di creazione 05/2021

2. Note generali
@ Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e tenerlo sempre a portata di mano.

3. Sicurezza
3.1.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ ATTENZIONE

Utensili taglienti
Ferite da taglio alle mani.
»  Perla sostituzione dell’'utensile indossare guanti protettivi.

3.2, USO PREVISTO

®  Mandrino HD Garant Basic per il serraggio di utensili a rotazione simmetrica.

m  Peruso industriale.

m Rispettare la profondita di serraggio minima.

m In caso di utilizzo di strutture speciali, prestare attenzione alle indicazioni differenti dei disegni.

3.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

m  Non usare in aree a rischio di esplosione.

m  Non utilizzare in zone ad alto contenuto di polveri, gas, vapori o solventi infiammabili.

m  Non combinare le prolunghe.

3.4. DISPOSITIVO DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni. L'abbigliamento di protezio-

ne, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi, deve essere selezionato e messo a disposizione in base alla rispettiva attivi-

ta e ai rischi a essa associati.

3.5. QUALIFICHE DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono quelle persone che hanno dimestichez-

za con il montaggio, I'installazione di componenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzio-

ne del prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello nazionale.

= Il montaggio del mandrino HD e il serraggio di utensili possono essere eseguiti solo da personale specializzato in lavori
meccanici.

Personale addestrato
Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono quelle persone che sono state istruite per
eseguire lavori attinenti al trasporto, allo stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

3.6. OBBLIGHI DELL'OPERATORE
L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispettino le norme e le disposizioni vigenti
nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni, nonché le norme per la tu-
tela dell'ambiente.

m  Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.
m | dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

4. Panoramica dell'apparecchio

QA
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(D Rappresentazione della sezione A-A () Vite di sfiato 3) Vite di serraggio
B

@ vVite di regolazione della lunghezza (&) Diametro di serraggio (® Diametro del corpo base @) Profondita di serraggio mini-
ma (8 Lunghezza complessiva

5. Uso

/\ AVVERTENZA

Parti che effettuano I'espulsione

Pericolo di lesioni al corpo.

»  Mettere in sicurezza |'area di pericolo della macchina.

»  Rispettare la profondita di serraggio minima.

» Non combinare le prolunghe.

»  In caso di utilizzo di utensili lunghi, sporgenti o pesanti, ridurre il numero di giri della macchina.
»  In caso di utilizzo di prolunghe, ridurre il numero di giri della macchina.

»  Rispettare le coppie previste.

5.1. SERRAGGIO

@ Serrare ['utensile di serraggio ad espansione a oltre 25 °C solo con l'utensile o il pezzo.
v’ Utensile senza sbavature e pulito in corrispondenza del codolo.
1. Durante I'operazione di serraggio, avvitare manualmente la vite di serraggio con una chiave a brugola fino all'arresto.

AVVISO! Non agire sulla vite di serraggio con un avvitatore meccanico. Vite di serraggio non protetta contro
le cadute.

5.2. REGOLAZIONE ASSIALE DELLA LUNGHEZZA

AVVISO! Non agire sulla regolazione in caso di utensile serrato.

1. Eseguire la regolazione assiale della lunghezza con una chiave a brugola tramite la vita di regolazione della lunghezza.
2. Perla corsa diregolazione, consultare la sezione Regolazione della lunghezza [ Pagina 43].

5.3. TIPI DI CODOLO

)€
m

Con codolo cilindrico liscio
(codolo cilindrico a norma DIN 6535 HA e forma A a norma DIN 1835 parte 1)
10 Con parte frontale piatta e codolo cilindrico con piano di trascinamento
(codolo cilindrico a norma DIN 1835 parte 1 e DIN 6535 HB)
1 Con superficie di serraggio inclinata
(codolo cilindrico a norma DIN 1835 parte 1 e DIN 6535 HE)
12 Con piano di trascinamento laterale

(codolo cilindrico a norma DIN 1835 parte 1)

6.  Manutenzione e pulizia

All'inizio di ogni turno Controllare il corretto funzionamento e I'eventuale presenza
di danni o imperfezioni evidenti sulla parte esterna. Control-
lare che i bordi e le guide non presentino segni di usura.
® In caso di difetti, bloccare e assicurarsi che non venga

utilizzato.
m  Far subito riparare i danni riscontrati.

In caso di sostituzione dell’'utensile Pulire il foro di serraggio e la scanalatura con detergenti a ba-
se di solventi.

In caso di frequenza di serraggio elevata, temperatura opera- Sono necessarie una pulizia e una lubrificazione adeguate

tiva alta, grandi quantita di polvere di rettifica o impurita della vite di serraggio. Si consiglia I'uso della pasta di rame
MOLYKOTE CU 7439.

In caso di danneggiamento Contattare il servizio clienti di Hoffmann Group.



6.1. CONTROLLO DELLA FORZA DI SERRAGGIO

m Condizioni ambienta- w Intervento di manutenzione
li

Prima del primo Temperatura ambiente Albero dicollau- 1. Inserire nel mandrino e serrare almeno fino alla pro-

utilizzo da20°Ca25°C do fondita di serraggio minima.

= Dopo 100 sosti- 2. Se necessario, allentare ulteriormente la vite di serrag-
tuzioni gio girandola verso sinistra.
dell'utensile op- 3. Avvitare la vite di serraggio fino all'arresto.
pure ogni tre » L'albero di collaudo puo essere estratto dal man-
mesi drino con 2 dita e uno sforzo minimo.

4. Non utilizzare piu il mandrino HD.
»  Forza di serraggio non piu sufficiente.
AVVISO! Se é possibile estrarre I'albero di collaudo, rivolgersi al servizio clienti di Hoffmann Group per ripa-
rare il mandrino HD.
7. Stoccaggio
Lubrificare leggermente l'intera superficie. Conservare al riparo dalla corrosione e in uno stato non serrato.
8. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regionali in materia di smaltimento e tutela
ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza
e smaltirli nel rispetto dell'ambiente.

9.  Dati tecnici

Serraggio Numero di giri max. in Coppia trasmis-| Profondita di |Forza radiale F |@ codolo in mm
o A sibile consenti- | serraggio mini- | consentita sul

ta (dimensione |ma mandrino con

L, oltre 125 mm| 1 ivima del co- una

dolo h6, codolo sporgenza to-

lubrificato) tale di 50 mm
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23 Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650N 12h6
16 50000 30000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA

Regolazione della lunghezza Corsa di regolazione

Assiale 10 mm
9.2. CONDIZIONI AMBIENTALI

Range della temperatura operativa 20 -50°C
Pressione max. del lubrorefrigerante 80 bar
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GARANT HD griebtuvas Basic

Turinys

1. Identifikavimo duc ys

2.  Bendrieji nurodymai

3. Sauga
3.1. Esminés saugos nuorodos
3.2 Naudojimas pagal paskirtj
33. Netinkamas naudojimas
3.4. Asmeninés apsaugos priemonés
3.5. Asmeny kvalifikacija
3.6. Eksploatuotojo pareigos

4.  Jrenginio apzvalga

5. Darbas
5.1. Uzspaudimo jéga
5.2. ASinis ilgio reguliavimas
5.3. Koto tipai

6.  Techniné priezidra ir valymas
6.1. Uzspaudimo jégos kontrolé

7. Laikymas

8.  Salinimas

9. Techniniai duomeny

9.1.
9.2

llgio reguliavimas

Aplinkos salygos

45

45

45
45
45
45
45
45
45

45

46
46
46
46

46
46

47

47

47
a7
a7



1. Identifikavimo duomenys
Gaminys HD griebtuvas Garant Basic

302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Versija 01 Originali naudojimo instrukcija

Pagal sukarimo data 05/2021

2. Bendrigji nurodymai

Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités tolesniy nurodymy ir visada ja
laikykite pasiekiamoje vietoje.

3. Sauga
3.1.  ESMINES SAUGOS NUORODOS

/\ PERSPEJIMAS

Astriabriauniai jrankiai
Ipjovimai ant ranky.
»  Keisdami jrankius, mavékite apsaugines pirstines.

3.2, NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

m HD griebtuvas Garant Basic simetriskiems sukimosi jrankiams uzverzti.

m  Skirtas pramoniniam naudojimui.

m  Atkreipkite démesj j minimaly uzspaudimo gylj.

m  Naudodami specialias konstrukcijas atkreipkite démesj j verciy, pateikiamy brézinyje, nukrypimus.

3.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

m  Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

m  Nenaudoti vietose, kuriose yra daug dulkiy, degiy dujy, gary ar tirpikliy.

m llgintuvy derinti negalima.

3.4. ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy. Apsauginius drabuzius, pvz.,
kojy apsaugg ir apsaugines pirstines, reikia pasirinkti ir jomis apsirapinti, atsizvelgiant j atitinkama veikla ir numatoma rizika.
3.5. ASMENUY KVALIFIKACIJA

Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai - asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas, mechaniné instaliacija, paleidimas
eksploatuoti, trik¢iy salinimas ir techniné prieziara ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

= Kvalifikacija / issilavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

m  HD griebtuvo montavima ir jrankiy tvirtinima gali atlikti tik specialistas.

Instruktuotas asmuo

Siuo atveju instruktuoti asmenys — asmenys, kurie buvo instruktuoti apie transportavimo, laikymo ir eksploatavimo darbus.

3.6. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS
Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy, nuostaty ir toliau pateikiamy
nurodymuy:
= Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos apsaugos taisykliy.
Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.
Privaloma pasirGpinti batinomis apsaugos priemonémis.

4. |renginio apzvalga

QA

©) Pjavio atvaizdavimas A-A () Vedinimo varztas 3 Uzverzimo varztas

(0B

@ 1ilginio reguliavimo varztas ® uzspaudimo skersmuo 6 Bazinio elemento skersmuo (Z Minimalus uzspaudimo gylis
Bendras ilgis
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5. Darbas

I$stumiancios dalys

Susizalojimo rizika.

»  Aptverkite pavojingg stakliy zona.

»  Laikykités minimalaus uzspaudimo gylio.

» llgintuvy derinti negalima.

» Naudodami ilgus, issikiSusius ar sunkius jrankius, sumazinkite stakliy sakiy skaiciy.
»  Naudodami ilgintuva, sumazinkite stakliy stkiy skaiciy.

»  Laikykités nurodyto sukimo momento.

5.1. UZSPAUDIMO JEGA

@ Sandéliuokite uzspaudimo jrankius aukstesnéje nei 25 ° C tik tuo atveju, jei yra jrankis ar ruosinys.
v' Jrankis ant veleno be uzvarty ir ne§varumy.
1. Uzspaudimo metu jsukite uzverzimo varzta rankiniu badu naudodami vidinj $eSiabriaunj vidinj rakta.

PRANESIMAS! Nesukite uzverzimo varzto naudodami masininj suktuva. Uzverzimo varztas néra uzfiksuotas.

5.2, ASINIS ILGIO REGULIAVIMAS

PRANESIMAS! Nenaudokite, kai jrankis uzverztas.

1. ASinj ilgj reguliuokite Sesiabriauniu vidiniu raktu naudodami ilgio reguliavimo varzta.

2. Reguliuodami atkreipkite démesj j ilgio nustatyma [ 47].

5.3. KOTO TIPAI

[@C

m
Su glotniu cilindriniu kotu

(Cilindrinis kotas pagal DIN 6535 HA ir forma A pagal DIN 1835 dalis 1)

10 Plokscias priekis ir cilindrinis kotas su uzspaudimo plokstuma
(Cilindrinis kotas pagal DIN 1835 dalis 1 ir DIN 6535 HB)

11 Su pasvirusia uzspaudimo plokstuma
(Cilindrinis kotas pagal DIN 1835 dalis 1 ir DIN 6535 HE)

12 Su Soninémis uzspaudimo plokstumomis

(Cilindrinis kotas pagal DIN 1835 dalis 1)

6. Techniné priezidra ir valymas

Pries kiekvienos pamainos darbo pradzig Patikrinkite, ar néra iSoriniy pazeidimy, defekty ir ar tinkamai
veikia. Patikrinkite, ar néra nusidévéjimo zymiy ant pjovimo
briauny ir kreipianciujy.
m Darbastalj uzrakinkite ir nenaudokite.
m Nedelsdami atstatykite padaryta Zala.

Keiciant jrankj Uzspaudimo kiauryme ir griovelius reikia valyti naudojant
tirpiklio pagrindu pagamintas valymo priemones.

Kai uzspaudimo daznis didelis, temperattra auksta, yra Batina reguliuoti uzspaudimo varzto valyma ir sutepima.
nesvarumy ir slifavimo dulkiy Rekomenduojame vario pasta MOLYKOTE CU 7439.
Esant Zalai Susisiekite su Hoffmann Group klienty aptarnavimo skyriumi.

6.1. UZSPAUDIMO JEGOS KONTROLE

Intorvalas — |Aplinkossalygos _[irankial|Pritiorosdorbal |

m  Prie$ pirma Aplinkos temperattra: Patikros velenas 1. |[statykite ir jspauskite j griebtuva bent iki maZiausio
naudojima nuo 20 °C iki 25 °C uzspaudimo gylio.

m  Pakeitus jrankj 2. Jeireikia, atsukite tvirtinimo varzta dar pasukdami j
100 karty arba kaire.

tris ménesius



m Aplinkos salygos M Prieziiiros darbai

3. Priverzkite varzta iki galo.
»  Bandomajj velena i$ griebtuvo galima lengvai
istraukti dviem pirstais.

4. Nenaudokite HD griebtuvo.

» Uzspaudimo jégos nebepakanka.
PRANESIMAS! Jei patikros velena galima istraukti, HP griebtuva suremontuoti gali ,Hoffmann Group”
klienty aptarnavimo skyrius.
7. Laikymas

Lengvai sutepkite visa pavirsiy. Laikyti neuzspaudus ir apsaugoti nuo korozijos.
8. Salinimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos apsaugos ir utilizavimo taisykliy.
Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir pagalbines medziagas pagal rGsis ir salinkite aplinkai tinkamu badu.

9. Techniniai duomenys

Uzverzimo maks. sukiy skaicius leistinas Minimalus leistina Koto @ mm
) perduodamas |uzspaudimo radialiné jéga F
? min
o o sukimo gylis ant griebtuvo
Liiki125mm |L,vir§125mm | o000 e esant 50 mm
(ma2lauslas Iskysos ilgis
veleno 4 9
matmuo hé,
alyvuotas
kotas)
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. ILGIO REGULIAVIMAS

llgio reguliavimas Reguliavimas

ASin. 10 mm
9.2. APLINKOS SALYGOS

Naudojimo temperataros diapazonas 20°-50°C
Maksimalus ausinimo skyscio slégis 80 bar
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1. ldentificatiegegevens
Product HD-houder Garant Basic

302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Versie 01 Vertaling van de originele bedieningshandleiding

Aanmaakdatum 05/2021

2. Algemene aanwijzingen
@ Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tijde beschikbaar houden.

3. Veiligheid
3.1.  BASISVEILIGHEIDSAANWIJZINGEN

[ A voorzicuTic |

Scherpe gereedschappen

Snijverwondingen aan handen.

»  Voor wisseling van gereedschap veiligheidshandschoenen dragen.

3.2, BEOOGD GEBRUIK

m  HD-houder Garant Basic voor het spannen van rotatiesymmetrische gereedschappen.

m  Voor industrieel gebruik.

m  Minimale opspandiepte in acht nemen.

m  Bij gebruik van speciale constructies, afwijkende tekeninggegevens in acht nemen.

3.3. ONJUIST GEBRUIK

m  Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.

m Niet op plaatsen met hoge stofconcentraties, brandbare gassen, dampen of oplosmiddelen gebruiken.

m  Verlengstukken niet combineren.

3.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht nemen. Beschermende kleding zoals
voetbescherming en veiligheidshandschoenen overeenkomstig de betreffende werkzaamheid en de te verwachten risico’s
kiezen en beschikbaar stellen.

3.5. PERSOONLIJKE KWALIFICATIES

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met opbouw, mechanische installatie, inge-
bruikneming, verhelpen van storingen en onderhoud van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal geldende voorschriften.

®  Montage van de HD-houder en spannen van gereedschappen alleen door specialist voor mechanische werkzaamheden
laten uitvoeren.

Geinstrueerde persoon
Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn geinstrueerd voor de uitvoering van werk-
zaamheden op het gebied van transport, opslag en gebruik.

3.6. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de voorschriften en bepalingen, alsmede de
volgende aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en milieubescherming.
Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.
De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

4. Overzicht van het apparaat

QA

(D Doorsnede A-AD OntIuchtingsschroef@ Spanschroef
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5. Gebruik

[ A waarscHuwinG |

Eruit geslingerde onderdelen

Gevaar voor lichamelijk letsel.

»  Gevarenzone van de machine beveiligen.

» Minimale opspandiepte aanhouden.

»  Verlengstukken niet combineren.

»  Bij gebruik van lange, uitstekende of zware gereedschappen, toerental van de machine verlagen.
»  Bij gebruik van een verlengstuk, toerental van de machine verlagen.

» De opgegeven draaimomenten aanhouden.

5.1. SPANNEN

@ Expansie-spangereedschap boven 25 °C alleen met gereedschap of werkstuk spannen.

v’ Gereedschap aan de schacht braamvrij en schoon.

1. Bij het spannen de spanschroef met de hand met sleutel voor binnenzeskantbouten tot aanslag indraaien.

LET OP! Spanschroef niet met machinale schroefmachine hanteren. Spanschroef niet tegen eruit vallen bevei-
ligd.

5.2, AXIALE LENGTEVERSTELLING

LET OP! Niet bedienen bij gespannen gereedschap.

1. Axiale lengteverstelling met sleutel voor binnenzeskantbouten via lengte-instelschroef afstellen.

2. Voor verstelafstand, lengteverstelling [ Pagina 51] in acht nemen.

5.3. SCHACHTTYPES
B
e beovies

Met gladde cilinderschacht
(cilinderschacht volgens DIN 6535 HA en vorm A volgens DIN 1835 deel 1)

10 Met vlakke kop en cilinderschacht met meeneemvlak
(cilinderschacht volgens DIN 1835 deel 1 en DIN 6535 HB)
11 Met schuin spanvlak

(cilinderschacht volgens DIN 1835 deel 1 en DIN 6535 HE)
12 Met meeneemvlakken aan de zijkant

(cilinderschacht volgens DIN 1835 deel 1)

6.  Onderhoud en reiniging

V6oér begin van elke ploegendienst Op uitwendig herkenbare schade, gebreken en functionali-
teit controleren. Randen en geleidingen op slijtageverschijn-
selen controleren.

m Bij gebreken, blokkeren en beveiligen tegen gebruik.
m Schade direct laten verhelpen.

Bij wisseling van gereedschap Spanboring en groef reinigen met oplosmiddelhoudend rei-
nigingsmiddel.

Bij hoge spanfrequentie, bedrijfstemperatuur, vuil of slijpstof Aangepaste reiniging en smering van de spanschroef vereist.
Koperpasta MOLYKOTE CU 7439 aanbevolen.

Bij beschadiging Contact opnemen met klantenservice Hoffmann Group.



6.1. SPANKRACHTCONTROLE

Omgevingsomstan- (Hulpmiddel derhoudswerkzaamheden
digheden

V&or eerste ge- Omgevingstempera-  Test-as 1. Minstens tot minimale opspandiepte in houder in- en
bruik tuur 20 °C tot 25 °C brengen en spannen.

= Na 100 gereed- 2. Eventueel spanschroef door linksom draaien verder
schapswisselin- losdraaien. C
gen of elke drie 3. Spanschroef tegen aanslag vastdraaien.
maanden » Test-as kan met 2 vingers en geringe krachtsin-

spanning uit houder worden getrokken.
4. HD-houder niet meer gebruiken.

»  Spankracht niet meer toereikend.

LET OP! Als test-as kan worden uitgetrokken, HD-houder door klantenservice Hoffmann Group laten repare- S
ren.
7. Opslag 7
Gehele oppervlak licht met olie insmeren. Beschermd tegen corrosie en in ontspannen toestand opslaan.
8. Afvoer
Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor correcte afvalverwerking of recycling in
acht nemen. Metalen, niet-metalen, composieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier af-
voeren.
9. Technische gegevens
Span- Max. toerental in Toegestaan Minimale op- |Toegestane ra- |Schacht-@ in
e ] over te bren- |spandiepte diale krachtF |mm

(] min n

gen draaimo- op de houder

L,tot 125 mm |L,meerdan ment (minima- bij 50 mm
125mm le schachtmaat afkoppellenate

h6, geoliede PP 9

schacht)
6 50.000 30.000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50.000 30.000 23Nm 27 mm 370N 8h6 t
10 50.000 30.000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50.000 30.000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50.000 30.000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50.000 30.000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25.000 20.000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25.000 20.000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. LENGTEVERSTELLING

Lengteverstelling Verstelafstand

Axiaal 10 mm

9.2.  OMGEVINGSOMSTANDIGHEDEN ro
Bedrijfstemperatuurbereik 20°-50°C

Maximale koelvloeistofdruk 80 bar u

<
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1. Dane identyfikacyjne

Produkt Uchwyty typu HD GARANT Basic
302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Wersja 01 Oryginalna instrukcja obstugi

Data opracowania 05/2021

2. Informacje ogdine

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na przysztos¢, przechowujac w do-
stepnym miejscu.

3. Bezpieczenstwo
3.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ PRZESTROGA

Narzedzia o ostrych krawedziach
Niebezpieczenstwo odniesienia ran cietych dioni.
» Podczas wymiany narzedzia nosi¢ rekawice ochronne.

3.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

m  Uchwyty typu HD GARANT Basic do mocowania narzedzi symetrycznych rotacyjnie.

m Do uzytku przemystowego.

m  Uwzgledni¢ minimalna dtugos¢ odcinka zamocowania.

m  Stosujac konstrukcje specjalne uwzglednic inne dane podane na rysunku.

3.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m  Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

m  Nie stosowac¢ w obszarach o silnym zapyleniu, zawierajacych gazy palne, opary lub rozpuszczalniki.

m  Nietaczy¢ przedtuzek.

3.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom. Na-
lezy dobra¢ i udostepnic¢ odziez ochronng, taka jak ochrona stop i rekawice ochronne, stosownie do rodzaju wykonywanej
czynnosci oraz do rodzajow ryzyka oczekiwanego podczas jej wykonywania.

3.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby obeznane z budowg, instalacjg mecha-
niczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek i konserwacjg produktu oraz majg ponizsze kwalifikacje:

m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obowiazujgcymi w kraju uzytkowania.

m  Montaz uchwytéw typu HD i mocowanie narzedzi zleca¢ wytacznie wykwalifikowanym mechanikom.

Osoba poinstruowana
Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s osoby, ktére poinstruowano w zakresie przeprowadza-
nia prac w zakresie transportu, magazynowania i uzytkowania.
3.6. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA
Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie przestrzegaja przepiséw i regulacji oraz po-
nizszych informacji:
m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobiegania nieszczesliwym wypadkom
i ochrony srodowiska.
m  Nie montowad, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.
m  Zapewni¢ wymagane $rodki ochrony.

4. Przeglad czesci urzadzenia

QA

(D Przekréj A-A (2 Sruba odpowietrzajaca 3 Sruba mocujaca
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5. Eksploatacja

/\ OSTRZEZENIE

Wyrzucane czesci

Niebezpieczernstwo obrazen ciata.

»  Zabezpieczy¢ obszar zagrozenia maszyny.

»  Przestrzegac¢ minimalnej dtugosci odcinka zamocowania.

»  Nie faczy¢ przedtuzek.

»  Stosujac dtugie, wystajace lub ciezkie narzedzia zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg maszyny.
» W przypadku stosowania przedtuzki zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa maszyny.

»  Przestrzegac zalecanych wartosci momentu obrotowego.

5.1. MOCOWANIE

@ Rozprezne narzedzie mocujqce powyzej 25 °C mocowac tylko wraz narzedziem lub obrabianym elementem.

v Chwyt narzedzia musi by¢ wolny od zadzioréw i zanieczyszczen.

1. Podczas mocowania wkrecic recznie srube mocujaca kluczem trzpieniowym 6-katnym do oporu.

NOTYFIKACJA! Do obstugi sruby mocujacej nie uzywaé wkretaka maszynowego. Sruba mocujaca nie jest za-
bezpieczona przed wypadnieciem.

5.2, OSIOWA REGULACJA DLUGOSCI

NOTYFIKACJA! Nie aktywowac przy zamocowanym narzedziu.

1. Osiowa regulacje dtugosci ustawiac sruba do regulacji dlugosci, uzywajac klucza trzpieniowego 6-katnego.

2. W przypadku odcinka regulacji uwzgledni¢ regulacje dtugosci [ Strona 55].

5.3. RODZAJE CHWYTOW

0)/C
m_

Z gtadkim chwytem walcowym
(Chwyt walcowy wg DIN 6535 HA oraz ksztatt A wg DIN 1835 czes¢ 1)
10 Z ptaskim czotem i chwytem walcowym z powierzchnia zabierakowa
(Chwyt walcowy wg DIN 1835 cze$¢ 1 oraz DIN 6535 HB)
1 Z pochylong powierzchniag mocowania
(Chwyt walcowy wg DIN 1835 czes$¢ 1 oraz DIN 6535 HE)
12 Z bocznymi powierzchniami zabierakowymi

(Chwyt walcowy wg DIN 1835 czes¢ 1)
6. Konserwacja i czyszczenie

Przed kazda zmiang Skontrolowac¢ pod katem widocznych uszkodzer zewnetrz-
nych, wad i prawidtowego dziatania. Sprawdzi¢ krawedzie

i prowadnice pod katem $ladéw zuzycia.

m W razie wystapienia wad zablokowac i zabezpieczy¢
przed uzytkiem.

m  Natychmiast naprawi¢ uszkodzenia.

W przypadku wymiany narzedzia

Przy duzej czestotliwo$ci mocowania, temperaturze robo-
czej, kurzu lub pyle szlifierskim

W razie uszkodzenia

Oczysci¢ otwor zaciskowy i rowek srodkiem czyszczacym za-
wierajacym rozpuszczalniki.

Konieczne zmodyfikowane czyszczenie oraz nasmarowanie
$ruby mocujacej. Zalecana pasta miedziowa MOLYKOTE CU
7439.

Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta Hoffmann Group.



6.1. KONTROLA SILY MOCOWANIA

Czesto Warunki otoczenia  |Narzedzi Czynnos¢ konserwacyjna
mocnicze

Przed pierw- Temperatura otoczenia Watek kontrolny 1. Wprowadzi¢ do uchwytu co najmniej na minimalng
szym uzyciem  od 20°Cdo 25°C gteboko$¢ mocowania i zamocowac.
= Po 100 wymia- 2. W razie potrzeby dalej poluzowac $rube mocujaca, ob-

nach narzedzia racajac ja w lewo.

lub co trzy mie- 3. Dokreci¢ srube mocujaca do oporu.

sigce »  Watek kontrolny mozna wyciggnac z uchwytu,
trzymajac go 2 palcami przy niewielkim naktadzie
sity.

4. Zaprzestac eksploatacji uchwytu typu HD.
» Niewystarczajaca sita mocowania.
NOTYFIKACJA! Jezeli watek kontrolny da sie wyciagna¢, zleci¢ konserwacje uchwytu typu HD dziatowi obstu-
gi klienta firmy Hoffmann Group.
7. Magazynowanie
Lekko nasmarowac catg powierzchnie. Magazynowac w stanie rozprezonym, po zabezpieczeniu przed korozja.
8. Utylizacja
Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony $rodowiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwa-

nie i recykling opadéw. Metale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w spo-
s6b nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego.

9.  Dane techniczne

Elementy maks. predkos¢ obrotowa w dopuszczalny |Minimalna dlu- [dopuszczalna
przenoszony |goscodcinka |sita promienio-

o obr./min ] )

moment obro- |zamocowania |wa F oddziatu-

L,do 125 mm towy (minimal- jaca na uchwyt

ny wymiar przy 50 mm

chwytu hé6, o s

chwyt nasma- Dlugosc wysie-

gu

rowany)
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. REGULACJA DLUGOSCI

Reguiaci dhugosc Nastawa

Osiowa 10 mm
9.2. WARUNKI OTOCZENIA

Zakres temperatury roboczej 20°-50°C
Maksymalne cisnienie chtodziwa 80 baréw
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1. Dados de identificacdo

Produto Mandril de expansao hidraulica Garant Basic

302043 6,302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6, 303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Versdao 01 Tradugao do manual de instrugées original

Data de criagao 05/2021

2. Indicacdes gerais
@ Ler e respeitar o manual de instru¢des, guardar para referéncia futura e manter sempre disponivel para consulta.

3. Seguranca
3.1.  INDICACOES BASICAS DE SEGURANCA

Ferramentas com arestas vivas
Ferimentos por corte nas maos.
» Usar luvas de protecao para trocar as ferramentas.

3.2, UTILIZACAO ADEQUADA

®  Mandril de expansao hidraulica Garant Basic para apertar ferramentas de rotacdo simétrica.

m Para o usoindustrial.

m  Respeitar a profundidade minima de aperto.

m  Em caso de utilizagdo de construgdes especiais, respeitar as indicacdes divergentes do desenho.

3.3. UTILIZACAO INDEVIDA

m Nao utilizar em areas potencialmente explosivas.

m  Nao usar em areas com muito pd, gases inflamaveis ou solventes.

m Ndao combinar extensoes.

3.4. ORIENTAGAO DE PROTEGCAO PESSOAL

Observar as disposi¢des nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevencao de acidentes. Selecionar e

disponibilizar o vestuario de protecao, como protegao para os pés e luvas de protecao, de acordo com a respetiva atividade

e os riscos esperados.

3.5. QUALIFICAGOES PESSOAIS

Técnicos para trabalhos mecanicos

Técnico na acegao da presente documentagao sdo pessoas que estao familiarizadas com a construgao, instalagao mecanica,

colocagao em funcionamento, eliminagéo de falhas e manutencao do produto e que dispéem das seguintes qualificagdes:

m qualificacdo/formagao no campo da mecénica, de acordo com os regulamentos nacionais.

® A montagem do mandril de expansao hidraulico e o aperto das ferramentas devem ser realizados exclusivamente por
técnicos qualificados para trabalhos mecanicos.

Pessoa instruida
Pessoas instruidas na acecao da presente documentagao sao pessoas que receberam instrugao para a realizacéo de
trabalhos nos campos de transporte, armazenamento e operagao.

3.6. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA

A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste produto, respeitam as disposicoes e
determinacdes, bem como as seguintes indicacoes:

m Disposicoes nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencao de acidentes e protecdo ambiental.

= N&o montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos danificados.

m  Tem de ser disponibilizado o equipamento de protecdo necessario.

4. Vista geral do aparelho
QA

(D vista em corte A-A (2 Parafuso de purga (3 Parafuso de aperto
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@ Parafuso de ajuste longitudinal (B Diametro de aperto & Diametro do corpo basico @) Profundidade minima de aperto
® Comprimento total

5. Funcionamento

Projecao de pegas

Perigo de ferimentos corporais.

»  Proteger a area de perigo da maquina.

»  Cumprir a profundidade minima de aperto.

» N&o combinar extensoes.

» Em caso de utilizagdo de ferramentas longas, projetantes ou pesadas, reduzir a velocidade de rotagao da maquina.
» Em caso de utilizacdo de uma extensao, reduzir a velocidade de rotacdo da maquina.

»  Cumprir os binarios especificados.

5.1. APERTAR

@ Acima de 25 °C, apertar a ferramenta de aperto por expansdo apenas com uma ferramenta ou pega.

v’ Ferramenta na haste sem rebarbas nem sujidade.

1. Durante o processo de aperto, rodar o parafuso de aperto manualmente com uma chave Allen até ao batente.
AVISO! Nao acionar o parafuso de aperto com uma aparafusadora mecanica. Parafuso de aperto nao
protegido contra queda.

5.2, AJUSTE DE COMPRIMENTO AXIAL

AVISO! Nao acionar com a ferramenta apertada.

1. Ajustar o comprimento axial por intermédio do parafuso de ajuste longitudinal com uma chave Allen.

2. Para o percurso de ajuste, respeitar o ajuste de comprimento [ P4gina 59].

5.3. TIPOS DE HASTE

C
Forms bescrigso

9 Com haste cilindrica lisa

(Haste cilindrica conforme DIN 6535 HA e forma A conforme DIN 1835 Parte 1)

10 Com frente plana e haste cilindrica com superficie de encabadouro
(Haste cilindrica conforme DIN 1835 Parte 1 e DIN 6535 HB)
11 Com superficie de aperto inclinada

(Haste cilindrica conforme DIN 1835 Parte 1 e DIN 6535 HE)
12 Com superficies de encabadouro laterais

(Haste cilindrica conforme DIN 1835 Parte 1)

6. Manutencao e limpeza

Antes do inicio de cada turno Verificar a existéncia de danos e falhas visiveis exteriormente
e a funcionalidade. Verificar as arestas e guias quanto a sinais
de desgaste.

m Em caso de defeitos, bloquear e proteger contra
utilizacdo.
m Solicitar a eliminagdo imediata dos danos.

Em caso de troca de ferramentas Limpar o furo de aperto e o entalhe com produtos de
limpeza que contenham solventes.

Em caso de frequéncia de aperto, temperatura de servico, Necessidade de limpeza e lubrificacdo adequadas do

sujidade ou poeira de rebarbagem elevados parafuso de aperto. Pasta de cobre MOLYKOTE CU 7439
recomendada.
Em caso de danos Contactar o servico ao cliente Hoffmann Group.



6.1. CONTROLO DA FORCA DE TENSf\O

m Condi¢dao ambiente Trabalho de manutencéo

Antes da Temperatura ambiente Haste de ensaio 1. Introduzir no mandril e apertar pelo menos até a
primeira de 20 °C até 25 °C profundidade minima de aperto.
utilizacao 2. Se necessario, soltar mais o parafuso de aperto

= Apds 100 trocas rodando para a esquerda.
de ferramentas 3. Rodar o parafuso de aperto até ao batente.
ou a cada trés » A haste de ensaio é removida do mandril com 2
meses dedos e sem necessidade de aplicacao de grande

forca.

4. Nao voltar a utilizar o mandril de expansao hidraulica.
»  Aforca de tensdo ja nao é suficiente.

AVISO! Se for possivel remover a haste de ensaio, solicitar a reparacdo do mandril de expanséo hidraulica

pelo servico ao cliente Hoffmann Group.

7. Armazenamento

Lubrificar ligeiramente toda a superficie. Guardar de modo protegido contra corrosdo e em estado desapertado.

8. Eliminacdo

Observar os regulamentos nacionais e regionais de protecdo ambiental e elimina¢do para a eliminacao ou a reciclagem

adequada. Separar metais, ndo metais, compdsitos e materiais auxiliares por tipo e elimina-los de forma ambientalmente
correta.

9. Dados técnicos

Aperto Rotacdo max. em Binario Profundidade |Forga radial @ da haste em

transmissivel |minimade permitida F mm
(] r.p.m. e

) . permitido aperto sobre o
L,até125mm |L,acimade (menor medida mandril com 50
125 mm da haste heé, mm
550 Comprimento
lubrificada) L
de projecao

6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23 Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650N 12h6
16 50000 30000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. AJUSTE DE COMPRIMENTO

Ajuste de comprimento Percurso de ajuste

Axial 10 mm
9.2, CONDICOES AMBIENTE

Gama de temperatura de servico 20°-50°C
Pressao maxima do fluido de refrigeracéo 80 bar

www.hoffmann-group.com
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1. Date de identificare

Produs Mandrina HD Garant Basic
302043 6,302043 8,302043 10,302043 12,302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32,303473 6,303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10,307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Versiune 01 Traducerea manualului original de utilizare

Data elaborarii 05/2021

2. Indicatii generale

@ Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si pastrati-l accesibil in orice
moment.

3. Sigurantd
3.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

/\ PRECAUTIE

Scule cu muchii ascutite
Vatamare prin taieturi la maini.
» Laschimbarea sculei, purtati manusi de protectie.

3.2, UTILIZAREA CORESPUNZATOARE

®  Mandrina HD Garant Basic pentru prinderea sculelor cu simetrie de rotatie.

m  Pentru uzindustrial.

®m  Respectati adancimea minima de strangere.

= In cazul folosirii constructiilor speciale, respectati indicatiile particulare ale desenelor.

3.3. UTILIZAREA NECORESPUNZATOARE

m  Nu utilizati in atmosfere potential explozive.

m  Nu se foloseste in medii cu mult praf, cu gaze inflamabile, cu vapori sau cu solventi.

®  Nu combinati mai multe extensii.

3.4. ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementarile nationale si regionale privind siguranta si prevenirea accidentelor. Selectati si furnizati
imbracaminte de protectie precum element de protejare a picioarelor si manusi de protectie in functie de activitatea
respectiva si de riscurile preconizate.

3.5. CALIFICARILE PERSONALULUI

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamna persoane care sunt familiarizate cu proiectarea, cu instalarea mecanica,

punerea in functiune, depanarea si intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:

m  Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementérile aplicabile la nivel national.

®  Montajul mandrinei HD si prinderea sculelor vor fi executate doar de personalul calificat pentru lucrari mecanice.
Persoana instruita

Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost instruite sa desfasoare lucrari in transport,

depozitare si operare.
3.6. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Beneficiarul trebuie sa se asigure céd persoanele care lucreaza pe produs respecta reglementarile si prevederile, precum si
urmatoarele instructiuni:

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor si reglementarile pentru protectia
mediului.

m  Nuasamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.
m  Echipamentul de protectie necesar trebuie sé fie pregatit.

4. Prezentarea generala a dispozitivului

QA

(D Vederein sectiune A-A @ Surub de evacuare a aerului ©) Surub de strangere
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@ surub de reglare a lungimii & Diametru de strangere 6 Diametru corp de baza @) Adancime minimé de strangere
Lungime totala

5. Functionarea

| A avertisment |

Piese care pot fi aruncate

Pericol de vatamare corporald.

»  Asigurati perimetrul de risc al masinii.

»  Respectati adancimea minima de strangere.

»  Nu combinati mai multe extensii.

»  In cazul utilizarii sculelor lungi, iesite din consola sau grele, reduceti turatia masinii.
» In cazul folosirii unei extensii, reduceti turatia masinii.

»  Respectati momentele de rotatie specificate.

5.1. STRANGEREA

@ La peste 25 °C, mandrina expandabild trebuie stransd doar dacd are sculd sau piesd in ea.
v" Scula nu trebuie sa prezinte bavuri si nici murdarie la coada.
1. In procesul de strangere, insurubati manual pana in capat surubul de strangere folosind o cheie pentru locas hexagonal.

INDICATIE! Nu strangeti si nu desfaceti surubul de strangere cu o surubelnita mecanica. Surubul de strangere
nu este asigurat impotriva caderii.

5.2. REGLAREA AXIALA A LUNGIMII
INDICATIE! Nu actionati cand scula este prinsa.

1. Ajustati lungimea axial cu cheia pentru locas hexagonal prin intermediul surubului de reglare longitudinala.
2. Pentru cursa de reglare, respectati reglarea lungimii [ Pagina 63].

5.3. TIPURI DE COADA
Be
o b

Cu coada cilindrica neteda

(coadd cilindrica conform DIN 6535 HA si Forma A conform DIN 1835 Partea 1)
10 Cu parte frontala platd si coada cilindrica cu suprafata de antrenare

(coada cilindrica conform DIN 1835 Partea 1 si DIN 6535 HB)
11 Cu suprafata inclinatd de prindere

(coada cilindrica conform DIN 1835 Partea 1 si DIN 6535 HE)
12 Cu suprafete laterale de antrenare

(coada cilindrica conform DIN 1835 Partea 1)

6. Intretinere si curatare

Inaintea fiecarui schimb Verificati-i capacitatea de functionare si daca la exterior
prezinta distrugeri ori defecte. Verificati daca muchiile si
ghidajele prezinta urme de uzura.

= In caz de defecte, blocati-l si securizati-l impotriva

utilizarii.
®m  Remediati repede distrugerile.
La schimbarea sculei Curatati orificiul de prindre si santul folosind substanté de
curdtare cu continut de solventi.
La o frecventa mare de prindere, temperatura mare de Sunt necesare curatarea adecvata si lubrifierea surubului de
operare, acumulare de murdarie sau de praf de slefuit strangere. Se recomanda pasta cu particule de cupru
MOLYKOTE CU 7439.
in caz de defectiuni Contactati serviciul de clienti al Hoffmann Group.



6.1. VERIFICAREA FORTEI DE STRANGERE

Inainte de prima Temperatura mediului: Aqu deincercare 1. Introducetiin mandrina cel putin pana la adancimea

utilizare 20 °C panala 25 °C minima de strangere si fixati.
m  Dupa 100 de 2. Daca este cazul, slabiti surubul de strangere rotind in
inlocuiri ale sens antiorar.
sculei sau la 3. Strangeti surubul de strangere pana la capat.
fiecare trei luni »  Trageti usor de axul de incercare din mandrina

folosind 2 degete.
4. Nu mai folositi mandrina HD.

» Forta de strangere nu mai este suficienta.

INDICATIE! Daca puteti scoate axul de incercare, reparati mandrina HD apeland la serviciul cu clienti al
Hoffmann Group.

7. Depozitare
Lubrifiati usor intreaga suprafata. Depozitarea mandrinei se face asigurandu-se protectie la coroziune si fara strangere.

8. Casare

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si eliminarea deseurilor, in sensul eliminarii
sau recicldrii corecte a acestora. Separati metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le
ecologic.

9. Date tehnice

Elemente turatie max. in moment de adancime fortaradiala F (@ coadain mm
- rotatie minima de admisa pe
() min Y i A s x
. transmisibil strangere mandrina la 50
L,pana la L, peste permis i
125mm 125mm (dimensiune . o
A - M Lungime activa
minima a cozii
h6, coada
lubrifiata)
6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. REGLAREA LUNGIMII

Reglarea lungimii Cursa de reglare

Axial 10 mm
9.2, CONDITII DE MEDIU

Interval temperaturd de operare 20°-50°C
Presiune maxima a lichidului de racire 80 bar

www.hoffmann-group.com
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1. MoeHTndrKaLuMoHHble AaHHble

W3penne I'mppo3axnmHon natpoH Garant Basic

302043 6, 302043 8, 302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32, 302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32, 303473 6, 303473 8, 303473 10, 303473 12, 303473 16,
303473 20, 307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12, 307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Bepcusa 01 MNepeBop opurnHana pykoBoACTBa No SKCrayaTaymmn

[laTa coctaBnexua 05/2021

2. Obuwwe ykazaHuAa

MpouTuTe PyKOBOACTBO MO SKCMITyaTaLumu, CobniofaiiTe ero u xpaHmTe B MOCTOAHHOM [OCTYyNe A8 Nocieayio-
LLIMX CPaBOK.

3. be3onacHocCTb
3.1.  OCHOBHbIE YKA3AHWA MO TEXHUKE BE3ONMACHOCTU

OCTPOKPOMOYHbIE NHCTPYMEHTbI
Prck nonyuuntb nopesbl pyk.
» [poueaypy CMeHbl MHCTPYMeHTa NPOBOANTL B 3aLUUTHbIX NepyaTKax.

3.2, MNCNOJZIb3OBAHUE MO HABHAYEHUIO

m  [uppo3saxumHoi naTpoH Garant Basic npeaHasHayeH Ana 3aKnma CUMMETPUYHBIX OTHOCUTENIbHO OCK BpaLLeHnA
VHCTPYMEHTOB.

= [1nA NPOMBbILLNEHHOrO NCMOJb30BaHUA.

m  Cobnioaatb MAHUMANbHYIO FY6VHY 3aXKUMaHWA.

m  [pn ncnonb3oBaHWK CneLnanbHbIX KOHCTPYKLUMUIA cobntoaaTh yKasaHUA Ha YepTee, KacaloLeca OTKIOHEHWIA.

3.3. MNCNOJZIb30OBAHUE HE NO HASHAYEHUIO

® He npumeHsaiiTe BO B3pbIBOOMACHbIX 30HaX.

® Heucnonb3yiite B NOMeLLEHUAX C BbICOKMM COAEP>KaHMEM Mbinvi, FOPIOYVIMM ra3amu, Mapamu UK pacTBOPUTENAMN.

m  KoM6VHMpOBaTb yANMHWUTENU 3ampeLleHo.

3.4. CPEACTBA UHAMBUAYANbHOM 3ALLUTDI

CobntopaiiTe HaMOHaNbHbIE N PETMOHaNbHbIE MPEeANUCaHNA NO TEXHMKe 6e30MacHOCTY 1 NPefOTBPALLEHNIO HECYACTHDIX
cnyyaeB. 3allMTHYI0 OAEXAY, TaKyto KaK 3all/THanA 06yBb 1 3aLUMTHbIE NepyaTKn, HEO6XOANMO BbIGUPaTL 1 MPEeAOCTaBNATb B
COOTBETCTBUU C PUCKaMW, OXKUAAEMBIMU MPU BbINMOMHEHUN COOTBETCTBYHIOLLIErO AEACTBUA.
3.5. KBAJIMOUKAL A NEPCOHAJNIA
CneuymanuncTbl 4nA BbINO Kux pabot
B KOHTeKCTe AaHHOM JOKYMEHTALMM CNeLManmcTbl — 3TO LA, KOTOPbIE XOPOLLO 3HAKOMbI C KOHCTPYKLVEN, MeXaHUYeCcKom
YCTaHOBKOIA, BBOAOM B SKCMyaTaLUIo, yCTPaHEHNEM HEVNCNPaBHOCTEN U TEXHUYECKMM 0O6CNYKMBaHMEM 13Aenua 1 obnapa-
10T CnepyioLen KBanvpukaLmeii:
= KBanudmkauma / 0bpazoBaHue B 061aCTU MeXaHUKU COTNTAacHO AECTBYIOWMM B CTPaHe NpeAnMcaHnam v HopmMam.
m  MOHTaX rmapo3aKMMHOro NaTPOHa U 3a)KaTe UHCTPYMEHTOB JOMXKHbI BbINOJIHATb TOMBKO CNeLManvcTbl Mo MexaHuye-
CKiM paboTam.
Mp TPYKTUP ble nnua
B KOHTeKCTe AaHHOM JOKYMEHTALN MPOUHCTPYKTPOBAHHbIE 1L — 3TO NNLA, KOTOPbIE NPOLLIV UHCTPYKTaX AN BbINOS-
HeHusA PaboT B 061aCTN TPAHCMOPTNPOBKM, XPaHEHUA 1 SKCNyaTaLum.
3.6. OBA3AHHOCTU SKCMNTYATUPYIOLLErO NPEAMPUATUA
SKCnnyaTupyoLlee NpeanpuaTrie AoMKHO y6eauTbCs B TOM, UTO LA, KOTOPbIE BbIMOHAIT paboTbl Ha n3genuu, cobnoga-
10T MpefNvcaHns, NPaBua 1 CeayLLre yKkasaHus:
m  Ccob6nofatb HaUMOHANbHbIE U PervioHanbHble NPeAnmncaHmna No TeXHUKe 6e30MacHOCTY, NPefOTBPALLEHUNI0 HECHACTHbIX
C/lyyaeB U 3aLyMTe OKpY»KaloLLeil cpepbl;
He MOHTMPOBATb, yCTaHaBNMBaTb UV BBOAUTH MOBPEXAEHHDIE N3[ennA B SKCMyaTaLmio;
npepocTaBnATb He06XoAMMble CPEACTBA 3aLLUTbI.

www.hoffmann-group.com
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4. Obwunit BUA YCTPOWCTBA

A

@ M306paxeHne B paspese A-A @ Bo3ayxooTBOAHbIN BUHT ) 3aKNUMHON BUHT
B

@ Bumt ans perynnposku no ginHe B inavetp 3axuma © Auametp kopnyca 7) MuHnmansHas ry6uHa 3axumaHns
O6was annHa

5. [NopAaok sKcryaTaumm
| A npepynpEXpeHUE |

Bbi6poc geTanei

OnacHOCTb TPaBMM1POBaHUA.

»  OropoanTb ONacHyio 30Hy CTaHKa.

»  CobniopaTb MUHUManNbHYIO ryOUHY 3aXKMaHKA.

»  Kom6UHMpOBaTb yANMHWTENN 3anpeLleHo.

» TPy MCNoNb30BaHNN JIVHHDBIX, BICTYNAIOLMX UIN TAXKENbIX MHCTPYMEHTOB CHU3WTb YacTOTY BpaLLeHUA CTaHKa.
»  TpU MCNonb3oBaHWUM YANVHNUTENS CHU3WTb YacTOTY BpaLleHUsA CTaHKa.

»  CobniofaTb 3aaHHble 3HaYeHUA BPaLLAloLLero MOMeHTa.

5.1. 3AXMM

@ Tudponnacmossili scnomozamenbHeili UHCMPYyMeHm npu memnepamype 6onee 25 °C 3aXXUMAMb MOJILKO C UHCMPYMeH-
mom unu demarnsio.
v VIHCTPYMEHT Ha XBOCTOBVKE AOKEH 6biTb 6€3 3ayCeHLeB 1 3arpsAZHEHN.
1. B xope npouecca 3axaTua BPyUHYIO C MOMOLLbIO KITI0Ua NMOA BHYTPEHHWI WeCTUrPaHHNK BKPYTUTb 3aXKMHOW BUHT A0
ynopa.
YBEAOMJIEHUE! ina BKpyumBaHMA 3aXKMMHOTO BUHTa He UCNOJ/Ib30BaTb MeXaHU3MPOBaHHble OTBEPTKN U
wypynoBepTbl. 3a)KMMHOM BMHT He MMeeT 3allUTbl OT BbiNaAeHUs.
5.2. OCEBAA{ PEFYJIMPOBKA OJIHbI
YBEAOMJIEHUE! He npuBoauTb B AeiicTBME NpU 3aKpenIeHHOM MHCTPYMeHTe.
1. BbINONHATb OCTUPOBKY OCEBOI PErynMPOBKY ANVIHBI NOCPEACTBOM BUHTA ANA PEryNMPOBKY NO ANMHE, UCMONb3YA KoY
NoJ BHYTPEHHWI WeCTUrPaHHNK.
2. [ina xopa perynupoBKm cobntoaaTb 3HaUeHme perynnpoBKn AnuHbl [ 67].
5.3. TUMNbl XBOCTOBUKA
@
_
C rnagKMm LUNMHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM
(umnuHppuyeckuia xgoctoBuk corn. DIN 6535 HA, dopma A corn. DIN 1835, yactb 1)
10 C NAOCKMM TOPLIOM Y LIUMHAPUYECKNM XBOCTOBVKOM C J1bICKOI
(umnuHpapuyeckuii xgoctoBuk corn. DIN 1835, yactb 1, 1 DIN 6535 HB)
11 C HaKNOHHOW 3aXKMMHOW MOBEPXHOCTbIO
(unnuHppuyeckuin xsoctouk corn. DIN 1835, yacTb 1, n DIN 6535 HE)
12 C 60KOBbIMY JIbICKaMui

(unuHapuyeckuii xgoctoBurk corn. DIN 1835, vactb 1)

6.  TexHnuyeckoe 06CYKMBaHME 1 OUMCTKA

lMepen Hayanom Kaxxaoi CMeHbl MpoBEpUTb N3aeNMne Ha MPeAMET UCMPABHOCTY, BUAVMbIX
noBpexaeHnin n aedekTos. MpoBepuTb KPOMKM 1 HaNpas-
NAOLWME Ha MPEAMET 13HOCa.
u  [py Hannumm fedeKToB 3ab6710KMPOBaATH 1 NPEAOXPa-
HUTb OT UCMOSb30BaHMA.
®  HemepneHHO MOPYYUTb YCTPAHWUTb HENCTIPABHOCTU.



I'Ipm CMeHe NHCTPYMEeHTa Ouuctntb OTBEPCTNE B NATPOHE N KaHaBKY YNCTALLUM Cpef-
CTBOM, Ccoep<almm pacTtBopuTesb.

npl/l YacTOM 3aKaTlK, BbICOKOIA pa6oqe|7| Temnepartype, no- Tpe6yeTcs| COOTBETCTBYHOLAA OYNCTKA N CMa3Ka 3aXXMMHOTro
BbILEHHOM 06pa30BaHVII/I 3arpﬂ3HeHI/IVI n UJHMd)OBaHbHOﬁ BUHTa. PeKomeHnyeTca ncnonb3oBaTb MeAHY0 nacty

nbinu MOLYKOTE CU 7439.
B cnyuae nospexpaeHusa O6paTtnTbCA B CyXKOY noafaepxKu KneHTos Hoffmann
Group.

KOHTPOJ1b 3AXKUMHOIO YCUNMA

nepuonmquocrb ycnosvm aKcnnyata- |Bcnomorartens- |Tun pa6ot
Hble cpefcTBa

Mepep nepebim Temneparypa OKpyXa- KOHTpOnbHbIN . BBectn B naTpoH No MeHblLLei Mepe O MUHUMaNbHOW
npuMeHeHnem  towjen cpefbl ot 20 °C  Ban rNy6VHbI 3aXKUMaHKA U 3aKPennTb.

= Yepes 100 npo- A0 25°C 2. TNpy HEOBXOAMMOCTI OCNIABUTb 3aXKNMHO BUHT BPa-
Leayp cMeHbl LLieHVieM BJIeBO.
VNHCTPYMeHTa 3. 3aKpyTuTb 3a>KMMHOW BMHT A0 ynopa.
WN Kaxable »  KOHTPOSbHbIii Ban BbITATMBAETCA 13 NaTPOHa fABY-
Tpy MecAla MA NanbLamm ¢ He6OoNbLINM yCHAKeM.

4. bonblue He ncnonb3oBaTb FVI,quSa)KMMHOVI naTpPoH.
» Co3paeTcs HeJOCTaTOYHOE 3aXKVIMHOEe ycunne.

YBEAOMJ/IEHUE! Ecnn KOHTPO/bHbIN Basl MOXKHO BbITAHYTb, TO Heo6xoAaMMO obpaTtuTbea B cnyxx6y noa-
Aep>xku kamentoB Hoffmann Group ans pemoHTa ruaposa)KMMHOro naTpoHa.

7. XpaHeHwe

Cnerka cmasaTb U3genme macsiom no scen NOBEPXHOCTN. XpaHI/lTb B pa3XxaToMm COCTOAHUN, obecneums 3aWwuTy OoT Koppo3un.

8. Yrunuzaums

Cobniopatb rocyfapcCTBeHHble N MeCTHble NpeanncaHna no 3awuTte OprM(aIOLI.leVI cpedbl nyTunusaymm ana Haanexaluen
ytunnsauun vnn I'IOBTOpHOIZ nepepa60TKM. Paspenutb meTansibl, HeMeTanbl, KOMNO3UTHbIE 1 BCIOMOraTesibHble MaTepua-
bl B 3aBUCUMOCTN OT MapKu U yTUIN3NPOBaTb B COOTBETCTBUN C TpeﬁOBaHVIFlMI/I OXpaHbl Opr)KaI'OLLleI;I cpenbl.

9. TexHuueckas MHPopMaLusa

Makc. yactoTa BpalyeHus, [onyctumbiii | MuH. rny6uHa |[onyctumoe |[lnametp
nepepasae- 3aXKUMaHuA papnanbHoe |XBOCTOBMKA,
06/MuH "
Mblili Bpalyaio- ycunue F Ha na-|mm
L,po 125 mm L, cBbiwe LWl MOMEHT TpoH npu
125 mm (MUH. pasmep 50 mm
xBocTtoBuKa h6,
JAnuHa BbiIneTa
XBOCTOBUK
cMasaH mac-
nom)
6 50 000 30000 16 H'm 27 MM 225H 6h6
8 50 000 30000 23 Hm 27 Mm 370H 8h6
10 50 000 30000 45 H-m 31 Mm 540 H 10h6
12 50 000 30000 90 H-m 36 Mm 650 H 12h6
16 50 000 30000 185 Hm 39 Mm 1410 H 16h6
20 50 000 30000 330 Hm 41 mm 1860 H 20h6
25 25000 20000 400 H-m 47 Mm 4400 H 25h6
32 25000 20000 650 H-m 51 Mm 6500 H 32h6

9.1. PEFYJINPOBKA AJINHDI

PerynupoBka gnnHbl Xop perynnpoBKu

OceBas 10 Mm

www.hoffmann-group.com
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9.2. YCNOBUA SKCMNYATALIUN
[nana3soH paboyert TemnepaTypbl 20°-50°C

Makc. gasneHue COX 80 6ap
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1. ldentifikacijski podatki
Izdelek HD-vpenjalna glava Garant Basic

302043 6, 302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32, 303473 6,303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Razlicica 01 Prevod originalnih navodil za upravljanje

Datum izdelave 05/2021

2. Splosni napotki
@ Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso uporabo in imeti vedno na voljo.

3. Varnost
3.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

Orodja z ostrimi robovi
Vreznine na rokah.
»  Primenjavi orodja nosite zas¢itne delovne rokavice.

3.2, NAMEN UPORABE
m  HD-vpenjalna glava Garant Basic za vpenjanje rotacijsko simetri¢nih orodij.

®m  Zaindustrijsko rabo.

m  Upostevajte najmanjso globino vpetja.

m  Priuporabi posebnih konstrukcij upostevajte odstopajoce informacije na risbah.
3.3. NAPACNA UPORABA

m Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

m  Ne uporabljajte na obmocgjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi plini, parami ali topili.
m  Ne zdruzujte podaljskov.

3.4. OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in preprecevanju nesrec. Izberite in zagotovite zai¢itna oblacila,
kot so zascita za noge in zascitne rokavice, glede na posamezno dejavnost in pri¢akovana tveganja.

3.5. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo, mehansko namestitev, zagon,
odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo naslednje kvalifikacije:

m kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi predpisi.

®  Montazo HD-vpenjalne glave in vpenjanje orodij lahko izvaja samo strokovnjak za mehanska dela.

Poucena oseba
Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za izvajanje del na podrogjih transporta,
skladisc¢enja in obratovanja.

3.6. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in dolocila ter naslednje napotke:
®m nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise za varstvo okolja.

m  Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.

m Zagotovljena mora biti potrebna zascitna oprema.

4. Pregled naprave

A

(D Prerez A-A ) Odzracevalni vijak 3 Vpenjalni vijak

B

@ Vijak za nastavljanje dolzine ® Vpenjalni premer ® Premer osnovnega telesa @ Najmanjsa globina vpetja (® skupna
dolzina




5. Delovanje

/\ OPOZORILO

Izpadajoci deli

Nevarnost poskodbe telesa.

»  Zavarujte nevarno obmogcje stroja.

»  Upostevajte najmanjso globino vpetja.
»  Ne zdruzujte podaljskov.

»  Priuporabi dolgih, strlecih ali tezkih orodij zmanjsajte stevilo vrtljajev stroja.

»  Priuporabi podaljska zmanjsajte Stevilo vrtljajev stroja.
» Upostevajte predpisane vrtilne momente.

5.1. VPENJANJE

@ Raztezno vpenjalno orodje nad 25 °C vpenjajte samo z orodjem ali obdelovancem.

v' Orodje na drzalu brez zarobkov in umazanije.

1. Pri postopku vpenjanja ro¢no privijte vpenjalni vijak do konca s klju¢em za notranji 6-kotnik.

OBVESTILO! Vpenjalnega vijaka ne premikajte s strojnim vijacnikom. Vpenjalni vijak ni zavarovan pred

izpadanjem.
5.2.
OBVESTILO! Ne izvajajte pri vpetem orodju.

AKSIALNO VZDOLZNO POMIKANJE ORODJA

1. Aksialno vzdolZzno pomikanje orodja prek vijaka za nastavljanje dolzZine justirajte s klju¢em za notranji 6-kotnik.
2. Zaobmocje nastavljanja upostevajte vzdolzno pomikanje [ Stran 72].

5.3. TIPI DRZAL

)] @

Z gladkim cilindri¢nim drzalom

(cilindri¢no drzalo v skladu z DIN 6535 HA in oblika A v skladu z DIN 1835, del 1)
10 S ploscatim celom in cilindri¢nim drzalom s prijemalno povrsino

(cilindri¢no drzalo v skladu z DIN 1835, del 1, in DIN 6535 HB)

11 Z nagnjeno vpenjalno povrsino

(cilindri¢no drzalo v skladu z DIN 1835, del 1, in DIN 6535 HE)

12 S stranskimi prijemalnimi povrsinami
(cilindri¢no drzalo po DIN 1835, del 1)
6. VzdrZevanje in cis¢enje

Pred zacetkom vsake izmene

Pri menjavi orodja

Pri zelo pogostem vpenjanju, visoki obratovalni temperaturi,
umazaniji ali brusnem prahu

V primeru poskodbe

6.1. KONTROLA VPENJALNE SILE

Preverite glede vidnih poskodb, pomanjkljivosti in

pravilnega delovanja. Preverite, ali so na robovih in vodilih

znaki obrabe.

m Vprimeru pomanjkljivosti blokirajte in zascitite pred
uporabo.

m Vprimeru poskodb je potrebno takojsnje popravilo.

Vpenjalno izvrtino in utor ocistite s Cistilnim sredstvom, ki

vsebuje topila.

Potrebno prilagojeno ¢is¢enje in mazanje vpenjalnega

vijaka. Priporoca se uporaba bakrene paste MOLYKOTE CU

7439.

Kontaktirajte servis za stranke Hoffmann Group.

interval ————[Pogoliokolic

m Pred prvo
uporabo

Temperatura okolice
od 20°Cdo 25°C

Testna gred

1. Vstavite v vpenjalno glavo najmanj do najmanjse
globine vpetja in vpnite.
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Po 100 Po potrebi dodatno sprostite vpenjalni vijak z vrtenjem
menjavah v levo.

orodja ali na tri 3. Vpenjalni vijak zasukajte do konca.

mesece » Testno gred lahko iz vpenjalne glave izvlecete z 2

prstoma in majhno uporabo sile.

4. HD-vpenjalne glave ne uporabljajte vec.

» Vpenjalnasila ni zadostna.
OBVESTILO! Ce testne gredi ni mogo&e izvle&i, naj HD-vpenjalno glavo popravi servis za stranke Hoffmann
Group.
7. Shranjevanje
Rahlo naoljite celotno povrsino. Shranjujte zas¢iteno pred korozijo in v spros¢enem stanju.
8. Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varstvo okolja in odstranjevanje.
Kovine, nekovine, kompozitne materiale in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.

9.  Tehnic¢ni podatki

Vpenjalni Maks. stevilo vrtljajev v Dovoljen Najmanjsa Dovoljena @ drzalav mm
il prenosljiv globina vpetja |radialnasila F
[ min . q
vrtilni moment na vpenjalno
L,do125mm |L,nad 125 mm (minimalna glavo pri 50
mera drzala h6, mm
naoljeno q
o Previsna
drzalo) -
dolzina
6 50.000 30.000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50.000 30.000 23 Nm 27 mm 370N 8h6
10 50.000 30.000 45 Nm 31 mm 540N 10h6
12 50.000 30.000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50.000 30.000 185 Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50.000 30.000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25.000 20.000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25.000 20.000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. VZDOLZNO POMIKANJE

Vzdolzno pomikanje Obmog¢je nastavljanja

Aksialno 10 mm
9.2. POGOJI OKOLICE

Obmocje obratovalne temperature 20°C-50°C
Maksimalni tlak hladilnega sredstva 80 barov
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1. ldentifikationsdata
Produkt HD-chuck Garant Basic

302043 6, 302043 8,302043 10, 302043 12, 302043 16, 302043 20, 302043 32,302053 12,
302053 16, 302053 20, 302053 32, 303473 6,303473 8,303473 10,303473 12,303473 16,
303473 20,307513 6,307513 8,307513 10, 307513 12,307513 16, 307513 20, 307513 25,
307513 32,307523 12,307523 16, 307523 20, 307523 32

Version 01 Oversittning av originalbruksanvisningen

Utarbetandedatum 05/2021

2. Allmdnna anvisningar
@ Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till att den alltid ar tillganglig.

3. Sakerhet
3.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

| A ForsikTiGHET |

Verktyg med vassa kanter

Skarskador pa hander.

»  Anvand skyddshandskar vid verktygsbyte.

3.2, AVSEDD ANVANDNING

m  HD-chuck Garant Basic for fastspanning av rotationssymmetriska verktyg.

m  Foranvéandning inom industri.

m  Observera det minsta fastspanningsdjupet.

m  Folj avvikande ritningsuppgifter om specialkonstruktioner anvands.

3.3. FELAKTIG ANVANDNING

®m  Anvand inte i omraden med explosionsrisk.

®m  Anvand inte lampan i omraden med hdga halter avdamm, brénnbara gaser, angor eller |6sningsmedel.

m  Kombinera inte forlangningar.

3.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Beakta nationella och regionala foreskrifter for sakerhet och olycksférebyggande atgarder. Vilj och tillhandahalla
skyddsklader som fotskydd och skyddshandskar i enlighet med respektive uppgift och férvantade risker.

3.5. PERSONLIGA KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal fér mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r fértrogna med uppbyggnad, mekanisk
installation, idrifttagning, felavhjalpning och underhall av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt géllande bestammelser.

®  Montering av HD-chucken och fastspanning av verktyg far bara utféras personer med yrkesutbildning fér mekaniska
arbeten.

Personal med kdinnedom
Som personal med kdnnedom i denna dokumentations mening betraktas personer som har instruerats om genomférandet
av arbeten inom omradena transport, lagerhallning och drift.

3.6. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Driftféretaget maste sakerstalla att personer som arbetar med produkten foljer alla foreskrifter och bestammelser samt
féljande anvisningar:

m Nationella och regionala foreskrifter for sékerhet, forebyggande av olycksfall och skydd av miljon.
m Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.
m  Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.

4. Apparatoversikt
A

@ snitt A-AD Luftningsskruv (3 spannskruv

(0B




@ Langdinstaliningsskruv ) Spanndiameter (6) Stomdiameter (7) Minsta fastspanningsdjup ® Totallangd

5. Anvandning

Utslungade delar

Risk for kroppsskada.

»  Sakra maskinens riskomrade.

»  Folj det minsta fastspanningsdjupet.

» Kombinera inte férlangningar.

»  Sank maskinvarvtalet om langa, utskjutande eller tunga verktyg anvéands.
»  Sank maskinvarvtalet om en forlangning anvéands.

»  Folj foreskrivna vridmoment.

5.1. FASTSPANNING

@ Expansionschuckar far vid 6ver 25 °C bara spdnnas med verktyg eller arbetsstycke.
v’ Verktyg fria fran grader och smuts pa skaftet.
1. Skruva vid fastspanningen in spannskruven till stopp for hand med en insexnyckel.

OBS! Manévrera inte spannskruven med en maskinell skruvdragare. Spannskruven &r inte sikrad mot nedfall.
5.2. AXIELL LANGDJUSTERING

OBS! Mandvrera inte nar verktyget &r fastspant.

1. Justera den axiella langdinstéallningen med insexnyckel via langdinstaliningsskruven.

2. FoljLangdjustering [+ Sida 76] betréffande justeringsstrackan.

5.3. SKAFTTYPER

I

m
Med slétt cylinderskaft
(cylinderskaft enligt DIN 6535 HA och form A enligt DIN 1835 del 1)

10 Med plan @ndyta och cylinderskaft med medbringaryta
(cylinderskaft enligt DIN 1835 del 1 och DIN 6535 HB)
1 Med lutande spannyta
(cylinderskaft enligt DIN 1835 del 1 och DIN 6535 HE)
12 Med medbringarytor pa sidan

(cylinderskaft enligt DIN 1835 del 1)
6.  Skotsel och rengdéring

Fore borjan av varje skift Kontrollera att magneten inte har nagra synliga skador eller
brister och att den &r funktionsduglig. Kontrollera att kanter
och styrningar inte visar tecken pa slitage.

m Sparra och sakra mot anvandning om fel upptacks.
= Atgarda skador omedelbart.

Vid verktygsbyte Rengor spannhalet och rillan med 16sningsmedelshaltigt
rengoringsmedel.

Vid hég spannfrekvens, hog drifttemperatur, smuts- eller Anpassad rengéring och smorjning av spannskruven

slipdamm behdvs. Vi rekommenderar kopparpasta MOLYKOTE CU
7439.
Vid skador Kontakta Hoffmann Groups kundtjanst.

6.1. SPANNKRAFTKONTROLL

Intervall ~—Jomgivningsvillcor | Hjalpmedel

m  Fore forsta Omgivningstemperatu Kontrollaxel 1. Forindenichucken minst till det minsta
anvandning r20°C-25°C fastspanningsdjupet och spann fast den.
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Efter 100 Lossa eventuellt spannskruven ytterligare genom att
verktygsbyten vrida den &t vanster.

eller var tredje 3. Skruva &t spannskruven till stopp.

manad »  Kontrollaxeln gar att dra ut ur chucken med 2

fingrar och liten kraftinsats.
4. Anvand inte HD-chucken langre.

»  Spéannkraften dr inte langre tillracklig.

OBS! Om det gar att dra ut kontrollaxeln maste du lata Hoffmann Groups kundtjanst reparera HD-chucken.

7. Forvaring
Olja latt in hela ytan. Forvara chucken korrosionsskyddat och i avspént tillstand.

8. Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestdmmelser for fackmassig avfallshantering eller dtervinning.
Separera metaller, icke-metaller, kompositer och hjdlpmaterial och omhéanderta dem miljomassigt korrekt.

9. Tekniska data

Spann- Hogsta varvtal i Tillatet i Tillaten radiell |Skaftdiameter i
CTHs TE inut overforbart fastspanningsd | kraft pa mm
per minu vridmoment j chucken vid 50
L, upp till L,over 125 mm (minsta T
U235 et skaftmatt h6,
A utkragande
skaftet oljat) o
langd

6 50000 30000 16 Nm 27 mm 225N 6h6
8 50000 30000 23Nm 27 mm 370N 8h6
10 50000 30000 45Nm 31 mm 540N 10h6
12 50000 30000 90 Nm 36 mm 650 N 12h6
16 50000 30000 185Nm 39 mm 1410N 16h6
20 50000 30000 330 Nm 41 mm 1860 N 20h6
25 25000 20000 400 Nm 47 mm 4400 N 25h6
32 25000 20000 650 Nm 51 mm 6500 N 32h6

9.1. LANGDJUSTERING

Langdjustering Justeringsstracka

axiell 10 mm
9.2. OMGIVNINGSFORHALLANDEN

Drifttemperaturomrade 20°C-50°C
Hogsta kylvatsketryck 80 bar
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