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GARANT Werkzeug-Montage-Vorrichtung

1. Identifikationsdaten

Marke GARANT

Produkt Nr. 358565: Basisschiene
Nr. 358575: Werkzeugmodul, starr
Nr. 358580: Werkzeugmodul, schwenkbar
Nr. 358585: Hoheneinstellung
Version 02 Originalbedienungsanleitung
Erstellungsdatum 06/2021

2. Allgemeine Hinweise
@ Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewahren und jederzeit verfiigbar halten.

3. Sicherheit
3.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Quetschgefahr

Verletzung der Hande.

»  Schutzhandschuhe tragen.

»  Vor dem Lésen, Modul mit Werkzeugaufnahme in der Hand halten und Absacken verhindern.

ACHTUNG

Unsachgemé&B montierte Werkzeugaufnahme

Sachbeschadigung an Werkzeugaufnahme.

»  Werkzeugaufnahme nur in entsprechendes Werkzeugmodul einsetzen.

»  Werkzeugaufnahme in Werkzeugmodul mit Klemmschraube fixieren.

Werkzeugaufnahme nur einsetzen, wenn Basisschiene mit Winkeln an waagerechter Oberflaiche montiert ist.
Beim Losen der Klemmschraube, Werkzeugaufnahme festhalten.

2. BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Zur Aufnahme von Werkzeugen zur Werkzeugmontage und -demontage.
Mit Zubehor kann das Werkzeug auch Vermessen oder auf eine bestimmte Lange eingestellt werden.
Nur nach Montage mit Winkeln auf waagerechter Oberflache verwenden.

Ruickseite in Kombination mit Easyfix Wandmontageplatte zur Aufnahme von Easyfix-Haken, -Haltern und Lochwand-
Zubehor.

®m  Nur mit zugelassenen Zubehorteilen der Hoffmann Group modifizieren und umbauen.
m  Firden industriellen und privaten Gebrauch.

®  Nurin technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.

3.2.1. Werkzeugmodule

Zur Fixierung und Montage folgender Werkzeugaufnahmen:

Werkzeugauf-  VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
nahme PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

"W

3.2.2. Hoheneinstellung

®m  Zur Montage an Basisschiene.

m  Gr. A:Fihlhebel zur Hohenmarkierung des aktuellen Werkzeuges zur Einstellung des neuen Werkzeuges.
m  Gr. M: In Kombination mit Tiefenmessschieber zur Vermessung der Werkzeuglange.

3.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Nichtin explosionsgeféhrdeten Bereichen verwenden.

Keinen Schlagen, StéBen oder schweren Lasten aussetzen.

Nicht in Bereichen mit hohem Staubanteil, brennbaren Gasen, Dampfen oder Lésungsmitteln verwenden.
Keine eigenmédchtigen Umbauten tatigen.



3.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten. Schutzkleidung muss entsprechend der
bei der jeweiligen Tatigkeit zu erwartenden Risiken gewdhlt, bereitgestellt und getragen werden.

3.5. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten
Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechanischer Installation, Inbetriebnahme, St6-
rungsbehebung und Wartung des Produkts vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfugen:

= Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden Vorschriften.
3.6. BETREIBERPFLICHTEN

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vorschriften und Bestimmungen sowie fol-
gende Hinweise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fur Sicherheit, Unfallverhiitung und Umweltschutzvorschriften.
m  Keine beschédigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.
m  Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

4. GerdteUbersicht
A
©) Hoheneinstellung zur Werkzeughdhenmarkierung @ Fuhlhebel @ Schwenkbares Werkzeugmodul @ Arretierhebel &

Rausfallschutz ® Winkel (D) Endkappe & Basisschiene (9) Werkzeugmodul 40 Klemmschraube D Hheneinstellung zur
Werkzeuglangenmessung

5. Montage
5.1.  BASISSCHIENE AUF WAAGERECHTER OBERFLACHE MONTIEREN

(0B

v’ Oberflache weiBt Stérke von mindestens 25 mm auf.

1. Zwei (Gr6Be 100 und 350) beziehungsweise drei (GroBe 600) Winkel mit mitgelieferten Schrauben an Basisschiene mon-
tieren.

2. Bohrungen der Winkel an Oberflédche anzeichnen.

3. Bohrungen durchfihren.

4. Halterung mit Basisschiene positionieren und mit je zwei geeigneten Schrauben mit Oberflache verschrauben.

5.2. BASISSCHIENEN VERBINDEN
C
1. Passstifte bis zur Halfte in Passbohrungen an Stirnseite der Basisschiene stecken.

2. Weitere Basisschiene mit Stirnseite auf Passstifte schieben, bis Basisschienen spaltfrei abschlieen.
3. Endkappen an duf3eren Stirnseiten positionieren und mit Schonhammer vorsichtig montieren.

5.3. WERKZEUGMODUL AN BASISSCHIENE MONTIEREN
D
1. Passstifte bis zur Halfte in Passbohrungen an Riickseite des Werkzeugmoduls stecken.

2. Werkzeugmodul mit Passstiften in Bohrungen der Basisschiene schieben.
3. Schraube von hinten durch Bohrungen fiihren und Modul mit Basisschiene verschrauben.

5.4. HOHENEINSTELLUNG AN BASISSCHIENE MONTIEREN

E

m  Hoheneinstellung seitlich durch T-Nut auf Basisschiene fiihren und mit Randelmutter an beliebiger Position fixieren.
5.5. EASYFIX WANDMONTAGEPLATTE AN BASISSCHIENE MONTIEREN

(O)F

1. Wandmontageplatte entsprechend Bohrungen an Riickseite Basisschiene positionieren und mit zwei Schrauben mon-
tieren.
2. Gewiinschte Easyfix-Halterung an Wandmontageplatte montieren.
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GARANT Werkzeug-Montage-Vorrichtung

5.6. MODUL STARR/FLEXIBEL MONTIEREN

ACHTUNG

Werkzeugaufnahme in Modul einsetzen
Beschadigungen der Kegel und Arbeitsflachen.
»  Fixierung nur tber Klemmschraube.

Module fiir Fixierung der Werkzeugaufnahmen.
Starr- und flexible Module werden mit Basiseinheit verschraubt.
Fir jede Werkzeugaufnahme ist ein spezifisches Modul verfiigbar.
Die Module fixieren jeweils nur die angegebene Groe.
Bei einigen Modulen (zum Beispiel HSK63/SK40) ist es notwendig, den mitgelieferten zu Einlegering verwenden. Einle-
gering wird in die Kreistasche des Moduls gelegt. Einlegering sorgt fiir korrekte Werkzeugaufnahme. Werkzeuge lassen
sich damit spannen.
Einlegeringe fiir die jeweilige Werkzeugaufnahme gekennzeichnet.
2. Werkzeugaufnahme ist von oben in das jeweilige Modul einsetzen.
3. Fixierung erfolgt Gber die Klemmschraube.
»  Die Werkzeugaufnahme ist auszug- und verdrehsicher im Modul gespannt.
4. Weldon und Spannzangen kann geéffnet und geschlossen werden.
»  Optional Werkzeugaufnahme durch Rausfallschutz sichern.
»  Wendeplattenwechsel an mehrschneidigen Werkzeugen ist komfortabel.
»  Werkzeug kann gedreht werden kann.
5. Modul flexibel kann zusatzlich auf- und ab gekippt werden.
» Besseren Zugang zu Werkzeug oder Wendeplatten.
6. Arretier-Hebel I6sen.
7. Modul manuellin 15 ° Schritten schwenken.
» Modul hat in beide Richtungen keinen festen Anschlag.

SNENENENEN

»  Modul montiert.
8. ACHTUNG! Sicherstellen das Basiseinheit, Modul und Werkzeugaufnahme nicht beschadigt werden.

6. Bedienung
6.1.  WERKZEUGAUFNAHME EINSETZEN

G

v’ Bei Werkzeugmodul HSK63, SK40: Entsprechenden Einlegering in Kreistasche eingelegt.

1. Werkzeugaufnahme von oben in Werkzeugmodul einsetzen.

2. Werkzeugaufnahme mit Klemmschraube festziehen.
»  Werkzeugaufnahme ist fest und unbeweglich im Werkzeugmodul gespannt.

3. Werkzeugmodul, schwenkbar: alternativ statt Klemmschraube, Rausfallschutz zur Fixierung verwenden.
»  Werkzeugaufnahme kann beliebig gedreht werden.

SCHWENKBARES WERKZEUGMODUL VERWENDEN

1. Werkzeugmodul und Werkzeugaufnahme festhalten und Arretierhebel [6sen.
2. Werkzeugmodul in 15°-Schritten schwenken.
3. Arretierhebel zum fixieren festziehen.
6.3. WERKZEUGHOHE MARKIEREN
m  Réndelschraube an Fuhlhebel I6sen und Fiihlhebel auf Werkzeugaufnahme fiihren.
m  Hohe kann an Messskala abgelesen werden.
m  Um neues Werkzeug auf gleiche Werkzeuglange einzustellen, Werkzeughohe am alten Werkzeug markieren, Hohenein-
stellung tiber T-Nut verschieben, neues Werkzeug einsetzen und Hoheneinstellung auf neues Werkzeug positionieren.
6.4. WERKZEUG-LANGENEINSTELLUNG (WLE)
1. WLE in T-Nut der Basiseinheit geschoben und anschlieBend mit der Randelmutter an einer beliebigen Position fixiert.
2. Durch T-Nut kann die WLE an jeden Punkt der Basiseinheit verschoben werden.
»  Mittels Skala und schwenkbaren Finger Werkzeuge grob vorpositionieren.
3. Finger ist stufenlos in jeder Hohe mit Randelschraube zu fixieren.
»  Eslassen sich verschlissene Werkzeuge wiederholgenau durch Neue ersetzen.
4. Werkzeugaufnahme mit dem verschlissenen Werkzeug in das Modul einsetzen und fixieren.



5. Schwenkbare Finger auf der Oberseite des Werkzeugs positionieren und klemmen.
»  Werkzeuglénge eingestellt.
6. Losen der Randelmutter und Verschieben der WLE.
» Neues Werkzeug einsetzen.
7. WLE auf alte Position fahren.
»  WLE fixieren.
Werkzeugspitze des neuen Werkzeuges an Finger schieben.
9. Weldon-Schraube und Spannzange anziehen.

»  Alter Ldngenwert, ohne Neuvermessung.

6.5. WERKZEUG-LANGENMESSUNG (WLM)
v" WLM wie WLE montiert.
1
2
3

=

Am Ausleger digitalen Tiefenmessschieber montieren.
Verschieben auf der Basiseinheit erfolgt wie bei WLE.
Abgleich mit der Auflagefldche des jeweiligen Werkzeughalters.
»  Korrekter Lingenwert des Werkzeuges.
4. Mit Tiefenmessschieber auf Auflageflachen messen.
»  Tiefenmessschieber ist genullt.
5. AnschlieBend die Werkzeugaufnahme mit montiertem Werkzeug messen.
Der angezeigte Wert auf dem Tiefenmessschieber entspricht der Lainge des Komplettwerkzeuges.

=

—

ACHTUNG! Bei SK Aufnahmen muss zum gemessenen Wert (3 mm) noch der Planflachenabstand der jeweili-
gen Maschine dazu addiert werden. Bei BigPlus Systemen ist der Abstand Null und der Wert kann direkt
iibernommen werden.

7. Reinigung

T-Nut der Basisschien und Werkzeugmodule sauber halten. Mit trockenem, weichem Tuch reinigen. Bei starker Verschmut-

zung, mit leicht feuchtem und neutralem Reinigungsmittel reinigen. Keine fliichtigen organischen Lésungsmittel wie Ver-
dinner verwenden.

8. Lagerung

In Originalverpackung oder sauberer Schachtel lichtgeschiitzt und staubfrei an trockenem Ort lagern. Von Staub, Wasser
und Ol fernhalten.

9.  Ersatzteile
Original-Ersatzteilbezug Uber Hoffmann Group Kundenservice.

10.  Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachgerechte Entsorgung oder Recycling beach-
ten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.

©
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11. Technische Daten ro
Angabe ey
Mindest-Beleuchtungswert 300 Lux \%
Temperaturbereich + 5 bis- + 40°C

Relative Luftfeuchtigkeit (nicht kondensierend) 85% k
Beseichnung ———— [Gewicht —JixBxH |
Basiseinheit 200 1,627 kg 200 mm x 40mm x 160 mm

Basiseinheit 400 2,915 kg 200 mm x 40mm x 160 mm S
Basiseinheit 600 4,309 kg 200 mm x 40mm x 160 mm

Werkzeugmodul, starr 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm

Werkzeugmodul, starr 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm

Werkzeugmodul, starr 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm

Werkzeugmodul, starr 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm
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e Gewicht ———————llxexn

Werkzeugmodul, starr 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm
Werkzeugmodul, starr 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm
Werkzeugmodul, schwenkbar 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm
Werkzeugmodul, schwenkbar 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm
Werkzeugmodul, schwenkbar 50 0,733 kg 130 mm x 80 mm
Werkzeugmodul, schwenkbar 63 0,693 kg 130 mm x 80 mm
Werkzeugmodul, schwenkbar 80 1,072 kg 145 mm x 120 mm
f Werkzeugmodul, schwenkbar 100 0,945 kg 145 mm x 120 mm
Hoheneinstellung A 0,622 kg
Héhenmessung M 0,607 kg
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1. |/|)J,€HTI/ICI)VIKaLlI/IOHHI/I OaHHW
Mapka GARANT
MpopykT N2 358565: OCHOBHa LKHa
Ne 358575: Mopay”n 3a UHCTPYMEHTH, PUKCHpPaH
Ne 358580: Moayn 3a UHCTPYMeHTW, BbpTALY Cce
Ne 358585: PerynvpaHe Ha BUCOUMHaTa
Bepcua 02 OpurvHanHo pbKOBOACTBO 3a NoTpebuTens
[lata Ha cbcTaBAHe 06/2021

2. 06wy ykaszaHua

I'IpoqueTe 1 cnaseanTe PBbKOBOACTBOTO 3a I'IOTpeﬁI/ITeﬂﬂ, 3anaseTe ro 3a No-KbCHa CrnpaBKa 1 ro ApbKTe Ha
pasnonoxeHne No BCAKO Bpeme.

3. besonacHocT
3.1.  OCHOBHM YKA3AHMA 3A BE3OMACHOCT

| /A NPEOYNPEXAEHME

OnacHocT ot npuTncKaHe

HapaHsBaHe Ha pbueTe.

» Hocete npegnasHy pbkaBuyn.

» I'Ipenm na pa3xna6wre, XBaHeTe mofyna C AbprKayva 3a NHCTPYMEHTM B PbKa M ro npefna3eTte oT NpoBNCBaHe.

HenpaBnnHo MOHTUpPaH AbpiKay 3a UHCTPYMEHTN

MatepuanHu WweTu no gbpxaya 3a HCTPYMEHTH.

»  VI3nonsgarite Abpxaya 3a MHCTPYMEHTU CaMO B CbOTBETHUA MOAYS 3@ UHCTPYMEHTU.

»  OuKcMpaiiTe Abpxaya 3a MIHCTPYMEHTYV B MOAYJIa 3@ MHCTPYMEHTM CbC 3aTAraLyus BUHT.

»  W3nonsgaiTte AbprKaya 3a UHCTPYMEHTM CaMO KOraTo OCHOBHATa LUMHA € MOHTMPaHa BbPXY XOPM30HTasHa MOBbPXHOCT
C BITIOBM €NIEMEHTH.

»  [IpbXKTe 30paBo AbpKaua 3a MIHCTPYMEHTY, KOraTo pasxsiabeare 3aTAralyus BUHT.

3.2, YNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE
B 3a3aKpernBaHe Ha MHCTPYMEHTHU 3@ MOHTaX U IEMOHTaX Ha UHCTPYMEHTU.

= CnomowTa Ha aKcecoapuTe € Bb3MOXHO MHCTPYMEHTDBT CbLUO Taka Aa 6bae N3MepeH NN HaCcTPOeH Ha onpejeneHa
Ab/KNHA.

M3non3BaiTe caMo cnef MOHTaX C briOBU eNleMeHTN BbPXY XOPM30OHTa/IHa MOBBbPXHOCT.

3ajHa cTpaHa B KOMOGMHALMA C NaHKa 3a CTeHeH MOHTax Easyfix 3a 3akpenBaHe Ha Kykw v Abpxkaun Easyfix n
NPUHAANEXHOCTY 3a CTEHA C OTBOPU.

®  Mopgudrumparite n npeycTponBanTe camo ¢ ofo6peHmn nprHagnexHoctn ot Hoffmann Group.
® 3aynoTtpeba B NPOMULLNEHY 1 AOMALIHM YCIOBUA.

®  I3nonsBaiiTe camo B TeXHUYECKM Ge3ynpeyHo 1 6e30MacHo 3a eKcrioaTaLyua CbCTosAHMe.
3.2.1. Mopaynu 3a UHCTPYMEHTHN

3a d)I/IKCleaHe W MOHTUpPAaHEe Ha CegHUTe AbpXKayn 3a MHCTPYMEHTU:

(Paswep (30 _____Ja0 ____Jso _____Jes ___ _Jso _____Jioo _ |

[bpxay 3a VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
VNHCTPYMEHTN PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50

PSC 50
3.2.2. PerynupaHe Ha BucounHata

B 3a MOHTaX Ha OCHOBHa LUMHa.

u Pasmep A: MHDMKaTOpeH 4YaCOBHMK 3@ MapKMpaHe Ha BUCOYMHATA Ha TEKYLLO N3MNOJI3BaHNA NHCTPYMEHT 3a HaCTpOVIBaHe
Ha HOBWA NHCTPYMEHT.

m  Pasmep M: B KoM61HaLs ¢ AbA6OKOMEp 3a M3MEPBAHE Ha Ab/IKMHATA HA UHCTPYMEHTA.
3.3. YNOTPEBA HE MO NPEAHA3HAYEHUE

®  He n3nonsgaiiTe B NOTEHLMANHO EKCMO3MBHA aTMOChepa.

® He u3naraitTe Ha Thacbuy, yAapw v TEXKM HAaTOBapBaHWs.
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®  He n3nonsgaiiTe B 30HU C BUCOKM HIBa Ha Npax, 3ananvimv ra3oBe, U3napeHus v pastBopuTenn.

® He u3BbpluBaiiTe CaMOBONHM NPEYCTPONCTBA.

3.4. JINMHU NPEANA3HU CPEACTBA

Cna3BaliTe HaUVOHANMHUTE U PerMoHanH1Te NpaBua 3a 6€30MacHOCT 1 NPefoTBPATABAHE Ha 3M10MONYKN. 3alKTHO 0651eKno
TpA6Ba fa 6bae n36paHo, NPeAOCTaBeHO 1 HOCEHO B CbOTBETCTBYE C OYaKBAHUTE PUCKOBE NPW CbOTBETHATAa AEHOCT.

3.5. KBAJIMOUKALINA HA NEPCOHAJIA

CneuymanncTyi N0 MeXaHNYHN AeNHOCTN

CneymanmncTy B KOHTEKCTa Ha Ta3n JOKYMEeHTaLUMA ca Xopa, KOWTO Ca 3aMo3HaTu CbC CTPYKTypaTa, MeXaHNYHNA MOHTaxX,
NyCKaHeTo B eKCrnioaTauysa, OTCTPaHABAHETO Ha HEM3MPaBHOCTY 1 NMOAAPBbKKaTa Ha MPOAYKTa 1 KOUTO UMAT ClnefHuTe
KBanubmnkaumm:

m  Kanndukauma/obyyeHne B 06nacTTa Ha MexaHUKaTa CbrlacHO HaLMOHanHUTe pasnopenou.

3.6. SAADBJIMKEHNA HA EKCMTOATUPALLUA

EkcnnoatnpalmaT Tpabsa Aa rapaHT1pa, Ye nvuata, paboTewm no NpoAyKTa, cnassat pasnopeA6uTe 1 NpaBuiaTa, KakTo un
CnefHUTE yKasaHus:

®  HauuvoHanHm 1 pervioHaHy npeAnmcaHna 3a 6e3onacHoCT, NpeanassaHe OT 3/10MOMYKN U eKONOTNYHK pasnopeabu.
He MOHTUpaiiTe, He HCTanUpanTe 1 He NycKaiTe B eKCnaoaTaLya NoBpeaeHy MpoayKTu.

HeobxoanmuTe npeanasHu cpeacTsa TpAGBa Aa 6bAaT NOAroTBEHN.

O6ul npernen Ha ypefa
A

(D HacTpoiisaHe Ha BIUCOUNHaTa 3a MapK1paHe Ha BIUCOUNHATa Ha NHCTPyMeHTa (2 MHavkaTopeH yacosHuk (3) BupTaw ce
mogyn 3a uHctpymentr @) Oukcnpaty noct ) 3awuTa cpeuwy napave 6 brios enement (7) Kanauka 8 OcHosra wmHa (9)
Mogyn 3a urcTpymenty 10 3atarawy sunt 0D HactpoiiaHe 3a nsmepsaHe Ha b/ KMHaTa MHCTPYMEHTa

5. MoHTax
5.1. MOHTAX HA OCHOBHATA LUMHA BbPXY XOPU3OHTAJIHA MOBbPXHOCT

B

v’ ToBbPXHOCTTa Ma MUHKMasNHa gebenunHa 25 mm.

1. MoHTupaiite aBa (3a pasmep 100 1 350) unu Tpu (3a pasmep 600) BrNOBM efleMeHTa KbM OCHOBHATA LWMHA C MOMOLLTa Ha

BK/IIOYEHWTE B JOCTaBKaTa BYHTOBE.

MapkupaiiTe OTBOPUTE Ha BIIOBUTE €1EMEHTY BbPXY NOBbPXHOCTTA.

Mpobuiite oTBOpUTE.

. MocTaBeTe Abpaya C OCHOBHATA LUVHA 1 3aTerHeTe C Mo ABa NOAXOAALLM BMHTa KbM MOBbPXHOCTTA.

5.2, CBbP3BAHE HA OCHOBHUTE LUIMHA

C

1. TMocTaBeTe NacoBbYHM WMPTOBE HANOMOBKHA B OTBOPUTE OTKbM YesiHaTa CTpaHa Ha OCHOBHaTa LWKHa.

2. Tnb3HeTe pyra OCHOBHa LWWHA C YeNHaTa CTPaHa KbM NacoBbyHMTE WKTOBE, AOKATO OCHOBHUTE WWHU NpUenHaT
6e3 xnabuHa.

3. TMocTaBeTe Kanayky Ha BbHLUHUTE YeSTHW CTPAHW U ' MOHTMPANTE BHUMATEHO C MeK YyK.

5.3. MOHTAX HA MOAYJIA 3A UHCTPYMEHTU HA OCHOBHATA LWUNHA
@D

1. TMocTtaBeTe NacoBbYHY WMPTOBE HANOMOBMHA B OTBOPMTE OT 3afjHaTa CTPaHa Ha MOZY”Na 3a MHCTPYMEHTM.
2. Tnb3HeTe MOAyNa 3a NHCTPYMEHTY C NAaCOBbYHUTE LMGTOBE B OTBOPMTE HAa OCHOBHATA LUMHA.
3. BKapaiiTe BUHT Npe3 OTBOPUTE OT3af 1 3aBUHTETE MOAY/Ia KbM OCHOBHATa LMHA.

5.4. MOHTAX HA PETYINPAHE HA BACOYUHATA HA OCHOBHATA LWNHA

[OE

m  Bkapaiite perynmpaHeTo Ha BUCOUMHATA CTPaHMNYHO Npe3 T-06pasHMA KaHan Ha OCHOBHaATa LWKHa 1 ro GrKcupanTe B
NPOU3BOSHA NO3ULMA C Ha3bbeHUTe raiku.

5.5. MOHTAX HA MJIAHKATA 3A CTEHEH MOHTAXK EASYFIX HA OCHOBHATA LWUHA

1. To3nunoHMpaiiTe NNaHKaTa 3a CTEHEH MOHTaX B CbOTBETCTBME C OTBOPUTE Ha 3a[jHaTa CTpaHa Ha OCHOBHaTa LW1Ha 1
MOHTUMpaliTe C [1Ba BUHTA.

4.

ENEN




2. MoHTunpainTe XenaHus Abpxay Easyfix Ha NnaHKaTa 3a CTEHEH MOHTaX.

5.6. MOHTAX HA ®UKCPAH/NMOABUMEH MOAYN

MocTtaBsAHe Ha AbpXKaya 3a UHCTPYMEHTMN B Moayna
lMoBpesa Ha KOHycKTe 1 PabOTHUTE MOBBPXHOCTY.
DuKcmpaiiTe camo Ypes 3aTAralyma BUHT.

Mopgynu 3a prKcmpaHe Ha AbpPXKauNTE 38 UHCTPYMEHTH.
DUKCMpaHUTe 1 NOABWXKHWUTE MOAYIIN CE 3aBUHTBAT C OCHOBHUA MOAY.
3a BCeKy AbprKay 3a UHCTPYMEHTU € HannueH cneyndunyeH mogys.
Mogynute GpuKcMpaT camo NOCoYeHUs CbOTBETEH pa3mep.
Mpwu HAKoM Mmopynu (Hanpumep HSK63/SK40) e Heo6xoAMMO Aa U3Mon3BaTe BKIOYEHMA B JOCTaBKaTa MOHTaXeH
npbcTeH. MOHTaXHWAT NPBbCTEH Ce MOCTaBsA B KPbrvA KaHan Ha MoAyna. MOHTaXHUAT NPbCTEH OCUTypsABa NPaBUIHOTO
3aKpernBaHe Ha AbprKaya 3a UHCTPYMEHTH. Taka ce MO3BONABA 3aTArAHETO Ha MHCTPYMEHTHTE.
MoOHTaXHWTEe NPBCTEHN ca 0603HAUYEHN 32 CbOTBETHUA ObpPXKay 3a HCTPYMEHTH.
2. [IbpxaubT 3a MHCTPYMEHTU Ce MOCTaBA OTrOPe B CbOTBETHUA MOAYI.
3. OUKCMpaHETO Ce OCbLLEeCTBABA C MOMOLLTA Ha 3aTAraLymsa BUHT.
»  ['bpXayubT 38 MHCTPYMEHTM e 3aTerHat B Moy, KaTo OCUrypsBa 3aluTa OT U3BaxaaHe Unv n3BbpTaHe.
4. Weldon v LaHroBmTe NaTpOHHMLM MOraT ia Ce OTBAPAT 1 3aTBaPAT.
» o xenaHvie obe3onaceTe Jbpxaya 3a MHCTPYMEHTM CbC 3alLyTa CpeLLy nagjaHe.
»  CMAHaTa Ha CMEeHAEMM NNACTUHM Ha MHCTPYMEHTH C MHOXECTBO pexeLyn pbboBse e yaobHa.
»  VIHCTpyMEHTBT MOXe Aa ce BbpTy.
5. ToABWXXHMAT MOAYN CbLLO MOXeE Aa Ce HaKMaHA Harope 1 Hafony.
»  TMo-po6bp AOCTBN O UHCTPYMEHTU U CMEHAEMY NNACTUHN.
6. OcBobopeTe pUKCMpaLLMs NOCT.
7. 3aBbpTeTe MoAyna PbUYHO Ha CTHMKK OT no 15°.
»  MopaynbT HAMa GpUKCMPaH OrpaHNYUTEN B HATO efjHa OT ABETE MOCOKM.

ENENENENEN

»  MoaynbT € MOHTMPaH.

8. BHUMAHME! YBepeTe ce, Ue OCHOBHUAT MOAY/, MOAYABT U AbPXKaubT 3a MHCTPYMEHTU HAMA Aa 6baat
noepepaeHu.

6.  Ynotpeba
6.1.  MOCTABAHE HA IbPKAYA 3A UHCTPYMEHTU
G

v’ TMpwn mopyn 3a MHCTpyMeHTH HSK63, SK40: CbOTBETHUAT MOHTaXeH MPbCTEH e MOCTaBEH B KPbINUA KaHas.

1. TocTaBeTe AbpiKaya 3a MHCTPYMEHTM OTrope B MOAYNa 3a MHCTPYMEHTU.

2. 3aTerHeTe Abpaya 3a MHCTPYMEHTU CbC 3aTAralmaA BUHT.
»  JIbpXaubT 3a MHCTPYMEHTH e 3aTerHaT 3[1paBo 1 HEeMoABIXKHO B MOJy/a 38 UHCTPYMEHTH.

3. Mogayn 3a UHCTPYMEHTW, BbPTALL Ce: KaTo aNTepHaTMBa BMECTO 3aTAralyma BUHT U3Mo3BaliTe 3alimTaTa cpeLly najaHe
3a duKcnpaHe.
»  [IbpXaubT 32 UHCTPYMEHTH MOXe /1a Ce BbPTW NMPOU3BOSHO.

6.2. WU3NON3BAHE HA BbPTALLNA CE MOAYJ1 3A UHCTPYMEHTU
H

1. XBaHeTe 3paBO MOflyna 3a MHCTPYMEHTU 1 ibpKaya 3a UHCTPYMEHTM 1 ocBobofeTe GUKCMpaLyma 1ocT.

2. 3aBbpTeTe MoOAyna 3a MHCTPYMEHTU Npes3 CTbMKM OT no 15°.

3. 3apa dukcnparte, 3aTerHete prKcMpaLyma nocT.

6.3. MAPKUPAHE HA BUCOYUHATA HA UHCTPYMEHTA

m  OcBobopeTe BMHTa C HazbbeHa rnaBa Ha HAMKATOPHMA YaCOBHVIK 1 FO NocTaBeTe Ha AibpKaya 3a MHCTPYMEHTU.

®  BucounHata moxe fa 6bfe oTYeTeHa Upes n3MepBaTeiHaTa CKana.

= 3aja perynupate HOBUA MHCTPYMEHT Ha CblyaTa Ab/IKIHA, MapKupaiiTe BUCOUMHATA Ha MHCTPYMeHTa BbpXy CTapua
VHCTPYMEHT, MPeHeceTe HaCcTpOoliKaTa Ha BUCOUMHaTa Ype3 T-06pa3HuA KaHan, MOCTaBeTe HOBWA NHCTPYMEHT 1
NO3MLIMOHMPaTe HaCTPOIiKaTa Ha BUCOUYMHATa BbPXy HOBUA MHCTPYMEHT.

6.4. PEFYJINPAHE HA ABJIXXUHATA HA MHCTPYMEHTA (WLE)

1. WLE e noctaBeH B T-06pa3HuaA KaHan Ha OCHOBHUA MOAYN 1 Ciefl ToBa e GUKCHpPaH B MPOW3BOJIHA NO3NLUA C
Ha3bbeHaTa raika.

www.hoffmann-group.com
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2. Ypes T-o6pa3Huna kaHan e BbamoxxHo WLE fja 6b/ie npemecTeHo A0 BCAKA TOUKA Ha OCHOBHIIA MOAY.
»  [pybo npeaBapuUTENHO MO3MLIMOHMPAHE Ha MHCTPYMEHTa C MOMOLUTA Ha CKalaTa 1 BbPTALLMTE Ce Nanuu.
3. ManeubT MoXe Aa ce puKcMpa 6e3cTeneHHo Ha NPOK3BOJIHA BUCOUMHA C MOMOLLTA Ha BIHTa C Ha3bbeHa rnasa.
»  W3HoCeHnTe MHCTPYMeHTV MoraT Aa 6bAaT 3aMeHeHu C HOBY C NpeLi3Ha NOBTOPAEMOCT.
4. TocTaBeTe AbprKaya 3a MHCTPYMEHTM C U3HOCEHUA MHCTPYMEHT B MOAYJa 1 ro drKcupaiiTe.
5. To3nuroHnpaliTe 1 3aTerHeTe BbPTALLMTE CE NaNLM BbPXY rOpHaTa YacT Ha HCTPYMeHTa.
»  JIbMmKnHaTa Ha MHCTPYMEHTa e HacTpoeHa.
6. Pa3xnabete Ha3zbbeHaTa rarka n npemecrete WLE.
»  TocTaBeTe HOBYWA NHCTPYMEHT.

7. Tpemectete WLE B npefnIHOTO NonoxeHune.
»  Oukcnparite WLE.

8. TlocTaBeTe Bbpxa Ha HOBUA MHCTPYMEHT Ha nasnevia.

9. 3aterHete Weldon BrHTa 11 LLaHroBYs NaTPOHHNIK.

»  [peaullHa CTONHOCT Ha Aib/XKHaTa 6e3 NOBTOPHO U3MepBaHe.

6.5. WU3MEPBAHE HA A bJIXKUHATA HA UHCTPYMEHTA (WLM)
v" WLM, moHTupaH kato WLE.

1. MoHTupaiiTe uMdpoBmA fbN6OKOMEP Ha CTpenaTa.

2. [pemecTBaHETO ;O OCHOBHUA MOAYN Ce N3BbPLUBa CbLlo KaTo npu WLE.

3

nOﬂpaBHﬂBaHe C onopHaTta NOBbPXHOCT Ha CbOTBETHMA AbPXKAY 3a UHCTPYMEHTU.
» I'IpanmHa CTOMNHOCT Ha Ab/KMHaTa Ha NHCTPYMEHTa.

4. Vi3BbpLuieTe usmepBaHe C fbl60KOMEPa Ha OMOPHHTE MOBBPXHOCTM.
»  [ObnboKoMepbT e HyNMpaH.

5. CnepToBa M3MepeTe AbpKaya 3a UHCTPYMEHTU C MOHTUPAH MHCTPYMEHT.

CTOMHOCTTA, NOKa3aHa Ha AblboKoMepa, CbOTBETCTBA Ha AbJKMHATA Ha LIeNNA MHCTPYMEHT.

BHMMAHMUE! Mpu abprxkaun SK kbm n3mepeHata croiiHocT (3 mm) TpsabBa Aa ce A06aBU U pascToAHUETO A0
paBHaTa MOBBLPXHOCT Ha CbOTBETHaTa MalwumHa. Mpu cuctemute BigPlus pascrosiHMeTo e Hysa U CTOMHOCTTa
Modke Aa 6bAe B3eTa AUPEKTHO.

7. llouncTeaHe

MoppabpikaiiTe T-06pa3HMA KaHaa Ha OCHOBHATA LWWHA U MOAY/MTE 3a MHCTPYMEHTM YncTy. MouncTteTe CbC Cyxa 1 MeKa
kbpna. Mpy cMnHO 3aMbpcABaHe NOYMCTETE C IEKO BNlaXHa Kbpra 1 HeyTparneH NouncTealy npenapart. He nsnonsgaiite
NeT/IMBY OPraHNYHN Pa3TBOPUTENN KaTo pa3peanTenu.

8. (CbxpaHeHue

C'bXpaHHBal;lTe B OpurnHanHata onakoBKa Wi YMCTa KYyTUA Ha 3alUTEHO OT CBET/IMHA U HEHaMNpaLleHo, CyX0 MACTO. MNazete
OT npax, BoAa 1 macso.

9. PesepBHW Yactn
I'Iopqua Ha OpUrnHanHW pe3epBHN YacTn Ypes otaena no 06CJ1y>KBaHe Ha KnveHTu Ha Hoffmann Group.

10.  V3xBbpnaHe

3a I'IpOdJeCVIOHaﬂHO npefaBaHe 3a oTnaabuun cnasBaiTe HauMoHanHuTe n pernoHanHuTe Hapen6|/| 3a OonasBaHe Ha OKOJIHaTa
cpefa v npefaBaHe 3a OTNaabUu UK 3a peunknmpaHe. Paspenante metanvTe, HeMeTanuTe, KOMMNO3UTHUTE MaTtepuann n
cnomMaratesiHUTe MmaTtepuann cnopea TexHnuAa sugnrn M3XBbpﬂﬂﬁTe KaTo oTnaAabk no 6e3onaceH 3a npupoaata HauuH.

11. TexHuyeckn gaHHW

MWHMMaNHO HNBO Ha OCBETEHOCT 300 Lux

TemnepatypeH AnanasoH +5 po +40°C

OTHOCUTENHA BNAaXXHOCT Ha Bb3ayXa (6e3 obpasyBaHe Ha 85%

KOHEH3)

Osvavewwe ————— [temo  lpxuxs |
OcHoseH moayn 200 1,627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

OcHoseH moayn 400 2,915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm



OcHoBeH moayn 600

Mogpyn 3a MHCTpyMeHTH, puKcmpaH 30
Mogpyn 3a MHCTpyMeHTH, puKcmpaH 40
Mopyn 3a MHCTpyMeHTH, puKcmpaH 50
Mopyn 3a MHCTPYMeHTH, pUKCHpaH 63
Mogpyn 3a MHCTpyMeHTH, puKcmpaH 80
Mopyn 3a MHCTpyMeHTH, puKcmpaH 100
Mogyn 3a MHCTPyMeHTH, BbpTAL ce 30
Mogyn 3a MHCTPyMeHTu, BbpTAL ce 40
Mopyn 3a UHCTPYMeHTU, BbpTALY ce 50
Mopyn 3a UHCTPYMEHTU, BbPTALY ce 63
Mopyn 3a UHCTPYMeHTU, BbpTALY ce 80
Mopyn 3a nHCTPyMeHTU, BbpTALY ce 100
PerynupaHe Ha BucounHata A

M3mepBaHe Ha BucoymHata M

4,309 kg
0,747 kg
0,716 kg
0,676 kg
0,637 kg
1,031 kg
0,899 kg
0,807 kg
0,774 kg
0,733 kg
0,693 kg
1,072 kg
0,945 kg
0,622 kg
0,607 kg

200 mm x 40 mm x 160 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm
145 mm x 120 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm

145 mm x 120 mm
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GARANT Veerktgjsmonteringsenhed

1. Identifikationsdata

Maerke GARANT

Produkt Nr. 358565: Basisskinne
nr. 358575: Vaerktgjsmodul, stift
nr. 358580: Vaerktgjsmodul, svingbart
nr. 358585: Hejdeindstilling
Version 02 Original betjeningsvejledning
Udarbejdelsesdato 06/2021

2. Generelle henvisninger
@ Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeengelig til senere brug.

3. Sikkerhed
3.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Fare for klemning

Handeskade.

»  Baer beskyttelseshandsker.

» Hold fer lasning modulet i hdnden med en vaerktajsholder, og serg for at det ikke synker.

BEMARK

Ukorrekt monteret veerktgjsholder

Materiel beskadigelse pa veerktgjsholderen.

»  Veerktgjsholderen ma kun szettes i det passende vaerktgjsmodul.

»  Veerktgjsholderen fikseres i veerktgjsmodulet med en spaendeskrue.

Veerktgjsholderen ma kun szettes i, hvis basisskinnen er monteret med vinkler pa en vandret overflade.
Hold fast i veerktgjsholderen, nér spaendeskruen lgsning.

2. BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE
Til fastgerelse af veerktgjer til veerktgjsmontering og -afmontering.
Med tilbehgr kan veerktgjet ogsa male eller blive indstillet til en bestemt laenge.
Ma kun anvendes efter montering med vinkler pa en vandret overflade.

Bagsiden kan i kombination med Easyfix-veegmonteringsplade anvendes til fastgarelse af Easyfix-kroge, -holdere og
hulpladetilbeher.

®  Ma kun modificeres og eendres med godkendte tilbehgrsdele fra Hoffmann Group.
m  Til bade industriel og privat brug.

®  Ma kun anvendes i teknisk upaklagelig og driftssikker tilstand.

3.2.1. Vaerktgjsmoduler

Til fastgerelse og montering af folgende vaerktgjsholdere:

Storelse 30w 0l Jo w0 |

Veerktojsholder VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

"W

3.2.2. Hojdeindstilling

m Til montering pa basisskinne.

m  Str. A: Fglearm til hgjdemarkering af det aktuelle veerktgj til indstilling af det nye vaerktgj.

m  Str. M: 1 kombination med dybdeskydelaere til maling af vaerktgjsleengden.

3.3. UKORREKT ANVENDELSE

m  Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

Ma ikke udsaettes for slag, sted eller tunge laster.

Ma ikke bruges pa omrader med meget stgv, braendbare gasser, dampe eller oplgsningsmidler.
Foretag ikke selv nogen ombygninger.



3.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed og forebyggelse af uheld skal overholdes. Beskyttelsesbeklaedning skal vael-
ges, stilles til rddighed og baeres i henhold til de risici, der matte forventes i forbindelse med den pagaeldende opgave.

3.5. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Fagleert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har viden omkring opbygning, mekanisk in-
stallation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og vedligeholdelse af produktet samt fglgende kvalifikationer:

m  Kvalifikation / uddannelse pa omradet mekanik i overensstemmelse med de gaeldende nationale forskrifter.

3.6. EJERPLIGTER

Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og bestemmelser og er opmaerksomme
pa felgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og miljeforskrifter.

m Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

m  Der skal stilles det ngdvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

4. Oversigt over enheden

A

(D Hejdeindstilling til markering af veerktgjshejde @) Felerarm 3) Svingbart vaerksmodul @ Lasearm (3 Udfaldsbeskyttelse
® Vinkel @ Slutstykke (8 Basisskinne (9 Vaerktajsmodul 40 Klemmeskrue D Hgjdeindstilling til maling af veerktajsleengde

5. Montering
5.1.  MONTERING AF BASISSKINNE PA VANDRET OVERFLADE

(0B

v' Overfladen har en tykkelse pa mindst 25 mm.

1. Monter to (sterrelse 100 og 350) henholdsvis tre (starrelse 600) vinkler med medfelgende skruer pé basisskinnen.
2. Marker vinklens boringer pé overfladen.

3. Foretag boringerne.

4. Positionér holderen med basisskinnen, skru den sammen med overfladen med to egnede skruer hver isaer.

5.2. FORBIND BASISSKINNER

C

1. Seet passtifter halvvejs ned i passboringerne pa forsiden af basisskinnen.

2. Skub den anden basisskinne med forsiden mod passtiften, indtil basisskinnen lukker teet uden nogen spalte.

3. Positionér slutstykket pa de ydre forsider, og monter den forsigtigt med en bled hammer.

5.3. MONTER VARKT@JSMODULET PA BASISSKINNEN

D

1. Seet passtifter halvvejs ned i passboringerne pa bagsiden af veerktgjsmodulet.

2. Skub veerktgjsmodulet med passtifterne ind i boringerne pa basisskinnen.

3. For skruerne bagfra gennem boringerne, og skru modulet sammen med basisskinnen.

5.4. MONTER H@JDEINDSTILLINGEN PA BASISSKINNEN

E

m  For hgjdeindstillingen sideleens gennem T-noten pa basisskinnen, og fikser den med en fingermetrik i en hvilken som
helst position.

5.5. MONTERING AF EASYFIX-VAGMONTERINGSPLADE PA BASISSKINNE

(O)F

1. Positionér veegmonteringspladen passende til boringerne pa bagsiden af, og monter den med to skruer.
2. Monter den gnskede Easyfix-holder pa veegmonteringspladen.

5.6. MONTERING AF FAST/FLEKSIBELT MODUL

BEMARK

Saet veerktgjsholderen ind i modulet
Skader pa keglen og arbejdsfladen.
»  Fiksering kun med klemmeskrue.

www.hoffmann-group.com
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Moduler til fiksering af veerktgjsholderne.
Faste- og fleksible moduler skrues sammen med basisenheden.
Der er et specifikt modul tilgaengelig til hver vaerktajsholder.
Modulerne fikserer hver iszer kun den anforte sterrelse.
For nogle moduler (for eksempel HSK63/SK40) er det nedvendigt at anvende den medfglgende indlaegsring. Indlaegs-
ringen placeres i modulets cirkellomme. Indlzegsringen sarger for, at vaerktgjet holdes korrekt. Det giver mulighed for at
spande vaerktgjer.
Indlaegsringene er markeret til den pagaeldende vaerktgjsholder.
2. Veerktgjsholderen skal seettes ind i det pagaeldende modul oppefra.
3. Fikseres med klemmeskrue.
»  Veerktgjsholderen er spaendt i modulet, s& den er sikret mod at blive trukket ud eller drejet.
4. Weldon og spaendetanger kan abnes og lukkes.
»  Serg for at sikre den valgfrie vaerktajsholder med udfaldsbeskyttelse.
»  Det er komfortabelt at skifte vendeplader pa veerktejer med flere skeer.
» Veerktgjet kan drejes.
5. Modulet kan desuden fleksibelt vippes op og ned.
»  Bedre tilgang til veerktgj eller vendeplader.
6. Losn lasearm.
7. Modulet kan svinges manuelti 15 ° trin.
» Modulet har ikke noget fast anslag i begge retninger.

v
v
v
v
v

»  Modul monteret.
8. BEMZARK! Sgrg for, at basisenheden, modulet og vaerktgjsholderen ikke er beskadiget.
6. Betjening
6.1. BRUG AF VARKT@JSHOLDER
G
v’ For vaerktgjsmodul HSK63, SK40: En passende indleegsring er lagt i cirkellommen.
1. Seet veerktgjsholderen i veerktgjsmodulet oppefra.
2. Speend veerktgjsholderen til med klemmeskruen.
»  Veerktgjsholderen er spaendt fast og ubevaegeligt i veerktgjsmodulet.
3. Veerktgjsmodul, kan svinges: bruges alternativt til fiksering i stedet for klemmeskrue, udfaldsbeskyttelse.
»  Veerktgjsholderen kan drejes som man @nsker.
6.2. BRUG SVINGBART VARKSMODUL
H
1. Hold vaerktgjsmodul og veerktgjsholder fast, og lasn l[asearmen.
2. Sving veerktgjsmodulet i 15°trin.
3. Speend lasearmen til for at fiksere.
6.3. MARKER VARKT@JSHOJDEN
m  Losn fingerskruen pa folerarmen, og for falerarmen pa veerktgjsholderen.
m  Hogjden kan aflzeses op maleskalaen.
m  For atindstille nyt vaerktgj til samme vaeerktgjsleengde skal vaerktgjshejden markeres pa det gamle vaerktgj, hojdeindstil-
lingen skal skubbes over T-noten, det nye veerktgj seettes i, og hgjdeindstillingen positioneres til nyt veerktej.
6.4. LANGDEINDSTILLING AF VARKT@J (WLE)
1. Skub WLE ind i basisenhedens T-not, og fiksér den efterfolgende med fingermetrikken i den position, der gnskes.

2. WLE'en kan med T-noten skubbes i hvert punkt af basisenheden.

»  Ved hjeelp af skalaen og den svingerbare finger kan man forpositionere veerktgjer groft.
3. Fingeren skal fikseres med fingerskruer trinlgst i hver hgjde.

»  Slidte veerktgjer kan gentagelsespraecis udskiftes med nye.
4. Seetverktgjsholderen med det slidte vaerktegj ind i modulet, og fikser den.
5. Positionér den svingbare finger pa oversiden af vaerktgjet, og klem.

» Veerktgjsleenden er indstillet.
6. Losn fingermatrikken og forskyd WLE.

» Seet det nye veerktgj i.
7. Kor WLE til den gamle position.

»  Fikser WLE.



8. Skub det nye vaerktgjs vaerktgjsspids pa fingeren.

9. Speend Weldon-skrue og spaendetang.

» Gammel leengdevaerdi, uden ny méling.

5. LANGDEMALING AF VARKT®@J (WLW)
WLM monteres som WLE.

Monter den digitale dybdeskydelzere pa udliggeren.
Forskydningen pa basisenheden gores som for WLE.

Udligning med fladen pa den pageeldende vaerktajsholder.
» Veerktgjets korrekte leengdeveerdi.

4. M3l med dybdeskydelzere pa flader.
»  Dybdeskydelaere nulstillet.

5. Mal efterfglgende veerktgjsholderen med monteret vaerktgj.
Den viste veerdi pa dybdeskydelaeren svarer til lengden af hele veerktgjet.

RN -

BEMZRK! For SK-holdere skal den pageaeldende maskines planfladeafstand desuden tilfgjes til den malte vaer-
di (3 mm). For BigPlus-systemer er afstanden nul, og veerdien kan overfares direkte.
7. Rengering

T-noter pa basisskinner og veerktgjsmoduler skal holdes rene. Rengeres med en ter, bled klud. Ved kraftig tilsmudsning ud-
fores rengeringen med en lidt fugtig klud med et neutralt renggringsmiddel. Der méa ikke anvendes flygtige organiske op-
lgsningsmidler sasom fortynder.

8. Opbevaring

Skal opbevares tert og stevfrit i den originale emballage eller en ren aeske, beskyttet mod lys. Holdes fri for stev, vand og
olie.

9. Reservedele
Originale reservedele fds gennem Hoffmann Groups kundeservice.
10. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for milje og bortskaffelse med henblik pa korrekt bortskaffelse eller gen-
anvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, komposit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa milje-
venlig vis.

11. Tekniske data
[angivelse g

Mindste belysningsveerdi 300 lux

Temperaturomrade + 5 til + 40°C

Relativ luftfugtighed (ikke-kondenserende) 85 %

Betegnelse — vmgt  lixexn |
Basisenhed 200 1,627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Basisenhed 400 2,915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Basisenhed 600 4,309 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Veerktgjsmodul, fast 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm
Veerktgjsmodul, fast 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm
Veerktgjsmodul, fast 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm
Veerktgjsmodul, fast 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm
Veerktgjsmodul, fast 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm
Veerktgjsmodul, fast 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm
Veerktgjsmodul, svingbar 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm
Veerktgjsmodul, svingbar 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm
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GARANT Veerktgjsmonteringsenhed

Betegnelse
Veerktgjsmodul, svingbar 50

Veerktgjsmodul, svingbar 63
Veerktgjsmodul, svingbar 80
Veerktejsmodul, svingbar 100
Hgjdeindstilling A
Hegjdemaling M

egt e
0,733 kg 130 mm x 80 mm

0,693 kg 130 mm x 80 mm

1,072 kg 145 mm x 120 mm

0,945 kg 145 mm x 120 mm

0,622 kg

0,607 kg



1. Identification data

Brand GARANT

Product No. 358565: Base rail
No. 358575: Tool module, rigid
No. 358580: Tool module, tilting
No. 358585: Height adjustment
Version 02 Original operating instructions
Date of creation 06/2021

2. General information

@ Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for later and ensure they are accessible at
all times.

3. Safety
3.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Risk of crushing

Injury to hands.

»  Wear safety gloves.

»  Before release, hold module with toolholder in your hand and prevent it from dropping.

Incorrectly mounted arbor

Damage to the arbor.

» Insert the arbor only into the correct tool module.

»  Use the clamping screw to secure the arbor in the tool module.

» Insert the arbor only if the base rail is secured with brackets to a horizontal surface.
»  When loosening the clamping screw, restrain the arbor.

3.2, INTENDED USE

m  To hold tools for tool assembly and disassembly.

m  Using accessories, the tool can also perform measurements or the tool can be set to a specific length.
m Use only after installation with brackets mounted on a horizontal surface.

m  Rear face in combination with Easyfix wall mounting plate to accept Easyfix hooks, brackets and perforated panel ac-
cessories.

m  Use exclusively approved Hoffmann Group accessories for modification or rebuilding.
m  For both industrial and private use.

m  Useonly when it is technically in good condition and safe to operate.

3.2.1. Tool modules

For fixing and assembling the following toolholders:

Toolholder VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63, HSK80,PSC80  HSK100, SK50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50
3.2.2. Height setting column

m  For mounting on a base rail.

m Size A: Sensing probe for marking the height of the current tool to enable setting of the new tool.
m  Size M: In combination with a depth gauge for measurement of the tool length.

3.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not use in potentially explosive atmospheres.

m Do not subject it to blows, impacts or heavy loads.

m  Not for use in areas where high concentrations of dust, flammable gases, vapours or solvents are present.
m Do not carry out any unauthorised modifications.
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3.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and accident prevention. Protective work wear appropriate for
the risks associated with the intended activities must be selected, provided and worn.

3.5. PERSONNEL QUALIFICATIONS

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with assembly work, mechanical installation,
commissioning, troubleshooting and maintenance of the products and who possess the following qualifications:

® Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally applicable regulations.

3.6. DUTIES OF THE OPERATING COMPANY

The operating company must ensure that personnel who work on the product comply with the regulations and provisions
together with the following instructions:

m National and regional regulations for safety, accident prevention and environmental protection regulations.

m  No damaged products are assembled, installed or commissioned.

m  The necessary protective equipment is provided.

4. Device overview
A
©) Height setting column for marking the tool height @ Sensing probe @Tilting tool module @ Locking lever 3 Protec-

tion against falling out ® Bracket ) End cap (8 Base rail (9 Tool module 10 Insert screw @D Height setting column for tool
length measurement

5. Assembly
5.  INSTALLING THE BASE RAIL ON A HORIZONTAL SURFACE

(0B

v’ The surface must have a thickness of at least 25 mm.

Mount two brackets (for size 100 and 350) or three brackets (for size 600) on the base rail, using the screws supplied.

Mark through the holes on the brackets on to the surface.

Drill the holes.

. Position the bracket and base rail assembly, and bolt it to the surface using two suitable screws.

5.2, CONNECTING THE BASE RAILS

C

1. Insert dowels up to half their length in the locating holes on the end faces of the base rails.

2. Push another base rail on to the fitted dowels in the end face until the base rails abut against each other without any
gap.

3. Position end caps on the outer ends of the base rails and carefully fit them using a soft hammer.

5.3. MOUNTING AN ARBOR ON THE BASE RAIL

D

1. Insert dowels up to half their length in the locating holes on the rear of the tool module.

2. Push the tool module with dowels into the holes in the base rail.

3. Working from the back, insert the screws through the holes and bolt the module to the base rail.

5.4. MOUNTING A HEIGHT SETTING COLUMN ON THE BASE RAIL

E

m  Slide the height setting column in from the side along the T-slot on the base rail, and use the knurled nut to fix it at the
desired position.

MOUNTING AN EASYFIX WALL MOUNTING PLATE ON THE BASE RAIL

AW

5.

wn

o1

F

Position the wall mounting plate to fit the holes on the rear of the base rail, and use two screws to mount it.
2. Attach the desired Easyfix bracket to the wall mounting plate.



5.6. ASSEMBLING A MODULE RIGIDLY/FLEXIBLY

Inserting toolholder in module
Damage to taper and work surfaces.
Fixing only via clamping screw.

Modules for fixing the toolholders.
Rigid and flexible modules are screwed together with base unit.
There is a specific module available for each toolholder.
Each module only fixes the specified size.
With some modules (e.g. HSK63/SK40), you must use the supplied inlay ring. Inlay ring is placed in the circular pocket of
the module. Inlay ring ensures toolholder is positioned correctly. Can be used for clamping tools.
Inlay rings are labelled with compatible toolholders.
Insert toolholder from above into the respective module.
3. Fixing is carried out via the clamping screw.
» The toolholder is clamped in the module and cannot be pulled out or turned.
4. Weldon and collets can be opened and closed.
»  Optionally, secure toolholder with a device to prevent it from falling out.
»  Convenient to change indexable inserts on multi-tooth tools.
» Tool can be turned.
5. Flexible module can additionally be tilted up or down.
»  Better access to tool or indexable inserts.
6. Release stop lever.
7. Tilt module manually in 15 °increments.
» Module has no fixed stop in either direction.

SNENENENEN

No=

» Module assembled.
8. NOTICE! Make sure the base unit, module and toolholder do not become damaged.

6.  Operation
6.1.  INSERTING THE ARBOR

[0

v For HSK63, SK40 arbors: Appropriate inlay ring inserted in the circular socket.

1. Working from above, insert the arbor into the tool module.

2. Tighten the clamping screw to secure the arbor.
» The arbor is clamped securely and immovably in the tool module.

3. |Ifthe tiltable tool module is used, instead of the clamping screw use the protection against falling out to secure the ar-
bor.
» The arbor can be tilted as required.

6.2. USING THE TILTABLE TOOL MODULE
H

1. Restrain the tool module and arbor, and release the locking lever.
2. Tilt the tool module in 15° steps.
3. To secure it, tighten the locking lever.
6.3. MARKING THE TOOL HEIGHT
m  Loosen the knurled screws on the sensing probe, and bring the sensing probe into contact with the arbor.
m The height can now be read from the measuring scale.
m  To setanew tool to the same tool length, mark the tool length of the old tool, move the height adjuster along the T-
slot, insert the new tool and position the height adjuster at the new tool.
6.4. TOOL LENGTH SETTING (WLE)
1. WLE inserted in T-slot of base unit and then fixed in the desired position using the knurled nut.
2. By means of the T-slot, the WLE can be moved to any point on the base unit.
»  Tools can roughly preset using scale and tilt finger.
3. Finger can be fixed steplessly in any height using knurled nut.
»  Worn tools can be replaced with new ones with repeat accuracy.
4. Insert the toolholder with the worn tool in the module and fix in place.
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5. Position the tilt finger on the upper side of the tool and clamp into place.
» Tool length set.

6. Release of knurled nut and shifting of WLE.
» Insert new tool.

7. Move WLE to old position.

» Fix WLE.

Move tool tip of new tool up to finger.
Tighten Weldon screw and collet.

0 ®

»  Old length value, without new measurement.

6.5. TOOL LENGTH MEASUREMENT (WLM)

v' WLM assembled like WLE.

1. Assemble digital depth gauge on cantilever.

2. Shifting on the base unit is the same as for WLE.

3. Compare with the contact surface of the respective toolholder.
»  Correct tool length value.

4. Measure with depth gauge on contact surfaces.
» Depth gauge is zeroed.
5. Then measure the toolholder with assembled tool.
The displayed value on the depth gauge corresponds to the length of the complete tool.
NOTICE! For SK holders, it is necessary to add the plane face distance of the respective machine to the meas-
ured value (3 mm). For BigPlus systems, the distance is zero and the value can be directly adopted.
7. Cleaning

Keep the T-slot on the base rail clean, and keep the tool modules clean. Clean them using a soft dry cloth. If they are very
dirty, clean them using a cloth slightly dampened with a neutral cleaning agent. Do not use any volatile organic solvents
such as thinners.

8. Storage

Store in the original packaging or box, protected from light, free of dust in a dry place. Keep away from dust, water and oil.
9.  Spare parts

Order original spare parts from the Hoffmann Group Customer Service.

10. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regulations for correct disposal or recycling.
Segregate items into metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of them responsibly.

11. Technical data

Minimum illumination level 300 Lux

Temperature range + 5 to- +40°C

Relative atmospheric humidity (non-condensing) 85 %

Designation ———————[Weight ————— JixWxn |
Base unit 200 1.627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Base unit 400 2.915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Base unit 600 4.309 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Tool module, rigid 30 0.747 kg 130 mm x 80 mm

Tool module, rigid 40 0.716 kg 130 mm x 80 mm

Tool module, rigid 50 0.676 kg 130 mm x 80 mm

Tool module, rigid 63 0.637 kg 130 mm x 80 mm

Tool module, rigid 80 1.031 kg 145 mm x 120 mm



Designation——————————{weight _—— Joxwxn |

Tool module, rigid 100
Tool module, tilting 30
Tool module, tilting 40
Tool module, tilting 50
Tool module, tilting 63
Tool module, tilting 80
Tool module, tilting 100
Height setting A

Height measurement M

0.899 kg
0.807 kg
0.774 kg
0.733 kg
0.693 kg
1.072 kg
0.945 kg
0.622 kg
0.607 kg

145 mm x 120 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm

145 mm x 120 mm
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GARANT Tyokalun asennusvaline

1. Tunnistetiedot

Merkki GARANT
Tuote Nro 358565: Peruskisko
nro 358575: Tyékalumoduuli, jdykka
nro 358580: Tyékalumoduuli, kddntyva
nro 358585: Korkeudensaatovaline
Versio 02 Kaannos alkuperdisestd kayttoohjeesta
Laatimispdivamaara 06/2021

2. Yleisid ohjeita
@ Lue kédyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilyta mychempaa tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

3. Turvallisuus
3.1.  TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Puristumisvaara

Késien loukkaantuminen.

»  Kaytd suojakasineita.

»  Ennen irrottamista pidd tyokalupidinmoduulia kddessdsi ja esta sen painuminen kasaan.

Epéaasianmukaisesti asennettu tyokalupidin

Vauriot tyékalupitimessa.

»  Aseta tyokalupidin vain vastaavaan tyokalumoduuliin.

»  Kiinnita tyokalupidin tydkalumoduuliin kiinnitysruuvilla.

»  Aseta tyokalupidin paikoilleen vain, kun peruskisko on asennettu kulmatulkkien kanssa vaakasuoralle pinnalle.
Kun avaat kiinnitysruuvin, pida kiinni tyokalupitimesta.

2. KAYTTOTARKOITUS
Tyokalujen kiinnittdmiseen niiden asennusta ja irrottamista varten.
Lisévarusteiden avulla tyokalulla voidaan myds mitata tai se voidaan saataa tiettyyn pituuteen.
Kéyta vain, kun tuote on asennettu kulmakappaleilla vaakasuoralle pinnalle.

Taustapuoli yhdessa Easyfix-seindasennuslevyn kanssa Easyfix-koukkujen, -pidikkeiden ja reikdlevyvarusteiden
kiinnittdmiseen.

®m  Muokkauksen ja lisdasennukset saa tehdd vain Hoffmann Groupin hyvéaksymilla varusteilla.
m  Teollisuus- ja yksityiskayttoon.

m  Kayta laitetta vain, kun se on teknisesti moitteettomassa tilassa ja kdyttoturvallinen.
3.2.1. Tyokalumoduuli

Seuraavien tyokalupitimien kiinnittdmiseen ja asennukseen:

Tyokalupidin VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

"W

3.2.2. Korkeudensaatovaline

m Asennetaan peruskiskoon.

m  Koko A: Vipumittakello nykyisen tydkalun korkeusmerkintdan uuden tydkalun saatamista varten.
m  Koko M: Yhdesséa syvyystyontomitan kanssa tyokalun pituuden mittaamiseen.

3.3. VAARINKAYTTO

m Al kéyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.

= Al3 altista kolhuille, iskuille tai raskaille kuormille.

= Al3 kayta paikoissa, joissa on paljon pély, syttyvid kaasuja, hdyryja tai liuottimia.

= Al3 tee omavaltaisia muutoksia.



3.4. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia. Suojavaatetus on valittava ja
annettava kayttoon ja sita on kdytettava kussakin tyossa odotettavissa olevien riskien mukaisesti.

3.5. HENKILOIDEN PATEVYYS

Mek isten toiden ttilainen

Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen rakenteen, mekaanisen asennuksen,
kayttoonoton, hairiiden poiston ja huollon ja joilla on seuraava patevyys:

m  Patevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien maaraysten mukaisesti.

3.6. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilt noudattavat maardyksia ja saantoja seka
seuraavia ohjeita:

m  Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja ymparistonsuojelua koskevat maaraykset.
= Ali asenna tai ota kdyttéon viallisia tuotteita.
m Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

4. Laitteen yleiskuva
A
(D Korkeudensaétovaline tydkalun korkeuden merkitsemistd varten @ Tuntovipu @ Kaannettava tydkalumoduuli @

Lukitusvipu (3 Putoamissuoja ® Kulma (7) Paétykappale (8 Peruskisko (9 Tyékalumoduuli 0 Kiinnitysruuvi @D
Korkeudensdatovaline tydkalun pituuden mittausta varten

5. Asennus
5.1. PERUSKISKON ASENNUS VAAKASUORAAN PINTAAN

(0B

v' Pinnan paksuus on vahintaan 25 mm.
1. Asenna kaksi (koko 100 ja 350) tai kolme (koko 600) kulmaa peruskiskoon mukana toimitetuilla ruuveilla.
2. Merkitse kulmien reidt pintaan.

3. Poraareiat.

4. Kohdista pidin paikalleen peruskiskon kanssa ja ruuvaa se kiinni pintaan kukin kahdella sopivalla ruuvilla.
5.2, PERUSKISKOJEN YHDISTAMINEN

C

1. Tyonna kiinnitystapit puolivaliin pohjakiskon paadyssa oleviin kiinnitysreikiin.

2. Ty6nna toisen pohjakiskon paa kiinnitystappeihin, kunnes pohjakiskot asettuvat kiinni ilman rakoa.

3. Aseta ulkoreunoihin paatykappaleet ja kiinnita ne varovasti pehmytvasaralla.

5.3. TYOKALUMODUULIN ASENNUS PERUSKISKOON

D

1. Tydnna kiinnitystapit puoliviliin tydkalumoduulin takasivulla oleviin kiinnitysreikiin.

2. Tydnna tydkalumoduulin kiinnitystapit pohjakiskossa oleviin reikiin.

3. Tydnna ruuvi takaa reikien lapi ja ruuvaa moduuli kiinni peruskiskoon.

5.4. KORKEUDENSAATOVALINEEN ASENNUS PERUSKISKOON

E

m  Ohjaa korkeudensaatovaline sivulta pohjakiskossa olevaan T-uraan ja kiinnita se haluamaasi asentoon kiristysmutterilla.
5.5. EASYFIX-SEINAASENNUSLEVYN ASENNUS PERUSKISKOON

(O)F

1. Kohdista seindasennuslevy pohjakiskon takaosassa olevien reikien mukaisesti ja kiinnitéd se kahdella ruuvilla.
2. Asenna haluamasi Easyfix-pidin seindasennuslevyyn.

5.6. JAYKAN/JOUSTAVAN MODUULIN ASENNUS

Aseta tyokalupidin moduuliin
Kartioiden ja tyGtasojen vaurioituminen.
»  Kiinnitys vain kiinnitysruuvilla.
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Moduulit tyékalupitimien kiinnitysté varten.
Jaykat ja joustavat moduulit ruuvataan kiinni perusyksikkoon.
Kullekin tyokalupitimelle on saatavana oma moduuli.
Moduulit kiinnittavat kussakin tapauksessa vain maéritellyn koon.
Joissakin moduuleissa (esim. HSK63/5K40) on kaytettava mukana toimitettua sisdrengasta. Sisdrengas asetetaan
moduulin py6redan syvennykseen. Sisdrengas varmistaa tyckalun oikean kiinnityksen. Tyokalut voidaan kiristaa sen
avulla.
Sisarenkaat on merkitty kunkin tyokalupitimen mukaisesti.
2. Aseta tyokalupidin ylhaalta pdin kyseiseen moduuliin.
3. Kiinnitykseen kaytetaan kiinnitysruuvia.
»  Tyokalupidin on kiinnitetty moduuliin siten, ettd sita ei voi vetaa ulos tai kdantaa.
4. Weldon ja kiristysholkit voidaan avata ja sulkea.
»  Tyokalupidin voidaan valinnaisesti varustaa putoamissuojalla.
»  Moniterdisten tyckalujen kd@ntoterien vaihto on katevaa.
»  Tyokalua voidaan kaantaa.
5. Joustavaa moduulia voidaan liséksi kallistaa yl6s ja alas.
» Helpompi paasy kasiksi tyokaluun tai kddntoteriin.
6. Vapauta lukitusvipu.
7. Kaanna moduulia kdsin 15°:n askelin.
» Moduulissa ei ole kiinteda rajoitinta kumpaankaan suuntaan.

v
v
v
v
v

» Moduuli on asennettu.
8. HUOMIO! Varmista, etta perusyksikko, moduuli ja tydkalupidin eivat vaurioidu.

6. Kayttd
6.1. TYOKALUPITIMEN ASETTAMINEN PAIKOILLEEN

G
v Tybkalumoduulit HSK63, SK40: Vastaava sisdrengas asetetaan pyoredan syvennykseen.
1. Aseta tyokalupidin tyokalumoduuliin ylhaalta pain.
2. Kiinnita tyokalupidin kiinnitysruuvilla.
»  Tyokalupidin on kiinnitetty tukevasti ja kiinteasti tydkalumoduuliin.
3. Tyokalumoduuli, kddntyva: vaihtoehtoisesti voit kdyttaa kiinnittamiseen kiinnitysruuvin sijasta putoamissuojaa.
» Tyokalupidinta voidaan kaantaa tarpeen mukaan.
6.2. KAANTYVAN TYOKALUMODUULIN KAYTTO
H
1. Pida kiinni tyékalumoduulista ja tydkalupitimestd ja vapauta lukitusvipu.
2. K&aanna tyokalumoduulia 15%n askelin.
3. Kiinnitd lukitusvipu kiristamalla se.
6.3. TYOKALUN KORKEUDEN MERKITSEMINEN
m  Loysaa tuntovivun kiristysruuvi ja ohjaa tuntovipu tyokalupitimeen.
m  Korkeus voidaan lukea mitta-asteikolta.
®m Jos haluat sdataa uuden tyokalun samanpituiseksi, merkitse vanhan tyckalun korkeus, siirrd korkeudensaatévalinetta T-
urassa, aseta uusi tyokalu ja kohdista korkeudensaatovaline uuden tyokalun kohdalle.
6.4. TYOKALUN PITUUDENSAATOVALINE (WLE)
1. Siirrd pituudensaatovalinettd perusyksikon T-urassa ja kiinnita se sitten haluamaasi asentoon kiristysmutterilla.
2. Pituudensaatovaline voidaan siirtda T-urassa mihin tahansa perusyksikon kohtaan.
»  Kohdista tyokalut alustavasti paikoilleen kdyttamalla asteikkoa ja kddntésormea.
3. Sormi voidaan kiinnittaa portaattomasti mille tahansa korkeudelle kiinnitysruuvilla.
»  Kuluneet tyokalut voidaan korvata uusilla tarkasti ja toistettavasti.
4. Aseta tyokalupidin, jossa on kulunut tyokalu, moduuliin ja kiinnita se.
5. Kohdista kddntyvat sormet tydkalun yldreunaan ja kiinnita.
»  Tyokalun pituus on sdadetty.
6. Loysaa kiinnitysmutteri ja siirré pituudensaatovalinetta.
»  Aseta uusi tyokalu paikalleen.
7. Siirrd pituudensaatovaline entiseen asentoon.
»  Kiinnitd pituudensaatovaline.



8. Tyonna uuden tyokalun karki sormen kohdalle.

9. Kirista Weldon-ruuvi ja kiristysholkki.

» Vanha pituusarvo ilman uusintamittausta.

6.5. TYOKALUN PITUUDENMITTAUSLAITE (WLM)

v’ Pituudenmittauslaite asennetaan kuten pituudensaatovaline.

1. Asenna digitaalinen syvyysmitta varteen.

2. Siirtdminen perusyksikdssa tapahtuu kuten pituudensaatovalineella.
3.

Kohdistus kyseisen tyokalupitimen tukipintaan.
»  Tyokalun oikea pituusarvo.

4. Mittaa syvyysmitalla tukipinnoilta.
»  Syvyysmitta on nollattu.

5. Mittaa sitten tydkalupidin tydkalun ollessa asennettuna.
Syvyysmitassa nakyva arvo vastaa koko tyokalun pituutta.

HUOMIO! Jos kyseessa on SK-pidin, mitattuun arvoon (3 mm) on lisdttava kyseisen koneen pinnan etéisyys.
BigPlus-jarjestelmissa etdisyys on nolla, ja arvo voidaan ottaa suoraan kayttoon.

7. Puhdistus

Pid& peruskiskon ja tyékalumoduulin T-ura puhtaana. Puhdista kuivalla, pehmealld liinalla. Jos lika on voimakasta, puhdista
nihkeéll3 liinalla ja neutraalilla puhdistusaineella. Ald kdyta haihtuvia orgaanisia liuottimia, kuten esimerkiksi ohentimia.

8. Sdilytys

Sailyta alkuperdisessa pakkauksessa tai puhtaassa laatikossa valolta ja polylta suojattuna kuivassa paikassa. Pidd suojassa
polylté, vedelta ja oljylta.

9. Varaosat

Varaosien tilaaminen Hoffmann Groupin huoltopalvelun kautta.

10. Havittaminen

Huomioi asianmukaista havittamistd ja kierratysta koskevat valtakunnalliset ja paikalliset ymparistonsuojelu- ja
jatehuoltomaaraykset. Erottele metallit, ei-metallit, komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja havita ne
ympdristoystavallisella tavalla.

11. Tekniset tiedot
Tieto  Javo |

Maksimaalinen valaistusarvo 300 Lux

Lampétila-alue +5 ... +40 °C

Suhteellinen ilmankosteus (ei kondensoitu) 85 %
Nimitys_________________Jpaino _______________[PxLxk |
Perusyksikko 200 1,627 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Perusyksikko 400 2,915 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Perusyksikko 600 4,309 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Tyokalumoduuli, jaykka 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm
Tyokalumoduuli, jaykka 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm
Tyokalumoduuli, jaykka 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm
Tyokalumoduuli, jaykka 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm
Tyokalumoduuli, jaykka 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm
Tyokalumoduuli, jaykka 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm
Tyokalumoduuli, kddntyva 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm
Tyokalumoduuli, kdantyva 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm
Tyokalumoduuli, kddntyva 50 0,733 kg 130 mm x 80 mm
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GARANT Tyokalun asennusvaline

Ty6kalumoduuli, kddntyva 63 0,693 kg 130 mm x 80 mm
Ty6kalumoduuli, kddntyva 80 1,072 kg 145 mm x 120 mm
Tyokalumoduuli, kddntyva 100 0,945 kg 145 mm x 120 mm
Korkeudensaatovaline A 0,622 kg

Korkeudenmittauslaite M 0,607 kg



1. Données d'identification

Marque GARANT

Produit 358565 : rail de base
358575 : module d'outil, rigide
358580 : module d'outil, orientable
358585 : réglage en hauteur

Version 02 Instructions d'utilisation originales

Date de création 06/2021

2. Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consultation ultérieure, et toujours les gar-
der a disposition.

3. Sécurité
3.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

| /\ AVERTISSEMENT

Risque d'écrasement

Blessure des mains.

»  Porter des gants de protection.

»  Avant le desserrage, tenir le module avec le porte-outils dans la main et empécher I'affaissement.

Porte-outils mal monté

Endommagement du porte-outils.

» Insérer le porte-outils uniquement dans le module d'outil correspondant.

»  Fixer le porte-outils dans le module d'outil a I'aide d'une vis de serrage.

»  Mettre en place uniquement le porte-outils une fois le rail de base monté sur une surface horizontale a I'aide d'équerres.
» Lors du desserrage de la vis de serrage, maintenir le porte-outils.

3.2, UTILISATION NORMALE

m  Pour accueillir des outils a des fins de montage et de démontage.

m L'ajout d'accessoires permet également d'utiliser I'outil pour effectuer des mesures ou de le régler sur une longueur dé-
finie.

m Utiliser uniquement aprés montage sur une surface horizontale a I'aide d'équerres.

m  Face arriére en combinaison avec une plaque pour montage mural Easyfix pour accueillir des crochets et supports Easy-
fix ainsi que des accessoires pour panneaux perforés.

= Modifications et transformations uniquement autorisées avec des accessoires agréés Hoffmann Group.
m  Pour un usage industriel et privé.

m Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et sir.

3.2.1. Modules d'outils

Pour la fixation et le montage des porte-outils suivants :

Porte-outils VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SA50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SA40, BT40 BT50
PSC 50

3.2.2. Réglage en hauteur

m  Pour montage sur rail de base.

m  Réf. A:indicateur a levier pour marquage de la hauteur de I'outil actuel afin de régler le nouvel outil.
m  Réf. M:en combinaison avec une jauge de profondeur pour mesure de la longueur d'outil.

3.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

m  Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

m  Ne pas exposer a des coups, des chocs ou des charges lourdes.

m  Ne pas utiliser dans des environnements fortement poussiéreux ou contenant des gaz ou des vapeurs inflammables ou
des solvants.
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m  Ne pas effectuer de modifications.

3.4. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sécurité et de prévention des accidents.
Les vétements de protection doivent étre choisis, mis a disposition et portés en fonction des risques prévus pendant l'activi-
té concernée.

3.5. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne familiarisée avec le montage, l'installation
mécanique, la mise en service, le dépannage et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

® Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la réglementation nationale en vigueur.
3.6. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les prescriptions et dispositions ainsi que
les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des accidents et d'environnement.

m  Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

4. Apercu de I'appareil
A
(D Réglage en hauteur pour marquage de la hauteur d'outil @ Indicateur  levier @ Module d'outil pivotant @ Levier de

blocage B Protection anti-chute & Equerre ) Embout (& Rail de base (9 Module d'outil 0 Vis de serrage D Réglage en
hauteur pour mesure de la longueur d'outil

5. Montage
5.1.  MONTAGE DU RAIL DE BASE SUR UNE SURFACE HORIZONTALE

(0B

v’ La surface présente une épaisseur d'au moins 25 mm.

Monter deux (réf. 100 et 350) ou trois (réf. 600) équerres sur le rail de base a I'aide des vis fournies.

Marquer les trous de I'équerre sur la surface.

Percer les trous.

. Positionner le support avec le rail de base et visser I'ensemble a la surface a I'aide de deux vis appropriées.

5.2, RACCORDEMENT DES RAILS DE BASE

C

1. Enfoncer les goupilles a moitié dans les orifices d'ajustement sur la face avant du rail de base.

2. Pousser l'autre rail de base avec la face avant sur les goupilles jusqu'a ce que les rails de base s'emboitent sans inter-
stices.

3. Positionner les embouts sur les faces avant extérieures et effectuer le montage avec précaution a l'aide d'un maillet a
frappe amortie.

5.3. MONTAGE DU MODULE D'OUTIL SUR LE RAIL DE BASE

D

1. Enfoncer les goupilles a moitié dans les orifices d'ajustement a l'arriére du module d'outil.

2. Pousser le module d'outil avec les goupilles dans les orifices du rail de base.

3. Insérer la vis par l'arriére a travers les orifices et visser le module au rail de base.

MONTAGE DU REGLAGE EN HAUTEUR SUR LE RAIL DE BASE

O

m Insérer le réglage en hauteur latéralement sur le rail de base via la rainure en T et fixer a la position désirée a I'aide d'une
vis moletée.

5.5. MONTAGE D'UNE PLAQUE POUR MONTAGE MURAL EASYFIX SUR LE RAIL DE BASE

1. Positionner la plaque pour montage mural sur l'arriére du rail de base suivant les trous correspondants et effectuer le

montage avec deux vis.
2. Monter le support Easyfix désiré sur la plaque pour montage mural.



5.6. MONTAGE RIGIDE/FLEXIBLE DU MODULE

Insérer le porte-outils dans le module
Endommagements du cone et des surfaces de travail.
Fixation seulement par vis de serrage.

Module pour fixation des porte-outils.
Les modules rigides et flexibles sont vissés a I'unité de base.
Un modaule spécifique est disponible pour chaque porte-outils.
Les modules ne permettent de fixer que la taille indiquée.
Pour certains modules (par exemple, HSK63/SA40), il est nécessaire d'utiliser la bague d'insertion fournie. Celle-ci s'in-
sére dans la poche circulaire du module. Elle assure une fixation correcte des outils dans le porte-outils et permet de les
serrer.
Les bagues d'insertion sont identifiées pour le porte-outils correspondant.
2. Le porte-outils doit étre inséré par le haut dans le module correspondant.
3. Lafixation s'effectue a l'aide de la vis de serrage.
» Le porte-outils est serré dans le module de facon a empécher son extraction et sa rotation.
4. Lavis Weldon et la pince de serrage peuvent étre ouvertes et fermées.
»  Eventuellement, protéger le porte-outils contre toute chute.
» Le changement de plaquette sur des outils a plusieurs tranchants est plus facile.
»  L'outil peut étre tourné.
5. Le module flexible peut également étre basculé vers le haut et le bas.
»  Meilleur acces a l'outil ou aux plaquettes.
6. Desserrer le levier de blocage.
7. Orienter manuellement le module par incréments de 15°.
»  Le module est dépourvu de butée fixe dans les deux directions.

SNENENENEN

»  Module monté.
8. AVIS! S'assurer que I'unité de base, le module et le porte-outils ne sont pas endommageés.

6.  Utilisation
6.1.  MISEEN PLACE DU PORTE-OUTILS

[0

v Pour le module d'outil HSK63, SA40 : bague d'insertion correspondante insérée dans la poche circulaire.
1. Mettre en place le porte-outils par le haut dans le module d'outil.
2. Bloquer le porte-outils avec la vis de serrage.
» Le porte-outils est fixé fermement et immobilisé dans le module d'outil.
3. Module d'outil pivotant : au lieu de la vis de serrage, utiliser la protection antichute pour la fixation.
» Le porte-outils peut étre librement pivoté.

6.2. UTILISATION DU MODULE D'OUTIL PIVOTANT

H

1. Maintenir le module d'outil et le porte-outils et desserrer le levier de blocage.

2. Pivoter le module d'outil par incréments de 15°.

3. Serrer le levier de blocage pour fixation.

6.3. MARQUAGE DE LA HAUTEUR D'OUTIL

m  Desserrer la vis moletée de l'indicateur a levier et guider ce dernier sur le porte-outils.

m La hauteur est lisible sur la graduation.

m  Pour régler un nouvel outil a la méme longueur d'outil, marquer la hauteur d'outil sur I'ancien outil, déplacer le réglage
en hauteur via la rainure en T, insérer un nouvel outil et positionner le réglage en hauteur sur le nouvel outil.

6.4. DISPOSITIF DE REGLAGE DE LA LONGUEUR D'OUTIL (WLE)

1. Dispositif WLE inséré dans la rainure en T de I'unité de base, puis fixé dans une position quelconque a I'aide de la vis mo-
letée.

2. Larainure en T permet d'insérer le dispositif WLE a n'importe quel endroit de I'unité de base.
»  Prépositionner sommairement les outils a I'aide de I'échelle graduée et du doigt pivotant.

3. Le doigt peut étre fixé en continu a l'aide de la vis moletée a n'importe quelle hauteur.
»  Les outils usés peuvent étre remplacés de maniére répétable par des neufs.
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Insérer le porte-outils avec I'outil usé dans le module et fixer.
5. Positionner les doigts pivotants sur le dessus de I'outil et serrer.
» Lalongueur d'outil est réglée.

6. Desserrer la vis moletée et déplacer le dispositif WLE.
» Mettre en place un outil neuf.

7. Déplacer le dispositif WLE sur I'ancienne position.
»  Fixer le dispositif WLE.
Pousser la pointe de I'outil neuf contre le doigt.

9. Serrer la vis Weldon et la pince de serrage.

» Ancienne valeur de longueur sans nouvelle mesure.

6.5. DISPOSITIF DE MESURE DE LA LONGUEUR D'OUTIL (WLM)

v’ Le dispositif de mesure de la longueur d'outil est monté comme le dispositif de réglage de la longueur d'outil.
1. Monter la jauge de profondeur sur la console.

2. Le déplacement sur l'unité de base s'effectue comme pour le dispositif de réglage de la langueur d'outil.

3

Alignement avec la surface d'appui du porte-outils correspondant.
» Valeur de longueur correcte de l'outil.

4. Mesurer sur les surfaces d'appui avec la jauge de profondeur.
» Lajauge de profondeur est mise a zéro.

5. Ensuite, mesurer le porte-outils a I'aide de I'outil monté.

La valeur affichée sur la jauge de profondeur correspond a la longueur de I'outil complet.

AVIS! Sur les porte-outils SA, I'écart entre les surfaces planes de la machine concernée doit étre ajouté a la
valeur mesurée (3 mm). Pour les systéemes BigPlus, I'écart est nul et la valeur peut étre reprise directement.
7. Nettoyage

Veiller a la propreté de la rainure en T du rail de base et du module d'outil. Nettoyer a I'aide d'un chiffon doux et sec. En cas
de fortes salissures, nettoyer a l'aide d'un chiffon [égérement humide et un produit de nettoyage neutre. Ne pas utiliser de
solvants organiques volatils, tels que des diluants.

8.  Stockage

Stocker dans I'emballage d'origine ou dans une boite propre dans un endroit sec et a I'abri de la lumiére et de la poussiére.
Garder a I'abri de la poussiére, de I'eau et de I'huile.

9.  Piécesderechange
Pieces de rechange d'origine disponibles auprés du service clientele de Hoffmann Group.

10.  Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au rebut et le recyclage. Trier les maté-
riaux métalliques, non métalliques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environne-
ment.

11.  Caractéristiques techniques

Valeur minimale d'éclairement 300 lux

Plage de températures +5a+40°C

Humidité de I'air relative (sans condensation) 85%

Désignation ——————Jpoids  Jixixa |
Unité de base 200 1,627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

Unité de base 400 2,915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

Unité de base 600 4,309 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

Module d'outil, rigide 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm

Module d'outil, rigide 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm

Module d'outil, rigide 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm



Désignation —————————[poigs — Jxxn |

Module d'outil, rigide 63
Module d'outil, rigide 80
Module d'outil, rigide 100
Module d'outil, orientable 30
Module d'outil, orientable 40
Module d'outil, orientable 50
Module d'outil, orientable 63
Module d'outil, orientable 80
Module d'outil, orientable 100
Réglage de la hauteur A

Mesure de hauteur M

0,637 kg
1,031 kg
0,899 kg
0,807 kg
0,774 kg
0,733 kg
0,693 kg
1,072 kg
0,945 kg
0,622 kg
0,607 kg

130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm
145 mm x 120 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm

145 mm x 120 mm
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GARANT Dispositivo di montaggio utensili

1. Datiidentificativi

Marchio GARANT
Prodotto N. art. 358565: guida base
N. art. 358575: modulo utensili, rigido
N. art. 358580: modulo utensili, orientabile
N. art. 358585: Regolazione dell'altezza
Versione 02 Manuale dell'utente originale
Data di creazione 06/2021

2. Note generali
@ Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e tenerlo sempre a portata di mano.

3. Sicurezza
3.1.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ AVVERTENZA

Pericolo di schiacciamento

Lesioni alle mani.

» Indossare guanti protettivi.

»  Prima di un allentamento, tenere il modulo con portautensili in mano e impedirne I'abbassamento improvviso.

AVVISO
Montaggio errato del portautensili
Danneggiamento del portautensili.
» Inserire il portautensili solo nell'apposito modulo utensili.
»  Fissare il portautensili al modulo utensili mediante la vite di bloccaggio.
» Inserire il portautensili solo se la guida base munita di squadre & montata su una superficie orizzontale.
» Tenere fermo il portautensili quando si allenta la vite di bloccaggio.

3.2, USO PREVISTO
m  Peril supporto degli utensili durante le relative operazioni di montaggio e smontaggio.

m Con l'aiuto di appositi accessori, 'utensile puod anche effettuare misure nonché essere impostato su una determinata
lunghezza.

m  Usare solo dopo aver montato le squadre su una superficie orizzontale.

m Lato posteriore in combinazione con piastra di montaggio a parete Easyfix per I'alloggiamento di ganci e supporti Easy-
fix nonché degli accessori per pannello forato.

®m Modificare e aggiustare solo con accessori autorizzati del Gruppo Hoffmann.
m  Per uso privato e industriale.

m  Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

3.2.1. Modulo utensili

Per il fissaggio e il montaggio dei seguenti portautensili:

Portautensili VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63, HSK80,PSC80  HSK100, SK50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50
3.2.2. Regolazione dell’altezza

m  Peril montaggio sulle guide base.

m  Dim. A: leva per contrassegnare |'altezza dell’'utensile attuale per la regolazione del nuovo utensile.
m  Dim. M:in combinazione con un calibro di profondita per misurare la lunghezza utensile.

3.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

= Non usare in aree a rischio di esplosione.

= Non sottoporre a urti, colpi o carichi pesanti.

m  Non utilizzare in zone ad alto contenuto di polveri, gas, vapori o solventi infiammabili.

m  Non apportare modifiche non autorizzate.



3.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni. L'abbigliamento di protezione
deve essere selezionato, messo a disposizione e indossato conformemente ai rischi legati alla rispettiva attivita da svolgere.
3.5. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono quelle persone che hanno dimestichez-
za con il montaggio, l'installazione di componenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzio-
ne del prodotto e che sono in possesso delle sequenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello nazionale.

3.6. OBBLIGHI DELL’'OPERATORE

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispettino le norme e le disposizioni vigenti
nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni, nonché le norme per la tu-
tela dell'ambiente.

m Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.
m | dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

4. Panoramica dell'apparecchio
A
©) Regolazione dell'altezza per contrassegnare I'altezza dell’'utensile (@ Leva 3 Modulo utensili orientabile @ Leva di arre-

sto ® Protezione anticaduta ® Squadra (7) Terminale (® Guida base (9 Modulo utensili 40 Vite di bloccaggio @) Regolazio-
ne dell’altezza per misurare la lunghezza dell’utensile

5. Montaggio
5.1.  MONTAGGIO DELLA GUIDA BASE SU UNA SUPERFICIE ORIZZONTALE

(0B

v’ La superficie deve avere uno spessore di almeno 25 mm.

1. Montare due (Dim. 100 e 350) o tre (Dim. 600) squadre sulla guida base usando le viti fornite in dotazione.
2. Tracciare i fori delle squadre sulla superficie.

3. Praticare la foratura.

4. Posizionare il supporto con la guida base e avvitarlo alla superficie usando rispettivamente due viti adatte.

5.2, COLLEGAMENTO DELLE GUIDE BASE

C

1. Introdurre le spine di registro nei fori di accoppiamento situati sul lato frontale della guida base lasciandone fuori meta.

2. Inserire l'altra guida base con il lato frontale rivolto verso le spine di registro finché le due guide non combaciano per-
fettamente.

3. Posizionare i terminali sui lati frontali esterni e fissarli delicatamente con una mazzuola a teste intercambiabili.

5.3. MONTAGGIO DEL MODULO UTENSILI SULLA GUIDA BASE

(0D

1. Introdurre le spine di registro nei fori di accoppiamento situati sul lato posteriore del modulo utensili lasciandone fuori
meta.

2. Inserire il modulo utensili con le spine di registro nei fori della guida base.

3. Far passare la vite attraverso i fori inserendola dalla parte posteriore e avvitare il modulo alla guida base.

MONTAGGIO DELLA REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA SULLA GUIDA BASE

m Inserire il sistema di regolazione dell'altezza sulla guida base facendolo scorrere lateralmente attraverso la scanalatura a
T e fissarlo nella posizione desiderata con il dado zigrinato filettato.

5.5. FISSAGGIO DELLA PIASTRA DI MONTAGGIO A PARETE EASYFIX SULLA GUIDA BASE

(O)F

1. Posizionare la piastra di montaggio a parete sul lato posteriore della guida base in corrispondenza dei fori e fissarla con
I'aiuto di due viti.
2. Montare il supporto Easyfix desiderato sulla piastra di montaggio a parete.
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5.6. MONTAGGIO DEL MODULO RIGIDO/FLESSIBILE

AVVISO

Inserimento del portautensili nel modulo
Danneggiamento dei coni e delle superfici di lavoro.
» Eseguire il fissaggio solo tramite la vite di bloccaggio.

Moduli per il fissaggio dei portautensili.
I moduli rigidi e flessibili devono essere avvitati all’'unita di base.
Per ogni portautensili & disponibile un modulo specifico.
I moduli fissano rispettivamente solo le dimensioni indicate.
Per alcuni moduli (ad es. HSK63/SK40) & necessario usare I'anello di inserimento fornito in dotazione. L'anello di inseri-
mento va appoggiato nella cavita circolare del modulo. L'anello di inserimento assicura il corretto supporto dell’utensi-
le. In questo modo viene garantito il serraggio degli utensili.
Gli anelli di inserimento possono essere contrassegnati per il rispettivo portautensili.
2. Inserire il portautensili nel rispettivo modulo partendo dall’alto.
3. llfissaggio va eseguito tramite la vite di bloccaggio.
» Il portautensili & serrato nel modulo senza rischio di estrazione né di rotazione.
4. La vite Weldon e le pinze di serraggio possono essere aperte e chiuse.
» Inalternativa, fissare il portautensili tramite il dispositivo di protezione anticaduta.
»  Pratica sostituzione degli inserti negli utensili a piu taglienti.
» L'utensile puo essere ruotato.
5. lImodulo flessibile puo essere inoltre ribaltato verso I'alto e verso il basso.
»  Accesso migliore all'utensile o agli inserti.
6. Allentare la leva di arresto.
7. Orientare il modulo manualmente a passi di 15°.
» Ilmodulo non ha una battuta fissa in entrambe le direzioni.

SNENENENEN

» Modulo montato.
8. AVVISO! Assicurarsi di non danneggiare I'unita di base, il modulo e il portautensili.

6. Utilizzo
6.1.  INSERIMENTO DEL PORTAUTENSILI

G

v' Per il modulo utensili HSK63, SK40: verificare che sia inserito I'apposito anello nella cavita circolare.

1. Inserire il portautensili nel modulo utensili partendo dallalto.

2. Serrare il portautensili con 'aiuto della vite di bloccaggio.
» Il portautensili e fissato saldamente al modulo utensili.

3. Modulo utensili orientabile: al posto di usare la vite di bloccaggio, eseguire il fissaggio tramite il dispositivo di protezio-
ne anticaduta.
» Il portautensili puo essere ruotato in qualsiasi posizione.

6.2. UTILIZZO DEL MODULO UTENSILI ORIENTABILE
H

1. Tenere fermi il modulo utensili e il portautensili e allentare la leva di arresto.

2. Orientare il modulo utensili a passi di 15°.

3. Serrare la leva di arresto per eseguire il fissaggio.

6.3. MARCATURA DELL'ALTEZZA DELL'UTENSILE

m  Allentare la vite zigrinata sulla leva e portare quest’ultima sul portautensili.

m L'altezza puo essere letta sulla scala di misura.

m  Perimpostare il nuovo utensile sulla stessa lunghezza, contrassegnare I'altezza del vecchio utensile, spostare la regola-
zione dell'altezza attraverso la scanalatura a T, inserire il nuovo utensile e posizionare la regolazione dell'altezza su que-
st’ultimo.

6.4. REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DELL'UTENSILE (WLE)

1. Spostare la WLE nella scanalatura a T dell’'unita di base e fissarla in una posizione qualsiasi con l'aiuto del dado zigrinato.

2. Attraverso la scanalatura a T, la WLE pud essere spostata su qualsiasi punto dell’'unita di base.

»  Preposizionare gli utensili in modo approssimativo usando la scala e le griffe orientabili.




3. La griffe puo essere fissata a qualsiasi altezza in modo continuo tramite la vite zigrinata.
»  Gli utensili usurati possono essere sostituiti con utensili nuovi in modo estremamente preciso.
4. Inserire e fissare il portautensili con l'utensile usurato nel modulo.
5. Posizionare e serrare le griffe orientabili sulla parte superiore dell’utensile.
»  Lunghezza dell'utensile impostata.
6. Allentare il dado zigrinato e spostare la WLE.
» Inserire il nuovo utensile.
7. Portare la WLE nella posizione di prima.
»  Fissare la WLE.
Spostare la punta del nuovo utensile sulle griffe.
Serrare la vite Weldon e la pinza di serraggio.

0 ®

» Valore della lunghezza precedente senza una nuova misurazione.
6.5. MISURA DELLA LUNGHEZZA DELL'UTENSILE (WLM)
v’ Fissaggio della WLM come la WLE.
1. Montare il calibro di profondita digitale sul braccio.
2. Lo spostamento sull’unita di base si esegue allo stesso modo della WLE.
3. Compensare con la superficie di appoggio del rispettivo portautensili.
» Valore corretto della lunghezza dell'utensile.
4. Effettuare la misurazione sulle superfici di appoggio con il calibro di profondita.
» Il calibro di profondita & azzerato.
5. Misurare quindi il portautensili con I'utensile montato.
Il valore visualizzato sul calibro di profondita corrisponde alla lunghezza dell'utensile completo.
AVVISO! Negli attacchi SK & necessario aggiungere al valore misurato (3 mm) anche la distanza dalla superfi-
cie piana della rispettiva macchina. Nei sistemi BigPlus la distanza é pari a zero e il valore puo essere diretta-
mente acquisito.

7. Pulizia

Tenere puliti la scanalatura a T della guida base e i moduli utensili. Effettuare la pulizia con un panno asciutto e morbido. In
presenza di sporco ostinato, pulire con un detergente neutro diluito in un po’ d’acqua. Non usare solventi organici volatili
come i diluenti.

8. Stoccaggio

Conservare nella confezione originale o in una scatola pulita in un luogo privo di polvere, asciutto e al riparo dalla luce. Te-
nere lontano da polvere, acqua e olio.

9. Ricambi
Acquistare ricambi originali rivolgendosi al servizio clienti di Hoffmann Group.
10.  Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regionali in materia di smaltimento e tutela
ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza
e smaltirli nel rispetto dell’ambiente.

11. Dati tecnici

indicazione Valors

Valore di illuminazione minimo 300 Lux

Range di temperatura da+5finoa-+40°C

Umidita relativa (non condensante) 85 %

Descrizine ——————— Jpeso | LungherzaxLarghezzax Altezza |
Unita di base 200 1,627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

Unita di base 400 2,915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

Unita di base 600 4,309 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

Modulo utensili, rigido 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm
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Descrizione _ Lunghezza x Larghezza x Altezza

Modulo utensili, rigido 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm
Modulo utensili, rigido 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm
Modulo utensili, rigido 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm
Modulo utensili, rigido 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm
Modulo utensili, rigido 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm
Modulo utensili, orientabile 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm
Modulo utensili, orientabile 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm
f Modulo utensili, orientabile 50 0,733 kg 130 mm x 80 mm
Modulo utensili, orientabile 63 0,693 kg 130 mm x 80 mm
Modulo utensili, orientabile 80 1,072 kg 145 mm x 120 mm
fr Modulo utensili, orientabile 100 0,945 kg 145 mm x 120 mm
Regolazione dell'altezza A 0,622 kg
Misurazione dell'altezza M 0,607 kg
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1. ldentifikacijski podaci
Marka GARANT

Proizvod Br. 358565: Osnovna vodilica

br. 358575: Modul alata, krut

br. 358580: Modul alata, okretni

br. 358585: Podesavanje visine
Verzija 02 Originalne upute za rukovanje
Datum sastavljanja 6.2021.

2. Opce upute

@ Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na raspolaganju kao referencu.

3. Sigurnost
3.1.  OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

/\ UPOZORENJE

Opasnost od prignjecenja

Ozljede ruku.

»  Nositi zastitne rukavice.

»  Prije otpustanja, drzite modul s prihvatem za alat u ruci i sprijecite njegovo spustanje.

NAPOMENA

Pogresno montiran prihvat alata

Ostecenja na prihvatu alata.

»  Prihvat alata umetnite samo u odgovarajuc¢i modul alata.

»  Prihvat alata u¢vrstite u modulu alata steznim vijkom.

»  Prihvat alata koristite samo ako je osnovna $ina s kutovima postavljena na vodoravnoj povrsini.
»  Drzite prihvat alata kada otpustate stezni vijak.

3.2, NAMJENSKA UPOTREBA

®m Zaprihvat alata za montazu i demontazu alata.

m  Pomocu pribora alat se takoder moze izmjeriti ili namjestiti na odredenu duljinu.
m  Koristite samo nakon montaze s kutovima na vodoravnoj povrsini.

m  Straznja strana u kombinaciji s Easyfix plo¢om za zidnu montazu za prihvat Easyfix kuka, drza¢a i dodataka za plo¢u za
alat.

= Modificirati i dogradivati samo s odobrenim dodatnim dijelovima iz Hoffmann grupe.
®  Zaindustrijsku i privatnu uporabu.

m  Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.

3.2.1. Moduli alata

Za pri¢vric¢ivanje i montazu sljedecih prihvata za alat:

Prihvatzaalat ~ VDI30,HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

3.2.2. Podesavanje visine

® Zamontazu na osnovnu Sinu.

m Vel. A: Poluga za oznacavanje visine trenutnog alata za postavljanje novog alata.

m  Vel. M: U kombinaciji s dubinomjerom za mjerenje duljine alata.

3.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m Uporaba u potencijalno eksplozivnim podru¢jima nije dopustena.

m  Neizloziti udarcima, sudarima ili teskim teretima.

m  Ne upotrebljavajte u podru¢jima s visokim udjelom prasine, zapaljivim plinovima, parama ili otapalima.
m  Ne raditi preinake na vlastitu ruku.
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3.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda. Zastitna odjec¢a mora se odabrati i
staviti na raspolaganje sukladno ocekivanim rizicima kod odgovarajucih aktivnosti.

3.5. KVALIFIKACIJA OSOBA

Stru¢no osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom, mehani¢ckom instalacijom, pustanjem
u rad, rjeSavanjem problema i odrZavanjem proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m  Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vaze¢im nacionalnim propisima.

3.6. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju propisa i odredbi te sljedecih napomena:
m Nacionalnii regionalni propisi za sigurnost, sprjeavanje nezgoda i zastitu okolisa.

m  Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oSte¢ene proizvode.

m Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

4. Pregled uredaja
A

©) Podesavanje visine za oznacavanje visine alata @ Poluga za osjet (3 Okretni modul alata @ Poluga za zakljucavanje ®
Zatita od ispadanja ® Kut () Zavrina kapica (8 Osnovna vodilica (9 Modul alata 10 Stezni vijak 0D Pode3avanje visine za
mjerenje duljine alata

5. Montaza
5.1.  MONTIRANJE OSNOVNE VODILICE NA VODORAVNU POVRSINU

(0B

v' Povrdina ima debljinu od najmanje 25 mm.

Montirati dva (veli¢ina 100 i 350) ili tri (veli¢ina 600) nosaca na osnovnu vodilicu pomocu isporucenih vijaka.

Oznaciti kutne rupe na povrsini.

Izbusiti rupe.

. Postaviti nosa¢ s osnovnom vodilicama i pricvrstiti ga na povrsinu s po dva prikladna vijka.

5.2, POVEZIVANJE OSNOVNE VODILICE

C

1. Umetnuti zatike do pola u rupe za tiple na prednjoj strani osnovne vodilice.

2. Gurnuti druge osnovne vodilice na zatike dok se osnovne vodilice ne zatvore bez razmaka.

3. Postavite zavrine kapice na vanjske prednje strane i pazljivo ih montirajte mekim ¢ekicem.

5.3. MONTIRANJE MODULA ALATA NA OSNOVNU VODILICU

D

1. Umetnuti zatike do pola u rupe za tiple na straznjoj strani modula alata.

2. Gurnuti modul alata sa zaticima u rupe na osnovnoj vodilici.

3. Provudi vijak kroz rupe sa straznje strane i pric¢vrstiti modul na osnovnu vodilicu.

5.4. MONTIRANJE PODESAVANJA VISINE NA OSNOVNU VODILICU

E

m  Provesti podesavanje visine bo¢no kroz T utor na osnovnoj vodilici i fiksirati ga u bilo kojem polozaju pomocu matice s
narovasenom glavom.

5.5. MONTIRANJE EASYFIX PLOCE ZA ZIDNU MONTAZU NA OSNOVNU VODILICU

1. Postaviti plo¢u za zidnu montazu u skladu s rupama na straznjoj strani osnovne vodilice i montirati s dva vijka.

2. Montirati zeljeni Easyfix nosac na plo¢u za zidnu montazu.

5.6. MONTIRANJE MODULA KRUTO/FLEKSIBILNO

AW

NAPOMENA

Umetnuti prihvat za alat u modul
Ostecenje stosca i radnih povrsina.
»  Pri¢vrséivanje samo pomocu steznog vijka.




Moduli za pri¢vricivanje prihvata za alat.
Kruti i fleksibilni moduli pri¢vrs¢eni su vijcima na osnovnu jedinicu.
Za svaki prihvat za alat dostupan je poseban modul.
Moduli fiksiraju samo navedenu veli¢inu.
S nekim modulima (npr. HSK63/5K40) potrebno je koristiti isporu¢eni ulozni prsten. Ulozni prsten postavlja se u kruzni
dzep modula. UloZni prsten osigurava ispravan rihvat za alat. Pomocu njega se mogu stegnuti alati.
Ulozni prstenovi oznaceni su za odgovarajudi prihvat za alat.
Umetnuti prihvat za alat u odgovarajuc¢i modul odozgo.
3. Pri¢vri¢ivanje se vrsi pomocu steznog vijka.
»  Prihvat za alat je stegnut u modulu tako da se ne moze izvudi ili uvrnuti.
4. Weldon i stezne ¢ahure mogu se otvarati i zatvarati.
»  Opcionalno osigurati prihvat za alat putem zastite od ispadanja.
» Zamjena izmjenjivih plocica na alatima s vise ostrica je jednostavna.
»  Alat se moze okretati.
5. Modul se fleksibilno takoder moze naginjati gore i dolje.
»  Bolji pristup alatima ili izmjenjivim plo¢icama.
6. Otpustiti rucicu za fiksiranje.
7. Modul ru¢no zakretati u koracima od 15°.
»  Modul nema fiksni grani¢nik ni u jednom smjeru.

SNENENENEN

N

» Modul je montiran.
8. NAPOMENA! Uvjerite se da osnovna jedinica, modul i prihvat za alat nisu osteceni.

6.  Rukovanje
6.1.  POSTAVLJANJE PRIHVATA ZA ALAT

G

v Kod modula alata HSK63, SK40: Odgovarajuci umetnuti prsten umetnut je u okrugli dzep.

1. Umetnuti prihvat za alat u modul alata odozgo.

2. Pritegnuti prihvat za alat steznim vijkom.
»  Prihvat za alat je ¢vrsto i nepomi¢no pri¢vri¢en u modulu alata.

3. Modul alata, okretni: alternativno, umjesto steznog vijka, koristiti zastitu od ispadanja za pri¢vrscivanje.
»  Prihvat za alat moze se okretati po zelji.

6.2. KORISTENJE OKRETNOG MODULA ALATA

[OH

1. Drzati modul alata i prihvat za alat te otpustiti polugu za zakljucavanje.

2. Okretati modul alata u koracima od 15°.

3. Zategnuti polugu za zaklju¢avanje za fiksiranje.

6.3. OZNACAVANJE VISINE ALATA

m  Otpustiti nazubljeni vijak na poluzi za osjet i navesti polugu za osjet na prihvat za alat.

m Visina se moze ocitati s mjerne skale.

®m Zapodesavanje novog alata na istu duljinu alata, oznaciti visinu alata na starom alatu, pomaknuti podesavanje visine
preko T utora, umetnuti novi alat i postaviti podesavanje visine na novi alat.

6.4. NAMJESTANJE DULJINE ALATA (WLE)

1. WLE je gurnut u T utor na osnovnoj jedinici i zatim fiksiran u bilo kojem polozaju pomocu matice s narovasenom
glavom.

2. Tutor omogucuje pomicanje funkcije WLE na bilo koju to¢ku na osnovnoj jedinici.
»  Grubo unaprijed namjestiti alate koriste¢i vagu i okretne prste.

3. Prst se moze bezstupanjsko ucvrstiti na bilo kojoj visini pomocu vijka s narovasenom glavom.
» Istro$eni alati mogu se zamijeniti novima s ponavljaju¢om to¢noscu.

4. Umetnuti prihvat za alat s istroSenim alatom u modul i u¢vrstiti ga.

5. Postaviti i stegnuti zakretne prste na vrhu alata.
» Duljina alata je namjestena.

6. Otpustiti maticu s narovasenom glavom i pomaknuti WLE.
»  Umetnuti novi alat.

7. Navesti WLE na stari poloZaj.
»  Fiksirati WLE.
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8. Gurnuti vrh novog alata na prst.

9. Zategnuti Weldon vijak i steznu ¢ahuru.

» Stara vrijednost duljine, bez ponovnog mjerenja.

6.5. MJERENJE DULJINE ALATA (WLM)

v Montirati WLM kao WLE.

1. Postaviti digitalni dubinomjer na nosac.

2. Kretanje po baznoj jedinici je isto kao kod uredaja WLE.
3.

Poravnanje s kontaktnom povrsinom doti¢nog drzaca ureznika.
» Ispravna vrijednost duljine alata.

4. Mjeriti dubinomjerom na kontaktnim povrsinama.
»  Dubinomijer je postavljen na nultu vrijednost.

5. Zatim izmjeriti prihvat za alat s montiranim alatom.

Vrijednost prikazana na dubinomjeru odgovara duljini cijelog alata.

NAPOMENA! Kod SK prihvata, udaljenost ravne povrsine doti¢nog stroja mora se dodati izmjerenoj
vrijednosti (3 mm). Kod BigPlus sustava, udaljenost je nula i vrijednost se moze prihvatiti izravno.

7. CisCenje

Odrzavajte T-utor temeljnih $ina i modula alata ¢istim. Cistiti suhom, mekom krpom. Ako je jako prljav, oistiti blago
vlaznim, neutralnim sredstvom za ¢is¢enje. Ne upotrebljavajte hlapljiva organska otapala poput razrjedivaca.

8. Skladistenje

Cuvajte u originalnoj ambalazi ili ¢istoj kutiji zasti¢eno od svjetla i pragine na suhom mjestu. Drzati podalje od prasine, vode
iulja.

9.  Rezervnidijelovi

Nabava originalnih rezervnih dijelova preko korisni¢ke podrske tvrtke Hoffmann Group.

10. Odlaganje u otpad

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanja radi pravilnog odlaganja ili recikliranja.
Odvojite metale, nemetale, kompozitne materijale i pomoc¢ne materijale prema vrstama i odlozite ih na ekoloski prihvatljiv
nacin.

11. Tehnic¢ki podaci
e T

Minimalna vrijednost osvjetljenja 300 luksa
Podrucje temperature Od + 5 do +40°C
Relativna vlaznost zraka (bez kondenzacije) 85 %

Omaka [t xSxv |

Osnovna vrijednost 200 1,627 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Osnovna vrijednost 400 2,915 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Osnovna vrijednost 600 4,309 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Modul alata, krut 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm

Modul alata, krut 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm

Modul alata, krut 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm

Modul alata, krut 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm

Modul alata, krut 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm

Modul alata, krut 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm

Modul alata, okretni 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm

Modul alata, okretni 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm

Modul alata, okretni 50 0,733 kg 130 mm x 80 mm



T 7 S

Modul alata, okretni 63
Modul alata, okretni 80
Modul alata, okretni 100
Podesavanje visine A

Mjerenje visine M

0,693 kg
1,072 kg
0,945 kg
0,622 kg
0,607 kg

DxSxV
130 mm x 80 mm

145 mm x 120 mm

145 mm x 120 mm
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GARANT Aukscio reguliavimas jrankiy montavimo jtaisui

1. Identifikavimo duomenys
Prekés zenklas GARANT

Gaminys Nr. 358565: Bazinis bégelis
Nr. 358575: Jrankiy modulis, standus
Nr. 358580: Jrankiy modulis, standus
Nr. 358585: Aukscio reguliavimas
Versija 02 Originali naudojimo instrukcija
Pagal sukarimo datg 06/2021

2. Bendrieji nurodymai

Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités tolesniy nurodymy ir visada ja
laikykite pasiekiamoje vietoje.

3. Sauga
3.1.  ESMINES SAUGOS NUORODOS

A\ ISPEJIMAS

Prispaudimo pavojus

Ranky suzeidimas.

»  Mavékite apsaugines pirstines.

»  Prie$ atlaisvindami, laikykite modulj su jrankiy laikikliu rankoje ir neleiskite jam i3slysti.

PRANESIMAS

Neteisingai surinktas jrankiy laikiklis

Materialinis jrankio laikiklio pazeidimas.

|rankio laikiklj tvirtinti tik j atitinkama jrankio modulj.

»  Pritvirtinkite jrankio laikiklj jrankio modulyje naudodami uzverzimo varzta.

»  Jrankio laikiklj naudokite tik tuo atveju, jei bazinis bégelis yra pritvirtintas kampais ant horizontalaus pavirsiaus.
Laikydami jrankio laikiklj atsukite tvirtinimo varzta.

3.2, NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

® Jrankiy tvirtinimui, surinkimui ir iSardymui.

m Su priedais jrankj taip pat galima iSmatuoti arba nustatyti tam tikrg ilgj.

m  Naudokite tik surinke kampus ant horizontalaus pavirsiaus.

m  Atgal kartu su Easyfix plokste tvirtinimui prie sienos, skirta Easyfix kabliams, laikikliams ir priedams laikyti.
m  Modifikuokite ir keiskite tik naudodami atitinkamus Hoffmann Group priedus.

m Skirtas naudoti pramonéje ir privac¢iame sektoriuje.

m  Naudokite tik techniskai nepriekaistingos ir saugos busenos prietaisa.

3.2.1. Irankiy moduliai
Siy jrankiy laikikliy tvirtinimui ir montavimui:

pydis (30 Jao ____Jso _____Jes ____Jso _____Jio0 _ |

Jrankio VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63, HSK80,PSC80  HSK100, SK50,
tvirtinimo PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50

laikiklis PSC 50

3.2.2. Aukscio reguliavimas

m Baziniy bégeliy montavimui.

m  Dyd. A: Jutikliné svirtis, skirta pazyméti dabartinio jrankio aukstj reguliuojant naujg jrankj.
m  Dyd. M: Kartu su slankmaciu-gylmaciu jrankio ilgiui matuoti.

3.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

Saugokite nuo smuagiy, nukritimo ar dideliy apkrovy.

Nenaudoti vietose, kuriose yra daug dulkiy, degiy dujy, gary ar tirpikliy.

Savavaliskai neatlikite jokiy pakeitimy.



3.4. ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy. Apsaugos priemones reikia
pasirinkti ir jomis apsirapinti priklausomai nuo galimos rizikos, kurig kelia atitinkama veikla.

3.5. PERSONALO KVALIFIKACIJA

Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai - asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas, mechaniné instaliacija, paleidimas
eksploatuoti, trik¢iy salinimas ir techniné prieziara ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

m  Kvalifikacija / issilavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

3.6. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy, nuostaty ir toliau pateikiamy
nurodymuy:

= Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos apsaugos taisykliy.

m  Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

m  Privaloma pasirpinti batinomis apsaugos priemonémis.

4. |renginio apzvalga

A

@ Aukscio reguliavimas jrankio aukscio zyméjimui @ Jutikline svirtis 3 Pasukamas jrankiy modulis @ Fiksavimo modulis
(B Apsauga nuo iskritimo & Kampas (7 Antgalis 8 Bazinis begelis (9 Jrankiy modulis 40 Fiksavimo varztas 0D Jrankio ilgio

matavimo aukscio reguliavimas

5. Surinkimas
5.1.  PRITVIRTINKITE BAZIN] BEGEL] ANT HORIZONTALAUS PAVIRSIAUS

(0B

v’ Pavirsiaus storis ne mazesnis kaip 25 mm.

Pritvirtinkite du (dydis 100 ir 350) arba tris (dydis 600) laikiklius prie bazinio bégelio, naudodami gautus varztus.
Pazymékite kampines kiaurymes ant pavirsiaus.

ISgrezti kiaurymes.

4. Uzdékite laikiklj su baziniu bégeliu ir prisukite prie pavirSiaus dviem atitinkamais varztais.
5.2, BAZINIY BEGELIY SUJUNGIMAS

C

1. |kiskite kais¢ius iki pusés j angas bazinio bégelio priekyje.

2. Kitus bazinius bégelius uzstumkite ant kais¢iy, kol baziniai bégeliai priglus be tarpo.

3. Uzdékite dangtelius ant priekio ir atsargiai pritvirtinkite plaktuku minksta galvute.

5.3. IRANKIO MODULIO ANT BAZINIO BEGELIO

D

1. |kiskite kaiscius iki pusés j angas bazinio bégelio gale.

2. |statykite jrankio modulj su kaisciais j bazinio bégelio kiaurymes.

3. |sukite varztg per kiaurymes i$ galo ir prisukite modulj prie bazinio bégelio.

AUKSCIO REGULIAVIMO ITAISO TVIRTINIMAS ANT BAZINIO BEGELIO

wn =

m  Nukreipkite aukscio reguliavimo jtaisa j Song per T formos griovelj ant bazinio bégelio ir pritvirtinkite jj bet kurioje
padétyje naudodami rifliuota verzle.
5.5. EASYFIX PLOKSTES MONTAVIMUI PRIE SIENOS TVIRTINIMAS ANT BAZINIO BEGELIO

(O)F

1. Padékite tvirtinimo prie sienos plokste pagal bazinio bégelio gale esancias kiaurymes ir pritvirtinkite dviem varztais.
2. Ant plokstés montavimui prie sienos pritvirtinkite norima Easyfix laikiklj.

www.hoffmann-group.com
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5.6. MONTUOKITE MODUL] STANDZIAI/LANKSCIAI

PRANESIMAS

Idékite jrankio laikiklj j modulj
Kagiy ir darbiniy pavirsiy pazeidimai.
»  Fiksavimo tik tvirtinimo varztu.

Modauliai jrankiy laikikliy tvirtinimui.
Tvirti ir lankstas moduliai prisukami prie bazinio bloko.
Kiekvienam jrankiy laikikliui yra skirtas specialus modulis.
Modauliai fiksuoja tik nurodyta dydj.
Su kai kuriais moduliais (pvz., HSK63/SK40) batina naudoti pridedama jstatymo Zieda. |statymo Ziedas jdedamas |
apvalig modulio kisene. |déjimo Ziedas uztikrina tinkama jrankio tvirtinima. Su juo galima uzspausti jrankius.
|dékite Ziedus, pazymétus atitinkamam jrankiy laikikliui.
|dékite jrankio laikiklj j atitinkama modulj i$ virsaus.
Tvirtinimas vyksta naudojant uzverzimo varzta.
»  |rankio laikiklis yra jspaustas j modulj, kad jo nebaty galima istraukti ar pasukti.
4. Weldon ir jvorés gali bati atidaromos ir uzdaromos.
»  Pasirinktinai saugus jrankiy laikiklis su apsauga nuo kritimo.
»  Kei¢iamy ploksteliy keitimas ant daugiabriauniy jrankiy yra patogu.
»  |rankj galima pasukti.
5. Lankstus modulis taip pat gali bati pakreiptas aukstyn ir zemyn.
»  Geresné prieiga prie jrankio ar kei¢iamy ploksteliy.
6. Atlaisvinti fiksavimo svirtj.
7. Modulj rankiniu badu pakreipti 15 °.
»  Modulis neturi fiksuotos stabdymo atramos né viena kryptimi.

SNENENENEN

wnN o=

»  Modulis pritvirtintas.

8. PRANESIMAS! |sitikinkite, kad bazinis blokas, modulis ir jrankiy laikiklis néra pazeisti.
6. Valdymas

6.1. JDEKITE JRANKIY LAIKIKL)

G

v' Kai jrankio modulis HSK63, SK40: Atitinkamas Ziedas jdétas j apskrita kisene.
1. |rankio laikiklj jstatykite j jrankio modulj i$ virsaus.
2. Priverzkite jrankio laikiklj fiksavimo varztu.
»  |rankio laikiklis tvirtai ir patikimai uzspaustas jrankio modulyje.
3. |rankio modulis, pasukamas: vietoj uzverzimo varzto tvirtinimui naudokite apsauga nuo iskritimo.
»  Jrankio laikiklj pagal poreikj galima pasukti.
6.2. NAUDOKITE PASUKAMO |JRANKIO MODUL]
H
1. Laikykite jrankio modulj ir laikiklj bei atlaisvinkite fiksavimo svirtj.
2. Jrankio modulio pakreipimas 15° kampu.
3. Priverzkite fiksavimo svirtj, kad pritvirtintuméte.
6.3. PAZYMETI IRANKIO AUK§T[
m  Atlaisvinkite rifliuota svirties varzta ir jveskite jutikline svirtj j jrankio laikiklj.
m  Aukstj galima nuskaityti i matavimo skalés.
m  Norédami pritaikyti nauja jrankj prie tokio paties ilgio, pazymeékite jrankio aukstj ant senojo jrankio, perkelkite aukscio
reguliavimo jtaisa ant T formos griovelio, jdékite nauja jrankj ir nustatykite aukscio reguliavimo jtaisa ant naujo jrankio.
6.4. IRANKIO ILGIO REGULIAVIMAS (WLE)
1. WLE jstumtas j bazinio bloko T formos griovelj ir fiksuojamas bet kurioje padétyje naudojant rifliuotg verzle.
2. Tformos griovelis leidZia perkelti WLE j bet kurj bazinio jrenginio taska.
»  Apytiksliai i§ anksto nustatykite jrankiy padétj naudodami skale ir palenkiamas svirteles.
3. Svirtelé gali bati pritvirtinta be pakopy bet kuriame aukstyje su rifliuotu varztu.
»  Nusidévéjusius jrankius galima tiksliai pakeisti naujais.
4. |statykite jrankio laikiklj su susidéveéjusiu jrankiu j modulj ir pritvirtinkite.



5. Padékite ir uzfiksuokite besisukancias svirtis ant jrankio virsaus.
»  Jrankio ilgio rinkinys.

6. Atsukite raizyta verzle ir perkelkite WLE.
»  |statyti nauja jrankj.

7. Perkelti WLE j ankstesne padét;.
»  Fiksuoti WLE.

8. Naujo jrankio antgalj uzdékite ant svirtelés.

9. Priverzkite Weldon varztg ir spyruokliuojancia jvore.

» Senailgio verté, be naujy iSmatavimy.

6.5. IRANKIO ILGIO MATAVIMAS (WLM)

v" WLM montuojamas kaip WLE.

1. Pritvirtinkite skaitmeninj slankmatj-gylmatj prie svirties.

2. Peréjimas ant bazinio jrenginio yra toks pat kaip ir WLE.

3. Sulygiuokite su atitinkamo jrankio laikiklio kontaktiniu pavirsiumi.
» Teisinga jrankio ilgio reiksmé.

4. ISmatuokite slankmaciu-gylmaciu ant kontaktiniy plokstumy.
»  Gylio apkaba yra nuliné.

5. Tada iSmatuokite jrankio laikiklj su pritvirtintu jrankiu.

Gylio apkaboje rodoma reiksmé atitinka viso jrankio ilgj.

= | =

—

PRANESIMAS! Naudojant SK laikiklius, prie iSmatuotos vertés (3 mm) reikia pridéti atitinkamos masinos
plokstumos pavirsiaus atstuma. Naudojant BigPlus sistemas, atstumas lygus nuliui, o verte galima perimti
tiesiogiai.

7. Valymas

Palaikykite $varg baziniy bégeliy ir jrankiy moduliy T formos grioveluose. Valykite sausa, minksta $luoste. Jei nesvarumy
itin daug, nuvalykite juos Siek tiek sudrékinta, neutralia valymo priemone. Nenaudokite lakiyjy organiniy tirpikliy, kaip pvz.,
skiedikliai.

8. Laikymas

Laikykite originalioje pakuotéje apsaugotoje nuo Sviesos ir nedulkétoje, sausoje vietoje. Laikyti atokiau nuo dulkiy, vandens
iralyvos.

9.  Atsarginés dalys
Originalios atsarginés dalys uzsakomos per ,Hoffmann Group” klienty aptarnavimo tarnyba.
10.  Salinimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos apsaugos ir utilizavimo taisykliy.
Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir pagalbines medziagas pagal rasis ir Salinkite aplinkai tinkamu badu.

©

FAN > a) wn (%) i} — o (D

11, Techniniai duomenys ro
Rodmuo T e

Minimali ap$vietimo verté 300 Ix \%
Temperatary sritis Nuo + 5 iki- + 40°C

Santykinis oro drégnumas (nesikondensuojantis) 85% k
Pavadinimas ———————Jsvoris ———————— JixpxA__|

Bazinis vienetas 200 1,627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

Bazinis vienetas 400 2,915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm S
Bazinis vienetas 600 4,309 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

Irankiy modulis, standus 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm

Irankiy modulis, standus 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm

Irankiy modulis, standus 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm

Irankiy modulis, standus 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm

www.hoffmann-group.com
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Pavadinimas Svoris A

Irankiy modulis, standus 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm
Jrankiy modulis, standus 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm
Irankiy modulis, palenkiamas 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm
Irankiy modulis, palenkiamas 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm
Irankiy modulis, palenkiamas 50 0,733 kg 130 mm x 80 mm
Irankiy modulis, palenkiamas 63 0,693 kg 130 mm x 80 mm
Jrankiy modulis, palenkiamas 80 1,072 kg 145 mm x 120 mm
f |rankiy modulis, palenkiamas 100 0,945 kg 145 mm x 120 mm
Aukscio reguliavimas A 0,622 kg
llgio matavimas M 0,607 kg
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1. ldentificatiegegevens
Merk GARANT

Product Nr. 358565: Basisrail
nr. 358575: Gereedschapsmodule, star
nr. 358580: Gereedschapsmodule, zwenkbaar
nr. 358585: Hoogte-instelling
Versie 02 Vertaling van de originele bedieningshandleiding
Aanmaakdatum 06/2021
2. Algemene aanwijzingen

@ Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tijde beschikbaar houden.

3. Veiligheid
3.1.  BASISVEILIGHEIDSAANWIJZINGEN

| A waarscHuwinG |

Beknellingsgevaar

Handletsel.

» Veiligheidshandschoenen dragen.

» Voor het losmaken de module met gereedschapsopname in de hand houden en voorkomen dat deze zakt.

Onjuist gemonteerd gereedschapsopname

Materiéle schade aan gereedschapsopname.

» Gereedschapsopname alleen in passende gereedschapsmodule plaatsen.

»  Gereedschapsopname in gereedschapsmodule met klemschroef bevestigen.

»  Gereedschapsopname alleen plaatsen, wanneer basisrail met winkelhaken op horizontaal oppervlak is gemonteerd.
»  Bij het losschroeven van de klemschroef, de gereedschapsopname vasthouden.

3.2, BEOOGD GEBRUIK

m  Voor de opname van gereedschap voor gereedschapsmontage en -demontage.

m  Met accessoires kan het gereedschap ook meten of op een bepaalde lengte worden ingesteld.
m  Alleen gebruiken na montage met winkelhaken op horizontaal oppervlak.

m  Achterkant in combinatie met Easyfix wandmontageplaat voor opname van Easyfix-haken, -houders en accessoires
voor geperforeerde wanden.

m  Alleen aanpassen en ombouwen met goedgekeurde accessoires van de Hoffmann Group.
m  Voor industrieel en particulier gebruik.

m  Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.

3.2.1. Gereedschapsmodule

Voor bevestiging en montage van de volgende gereedschapsopnames:

Gereedschaps-  VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
opname PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50
3.2.2. Hoogte-instelling
m Voor montage op basisrail.

m  Maat A: zwenktaster voor de hoogtemarkering van het actuele gereedschap voor het instellen van het nieuwe gereed-
schap.

Maat M: In combinatie met diepteschuifmaat voor het meten van de gereedschapslengte.
3. ONJUIST GEBRUIK
Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.
Niet blootstellen aan slagen, stoten of zware lasten.
Niet op plaatsen met hoge stofconcentraties, brandbare gassen, dampen of oplosmiddelen gebruiken.
Geen eigenmachtige ombouwwerkzaamheden uitvoeren.

" mEWwWnN
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3.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht nemen. Beschermende kleding moet
overeenkomstig de bij de desbetreffende werkzaamheid te verwachten risico’s worden gekozen, beschikbaar gesteld en
gedragen.

3.5. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met opbouw, mechanische installatie, inge-
bruikneming, verhelpen van storingen en onderhoud van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal geldende voorschriften.

3.6. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de voorschriften en bepalingen, alsmede de
volgende aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en milieubescherming.

m  Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.

m De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

4. Apparaatoverzicht
A
©) Hoogte-instelling voor gereedschapshoogtemarkering (2 zZwenktaster @) Zwenkbare gereedschapsmodule @ Vergren-

delhefboom () Valbeveiliging ® Hoek @) Eindkap ® Basisrail (9 Gereedschapsmodule (0 Klemschroef @) Hoogte-instel-
ling voor gereedschapslengtemeting

5. Montage
5.1.  BASISRAIL OP HORIZONTAAL OPPERVLAK MONTEREN

(0B

v Oppervlak is minimaal 25 mm dik.

Twee (maat 100 en 350) of drie (maat 600) hoeken met meegeleverde schroeven op basisrail monteren.
Boringen van de hoeken op het oppervlak aftekenen.

Boringen aanbrengen.

. Houder met basisrail positioneren en steeds met twee geschikte schroeven aan oppervlak vastschroeven.
5.2, BASISRAILS VERBINDEN

C

1. Paspennen tot de helft in pasboringen aan de kopse kant van de basisrail steken.

2. Andere basisrail met kopse kant op paspennen schuiven tot basisrails aansluiten zonder spleten.

3. Eindkappen aan buitenste kopse kanten positioneren en voorzichtig met zachte hamer monteren.

5.3. GEREEDSCHAPSMODULE OP BASISRAIL MONTEREN

D

1. Paspennen tot de helft in pasboringen aan de achterkant van de gereedschapsmodule steken.

2. Gereedschapsmodule met paspennen in boringen van de basisrail schuiven.

3. Schroef van achter door boringen geleiden en module aan basisrail vastschroeven.

5.4. HOOGTE-INSTELLING OP BASISRAIL MONTEREN

E

m  Hoogte-instelling zijdelings door T-groef op basisrail geleiden en met kartelmoer op de gewenste positie fixeren.
5.5. EASYFIX WANDMONTAGEPLAAT OP BASISRAIL MONTEREN

1. Wandmontageplaat overeenkomstig boringen aan achterkant van basisrail positioneren en met twee schroeven mon-

teren.
2. Gewenste Easyfix-houder op wandmontageplaat monteren.

AW



5.6. MODULE STAR/FLEXIBEL MONTEREN

Gereedschapsopname in module plaatsen
Beschadigingen van de conussen en werkvlakken.
Fixeren alleen via klemschroef.

Module voor het fixeren van de gereedschapsopnames.
Starre en flexibele modules worden aan basiseenheid vastgeschroefd.
Voor elke gereedschapsopname is een specifieke module beschikbaar.
De modules fixeren beide alleen de vermelde maat.
Bij enkele modules (bijvoorbeeld HSK63/SK40) is het nodig om de meegeleverde opvulring te gebruiken. Opvulring
wordt in de cirkelkamer van de module geplaatst. Opvulring zorgt voor correcte gereedschapsopname. Gereedschap
kan daarmee worden gespannen.
Opvuilring voor de betreffende gereedschapsopname gemarkeerd.
2. Gereedschapsopname vanaf boven in de betreffende module plaatsen.
3. Hetfixeren gebeurt via de klemschroef.
» De gereedschapsopname is uittrek- en torsiebestendig in de module gespannen.
4. Weldon en spantangen kunnen geopend en gesloten worden.
»  Optioneel gereedschapsopname met valbescherming beveiligen.
»  Wisselen van wisselplaten aan meersnijdend gereedschap is comfortabel.
»  Gereedschap kan gedraaid worden.
5. Module flexibel kan aanvullend omhoog en omlaag worden gekanteld.
» Betere toegang tot gereedschap of wisselplaten.
6. Vergrendelhefboom losmaken.
7. Module handmatig in stappen van 15 ° zwenken.
» Module heeft in beide richtingen geen vaste aanslag.

SNENENENEN

»  Module gemonteerd.
8. LET OP! Ervoor zorgen dat basiseenheid, module en gereedschapsopname niet worden beschadigd.

6. Bediening
6.1.  GEREEDSCHAPSOPNAME PLAATSEN

[0

v’ Bij gereedschapsmodule HSK63, SK40: overeenkomstige opvulring in cirkelkamer geplaatst.

1. Gereedschapsopname vanaf boven in gereedschapsmodule plaatsen.

2. Gereedschapsopname met klemschroef vastzetten.
»  Gereedschapsopname is vast en niet-bewegend in gereedschapsmodule gespannen.

3. Gereedschapsmodule, zwenkbaar: als alternatief voor klemschroef de valbescherming ter fixatie gebruiken.
»  Gereedschapsopname kan naar wens worden gedraaid.

ZWENKBARE GEREEDSCHAPSMODULE GEBRUIKEN

1. Gereedschapsmodule en gereedschapsopname vasthouden en vergrendelhefboom losmaken.

2. Gereedschapsmodule in stappen van 15° zwenken.

3. Vergrendelhefboom ter fixering vastzetten.

6.3. GEREEDSCHAPSMODULE MARKEREN

m  Kartelschroef aan zwenktaster losdraaien en zwenktaster op gereedschapsopname geleiden.

m  Hoogte kan op meetschaal worden afgelezen.

m  Om nieuw gereedschap op dezelfde gereedschapslengte in te stellen, gereedschapshoogte op oud gereedschap mar-
keren, hoogte-instelling over T-groef verschuiven, nieuw gereedschap plaatsen en hoogte-instelling op nieuw gereed-
schap positioneren.

6.4. GEREEDSCHAPSLENGTE-INSTELLING (WLE)

1. WLE in T-groef van de basiseenheid geschoven en vervolgens met de kartelmoer op de gewenste positie gefixeerd.

2. Door T-groef kan de WLE op elk punt van de basiseenheid worden verschoven.

»  Door middel van schaal en zwenkbare vingers gereedschappen grof voorpositioneren.

3. Vinger kan traploos op elke hoogte worden gefixeerd met kartelschroef.

» Versleten gereedschap kan herhalingsnauwkeurig door nieuw gereedschap worden vervangen.
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GARANT Gereedschap-montage-voorziening

Gereedschapsopname met het versleten gereedschap in de module plaatsen en fixeren.
5. Zwenkbare vinger aan de bovenkant van het gereedschap positioneren en klemmen.

» Gereedschapslengte ingesteld.
6. Losdraaien van de kartelmoer en verschuiven van de WLE.

»  Nieuw gereedschap plaatsen.
7. WLE naar oude positie bewegen.

»  WLE fixeren.

Gereedschapspunt van het nieuwe gereedschap op vinger schuiven.
9. Weldon-schroef en spantang aantrekken.

»  Oude lengtewaarde, zonder nieuwe meting.

6.5. GEREEDSCHAPSLENGTEMETING (WLM)

v Zowel WLM als WLE gemonteerd.

1. Op de steunen digitale diepteschuifmaten monteren.

2. Verschuiven op de basiseenheid gebeurt net als bij WLE.

3. Vergelijken met het oplegvlak van de betreffende gereedschapshouder.
»  Correcte lengtewaarde van het gereedschap.

4. Met diepteschuifmaat op oplegvlakken meten.
» Diepteschuifmaat is genuld.
5. Vervolgens de gereedschapsopname met gemonteerd gereedschap meten.
De weergegeven waarde op de diepteschuifmaat komt overeen met de lengte van het complete gereedschap.

LET OP! Bij SK-opnames moet aan de gemeten waarde (3 mm) nog de afstand van de vlakke opperviakken
van de betreffende machine worden opgeteld. Bij BigPlus-systemen is de afstand nul en kan de waarde direct
worden overgenomen.

7. Reiniging

T-groef van de basisrail en gereedschapsmodule schoonhouden. Met een droge, zachte doek reinigen. Bij sterke vervui-

ling, met licht vochtig en neutraal reinigingsmiddel reinigen. Geen vluchtige organische oplosmiddelen zoals verdunners
gebruiken.

8. Opslag

In originele verpakking of schone doos, tegen licht beschermd en stofvrij op een droge plaats opslaan. Van stof, water en
olie weghouden.

9. Reservedelen
Originele reservedelen leverbaar via Hoffmann Group klantenservice.
10. Weggooien

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor correcte afvalverwerking of recycling in
acht nemen. Metalen, niet-metalen, composieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier af-
voeren.

11. Technische gegevens

Minimale verlichtingswaarde 300 Lux

Temperatuurbereik + 5 tot- + 40°C

Relatieve luchtvochtigheid (niet condenserend) 85 %

(Omschrijving _____________[Gewicht _______________JLxBxH |
Basiseenheid 200 1,627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Basiseenheid 400 2,915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Basiseenheid 600 4,309 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Gereedschapsmodule, star 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm

Gereedschapsmodule, star 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm



Gereedschapsmodule, star 50
Gereedschapsmodule, star 63
Gereedschapsmodule, star 80
Gereedschapsmodule, star 100
Gereedschapsmodule, zwenkbaar 30
Gereedschapsmodule, zwenkbaar 40
Gereedschapsmodule, zwenkbaar 50
Gereedschapsmodule, zwenkbaar 63
Gereedschapsmodule, zwenkbaar 80
Gereedschapsmodule, zwenkbaar 100
Hoogte-instelling A

Hoogtemeting M

0,676 kg
0,637 kg
1,031 kg
0,899 kg
0,807 kg
0,774 kg
0,733 kg
0,693 kg
1,072 kg
0,945 kg
0,622 kg
0,607 kg

130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm
145 mm x 120 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm

145 mm x 120 mm

www.hoffmann-group.com

- | —h

—

©

(051 > la) D wn (%) i} — o (D

o

w


https://www.hoffmann-group.com

> | =

©
=

(92 > %) (%) D) — " )

_‘
@]

(9]

GARANT Anordning for montering av verktgy

1. ldentifikasjonsdata
Merke GARANT

Produkt Nr. 358565: Basisskinne

nr. 358575: Verktoymodul, stiv

nr. 358580: Verktgymodul, svingbar

nr. 358585: Hoydejustering
Versjon 02 Oversettelse av original instruksjonsbok
Opprettelsesdato 06/2021

2. Generelle merknader
@ Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den alltid tilgjengelig.

3. Sikkerhet
3.1.  GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

Klemfare

Skader pa hender.

»  Bruk beskyttelseshansker.

» Hold modulen med verktgyfestet i handen og forhindre at den synker ned, for du lgsner den.

LES DETTE

Ikke forskriftsmessig montert verktgyfeste

Materielle skader pa verktoyfestet.

»  Verktpyfestet ma bare monteres i tilsvarende verkteymodul.

»  Fikser verktoyfestet i verktgymodulen med klemskrue.

Verktoyfestet ma bare monteres nér basisskinnen er montert med vinkler pa en vannrett overflate.
Hold verktayfestet fast nar klemskruen lgsnes.

2. KORREKT BRUK
Til feste av verktgy for montering og demontering av verktoy.
Med tilbehgr kan verktgyet ogsa male eller stilles inn pa en bestemt lengde.
Skal kun brukes nar montert med vinkler pa vannrett overflate.
Bakside i kombinasjon med Easyfix-veggmonteringsplate til feste av Easyfix-kroker, -holdere og tilbeher til hullvegg.
Skal kun modifiseres og omstilles med godkjente tilbehgrsdeler fra Hoffmann Group.
Til industriell og privat bruk.
Skal kun brukes i forskriftsmessig teknisk og driftssikker stand.
3.2.1. Verktgymoduler
Til fiksering og montering av felgende verktgyfester:

Sorelie 130w ol Jo w0 |

Verktoyfeste VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

" EEEWwW

3.2.2. Hoydejustering

m Til montering pa basiskinne.

m  Gr. A: Maleklokke for & merke hoyden pa det aktuelle verktgyet for 3 stille inn det nye verktoyet.
m  Gr. M:1kombinasjon med dybdemaler til maling av verktgylengden.

3.3. IKKE-KORREKT BRUK

Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.

Ma ikke utsettes for slag, stet eller tunge laster.

Ma ikke brukes i omrader med mye stgv, brennbare gasser, damper eller lgsemidler.

Ikke utfer egenmektige konstruksjonsendringer.



3.4. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern. Beskyttelsesklaer ma velges, klargjgres og brukes i
henhold til farene som forventes i forbindelse med den aktuelle aktiviteten.

3.5. PERSONKVALIFIKASJON

Fagperson for mekaniske arbeider

Fagperson i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har jobber med bygging, mekanisk installasjon, oppstart,
feilretting og vedlikehold av produktet og har falgende kvalifikasjoner:

m  Kvalifisering/utdanning innenfor mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

3.6. OPERATO@RENS PLIKTER

Operatgren ma forvisse seg om at personene som arbeider med produktet, overholder gjeldende forskrifter og
bestemmelser samt fglgende henvisninger:

m Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og miljgvern.
m  Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.
m  Ngdvendig verneutstyr ma gjeres tilgjengelig.

4. Apparatoversikt
A
(D Heydejustering til merking av verktayhgyde @ Maleklokke 3 Svingbar verktgymodul @ Lasearm (3 Beskyttelse mot &

falle ut ® Vinkel @ Endekappe (8 Basisskinne (9 Verktaymodul 10 Klemskrue 0D Hoydejustering til méling av
verktgylengde

5. Montering
5.1.  MONTERE BASISSKINNE PA VANNRETT OVERFLATE

(0B

v’ Overflaten mé ha en tykkelse pa minst 25 mm.

1. Monter to (sterrelse 100 og 350) eller tre (starrelse 600) vinkler pa basisskinnen med de inkluderte skruene.
2. Riss opp boringene for vinklene pa overflaten.

3. Utfer boringene.

4. Plasser holderen med basisskinnen og skru fast til overflaten med to egnede skruer for hver.

5.2, KOBLE SAMMEN BASISSKINNER

C

1. Stikk styrepinner halvveis inn i monteringshullene pé forsiden av basisskinnen.

2. Skyv nok en basisskinne med forsiden inn pa styrepinner, helt til basisskinnene er fort sammen uten mellomrom.
3. Plasser endekappene ytterst pa forsidene og monter dem forsiktig med en plasthammer.

5.3. MONTERE VERKT@YMODUL PA BASISSKINNE
D
1. Stikk styrepinner halvveis inn i monteringshullene pa baksiden av verkteymodulen.

2. Skyv verkteymodulen med styrepinnene inn i boringene pa basisskinnen.
3. For skruen gjennom boringene fra baksiden og skru modulen fast til basisskinnen.

5.4. MONTERE H@YDEJUSTERING PA BASISSKINNE
O E

m  For hoydejusteringen gjennom T-sporet pa sidene av basisskinnen og fikser med fingermutter i en vilkarlig posisjon.
5.5. MONTERE EASYFIX-VEGGMONTERINGSPLATE PA BASISSKINNE

(O)F

1. Plasser veggmonteringsplaten i samsvar med boringene pa basisskinnens bakside og monter med to skruer.
2. Monter gnsket Easyfix-holder pa veggmonteringsplaten.

5.6. MONTERE STIV/FLEKSIBEL MODUL

LES DETTE

Sette verktoyfestet inn i modulen
Skader pa konuser og arbeidsflater.
»  Fiksering kun med klemskrue.

www.hoffmann-group.com

=

L D
= S

—

=

HH

—

~ %) wn —


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Anordning for montering av verktgy

> | =

©
=

(9)] > wn (%) D) — " )

_‘
@]

(9]

Moduler for fiksering av verktgyfester.
Stive og fleksible moduler skrus fast til basisenheten.
En spesiell modul er tilgjengelig for hvert enkelt verktgyfeste.
Modulene fikserer kun den respektive angitte storrelsen.
Pa noen moduler (for eksempel HSK63/5K40) er det ngdvendig & bruke den inkluderte innleggsringen. Innleggsringen
legges inn i modulens sirkellomme. Innleggsringen serger for korrekt verktoyfeste. Dermed kan verktgyet spennes fast.
Innleggsringer merket for det respektive verktgyfestet.
Verktoyfestet skal settes inn i den respektive modulen fra oppsiden.
Fikseringen skjer ved hjelp av klemskruen.
»  Verktoyfestet er spent fast i modulen sikret mot a trekkes ut og mot vridning.
4. Weldon og spenntenger kan dpnes og lukkes.
»  Valgfritt kan verktoyfeste sikres med vern mot & falle ut.
» Vendeplateskift pa verktoy med flere egger er komfortabelt.
»  Verktoy kan dreies.
5. Fleksibel modul kan i tillegg vippes opp og ned.
»  Bedre tilgang til verktoy eller vendeplater.
6. Losne lasearmen.
7. Sving modulen manuelti 15 ° trinn.
» Modulen har ingen fast stopper i noen av de to retningene.

v
v
v
v
v

wN =

»  Modul montert.

8. LES DETTE! Serg for at basisenhet, modul og verktoyfeste ikke blir skadet.
6. Betjening

6.1. MONTERE VERKT@YFESTE

G

v Pé verkteymodul HSK63, SK40: Passende innleggsring er lagt inn i sirkellommen.

1. Sett verktgyfestet inn i verktgymodellen fra oppsiden.
2.

Trekk verktoyfestet til med klemskruen.
»  Verktoyfestet er fastspent og ubevegelig i verkteymodulen.

3. Verktoymodul, svingbar: Vern mot & falle ut kan alternativt brukes til fikseringen i stedet for klemskruen.
» Verktoyfestet kan dreies etter gnske.

6.2. BRUKE SVINGBAR VERKT@YMODUL
H
1. Hold fast verkteymodulen og verktgyfestet og l@sne lasearmen.
2. Sving verktgymodulen 15° trinn.
3. Trekk til lasearmen for & fiksere.
6.3. MARKERE VERKT@YH@YDE
m  Losne fingerskruen pa maleklokken og fer maleklokken inn pa verktoyfestet.
m  Hoyden kan avleses pa maleskalaen.
m  For astille inn nytt verktgy pa samme verktgylengde méa verkteyhgyden pa det gamle verktgyet merkes,
heydejusteringen forskyves via T-sporet, nytt verktoy settes inn og heydejusteringen posisjoneres pa det nye verktoyet.
6.4. LENGDEJUSTERING FOR VERKT@Y (WLE)
1. WLE skyves inn i basisenhetens T-spor og fikseres deretter i en vilkarlig posisjon med fingermutteren.
2. Ved hjelp av T-sporet kan WKE forskyves til ethvert punkt pa basisenheten.
» Foreta en grov forhandsplassering av verktgyet ved hjelp av skala og svingbare fingre.
3. Fingrene skal fikseres trinnlgst i enhver hayde med fingerskruen.
» Slitte verktoy kan gjentatte ganger erstattes ngyaktig av nye.
4. Sett verktoyfestet med det slitte vektayet inn i modulen og fikser det.
5. Posisjoner de svingbare fingrene pé oversiden av verktgyet og klem fast.
»  Verktoylengde innstilt.
6. Losne fingerskruen og forskyv WLE.
»  Settinn nytt verktoy.

7. Kjor WLE til den gamle posisjonen.
»  Fikser WLE.



8. Skyv verkteyspissen pé det nye verktgyet inntil fingeren.
9. Trekk til Weldon-skruen og spenntangen.

» Gammel lengdeverdi, uten ny maling.

6.5. LENGDEMALING FOR VERKT@Y (WLM)

v" WLM monteres pa samme mate som WLE.

1. Monter digitale dybdemalere pa utliggeren.

2. Forskyvningen pa basisenheten skjer som for WLE.

3.

Justering med underlagsflaten til den respektive verktgyholderen.
»  Korrekt lengdeverdi for verktoyet.

4. Mal med dybdemaler pa underlagsflatene.
»  Dybdemaleren er nullstilt.

5. Mal deretter verktoyfestet med montert verktay.

Verdien som vises pa dybdemaleren, svarer til lengden pa det komplette verktoyet.

LES DETTE! For SK-fester ma avstanden til plan flate for den respektive maskinen legges til den malte verdien
(3 mm). For BigPlus-systemer er avstanden null, og verdien kan brukes direkte.

7. Rengjering

Basisenhetens T-spor og verkteymodulene skal holdes rene. Rengjer med en torr, myk klut. Rengjer med lett fuktig og
noytralt rengjeringsmiddel ved stor grad av tilsmussing. Ikke bruk flyktige organiske l@sningsmidler som f.eks. tynner.

8. Lagring

Oppbevares beskyttet mot lys og stevfritt i originalemballasjen eller i en ren eske pa et tort sted. Skal holdes borte fra stov,
vann og olje.

9. Reservedeler

Originale reservedeler kan bestilles fra kundeservice i Hoffmann Group.

10. Avfallsbehandling

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljgvern og avfallshandtering og kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig
mate. Metaller, metalloider, kompositter og hjelpestoffer ma sorteres etter sorter og kasseres pa en miljgvennlig méte.

11. Tekniske data
opplysning e

Minimum belysningsverdi 300 Lux

Temperaturomrade + 5 til-+40°C

Relativ luftfuktighet (ikke kondenserende) 85 %

Betegnelse — vele  lixexh |
Basisenhet 200 1,627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Basisenhet 400 2,915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Basisenhet 600 4,309 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Verktgymodul, stiv 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm
Verktgymodul, stiv 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm
Verktgymodul, stiv 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm
Verktgymodul, stiv 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm
Verktgymodul, stiv 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm
Verktgymodul, stiv 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm
Verktgymodul, svingbar 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm
Verktgymodul, svingbar 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm
Verktgymodul, svingbar 50 0,733 kg 130 mm x 80 mm
Verktgymodul, svingbar 63 0,693 kg 130 mm x 80 mm
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GARANT Anordning for montering av verktay

Betegnelse ekt lhexh
Verktgymodul, svingbar 80 1,072 kg 145 mm x 120 mm

Verktgymodul, svingbar 100 0,945 kg 145 mm x 120 mm

Heydejustering A 0,622 kg

Hoydemaling M 0,607 kg



1. Dane identyfikacyjne
Marka GARANT

Produkt Nr 358565: Szyna podstawowa
nr 358575: Modut narzedziowy, sztywny
nr 358580: Modut narzedziowy, obrotowy
nr 358585: Regulacja wysokosci

Wersja 02 Oryginalna instrukcja obstugi

Data opracowania 06/2021

2. Informacje ogdine

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac ja na przysztos¢, przechowujac w do-
stepnym miejscu.

3. Bezpieczenstwo
3.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Obrazenia dfoni.

»  Nosic¢ rekawice ochronne.

»  Przed odtaczeniem chwycic¢ reka modut w uchwycie narzedziowym zapobiegajac opadnigciu.

NOTYFIKACJA

Nieprawidlowo zamontowany uchwyt narzedziowy

Uszkodzenie uchwytu narzedziowego.

»  Umieszcza¢ uchwyt narzedziowy wytacznie w pasujacym module narzedziowym.

»  Zamocowac uchwyt narzedziowy w module narzedziowym za pomoca $ruby zaciskowej.

»  Uchwyt narzedziowy stosowac tylko wtedy, gdy szyna podstawowa wraz z katownikami jest zamontowana na po-
wierzchni poziomej.

Podczas odkrecania $ruby zaciskowej przytrzymac uchwyt narzedziowy.

2. UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
Do mocowania narzedzi przeznaczonych do montazu i demontazu narzedzi.
Akcesoria umozliwiaja pomiar lub ustawienie narzedzia na okre$long dtugosc.
Stosowac wytacznie po zamontowaniu wraz z katownikami na powierzchni poziomej.

Strona tylna w potaczeniu z ptyta montazowa scienna Easyfix do mocowania hakéw i uchwytow Easyfix oraz wyposaze-
nia $cianek perforowanych.

Modyfikacja i przebudowa mozliwe wytgcznie z zastosowaniem dopuszczonych akcesoriéw Hoffmann Group.
Przeznaczony do zastosowan przemystowych i domowych.

Stosowac wylacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie i umozliwiajagcym bezpieczng eksplo-
atacje.

3.2.1. Moduly narzedziowe

Do mocowania i montazu nastepujacych uchwytéw narzedziowych:

Uchwyt narze-  VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
dziowy PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

" 2w

3.2.2. Regulacja wysokosci

m Do montazu na szynie podstawowej.

m  Rozm. A: Dzwignia pomiarowa do oznaczania wysokosci aktualnego narzedzia do ustawiania nowego narzedzia.
m  Rozm. M: W potgczeniu z gtebokosciomierzem do pomiaru diugosci narzedzia.

3.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m  Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

m Nie narazac¢ na uderzenia, wstrzasy lub duze obciazenia.

m  Nie stosowac w obszarach o silnym zapyleniu, zawierajacych gazy palne, opary lub rozpuszczalniki.
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m  Nie dokonywac zadnych samodzielnych modyfikacji.
3.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ
Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.
Odziez ochronng nalezy dobra¢, udostepnic i nosi¢ stosownie do rodzajéw ryzyka oczekiwanego podczas wykonywania da-
nej czynnosci.
3.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW
Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych
Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s3 osoby obeznane z budowg, instalacjg mecha-
niczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek i konserwacjg produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:
m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obowiazujgcymi w kraju uzytkowania.
3.6. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA
Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie przestrzegaja przepiséw i regulacji oraz po-
nizszych informacji:
m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobiegania nieszczesliwym wypadkom
i ochrony $rodowiska.
Nie montowag, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.
Zapewni¢ wymagane srodki ochrony.

n

n

4. Przeglad czesci urzadzenia

A

(D Regulacja wysokosci do znakowania wysokosci narzedzia @ Dzwignia pomiarowa ) Modut narzedziowy, obrotowy @

Dzwigienka blokujaca & Zabezpieczenie przed wypadnieciem © Katownik 7 Zaslepka (8 Szyna podstawowa (9 Modut
narzedziowy 40 Sruba zaciskowa (1 Regulacja wysokosci do pomiaru dtugosci narzedzia

5. Montaz
5.1. MONTAZ SZYNY PODSTAWOWEJ NA POWIERZCHNI POZIOMEJ

B

v Grubo$¢ powierzchni wynosi co najmniej 25 mm.

1. Korzystajac z dotaczonych srub zamontowac na szynie podstawowej dwa (rozmiar 100 i 350) lub trzy (rozmiar 600) ka-

towniki.

Oznaczy¢ na powierzchni otwory katownikéw.

Wykonac¢ otwory.

. Umiesci¢ uchwyt korzystajac z szyny podstawowej i przykreci¢ do powierzchni uzywajac kazdorazowo dwoch $rub.

5.2, LACZENIE SZYN PODSTAWOWYCH

C

1. Umiescic kotki ustalajace do potowy w otworach pasowanych na czotowej stronie szyny podstawowej.

2. Nasuwac drugg szyne podstawowa strong czotowa na kotki ustalajgce do momentu, az szyny podstawowe zamkna sie
bez pozostawiania szczelin.

3. Umiesci¢ zaslepki na zewnetrznych stronach czotowych i ostroznie zamontowac, korzystajac z mtotka z miekkimi obu-
chami.

5.3. MONTAZ MODULU NARZEDZIOWEGO NA SZYNIE PODSTAWOWE)J

D

1. Umiescic kotki ustalajace do potowy w otworach pasowanych z tytu modutu narzedziowego.

2. Korzystajac z kotkdw ustalajacych, wsungé modut narzedziowy w otwory szyny podstawowej.

3. Wprowadzic¢ Srube od tytu przez otwory i zesrubowa¢ modut z szyna podstawowa.

5.4. MONTAZ REGULACJI WYSOKOSCI NA SZYNIE PODSTAWOWEJ

O E

®  Wprowadzic¢ regulacje wysokosci z boku przez rowek teowy na szyne podstawowg i zamocowac w dowolnej pozycji, ko-
rzystajac z nakretki radetkowej.

5.5. MONTAZ PLYTY DO MONTAZU NA SCIANIE EASYFIX NA SZYNIE PODSTAWOWE)J

[O)F

Hwn



1. Umiesci¢ ptyte do montazu na scianie na tylnej stronie szyny podstawowej zgodnie z otworami i zamontowac za pomo-
ca dwoch srub.
2. Zamontowac potrzebny uchwyt Easyfix na ptycie do montazu na scianie.

5.6. MONTAZ MODULU SZTYWNEGO/ELASTYCZNEGO

NOTYFIKACJA

Wktadanie uchwytu narzedziowego do modutu
Uszkodzenia stozka i powierzchni roboczych.
Mocowanie tylko sruba mocujaca.

Moduty do mocowania uchwytéw narzedziowych.
Sztywne i elastyczne moduty sa przykrecane do jednostki bazowej.
Do kazdego uchwytu narzedziowego dostepny jest specjalny modut.
W modutach mocowane sg zawsze tylko podane rozmiary.
W przypadku niektérych modutéw (np. HSK63/5K40) konieczne jest uzycie dotaczonego pierscienia podktadowego.
Pierscien podktadowy znajduje sie w kieszeni okragtej modutu. Pierscien podktadowy umozliwia prawidtowe dziatanie
uchwytu narzedziowego, w ktérym mozna mocowac narzedzia.
Pierscienie podktadowe do poszczegdlnych uchwytéw narzedziowych sa oznaczone.
2. Uchwyt narzedziowy nalezy zatozy¢ od géry na dany modut.
3. Do mocowania stuzy sruba zaciskowa.
»  Uchwyt narzedziowy jest zamocowany w sposéb zabezpieczony przed wyciggnieciem i obréceniem.
4. Chwyty Weldon i tulejki zaciskowe mozna otwierac i zamykac.
»  Opcjonalnie zabezpieczy¢ uchwyt narzedziowy zabezpieczeniem przed wypadnigciem.
»  Wymiana ptytek skrawajacych w przypadku narzedzi wieloostrzowych przebiega w komfortowy sposéb.
»  Narzedzie mozna obrocic.
5. Modut elastyczny mozna dodatkowo przechyla¢ i odchylac.
» Lepszy dostep do narzedzia lub ptytek skrawajacych.
6. Zwolni¢ dzwignie blokujaca.
7. Obraca¢ modut w krokach co 15°.
» Modut nie posiada statego ogranicznika w obydwu kierunkach.

ENENENENEN

»  Modut zamontowany.
8. NOTYFIKACJA! Zapewni¢, aby jednostka bazowa, modut i uchwyt narzedziowy nie ulegty uszkodzeniu.

6.  Obstuga
6.1.  ZAKLADANIE UCHWYTU NARZEDZIOWEGO

G
v' W przypadku modutu narzedziowego HSK63, SK40: Pasujacy pierscien podkladkowy znajduje sie w kieszeni okragte;j.
1. Wiozy¢ uchwyt narzedziowy od géry w modut narzedziowy.
2. Przymocowac uchwyt narzedziowy srubg zaciskowa.
»  Uchwyt narzedziowy jest na state i nieruchomo zamocowany w module narzedziowym.

3. Modut narzedziowy, obrotowy: opcjonalnie zamiast sruby zaciskowej uzy¢ do mocowania zabezpieczenia przed wypad-
nieciem.
»  Uchwyt narzedziowy mozna dowolnie obracac.

6.2. STOSOWANIE OBROTOWEGO MODULU NARZEDZIOWEGO

OH

1. Przytrzymac¢ modut narzedziowy oraz uchwyt narzedziowy i odkreci¢ dzwigienke blokujaca.

2. Obraca¢ modut narzedziowy w krokach co 15°.

3. Dokreci¢ dzwigienke blokujacg w celu zamocowania.

6.3. ZAZNACZANIE WYSOKOSCI NARZEDZIA

m  Odkreci¢ $rube radetkowana na dzwigni pomiarowej i wprowadzi¢ dzwignie na uchwyt narzedziowy.
m  Wysokos¢ mozna odczytac na skali pomiarowej.

m  Aby ustawi¢ nowe narzedzie na taka sama dtugos¢, nalezy zaznaczy¢ wysokos¢ na starym narzedziu, przesunac regula-
cje wysokosci przez rowek teowy, zatozy¢ nowe narzedzie i umiescic¢ regulacje wysokosci na nowym narzedziu.

6.4. REGULACJA DLUGOSCI NARZEDZIA (WLE)
1. WLE wsuniety w rowek teowy jednostki bazowej, a nastepnie zamocowany nakretka radetkowa w dowolnym potozeniu.
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2. Rowek teowy umozliwia przesuwanie WLE w dowolny punkt jednostki podstawowej.
»  Korzystajac ze skali i obrotowych palcéw mozna wypozycjonowac wstepnie narzedzia.
3. Palce nalezy zamocowac bezstopniowo na kazdej wysokosci za pomoca nakretki radetkowej.
»  Zuzyte narzedzia mozna w powtarzalny sposéb zastgpi¢ nowymi.
4. Uchwyt narzedziowy wraz ze zuzytym narzedziem umiesci¢ w module i zamontowac.
5. Umiesci¢ obrotowe palce na wierzchu narzedzia i zacisna¢.
»  Dtugosc¢ narzedzia ustawiona.
6. Odkrecic¢ nakretka radetkowa i przesuna¢ WLE.
»  Zatozy¢ nowe narzedzie.

7. Przemiesci¢ WLE na dawna pozycje.
»  Zamocowac WLE.

8. Wsunac czubek nowego narzedzia na palce.
9. Dokreci¢ wkret Weldon i tulejke zaciskowa.

»  Dawna warto$¢ dtugosci, brak nowego pomiaru.
6.5. POMIAR DLUGOSCI NARZEDZIA (WLM)
v" WLM zamontowany tak samo jak WLE.
1. Na wysiegniku zamontowac¢ gtebokosciomierz cyfrowy.
2. Wsuwanie na jednostke podstawowa odbywa sie tak samo, jak w przypadku WLE.
3. Pordwnanie z powierzchnia danego uchwytu narzedziowego.
»  Prawidtowa wartos¢ dtugosci narzedzia.
4. Uzywajac gtebokosciomierza dokonac pomiaru na powierzchniach.
»  Glebokosciomierz jest wyzerowany.

5. Nastepnie dokona¢ pomiaru uchwytu narzedziowego zamontowanym narzedziem.

Wartos$¢ widoczna na gtebokosciomierzu odpowiada dtugosci kompletnego narzedzia.

NOTYFIKACJA! W przypadku uchwytéw SK, do zmierzonej wartosci (3 mm) nalezy dodac jeszcze odlegtosc
ptaskich powierzchni danej maszyny. W przypadku systeméw BigPlus odstep wynosi zero, a warto$¢ mozna
przejac bezposrednio.

7. Czyszczenie

Rowek teowy szyny podstawowej i modutu narzedziowego nalezy utrzymywac w czystosci. Do czyszczenia uzywac suchej,
miekkiej Sciereczki. W razie silnego zanieczyszczenia oczyscic¢ lekko zwilzong $ciereczka i obojetnym srodkiem czyszczacym.
Nie stosowac lotnych rozpuszczalnikdéw organicznych, jak np. rozcienczalniki.

8. Magazynowanie

Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu lub w czystym pudetku, w suchym i chronionym przed swiattem i kurzem miej-
scu. Chroni¢ przed pytem, wodg i olejami.

9.  (zescizamienne
Nabywanie oryginalnych czesci zamiennych za posrednictwem dziatu obstugi klienta Hoffmann Group.
10.  Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwa-
nie i recykling opadéw. Metale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowa¢ w spo-
sob nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego.

11. Dane techniczne

Minimalna wartos¢ oswietlenia 300 lukséw

Zakres temperatury +5do +40°C

Wilgotno$¢ wzgledna (niekondensujaca) 85 %

Nomwa ————lMas  lpbxsmerxwys |
Jednostka podstawowa 200 1,627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

Jednostka podstawowa 400 2,915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm



Jednostka podstawowa 600
Modut narzedziowy, sztywny 30
Modut narzedziowy, sztywny 40
Modut narzedziowy, sztywny 50
Modut narzedziowy, sztywny 63
Modut narzedziowy, sztywny 80
Modut narzedziowy, sztywny 100
Modut narzedziowy, obrotowy 30
Modut narzedziowy, obrotowy 40
Modut narzedziowy, obrotowy 50
Modut narzedziowy, obrotowy 63
Modut narzedziowy, obrotowy 80
Modut narzedziowy, obrotowy 100
Regulacja wysokosci A

Pomiar wysokosci M

4,309 kg
0,747 kg
0,716 kg
0,676 kg
0,637 kg
1,031 kg
0,899 kg
0,807 kg
0,774 kg
0,733 kg
0,693 kg
1,072 kg
0,945 kg
0,622 kg
0,607 kg

DL x szer. x wys.
200 mm x40 mm x 160 mm

130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm
145 mm x 120 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm

145 mm x 120 mm
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GARANT Dispositivo de montagem da ferramenta

1. Dados de identificacdo
Marca GARANT

Produto N.2 358565: Calha de base
N.° 358575: Médulo de ferramenta, rigido
N.° 358580: Médulo de ferramenta, basculante
N.° 358585: Regulador de altura
Versdao 02 Tradugdo do manual de instrugdes original
Data de criagao 06/2021

2. Indicacdes gerais
@ Ler e respeitar o manual de instrugdes, guardar para referéncia futura e manter sempre disponivel para consulta.

3. Seguranca
3.1.  INDICACOES BASICAS DE SEGURANCA

Perigo de esmagamento

Ferimentos nas maos.

» Usar luvas de protecao.

»  Antes de desapertar, segurar com a mao o maédulo juntamente com o alojamento de ferramenta e impedir que tombe.

Alojamento de ferr: t tado incorret 1ite

Danos materiais no alojamento de ferramenta.

» Inserir o alojamento de ferramenta apenas no médulo de ferramenta correspondente.

»  Fixar o alojamento de ferramenta no médulo de ferramenta, usando um parafuso de aperto.

» Inserir o alojamento de ferramenta apenas se a calha de base estiver fixada com esquadros sobre uma posi¢ao
horizontal.

Ao desapertar o parafuso de aperto, segurar bem no alojamento de ferramenta.

2. UTILIZACAO ADEQUADA
Para o alojamento de ferramentas, para montagem e desmontagem de ferramentas.
Com acessdrios, a ferramenta pode também ser medida ou ajustada para um determinado comprimento.
Usar apenas ap6s a montagem com esquadros numa superficie horizontal.

Painel posterior em combinagdo com a placa de fixacao a parede Easyfix para encaixe de ganchos, suportes e acessorios
de parede perfurada Easyfix.

m  Apenas modificar e converter com acessoérios homologados do Hoffmann Group.

m  Adequado para o uso industrial e privado.

m  Usar apenas em estado impecavel e seguro do ponto de vista técnico e operacional.
3.2.1. Médulos de ferramenta

Para fixacdo e montagem dos seguintes alojamentos de ferramenta:

Tamanho (30 Ja0 ____Jso _ ___Jes ___ _Jso _____Jio0 _ |

Alojamentode  VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
ferramenta PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

"W

3.2.2. Regulador de altura

m Para montagem na calha de base.

m  Tam. A: Alavanca sensora para marcac¢ao da altura da ferramenta atual, para ajuste da nova ferramenta.
m  Tam. M: Em combinagéo com um profundimetro para medi¢ao do comprimento da ferramenta.

3.3. UTILIZACAO INDEVIDA

®  Nao utilizar em dreas potencialmente explosivas.

m Nao sujeitar a pancadas, choques ou cargas pesadas.

m  Nao usar em dreas com muito pd, gases inflamaveis ou solventes.

m  Nao realizar conversdes por conta propria.



3.4. EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL
Disposi¢oes nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevengao de acidentes. O vestuario de protecao tem de ser
selecionado, fornecido e usado de acordo com os riscos esperados na respetiva atividade.

3.5. QUALIFICACAO DO PESSOAL

Técnicos para trabalhos mecanicos

Técnico na acegdo da presente documentagao sdo pessoas que estao familiarizadas com a construgao, instalagao mecanica,
colocagao em funcionamento, eliminacéo de falhas e manutencao do produto e que dispéem das seguintes qualificagdes:
m  qualificacdo/formagao no campo da mecénica, de acordo com os regulamentos nacionais.

3.6. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA

A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste produto, respeitam as disposicoes e
determinacdes, bem como as seguintes indicages:

m Disposicoes nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencao de acidentes e protecdo ambiental.

= N&o montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos danificados.

m  Tem de ser disponibilizado o equipamento de protecdo necessario.

4. Vista geral do aparelho
A
©) Regulador de altura para marcagao da altura da ferramenta (@ Alavanca sensora 3 Médulo de ferramenta basculante @

Alavanca de bloqueio 3 Protecéo antiqueda ® Esquadro (7) Tampa de topo ) Calha de base (9 Modulo de ferramenta 40
Parafuso de aperto (D) Regulador de altura para medi¢do do comprimento da ferramenta

5. Montagem
5.1.  MONTARA CALHA DE BASE NUMA SUPERFICIE HORIZONTAL
0)B

A superficie tem uma superficie de pelo menos 25 mm.

Montar na calha de base dois esquadros (tamanhos 100 e 350) ou trés (tamanho 600) com parafusos incluidos.
Marcar os furos do esquadro na superficie.

Realizar os furos.

Posicionar o suporte com calha de base e aparafusar a superficie com dois parafusos adequados cada.

5.2, UNIR CALHAS DE BASE

C

1. Inserir as cavilhas até metade dos furos no topo da calha de base.

2. Introduzir o topo da outra calha de base nas cavilhas, até que as calhas fiqguem encostadas sem folgas.

3. Posicionar as tampas de topo nos topos exteriores e montar cuidadosamente usando um martelo de face macia.
5.3. MONTAR O MODULO DE FERRAMENTA NA CALHA DE BASE

@D

1. Inserir as cavilhas até metade dos furos no painel traseiro do médulo de ferramenta.
2. Inserir o médulo de ferramenta, com as cavilhas, nos furos da calha de base.
3. Introduzir o parafuso nos furos, a partir de trés, e aparafusar o médulo a calha de base.

5.4. MONTAR O REGULADOR DE ALTURA NA CALHA DE BASE

E

m Inserir o regulador de altura lateralmente na calha de base, através da porca T, e fixar na posi¢ao pretendida usando
porcas serrilhadas.

5.5. MONTAR A PLACA DE FIXACAO A PAREDE EASYFIX NA CALHA DE BASE

F

1. Posicionar a placa de fixagdo a parede de acordo com os furos no painel posterior da calha de base e fixar com dois

parafusos.
2. Montar o suporte Easyfix pretendido na placa de fixagdo a parede.

v
1.
2.
3.
4.
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5.6. MONTAR O MODULO DE FORMA RIiGIDA/FLEXIVEL

Inserir o alojamento de ferramenta no médulo
Danos nos cones e nas areas de trabalho.
»  Fixagdo apenas com parafuso de aperto.

Médulos para fixacao dos alojamentos de ferramenta.
Os modulos rigidos e flexiveis sdo aparafusados a unidade de base.
E disponibilizado um médulo especifico para cada alojamento de ferramenta.
Os médulos fixam apenas o tamanho indicado em cada caso.
Nalguns médulos (por exemplo HSK63/SK40) é necessério usar o anel de insercao incluido. O anel de inser¢éo é
colocado na caixa circular do médulo. O anel de insercio garante um encaixe correto da ferramenta. E assim possivel
apertar as ferramentas.
Os anéis de insercao identificados de acordo com o respetivo alojamento de ferramenta.
2. O alojamento de ferramenta deve ser inserido no respetivo médulo, a partir de cima.
3. Afixacao faz-se com o parafuso de aperto.
» O alojamento de ferramenta é apertado de forma a nao saltar nem rodar.
4. Os parafusos Weldon e as pingas de aperto podem ser abertos e fechados.
»  Opcionalmente, proteger o alojamento de ferramenta com um dispositivo antiqueda.
» A substituicdo da placa de encaixe em ferramentas de multiplas arestas cortantes é comoda.
»  Aferramenta pode ser rodada.
5. O modulo flexivel pode adicionalmente bascular para cima e para baixo.
» Melhor acesso a ferramenta ou as placas de encaixe.
6. Desapertar a alavanca de bloqueio.
7. Bascular manualmente o médulo em passos de 15 °.
» O modulo ndo tem um encosto fixo nos dois sentidos.

SNENENENEN

»  Médulo montado.

8. AVISO! Garantir que a unidade de base, o médulo e o alojamento de ferramenta nao ficam danificados.
6. Operacao

6.1. INSERIR O ALOJAMENTO DE FERRAMENTA

G

v" No médulo de ferramenta HSK63, SK40: Anel de insercao correspondente colocado na caixa circular.

1. Inserir o alojamento de ferramenta no médulo de ferramenta, a partir de cima.

2. Apertar o alojamento de ferramenta usando o parafuso de aperto.

» O alojamento de ferramenta estd bem apertado e imével no médulo de ferramenta.

3. Mddulo de ferramenta, basculante: em alternativa, em vez do parafuso de aperto, usar uma prote¢ao antiqueda para a
fixacao.

» O alojamento da ferramenta pode ser rodado a vontade.

6.2. USAR O MODULO DE FERRAMENTA BASCULANTE

H

1. Segurar no médulo de ferramenta e no alojamento de ferramenta e soltar a alavanca de bloqueio.

2. Bascular o médulo de ferramenta em passos de 15°.

3. Parafixar, apertar bem a alavanca de bloqueio.

6.3. MARCAR A ALTURA DA FERRAMENTA

m  Desapertar o parafuso de cabeca estriada da alavanca sensora e inserir a alavanca sensora no alojamento de ferramenta.

m Aaltura pode ser lida na escala de medicao.

m Para ajustar uma nova ferramenta para o mesmo comprimento de ferramenta, marcar a altura da ferramenta na
ferramenta anterior, inserir o regulador de altura na porca T, inserir a nova ferramenta e posicionar o regulador de altura
na nova ferramenta.

6.4. REGULADOR DE COMPRIMENTO DA FERRAMENTA (WLE)

1. WLE inserido na porca T da unidade de base e, em seguida, fixado na posicao pretendida usando a porca serrilhada.

2. AporcaT permite deslocar o WLE para qualquer ponto da unidade de base.
»  Pré-posicionar aproximadamente as ferramentas usando a escala e o pino basculante.



3. O pino deve ser fixado continuamente em cada altura, usando um para fuso de cabega estriada.
»  Asferramentas com desgaste podem ser substituidas por outras novas, com uma repetibilidade precisa.
4. Inserir e fixar o alojamento de ferramenta com a ferramenta desgastada no médulo.
5. Posicionar e apertar o pino basculante no lado superior da ferramenta.
» Comprimento da ferramenta ajustado.
6. Desapertar a porca serrilhada e deslocacao do WLE.
» Inserir uma nova ferramenta.
7. Avancar o WLE até a posicdo anterior.
»  Fixar o WLE.
Deslocar a ponta da nova ferramenta no pino.
Apertar o parafuso Weldon e a pinga de aperto.

0 ®

»  Valor de comprimento antigo, sem nova medicdo.

5. MEDIDOR DO COMPRIMENTO DA FERRAMENTA (WLM)
O WLM é montado como o WLE.
Montar o profundimetro digital no cantiléver.
A deslocagao na unidade de base é idéntica a do WLE.
Comparacao com a superficie de apoio do respetivo suporte de ferramenta.
» Valor de comprimento correto da ferramenta.
4. Medir com profundimetro nas superficies de apoio.
» O profundimetro foi reinicializado a zeros.
5. Em seguida, medir o alojamento de ferramenta, com ferramenta montada.
O valor indicado no profundimetro corresponde ao comprimento da ferramenta completa.

o

INTEIEN

AVISO! No caso das medicoes SK, ao valor medido (3 mm) é preciso somar ainda a distancia em superficie
plana da maquina em questao. Em sistemas BigPlus, a distancia é zero e o valor pode ser assumido
diretamente.

7. Limpeza

Manter limpa a porca T das calhas de base e dos mddulos de ferramenta. Limpar com um pano seco e macio. Em caso de
sujidade intensa, limpar com um pano ligeiramente humedecido com um detergente neutro. Nao usar solventes organicos
volateis, como diluentes.

8. Armazenamento

Guardar em embalagem original ou caixa limpa protegida do sol e sem pé num local seco. Proteger de pd, dgua e 6leo.
9.  Pecas sobressalentes

Pecas sobressalentes através do servico ao cliente Hoffmann Group.

10.  Eliminacao

Observar os regulamentos nacionais e regionais de prote¢do ambiental e eliminagao para a eliminagdo ou a reciclagem

adequadas. Separar metais, nao metais, compdsitos e materiais auxiliares por tipo e elimina-los de forma ambientalmente
correta.

11. Dados técnicos

dicagio e

Valor minimo de iluminacao 300 lux

Faixa de temperaturas +5até-+40°C

Humidade relativa do ar (sem condensagao) 85%

Designagio ——————— Jpeso — JoxlxA |
Unidade de base 200 1,627 kg 200 mm x 40mm x 160 mm

Unidade de base 400 2,915 kg 200 mm x 40mm x 160 mm

Unidade de base 600 4,309 kg 200 mm x 40mm x 160 mm

Médulo de ferramenta, rigido 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm

Modulo de ferramenta, rigido 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm
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AT o loaxa

Médulo de ferramenta, rigido 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm
Médulo de ferramenta, rigido 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm
Médulo de ferramenta, rigido 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm
Médulo de ferramenta, rigido 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm
Médulo de ferramenta, basculante 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm
Médulo de ferramenta, basculante 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm
f Moédulo de ferramenta, basculante 50 0,733 kg 130 mm x 80 mm
Médulo de ferramenta, basculante 63 0,693 kg 130 mm x 80 mm
Médulo de ferramenta, basculante 80 1,072 kg 145 mm x 120 mm
fr Médulo de ferramenta, basculante 100 0,945 kg 145 mm x 120 mm
Regulador de altura A 0,622 kg
Medidor de altura M 0,607 kg
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1. Date de identificare

Marca GARANT
Produs Cod 358565: Sind de baza
Cod 358575: Modul pentru scule, rigid
Cod 358580: Modul pentru scule, rabatabil
Cod 358585: Reglare pe inaltime
Versiune 02 Traducerea manualului original de utilizare
Data elaborarii 06/2021

2. Indicatii generale

@ Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si pastrati-l accesibil in orice
moment.

3. Sigurantd
3.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

| A AVERTISMENT

Pericol de strivire

Vatdmadrea mainilor.

» Sevor purta mdnusi de protectie.

» Inainte de desfacere, tineti in mana modulul cu portscula fara sa-l lasati sa coboare.

INDICATIE

Portscula montata necorespunzator

Daune materiale ale portsculei.

»  Folositi portscula numai in modulul de scule corespunzator.

»  Fixati portscula in modulul de scule folosind surubul de strangere.

»  Introduceti portscula numai cand sina de baza este montata cu vincluri pe suprafata orizontala.
»  Cand slabiti surubul de strangere, tineti strans portscula.

3.2, UTILIZAREA CONFORM DESTINATIEI

m  Pentru prinderea sculelor in scopul montarii si demontarii sculelor.

m  Cu ajutorul accesoriilor, scula poate masura sau poate fi reglata la o anumita lungime.
m  Sefoloseste numai dupd montarea cu coltare pe suprafata orizontala.

m  Parte posterioara in combinatie cu placa cu montaj pe perete Easyfix, pentru prinderea carligelor si a suporturilor Easyfix
si a accesoriilor pentru panoul perforat.

m  Efectuati modificari si adaptari folosind doar accesorii autorizate de la Hoffmann Group.
m  Pentru uz industrial si privat.

m  Folositi-l doar dac este in stare tehnica buna si sigur pentru functionare.

3.2.1. Module de scule

Pentru fixarea si montarea urmatoarelor portscule:

Portscula VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63, HSK80,PSC80  HSK100, SK50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50
3.2.2. Reglare pe indltime

®m  Pentru montare pe sina de baza.

m  Ref. A: Levier pentru marcarea indltimii sculei actuale, in scopul reglarii noii scule.

= Ref. M:In combinatie cu sublerul de adancime pentru masurarea lungimii sculelor.
3.3. UTILIZAREA NECORESPUNZATOARE

®  Nu utilizati in atmosfere potential explozive.

m  N-o supuneti loviturilor, socurilor si nici sarcinilor.

m  Nu se foloseste in medii cu mult praf, cu gaze inflamabile, cu vapori sau cu solventi.
m  Nuse fac transformari din proprie initiativa la echipament.

www.hoffmann-group.com
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3.4. ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementérile nationale si regionale privind securitatea si prevenirea accidentelor. imbracdmintea de protectie
trebuie sa fie selectata, pregatita si purtata in functie de riscurile preconizate in timpul activitatii respective.

3.5. CALIFICAREA PERSONALULUI

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamna persoane care sunt familiarizate cu proiectarea, cu instalarea mecanica,
punerea in functiune, depanarea si intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:

m  Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementérile aplicabile la nivel national.

3.6. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Beneficiarul trebuie s& se asigure cd persoanele care lucreaza pe produs respectd reglementarile si prevederile, precum si
urmatoarele instructiuni:

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor si reglementérile pentru protectia
mediului.

m  Nuasamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.
m Echipamentul de protectie necesar trebuie sé fie pregatit.

4. Prezentare generald a dispozitivului
A
(@ Disporzitiv de reglarea pe indltime pentru marcarea inaltimii sculei @ Levier 3 Modul rabatabil de scule @ Manet de

blocare (5 Protectie impotriva caderii ® Coltar (7) Capac de capat ®) Sind de baza (9 Modul de scule 10 Surub de fixare 0D
Dispozitiv de reglarea pe inaltime pentru masurarea lungimii sculei

5. Montajul
5..  MONTAREA SINEI DE BAZA PE SUPRAFATA ORIZONTALA

(0B

v’ Suprafata are o grosime de cel putin 25 mm.

1. Pesina de bazd, se monteaza cu suruburile livrate in pachet doua coltare (marime 100 si 350) si respectiv trei coltare
(marime 600).

2. Se marcheaza pe suprafata gaurile coltarului.

3. Seexecutd gauri.

4. Suportul se aliniaza la sina de baza si se prinde de suprafata cu cate doua suruburi corespunzatoare.

5.2, iIMBINAREA SINELOR DE BAZA

C

1. Stifturile de reglare se introduc pana la jumatate in gaurile de pozitionare din partea frontala a sinei de baza.

2. Seimpinge alta sina de baza cu partea frontala in stifurile de reglare pana ce sinele de baza se cupleaza perfect.

3. Capacele de capat se pozitioneaza pe partea frontald exterioara si se fixeaza cu grija cu un ciocan cu cap moale.

5.3. MONTAREA MODULULUI SCULEI LA SINA DE BAZA

D

1. Stifturile de reglare se introduc pana la jumatate in gaurile de pozitionare din partea posterioara a modulului pentru
scule.

2. Modulul pentru scule se impinge cu stifturile de reglare in géurile sinei de baza.

3. Suruburile se introduc in gauri prin spate si se insurubeaza pentru fixarea modulului la sina de baza.

5.4. MONTAREA DISPOZITIVULUI DE REGLARE PE iNf\LTIME LA SINA DE BAZA

E

m Dispozitivul de reglare pe indltime se duce lateral prin canalul T pe sina de baza si se fixeaza cu piulita randalinata in
pozitia dorita.

5.5. MONTAREA PE SINA DE BAZA A PLACII EASYFIX CU MONTAJ PE PERETE

1. Placa cu montaj pe perete se pozitioneaza corespunzator gaurilor de pe partea posterioara a sinei de baza si se

monteaza cu doua suruburi.
2. Se fixeaza suportul Easyfix dorit pe placa cu montaj pe perete.



5.6. MONTARE MODUL RIGID/FLEXIBIL

Se introduce portscula in modul
Deteriorari ale conurilor si ale suprafetelor de lucru.
Prinderea se face doar prin suruburi de fixare.

Module pentru fixarea portsculelor.
Module rigide si flexibile se imbina filetat cu sina de baza.
Pentru fiecare portscula este disponibil un modul specific.
Modulele fixeaza doar marimea specificata.
La cateva module (de ex., la HSK63/SK40), trebuie folosit inelul de insertie livrat in pachet. Inelul de insertie se asaza in
degajarea circulara a modulului. Inelul de insertie asigurd o prindere corecta a sculei. Acesta permite fixarea sculelor.
Inelele de insertie sunt marcate pentru scula careia ii sunt destinate.
Portscula se introduce de sus in modulul corespunzator.
3. Prinderea se face cu suruburile de fixare.
» Portscula este fixata in modul astfel incat sa nu se poata desface sau roti.
4. Surubul Weldon si bucsele elastice pot fi deschise si inchise.
»  Optional, se asigura portscula cu protectie la cadere.
» Inlocuirea plicutelor amovibile la sculele cu mai multe tisuri se face comod.
»  Scula poate fi rotita.
5. De asemenea, modulul flexibil poate fi inclinat in jos si in sus.
»  Acces mai bun la sculd sau la placute amovibile.
6. Se desface maneta de blocare.
7. Modulul se inclind manual in trepte de cate 15°.
»  Modulul n-are opritor fixat in niciuna dintre cele doua directii.

SNENENENEN

No=

»  Modulul este montat.

8. INDICATIE! De avut in vedere ca nici unitatea de baza, nici modulul si nici portscula nu trebuie sa fie
deteriorate.

6. Operare
INTRODUCEREA PORTSCULEI

v" La modulul de scule HSK63, SK40: In decupajul circular se introduce inelul de insertie adecvat.

1. Portscula se introduce de sus in modulul de scule.

2. Portscula se strange cu surub de fixare.

»  Portscula se prinde fix si stabil in modulul pentru scula.

3. Modul pentru scule, rabatabil: alternativ, in loc de surub de prindere, se foloseste pentru fixare protectie impotriva
caderii.

»  Portscula poate fi rotita dupa cum este nevoie.

6.2. FOLOSIREA MODULULUI DE SCULE RABATABIL

H

1. Modulul de scule si portscula se prind bine si se elibereaza maneta de blocare.

2. Modulul de scule se inclind in trepte de cate 15°.

3. Maneta de blocare se strange bine pentru a fi fixata.

6.3. MARCAREA iNALTIMII SCULEI

m Sedesface surubul randalinat de la levier si acesta se duce la portscula.

= Iniltimea poate fi cititd pe scala de masurare.

m Pentru a seta o noud scula la aceeasi lungime, se marcheaza inaltimea sculei pe vechea sculd, dispozitivul de reglare pe
indltime se duce prin canalul T, se introduce noua sculd, iar dispozitivul de reglare pe indltime se pozitioneaza pe noua
scula.

6.4. DISPOZITIVUL DE REGLARE A LUNGIMII SCULEI (WLE)

1. WLE se introduce prin canalul T in unitatea de baza si se fixeaza apoi in pozitia doritd cu ajutorul piulitei randalinate.

2. Canalul T permite deplasarea WLE in orice punct al unitatii de baza.

»  Cu ajutorul scalei si al dispozitivului de tip finger rabatabil, se face o pozitionare prealabild aproximativa.
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GARANT Dispozitiv de montare a sculelor

3. Dispozitivul de tip finger se fixeaza progresiv la orice indltime cu ajutorul surubului randalinat.
»  Sculele uzate pot fi inlocuite cu unele noi, cu precizie repetata.

4. Portscula cu scula uzata se introduce in modul si se fixeaza.

5. Dispozitivele finger rabatabile se pozitioneaza si se prind pe partea superioara a sculei.
» Lungime de sculg, setata.

6. Desfacerea piulitei randalinate si impingerea WLE.
»  Seintroduce sculd noua.

7. Se duce WLE in vechea pozitie.

»  Sefixeaza WLE.

Varful noii scule se impinge la dispozitivul de tip finger.
Se strang surubul Weldon si bucsa elastica.

0 ®

» Vechea valoare a lungimii, fara o noua masurare.
6.5. MASURAREA LUNGIMII SCULEI (WLM)
v" WLM se monteaza ca WLE.
1. Sublerul digital de addncime se monteaza pe consola.
2. Deplasarea pe unitatea de baza are loc ca la WLE.
3. Aliniere cu suprafata de sprijin a portsculei.
» Valoare corecta a lungimii sculei.
4. Cusublerul de adancime se masoara pe suprafete de sprijin.
»  Sublerul de adancime este setat la zero.
5. Ulterior, portscula se masoara cu scula montata.
Valoarea afisata pe sublerul de adancime corespunde lungimii sculei complete.
INDICATIE! La suporturile SK, la valoarea masurata (3 mm), trebuie adaugata distanta fata de suprafata plana
a masinii respective. in cazul sistemelor BigPlus, distanta este nul3, iar valoarea poate fi preluati ca atare.

7. Curdtare

Mentineti curat canalul in T al sinei de bazi si modulele de scule. Curatati cu o carpa moale, uscata. In cazul unui grad
ridicat de murdarire, curdtati cu o substanta de curatare neutra, cu o umiditate scazutd. Nu folositi solventi organici volatili,
cum ar fi diluantii.

8. Depozitarea

A se depozita in ambalajul original sau cutia curatg, intr-un loc uscat, ferit de lumina si fara praf. Se va feri de praf, apa si
ulei.

9.  Piese de schimb
Referinta piese de schimb originale de la Serviciul pentru clienti Hoffmann Group.
10.  Eliminarea deseurilor

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si eliminarea deseurilor, in sensul eliminarii
sau recicldrii corecte a acestora. Separati metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le
ecologic.

11. Date tehnice

Valoare minima a iluminatului 300 Lux

Domeniu de temperatura 5 pana la 40°C

Umiditate relativa a aerului (fard condensare) 85%

Denumire " TGreutste —————— Jixixh |
Unitate de baza 200 1,627 kg 200 mm x 40mm x 160 mm

Unitate de baza 400 2,915 kg 200 mm x 40mm x 160 mm

Unitate de baza 600 4,309 kg 200 mm x 40mm x 160 mm

Modul de scule, rigid 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm

Modul de scule, rigid 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm



Modul de scule, rigid 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm

Modul de scule, rigid 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm

Modul de scule, rigid 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm

Modul de scule, rigid 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm

Modul de scule, rabatabil 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm

Modul de scule, rabatabil 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm

Modul de scule, rabatabil 50 0,733 kg 130 mm x 80 mm f
Modul de scule, rabatabil 63 0,693 kg 130 mm x 80 mm

Modul de scule, rabatabil 80 1,072 kg 145 mm x 120 mm

Modul de scule, rabatabil 100 0,945 kg 145 mm x 120 mm f
Reglare pe inaltime A 0,622 kg

Masurare indltime M 0,607 kg t
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1. Identifikationsdata

Méarke GARANT

Produkt Nr 358565: Basskena

Nr 358575: Verktygsmodul, fast

Nr 358580: Verktygsmodul, vridbar

Nr 358585: Hojdinstallning
Version 02 Oversittning av originalbruksanvisningen
Skapad 06/2021

2. Allmanna anvisningar
Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till att den alltid &r tillganglig.

3. Sakerhet
3.1.  GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Klamrisk

Handskador.

»  Anvand skyddshandskar.

» Hall fast modulen med verktygsfastet med handen sé att den inte sjunker nér den lossas.

Osakkunnigt monterat verktygsfaste

Sakskador pa verktygsfastet.

»  Sattin verktygsfastet bara i tillhérande verktygmodul.

»  Fixera verktygsfastet i verktygmodulen med kldmskruven.

Anvand verktygsfastet bara om basskenan ar monterad med vinklar pa en vagrat yta.
Hall fast verktygsfastet nar klamskruven lossas.

2. AVSEDD ANVANDNING
For fastsattning av verktyg vid montering och demontering.
Med tillbehor kan verktyget stéllas in for métning eller pa en specifik langd.
Anvénd bara efter montage med vinklar pa vagrat yta.

Baksidan i kombination med plattan for vaggmontage Easyfix for infastning av Easyfix-krokar, -hallare och -tillbehor for
perforerade paneler.

m  Far bara modifieras och byggas om med godkanda tillbehor fran Hoffmann Group.
m  For kommersiell och privat anvandning.

®m  Anvand endast i tekniskt felfritt och driftsakert tillstand.

3.2.1. Verktygmoduler

For fixering och montage av foljande verktygsfasten:

Verktygsfaste ~ VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

"W

3.2.2. Hojdinstallning

m  For montering pa basskena.

m storlek A: Indikator for hojdmarkering av det aktuella verktyget for instalining av det nya verktyget.

m  storlek M: | kombination med djupskjutmatt for uppmatning av verktygslangden.

3.3. FELAKTIG ANVANDNING

®  Anvand inte i omraden med explosionsrisk.

Utsatt inte for slag, stotar eller tunga laster.

Anvand inte lampan i omréden med héga halter av damm, brannbara gaser, éngor eller I16sningsmedel.
Utfér inga egenméktiga ombyggnader.



3.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Folj nationella och regionala foreskrifter for sakerhet och forebyggande av olycksfall. Skyddsklader maste valjas,
tillhandahallas och anvédndas allt efter de risker som den aktuella verksamheten medfor.

3.5. PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal fér mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r fortrogna med uppbyggnad, mekanisk
installation, idrifttagning, felavhjdlpning och underhall av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt géllande bestammelser.

3.6. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Driftféretaget maste sakerstalla att personer som arbetar med produkten foljer alla foreskrifter och bestammelser samt
foéljande anvisningar:

m Nationella och regionala foreskrifter for sékerhet, forebyggande av olycksfall och skydd av miljon.
m Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.
m  Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.

4. Oversikt Gver apparaten

A

©) Hojdinstéllning for verktygshojdmarkering @ Avkédnningsarm ® vridbar verktygsmodul @ Lasspak & Skydd ® Vinkel
(@ Andkapa (8 Basskena (9 Verktygsmodul 40 Klamskruv 1) Hojdinstélining fér verktygslingdmétning

5. Montering
5.1.  MONTERA BASSKENAN PA ETT HORISONTELLT UNDERLAG

(0B

v Underlaget har en tjocklek pa minst 25 mm.
1. Montera tva (storlek 100 och 350) eller tre (storlek 600) vinklar pa basskenan med hjélp av de medféljande skruvarna.

2. Markera borrhdl for vinkeln pa underlaget.

3. Borra.

4. Positionera hallaren med basskenan och fast den med tva lampliga skruvar pa underlaget.

5.2, KOPPLA IHOP BASSKENOR

C

1. Forin cylinderstift till halften i passhalen pa framsidan av basskenan.

2. For pa ytterligare basskenor med framsidan pa cylinderstiften tills basskenorna ligger an mot varandra utan mellanrum.
3. Placera andkapor pa de yttre framsidorna och montera dem forsiktigt med en skonhammare.

5.3. MONTERA VERKTYGSMODULEN PA BASSKENAN

D

1. Forin cylinderstift till halften i passhalen pa baksidan av verktygsmodulen.

2. Forin verktygsmodulen med cylinderstiften i borrhalen pa basskenan.

3. For skruven genom borrhalen bakifran och fast modulen pa basskenan.

5.4. MONTERA HOJDINSTALLNINGEN PA BASSKENAN

E

m  For hojdinstéliningen fran sidan genom T-sparet pé basskenan och fixera den i valfritt ldage med letterskruven.

5.5. MONTERA PLATTA FOR VAGGMONTAGE EASYFIX PA BASSKENAN

(O)F

1. Positionera plattan for vaggmontage enligt halen pé baksidan av basskenan och fast med tva skruvar.
2. Montera Onskat Easyfix-faste pa plattan for viggmontage.

5.6. MONTERA MODULEN FAST/FLEXIBELT

Satts in verktygsfastet i modulen
Skador pa koner och arbetsytor.
»  Fixering endast via klamskruv.

v Moduler for fixering av verktygsfastet.

www.hoffmann-group.com
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Fasta och flexibla moduler fasts pa basenheten.
En specifik modul finns for varje verktygsfaste.
Modulerna kan endast anvandas for fixering av angiven storlek.
Pa vissa moduler (t.ex. HSK63/SK40) maste den medféljande insatsringen anvandas. Insatsringen positioneras i
cirkelfickan p& modulen. Insatsringen sakerstaller att verktygsfastet fungerar korrekt. Verktyg kan spannas fast med den.
Satt insatsringar for respektive verktygsfaste.
Satt in verktygsfastet i respektive modul ovanifran.
Fixera med klamskruven.
»  Verktygsfastet ar fastspant i modulen sa att den inte kan dras ut eller vridas.
4. Weldonhallare och spanntanger kan 6ppnas och stangas.
»  Sakra vid behov verktygsfastet med skyddet sa att det inte kan falla ut.
» Véxling av vandplattor pa verktyg med flera skareggar ar bekvamt.
»  Verktyget kan vridas.
5. Den flexibla modulen kan &@ven tippas uppat och nedat.
»  Battre tillgang till verktyg eller vandplattor.
Lossa lasspaken.
7. Vrid modulen manuellt i steg om 15°.
» Modulen har inget fast stopp i ndgon riktning.

ANENENEN

wN =

» Modulen & monterad.
8. OBS! Sdkerstéll att basenheten, modulen och verktygsfastet inte skadas.

6. Manovrering
6.1.  SATTIN VERKTYGSFASTET

G
v’ For verktygsmodul HSK63, SK40: Motsvarande insatsring insatt i cirkelficka.
1. Sattin verktygsfastet uppifran i verktygsmodulen.
2. Dra at verktygsfastet med klamskruven.
»  Verktygsfastet ar korrekt fastspant i verktygsmodulen och glappar inte.
3. Verktygsmodul, vridbar: Anvand vid behov skyddet for fixering istéllet for klamskruven.
»  Verktygsfastet kan vridas efter behov.
6.2. ANVANDA VRIDBAR VERKTYGSMODUL
y
1. Hall i verktygsmodulen och verktygsfastet och lossa lasspaken.
2. Vrid verktygsmodulen i steg om 15°.
3. Draatlasspaken for att fixera.
6.3. MARKERA VERKTYGETS HOJD
m  Lossa letterskruven pa avkdnnararmen och for pa avkannararmen pa verktygsfastet.
m  Hojden kan avldsas pa matskalan.
m  Gor sd har for att stélla in det nya verktyget pa samma verktygslangd: Markera verktygshoéjden pa det gamla verktyget,
flytta hojdinstaliningen i T-spéret, sétt in det nya verktyget och positionera hojdinstaliningen pé det nya verktyget.
6.4. VERKTYGSLANGDINSTALLNING (WLE)
1. Forin WLE i T-sparet pa basenheten och fixera den med letterskruven vid valfri position.
2. Med hjélp av T-sparet kan WLE flyttas till valfri punkt pa basenheten.
»  Forpositionera verktygen med skalan och det vridbara fingret.
3. Fixera fingret steglost i varje hojd med letterskruven.
»  Slitna verktyg kan bytas mot nya med repetitionsnoggrannhet.
4. Sattin verktygsfastet med det slitna verktyget i modulen och fixera det.
5. Positionera och spann fast det vridbara fingret pé ovansidan av verktyget.
»  Verktygslangden &r installd.
6. Lossa letterskruven och flytta WLE.
»  Séttin ett nytt verktyg.
7. Flytta WLE till den gamla positionen.
»  Fixera WLE.
8. Flytta verktygsspetsen pa det nya verktyget till fingret.



9. Dra atweldonféstet och spanntangen.

» Gammalt langdvérde, utan ommaétning.

5. VERKTYGSLANGDMATNING (WLM)
WLM monterad som WLE.
Montera det digitala djupskjutmattet pa armen.
Basenheten flyttas pd samma satt som vid WLE.
Justera med anliggningsytan pa respektive verktygshallare.
»  Korrekt langdvarde for verktyget.

4. Méat med djupskjutmatt pa anliggningsytorna.
»  Djupskjutmattet &r nollstallt.
5. Mat sedan verktygsfastet med monterat verktyg.
Vardet som visas pa djupskjutmattet motsvarar langden pa hela verktyget.
OBS! For SK-fasten ska respektive maskins planytavstand adderas till det uppmitta vardet (3 mm). Med
BigPlus-system &r avstandet noll och virdet kan anvandas direkt.
7. Rengodring
Hall basslenans och verktygsmodulens Tspér rena. Rengér med en torr och mjuk trasa. Reng6r med en latt fuktad trasa och
neutralt rengéringsmedel vid kraftig nedsmutsning. Anvand inga flyktiga organiska I6sningsmedel, t.ex. thinner.

8. Forvaring

Forvara i originalférpackningen eller en ren kartong pa en ljusskyddad, dammfri och torr plats. Skydda mot damm, vatten
och olja.

9. Reservdelar
Bestallning av originalreservdelar via Hoffmann Groups kundtjanst.

10. Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig avfallshantering eller dtervinning.
Separera metaller, icke-metaller, kompositer och hjdlpmaterial och omhéanderta dem miljomassigt korrekt.

11. Tekniska data
Speciation e

N -

Minsta belysningsvarde 300 lux

Temperaturomrade + 5 till +40°C

Relativ luftfuktighet (ingen kondens) 85 %

Beteckning ke Jixexn |
Basenhet 200 1,627 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Basenhet 400 2,915 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Basenhet 600 4,309 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Verktygmodul, fast 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm
Verktygmodul, fast 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm
Verktygmodul, fast 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm
Verktygmodul, fast 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm
Verktygmodul, fast 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm
Verktygmodul, fast 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm
Verktygmodul, vridbar 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm
Verktygmodul, vridbar 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm
Verktygmodul, vridbar 50 0,733 kg 130 mm x 80 mm
Verktygmodul, vridbar 63 0,693 kg 130 mm x 80 mm
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GARANT Verkstadsmontagefixtur

Beteckning
Verktygmodul, vridbar 80

Verktygmodul, vridbar 100
Hojdinstéllning A
Hojdmétning M

ke e
1,072 kg 145 mm x 120 mm

0,945 kg 145 mm x 120 mm

0,622 kg

0,607 kg



1. ldentifika¢né udaje

Znacka GARANT
Vyrobok C. 358565: Zakladn4 lista
¢. 358575: Nastrojovy modul, pevny

¢. 358580: Nastrojovy modul, otocny
¢.358585: Nastavenie vysky
Verzia 02 Preklad origindlneho nadvodu na obsluhu
Détum vytvorenia 06/2021

2. Vseobecné pokyny

Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte v hom uvedené pokyny, uschovajte ho pre neskorsie pouzitie a uloz-
te ho na také miesto, aby bol vzdy k dispozicii.

3. Bezpecnost
3.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

/\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia

Poranenie ruk.

»  Noste bezpecnostné rukavice.

»  Pred uvolnenim drzte modul s upina¢om nastrojov v ruke a zabrante jeho prepadnutiu.

Nespravne namontovany upinac nastrojov

Vecné poskodenie upinaca nastrojov.

» Upina¢ nastrojov pouzivajte iba v prisluSnom nastrojovom module.

»  Upinac nastrojov upevnite v nastrojovom module pomocou upinacej skrutky.

» Upinac nastrojov vlozte len vtedy, ked je zakladna lista s uholnikmi namontovana na vodorovnom povrchu.
»  Priuvolfiovani upinacej skrutky pevne drzte upinac nastrojov.

3.2, ZAMYSLANE POUZITIE

m Na uchytenie nastrojov na montaz a demontéz naradia.

®m  Pomocou prislu§enstva je mozné nastroj aj odmerat alebo nastavit na konkrétnu dizku.
m  Pouzivajte iba po montdzi s uholnikmi na vodorovnom povrchu.

®  Zadnd strana v kombinacii s doskou na montaz na stenu Easyfix na uchytenie hacikov a drziakov Easyfix a prislusenstva
do dierovanej steny.

m  Upravujte a prestavujte len pomocou schvaleného prislusenstva od spolo¢nosti Hoffmann Group.
m Na priemyselné a sikromné poutzitie.

m Pouzivajte len v technicky bezchybnom a prevadzkovo bezpe¢nom stave.

3.2.1. Nastrojové moduly

Na upevnenie a montaz nasledujucich upinacov nastrojov:

Upinac na- VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
strojov PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

3.2.2. Nastavenie vysky
m  Namontaz na zakladnu listu.

m  Vel. A: Meraci pristroj s dotykovou packou na oznacenie vysky aktudlneho nastroja pre nastavenie nového nastroja.
m Vel M:V kombinécii s hibkovym posuvnym meradlom na meranie dlzky nastroja.

3.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

m  Nepouzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.

m  Nevystavujte tderom, narazom alebo tazkym nakladom.

m  Nepouzivajte v oblastiach s vysokou prasnostou, horlavymi plynmi, vyparmi alebo rozpustadlami.

m  Nevykondvajte Ziadne neopravnené Upravy.
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3.4. OSOBNE OCHRANNE VYBAVENIE

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a prevenciou trazov. Ochranny odev sa musi vy-
berat, poskytovat a nosit podla rizik o¢akavanych pri prislusnej ¢innosti.

3.5. KVALIFIKACIA 0SOB

Odbornik na mechanické prace

Odbornici v zmysle tejto dokumentacie st osoby, ktoré si obozndmené s montazou, mechanickou instalaciou, uvedenim
do prevadzky, odstrariovanim portch a tdrzbou produktu a disponuji nasledovnymi kvalifikaciami:

m  Kvalifikicia/vzdelanie v oblasti mechaniky podla narodnych platnych predpisov.

3.6. POVINNOSTI OBSLUHY

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby osoby pracujice na vyrobku dodrziavali predpisy a ustanovenia, ako aj nasledujuce
pokyny:

m  Narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpecnostou a prevenciou Urazov a environmentalne predpisy.

m  Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vyrobky.

m  Musia byt k dispozicii pozadované ochranné vybavenie.

4. Prehlad zariadenia
A
(D Prvok na nastavenie vysky na oznacenie vysky nastroja @ Meraci pristroj s dotykovou packou ©) Otocny nastrojovy

modul @ Areta¢na paka (5 Ochrana proti vypadnutiu ®Uholnik @) Koncovy kryt 8 Zakladna lista (9 Nastrojovy modul 10
Upinacia skrutka @D Prvok na nastavenie vy$ky na meranie dizky néstroja

5. Montaz
5.1. MONTAZ ZAKLADNEJ LISTY NA VODOROVNY POVRCH

B

v' Povrch ma hribku minimalne 25 mm.

Namontujte dva (velkost 100 a 350) alebo tri (velkost 600) uholniky na zakladnu listu pomocou dodanych skrutiek.

Oznacte si na povrchu otvory uholnikov.

Vyvitajte otvory.

. Umiestnite drziak so zékladnou listou a priskrutkujte ho k povrchu pomocou dvoch vhodnych skrutiek.

5.2. SPOJENIE ZAKLADNYCH LIST

C

1. Zasunte koliky do polovice do otvorov na koliky na ¢elnej strane zakladnej listy.

2. Nasunte dalSiu zakladnu listu na koliky ¢elnou stranou, kym sa zékladné listy nespoja bez medzery.

3. Umiestnite koncové kryty na vonkajsie ¢elné strany a opatrne ich namontujte pomocou makkého kladiva.

5.3. MONTAZ NASTROJOVEHO MODULU NA ZAKLADNU LISTU

D

1. Zasurite koliky do polovice do otvorov na koliky na zadnej strane nastrojového modulu.

2. Zasunte nastrojovy modul s kolikmi do otvorov v zdkladnej liste.

3. Skrutku zozadu zavedte cez otvory a priskrutkujte modul k zékladnej liste.

5.4. MONTAZ PRVKU NA NASTAVENIE VYSKY NA ZAKLADNU LISTU

E

m  Prvok na nastavenie vysky zavedte zboku cez T-drazku na zékladnej liste a upevnite ho v [ubovolnej polohe pomocou
ryhovanej matice.

5.5. MONTAZ DOSKY NA STENU EASYFIX NA ZAKLADNU LISTU

F

1. Umiestnite dosku na montaz na stenu s prihliadnutim na otvory na zadnej strane zakladnej listy a pripevnite ju dvoma
skrutkami.

2. Namontujte pozadovany drziak Easyfix na dosku na montaz na stenu.

AN



5.6. PEVNA/FLEXIBILNA MONTAZ MODULU

VloZenie upinaca nastrojov do modulu
Poskodenie kuzelov a pracovnych ploch.
Upevnenie len pomocou upinacej skrutky.

Moduly na upevnenie upinac¢ov nastrojov.
Pevné a flexibilné moduly sa priskrutkuju k zékladnej jednotke.
Pre kazdy upinac nastrojov je k dispozicii $pecificky modul.
Moduly fixuju vzdy len uvedenu velkost.
Pri niektorych moduloch (napr. HSK63/SK40) je potrebné pouzit dodany vkladaci krizok. Vkladaci krizok sa umiestni v
kruhovom puzdre modulu. Vkladaci krizok zaistuje spravne upnutie nastroja. Pomocou neho sa daju upinat nastroje.
Vkladacie kruzky su oznacené pre prislusny upinac nastrojov.
Upinac nastrojov sa vklada zhora do prislusného modulu.
3. Upevnenie sa vykonava pomocou upinacej skrutky.
»  Upinac nastrojov je upnuty v module tak, aby sa nedal vytiahnut ani pretocit.
4. Upinanie Weldon a kliestina sa daju otvarat a zatvarat.
» Na zaistenie upinaca nastrojov moézete pouzit ochranu proti vypadnutiu.
» Vymena dosticiek na nastrojoch s viacerymi reznymi hranami je pohodIna.
»  Nastroj je mozné otacat.
5. Flexibilny modul sa navyse dé naklanat nahor a nadol.
»  Lepsi pristup k nastrojom alebo vymenitelnym dostickam.
6. Uvolnite aretacnt paku.
7. Naklorite modul manualne v krokoch po 15°.
»  Modul nemd pevny doraz v ziadnom smere.

SNENENENEN

No=

»  Modul namontovany.

8. OZNAMENIE! Uistite sa, ze zakladna jednotka, modul a upinaé nastrojov nie sii poskodené.

6. Obsluha
6.1.  VLOZENIE UPINACA NASTROJOV

[0

v' Pre nastrojovy modul HSK63, SK40: Prisluny vkladaci krizok je vlozeny do kruhového puzdra.

1. Upinac nastrojov vlozte zhora do nastrojového modulu.

2. Upinac nastrojov utiahnite upinacou skrutkou.
»  Upinac néstrojov je pevne upnuty v nastrojovom module a nepohybuje sa.

3. Nastrojovy modul, oto¢ny: alternativne namiesto upinacej skrutky pouzite na upevnenie ochranu proti vypadnutiu.
»  Upinac nastrojov mozno lubovolne otacat.

6.2. POUZITIE OTOCNEHO NASTROJOVEHO MODULU

H

1. Nastrojovy modul a upinac néstrojov pevne chytte a uvolnite areta¢nu paku.

2. Nastrojovy modul otacajte v krokoch po 15°.

3. Naupevnenie utiahnite areta¢nu paku.

6.3. OZNACENIE VYSKY NASTROJA

m  Uvolnite ryhovanu skrutku na meracom pristroji s dotykovou packou a vlozte meraci pristroj s dotykovou packou do
upinaca nastrojov.

m  Vysku je mozné odcitat z meracej stupnice.

m Ak chcete nastavit novy néstroj na rovnaku dizku, oznacte vysku nastroja na starom nastroji, presurite prvok na nastave-
nie vysky cez T-drazku, vloZte novy nastroj a umiestnite prvok na nastavenie vysky na novy nastroj.

6.4. PRVOK NA NASTAVENIE DLZKY NASTROJA (WLE)

1. Prvok na nastavenie dizky nastroja sa zasunie do T-drazky zékladnej jednotky a potom sa pomocou ryhovanej matice
zafixuje v lubovolnej polohe.

2. Vdaka T-drazke je mozné presuntt prvok na nastavenie dizky nastroja na akékolvek miesto na zékladnej jednotke.
» Pomocou stupnice a otoc¢nych prstov predbezne urcite polohu néstroja.

3. Prst mozno plynule upevnit v akejkolvek vyske pomocou ryhovanej skrutky.
»  Opotrebované nastroje je mozné opakovane vymenit za nové.
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Upinac¢ nastrojov s opotrebovanym nastrojom vlozte do modulu a upevnite ho.
5. Otocné prsty umiestnite na hornu stranu nastroja a upnite ich.
»  Dlzka ndstroja je nastavend.
6. Uvolnite ryhovanu maticu a posurite prvok na nastavenie dlzky nastroja.
» Vlozte novy nastroj.
7. Prvok na nastavenie dlzky nastroja presurite do povodnej polohy.
» Upevnite prvok na nastavenie dlzky nastroja.
Pritlacte hrot nového nastroja na prst.
Utiahnite skrutku Weldon a kliestinu.

0 ®

»  Stara hodnota dizky, bez nového merania.
6.5. PRVOK NA MERANIE DLZKY NASTROJA (WLM)
v Prvok na meranie dizky néstroja namontujte ako prvok na nastavenie dizky nastroja.
1. Namontuijte digitalne hibkové posuvné meradlo na vyloznik.
2. Postvanie po zakladnej jednotke prebieha rovnako ako pri prvku na nastavenie dizky nastroja.
3. Zarovnanie s dosadacou plochou prislusného upinaca nastrojov.
»  Spravna hodnota dizky néstroja.
4. Zmerajte hibkovym posuvnym meradlom na dosadacich plochéch.
»  Hlbkové posuvné meradlo je vynulované.
5. Nasledne zmerajte upinac nastrojov s namontovanym nastrojom.
Hodnota zobrazena na hibkovom posuvnom meradle zodpoveda dlzke celého nastroja.
OZNAMENIE! Pri SK upinani je potrebné k nameranej hodnote (3 mm) pripog¢itat vzdialenost rovinnej plochy
prislusného stroja. Pri systémoch BigPlus je vzdialenost nulova a hodnotu mozno prevziat’ priamo.

7. Cistenie

T-drazku na zakladnych litach a nastrojové moduly udrziavajte &isté. Cistite suchou, makkou handri¢kou. Pri silnom znecis-
tenfi vycistite mierne vlhkym a neutralnym ¢istiacim prostriedkom. NepouZivajte prchavé organické rozpustad|d, ako su
riedidla.

8. Skladovanie

Skladujte v origindlnom baleni alebo cistej Skatuli chrdnenej pred svetlom a bez prachu v suchom prostredi. Chrante pred
prachom, vodou a olejom.

9. Néhradné diely

Kupa origindlneho nahradného dielu prostrednictvom zakaznickej sluzby Hoffmann Group.

10. Likvidacia

Na odbornu likvidéciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat narodné a regiondlne predpisy na ochranu Zivotného prostredia
a likvidaciu. Kovy, nekovy, spajacie a pomocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat.

11. Technické udaje

[ [ S

Minimalna hodnota intenzity osvetlenia 300 Ix

Teplotny rozsah + 5 bis- + 40°C

Relativna vihkost vzduchu (nekondenzujuica) 85 %

Omacemie ————— |Hmomost  [oxSxv_______|
Zékladna jednotka 200 1,627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Zékladna jednotka 400 2,915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Zékladna jednotka 600 4,309 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm
Néstrojovy modul, pevny 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm
Néstrojovy modul, pevny 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm
Néstrojovy modul, pevny 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm
Néstrojovy modul, pevny 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm



Oamacemie ——————— [hmowmost  oxSxv |

Nastrojovy modul, pevny 80
Nastrojovy modul, pevny 100
Nastrojovy modul, oto¢ny 30
Nastrojovy modul, oto¢ny 40
Nastrojovy modul, oto¢ny 50
Nastrojovy modul, oto¢ny 63
Nastrojovy modul, oto¢ny 80
Nastrojovy modul, oto¢ny 100
Nastavenie vysky A

Meranie vysky M

1,031 kg
0,899 kg
0,807 kg
0,774 kg
0,733 kg
0,693 kg
1,072 kg
0,945 kg
0,622 kg
0,607 kg

145 mm x 120 mm
145 mm x 120 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm

145 mm x 120 mm
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GARANT Priprava za montazo orodij

1. ldentifikacijski podatki

Znamka GARANT

Izdelek Art. 358565: Osnovna letev

art. 358575: Modul orodja, tog

art. 358580: Modul orodja, vrtljiv

art. 358585: Nastavitev visine
Razli¢ica 02 Prevod originalnih navodil za upravljanje
Datum izdelave 06/2021

2. Splosni napotki

@ Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso uporabo in imeti vedno na voljo.

3. Varnost
3.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ OPOZORILO

Nevarnost zmeckanin

Poskodba rok.

»  Nosite zas¢itne rokavice.

»  Pred sprostitvijo drzite modul z vpenjalom orodja v roki in preprecite, da bi se posedel.

OBVESTILO

Nestrokovno montirano vpenjalo orodij

Materialna $koda na vpenjalu orodij.

»  Vpenjalo orodij vstavite samo v ustrezen modul orodja.

»  Vpenjalo orodij v modulu orodij fiksirajte z vpenjalnim vijakom.

»  Vpenjalo orodij vstavite samo, ¢e je osnovna letev s kotniki montirana na vodoravni povrsini.
»  Pri sprostitvi vpenjalnega vijaka primite vpenjalo orodij.

3.2, NAMEN UPORABE

®m Zavpenjanje orodja znamenom montaze in demontaze orodja.

m S priborom je mogoce orodje tudi izmeriti ali ga nastaviti na dolo¢eno dolzino.
[

L]

Uporabljajte samo po montazi s kotniki na vodoravni povrsini.

Zadnja stran v kombinaciji s plo3¢o za montaZo na steno Easyfix za namestitev kavljev in drzal Easyfix ter pribora za
luknjaste stene.

m Spreminjanje in predelava samo z dovoljenim priborom podjetja Hoffmann Group.
®  Zaindustrijsko in zasebno uporabo.

m  Uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.

3.2.1. Moduli orodja

Za fiksiranje in montazo naslednjih vpenjal orodij:

Vpenjalo orodij VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63, HSK80,PSC80  HSK100, SK50,

PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

3.2.2. Nastavitev visSine

®m Zamontazo na osnovno letev.

m Vel. A: Tipalna rocica za oznacevanje visine trenutnega orodja za nastavitev novega orodja.

m Vel. M: V kombinaciji z globinskim pomi¢nim merilom za merjenje dolzine orodja.

3.3. NAPACNA UPORABA

m Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

m  Neizpostavljajte udarcem, trkom ali tezkim bremenom.

m  Ne uporabljajte na obmogjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi plini, parami ali topili.

m  Neizvajajte nepooblasc¢enih predelav.



3.4. OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varnost in preprecevanje nezgod. V skladu s tveganiji, ki se pri¢akujejo pri
posamezni dejavnosti, je treba izbrati, zagotoviti in nositi zas¢itna oblacila.

3.5. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo, mehansko namestitev, zagon,
odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi predpisi.

3.6. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in dolocila ter naslednje napotke:
®m nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise za varstvo okolja.

= Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.

m Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.

4. Pregled naprave
OV A

(D Nastavitev visine za oznako viine orodja @Tipalnivzvod ® Vrtljivi modul orodja @ Zaskotni vzvod (B Zai¢ita pred
izpadom ® Kotnik 7) Konéni pokrovéek ) Osnovna letev (9 Modul orodja 0 Vpenjalni vijak @) Nastavitev visine za
merjenje dolzine orodja

5.  Montaza
5.1. MONTAZA OSNOVNE LETVE NA VODORAVNO POVRSINO

(0B

v' Povrdina mora biti Siroka najmanj 25 mm.

1. Na osnovno vodilo s prilozenimi vijaki namestite dva (velikosti 100 in 350) oziroma tri (velikosti 600) kotnike.
2. Oznacite izvrtine kotnika na povrsini.

3. lzvrtajte luknje.

4. Drzalo z osnovnim vodilom namestite v polozaj in privijte na povrsino z dvema primernima vijakoma.

5.2. POVEZAVA OSNOVNIH LETEV

C

1. Nastavitvene zatice vtaknite do polovice nastavitvenih izvrtin na ¢elni strani osnovne letve.

2. Dodatno osnovno letev s ¢elno stranjo potisnite na nastavitvene zatice tako, da se osnovni letvi poravnata brez reze.

3. Nazunanji ¢elni strani namestite kon¢ne pokrovcke in jih previdno potolcite z mehkim kladivom.

5.3. MONTAZA MODULA ORODJA NA OSNOVNO LETEV

D

1. Nastavitvene zatice vtaknite do polovice nastavitvenih izvrtin na zadnji strani osnovne letve.

2. Modul orodja z nastavitvenimi zatici potisnite v izvrtine osnovne letve.

3. Zzadnje strani potisnite v izvrtine vijake in modul privijte na osnovno letev.

5.4. MONTAZA PRIPOMOCKA ZA NASTAVITEV VISINE NA OSNOVNO LETEV

E

m  Pripomocek za nastavitev visine stransko potisnite skozi T-utor na osnovno letev in z narebreno matico fiksirajte v
poljubni polozaj.

5.5. MONTAZA PLOSCE ZA MONTAZO NA STENO EASYFIX NA OSNOVNO LETEV

(O)F

1. Plo$¢o za montazo na steno pozicionirajte v skladu z izvrtinami na hrbtni strani in pritrdite z dvema vijakoma.
2. Na plo3c¢o za montazo na steno namestite zeleno drzalo Easyfix.

5.6. NAMESTITEV TOGEGA/FLEKSIBILNEGA MODULA

OBVESTILO

Vstavljanje vpenjala orodij v modul
Poskodbe stozca in delovnih povrsin.
»  Pritrditev nad vpenjalnim vijakom.
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Moduli za pritrditev vpenjal orodij.
Toge in fleksibilne module se privije z osnovno enoto.
Za vsako vpenjalo orodij je na voljo dolo¢en modul.
Moduli vsakic fiksirajo samo navedeno velikost.
Pri nekaterih modulih (na primer HSK63/SK40) je treba uporabiti priloZzen vstavljivi obrocek. Vstavljivi obrocek 3e vstavi v
krozni utor modula. Vstavljivi obro¢ek skrbi za pravilno vpenjanje orodja. Tako je mogoce orodja vpeti.
Vstavljivi obrocki, oznaceni za posamezna vpenjala orodij.
Vpenjalo orodij se vstavi v posamezni modul od zgoraj.
Fiksiranje se izvede z vpenjalnim vijakom.
»  Vpenjalo orodij se vpne v modul tako, da sta izvlek in vrtenje onemogocena.
4. Weldon in vpenjalne stro¢nice je mogoce odpreti in zapreti.
» Izbirna vpenjala orodij zai¢itite z zascito pred izpadom.
» Menjava obracalne ploscice na orodjih z ve¢ rezili je priro¢na.
»  Orodje je mogoce zasukati.
5. Fleksibilni modul je mogoce dodatno tudi nagniti gor in dol.
»  Boljsi dostop do orodja ali obracalnih ploscic.
6. Sprostite blokirno rocico.
7. Modul ro¢no sucite v korakih po 15°.
»  Modul v nobeni smeri nima fiksnega omejevalnika.

v
v
v
v
v

wN =

»  Modul je namesc¢en.
8. OBVESTILO! Prepricajte se, da osnovna enota, modul in vpenjalo orodij niso poskodovani.

6. Uporaba
6.1.  VSTAVLJANJE VPENJALA ORODLJ

G
v" Pri modulu orodja HSK63, SK40: Ustrezni vstavljivi obro¢ek je vstavljen v krozni utor.
1. Vpenjalo orodij od zgoraj vstavite v modul orodja.
2. Vpenjalo orodij pritegnite z vpenjalnim vijakom.
»  Vpenjalo orodij je fiksno in nepremi¢no vpeto v modul orodja.
3. Modul orodja, vrtljiv: alternativno za fiksiranje namesto vpenjalnega vijaka uporabite zas¢ito pred izpadom.
»  Vpenjalo orodij je mogoce poljubno sukati.
6.2. UPORABA VRTLJIVEGA MODULA ORODJA
H
1. Trdno drzite modul orodja in vpenjalo orodja ter sprostite blokirno rocico.
2. Modul orodja sucite v korakih po 15°.
3. Zafiksiranje pritegnite blokirno rocico.
6.3. OZNACITEV VISINE ORODJA
m  Sprostite narebri¢eni vijak na tipalnem vzvodu in tipalni vzvod namestite na vpenjalo orodij.
m  Visino je mogoce odcitati na merilni skali.
® Za nastavitev novega orodja na enako dolzino orodja, oznacite visino orodja na starem orodju, prek T-utora zamaknite
pripomocek za nastavitev visine, vstavite novo orodje in pripomocek za nastavitev visine pozicionirajte na novo orodje.
6.4. PRIPOMOCEK ZA NASTAVITEV DOLZINE ORODJA (WLE)
1. WLE se potisne v T-utor osnovne enote in na koncu z narebri¢eno matico fiksira v poljubni polozaj.
2. Prek T-utora je mogoce WLE zamakniti na katerokoli to¢ko osnovne enote.
»  Sskalo in vrtljivimi prsti izvedite grobo predhodno pozicioniranje orodja.
3. Prstje mogoce z narebri¢enim vijakom brezstopenjsko fiksirati na katerokoli visino.
» Obrabljena orodja je mogoce natan¢no zamenjati z novimi.
4. Vpenjalo orodij z obrabljenim orodjem vstavite v modul in fiksirajte.
5. Vrtljivi prst pozicionirajte na zgornjo stran orodja in vpnite.
» DolZina orodja je nastavljena.
6. Odvijte narebri¢eno matico in zamaknite WLE.
» Vstavite novo orodje.
7. WLE pomaknite na stati polozaj.
»  Fiksirajte WLE.



8. Konico novega orodja potisnite na prst.

9. Pritegnite vijak Weldon in vpenjalno stro¢nico.

» Stara vrednost dolzine, brez novega merjenja.

5. MERJENJE DOLZINE ORODJA (WLM)

WLM je namescen kot WLE.

Na izravnalnik namestite digitalno globinsko pomi¢no merilo.
Premik na osnovno enoto se izvede kot pri WLE.

Poravnava z nalezno povrsino posameznega drzala orodij.
»  Pravilna vrednost dolZine orodja.

4. Z globinskim pomi¢nim merilom izmerite nalezne povrsine.
»  Globinsko pomi¢no merilo je nastavljeno na nic.

5. Na koncu izmerite vpenjalo orodij z namesc¢enim orodjem.
Prikazana vrednost na globinskem pomi¢nem merilu ustreza dolzini kompletnega orodja.

[}

CESIEIEN

OBVESTILO! Pri vpenjalih SK je treba izmerjeni vrednosti (3 mm) pristeti Se odmik od ravne povrsine
posameznega stroja. Pri sistemih BigPlus znasa odmik nic in je mogoce vrednost neposredno prevzeti.
7. CisCenje

T-utor osnovne letve in modulov orodja mora biti ¢ist. Cistite s suho, mehko krpo. Pri mo¢ni umazaniji ¢istite z rahlo
vlaznim in nevtralnim ¢istilnim sredstvom. Ne uporabljajte hlapnih organskih topil, npr. razredcil.

8. Shranjevanje

Shranjujte v originalni embalazi ali ¢isti $katli, na suhem mestu, zas¢itenem pred svetlobo in prahom. Hranite stran od
prahu, vode in olja.

9.  Nadomestni deli
Nabava originalnih nadomestnih delov prek servisa za stranke Hoffmann Group.

10. Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varstvo okolja in odstranjevanje.
Kovine, nekovine, kompozitne materiale in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.

11. Tehni¢ni podatki
T 7

Najmanjsa vrednost osvetlitve 300 luksov

Temperaturno obmocje Od +5 do +40 °C

Relativna vlaznost zraka (ne kondenzira) 85 %

Omaka ——— Jtem  oxsxv |
Osnovna enota 200 1,627 kg 200 x 40 x 160 mm
Osnovna enota 400 2,915 kg 200 x 40 X 160 mm
Osnovna enota 600 4,309 kg 200 x 40 X 160 mm
Modul orodja, togi 30 0,747 kg 130 X 80 mm
Modul orodja, togi 40 0,716 kg 130 X 80 mm
Modul orodja, togi 50 0,676 kg 130 X 80 mm
Modul orodja, togi 63 0,637 kg 130 X 80 mm
Modul orodja, togi 80 1,031 kg 145 % 120 mm
Modul orodja, togi 100 0,899 kg 145 x 120 mm
Modul orodja, vrtljiv 30 0,807 kg 130 X 80 mm
Modul orodja, vrtljiv 40 0,774 kg 130 x 80 mm
Modul orodja, vrtljiv 50 0,733 kg 130 X 80 mm
Modul orodja, vrtljiv 63 0,693 kg 130 X 80 mm
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GARANT Priprava za montazo orodij

T 7 S [ A

Modul orodja, vrtljiv 80

Modul orodja, vrtljiv 100
Nastavitev visine A

Meritev visine M

1,072 kg 145 x 120 mm
0,945 kg 145 x 120 mm
0,622 kg
0,607 kg



1. Datos de identificacion
Marca GARANT

Producto N.° 358565: guia base
n.° 358575: mddulo de herramientas, rigido
n.° 358580: médulo de herramientas, orientable
n.° 358585: Dispositivo de ajuste de altura
Version 02 Traduccion del manual de instrucciones original
Fecha de creacion 06/2021

2. Avisos generales
@ Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras consultas en cualquier momento.

3. Seguridad
3.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

| A ADVERTENCIA |

Peligro de aplastamiento

Lesiones en las manos.

» Utilizar guantes protectores.

»  Antes de soltarlo, sujetar con la mano el médulo con el alojamiento de la herramienta para evitar que caiga de golpe.

Montaje incorrecto del portaherramientas

Dainos materiales en el portaherramientas.

» Insertar el portaherramientas Ginicamente en el médulo de herramientas correspondiente.

»  Fijar el portaherramientas en el médulo de herramientas con la ayuda del tornillo de apriete.

» Insertar solamente el portaherramientas si la guia base estd montada con los angulos en una superficie horizontal.
»  Sujetar el portaherramientas al aflojar el tornillo de apriete.

3.2, USO CONFORME A LO PREVISTO

m Para el alojamiento de herramientas destinadas al montaje y desmontaje de herramientas.

m  Con accesorios, la herramienta también puede medir o ajustarse a una determinada longitud.
m  Solo se debe utilizar una vez que haya sido montado con angulos en una superficie horizontal.

m  Parte posterior en combinacién con placa de montaje mural Easyfix para el alojamiento de ganchos y soportes Easyfix y
accesorios para pared perforada.

®  Modificar y reformar solo con accesorios autorizados de Hoffmann Group.

m  Para el uso industrial y particular.

m  Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamiento.
3.2.1. Médulos de herramienta

Para la fijacion y el montaje de los siguientes alojamientos para herramientas:

Tamaio 30 a0 Jso _ ___[es _____[s0 oo |

Portaherramien- VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63, HSK80,PSC80  HSK100, SK50,

tas PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

3.2.2. Dispositivo de ajuste de altura

m Para el montaje en la guia base.

m Tam. A: Palanca sensitiva para marcar la altura de la herramienta actual para el ajuste de la herramienta nueva.

m  Tam. M: En combinacién con un calibre de profundidad, para la medicion de la longitud de la herramienta.

3.3. UTILIZACION INDEBIDA

m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

m  No exponerlo a golpes, impactos ni cargas pesadas.

m  No utilizar en zonas con contenido de polvo elevado, gases, vapores o disolventes combustibles.

m  No realizar modificaciones arbitrarias.

www.hoffmann-group.com
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3.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y prevencion de accidentes. La ropa de protec-
cion se debe seleccionar, disponer y llevar de acuerdo con los riesgos propios de la actividad correspondiente.

3.5. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacion son personas que estan familiarizadas con la estructura, la instala-
cién mecanica, la puesta en marcha, la correccién de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes
cualificaciones:

m cualificacion / formacién en el campo mecénico de acuerdo con las normas nacionales vigentes.

3.6. OBLIGACIONES DEL USUARIO

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan en cuenta las normas y disposiciones,
asi como las siguientes indicaciones:

m Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, prevencion de accidentes y proteccion del
medio ambiente.

m  No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.
m Ha de estar dispuesto el equipo de proteccion necesario.

4. Vista general del equipo
A
@ Dispositivo de ajuste de altura para marcar la altura de la herramienta (2 Palanca sensitiva 3 Mddulo de herramientas

orientable @ Palanca de bloqueo () Dispositivo de retencién ® Angulo ) Tapon final (8 Guia base (9 Médulo de herra-
mientas 0 Tornillo de apriete (D) Dispositivo de ajuste de altura para medir la longitud de la herramienta

5. Montaje
5.1.  MONTARLA GUIA BASE EN UNA SUPERFICIE HORIZONTAL

B

v’ La superficie tiene un grosor de 25 mm como minimo.

Montar dos (tamafio 100 y 350) o tres (tamafio 600) angulos en la guia base con la ayuda de los tornillos adjuntos.

Marcar las perforaciones de los angulos en la superficie.

Taladrar las perforaciones.

. Posicionar el soporte con la guia base y atornillarlo con la superficie con dos tornillos apropiados.

5.2, CONECTAR LAS GUIAS BASE

@

1. Introducir los pasadores de ajuste hasta la mitad en las perforaciones de ajuste en la parte frontal de la guia base.

2. Deslizar otra guia base con su lado frontal sobre los pasadores de ajuste hasta que las guias base estén aplicadas sin nin-
gun intersticio.

3. Posicionar los tapones finales en los lados frontales exteriores y montarlos con cuidado con la ayuda de un martillo
blando.

5.3. MONTAR EL MODULO DE HERRAMIENTAS EN LA GUIA BASE

D

1. Introducir los pasadores de ajuste hasta la mitad en las perforaciones de ajuste en la parte posterior del médulo de he-
rramientas.

2. Deslizar el moédulo de herramientas con los pasadores de ajuste en las perforaciones en la guia base.

3. Pasar el tornillo desde atras por las perforaciones y atornillar el médulo en la guia base.

5.4. MONTAR EL DISPOSITIVO DE AJUSTE DE ALTURA EN LA GUIA BASE

E

m  Pasar el dispositivo de ajuste de altura lateralmente por la ranura en T en la guia base y fijarlo en cualquier posicién con
la ayuda de la tuerca moleteada.

5.5. MONTAR LA PLACA PARA EL MONTAJE EN LA PARED EASYFIX EN LA GUIA BASE

F

1. Posicionar la placa para el montaje en la pared segun las perforaciones en la parte posterior de la guia base y montarla
con dos tornillos.

AN



2. Montar el soporte Easyfix deseado en la placa para el montaje en la pared.
5.6. MONTAR EL MODULO RiGIDO/FLEXIBLE

Introducir el alojamiento de la herramienta en el médulo
Danos en el cono Yy las superficies de trabajo.
Fijacién solo con tornillo de apriete.

Médulos para fijar los alojamientos para herramientas.
Los médulos rigidos y flexibles se atornillan a la unidad basica.
Para cada alojamiento para herramientas hay disponible un médulo especifico.
Los médulos fijan cada uno el tamario indicado.
En algunos médulos (por ejemplo, HSK63/SK40) es necesario utilizar el anillo de sujecién suministrado. El anillo de suje-
cion se coloca en la cajera circular del médulo. El anillo de sujecidn garantiza un alojamiento correcto de la herramienta.
Permite tensar las herramientas.
Anillos de sujecién marcados para el alojamiento de herramienta correspondiente.
2. Introducir el alojamiento de la herramienta por arriba en el médulo correspondiente.
3. Lafijacion se realiza con el tornillo de apriete.
» Elalojamiento para herramientas estd sujeto en el médulo de forma que no pueda extraerse ni girarse.
4. Eltornillo Weldon y la pinzas portapieza pueden abrirse y cerrarse.
» Opcionalmente, asegurar el alojamiento para herramientas con una proteccién para evitar que se salga y se caiga.
»  El cambio de plaquitas en herramientas de varios filos es comodo.
» Laherramienta puede girarse.
5. Elmodulo puede abatirse adicionalmente hacia arriba y hacia abajo.
» Mejor acceso a la herramienta o las plaquitas.
6. Soltar la palanca de bloqueo.
7. Girar el médulo manualmente en pasos de 15 °.
»  EI'mdédulo no tiene tope fijo en ninguna de las dos direcciones.

ENENENENEN

»  Moédulo montado.
8. AVISO! Asegurarse de que la unidad basica, el médulo y el alojamiento para herramientas no se dafien.

6.  Manegjo
6.1.  INSERTAR EL PORTAHERRAMIENTAS
G

v En el modulo de herramientas HSK63, SK40: el anillo insertable correspondiente esta insertado en la caja circular.

1. Insertar el portaherramientas desde arriba en el médulo de herramientas.

2. Apretar el portaherramientas con el tornillo de apriete.
»  El portaherramientas queda sujeto de manera fija e inmovil en el médulo de herramientas.

3. Mddulo de herramientas orientable: como alternativa al tornillo de apriete, utilizar un dispositivo de retencién para la fi-
jacion.
» El portaherramientas se puede girar libremente.

6.2. UTILIZAR UN MODULO DE HERRAMIENTAS ORIENTABLE

(OH

1. Sujetar el médulo de herramientas y el portaherramientas y soltar la palanca de bloqueo.

2. Girar el médulo de herramientas en pasos de 15°.

3. Apretar la palanca de bloqueo para fijarlo.

6.3. MARCAR LA ALTURA DE LA HERRAMIENTA

m Soltar el tornillo de moletear en la palanca sensitiva y llevar la palanca sensitiva al portaherramientas.

m Laaltura se puede ver en la escala graduada.

m Paraajustar una nueva herramienta a la misma longitud de herramienta, marcar la altura de la herramienta en la herra-
mienta antigua, desplazar el dispositivo de ajuste de altura a lo largo de la ranura en T, insertar la herramienta nueva y
posicionar el dispositivo de ajuste de altura en la herramienta nueva.

6.4. REGULACION DE LONGITUDES DE LA HERRAMIENTA (WLE)

1. Regulacion de longitud de la herramienta introducida en la ranura en T de la unidad basica y, a continuacion, fijada con
la tuerca moleteada en la posicion deseada.
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2. ConlaranuraenT es posible desplazar la regulacion de longitud de la herramienta a cualquier punto de la unidad basi-
ca.
» Con laescalay las varillas giratorias, posicionar previamente la herramienta de forma aproximada.
3. Lavarilla puede fijarse en continuo a cualquier altura con el tornillo moleteado.
» Las herramientas desgastadas pueden cambiarse por herramientas nuevas con precision de repeticion.
4. Introducir el alojamiento para herramientas con la herramienta desgastada en el médulo y fijarlo.
5. Posicionar la varilla giratoria en la parte superior de la herramienta y sujetarla.
» Longitud de herramienta ajustada.

6. Soltar la tuerca moleteada y deslizar la regulacion de longitud de la herramienta.
» Montar la nueva herramienta.

7. Llevar la regulacion de longitud de la herramienta a la anterior posicion.
»  Fijar la regulacion de longitud de la herramienta.

8. Empujar la punta de la nueva herramienta hasta que haga contacto con la varilla.
9. Apretar el tornillo Weldon y la pinza portapieza.

»  Anterior valor de longitud, sin nueva medicién.
6.5. MEDICION DE LONGITUD DE LA HERRAMIENTA (WLM)
v La medicion de longitud de la herramienta se monta como la regulacion de longitud de la herramienta.
1. Montar en el estabilizador el calibre de profundidad.
2. Paradeslizarlo sobre la unidad basica, proceder como en el caso de la regulacion de longitud de la herramienta.
3. Comparacién con la superficie de contacto del portaherramientas correspondiente.
» Valor de longitud correcto de la herramienta.

4. Medir las superficies de contacto con el calibre de profundidad.
»  El calibre de profundidad esta puesto a cero.

5. A continuacién, medir el alojamiento para herramientas con la herramienta montada-

El valor mostrado en el calibre de profundidad corresponde con la longitud de la herramienta completa.

AVISO! En asientos SK, al valor medido (3 mm) debe afiadirse la distancia de la superficie plana de la maqui-
na correspondiente. En sistemas BigPlus, la distancia es cero y el valor puede tomarse directamente.

7. Limpieza

Mantener limpia la ranura en T de la guia base y los médulos de herramientas. Limpiar con un pafo suave y seco. En caso
de ensuciamiento fuerte, limpiar con un paio ligeramente hiumedo y un producto de limpieza neutro. No utilizar disolven-
tes orgénicos volatiles, tales como diluyente.

8. Almacenamiento

Almacenar en el embalaje original o en una caja limpia, en un lugar seco, protegido de la luz y del polvo. Mantener alejado
de polvo, agua y aceite.

9.  Piezas de repuesto
Adquisicion de piezas de repuesto originales a través del servicio de atencién al cliente de Hoffmann Group.
10.  Eliminacion

Observar las normas de proteccion medioambiental y de eliminacién nacionales y regionales para una eliminacién o un re-
ciclaje correcto. Los metales, materiales no metalicos, materiales compuestos y materiales auxiliares se deben clasificar y eli-
minar de forma respetuosa con el medioambiente.

11.  Especificaciones técnicas

Valor de iluminacion minimo 300 Lux

Intervalo de temperatura +5 a-+40°C

Humedad relativa del aire (sin condensacién) 85%

[Denominacion ____________JPeso ________________[LxAnchxAk |
Unidad basica 200 1,627 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm

Unidad basica 400 2,915 kg 200 mm x 40 mm x 160 mm



enominacion o lcanchxAk |

Unidad bésica 600

Médulo de herramientas, rigido 30
Médulo de herramientas, rigido 40
Médulo de herramientas, rigido 50
Médulo de herramientas, rigido 63
Médulo de herramientas, rigido 80
Médulo de herramientas, rigido 100
Médulo de herramientas, orientable 30
Modulo de herramientas, orientable 40
Modulo de herramientas, orientable 50
Modulo de herramientas, orientable 63

Modulo de herramientas, orientable 80

4,309 kg
0,747 kg
0,716 kg
0,676 kg
0,637 kg
1,031 kg
0,899 kg
0,807 kg
0,774 kg
0,733 kg
0,693 kg
1,072 kg

Médulo de herramientas, orientable 100 0,945 kg

Dispositivo de ajuste de altura A

Medicion de alturas M

0,622 kg
0,607 kg

200 mm x 40 mm x 160 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm
145 mm x 120 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm

145 mm x 120 mm

www.hoffmann-group.com

- | —h

—

©

O > 8 D wn (%) > o = )

o

w


https://www.hoffmann-group.com

> | =

©
=

> @) %) (%) i} — — (D

_‘
@]

(9]

GARANT Pfipravek pro montaz nastroje

s

1. ldentifika¢ni Udaje

Znacka GARANT

Produkt C. 358565: Zakladni lista

¢. 358575: Nastrojovy modul, pevny
¢.358580: Nastrojovy modul, oto¢ny
¢.358585: Nastaveni vysky

Verze 02 Pivodni navod k pouziti

Datum vytvoreni 06/2021

2. Obecné pokyny

@ Névod k poutZiti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dal3i pouziti a méjte ho kdykoliv
k dispozici.

3. Bezpelnost
3.1.  ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

Nebezpeci zhmozdéni

Uraz rukou

»  Noste ochranné rukavice.

»  Pfed uvolnénim podrzte modul s upina¢em nastrojd v ruce a zabrarite nechténému poklesu.

Neodborné namontovany upinaé nastroji
Vécné poskozeni upinace nastroj.
»  Upina¢ nastroju pouzivejte jen v piislusném nastrojovém modulu.
»  Upinac néstrojl upevnéte v nastrojovém modulu upinacim Sroubem.
»  Upinac nastrojl pouzivejte jen tehdy, pokud je zakladni lista namontovéna pomoci thelnikd na vodorovném povrchu.
»  Pfiuvolhovani upinaciho sroubu pevné drzte upina¢ nastroju.
2. STANOVENE POUZITI
K upnuti nastroje pfi montazi a demontazi nastroje.
S pfislusenstvim mizete nastroj i zméfit nebo nastavit na urcitou délku.
Pouzivejte pouze po montazi s Uhelniky na vodorovném povrchu.
Zadni strana v kombinaci s deskou pro montaz na sténu Easyfix k uchyceni haku a drzak( Easyfix a pfislusenstvi
dérované stény.
®m  Modifikace a pfestavba je povolena pouze se schvalenymi dily piislusenstvi Hoffmann Group.
m  Pro primyslovy a soukromé poutziti.
m Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpecném stavu.
3.2.1. Nastrojové moduly
K upevnéni a montazi téchto upinacd nastroji:
Velikost {30 a0 [so e s _____Jioo |

Upinac néstroje VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

"W

3.2.2. Nastaveni vysky
m  Kmontazi na zékladni listu.

m vel. A: Dotykova pdaka k oznaceni vysky aktualniho nastroje pro nastaveni nového néstroje.

m  vel. M:V kombinaci s posuvnym hloubkomérem k vyméreni délky néstroje.

3.3. NESPRAVNE POUZITI

m  Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

®  Zabrante dderdm, narazlim nebo tézkym zatézim.

m  Nepouzivejte v oblastech s vysokym podilem prachu, hoflavych plyn(, par nebo rozpoustédel.
m  Neprovadéjte zadné neopravnéné Upravy.



3.4. 0SOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni predpisy pro bezpecnost a trazovou prevenci. Ochranny oblek musi byt zvolen, poskytnut a
pouzivan pii provadéni piislusné ¢innosti podle o¢ekavaného rizika.

3.5. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s instalaci, uvedenim do provozu,
odstrafiovanim zévad a udrzbou produktu a maji nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisti.

3.6. POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly predpisy a ustanoveni a nasledujici upozornéni:
m Vnitrostatni a regionalni predpisy pro bezpecnost a prevenci traz(.

Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené vyrobky.

Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostredky.

Prehled pfistroje
A
(D Nastaveni vysky pro oznaceni vysky néstroje @ Dotykova paka ® Otoc¢ny néstrojovy modul @ Aretacni paka ®
Ochrana proti vypadnuti ® Uhelnik @ Koncova krytka (8 Zakladni lista (9 Nastrojovy modul 0 Upinaci sroub 01 Nastaveni
vysky pro méreni délky nastroje
5. Montaz
5.1. MONTAZ ZAKLADNI LISTY NA VODOROVNY POVRCH

(0B

v Povrch ma tloustku nejméné 25 mm.

1. Dva (velikost 100 a 350) resp. tii (velikost 600) ihelniky namontujte s dodanymi Srouby na zakladni listu.
2. Otvory thelniku oznacte na povrchu.

3. Vyvrtejte.

4. Umistéte drzak se zakladni listou a pomoci vzdy dvou vhodnych Sroubli sesroubujte s povrchem.

5.2, SPOJENI ZAKLADNICH LIST

C

1. Licované koliky vsunte z poloviny do licovanych vyvrtl na ¢elni strané zakladni listy.

2. Dalsi zakladni listu nasurite ¢elni stranou na licované koliky tak, aby zakladni listy uzaviraly bez mezery.
3. Navngjsi ¢elni strany umistéte koncové krytky a opatrné namontujte pomoci palicky.

5.3. MONTAZ NASTROJOVEHO MODUL NA ZAKLADNI LISTU

D

1. Licované koliky vsunte z poloviny do licovanych vyvrt( na zadni strané nastrojového modulu.

2. Nastrojovy modul s licovanymi koliky nasurite do vyvrtd zakladni listy.

3. Sroub vedte zezadu skrz vyvrty a modul sesroubujte se zékladni listou.

5.4. MONTAZ VYSKOVEHO NASTAVENI NA ZAKLADNI LISTU

E

m  Vyskové nastaveni vedte bocné skrz T-drazku na zékladni listé a pomoci ryhované matice upevnéte v libovolné poloze.
5.5. MONTAZ DESKY PRO MONTAZ NA STENU EASYFIX NA ZAKLADNI LISTU

(O)F

1. Desku pro montaz na sténu umistéte podle vyvrt(i na zadni strané zékladni listy a namontujte dvéma Srouby.
2. Nadesku pro montéaz na sténu namontujte pozadovany drzak Easyfix.

5.6. PEVNA/FLEXIBILNi MONTAZ MODULU

Vlozeni upinace nastroji do modulu
Poskozeni kuzele a pracovnich ploch.
»  Fixace pouze pomoci upinaciho Sroubu.

4.

v Moduly pro fixaci upina¢d nastroja.

www.hoffmann-group.com
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Pevné a flexibilni moduly jsou pfisroubovany k zakladni jednotce.

Pro kazdy upina¢ nastroje je dostupny specificky modul.

Moduly fixuji vzdy pouze uvedenou velikost.

U nékterych modultl (napfiklad HSK63/SK40) je nutné pouzit dodany vkladaci krouzek. Vkladaci krouzek je viozen do
kruhového vybrani modulu. Vkladaci krouzek zajisti spravny upinac nastrojl. Tim je mozné nastroje upnout.
Vkladaci krouzky jsou pro pfislusny upina¢ nastroji oznaceny.

Upinac nastroju je vlozen shora do modulu.

Fixace je provedena pomoci upinaciho Sroubu.

»  Upina¢ nastrojd je upnut do modulu tak, aby se nemohl vytdhnout ani protocit.

Weldon a upinaci klestiny mizete otevirat a zavirat.

»  Volitelné zajistéte upinac nastroji ochranou proti vypadnuti.

»  Vyména vyménitelnych desticek na nastrojich s nékolika ostiimi je pohodIna.

»  Nastroj mlzete otocit.

Modul muzete flexibilné naklapét a vyklapét.

»  Lepsi pfistup k nastroji nebo vymeénitelnym desti¢kam.

Povolte areta¢ni paku.

Ruc¢né vychylujte modul v krocich po 15°.

»  Modul nemd v obou smérech zadny pevny doraz.

Namontovali jste modul.

OZNAMENI! Zajistéte, aby zakladni jednotka, modul a upinaé nastroji nebyly poskozeny.
Obsluha

. VLOZENIi UPINACE NASTROJU

v
1.

1.
2.
3.

6.3. OZNACENI VYSKY NASTROJE

U néstrojového modulu HSK63, SK40: V kruhové prohlubni viozeny pfislusny vkladaci krouzek.

Upinac nastroju vlozte shora do néstrojového modulu.

Upinac nastroji utahnéte upinacim Sroubem.

» Upina¢ nastrojd je pevné a nepohyblivé upnuty v nastrojovém modulu.

Nastrojovy modul, oto¢ny: alternativné misto upinaciho $roubu pouzijte k upevnéni ochranu proti vypadnuti.
»  Upinac nastroja je mozné libovolné otacet.

POUZITI OTOCNEHO NASTROJOVEHO MODULU

Drzte nastrojovy modul a upina¢ nastrojd a pustte aretacni paku.
Nastrojovym modulem otacejte v krocich po 15°.
Pro upevnéni aretani paku utahnéte.

Povolte $roub s ryhovanou hlavou na dotykové pace a dotykovou paku posurite na upinac nastrojl.

Vysku muzete odecist na méfici stupnici.

Pro nastaveni nového nastroje na stejnou délku nastroje oznacte vysku nastroje na starém nastroji, vyskové nastaveni
posunte pres T-drazku, vloZte novy nastroj a vyskové nastaveni umistéte na novém nastroji.

6.4. NASTAVENI DELKY NASTROJE (WLE)

1.
2.

Posurite systém WLE v drazce T zakladni jednotky a nasledné zajistéte vrubovanou matici v libovolné poloze.
Pomoci drazky T mazete WLE posunout do libovolného bodu zakladni jednotky.

»  Pomoci stupnice a pohyblivého palce mizete nahrubo nastavit polohu nastroju.
Palec musite zafixovat plynule v libovolné vysce pomoci Sroubu s vrubovanou hlavou.
»  Opotiebené nastroje mlzete nahradit novymi v presné opakované poloze.

Vlozte upina¢ nastroju s opotfebenym néstrojem do modulu a upevnéte.

Umistéte pohyblivé palce na horni strané nastroje a upnéte.

»  Nastavili jste délku nastroje.

Povolte vrubovanou matici a presurite WLE.

»  VloZte novy nastroj.

Pfesunite systém WLE do pdvodni polohy.

»  Upevnéte WLE.

Posunite $pici nového néstroje k palctim.



9. Utahnéte Sroub Weldon a upinaci klestiny.
»  Pavodni délka bez nového méreni.
5. MERENI DELKY NASTROJE (WLM)
Systém WLM je namontovan stejné jako WLE.
Namontujte na vyloznik digitalni posuvny hloubkomér.
Posunuti na zakladni jednotce je provedeno jako na WLE.
Vyrovnani s opérnou plochou pfislusného upinaciho trnu.
»  Spravna délka nastroje.
4. Posuvnym hloubkomérem zméite opérné plochy.
»  Posuvny hloubkomér je vynulovany.
5. Nasledné upina¢ nastroju zméfte spolu s namontovanym nastrojem.
Zobrazena hodnota na posuvném hloubkoméru odpovida délce kompletniho nastroje.

N -

OZNAMENI! V pFipadé upina¢i SK musite k méfené hodnoté (3 mm) pripocist jesté vzdalenost rovné plochy
prislusného stroje. V pfipadé systému BigPlus je vzdalenost nula a hodnotu muzete pfevzit.

7. Cisteni

T-drazku na zakladni listé a nastrojovém modulu udrzujte v Cistoté. Vycistéte suchym, mékkym hadiikem. V pfipadé
silného znecisténi vycistéte mirné navihéenym a neutralnim cisticim prostfedkem. Nepouzivejte tékavé organické
rozpoustédla jako jsou fedidla.

8. Skladovani

Skladujte na suchém misté v origindlnim obalu nebo v ¢isté krabici chranéné pied svétlem a prachem. Chrarite pfed
prachem, vodou a olejem.

9. Nahradni dily

Odbér originalnich nahradnich dil(i pfes zékaznicky servis spole¢nosti Hoffmann Group.

10. Likvidace

Pfi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni pfedpisy na ochranu Zivotniho prostredi a likvidaci. Kovy,
nekovy, pojiva a pomocné latky rozdélte podle druhi a ekologicky zlikvidujte.

11. Technické udaje

e

Min. hodnota osvétleni 300 Lux

Rozsah teplot +5az-+40°C

Relativni vlhkost vzduchu (nekondenzujici) 85 %

Omaceni — lHmomost ___ [oxSxv___________|
Zékladni jednotka 200 1,627 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Zékladni jednotka 400 2,915 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Zékladni jednotka 600 4,309 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Nastrojovy modul, pevny 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm
Nastrojovy modul, pevny 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm
Nastrojovy modul, pevny 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm
Nastrojovy modul, pevny 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm
Nastrojovy modul, pevny 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm
Nastrojovy modul, pevny 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm
Nastrojovy modul, oto¢ny 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm
Nastrojovy modul, oto¢ny 40 0,774 kg 130 mm x 80 mm
Nastrojovy modul, oto¢ny 50 0,733 kg 130 mm x 80 mm
Nastrojovy modul, oto¢ny 63 0,693 kg 130 mm x 80 mm
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Oamaceni ————————— [hmowmost xSy |

1,072 kg
0,945 kg
0,622 kg
0,607 kg

145 mm x 120 mm

145 mm x 120 mm



1. Azonositd adatok

Marka GARANT

Termék 358565 sz.: Alapsin
358575 sz.: Szerszam modul, merev
358580 sz.: Szerszam modul, billentheté
358585 sz.: Magassag beallitas

Verzio 02 Az eredeti kezelési iutmutato forditasa

Készités datuma 2021.06

2. Altaldnos tudnivaldk
@ Olvassa el a hasznalati Utmutatot, tartsa be és kés6bbi tajékozodas céljabdl érizze meg és tartsa mindig kéznél.

3. Biztonsag
3.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

| A FiGYELMEZTETES |

Becsipddés veszélye

Kézsériilés.

» Viseljen védodkesztydit.

»  Akioldas el6tt fogja meg a kezében a modult a szerszambefogoval és akadalyozza meg a lenyomodasat.

Szalk Gitleniil 6 elt szer
A szerszambefogé rongalodasa.

» A szerszambefogot csak a megfeleld szerszam modulba helyezze.

» Rogzitse a szerszambefogot a szerszam modulba a szoritocsavarral.

» A szerszambefogot csak akkor helyezze be, ha az alapsin a derékszogekkel fel van szerelve a vizszintes felliletre.
» A szoritécsavar meglazitasakor tartsa meg a szerszambefogot.

3.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

m  Szerszamok befogasahoz a szerszam Osszeszerelése és szétszerelése érdekében.

m  Tartozékokkal a szerszam be is mérhetd vagy egy bizonyos hosszra beallithaté.

m  Csak a derékszogekkel a vizszintes feliletre torténd felszerelést kovetéen hasznalja.

m A hatoldal Easyfix falra szerelhet alapelemmel kombinalhaté Easyfix akasztok, tartok és perforalt fal tartozékok felsze-
reléséhez.

m  Csak a Hoffmann Group engedélyezett tartozékaival modositsa vagy alakitsa at.
m Ipari és magancélu hasznalatra.

m  Csak miiszakilag kifogéstalan és (izembiztos allapotban hasznalja.

3.2.1. Szerszam modulok

A kovetkezd szerszambefogdk rogzitéséhez és 6sszeszereléséhez:

Szerszambefogé VDI30, HSK32,  VDI40, HSK40,  VDI50, SK30, HSK63, PSC63,  HSK80, PSC80  HSK100, SK50,
PSC32 PSC40 BT30, HSK50, SK40, BT40 BT50
PSC 50

PR
I

3.2.2. Magassag beallitas

m  Alapsinre torténd felszereléshez.

m A méret: Kar az aktudlis szerszam magassaganak jeloléséhez az Uj szerszam beallitasa érdekében.

m M méret: Mélységméré toldmérével kombinélva a szerszamhossz megméréséhez.

3.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

m  Ne hasznalja robbanasveszélyes teriileteken.

m  Ne tegye ki titéseknek vagy sulyos terheknek.

m Ne hasznalja nagyon poros terlleteken, vagy ahol égheté gazokkal, g6zokkel vagy oldészerekkel dolgoznak.
m  Nevégezzen 6nhatalmu atalakitast.
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3.4. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megelézési eldirdsokat vegye figyelembe. Az adott tevékenység végrehajtasa
kozben a varhaté kockazatoknak megfelel védéruhazatot kell megvalasztani, biztositani és viselni.

3.5. SZEMELYEK KEPESITESE

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacionak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék felépitését, mechanikus telepitését, lizem-
be helyezését, az lizemzavarok elharitasat és a karbantartast és a kovetkezé képesitésekkel rendelkeznek:

Az adott orszagban érvényes elirdsoknak megfeleld szerel6i képesités / szakképzettség.

3.6. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az lizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figyelembe veszik a vonatkozoé eléirasokat,
rendelkezéseket és az alabbi tudnivaldkat:

m A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi elSirasokat vegye figyelembe.
m Sérilt termék felszerelése, telepitése vagy lzembe helyezése tilos.
m  Aszikséges védofelszerelést biztositani kell.

4. Az eszkoz dttekintése
A
@ Magassag beallité a szerszam magasségénakjeléléséhez@Tapintékar (3 Billenthetd szerszam modul @ Reteszeld kar

(B Kiesés elleni védelem ®) Derékszog () Zarosapka @) Alapsin (9 Szerszam modul 0 Szoritécsavar 0D Magassag beallitasa
szerszamhossz méréséhez

5. Osszeszerelés
5.1.  ALAPSIN FELSZERELESE A ViZSZINTES FELULETRE

(0B

v Afelulet legalabb 25 mm vastagsagu.

Szerelje fel a két (100 és 350 méret) illetve harom (600 méreti) derékszoget a mellékelt csavarokkal az alapsinre.
Rajzolja elé a derékszogek furatait.

Készitse el a furatokat.

. Poziciondlja a tartot az alapsinnel és csavarozza ra a két-két megfeleld csavarral a feliiletre.

5.2, ALAPSIN OSSZEKAPCSOLASA

C

1. Dugja be az illesztécsapokat az illesztéfuratba az alapsin homlokoldalan.

2. Atovabbi alapsineket tolja a homlokoldalaval az illesztécsapokra, mig az alapsin hézagmentesen fel nem fekszik.
3. Pozicionalja a zarésapkakat a kiilsé homlokoldalakon és dvatosan szerelje fel egy kimélé kalapaccsal.

5.3. SZERSZAM MODUL FELSZERELESE AZ ALAPSINRE

D

1. Dugja be félig az illesztécsapokat az illeszt6furatba a szerszam modul hatoldalan.

2. Szerszam modul illesztécsapokkal az alapsinek furataiban.

3. Vezesse at a csavart hatulrol a furatokon és csavarozza 6ssze az alapsinnel.

5.4. MAGASSAG BEALLITO FELSZERELESE AZ ALAPSINRE

E

m  Vezesse at oldalrél a magassag beallitot az alapsin T-hornyén és rogzitse azt a recés anyaval egy tetszéleges helyen.
5.5. EASYFIX FALRA SZERELHETO ALAPELEM FELSZERELESE AZ ALAPSINRE

[OF

1. Helyezze a falra-szerelheté lapot a furatoknak megfeleléen az alapsin hatoldalara és két csavarral szerelje fel.
2. Szerelje fel a kivant Easyfix tartot a falra szerelhetd lapra.

5.6. MODUL FELSZERELESE MEREVEN/RUGALMASAN

ERTESITES
Helyezze a szerszambefogét a modulba

Sérulések a kipon és a munkafelileteken.
» ROgzités csak szoritocsavarral.
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Modulok a szerszambefogok rogzitéséhez.
A merev és rugalmas modulokat csavarozza 6ssze az alapegységgel.
Minden szerszambefogdhoz specilis modul &ll rendelkezésre.
A modulok mindig csak a megadott méretet rogzitik.
Néhany modulnal (példaul HSK63/SK40) fontos a mellékelt betétgyiri hasznalata. A betétgy(iriit a modul kériiregébe
kell helyezni. A betétgyirti biztositja a helyes szerszambefogast. A szerszamok igy befoghatdak.
A betétgy(iriik jel6lve vannak az egyes szerszambefogokhoz.
A szerszambefogot feltilrél kell a mindenkori modulba helyezni.
3. Arogzités szoritdcsavaron keresztil torténik.
» A szerszambefogo kihtzas- és elfordulasbiztos.
4. A Weldon és a szoritépatron kinyithato és lezarhaté.
»  Opciondlisan a szerszdmbefogdt biztositsa kiesés elleni védelemmel.
»  Kényelmes a valtdlapka csere tobbéll szerszamokon.
» A szerszam elforgathaté.
5. A modul ezen feliil rugalmasan fel- és lehajthato.
» Jobb hozzaférés a szerszdmhoz vagy a valtélapkikhoz.
6. Lazitsa meg a reteszel6 kart.
7. Billentse a modult manualisan 15 °-os lIépésekben.
» A modulnak egyik irdnyban sincs fix ttkoézoje.

SNENENENEN

N

» A modul fel van szerelve.
8. ERTESITES! Gy6z6djon meg réla, hogy az alapegység, a modul és a szerszambefogé nem sériilt.

6. Kezelés
6.1.  SZERSZAMBEFOGO BEHELYEZESE

G

v' HSK63, SK40 szerszam modul esetén: A megfeleld betétgytiri a kériiregben van.

1. Helyezze a szerszambefogét felilrél a szerszam modulba.

2. Huzza meg a szerszambefogot a szoritécsavarral.
» A szerszambefogo fix és nem mozog a szerszam modulban.

3. Szerszam modul, billenthetd: alternativaként a szoritécsavar helyett hasznaljon kiesés elleni védelmet a rogzitéshez.
» A szerszambefogo tetszélegesen elforgathato.

6.2. BILLENTHETO SZERSZAM MODUL HASZNALATA

[OH

1. Tartsa meg a szerszam modult és a szerszambefogot és oldja ki a rogzitokart.

2. Billentse el a szerszam modult 15°-0s lépésekben.

3. Ardgzitéshez szoritsa meg a rogzitkart.

6.3. SZERSZAMMAGASSAG JELOLESE

m Lazitsa meg a tapintdkarnal lévé recés csavart és vezesse a tapintokart a szerszambefogora.

® A magassag leolvashatd a méréskalan.

m  Egy Uj szerszamnak ugyanerre a szerszamhosszra torténd beallitasahoz jel6lje meg a szerszam magassagat a régi szer-
szamon, a magassag beallitot tolja el a T-hornyon keresztil, helyezzen be egy Uj szerszamot és pozicionalja a magassag
beallitot az Uj szerszamra.

6.4. SZERSZAMHOSSZ BEALLITO (WLE)

1. A szerszamhossz beallité (WLE) a T-horonyban el van csusztatva, majd a recés anyéval egy tetszéleges helyzetben rég-
zitve van.

2. AT-horonyban a szerszdmhossz beallité (WLE) az alapegység minden pontjaba elcstsztathato.

» Askala és a billenthet6 kar segitségével poziciondlja el6 durvan a szerszamokat.

3. Akararecés csavarral minden magassagban fokozatmentesen régzithetd.

»  Azelkopott szerszamok pontosan ismételhetéen Ujakkal helyettesithet6ek.
4. Helyezze a szerszambefogdt az elkopott szerszammal a modulba és rogzitse.
5. Pozicionalja a billenthet6 kart szerszam felsé oldalara és szoritsa meg.

» A szerszdmhossz be van allitva.
6. Lazitsa meg a recés anyat és csusztassa el a szerszamhossz beallitét (WLE).

» Helyezze be az Uj szerszamot.
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7. Allitsa a szerszamhossz bellitét (WLE) a korabbi pozicidba.
» Rogzitse a szerszamhossz beéllitot (WLE).

Csusztassa az Uj szerszam csucsat a karhoz.

Huzza meg a Weldon csavart és a szoritopatront.

o ®

»  Koradbbi hosszérték, uj bemérés nélkl.

6.5. SZERSZAMHOSSZ BEMERO (WLM)

v’ Aszerszamhossz beméré (WLM) a szerszamhossz beallitéhoz (WLE) hasonléan fel van szerelve.
1. Akirakdnal szereljen fel digitalis mélységméré toldmérét.

2. AzelcsUsztatas az alapegységen a szerszamhossz bedllitéhoz (WLE) hasonléan torténik.

3

Hasonlitsa 6ssze a mindenkori szerszamtarto felfekvé feluletével.
» A szerszdm hosszértéke helyes.

4. A mélységméré tolomérével mérje meg a felfekvé feliileten.
» A mélységméré toldméré le van nulldzva.

5. Ezutdn mérje meg a szerszambefogot felszerelt szerszammal.

A mélységmérd tolomérdn kijelzett érték a teljes szerszam hosszanak felel meg.

ERTESITES! SK befogoknal a mért értékhez (3 mm) még hozza kell adni a mindenkori gép sik feliiletének ta-
volsagat. BigPlus rendszereknél ez a tavolsag nulla és az érték kdzvetleniil elfogadhaté.

7. Tisztitas

Az alapsin T-hornyét és a szerszdam modulokat tartsa tisztan. Szaraz, puha kendével tisztitsa meg. Erés szennyezédés ese-
tén enyhén nedves és semleges tisztitdszerrel tisztitsa meg. Ne hasznaljon olyan szerves oldészereket, mint a higité.

8. Tarolds

Az eredeti csomagolasban vagy tiszta dobozban, fénytél védett és pormentes, szaraz helyen tarolja. Portol, viztdl és olajtol
tartsa tavol.

9. Potalkatrészek
Eredeti potalkatrésze beszerzése Hoffmann Group ligyfélszolgalatan keresztiil.
10.  Artalmatlanitas

Vegye figyelembe a nemzeti és regionalis kornyezetvédelmi és artalmatlanitasi intézkedéseket a szakszerd artalmatlanitas-
hoz vagy ujrahasznositashoz. A fémeket, nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kdrnye-
zetbarat médon artalmatlanitsa.

11. MuUszaki adatok
(Adat etk

Minimalis megvilagitas 300 Lux
Hémérséklettartomany + 5 és - + 40°C kozott
Relativ paratartalom (paralecsapddas nélkiil) 85 %

ST Sy hxsoxwa

Alapegység 200 1,627 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Alapegység 400 2,915kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Alapegység 600 4,309 kg 200 mm x 40mm x 160 mm
Szerszam modul, merev 30 0,747 kg 130 mm x 80 mm

Szerszam modul, merev 40 0,716 kg 130 mm x 80 mm

Szerszam modul, merev 50 0,676 kg 130 mm x 80 mm

Szerszam modul, merev 63 0,637 kg 130 mm x 80 mm

Szerszam modul, merev 80 1,031 kg 145 mm x 120 mm
Szerszam modul, merev 100 0,899 kg 145 mm x 120 mm
Szerszam modul, billenthet6 30 0,807 kg 130 mm x 80 mm



e T T

Szerszam modul, billentheté 40
Szerszam modul, billentheté 50
Szerszam modul, billenthetd 63
Szerszam modul, billenthet6 80
Szerszam modul, billentheté 100
Magasség bedllitas A

Magassagmérés M

0,774 kg
0,733 kg
0,693 kg
1,072 kg
0,945 kg
0,622 kg
0,607 kg

130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
130 mm x 80 mm
145 mm x 120 mm

145 mm x 120 mm
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