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Allgemeine Hinweise
@ Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewahren und jederzeit verfiigbar halten.

Warnsymbole

A GEFAHR

A\ WARNUNG

ACHTUNG

®
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Geratelibersicht

Spindelmutter Rechtsgewinde
Spindellager
Spindel

Spindelmutter Linksgewinde

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod oder schwerer Verlet-
zung fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod oder schwerer Verlet-
zung fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sachschaden fiihren kann,

wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet nutzliche Tipps und Hinweise sowie Informa-
tionen fir einen effizienten und stérungsfreien Betrieb.

N @™ > u

Grundkérper

Breite
Lange
Hohe
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3. Sicherheit
3.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Héangende Last

Quetschgefahr des Korpers und einzelner GliedmaBen durch falsch aufgenommene und ungesicherte Lasten.
Nur auf ebenen, festen Untergrund verwenden.

Lasten nur unter Aufsicht bewegen, bei Verlassen des Arbeitsplatzes Last absetzen.
Beim Anheben und Absetzen nicht unter die Last greifen.

Wahrend Anheben, Transport und Absetzen nicht unter der Last aufhalten.
Aufgenommene Last gleichmaBig auf beide Gabeln verteilen.

Schwerpunkt der Last beachten.

Last gegen Herunterfallen sichern.

Maximale Tragfahigkeiten beachten.

Keine instabile, ungesicherte Last aufnehmen.

Quetschgefahr
Quetschgefahr durch unsachgemaBe Handhabung.
» Geeignete Schutzausriistung verwenden.

3.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

m  Spannmittel zur Montage in Maschine, die fir Frasbearbeitung konzipiert ist.

m  Fir Spannen von Werkstiicken im Rohzustand oder teilbearbeiteten Werksttcken.

m  Anpassung an Werkstiickgeometrie durch verschiedene Ausfiihrungen sowie Aufsatzbacken méglich.
[

Nur bei ordnungsgemafer Montage und voll funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen der Maschine ver-
wenden.

3.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

m Zentrischspanner nicht fiir Drehbearbeitung verwenden.

m  Keine Montage von Komponenten, die nicht den Spezifikationen entsprechen.
m  Keine eigenmachtigen Umbauten vornehmen.

m  Nichtin explosionsgefdhrdeten Bereichen verwenden.

3.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhltung beachten. Schutzkleidung wie FuBschutz und
Schutzhandschuhe entsprechend der jeweiligen Tétigkeit und den zu erwarteten Risiken wahlen und bereitstellen.

3.5. BETREIBERPFLICHTEN

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vorschriften und Bestimmungen sowie fol-
gende Hinweise beachten:

Nationale und regionale Vorschriften fiir Sicherheit, Unfallverhiitung und Umweltschutzvorschriften.
Keine beschadigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.

Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

In Handhabung des Zentrischspanners eingewiesen und geschult werden.

m Zentrischspanner nur mit ausreichender Beleuchtung aufstellen und betreiben.

3.6. PERSONENQUALIFIKATION

Sicherstellen, dass alle folgend aufgefiihrten Arbeiten nur von qualifiziertem Fachpersonal ausgefiihrt werden:

VYVVYVYVYYVYYY

Unterwiesene Person Personen, die anhand dieser Bedienungsanleitung unterwie-
sen und fur die jeweilige Tatigkeit am Gerat geschult wer-
den.

Fachkraft Mechanik Personen mit Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Me-

chanik gemaR national geltenden Vorschriften.

Fachluatt Mechanik

Betreiben X X

Stérung suchen - X



Storung beseitigen - X
Einrichten, Rusten - X
Warten - X
AuBer Betrieb nehmen - X
3.7. SCHUTZEINRICHTUNGEN

Fachkraft Mechanik

Schutzeinrichtungen an Maschine, in welcher das Spannmittel verbaut ist, vor jeder Verwendung auf Funktionsfahigkeit
prifen. Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern. Auf sachgerechte Montage des Spannmittels achten.

m Schutzeinrichtungen nur nach vollstandigem Stillstand der Maschine entfernen.
m  Beidrohender Gefahr oder Unfall NOT-HALT an Maschine betéatigen.
m Beiallen Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten muss sich Maschine im NOT-HALT befinden.

4.

Transport

Zentrischspanner erschitterungsfrei handhaben. Ausreichend dimensioniertes Transportmittel verwenden.

5.

&

5.1.

I

Montage
Fachkraft Mechanik

AUF MASCHINENTISCH
4 x Spannpratzen passend zur GroBe, Reinigungstuch

1. Maschinentisch und Zentrischspanner-Unterseite reinigen.
2. Zentrischspanner auf Maschinentisch positionieren.
3. Spannpratzen anlegen und mit entsprechendem Befestigungssatz mit Maschinentisch verschrauben.

5.2,

[

AUF GARANT ZEROCLAMP

Innensechskantschllssel 6 mm fiir GroBBe 75 oder 8 mm fiir GroRe 120, Adapterplatte fir GARANT ZeroClamp pas-

send zur Gré3e, Spannbolzen (passend zum Spanntopf auswéhlen), Reinigungstuch
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1. Zentrischspanner-Unterseite, beide Seiten der Adapterplatte und Spanntopf-Oberseite reinigen.
2. Spannbolzen in Adapterplatte einschrauben.
3. Adapterplatte (4 x Schrauben im Lieferumfang enthalten) auf Zentrischspanner positionieren und verschrauben.
5.3. AUF LANG POSITIONIERSYSTEM
1{5 Fir GréBe 75 Innensechskantschlissel 6 mm und Spannbolzen Quick-Point 52,

i
=

fiir GroBBe 120 Innensechskantschliissel 8 mm und Spannbolzen Quick-Point 96, Reinigungstuch.
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1. Zentrischspanner-Unterseite und Quick-Point Oberseite reinigen.
2. Aufnahmebolzen fir Quick-Point mit Zentrischspanner verschrauben.
5.4. AUFSATZBACKEN MONTIEREN
]% Aufsatzbacken, 4 Schrauben gemaB Tabelle, Steckschliisselaufsatz AuBensechskant SW 6 flr Gro3e 75 oder SW 8 fir

_‘
@]

GroBe 120, Drehmomentschlissel, Reinigungstuch.

(9]
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75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 oder
1SO4762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 oder

1SO4762-M10x30-10.9
v’ Zur Befestigung der Aufsatzbacken nur Schrauben gemaR Tabelle verwenden.
v Die Aufsatzbacken kénnen beidseitig verwendet werden.
1. Schnittstellen von Zentrischspanner und Aufsatzbacken reinigen.
2. Aufsatzbacken auf die Spindelmutter stecken.
3. Befestigungsschrauben gemaB Tabelle einsetzen.
4. Befestigungsschrauben mit Drehmomentschliissel gemaR Tabelle festschrauben.
5. Zur Demontage die Befestigungsschrauben 16sen und Backen von der Spindelmutter abziehen.
6

. Werkstiick spannen

Drehmomentschlissel mit 1/2 Zoll Einsteckknarre, Steckschliisseleinsatz AuBensechskant 1/2 Zoll mit SW 12 bei
GroBe 75 oder mit SW 13 bei GroBe 120.

1. Aufsatzbacken mithilfe seitlicher Skalierung grob vorpositionieren.
2. Werkstlick symmetrisch zwischen Aufsatzbacken einlegen.
3. Mittels Drehmomentschlissel mit gewilinschtem Spannmoment spannen.

Werkstticke, die breiter als Aufsatzbacken sind, symmetrisch auf gesamter Backenbreite in Zentrischspanner spannen.

7. Wartung

& Fachkraft Mechanik
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HOLEX Zentrischspanner

7.1. WARTUNGSTATIGKEITEN
@ Ein fettfreier Zentrischspanner hat einen Spannkraftverlust von ca. 50%.

50 h Spindel einfetten Spindel einfetten
50h Fuhrungen einfetten Flhrungen einfetten
Vor Beginn jeder Schicht Zentrischspanner auf duBerlich erkennbare Schaden, Méngel und Funktionsfa-

higkeit prifen. Kanten und Fiihrungen auf Verschleierscheinungen priifen. Bei
Verschmutzung reinigen.

Tab. 1: Wartungstatigkeiten

@ Fiir Inspektion und Instandsetzung sind keine speziellen Tcitigkeiten notwendig.

7.2, SPINDEL EINFETTEN
1% Reinigungstuch, Maschinenfett, Pinsel

[ —
O
-

[ —
O
-

1. Spindel reinigen.
2. Maschinenfett mit Pinsel auf Spindel Position 1 und 2 auftragen.
3. Spindelmuttern durch Drehung der Spindel Giber gesamten Spannbereich vor- und zuriickbewegen.
7.3. FUHRUNGEN EINFETTEN
1% Reinigungstuch, Maschinenfett, Pinsel

1. Fuhrungen reinigen.



2. Maschinenfett mit Pinsel auf Fihrungen siehe Position 1 bis 4 auftragen.
3. Spindelmuttern durch Drehung der Spindel iber gesamten Spannbereich vor- und zuriickbewegen.

8. Ersatzteile

Nur originale Ersatz- und Verschleif3teile verwenden.
9. Reinigung

Keine chemischen, alkoholischen, schleifmittel- oder I6semittelhaltigen Reinigungsmittel verwenden. Zentrischspanner
nicht mit Druckluft reinigen. Zentrischspanner mit Reinigungstuch reinigen. Schutzbrille tragen.

10. Lagerung

Grundkérper und tberstehende Komponenten beim Abstellen des Zentrischspanners nicht beschddigen. Unterlage aus
Holz, Gummi oder Kunststoff verwenden. Vor langerer Lagerung, Zentrischspanner griindlich reinigen und konservieren
(siehe Spindel einfetten und Fiihrungen einfetten) und mit Plane gegen Staub und grober Verschmutzung schiitzen.

11. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachgerechte Entsorgung oder Recycling beach-
ten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen. Eine Wieder-
verwertung ist einer Entsorgung vorzuziehen. Kundenservice Hoffmann Group kontaktieren.

12. Technische Daten
12.1.  ZENTRISCHSPANNER

@ MaBe A, Bund C siehe Geratelbersicht [ Seite 3].

S 7 T N

Breite Amm 75 120
Lange B mm 130 180
Hohe Cmm 46 46
Gewicht kg 2,85 9,45
Spannkraft max. kN 22 28
Drehmoment max. Nm 75 100

12.2. SPANNKRAFTDIAGRAMM

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmoment in Nm

1 GroBe 75
2 GroBe 120
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12.3. SPANNWEITEN OHNE AUFSATZBACKEN

RERAR RS RS RN R RSN EE R RS R RN R
4 3 20 10 o 10 20 3 4

=
rHeLEX | 36 3300_75 @

M\

Aussenspannung S,mm 31-83 42-114
Innenspannung S;mm 47 -99 66-138

12.4. WEICHE AUFSATZBACKEN
Weiche Aufsatzbacken, aus Stahl oder Aluminium, nicht im schraffierten Bereich bearbeiten.

B
H

2 h

a

A b

Fur Aufsatzaluminiumbacken gilt ein reduziertes maximales Spannmoment und eine reduzierte maximale Spannkraft.

Baugrobe sl

Amm 120 160
Bmm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
hmm 18 25
Spannkraft maximal fur Aluminium-Aufsatzbacken kN 15 20
Spannmoment maximal fur Aluminium-Aufsatzbacken Nm 50 70
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1. General instructions

Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for later and ensure they are accessible at
all times.

wdule Lo [Meaning |
Indicates a hazard which if not avoided will lead to death or
A DANG ER serious injury.

f Indicates a hazard which if not avoided may lead to death or

WARNING serious injury.

Indicates a hazard which if not avoided may lead to damage

N OTI c E to property.

@ Indicates useful tips and instructions together with informa-
tion for efficient and problem-free operation.

2. Device overview

1 Spindle nut, right-hand thread 5 Base body
2 Spindle bearing A Width

3 Spindle B Length

4 Spindle nut, left-hand thread C Height



3. Safety
3.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Suspended load

Crush hazard for the body and individual limbs due to loads picked up incorrectly and not secured.
Operate only on flat and solid ground.

Move loads only under proper supervision. Before you leave the workplace, first set down the load.
Do not reach under the load whilst it is being lifted or put down.

Do not stand under the load whilst it is being lifted, transported or put down.

Distribute the load that is picked up equally on the two forks.

Be aware of the centre of gravity of the load.

Secure the load against falling.

Comply with the maximum load capacity.

Do not pick up any load that is unstable or not secured.

VYVVYVYVYYVYYVYY

Crush hazard
Crush hazard due to improper handling.
» Use suitable protective equipment.

3.2, INTENDED USE
m  Clamping device for mounting on a machine intended to perform milling operations.
m  For clamping workpieces in the blank or partially machined state.
Adaptation to workpiece geometry possible thanks to various versions and top jaws.
Use only when correctly assembled and with safety devices and guards on the machine fully operational.
3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE
Do not use the centring vice for turning work.
Do not mount components not in accordance with the specification.
Do not carry out any unauthorised modifications.
m Do not use in potentially explosive atmospheres.
3.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT
Adhere to the national and regional regulations on safety and accident prevention. Select and provide protective work
wear, such as foot protection and protective gloves, that is appropriate for the respective activity and the expected risks.
3.5. DUTIES OF OPERATING COMPANY
The operating company must ensure that personnel who work on the product comply with the regulations and provisions
together with the following instructions:

" B EWwEBE

National and regional regulations for safety, accident prevention and environmental protection regulations.
No damaged products are assembled, installed or commissioned.

The necessary protective equipment is provided.

Have been instructed and trained in the use of the centring vice.

m Setup and operate the centring vice only where there is adequate lighting.

3.6. QUALIFICATIONS OF PERSONNEL

Ensure that all of the works listed below are carried out by qualified specialist personnel:

Trained person Persons who have been instructed in accordance with these
operating instructions and trained on the use of the device
for the task at hand.

Specialist mechanical fitter Persons who are qualified / have been trained in the field of
mechanical fitting as specified in the nationally applicable
regulations.

Activity Specialist mechanical fitter

Operation X X

Checking for faults - X
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Activity Specialist mechanical fitter

Rectifying faults - X
Aligning, setting up - X
Maintenance - X
Decommissioning - X

3.7. GUARDS

Guards on the machine on which the clamping device is mounted must be checked for effectiveness each time it is used.
Secure the machine against being switched on again accidentally. Check that the clamping device is correctly mounted.

m Remove guards only after the machine has come to a complete stop.

m Ifthereis a hazardous situation or an accident, press the EMERGENCY STOP.

m  The EMERGENCY STOP on the machine must be activated during all cleaning, maintenance and repair operations.
4., Transport

Handle the centring vice so that it is not subjected to shocks. Use appropriately sized means of transport.

5. Installation

& Specialist mechanical fitter

5.1. ON THE MACHINE TABLE
]% 4 pcs. clamping claw that is appropriate for the size, cleaning cloth

1. Clean the machine table and the underside of the centring vice.

2. Position the centring vice on the machine table.

3. Fitthe clamping claws and screw them to the machine table with an appropriate attachment set.
5.2, ON A GARANT ZEROCLAMP

Hexagon L-wrench 6 mm for size 75 or 8 mm for size 120, adapter plate for GARANT ZeroClamp that is appropriate
for the size, clamping stud (select according to the clamping pot), cleaning cloth



1. Clean the underside of the centring vice, both faces of the adapter plate and the upper face of the clamping pot.
2. Screw the clamping stud on to the adapter plate.

3. Position the adapter plate (4 x screws supplied) on to the centring vice and screw them together.

5.3. ON THE LANG POSITIONING SYSTEM

For size 75 hexagon L-wrench 6 mm and clamping stud Quick-Point 52,
for size 120 hexagon L-wrench 8 mm and clamping stud Quick-Point 96, cleaning cloth.

2. Screw in the mounting pin for Quick-Point with centring vice.
5.4. MOUNTING TOP JAWS
]m Top jaws, 4 screws according to table, socket attachment outer hexagon 6 AF for size 75 or 8 AF for size 120, torque

1. Clean the underside of the centring vice and the upper face of the Quick-Point. .

wrench, cleaning cloth.

www.hoffmann-group.com
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75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 or
1S04762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 or

1SO4762-M10x30-10.9
v Only use screws according to the table for mounting the top jaws.
v The top jaws can be used on both sides.
1. Clean the interfaces between the centring vice and top jaws.
2. Place the top jaws on the spindle nut.
3. Use fastening screws according to the table.
4. Tighten fastening screws using torque wrench according to the table.
5. For disassembly, loosen the fastening screws and remove the jaws from the spindle nut.
6

=3

. Clamping a workpiece
1% Torque wrench with 1/2 inch plug-in ratchet, socket outer hexagon 1/2 inch with 12 AF for size 75 or with 13 AF for

i
=

> wn (%) i} — " M

size 120.

1. By reference to the side scales, roughly pre-position the top jaws.
2. Place the workpiece symmetrically between the top jaws.
3. Use the torque wrench to clamp the workpiece to the desired torque.

©

_‘
@]

14

If workpieces are wider than the top jaws, clamp them symmetrically to the overall jaw width in the centring vice.

7. Maintenance

& Specialist mechanical fitter



7.1. MAINTENANCE ACTIVITIES
@ An ungreased centring vice loses about 50% of its clamping force.

50h Grease the spindle Grease the spindle

50h Grease the guides Grease the guides

Before the start of each shift Check the centring vice for externally evident damage, defects and for opera-
tional effectiveness. Check the edges and guides for signs of wear. If it is dirty,
cleaniit.

Tab. 1: Maintenance activities

@ No special activities are required for inspection and repair.

7.2, GREASE THE SPINDLE
]M Cleaning cloth, machine grease, brush

[ —
O
-

[ —
O
-

1. Clean the spindle.
2. Use the brush to apply machine grease to positions 1 and 2 on the spindle.
3. Rotate the spindle so that the spindle nuts move back and forth throughout their full range of movement.
7.3. GREASE THE GUIDES
Tw Cleaning cloth, machine grease, brush

1. Clean the guides.
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2. Use the brush to apply machine grease to the guides, see positions 1 to 4.
3. Rotate the spindle so that the spindle nuts move back and forth throughout their full range of movement.

8. Replacement parts
Use only original replacement parts and wearing parts.
9. Cleaning

Do not use chemical, alcohol-based, abrasive or solvent-based cleaners. Do not use compressed air to clean centring vice.
Use a cleaning cloth to clean the centring vice. Wear safety glasses.

10. Storage

When putting away the centring vice, take care not to damage the base body or projecting components. Place the centring
vice on an underlay of wood, rubber or plastic. Before prolonged storage, thoroughly clean the centring vice and apply pre-
servative to it (see Grease the spindle and Grease the guides) and protect it with a cover against dust and coarse dirt.

11. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regulations for correct disposal or recycling.
Segregate items into metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of them responsibly. Re-use is
preferable to disposal. Contact Hoffmann Group Customer Services.

12. Technical data
12.1.  CENTRING VICE

@ For dimensions A, Band C, see Device overview [ Page 12].

I 7 T

Width A mm 75 120
Length B mm 130 180
Height C mm 46 46
Weight kg 2.85 9.45
Max. clamping force kN 22 28
Max. torque Nm 75 100

12.2. CLAMPING FORCE DIAGRAM

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmoment in Nm

1 Size 75
2 Size 120



12.3. CLAMPING WIDTHS WITHOUT TOP JAWS

REEARRSRAE RS RN RSN R AR DR RN R
40 0 20 10 o 10 20 3 4

60 50 50 60 j
rHeLEX | 36 3300_75 @
M\

szee o |

External clamping S,mm 31-83 42-114
Internal clamping S;mm 47 -99 66 - 138

12.4. SOFT TOP JAWS
Soft top jaws, made of steel or aluminium, do not machine in cross-hatched area.

B
H

2 h

a

A b

For top jaws made of aluminium, a lower maximum clamping torque and lower maximum clamping force apply.

sze |5

Amm 120 160
Bmm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
hmm 18 25
Max. clamping force for aluminium top jaws kN 15 20
Max. torque for aluminium top jaws Nm 50 70
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HOLEX LeHTpurpaluo 3axBaLyaio yCTpONCTBO

CoabprkaHue
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3. BesonacHocT
3.1. OCHOBHM yKa3aHuA 3a 6e3onacHocT
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1. O6wwu ykasaHusa

®

I'IpoqueTe 1 cnasganTe PBbKOBOACTBOTO 3a I'IOTpe6I/IT€‘J1F|, 3anaseTe ro 3a No-KbCHa CrnpaBKa 1 ro ApbKTe Ha

pasnonoxeHne No BCAKO Bpeme.

MpepynpeanTenHn cumeonu

A

OMACHOCT

/\ NPEQYNPEXAEHUE

YKA3AHUE

®

2. 06w npernep Ha ypeaa

=

A owN

0O603HauaBa OMaCHOCT, KOSITO BOAV O CMbPT WK TEXKO
HapaHsABaHe, ako He 6be n3berHara.

0O603HauaBa OMNACHOCT, KOSITO MOXeE fAa JOBEAE A0 CMbPT Unn
TEXKO HapaHsABaHe, ako He 6be nsberHara.

0O603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa fOBeAe A0
MaTepuasHu LWeTH, ako He 6bae nsberHara.

0603HayaBa Nosie3HY CbBETU 1 yKasaHWsA, KakTo 1
nHbopmaLys 3a eduKacHa 1 b6esaBapuiiHa ekcniaoaTaums.

Xopfoga raiika gsacHa pesba
LnuHpeneH narep
WnuHgen

XopoB.a raiika naga pesba

5
A
b
B

OcHOBHoO TANO

WnpwrHa
[ObmxnHa

BucounHa
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3. besonacHocTt
3.1. OCHOBHM YKA3AHMWA 3A BE3OMACHOCT

Bucauw ToBap

OnacHOCT OT NPUTUCKaHE Ha TANOTO 1 e ANHUYHY KPaHVLM NOpaAu HeNpPaBUTHO 3aXBaHaTK U HeGUKCMPaHN TOBapU.
M3non3BaiTe camo Bbpxy paBHa, CTabuiiHa OCHOBaA.

[lBrKeTe TOBapuTe camo Noj HabnoaeHKe, Npu HanyckaHe Ha PaboTHOTO MACTO CMyCHeTe ToBapa.
Mpw nosauraHe 1 ocTaBaAHe He NocAraiTe noj ToBapa.

Mo Bpeme Ha nosauraHe, TPaHCMOPTUPaHe 1 OCTaBAHE He CTONTe Mo ToBapa.

Pasnpepenete 3axsaHaTvA TOBap PaBHOMEPHO BbPXy ABETE BUMLIN.

B3emeTe nop BHMMaHMe LieHTbpa Ha TexecTTa Ha ToBapa.

OcurypeTe ToBapa cpelly nagaHe.

CnasBaiiTe MakcMaHaTa TOBapOHOCKIMOCT.

He 3axBallaiiTe HecTabuneH, HepuKcmpaH ToBap.

VYVVYVYVYYVYYY

| /\ NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCT OT NpUTUCKaHe
OnacHOCT OT NpUTUCKaHe Nopaaun HenpasuiHo bopaseHe.
» 3non3BaiTe nogxoaawm npeanasHn cpeacTsa.

3.2, YNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE

m  3aTeraTe/iHO CPE/ICTBO 3a MOHTaX B MalUVHa, NPOeKT/paHa 3a dppesoBaHe.

m  3a3aTAraHe Ha eTaiinn B He06PaboTeHO ChCTOAHIIE UMK YAaCTUUHO 06PaboTeHN AeTalu.

m  Bb3MOXKHO e afanTupaHe cnopefj reoMeTpuATa Ha AeTaina Ypes PasnyHu U3MbIHEHUA Vi OMbAHNTENHN YemoCTu.

®  /I3non3BaiiTe MalMHaTa CaMo KOraTo € MOHTUPaHa MpaBWiHO 1 MPeAMNasHNATE 1 3aLNTHUTE YCTPOCTBA GYHKLMOHNPAT
HOPMAaJIHO.

3.3. YNOTPEBA HE MO NPEAHA3HAYEHUE

m  He u3nonsBaiiTe LEHTPUYHNA 3aTeray 3a CTpyroBaHe.

m  He MOHTMpaiiTe KOMNOHEHTU, KOUTO He CbOTBETCTBAT Ha CneLmduKaLmmTe.

m He npepgnpuemaiite camoOBONHM NpeyCcTPONCTBa.

m He n3nonsgaiite B NOTEHLMANHO €KCMIO3MBHa aTMoCcdepa.

3.4. JINYHN NPEANA3HU CPEACTBA

CnasBaiiTe HaLVIOHaNHWTe 1 PervioHanHnTe pasnopeou 3a 6esonacHOCT 1 NpeanassaHe oT aBapuu. Msbepete n ocurypete

3alWmMTHO 0bnekno, Hanp. npeanasHn CpefCTBa 3a KpakaTa 1 3alUTHM pbKaBuLW, CNopes CboTBeTHaTa AeMHOCT U
OYaKBaHWUTE pPUCKOBE.

3.5. 3AODBJIKEHUA HA EKCIIJTIOATUPALLNA

Ekcnnoatnpawmar TpﬂﬁBa Aa rapaHtupa, Yye nuyata, pa60Teu.w| no NPoAyKTa, cnassat paanopenﬁme M npasunaTta, Kakto n
cnefHnNTe yKasaHuAa:

HaLmoHanHm 1 pervoHanHm npeanuncaHyia 3a 6e3onacHoOCT, NpeanassaHe oOT 3I0MOYKMN 1 €KOIOTUYHY pasnopeatu.
He MOHTMpaNTe, He MHCTaNMPaNTe 1 He NycKaiTe B eKCrioaTauus NoBpeaeHn NPoAyKTU.
HeobxogumuTe npefnasHu cpefcta Tpabsa fa 6bAaT NOArOTBEHN.

WHCTPYKTaX 1 0byyeHre No NPUNOXeHNETO Ha LLIeHTPUYHUA 3aTerau.

m PasnonaranTe n ekcnnoaTvpanTe LeHTPUYHMA 3aTeray camo € AOCTaTbyYHO OCBETNIEHNE.

3.6. KBAJIMOUKALIUA HA MEPCOHAJIA

YBepeTe ce, Ye BCUYKM AONYNOCOYEH AEMHOCTY Ce N3BbPLUBAT CamMo OT KBanuduumMpaH cneumanusvipaH nepcoHan:
MpemrHano NHCTPyKTax nuue JInua, MHCTPYKTUPaHW NOCPeACTBOM HAaCTOALLOTO

PBKOBOACTBO 3a NoTpebuTens u obyyeHn 3a CboTBETHaTa
[ENHOCT Mo ypepa.

CneymnanmncT no MmexaHmKka Jlnua c kBanudmkaumsa/obpasoBaHve B 0651acTTa Ha
MexaHWKaTa CbrlacHo BanuAHUTE HaLMOHaHK pasnopeabu.

Excnnoatauma X X

T'prEHe Ha HeMsnpaBHOCT o X



OTCTpaHﬂBaHe Ha Hem3npaBHOCT -

HactpoiiBaHe, o6opyasaHe -

MopapbxKa b

W3BexxpaHe oT ekcnnoatayma -

37.

SALWNTHU NPUCNOCOBJIEHUA

X

X

X

X

Mpeaw Bcsika ynoTpeba nposepsiBaiTe GpyHKLMOHANHOCTTA Ha 3aLyUTHIATE NPUCMOCOBIEHIS Ha MALLVHATA, B KOSITO €
BrpafieHo 3aTeraTenHoTo cpeacTBo. ObesomnaceTe MalMHaTa CpeLly HennaHnpaHo NOBTOPHO BKiouBaHe. Cneaete 3a
MpaBWIeH MOHTaX Ha 3aTeraTesIHoTO CPEACTBO.

m  OTCTpaHsABanTe 3aWuUTHY NPUCMOCOBEHNS CAMO ClIeA MBJTHO CMIMPaHe Ha MaLIMHaTa.
m  3ajeiCTBaNTe aBapMItHO CNIPaHe Ha MaluvHaTa NPy rpo3siLia onacHOCT NV aBapus.

®  MawwHaTta Tpﬂ6Ba Aa ce HaMupa B CbCTOAHME Ha aBavaHo cnupaHe Npu BCAKaKBN pa60T|/| No NOYNCTBAHETO,
noaapbXKaTta N peMOHTa.

Pa6oTeTe C LLeHTpYpaLoTO 3aXBalLaLLo YCTPONCTBO 6e3 BubpaLmu. M3nonssaiiTe TpaHCMOPTHI CPEACTBa C AOCTaTbUHN

4, TpaHcnopTupaHe
pasmepwu.
5. MoHTax

& CrneyuanicT no mexaHuka

5.1.

]M 4 X 3axBaLlally nanw, NOAXOAALM 33 pa3mepa, MoYnCTBaLLa Kbpra

1. TMouncrteTe NnocTaBKaTa 3a MallMHa 1 JONIHaTa CTPaHa Ha LIEHTPUYHNA 3aTerau.
2. To3numoHMpaliTe LeHTPNYHMA 3aTeray BbpXy NOCTaBKaTa 3a MallvHa.

BbPXY MOCTABKA 3A MALLUHA

3. [locTaBeTe 3axBallalyMTe IanNu 1 I 3aBUHTETE KbM MALUUHHWA MAOT CbC CbOTBETHUSA KpeneXeH KOMIJIeKT.

5.2,

[

BbPXY GARANT ZEROCLAMP

LlecTocTeHeH Koy 6 mm 3a pasmep 75 nnm 8 mm 3a pasmep 120, agantepHa nnoya 3a GARANT ZeroClamp,
NnoAxoAALLa 3a pa3mepa, onbBaTenieH 60NT (136epeTe B CbOTBETCTBME CbC 3aXBaLLALYMA €1eMEHT), MOYNCTBaLLA

Kbpna
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1. TNouucrteTe gonHaTa CTPaHa Ha LEHTPMPALLOTO 3axXBaLLaLlo YCTPONCTBO, ABETE CTPAHM Ha afanTepHaTa niaoya v ropHarta
CTpaHa Ha 3axBallalims efIeMEHT.

3aBuHTETE OMbBaTENHMUA GONT B aganTepHarta nnova.

Mo3nuroHvpanTe aganTepHaTa ninouya (4 BUHTA, BKIIOYEHN B OKOMI/IEKTOBKATA Ha AOCTABKaTa) BbPXy LEHTPMPALLOTO
3aXBaLLALLO YCTPOICTBO 1 A 3aBUHTETE.

5.3. BbPXY CUCTEMA 3A NO3NLINOHUPAHE LANG
1{5 3a pa3mep 75 WeCTOCTEHEH Koy 6 mm 1 onbBaTeneH 6ont Quick-Point 52,

i
=

wN

3a pa3mep 120 wecTocTeHeH Koy 8 mm v onbBaTeneH 6ont Quick-Point 96, nouncrealya Kbpna.

©
=

N o wn wn ) = " D
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1. TNouncTteTe ponHaTa CTPaHa Ha LIEHTPMPALLOTO 3axBaLyallo yCTPOMNCTBO M ropHaTa cTpaHa Ha Quick-Point.
2. 3aBuHTeTe JOpHYKa 3a Quick-Point KbM LLIeHTPUPALLOTO 3aXBaLLaLLO YCTPOUCTBO.
5.4. MOHTUPAHE HA AONMDBJIHUTENTHUTE YENIOCTU

JlonMbAHNTENHN YeNtoCTy, 4 BUHTA CbIacHO TabnmLaTta, CMEHHa rf1aBa Ha raeyeH Kitoy BbHLLEH LeCTOCTeH pa3mep
Ha oTBOpa 6 3a pa3mep 75 uiu pasmep Ha oTBopa 8 3a pa3mep 120, AHaMOMeTPUYEH KoY, MOYNCTBALLa Kbpna.

(9]



g

75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 nnn
1SO4762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 nnn

1SO4762-M10x30-10.9

v’ 3a 3aKpenBaHe Ha AOMbJHUTETHNTE YemoCTY M3MOM3BalTe CaMO BUHTOBE CbracHo Tabnuuara.
v [OMbAHUTENHNTE YenioCT MOraT Aja e U3MoN3BaT 1 OT ABETe CTPaHU.

1. TMounucteTe mecTaTa 3a CbejUHABAHE Ha LIEHTPWYHNA 3aTeray v CMEeHAEMUTE YesnioCTy.

2. [locTaBeTe gOMbAHUTENHUTE YENIOCTI Ha XO40OBaTa ralika.

3. TlocTaBeTe 3aKpenBaliMTe BUHTOBE CbINacHo Tabnuuara.

4. 3aTerHeTe 3aKpenBalyuTe BUHTOBE C JUHAMOMETPUYHMA KoY CbriacHo Tabnuuata.

5. 3a AemMOoHTMpaHe OTBMIATe 3aKpenBaLyMTe BUHTOBE 1 CBasleTe YenloCTHTe OT XOA0BaTa raiika.

6

. 3aTgraHe Ha geTtann

[HamomeTpurueH Koy ¢ 1/2 " cmeHAeMa TpecuoTKa, CMEHHa 1aBa Ha raeueH Koy BbHLUEH LwecTocTeH 1/2" ¢

1% pasmep Ha oTBopa 12 npu pasmep 75 nnum ¢ pasmep Ha oteopa 13 npu pasmep 120.

1. MNpepBapuTenHo I'IO3VILWIOHI/Ipal7ITe I'IpI/I6J1VI3I/ITEJ'IHO CMeHAeMUTE YetoCTy C NOMOLLUTa Ha CTpaHWYHaTa cKana.

2. MMonoxete feTanna CUMETPUYHO MeXAY CMeHAEMUNTE YencTu.
3. 3aterHete nocpeaCcTBOM AMHAMOMETPUYEH KoY C XKeJTaHMA MOMEHT Ha 3aTAraHe.

3ararainte CMMETPUNYHO B LIeHTPMpPaLLOTO 3axBallallo yCTpOIZCTBO feTannu, YiaTo LWNPWHa € No-Malika Win paBHa Ha

AOMBIHUTENHUTE YeNoCTN.

www.hoffmann-group.com
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3aTAarante petannau, YMATo LWNPWHa € No-rosiaimMa OT AONbAHUTENHNTE YENKCTU, CUMETPUYHO MO UAnaTa W1prHa Ha
4yentcTnuTe B LEHTPUPAaLoTOo 3axBaaio yCTpOﬁCTBO.

7. MNopppbxKa

& CneymanicT no mexaHuka

7.1. AEMHOCTU NO NOAAPDBXKKATA
@ LleHmpuyeH 3amezay 6e3 Macio uma okosio 50 % 3azy6a Ha 3aamezamesiHaMa cusna.

repaan o Jonama

50 h CmasBaHe Ha WwnuHagena CmasBaHe Ha WwnuHgena
50 h CmasBaHe Ha BogauuTe CmasBaHe Ha BogauuTe
lMpeawu Hauano Ha BCAKa CMAHA MpoBepeTe LeHTPMUYHUA 3aTeray 3a GYHKLUVOHANHOCT U BUAUMI BbHLUHN

nospeau n fedektu. MposepeTe pbOOBETE 1 BOJAUNTE 3a NMPU3HALM Ha
M3HOCBaHe. [MoumncTeTe B Clyyail Ha 3aMbpcsiBaHe.

Ta6n. 1: leiiHOCTV NO NoAApPBXKKaTa

@ 3a uHC juama u np 0 e usnp 'm He ca HeobxoduMU cheyuasnHu 0eliHocmu.

7.2. CMA3BAHE HA WWUMUHAENA
I% MouncTealya Kbpna, MalvHHa rpec, YeTka

[ —
O
-

1. TMouucteTe wnuHgena.
2. [ocpeacTBOM YeTKa HaHeceTe MalUMHHA rpec no wnuHaena nosuuymna 1 u 2.
3. TpwaBvKeTe HanNpea 1 Ha3ag XOA0BUTE raiiki Upe3 BbpTeHe Ha LWNWHAeNa Mo Lenuvs A1Mana3oH Ha 3axBallaHe.

[ —
O
-




7.3. CMA3BAHE HA BOOAYUTE
]HS MoumncTBaLya Kbpra, MalIVHHA rPec, YeTka

1. MMouuctete HanpasnAsawmure.

2. I'Iocpenc*rBOM YyeTKa HaHeceTe MallnHHA rpec no BogauunTe BXK. No3nyma 1-4.

3. I'IpvmsmmeTe Hanpea n Ha3af Xo[osute rankum 4ypes3 BbpTeHe Ha WnnHAena no uenva Anana3oH Ha 3axBallaHe.
8. Pe3sepBHM yactn

M3nonssante camo OpPUrMHaNHW pe3epBHN U N3HOCBALLK Ce YacCTu.
9. T[louncreaHe

He n3nonsgante nouncreawm CcpencTea, CbAbpKaln XMUKanu, ankoxonu, 36p33I/IBI/I nnu pasTtsoputenu. He nouuctsarite
LUeHTpupawoTo 3axeallallo yCTpOIhCTBO CbC CIbCTEH Bb3AYX. Mouncrete LEeHTPUYHMA 3aTeray c novncTealla Kbpna. Hocete
3alUTHWM oyuna.

10. CbxpaHeHue

He ponyckaiite noBpexgaHe Ha OCHOBHOTO TANIO M U3AaBaLyMTe Ce KOMMOHEHTU NPU OCTaBAHE Ha LIEHTPUYHMA 3aTerau.
Vi3non3BaiiTe NoAsoxKa oT AbPBO, 'yMa unv nnactmaca. lpefmn no-npoAbiKNTENHO CbXPaHeHVe MoYnCTeTe WaTeHo 1
KOHCepBUpaiiTe LieHTpUYHNA 3aTerad (. CMa3BaHe Ha wnvHaena u CmasBaHe Ha BOAAUUTE) 1 ro 3aLyuUTeTe OT Npax n
rpy60 3aMmbpcsABaHe NOCPEACTBOM NiaTHMLE.

11. MNpepaBaHe 3a oTnagbum

3a KOMMeTEHTHO NpefaBaHe 3a OTNAAbLV WAV PELMKIVPAHE Cra3BaiTe HaLMOHAHNTE U peruoHanH1Te Hapeatu 3a
orasBaHe Ha OKOfIHaTa CPefa 1 U3XBbP/AHETO Ha OTMaabuu. PasfeneTte MetanuTe, HeMeTanuTe, KOMMO3UTHUTE MaTepyanu
1 criomaraTtesiHMTe MaTepuany o BIA U 1 U3XBbpIIeTe Mo eKONorMyeH HauvH. PeyuknvpareTto Tpabea fa ce npegnoynta
npep n3xebpnaHeTo. CBbPXKETE Ce C OTAeNa 3a 06cyBaHe Ha knmeHTuTe Ha Hoffmann Group.

12. TexHMUecKu gaHHN
12.1.  LEHTPUYEH 3ATEFAY

@ 3apasmepu A, b u B ex.06w npernepn Ha ypega [ CtpaHuua 21].

Paamep s g,

LnprHa A mm 75 120
ObmkmHa b mm 130 180
BucounHa B mm 46 46
Terno kg 2,85 9,45
Cuna Ha 3aTaraHe makc. kN 22 28
BbpTAaw momeHT makc. Nm 75 100
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12.2.  AUNATPAMA HA CUJNTIATA HA 3ATATAHE

=z
X
£
&
s
X
c
c
©
Q.
(%]
110 120 130
Drehmoment in Nm
1 Pa3mep 75
2 Pasmep 120
12.3. MEXAYUEHTPOBU PA3CTOAHNA BE3 AOMNDBHUTEJIHN YEJTIOCTU
Sl
SA
AR R LR RS R RN R R LR RS A AR R R LR}
60 60 40 30 2 10 0 10 20 30 4

=
rHeLEX | 36 3300_75 @

M

Tunopaswep 55l ]
3aTAraHe oTBbH S,mm 31-83 42-114

3atAraHe oTBbTPE S;mMm 47 -99 66 - 138

12.4. MEKWU CMEHAEMW HYENIOCTU
He 06pa6oTBaiiTe MeKI CMEHAEMI YeMIOCTY, OT CTOMaHa WiV anyMyUHII, B 3aLLpyxoBaHaTa 30Ha.

3a ANYMUHNEBN CMEHAEMU YENMIOCTN BaXKaT HamaJleH MOMEHT Ha 3aTAraHe n HamaJsieHa Cuila Ha 3aTAraHe.

Amm 120 160



Twnopaswep 5 1o |

Bmm 44 60 en
Hmm 28 B85

amm 75 120

b mm 39 54

hmm 18 25

Cuna Ha 3aTAraHe MakCIMyM 3a anyMUHMEBM JOMbAHUTENHN 15 20

yentoctn kN

MomeHT Ha 3axBallaHe MaKCUMYyM 3@ anyMUHNEBN 50 70 f

JombaAHUTENHW YentocT Nm
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1. Generelle henvisninger
Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeengelig til senere brug.

0]
>

Advarselssymboler Betydning
Kendetegner en fare, der medforer dod eller alvorlige kvae-
A FARE stelser, hvis den ikke undgas.

2 Kendetegner en fare, der kan medfere ded eller alvorlige

A DVARS E L kvaestelser, hvis den ikke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere tingskade, hvis den ik-

BEMERK ke undgas.

@ Kendetegner nyttige tips og henvisninger samt oplysninger
vedrgrende effektiv og problemfri drift.

=

—

2. Oversigt over enheden

©

w > (%) > — =

1 Spindelmetrik, hojregevind 5 Basisenhed
2 Spindelleje A Bredde

3 Spindel B Leengde

4 Spindelmetrik, venstregevind C Hgjde
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3. Sikkerhed
3.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Haengende last

Fare for klemning af krop og legemsdele som felge af forkert opsamlet og ikke korrekt sikret last.
Ma kun anvendes pa en plan og fast undergrund.

Lasterne ma kun bevaeges under opsyn. Lasten skal seettes ned, nér arbejdspladsen forlades.
Under lgft og nedsaenkning ma der ikke gribes ind under den haengende last.

Under lgft, transport og nedsaetning er ophold under lasten forbudt.

Fordel den opsamlede last jeevnt pa begge gafler.

Veer opmaerksom pa lastens tyngdepunkt.

Sikr lasten mod at falde ned.

Veer opmaerksom pa de maksimale baereevner.

Saml ikke ustabil, usikret last op.

Fare for klemning
Fare for klemning som felge af ukorrekt handtering.
» Anvend egnet beskyttelsesudstyr.

3.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

m  Spaendeelement til montering i en maskine, der er beregnet til fraesebearbejdning.

m  Til opspaending af emner i rétilstand eller delvist bearbejdede emner.

m  Mulighed for tilpasning til emnegeometrien i forskellige udfgrelser og vha. bakker.

® M3 kun anvendes med korrekt montering og fuldt funktionsdygtige sikkerheds- og beskyttelsesanordninger pa maski-
nen.

3.3. UKORREKT ANVENDELSE

m  Centreringsskruestikken ma ikke anvendes til drejebearbejdning.

m Ingen montering af komponenter, som ikke svarer til specifikationen.
m  Der ma ikke foretages egne ombygninger.

m M3 ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

3.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Overhold de nationale og regionale i forbindelse med sikkerhed og forebyggelse af ulykker. Vaelg og stil beskyttelsestaj som
fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker til radighed efter det pageeldende arbejde og de forventede risici.

3.5. EJERPLIGTER

Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og bestemmelser og er opmaerksomme
pa felgende henvisninger:

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og miljeforskrifter.
Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

Der skal stilles det ngdvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

Ejeren skal sgrge for instruktion og undervisning i hdndtering af centreringsskruestikken.
m  Opstil og anvend kun centreringsskruestikken med tilstraekkelig belysning.

3.6. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Kontrollér, at alle falgende angivne arbejder kun udferes af kvalificeret fagpersonale:

VYVVYVYVYYVYYY

Undervist person Personer, som er blevet instrueret ved hjeelp af betjenings-
vejledningen og undervist i de pagaeldende aktiviteter med
enheden.

Fagleert mekaniker Personer med kvalifikation/uddannelse inden for mekanik i

overensstemmelse med de gaeldende nationale forskrifter.

Alivitet ———————Jundervistperson | Faglsrt mekaniker

Drift X X
Fejlfinding - X



_ Undervist person Fagleert mekaniker

Fejlafhjeelpning - X
Opsaetning, klargering - X
Vente - X
Seette ud af drift - X

37. BESKYTTELSESANORDNINGER

Kontrollér beskyttelsesanordningerne pa maskinen, hvor speendemidlet er monteret, for korrekt funktion for hver anven-
delse. Serg for at sikre maskinen mod utilsigtet genindkobling. Kontrollér, at spaeendemidlet er monteret korrekt.

m  Fjern kun beskyttelsesanordningerne, efter maskinen er helt standset.

m  Tryk pa N@DSTOP pa maskinen i tilfelde af en truende fare eller en ulykke.

m  Maskinen skal befinde sig pa N@DSTOP under alle rengerings-, vedligeholdelses- og reparationsarbejder.
4, Transport

Centreringsskruestikken skal handteres uden rystelser. Anvend et tilstreekkeligt dimensioneret transportmiddel.

5. Montering

& Faglart mekaniker

5.1.  PAMASKINBORD
]M 4 x spaendejern passende til sterrelsen, rengeringsklud

1. Renger maskinbordet og centreringsskruestikkens underside.

2. Placér centreringsskruestikken pa maskinbordet.

3. Anbring spandejernene og skru dem fast pa maskinbordet vha. det passende monteringssaet.
5.2, PA GARANT ZEROCLAMP

Indvendig sekskantnggle 6 mm til str. 75 eller 8 mm til sterrelse 120, adapterplade til GARANT ZeroClamp passende
til starrelsen, spaendebolt (veelg passende til speendetoppen), rengeringsklud
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1. Renger undersiden af centreringsskruestikken, begge sider af adapterpladen og oversiden af spaendetoppen.
2. Skru spaendebolten fast pa adapterpladen.
3. Placér adapterpladen (4 x skruer medfglger) pa centreringsskruestikken og skru den fast.
5.3. PA LANG-POSITIONERINGSSYSTEM
1{5 Til sterrelse 75; indvendig sekskantnggle 6 mm og spaendebolt Quick-Point 52,

i
=

til sterrelse 120; indvendig sekskantnggle 8 mm spaendebolt Quick-Point 96, rengeringsklud.

©
=
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1. Renger undersiden af centreringsskruestikken og oversiden af Quick-Point.
2. Skru holdeboltene til Quick-Point fast pa centreringsskruestikken.
5.4. MONTERING AF BAKKER
]% Bakker, 4 skruer iht. tabellen, topnggleindsats med udvendig sekskant SW 6 til starrelse 75 eller SW 8 til storrelse

_‘
@]

120, momentnggle, renggringsklud.

(9]




Storaise ———————[Tispandingsmoment Sruer

75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 eller
1S04762-M8x20-10.9 en
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 eller

1SO4762-M10x30-10.9
Til fastgerelse af bakkerne ma der kun anvendes skruer iht. tabellen.
Bakkerne kan bruges pa begge sider.
Renger centreringsskruestikkens og bakkernes graenseflader.
Seet bakkerne pa spindelmgtrikken.
Seet fastgorelsesskruerne i iht. tabellen.
Skru fastgerelsesskruerne fast med momentngglen iht. tabellen.
Til afmontering l@snes fastgerelsesskruerne, og bakkerne tages af spindelmeotrikken.

Opspanding af emne
]M Momentnggle med 1/2 tomme indstiksskralde, topnggleindsats med udvendig sekskant 1/2 tomme med SW 12

=

[ SEUES SIS SENEN

=

ved storrelse 75 eller SW 13 ved storrelse 120.

1. Forpositionér bakkerne groft ved hjzelp af skalaen i siden.
2. Laeg emnet symmetrisk mellem bakkerne.
3. Spaend med det gnskede speendemoment ved hjeelp af momentngglen.

—
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Emner, der er bredere end bakkerne, opspaendes symmetrisk i centreringsskruestikken pé hele bakkens bredde.

7. Vedligeholdelse

& Fagleert mekaniker
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7.1. VEDLIGEHOLDELSESAKTIVITETER
@ En fedltfri centreringsskruestik har et spaendekrafttab pd ca. 50 %.

interval " Foranstaitning apitel ]

50 timer Fedtsmering af spindel Fedtsmering af spindel
50 timer Fedtsmering af feringer Fedtsmering af feringer
For hvert skiftehold Kontrollér centreringsskruestikken med hensyn til synlige udvendige skader eller

mangler og funktionsdygtigheden. Kontrollér, at kanter og feringer ikke viser
tegn pa slitage. Renger dem, hvis de er snavsede.

Tab. 1: Vedligeholdelsesaktiviteter
@ Ingen saerlige aktiviteter er nedvendige til inspektion og reparation.

7.2, FEDTSM@RING AF SPINDEL
1% Rengeringsklud, maskinfedt, pensel

[ —
O
-

[ —
O
-

1. Renger spindlen.
2. Pafer maskinfedt pa spindlen ved position 1 og 2 med penslen.
3. Bevaeg spindelmgtrikkerne frem og tilbage i hele spaendeomréadet ved at dreje spindlen.
7.3. FEDTSM@RING AF FORINGER
1% Rengeringsklud, maskinfedt, pensel

1. Renger foringer.



2. Pafer maskinfedt pa feringerne med penslen, se position 1 til 4.
3. Bevaeg spindelmgtrikkerne frem og tilbage i hele spaendeomréadet ved at dreje spindlen.

8. Reservedele

Anvend kun originale reserve- og sliddele.

9. Renggring

Der méd ikke anvendes kemiske, alkoholholdige, slibemiddel- og oplgsningsmiddelholdige renggringsmidler. Centrerings-
skruestikken ma ikke rengeres med trykluft. Renger centreringsskruestikken med rengeringskluden. Baer beskyttelsesbriller.

10. Opbevaring

Undga at beskadige basisenheden og fremstaende komponenter, nar centreringsskruestikken settes ned. Brug underlag af
trae, gummi eller plast. Renger og konservér centreringsskruestikken grundigt inden opbevaring i leengere tid (se Fedtsme-
ring af spindel og Fedtsmering af feringer), og beskyt den mod stgv og groft snavs med en presenning.

11. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for miljo og bortskaffelse med henblik pa korrekt bortskaffelse eller gen-
anvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, komposit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa milje-
venlig vis. En genvinding er at foretraekke frem for en bortskaffelse. Kontakt Hoffmann Groups kundeservice.

12. Tekniske data
12.1.  CENTRERINGSSKRUESTIK

@ Mal A, Bog C se Oversigt over enheden [ Side 31].

Soretse s gy

Bredde A mm 75 120
Leengde B mm 130 180
Hgjde C mm 46 46
Veegt kg 2,85 9,45
Spaendekraft maks. kN 22 28
Drejningsmoment maks. Nm 75 100

12.2.  SPANDEKRAFTDIAGRAM

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmoment in Nm

1 Sterrelse 75
2 Sterrelse 120
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12.3. SPANDVIDDER UDEN BAKKER

RERAR RS RS RN R RSN EE R RS R RN R
4 % 20 10 o 10 20 3 4

=
rHeLEX | 36 3300_75 @

M\

Udvendig opspaending S,mm 31-83 42-114
Indvendig opspaending S;mm 47 -99 66-138

12.4. BL@DE BAKKER
Blade bakker af stal eller aluminium — bearbejd ikke i det skraverede omréade.

B
H

2 h

a

A b

For aluminiumsbakker gaelder et reduceret maksimalt speendemoment og en reduceret maksimal spaendekraft.

Amm 120 160
Bmm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
hmm 18 25
Maks. spaendekraft for aluminiumsbakker kN 15 20
Maks. spaeendemoment for aluminiumsbakker Nm 50 70
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1. Yleisid ohjeita

@ Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilyta mychempaa tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

Varoitussymbolit

A VAARA

AN VAROITUS

HUOMAUTUS

®

2. Laitteen yleiskuva

limoittaa vaarasta, joka johtaa kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa aineellisiin vahinkoihin, jos
sitd valteta.

limoittaa hyodyllisista vinkeista ja ohjeista seka
tehokkaaseen ja hairiottomaan kayttoon liittyvista tiedoista.

=

Karamutteri, oikeakatinen kierre
Karalaakeri

Kara

A owN

Karamutteri, vasenkatinen kierre

Perusrunko

Leveys

Pituus

N @™ > u

Korkeus



3. Turvallisuus
3.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Riippuva kuorma

Vaarin nostetut ja kiinnittdmattomat kuormat aiheuttavat kehon ja yksittdisten raajojen puristumisvaaran.
Kéyta vain tasaisella, kiintedlla alustalla.

Siirrd kuormia vain valvonnassa, laske kuorma alas tyopaikalta poistuessasi.
Ala kurkota kuorman alle, kun nostat ja lasket sita.

Al3 oleskele kuorman alla nostamisen, kuljetuksen ja laskemisen aikana.
Jaa nostettava kuorma tasaisesti molemmille haarukoille.

Ota kuorman painopiste huomioon.

Varmista kuorma putoamiselta.

Huomioi maksimikantavuudet.

Al3 ota vastaan epéstabiilia, varmistamatonta kuormaa.

VYVVYVYVYYVYYVYY

Puristumisvaara
Vaaranlaisesta kasittelysta aiheutuva puristumisvaara.
» Kaytd soveltuvia suojavarusteita.

3.2, KAYTTOTARKOITUS

m  Kiinnitysvéline asennettavissa koneeseen, joka on suunniteltu jyrsintaan.

m Raakatyokappaleiden tai osittain tyostettyjen tykappaleiden kiinnitykseen.

m  S3ato tyokappaleen geometrian mukaan mahdollista eri mallien ja péallileukojen avulla.

m  Kdytd vain, kun asennus on asianmukainen ja koneen turva- ja suojalaitteet toimivat.

3.3. VAARINKAYTTO

m Al kéyta keskittdvaa kiinnitinta sorvaukseen.

m Eisaaasentaa komponentteja, jotka eivat ole maaritysten mukaisia.

m  Omavaltaisia muutoksia ei saa tehda.

Ala kdyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.

3.4. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia. Varaa kayttoon ja kayta
tehtévén ja odotettavissa olevien riskien mukaisia suojavaatteita, kuten turvakenkia ja suojakasineita.
3.5. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilt noudattavat madradyksia ja saantoja seka
seuraavia ohjeita:

Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja ymparistonsuojelua koskevat maaraykset.
Al3 asenna tai ota kayttoon viallisia tuotteita.

Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

Keskittavan kiinnittimen kasittelyyn opastaminen ja kouluttaminen.

m  Aseta keskittava kiinnitin paikoilleen ja kéyta sita vain riittavassa valaistuksessa.

3.6. HENKILOIDEN PATEVYYS

On varmistettava, ettd seuraavassa mainitut tydt annetaan vain patevan henkilokunnan suoritettavaksi:

Opastettu henkild Henkil6t, jotka on tamén kdyttdohjeen perusteella opastettu
ja koulutettu kuhunkin tehtévaan.
Mekaniikan ammattilaiset Henkilét, joilla on patevyys/koulutus mekaniikan alalla

valtakunnallisesti voimassa olevien méaraysten mukaisesti.

Opastettu henkilo Mekaniikan ammattilaiset

Kaytto X X
Vianetsintd - X
Viankorjaus - X
Asetus, varustelu - X
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Opastettu henkilo Mekaniikan ammattilaiset

Huolto - X
Kaytosta poistaminen - X

3.7. SUOJALAITTEET

Tarkista ennen jokaista kdyttod sen koneen suojalaitteet, johon kiinnitysvéline on asennettu. Varmista, ettd kone ei paase
kaynnistymaan tahattomasti. Varmista kiinnitysvalineen asianmukainen asennus.

m Poista suojalaitteet, kun kone on pysahtynyt kokonaan.

m Paina koneen hatépysdytysta uhkaavan vaaran tai tapaturman yhteydessa.

m  Koneen taytyy olla hatdpysaytyksessa kaikkien puhdistus-, huolto- ja korjaustdiden aikana.
4, Kuljetus

Kasittele keskittavaa kiinnitintd ilman tarinda. Kayta riittavasti mitoitettua kuljetusvalinetta.

5. Asennus

& Mekaniikan ammattilaiset

5.1. KONEPOYDALLA
]:% 4 x koon mukaan sopivat kiinnitysleuat, puhdistusliina

1. Puhdista konepoyta ja keskittavan kiinnittimen alasivu.

2. Sijoita keskittava kiinnitin konepoytaan.

3. Aseta kiinnitysleuat paikalleen ja ruuvaa ne kiinni konepoytaan sopivalla kiinnityssarjalla.
5.2, GARANT ZEROCLAMPISSA

Kuusiokoloavain 6 mm koolle 75 tai 8 mm koolle 120, GARANT ZeroClampin sovitinlevy koon mukaan,
kiinnityspultti (kiinnityskuppiin sopiva), puhdistusliina

1. Puhdista keskittavan kiinnittimen alapuoli, sovitinlevyn molemmat puolet ja kiinnityskupin ylapuoli.



2. Ruuvaa kiinnityspultit sovitinlevyyn.
3. Aseta sovitinlevy (4 ruuvia siséltyy toimitukseen) keskittdvaan kiinnittimeen ja ruuvaa se paikalleen.
5.3. LANG-PAIKOITUSJARJESTELMASSA

Koolle 75 kuusiokoloavain 6 mm ja kiinnityspultti Quick-Point 52,
koolle 120 kuusiokoloavain 8 mm ja kiinnityspultti Quick-Point 96, puhdistusliina.

1. Puhdista keskittavan kiinnittimen alapuoli ja Quick-Pointin yldpuoli.
2. Ruuvaa Quick-Pointin kiinnityspultit keskittavaan kiinnittimeen.
5.4. PAALLILEUKOJEN ASENNUS

P&allileuat, 4 ruuvia taulukon mukaan, hylsyavainkappale ulkokuusiokanta avainkoko 6 koolle 75 tai avainkoko 8
koolle 120, momenttiavain, puhdistusliina.

g

ristysmomentti
75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 tai
1S04762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 tai

1S04762-M10x30-10.9
v’ Kayta paallileukojen kiinnittdmiseen vain taulukon mukaisia ruuveja.
v’ Paéllileukoja voidaan kayttad molemmin puolin.
1. Puhdista keskittavan kiinnittimen ja paallileukojen kosketuskohdat.
2. Aseta padllileuat karamutteriin.
3. Kiinnitd taulukon mukaiset kiinnitysruuvit.
4. Kirista kiinnitysruuvit momenttiavaimella taulukon mukaisesti.
5. Purkamista varten I8ysda kiinnitysruuvit ja veda leuat irti karamutterista.
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6. Tyokappaleen kiinnittaminen

Momenttiavain 1/2 tuuman hylsysakselilla, hylsyavainsarja ulkokuusiokanta 1/2 tuumaa, avainkoko 12 koolle 75 tai
avainkoko 13 koolle 120.

1. Sijoita paallileuat alustavasti sivulla olevan asteikon avulla.
2. Aseta tyokappale symmetrisesti pallileukojen valiin.
3. Kiristd momenttiavaimella haluttuun kiristysmomenttiin.

=g
o w

o
)
»
)

Kiinnita tydkappaleet, jotka ovat leveampia kuin paallileuat, symmetrisesti koko leuan leveydelta keskittavaan
kiinnittimeen.

7. Huolto

& Mekaniikan ammattilaiset

7.1. HUOLTOTEHTAVAT
@ Rasvattoman keskittdvdn kiinnittimen kiinnitysvoiman menetys on n. 50 %.

Miavaii———————lomenpide ks

50h Rasvaa kara Karan rasvaaminen

50h Rasvaa ohjaimet Ohjaimien rasvaaminen

Ennen jokaisen tyévuoron alkua Tarkista keskittdvan kiinnittimen ulkoisesti havaittavat viat, puutteet ja
toimintakyky. Tarkista, onko reunoissa ja ohjaimissa kulumia. Puhdista, jos ne
ovat likaisia.

Taul. 1: Huoltotehtavat



@ Tarkastukseen ja kunnostukseen e tarvita erityisid toimenpiteitd.

1) (2) E

7.2, KARAN RASVAAMINEN
]HS Puhdistusliina, konerasva, sivellin

0]
>
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1. Puhdista kara.
2. Levitd konerasvaa siveltimelld karan kohtiin 1ja 2.
3. Liikuta karamuttereita edestakaisin koko kiinnitysalueella kiertamalla karaa.
7.3. OHJAIMIEN RASVAAMINEN
I{H Puhdistusliina, konerasva, sivellin

NS 3) (a)

UT) (2) 3 W

©

1. Puhdista ohjaimet.

2. Levitd konerasvaa siveltimelld ohjaimiin, katso kohdat 1 ja 4.

3. Liikuta karamuttereita edestakaisin koko kiinnitysalueella kiertamalla karaa.
8. Varaosat

Kayta vain alkuperaisia vara- ja kulutusosia.

9. Puhdistus

Ala kdyta kemikaaleja, alkoholia sekd hioma-aineita tai liuottimia siséltévia puhdistusaineita. Ald puhdista keskittavaa
kiinnitinta paineilmalla. Puhdista keskittéva kiinnitin puhdistusliinalla. Kayta suojalaseja.

w
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10. Sailytys

Ala vahingoita perusrunkoa ja ulkonevia komponentteja keskittavaa kiinnitinté alas laskettaessa. Kéyta puista, kumista tai
muovista alustaa. Puhdista ja suojaa keskittava kiinnitin ennen pitempiaikaista sailytysta (katso Karan rasvaaminen ja
Ohjaimien rasvaaminen) ja suojaa pressulla polylta ja karkealta lialta.

11. Havittaminen

Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratystd koskevat valtakunnalliset ja paikalliset ymparistonsuojelu- ja
jatehuoltomaaraykset. Erottele metallit, ei-metallit, komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja havita ne
ymparistoystavalliselld tavalla. Kierratys on parempaa kuin havittaminen. Ota yhteytta Hoffmann Groupin huoltopalveluun.

12. Tekniset tiedot
12.1.  KESKITTAVA KIINNITIN

@ Mitat A, B ja C katso Laitteen yleiskuva [ Sivu 40].

koko.____________________ 5 Jio |

Leveys A mm 75 120
Pituus B mm 130 180
Korkeus C mm 46 46
Paino kg 2,85 9,45
Maks. kiinnitysvoima kN 22 28
Maks. vddntomomentti Nm 75 100

12.2.  KIINNITYSVOIMAKAAVIO

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmoment in Nm

1 Koko 75
2 Koko 120



12.3.  AVAUTUMAT ILMAN PAALLILEUKOJA
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koko ___________J»» o |

Kiinnitys ulkopuolella Symm 31-83 42-114
Kiinnitys sisdpuolella S;mm 47 -99 66 -138

12.4. PEHMEAT PAALLILEUAT
Teréksiset tai alumiiniset pehmedt pédllileuat, ei saa tydstaa viivoitetulla alueella.

Alumiinisilla paallileuoilla on pienempi maksimaalinen kiinnitysmomentti ja pienempi maksimaalinen kiinnitysvoima.

koko__________________ 5o |

Amm 120 160
Bmm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
hmm 18 25
Maksimaalinen kiinnitysvoima alumiinisilla paallileuoilla kN~ 15 20
Maksimaalinen kiinnitysmomentti alumiinisilla paallileuoilla 50 70
Nm
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1. Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consultation ultérieure, et toujours les gar-
der a disposition.

0]
>

Symboles d'avertissement Signification
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, entrainera la mort
A DANGER ou des blessures graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer la

A AVE RTISSEMENT mort ou des blessures graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des

AVI S dommages matériels.

@ Indique des astuces et des conseils utiles, ainsi que des infor-
mations pour un fonctionnement efficace et fiable.

=

—

2. Apercude l'appareil

©
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1 Ecrou de broche, filetage a droite 5 Corps de base
2 Palier de broche A Largeur

3 Broche B Longueur

4 Ecrou de broche, filetage a gauche C Hauteur
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3. Sécurité
3.1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Charge suspendue

Risque d'écrasement du corps et des membres par des charges mal placées et non fixées.
Utiliser uniquement sur une surface plane stable.

Déplacer les charges uniquement sous surveillance ; déposer la charge en quittant le lieu de travail.
Ne pas passer les mains sous la charge lors du levage et de la dépose.

Ne pas se tenir sous la charge pendant le levage, le transport et la dépose.

Répartir la charge a transporter uniformément sur les deux fourches.

Tenir compte du centre de gravité de la charge.

Sécuriser la charge contre les chutes.

Respecter les charges admissibles maximales.

Ne pas transporter de charge instable non fixée.

VYVVYVYVYYVYYY

| /\ AVERTISSEMENT

Risque d'écrasement
Risque d'écrasement d(i a une manipulation non conforme.
» Porter un équipement de protection approprié.

3.2, UTILISATION NORMALE

m  Systéme de serrage destiné a un montage dans une machine congue pour le fraisage.

m  Pour le serrage de piéces a I'état brut ou partiellement usinées.

m Possibilité d'adaptation a la géométrie de la piéce grace aux différents modéles et aux mors rapportés.

m N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs de protection et de sécurité sont en
parfait état de fonctionnement.

3.3. UTILISATION NON CONFORME

m  Ne pas utiliser I'étau autocentrant pour le tournage.

m  Ne pas utiliser de composants qui ne sont pas conformes aux spécifications.

m Ne pas procéder a des modifications non autorisées.

m  Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

3.4. EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de sécurité et de prévention des accidents.

Choisir et mettre a disposition des vétements de protection, tels que des chaussures et des gants, en fonction de l'activité et

des risques prévus.

3.5. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les prescriptions et dispositions ainsi que

les consignes suivantes :

m Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des accidents et d'environnement.

m Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

m  Donner les instructions et assurer la formation nécessaires pour utiliser I'étau autocentrant.

m Installer et utiliser I'étau autocentrant dans des conditions d'éclairage suffisantes.

3.6. QUALIFICATION DU PERSONNEL

S'assurer que tous les travaux énumérés ci-apres sont effectués uniquement par du personnel qualifié :

Personne compétente Personnes formées directement sur I'appareil et par le biais
de la lecture des présentes instructions d'utilisation pour
l'activité concernée.

Mécanicien qualifié Personnes ayant recu une qualification / formation dans le
domaine de la mécanique conformément a la réglementa-
tion nationale en vigueur.

_ Personne compétente Mécanicien qualifié

Utilisation X X



_ Personne compétente Mécanicien qualifié

Recherche de perturbations - X
Elimination des perturbations = X en
Installation, équipement - X
Entretien - X
Mise hors service - X

37. DISPOSITIFS DE PROTECTION

Avant chaque utilisation, vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de protection de la machine dans laquelle le sys-
téme de serrage est installé. Protéger la machine contre toute remise en marche accidentelle. Veiller a ce que le systeme de
serrage soit correctement monté.

m Ne retirer les dispositifs de protection qu'apres arrét complet de la machine.

m  En cas d'accident ou de risque imminent, activer la fonction d'ARRET D'URGENCE de la machine.

m  Placer la machine en mode d'ARRET D'URGENCE avant toute opération de nettoyage, d'entretien et de réparation.
4., Transport

Ne pas soumettre |'étau autocentrant a des vibrations. Utiliser un moyen de transport suffisamment dimensionné.

5. Montage

& Mécanicien qualifié

5.1. SUR LA TABLE DE LA MACHINE
]’LHE 4 x brides de serrage adaptées a la référence, chiffon de nettoyage

= (=8
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1. Nettoyer le dessous de la table de la machine et de I'étau autocentrant.

2. Positionner I'étau autocentrant sur la table de la machine.

3. Mettre en place les brides de serrage et les visser sur la table de la machine a I'aide du kit de fixation approprié.
5.2, SUR LE SYSTEME GARANT ZEROCLAMP

]M Clé a 6 pans creux de 6 mm pour la réf. 75 ou de 8 mm pour la réf. 120, plaque adaptatrice pour

<

>~

GARANT ZeroClamp adaptée a la référence, tirette (a sélectionner en fonction du plot de serrage), chiffon de net-
toyage

w
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1. Nettoyer le dessous de I'étau autocentrant, les deux cotés de la plaque adaptatrice et le dessus du plot de serrage.
2. Visser la tirette dans la plaque adaptatrice.
3. Mettre en place la plaque adaptatrice et la visser (4 x vis fournies) sur I'étau autocentrant.
5.3. SUR SYSTEME DE POSITIONNEMENT LANG
1{5 Pour la réf. 75, clé a 6 pans creux de 6 mm et tirette Quick-Point 52,

=
=

Pour la réf. 120, clé a 6 pans creux de 8 mm et tirette Quick-Point 96, chiffon de nettoyage.

©
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1. Nettoyer le dessous de I'étau autocentrant et le dessus du Quick-Point.
2. Visser les boulons pour Quick-Point sur I'étau autocentrant.

5.4. MONTAGE DES MORS RAPPORTES
]% Mors rapportés, 4 vis suivant le tableau, embout de clé a douille six pans males ouv. 6 pour la réf. 75 ou ouv. 8 pour

_‘
@]

la réf. 120, clé dynamométrique, chiffon de nettoyage.

(9]




Ret.__________________|Coupledeserrage vis

75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 ou
1S04762-M8x20-10.9 en
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 ou

1SO4762-M10x30-10.9
v Pour la fixation des mors rapportés, utiliser uniquement les vis indiquées dans le tableau.
v’ Les mors rapportés peuvent étre utilisés des deux cotés.
1. Nettoyer les points de contact de I'étau autocentrant et des mors rapportés.
2. Placer les mors rapportés sur I'écrou de broche.
3. Mettre en place les vis de fixation suivant le tableau.
4. Serrer les vis de fixation avec une clé dynamométrique suivant le tableau.
5. Pourle démontage, desserrer les vis de fixation et retirer les mors de I'écrou de broche.
6

=

. Serrage de la piece

Clé dynamomeétrique avec cliquet emboitable 1/2 pouce, douille a six pans méles 1/2 pouce avec ouv. 12 pour la
réf. 75 ou avec ouv. 13 pour la réf. 120.

=

1. Prépositionner approximativement les mors rapportés a l'aide de la graduation latérale.
2. Insérer la piece de maniére symétrique entre les mors rapportés.
3. Serrer au couple de serrage souhaité a I'aide de la clé dynamométrique.

—
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Serrer les pieces plus larges que les mors rapportés de maniére symétrique sur toute la largeur des mors dans I'étau auto-
centrant.

7. Entretien

& Mécanicien qualifié
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7.1. OPERATIONS D'ENTRETIEN
@ Un étau autocentrant non graissé présente une perte de force de serrage d'environ 50 %.

50 h Graisser la broche Graissage de la broche
50 h Graisser les guides Graissage des guides
Avant le début de chaque poste Vérifier que I'étau autocentrant ne présente pas de dommages extérieurs visibles,

qu'il est complet et qu'il fonctionne parfaitement. Vérifier que les bords et les
guides ne présentent pas de traces d'usure. Nettoyer en cas d'encrassement.

Tab. 1: Opérations d'entretien

@ Aucune opération spécifique n'est nécessaire pour l'inspection et la réparation.

7.2. GRAISSAGE DE LA BROCHE
1% Chiffon de nettoyage, graisse pour machines, pinceau

[ —
O
-
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1. Nettoyer la broche.

2. Appliquer la graisse pour machines a l'aide d'un pinceau sur les positions 1 et 2 de la broche.

3. Déplacer les écrous de broche vers I'avant et I'arriére en faisant tourner la broche sur toute la plage de serrage.
7.3. GRAISSAGE DES GUIDES

1% Chiffon de nettoyage, graisse pour machines, pinceau

1. Nettoyer les guides.



2. Appliquer la graisse pour machines sur les guides a I'aide d'un pinceau, voir positions 1 a 4.
3. Déplacer les écrous de broche vers I'avant et I'arriére en faisant tourner la broche sur toute la plage de serrage.

8. Piéces derechange

Utiliser uniquement des piéces de rechange et d'usure d'origine.

9. Nettoyage

Ne pas utiliser de produits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou contenant des solvants. Ne pas nettoyer
I'étau autocentrant a I'air comprimé. Nettoyer |'étau autocentrant a I'aide d'un chiffon de nettoyage. Porter des lunettes de
protection.

10. Stockage

Ne pas endommager le corps de base et les composants en saillie lors du rangement de I'étau autocentrant. Utiliser un sup-
port en bois, en caoutchouc ou en plastique. Avant un stockage prolongé, nettoyer soigneusement I'étau autocentrant, le
soumettre aux mesures de protection appropriées (voir Graissage de la broche et Graissage des guides) et le recouvrir d'une
bache pour le protéger de la poussiére et des salissures.

11. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au rebut et le recyclage. Trier les maté-
riaux métalliques, non métalliques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de l'environne-
ment. Préférer le recyclage a la mise au rebut. Contacter le service clientéle de Hoffmann Group.

12. Caractéristiques techniques
12.1.  ETAU AUTOCENTRANT

@ Dimensions A, B et C, voir Apercu de I'appareil [ Page 49].

s 120 ]

Largeur A mm 75 120
Longueur B mm 130 180
Hauteur C mm 46 46
Poids kg 2,85 9,45
Force de serrage max. kN 22 28
Couple max. Nm 75 100

12.2. DIAGRAMME DE LA FORCE DE SERRAGE

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmoment in Nm

1 Réf. 75
2 Réf. 120
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12.3.  CAPACITES DE SERRAGE SANS MORS RAPPORTES

RERAR RS RS RN R RSN EE R RS R RN R
4 3 20 10 o 10 20 3 4

=
rHeLEX | 36 3300_75 @

M\

e

Serrage extérieur S,mm 31-83 42-114

Serrage intérieur S;mm 47 -99 66-138

12.4. MORS DOUX RAPPORTES
Ne pas usiner les mors doux rapportés, en acier ou en aluminium, dans la zone hachurée.

B
H

2 h

a

A b

Un couple et une force de serrage maximum réduits sont applicables aux mors rapportés en aluminium.

e s

Amm 120 160
Bmm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
h mm 18 25
Force de serrage maximale pour mors rapportés en alumi- 15 20
nium kN

Couple de serrage maximal pour mors rapportés en alumi- 50 70
nium Nm
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1. Note generali
Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e tenerlo sempre a portata di mano.

o)

Simboli di avvertimento Significato
Indica un pericolo che causa morte o lesioni gravi se non vie-
A PERICOLO

f Indica un pericolo che puo causare morte o lesioni gravi se

AVVE RTE NZA non viene evitato.

Indica un pericolo che puo causare danni materiali se non

AVVI So viene evitato.

@ Fornisce consigli, indicazioni e informazioni utili per un fun-
zionamento corretto ed efficiente.

=3
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2. Panoramica dell’apparecchio
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1 Madrevite filettatura destra 5 Corpo base
1o 2 Supporto del mandrino A Larghezza
3 Mandrino B Lunghezza
\ 4 Madrevite filettatura sinistra C Altezza
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3. Sicurezza
3.1.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

Carico sospeso

Pericolo di schiacciamento del corpo o di singoli arti in caso di carichi distribuiti in modo errato e non assicurati adeguata-
mente.

Usare solo su superfici piane e stabili.

Spostare i carichi solo sotto supervisione; in caso di abbandono della postazione di lavoro appoggiare il carico.
Non sorreggere il carico durante il sollevamento e I'appoggio.

Non sostare sotto il carico durante il sollevamento, il trasporto e I'appoggio.

Distribuire il carico su entrambe le forche in modo uniforme.

Rispettare il baricentro del carico.

Assicurare il carico contro possibili cadute.

Rispettare la portata massima prevista.

Non sollevare carichi instabili e non fissati in modo adeguato.

/\ AVVERTENZA

Pericolo di schiacciamento
Pericolo di schiacciamento in caso di manipolazione impropria
» Utilizzare gli adeguati dispositivi di protezione.

3.2, USO PREVISTO

m  Elemento di serraggio progettato per il montaggio in una fresatrice.

m  Peril serraggio di pezzi allo stato grezzo o di pezzi semilavorati.

m Possibilita di adattamento alla geometria del pezzo grazie alle diverse esecuzioni e alle ganasce riportate disponibili.

m  Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezione della macchina sono perfettamente
funzionanti.

3.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

m Non usare la morsa autocentrante per eseguire lavori di tornitura.

m  Non montare componenti non conformi alle specifiche.

m  Non apportare modifiche non autorizzate.

m  Non usare in aree a rischio di esplosione.

3.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni. L'abbigliamento di protezio-

ne, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi, deve essere selezionato e messo a disposizione in base alla rispettiva attivi-

ta e ai rischi a essa associati.

3.5. OBBLIGHI DELL’'OPERATORE

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispettino le norme e le disposizioni vigenti
nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni, nonché le norme per la tu-
tela dell'ambiente.

Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.

| dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

Avere dimestichezza nell'utilizzo della morsa autocentrante nonché possedere un’opportuna formazione.

m Installare e azionare la morsa autocentrante solo in presenza di un’adeguata illuminazione.

3.6. QUALIFICA DEL PERSONALE

Assicurarsi che tutti i lavori riportati nei capitoli seguenti vengano eseguiti solo ed esclusivamente da personale specializza-
to e qualificato:

VYVVYVYVYYVYYY

Personale addestrato Persone che sono state istruite conformemente alle indica-
zioni contenute nel presente manuale d'uso e formate sulle
attivita da svolgere sullapparecchio.

Personale specializzato in lavori meccanici Persone in possesso di qualifica / formazione in ambito mec-
canico secondo le norme vigenti a livello nazionale.

www.hoffmann-group.com
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Tipo di operazione Personale addestrato iali in lavori mec-

Azionamento X X
Ricerca anomalia - X
Eliminazione anomalia - X
Installazione, allestimento - X
Manutenzione = X
Messa fuori servizio = X

3.7. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

Prima di ogni utilizzo verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione della macchina dove é installato I'elemento di
serraggio. Proteggere la macchina contro la riaccensione accidentale. Assicurarsi che I'elemento di serraggio sia montato
correttamente.

m  Rimuovere i dispositivi di protezione solo quando la macchina & completamente ferma.

m In caso di pericolo imminente o di infortunio, azionare ’ARRESTO DI EMERGENZA della macchina.

m Durante gli interventi di pulizia, riparazione e manutenzione, la macchina deve essere in modalita ARRESTO DI EMER-
GENZA.

4, Trasporto

Maneggiare la morsa autocentrante con cura, senza urti o vibrazioni. Usare un mezzo di trasporto con dimensioni adeguate.

5. Montaggio

& Personale specializzato in lavori meccanici

5.1. SUL BANCO MACCHINA
]’M 4 x staffe di fissaggio adatte alle dimensioni, panno per la pulizia

1. Pulire il banco macchina e la parte inferiore della morsa autocentrante.

2. Posizionare la morsa autocentrante sul banco macchina.

3. Applicare le staffe di fissaggio e avvitarle al banco macchina usando I'apposito set di fissaggio.
5.2, SU GARANT ZEROCLAMP

Chiave a brugola da 6 mm per Dim. 75 o da 8 mm per Dim. 120, piastra di adattamento per GARANT ZeroClamp
adeguata alle dimensioni, codolo di serraggio (scelto in base all’'unita di serraggio), panno per la pulizia
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1. Pulire la parte inferiore della morsa autocentrante, i due lati della piastra di adattamento e la parte superiore dell'unita
di serraggio.
2. Avvitare il perno di serraggio nella piastra di adattamento.
3. Posizionare la piastra di adattamento sulla morsa autocentrante e avvitarla (4 x viti incluse nella fornitura).
5.3 SUL SISTEMA DI POSIZIONAMENTO LANG
Chiave a brugola da 6 mm per Dim. 75 e codolo di serraggio Quick-Point 52,
chiave a brugola da 8 mm per Dim. 120 e codolo di serraggio Quick-Point 96, panno per la pulizia.

=
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1. Pulire la parte inferiore della morsa autocentrante e la parte superiore del Quick-Point.
2. Awvitare il perno di alloggiamento per Quick-Point alla morsa autocentrante.

5.4. MONTAGGIO DELLE GANASCE RIPORTATE
]m Ganasce riportate, 4 viti come indicato in tabella, bussola con esagono esterno apertura 6 per Dim. 75 o apertura 8

o

w

per Dim. 120, chiave dinamometrica, panno per la pulizia.

w
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75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 oppure
1SO4762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 oppure

1SO4762-M10x30-10.9
v’ Per il fissaggio delle ganasce riportate usare solo ed esclusivamente le tipologie di viti indicate nella tabella.
v’ Le ganasce riportate possono essere utilizzate su entrambi i lati.
1. Pulire le interfacce della morsa autocentrante e le ganasce riportate.
2. Posizionare le ganasce riportate sulla madrevite.
3. Inserire le viti di fissaggio come da tabella.
4. Serrare le viti di fissaggio con una chiave dinamometrica secondo le indicazioni riportate in tabella.
5. Per effettuare lo smontaggio, allentare le viti di fissaggio e rimuovere le ganasce dalla madrevite.
6

. Serraggio del pezzo

Chiave dinamometrica con cricchetto a innesto da 1/2 pollice, bussola con esagono esterno da 1/2 pollice con aper-
tura 12 per Dim. 75 o apertura 13 per Dim. 120.

1. Preposizionare le ganasce riportate in modo approssimativo usando la scala graduata laterale.
2. Inserire il pezzo simmetricamente rispetto alle due ganasce riportate.
3. Effettuare il serraggio utilizzando la chiave dinamometrica con la coppia desiderata.
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Serrare i pezzi piu stretti o della stessa larghezza delle ganasce riportate posizionandoli simmetricamente nella morsa auto-
centrante.

(9]
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Serrare i pezzi piu larghi rispetto alle ganasce riportate posizionandoli simmetricamente sull'intera larghezza delle ganasce
della morsa autocentrante.

7. Manutenzione

& Personale specializzato in lavori meccanici

7.1. ATTIVITA DI MANUTENZIONE
@ Se la morsa autocentrante non viene lubrificata, si pud avere una perdita della forza di serraggio di circa il 50%.

imervalo———————tervento ————capitoo

50 h Lubrificazione mandrino Lubrificazione mandrino
50 h Lubrificazione delle guide Lubrificazione delle guide
All'inizio di ogni turno Controllare che la morsa autocentrante non presenti danni né imperfezioni evi-

denti sulla parte esterna e che funzioni correttamente. Controllare che i bordi e le
guide non presentino segni di usura. Pulire in caso di sporcizia.

Tab. 1: Attivita di manutenzione

@ Non sono necessarie attivita specifiche per quanto riguarda l'ispezione e la riparazione.

7.2, LUBRIFICAZIONE MANDRINO
]M Panno per la pulizia, grasso per macchine, pennello

[ —
O
-

[ —
O
-

1. Pulire il mandrino.
2. Applicare il grasso per macchine sul mandrino (posizione 1 e 2) usando il pennello.
3. Muovere le madreviti avanti e indietro lungo I'intero campo di serraggio ruotando il mandrino.

www.hoffmann-group.com
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7.3. LUBRIFICAZIONE DELLE GUIDE
]M Panno per la pulizia, grasso per macchine, pennello

=3
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1. Pulire le guide.
2. Applicare il grasso per macchine sulle guide (vedi posizione da 1 a 4) usando il pennello.
3. Muovere le madreviti avanti e indietro lungo I'intero campo di serraggio ruotando il mandrino.

8. Ricambi

Usare esclusivamente ricambi e pezzi soggetti a usura originali.

9. Pulizia

Non utilizzare detergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di solventi. Non pulire la morsa autocentrante con I'aria compres-
sa. Pulire la morsa autocentrante usando un apposito panno per la pulizia. Indossare gli occhiali di protezione.

10. Stoccaggio

Riporre la morsa autocentrante prestando attenzione a non danneggiare il corpo base né i componenti sporgenti. Usare un
supporto di legno, gomma o plastica. Prima di uno stoccaggio prolungato, effettuare una pulizia profonda della morsa au-
tocentrante e predisporla per la conservazione (vedi Lubrificazione mandrino e Lubrificazione delle guide). Coprirla infine
con un telone per proteggerla dalla polvere e dallo sporco intenso.

11. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regionali in materia di smaltimento e tutela
ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza
e smaltirli nel rispetto dell'ambiente. Prediligere il riciclaggio allo smaltimento. Contattare il servizio clienti di Hoffmann
Group.

12. Dati tecnici
12.1.  MORSA AUTOCENTRANTE
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@ Per le misure A, B e C vedi Panoramica dell'apparecchio [ Pagina 58].

om. 5 1o |

Larghezza A mm 75 120
Lunghezza B mm 130 180
Altezza C mm 46 46
t Peso (kg) 2,85 9,45
Forza di serraggio max. in kN 22 28
Coppia max.in Nm 75 100



Spannkraft in kN

12.3.

om_____ I |

DIAGRAMMA DELLA FORZA DI SERRAGGIO

Drehmoment in Nm

Dim. 75
Dim. 120

APERTURE SENZA GANASCE RIPORTATE

M\

AL AR LS R RS RR RN RN RN R R R RN A RN
4 30 2 10 0 10 20 30 40

HeLEX | 36 3300_75 @

Serraggio esterno Semm

Serraggio interno S;mm

12.4.

GANASCE RIPORTATE TENERE

31-83
47 -99

42-114
66-138

Non modificare le ganasce riportate tenere in acciaio o in alluminio nella zona tratteggiata.

B

2

Per le ganasce riportate in alluminio si applica un valore massimo ridotto, sia per la coppia di serraggio che per la forza di

serraggio.
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Amm 120 160
n B mm 44 60

Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
h mm 18 25
Forza di serraggio massima in kN per ganasce riportate in al- 15 20
luminio

f Coppia di serraggio massima in Nm per ganasce riportate in 50 70
alluminio
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1. Opce upute

Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drZite na raspolaganju kao referencu.

Simboli upozorenja

/A OPASNOST

/\  UPOZORENJE

NAPOMENA

®

2. Pregled uredaja

Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne, dovodi do smrti
ili teskih ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne, moze dovesti
do smrti ili teskih ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne, moze dovesti
do materijalne Stete.

Oznacava korisne savjete i napomene te informacije za
ucinkovit i besprijekoran rad.

=

Matica za vreteno desni navoj
Lezaj vretena

Vreteno

A owN

Matica za vreteno lijevi navoj

Osnovno tijelo
Sirina

Duljina

N @™ > u

Visina



3. Sigurnost
3.1.  OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

Viseci teret

Opasnost od prignjecenja tijela i pojedinih udova zbog nepropisno podignutog i neucvricenog tereta.
Upotreba je dozvoljena samo na ravnoj i ¢vrstoj povrsini.

Pomicanje tereta obavljati isklju¢ivo pod nadzorom, odloZiti teret prije napustanja radnog mjesta.
Ne posezite ispod tereta prilikom podizanja i spustanja.

Nemojte stajati ispod tereta tijekom podizanja, transporta i spustanja.

Ravnomjerno rasporedite teret na obje vilice.

Pazite na teZiste tereta.

Teret osigurajte od padanja.

Pridrzavajte se maksimalne nosivosti.

Nemojte prevoziti nestabilne ili neosigurane terete.

VYVVYVYVYYVYYVYY

/\ UPOZORENJE

Opasnost od prignjecenja
Opasnost od prignjecenja zbog nestru¢nog rukovanja.
»  Koristite odgovarajucu zastitnu opremu.

3.2, NAMJENSKA UPOTREBA

m Stezni uredaji za ugradnju u stroj namijenjen za glodanje.

m  Za stezanje obradaka u sirovom stanju ili djelomi¢no obradenih obradaka.

m  Prilagodba geometriji obratka moguca je zahvaljujuci raznim izvedbama i nasadnim ¢eljustima.
m  Koristiti samo uz ispravnu montazu i potpunu funkcionalnost sigurnosnih i zastitnih naprava stroja.
3.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m  Ne koristiti centri¢nu stegu za tokarenje.

m  Ne montiraju se komponente koje ne odgovaraju specifikacijama.

m  Ne raditi preinake na vlastitu ruku.

m  Uporaba u potencijalno eksplozivnim podru¢jima nije dopustena.

3.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

PridrZavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprjecavanje nezgoda. Zastitna odjeca, kao $to je zastita za
stopala i zastitne rukavice, mora se odabrati i staviti na raspolaganje sukladno ocekivanim rizicima kod odgovarajucih
aktivnosti.

3.5. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju propisa i odredbi te sljede¢ih napomena:
Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprje¢avanje nezgoda i zastitu okolisa.

Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.

Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

Upucenost i $kolovanje o rukovanju centri¢cnom stegom.

m  Centri¢nu stegu treba postaviti i koristiti uz odgovarajuce osvjetljenje.

3.6. KVALIFIKACIJA OSOBA

Pobrinite se za to da radove u nastavku izvodi samo kvalificirano stru¢no osoblje:

Obucena osoba Osobe koje su upucene u koristenje ovih uputa za rukovanje
i koje su osposobljene za doti¢nu radnju na uredaju.
Stru¢no mehanicarsko osoblje Osobe s kvalifikacijom/osposobljavanjem u podrucju

mehanike u skladu s vaze¢im nacionalnim propisima.

Rad — lobuenaosoba ____|Strutnomehanicarskoosoble

Rukovanje X X
TraZenje smetnje - X
Uklanjanje smetnje - X
Postavljanje, opremanje - X
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_ Obucena osoba Stru¢no mehanicarsko osoblje

Odrzavanje - X
Iskljuciti iz pogona = X

3.7. ZASTITNE NAPRAVE

Prije svake upotrebe potrebno je provjeriti rad zastitnih naprava na stroju na kojem je montirano sredstvo za stezanje. Stroj
je potrebno osigurati od nezeljenog ponovnog paljenja. Potrebno je osigurati ispravnu montazu sredstva za stezanje.

m Zastitne naprave uklanjaju se tek nakon potpunog zaustavljanja stroja.

m  Prilikom prijetece opasnosti ili nesreée, potrebno je aktivirati ZAUSTAVLJANJE U NUZDI na stroju.

m  Prilikom svih radova ¢i$¢enja, odrzavanja i popravaka, stroj na stroju mora biti aktivirano ZAUSTAVLJANJE U NUZDI.
4, Transport

Rukujte centricnom stegom bez vibracija. Koristite dovoljno dimenzionirano prijevozno sredstvo.

5. Montaza

& Struéno mehanicarsko osoblje

5.1. NA STOLU ZA OBRADU
]M 4 x kontinuirano namjestiva stega, krpa za ¢is¢enje i poliranje

> | =

1. Oistiti donju stranu stola za obradu i centri¢ne stege.

2. Centri¢nu stegu postaviti na stol za obradu.

3. Kontinuirano namjestive stege postavite i pri¢vrstite na stol stroja pomocu odgovarajuceg pribora za pri¢vricivanje.
5.2, NA GARANT ZEROCLAMP

1% Klju¢ s unutarnjim Sesterokutom 6 mm za veli¢inu 75 ili 8 mm za veli¢inu 120, adapterska ploca za
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GARANT ZeroClamp prema velicini, stezni vijak (odaberite koji odgovara steznom modulu), krpa za ¢is¢enje i
poliranje

(9]

1. Ocistiti donju stranu centri¢ne stege, obje strane adapterske ploce i gornju stranu steznog modula.



2. Stezni vijak zategnuti u adaptersku plocu.
3. Postavite adaptersku plocu (4 x vijka uklju¢ena u opseg isporuke) na centri¢nu stegu i pricvrstite je vijcima.
5.3. NA LANG SUSTAV ZA POZICIONIRANJE

Za klju¢ s unutarnjim Sesterokutom veli¢ine 75, a 6 mm i stezni vijak Quick-Point 52,
za klju¢ s unutarnjim Sesterokutom veli¢ine 120, 8 mm i stezni vijak Quick-Point 96, krpa za ¢is¢enje i poliranje.

0]
>

~N > %) w )] — "

= | =

1. Ocistite donju stranu centri¢ne stege i gornju stranu Quick Pointa.
2. Zavrnuti prihvatne svornjake za Quick-Point na centri¢nu stegu.
5.4. MONTAZA NASADNIH CELJUSTI

Nasadne celjusti, 4 vijka prema tablici, nastavak za nasadni klju¢, vanjski Sesterokut SW 6 za veli¢inu 75 ili SW 8 za
veli¢inu 120, momentni klju¢, krpa za ¢is¢enje i poliranje.

©

g

ro
V
Zatezni moment Zatezanje
75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 ili k
1S04762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 ili

1S04762-M10x30-10.9
v' Koristite samo vijke prema tablici za pri¢vricivanje nasadnih ¢eljusti.
v Nasadne ¢eljusti mogu se koristiti s obje strane.
1. Ocdistiti prihvate centri¢ne stege i nasadne celjusti.
2. Stavite nasadne celjusti na maticu za vretena.
3
4
5

w

Umetnite pric¢vrsne vijke prema tablici.
Zategnite pri¢vrsne vijke moment klju¢em prema tablici.
Za rastavljanje otpustite pricvrsne vijke i povucite celjusti s matice za vretena.

www.hoffmann-group.com
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6. Stezanje obratka

]M Momentni klju¢ s uti¢cnom ra¢nom od 1/2 cola, nastavak za nasadni klju¢ s vanjskim $esterokutom od 1/2 cola s vel.u
120.

1. Nasadne Celjusti potrebno je unaprijed grubo postaviti uz pomo¢ bo¢nog skaliranja.
2. Obradak treba postaviti simetri¢no izmedu nasadnih celjusti.
3. Stegnuti na Zeljen moment stezanja pomoc¢u moment kljuca.

> | =

Obratke koji su uzi ili jednaki nasadnim ¢eljustima treba stezati simetri¢no u centri¢noj stegi.
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Stegnite obratke koji su 3iri od nasadnih ¢eljusti simetri¢no po cijeloj Sirini ¢eljusti u centri¢nu stegu.
7. Odrzavanje

& Struéno mehanicarsko osoblje

7.1. RADNJE ODRZAVANJA
@ Centri¢na stega bez mastiima gubitak sile stezanja od oko 50%.

50 h Uklanjanje vretena Uklanjanje vretena
5 50 h Podmazivanje vodilica Podmazivanje vodilica
Prije pocetka svake smjene Provjeriti vidljivu vanjsku $tetu, nedostatke i operativnost centri¢ne stege.

Rubove i vodilice provjeriti za znakove istrosenosti. Ocistiti ako se zaprljaju.
Tab. 1:Radnje odrzavanja

@ Za pregled i popravak nisu potrebne nikakve posebne radnje.



7.2, UKLANJANJE VRETENA
]HS Krpa za &isc¢enje i poliranje, mazivo za strojeve, kist
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1. Odistiti vreteno.
2. Pomocu kista strojnu mast nanijeti na polozaje vretena 11 2.

3. Pomaknuti matice za vreteno naprijed-natrag preko cijelog podrucja stezanja okretanjem vretena.

7.3. PODMAZIVANJE VODILICA
]HS Krpa za ¢iS¢enje i poliranje, mazivo za strojeve, kist

1. Ocistiti vodilice.
2. Pomocu kista strojnu mast nanijeti na vodilice. Vidi polozaje 1 do 4.

3. Pomaknuti matice za vreteno naprijed-natrag preko cijelog podrucja stezanja okretanjem vretena.

8. Rezervni dijelovi
Upotrebljavati iskljucivo originalne rezervne i potrosne dijelove.

9. C(iscenje

Nemoijte primjenjivati sredstva za ¢is¢enje koja sadrzavaju kemikalije, alkohol, abrazivna sredstva ili otapala. Centri¢nu stegu
ne cistiti komprimiranim zrakom. Ocistiti centri¢nu stegu krpom za ¢idc¢enje i poliranje. Nositi zastitne naocale.

10. Skladistenje

Ne ostetiti osnovno tijelo i izbocene dijelove pri odlaganju centri¢ne stege. Koristiti podlogu od drveta, gume ili plastike.
Prije duzeg skladistenja temeljito ocistiti i konzervirati centri¢nu stegu (vidi Uklanjanje vretena i Podmazivanje vodilica) i

zastititi ceradom od prasine i grube prljavstine.

www.hoffmann-group.com
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11. Odlaganje u otpad

Pridrzavati se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanja radi pravilnog odlaganja ili recikliranja.
Odvojiti metale, nemetale, kompozitne materijale i pomocéne materijale prema vrstama i odloZiti ih na ekoloski prihvatljiv
nacin. Preporucuje se recikliranje opreme umjesto odlaganja u otpad. Kontaktirati korisni¢ku podrsku tvrtke Hoffmann
Group.

12. Tehnicki podaci
12.1.  CENTRICNA STEGA

@ Mjera A, Bi C, vidi Pregled uredaja [ Stranica 68].

Veigna s g,

Sirina A mm 75 120
Duljina B mm 130 180
Visina C mm 46 46
Masa kg 2,85 9,45
Maks. sila stezanja u kN 22 28
Maks. okretni moment u Nm 75 100

12.2. DIJAGRAMSILE STEZANJA

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmoment in Nm

1 Velic¢ina 75

2 Velic¢ina 120

12.3. RASPONI STEZANJA BEZ NASADNIH CELJUSTI
5 |
S A

RERARA RS RS RN RS R RS R R R RN R
80 50 40 30 20 10 o 10 20 30 40 50 wj

renEsl | 36 3300_75 @

M\




Veigina s

Vanjska napetost S,mm 31-83 42-114

Unutarnja napetost S;mm 47 -99 66 -138

12.4. MEKANE NASADNE CELJUSTI
Mekane nasadne celjusti od celika ili aluminija ne obradivati u zasjenjenom podrugju.

Za nasadne celjusti od aluminija vrijedi smanjeni maksimalni moment stezanja i smanjena maksimalna sila stezanja.

Veigna sl

Amm 120 160
B mm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
hmm 18 25
Maksimalna sila stezanja za aluminijske nasadne celjustikN 15 20
Maksimalni moment stezanja za aluminijske nasadne celjusti 50 70
Nm

www.hoffmann-group.com

0]
>

Y > ) D %) w ) — "

= | =

©

< o

>~

w


https://www.hoffmann-group.com

> | =

©
=

~d o wn wn ) — " D

_‘
@]

(9]

HOLEX centruojantis spaustuvas

Turinys

1. Bendrieji nurodymai

2.  |renginio apzvalga
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3.2 Naudojimas pagal paskirtj
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3.4. Asmens apsaugos priemonés
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3.6. Personalo kvalifikacija
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4.  Transportavimas
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5.2. Ant GARANT ZeroClamp

5.3. Nustatyti LANG padétj
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7.2. Sutepti suklj
7.3. Tepalo kreipianciosios
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12.2 Uzspaudimo jégos diagrama

12.3. Uzspaudimo plociai be uzdedamy lupy
124. Minksti kei¢iami kumsteliai
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1. Bendrieji nurodymai

Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités tolesniy nurodymy ir visada ja
laikykite pasiekiamoje vietoje.

0]
>

lspéjimo simbolis Reikime
Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, sukels mirtj ar
A PAVOJUS Fmty suzalejrmy

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, gali sukelti mirtj

A ISPEJIMAS

Nurodo pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, gali sukelti

PRAN Eg I MAS materialinés zalos.

@ Nurodo naudingus patarimus ir rekomendacijas, taip pat
informacija, reikalingg efektyviai eksploatacijai be trik¢iy.

=

—

2. Jrenginio apzvalga

©
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1 Suklio verzlé su desiniuoju sriegiu 5 Korpusas
2 Suklio guolis A Plotis

3 Suklys B llgis

4 Suklio verzlé su kairiuoju sriegiu C  Aukstis
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3. Sauga
3.1. ESMINES SAUGOS NUORODOS

Pakabinama apkrova

Dél neteisingai paimty ir neuzfiksuoty kroviniy kyla pavojus prispausti kiing ir atskiras galtnes.
Naudokite tik ant lygaus ir Svaraus pagrindo.

Krovinius gabenkite tik prizitrimi, o palikdami darbo vieta juos nukelkite.
Keldami ir nuleisdami krovinj nesiekite jo badami po juo.

Kélimo, transportavimo ir pastatymo metu nestovékite po kroviniu.
Tolygiai paskirstykite apkrova ant abiejy sakiy.

Atkreipkite démesj j krovinio svorio centra.

Saugoti krovinj nuo kritimo.

Nevirsykite didZiausios leistinos apkrovos.

Nekelti jokiy nestabiliai stovinciy ir nepritvirtinty kroviniy.

/\ ISPEJIMAS

Prispaudimo pavojus
Prispaudimo pavojus dél netinkamo naudojimo.
» Naudokite tinkamas apsaugines priemones.

3.2, NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

m  UZspaudimo priemoneés, skirtos montuoti frezavimo staklése.

m Apdorotiems ar i$ dalies apdorotiems ruosiniams uzspausti.

m Jvairios konstrukcijos ir uzdedamos lGpos leidZia prisitaikyti prie ruosinio geometrijos.

m  Naudokite tik tinkamai surinke ir su pilnai veikiancia stakliy saugos jranga.

3.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

m  Nenaudokite centravimo spaustuvy sukimui.

m  Néra komponenty, neatitinkanciy specifikacijy.

m Savavaliskai nedarykite jokiy pakeitimy.

m Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

3.4. ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy. Apsauginius drabuzius, pvz.,
kojy apsauga ir apsaugines pirstines, reikia pasirinkti ir jomis apsirQpinti, atsizvelgiant j atitinkama veiklg ir numatoma rizika.
3.5. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy, nuostaty ir toliau pateikiamy
nurodymuy:

VYVVYVYVYYVYYY

Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos apsaugos taisykliy.
Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

Privaloma pasirGpinti batinomis apsaugos priemonémis.

Privalu Zinoti, kaip naudoti kélimo magneta.

m  Centruojancio spaustuvo su pakankamu apsvietimu pastatymas ir naudojimas.
3.6. PERSONALO KVALIFIKACIJA
Uztikrinkite, kad visus toliau nurodytus darbus atlikty tik kvalifikuotas personalas:

Instruktuotas asmuo Asmenys, kurie yra mokomi pagal Sias naudojimo
instrukcijas ir yra apmokyti atlikti atitinkama prietaiso veiklos
diagnostika.

Mechanikos specialistai Kvalifikacija / iSsilavinimas mechanikos srityje pagal

nacionalinius teisés aktus.

m Instruktuotas asmuo Mechanikos specialistai

Veikimas X X
Leskoti trikdziy - X
Pasalinti trikdZius - X



m Instruktuotas asmuo Mechanikos specialistai

Nustatyti, nustatyti - X
Techniné prieziara - X
Eksploatacijos nutraukimas - X

3.7. APSAUGINIAI |JRENGINIAI

Pries kiekvieng naudojima patikrinkite stakliy, kuriose sumontuotas spaustuvas, apsauginius jtaisus. Apsaugokite stakles
nuo nenumatyto paleidimo. Jsitikinkite, ar spaustuvas tinkamai pritvirtintas.

m Apsauginius jtaisus nuimti tik tada, kai staklés visiskai sustoja.
m Artéjancio pavojaus ar avarijos atveju staklése, paspauskite avarinio sustabdymo (NOT-HALT) mygtuka.

m  Atliekant visus valymo, techninés priezitros ir remonto darbus, masina turi bati sustabdyta avarinio sustabdymo (NOT-
HALT) mygtuku.

4. Transportavimas
Centruojantis spaustuvas naudojamas nevibruoja. Naudokite tinkamo dydzio transportavimo priemones.

5. Surinkimas

& Mechanikos specialistai

5.1. ANT STAKLIY STALO
]HS 4 x uzverzimo griebtuvai atitinkantys dydj, valymo $luosté

1. Nuvalykite stakliy stalo ir centruojancio spaustuvo apacia.

2. Uzdékite centruojantj spaustuva ant stakliy stalo.

3. Uzdékite uzverzimo griebtuva ir prisukite prie stakliy stalo naudodami atitinkama tvirtinimo priemoniy komplekta.
5.2, ANT GARANT ZEROCLAMP

Sesiabriaunis raktas 6 mm 75 dydziui arba 8 mm 120 dydziui, atitinkanti dydj adapterio plokstelé skirta
GARANT ZeroClamp, tvirtinimo varztai (pasirinkite tinkama uzspaudimo elementui), valymo Sluosté
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1. Nuvalykite centravimo spaustuvo apacia, abi adapterio plokstés puses ir uzspaudimo elemento virsy.

2. |sukite tvirtinimo varZztus j adapterio plokste.

3. Adapterio ploksté (4 x j komplekte esancius varztus) uzdékite ant centruojancio spaustuvo ir priverzkite.
5.3. NUSTATYTI LANG PADETI

1{5 75 dydzio $esiakampiam raktui 6 mm ir tvirtinimo varztams ,Quick-Point 52,

i
=

120 dydzio SeSiakampiam raktui 8 mm ir tvirtinimo varztams ,Quick-Point 96”, valymo $luosté.

©
=
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1. Nuvalykite centruojancio spaustuvo verzlés apacia ir Quick-Point virsy.
2. Greitojo fiksavimo varzta prisukite prie centruojancio spaustuvo.
5.4. UzDEDAMl} LUPY MONTAVIMAS
]% Uzdedamos ltpos, 4 varztai pagal lentele, uzmaunamas raktas su iSoriniu SeSiakampiu SW 6 skirtas 75 dydziui arba

_‘
@]

SW 8 skirtas 120 dydziui, dinamometrinis raktas, valymo $luoste.

(9]




75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 arba
1SO4762-M8x20-10.9 en
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 arba

1SO4762-M10x30-10.9
v Uzdedamy lapy tvirtinimui naudokite tik lenteléje nurodytus varztus.
v Uzdedamas lupas galima naudoti i$ abiejy pusiy.
1. Nuvalykite centruojancio spaustuvo ir uzdedamy kumsteliy sasajas.
2. Uzdékite uzdedamas lapas ant suklio verzlés.
3. Tvirtinimo varztus jsukite pagal lentele.
4. Pagal lentele dinamometriniu raktu priverzkite tvirtinimo varztus.
5. Norédami iSardyti, atlaisvinkite tvirtinimo varztus ir patraukite kumstelius nuo suklio verzlés.
6

=

. Ruosinio uzspaudimas
]M Dinamometrinis raktas su 1/2 colio jstatoma terksle, 1/2 colio iSorine SeSiakampe galvute su SW 12, 75 dydziui arba

=

su SW 13, 120 dydziui.

1. I8 anksto uzdékite uzdedamus kumstelius naudodami Sonine skale.
2. |dékite ruosinj simetriskai tarp uzdedamy kumsteliy.
3. Naudodami dinamometrinj rakta, priverzkite norimu uzverzimo momentu.

—

(0] > %) (%) > — =
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Ruosinius, kurie platesni uz uzdedamus kumstelius, reikia uzspausti simetriskai per visq kumstelio plotj.

7. Techniné prieziura

& Mechanikos specialistai
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7.1. TECHNINES PRIEZIUROS VEIKSMAI
@ Centruojantys spaustuvai naudojami be alyvos praranda mazdaug 50% uzspaudimo jégos.

intervalas——————————[sprendimas ———sigrius |

50 h Sutepti suklj Sutepti suklj

50h Tepalo kreipianciosios Tepalo kreipianciosios

Pries kiekvienos pamainos darbo Patikrinkite, ar centruojan¢iame spaustuve néra isoriniy pazeidimuy, defekty ir ar
pradzig Sis tinkamai veikia. Patikrinkite, ar néra nusidévéjimo zymiy ant pjovimo briauny

ir kreipianciujy. ISvalykite, jei yra neSvarumy.
Lent. 1: Techninés priezitros veiksmai

@ ApzZidrai ir remontui specialios veiklos nereikia.

7.2, SUTEPTI SUKL]
1% Valymo 3luosté, stakliy tepalas, teptukas

[ —
O
-

1. Nuvalyti suklj.
2. Teptuku sutepkite stakliy tepalu 1 ir 2 suklio padétis.
3. Perkelkite suklio verzles pirmyn ir atgal per visa uzspaudimo diapazong sukdami velena.
7.3. TEPALO KREIPIANCIOSIOS
1% Valymo $luosté, stakliy tepalas, teptukas

1. Nuvalyti kreipianciasias.



2. Teptuku sutepkite stakliy tepalu zr. 1 ir 4 padét;.
3. Perkelkite suklio verzles pirmyn ir atgal per visa uzspaudimo diapazong sukdami velena.

8. Atsarginés dalys

Naudokite tik originalias atsargines dalis.

9. Valymas

Nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra chemikaly, etanolio arba tirpikliy. Nevalykite centruojancio spaustuvo
suslégtu oru. Nuvalykite centruojantj spaustuva valymo sluoste. UzZsidéti akinius.

10. Laikymas

Pastatymo metu nepazeiskite bazinio korpuso ir kysanciy daliy. Naudokite pagrinda i$ medzio, gumos ar plastiko. Pries
sandéliuojant ilgesnj laika, kruopsciai isvalykite ir uzkonservuokite centruojantj spaustuva (zr. Sutepti suklj ir Tepalo
kreipianciosios) o nuo dulkiy ir purvo apsaugokite brezentu.

11. Utilizavimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos apsaugos ir utilizavimo taisykliy.
Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir pagalbines medziagas pagal rGsis ir Salinkite aplinkai tinkamu badu. Geriau
perdirbti nei utilizuoti. Susisiekite su Hoffmann Group klienty aptarnavimo tarnyba.

12. Techniniai duomenys
12.1.  CENTRUOJANTIS SPAUSTUVAS

@ Matmenis A, Bir C zr. Jrenginio apzvalga [ 77].

Dyais s,

Plotis A mm 75 120
ligis B mm 130 180
Aukstis Cmm 46 46
Svoris kg 2,85 9,45
Uzspaudimo jéga maks. kN 22 28
Sukimo momentas maks. Nm 75 100

12.2. UZSPAUDIMO JEGOS DIAGRAMA

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmoment in Nm

1 Dydis 75
2 Dydis 120
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12.3.  UZSPAUDIMO PLOCIAI BE UZDEDAMY LUPY
S
S

< A

RERAR RS RS RN R RSN EE R RS R RN R
4 % 20 10 o 10 20 3 4

=
rHeLEX | 36 3300_75 @

M\

ISoriné jtampa S,mm 31-83 42-114
Vidiné jtampa S;mm 47-99 66-138

12.4. MINKSTI KEICIAMI KUMSTELIAI
Neapdirbkite minksty kumsteliy, pagaminty i$ plieno arba aliuminio.

B
H

2 h

a

A b

Mazesnis maksimalus uzspaudimo momentas ir uzspaudimo jéga taikomi uzdedamiems aliuminio kumsteliams.

Konstrukcinis dydis s

Amm 120 160
Bmm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
h mm 18 25
Didziausia aliuminio uzdedamy lapy uzspaudimo jéga kN 15 20
Didziausia aliuminio uzdedamy lapy uzspaudimo jégaNm 50 70
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1. Algemene aanwijzingen

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tijde beschikbaar houden.

Waarschuwingssymbolen

A GEVAAR

/\ WAARSCHUWING

LET OP

®

2. Apparaatoverzicht

Duidt een gevaar aan, dat de dood of zwaar letsel tot gevolg
heeft als het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of zwaar letsel tot gevolg
kan hebben als het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat materiéle schade tot gevolg kan
hebben als het niet wordt voorkomen.

Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan, evenals informatie
voor een efficiént en storingsvrij gebruik.

1 Spindelmoer rechtse draad
Spindellager
Spindel

A owN

Spindelmoer linkse draad

Basisdeel

Breedte

Lengte

N @™ > u

Hoogte



3. Veiligheid
3.1.  BASISVEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Hangende last

Gevaar voor beknelling van het lichaam en afzonderlijke ledematen door onjuist opgenomen en onbeveiligde lasten.
Alleen op een vlakke en vaste ondergrond gebruiken.

Lasten alleen onder toezicht bewegen, de last neerzetten bij het verlaten van de werkplek.
Bij het optillen en neerzetten niet onder de last grijpen.

Tijdens het optillen, transporteren en neerzetten niet onder de last verblijven.
Opgenomen last gelijkmatig over beide vorken verdelen.

Zwaartepunt van de last in acht nemen.

Last tegen vallen beveiligen.

Maximale draagvermogens in acht nemen.

Geen instabiele, niet vastgezette lasten opnemen.

VYVVYVYVYYVYYVYY

| A waarscHuwiNG

Gevaar voor beknelling
Gevaar voor beknelling door onjuiste hantering.
» Geschikte veiligheidsuitrusting gebruiken.

3.2, BEOOGD GEBRUIK

m  Spanmiddel voor montage in machine die voor freesbewerking is ontworpen.

m  Voor het spannen van werkstukken in onbewerkte en gedeeltelijk bewerkte toestand.

m  Aanpassing aan werkstukgeometrie mogelijk door verschillende uitvoeringen en opzetbekken.

m Alleen bij reglementaire montage en volledig functioneren veiligheidsvoorzieningen van de machine gebruiken.
3.3. ONJUIST GEBRUIK

m Centrische machineklem niet voor draaibewerking gebruiken.

m  Geen montage van componenten die niet voldoen aan de specificaties.

m  Niet zelf ombouwen.

Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.
3.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht nemen. Beschermende kleding zoals
voetbescherming en veiligheidshandschoenen overeenkomstig de betreffende werkzaamheid en de te verwachten risico’s
kiezen en beschikbaar stellen.

3.5. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de voorschriften en bepalingen, alsmede de
volgende aanwijzingen in acht nemen:

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en milieubescherming.

Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.

De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

Geinstrueerd en geschoold worden m.b.t. het gebruik van de centrische machineklem.

m Centrische machineklem met voldoende verlichting opstellen en gebruiken.

3.6. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Ervoor zorgen dat alle hieronder genoemde werkzaamheden alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerd vakpersoneel:

Geinstrueerde persoon Personen die aan de hand van deze gebruiksaanwijzing wor-
den geinstrueerd en die worden geschoold voor de desbe-
treffende activiteiten bij het apparaat.

Specialist voor mechanica Personen met kwalificatie / opleiding op het gebied van me-
chanica volgens de nationaal geldende voorschriften.

Werkzaamheid Geinstrueerde persoon Specialist voor mechanica

Gebruiken X X

Storing zoeken - X
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Werkzaamheid Geinstrueerde persoon Specialist voor mechanica

Storing verhelpen - X
Instellen, uitrusten - X
Onderhouden - X
Buiten werking stellen - X

37. VEILIGHEIDSVOORZIENINGEN

Veiligheidsvoorzieningen op de machine waarin het spanmiddel is ingebouwd, véor elk gebruik controleren op goede wer-
king. Machine beveiligen tegen onbedoeld opnieuw inschakelen. Op deskundige montage van het spanmiddel letten.

m Veiligheidsvoorzieningen alleen verwijderen nadat de machine volledig tot stilstand is gekomen.

m Bij dreigend gevaar of ongeval NOODSTOP op de machine bedienen.

m  Bij alle reinigings-, onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet de machine zich in NOODSTOP bevinden.
4., Transport

Centrische machineklem trillingsvrij hanteren. Een transportmiddel gebruiken dat voldoende gedimensioneerd is.

5. Montage

& Specialist voor mechanica

5.1. OP MACHINETAFEL
]% 4 x spanklemstukken passend bij de grootte, reinigingsdoek

1. Machinetafel en onderkant van centrische machineklem reinigen.

2. Centrische machineklem op machinetafel positioneren.

3. Spanklemstukken aanbrengen en met overeenkomstige bevestigingsset aan machinetafel vastschroeven.
5.2, OP GARANT ZEROCLAMP

Sleutel voor binnenzeskantbouten 6 mm voor grootte 75 of 8 mm voor grootte 120, adapterplaat voor
GARANT ZeroClamp passend bij de grootte, spanpen (passend bij de spanschijf kiezen), reinigingsdoek



0]
>

-

1. Onderkant van centrische machineklem, beide zijden van adapterplaat en bovenkant van spanschijf reinigen.
2. Spanpen in adapterplaat schroeven.

3. Adapterplaat (4 x schroeven meegeleverd) op centrische machineklem positioneren en vastschroeven.

5.3. OP LANG POSITIONEERSYSTEEM

Voor grootte 75 sleutel voor binnenzeskantbouten 6 mm en spanpen Quick-Point 52,
voor grootte 120 sleutel voor binnenzeskantbouten 8 mm en spanpen Quick-Point 96, reinigingsdoek.

©
—

1. Onderkant van centrische machineklem en bovenkant van Quick-Point reinigen.
2. Opnamepennen voor Quick-Point aan centrische machineklem vastschroeven.
5.4. OPZETBEKKEN MONTEREN
]m Opzetbekken, 4 schroeven volgens tabel, dop buitenzeskant SW 6 voor grootte 75 of SW 8 voor grootte 120, mo-

]

(%)
<

mentsleutel, reinigingsdoek.
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Aanhaalmoment |Schroeven ____________|

75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 of
1S04762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 of

1SO4762-M10x30-10.9
v' Voor het bevestigen van de opzetbekken alleen schroeven volgens tabel gebruiken.
v De opzetbekken kunnen aan beide zijden worden gebruikt.
1. Aansluitingen van centrische machineklem en opzetbekken reinigen.
2. Opzetbekken op de spindelmoer steken.
3. Bevestigingsschroeven volgens tabel plaatsen.
4. Bevestigingsschroeven met momentsleutel volgens tabel vastschroeven.
5. Voor de demontage de bevestigingsschroeven losdraaien en de bekken van de spindelmoer trekken.
6

. Werkstuk opspannen

1% Momentsleutel met 1/2 inch opzetratel, dop buitenzeskant 1/2 inch met SW 12 bij grootte 75 of met SW 13 bij
grootte 120.

1. Opzetbekken met behulp van schaalverdeling aan zijkant ruw voorpositioneren.
2. Werkstuk symmetrisch tussen opzetbekken leggen.
3. Door middel van momentsleutel met gewenst spanmoment spannen.

Werkstukken die smaller dan of net zo breed als opzetbekken zijn, symmetrisch in centrische machineklem spannen.

14

Werkstukken die breder dan opzetbekken zijn, symmetrisch over gehele bekbreedte in centrische machineklem spannen.

7. Onderhoud

& Specialist voor mechanica



7.1. ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN
@ Een vetvrije centrische machineklem heeft een spankrachtverlies van ca. 50%.

interval ———————IMaatregel | =
50h Spindel invetten Spindel invetten

50 h Geleidingen invetten Geleidingen invetten

V6or begin van elke ploegendienst Centrische machineklem op uitwendig herkenbare schade, gebreken en functio-

naliteit controleren. Randen en geleidingen op slijtageverschijnselen controleren.
Bij verontreiniging reinigen.
Tab. 1: Onderhoudswerkzaamheden

=

@ Voor inspectie en onderhoud zijn er geen speciale werkzaamheden nodig.

7.2, SPINDEL INVETTEN
]M Reinigingsdoek, machinevet, kwast

—

[ —
O
-

[ —
O
-

1. Spindel reinigen.
2. Machinevet met kwast op spindel positie 1 en 2 aanbrengen.
3. Spindelmoeren door draaien van de spindel over gehele spanbereik vooruit en achteruit bewegen.
7.3. GELEIDINGEN INVETTEN
Tw Reinigingsdoek, machinevet, kwast

O > > — .

>~

w

1. Geleidingen reinigen.
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2. Machinevet met kwast op geleidingen (zie positie 1 tot 4) aanbrengen.

3. Spindelmoeren door draaien van de spindel over gehele spanbereik vooruit en achteruit bewegen.

8. Reservedelen

Alleen originele reservedelen en slijtdelen gebruiken.

9. Reiniging

Geen chemische, alcoholische, schuurmiddel- of oplosmiddelhoudende reinigingsmiddelen gebruiken. Centrische machi-
neklem niet met perslucht reinigen. Centrische machineklem met reinigingsdoek reinigen. Veiligheidsbril dragen.

10. Opslag

Basisdeel en uitstekende componenten niet beschadigen bij het neerzetten van de centrische machineklem. Ondergrond
van hout, rubber of kunststof gebruiken. Véér langere opslag, de centrische machineklem grondig reinigen en conserveren
(zie Spindel invetten en Geleidingen invetten) en met afdekking tegen stof en grove vervuiling beschermen.

11. Afvoer

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor correcte afvoer of recycling in acht ne-
men. Metalen, niet-metalen, composieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier afvoeren.
Hergebruik verdient de voorkeur boven afvoer. Klantenservice Hoffmann Group contacteren.

12. Technische gegevens
12.1.  CENTRISCHE MACHINEKLEM

@ Afmetingen A, B en C zie Apparaatoverzicht [ Pagina 86].

S 7 T

Breedte A mm 75 120
Lengte Bmm 130 180
Hoogte C mm 46 46
Gewicht kg 2,85 9,45
Spankracht max. kN 22 28
Draaimoment max. Nm 75 100

12.2. SPANKRACHTDIAGRAM
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130
Drehmomentin Nm

1 Grootte 75
2 Grootte 120



12.3. SPANWIJDTES ZONDER OPZETBEKKEN

REEARRSRAE RS RN RSN R AR DR RN R
40 0 20 10 o 10 20 3 4

T j
rHeLEX | 36 3300_75 @

M\

Grootte s Jio |

Buitenspanning S,mm 31-83 42-114
Binnenspanning S;mm 47 -99 66 - 138

12.4. ZACHTE OPZETBEKKEN
Zachte opzetbekken, van staal of aluminium, niet in gearceerd gebied bewerken.

B
H

2 h

a

A b

Voor opzetaluminiumbekken geldt een gereduceerd maximaal spanmoment en gereduceerde maximale spankracht.

Gootte ________________________ 5 Jio |

Amm 120 160
Bmm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
hmm 18 25
Spankracht maximaal voor aluminium-opzetbekken kN 15 20
Spanmoment maximaal voor aluminium-opzetbekken Nm 50 70
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1.

Generelle merknader

Les instruksjonsboken, felg den, oppbevar den for senere bruk og hold den alltid tilgjengelig.

Varselsymboler

A FARE

A\ ADVARSEL

LES DETTE

®

2,

=

A owN

Apparatoversikt

Betydning

Kjennemerker en fare som vil fere til ded eller alvorlige
personskader dersom den ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fore til ded eller alvorlige
personskader dersom den ikke unngas.

Kjennemerker en fare kan fore til materielle skader dersom
den ikke unngas.

Kjennemerker nyttige tips og merknader samt informasjon

om effektiv og feilfri drift.

Spindelmutter heyregjenger
Spindellager
Spindel

Spindelmutter venstregjenger

N @™ > u

Grunnelement
Bredde
Lengde

Hoyde

www.hoffmann-group.com
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3. Sikkerhet
3.1.  GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

Hengende last

Klemfare for kropp og enkelte legemsdeler ved feil festet og usikret last.
Ma bare brukes pa jevnt, fast underlag.

Last skal bare beveges under oppsyn. Sett ned lasten nar arbeidsplassen forlates.
Ikke grip under lasten nar den heves og senkes.

Ikke opphold deg under lasten nar den heves, transporteres og senkes.
Fordel last som er tatt opp jevnt pa de to gaflene.

Veer oppmerksom pa lastens tyngdepunkt.

Lasten skal sikres mot & kunne falle ned.

Overhold maks. beereevne.

Ikke ta opp ustabil, usikret last.

Klemfare
Klemfare ved ukyndig handtering.
» Bruk egnet verneutstyr.

3.2, KORREKT BRUK

m  Strammemiddel for montering i maskinen, som er utformet for fresebehandling.

m  For stramming av arbeidsstykker i ra tilstand eller delbehandlede arbeidsstykker.

m  Tilpasning til arbeidsstykkets geometri mulig ved hjelp av ulike utferelser og utskiftbare bakker.

m  Maskinen skal kun brukes hvis den er riktig montert og alle sikkerhets- og beskyttelsesinnretninger fungerer.
3.3. IKKE-KORREKT BRUK

m  lkke bruk senterstrammeren for dreiebehandling.

m  Ikke monter komponenter som ikke tilsvarer spesifikasjonene.

m  lkke utfer egenmektige konstruksjonsendringer.

m  Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.

3.4. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern. Velg og hold klar verneklaer som f.eks. vernesko og
vernehansker i samsvar med det aktuelle arbeidet og de risikoer som kan forventes.

3.5. OPERATO@RENS PLIKTER

Operatgren ma forvisse seg om at personene som arbeider med produktet, overholder gjeldende forskrifter og
bestemmelser samt fglgende henvisninger:

m Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og miljevern.

m  Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.

VYVVYVYVYYVYYY

m  Nodvendig verneutstyr ma gjores tilgjengelig.

m Innfering og opplaering i hdndtering av senterstrammeren.

m Sett opp og bruk senterstrammeren bare nar belysningen er god nok.

3.6. PERSONKVALIFIKASJON

Forsikre deg om at arbeidene som er oppfert under, kun utferes av kvalifisert fagpersonale:

Opplaert person Personer som har fatt en innfgring ved hjelp av denne

instruksjonsboken og har fatt opplaering i de aktuelle
aktivitetene pa apparatet.

Fagleert mekaniker Personer med kvalifisering/utdanning pa omradet for
mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

Aktivitet _______________|Opplaertperson Faglaert mekaniker

Betjening X X
Sok etter feil - X
Fjern feil - X



Aktivitet _______________|Opplaertperson Faglzert mekaniker

Innretting, rigging = X
Vedlikehold - X en
Ta ut av drift - X

3.7. BESKYTTELSESINNRETNINGER

Funksjonen til beskyttelsesinnretninger pa maskinen, hvor strammemiddelet er montert, ma kontrolleres for hver bruk.
Sikre maskinen sa den ikke kan kobles inn igjen i vanvare. Pass pa at strammemiddelet monteres pa en fagmessig mate.

m  Beskyttelsesinnretningene ma forst fjernes nar maskinen star helt stille.

m  Naren fare eller en ulykke truer, betjener du N@DSTOPP pa maskinen.

m Ved alle rengjerings-, vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma maskinen veere i NGDSTOPP.
4, Transport

Handter senterstrammeren vibrasjonsfritt. Bruk et transportmiddel som er stort nok.

5. Montering

& Faglaert mekaniker

5.1.  PAMASKINBORDET
]HS 4 x strammeklgr som passer til stgrrelsen, rengjgringsklut

= | =

—

=

O
—

1. Maskinbordet og undersiden av senterstrammeren.

2. Posisjoner senterstrammeren pa maskinbordet.

3. Sett pa strammeklgrne og skru dem fast til maskinbordet med det tilhgrende festesettet.
5.2, PA GARANT ZEROCLAMP

I& Unbrakongkkel 6 mm for storrelse 75 eller 8 mm for storrelse 120, adapterplate for GARANT ZeroClamp som passer

o

<

til starrelsen, strammebolt (som velges passende til strammetoppen), rengjeringsklut

>~

w
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1. Rengjer undersiden av senterstrammeren, begge sider av adapterplaten og oversiden av strammetoppen.
2. Skruinn strammebolten i adapterplaten.
3. Posisjoner adapterplaten (4 x skruer inkludert i leveringen) pa senterstrammeren og skru den fast.
5.3. PA LANG-POSISJONERINGSSYSTEM
1{5 For sterrelse 75 unbrakongkkel 6 mm og strammebolt Quick-Point 52,

i
=

for storrelse 120 unbrakongkkel 8 mm og strammebolt Quick-Point 96, rengjaringsklut.

©
=

o wn (%) ) — _. [0)

1. Rengjer undersiden av senterstrammeren og oversiden av Quick Point.
2. Skru fast festebolten for Quick Point med senterstrammer.
5.4. MONTERE UTSKIFTBARE BAKKER
]% Utskiftbare bakker, 4 skruer iht. tabell, pipengkkelbits utvendig sekskant ngkkelvidde 6 for sterrelse 75 eller

_‘
@]

nokkelvidde 8 for sterrelse 120, momentngkkel, rengjeringsklut.

(9]




75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 eller
1S04762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 eller

1SO4762-M10x30-10.9
v" Bruk kun skruer iht. tabellen for a feste de utskiftbare bakkene.
v' De utskiftbare bakkene kan brukes pé& begge sider.
1. Rengjer grensesnittene for senterstrammeren og den utskiftbare bakken.
2. Sett de utskiftbare bakkene inn pa spindelmutteren.
3. Brukfesteskruer iht. tabellen.
4. Skru festeskruene fast med momentngkkel iht. tabellen.
5. Forademontere lgsnes festeskruene og bakkene trekkes av spindelmutteren.
6

. Stram arbeidsstykke

Momentngkkel med 1/2 tommers skralleadapter, pipengkkelbits utvendig sekskant 1/2 tommers med
nekkelvidde 12 for sterrelse 75 eller med ngkkelvidde 13 for sterrelse 120.

1. Forhandsposisjoner utskiftbar bakke grovt ved hjelp av sideskalering.
2. Legginn arbeidsstykket symmetrisk mellom de utskiftbare bakkene.
3. Stram med gnsket strammemoment ved hjelp av momentngkkel.

Arbeidsstykker som er smalere enn eller like brede som de utskiftbare bakkene, ma strammes symmetrisk i
senterstrammeren.

=

e ]

k)
m""a
» a

5
g -

Arbeidsstykker som er bredere enn de utskiftbare bakkene, ma strammes symmetrisk til samme bakkebredde i
senterstrammeren.

www.hoffmann-group.com

0]
>

> %) > S _.

= | =

—

O
—

~ o

w


https://www.hoffmann-group.com

HOLEX Senterstrammer

—
o
o

> | =

©
=

o (%) ) — _. [0)

_‘
@]

w

\

(9]

7. Vedlikehold

& Fagleert mekaniker

7.1. VEDLIKEHOLDSAKTIVITETER
@ En fettfri senterstrammer har et strammekrafttap pd ca. 50 %.

e S [

50 timer Smer spindel med fett Smer spindel med fett
50 timer Smer feringer med fett Smer feringer med fett
For starten pa hvert skift Kontroller senterstrammeren med tanke pa utvendige, synlige skader, feil og

funksjon. Kontroller kanter og feringer for a se om de er slitt. Fjern smuss.
Tab. 1: Vedlikeholdsaktiviteter
@ For Inspeksjon og Reparasjon er det ikke nedvendig med spesielle aktiviteter.

7.2, SM@R SPINDEL MED FETT
]’% Rengjeringsklut, maskinfett, pensel

[ —
@)
[

[ —
O
[

1. Rengjer spindelen.
2. Pafer maskinfett pa spindelen posisjon 1 og 2 med en pensel.
3. Beveg spindelmutrene fram og tilbake over hele strammeomradet ved & dreie spindelen.
7.3. SM@R FORINGER MED FETT
1% Rengjeringsklut, maskinfett, pensel



1. Rengjer foringer.

2. Pafer maskinfett pa feringer se posisjon 1 til 4 med en pensel.

3. Beveg spindelmutrene fram og tilbake over hele strammeomradet ved a dreie spindelen.

8. Reservedeler

Bruk kun originale reserve- og slitedeler.

9. Rengjgring

Ikke bruk kjemiske, alkoholholdige, slipende eller lssemiddelholdige rengjeringsmidler. Ikke rengjer senterstrammeren

med trykkluft. Rengjor senterstrammeren med en rengjeringsklut. Bruk vernebriller.

10. Lagring

Ikke skad grunnelement og komponenter som stikker opp nar du setter ned senterstrammeren. Bruk et underlag av tre,
gummi eller kunststoff. Fer langvarig lagring ma senterstrammeren rengjeres grundig og konserveres (se Smeor spindel med

fett og Smer feringer med fett) og beskyttet mot stgv og grov smuss med en presenning.

11. Avfallsbehandling

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljgvern og avfallshandtering og kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig
mate. Metaller, metalloider, komposittmaterialer og tilsetningsstoffer ma sorteres etter type og kasseres pa en miljgvennlig

mate. Gjenbruk foretrekkes for kassering. Kontakt kundeservice i Hoffmann Group.

12. Tekniske data
12.1.  SENTERSTRAMMER

@ Mal A, Bog C, se Apparatoversikt [ Side 95].
Storrelse
Bredde A mm

Lengde B mm

Hoyde C mm

Vekt kg

Strammekraft maks. kN

Dreiemoment maks. Nm

- N

130
46
2,85

75

120
180
46
9,45
28
100
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12.2. STRAMMEKRAFTDIAGRAM
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fr Drehmoment in Nm
1 Starrelse 75
2 Storrelse 120
12.3. STRAMMEBREDDER UTEN UTSKIFTBARE BAKKER
S|
SA
T ﬁ]‘I‘ﬁ“Il]l]l[l]l]l]l]l]l]l[‘l]xl[l]'l]_l. T
60 60 4 30 20 10 0 10 20 3 4

rHeLEX | 36 3300_75 @

I

O Moinension —————[;s  Ji0
Utvendig stramming S,mm 31-83 42-114

o Innvendig stramming S;mm 47 -99 66 - 138

12.4. MYKE UTSKIFTBARE BAKKER
Myke utskiftbare bakker, av stal eller aluminium, ma ikke behandles i det skraverte omradet.

B

w
>
(on

For utskiftbare aluminiumsbakker gjelder et redusert maksimalt strammemoment og en redusert maksimal strammekraft.

Dimensjn 5 1o |
Amm 120 160

o (%) (%) ) — _. [0)

—
o
N




Dimensin [ 120 | E
B mm 44 60
Hmm 28 35

amm 75 120 m
b mm 39 54

h mm 18 25 H
Maksimal strammekraft for utskiftbare bakker av aluminium 15 20

kN

Maksimalt strammemoment for utskiftbare bakker av 50 70
aluminium Nm
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1. Informacje ogélne

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac ja na przysztos¢, przechowujac w do-
stepnym miejscu.

0]
>

Informuje o zagrozeniu, ktére spowoduje $mier¢ lub powaz-

A N I E BEZPI ECZEN STWO ne obrazenia ciala, jezeli nie da sie go uniknac.

Informuje o zagrozeniu, ktére moze spowodowac $Smierc lub

A OSTRZ Ez E N I E powazne obrazenia ciata, jezeli nie da sie go uniknac.

Informuje o zagrozeniu, ktére moze spowodowac straty ma-

NOTYFI KACJA terialne, jezeli nie da sie go uniknac.

@ Umieszczony obok porad i wskazéwek, a takze informacji za-
pewniajacych wydajng i bezawaryjng eksploatacje.

=

—

2. Przeglad czesci urzadzenia

©

—
o @) (%) D) — =

1 Nakretka wrzecionowa, gwint prawoskretny 5 Korpus

2 tozysko wrzecionowe A Szerokos¢
3 Wrzeciono B Diugosc
4 Nakretka wrzecionowa, gwint lewoskretny C  Wysokos¢

>~
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3. Bezpieczenstwo
3.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

| /\ NIEBEZPIECZENSTWO |

Wiszacy tadunek

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia ciata i jego czesci przez nieprawidtowo zamocowane i niezabezpieczone fadunki.
Uzytkowac wylgcznie na réwnym i stalym podtozu.

tadunki przemieszcza¢ wytacznie pod nadzorem; w razie opuszczenia stanowiska pracy odstawic.
Podczas podnoszenia i opuszczania nie siega¢ pod tadunek.

Podczas podnoszenia, transportu i opuszczania nie siegac pod fadunek.

Zamocowany tadunek rozdzieli¢ rownomiernie na oboje widet wézka.

Uwzglednic¢ punkt ciezkosci tadunku.

Zabezpieczy¢ tadunek przed upadkiem.

Uwzgledni¢ maksymalna nosnos¢.

Nie mocowac niestabilnego i niezabezpieczonego tadunku.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
Niebezpieczeristwo zmiazdzenia spowodowane niewtasciwym uzyciem.
» Uzy¢ odpowiedniego srodka ochrony.

3.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

m  Element mocujacy do montazu w maszynie zaprojektowanej z mysla o obrébce frezarskiej.

Do mocowania nieobrobionych badz czesciowo obrobionych elementéw.

Mozliwos¢ dopasowania do geometrii obrabianego detalu dzigki réznymi wersjom oraz szczekom nasadowym.

Stosowac wytacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy sposéb, a urzadzenia zabezpieczajace
i ochronne maszyny sa w petni sprawne.

3.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m Nie stosowac imadta centrujgcego do obrdbki tokarskiej.

m  Nie montowac komponentéw, ktére nie spetniajag wymogow specyfikacji.
m  Nie dokonywac zadnych samodzielnych modyfikacji.

m  Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

3.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom. Na-
lezy dobrac¢ i udostepnic odziez ochronna, taka jak ochrona stép i rekawice ochronne, stosownie do rodzaju wykonywanej
czynnosci oraz do rodzajow ryzyka oczekiwanego podczas jej wykonywania.

3.5. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie przestrzegaja przepiséw i regulacji oraz po-
nizszych informacji:
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m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobiegania nieszczesliwym wypadkom
i ochrony srodowiska.

Nie montowad, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.

Zapewni¢ wymagane srodki ochrony.

Sa poinstruowane i przeszkolone w zakresie obstugi imadta centrujacego.

m Ustawiaja i eksploatujg imadto centrujace wytacznie przy wystarczajagcym oswietleniu.

3.6. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Upewnic sig, ze wszystkie nizej wymienione prace beda wykonywac wytgcznie pracownicy wykwalifikowani:

Osoba poinstruowana Osoby, ktdre zostaty poinstruowane w oparciu o niniejszg in-
strukcje obstugi oraz przeszty szkolenie na urzadzeniu w za-
kresie danej czynnosci.

Wykwalifikowany mechanik Osoby posiadajace kwalifikacje / wyksztatcenie w dziedzinie
mechaniki zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju
uzytkowania.
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Czynnosc Osoba poinstruowana

Eksploatacja

Wyszukiwanie usterki

Usuwanie usterki

Ustawianie, przezbrajanie

Konserwacja

Wytaczanie z eksploatacji

URZADZENIA OCHRONNE
Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ sprawne dziatanie urzadzern ochronnych maszyny, w ktérej jest zamontowany
element mocujacy. Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym uruchomieniem. Element mocujgcy musi by¢ prawidtowo
zamocowany.

3.7.

m Urzadzenia ochronne nalezy usuwac wytgcznie po catkowitym zatrzymaniu maszyny.

X

Wykwalifikowany mechanik

X

X

X

m W razie niebezpieczenstwa lub wypadku aktywowac przycisk zatrzymania awaryjnego maszyny.
m Podczas czyszczenia, konserwacji i napraw maszyna musi znajdowac sie w stanie zatrzymania awaryjnego.

Z imadtami centrujacymi nalezy postepowac w sposdb wolny od wstrzaséw. Stosowac srodki transportu o odpowiedniej

4, Transport
wielkosci.
5. Montaz

& Wykwalifikowany mechanik

5.1.

]’% 4 x tapy mocujace odpowiednio do wielkosci, $ciereczka do czyszczenia

1. Oczyscic stot roboczy i spdd imadta centrujacego.

NA STOLE ROBOCZYM

2. Utozyc¢ imadto na stole roboczym.
3. Zatozyc tapy mocujace i przykrecic je do stotu, korzystajac z odpowiedniego zestawu mocujacego.

5.2,

I

NA GARANT ZEROCLAMP

Klucz z gniazdem 6-katnym 6 mm do wielkosci 75 lub 8 mm do wielkosci 120, ptytka adaptera do
GARANT ZeroClamp odpowiednio do wielkosci, sworzer mocujacy (wybra¢ odpowiednio do gniazda mocujacego),

Sciereczka do czyszczenia

www.hoffmann-group.com
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1. Oczysci¢ spod imadta centrujacego, obie strony plyty adaptera oraz wierzch gniazda mocujacego.
2. Przykreci¢ sworznie mocujace do ptyty adaptera.

3. Umiesci¢ ptyte adaptera na imadle centrujagcym i przysrubowac (w zakresie dostawy 4x sruba).
5.3. NA SYSTEMIE POZYCJONOWANIA LANG

1{5 Do wielkosci 75 - klucz z gniazdem 6-katnym 6 mm i sworzerh mocujacy Quick-Point 52,

i
=

do wielkosci 120 - klucz z gniazdem 6-katnym 8 mm i sworzers mocujacy Quick-Point 96, Sciereczka do czyszczenia.

©
=

> %) (%) i} — " ()

1. Oczysci¢ spdd imadta centrujacego i wierzch Quick-Point.
2. Przysrubowac sworznie mocujgce Quick-Point do imadta.
5.4. MONTAZ SZCZEK NASADOWYCH
]% Szczeki nasadowe, 4 sruby wedtug tabeli, nasadka do kluczy nasadowych z szesciokatem zewnetrznym SW 6 do roz-

_‘
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miaru 75 lub SW 8 do rozmiaru 120, klucz dynamometryczny, $ciereczka do czyszczenia.
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Rozmiar | oment dokrscania

75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 lub
1S04762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 lub

1SO4762-M10x30-10.9
v Do mocowania szczek nasadowych stosowac wyfacznie $ruby zgodne z tabela.
v' Szczeki nasadowe mozna stosowaé obustronnie.
1. Oczyscic¢ ztacza imadta centrujacego i szczek nasadowych.
2. Natozy¢ szczeki nasadowe na nakretke wrzecionowa.
3. Wilozy¢ $ruby mocujace zgodne z tabela.
4. Dokreci¢ sruby mocujace kluczem dynamometrycznym zgodnie z tabela.
5. W celu demontazu odkreci¢ sruby mocujace i zdjac¢ szczeki z nakretki wrzecionowej.
6

. Obrabiane elementy - mocowanie

Klucz dynamometryczny z grzechotka wtykowa 1/2 cala, nasadka do kluczy nasadowych z szesciokatem zewnetrz-
nym 1/2 cala o rozwartosci 12 przy wielkosci 75 lub rozwartosci 13 przy wielkosci 120.

1. Postugujac sie umieszczong z boku skala wypozycjonowac wstepnie szczeki nasadowe.
2. Umiesci¢ obrabiany element symetrycznie pomiedzy szczekami nasadowymi.
3. Zapomocg klucza dynamometrycznego dokreci¢ z odpowiednim momentem mocowania.

Obrabiane elementy, ktére sg wezsze od szczek nasadowych lub maja taka sama szerokos¢, nalezy mocowac w imadle sy-
metrycznie.

=

e ]
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5
g -

Obrabiane elementy, ktére sg szersze od szczek nasadowych, nalezy mocowac w imadle symetrycznie na catej szerokosci
szczeki.
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7. Konserwacja

& Wykwalifikowany mechanik

7.1. PRACE KONSERWACYJNE
@ Nienasmarowane imadta centrujqce charakteryzujq sie utratq sity mocowania rzedu ok. 50%.

Castotiinosé

50h Smarowanie wrzeciona Smarowanie wrzeciona
50h Smarowanie prowadnic Smarowanie prowadnic
Przed kazda zmiana Skontrolowa¢ imadto centrujace pod katem widocznych uszkodzen zewnetrz-

nych, wad i prawidtowego dziatania. Sprawdzi¢ krawedzie i prowadnice pod ka-
tem sladéw zuzycia. Usung¢ ewentualne zanieczyszczenia.

Tab. 1: Prace konserwacyjne

@ Inspekcje i naprawy nie wymagajq zadnych specjalnych czynnosci.

7.2, SMAROWANIE WRZECIONA
I% Sciereczka do czyszczenia, smar do maszyn, pedzel

[ —
@)
[

1. Oczysci¢ wrzeciono.

2. Korzystajac z pedzla, nanies¢ smar do maszyn na wrzeciono w potozeniu 11 2.

3. Obracajac wrzeciono, przesuwac nakretki wrzecionowe tam i z powrotem na catym zakresie mocowania.
7.3. SMAROWANIE PROWADNIC

1% Sciereczka do czyszczenia, smar do maszyn, pedzel

[ —
O
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1. Oczysci¢ prowadnice.

2. Nanies¢ pedzlem smar do maszyn na prowadnice - patrz potozenie od 1 do 4.

3. Obracajac wrzeciono, przesuwac nakretki wrzecionowe tam i z powrotem na catym zakresie mocowania.

8. Czesci zamienne

Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne.

9. Czyszczenie

Nie stosowac chemicznych srodkéw czyszczacych zawierajacych alkohol, materiatéw $Sciernych ani rozpuszczalnikéw. Do
czyszczenia imadta centrujgcego nie uzywac sprezonego powietrza. Imadta centrujace nalezy czyscic Sciereczka do czysz-

czenia. Nosi¢ okulary ochronne.

10. Magazynowanie

Odstawiajac imadto centrujgce nie dopuscic¢ do uszkodzenia korpusu ani wystajacych elementéw. Stosowac podktadki
zdrewna, gumy lub tworzywa sztucznego. Przed dtuzszym magazynowaniem doktadnie oczyscic¢ i zakonserwowac imadto
centrujace (patrz Smarowanie wrzeciona i Smarowanie prowadnic) oraz zabezpieczyc¢ je plandeka przed pytem i wigkszymi

zanieczyszczeniami.

11. Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwa-
nie i recykling opadéw. Metale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowa¢ w spo-
sob nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego. Ponowne wykorzystanie ma priorytet przed utylizacja. Skontaktowac sie z

dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Group.
12. Dane techniczne
12.1. IMADLO CENTRUJACE

@ Wymiary A, Bi C patrz Przeglad czesci urzadzenia [ Strona 105].

Szerokos¢ A mm
Diugo$¢ B mm
Wysokos¢ C mm

Masa kg

Maks. sita napinajaca kN

Maks. moment obrotowy Nm

s 0

75
130
46
2,85
22
75

120
180
46
9,45
28
100
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12.2. WYKRES SILY MOCOWANIA
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fr Drehmoment in Nm
1 Rozmiar 75
2 Rozmiar 120
12.3. ROZSTAW BEZ SZCZEK NASADOWYCH
Sl
SA
T ﬁ]l]lﬁl‘]l]l]l[l]l]l]l]l]l]l[‘l]xl[l]'l]_l. T
60 60 40 30 20 10 0 10 20 30 40

rHeLEX | 36 3300_75 @

M

O T L
Mocowanie zewnetrzne S,mm 31-83 42-114

o Mocowanie wewnetrzne S;mm 47-99 66-138

12.4. MIEKKIE SZCZEKI NASADOWE
Miekkie szczeki nasadowe, ze stali lub aluminium, nie poddawac obrébce w kreskowanym obszarze.

B

22, 2

w
>
(on

W przypadku szczek nasadowych obowigzuje ograniczony maksymalny moment mocowania oraz ograniczona maksymalna
sita napinajaca.
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Amm

Bmm
Hmm
amm
b mm
hmm

Maksymalna sitg napinajaca do aluminiowych szczek nasa-
dowych kN

Maksymalny moment mocowania do aluminiowych szczek
nasadowych Nm
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1. Indica¢bes gerais
Ler e respeitar o manual de instrugdes, guardar para referéncia futura e manter sempre disponivel para consulta.

0]
>

Simbolos de aviso Significado
Identifica um perigo que causa a morte ou ferimentos graves
A P E RI Go se ndo for evitado.

: Identifica um perigo que pode causar a morte ou ferimentos

AVI So graves se ndo for evitado.

Identifica um perigo que pode causar danos materiais se nao

AVISO for evitado.

Identifica dicas e indicagdes Uteis, assim como informagoes
para um funcionamento eficiente e isento de falhas.
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2. \Vista geral do aparelho
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Porca do fuso Rosca direita Corpo principal

Mancal do fuso Largura

Fuso Comprimento

2w oN
N @™ > u

Porca do fuso rosca esquerda Altura
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w

www.hoffmann-group.com


https://www.hoffmann-group.com

HOLEX Trono autocentrante

3. Seguranca
3.1.  INDICACOES BASICAS DE SEGURANCA

Carga suspensa

Perigo de esmagamento do corpo e dos membros por cargas incorretamente sustentadas e sem fixagdo.
Utilizar apenas em superficie plana e sélida.

Movimentar as cargas apenas sob superviséo, depositar a carga ao sair do local de trabalho.
Ao icar e ao pousar, ndo segurar na carga por baixo.

Ao icar, transportar e pousar, ndo permanecer sob a carga.

A carga sustentada deve ser distribuida uniformemente pelos dois garfos.

Ter em atencdo o centro de gravidade da carga.

Proteger a carga contra queda.

Respeitar as capacidades de carga maximas.

N&o sustentar cargas instaveis e sem fixacao.

Perigo de esmagamento
Perigo de esmagamento devido a manuseamento incorreto.
» Usar equipamento de protecao adequado.

3.2, UTILIZA(;AO ADEQUADA

m Dispositivo de aperto para montagem em maquina, concebido para processamento de fresagem.
m Para apertar pecas em estado bruto ou parcialmente processadas.

m Possibilidade de ajuste a geometria da peca com configuragdes e mordentes superiores diferentes.
[ ]

Utilizar apenas se a montagem tiver sido corretamente efetuada e se os dispositivos de seguranca e protecao da
maquina estiverem plenamente funcionais.

3.3. UTILIZACAO INDEVIDA

m  Nao utilizar o torno autocentrante para trabalhos de torneamento.

m  Nao montar componentes que ndo cumpram as especificacoes.

m  Nao realizar conversdes por conta propria.

m Nao utilizar em areas potencialmente explosivas.

3.4. EQUIPAMENTO DE PROTEgi\O INDIVIDUAL

Observar as disposi¢des nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevencao de acidentes. Selecionar e

disponibilizar o vestudrio de protecao, como protecdo para os pés e luvas de protecao, de acordo com a respetiva atividade
€ 0s riscos esperados.

3.5. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA

A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste produto, respeitam as disposicoes e
determinagdes, bem como as seguintes indicagdes:

Disposi¢oes nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencao de acidentes e protecdao ambiental.

N&o montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos danificados.

=)

VYVVYVYVYYVYYY

i
=

> wn (%) i} — " D

©

_‘
@]

Tem de ser disponibilizado o equipamento de prote¢ao necessario.

Receber instrucdo e formacdo sobre o manuseamento do torno autocentrante.

m Instalar e operar o torno autocentrante apenas em locais com iluminacao suficiente.

3.6. QUALIFICAGAO DO PESSOAL

Garantir que todos os trabalhos mencionados em seguida sdo realizados apenas por pessoal especializado qualificado:

Pessoa instruida Pessoas que sdo instruidas de acordo com este manual de
S instrucoes e formadas para a respetiva atividade no

aparelho.

Mecanicos Pessoas com qualificagdo/formagéao no campo da
engenharia mecanica, de acordo com os regulamentos
nacionais.

Atividade Pessoa instruida Mecinicos |

Operar X X

—_
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Atividade [Pessoainstruida ____________[Mecanicos _____________

Localizar falha o

Eliminar falha -

Instalar, equipar =

Realizar manutencao =

Colocar fora de servico =

37.

DISPOSITIVOS DE PROTEGCAO

X

X

X

X

X

Verificar os dispositivos de protecdo na maquina onde esta instalado o dispositivo de aperto. Proteger a maquina contra

religacdo inadvertida. Ter atengcao a montagem correta do dispositivo de aperto.
m  Remover os dispositivos de protecdo apenas depois da paragem completa da maquina.
m  Ativar a PARAGEM DE EMERGENCIA em caso de perigo ou acidente iminente.

m Paratodos os trabalhos de limpeza, manutencao e reparagdo, a maquina tem de se encontrar em PARAGEM DE
EMERGENCIA.

4.

Transporte

Manusear o torno autocentrante sem o sujeitar a vibragdes. Utilizar meios de transporte de dimensoées suficientes.

5.

Montagem

& Mecanicos

5.1.

]’LHE 4 x garras de aperto adequadas ao tamanho, pano para limpeza

1. Limpar a mesa da maquina e a parte inferior do torno autocentrante.
2. Posicionar o torno autocentrante na mesa da maquina.

NA MESA DA MAQUINA

3. Colocar as garras de aperto e aparafusar a mesa da maquina com o jogo de fixagdo correspondente.

5.2,

I

NO GARANT ZEROCLAMP

Chave Allen de 6 mm para o tamanho 75 ou 8 mm para o tamanho 120, placa adaptadora para GARANT ZeroClamp
de acordo com o tamanho, pino de aperto (escolher de acordo com o disco de sujei¢ao), pano para limpeza

www.hoffmann-group.com
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1. Limpar a parte inferior do torno autocentrante, ambos os lados da placa adaptadora e a parte superior do disco de
sujeicao.

Enroscar o pino de aperto na placa adaptadora.

Posicionar e aparafusar a placa adaptadora (4 x parafusos incluidos no volume de fornecimento) no torno
autocentrante.

5.3. NO SISTEMA DE POSICIONAMENTO LANG

gg Para o tamanho 75, chave Allen de 6 mm e pino de aperto Quick-Point 52;

i
=

wN

para o tamanho 120, chave Allen de 8 mm e pino de aperto Quick-Point 96, pano para limpeza.

©
—

> %) (%) i} — " ()

_‘
@]

1. Limpar a parte inferior do torno autocentrante e a parte superior do Quick-Point.
2. Aparafusar os pinos de encaixe para Quick-Point ao torno autocentrante.
5.4. MONTAR OS MORDENTES SUPERIORES

Mordentes superiores, 4 parafusos de acordo com a tabela, ponta de chave de caixa com sextavado exterior,
abertura 6 para o tamanho 75 ou abertura 8 para o tamanho 120, chave dinamométrica, pano para limpeza.
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Tamanho Binario de aperto
75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 ou
1SO4762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 ou t

1SO4762-M10x30-10.9
v’ Para fixacao dos mordentes superiores, usar apenas parafusos conforme a tabela.
v" Podem ser usados ambos os lados dos mordentes superiores.
1. Limpar as interfaces do torno autocentrante e dos mordentes superiores.
2. Inserir os mordentes superiores na porca do fuso.
3. Colocar os parafusos de fixacdo de acordo com a tabela.
4. Apertar bem os parafusos de fixacdo de acordo com a tabela, usando a chave dinamométrica.
5. Para desmontar, desapertar os parafusos de fixacdo e remover os mordentes da porca do fuso.
6

. Apertar a peca

Chave dinamométrica com roquete de encaixe de 1/2 polegadas, ponta de chave de caixa com sextavado exterior
1/2 polegadas com abertura 12 para o tamanho 75 ou com abertura 13 para o tamanho 120.

1. Posicionar aproximadamente os mordentes superiores com a ajuda da escala lateral.
2. Colocar a peca entre os mordentes superiores de forma simétrica.
3. Com a chave dinamométrica, apertar com o binario de aperto desejado.
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Apertar as pegas que sejam mais estreitas ou que tenham a mesma largura que os mordentes superiores de forma simétrica
no torno autocentrante.
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Apertar as pecas que sejam mais largas que os mordentes superiores de forma simétrica em toda a largura do mordente do
torno autocentrante.

7. Manutencao

& Mecénicos

7.1. ATIVIDADES DE MANUTENCAO
@ Um torno autocentrante sem lubrificante tem uma perda de for¢a de tenséo de aprox. 50%.

mtervalo ————————wedida — Jcapitwo_____________

50h Lubrificar o fuso Lubrificar o fuso
50h Lubrificar as guias Lubrificar as guias
Antes do inicio de cada turno Verificar a existéncia de danos e falhas visiveis exteriormente e a funcionalidade

do torno autocentrante. Verificar as arestas e guias quanto a sinais de desgaste.
Limpar em caso de sujidade.

Tab. 1: Atividades de manutengao

@ Para inspegdo e reparagdo ndo séo necessdrias quaisquer atividades especiais.

7.2, LUBRIFICAR O FUSO
1% Pano para limpeza, lubrificante para maquinas, pincel
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1. Limpar o fuso.
2. Aplicar lubrificante para maquinas com o pincel nas posi¢ées 1 e 2 do fuso.
3. Rodando o fuso, movimentar as porcas do fuso para a frente e para tras ao longo de toda a area de aperto.
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7.3. LUBRIFICAR AS GUIAS
]HS Pano para limpeza, lubrificante para méaquinas, pincel

1. Limpar as guias.
2. Aplicar lubrificante para maquinas com o pincel nas guias, ver posicées 1 a 4.
3. Rodando o fuso, movimentar as porcas do fuso para a frente e para tras ao longo de toda a area de aperto.

8. Pecas sobressalentes

Utilizar apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais.

9. Limpeza

Néo usar produtos de limpeza quimicos, alcodlicos, abrasivos ou que contenham solventes. Nao limpar o torno
autocentrante com ar comprimido. Limpar o torno autocentrante com um pano para limpeza. Usar 6culos de protecao.

10. Armazenamento

Nao danificar o corpo principal e os componentes salientes ao depositar o torno autocentrante. Utilizar uma base de
madeira, borracha ou pléstico. Antes de um armazenamento prolongado, limpar muito bem e lubrificar o torno
autocentrante (ver Lubrificar o fuso e Lubrificar as guias) e protegé-lo do pé e da sujidade maior com uma lona.

11. Eliminacao
Observar os regulamentos nacionais e regionais de protecdo ambiental e elimina¢do para a eliminagao ou a reciclagem
adequada. Separar metais, ndo metais, compdsitos e materiais auxiliares por tipo e eliminé-los de forma ambientalmente

correta. Deve dar-se preferéncia a uma reciclagem em vez de uma eliminacdo. Contactar o servico ao cliente Hoffmann
Group.

12. Dados técnicos
12.1. TORNO AUTOCENTRANTE

@ Dimensées A, B e C, ver Vista geral do aparelho [ Pagina 115].

Tamana s gy

Largura A mm 75 120
Comprimento B mm 130 180
Altura C mm 46 46
Peso kg 2,85 9,45
Forca de aperto max. kN 22 28
Binario max. Nm 75 100

www.hoffmann-group.com
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HOLEX Trono autocentrante

12.2. DIAGRAMA DA FORGA DE TENSAO
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1 Tamanho 75
2 Tamanho 120
12.3. LARGURAS DE APERTO SEM MORDENTES SUPERIORES
Sl
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Pt [l Temanho s o
Aperto externo S,mm 31-83 42-114

o Aperto interno S;mm 47 -99 66 -138

12.4. MORDENTES SUPERIORES MACIOS
Ndo maquinar os mordentes superiores macios, de aco ou aluminio, na drea sombreada.
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Para mordentes superiores de aluminio aplica-se um binario de aperto reduzido e uma forca de tensdo méaxima reduzida.

Tamanho s
A mm 120 160
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ramanho_______________________ 510 |

Bmm 44 60 en
Hmm 28 35

amm 75 120

b mm 39 54

h mm 18 25

Forca de aperto maxima para mordentes superiores de 15 20

aluminio kN

Momento de aperto maximo para mordentes superiores de 50 70 f
aluminio Nm
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1. Indicatii generale

@ Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si pastrati-l accesibil in orice
moment.

0]
>

Marcheaza un pericol care provoaca decesul sau vatamare
A P E RI Co L corporald grava, daca nu este evitat.

: Marcheaza un pericol care poate provoca decesul sau

AVE RTI S M E NT vdatamare corporala grava, daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca pagube materiale,

I N DICATI E daca nu este evitat.
F]

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile, precum si
informatii pentru o functionare eficienta si fara defectiuni.
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2. Prezentare generala a dispozitivului

©

—
o @) (%) D) — =

1 Piulitele axului cu filet pe dreapta 5 Componenta de baza
2 Rulmentul axului A Latime

3 Ax B Lungime

4 Piulitele axului cu filet pe stanga C Inéltime
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3. Siguranta
3.1. INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

Sarcina suspendata

Pericol de strivire a corpului sia membrelor individuale din cauza sarcinilor ridicate incorect si neasigurate.
Utilizati doar pe o suprafata plana si rezistenta.

Deplasati incdrcaturile doar daca sunt supravegheate, iar la pdrasirea locului de lucru, puneti incarcadtura jos.
Nu patrundeti sub sarcind atunci cand ridicati si prindeti.

Nu stati sub sarcina in timpul ridicdrii, transportului si asezdrii.

Distribuiti sarcina uniform pe ambele furci.

Aveti in vedere centrul de greutate al sarcinii.

Asigurati sarcina impotriva caderii.

Respectati capacitatea portanta maxima.

Nu ridicati sarcini instabile, neasigurate.
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Pericol de strivire
Pericol de strivire din cauza manipuldrii necorespunzatoare.
» Utilizati echipament de protectie adecvat.

3.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

m  Element de prindere pentru montaj pe masina conceputa pentru prelucrarea prin frezare.

m  Pentru prinderea pieselor de prelucrat in stare bruta sau partial prelucrate.

m  Adaptarea la geometria piesei de prelucrat este posibila datorita diferitelor versiuni si bacurilor moi.

m  Folositi-l numai daca este montat corespunzator si daca echipamentele de siguranta si de protectie ale masinii sunt
complet functionale.

3.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE

m  Menghina cu fixare centricé nu se foloseste pentru prelucrarea prin strunjire.
m  Nu montati componente care nu corespund specificatiilor.

m  Nu efectuati nicio modificare neautorizata.

m  Nu utilizati in atmosfere potential explozive.

3.4. ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementarile nationale si regionale privind siguranta si prevenirea accidentelor. Selectati si furnizati
imbracaminte de protectie precum element de protejare a picioarelor si manusi de protectie in functie de activitatea
respectiva si de riscurile preconizate.

3.5. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Beneficiarul trebuie sa se asigure ca persoanele care lucreaza pe produs respecta reglementarile si prevederile, precum si
urmatoarele instructiuni:

©

o

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor si reglementarile pentru protectia
mediului.

Nu asamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.

Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregatit.

Sé fie instruit si calificat in manipularea menghinei cu fixare centrica.

m Seinstaleaza si se exploateaza menghina cu fixare centrica doar dacd iluminatul este suficient.

3.6. CALIFICAREA PERSONALULUI

Asigurati-va ca toate lucrarile enumerate mai jos sunt efectuate numai de catre personal specializat calificat:

S Persoand cu instructaj Persoand instruita pe baza prezentului manual de utilizare si
cu practica la dispozitiv pentru respectiva activitate.
Mecanic calificat Persoana cu calificare / instruire in domeniul mecanic, in

conformitate cu reglementarile aplicabile la nivel national.

m Persoana cu instructaj Mecanic calificat

Operare X X

Cautare defectiune - X

—
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m Persoana cu instructaj Mecanic calificat

Remediere defectiune - X
Instalare, pregatire - X
Asteptare = X
Scoatere din functiune - X

3.7. ECHIPAMENTE DE PROTECTIE

Tnainte de fiecare utilizare, verificati daca echipamentele de protectie ale masinii in care este incorporat elementul de
prindere sunt functionale. Asigurati masina impotriva repornirii accidentale. Aveti grija s montati corect elementul de
prindere.

m Indepartati echipamentele de protectie numai dupa oprirea completa a masinii.

m Daci existd un pericol iminent sau se produce un accident, apasati butonul de OPRIRE DE URGENTA al masinii.

m Latoate lucrérile de curatare, intretinere si reparatie, masina trebuie sa se afle in starea de OPRIRE DE URGENTA.

4. Transportul
Manipulati menghina cu fixare centrica fara vibratii. Utilizati un mijloc de transport dimensionat suficient.

5. Montajul

& Mecanic calificat

5.1. PE MASA MASINII
]M 4 x gheare de strangere potrivite privind mdrimea, laveta de curatare

1. Se curadtd masa masinii si partea inferioard a menghinei cu fixare centrica.

2. Pozitionarea menghinei cu fixare centricd pe masa masinii.

3. Pozitionati ghearele de strangere si insurubati-le pe masa masinii folosind setul de fixare corespunzator.
5.2, LA GARANT ZEROCLAMP

Cheie hexagonala de 6 mm pentru marimea 75 sau 8 mm pentru marimea 120, placa adaptoare pentru
GARANT ZeroClamp potrivita la marime, surub de strangere (potrivit pentru placa de strangere), laveta de curatare

www.hoffmann-group.com
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HOLEX Menghina cu fixare centrica

=3

1. Curétati partea inferioara a menghinei cu fixare centricd, ambele parti ale placii adaptoare si partea superioard a placii
de strangere.

2. Insurubati suruburile de strangere in placa adaptoare.

3. Pozitionati placa adaptoare (4 x suruburi incluse in pachetul de livrare) pe menghina cu fixare centrica si insurubati-o.

5 LA SISTEMUL DE POZITIONARE LANG

3
Pentru cheie hexagonala cu marimea 75 de 6 mm si surub de prindere Quick-Point 52,
pentru cheie hexagonala cu médrimea 120 de 8 mm si surub de prindere Quick-Point 96, laveta de curdtare.
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1. Curatati partea inferioara a menghinei cu fixare centrala si partea superioara a Quick-Point.
2. Bolturile de prindere pentru Quick-Point se insurubeaza cu menghina cu fixare centrica.
5.4. MONTATI BACURILE MOI
]% Bacuri moi, 4 suruburi conform tabelului, atasament cheie tubulard, hexagon extern SW 6 pentru mdrimea 75 sau

o

SW 8 pentru mérimea 120, cheie dinamometricé, laveta de curatare.
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Cuplul de strangere

75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 sau
1SO4762-M8x20-10.9 t
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 sau

1SO4762-M10x30-10.9
v' Utilizati numai suruburi conform tabelului pentru a fixa bacurile moi.
v' Bacurile moi pot fi folosite pe ambele parti.
1. Se curata interfata menghinei cu fixare centrica si cea a bacurilor detasabile.
2. Asezati bacurile moi pe piulita axului.
3. Introduceti suruburile de fixare conform tabelului.
4. Strangeti suruburile de fixare cu o cheie dinamometrica conform tabelului.
5. Pentru a demonta, slabiti suruburile de fixare si trageti bacurile de pe piulita axului.
6

. Prinderea piesei

Cheie dinamometrica cu clichet de 1/2 inch, locas de cheie tubulara, hexagon extern de 1/2 inch cu SW 12 pentru
marimea 75 sau cu SW 13 pentru marimea 120.

1. Bacurile detasabile se pozitioneaza aproximativ in prealabil cu ajutorul scalei laterale.
2. Introduceti piesa de prelucrat simetric intre bacurile detasabile.
3. Sestrange cu momentul de strangere dorit, cu ajutorul unei chei dinamometrice.
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Piesele care sunt mai inguste sau la fel de late ca bacurile detasabile se prind simetric in menghina cu fixare centrica.
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Strangeti simetric piesele de prelucrat care sunt mai largi decat bacurile moi pe toata ldtimea bacurilor in menghina cu
fixare centrica.

7. intretinere

& Mecanic calificat

7.1. ACTIVITATI DE INTRETINERE
@ O menghind cu fixare centricd nelubrifiatd are o pierdere a fortei de prindere de cca 50%.

mterval s Capito

50 h Ungerea axului Ungerea axului
50 h Ungerea ghidajelor Ungerea ghidajelor
Inaintea fiecarui schimb Se efectueaza verificarea capacitatii de functionare a menghinei cu fixare centrica

si daca aceasta prezinta la exterior distrugeri ori defecte. Se verifica daca muchiile
si ghidajele prezinta urme de uzura. Se curata in caz de murddrire.

Tab. 1: Activitati de intretinere

@ Nu sunt necesare activitdti speciale pentru inspectie sau pentru mentenanta.

7.2, UNGEREA AXULUI
1% Laveta de curatare, unsoare pentru masini, pensula
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1. Securata axul.
2. Cu ajutorul pensulei, se aplica pe ax unsoarea pentru masing, pe pozitiile 1 si 2.
3. Piulitele axului se miscd fnainte si inapoi pe intregul domeniu de strangere, prin invartirea axului.
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7.3. UNGEREA GHIDAJELOR
]m Laveta de curatare, unsoare pentru masini, pensula

1. Se curata ghidajele.
2. Cu ajutorul pensulei, se aplica pe ghidaje unsoarea pentru masing, a se vedea pozitiile de la 1 la 4.
3. Piulitele axului se misca inainte si inapoi pe intregul domeniu de strangere, prin invartirea axului.

8. Piese de schimb

Folositi numai piese de schimb si de uzura originale.

9. Curatarea

Nu utilizati substanta de curatare chimicd, alcoolica, cu material abraziv sau pe baza de solventi. Nu curatati menghina cu
fixare centrica cu aer comprimat. Menghina cu fixare centrica se curata cu o laveta de curatare. Purtati ochelari de protectie.
10. Depozitarea

La amplasarea menghinei cu fixare centricd, nu trebuie deteriorate corpul de baza si nici componentele proeminente. Se
foloseste suport de baza din lemn, cauciuc sau plastic. Inaintea unei depozitari de lunga durats, menghina cu fixare centrica
se va curdta bine si se va conserva (a se vedea Ungerea axului si Ungerea ghidajelor), protejandu-se cu o prelatd impotriva
prafului si a murdariei.

11. Eliminarea deseurilor

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si eliminarea deseurilor, in sensul eliminarii
sau reciclarii corecte a acestora. Separati metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le
ecologic. Este preferatd reciclarea in locul eliminarii ca deseu. Contactati Serviciul pentru clienti al Hoffmann Group.

12. Date tehnice
12.1.  MENGHINA CU FIXARE CENTRICA

@ Mdrimea A, B si C vezi Prezentare generald a dispozitivului [ Pagina 125].

marime _______________________[»5 1o |

Latime A mm 75 120
Lungime B mm 130 180
Tnéltime Cmm 46 46
Greutate kg 2,85 9,45
Forta de strangere max. kN 22 28
Moment de rotatie max. Nm 75 100
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HOLEX Menghina cu fixare centrica

12.2. DIAGRAMA FORTEI DE STRANGERE
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12.3.  LARGIMEA PRINDERII FARA BACURI MOI
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DO varime constructiva 55 0
Prindere exterioara S,mm 31-83 42-114
o Prindere interioara S;mm 47 -99 66 -138

12.4. BACURI DETASABILE MOI
Bacurile detasabile moi din otel sau aluminiu nu se prelucreaza automat in zona caroiata.
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Pentru bacurile detasabile din aluminiu se aplicd un moment maxim redus de strangere si o forta maxima redusa de
strangere.
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120
a4

160

www.hoffmann-group.com

133


https://www.hoffmann-group.com

HOLEX centrisk spannback

E Innehallsférteckning
1.  Allménna anvisningar 135
2. Oversikt 6ver apparaten 135
E 3.  Sékerhet 136
3.1. Grundldggande sdkerhetsforeskrifter 136
3.2 Avsedd anvéndning 136
33. Felaktig anvéndning 136
. 34. Personlig skyddsutrustning 136
fl 3.5. Driftféretagets skyldigheter 136
3.6. Personalens kvalifikationer. 136
3.7. Skyddsanordningar 137
4. Transport 137
5. Montering 137
5.1. P& maskinbordet 137
hr 5.2. Pa GARANT ZeroClamp 137
5.3. Pa LANG positioneringssystem 138
5.4. Montering av 6verbackarna 138
6. Fastspanning av arbetsstycket 139
nI 7. Service 139
7.1. Servicearbeten 140
7.2 Smorja spindeln med fett 140
no 7.3. Smorja styrningarna med fett 140
8. Reservdelar 141
9. Rengoring 141
10. Forvaring 141
11.  Avfallshantering 141
12. Tekniska data 141
12.1. Centrisk spannanordning 141
SV 12.2 Spannkraftdiagram 141
12.3. Spannvidder utan 6verbackar 142
12.4. Mjuka 6verbackar 142

sk

w
N




1. Allmanna anvisningar
@ Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till att den alltid ar tillganglig.

0]
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Anger en risk som medfér dodsfall eller svara kroppsskador
A FA RA om den inte undanrgjs.

: Anger en risk som kan medféra dodsfall eller svara

VA RN I N G kroppsskador om den inte undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra sakskador om den inte

0 BS undanrgjs.

@ Anger anvandbara tips och anvisningar samt information for
en effektiv och felfri drift.
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2. Oversikt 6ver apparaten
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1 Spindelmutter hégerganga 5 Stomme
2 Spindellager A Bredd

3 Spindel B Langd

4 Spindelmutter vanstergénga C Hojd
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3. Sakerhet
3.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Hangande last

Risk for klamskador & kroppen och pa enskilda extremiteter pa grund av felaktigt fasta och icke sékrade laster.
Anvand endast pa ett fast och rent underlag.

Forflytta laster bara om du har uppsikt 6ver dem. Satt ned dem om du ldmnar arbetsplatsen.
Hall inte handerna under lasten vid lyft och nedsénkning.

Uppehdll dig inte under lasten vid lyft, transport och nedsankning.

Fordela lyftet likformigt pa de béda gaffeltdnderna.

Ta hénsyn till lastens tyngdpunkt.

Sékra lasten mot att falla ned.

Observera maximala barférmagor.

Lyft inte instabil, osdkrad last.

Risk for klamskador
Risk for klamskador pa grund av osakkunnig hantering.
» Anvand lamplig skyddsutrustning.

3.2, AVSEDD ANVANDNING

m  Spénnanordning fér montering i frasmaskiner.

m  Forfastspanning av arbetsstycken i ursprungligt skick eller delvis bearbetade arbetsstycken.

m  Anpassning till arbetsstyckgeometrin kan goras genom olika utféranden samt genom 6verbackar.

®  Anvand medbringaren bara om monteringen har skett enligt anvisningarna och maskinens sékerhets- och
skyddsanordningar &r fullt funktionsdugliga.

3.3. FELAKTIG ANVANDNING

®  Anvand inte centriska spannanordningar for roterande arbete.

m  Montera inga komponenter som inte uppfyller specifikationerna.

m  Utfor inga egenmaktiga ombyggnader.

®  Anvand inte i omraden med explosionsrisk.

3.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Beakta nationella och regionala foreskrifter for sakerhet och olycksforebyggande atgarder. Vilj och tillhandahalla
skyddsklader som fotskydd och skyddshandskar i enlighet med respektive uppgift och férvantade risker.

3.5. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Driftféretaget maste sakerstalla att personer som arbetar med produkten foljer alla foreskrifter och bestammelser samt
foljande anvisningar:

m  Nationella och regionala foreskrifter for sakerhet, férebyggande av olycksfall och skydd av miljon.

m Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.

m  Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.
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m Instruktion och utbildning i handhavandet av den centriska spannanordningen.

m Sorj for tillrdcklig belysning vid uppstéllning och anvandning av den centriska spannanordningen.
3.6. PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Kontrollera att alla arbeten som anges nedan endast utféras av behdrig personal:

Person med kdnnedom Personer som i enlighet med den hér bruksanvisningen har
erhallit instruktion och utbildning for aktuell verksamhet vid
S apparaten.
Mekaniker Person med kvalifikation / utbildning inom mekanikomradet

enligt nationellt gallande bestammelser.

Verksamhet instruerad person Melaniker |

Drift X X

Felsokning - X

—
w
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Verksamhet Instruerad person [Mekaniker ]

Felavhjélpning - X
Uppstallning, utrustning - X
Underhall - X
Urdrifttagning - X

37. SKYDDSANORDNINGAR

Kontrollera fore varje anvandning att skyddsanordningarna pa den maskin dar spannanordningen &r inbyggd ar
funktionsdugliga. Sakra maskinen mot oavsiktlig aterstart. Var noga med att spannanordningen blir fackmassigt monterad.

m Tainte bort skyddsanordningar forrdn maskinen star helt stilla.

m  Tryck p& maskinens NODSTOPP om fara eller risk for olycksfall hotar.

m Vid alla rengdrings-, service- och reparationsarbeten maste maskinen befinna sig i NODSTOPP-lage.
4, Transport

Skakningsfri hantering av centrisk spannback. Anvand transportutrustning med tillrackliga dimensioner.

5. Montering

& Mekaniker

5.1.  PAMASKINBORDET
]M 4 st spannkonsoler anpassade till storleken, rengéringsduk

1. Rengdr maskinbordet och den centriska spannanordningens undersida.

2. Placera den centriska spannanordningen pa maskinbordet.

3. Stall upp spannkonsolerna och skruva fast dem pa maskinbordet med den tillhérande fastelementsats en.
5.2, PA GARANT ZEROCLAMP

Insexnyckel 6 mm till storlek 75 eller 8 mm till storlek 120, adapterplatta for GARANT ZeroClamp anpassad till
storleken, spannbultar (vélj de som passar till spannmodulen), rengéringsduk

www.hoffmann-group.com
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HOLEX centrisk spannback

=3

1. Rengor den centriska spannbackens undersida, adapterplattans bada sidor och spannmodulens ovansida.
2. Skruva in spannbultarna i adapterplatta.
3. Positionera adapterplattan (4 st skruvar ingar i leveransen) pa den centriska spannbacken och skruva fast den.
5.3. PA LANG POSITIONERINGSSYSTEM
1{5 Till storlek 75 insexnyckel 6 mm och sp@nnbultar Quick-Point 52,

i
=

till storlek 120 insexnyckel 8 mm och spannbultar Quick-Point 96, rengdringsduk.
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1. Rengodr den centriska spannbackens undersida och Quick-Point-ovansida.
2. Skruva fast monteringsskruvarna for Quick-Point pa den centriska spannbacken.
5.4. MONTERING AV OVERBACKARNA
]% Overback, 4 skruvar enligt tabell, hylsnyckeltillsats utvindig sextant nyckelvidd 6 for storlek 75 eller nyckelvidd 8 fér

_‘
@]

storlek 120, momentnyckel, rengoringsduk.

(9]
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Storlek—————————[Atdragningsmoment Skrwvar

75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 eller
1S04762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 eller

1S04762-M10x30-10.9

v Anvand enbart skruvar enligt tabellen for att satta fast 6verbackarna.

v Overbackarna kan anvandas pa bada sidor.

1. Rengor granssnitten mellan den centriska spannanordningen och éverbackarna.

2. Stock 6verbackarna pa spindelmuttern.

3. Sattin fastskruvarna enligt tabellen.

4. Skruva fast fastskruvarna med momentnyckel enigt tabellen.

5. Demontera genom att lossa fastskruvarna och dra av backarna fran spindelmuttern.
6

. Fastspanning av arbetsstycket

Momentnyckel med 1/2 tum insticksparr, hylsnyckelinsats utvandig sexkant 1/2 tum med nyckelvidd 12 vid storlek

1& 75 eller med nyckelvidd 13 vid storlek 120.

1. Forpositionera 6verbackarna med hjalp av skalorna pa sidan.
2. L&ggin arbetsstycket symmetriskt mellan 6verbackarna.
3. Spéann fast med 6nskat spannmoment med momentnyckeln.

Arbetsstycken som dr smalare an eller lika breda som 6verbackarna maste spannas fast symmetriskt i den centriska

spannanordningen.

=
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Spann fast arbetsstycken som ar bredare an 6verbackar symmetriskt pa hela backbredden i den centriska spannbacken.

7. Service

& Mekaniker
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HOLEX centrisk spannback

7.1. SERVICEARBETEN
@ En fettfri centrisk spéinnanordning har 50 % Icigre spénnkraft.

mtervall " lhgia ———apitel |

50h Smorja spindeln med fett Smérja spindeln med fett
50 h Smorja styrningarna med fett Smérja styrningarna med fett
Fore borjan av varje skift Kontrollera att den centriska spannanordningen inte har nagra synliga skador

eller brister och att den fungerar korrekt. Kontrollera att kanter och styrningar
inte visar tecken pa slitage. Rengor vid nedsmutsning.

Tab. 1: Servicearbeten

=3

@ Vid inspektioner och reparationer krdvs inga speciella arbetssteg.

7.2, SMORJA SPINDELN MED FETT
1% Rengéringsduk, maskinfett, borste
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1. Rengor spindeln.
2. Anvand en pensel och applicera maskinfett pa spindeln position 1 och 2.
3. Flytta spindelmuttrarna fram och tillbaka 6ver hela spannomradet genom att vrida spindeln.
7.3. SMORJA STYRNINGARNA MED FETT
1% Rengéringsduk, maskinfett, borste
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1. Rengdring av styrningar.
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2. Anvand en pensel och applicera maskinfett pa styrningarna, se position 1 till 4.
3. Flytta spindelmuttrarna fram och tillbaka 6ver hela spannomradet genom att vrida spindeln.

8. Reservdelar

Anvénd enbart originalreserv- och slitdelar.
9. Rengoéring

Anvand inte kemiska, alkoholhaltiga, slipmedels- eller I6sningsmedelshaltiga rengéringsmedel. Rengor inte den centriska
spannbacken med tryckluft. Rengér den centriska spannanordningen med en rengéringsduk. Anvand skyddsglaségon.

10. Forvaring

Se till att basskenan och utskjutande komponenter inte skadas nédr den centriska spannanordningen stélls ned. Anvand
underldgg av trd, gummi eller plast. Rengor och konservera den centriska spannanordningen innan den stélls undan for en
ldngre forvaring (se Smarja spindeln med fett och Smorja styrningarna med fett) och skydda den mot damm och grov
smuts med en presenning.

11. Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig avfallshantering eller atervinning.
Separera metaller, icke-metaller, kompositer och hjédlpmaterial och omhanderta dem miljémassigt korrekt. Atervinning &ar
att foredra framfor avfallshantering. Kontakta Hoffmann Groups kundtjéanst.

12. Tekniska data
12.1.  CENTRISK SPANNANORDNING

@ Matt A, Boch C se Oversikt dver apparaten [ Sida 135].

storlek [ Ji20

Bredd A mm 75 120
Langd B mm 130 180
H&jd C mm 46 46
Vikt i kg 2,85 9,45
Storsta spannkraft kN 22 28
Storsta vridmoment Nm 75 100

12.2. SPANNKRAFTDIAGRAM

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmoment in Nm

1 Storlek 75
2 Storlek 120
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HOLEX centrisk spannback

12.3. SPANNVIDDER UTAN OVERBACKAR

RERAR RS RS RN R RSN EE R RS R RN R
4 3 20 10 o 10 20 3 4

=
rHeLEX | 36 3300_75 @

M\

=)
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Dimension s [0 |

Utvéandig fastspanning S,mm 31-83 42-114

—

Invandig fastspanning S;mm 47 -99 66-138

12.4. MJUKA OVERBACKAR
Bearbeta inte mjuka 6verbackar av stal eller aluminium i det streckade omradet.
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For 6verbackar av aluminium géller ett reducerat max. spannmoment och en reducerad max. spannkraft.

Dimension |5 1o |

Amm 120 160
B mm 44 60
Hmm 28 35

_‘
@]

amm 75 120
b mm 39 54
h mm 18 25
Storsta spannkraft for 6verbackar av aluminium kN 15 20

Storsta spannmoment for 6verbackar av aluminium Nm 50 70
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HOLEX Strediaci zverak

1. VSeobecné pokyny

Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte v niom uvedené pokyny, uschovajte ho pre neskorsie pouzitie a uloz-
te ho na také miesto, aby bol vzdy k dispozicii.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa mu nezabrani, bude

A N EBEZPECENSTVO mat za nasledok smrt alebo vazne zranenie.

f Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa mu nezabrani, moze

VA ROVA N I E sposobit smrt alebo vézne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa mu nezabrani, moze

OZ N AM E N I E sposobit vecné skody.

@ Oznacuje uzito¢né tipy a rady, ako aj informécie pre efektiv-
nu a bezproblémovu prevadzku.

=3
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2. Prehlad zariadenia
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1 Matica vretena s pravym zavitom 5 Zakladné teleso
19 2 Vretenové lozisko A Sirka

3 Vreteno B Dizka

4 Matica vretena s favym zavitom C Vyska

(9]

N
=




3. Bezpecnost
3.1. ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

| A nesezpecensTvo |

Visiace bremeno

Nebezpecenstvo pomliazdenia tela a jednotlivych koncatin nespravnym uchopenim a nezaistenim bremena.
Pouzivajte len na rovnom a pevnom povrchu.

Bremenami sa smie pohybovat iba pod dohladom, pri opusteni pracoviska je potrebné zlozit bremeno.
Pri zdvihani a pokladani nesiahajte pod bremeno.

Pocas zdvihania, prepravy a pokladania sa nezdrziavajte pod bremenom.

Véahu uchopeného bremena rovnomerne rozlozte na oboch vidliciach.

Zohladnite taZisko bremena.

Bremeno zaistite proti spadnutiu.

Treba dodrziavat maximalne nosnosti.

Neuchopujte nestabilné a nezaistené bremeno.

VYVVYVYVYYVYYVYY

/\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia
Nebezpecenstvo pomliazdenia v désledku neodbornej manipulacie.
» Pouzite vhodné ochranné vybavenie.

3.2, ZAMYSLANE POUZITIE

m  Upinacie zariadenie na montéz do stroja uréeného na frézovanie.

m  Na upinanie obrobkov v surovom stave alebo ¢iasto¢ne opracovanych obrobkov.

m  Prispdsobenie rozmerom obrobku je mozné vdaka réznych vyhotoveniach a tiez nadstavbovym celustiam.
m Stroj sa smie pouzivat len vtedy, ked je sprdvne namontovany a bezpec¢nostné a ochranné zariadenia su plne funkéné.
3.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

m Strediaci zverak sa nesmie nepouzivat na sustruzenie.

m  Nesmu sa montovat komponenty, ktoré nie st v sulade so Specifikaciami.

m Nevykonavajte Ziadne neopravnené Upravy.

m  Nepouzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.

3.4. OSOBNE OCHRANNE VYBAVENIE

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a prevenciou trazov. Vyberajte a pripravte si
ochranny odev, ako ochranu néh a ochranné rukavice, podla prislusnej ¢innosti a ocakavanych rizik.

3.5. POVINNOSTI OBSLUHY

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby osoby pracujtice na vyrobku dodrziavali predpisy a ustanovenia, ako aj nasledujice
pokyny:

Nérodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a prevenciou Urazov a environmentalne predpisy.
Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vyrobky.

Musia byt k dispozicii poZzadované ochranné vybavenie.

Musi byt zaskolend v pouzivani strediaceho zveraka.

m Strediaci zverak sa smie nastavovat a prevadzkovat len pri dostato¢nom osvetleni.

3.6. KVALIFIKACIA 0SOB

Zabezpecte, aby vietky prace uvedené dalej v texte vykonaval iba kvalifikovany odborny personal:

Poucend osoba Osoby, ktoré su na zaklade tohto nédvodu na obsluhu po-
ucené a vyskolené pre prislusnu ¢innost na zariadeni.
Mechanik Osoby s kvalifikaciou/vzdelanim v oblasti mechaniky podla

narodnych platnych predpisov.

Pouten osoba Mechanik |

Prevadzka X X
Viyhladéavanie poruch - X
Odstrariovanie porich - X
Nastavenie, zmena - X

www.hoffmann-group.com
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HOLEX Strediaci zverak

Cinnost Pougens osoba [Mechanik _____________]

Udrzba - X
Vyradenie z prevadzky - X

3.7. OCHRANNE ZARIADENIA

Pred kazdym pouzitim sa musi skontrolovat spravna funkcia ochrannych zariadeni na stroji, v ktorom je integrované upi-
nacie zariadenie. Je nutné zabezpe(it stroj proti neimyselnému opatovnému zapnutiu. Je nutné dbat na spravnu montaz
upinacieho zariadenia.

m  Ochranné zariadenia sa smu odstranovat az po Uplnom zastaveni stroja.

m V pripade hroziaceho nebezpecenstva alebo Urazu je nutné stlacit tlacidlo NUDZOVE ZASTAVENIE na stroji.

m  Priv3etkych ¢istiacich, ddrzbovych pracach a opravach musi byt stroj v stave NUDZOVEHO ZASTAVENIA.

4, Preprava

Strediaci zverak nesmie byt vystaveny vibraciam pri pouzivani. Pouzivat sa smu dostato¢ne dimenzované dopravné pros-
triedky.

5. Montéaz

& Mechanik

5.1. NA STOLE STROJA
]% 4 x Gpinky s vhodnou velkostou, handra na ¢istenie

> | =
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1. Vycistit stdl stroja a spodnu stranu strediaceho zveraka.
2. Umiestnit strediaci zverak na stdl stroja.
3. Vlozit tpinky a priskrutkovat pomocou zodpovedajticej upinacej stpravy k stolu stroja.
5.2, NA GARANT ZEROCLAMP
IM KIu¢ s vnatornym Sesthranom 6 mm pre velkost 75 alebo 8 mm pre velkost 120, doska adaptéra pre

_‘
@]

GARANT ZeroClamp s vhodnou velkostou, upinacie skrutky (vyber vhodnej velkosti podla upinacieho prvku), han-
dra na cistenie
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1. Ocistit spodnu stranu strediaceho zveraka, obidve strany dosky adaptéra a hornu stranu upinacieho prvku.
2. Priskrutkovat upinaciu skrutku k doske adaptéra.

3. Umiestnit dosku adaptéra (4 skrutky su sucastou dodavky) na strediaci zverdk a priskrutkovat.

5.3. NA DLHY POLOHOVACI SYSTEM

Pre velkost 75 klti¢ s vnitornym Sesthranom 6 mm a upinacie skrutky Quick-Point 52,
pre velkost 120 klu¢ s vnutornym Sesthranom 8 mm a upinacie skrutky Quick-Point 96, handra na cistenie.

©
—

1. Odistit spodnu stranu strediaceho zverdka a hornu stranu Quick-Point.
2. Priskrutkovat upinaciu skrutku pre Quick-Point so strediacim zverakom.
5.4. MONTAZ NADSTAVBOVYCH CELUSTI
]m Nadstavbové celuste, 4 skrutky podla tabulky, nadstavec nastr¢kového kltica s vonkajsim sesthranom SW 6 pre vel-

]
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kost 75 alebo SW 8 pre velkost 120, momentovy kli¢, handra na cistenie. S
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Velkost Moment utahovania Skrutky

75 35Nm DIN 912-M8x20-10.9 alebo
1SO 4762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN 912-M10x30-10.9 alebo

ISO 4762-M10x30-10.9
v Na upevnenie nadstavbovych ¢elusti pouzite len skrutky uvedené v tabulke.
v Nadstavbové ¢eluste mozu byt pouzivané obojstranne.
1. Vydistit rozhrania strediaceho zveraka a nadstavbovych celusti.
2. Nadstavbové celuste zasurite na maticu vretena.
3. Upeviovacie skrutky nasadte podla tabulky.
4. Upevnovacie skrutky pritiahnite pomocou momentového kltc¢a podla tabulky.
5. Pri demontazi uvolnite upeviovacie skrutky a ¢eluste vytiahnite z matice vretena.
6

=3

. Upnutie obrobku

1% Momentovy klt¢ s 1/2-palcovou néstrénou raciiou, nadstavec nastrckového kltica s 1/2-palcovym vonkajsim Sest-

i
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hranom s SW 12 pre velkost 75 alebo s SW 13 pre velkost 120.

1. Nadstavbové celuste umiestnit do pribliznej polohy pomocou bo¢ného skalovania.
2. Vlozit obrobok symetricky medzi nadstavbové celuste.
3. Upnut pomocou momentového kltica pozadovanym upinacim momentom.
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Obrobky, ktoré su sirsie ako nadstavbové celuste, sa upinaju do strediaceho zverdka symetricky po celej Sirke celusti.

7. Udrzba

& Mechanik
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7.1. CINNOSTI UDRZBY
@ Strediaci zverdk bez maziva vykazuje stratu upinacej sily priblizne 50 %.

mterval " liegenie ———— liapitola |

50 hod. Namastenie vretena Namastenie vretena
50 hod. Namastenie vedeni Namastenie vedeni
Pred zaciatkom kazdej zmeny Skontrolovat, ¢i nie je strediaci zverak zvonka viditelne poskodeny, ¢i nema chyby

a ¢i je funkény. Skontrolovat, ¢i hrany a vedenia nevykazuju zndmky opotrebenia.
V pripade znecistenia vycistit.
Tab. 1: Cinnosti tdrzby

@ Pre reviziu a servis nie st potrebné Ziadne specidlne c¢innosti.

7.2, NAMASTENIE VRETENA
]M Handra na ¢istenie, strojové mazivo, $tetec

[ —
O
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1. Vycistit vreteno.

2. Na polohu vretena 1 a 2 sa Stetcom nanesie strojové mazivo.

3. Otacanim vretena sa pohybuje maticami vretena tam a spat v celom rozsahu upinania.
7.3. NAMASTENIE VEDENI

Tw Handra na Cistenie, strojové mazivo, $tetec

1. Vydistit vedenia.
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2. Naniest strojové mazivo pomocou Stetca na vedenia pozri polohu 1 az 4.
3. Otacanim vretena sa pohybuje maticami vretena tam a spat v celom rozsahu upinania.

8. Nahradné diely

Pouzivajte len origindlne ndhradné a spotrebné diely.

9. Cistenie

Nepouzivajte chemické Cistiace prostriedky ani Cistiace prostriedky obsahujuce brisne materidly, alkohol alebo rozpustadla.
Strediaci zverak necistite stlacenym vzduchom. Vycistit strediaci zverak ¢istiacou utierkou. Noste ochranné okuliare.

10. Skladovanie

Pri odkladani strediaceho zveraka sa nesmie poskodit zdkladné teleso a vy¢nievajlice komponenty. Je nutné pouzit dreveny,
gumovy alebo plastovy podstavec. Strediaci zverak sa musi pred dlhsim skladovanim doékladne ocistit a zakonzervovat (po-
zri Namastenie vretena a Namastenie vedeni) a chranit plachtou pred prachom a hrubymi necistotami.

11. Likvidacia
Na odborn likvidaciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat narodné a regionélne predpisy na ochranu Zivotného prostredia

a likvidaciu. Kovy, nekovy, spajacie a pomocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat. Recyklacia je vhodnejsia
ako likvidacia. Kontaktujte zdkaznicku sluzbu Hoffmann Group.

12. Technické udaje
12.1.  STREDIACI ZVERAK

@ Rozmery A, B a C pozriPrehlad zariadenia [ Strana 144].

Velost s,

Sirka Amm 75 120
Dizka B mm 130 180
Vyska C mm 46 46
Hmotnost v kg 2,85 9,45
Max. upinacia sila v kN 22 28
Max. utahovaci moment v Nm 75 100
12.2. DIAGRAM UPINACEJ SILY

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmoment in Nm

1 Velkost 75
2 Velkost 120



12.3. ROZPATIE BEZ NADSTAVBOVYCH CELUSTI

REEARRSRAE RS RN RSN R AR DR RN R
40 0 20 10 o 10 20 3 4

60 50 50 60 j
rHeLEX | 36 3300_75 @
M\

Vonkajsie upnutie S,mm 31-83 42-114
Vnutorné upnutie S;mm 47 -99 66-138

12.4. MAKKA NASTAVBOVA CELUST
Mékké nadstavbové celuste z ocele alebo hlinika neobrabat v Srafovanej oblasti.

Na hlinikové nadstavbové celuste sa vztahuje znizeny maximalny upinaci moment a znizena maximalna upinacia sila.

Konstrukn velkost s

Amm 120 160
Bmm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
hmm 18 25
Max. upinacia sila pre hlinikové nadstavbové celuste kN 15 20
Max. utahovaci moment pre hlinikové nadstavbové celuste 50 70
Nm
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1. Splosnanavodila
@ Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznej$o uporabo in imeti vedno na voljo.

0]
>

Oznacuje nevarnost, ki privede do smrti ali resne poskodbe,
A N EVARNOST Ce je ne preprecite.

: Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do smrti ali resne

o POZO RI Lo poskodbe, e je ne preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do materialne $kode,

OBVESTI LO e je ne preprecite.

@ Oznacuje uporabne nasvete in napotke ter informacije za
ucinkovito in nemoteno delovanje.

=
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2. Pregled naprave
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1 Matica za vreteno z desnim navojem 5 Osnovno telo
2 Lezajvretena A Sirina

3 Vreteno B DolZina

4 Matica za vreteno z navojem v levo C Vidina
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3. Varnost
3.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ NEVARNOST

Visece breme

Nevarnost zmeckanja telesa in posameznih udov zaradi nepravilno dvignjenega in nepritrjenega bremena.
Uporabljajte samo na ravni, trdni podlagi.

Bremena premikajte samo pod nadzorom, ob zapustitvi delovnega mesta breme snemite.
Pri dvigovanju in odlaganju ne segajte pod breme.

Med dvigovanjem, transportom in odlaganjem ne stojte pod bremenom.

Tovor enakomerno porazdelite na obe vilici.

Upostevajte tezis¢e tovora.

Tovor zavarujte pred padcem.

Upostevajte maksimalne nosilnosti.

Ne nalagajte nestabilnega, nezavarovanega tovora.

/\ OPOZORILO

Nevarnost zmeckanin
Nevarnost zmeckanin zaradi nepravilnega ravnanja.
» Uporabljajte primerno zascitno opremo.

3.2, NAMEN UPORABE
m  Vpenjalno sredstvo za montazo v stroju, zasnovanem za rezkanje.
m  Zavpenjanje neobdelanih ali delno obdelanih obdelovancev.
Prilagajanje geometriji obdelovanca je mozno zaradi razli¢nih izvedb in ¢eljustnih nastavkov.
Uporabljajte le pri brezhibni montazi in ¢e so zascitne naprave in varnostne priprave stroja popolnoma delujoce.
3. NAPACNA UPORABA
Centri¢nega primeza ne uporabljajte za struzenje.
Ne montirajte komponent, ki ne ustrezajo specifikacijam.
Predelave niso dovoljene.
m Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.
3.4. OSEBNA ZASCITNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in preprecevanju nesrec. Izberite in zagotovite zas¢itna oblacila,
kot so zascita za noge in zascitne rokavice, glede na posamezno dejavnost in pricakovana tveganja.

3.5. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in dolocila ter naslednje napotke:
nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise za varstvo okolja.

Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.

=3
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Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.

Poducenost in usposobljenost za uporabo centri¢nega primeza.

m  Centri¢ni primez postavite in uporabljajte samo pri zadostni osvetlitvi.
3.6. USPOSOBLJENOST OSEB

Vsa naslednja dela lahko opravlja le usposobljeno osebje:

Poucena oseba Osebe, ki so poducene v skladu s temi navodili za uporabo in
usposobljene za izvajanje zadevne dejavnosti na napravi.

Strokovnjak za mehanska dela Osebe s kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v
skladu z veljavnimi nacionalnimi predpisi.

s

Uporaba X X

Iskanje motnje - X

Odprava motnje - X

Nastavitev, opremljanje = X

ul
D




Vzdrzevanje = X

Odstranitev iz uporabe - X

3.7. ZASCITNE NAPRAVE

Pred vsako uporabo preverite, ali zas¢itne naprave na stroju, v katerem je vgrajeno vpenjalo, pravilno delujejo. Zavarujte
stroj pred nenamernim ponovnim vklopom. Pazite na pravilno montazo vpenjala.

m  Zascitne naprave odstranite samo po tem, ko ste stroj ustavili in popolnoma miruje.

m Vprimeru nevarnosti ali nesrece pritisnite stikalo za izklop v sili na stroju.

m  Privseh cistilnih, vzdrzevalnih in popravljalnih delih mora biti stroj izklopljen s stikalom za izklop v sili.

4, Transport

Ravnajte s centri¢nim primezem brez tresljajev. Uporabite dovolj dimenzionirano transportno sredstvo.

5. Montaza

& Strokovnjak za mehanska dela

5.1. NA STROJNO MIZO
]HS 4 x vpenjalnik ustrezne velikosti, ¢istilna krpa
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1. Oistite strojno mizo in spodnjo stran centri¢nega primeza.
2. Namestite centri¢ni primez na strojno mizo.
3. Namestite vpenjalnike in jih privijte na mizo stroja z uporabo ustreznega pritrdilnega kompleta.
5.2, NA GARANT ZEROCLAMP
]% Imbus klju¢ 6 mm za velikost 75 ali 8 mm za velikost 120, adapterska plosc¢a za GARANT ZeroClamp, ki ustreza

©

o

velikosti, vpenjalni vijak (izberite glede na vpenjalo), Cistilna krpa
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1. Ocistite spodnjo stran centri¢nega primeza, obe strani adapterske plosce in vrh vpenjala.

—
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2. Privijte vpenjalne vijake v adaptersko plosco.
3. Namestite adaptersko plosco (4 x vijaki priloZzeni obsegu dobave) na centri¢ni primez in jo privijte.
5.3. NA SISTEM ZA POZICIONIRANJE LANG

Za velikost 75 imbus klju¢ 6 mm in vpenjalni vijak Quick-Point 52,
za velikost 120 imbus klju¢ 8 mm in vpenjalni vijak Quick-Point 96, ¢istilna krpa.

> | =

1. Ocistite spodnjo stran centricnega primeza in zgornji del toc¢ke Quick-Point.
2. S centri¢nim primezem privijte vpenjalni ¢ep za Quick-Point.
5.4. MONTAZA CELJUSTNIH NASTAVKOV

Celjustni nastavki, 4 vijaki po tabeli, nastavek za nasadni klju¢, zunanji esterokotnik zeva 6 za velikost 75 ali zeva 8
za velikost 120, momentni kljug, Cistilna krpa.

©
=

> wn (%) i} — " D

_‘
@]

Velikost Zatezni moment Vijaki

75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 ali
1S04762-M8x20-10.9

120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 ali

1S04762-M10x30-10.9
v’ Za pritrditev ¢eljustnih nastavkov uporabite samo vijake v skladu s tabelo.
Celjustne nastavke lahko uporabljate na obeh straneh.
Ocistite sticna mesta centri¢nega primeza in ¢eljustnega nastavka.
Nataknite ¢eljustne nastavke na matico za vreteno.
Vstavite pritrdilne vijake v skladu s tabelo.
Privijte pritrdilne vijake z momentnim kljuc¢em v skladu s tabelo.
Za demontazo odvijte pritrdilne vijake in potegnite celjusti z matice za vretene.
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6. Vpenjanje obdelovanca

Momentni klju¢ z 1/2-colsko vti¢no ragljo, 1/2-colski nasadni klju¢ z zunanjim Sesterokotnikom zeva 12 za velikost
75 ali zeva 13 za velikost 120.

1. lzvedite priblizno predhodno namestitev ¢eljustnih nastavkov s pomocjo stranske skale.
2. Obdelovanec simetri¢no vstavite med celjustne nastavke.
3. Vpnite zmomentnim klju¢em z zelenim vrtilnim momentom.

)

Obdelovance, ki so oZzji ali enako 3iroki kot ¢eljustni nastavki, vpnite simetri¢no v centri¢ni primez po celotni Sirini ¢eljusti.

7. Vzdrzevanje

& Strokovnjak za mehanska dela

7.1. VZDRZEVALNA DELA
@ Izguba vpenjalne sile pri nenamazanem centri¢cnem primezu je priblizno 50 %.

50h Mazanje vretena Mazanje vretena

50h Mazanje vodil Mazanje vodil

Pred zacetkom vsake izmene Vizualno preverite morebitne poskodbe, pomanjkljivosti in delovanje centri¢nega
primeza. Preverite, ali so na robovih in vodilih znaki obrabe. V primeru umazanije
ocistite.

Tab. 1:Vzdrzevalna dela

@ Za preglede in popravila niso potrebni posebni postopki.

www.hoffmann-group.com
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HOLEX Centri¢ni primez

7.2, MAZANJE VRETENA
]% Cistilna krpa, strojna mast, ¢opi¢
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1. Ocistite vreteno.
2. Mast za stroje s copicem nanesite na polozaja 1in 2 na vretenu.
3. Zavrtite vreteno, da matice za vreteno privijte in odvijte po celotni vpenjalni dolZini.
7.3. MAZANJE VODIL
lgg Cistilna krpa, strojna mast, ¢opi¢
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1. Ocistite vodila.

2. Mast za stroje s copi¢em nanesite na polozaja 1in 4.

3. Zavrtite vreteno, da matice za vreteno privijte in odvijte po celotni vpenjalni dolZini.

8. Nadomestni deli

Uporabljajte samo originalne nadomestne in obrabne dele.

9. C(Ciscenje

Ne uporabljajte kemicnih, alkoholnih ali abrazivnih ¢istil ali Cistil, ki vsebujejo topila. Centri¢nega primeza ne distite s
stisnjenim zrakom. Centri¢ni primez ocistite s istilno krpo. Nosite zas¢itna ocala.

10. Shranjevanje

Pri postavljanju centri¢nega primeza ne poskodujte osnovnega telesa in komponent, ki segajo ¢ez rob. Uporabite podlago
iz lesa, gume ali umetne mase. Pred daljsim skladis¢enjem temeljito ocistite in konzervirajte centri¢ni primez (glejte Mazanje
vretena in Mazanje vodil) ter ga s ponjavo zascitite pred umazanijo.
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11. Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varstvo okolja in odstranjevanje.
Kovine, nekovine, kompozitne materiale in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.
Recikliranje naj ima prednost pred odstranjevanjem. Kontaktirajte servis za stranke Hoffmann Group.

12. Tehni¢ni podatki
12.1.  CENTRICNI PRIMEZ

@ Za mere A, Bin C glejte Pregled naprave [ Stran 153].

Velikost s 0

Sirina A mm 75
Dolzina B mm 130
Visina C mm 46
Teza kg 2,85
Maksimalna vpenjalna sila v kN 22
Maksimalni vrtilni moment v Nm 75

12.2. DIAGRAM VPENJALNE SILE
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Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

Drehmoment in Nm

1 Velikost 75

2 Velikost 120

12.3. VPENJALNE SIRINE BREZ CELJUSTNIH NASTAVKOV
S I
5 A

120
180
46
9,45
28
100
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renEsl | 36 3300_75 @

M\

=

Konstrlcijska velkost N R

Zunanje vpenjanje S,mm 31-83

42-114
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HOLEX Centri¢ni primez

Konstrukcijska velikost - T

Notranje vpenjanje S,;mm 47-99 66-138
12.4. MEHKI CELJUSTNI NASTAVKI

Mehkih ¢eljustnih nastavkov iz jekla ali aluminija ni dovoljeno strojno obdelati v Srafiranem obmocju.

B

_h
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Za Celjustne nastavke iz aluminija veljata manjsi maksimalni vrtilni moment in manjsa maksimalna vpenjalna sila.

Konstrukcijska velikost

Amm 120 160
B mm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
hmm 18 25
Maksimalna vpenjalna sila za aluminijaste celjustne nastavke 15 20
v kN

Maksimalna vpenjalni moment za aluminijaste celjustne 50 70

nastavke v Nm
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HOLEX Tensor autocentrante

1. Indicaciones generales

Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras consultas en cualquier momento.

o)

Simbolos de advertencia Significado
Identifica un peligro que ocasiona la muerte o lesiones gra-
A PELIGRO ves si no se evita.

f Identifica un peligro que puede ocasionar la muerte o lesio-

ADVERTENCIA nes graves si no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasionar dainos materiales

AVISO si no se evita.

@ Identifica consejos e indicaciones Utiles, asi como informa-
ciones, para un funcionamiento eficaz y sin anomalias.
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2. \Vista general del equipo
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1 Tuerca del husillo con rosca a la derecha 5 Cuerpo de base
1o 2 Cojinete del husillo A Anchura
3 Husillo B Longitud
v 4 Tuerca del husillo con rosca a la izquierda C Altura
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3. Seguridad
3.1. _ INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Carga suspendida

Peligro de aplastamiento del cuerpo y de las extremidades debido a cargas mal alojadas y no sujetas.
Utilizar Unicamente en superficies planas y firmes.

Mover las cargas solo bajo vigilancia, asentar la carga al abandonar el puesto de trabajo.

No colocar las manos debajo de la carga durante la elevacion y el descenso de la misma.

No situarse debajo de la carga durante la elevacion, el transporte y el descenso de la misma.
Distribuir la carga alojada uniformemente en las dos horquillas.

Tener en cuenta el centro de gravedad de la carga.

Asegurar la carga para que no se caiga.

Tener en cuenta las capacidades de carga méximas.

No recoger cargas inestables ni no aseguradas.

VYVVYVYVYYVYYVYY

| A ADVERTENCIA

Peligro de aplastamiento
Peligro de aplastamiento debido a una manipulacién incorrecta.
» Utilizar equipo de proteccion adecuado.

3.2, USO CONFORME A LO PREVISTO
m  Instrumento de sujecién para el montaje en la maquina concebida para el fresado.
m Para sujetar piezas de trabajo en estado bruto o piezas de trabajo parcialmente mecanizadas.

m  Esposible la adaptacion a la geometria de la pieza de trabajo mediante diferentes ejecuciones y mordazas intercambia-
bles.

m Utilizar la maquina solo si se ha montado de manera correcta y con dispositivos de proteccion y de seguridad funciona-
les.

3.3. UTILIZACION INDEBIDA

m  No utilizar el tensor autocentrante para el torneado.

m Ningun montaje de componentes que no cumplan las especificaciones.
m  No realizar modificaciones no autorizadas.

m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

3.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre seguridad y prevencién de accidentes. Elegir y proporcionar ropa
protectora, como proteccién para los pies y guantes protectores, en funcion de la actividad y de los riesgos previstos.

3.5. OBLIGACIONES DEL USUARIO

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan en cuenta las normas y disposiciones,
asi como las siguientes indicaciones:

m  Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, prevencion de accidentes y proteccion del
medio ambiente.

No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

Ha de estar dispuesto el equipo de proteccion necesario.

Estar instruido y formado en el manejo del tensor autocentrante.

m Instalary utilizar el tensor autocentrante solamente con una iluminacién suficiente.
3.6. CUALIFICACION PERSONAL

Hay que asegurarse de que los siguientes trabajos los realice solo un personal cualificado.

Persona instruida Personas que estén instruidas y formadas para la actividad
correspondiente en el aparato por medio de este manual de
instrucciones.

Especialistas en mecanica Personas con cualificacion / formacion en el campo mecani-
co de acuerdo con las normas nacionales vigentes.

Actividad Especialista en mecanica

Utilizacion X X

www.hoffmann-group.com
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HOLEX Tensor autocentrante

Actividad Especialista en mecanica

Localizacion de averias - X
Reparacion de averias - X
Preparacion, equipamiento - X
Mantenimiento o X
Puesta fuera de servicio - X

3.7. DISPOSITIVOS DE PROTECCION

Antes de cada utilizacion, comprobar el funcionamiento de los dispositivos de proteccion de la maquina en la que esté
montado el instrumento de sujecién. Asegurar la maquina contra reconexion inesperada. Prestar atencion a que el montaje
del instrumento de sujecion se realice correctamente.

m Retirar los dispositivos de proteccion solamente una vez la maquina se haya parado por completo.
m  En caso de peligro o de accidente, accione la PARADA DE EMERGENCIA de la méaquina.

m Paratodos los trabajos de limpieza, mantenimiento y reparacion, la maquina debe encontrarse en PARADA DE EMER-
GENCIA.

4, Transporte
Manipular el tensor autocentrante libre de vibraciones. Utilizar un medio de transporte de tamano suficiente.

5. Montaje

& Especialistas en mecanica

5.1. SOBRE LA MESA DE MAQUINA
]M 4 bridas de sujecion adecuadas para el tamario, paio de limpieza
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1. Limpiar la mesa de maquinay el lado inferior del tensor autocentrante.

2. Colocar el tensor autocentrante sobre la mesa de méaquina.

3. Colocar las bridas de sujecién y atornillarlas a la mesa de maquina con el kit de fijacion correspondiente.

5.2, SOBRE GARANT ZEROCLAMP
Llave de hexagono interior de 6 mm para el tamafo 75 o de 8 mm para el tamaio 120, placa adaptadora para
GARANT ZeroClamp adecuada para el tamano, perno de sujecion (seleccionar el adecuado para el disco de suje-
cién), pafo de limpieza
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1. Limpiar el lado inferior del tensor autocentrante, los dos lados de la placa adaptadora y el lado superior del disco de su-
jecion.

2. Enroscar el perno de sujecién en la placa adaptadora.

3. Posicionar la placa adaptadora (4 tornillos incluidos en el volumen de suministro) sobre el tensor autocentrante y ator-
nillar.

5.3. SOBRE SISTEMA DE POSICIONAMIENTO LANG

ZS Para el tamano 75 llave de hexagono interior de 6 mm y perno de sujecién Quick-Point 52,

=

—

para el tamafo 120 llave de hexdgono interior de 8 mm y perno de sujecién Quick-Point 96, pafio de limpieza.

©
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1. Limpiar el lado inferior del tensor autocentrante y el lado superior del Quick-Point.
2. Atornillar el perno de asiento para Quick-Point con el tensor autocentrante.
5.4. MONTAR MORDAZAS INTERCAMBIALES

Mordazas intercambiables, 4 tornillos segun la tabla, inserto para llave de vaso con hexdgono exterior de ancho 6
para el tamano 75 o de ancho 8 para el tamafo 120, llave dinamométrica, pafno de limpieza.

w
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Tamafio Par de apriete

75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 o
1SO4762-M8x20-10.9

120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 o

1SO4762-M10x30-10.9
v’ Para sujetar las mordazas intercambiables, utilizar solo tornillos segun la tabla.
v’ Las mordazas intercambiables se pueden utilizar por los dos lados.
1. Limpiar las interfaces del tensor autocentrante y de las mordazas autocentrantes.
2. Colocar las mordazas intercambiables sobre la tuerca del husillo.
3. Instalar los tornillos de fijacion segun la tabla.
4. Apretar los tornillos de fijacion con la llave dinamomeétrica segun la tabla.
5. Para el desmontaje, aflojar los tornillos de fijacién y quitar las mordazas de la tuerca del husillo.
6

. Sujetar la pieza de trabajo

Llave dinamométrica con carraca desmontable de 1/2 pulgada, inserto para llave de vaso con hexagono exterior de
1/2 pulgada y de ancho 12 para el tamafio 75 o de ancho 13 para el tamafio 120.

1. Preposicionar aproximadamente las mordazas intercambiables con ayuda de una escala lateral.
2. Colocar la pieza de trabajo simétricamente entre las mordazas intercambiables.
3. Sujetar con la llave dinamomeétrica con el par de apriete deseado.
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Sujetar simétricamente las piezas de trabajo mds delgadas o de la misma anchura que las mordazas intercambiables en el
tensor autocentrante.
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Sujetar las piezas de trabajo mas anchas que las mordazas intercambiables simétricamente en toda la anchura de la morda-
za en el tensor autocentrante.

7. Mantenimiento

& Especialistas en mecanica

7.1. TAREAS DE MANTENIMIENTO
@ Un tensor autocentrante sin grasa tiene una pérdida de la fuerza de sujecién de aprox. el 50 %.

mtervalo————————wedids —— Jcapitwo

50 h Engrasar el husillo Engrasar el husillo
50 h Engrasar las guias Engrasar las guias
Antes de cada turno Comprobar el tensor autocentrante por dafnos externos visibles, defectos y fun-

cionamiento. Comprobar si los cantos y las guias presentan signos de desgaste.
En su caso, limpiar la suciedad.

Tab. 1: Tareas de mantenimiento

@ Para la inspeccion y la reparacion no se requiere ninguna actividad especial.

7.2, ENGRASAR EL HUSILLO
]M Pafio de limpieza, grasa para maquinas, pincel

[ —
O
-

1. Limpiar el husillo.
2. Aplicar grasa para méaquinas con el pincel en las posiciones 1y 2 del husillo.
3. Mover hacia delante y hacia atras las tuercas del husillo girando el husillo en toda la gama de sujecién.

www.hoffmann-group.com
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7.3. ENGRASAR LAS GUIAS
]M Pafno de limpieza, grasa para maquinas, pincel

1. Limpiar las guias.

2. Aplicar grasa para maquinas con el pincel en las guias, ver las posiciones 1 a 4.

3. Mover hacia delante y hacia atras las tuercas del husillo girando el husillo en toda la gama de sujecién.

8. Piezas de repuesto

Solo se deben utilizar piezas de recambio y sometidas al desgaste originales.

9. Limpieza

No utilizar productos de limpieza quimicos, con alcohol, abrasivos o con base de disolvente. No limpiar el tensor autocen-
trante con aire comprimido. Limpiar el tensor autocentrante con un pano de limpieza. Llevar gafas de proteccion.

10. Almacenamiento

No dafar el cuerpo de base ni los componentes que sobresalen al depositar el tensor autocentrante. Utilizar una base de
madera, caucho o plastico. Antes de un almacenamiento prolongado, limpiar a fondo el tensor autocentrante y conservarlo
(ver Engrasar el husillo y Engrasar las guias) y protegerlo del polvo y de la suciedad con una lona.

11. Eliminacion

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccion del medio ambiente y la eliminacién para proceder a
la eliminacion o el reciclaje de forma técnicamente correcta. Los metales, materiales no metélicos, materiales compuestos y
materiales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio ambiente. Es preferible reciclar que eli-
minar. Contactar con el servicio de atencion al cliente de Hoffmann Group.

12. Especificaciones técnicas
12.1.  TENSOR AUTOCENTRANTE

@ Dimensiones A, By C ver Vista general del equipo [ Pagina 162].

Tamaiio s i
Anchura Amm 75 120

Longitud B mm 130 180

Altura C mm 46 46

Peso kg 2,85 9,45

Fuerza de sujecion max. kN 22 28

Par de giro méx. Nm 75 100



12.2.  DIAGRAMA DE FUERZAS DE SUJECION
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110 120 130
Drehmoment in Nm
1 Tamano 75
2 Tamano 120
12.3. ABERTURAS DE SUJECION SIN MORDAZAS INTERCAMBIABLES
S|
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Tensién exterior S,mm 31-83 42-114

Tensioén interior S;mm 47 -99 66 -138

12.4. MORDAZAS INTERCAMBIABLES BLANDAS
No modificar mordazas intercambiables blandas de acero o aluminio en el drea sombreada.

B
H

2 2 b

a

A b

Para mordazas intercambiables de aluminio, se aplica un par de sujecion maximo reducido y una fuerza de sujecion maxima
reducida.
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Amm 120 160
n B mm 44 60

Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
h mm 18 25
Fuerza de sujecion maxima para mordazas intercambiables 15 20
de aluminio kN

f Par de sujecion méaximo para mordazas intercambiables de 50 70
aluminio Nm
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HOLEX Stredici svérak

1. Obecné pokyny

Névod k poutZiti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dal3i pouziti a méjte ho kdykoliv
k dispozici.

- - Oznacuje nebezpedi, které v pfipadé nezabranéni zplsobi
A NEBEZPECI usmrceni nebo zavazna poranéni.

Oznacuje nebezpeci, které muize v pfipadé nezabranéni

A VYST RA H A zpusobit usmrceni nebo zavazna poranéni.

Oznacuje nebezpeci, které muize v pfipadé nezabranéni

OZNAMENI’ zpusobit vécné skody.

@ Oznatuje uzite¢né rady a pokyny a také informace pro
efektivni a bezporuchovy provoz.
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2. Piehled pfistroje
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1 Matice vietena s pravym zavitem 5 Zakladni téleso
19 2 Lozisko vietena A Sitka

3 Vieteno B Délka

4 Matice vietena s levym zavitem C Vyska
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3. Bezpecnost
3.1. ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

/\ NEBEZPECI

Zavésené biemeno

Nebezpeci pohmozdéni téla a jednotlivych koncetin chybné umisténym a nezajisténym bifemenem.
Pouzivejte jen na rovném a pevném podkladu.

S bfemeny pohybujte pod dozorem, pfi opusténi pracovisté bremeno odlozte.
Pfi zvedani a odkladani nesahejte pod bfemeno.

Béhem zvedani, prepravy a odkladani nestdjte pod bremenem.

NaloZené bfemeno rovhomérné rozdélte na obou vidlicich.

Dbejte na tézisté bremena.

Bfemeno zajistéte proti padu.

Dodrzujte maximalni nosnosti.

Nenakladejte nestabilni a nezajisténé bremeno.

VYVVYVYVYYVYYVYY

Nebezpeci zhmozdéni
Nebezpeci zhmozdéni disledku nespravné manipulace.
» Pouzivejte ochranné prostredky.

3.2, STANOVENE POUZITI

m  Upinaci prostiedek k montazi do stroje, ktery je navrzen pro obrabéni frézovanim.

m  Pro upinani obrobkul v surovém nebo ¢aste¢né opracovaném stavu.

m  Moznost piizptsobeni geometrii obrobku diky riznym provedenim a nastavbovym celistem.
m Stroj pouzivejte jen pfi spravné montazi a pfi pIné funkénich bezpecnostnich a ochrannych zafizeni stroje.
3.3. NESPRAVNE POUZITI

m Pouzivani stiediciho svérdku pro jiné obrabéni nez je soustruzeni.

m  Nemontujte komponenty, které nevyhovuji specifikaci.

m  Neprovadéjte Zddné neopravnéné Upravy.

m  Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

3.4. 0SOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte ndrodni a mistni predpisy pro bezpecnost a Urazovou prevenci. Zvolte a poskytnéte ochranny oblek, ochranu
nohou a ochranné rukavice podle pfislusné ¢innosti a o¢ekavanych rizik.

3.5. POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly pfedpisy a ustanoveni a nésledujici upozornéni:
Vnitrostatni a regionalni predpisy pro bezpe¢nost a prevenci Uraz.

Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené vyrobky.

Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostiedky.

Zaskoleni a vyskoleni pro manipulaci se stredicim svérakem.

m Stiedici svérak instalujte a provozujte s dostate¢nym osvétlenim.

3.6. KVALIFIKACE OSOB

Zajistéte, aby vsechny nize uvedené cinnosti provadél pouze kvalifikovany odborny personal:

Vyskolena osoba Osoby, které byly zaskoleny na zékladé tohoto névodu k
pouziti a byly vyskoleny pro pfislusnou ¢innost na zafizeni.
Odborny mechanik Osoby s kvalifikaci / vy3kolenim v oblasti mechaniky podle

nérodnich platnych predpist.

Vyskolena osoba Odborny mechanik

Provoz X X
Vyhledavani poruch - X
Odstranovani poruch - X
Sefizovani, technicka pfiprava - X
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Cinnost Vyskolena osoba Odborny mechanik

Udrzba - X
Uvedeni mimo provoz - X

3.7. OCHRANNA ZARIZENi

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte funkénost ochrannych zafizeni na stroji, do kterych je upinaci prostfedek instalovan.
Zajistéte stroj proti nezamérnému opétovnému zapnuti. Dbejte na odbornou montaz upinaciho prostfedku.

m  Ochranna zafizeni odstrarte pouze po Uplném zastaveni stroje.

m V piipadé hroziciho nebezpeci nebo v piipadé Urazu stisknéte na stroji NOUZOVE ZASTAVENI.

m  Béhem jakéhokoliv ¢idténi, Udrzby a opravy se musi stroj nachazet v rezimu NOUZOVEHO ZASTAVENI.
4., Preprava

Manipulujte se stfedicim svérakem tak, aby nedoslo k otfestim. Pouzivejte dostate¢né dimenzované prepravni prostiedky.
5. Montaz

& Odborny mechanik

5.1 NA STROJOVY STUL
]M 4 x upinky vhodné pro velikost, gistici utérka

> | =

1. Vycistéte strojovy stul a stredici svérak.
2. Umistéte stedici svérak na strojovy stul.
3. Instalujte upinky a pfisroubujte je ke strojovému stolu pouzitim vhodné upevriovaci sady.
5.2, NA GARANT ZEROCLAMP
1% Kli¢ s vnitfnim Sestihranem 6 mm pro velikost 75 nebo 8 mm pro velikost 120, adaptérova deska pro
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GARANT ZeroClamp vhodna pro danou velikost, upinaci ¢ep (vyberte vhodny pro upinaci hrnec), ¢istici utérka

(9]

1. Vycistéte spodni stranu stfediciho svéraku, obé strany adaptérové desky a horni stranu upinaciho hrnce.

N
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2. Nasroubujte upinaci ¢ep do adaptérové desky.
3. Umistéte adaptérovou desku (4x Srouby, sou¢ast dodaného vyrobku) na stfedici svérak a pfisroubujte.
5.3. NA POLOHOVACI SYSTEM LANG

Pro velikost 75 kli¢ s vnitfnim Sestihranem 6 mm a upinaci ¢ep Quick-Point 52,
pro velikost 120 kli¢ s vnitfnim Sestihranem 8 mm a upinaci ¢ep Quick-Point 96, ¢istici utérka.

0]
>

—
o a) D (%) w ) — =

= | =

—

1. Vycistéte spodni stranu stfediciho svérdku a horni stranu Quick-Point.
2. PfiSroubujte upinaci ¢ep pro Quick-Point ke stfedicimu svéraku.
5.4. MONTAZ NASTAVBOVYCH CELISTi

Nastavbové celisti, 4 Srouby podle tabulky, nastréna hlavice s vnéjsim Sestihranem vel. 6 pro velikost 75 nebo vel. 8
pro velikost 120, momentovy kli¢, ¢istici utérka.

©
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Utahovaci moment Srouby
75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 nebo k
1S04762-M8x20-10.9
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 nebo

1SO4762-M10x30-10.9
v Kupevnéni nastavbovych ¢elisti pouzivejte pouze $rouby podle tabulky.
v’ Nastavbové ¢elisti Ize pouzit oboustranné.
1. Vycistéte rozhrani strediciho svéraku a nastavbovych celisti.
2. Nasadte nastavbové celisti na matici vietena.
3
4
5

w

Vlozte upevnovaci srouby podle tabulky.
Utahnéte upeviovaci srouby momentovym klicem podle tabulky.
Pro demontdz povolte upeviovaci sSrouby a stahnéte celisti z matice vietena.
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6. Upnuti obrobku

Momentovy kli¢ s 1/2palcovou nastrénou ra¢nou, 1/2palcova néstréna hlavice vnéjsi Sestihran s vel. 12 pro velikost
75 nebo s vel. 13 pro velikost 120.

1. Pomoci bo¢ni stupnice nahrubo predbézné umistéte nastavbové celisti.
2. Obrobek symetricky vlozte mezi nastavbové celisti.
3. Upinejte pomoci momentového kli¢e na pozadovany upinaci moment.

> | =

Obrobky, které jsou uzsi nebo stejné siroké jako nastavbové celisti, upnéte do strediciho svéraku symetricky.
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Obrobky, které jsou 3irsi nez nastavbové celisti, upnéte do stiediciho svéraku symetricky po celé sitce celisti.

7. Udrzba

& Odborny mechanik

7.1. UDRZBOVE CINNOSTI
@ Stredici svérdk bez maziva md ztrdtu upinaci sily cca 50 %.

mterval " opaieni ———— apitoh

50 h Mazani vietena Mazéni vietena
5 50 h Mazani voditek Mazéni voditek
Pfed zahajenim kazdé smény Zkontrolujte na stfedicim svéraku vnéjsi rozpoznatelné poskozeni, zévady a

funk¢nost. Zkontrolujte, zda nejsou opotiebené hrany a vedeni. V pfipadé
znecisténi vycistéte.
Tab. 1: Udrzbové ¢innosti

@ Pro inspekce a technickou tdrzbu nejsou nutné Zdadné zvldstni &innosti.
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7.2 MAZANI VRETENA
]HS Cistici utérka, strojni tuk, $tétec
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1. Vycistéte vieteno.
2. Naneste strojovy tuk Stétcem na vieteno pozice 1 a 2.
3. Otacenim vietena pohybujte maticemi vietena tam a zpét po celé oblasti upinani.
7.3. MAZANI VODITEK
]HS Cistici utérka, strojni tuk, $tétec

1. Vycistéte voditka.
2. Naneste strojovy tuk Stétcem na voditka, viz pozice 1 az 4.
3. Otacenim vietena pohybujte maticemi vietena tam a zpét po celé oblasti upinani.

8. Nahradni dily

Pouzivejte pouze origindlni nahradni a opotrebitelné dily.

9. Cisténi

Nepouzivejte cistici prostredky obsahujici chemickeé latky, alkohol, brusivo nebo rozpoustédla. Stiedici svérak necistéte
stlacenym vzduchem. Vycistéte stredici svérak cistici utérkou. Pouzivejte ochranné bryle.

10. Skladovani

Pfi odstaveni zabrarte poskozeni zakladniho télesa a pfesahujicich soucasti stfediciho svéraku. Pouzijte podklad ze dieva,
pryze nebo plastu. Pfed delsim uloZzenim musite stiedici svérak diikladné vycistit a nakonzervovat (viz Mazani vietena a
Mazani voditek) a zakryt plachtou proti prachu a hrubym necistotam.
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HOLEX Stredici svérak

11. Likvidace

Pfi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni pfedpisy na ochranu Zivotniho prostredi a likvidaci. Kovy,
nekovy, pojiva a pomocné latky roztiidte podle druht a ekologicky zlikvidujte. Dejte pfednost recyklaci pred likvidaci.
Kontaktujte zakaznicky servis Hoffmann Group.

12. Technické udaje
12.1.  STREDICi SVERAK

@ Rozmeéry A, B a Cviz Prehled pfistroje [ Strana 172].

Velikost s 10

Sitka A mm 75 120
f Délka B mm 130 180
Vyska C mm 46 46
fr Hmotnost kg 2,85 9,45
Upinaci sila max. kN 22 28
Kroutici moment max. Nm 75 100

12.2. DIAGRAM UPINACI SiLY

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmoment in Nm

pt 1 Velikost 75
2 Velikost 120
ro 12.3. UPINACI SIRKY BEZ NASTAVBOVYCH CELISTI
Sl
< SA
IR AR LR RS R RS R RS LA RS RS A AR R R LR RE RS}
80 40 30 20 10 o 10 20 30 40 50 60 i
S s | 36 3300_75 @
M\

Konstrucni veikos N R

Vnéjsi upnuti S,mm 31-83 42-114
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Konstrukeni velikost

Vnitfni upnuti S,;mm 47 -99 66-138

12.4. MEKKE NASTAVBOVE CELISTI

Mékké nastavbové celisti z oceli nebo hliniku, neobrabéjte ve Srafované oblasti.

Pro nastavbové celisti z hliniku plati redukovany maximalni upinaci moment a redukovana maximalni upinaci sila.

Amm 120 160
B mm 44 60
Hmm 28 35
amm 75 120
b mm 39 54
hmm 18 25
Maximalni upinaci sila pro hlinikové nastavbové celisti kN 15 20
Maximalni upinaci moment pro hlinikové nastavbové celisti 50 70
Nm
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HOLEX Kozpontosito satu
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1. Altaldnos tudnivalék
@ Olvassa el a hasznalati Utmutatot, tartsa be és kés6bbi tajékozodas céljabdl érizze meg és tartsa mindig kéznél.
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>

~ Olyan veszélyt jel6l, amely halalhoz vagy sulyos sériiléshez
A VESZE LY vezet, ha nem el6zik meg.

Olyan veszélyt jeldl, amely haldlhoz vagy sulyos sériiléshez

A FIGYE LM EZTETES vezethet, ha nem elézik meg.

Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés sériiléséhez vezet,

ERTESI’TES ha nem el6zik meg.

@ A hatékony és zavartalan m(ikédésre vonatkozé hasznos tip-
peket és tudnivaldkat és informacidkat jeloli.
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2. Akésziilék attekintése
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1 Jobbmenetes orséanya 5 Alaptest
2 Orsécsapagy A Szélesség
3 Orsé B Hossz

4 Orséanya balmenettel C Magassag
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HOLEX Kozpontositd satu

3. Biztonsag
3.1. ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

Fligg6 teher

A test és az egyes végtagok zizodasanak veszélye a hibasan felemelt és nem rogzitett terhek kovetkeztében.
Csak sik, szilard fellleten hasznalja.

A terheket csak felligyelet mellett mozgassa, a munkaterilet elhagyasa esetén a terhet tegye le.
Felemeléskor és lehelyezéskor ne nyuljon a teher ala.

A felemeléskor, szallitaskor és lehelyezéskor ne tartézkodjanak a teher alatt.

A felemelt terhet egyenletesen oszlassa el mindkét villara.

Vegye figyelembe a teher sulypontjat.

Biztositsa a terhet leesés ellen.

Vegye figyelembe a maximalis teherbirasokat.

Ne emeljen fel instabil, rogzités nélkiili terhet.

=)
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Zhazodasveszély

Becsipddés veszélye a szakszer(tlen hasznalat kdvetkeztében.
» Haszndljon arra alkalmas védéfelszerelést.

3.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT
m  Befogdeszkdz a maré megmunkalashoz késziilt gépre torténd felszereléshez.
m  Nyers vagy félig megmunkalt allapoti munkadarabok befogaséhoz.
A munkadarab geometridhoz valé illeszkedés kiilonb6z6 kivitelekkel, valamint ratétpofakkal lehetséges.
Csak szakszer(i felszerelés és a gép teljesen miikoddéképes biztonsagi- és védelmi eszkdzei esetén hasznalja.
3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT
A kdzpontosito satu esztergal6 megmunkalashoz nem alkalmas.
Ne szereljen fel olyan alkotéelemeket, melyek nem felelnek meg a specifikacidknak.
Ne végezzen 6nhatalmu atalakitdst.
m  Ne hasznalja robbanasveszélyes teriileteken.
3.4. EGYENI VEDOESZKOZOK
A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel6zési eléirasokat vegye figyelembe. A védéruhazatot, mint a labvédel-
met és a biztonsagi kesztylit a tevékenységnek és a varhato veszélyeknek megfelelGen kell kivalasztani és rendelkezésre bo-
csatani.
3.5. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az Uizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figyelembe veszik a vonatkozé eléirasokat,
rendelkezéseket és az alabbi tudnivaldkat:
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A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel&zési és kdrnyezetvédelmi eléirdsokat vegye figyelembe.
Sérult termék felszerelése, telepitése vagy tizembe helyezése tilos.

A szlikséges védofelszerelést biztositani kell.

A kdzpontosito satu kezelésével kapcsolatban oktatést és képzést kell biztositani.

m  AkoOzpontosito satut csupan kellé megvildgitas mellett allitsa fel és mikodtesse.

3.6. SZEMELYEK KEPESITESE

Biztositsa, hogy az aldbb felsorolt munkakat csak megfelel6 képesitéssel rendelkez6 szakember hajtsa végre:

Betanitott személy Olyan személyek, akiknek a betanitésa és az eszkozzel vég-

zett tevékenysége ezen kezelési Utmutaté alapjan torténik.
S Mechanikai szakember A nemzeti el6irasoknak megfelelé mechanikai képesitéssel /

szakképzéssel rendelkezé személyek.

Tevékenység Betanitott személy Mechanikai szakember

Uzemeltetés X X

Hibakeresés - X

Hiba elharitasa - X
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Tevékenység Betanitott személy Mechanikai szakember

Beallitas, atszerelés - X
Karbantartas - X en
Uzemen kiviil helyezés - X

3.7. VEDELMI ESZKOZOK

Minden hasznalat el6tt ellendrizni kell annak a gépnek a védelmi eszkozeit, amelybe a befogdeszkozt beszereli, hogy azok
mUkddoképesek-e. Biztositsa a gépet ismételt bekapcsolas ellen. Ugyeljen a befogéeszkdz szakszer(i felszerelésére.

m A védelmi eszkdzoket csak a gép teljes nyugalmi helyzetében tavolitsa el.

m  Fenyegetd veszély vagy baleset esetén nyomja meg a gép VESZLEALLITO GOMBJAT.

m  Minden tisztitési, karbantartasi és javitasi munkéaknal a gépen be kell nyomni a VESZLEALLITO GOMBOT.
4. Szallitas

A kdzpontosité satut razkodasoktdl mentesen széllitsa. Kellden méretezett széllitéeszkdzt hasznaljon.

5. Osszeszerelés

& Mechanikai szakember

5.1. GEPASZTALON
]HS A mérethez megfeleld 4 x szoritokorom, tisztitokendd
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1. Tisztitsa meg a gépasztalt és a kdzpontosito satu alsé oldalat.
2. Pozicionalja a kbzpontosité satut a gépasztalra.
3. Helyezze fel a szoritokormoket és megfelel6 rogzité készlettel csavarozza 6ssze a gépasztallal.
5.2, GARANT ZEROCLAMP-EN
I& 6 mm hatszogkulcs a 75-6s mérethez vagy 8 mm a 120-as mérethez, a mérethez megfelel6 adapterlap

o

<

GARANT ZeroClamp-hoz, befogdcsap (a befogétarcsahoz megfelelen valassza ki), tisztitokendd
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1. Tisztitsa meg a kdzpontositd satu alsé oldalat, az adapterlap mindkét oldalat és a befogdtarcsa fels oldalat.
2. Csavarja a befog6csapot az adapterlapba.
3. Pozicionalja az adapterlapot a kdzpontositd satura és csavarozza ra (a 4 X csavar a készulék tartozéka).
5.3. LANG POZICIONALO RENDSZEREN
1{5 75-6s mérethez 6 mm hatszdgkulcs és Quick-Point 52 befogdcsap,

i
=

120-as mérethez 8 mm hatszdgkulcs és Quick-Point 96 befogdcsap, tisztitokendd.
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1. Tisztitsa meg a kdzpontosité satu alsé oldalat és a Quick-Point felsé oldalat.
2. Csavarozza 6ssze a Quick-Point felfogd csapjait a kdzpontosité satuval.
5.4. RATETPOFAK FELSZERELESE
]% Ratétpofak, 4 csavar a tablazat szerint, 6-os méreti hatszog dugokulcs fej a 75-6s mérethez vagy 8-as méretd a 120-

_‘
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as mérethez, nyomatékkulcs, tisztitokendé.
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méret ———— eghizasi nyomatek

75 35Nm DIN912-M8x20-10.9 vagy
1S04762-M8x20-10.9 en
120 70 Nm DIN912-M10x30-10.9 vagy

i
El
o
&
i
-
185

1SO4762-M10x30-10.9
v Aratétpofak rogzitéséhez csak a tablazat szerinti csavarokat hasznalja.
v Aratétpofdk mindkét oldalon hasznalhatdak.
1. Tisztitsa meg a kdzpontositd satu és a ratétpofak kapcsolodasi feluleteit.
2. Aratétpofakat az orsdanyara helyezze.
3. Arogzitécsavarokat a tablazat szerint hasznalja.
4. Huzza meg a rogzitécsavarokat nyomatékkulccsal a tablazat szerint.
5. Aleszereléshez lazitsa meg a rogzitécsavarokat és a pofékat hizza le az orséanyarol.
6

=

. Munkadarab befogasa

Nyomatékkulcs 1/2 colos felt(izhetd racsnival, a 75-6s méretnél 12-es, a 120-as méretnél 13-as méretii 1/2 colos kiil-
s6 hatszog dugokulcs fej.

=

1. Pozicionalja durvan a ratétpofakat az oldalsé skalazés segitségével.
2. A munkadarabot szimmetrikusan helyezze fel a ratétpofak kozé.
3. A nyomatékkulcs segitségével szoritsa meg a kivant nyomatékkal.

—

Azokat a munkadarabokat, melyek keskenyebbek vagy azonos szélességliek, mint a ratétpofak, szimmetrikusan fogja be a
kdzpontositd satuba.
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Azokat a munkadarabokat, melyek szélesebbek, mint a ratétpofak, szimmetrikusan fogja be a teljes pofaszélességen a koz-
pontositd satuba.
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7. Karbantartas

& Mechanikai szakember

7.1. KARBANTARTASI TEVEKENYSEGEK
@ A zsirmentes kézpontositd satu szoritéerd vesztesége kb. 50%.

ldoksz___________________|Intézkedés [Fejezet ]

50 6ra Ors6 zsirzésa Ors6 zsirzasa
50 6ra Megvezet6 zsirzasa Megvezeté zsirzasa
Minden miszak megkezdése el6tt Ellendrizze a kozpontositd satun a kiilsé sériléseket, hidnyossagokat és a mliko-

ddéképességet. Ellendrizze a szélek és a megvezetdk kopasnyomait. Szennyezédés
esetén tisztitsa meg.

Tdbl. 1: Karbantartasi tevékenységek
@ Avizsgdlathoz és a helyredllitdshoz nem sziikséges specidlis tevékenységek.

7.2. ORSO ZSIRZASA
]’% Tisztitokendd, gépzsir, ecset
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1. Tisztitsa meg az orsot.
2. Hordja fel a gépzsirt az ecsettel az orséra az 1. és 2. helyen.
3. Mozgassa végig az orséanyat az orsé elforgatasaval a teljes befogasi tartoményban elére és hatra.
7.3. MEGVEZETO ZSIRZASA
1% Tisztitékendd, gépzsir, ecset



1. Tisztitsa meg a megvezetot.

2. Hordja fel a gépzsirt az ecsettel a megvezetére, lasd az 1 - 4 pontokat.

3. Mozgassa végig az orsdéanyat az orso elforgatasaval a teljes befogasi tartomanyban elére és hatra.

8. Potalkatrészek

Csak eredeti pot- és kopd alkatrészeket hasznaljon.

9. Tisztitas

Ne hasznaljon vegyi, alkoholos, suroldszer- vagy oldoészer tartalmu tisztitoszereket. A kdzpontositoé satut ne tisztitsa slritett

levegével. Tisztitsa meg a kozpontosito satut egy tisztitokendovel. Viseljen védészemiiveget.

10. Tarolas

Az alaptest és a kiallé alkotoelemek a kdzpontosité satu lehelyezésekor ne sériiljenek meg. Hasznaljon fa, gumi vagy mui-
anyag aldtétet. Hosszabb tarolas el6tt alaposan tisztitsa meg és konzervalja satut (lasd Orsé zsirzasa és Megvezetd zsirzasa)

és védje ponyvaval por és durva szennyezddés ellen.

11. Artalmatlanitas

Vegye figyelembe a szakszeri artalmatlanitasra vagy Ujrahasznositasra vonatkozé nemzeti és regionalis kornyezetvédelmi
és artalmatlanitasi elirasokat. A fémeket, nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kornye-
zetbarat modon artalmatlanitsa. Az drtalmatlanitassal szemben az Gjrahasznositast kell preferélni. Forduljon a Hoffmann

Group tigyfélszolgalatahoz.

12. Miszaki adatok
12.1.  KOZPONTOSITO SATU

@ A, Bés C méretet ldsd A késziilék attekintése [ Oldal 181].

mereet, __________________ 5 Jio |

Szélesség A mm
Hossz B mm
Magassag C mm
Saly kg

Szoritéeré max. kN

Nyomaték max. Nm

75
130
46
2,85

75

120
180
46
9,45
28
100
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12.2.  SZORITOERO DIAGRAM
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fr Drehmoment in Nm
1 75 méret
2 120 méret
12.3. BEFOGASI TARTOMANY RATETPOFAK NELKUL
Sl
SA
T ﬁ]l]lﬁl‘]l]l]l[l]l]l]l]l]l]l[‘l]xl[l]'l]_l. T
60 60 40 30 2 10 0 10 20 30 4

rHeLEX | 36 3300_75 @

M

PDOlvee s 20
Kilsé szoritds Symm 31-83 42-114

ro Belsd szoritas S;mm 47 -99 66 -138

12.4. PUHA RATETPOFAK
Puha ratétpofak acélbol vagy aluminiumbdl, a savozott részen ne munkélja meg.

w
>
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Aluminium ratétpofakra alacsonyabb maximalis meghtzasi nyomaték és alacsonyabb maximalis szoritéerd érvényes.

meeet ________ 5o |
Amm 120 160
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Maximalis szoritoerd aluminium ratétpofaknal kN

Maximalis szoritasi nyomaték aluminium ratétpofaknal Nm
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