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1. Identifikationsdaten

Hersteller Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststrae 15
90471 Niirnberg
Deutschland

Marke GARANT

Produkt Kraftspannfutter mit Sicherungsfunktion
Version 01 Originalbedienungsanleitung
Erstellungsdatum 05/2020

2. Allgemeine Hinweise
@ Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewahren und jederzeit verfiigbar halten.

2.1. SYMBOLE UND DARSTELLUNGSMITTEL

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sachschaden fiihren kann, wenn sie nicht ver-
| ACHTUNG e

Kennzeichnet nutzliche Tipps und Hinweise sowie Informationen fir einen effizi-
enten und stérungsfreien Betrieb.

2.2, BEGRIFFSERKLARUNG
Der in dieser Bedienungsanleitung verwendete Begriff ,Spannmittel” bezieht sich auf das Kraftspannfuttter.

3. Sicherheit
3.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

/\ VORSICHT

Lange, auskragende oder schwere Werkzeuge oder Verldngerungen

Verletzungsgefahr durch herumfliegende Teile.

»  Drehzahl entsprechend dem verwendeten Werkzeug oder Verlangerung reduzieren.

» Verwendung von langen, auskragenden, schweren Werkzeugen oder Verlangerungen vermeiden.

ACHTUNG

Spannen ohne Werkzeug
Beschadigung des Spannmittels.
»  Spannmittel nicht ohne eingesetztes Werkzeug spannen.

3.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
®m  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft und HB-Fldchen in Zerspanungsmaschinen.

m  Gespanntes Werkzeug muss eine Toleranz von h6 aufweisen, frei von Beschadigungen und Kratzer sein und Mindest-
lange entsprechend der Technischen Daten aufweisen.

Fur schwere Zerspanung (HPC, TPC) geeignet.
Nur Spannen, wenn Spannmittel auf Montagevorrichtung montiert und Werkzeug eingesetzt ist.
Nur in Zerspanungsmaschine verwenden, wenn bengtigte Spannung erreicht ist.
Fur den industriellen Gebrauch.
Nur in einem abgeschlossenen System ohne Zugriff von auBBen verwenden.
Nur entsprechend der technischen Daten verwenden.
Nach Kollision mit anderen Gegenstanden, erst nach vollstandiger Priifung wiederverwenden.
Nur in technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.
3. SACHWIDRIGER EINSATZ
Keine Werkstlicke spannen.
Nicht mit Hammer bearbeiten.
Werkzeug nicht spannen, wenn Spannmittel in Maschine montiert ist.
Keine eigenmachtigen Umbauten und Modifizierungen tatigen.
Nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen verwenden.
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3.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten. Wahrend des Einsetzens, Spannens und
Entspannens eines Werkzeuges, Schutzhandschuhe tragen.

3.5. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten
Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechanischer Installation, Inbetriebnahme, St6-
rungsbehebung und Wartung des Produkts vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfugen:

= Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden Vorschriften.
3.6. SCHUTZEINRICHTUNGEN

Schutzeinrichtungen an Maschine vor jeder Verwendung auf Funktionsfahigkeit priifen. Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern. Auf sachgerechte Montage des Spannmittels achten.

m  Nur bei ordnungsgeméfBer Montage und voll funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen der Maschine ver-
wenden.

Schutzeinrichtungen nur nach vollstandigem Stillstand der Maschine entfernen.
Bei drohender Gefahr oder Unfall NOT-HALT an Maschine betédtigen.
Wahrend allen Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten muss sich Maschine im NOT-HALT befinden.

GerateUbersicht

._hlll

ONOEOIONOIO0O®

1 Spannhiilse 7 Hohlschaftkegel

2 Markierungen 8 Langeneinstellschraube
3 Arretiermutter 9 Schloss-Markierung

4 Spannmutter mit Nut 10 Vollflachige Markierung
5 Schloss-Markierung 11 Weldon-Markierung

6 Nut mit Punkt-Markierung 12 Steilkegel
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5. Montage
5.1.  WERKZEUG SPANNEN

[O)A

v Spannmittel und Werkzeug gereinigt, 8- und staubfrei.

v’ Spannmittel fest in Montagevorrichtung eingesetzt.

1. Spannmutter gegen Uhrzeigersinn bis Anschlag 6ffnen.

2. Arretiermutter gegen Uhrzeigersinn drehen, bis Weldon-Markierung mit vollflachiger Markierung auf Spannhtilse Gber-
einstimmt.

3. Weldonanschliff des Werkzeugschafts zur Weldon-Markierung auf Spannhiilse ausrichten.

4. Werkzeug mit Schaft bis zum Anschlag in Aufnahmebohrung des Spannfutters schieben. Sicherstellen, dass Arretierung
der Arretiermutter an Weldonanschliff des Werkzeugschaftes anliegt.

5. Arretiermutter gegen Uhrzeigersinn drehen, bis Schloss-Markierung mit vollflachiger Markierung auf Spannhiilse tiber-
einstimmt.

6. Werkzeug bis Anschlag anheben.

7. Werkzeug festhalten und Spannmutter im Uhrzeigersinn mit Hand festziehen. Auf festen Sitz priifen.

8. Spannmutter Gber Nut mit Hakenschlissel im Uhrzeigersinn festziehen, bis Schloss-Markierung mit Punkt in Nut tiber-
einstimmt.

5.2. REDUZIERHULSE MONTIEREN

0B

ACHTUNG

Verwendung in Kombination mit Reduzierhiilse
Sachbeschadigung an Spannmittel, Werkstiick und Werkzeug.

»  Spannkraft, Wuchtgiite und Rundlaufgenauigkeit reduzieren sich.
»  Sicherungsfunktion entfallt.

v Spannmittel und Reduzierhiilse gereinigt, 6l- und staubfrei.

v’ Spannmittel fest in Montagevorrichtung eingesetzt.

1. Spannmutter gegen Uhrzeigersinn bis Anschlag 6ffnen.

2. Arretiermutter gegen Uhrzeigersinn drehen, bis Weldon-Markierung mit vollflachiger Markierung auf Spannhtilse Gber-
einstimmt.

3. Reduzierhilse einsetzen.

ACHTUNG! Beschddigung des Spannmittels. Léngsrillen der Spannzange diirfen nicht mit Aussparungen der

Reduzierhiilse iibereinstimmen.

4. Werkzeug mit Schaft bis zum Anschlag in Aufnahmebohrung des Spannfutters schieben.

5. Spannmutter Gber Nut mit Hakenschliissel im Uhrzeigersinn festziehen, bis Schloss-Markierung mit Punkt in Nut Gber-
einstimmt.

5.3. WERKZEUGLANGENEINSTELLUNG
C

@ Lédngeneinstellschraube soll ein Hineindrticken des Frésers in Spannmittel verhindern.

1. Langeneinstellschraube vorsichtig mit Innensechskantschliissel im Uhrzeigersinn drehen bis Schraube an Werkzeug an-
steht.

»  Spannmittel ist einsatzbereit.
5.4. WERKZEUG ENTSPANNEN

D

v Werkzeug ist nach oben positioniert.

v Spannmittel fest in Montagevorrichtung eingesetzt.

1. Spannmutter tiber Nut mit Hakenschliissel gegen Uhrzeigersinn bis Anschlag 16sen.

2. BeiVerwendung ohne Reduzierhiilse: Arretiermutter gegen Uhrzeigersinn drehen, bis Weldon-Markierung mit vollfla-
chiger Markierung auf Spannhiilse tibereinstimmt.

Werkzeug und gegebenenfalls Reduzierhiilse entnehmen.

4. Sicherstellen, dass Spannmittel vollstandig entspannt ist.

w



6.  Wartung

mtervall —————————wanahme —————Jnussuiivenvon |

Nach Bedarf Arretier- und Spannmutter reinigen und Fachkraft fir mechanische Arbeiten
fetten. Spannhiilse und Kegel reinigen.

7. Reinigung
Spannmittel nur im entspannten Zustand reinigen. Mit trockenem Tuch reinigen. Keine chemischen, alkoholischen, schleif-
mittel- oder [6semittelhaltigen Reinigungsmittel verwenden. Nicht mit Druckluft reinigen.

8. Lagerung

Vor Lagerung reinigen und mit saurefreiem Ol bespriihen. Nur im entspannten Zustand lagern. In Originalverpackung licht-
geschiitzt und staubfrei an trockenem Ort lagern.

9. Technische Daten
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- A _ Steilkegel
Hohlschaftkegel

Hohlschaftkegel

Artikelnummer | 305550 305560
GroBe 12 16 20 12 16 20

A-MaB 80 mm 83 mm 86 mm 99 mm 102 mm 105 mm
@D 40 mm 45 mm 50 mm 40 mm 45 mm 50 mm
Spannkraft bis 430 Nm 520 Nm 900 Nm 430 Nm 520 Nm 900 Nm
Rundlaufgenau- <5 pm <5um <5um <5um <5um <5um
igkeit
Wuchtgiite 2,5 bei 2,5 bei 2,5 bei 2,5 bei 2,5 bei 2,5 bei
25000 min™' 25000 min™' 25000 min™' 25000 min™' 25000 min™' 25000 min™'
KthImittelzufuhr Form A Form A Form A Form A Form A Form A
KegelgroBe HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 100 HSK-A 100 HSK-A 100
Maximaler Kiihl- 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar
mitteldruck

Passender Ha- 628400 40/42  62840045/50  62840045/50  62840040/42  62840045/50 628400 45/50
kenschlissel

Steilkegel

Artikelnummer (300765 300767

Groe 12 16 20 12 16 20
A-Maf3 70 mm 73 mm 76 mm 74 mm 77 mm 80 mm
@D 40 mm 45 mm 50 mm 40 mm 45 mm 50 mm
Spannkraft bis 430 Nm 520 Nm 900 Nm 430 Nm 520 Nm 900 Nm
Rundlaufgenau- <5 pum <5um <5um <5um <5um <5um
igkeit

Wuchtgiite 2,5 bei 2,5 bei 2,5 bei 2,5 bei 2,5 bei 2,5 bei

25000 min™ 25000 min™' 25000 min™' 25000 min™ 25000 min™ 25000 min’'
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Artikelnummer (300765 300767
GroBe 12 16 20 12 16 20

Form AD Form AD Form AD Form AD

SK 40 SK'50 SK 50 SK 50

100 bar 100 bar 100 bar 100 bar
62840045/50  62840040/42  62840045/50 628400 45/50

Kuhlmittelzufuhr Form AD Form AD
KegelgroBe SK 40 SK 40
Maximaler Kiihl- 100 bar 100 bar
mitteldruck

Passender Ha-  62840040/42 628400 45/50

kenschlussel

10.  Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachgerechte Entsorgung oder Recycling beach-
ten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.



1. Identification data

Manufacturer Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15
90471 Nuremberg

Germany
Brand GARANT
Product Heavy-duty chucks with retainer function
Version 01 Original operating instructions
Date created 05/2020

2. General information

@ Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for later and ensure they are accessible at
all times.

2.1. SYMBOLS AND MEANS OF REPRESENTATION
| NOTICE Indicates a hazard which if not avoided may lead to damage to property.

Indicates useful tips and instructions together with information for efficient and
problem-free operation.

2.2, EXPLANATION OF TERMS
The term “clamping device” used in these operating instructions refers to the heavy-duty chuck.

3. Safety
3.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Long, overhanging or heavy tools or extensions

Risk of injury due to parts flying around.

» Reduce the speed to a value appropriate for the tools or extension in use.
»  Avoid the use of long, overhanging or heavy tools or extensions.

Clamping without a tool
Damage to the clamping device.
» Do not tighten the clamping device unless a tool is inserted into it.

3.2, INTENDED USE
m  For clamping tools with plain shank and HB flat in machine tools.

m  The clamped tool must exhibit a h6 tolerance, be free from damage and scratches and have a minimum length as spe-
cified in the technical data.

Suitable for heavy-duty machining (HPC, TPC).
Tighten the clamping device only when it is mounted on the assembly jig and the tool is inserted.
Use it in the machine tool only when it is correctly tightened.
For work in industrial environments.
Use only in an enclosed system with no access from outside.
Use only in accordance with the technical data.
After a collision with other objects, do not use again until a thorough check has been performed.
Use only when it is technically in good condition and safe to operate.
3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE
Do not clamp workpieces.
Not to be struck with a hammer.
Clamp the tool only when the clamping device is installed in the machine.
Do not make any unauthorised changes or modifications.
Do not use in potentially explosive atmospheres.

" B E EWEESSGSENEGENEBRDBEET®S®
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clamping and removing a tool.

Specialists for mechanical work

3.6. GUARDS
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Device overview
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3.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT
Comply with the national and regional regulations for safety and accident prevention. Wear safety gloves when inserting,

3.5. PERSONNEL QUALIFICATIONS

fr
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1 Clamping sleeve

Marks

Stop nut

Clamping nut with groove

Lock mark

O b W N

Groove with point mark

5. Assembly
51.  CLAMPING A TOOL

[O)A

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with assembly work, mechanical installation,
commissioning, troubleshooting and maintenance of the products and who possess the following qualifications:

®m Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally applicable regulations.

Before using the device, check the guards on the machine. Secure the machine against being switched on again accident-
e ally. Check that the clamping device is correctly mounted.

Use only when correctly mounted and with safety devices and guards on the machine operational.

Remove guards only after the machine has come to a complete stop.

If there is a hazardous situation or an accident, press the EMERGENCY STOP.

The EMERGENCY STOP on the machine must be activated during all cleaning, maintenance and repair operations.

Hollow shank taper

Length of adjustment screw
Lock mark

Full face mark

Weldon mark

1SO taper



v" The clamping device and tool must be cleaned, free of oil and dust.

v’ The clamping device must be securely mounted in the assembly jig.

1. Open the clamping nut by turning it anti-clockwise to the stop.

2. Turn the stop nut anti-clockwise until the Weldon mark lines up with the full face mark on the clamping sleeve.

3. Align the Weldon flat on the tool shank to the Weldon mark on the clamping sleeve.

4. Push the tool with its shank into the location bore of the chuck as far as the stop. Check that the stop face of the stop
nut is lying against the Weldon flat of the tool shank.

5. Turn the stop nut anti-clockwise until the lock mark lines up with the full face mark on the clamping sleeve.

6. Raise the tool to the stop.

7. Restrain the tool and tighten the clamping nut clockwise by hand. Check that it is securely seated.

8. Using a hook spanner engaged in the slot, tighten the clamping nut clockwise until the lock mark lines up with the dot
in the groove.

5.2. INSTALLING A REDUCING ADAPTER

Use in combination with a reducing adapter

Damage to the clamping device, workpiece and tool.

»  The clamping force, balancing quality and run-our accuracy are reduced.
»  The retention function is lost.

v Clamping device and reducing adapter must be cleaned, free of oil and dust.

v The clamping device must be securely mounted in the assembly jig.

1. Open the clamping nut by turning it anti-clockwise to the stop.

2. Turn the stop nut anti-clockwise until the Weldon mark lines up with the full face mark on the clamping sleeve.

3. Insert the reducing adapter.

NOTICE! Damage to the clamping device. The longitudinal slots in the collet must not line up with the re-

cesses in the reducing adapter.

4. Push the tool with its shank into the location bore of the chuck as far as the stop.

5. Using a hook spanner engaged in the slot, tighten the clamping nut clockwise until the lock mark lines up with the dot
in the groove.

5.3. ADJUSTING THE TOOL LENGTH

go)] @

@ The length adjustment screw should be used to prevent the milling cutter being pushed too far into the clamping device.
1. Using a hexagon L-wrench, carefully turn the length adjustment screw clockwise until the screw rests against the tool.

»  The clamping device is now ready for use.
5.4. RELEASING THE TOOL

(0D

v’ Position the tool facing upwards.

v The clamping device must be securely mounted in the assembly jig.

1. Using a hook spanner engaged in the slot, turn the clamping nut anti-clockwise to the stop.

2. If not using the reducing adapter: Turn the stop nut anti-clockwise until the Weldon mark lines up with the full face
mark on the clamping sleeve.

3. Remove the tool and if necessary the reducing adapter.

4. Check that the clamping device is fully released.

6. Maintenance

nterval " Tagion " performedby

As necessary Clean and grease the stop nut and Trained specialist for mechanical work
clamping nut. Clean the clamping
sleeve and taper.
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7. Cleaning

Clean the clamping device only in the released state. Clean using a dry cloth. Do not use chemical, alcohol-based, abrasive
or solvent-based cleaners. Do not use compressed air for cleaning.

8. Storage
Before storage, clean the clamp and spray it with acid-free oil. Store only in the released state. Store in the original pack-
aging, protected from light, free of dust in a dry place.

9. Technical data

A T TN ] A

D/ D1 !

SHOE=
|

vy L ||
B A ISO taper

Hollow shank taper
Hollow shank taper

Article number (305550 305560
Size 12 16 20 12 16 20

A dimension 80 mm 83 mm 86 mm 99 mm 102 mm 105 mm
@D 40 mm 45 mm 50 mm 40 mm 45 mm 50 mm
Clamping force 430 Nm 520 Nm 900 Nm 430 Nm 520 Nm 900 Nm
up to
Radial run-out  <5um <5um <5um <5pum <5um <5um
accuracy
Balancing speed 2.5 at 25,000 2.5 at 25,000 2.5 at 25,000 2.5 at 25,000 2.5 at 25,000 2.5 at 25,000
rpm rpm rpm rpm rpm rpm
Coolant feed Form A Form A Form A Form A Form A Form A
Taper size HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 100 HSK-A 100 HSK-A 100
Maximum 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar

coolant pressure

Suitable hook 628400 40/42  62840045/50  62840045/50  62840040/42  62840045/50 628400 45/50
spanner

ISO taper

Article number (300765 300767

Size 12 16 20 12 16 20

A dimension 70 mm 73 mm 76 mm 74 mm 77 mm 80 mm

@D 40 mm 45 mm 50 mm 40 mm 45 mm 50 mm

Clamping force 430 Nm 520 Nm 900 Nm 430 Nm 520 Nm 900 Nm

up to

Radial run-out  <5pum <5pm <5um <5um <5um <5um

accuracy

Balancing speed 2.5 at 25,000 2.5 at 25,000 2.5 at 25,000 2.5 at 25,000 2.5 at 25,000 2.5 at 25,000
rpm rpm rpm rpm rpm rpm

Coolant feed Form AD Form AD Form AD Form AD Form AD Form AD

Taper size SK 40 SK 40 SK 40 SK 50 SK 50 SK 50



Article number (300765 300767
ze 12 16 20 12 16 20

Maximum 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar
coolant pressure

Suitable hook 628400 40/42 628400 45/50 628400 45/50 628400 40/42 628400 45/50 628400 45/50
spanner

10. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regulations for correct disposal or recycling.
Segregate items into metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of them responsibly.
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1. ldentifika¢ni Udaje

Viyrobce Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststrae 15
90471 Niirnberg

Némecko
Znacka GARANT
Vyrobek Silové upinaci pouzdro s bezpe¢nostni funkci
Verze 01 Pdvodni navod k pouziti
Datum vyroby 05/2020

2. Obecné pokyny

@ Névod k poutziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dal3i pouziti a méjte ho kdykoliv
k dispozici.

2.1. SYMBOLY A ZOBRAZENI
5 T Oznacuje nebezpeci, které maze v pripadé nezabranéni zplsobit vécné skody.
| OZNAMENI R EHE 2 Y

@ Oznacuje uzite¢né rady a pokyny a také informace pro efektivni a bezporuchovy
provoz.

2.2, VYSVETLENi TERMINU
Termin "Upinaci prostfedek" pouzity v tomto ndvodu k pouziti se tyka silového upinaciho pouzdra.

3. Bezpelnost
3.1.  ZAKLADNI BEZPECNOSTNi POKYNY

/\ UPOZORNENI

Dlouhé, vyénivajici nebo tézké nastroje nebo prodlouzeni

Nebezpedi poranéni odletujicimi ¢asticemi.

»  Otacky snizte podle pouzitého néstroje nebo prodlouzeni.

»  Zabrante pouziti dlouhych, vy¢nivajicich, tézkych néstroja nebo prodlouzeni.

Upinani bez nastroje
Poskozeni upinaciho prostredku.
»  Upinaci prostiedek neupinejte bez vlozeného nastroje.

3.2, STANOVENE POUZITI
m  Kupinani nastrojl s valcovou stopkou a plochami HB u tfiskovacich stroju.
m Upnuty nastroj musi mit toleranci h6, nesmi byt poskozeny nebo vykazovat skrdbance a musi mit minimalni délku podle
technickych udaja.
Vhodné pro tézké obrabéni (HPC, TPC).
Upinejte jen tehdy, pokud je na montaznim pfipravku namontovany upinac a je vioZzeny nastroj.
Pouzivejte v tfiskovacim stroji jen tehdy, pokud je dosazeno pozadovaného napéti.
Pro priimyslové pouziti.
Pouzivejte jen v uzavieném systému bez pfistupu zvendi.
Pouzivejte pouze podle technickych udaja.
Po kolizi s ostatnimi pfedméty znovu pouzivejte az po kompletni kontrole.
Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpecném stavu.
3. NESPRAVNE POUZITI
Neupinejte obrobky.
Neobrabéjte kladivem.
Neupinejte nastroje, pokud je ve stroji namontovany upinac.
Neprovadéjte samovolné piestavby a modifikace.
Nepouzivejte v oblastech s nebezpe¢im vybuchu.

H B B B EWHEESNEENESEESEBRH®S



3.4. 0SOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni predpisy pro bezpecnost a trazovou prevenci. Pfi vkladani, upinani a uvolfiovéani nastroje

pouZivejte ochranné rukavice.
3.5. KVALIFIKACE OSOB
Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s instalaci, uvedenim do provozu,
odstrafiovanim zévad a udrzbou produktu a maji nize uvedené kvalifikace:
m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisti.

3.6. OCHRANNA ZARIZENI

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte funkénost ochrannych zafizeni na stroji. Zajistéte stroj proti nezamérnému opétovnému

zapnuti. Dbejte na odbornou montaz upinaciho prostiedku.

._hllll

Prehled pfistroje

@ @ @O EOEE

1 Upinaci pouzdro
Znaceni

Aretacni matice

Upinaci matice s drazkou

Oznaceni zamku

o b W N

Drdzka s oznacenim bodu

5. Montaz
5.1. UPNUTIi NASTROJE

(O)A

KuZelova duté stopka

Sroub k nastaveni délky
Oznaceni zamku
Celoplosné oznaceni
Oznaceni Weldon

Strmy kuzel

Stroj pouzivejte jen pfi spravné montézi a pfi pIné funkcnich bezpec¢nostnich a ochrannych zafizeni stroje.
Ochrannd zafizeni odstrante pouze po Uplném zastaveni stroje.
V piipadé hroziciho nebezpeti nebo v piipadé Urazu stisknéte na stroji NOUZOVE ZASTAVENI.

Béhem jakéhokoliv ¢isténi, idrzby a opravy se musi stroj nachézet v rezimu NOUZOVEHO ZASTAVENI.

www.hoffmann-group.com
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v’ Upinaci prostiedek a nastroj jsou ¢isté, bez oleje a prachu.

v Upinaci prosttedek je pevné vlozen v montaznim pfipravku.

1. Upinaci matici oteviete proti sméru hodinovych ruci¢ek az k dorazu.

2. Areta¢ni matici otocte proti sméru hodinovych rucicek tak, az se oznaceni Weldon shoduje s celoplosnym oznacenim na
upinacim pouzdfe.

3. Vybrouseni Weldon stopky nastroje vyrovnejte k ozna¢eni Weldon na upinacim pouzdie.

4. Nastroj se stopkou nasunte az na doraz do upinaciho otvoru upinaciho pouzdra. Ujistéte se, Ze aretace areta¢ni matice
priléhd k vybrouseni Weldon stopky nastroje.

5. Aretacni matici otocte proti sméru hodinovych rucicek tak, az se oznaceni zdmku shoduje s celoplosnym oznacenim na
upinacim pouzdre.

6. Nastroj nadzvednéte na doraz.

Pevné drzte nastroj a upinaci matici rukou utdhnéte ve sméru hodinovych rucicek. Zkontrolujte pevné usazeni.

8. Upinaci matici utahnéte pres drazku hakovym klicem ve sméru hodinovych rucicek tak, az se oznaceni zdmku shoduje s
bodem v drazce.

52.  MONTAZREDUKENIHO POUZDRA
B

Pouziti v kombinaci s redukénim pouzdrem

Vécné poskozeni upinaciho prostiedku, obrobku a nastroje.

»  Snizi se upinaci sila, jakost vyvazeni a presnost obvodové hazivosti.
»  Odpada pojistna funkce.

N

v' Upinaci prosttedek a redukéni pouzdro jsou ¢isté, bez oleje a prachu.

v Upinaci prostiedek je pevné vloZzen v montaznim pfipravku.

1. Upinaci matici oteviete proti sméru hodinovych rucicek az k dorazu.

2. Aretacni matici otocte proti sméru hodinovych rucicek tak, az se oznaceni Weldon shoduje s celoplosnym oznacenim na
upinacim pouzdre.

3. Vlozte reduké¢ni pouzdro.

OZNAMENI! Poskozeni upinaciho prostiedku. PodéIné drazky klestiny se nesmi shodovat s vybranim

reduké¢niho pouzdra.

4. Nastroj se stopkou nasurite az na doraz do upinaciho otvoru upinaciho pouzdra.

5. Upinaci matici utdhnéte pres drazku hakovym klicem ve sméru hodinovych rucicek tak, az se oznac¢eni zamku shoduje s
bodem v drazce.

NASTAVENI DELKY NASTROJE

@ Sroub k nastaveni délky md zabrdnit vtisknuti frézy do upinaciho prostredku.
1. Sroub k nastaveni délky opatrné otocte kli¢em s vnitfnim $estihranem ve sméru hodinovych rucicek tak, az se $roub
nachézi u nastroje.

» Upinaci prostfedek je pfipraven k pouZziti.

5.4. UVOLNENI NASTROJE

D

v’ Nastroj je umistén smérem nahoru.

v’ Upinaci prostfedek je pevné vlozen v montaznim pfipravku.

1. Upinaci matici uvolnéte pres drazku hakovym klicem proti sméru hodinovych rucicek az na doraz.

2. Pfipoutziti bez redukéniho pouzdra: Aretac¢ni matici otocte proti sméru hodinovych rucicek tak, az se oznaceni Weldon
shoduje s celoplosnym oznacenim na upinacim pouzdie.

Vyjméte nastroj a popfipadé redukéni pouzdro.

4. Ujistéte se, Ze je upinaci prostfedek zcela uvolnény.

w



6. Udrzba

e S [

Vycisténi a namazéni aretacni a upinaci  Odbornik na mechanické prace

Podle potieby

7. Cisténi

Upinaci prostfedek Cistéte pouze v uvolnéném stavu. Vycistéte suchym hadiikem. Nepouzivejte Cistici prostiedky

matice. Vycisténi upinaciho pouzdra a

kuzelu.

obsahujici chemické latky, alkohol, brusivo nebo rozpoustédla. Necistéte stlacenym vzduchem.

8. Skladovani

Pred skladovanim vycistéte a nastfikejte olejem bez obsahu kyselin. Skladujte pouze v uvolnéném stavu. Skladujte na

suchém misté v originalnim obalu chranéné pied svétlem a prachem.

\"AV, A
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9.  Technické udaje

- A -
Kuzelova dutd stopka
Kuzelova duta stopka
Cislo artiklu 305550
Velikost 12 16
Rozmér A 80 mm 83 mm
@D 40 mm 45 mm
Upinacisilaaz 430 Nm 520 Nm
Presnost <5um <5um
obvodové
hazivosti
Jakost vyvazeni 2,5 pfi 2,5 pi

25000 min™' 25000 min™'

Privod Tvar A Tvar A
chladiciho
média
Velikost kuzelu  HSK-A 63 HSK-A 63
Maximalni tlak 100 bar 100 bar
chladiciho
média
Vhodny hakovy 62840040/42 628400 45/50
kli¢
Strmy kuzel
Cislo artiklu 300765
Velikost 12 16
Rozmér A 70 mm 73 mm
@D 40 mm 45 mm
Upinacisilaaz 430 Nm 520 Nm

D|Dry e
Strmy kuzel
305560
20 12 16
86 mm 99 mm 102 mm
50 mm 40 mm 45 mm
900 Nm 430 Nm 520 Nm
<5pum <5um <5pum
2,5 pi 2,5 pri 2,5 pi
25000 min™' 25000 min™' 25000 min™'
TvarA Tvar A Tvar A
HSK-A 63 HSK-A 100 HSK-A 100
100 bar 100 bar 100 bar
62840045/50  62840040/42 628400 45/50
300767
20 12 16
76 mm 74 mm 77 mm
50 mm 40 mm 45 mm
900 Nm 430 Nm 520 Nm

!

www.hoffmann-group.com

20
105 mm

50 mm
900 Nm

<5pm
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2,5 pi
25000 min™'
Tvar A

HSK-A 100
100 bar

—

628400 45/50

20
80 mm

50 mm

900 Nm
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GARANT Silové upinaci pouzdro s bezpecnostni funkci

o artiklu 300765 300767

kost 12 16 20 12 16 20
Presnost <5um <5pm <5um <5um <5pm <5um
obvodové
hazivosti
Jakost vyvazeni 2,5 pfi 2,5 pri 2,5 pri 2,5 pri 2,5 pri 2,5 pri

25000 min™' 25000 min’' 25000 min™' 25000 min™' 25000 min’' 25000 min™'

Privod Tvar AD Tvar AD Tvar AD Tvar AD Tvar AD Tvar AD
chladiciho
média
Velikost kuzelu  SK 40 SK 40 SK 40 SK'50 SK 50 SK 50
Maximalnitlak 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar
chladiciho
média

Vhodny hakovy 628400 40/42 628400 45/50 628400 45/50 628400 40/42 628400 45/50 628400 45/50
kli¢
10. Likvidace

Pfi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni predpisy na ochranu zivotniho prostredi a likvidaci. Kovy,
nekovy, pojiva a pomocné latky rozdélte podle druhi a ekologicky zlikvidujte.



1. Datos de identificacion

Fabricante Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15
90471 Ndremberg

Alemania
Marca GARANT
Producto Plato de sujecién automatica con funcién de seguro
Version 01 Traduccion del manual de instrucciones original
Fecha de creacion 05/2020

2. Avisos generales
@ Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras consultas en cualquier momento.

2.1. SiMBOLOS Y MEDIOS DE REPRESENTACION
| AVISO Identifica un peligro que puede ocasionar danos materiales si no se evita.

Identifica consejos e indicaciones Utiles, asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.

2.2, ACLARACION DE CONCEPTOS
El término “instrumento de sujecién” utilizado en este manual de instrucciones se refiere al plato de sujecién automatica.

3. Seguridad
3.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Herramientas o prolongaciones largas, salientes o pesadas

Peligro de lesiones por piezas que salgan despedidas.

»  Reducir el nimero de revoluciones segun la herramienta o la prolongacion utilizadas.
»  Evitar utilizar herramientas o prolongaciones largas, salientes y pesadas.

Tensar sin herramienta
Dano del instrumento de sujecion.
» No tensar el instrumento de sujecion sin utilizar una herramienta.

3.2, USO CONFORME A LO PREVISTO
m  Para sujecién de herramientas con mango cilindrico y superficie HB en maquinas de arranque de viruta.
®m Laherramienta sujetada tiene que tener una sujeciéon de h6, no presentar dafios ni arafiazos y tener una longitud mini-
ma correspondiente a las especificaciones técnicas.
Adecuado para arranque de viruta pesado (HPC, TPC).
Sujetar solo si el instrumento de sujecion estd montado en el dispositivo de montaje y hay una herramienta aplicada.
Utilizar en la maquina de viruta solo cuando se haya alcanzado la tensién necesaria.
Para el uso industrial.
Utilizar solo en un sistema cerrado sin acceso del exterior.
Utilizar solo de acuerdo con las especificaciones técnicas.
Después de chocar con otros objetos, reutilizar solo tras una inspeccion completa.
Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamiento.
3. UTILIZACION INDEBIDA
No sujetar las piezas de trabajo.
No usar con martillo.
No sujetar las herramientas cuando no haya un instrumento de sujecién montado en la maquina.
No realizar modificaciones arbitrarias.
No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

H B B B EWHEESNEESEESEBRH®S
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GARANT Plato de sujeciéon automatica con funcién de seguro

3.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y prevencion de accidentes. Utilizar guantes du-
rante la aplicacion, la sujecion y el aflojo de la herramienta.

3.5. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacion son personas que estan familiarizadas con la estructura, la instala-
cién mecanica, la puesta en marcha, la correccién de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes
cualificaciones:

m cualificacion / formacién en el campo mecénico de acuerdo con las normas nacionales vigentes.

3.6. DISPOSITIVOS DE PROTECCION

e Comprobar el estado operativo de los dispositivos de proteccion de la maquina antes de cada uso. Asegurar la maquina de
la reconexion involuntaria. Asegurarse de que el instrumento de sujecion estd montado correctamente.

m Utilizar solamente en caso de un montaje correcto y con dispositivos de seguridad y de proteccion de la maquina que
funcionen perfectamente.

m Retirar los dispositivos de proteccion solo tras la parada completa de la méaquina.
m Accionar la parada de emergencia en caso de peligro inminente o accidente en la maquina.

m  Durante los trabajos de limpieza, mantenimiento y reparacion, la maquina debe estar en modo PARADA DE EMERGEN-
CIA.

CS 4. Vista general del equipo

S

fr

@ @ @O EOEE

T
1 Casquillo de sujecion 7 Cono de mango hueco
2 Marcas 8 Tornillo de ajuste de la longitud
3 Tuerca de bloqueo 9 Marcaje de cerradura
4 Tuerca de apriete con ranura 10 Marcaje en toda la superficie
5 Marcaje de cerradura 11 Marcaje Weldon
6 Ranura con marcaje de punto 12 Cono de gran inclinacién
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\S] %] )




5. Montaje
SUJETAR HERRAMIENTA

v' Instrumento de sujecién y herramienta limpios, sin aceites ni polvo.

v' Instrumento de sujecién aplicado fijo en el dispositivo de montaje.

1. Abrir la tuerca de apriete en contra de las agujas del reloj hasta el tope.

2. Girar la tuerca de bloqueo en contra de las agujas del reloj hasta que el marcaje Weldon coincida con toda la superficie
de la marca en el casquillo de sujecion.

3. Alinear el rectificado Weldon del mango de herramientas para el marcaje Weldon del casquillo de sujecion.

4. Empuijar la herramienta con mango hasta el tope en el taladro de asiento del cono de sujecién. Asegurarse de que el
bloqueo de la tuerca de bloqueo se encuentra en el rectificado Weldon del mango de herramientas.

5. Girar la tuerca de bloqueo en contra de las agujas del reloj hasta que el marcaje de la cerradura coincida con toda la su-
perficie de la marca en el casquillo de sujecion.

6. Elevar la herramienta hasta el tope.

7. Sujetar la herramienta y apretar a mano la tuerca de apriete en el sentido de las agujas del reloj. Comprobar que la colo-
cacion sea correcta.

8. Apretar tuerca de apriete a través de la ranura con la llave de gancho en el sentido de las agujas del reloj hasta que el
marcaje de la cerradura coincida con el punto en la ranura.

5.2. MONTAR CONO REDUCTOR

Uso combinado con el cono reductor

Dafos materiales en el instrumento de sujecién, pieza de trabajo o herramienta.

»  Sereducen la fuerza de sujecion, la calidad de equilibrado y la precision de concentricidad.
»  Sesuprime la funcién de seguridad.

v' Instrumento de sujecién y cono reductor, sin aceites ni polvo.

v' Instrumento de sujecién aplicado fijo en el dispositivo de montaje.

1. Abrir la tuerca de apriete en contra de las agujas del reloj hasta el tope.

2. Girar la tuerca de bloqueo en contra de las agujas del reloj hasta que el marcaje Weldon coincida con toda la superficie
de la marca en el casquillo de sujecion.

3. Aplicar un cono reductor.

AVISO! Daiio del instrumento de sujecion. Las ranuras longitudinales de pinza portapiezas no pueden coinci-

dir con los huecos de los conos reductores.

4. Empuijar la herramienta con mango hasta el tope en el taladro de asiento del cono de sujecion.

5. Apretar tuerca de apriete a través de la ranura con la llave de gancho en el sentido de las agujas del reloj hasta que el
marcaje de la cerradura coincida con el punto en la ranura.

5.3. AJUSTE DE LONGITUD DE HERRAMIENTA
C

@ El tornillo de ajuste longitudinal debe evitar que la fresa se meta en el instrumento de sujecion.

1. Girar el tornillo de ajuste longitudinal con cuidado con la llave de hexagono interior en el sentido de las agujas del reloj
hasta que el tornillo esté fijado en la herramienta.

»  Elinstrumento de sujecién esta preparado.
5.4. AFLOJAR LA HERRAMIENTA

D

v’ La herramienta esta posicionada hacia arriba.

v Instrumento de sujecién aplicado fijo en el dispositivo de montaje.

1. Aflojar la tuerca de apriete sobre la ranura con la llave de gancho en contra de las agujas del reloj hasta el tope.

2. En el uso sin conos reductores: Girar la tuerca de bloqueo en contra de las agujas del reloj hasta que el marcaje Weldon
coincida con toda la superficie de la marca en el casquillo de sujecion.

Quitar la herramienta y el cono reductor si los hay.

4. Asegurarse de que el instrumento de sujecion esté completamente aflojado.

w
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GARANT Plato de sujeciéon automatica con funcién de seguro

6. Mantenimiento

intervalo——————— wedida | Quiéndbe ealzaro

Segun necesidades Limpiar y engrasar la tuerca de aprietey Personal cualificado para trabajos meca-
de bloqueo. Limpiar los casquillos de nicos
sujecion y los conos.

7. Limpieza

Limpiar el instrumento de sujecion solo en estado aflojado. Limpiar con un pafio seco. No utilizar productos de limpieza
quimicos, con alcohol, abrasivos o con base de disolvente. No limpiar con aire comprimido.

8. Almacenamiento

Limpiar y rociar con aceite libre de 4cidos antes de almacenar. Guardar solo sin tension. Guardar en el embalaje original, en
un lugar seco a salvo de la luz y del polvo.

9.  Especificaciones técnicas

-
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A Cono de gran inclinacion

Cono de mango hueco

Cono de mango hueco

Numero de ar- 305560

ticulo

Tamaio 16 20 12 16 20
medida A 80 mm 83 mm 86 mm 99 mm 102 mm 105 mm
@D 40 mm 45 mm 50 mm 40 mm 45 mm 50 mm
Fuerza de suje- 430 Nm 520 Nm 900 Nm 430 Nm 520 Nm 900 Nm
cién hasta

Precision de <5um <5pm <5um <5um <5um <5um
concentricidad

Calidad de equi- 2,5en 2,5en 2,5en 2,5en 2,5en 2,5en
librado 25000 min™' 25000 min™' 25000 min™' 25000 min™' 25000 min™' 25000 min’'
Alimentacién in- Forma A Forma A Forma A Forma A Forma A Forma A
terna del refrige-

rante

Tamano del co- HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 100 HSK-A 100 HSK-A 100
no

Presion del refri- 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar

gerante maxima

Llave de gancho 62840040/42  62840045/50  62840045/50  62840040/42  62840045/50 628400 45/50
apropiada

Cono de gran inclinacién

Numero de ar- (300765 300767
ticulo

12 16 20 12 16 20
medida A 70 mm 73 mm 76 mm 74 mm 77 mm 80 mm

@D 40 mm 45 mm 50 mm 40 mm 45 mm 50 mm



Numero de ar- 300765 300767

ticulo

ETLET T 12 16 20 12 16 20
Fuerza de suje- 430 Nm 520 Nm 900 Nm 430 Nm 520 Nm 900 Nm
cion hasta

Precision de <5pm <5um <5um <5um <5um <5um
concentricidad

Calidad de equi- 2,5en 2,5en 2,5en 2,5en 2,5en 2,5en
librado 25000 min™' 25000 min’' 25000 min™' 25000 min™ 25000 min' 25000 min’'
Alimentacién in- Forma AD Forma AD Forma AD Forma AD Forma AD Forma AD
terna del refrige-

rante

Tamarno del co- SK 40 SK 40 SK 40 SK'50 SK 50 SK 50

no

Presion del refri- 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar

gerante maxima
Llave de gancho 628400 40/42 628400 45/50 628400 45/50 628400 40/42 628400
apropiada

10. Eliminacién

45/50 628400 45/50

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccion del medio ambiente y la eliminacién para proceder a
la eliminacion o el reciclaje de forma técnicamente correcta. Los metales, materiales no metélicos, materiales compuestos y

materiales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio ambiente.
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GARANT

1. Données d'identification

Fabricant Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15
90471 Nuremberg

Allemagne
Marque GARANT
Produit Mandrin de serrage avec fonction de sécurité
Version 01 Instructions d'utilisation originales
Date de création 05/2020

2. Remarques générales
@ Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consultation ultérieure, et toujours les gar-

D

der a disposition.

2.1. SYMBOLES ET REPRESENTATIONS

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des dommages maté-
AVIS riels.

Indique des astuces et des conseils utiles, ainsi que des informations pour un
fonctionnement efficace et fiable.

(@)
w

(o) wn -]

2.2, DEFINITION
Le terme "systéme de serrage" utilisé dans les présentes instructions d'utilisation fait référence au mandrin de serrage.

3. Sécurité
3.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Rallonges ou outils longs, lourds ou en porte-a-faux

Risque de blessure du a la projection de piéces.

»  Réduire la vitesse de rotation en fonction de la rallonge ou de I'outil utilisé.
»  Eviter d'utiliser des rallonges ou des outils longs, lourds ou en porte-a-faux.

Serrage sans outil
Endommagement du systéme de serrage.
» Ne pas serrer le systeme de serrage sans outil monté.

3.2, UTILISATION NORMALE
m  Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique et méplats HB dans des machines d'usinage.

m  L'outil serré doit présenter une tolérance h6, étre exempt de dommages et de rayures et avoir une longueur minimum
conforme aux caractéristiques techniques.

Convient pour l'usinage difficile (HPC, TPC).
Serrer uniquement lorsque le systéme de serrage est monté sur le dispositif de montage et I'outil mis en place.
Utiliser uniquement dans la machine d'usinage une fois le serrage nécessaire atteint.
Pour usage industriel.
Utiliser uniquement dans un systéme fermé sans acces par l'extérieur.
Utiliser uniquement conformément aux caractéristiques techniques.
Apres une collision avec d'autres objets, réutiliser uniquement aprés un contréle complet.
Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et str.
3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE
Ne pas serrer de piéces.
Ne pas utiliser avec un marteau.
Ne pas serrer I'outil lorsque le systeme de serrage est monté dans la machine.
Ne pas procéder a des transformations ou des modifications.
Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

=
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3.4. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sécurité et de prévention des accidents.

Lors de l'utilisation, du serrage et du desserrage d'un outil, porter des gants de protection.

3.5. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne familiarisée avec le montage, l'installation

mécanique, la mise en service, le dépannage et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

®m Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la réglementation nationale en vigueur.

3.6. DISPOSITIFS DE PROTECTION

Vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de protection de la machine avant toute utilisation. Protéger la machine

contre toute remise en marche accidentelle. Veiller a ce que le systéme de serrage soit correctement monté.

m  N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs de protection et de sécurité sont en
parfait état de fonctionnement.

m  Ne retirer les dispositifs de protection qu'apres arrét complet de la machine.

m  En cas d'accident ou de risque imminent, activer la fonction d'ARRET D'URGENCE de la machine.

m Pendant toutes les opérations de nettoyage, d'entretien et de réparation, la machine doit se trouver en mode d'ARRET
D'URGENCE.

4. Apercu de I'appareil

@ @ @O EOEE

1 Pince de serrage 7 Coéne HSK

2 Symboles 8 Vis de réglage de longueur
3 Ecrou de blocage 9 Symbole d'un cadenas

4 Ecrou de serrage a gorge 10 Symbole intégral

5 Symbole d'un cadenas 11 Symbole Weldon

6 Gorge avec symbole d'un point 12 CéneSA
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5. Montage
5.1.  SERRAGE DEL'OUTIL
A

Le systeme de serrage et |'outil doivent étre propres, exempts d'huile et de poussiéres.

Le systéme de serrage doit étre fermement monté dans le dispositif de montage.

Desserrer I'écrou de serrage dans le sens antihoraire jusqu'en butée.

Tourner I'écrou de blocage dans le sens antihoraire jusqu'a ce que le symbole Weldon coincide avec le symbole intégral
de la pince de serrage.

Aligner l'affitage Weldon de la queue de I'outil sur le symbole Weldon de la pince de serrage.

4. Pousser l'outil avec la queue jusqu'en butée dans l'alésage du mandrin de serrage. S'assurer que I'arrét de I'écrou de blo-
cage vient contre |'affitage Weldon de la queue de l'outil.

5. Tourner I'écrou de blocage dans le sens antihoraire jusqu'a ce que le symbole du cadenas coincide avec le symbole inté-
gral de la pince de serrage.

6. Lever l'outil jusqu'en butée.

7. Maintenir I'outil et serrer I'écrou de serrage a la main dans le sens horaire. Vérifier la bonne fixation.

8. Serrer I'écrou de serrage via la gorge dans le sens horaire a |'aide d'une clé a ergot, jusqu'a ce que le symbole du cade-
nas coincide avec le point dans la gorge.

5.2. MONTAGE DE LA DOUILLE DE REDUCTION
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Utilisation en combinaison avec une douille de réduction

Endommagement du systéme de serrage, de la piece et de l'outil.

La force de serrage, la qualité d'équilibrage et la précision de concentricité diminuent.
La fonction de sécurité est supprimée.

Le systéme de serrage et la douille de réduction doivent étre propres, exempts d'huile et de poussiéres.

Le systéme de serrage doit étre fermement monté dans le dispositif de montage.

Desserrer |'écrou de serrage dans le sens antihoraire jusqu'en butée.

Tourner I'écrou de blocage dans le sens antihoraire jusqu'a ce que le symbole Weldon coincide avec le symbole intégral
de la pince de serrage.

Monter la douille de réduction.

AVIS! Endommagement du systéme de serrage. Les rainures longitudinales de la pince de serrage ne doivent
pas coincider avec les évidements de la douille de réduction.

4. Pousser l'outil avec la queue jusqu'en butée dans l'alésage du mandrin de serrage.

5. Serrer|'écrou de serrage via la gorge dans le sens horaire a l'aide d'une clé a ergot, jusqu'a ce que le symbole du cade-
nas coincide avec le point dans la gorge.

5.3. REGLAGE DE LONGUEUR DE L'OUTIL

o)«

@ La vis de réglage de longueur doit empécher tout enfoncement de la fraise dans le systéme de serrage.
1. Tourner la vis de réglage de longueur avec précaution dans le sens horaire a I'aide d'une clé a 6 pans creux jusqu'a ce
que la vis soit en contact avec I'outil.

=
=
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» Le systéme de serrage est prét a l'emploi.
5.4. DESSERRAGE DE L'OUTIL
D

L'outil est positionné vers le haut.

Le systéme de serrage doit étre fermement monté dans le dispositif de montage.

Desserrer I'écrou de serrage via la gorge dans le sens antihoraire a I'aide d'une clé a ergot jusqu'en butée.

En cas d'utilisation sans douille de réduction : tourner I'écrou de blocage dans le sens antihoraire jusqu'a ce que le sym-
bole Weldon coincide avec le symbole intégral de la pince de serrage.

Retirer I'outil et la douille de réduction le cas échéant.

4. S'assurer que le systéme de serrage est complétement desserré.

IEIENEN
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6. Entretien

imtervale——————— meswe | Responsabls

Suivant les besoins Nettoyage et graissage des écrousde  Technicien spécialisé en travaux méca-
blocage et de serrage. Nettoyage de la  niques
pince de serrage et du céne.

7. Nettoyage

Nettoyer le systéme de serrage uniquement lorsqu'il est desserré. Nettoyer a I'aide d'un chiffon sec. Ne pas utiliser de pro-
duits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou contenant des solvants. Ne pas nettoyer a I'air comprimé.

8.  Stockage

Avant le stockage, nettoyer et vaporiser de I'huile sans acide. Stocker uniquement a I'état desserré. Stocker dans I'embal-
lage d'origine, dans un endroit sec, a I'abri de la lumiére et de la poussiére.

9.  Caractéristiques techniques
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Cone HSK
Cone HSK
Code article 305550 305560
Réf. 12 16 20 12 16 20
Cote A 80 mm 83 mm 86 mm 99 mm 102 mm 105 mm
@D 40 mm 45 mm 50 mm 40 mm 45 mm 50 mm
Force de serrage 430 Nm 520 Nm 900 Nm 430 Nm 520 Nm 900 Nm
jusqu'a
Précision de <5um <5pm <5um <5um <5um <5um
concentricité
Qualité d'équili- 2,5a 25a 25a 25a 25a 25a
brage 25 000 min™' 25 000 min’' 25 000 min™ 25000 min™' 25 000 min™' 25 000 min™'
Arrosage central Type A Type A Type A Type A Type A Type A
Taille de cone  HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 100 HSK-A 100 HSK-A 100
Pression de lu- 100 bars 100 bars 100 bars 100 bars 100 bars 100 bars
brifiant max.
Clé a ergot 628400 40/42  62840045/50  62840045/50  62840040/42  62840045/50 628400 45/50
adaptée
Cone SA
Code article 300765 300767
Réf. 12 16 20 12 16 20
Cote A 70 mm 73 mm 76 mm 74 mm 77 mm 80 mm
@D 40 mm 45 mm 50 mm 40 mm 45 mm 50 mm
Force de serrage 430 Nm 520 Nm 900 Nm 430 Nm 520 Nm 900 Nm
jusqu'a
Précision de <5um <5um <5um <5um <5um <5um

concentricité

www.hoffmann-group.com

(@)
%)

O - wn >

—


https://www.hoffmann-group.com

S

Cs

es

fr

t

GARANT

Code arti 300765 300767

Réf. 12 16 20 12 16 20

Qualité d'équili- 2,5a 25a 25a 25a 25a 25a

brage 25 000 min”' 25 000 min’' 25 000 min’' 25 000 min™' 25 000 min’' 25 000 min’'
Arrosage central Type AD Type AD Type AD Type AD Type AD Type AD
Taille de cone  SA 40 SA 40 SA 40 SA 50 SA 50 SA 50
Pression de lu- 100 bars 100 bars 100 bars 100 bars 100 bars 100 bars
brifiant max.

Clé a ergot 628400 40/42 62840045/50  62840045/50 628400 40/42 62840045/50 628400 45/50
adaptée

10.  Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au rebut et le recyclage. Trier les maté-
riaux métalliques, non métalliques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environne-
ment.



1. Datiidentificativi

Produttore Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15
90471 Norimberga

Germania
Marchio GARANT
Prodotto Mandrino a forte serraggio con funzione di sicurezza
Versione 01 Manuale dell'utente originale
Data di creazione 05/2020

2. Note generali
@ Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e tenerlo sempre a portata di mano.

2.1. SIMBOLI E MEZZI DI RAPPRESENTAZIONE

| AVVISO Indica un pericolo che puo causare danni materiali se non viene evitato.
Fornisce consigli, indicazioni e informazioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

2.2, CHIARIMENTO TERMINOLOGICO
Il termine “elemento di serraggio” che ricorre nelle presenti istruzioni per I'uso si riferisce al mandrino a forte serraggio.

3. Sicurezza
3.1.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ ATTENZIONE

Utensili o prolunghe lunghi, sporgenti o pesanti

Pericolo di lesioni dovuto a pezzi volanti.

»  Ridurre il numero di giri conformemente all’'utensile o alla prolunga utilizzati.
»  Evitare I'utilizzo di utensili o prolunghe lunghi, sporgenti o pesanti.

Serraggio senza utensile
Danneggiamento dell’elemento di serraggio
»  Serrare sempre I'elemento di serraggio con un utensile.

3.2, USO PREVISTO
m  Peril serraggio di utensili con codolo cilindrico e piani HB in macchine per la truciolatura.

m L'utensile serrato deve avere una tolleranza h6, non deve presentare danni e graffi e deve avere una lunghezza minima
conforme ai dati tecnici.

Adatto per asportazione truciolo pesante (HPC, TPC).
Serrare solo se I'elemento di serraggio & montato sul dispositivo di montaggio e l'utensile & inserito.
Utilizzare in macchine per la truciolatura solo se si raggiunge la tensione necessaria.
Per uso industriale.
Utilizzare solo in un sistema completo, senza accesso dall’esterno.
Utilizzare solo in modo conforme ai dati tecnici.
In seguito a collisione con altri oggetti, riutilizzare solo dopo aver effettuato un controllo completo.
Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.
3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE
Non serrare i pezzi.
Non lavorare con il martello.
Non serrare I'utensile se nella macchina & montato un elemento di serraggio.
Non apportare modifiche né trasformazioni non autorizzate.
Non usare in aree a rischio di esplosione.
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3.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni. Durante l'inserimento, il ser-
raggio e lo sblocco di un utensile, indossare i guanti protettivi.

3.5. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono quelle persone che hanno dimestichez-
za con il montaggio, I'installazione di componenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzio-
ne del prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello nazionale.

3.6. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

Verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione della macchina prima di ogni utilizzo. Proteggere la macchina con-
tro la riaccensione accidentale. Assicurarsi che I'elemento di serraggio sia montato correttamente.

m Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezione della macchina sono perfettamente
funzionanti.

m  Rimuovere i dispositivi di protezione solo quando la macchina & completamente ferma.
m In caso di pericolo imminente o di infortunio, azionare ’ARRESTO DI EMERGENZA della macchina.

Durante gli interventi di pulizia, riparazione e manutenzione, la macchina deve essere in modalita ARRESTO DI EMER-
GENZA.

4. Panoramica dell'apparecchio

@ @ @O EOEE

1 Bussola di serraggio

Marcature

Dado di arresto

Ghiera di serraggio con scanalatura

Contrassegno a lucchetto

[NV, B N VO

Scanalatura con contrassegno a punto

Cono cavo

Vite di regolazione della lunghezza
Contrassegno a lucchetto
Contrassegno a superficie piena
Contrassegno Weldon

Cono verticale



5. Montaggio
5.1.  SERRAGGIO DELL'UTENSILE
A

v L'elemento di serraggio e I'utensile devono essere puliti e privi di olio e polvere.

v L’elemento di serraggio deve essere inserito saldamente nel dispositivo di montaggio.

1. Aprire la ghiera di serraggio in senso antiorario fino all'arresto.

2. Ruotare il dado di arresto in senso antiorario fin quando il contrassegno Weldon non coincide con il contrassegno a su-
perficie piena sulla bussola di serraggio.

3. Allineare la superficie levigata Weldon del codolo dell’utensile al contrassegno Weldon sulla bussola di serraggio.

4. Spingere I'utensile con il codolo fino all'arresto nel foro dell’attacco del mandrino. Assicurarsi che I'arresto del dado si
trovi sulla superficie levigata Weldon del codolo dell’utensile.

5. Ruotare il dado di arresto in senso antiorario fin quando il contrassegno a lucchetto non coincide con quello a superficie
piena sulla bussola di serraggio.

6. Sollevare l'utensile fino all'arresto.

Bloccare l'utensile e serrare manualmente la ghiera di serraggio in senso orario. Verificare la stabilita.

8. Serrare la ghiera di serraggio tramite la scanalatura utilizzando la chiave a settore in senso orario fin quando il contras-
segno a lucchetto non coincide con il punto nella scanalatura stessa.

5.2. MONTAGGIO DELLA BUSSOLA DI RIDUZIONE
B
AVVISO

Utilizzo in combinazione con una bussola di riduzione

Danneggiamento all’elemento di serraggio, al pezzo e all'utensile.

» Laforza diserraggio, la qualita di equilibratura e la precisione di concentricita radiale si riducono.
» Lafunzione di sicurezza viene meno.

~

v’ L'elemento di serraggio e la bussola di riduzione devono essere puliti e privi di olio e polvere.

v’ L'elemento di serraggio deve essere inserito saldamente nel dispositivo di montaggio.

1. Aprire la ghiera di serraggio in senso antiorario fino all'arresto.

2. Ruotare il dado di arresto in senso antiorario fin quando il contrassegno Weldon non coincide con il contrassegno a su-
perficie piena sulla bussola di serraggio.

3. Inserire la bussola di riduzione.

AVVISO! Danneggiamento dell’elemento di serraggio Le scanalature longitudinali della pinza di serraggio

non devono coincidere con gli incavi della bussola di serraggio.

4. Spingere l'utensile con il codolo fino all'arresto nel foro dell’attacco del mandrino.

5. Serrare la ghiera di serraggio tramite la scanalatura utilizzando la chiave a settore in senso orario fin quando il contras-
segno a lucchetto non coincide con il punto nella scanalatura stessa.

5.3. REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DELL'UTENSILE

go)j @

@ La vite di regolazione della lunghezza deve impedire che la fresa prema sull’elemento di serraggio.
1. Ruotare con cautela la vite di regolazione della lunghezza in senso orario adoperando una chiave a brugola fin quando
la vite non si trova sull'utensile.

» L'elemento di serraggio & pronto all'uso.
5.4. SBLOCCO DELL'UTENSILE
01D

v’ L'utensile & posizionato verso I'alto.

v L'elemento di serraggio deve essere inserito saldamente nel dispositivo di montaggio.

1. Allentare la ghiera di serraggio tramite la scanalatura utilizzando una chiave a settore in senso antiorario fino all'arresto.

2. In caso di utilizzo senza bussola di riduzione: Ruotare il dado di arresto in senso antiorario fin quando il contrassegno
Weldon non coincide con il contrassegno a superficie piena sulla bussola di serraggio.

3. Rimuovere I'utensile ed eventualmente la bussola di riduzione.

4. Assicurarsi che I'elemento di serraggio sia completamente sbloccato.
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6. Manutenzione

intervalo——————Jintervento | addettoallesecuzione

Secondo necessita Pulire e lubrificare la ghiera serraggio e  Personale specializzato in lavori mecca-
il dado di arresto. Pulire la bussola di nici
serraggio e il cono.

7. Pulizia

Pulire I'elemento di serraggio solo quando é sbloccato. Pulire con un panno asciutto. Non utilizzare detergenti chimici, al-
colici, abrasivi o a base di solventi. Non pulire con I'aria compressa.

8. Stoccaggio

Pulire e spruzzare con olio privo di acidi prima dello stoccaggio. Conservare solo in uno stato sbloccato. Conservare nella
confezione originale in un luogo pulito, asciutto e al riparo dalla luce.

9.  Dati tecnici
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B A o Cono verticale

Cono cavo
Cono cavo
Codice articolo (305550 305560
Dim. 12 16 20 12 16 20
Dim. A 80 mm 83 mm 86 mm 99 mm 102 mm 105 mm
@D 40 mm 45 mm 50 mm 40 mm 45 mm 50 mm
Forza di serrag- 430 Nm 520 Nm 900 Nm 430 Nm 520 Nm 900 Nm
giofinoa
Precisione di <5um <5um <5um <5pm <5um <5um
concentricita ra-
diale
Qualita di equili- 2,5 con 2,5con 2,5con 2,5con 2,5con 2,5 con
bratura 25.000 min™' 25.000 min™' 25.000 min™' 25.000 min™' 25.000 min™' 25.000 min™'
Adduzione del  Forma A Forma A Forma A Forma A Forma A Forma A
lubrorefrigeran-
te
Dimensione co- HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 100 HSK-A 100 HSK-A 100
no
Pressione max. 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar
del lubrorefrige-
rante
Chiave a settore 62840040/42  62840045/50  62840045/50  62840040/42  62840045/50 628400 45/50
adatta

Cono verticale

Codice articolo (300765 300767
Dim. 12 16 20 12 16 20

Dim. A 70 mm 73 mm 76 mm 74 mm 77 mm 80 mm

@D 40 mm 45 mm 50 mm 40 mm 45 mm 50 mm



Codice articolo (300765 300767
b 12 16 20 12 16 20

Forza diserrag- 430 Nm 520 Nm 900 Nm 430 Nm 520 Nm 900 Nm
giofinoa

Precisione di <5pum <5um <5um <5um <5um <5um
concentricita ra-

diale

Qualita di equili- 2,5 con 2,5 con 2,5con 2,5 con 2,5 con 2,5con
bratura 25.000 min™' 25.000 min’' 25.000 min’' 25.000 min™' 25.000 min™' 25.000 min’'
Adduzione del  Forma AD Forma AD Forma AD Forma AD Forma AD Forma AD
lubrorefrigeran-

te

Dimensione co- SK 40 SK 40 SK 40 SK 50 SK 50 SK 50

no

Pressione max. 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar 100 bar
del lubrorefrige-

rante

Chiave a settore 628400 40/42 628400 45/50 628400 45/50 628400 40/42 628400 45/50 628400 45/50
adatta
10. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regionali in materia di smaltimento e tutela
ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza
e smaltirli nel rispetto dell’ambiente.
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1. Dane identyfikacyjne

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststralle 15
90471 Niirnberg

Niemcy
Marka GARANT
Produkt Uchwyty stozkowe z funkcjg zabezpieczenia
Wersja 01 Oryginalna instrukcja obstugi
Data opracowania 05/2020

2. Informacje ogdlne
Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac ja na przysztos¢, przechowujac w do-
stepnym miejscu.

2.1. SYMBOLE | SRODKI PREZENTACJI INFORMACJI

Informuje o zagrozeniu, ktére moze spowodowac straty materialne, jezeli nie da
| NOTYFIKACJA ) P ¢ J

Umieszczony obok porad i wskazéwek, a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

2.2, WYJASNIENIE POJEC

Pojecie ,element mocujacy” stosowane w niniejszej instrukcji obstugi odnosi sie do uchwytéw stozkowych.
3. Bezpieczenstwo

3.1. PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ PRZESTROGA

Dlugie, wystajace lub ciezkie narzedzia lub przedtuzki

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych odpryskujacymi czesciami.

»  Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa zaleznie od stosowanego narzedzia lub przedtuzki.
»  Unikac stosowania dtugich, wystajacych i ciezkich narzadzi badz przedtuzek.

NOTYFIKACJA

Mocowanie bez narzedzia
Uszkodzenie elementu mocujacego.
»  Nie mocowac elementu mocujacego bez zatozonego narzedzia.

3.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
m Do mocowania narzedzi z chwytem walcowym i powierzchnia HB w obrabiarkach skrawajacych.

®  Mocowane narzedzie musi miec tolerancje h6 i by¢ wolne od uszkodzen i zarysowan, a jego dtugos¢ minimalna musi
by¢ zgodna z zaleceniami w danych technicznych.

Nadaje sie do ciezkiej obrébki skrawaniem (HPC, TPC).

Mocowac tylko w sytuacji, gdy element mocujacy jest zamontowany na przyrzadzie montazowym, a narzedzie jest zato-
zone.

Stosowanie w obrabiarce skrawajacej wytacznie po uzyskaniu potrzebnego mocowania.

Do uzytku przemystowego.

Stosowac tylko w zamknietym systemie bez dostepu z zewnatrz.

Stosowac wytacznie zgodnie z danymi technicznymi.

W przypadku kolizji zinnymi przedmiotami wznowi¢ uzytkowanie dopiero po kompletnej kontroli.

Stosowac wytacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie i umozliwiajagcym bezpieczna eksplo-
atacje.

3.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m  Nie mocowac obrabianych elementéw.

= Nie poddawac obrébce mtotkiem.
n
[

Nie mocowac narzedzia, gdy w maszynie zamontowany jest element mocujacy.
Nie dokonywac¢ samodzielnych modyfikacji ani zmian konstrukcyjnych.



m  Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

3.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom. Pod-
czas zaktadania, mocowania i zwalniania narzedzia nosi¢ rekawice ochronne.

3.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s3 osoby obeznane z budowa, instalacjg mecha-
niczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek i konserwacjg produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:

= Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obowiazujgcymi w kraju uzytkowania.

3.6. URZADZENIA OCHRONNE

Przed kazdym uzyciem skontrolowac urzadzenia zabezpieczajace pod katem sprawnego dziatania. Zabezpieczy¢ maszyne
przed przypadkowym uruchomieniem. Element mocujacy musi by¢ prawidtowo zamontowany.

m Stosowac wylacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy sposéb, a urzadzenia zabezpieczajace
i ochronne maszyny sa w pefni sprawne.

Urzadzenia ochronne nalezy usuwac wyfacznie po catkowitym zatrzymaniu maszyny.
W razie niebezpieczeristwa lub wypadku aktywowac przycisk zatrzymania awaryjnego maszyny.
Podczas czyszczenia, konserwacji i napraw maszyna musi znajdowac sie w stanie zatrzymania awaryjnego.

Przeglad czesci urzadzenia

N L
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T
1 Tuleja mocujaca 7 Chwyt stozkowy przelotowy
2 Oznaczenia 8 Sruba do regulacji dugosci
3 Nakretka blokujaca 9 Oznaczenie zamka
4 Nakretka mocujaca z rowkiem 10 Oznaczenie na catej powierzchni
5 Oznaczenie zamka 11 Oznaczenie Weldon
6 Rowek z oznaczeniem punktu 12 Uchwyt ze stozkiem niesamohamownym
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5. Montaz
5.1. MOCOWANIE NARZEDZIA

A

Element mocujacy i narzedzie oczyszczone, wolne od oleju i pytu.

Element mocujacy mocno osadzony w przyrzadzie montazowym.

Odkreci¢ nakretke mocujacg w lewo do oporu.

Obrdci¢ nakretke blokujaca w lewo, az oznaczenie Weldon znajdzie sie w jednej linii z oznaczeniem na catej powierzchni

tulei mocujacej.

Zaszlifowanie Weldon chwytu narzedzia wyréwnac¢ wzgledem oznaczenia Weldon na tulei mocujacej.

4. Trzymajac narzedzie za chwyt, wsunac je do oporu w otwér mocujacy uchwytu zaciskowego. Sprawdzi¢, czy blokada
nakretki blokujacej przylega do zaszlifowania Weldon chwytu narzedzia.

5. Obracac nakretke blokujaca w lewo, az oznaczenie zamka znajdzie sie w jednej linii z oznaczeniem na catej powierzchni
tulei mocujacej.

6. Podnie$¢ narzedzie az do oporu.

7. Przytrzymac narzedzie i recznie dokreci¢ nakretke mocujaca w prawo. Sprawdzi¢ pod katem mocnego osadzenia.

8. Korzystajac z klucza hakowego, dokrecac nakretke mocujaca przez rowek w prawo do momentu, az oznaczenie zamka
pokryje sie z punktem w rowku.

5.2. MONTAZ TULEI REDUKCYJNEJ
B

Stosowanie w polaczeniu z tuleja redukcyjna

Uszkodzenie elementu mocujgcego, obrabianego elementu i narzedzia.

»  Sita mocowania, klasa wywazenia i doktadnos¢ ruchu obrotowego sie zmniejszaja.
»  Funkcja zabezpieczenia jest zbedna.

NN

w

v’ Element mocujacy i tuleja redukcyjna oczyszczone, wolne od oleju i pytu.

v Element mocujacy mocno osadzony w przyrzadzie montazowym.

1. Odkreci¢ nakretke mocujaca w lewo do oporu.

2. Obrdci¢ nakretke blokujaca w lewo, az oznaczenie Weldon znajdzie sie w jednej linii z oznaczeniem na catej powierzchni
tulei mocujacej.

3. Zatozy¢ tuleje redukcyjna.

NOTYFIKACJA! Uszkodzenie elementu mocujacego. Rowki wzdtuzne tulejki zaciskowej nie moga pokrywac

sie z wglebieniami w tulei redukcyjnej.

4. Trzymajac narzedzie za chwyt, wsunac je do oporu w otwoér mocujacy uchwytu zaciskowego.

5. Korzystajac z klucza hakowego, dokreca¢ nakretke mocujaca przez rowek w prawo do momentu, az oznaczenie zamka
pokryje sie z punktem w rowku.

5.3. USTAWIANIE DLUGOSCI NARZEDZIA
C

@ Sruba do regulacji dlugosci ma zapobiec wciskaniu frezu w element mocujqcy.
1. Korzystajac z klucza z trzpieniowego 6-katnego, ostroznie obracac srube do regulacji dtugosci w prawo do momentu, az
zetknie sie z narzedziem.

» Element mocujacy jest gotowy do uzycia.

5.4. ZWALNIANIE NARZEDZIA

D

v' Narzedzie jest ustawione ku gorze.

v Element mocujacy mocno osadzony w przyrzadzie montazowym.

1. Korzystajac z klucza hakowego, poluzowa¢ nakretke mocujaca w lewo az do oporu.

2. W razie uzycia bez tulei redukcyjnej: Obrdci¢ nakretke blokujaca w lewo, az oznaczenie Weldon znajdzie sie w jednej li-
nii z oznaczeniem na catej powierzchni tulei mocujacej.

Wyjac narzedzie i w razie potrzeby tuleje redukcyjna.

4. Sprawdzi¢, czy element mocujacy jest catkowicie zwolniony.

w



6. Konserwacja

Coostotiwose————— [Dziatamie————————[Wyloname |

Zaleznie od potrzeb

7. Czyszczenie

Mozna czysci¢ wytacznie zwolniony element mocujacy. Do czyszczenia uzywac suchej sciereczki. Nie stosowac chemicz-
nych srodkéw czyszczacych zawierajacych alkohol, materiatéw $ciernych ani rozpuszczalnikéw. Nie czysci¢ sprezonym po-

wietrzem.

8. Magazynowanie

Przed magazynowaniem oczysci¢ i spryskac olejem niezawierajagcym kwaséw. Magazynowac dopiero po zwolnieniu. Prze-
chowywac w oryginalnym opakowaniu, w suchym i chronionym przed swiattem i kurzem miejscu.

9. Dane techniczne

Oczysci¢ i nasmarowac nakretke bloku-  Wykwalifikowany mechanik
jaca i mocujaca. Oczyscic tuleje mocuja-

ca i stozek.

A
K
SO
D| D1 - = i
Y ||
- A -
Chwyt stozkowy przelotowy

Numer artyku-
tu

Rozmiar
wymiar A
@D

Sita mocowania
do

Doktadnos¢ ru-
chu obrotowego

Réwnowazenie

Doprowadzanie
chtodziwa

Wielkos¢ stozka
Maksymalne ci-
$nienie chtodzi-
wa

Pasujace klucze
hakowe

Chwyt stozkowy przelotowy

305550

12
80 mm

40 mm

430 Nm
<5um

2,5 przy

25000 obr./min

Ksztatt A

HSK-A 63
100 bar

628400 40/42

16
83 mm

45 mm

520 Nm
<5pm

2,5 przy

25000 obr./min
Ksztatt A

HSK-A 63
100 bar

628400 45/50

Uchwyt ze stozkiem niesamohamownym

Numer artyku-
tu

Rozmiar
wymiar A
2D

300765

12
70 mm

40 mm

16
73 mm

45 mm

D| D1

M—

[ INSZ

Uchwyt ze stozkiem niesamohamownym

20
86 mm

50 mm

900 Nm
<5pum

2,5 przy

25000 obr./min
Ksztatt A

HSK-A 63
100 bar

628400 45/50

20
76 mm

50 mm

305560

12
99 mm

40 mm

430 Nm
<5um

2,5 przy

25000 obr./min
Ksztatt A

HSK-A 100
100 bar

628400 40/42

300767

12
74 mm

40 mm

16
102 mm

45 mm

520 Nm

<5pum

2,5 przy

25000 obr./min
Ksztatt A

HSK-A 100
100 bar

628400 45/50

16
77 mm

45 mm

www.hoffmann-group.com

ﬁ_/

20
105 mm

50 mm

900 Nm
<5pm

2,5 przy

25000 obr./min
Ksztatt A

HSK-A 100
100 bar

628400 45/50

20
80 mm

50 mm
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Sita mocowania 430 Nm

do

Doktadno$¢ru- <5 pum

chu obrotowego

Réwnowazenie 2,5 przy
25000 obr./min

Doprowadzanie Ksztatt AD

chtodziwa

Wielko$¢ stozka SK 40

Maksymalne ci- 100 bar

$nienie chtodzi-

wa

Pasujace klucze 628400 40/42

hakowe

10.  Utylizacja

520 Nm
<5um

2,5 przy

25000 obr./min
Ksztatt AD

SK 40
100 bar

628400 45/50

900 Nm
<5um

2,5 przy

25000 obr./min
Ksztatt AD

SK 40
100 bar

628400 45/50

430 Nm
<5pum

2,5 przy

25000 obr./min
Ksztatt AD

SK 50
100 bar

628400 40/42

16

520 Nm

<5um

2,5 przy

25000 obr./min
Ksztatt AD

SK 50
100 bar

628400 45/50

20

900 Nm
<5um

2,5 przy

25000 obr./min
Ksztatt AD

SK 50
100 bar

628400 45/50

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony $rodowiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwa-
nie i recykling opadéw. Metale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w spo-
s6b nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego.
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