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1. Identifikationsdaten

Produkt Bohrstangen-Stabilisator
Version 01 Originalbedienungsanleitung
Erstellungsdatum 08/2020

2. Allgemeine Hinweise

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewahren und jederzeit verfiigbar hal-
ten.

2.1. WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Betriebsanleitung der Werkzeugmaschine beachten.

3. Sicherheit
3.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

ACHTUNG

Falsch montierte Bohrstange

Beschadigung des Werkzeugs, Werkstlicks oder Bohrstangen-Stabilisators.

»  Keine gekropften oder abgesetzten Bohrstangen montieren.

»  Auskragldange der eingesetzten Bohrstange darf 3xD nicht tiberschreiten.
» Bohrstange muss liber Gesamtlange L, eingesetzt werden.

3.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
m  Zur Aufnahme von Bohrstangen.

Reduziert Schwingungen und Vibrationen bei Drehbearbeitung.

Fur beste Zuganglichkeit, Ausfiihrung Mini verwenden. Fiir gute Zuganglichkeit und Dampfung, Ausfiihrung Midi ver-
wenden. Fiir maximale Vibrationsreduzierung, Ausfiihrung Maxi verwenden.

m  Spanndurchmesser des Bohrstangen-Stabilisators muss Durchmesser Bohrstange entsprechen.

m Bohrstange muss tiber Gesamtlange L, eingesetzt werden.

m  Vor Verwendung Kollisionspriifung anhand CAD-Daten durchfiihren: ho7.eu/etool

m  Nur Bohrstangen und Werkzeughalter in technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand montieren.
m  Schneidrichtung (R oder L) beachten.

m  Firden industriellen Gebrauch.
n
n
n
3.

Nur in einem abgeschlossenen System ohne Zugriff von auBen verwenden.
Nach Kollision mit anderen Gegenstanden, erst nach vollstandiger Priifung wiederverwenden.
Nur in technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.
3. SACHWIDRIGER EINSATZ
m  Keine anderen Werkzeuge oder Werkstiicke als Bohrstangen montieren.
m  Keine gekropften oder abgesetzten Bohrstangen montieren.
m  Auskragldnge der eingesetzten Bohrstange darf 3xD nicht tiberschreiten.
m Bohrstange nicht einsetzen, wenn Bohrstangen-Stabilisator in Maschine montiert ist.
3.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG
Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten. Wéahrend des Einsetzens der Bohrstan-
ge und des Bohrstangen-Stabilisators, Schutzhandschuhe tragen.
3.5. PERSONENQUALIFIKATION
Fachkraft fiir mechanische Arbeiten
Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechanischer Installation, Inbetriebnahme, Sto-
rungsbehebung und Wartung des Produkts vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfiigen:
®m Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaf den national geltenden Vorschriften.
3.6. SCHUTZEINRICHTUNGEN
Schutzeinrichtungen an Maschine vor jeder Verwendung auf Funktionsféhigkeit priifen. Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern. Auf sachgerechte Montage des Spannmittels achten.
®m  Nur bei ordnungsgeméfer Montage und voll funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen der Maschine ver-
wenden.



Schutzeinrichtungen nur nach vollstandigem Stillstand der Maschine entfernen.
Bei drohender Gefahr oder Unfall NOT-HALT an Maschine betatigen.
Wahrend allen Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten muss sich Maschine im NOT-HALT befinden.

GerateUbersicht
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A
(D Aufnahmebohrung @ Zusatzschrauben 3) Bundanlagefliche @ Ausrichtfliche G Gewindestifte & Spannnut
5. Montage

-B

v" Kollisionspriifung durchgefiihrt und korrekten Bohrstangen-Stabilisator ermittelt.

Bohrstange und Bohrstangen-Stabilisator gereinigt.

Bohrstange mindestens liber Gesamtlange L, in Aufnahmebohrung des Bohrstangen-Stabilisators schieben.

»  Werkzeugspitze zur dlinneren Seite des Bohrstangen-Stabilisators positioniert.

2. GroBe 10, 12: Alle Gewindestifte an Ausrichtflache festziehen. Anzugsmoment beachten. Auf korrekte Einstellung der
Spitzenhohe achten.
GroBe 16, 20: Zusatzschrauben leicht anziehen bis Schrauben Bohrstange beriihren. Auf korrekte Einstellung der Spit-
zenhohe achten.

3. Bohrstangen-Stabilisator mit hohem Anpressdruck in Werkzeughalter der Maschine einschieben, bis Bund vollflachig
und spaltfrei am Werkzeughalter aufliegt.

4. Bohrstangen-Stabilisator an Werkzeughalter montieren.

5. Alle Zusatzschrauben festziehen. Anzugsmoment beachten.

6. Um beste Ergebnisse zu erzielen muss Spannfldche der Bohrstange parallel zur X-Achse liegen. Mit Messuhr priifen.

6

Demontage

ERNRN

1. Bohrstangen-Stabilisator mit Bohrstange aus Maschine demontieren.

2. Zusatzschrauben und Gewindestifte 16sen.

3. Bohrstange entnehmen.

7. Reinigung

Mit trockenem Tuch reinigen. Keine chemischen, alkoholischen oder I6semittelhaltigen Reinigungsmittel verwenden. Nicht
mit Druckluft reinigen.

8. Lagerung

Vor Lagerung reinigen und mit sdurefreiem Ol bespriihen. In Originalverpackung lichtgeschiitzt und staubfrei an trockenem
Ort lagern.

9. Technische Daten
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Bohrstangen-Stabilisator 3xD (319454 - 319458)

10 mm 12mm 16 mm 20 mm

www.hoffmann-group.com

(@)
%)

—


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Bohrstangen-Stabilisator

S

Cs

es

fr

t

32 mm 32mm 32mm 32 mm
(Z)D3 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 30 mm 36 mm 48 mm 60 mm
s 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
Ly 89 mm 95 mm 107 mm 126 mm
Radius R 1,2mm 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm

Bohrstangen-Stabilisator 5xD (319461 - 319465)

10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
QDZ 32 mm 32mm 32mm 32 mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
[ 50 mm 60 mm 80 mm 100 mm
s 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L, 109 mm 119 mm 139 mm 166 mm
Radius R 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm

10.  Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fir fachgerechte Entsorgung oder Recycling beach-
ten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.



1. Identification data

Product Boring bar stabiliser
Version 01 Translation of the original instruction manual
Date created 08/2020

2. General instructions
Read the instructions for use, follow them and keep them available for later reference.

2.1. FURTHER INFORMATION
Observe the instruction handbook for the machine tool.

3. Safety
3.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Incorrectly mounted boring bar

Damage to the tool, workpiece or boring bar stabiliser.

» Do not mount a cranked or offset boring bar.

»  The overhang length of the boring bar that is inserted must not exceed 3xD.
»  The boring bar must be inserted along the entire length L,.

3.2, INTENDED USE

m  For mounting boring bars.

®  Reduces oscillation and vibration during turning work.

m  For best accessibility, use the Mini version. For good accessibility and damping, use the Midi version. For maximum re-
duction in vibration, use the Maxi version.

m  The clamping diameter of the boring bar stabiliser must match the diameter of the boring bar.

m The boring bar must be inserted along the entire length L,.

m  Before using the tool, perform collision checking using CAD data: ho7.eu/etool

m  Mount only boring bars and toolholders that are in technically faultless and operationally reliable condition.

m  Comply with the direction of cutting: (right-hand or left-hand).

m  Forwork in industrial environments.
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Use only in an enclosed system with no access from outside.
After a collision with other objects, do not use again until a thorough check has been performed.
Use only when it is technically in good condition and safe to operate.
3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE
m Do not mount any tools or workpieces other than boring bars.
m Do not mount a cranked or offset boring bar.
m  The overhang length of the boring bar that is inserted must not exceed 3xD.
m Do notinsert a boring bar if the boring bar stabiliser is already mounted on the machine.
3.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT
Comply with the national and regional regulations for safety and accident prevention. Wear protective gloves when insert-
ing the boring bar or boring bar stabiliser.
3.5. PERSONNEL QUALIFICATIONS
Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with assembly work, mechanical installation,
commissioning, troubleshooting and maintenance of the products and who possess the following qualifications:

®  Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally applicable regulations.
3.6. GUARDS

Before using the device, check the guards on the machine. Secure the machine against being switched on again accident-
ally. Check that the clamping device is correctly mounted.

m  Use only when correctly mounted and with safety devices and guards on the machine operational.
®m  Remove guards only after the machine has come to a complete stop.
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m Ifthereis a hazardous situation or an accident, press the EMERGENCY STOP.
m  The EMERGENCY STOP on the machine must be activated during all cleaning, maintenance and repair operations.

4. Device overview
A
(D Location bore (2) Additional screw 3 Collar contact area @) Alignment face 3 Grub screws ® Chip flute

5. Assembly
- B

Collision checking performed and correct boring bar stabiliser determined.

Boring bar and boring bar stabiliser cleaned.

Slide the boring bar into the location bore of the boring bar stabiliser along an overall length L,.

» Tool tip positioned at the thinner side of the boring bar stabiliser.

Size 10, 12: Tighten all the grub screws on the alignment face. Comply with the specified tightening torque. Make sure
the tip height is correct.

Size 16, 20: Tighten the additional screws gently until they touch the screws of the boring bar. Make sure the tip height
is correct.

3. Slide the boring bar stabiliser into the toolholder of the machine with a high contact pressure until the full face of the
shoulder lies against the toolholder without any gap.

Mount the boring bar stabiliser in the toolholder.

Tighten all the additional screws. Comply with the specified tightening torque.

For the best results, the clamping face of the boring bar must be parallel to the X-axis. Check this with a dial indicator.

Disassembly

NN

N

(O N

1. Remove the boring bar stabiliser together with the boring bar from the machine.
2. Undo the additional screws and grub screws.

3. Remove the boring bar.

7. Cleaning

Clean using a dry cloth. Do not use any chemical, alcohol or solvent-based cleaning agents. Do not use compressed air for
cleaning.

8. Storage

Before storage, clean the clamp and spray it with acid-free oil. Store in the original packaging, protected from light, free of
dustin a dry place.

9. Technical data
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Boring bar stabiliser 3xD (319454 - 319458)

10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
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Boring bar stabiliser 5xD (319461 - 319465)

32 mm
40 mm
30 mm
53 mm
89 mm

1.2mm

32mm
40 mm
36 mm
53 mm
95 mm

1.2 mm

32mm
40 mm
48 mm
53 mm
107 mm

1.2 mm

32 mm
40 mm
60 mm
60 mm
126 mm

1.2mm

Q)D2
@D,

L

L

L,
Radius R

10. Disposal

10 mm
32 mm
40 mm
50 mm
53 mm
109 mm

1.2mm

12 mm
32mm
40 mm
60 mm
53 mm
119 mm

1.2mm

16 mm
32mm
40 mm
80 mm
53 mm
139 mm

1.2 mm

20 mm
32 mm
40 mm
100 mm
60 mm
166 mm

1.2mm

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regulations for correct disposal or recycling.
Segregate items into metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of them responsibly.
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1. ldentifika¢ni Udaje

Vyrobek Stabilizator vrtaci tyce
Verze 01 Pieklad pavodniho navodu k pouziti
Datum vyroby 08/2020

2. Obecné pokyny

Névod k obsluze si prectéte, dodrzujte ho, uschovejte pro pozdéjsi pouziti a méjte ho vzdy po ruce.

2.1. DALSI INFORMACE
Zohledriujte provozni ndvod obrabéciho stroje

3. Bezpecnost
3.1.  ZAKLADNI BEZPECNOSTNi POKYNY

Chybné namontovana vrtaci ty¢

Poskozeni nastroje, obrobku nebo stabilizatoru vrtaci tyce.

» Nemontujte zalomené nebo odsazené vrtaci tyce.

» Nepodepiena délka pouzité vrtaci tyc¢e nesmi prekrocit 3xD.
»  Vrtaci ty¢ musi byt pouzita po celé délce L,.

3.2, STANOVENE POUZITI
m  Kupinanivrtacich tyci.
Snizuje kmitani a vibrace pfi soustruzeni.
Pro maximalni pistupnost pouzijte provedeni Mini. Pro dobrou pfistupnost a tlumeni pouzijte provedeni Midi. Pro
maximalni snizeni vibraci pouZzijte provedeni Maxi.
Upinaci pramér stabilizatoru vrtaci ty¢e musi odpovidat priiméru vrtaci tyce.
Vrtaci ty¢ musi byt pouzita po celé délce L,.
Pted pouzitim provedte kontrolu kolize na zakladé udaji CAD: ho7.eu/etool
Montujte pouze vrtaci tyce a upinaci trn v technicky bezvadném a provozné bezpe¢ném stavu.
Dodrzujte smér fezu (R nebo L).
Pro prlimyslové pouziti.
Pouzivejte jen v uzavieném systému bez pfistupu zvenci.
Po kolizi s ostatnimi pfedméty znovu pouzivejte az po kompletni kontrole.
Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpecném stavu.
3. NESPRAVNE POUZITI
Jako vrtaci ty¢e nemontujte Zadné jiné nastroje nebo obrobky.
Nemontujte zalomené nebo odsazené vrtaci tyce.
Nepodepiena délka pouzité vrtaci ty¢e nesmi prekrocit 3xD.
m  Nepouzivejte vrtaci ty¢, pokud je ve stroji namontovan stabilizator vrtaci tyce.
3.4. OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY
Dodrzujte narodni a mistni pfedpisy pro bezpecnost a Urazovou prevenci. Pfi vsazovani vrtaci tyce a stabilizétoru vrtaci tyce
noste ochranné rukavice.
3.5. KVALIFIKACE OSOB
Odbornik na mechanické prace
Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s instalaci, uvedenim do provozu,
odstranovanim zavad a udrzbou produktu a maji nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpist.
3.6. OCHRANNA ZARIZENI

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte funkénost ochrannych zafizeni na stroji. Zajistéte stroj proti nezamérnému opétovnému
zapnuti. Dbejte na odbornou montaz upinaciho prostiedku.

m  Stroj pouzivejte jen pii spravné montazi a pii pIné funkénich bezpe¢nostnich a ochrannych zafizeni stroje.
m  Ochranna zafizeni odstraiite pouze po Uplném zastaveni stroje.

" B EWHEESENESENESENEEBEREOBE®B®R



=V piipadé hroziciho nebezpeci nebo v piipadé Urazu stisknéte na stroji NOUZOVE ZASTAVENI.
= Béhem jakéhokoliv ¢isténi, udrzby a opravy se musi stroj nachazet v rezimu NOUZOVEHO ZASTAVENI.

4. Prehled pfistroje

A

(D Upinaci otvor @ Piidavné srouby 3 Dosedaci plocha nakruzku @ Vyrovnavaci plocha (B Zavitové koliky ® Upinaci
drézka

5. Montaz

(OB

v' Kontrola kolize je provedena a je uréen spravny stabilizator vrtaci tyce.

v’ Vrtaci ty¢ a stabilizator vrtaci tyce jsou vy¢istény.

1. Vrtaci ty¢ vsurite nejméné po celou délku L, do upinaciho otvoru stabilizatoru vrtaci tyce.
»  Spitku nastroje umistéte k tenéi strané stabilizatoru vrtaci tyce.

2. Velikost 10, 12: V3echny zavitové koliky utdhnéte u vyrovnavaci plochy. Dodrzujte utahovaci moment. Dbejte na
spravné nastaveni vysky $picky.
Velikost 16, 20: Pfidavné Srouby lehce dotahnéte tak, az se Srouby dotykaji vrtaci tyce. Dbejte na spravné nastaveni
vysky $picky.

3. Stabilizator vrtaci tyce vsunite do drzaku nastroje stroje s vysokym pfitlakem tak, aby nakruzek celou plochou a bez
stérbiny pfiléhal k drzéku nastroje.

4. Stabilizator vrtaci ty¢e namontujte na drzak nastroje.

Dotahnéte viechny pfidavné srouby. Dodrzujte utahovaci moment.

K dosazeni nejlepsich vysledkid se musi upinaci plocha vrtaci ty¢e nachazet paralelné k ose X. Zkontrolujte ¢iselnikovym

uchylkomérem.

6. Demontaz

o v

1. Stabilizator vrtaci tyce s vrtaci ty¢i demontujte ze stroje.

2. Povolte pfidavné srouby a zavitové koliky.

3. Vyjméte vrtaci tyc.

7. Cisteni

Vycistéte suchym hadfikem. Nepouzivejte chemické cistici prostredky, Cistici prostfedky obsahujici alkohol nebo
rozpoustédla. Necistéte stlacenym vzduchem.

8. Skladovani

Pred skladovanim vycistéte a nastiikejte olejem bez obsahu kyselin. Skladujte na suchém misté v originalnim obalu
chranéné pred svétlem a prachem.

9. Technické udaje
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Stabilizator vrtaci tyce 3xD (319454 - 319458)
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(Z)D2
@D,
L
Ls
L;

Polomér R

Stabilizator vrtaci tyce 5xD (319461 - 319465)

10 mm
32 mm
40 mm
30 mm
53 mm
89 mm

1,2 mm

12 mm
32mm
40 mm
36 mm
53 mm
95 mm

1,2 mm

16 mm
32mm
40 mm
48 mm
53 mm
107 mm

1,2 mm

20 mm
32 mm
40 mm
60 mm
60 mm
126 mm

1,2 mm

Q)Dz
@D,
L,
L
L,

Polomér R

10. Likvidace

10 mm
32 mm
40 mm
50 mm
53 mm
109 mm

1,2mm

12 mm
32mm
40 mm
60 mm
53 mm
119 mm

1,2mm

16 mm
32mm
40 mm
80 mm
53 mm
139 mm

1,2 mm

20 mm
32 mm
40 mm
100 mm
60 mm
166 mm

1,2mm

Pi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte ndrodni a mistni predpisy na ochranu zZivotniho prosttedi a likvidaci. Kovy,
nekovy, pojiva a pomocné latky rozdélte podle druhii a ekologicky zlikvidujte.



1. Datos de identificacion

Producto Estabilizador de barras de mandrinar
Version 01 Traduccion del manual de instrucciones original
Fecha de creacion 08/2020

2. Avisos generales

Lea, observe y conserve el manual de instrucciones de uso para consultas posteriores, y téngalo siempre a
mano.

2.1. INFORMACION SECUNDARIA
Observar el manual de instrucciones de la maquina herramienta.

3. Seguridad
3..  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Barra de mandrinar montada incorrectamente

Danos en la herramienta, la pieza de trabajo o el estabilizador de barras de mandrinar.
» No montar barras de mandrinar acodadas o escalonadas.

» Lalongitud de alcance de la barra de mandrinar utilizada no debe superar 3xD.

» La barra de mandrinar se tiene que utilizar en la longitud total L,.

3.2, USO CONFORME A LO PREVISTO

m Paraalojar barras de mandrinar.
Reduce oscilaciones y vibraciones en el torneado.
Utilizar la versiéon Mini para la méaxima accesibilidad. Utilizar la versién Midi para una buena accesibilidad y amortigua-
cion. Utilizar la version Maxi para la méaxima reduccion de las vibraciones.

m  Eldidmetro de sujecién del estabilizador de barras de mandrinar debe corresponder al didmetro de la barra de mandri-
nar.
La barra de mandrinar se tiene que utilizar en la longitud total L,.

m  Antes del uso, realizar una prueba de colisién con la ayuda de los datos CAD: ho7.eu/etool

m  Solo se deben montar barras de mandrinar y portaherramientas de pinza que se encuentren en estado técnicamente in-
mejorable y seguro para el funcionamiento.

m  Observar el sentido de corte (Ro L).

m Parael uso industrial.

m  Utilizar solo en un sistema cerrado sin acceso del exterior.

m  Después de chocar con otros objetos, reutilizar solo tras una inspeccién completa.

m  Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamiento.

3

n

n
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3. UTILIZACION INDEBIDA
No montar otras herramientas o piezas de trabajo que no sean barras de mandrinar.
No montar barras de mandrinar acodadas o escalonadas.
La longitud de alcance de la barra de mandrinar utilizada no debe superar 3xD.
= Noinsertar la barra de mandrinar cuando el estabilizador de barras de mandrinar estd montado en la maquina.
3.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL
Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y prevencion de accidentes. Llevar guantes de
proteccion al insertar la barra de mandrinar y el estabilizador de barras de mandrinar.
3.5. CUALIFICACION PERSONAL
Personal cualificado para trabajos mecanicos
Personal cualificado en el sentido de esta documentacién son personas que estan familiarizadas con la estructura, la instala-
cién mecanica, la puesta en marcha, la correccién de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes
cualificaciones:

m cualificacién / formacién en el campo mecanico de acuerdo con las normas nacionales vigentes.
3.6. DISPOSITIVOS DE PROTECCION

Comprobar el estado operativo de los dispositivos de proteccion de la maquina antes de cada uso. Asegurar la maquina de
la reconexién involuntaria. Asegurarse de que el instrumento de sujeciéon estd montado correctamente.
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m  Utilizar solamente en caso de un montaje correcto y con dispositivos de seguridad y de proteccién de la maquina que
funcionen perfectamente.

m Retirar los dispositivos de proteccion solo tras la parada completa de la méaquina.

m Accionar la parada de emergencia en caso de peligro inminente o accidente en la maquina.

m  Durante los trabajos de limpieza, mantenimiento y reparacion, la maquina debe estar en modo PARADA DE EMERGEN-
CIA.

Vista general del equipo
A

(D Taladro de asiento (2) Tornillos adicionales 3 Superficie de aplicacion en el collar @ Superficie de alineacion & Tornillos
prisioneros ® Ranura receptora de viruta

5. Montaje
B

v Se harealizado la prueba de colisién y determinado el estabilizador de barras de mandrinar correcto.

v Se han limpiado la barra de mandrinar y el estabilizador de barras de mandrinar.

1. Introducir la barra de mandrinar, al menos la longitud total L, en el taladro de asiento del estabilizador de barras de
mandrinar.
» Lapunta de la herramienta esta posicionada hacia el lado mas delgado del estabilizador de barras de mandrinar.

2. Tamano 10, 12: Apretar todos los tornillos prisioneros en la superficie de alineacion. Observar el par de apriete. Prestar
atencion al ajuste correcto de la altura de puntas.
Tamaio 16, 20: Apretar ligeramente los tornillos adicionales hasta que los tornillos toquen la barra de mandrinar. Pres-
tar atencion al ajuste correcto de la altura de puntas.

3. Introducir el estabilizador de barras de mandrinar con gran presién de apriete en el portaherramientas de pinza de la
maquina hasta que el tope esté apoyado en el portaherramientas de pinza con toda su superficie y sin holguras.

4. Montar el estabilizador de barras de mandrinar en el portaherramientas de pinza.

Apretar todos los tornillos adicionales. Observar el par de apriete.

Para conseguir un resultado 6ptimo, la superficie de apriete de la barra de mandrinar debe ser paralela al eje X. Compro-

bar con un reloj comparador.

Desmontaje

o w

1. Desmontar el estabilizador de barras de mandrinar con la barra de mandrinar de la maquina.

2. Soltar los tornillos adicionales y tornillos prisioneros.

3. Retirar la barra de mandrinar.

7. Limpieza

Limpiar con un pano seco. No utilizar productos de limpieza quimicos, alcohélicos o que contengan disolventes. No limpiar
con aire comprimido.

8. Almacenamiento

Limpiar y rociar con aceite libre de 4cidos antes de almacenar. Guardar en el embalaje original, en un lugar seco a salvo de la
luz y del polvo.



9.  Especificaciones técnicas
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Estabilizador de barras de mandrinar 3xD (319454 - 319458)

10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
@D2 32mm 32mm 32mm 32mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 30 mm 36 mm 48 mm 60 mm
s 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L, 89 mm 95 mm 107 mm 126 mm
RadioR 1,2mm 1,2 mm 1,2 mm 1,2mm

Estabilizador de barras de mandrinar 5xD (319461 - 319465)

10 mm 12mm 16 mm 20 mm
QD2 32mm 32mm 32mm 32mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 50 mm 60 mm 80 mm 100 mm
s 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L, 109 mm 119 mm 139 mm 166 mm
RadioR 1,2mm 1,2mm 1,2mm 1,2mm

10.  Eliminacion

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccion del medio ambiente y la eliminacién para proceder a
la eliminacion o el reciclaje de forma técnicamente correcta. Los metales, materiales no metalicos, materiales compuestos y
materiales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio ambiente.
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1. Données d'identification

Produit Stabilisateur de barre d'alésage
Version 01 Traduction du manuel d'instructions original
Date de création 08/2020

2. Remarques générales

Lisez, respectez et conservez le mode d'emploi a des fins de consultation ultérieure, et gardez-le toujours a
disposition.

2.1. INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES
Respecter le manuel d'instructions de la machine-outil.
3. Seécurité

3.1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Barre d'alésage mal montée

Endommagement de I'outil, de la piéce ou du stabilisateur de barre d'alésage.
» Ne pas monter de barres d'alésage coudées ou étagées.

» Lalongueur de col de la barre d'alésage insérée ne peut pas dépasser 3xD.
» La barre d'alésage doit étre insérée sur la longueur totale L,.

3.2, UTILISATION NORMALE

m  Pour le montage de barres d'alésage.

®  Réduit les oscillations et vibrations lors du tournage.

m  Pour une meilleure accessibilité, utiliser la version mini. Pour une bonne accessibilité et un bon amortissement, utiliser
la version midi. Pour une réduction maximale des vibrations, utiliser la version maxi.

m Le diamétre de serrage du stabilisateur de barre d'alésage doit correspondre au diamétre de la barre d'alésage.

m Labarre d'alésage doit étre insérée sur la longueur totale L,.

= Avant toute utilisation, effectuer un contréle de collision a I'aide de données de CAO : ho7.eu/etool

m  Monter les barres d'alésage et porte-outils uniquement s'ils sont en parfait état technique et s'ils peuvent étre utilisés en
toute sécurité.

m  Respecter le sens de la coupe (Rou L).

m  Pour usage industriel.

m  Utiliser uniquement dans un systéme fermé sans accés par l'extérieur.

m  Aprés une collision avec d'autres objets, réutiliser uniquement aprés un contréle complet.

m  Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et sar.

3.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

m  Ne pas monter d'autres outils ou piéces comme barres d'alésage.

m  Ne pas monter de barres d'alésage coudées ou étagées.

m Lalongueur de col de la barre d'alésage insérée ne peut pas dépasser 3xD.

m  Ne pasinsérer la barre d'alésage lorsque le stabilisateur de barre d'alésage est monté dans la machine.

3.4. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiéere de sécurité et de prévention des accidents.
Porter des gants de protection lors de I'utilisation de la barre d'alésage et du stabilisateur de barre d'alésage.

3.5. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne familiarisée avec le montage, l'installation
mécanique, la mise en service, le dépannage et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

® Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la réglementation nationale en vigueur.
3.6. DISPOSITIFS DE PROTECTION

Vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de protection de la machine avant toute utilisation. Protéger la machine
contre toute remise en marche accidentelle. Veiller a ce que le systeme de serrage soit correctement monté.



4.

N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs de protection et de sécurité sont en
parfait état de fonctionnement.

Ne retirer les dispositifs de protection qu'apreés arrét complet de la machine.
En cas d'accident ou de risque imminent, activer la fonction d'’ARRET D'URGENCE de la machine.

Pendant toutes les opérations de nettoyage, d'entretien et de réparation, la machine doit se trouver en mode d'ARRET
D'URGENCE.

Apercu de l'appareil

(0)A

(D Alésage @) Vis supplémentaires 3) Surface d'appui @ Surface d'alignement (3 Vis sans téte 6) Goujure

5.

Montage

(0B

v
v
1

o w

6.

1.
2
3.
7

Controle de collision effectué et stabilisateur de barre d'alésage correct déterminé.

Barre d'alésage et stabilisateur de barre d'alésage propres.

Pousser la barre d'alésage dans I'alésage du stabilisateur de barre d'alésage au moins sur la longueur totale L,.

»  Pointe de 'outil positionnée vers le c6té mince du stabilisateur de barre d'alésage.

Réf. 10, 12 : serrer toutes les vis sans téte sur la surface d'alignement. Respecter le couple de serrage. Veiller a un réglage
correct de la hauteur de pointe.

Réf. 16, 20 : serrer légeérement les vis supplémentaires jusqu'a ce qu'elles touchent la barre d'alésage. Veiller a un réglage
correct de la hauteur de pointe.

Pousser le stabilisateur de barre d'alésage dans le porte-outils de la machine en exergant une forte pression d'appui jus-
qu'a ce que la collerette repose entiérement et sans jeu sur le porte-outils.

Monter le stabilisateur de barre d'alésage sur le porte-outils.

Serrer toutes les vis supplémentaires. Respecter le couple de serrage.

Pour des résultats optimaux, le méplat de serrage de la barre d'alésage doit étre paralléle a I'axe X. Contrdler a l'aide
d'un comparateur.

Démontage
Démonter de la machine le stabilisateur de barre d'alésage avec la barre d'alésage.
Desserrer les vis supplémentaires et les vis sans téte.
Retirer la barre d'alésage.

Nettoyage

Nettoyer a I'aide d'un chiffon sec. Ne pas utiliser de produits nettoyants chimiques ou a base d'alcool ou de solvant. Ne pas
nettoyer a l'air comprimé.

8.

Stockage

Avant le stockage, nettoyer et vaporiser de I'huile sans acide. Stocker dans I'emballage d'origine, dans un endroit sec, a I'abri
de la lumiére et de la poussiére.
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GARANT Stabilisateur de barre d'alésage

Caractéristiques techniques
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Stabilisateur de barre d'alésage 3xD (319454 - 319458)

10 mm 12 mm 16 mm 20 mm

QDZ 32mm 32mm 32mm 32mm

10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
(DD2 32mm 32mm 32mm 32mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 50 mm 60 mm 80 mm 100 mm
L 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L, 109 mm 119 mm 139 mm 166 mm

Rayon R 1,2mm 1,2mm 1,2mm 1,2mm

10. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au rebut et le recyclage. Trier les maté-
riaux métalliques, non métalliques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environne-
ment.

I @D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 30 mm 36 mm 48 mm 60 mm
L 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L5 89 mm 95 mm 107 mm 126 mm
Rayon R 1,2mm 1,2mm 1,2 mm 1,2mm
Stabilisateur de barre d'alésage 5xD (319461 - 319465)

I L —



1. Datiidentificativi

Prodotto Stabilizzatore per barre alesatrici
Versione 01 Traduzione del manuale di istruzioni originale
Data di creazione 08/2020

2. Note generali
Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e tenerlo sempre a portata di mano.

2.1. INFORMAZIONI SECONDARIE
Attenersi al manuale di istruzioni della macchina utensile.

3. Sicurezza
3.1.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

Barra alesatrice montata in modo errato

Danneggiamento dell’utensile, del pezzo o dello stabilizzatore per barre alesatrici.
» Non montare barre alesatrici curvate o ribassate.

» Lasporgenza della barra alesatrice impiegata non deve superare 3xD.

» La barra alesatrice deve essere impiegata per la lunghezza complessiva L,.

3.2, USO PREVISTO

m  Peralloggiare barre alesatrici.

m  Per minori oscillazioni e vibrazioni durante la tornitura.

m Per una migliore accessibilita, utilizzare la versione mini. Per una buona accessibilita e una buona ammortizzazione, uti-
lizzare la versione midi. Per ridurre al massimo le vibrazioni, utilizzare la versione maxi.

m Il diametro di serraggio dello stabilizzatore per barre alesatrici deve corrispondere al diametro della barra alesatrice.

m Labarra alesatrice deve essere impiegata per la lunghezza complessiva L,.

m  Prima dell'uso, eseguire un test di collisione sulla base dei dati CAD: ho7.eu/etool

m  Montare solo barre alesatrici e portautensili in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

m  Osservare la direzione di taglio (Ro L).

m  Peruso industriale.

m Utilizzare solo in un sistema completo, senza accesso dall’esterno.

m Inseguito a collisione con altri oggetti, riutilizzare solo dopo aver effettuato un controllo completo.

m  Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

3.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

= Non montare altri utensili o pezzi come barre alesatrici.

m  Non montare barre alesatrici curvate o ribassate.

m Lasporgenza della barra alesatrice impiegata non deve superare 3xD.

m  Nonimpiegare la barra alesatrice se nella macchina & montato uno stabilizzatore per barre alesatrici.

3.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni. Durante 'impiego della barra

alesatrice e dello stabilizzatore per barre alesatrici, indossare i guanti protettivi.

3.5. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono quelle persone che hanno dimestichez-

za con il montaggio, I'installazione di componenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzio-

ne del prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello nazionale.
3.6. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

Verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione della macchina prima di ogni utilizzo. Proteggere la macchina con-
tro la riaccensione accidentale. Assicurarsi che I'elemento di serraggio sia montato correttamente.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Stabilizzatore per barre alesatrici

m Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezione della macchina sono perfettamente
funzionanti.

m  Rimuovere i dispositivi di protezione solo quando la macchina & completamente ferma.

® In caso di pericolo imminente o di infortunio, azionare ’ARRESTO DI EMERGENZA della macchina.

m Durante gli interventi di pulizia, riparazione e manutenzione, la macchina deve essere in modalita ARRESTO DI EMER-
GENZA.

Panoramica dell'apparecchio
A

(D Foro dell'attacco 2 Viti supplementari 3 Superficie di appoggio @ Superficie di allineamento (5 Perni filettati ® Sca-
nalatura

5. Montaggio
@B

v’ Eseguire il test di collisione e rilevare lo stabilizzatore per barre alesatrici corretto.

v" Pulire la barra alesatrice e lo stabilizzatore per barre alesatrici.
1. Spingere la barra alesatrice almeno per la lunghezza complessiva L, nel foro dell’attacco dello stabilizzatore per barre

S

alesatrici.
»  Posizionare la punta dell’'utensile sul lato piu sottile dello stabilizzatore per barre alesatrici.
Cs 2. Dim. 10, 12: Serrare tutti i perni filettati sulla superficie di allineamento. Osservare la coppia di serraggio. Verificare la

corretta impostazione dell'altezza punte.
Dim. 16, 20: Serrare leggermente le viti supplementari finché le viti non toccano la barra alesatrice. Verificare la corretta
impostazione dell'altezza punte.

3. Inserire lo stabilizzatore per barre alesatrici nel portautensili della macchina esercitando una pressione di contatto ele-
vata fino a quando la cintura poggia su tutta la superficie senza lasciare spazi vuoti.

4. Montare lo stabilizzatore per barre alesatrici sul portautensili.
. Serrare tutte le viti supplementari. Osservare la coppia di serraggio.
es . Per ottenere i migliori risultati, la superficie di serraggio della barra alesatrice deve essere parallela all’asse X. Controllare
con il comparatore.
6.  Smontaggio

o v .

1. Smontare lo stabilizzatore per barre alesatrici dalla macchina utilizzando la barra alesatrice.

2. Allentare le viti supplementari e i perni filettati.

3. Rimuovere la barra alesatrice.
7. Pulizia

fr Pulire con un panno asciutto. Non utilizzare detergenti chimici, alcolici o a base di solventi. Non pulire con I'aria compressa.
8. Stoccaggio

Pulire e spruzzare con olio privo di acidi prima dello stoccaggio. Conservare nella confezione originale in un luogo pulito,
asciutto e al riparo dalla luce.

it




9.  Dati tecnici

-t .
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Stabilizzatore per barre alesatrici 3xD (319454 - 319458)

10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
@D2 32mm 32mm 32mm 32mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 30 mm 36 mm 48 mm 60 mm
s 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L, 89 mm 95 mm 107 mm 126 mm
Raggio R 1,2mm 1,2mm 1,2 mm 1,2mm

Stabilizzatore per barre alesatrici 5xD (319461 - 319465)

10 mm 12mm 16 mm 20 mm
QD2 32mm 32mm 32mm 32mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 50 mm 60 mm 80 mm 100 mm
s 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L, 109 mm 119 mm 139 mm 166 mm
Raggio R 1,2 mm 1,2mm 1,2mm 1,2 mm

10. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regionali in materia di smaltimento e tutela
ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza
e smaltirli nel rispetto dell'ambiente.
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1. Dane identyfikacyjne

Produkt Stabilizator oprawek do wytaczakéw
Wersja 01 Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
Data opracowania 08/2020

2. Informacje ogdlne

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac ja na przysztos¢, przechowujac w
dostepnym miejscu.

2.1. DODATKOWE INFORMACJE

Przestrzegac instrukgji eksploatacji obrabiarki.

3. Bezpieczenstwo

3.1. PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

NOTYFIKACJA

Btedny montaz wytaczaka

Uszkodzenie narzedzia, obrabianego elementu lub stabilizatora oprawek do wytaczakéw.
»  Nie montowac odsadzonych wytaczakow.

»  Dtugos¢ wysiegu uzytego wytaczaka nie moze przekraczac 3xD.

»  Wytaczak nalezy stosowac na catej dtugosci L,.

3.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
m Do mocowania wytaczakéw.

Redukuje drgania i wibracje podczas wytaczania.

W celu zapewnienia najlepszej dostepnosci stosowac wersje mini. W celu zapewnienia dobrej dostepnosci i amortyzacji
stosowac wersje midi. W celu maksymalnej redukgji wibracji stosowac wersje maxi.

Srednica zaciskowa stabilizatora musi odpowiada¢ $rednicy wytaczaka.

Wytaczak nalezy stosowac na catej dtugosci L,.

Przed uzyciem przeprowadzi¢ kontrole kolizji w oparciu o dane CAD: ho7.eu/etool

Montowac wylacznie wytaczaki i uchwyty narzedziowe znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie i umozliwiaja-
cym bezpieczng eksploatacje.

Uwzgledni¢ kierunek skrawania (P lub L).

Do uzytku przemystowego.

Stosowac tylko w zamknietym systemie bez dostepu z zewnatrz.

W przypadku kolizji zinnymi przedmiotami wznowi¢ uzytkowanie dopiero po kompletnej kontroli.

Stosowac wytacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie i umozliwiajagcym bezpieczna eksplo-
atacje.

3.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m  Nie montowac narzedzi ani elementéw innych niz wytaczaki.

m  Nie montowac odsadzonych wytaczakéw.

m  Dlugos¢ wysiegu uzytego wytaczaka nie moze przekraczac 3xD.

m  Nie wktada¢ wytaczaka, gdy w maszynie zamontowano stabilizator oprawek do wytaczakéw.

3.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.
Podczas wktadania wytaczaka i stabilizatora oprawek do wytaczakéw nosic rekawice ochronne.

3.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s3 osoby obeznane z budowa, instalacjg mecha-
niczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek i konserwacjg produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:

m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obowiazujacymi w kraju uzytkowania.
3.6. URZADZENIA OCHRONNE

Przed kazdym uzyciem skontrolowac urzadzenia zabezpieczajace pod katem sprawnego dziatania. Zabezpieczy¢ maszyne
przed przypadkowym uruchomieniem. Element mocujacy musi by¢ prawidtowo zamontowany.



m  Stosowac wylacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy sposoéb, a urzadzenia zabezpieczajace
i ochronne maszyny sa w petni sprawne.
Urzadzenia ochronne nalezy usuwac wytacznie po catkowitym zatrzymaniu maszyny.
W razie niebezpieczenstwa lub wypadku aktywowac przycisk zatrzymania awaryjnego maszyny.
Podczas czyszczenia, konserwacji i napraw maszyna musi znajdowac sie w stanie zatrzymania awaryjnego.

4. Przeglad czesci urzgdzenia

(0)A

(D otwor mocujacy @ Sruby dodatkowe 3) Powierzchnia oporowa kotnierza @ Powierzchnia wyréwnania (5 Kotek gwin-
towany (6) Rowek mocujacy

5. Montaz
B

v' Przeprowadzono kontrole kolizji oraz okreslono prawidtowy stabilizator oprawek do wytaczakéw.

v' Wytaczak oraz stabilizator oprawek do wytaczakéw oczyszczone.

1. Wsuna¢ wytaczak w otwdr mocujacy stabilizatora oprawek do wytaczakéw co najmniej na dtugos¢ catkowita L,.
»  Szpic narzedzia umieszczony po cienszej stronie stabilizatora oprawek do wytaczakéw.

2. Rozmiar 10, 12: Dokreci¢ wszystkie kotki gwintowane na powierzchni wyréwnania. Uwzgledni¢ moment dokrecania. Pa-
mietac o prawidtowym ustawieniu wysokosci ostrza.
Rozmiar 16, 20: Lekko dokreci¢ $ruby dodatkowe do momentu, az $ruby zetkng sie z wytaczakiem. Pamigtac o prawidto-
wym ustawieniu wysokosci ostrza.

3. Wsuwac stabilizator oprawek do wytaczakéw w uchwyt narzedziowy maszyny z duzg sita nacisku do momentu az cata
powierzchnia kotnierza bedzie scisle przylega¢ do uchwytu narzedziowego.

4. Zamontowac stabilizator oprawek do wytaczakéw w uchwycie narzedziowym.

Dokreci¢ wszystkie Sruby dodatkowe. Uwzgledni¢ moment dokrecania.

Dla najlepszych efektéw powierzchnia mocujaca wytaczaka musi by¢ utozona réwnolegle do osi X. Skontrolowa¢ czujni-

kiem zegarowym.

Demontaz

owm

6
1. Wymontowac stabilizator oprawek do wytaczakéw wraz z wytaczakiem z maszyny.

2. Odkrecic¢ sruby dodatkowe i kotki gwintowane.

3. Wyjac wytaczak.

7. Czyszczenie

Do czyszczenia uzywac suchej sciereczki. Nie stosowac srodkéw chemicznych, na bazie alkoholu lub zawierajacych rozpusz-
czalniki. Nie czysci¢ sprezonym powietrzem.

8. Magazynowanie

Przed magazynowaniem oczysci¢ i spryskac olejem niezawierajagcym kwaséw. Przechowywac w oryginalnym opakowaniu,
w suchym i chronionym przed $wiattem i kurzem miejscu.
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GARANT Stabilizator oprawek do wytaczakow

Dane techniczne

-t |

L1 Ls

D1 - -D2| D3

Stabilizator oprawek do wytaczakow 3xD (319454 - 319458)

10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
QDZ 32mm 32mm 32mm 32mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 30 mm 36 mm 48 mm 60 mm
L 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L5 89 mm 95 mm 107 mm 126 mm
Promien R 1,2mm 1,2mm 1,2 mm 1,2mm

Stabilizator oprawek do wytaczakéow 5xD (319461 - 319465)

10 mm 12mm 16 mm 20 mm
(DD2 32mm 32mm 32mm 32mm
@D, 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
L 50 mm 60 mm 80 mm 100 mm
L 53 mm 53 mm 53 mm 60 mm
L, 109 mm 119 mm 139 mm 166 mm
Promier R 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm

10.  Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony $rodowiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwa-
nie i recykling opadéw. Metale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowa¢ w spo-
sob nieszkodliwy dla sSrodowiska naturalnego.
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