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1. Identifikationsdaten

Hersteller Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge
Haberlandstr. 55
81241 Miinchen
Deutschland

Marke GARANT

Artikelnummer 358975 25

Produktbezeichnung Kalibrierhilfe

Version der Bedienungsanleitung 01 Originalbedienungsanleitung
Erstellungsdatum 06/2019

2. Allgemeine Hinweise

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewahren und jederzeit verfiigbar hal-
ten.

3. Geratelbersicht

A

(D Feder-Pin @ Einstellring 3 Grundkérper @ Klemmschraube fiir Feder-Pin (5 ON/OFF-Schalter & Magnetstativ
4. Sicherheit

4.1. BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
®m  Zum Kalibrieren des 3D-Tasters in der Maschine.

Zum Kalibrieren der X-, Y- und Z-Achse.

Magnetstativ zum Fixieren auf Maschinentisch.

Nur in technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.
Fir den industriellen Gebrauch.

Vor Verwendung Unterweisung durchfiihren.

4.2, SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Keine Aufnahmen oder Werkzeuge zum Eindriicken des Feder-Pins verwenden.
m  Keine eigenméchtigen Umbauten und Modifizierungen tatigen.

4.3. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhltung beachten. Schutzkleidung wie FuBBschutz und
Schutzhandschuhe entsprechend der jeweiligen Tatigkeit und der zu erwarteten Risiken wahlen und bereitstellen.

4.4. SCHUTZEINRICHTUNGEN

Schutzeinrichtungen an Maschine, in welcher die Kalibrierhilfe verbaut ist, vor jeder Verwendung auf Funktionsfahigkeit
priifen. Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern. Auf sachgerechte Montage der Kalibrierhilfe achten.

m  Schutzeinrichtungen nur nach vollstandigem Stillstand der Maschine entfernen.
m  Beidrohender Gefahr oder Unfall NOT-HALT an Maschine betéatigen.

5. Montage an Maschinentisch
B

v" Maschinentisch und Magnetstativ gereinigt.
v’ Schalter auf ,OFF".

1. Kalibrierhilfe auf Maschinentisch positionieren. 0
2. Schalter auf ,ON” drehen. 9

3. Kalibrierhilfe auf festen Sitz prufen.

6.  Kalibrierung

6.1. LANGENKALIBRIERUNG

o)«



ol

5.

6.
7.

Klemmschraube am Grundkoérper mit mitgeliefertem Innensechskant-Schraubendreher I6sen. 0

Mit Spindelnase tiber Kalibrierhilfe fahren und Feder-Pin um wenige Millimeter eindriicken. 9

Klemmschraube am Grundkérper festziehen. 9
»  Feder-Pin hélt Position.

Z-Wert in Maschinensteuerung auf Null setzen.
Spindelnase von Kalibrierhilfe wegfahren.

3D-Taster in Spindel einsetzen und Feder-Pin antasten. 9
3D-Taster kalibrieren.

6.2. DURCHMESSERKALIBRIERUNG

(0D

3.

a,

7.

Klemmschraube am Grundkoérper mit mitgeliefertem Innensechskant-Schraubendreher I6sen. o
»  Feder-Pin positioniert sich in Grundstellung.

Klemmschraube am Grundkérper festziehen. @
Feder-Pin mit mitgeliefertem SteckschlUsseleinsatz aus Grundkorper entfernen. 9

Durchmesserkalibrierung am Einstellring D25 (25 mm) an mehreren Punkten durchfiihren. e
Lagerung

Klemmschraube vor Lagerung I6sen. In Originalverpackung oder sauberer Schachtel lichtgeschiitzt und staubfrei an tro-
ckenem Ort lagern.

8.

Reinigung

Keine chemischen-, alkoholischen-, schleifmittel- oder |6semittelhaltigen Reinigungsmittel verwenden. Kalibrierhilfe mit
Reinigungstuch reinigen.

9.

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachgerechte Entsorgung oder Recycling beach-

Entsorgung

ten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.

10. Technische Daten

Artikelnummer 3seo7s2s |

Hohe 178 mm

Kalibrierdurchmesser 25 mm
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GARANT 3D edge finder calibration aid

1. Identification data

Manufacturer Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge
Haberlandstr. 55
81241 Munich

Germany
Brand GARANT
Article number 358975 25
Product designation Calibration aid
Version of the operating instructions 01 Translation of the original instruction manual
Date created 06/2019

2. General information

Read the instructions for use, follow them and keep them available for later reference.

3. Device overview
A
(D Spring pin @ Setting ring 3 Base body @ Clamping screw for the spring pin (5 ON/OFF switch & Magnetic stand

4. Safety

4.1. INTENDED USE

m  For calibration of the 3D edge finder in the machine.

For calibration of the X, Y and Z axes.

Magnetic stand for attachment to the machine table.

Use only when it is technically in good condition and safe to operate.
For work in industrial environments.

Perform instruction before use.

4.2, REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not use arbors or tools to press in the spring pins.

m Do not make any unauthorised changes or modifications.
4.3. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and accident prevention. Select and provide protective work
wear such as safety shoes and safety gloves appropriate for the risks associated with the intended activities.

4.4. GUARDS

Guards on the machine on which the calibration aid is mounted must be checked for effectiveness each time it is used. Se-
cure the machine against being switched on again accidentally. Check that the calibration aid is correctly mounted.

m  Remove guards only after the machine has come to a complete stop.

m Ifthereis a hazardous situation or an accident, press the EMERGENCY STOP.

5. Mounting on the machine table
B

v" Machine table and magnetic stand must be cleaned.
v Switch must be “OFF".

1. Position the calibration aid on the machine table. o

Set the switch to “ON”". 9
Check that the calibration aid is securely seated.

2.

3.

6. Calibration

6.1.  LENGTH CALIBRATION

o)«



Use the hex socket screwdriver supplied to release the clamping screw on the base body. a

2. Move the spindle nose over the calibration aid and push the spring pin in a few millimetres. 9

3. Tighten the clamping screw on the base body. 9
»  The spring pin will hold its position.

Set the Z value in the machine controls to zero.
5. Move the spindle nose away from the calibration aid.

ol

6. Insert the 3D edge finder in the spindle and probe the spring pin. e
7. Calibrate the 3D edge finder.

6.2. CALIBRATING THE DIAMETER

(0D

»  The spring pin will move to the home position.
2. Tighten the clamping screw on the base body. g
3. Use the socket supplied to remove the spring pin from the base body. 9

4. Perform diameter calibration at several points on the setting ring D25 (25 mm). e

7. Storage

Use the hex socket screwdriver supplied to release the clamping screw on the base body. “

Before placing in storage, release the clamping screw. Store in the original packaging or box, protected from light, free of

dustin a dry place.

8. Cleaning

Do not use chemical, alcoholic, abrasive or solvent-based cleaning agents. Use a cleaning cloth to clean the calibration aid.

9. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regulations for correct disposal or recycling.
Segregate items into metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of them responsibly.

10. Technical data

Article number 3seo7s2s |

Height 178 mm

Calibration diameter 25 mm
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GARANT Ayuda para calibracion del palpador 3D

1. Datos de identificacion

Fabricante Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge
Haberlandstr. 55
81241 Munich

Alemania
Marca GARANT
Numero de articulo 358975 25
Nombre del producto Ayuda para calibracién
Version del manual de instrucciones 01 Traduccién del manual de instrucciones original
Fecha de creacion 06/2019

2. Avisos generales

Lea, observe y conserve el manual de instrucciones de uso para consultas posteriores, y téngalo siempre a
mano.

3. Vista general del equipo

A

(D Pin de resorte 2 Anillo de comprobacion 3 Cuerpo de base @ Tornillo de apriete para pin de resorte (5) Botén ON/OFF
® Soporte magnético

4. Seguridad

4.1. USO CONFORME A LO PREVISTO
m Para calibrar el palpador 3D en la maquina.
m  Paracalibrar los ejes X, Yy Z.
m  Soporte magnético para fijar en la mesa de maquina.
m  Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamiento.
m Parael uso industrial.

m  Realizar las instrucciones antes del uso.

4.2, UTILIZACION INDEBIDA

m  No utilizar asientos de herramientas ni herramientas para presionar el pin de resorte.
m No realizar modificaciones arbitrarias.

4.3, EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y prevencion de accidentes. La ropa de protec-
cién como proteccion para los pies y guantes protectores se han de seleccionar y disponer de acuerdo a la actividad corres-
pondiente y a los riesgos que ella implique.

4.4. DISPOSITIVOS DE PROTECCION

Antes de cada uso, comprobar el funcionamiento de los dispositivos de proteccién en la maquina en la que esté instalada la
ayuda para calibracion. Asegurar la maquina de la reconexion involuntaria. Asegurarse de que la ayuda para calibracion esta
montada correctamente.

m  Retirar los dispositivos de proteccion solo tras la parada completa de la méaquina.
m  Accionar la parada de emergencia en caso de peligro inminente o accidente en la maquina.

5. Montaje en la mesa de maquina

B
v' Mesa de maquina y soporte magnético limpios.
v' Botén en «OFF».

1. Posicionar la ayuda para calibracién en la mesa de maquina. n

2. Girar el boton a «<ON». 9
3. Comprobar que la ayuda para calibracion esta fija.



6.  Calibracion
6.1. CALIBRACION DE LONGITUD

0C

1. Aflojar el tornillo de apriete en el cuerpo de base con el destornillador de hexdgono interior suministrado. 0

2. Pasar la cabeza del husillo por la ayuda para calibracién y presionar el pin de resorte unos pocos milimetros. 9

3. Apretar el tornillo de apriete en el cuerpo de base. 9
»  Elpin de resorte mantiene la posicion.

4. Colocar el valor Z en la direccién de maquina a 0.
5. Sacar la cabeza del husillo de la ayuda para calibracion.

6. Colocar el palpador 3D en el husillo y pulsar el pin de resorte. e
7. Calibrar el palpador 3D.

6.2. CALIBRACION DEL DIAMETRO

(0D

1. Aflojar el tornillo de apriete en el cuerpo de base con el destornillador de hexagono interior suministrado. 0
»  El pin de resorte se posiciona en la posicion inicial.

2. Apretar el tornillo de apriete en el cuerpo de base. 9
3. Retirar el pin de resorte del cuerpo de base con el vaso suministrado. 9

4. Realizar la calibracion del didmetro en el anillo de comprobacién D25 (25 mm) en diferentes puntos. e

7. Almacenamiento

Aflojar el tornillo de apriete del almacenamiento. AlImacenar en el embalaje original o en una caja limpia, en un lugar seco,
protegido de la luz y del polvo.

8. Limpieza

No utilizar productos de limpieza quimicos, alcohdlicos o que contengan abrasivos o disolventes. Limpiar la ayuda para cali-
bracién con un paio de limpieza.

9. Eliminacién
Observar las normas de proteccion medioambiental y de eliminacion nacionales y regionales para una eliminacién o un re-

ciclaje correcto. Los metales, materiales no metalicos, materiales compuestos y materiales auxiliares se deben clasificar y eli-
minar de forma respetuosa con el medioambiente.

10. Especificaciones técnicas

Altura 178 mm

Diametro de calibracién 25mm
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GARANT Outil d'étalonnage pour palpeurs 3D

1. Données d'identification

Fabricant Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge
Haberlandstr. 55
81241 Munich

Allemagne
Marque GARANT
Code article 358975 25
Désignation du produit Outil d'étalonnage
Version du manuel d'instructions 01 Traduction du manuel d'instructions original
Date de création 06/2019

2. Remarques générales

Lisez, respectez et conservez le mode d'emploi a des fins de consultation ultérieure, et gardez-le toujours a
disposition.

3. Apercu de l'appareil

A

(D Goupille a ressort @ Bague de réglage 3 Corps de base @) Vis de serrage de la goupille a ressort 3 Interrupteur ON/
OFF® Support magnétique

4, Sécurité

4.1. UTILISATION NORMALE

m  Pourl'étalonnage du palpeur 3D dans la machine.

Pour I'étalonnage des axes X, Y et Z.

Support magnétique pour fixation sur la table de la machine.

Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et s(r.

Pour usage industriel.

Avant toute utilisation, effectuer la formation.

4.2, MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

m  Ne pas utiliser de dispositifs d'insertion ni d'outils pour enfoncer la goupille a ressort.

m  Ne pas procéder a des transformations ou des modifications.

4.3, EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de sécurité et de prévention des accidents.
Choisir et mettre a disposition des vétements de protection, tels que des chaussures et des gants, en fonction de l'activité et
des risques prévus.

4.4, DISPOSITIFS DE PROTECTION

Avant chaque utilisation, vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de protection de la machine dans laquelle I'outil
d'étalonnage est installé. Protéger la machine contre toute remise en marche accidentelle. Veiller a ce que I'outil d'étalon-
nage soit correctement monté.

m  Ne retirer les dispositifs de protection qu'aprés arrét complet de la machine.

®m  En cas d'accident ou de risque imminent, activer la fonction d'ARRET D'URGENCE de la machine.

5. Montage sur la table de la machine

B

v’ Latable de la machine et le support magnétique doivent étre propres.
v Mettre l'interrupteur sur « OFF ».

1. Positionner l'outil d'étalonnage sur la table de la machine. 0

2. Mettre l'interrupteur sur « ON ». g
3. Vérifier la bonne fixation de l'outil d'étalonnage.



6. Etalonnage
6.1.  ETALONNAGE DE LA LONGUEUR

C

1. Desserrer la vis de serrage au niveau du corps de base a I'aide de la clé 6 pans fournie. 0
2. Se positionner au-dessus de I'outil d'étalonnage a I'aide du nez de broche et enfoncer la goupille a ressort de quelques

millimétres. 9

3. Serrer la vis de serrage au niveau du corps de base. 9
» Lagoupille a ressort reste en place.

4. Mettre a zéro la valeur Z dans la commande machine.
5. Eloigner le nez de broche de I'outil d'étalonnage.

6. Insérer le palpeur 3D dans la broche et effectuer le palpage de la goupille a ressort. e
7. Etalonner le palpeur 3D.

6.2. ETALONNAGE DU DIAMETRE

(0D

1. Desserrer la vis de serrage au niveau du corps de base a I'aide de la clé 6 pans fournie. 0
» Lagoupille a ressort se place dans la position de base.

2. Serrer la vis de serrage au niveau du corps de base. 9
3. Retirer la goupille a ressort du corps de base a I'aide de la douille fournie. g

4. Effectuer I'étalonnage du diametre au niveau de la bague de réglage D25 (25 mm) en plusieurs points. 9

7. Stockage

Desserrer la vis de serrage avant le stockage. Stocker dans I'emballage d'origine ou dans une boite propre dans un endroit
sec et a I'abri de la lumiére et de la poussiére.

8. Nettoyage

Ne pas utiliser de produits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou contenant des solvants. Nettoyer I'outil
d'étalonnage a l'aide d'un chiffon de nettoyage.

9. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au rebut et le recyclage. Trier les maté-
riaux métalliques, non métalliques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environne-
ment.

10. Caractéristiques techniques

Hauteur 178 mm

Diamétre d'étalonnage 25mm
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GARANT Tastatore 3D con ausilio per la taratura

1. Datiidentificativi

Produttore Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge
Haberlandstr. 55
81241 Monaco di Baviera

Germania
Marchio GARANT
Numero articolo 358975 25
Denominazione del prodotto Strumento di taratura
Versione delle istruzioni per 'uso 01 Traduzione del manuale di istruzioni originale
Data di creazione 06/2019

2. Note generali
Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e tenerlo sempre a portata di mano.

3. Panoramica dell'apparecchio

A

(D Pin a molla®@ Anello di azzeramento 3) Corpo base @ Vite di bloccaggio per pin a molla( Interruttore ON/OFF ® Sup-
porto magnetico

4. Sicurezza

4.1. USO PREVISTO

m  Perlataratura del tastatore 3D nella macchina.

Per la taratura degliassi X, Y e Z.

Supporto magnetico per consentire il fissaggio sul banco macchina.

Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

Per uso industriale.

Prima dell'impiego, & necessaria una formazione adeguata.

4.2, USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

m  Non utilizzare attacchi o utensili per inserire il pin a molla.

m  Non apportare modifiche né trasformazioni non autorizzate.

4.3. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni. L'abbigliamento di protezio-
ne, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi, deve essere selezionato e messo a disposizione in base alla rispettiva attivi-
ta e ai rischi a essa associati.

4.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

Prima di ogni utilizzo verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione della macchina dove é installato lo strumento
di taratura. Proteggere la macchina contro la riaccensione accidentale. Assicurarsi che lo strumento di taratura sia montato
correttamente.

m  Rimuovere i dispositivi di protezione solo quando la macchina & completamente ferma.
m In caso di pericolo imminente o di infortunio, azionare ’ARRESTO DI EMERGENZA della macchina.

5. Montaggio sul banco macchina
B

v Banco macchina e supporto magnetico puliti.
v’ Interruttore impostato su “OFF”".

1. Posizionare lo strumento di taratura sul banco macchina. “

2. Girare l'interruttore su “ON". 9
3. Verificare che lo strumento di taratura sia stabile.



6. Taratura
6.1. TARATURA LONGITUDINALE

0C

1. Allentare la vite di bloccaggio situata sul corpo base con il giravite a esagono incassato fornito in dotazione. 0

2. Portare la testa del mandrino sullo strumento di taratura e spingere il pin a molla di pochi millimetri. 9

3. Serrare la vite di bloccaggio sul corpo base. 9
» Il pin a molla mantiene la posizione.
4. Impostare su 0 il valore Z nel comando macchina.
5. Allontanare lo strumento di taratura dalla testa del mandrino.

0]
>

= —.

6. Inserire il tastatore 3D nel mandrino ed effettuare la scansione del pin a molla. e
7. Tarare il tastatore 3D.

6.2. TARATURA DEL DIAMETRO

(0D

1. Allentare la vite di bloccaggio situata sul corpo base con il giravite a esagono incassato fornito in dotazione. o
» Il pin a molla si colloca nella posizione di base.

(D
wn

2. Serrare la vite di bloccaggio sul corpo base. 9

=
=

3. Rimuovere il pin a molla dal corpo base con la bussola fornita in dotazione. 9

4. Eseguire la taratura del diametro su diversi punti dell’anello di azzeramento D25 (25 mm). e

7. Stoccaggio

Allentare la vite di bloccaggio prima di stoccare il prodotto. Conservare nella confezione originale o in una scatola pulita in
un luogo privo di polvere, asciutto e al riparo dalla luce.

8.  Pulizia

Non utilizzare detergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di solventi. Pulire lo strumento di taratura usando un apposito
panno per la pulizia.

9. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regionali in materia di smaltimento e tutela
ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza
e smaltirli nel rispetto dell'ambiente.

10. Dati tecnici

Altezza 178 mm

Diametro di taratura 25 mm
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GARANT Przyrzad do kalibracji czujnika 3D

1. Dane identyfikacyjne

Producent Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge
Haberlandstr. 55
81241 Miinchen

Niemcy
Marka GARANT
Numer artykutu 358975 25
Nazwa produktu Przyrzad do kalibracji
Wersja instrukgji obstugi 01 Thumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
Data opracowania 06/2019

2. Informacje ogolne

Nalezy zapoznac sig z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na przysztos¢, przechowujac w
dostepnym miejscu.

3. Przeglad czesci urzadzenia

A

(D Wtyk sprezynowy ) Piericien nastawczy 3 Korpus @ $Sruba zaciskowa wtyku sprezynowego (5 Przetacznik ON/OFF &
Statyw magnetyczny

4. Bezpieczenstwo

4.1. UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

m  Kalibrowanie czujnika 3D w maszynie.

m  Kalibrowanie osi X, YiZ.

m Statyw magnetyczny do mocowania na stole roboczym.

m  Stosowac wylacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie i umozliwiajagcym bezpieczna eksplo-
atacje.

®m Do uzytku przemystowego.

®  Przed uzyciem nalezy poinstruowac personel.

4.2, NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m  Nie uzywac zadnych uchwytéw ani narzedzi do wciskania wtyku sprezynowego.

m  Nie dokonywa¢ samodzielnych modyfikacji ani zmian konstrukcyjnych.

4.3. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom. Na-

lezy dobrac i udostepnic odziez ochronng, taka jak ochrona stép i rekawice ochronne, stosownie do rodzaju wykonywanej

czynnosci oraz do rodzajéw ryzyka oczekiwanego podczas jej wykonywania.

4.4. URZADZENIA OCHRONNE

Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ sprawne dziatanie urzadzer ochronnych maszyny, w ktérej jest zamontowany

przyrzad do kalibracji. Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym uruchomieniem. Przyrzad do kalibracji musi by¢ prawi-

dtowo zamocowany.

m Urzadzenia ochronne nalezy usuwac wytgcznie po catkowitym zatrzymaniu maszyny.

m W razie niebezpieczenstwa lub wypadku aktywowac przycisk zatrzymania awaryjnego maszyny.

5. Montaz na stole roboczym
B

v Oczyscic stof roboczy i statyw magnetyczny.
v’ Obroci¢ przetacznik w potozenie ,OFF” (wyt.).

1. Utozy¢ przyrzad do kalibracji na stole roboczym. o

2. Obrdci¢ przetacznik w potozenie ,ON” (wt.). 9
3. Sprawdzi¢ przyrzad do kalibracji pod katem mocnego osadzenia.



6. Kalibracja
6.1. KALIBRACJA DLUGOSCI

0C

1. Korzystajac z dofgczonego wkretaka 6-katnego odkrecic srube zaciskowa na korpusie. n

2. Najecha¢ koncem wrzeciona nad przyrzad do kalibracji i wcisngé¢ wtyk sprezynowy o kilka milimetrow. g

3. Dokreci¢ $rube zaciskowa na korpusie. 9
»  Wtyk sprezynowy utrzymuje potozenie.
4. W sterowniku maszyny ustawic wartos¢ Z na zero.
5. Odsunac koniec wrzeciona od przyrzadu do kalibracji.

6. Umiescic czujnik 3D we wrzecionie i dotkna¢ wtyku sprezynowego. e
7. Skalibrowac¢ czujnik 3D.
6.2. KALIBRACJA SREDNICY

(0D

1. Korzystajac z dotaczonego wkretaka 6-katnego odkreci¢ srube zaciskowa na korpusie. 0
»  Wtyk sprezynowy zostaje umieszczony w potozeniu podstawowym.

2. Dokreci¢ $rube zaciskowa na korpusie. 9
3. Korzystajac z dotaczonej nasadki kluczy nasadowych wyciagna¢ wtyk sprezynowy z korpusu. 9

4. Przeprowadzi¢ kalibracje srednicy na pierscieniu nastawczym D25 (25 mm) w kilku punktach. 9

7. Magazynowanie

Przed magazynowaniem odkrecic¢ $rube zaciskowa. Przechowywac w oryginalnym opakowaniu lub w czystym pudetku,
w suchym i chronionym przed $wiattem i kurzem miejscu.

8. (zyszczenie

Nie stosowac srodkow chemicznych, srodkéw czyszczacych na bazie alkoholu, materiatéw $ciernych ani rozpuszczalnikéw.
Przyrzad do kalibracji nalezy czysci¢ $ciereczka do czyszczenia.

9. Utylizacja
Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony $rodowiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwa-

nie i recykling opadéw. Metale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w spo-
s6b nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego.

10. Dane techniczne

Wysokos¢ 178 mm

Srednica kalibracji 25mm
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1. MoeHTudurKaLMoHHble AaHHble

M3roTtoBuTenb Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge
Haberlandstr. 55
81241 MioHxeH

lepmaHua
Mapka GARANT
Homep aptukyna 35897525
HavmeHoBaHve nsaenva MpucnocobneHune ana KanvbpoBKM
Bepcua pykoBoacTBa no akcnnyataumum 01 MepeBop opurMHana pyKoBOACTBa Mo dKCMayaTaLmm
[ata coctaBneHus 06/2019

2. Obuime ykazaHua

Mpoutute PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTaymu, C06J1I0ﬂal7lTe €ro 1 XpaHuTte B NOCTOAHHOM AOCTyne AnAa nocne-
Ayowmnx cnpaBok.

3. Obwmn Bma yCTponcTea

A

@ MpYXUHHBIN WTUGT (2 Ycranosouroe konbLo 3 Kopnyc @) 3axumHON BUHT AN MPYXXUHHOTO WTNdTa (B Boikniouatenb
ON/OFF (6 MarHuTHbIf wratns

4.  besonacHocTb

4.1. MNCNOJIb30OBAHUE MO HA3BHAYEHUIO

®  [InA KannbpoBKyM 3-MepPHOro MHAMKaTOpa CTaHKa.

[nsa kanubposku ocern X, Y n Z.

MarHuTHbIN WTaTVB ANA 3aKpenIeHna Ha MallMHHOM CToJe.

M3penvie [OMKHO NCMONb30BATLCA TONIbKO B TEXHUYECKM UCTIPABHOM 1 6€30MacHOM COCTOAHUM.

[1nA NPOMBbILLNEHHOrO NCMOJb30BaHUA.

Mepepn ncnonb3oBaHWeM crieflyeT NPOBECTU MHCTPYKTaX.

4.2, MNCNOJIb3OBAHUE HE MO HA3BHAYEHUIO

®  3anpeljaeTca UCMONb30BaTb ONPaBKM WM MHCTPYMEHTbI A1 BAABIMBAHMA NPY>KMHHOTO WTndTa.

®m He npousBogute camoBosibHble MOANPUKALIM 1 NepecOOPKy KOHCTPYKLIMN.

4.3. CPEACTBA UHOMBUAYANIbHOW 3ALLUTDI

CobnioaaiiTe HaLMOHaNbHbIE U PErMOHabHble NPeAnMCcaHNA No TeXHNKe 6e30MacHOCTU 1 NPeoTBPaLLEHNIO HECHACTHbIX
cnyyaes. 3alUTHYI0 oaeXay, TaKylo KaK 3allMTHas 06yBb 1 3alUTHble NepyaTKi, HeO6XOAMMO BbIGMPaTb 1 NPefOCTaBNATb B
COOTBETCTBUV C PUCKAaMK, OXKMAAEMbIMYV NPU BbIMOJTHEHNN COOTBETCTBYIOLIETO AENCTBUA.

4.4. NMPEAOXPAHUTEJIbHOE OOPYAOBAHUE

VicnpaBHOCTb NpeoXpaHNTeNIbHOro 060PY/AOBaHKA Ha CTaHKe, B KOTOPOM YCTaHOBJIEHO NpUCnocobneHne Ana Kannbpos-
Kui, CnefyeT NpoBepATb Nepef Kax/abiM ncnonb3osaHnem. CneflyeT 3alUTUTb CTaHOK OT HenpeiHaMepeHHOTo MOBTOPHOTO
BK/IOYeHVA. HeobxoanMmMo cneanTb 3a HaflexalliM MOHTaXoM NPYUCnocobnerna ansa KannbpoBKu.

® [leMOHTVpOBaTb NpefoXpaHNTeNbHOE 060PYAOBaHME CrieflyeT TONIbKO MOC/e NOSIHOWM OCTAHOBKYM CTaHKa.

= B cyuae onacHOCTY AW aBapuiHON CUTyaLmm CiedyeT HaxaTtb kHornky ABAPUIAHOTO OCTAHOBA cTaHka.

5. MOHTaX Ha MaLIMHHOM CTONe

(0B

v OUNCTUTb MALLMHHBIN CTON Y MArHWTHBIN LWTATHB.
v’ YcTaHOBUTb BbIK/IOYATENb B NosoxeHve «OFF»,

1. Pacnonoxutb npmcnocoﬁneume ona KaJ1VI6pOBKVI Ha MalMHHOM cTone. 0

2. TloBepHyTb BbiKNoYaTENb B MonoxeHne «ON». 9
3. [poBepunTb NprcrnocobneHre Ansa KanmbpoBKM Ha HaeXHOCTb NOCafKN.



6. Kannbposka
6.1.  KANMBPOBKA MEPbI A/INHbI
C
1. OcnabuTb 3aXXKMMHOW BUHT Ha Kopnyce C MOMOLLbI0 OTBEPTKU C BHYTPEHHUM LLECTUTPAHHUKOM, BXOAFILI.I,EVI B KOMMJIEKT

MoCTaBKM. o
2. TpoBecTu nepeAHVM KOHLIOM XOA0BOIO BUHTa Haj MPMCNOCcobneHnem ana KannbpoBKM 1 BAABUTb NPYXUHHbIN WTUGT
Ha HeCKONbKO MUSIIMMETPOB. 9 en

3. 3aTAHYTb 3aXMMHOI BUHT Ha KOpryce 4o yrnopa. 9
»  TIPYXUHHBIA WTUPT YAEPXKMBAET NONOKEHNE.

4. YCTaHOBUTb 3HaueHWe Z Ha HOJIb B CUCTEME YMPaB/IEHNsA CTAaHKOM.

5. OTBECTW NepefHuii KOHEL, XOA0BOrO BUHTA OT NPUCMNOCOBAEHUA ANA KaMGPOBKN.

6. YCTAHOBMUTb 3-MEPHbIN MHAMKATOP B XO[OBOI BUHT U YCTAaHOBUTD KOHTAKT C MPYXUHHBIM WTUGTOM. e

7. TpoBecTn KanMGpPOBKY 3-MEPHOTO NHAVKaTOpa. es

6.2. KANNBPOBKA AUAMETPA

1. Ocnabutb 3aXXMMHO BUHT Ha KOPMyce C MOMOLLbIO OTBEPTKYM C BHYTPEHHUM LIECTUIPaHHNKOM, BXOAALLE B KOMMNEKT
NoCTaBKM. 0
» TPy HHbIN WTUPT yCTaHABIMBAETCA B UCXOJHOE MOJIOXKeEHNMe.

2. 3aTAHYTb 3a>KMMHOW BUHT Ha Kopnyce 4o yrnopa. 9

3. [leMOHTUpPOBaTb NPYKMHHbIN WTUPT C KOPMyca C NOMOLLbIO KOMMIEKTa TOPLIEBbIX KITloUei, BXOAALLEro B KOMMNEKT No-

KOpO6K€ B CyXOM, 3alMLeHHOM OT nonagaHuA nblsin U CBeTa mecTe.

CTaBKW.
4. TpoBecTn KanMB6POBKY ANAMETPa Ha YCTaHOBOYHOM KosibLie D25 (25 MM) B HECKONIbKMX TOUKaX. 9
7. XpaHeHwne it
Ocnabutb 3aXKNMHON BUHT nepepj nomMeLleHnem Ha XpaHeHue. XpaHVITb nipgenve B OpI/IFVIHaﬂbHOﬁ yrnakoBKe nnuv B yuncTon
8. OuumcTka

He ncnonb3yiite XuMnyecKime, CIMPTOCOAEPXKALLME YNCTALLME CPEACTBA, abpasnBHbIE MaTepurarbl nin pacteoputeni. Mpo-
BOJUTb OUMCTKY NPMUCNOCO6NEHUA 418 KannbPOBKYM C MOMOLLbIO CandeTKu A1 OUNCTKN.

9. Ytunusauua

CobriofjanTe rocyjapcTBEHHbIE Y MECTHbIE MPEANMCaHNA MO 3aLyMTe OKPYKaIoLWen cpeabl 1 yTUAU3aLmnm Ans Hagnexallen
YTUAU3aLMM UK MOBTOPHOI NepepaboTKu. PasaenuTe MeTansbl, HEMETansbl, KOMMNO3UTHbIE N BCMOMOraTeNbHble MaTepma-
bl B 3aBMUCMMOCTM OT MAapKI 1 YTUAU3MPYITE B COOTBETCTBUN C TPE60BAaHUAMU OXPaHbl OKPYKaloLLen cpespl.

10. TexHun4yeckne cBegeHVA
r

Homep apTukyna 358975 25

BbicoTa 178 Mm

Kann6poBouHbIi AnameTp 25 mm

www.hoffmann-group.com
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