[ Garant ] on

LASTHEBEMAGNET LM1 —

382020







www.hoffmann-group.com



GARANT Lasthebemagnet LM1

Inhaltsverzeichnis

ﬂ
(e

@]

(%)
<

1. Identifikationsdaten 5

en
2.  Allgemeine Hinweise 5
2.1. Symbole und Darstellungsmittel 5

CS
3. Sicherheit 5
3.1. Grundlegende Sicherheitshinweise 5
3.2. Bestimmungsgemafle Verwendung 5
3.3. Sachwidriger Einsatz 6
34. Personliche Schutzausriistung 6
es 3.5. Betreiberpflichten 6
3.6. Personenqualifikation 6
3.7. Schutzeinrichtung 6
ﬂ 4. Geratelibersicht 7
4.1. Typenschild 7

4.2. Seriennummer

5. Transport 8
hr 6. Montage 8
6.1. Krandse montieren 8
6.2. Polschuhe montieren 8

hu
7.  Bedi g 9
7.1. Tragkraft 9
it 7.2 Werksttick heben und transportieren 1
7.3. Werksttick in waagerechte oder vertikale Position bringen 12
8. Wartung 12

It
9. Reinigung 12
10. Lagerung 12
11. Ersatzteile 12
n 12. Technische Daten 13
. 13. Original EU-/EG-Konformitatserklaung 13



1. Identifikationsdaten

Hersteller Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg
Deutschland

Marke GARANT

Produkt Lasthebemagnet LM1
Version 01 Originalbetriebsanleitung
Erstellungsdatum 05/2020

2. Allgemeine Hinweise

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewahren und jederzeit verfiigbar hal-
ten.

2.1. SYMBOLE UND DARSTELLUNGSMITTEL

Warnsymbol

‘A GEFAHR Kenn.zelchneF eine Gefahr, die zu Tod oder schwerer Verletzung fiihrt, wenn sie nicht
vermieden wird.

‘A WARNUNG K.enn.zelchnet eine Gefahr, die zu Tod oder schwerer Verletzung fiihren kann, wenn
sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer leichten oder mittleren Verletzung fiihren

‘A VORSICHT kann, wenn sie nicht vermieden wird.

ACHTUNG Kennz.eichnet eine Gefahr, die zu Sachschéden fiihren kann, wenn sie nicht vermie-

den wird.
Kennzeichnet nitzliche Tipps und Hinweise sowie Informationen fiir einen effizien-
ten und stérungsfreien Betrieb.

3. Sicherheit

3.1. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Magnetisches Feld
Lebensgefahr fiir Personen mit Herzschrittmachern oder aktiven Implantaten.
» Mindestabstand von zwei Metern einhalten.

Hohe magnetische Anziehungskraft

Quetschgefahr der Hande und Finger.

»  Nicht zwischen Magnet und Werkstuck greifen.

Bei freistehendem Magnet, Magnet nicht ein- oder ausschalten.

2. BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Zum Heben und Transportieren von Flach- und Rundwerkstticken.
Nur geeignete, magnetische Stahlsorten heben.
Nur in Kombination mit Lasthaken mit Sicherheitsvorrichtung verwenden.
Magnet nur einschalten, wenn vollstandiger Kontakt mit Werkstiick besteht.
Fur den industriellen Gebrauch.
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®  Nur bei ordnungsgeméfBer Montage und voll funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen der Maschine ver-
wenden.
®  Nurin technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.

3.3. SACHWIDRIGER EINSATZ
m  Maximal zuldssige Tragkraft nicht tiberschreiten.

m  Keine fiir Magnetfelder empfindlichen Gerate, wie magnetische Speicher, Geldkarten, Uhren, in Ndhe des Magnets posi-
tionieren.

Nicht unter Magnet treten oder aufhalten.

Angehobenes Werkstiick nicht unbewacht lassen.

Keine Gefahrenstoffe heben oder transportieren.

Nicht mehr als ein Werkstiick auf einmal heben oder transportieren.

Bei montierten Polschuhen keine Werkstlicke mit rauhen Oberflachen heben.

Keine nicht ferromagnetischen Stoffe (Kunststoff, Nichteisenmetall, rostfreier Edelstahl) heben oder transportieren.
Nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen verwenden.

m  Keine Personen befordern.

3.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten. Schutzbrille, FuBschutz, Schutzhelm
und Schutzhandschuhe sténdig tragen.

3.5. BETREIBERPFLICHTEN

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vorschriften und Bestimmungen sowie fol-
gende Hinweise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fur Sicherheit, Unfallverhiitung und Umweltschutzvorschriften.

m  Keine beschédigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.

m  Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

®m InHandhabung des Lasthebemagnets eingewiesen und geschult werden.

Sicherstellen, dass alle folgend aufgefiihrten Arbeiten nur von qualifiziertem Fachpersonal ausgefiihrt werden:
Transport [ Seite 8]

Montage [+ Seite 8]

Bedienung [ Seite 9]

Wartung [ Seite 12]

m  Reinigung [ Seite 12]

3.6. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechanischer Installation, Inbetriebnahme, St6-
rungsbehebung und Wartung des Produkts vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfiigen:

® Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden Vorschriften.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die Durchfiihrung von Arbeiten in den Berei-
chen Transport, Lagerung und Betrieb unterwiesen worden sind.

3.7. SCHUTZEINRICHTUNG

Schutzeinrichtung an Magneten vor jeder Verwendung auf Funktionsfahigkeit prifen. Sicherheitssperrriegel oder andere
Schutzeinrichtungen nicht Gberbriicken.

m  Vor Heben des Werkstlicks auf ordnungsgemafe Montage priifen.

m  Sicherheitssperrriegel nur [6sen, wenn Werksttick sicher auf Ablageflache liegt.

m  Beidrohender Gefahr oder Unfall NOT-HALT an Maschine betatigen.



GerateUbersicht

Kranése

Befestigungsschrauben Krandse

Sicherheitssperrriegel
TYPENSCHILD

Befindet sich auf Gehduse.
Darf nicht entfernt oder verdeckt werden.

4.
1
2
3

4.1.

u

| |

4
5

Schalthebel
Polplatte

Bei Beschadigung oder starker Verschmutzung, neues Typenschild anbringen. Kundenservice Hoffmann Group kontak-
tieren.

=

v A W N

Form des Werkstiicks

Nennhaltekraft in Dekanewton

Gewicht des Lasthebemagnets

Minimale Dicke des Werkstiicks in Millimeter

Maximale Abmessungen bei rechteckigem Werk-
stlick beziehungsweise Durchmesser bei rundem
Werksttick

CE-Kennzeichnung

10
1"

Sicherheits- und Warnhinweise beachten

Betriebsanleitung lesen

Jahrliches Wartungsintervall beachten

Artikelnummer
Rundes Werksttick

Rechteckiges Werkstiick

www.hoffmann-group.com
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4.2. SERIENNUMMER

A

Seriennummer befindet sich unter Gehausedeckel.
v' Schalthebel befindet sich auf ,OFF"
1. Zum Demontieren des Schalthebels, Griff des Schalthebels gegen Uhrzeigersinn drehen und abnehmen.
2. Vier Schrauben am Gehéduse gegen Uhrzeigersinn [6sen und entnehmen.
»  Gehdusedeckel kann abgenommen werden.
3. Montage in umgekehrter Reihenfolge.

5. Transport

Magnet erschitterungsfrei handhaben. Ausreichend dimensioniertes Transportmittel verwenden. Falls erforderlich, Kan-
tenschoner verwenden.

Schwebende Lasten

Quetschgefahr durch herabfallende und unkontrolliert schwenkende Teile oder Ausriistung.

»  Nicht unter oder in Schwenkbereich von schwebenden Lasten treten oder greifen.

»  Sicheren Sitz der Anschlagmittel priifen, nicht an hervorstehenden Komponenten anschlagen.

»  Nurzugelassenes Hebezeug und Anschlagmittel mit ausreichender Tragfahigkeit verwenden.

»  Transportarbeiten durch Personen mit sicherheitstechnischer Unterweisung im Umgang mit Hebezeugen und Trans-
portarbeiten, durchfiihren lassen.

ACHTUNG

Magnetisches Feld
Beschadigung des Magnets.
» Keine magnetischen Lasthebemittel fiir Transport verwenden.

6.  Montage
6.1.  KRANOSE MONTIEREN

e)):;

@ Krandse kann seitlich oder auf Oberseite des Magnets montiert werden.

Vier Schrauben mit Sechskant-Winkelschraubendreher 16sen und Kranése abnehmen.

Vier Verschlussschrauben an neuer Position entfernen und in offene Gewindeéffnungen einschrauben.

Kranose entsprechend Bohrungen an neuer Position positionieren.

Krandse mit vier Schrauben mit Sechskant-Winkelschraubendreher mit Magnet verschrauben. Maximales Anzugsmo-
ment entsprechend Festigkeitsklasse der Schrauben beachten.

6.2.  POLSCHUHE MONTIEREN
C Option [1], Option [2], Option [3]

HwN =

@ Polschuhe (Art.-Nr. 382025) an LM1-300 oder LM1-600 montierbar.



Option 2
Option1 Option 3
v’ Kontaktflache Polschuhe und Lasthebemagnet gereinigt und gratfrei.
v’ Option 3: Krandse seitlich montiert [ Seite 8].
1. Polschuhe entsprechend gewtinschter Option drehen und entsprechend Bohrungen positionieren.
2. Polschuhe mit mitgelieferten Schrauben mit Magnet verschrauben. Maximales Anzugsmoment entsprechend Festig-
keitsklasse der Schrauben beachten.
7. Bedienung
/\ WARNUNG
Schwebende Lasten

Quetschgefahr durch herabfallende und unkontrolliert schwenkende Werkstticke.

»  Nicht unter oder in Schwenkbereich von schwebenden Lasten treten oder greifen.

»  Sicheren Sitz der Krandse priifen.

» Magnet nur an Krandse anheben.

»  Nur zugelassenes Hebezeug und Anschlagmittel mit ausreichender Tragféhigkeit verwenden.
»  Tragkraft des Magnets nicht Giberschreiten. Alle méglichen Einfliisse beriicksichtigen.

» Magnet nicht auf groBe Locher oder Bohrungen in Werkstiick setzen.

»  Werkstiick nicht auf schmaler Seite heben.

» Magnet nicht mit langer Seite in Langsrichtung des Werkstticks aufsetzen.

Hohe magnetische Anziehungskraft

Quetschgefahr der Hande und Finger.

»  Nicht zwischen Magnet und Werkstuck greifen.

»  Bei Kontakt mit sehr diinnen oder nicht-magnetischen Werkstiicken, Magnet nicht ein- oder ausschalten.
»  Schalthebel erst loslassen, wenn er verriegelt ist.

7.1. TRAGKRAFT

Um vollstandige Tragkraft zu erreichen, muss Polplatte waagerecht ausgerichtet sein und vollstandigen, direkten Kontakt
mit Werkstiick haben.

Tragkraft kann sich durch folgende Einfliisse verringern:

Luftspalt zwischen Polplatte und Werkstick (durch raue Oberflache, Papier, Lack, Beschadigung, Grate).
Zu geringe Werkstlckdicke oder Wandstérke.

Zu hohe Temperatur des Werkstticks.

Form und Abmessung des Werkstticks.

Geringe Kontaktflache zwischen Polplatte und Werkstick.

Nichtmagnetisches Werkstlickmaterial.

Zu starke Beschleunigung beim Heben des Werkstticks.

www.hoffmann-group.com
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Materisl ——[Traghraft —[tmi-150[tm1300 [imiso0 [imi-too0 |

Stahl St37 (S 235 100 % 150 kg 300 kg 600 kg 1000 kg
JR)

Stahl A 50-2 (St 52) 96 % 144 kg 288 kg 576 kg 960 kg
Stahlguss 90 % 135 kg 270 kg 540 kg 900 kg
Rostfreier Stahl 50 % 75 kg 150 kg 300 kg 500 kg
430F

Gusseisen 45 % 67,5 kg 135 kg 270 kg 450 kg
Nickel 10% 15 kg 30kg 60 kg 100 kg
Rostfreier Stahl 304 0 % 0kg 0kg 0kg 0kg

Tab. 1: Maximale Tragkraft nach Werkstoff
Maximale Tragkraft ohne Polschuhe fiir Flach- und Rundteile (ST37)
Maximale Ab- |Saubere, ebene|Verrostete / Unebene Ober- |Rauhe Oberfla-

(9]

]c messungen Oberflache heiBe / gewalz- |fliche che
(LxB) / Luftspalt te Oberflache |Luftspalt0,3 - |Luftspalt
Maximaler <0,1mm Luftspalt 0,1 - |0,5mm <0,5mm
Durchmesser 0,33 mm
(@)
LM1-150 Flachmaterial, 1250 x 600 mm 150 kg 90 kg 50 kg Nicht geeignet
Wandstarke
mindestens
15 mm
Rundmaterial, @250 mm 75 kg 40 kg 30kg Nicht geeignet
Wandstarke
mindestens
10 mm
LM1 -300 Flachmaterial, 2000 x 1000 m 300 kg 250 kg 170 kg Nicht geeignet
Wandstérke m
mindestens
25 mm
t Rundmaterial, @300 mm 150 kg 110 kg 80 kg Nicht geeignet
Wandstarke
mindestens
15 mm
LM1-600 Flachmaterial, 2250 x 600 kg 480 kg 275 kg Nicht geeignet
Wandstarke 1500 mm
mindestens
30 mm
Rundmaterial, @300 mm 300 kg 200 kg 140 kg Nicht geeignet
Wandstarke
ry mindestens
25 mm
LM1-1000 Flachmaterial, 3000 x 1500 m 1000 kg 845 kg 650 kg Nicht geeignet
0 Wandstarke m
mindestens
40 mm
Rundmaterial, @750 mm 500 kg 380 kg 300 kg Nicht geeignet
Wandstarke
mindestens
40 mm

(%)
<

Maximale Tragkraft mit Polschuhen fiir Rundteile (ST37)

N
>
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Option 1

LM1-300 1

LM1-600 1

Rundmaterial

@ 40 - 300 mm
Rundmaterial
@158 -500 mm
Flachmaterial,
Materialdicke
>4 mm
Rundmaterial

@ 40 - 300 mm
Rundmaterial
@158 — 500 mm
Flachmaterial,
Materialdicke
=4 mm

Option 3

Saubere, ebene|Verrostete /

Oberflache

Luftspalt
<0,1mm

100 kg
100 kg

160 kg

100 kg
100 kg

400 kg

7.2. WERKSTUCK HEBEN UND TRANSPORTIEREN

D

hei3e / gewalz-
te Oberflache
Luftspalt 0,1 -
0,33 mm

65 kg

65 kg

110kg

65 kg
65 kg

340 kg

Unebene Ober-

flache

Luftspalt 0,3 -

0,5mm
Nicht geeignet
Nicht geeignet

Nicht geeignet

Nicht geeignet
Nicht geeignet

Nicht geeignet

Rauhe Oberfla-

Nicht geeignet
Nicht geeignet

Nicht geeignet

Nicht geeignet
Nicht geeignet

Nicht geeignet

Zu geringe Tragkraft

Quetschgefahr durch herabfallende Werkstiicke.
» Maximale Tragkraft und maximale Abmessungen nicht tiberschreiten.
»  Polschuhe oder Magnet miissen mdglichst groen und in gleichem MaBe Kontakt mit Werksttick haben.
» Magnet nicht auf gro3e Lécher oder Bohrungen in Werkstiick setzen.

» Magnet nicht mit langer Seite in Langsrichtung des Werkstiicks aufsetzen.

v’ Kontaktflaiche Magnet und Werksttick gereinigt.
v Werkstiick tiberschreitet Temperatur von 80 °C nicht.

1. Magnet entsprechend Schwerpunkt des Werkstticks positionieren.
» Magnet muss wéhrend Hebevorgang waagerecht bleiben.

2. Schalthebel 135° bis zum Anschlag gegen Uhrzeigersinn auf "ON" drehen.
»  Sicherheitssperrriegel wird automatisch nach hinten gedrtickt und fahrt wieder nach vorne.

w

Schalthebel loslassen, wenn Sicherheitssperrriegel verriegelt.

4. Um sicheren Halt zu priifen, Magnet mit Werksttick wenige Zentimeter anheben und vorsichtig gegen Werkstiick sto-

Ben.

www.hoffmann-group.com
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Wahrend Transport, Werkstlick an Ecken stabilisieren und in waagerechter Position halten.
Werksttick auf stabilen, ebenen Grund absetzen.

Um Schalthebel zu entriegeln, Schalthebel greifen und Sicherheitssperrriegel nach hinten ziehen.
Schalthebel bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn auf ,OFF” drehen.

ACHTUNG! Beschddigung des Werkstiicks. Leichte Werkstiicke kénnen nach Ausschalten des Magnets noch
haften.

7.3. WERKSTUCK IN WAAGERECHTE ODER VERTIKALE POSITION BRINGEN

-E

Krandse seitlich montiert. [ Seite 8]

Polschuhe montiert (Option 3). [ Seite 8]

Kontaktfliche Magnet und Werkstiick gereinigt.

Anschldge der Polschuhe gegen Unterkante des Werkstiicks positionieren.

Magnet entsprechend Schwerpunkt des Werkstiicks positionieren.

Position der Anschlage prifen. Gegebenenfalls Werksttick fest gegen Anschlage driicken.

© N o !

Eadi A NN

VORSICHT! Quetschgefahr des Kérpers und einzelner GliedmaBen. Polschuhe miissen méglichst groBe Kon-
taktflache mit Werkstiick haben. Polschuhe miissen in gleichem MaBe Kontakt mit Werkstiick haben.

4. Schalthebel 135° bis zum Anschlag gegen Uhrzeigersinn auf "ON" drehen.
»  Sicherheitssperrriegel wird automatisch nach hinten gedriickt und fahrt wieder nach vorne.

5. Schalthebel loslassen, wenn Sicherheitssperrriegel verriegelt.

6. Um sicheren Halt zu priifen, Magnet mit Werkstiick wenige Zentimeter anheben und vorsichtig gegen Werkstiick sto-
Ben.

7. Werkstlick langsam anheben bis es sich in gewiinschter Position befindet.

8. Werkstlick auf stabilen, ebenen Grund absetzen.

9. Um Schalthebel zu entriegeln, Schalthebel greifen und Sicherheitssperrriegel nach hinten ziehen.

10. Schalthebel bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn auf ,OFF” drehen.

8. Wartung

& Fachkraft Mechanik

Vor jeder Verwendung m  Auf duBBerlich erkennbare Schaden, Mangel und Funktionsfahigkeit prii-
fen.
m  Alle Kontaktflachen reinigen, Grate und Unebenheiten mit Feile entfer-
nen.
m Schalthebel und Sicherheitssperrriegel auf Funktionsfahigkeit priifen.
Woachentlich m  Auf Deformation, Risse und andere Schaden prifen.
m  Kranose austauschen, falls verbogen oder mehr als 7 % abgenutzt.
m  Zustand der Polschuhe priifen. Gegebenenfalls von Kundenservice Hoff-
mann Group nachschleifen lassen.
m  Tragfahigkeit prufen.
Jahrlich Priifen der Tragfahigkeit durch Kundenservice Hoffmann Group.
9.  Reinigung

Mit trockenem oder leicht feuchtem Tuch reinigen. Keine chemischen, alkoholischen oder |6semittelhaltigen Reinigungs-
mittel verwenden.

10. Lagerung

Nur im ausgeschalteten Zustand lagern. In Originalverpackung oder sauberer Schachtel lichtgeschiitzt und staubfrei an tro-
ckenem Ort lagern.

11.  Ersatzteile
Nur originale Ersatz- und Verschleifteile verwenden.



12. Technische Daten

- F - G
A
E
Y
A )
D
- A -
B

Magnetspannsystem  Permanent-Neodym-Magnet
Sicherheitskoeffizient ~ 3:1

Temperatur Arbeitsum- Maximal 80 °C

gebung

MaBB A 115 mm 161 mm 246 mm 285 mm
Ma3 B 140 mm 191 mm 276 mm 320 mm
MaB C 68 mm 98 mm 98 mm 140 mm
MaB D 70 mm 87 mm 87 mm 109 mm
MaB E 60 mm 95 mm 95 mm 140 mm
MaB F 170 mm 231 mm 231 mm 346 mm
MaB G 17 mm 21 mm 21 mm 34 mm

Gewicht 4,5 kg 10,5 kg 16,5 kg 34,3 kg

13.  Original EU-/EG-Konformitatserklaung

NAME UND ANSCHRIFT DES HERSTELLERS
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Deutschland
GEGENSTAND DER ERKLARUNG

Allgemeine Bezeichnung: Lastaufnahmemittel

Marke: GARANT

Funktion: Ergreifen einer Last Giber magnetische Polflichen zum Trans-
port

Modell: LM1

Typ: 150, 300, 600, 1000

Seriennummer(bereich): G201000 - G202000

Handelsbezeichnung: Lasthebemagnet LM1

Der Hersteller erklart in alleiniger Verantwortung, dass oben genanntes Produkt allen anwendbaren Bestimmungen folgen-
der europiischer Harmonisierungsrechtsvorschriften, einschlielich deren zum Zeitpunkt dieser Erklarung giiltigen An-
derungen entspricht:

2006/42/EC

www.hoffmann-group.com
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VOLLSTANDIG ANGEWANDTE HARMONISIERTE NORMEN

EN 13155:2003+A2:2009

NAME UND ANSCHRIFT DER PERSON, DIE BEVOLLMACHTIGT IST, DIE TECHNISCHEN UNTERLAGEN
ZUSAMMENZUSTELLEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Deutschland

()
5

Minchen,

A fles

Alexander Eckert,
Geschéftsfuhrer
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1. Identification data

Manufacturer Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg

Germany
Brand GARANT
Product LM1 lifting magnet
Version 01 Translation of the original instruction manual
Date created 05/2020

2. General instructions

Read the instructions for use, follow them and keep them available for later reference.

2.1. SYMBOLS AND MEANS OF REPRESENTATION

Warning symbol [Meaning_______________ _ |

‘A DANGER ‘ Indicates a hazard which if not avoided will lead to death or serious injury.
‘A WARNING ‘ Indicates a hazard which if not avoided may lead to death or serious injury.
‘A CAUTION ‘ Indicates a hazard which if not avoided may lead to minor or moderate injury.
‘ NOTICE ‘ Indicates a hazard which if not avoided may lead to damage to property.

Indicates useful tips and instructions together with information for efficient and
problem-free operation.

3. Safety
3.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Magnetic field
Risk of fatal consequences for persons fitted with heart pacemakers or active implants.
» Maintain a distance of at least two metres.

Strong magnetic attraction force

Crush hazard for hands and fingers.

» Do not reach in between the magnet and workpiece.

Do not switch the magnet on or off when it is free-standing.

2. INTENDED USE
For lifting and transporting flat and round workpieces.
Lift only suitable grades of magnetic steel.
Use only in combination with load hooks which incorporate a safety device.
Switch the magnet on only once it is fully in contact with the workpiece.
For work in industrial environments.

" s EEE2W



m  Use only when correctly mounted and with safety devices and guards on the machine operational.
m  Useonly when it is technically in good condition and safe to operate.

3.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not exceed the maximum permissible load capacity.

m Do not position anything sensitive to magnetic fields, such as magnetic storage media, credit/debit cards or watches,
close to the magnet.

Do not step under the magnet or remain underneath it.

Do not leave a raised workpiece unattended.

Do not lift or transport hazardous substances.

Do not lift or transport more than one workpiece at a time.

When using mounted pole shoes, do not lift any workpieces with rough surfaces.

Do not lift or transport any materials (plastics, non-ferrous metals, stainless steels) that are not ferro-magnetic.
Do not use in potentially explosive atmospheres.

m Not for transporting people.

3.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and accident prevention. Wear safety glasses, safety shoes,
safety helmet and safety gloves at all times.

3.5. DUTIES OF THE OPERATING COMPANY

The operating company must ensure that personnel who work on the product comply with the regulations and provisions
together with the following instructions:

m National and regional regulations for safety, accident prevention and environmental protection regulations.

m  No damaged products are assembled, installed or commissioned.

®m  The necessary protective equipment is provided.

m  Ensure employees have been instructed and trained in the use of the lifting magnet.

Ensure that all of the works listed below are carried out by qualified specialist personnel:

Transport [ Page 19]

Assembly [ Page 19]

Operation [ Page 20]

Maintenance [ Page 23]

m Cleaning [ Page 23]

3.6. PERSONNEL QUALIFICATIONS

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with assembly work, mechanical installation,
commissioning, troubleshooting and maintenance of the products and who possess the following qualifications:

®  Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally applicable regulations.

Trained person

Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been trained to perform work in the areas of
transport, storage and operation.

3.7. SAFETY DEVICE

Before using the magnet, check the safety device on the magnet for good condition. Do not disable the safety locking bar
or other safety devices.

m Before lifting the workpiece, check that it is attached correctly.

m Do not release the safety locking bar until the workpiece has been safely deposited at the destination.

m If there is a hazardous situation or an accident, press the EMERGENCY STOP.
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4. Device overview

(9]

=3

= o - > @
ﬂ-n-aa-uaﬂ-nﬂnuﬂ

1 Crane eye 4 Switching lever
2 Attachment screws for the crane eye 5 Pole plate
3 Safety locking bar

4.1. NAMEPLATE

m Thisis located on the housing.

® It may not be removed or covered.

m Ifitis damaged or becomes very dirty, fit a new nameplate. Contact the Hoffmann Group Customer Service.

—t

ru
(@) 1 Shape of the workpiece 7 Comply with the safety and warning instructions
2 Rated working load in decanewtons 8 Read the instruction handbook
3 Weight of the lifting magnet 9 Comply with the annual maintenance interval
4 Minimum thickness of the workpiece in milli- 10 Article number
metres
5 Maximum dimensions of a rectangular workpiece 11 Round workpiece

(%)
<

or diameter of a round workpiece

6 CE mark 12 Rectangular workpiece

N
>



4.2. SERIAL NUMBER

A
The serial number is located on the underside of the housing cover.
v' The switch lever must be “OFF”
1. Toremove the switch lever, twist the switch lever handle anticlockwise and remove it.
2. Turn the four screws on the housing anticlockwise to undo them and remove them.
»  The housing cover can now be removed.

3. Proceed in reverse order for assembly.
5. Transport

When handling the lifting magnet, do not subject it to shocks. Use appropriately sized means of transport. If necessary, use
edge protectors.

Suspended loads

Crush hazard due to parts or equipment if they fall or swing uncontrollably.

» Do not enter under suspended loads or reach under them or into their range of swinging.

»  Check that the attachment gear is securely attached. Do not attach attachment gear to projecting components.

» Use only approved hoists and attachment gear rated for a sufficient lifting capacity.

»  Transport work must be performed by persons who have been instructed in the safety aspects of hoists and transport
work.

Magnetic field
Damage to the magnet.
» Do not use any magnetic lifting gear for transport.

6.  Assembly
6.1.  MOUNTING THE CRANE EYE

(0B

@ The crane eye can be mounted either on the and of the magnet or on the top face of the magnet.

1. Using a hexagon key L-wrench, undo the four screws and remove the crane eye.

2. Remove the four screw plugs from the new position and screw them into the open tapped holes.

3. Position the crane eye in the new position so that the attachment holes are aligned.

4. Using a hexagon key L-wrench, screw the four screws in to secure the crane eye to the magnet. Do not exceed the max-
imum tightening torque for the strength class of the screws.

6.2.  MOUNTING THE POLE SHOES
C Option [1], Option [2], Option [3]

@ Pole shoes (Art. No. 382025) can be fitted to the LM1-300 or LM1-600.

www.hoffmann-group.com
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Option 2
Option1

Option 3

The contact faces of the pole shoes and lifting magnet must be clean and free of burrs.

Option 3: Crane eye mounted on the side [ Page 19].

Turn the pole shoes as necessary for the desired option, and position them aligned to the holes.

Use the screws supplied to screw the pole shoes to the magnet. Do not exceed the maximum tightening torque for the
strength class of the screws.

NN

7. Operation

Suspended loads

Crush hazard if workpieces fall or swing uncontrollably.

» Do not enter under suspended loads or reach under them or into their range of swinging.

» Check that the crane eye is securely seated.

»  Lift the magnet only by means of the crane eye.

» Use only approved hoists and attachment gear rated for a sufficient lifting capacity.

» Do not exceed the load capacity of the magnet. Check all factors that might influence the magnet.
» Do not position the magnet over large holes or openings in the workpiece.

» Do not lift the workpiece by the narrow face.

» Do not position the magnet with its long face towards the longitudinal direction of the workpiece.

Strong magnetic attraction force

Crush hazard for hands and fingers.

» Do not reach in between the magnet and workpiece.

» Do not switch the magnet on or off when it is in contact with very thin or non-magnetic workpieces.
» Do not release the switch lever until it is locked.

7.1. LOAD CAPACITY

In order to achieve the full load capacity, the pole plate must be horizontal and be in complete direct contact with the work-
piece.

The following factors can reduce the load capacity:

m  Air gap between pole plate and workpiece (due to rough surface, paper, paint, damage, burrs).
Insufficient workpiece thickness or wall thickness.

Excessive temperature of the workpiece.

Shape and dimensions of the workpiece.

Small contact area between pole plate and workpiece.

Non-magnetic workpiece material.

Excessive acceleration when lifting the workpiece.




Materisl ———|Load capacity L1150 [m1300 imiso0 |

Steel St37 (S 235 100 % 150 kg
JR)

Steel A50-2 (St52) 96 % 144 kg
Cast steel 90 % 135 kg
Stainless steel 430F 50 % 75kg
Castiron 45 % 67.5 kg
Nickel 10 % 15 kg
Stainless steel 304 0% 0kg

Tab. 1: Maximum load capacity by material

Maximum di-

mensions
(LxW) /
Maximum dia-
meter (9)
LM1-150 Flat material, 1250 x 600 mm
wall thickness at
least 15 mm
Round material, @250 mm
wall thickness at
least 10 mm
LM1 -300 Flat material, 2000 x 1000 m
wall thickness at m
least 25 mm
Round material, @300 mm
wall thickness at
least 15 mm
LM1-600 Flat material, 2250 x
wall thickness at 1500 mm
least 30 mm
Round material, @300 mm
wall thickness at
least 25 mm
LM1-1000 Flat material, 3000 x 1500 m
wall thickness at m
least 40 mm

Round material, @750 mm
wall thickness at

least 40 mm

Maximum load capacity with pole shoes for round pieces (ST37)

Maximum load capacity without pole shoes for flat pieces and round pieces (ST37)

N N w = — f— > D

300 kg 600 kg 1000 kg
288 kg 576 kg 960 kg
270 kg 540 kg 900 kg
150 kg 300 kg 500 kg
135 kg 270 kg 450 kg
30 kg 60 kg 100 kg
0kg 0kg 0kg

w

Clean flat sur- |Rusty/hot/ Uneven surface|Rough surface
face rolled surface |Airgap 0.3 -
Air gap 0.5 mm f
<0.1mm
150 kg 90 kg 50 kg Unsuitable
75 kg 40 kg 30kg Unsuitable
300 kg 250 kg 170 kg Unsuitable
150 kg 110 kg 80 kg Unsuitable
600 kg 480 kg 275 kg Unsuitable
t
300 kg 200 kg 140 kg Unsuitable
1000 kg 845 kg 650 kg Unsuitable
500 kg 380 kg 300 kg Unsuitable

ﬁ
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O
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Option 2
Option 1 Option 3
Clean flat sur- |Rusty/hot/ Uneven surface|Rough surface
face rolled surface |Airgap 0.3 -
Air gap Air gap 0.1 - 0.5 mm
<0.1mm 0.33 mm
LM1-300 1 Round material 100 kg 65 kg Unsuitable Unsuitable
@40-300 mm
2 Round material 100 kg 65 kg Unsuitable Unsuitable
@158 -500 mm
3 Flat material, 160 kg 110 kg Unsuitable Unsuitable
material thick-
ness >4 mm
LM1-600 1 Round material 100 kg 65 kg Unsuitable Unsuitable
@40-300 mm
2 Round material 100 kg 65 kg Unsuitable Unsuitable
@ 158 - 500 mm
3 Flat material, 400 kg 340 kg Unsuitable Unsuitable
material thick-
ness =4 mm

7.2. LIFTING AND TRANSPORTING A WORKPIECE

0D

Insufficient load capacity
Crush hazard due to falling workpieces.

Do not exceed the maximum load capacity and maximum dimensions.

Pole shoes or magnet must be in contact with the workpiece over an area which is as large as possible and has the same
dimensions.

Do not position the magnet over large holes or openings in the workpiece.

Do not position the magnet with its long face towards the longitudinal direction of the workpiece.

w

Contact area between magnet and workpiece cleaned.

Workpiece does not exceed a temperature of 80 °C.

Position the magnet above the centre of gravity of the workpiece.

» The magnet must remain horizontal throughout the lifting process.

Swing the switch lever through 135° anticlockwise to "ON" at the stop position.

»  The safety locking bar retracts automatically then moves forward again.

Once the safety locking bar has locked in position, release the switch lever.

To check secure attachment, use the magnet to raise the workpiece a few centimetres, then cautiously strike the work-
piece.



During transport, stabilise the workpiece by grasping the corners and keep it in a horizontal position.
Deposit the workpiece on stable flat ground.

To unlock the switch lever, grasp the switch lever and push the safety locking bar back.

Swing the switch lever clockwise to "OFF" at the stop position.

© N W,

NOTICE! Damage to the workpiece. Lightweight workpieces can remain attached even after the magnet has
been switched off.

7.3. SWITCHING THE WORKPIECE INTO A HORIZONTAL POSITION OR A VERTICAL POSITION
E

Crane eye mounted on the side. [ Page 19]

Pole shoes fitted (option 3). [ Page 19]

Contact area between magnet and workpiece cleaned.

Position the pole shoe stops under the bottom edge of the workpiece.

Position the magnet above the centre of gravity of the workpiece.

Check the position of the stops. If necessary, push the workpiece firmly against the stops.

Fal A NN

CAUTION! Crush hazard for the body and individual limbs. The pole shoes area in contact with the workpiece
must be as large as possible. The pole shoes must have the same contact area with the workpiece as each
other.

4. Swing the switch lever through 135° anticlockwise to "ON" at the stop position.

» The safety locking bar retracts automatically then moves forward again.

Once the safety locking bar has locked in position, release the switch lever.

To check secure attachment, use the magnet to raise the workpiece a few centimetres, then cautiously strike the work-
piece.

7. Lift the workpiece slowly until it reaches the desired position.

8. Deposit the workpiece on stable flat ground.
9.
1

o v

To unlock the switch lever, grasp the switch lever and push the safety locking bar back.
0. Swing the switch lever clockwise to "OFF" at the stop position.

8. Maintenance

& Specialist mechanical fitter

Before each use m Check the lifting magnet for externally evident damage, defects and for
good condition.

m Clean all contact faces, file off any burrs and unevenness.

m  Check the switch lever and safety locking bar for good condition.
Weekly m  Check for deformation, cracks and other damage.

m  Replace the crane eye if it is bent or worn away by more than 7 %.

m  Check the condition of the pole shoes. If necessary, have them reground

by Hoffmann Group Customer Service.

m  Check the lifting capacity.
Yearly Have the lifting capacity checked by Hoffmann Group Customer Service.
9. (leaning
Use a dry or slightly moistened cloth for cleaning. Do not use any chemical, alcohol or solvent-based cleaning agents.
10. Storage

Store only in the switched off condition. Store in the original packaging or box, protected from light, free of dust in a dry
place.

11. Replacement parts
Use only original replacement parts and wearing parts.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Lifting magnet LM1

12. Technical data

F

—
-

U

A

B

T s Lo iw-ooo ST

Magnetic clamping sys- Permanent neodymium magnet

tem

Safety coefficient 31
Ambient temperature  Maximum 80 °C
range

Dimension A 115 mm
Dimension B 140 mm
Dimension C 68 mm
Dimension D 70 mm
Dimension E 60 mm
Dimension F 170 mm
Dimension G 17 mm
Weight 4.5 kg

161 mm
191 mm
98 mm
87 mm
95 mm
231 mm
21 mm

10.5 kg

246 mm
276 mm
98 mm
87 mm
95 mm
231 mm
21 mm

16.5 kg

13.  Original EU/EC declaration of conformity
NAME AND ADDRESS OF THE MANUFACTURER

Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Nuremberg « Germany

SUBJECT OF DECLARATION
General designation:

Brand:

Function:

Model:

Type:

Serial number (range):

Trade name:

Lifting accessories
GARANT

Grab a load over magnetic pole faces for transport

LM1

150, 300, 600, 1000
G201000 - G202000
Lifting magnet LM1

285 mm
320 mm
140 mm
109 mm
140 mm
346 mm
34 mm

343 kg

The manufacturer declares under its sole responsibility that the above-mentioned product corresponds to all applicable
provisions of the following European harmonisation legislation, including amendments which were valid at the time of

this declaration:
2006/42/EC

HARMONISED STANDARDS APPLIED IN FULL

EN 13155:2003+A2:2009



NAME AND ADDRESS OF PERSON AUTHORISED TO COMPILE THE TECHNICAL DOCUMENTS
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Munich « Germany

()
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Munich,

A fles

Alexander Eckert,
CEO
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GARANT Magnet pro zvedani bremen LM1
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1. ldentifika¢ni Udaje

Vyrobce Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg

Némecko
Znacka GARANT
Vyrobek Magnet pro zvedani biemen LM1
Verze 01 Preklad originalniho navodu k pouZziti
Datum vyroby 05/2020

2. Obecné pokyny

Névod k obsluze si prectéte, dodrzujte ho, uschovejte pro pozdéjsi pouziti a méjte ho vzdy po ruce.

2.1. SYMBOLY A ZOBRAZOVACi PROSTREDKY

Vystraing symbol

‘A NEBEZPECi Oznficujg nebezpedi, které vede k umrti nebo tézkému zranéni, pokud se mu
nepredejde.
‘A VY'STRAHA Oznfacu;g nebezpedi, které mlize vést k umrti nebo tézkému zranéni, pokud se mu
nepredejde.
‘A UPOZORN ENi Oznacuje nebezpeci, které maze vést k lehkému nebo strednimu zranéni, pokud se

mu nepredejde.

OZNAMENI ‘ Oznacuje nebezpedi, které muize vést k vécnym skodam, pokud se mu nepiedejde.

@ Oznaduje uzite¢né tipy a upozornéni a informace pro efektivni a bezporuchovy
provoz.

3. Bezpelnost
3.1. ZAKLADNI BEZPECNOSTNi POKYNY

/\ NEBEZPECI

Magnetické pole
Ohrozeni zivota osob s kardiostimuldtory nebo aktivnimi implantaty.
»  Dodrzujte minimalni odstup dvou metrd.

Silna magneticka pfitazlivost

Nebezpeci pohmozdéni rukou a prstd.

» Nesahejte mezi magnet a obrobek.

U volné stojiciho magnetu magnet nezapinejte a nevypinejte.

2. STANOVENE POUZITI
Ke zvedani a pfepravé plochych a kulatych obrobkd.
Zvedejte pouze vhodné, magnetické druhy oceli.
Pouzivejte pouze v kombinaci s nosnym hakem s bezpe¢nostnim zafizenim.
Magnet zapinejte jen tehdy, pokud ma kompletni kontakt s obrobkem.
Pro priimyslové pouziti.

= EEEEWwW
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GARANT Magnet pro zvedani bremen LM1

m  Stroj pouzivejte jen pii spravné montazi a pii pIné funkenich bezpe¢nostnich a ochrannych zafizeni stroje.
m Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpecném stavu.

3.3. NESPRAVNE POUZITI

m  Neprekracujte maximalni pfipustnou nosnost.

m V blizkosti magnetu neumistujte pfistroje citlivé na magnetické pole, jako jsou magnetické paméti, penézni karty,
hodiny.

Pod magnet nevstupujte a nezdrzujte se pod nim.

Nadzvednuty obrobek nenechévejte bez dozoru.

Nezvedejte a nepiepravujte nebezpecné latky.

Nezvedejte a nepfepravujte najednou vice nez jeden obrobek.

V piipadé namontovanych polohovacich nastavcii nezvedejte obrobky s drsnym povrchem.

Nezvedejte a nepiepravujte neferomagnetické latky (plast, nezelezné kovy, nerezova uslechtila ocel).
Nepouzivejte v oblastech s nebezpe¢im vybuchu.

m  Neprevazejte osoby.

3.4. O0SOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni predpisy pro bezpecnost a Urazovou prevenci. Po celou dobu pouzivejte ochranné bryle,
ochranu nohou, ochrannou helmu a ochranné rukavice.

3.5. POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly predpisy a ustanoveni a nasledujici upozornéni:
m Vnitrostatni a regiondlni pfedpisy pro bezpecnost a prevenci trazd.

m  Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené vyrobky.

m  Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostredky.

m  Zaskoleni a vyskoleni pro manipulaci s magnetem pro zvedani bfemen.

Zajistéte, aby vSechny nize uvedené ¢innosti provadél pouze kvalifikovany odborny personal:

Preprava [ Strana 30]

Montaz [ Strana 30]

Obsluha [ Strana 31]

Udrzba [+ Strana 34]

= Cigténi [ Strana 34]

3.6. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s instalaci, uvedenim do provozu,
odstraniovanim zavad a udrzbou produktu a maji nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisu.

Vyskolena osoba

Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro provedeni praci v oblasti prepravy,
skladovani a provozu.

3.7. OCHRANNE ZARIZENI

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte funkénost ochranného zafizeni na magnetech. Nepfemostujte bezpe¢nostni blokovaci
zapadku nebo jind bezpecnostni zafizeni.

m Pfed nadzvednutim obrobku zkontrolujte spravnou montaz.

m  Bezpecnostni blokovaci zdpadku uvolnéte pouze tehdy, pokud je obrobek bezpe¢né na odkladaci plose.

=V piipadé hroziciho nebezpeci nebo v piipadé Urazu stisknéte na stroji NOUZOVE ZASTAVENI.



Prehled pfistroje

Zavésné oko jefabu

Upeviovaci srouby zavésného oka jefabu

Bezpecnostni blokovaci zapadka
TYPOVY STITEK

Umistén na pouzdie.
Nesmi byt odstranény nebo zakryty.

4.
1
2
3

4.1.

u

| |

4
5

Spinaci paka

Pdlova deska

V piipadé poskozeni nebo silného znecisténi umistéte novy typovy stitek. Kontaktujte zakaznicky servis Hoffmann
Group.

=

v A W N

Tvar obrobku
Jmenovitd pfidrzna sila v dekanewtonech
Hmotnost magnetu pro zvedani biemen

Minimalni tloustka obrobku v milimetrech

Maximalni rozméry u pravouhlych obrobkd resp.

pramér u kulatého obrobku
Znacka CE

Dodrzujte bezpecnostni a vystrazné pokyny

Prectéte si provozni navod

Dodrzujte ro¢ni interval Gdrzby

Cislo artiklu
Kulaty obrobek

Pravouhly obrobek

www.hoffmann-group.com
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GARANT Magnet pro zvedani bremen LM1

4.2, SERIOVE CiSLO

A
Sériové Cislo se nachézi pod vikem pouzdra.
v’ Spinaci paka je v poloze ,OFF"
1. Pfidemontazi spinaci paky otocte rukojet spinaci paky proti sméru hodinovych rucicek a sejméte.
2. Ctyfi $rouby na pouzdte uvolnéte proti sméru hodinovych ruci¢ek a sejméte.
»  Viko pouzdra muzZete sejmout.
3. Montaz v obraceném poradi.

5. Preprava

Zabrante otfesiim magnetu. Pouzivejte dostate¢né dimenzované piepravni prostiedky. Je-li zapotiebi, pouzijte chrani¢
hran.

Zavésena biemena

Nebezpeci pohmozdéni padajicimi a nekontrolované se otacejicimi dily nebo vybavenim.

» Pod nebo do vykyvné oblasti zavésenych bfemen nevstupujte ani do ni nezasahujte.

»  Zkontrolujte bezpe¢né usazeni vazacich prostiedk(, zabrarte dorazu na vy¢nivajici komponenty.

» Pouzivejte jen schvalené zdvihaci zafizeni a vazaci prostredky s dostate¢nou nosnosti.

»  Pfepravni prace nechte provadét osoby, které jsou skoleny v oblasti bezpecnostné technické oblasti manipulace se
zdvihacim zafizenim a pfepravy.

Magnetické pole
Poskozeni magnetu.
»  Pfi pfepravé nepouzivejte magnetické zvedaci prostiedky.

6. Montaz
6.1. MONTAZ ZAVESNEHO OKA JERABU

e)):;

@ Zdvésné oko jefdbu je mozZné namontovat na boku nebo na horni strané magnetu.

6hrannym uhlovym Sroubovékem povolte Ctyfi Srouby a sejméte zavésné oko jerabu.

Odstranite Ctyfi uzaviraci Srouby v nové poloze a nasroubujte je do otevienych zavitovych otvord.

Zavésné oko jefabu umistéte v nové poloze podle otvord.

Zavésné oko jefabu sesroubujte c¢tyfmi Srouby 6hrannym thlovym Sroubovédkem s magnetem. Dodrzujte maximalni
utahovaci moment podle tfidy pevnosti sroubt.

6.2. MONTAZ POLOHOVACICH NASTAVCU
C Varianta [1], varianta [2], varianta [3]

HwN =

@ Polohovaci nastavce (art. ¢. 382025) je mozné namontovat na LM1-300 nebo LM 1-600.



Varianta 2

Varianta 1

Varianta 3

Kontaktni plocha polohovacich nastavcl a magnetu pro zvedani bremen je vycisténd a bez otiepd.

Varianta 3: Zavésné oko jefabu namontované na strané [ Strana 30].

Polohovaci nastavce otocte podle pozadované polohy a umistéte podle otvord.

Polohovaci nastavce sesroubujte dodanymi srouby s magnetem. Dodrzujte maximalni utahovaci moment podle tfidy
pevnosti sroubd.

7. Obsluha

NN

Zavésena biemena

Nebezpeci pohmozdéni padajicimi a nekontrolované se otacejicimi obrobky.

» Pod nebo do vykyvné oblasti zavésenych bfemen nevstupujte ani do ni nezasahuijte.
»  Zkontrolujte bezpecné usazeni zavésnych ok jefabu.

» Magnet zvedejte jen u zavésného oka jefabu.

» Pouzivejte jen schvélené zdvihaci zafizeni a vazaci prostiedky s dostate¢nou nosnosti.
»  Nepfrekracujte nosnost magnetu. Zohlednéte vsechny mozné vlivy.

» Magnet neumistujte na velké otvory nebo vyvrty v obrobku.

»  Obrobek nezvedejte na uzké strané.

» Magnet neodkladejte dlouhou stranou v podélném sméru obrobku.

Silna magneticka pfitazlivost

Nebezpeci pohmozdéni rukou a prstd.

» Nesahejte mezi magnet a obrobek.

» V pfipadé kontaktu se velmi tenkymi nebo nemagnetickymi obrobky magnet nezapinejte nebo nevypinejte.
»  Spinaci paku povolte az tehdy, pokud je magnet zablokovany.

7.1. NOSNOST
K dosazeni pIné nosnosti musi byt pélova deska vyrovnana vodorovné a musi mit kompletni, pfimy kontakt s obrobkem.
Nosnost mize byt snizena témito vlivy:

®m  Vzduchova mezera mezi pdlovou deskou a obrobkem (diky hrubému povrchu, papiru, laku, poskozeni, otfeptim).
m  P¥ilis mald tloustka obrobku nebo stény.

m  P¥ilis vysoka teplota obrobku.

m  Tvararozméry obrobku.

m  Mald kontaktni plocha mezi pélovou deskou a obrobkem.

m  Nemagneticky material obrobku.

m  P¥ili$ silné zrychleni pfi zvedani obrobku.

Ocel St37 (5 235 JR) 100 % 150 kg 300 kg 600 kg 1000 kg

www.hoffmann-group.com
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Ocel A50-2 (St52) 96 % 144 kg 288 kg 576 kg 960 kg
Ocelova litina 90 % 135 kg 270 kg 540 kg 900 kg
Nerezova ocel 430F 50 % 75 kg 150 kg 300 kg 500 kg
Litina 45 % 67,5 kg 135 kg 270 kg 450 kg
Nikl 10 % 15 kg 30kg 60 kg 100 kg
Nerezové ocel 304 0% 0kg 0kg 0kg 0kg

Tab. 1: Maximalni nosnost podle materialu

Maximalni nosnost bez polohovacich nastavci pro ploché a kulaté dily (ST37)

Velikost Maximalni Cisty, rovny Rezavy / Nerovny Drsny povrch
S rozméry (DxS) /| povrch horky / povrch vzduchova
maximalni vzduchova vyvéalcovany |vzduchova mezera
prameér (@) mezera povrch mezera0,3- |<0,5mm
f <0,1mm vzduchova 0,5 mm
mezera 0,1 -
0,33 mm

LM1-150 Plochy material, 1250 x 600 mm 150 kg 90 kg 50 kg Neni vhodné
tloustka stény
min. 15 mm
Kulaty material, @250 mm 75 kg 40 kg 30kg Neni vhodné
tloustka stény
min. 10 mm

LM1-300 Plochy material, 2000 x 1000 m 300 kg 250 kg 170 kg Neni vhodné
tloustka stény m
min. 25 mm
Kulaty material, @300 mm 150 kg 110 kg 80 kg Neni vhodné
tloustka stény
min. 15 mm

LM1-600 Plochy materidl, 2250 x 600 kg 480 kg 275 kg Neni vhodné
tloustka stény 1500 mm

t min. 30 mm

Kulaty material, @300 mm 300 kg 200 kg 140 kg Neni vhodné
tloustka stény
min. 25 mm

LM1-1000 Plochy material, 3000 x 1500 m 1000 kg 845 kg 650 kg Neni vhodné
tloustka stény m
min. 40 mm
Kulaty material, @750 mm 500 kg 380 kg 300 kg Neni vhodné
tloustka stény
min. 40 mm

ﬂ
(e

Maximalni nosnost s polohovacimi nastavci pro kulaté dily (ST37)
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Varianta 1

1

LM1-300
2
B
LM1 -600 1
2
3

Kulaty materiadl 100 kg
@40-300 mm

Kulaty materiadl 100 kg
@158 - 500 mm

Plochy material, 160 kg
tloustka

materialu

=4 mm

Kulaty material 100 kg
@40-300 mm

Kulaty material 100 kg
@ 158 - 500 mm

Plochy materidl, 400 kg
tloustka

materialu

=4 mm

7.2. ZVEDANI A PREPRAVA OBROBKU

D

Cisty, rovny
povrch
vzduchova

mezera
<0,1mm

Varianta 3

Rezavy /
horky /
vyvaélcovany
povrch
vzduchova
mezera 0,1 -
0,33 mm

65 kg
65 kg

110kg

65 kg
65 kg

340 kg

Nerovny
povrch
vzduchova
mezera 0,3 -
0,5mm

Neni vhodné
Neni vhodné

Neni vhodné

Neni vhodné
Neni vhodné

Neni vhodné

Drsny povrch
vzduchova
mezera
<0,5mm

Neni vhodné
Neni vhodné

Neni vhodné

Neni vhodné
Neni vhodné

Neni vhodné

P¥ilis nizka nosnost

Nebezpeci pohmozdéni padajicimi obrobky.
»  Nepfekracujte maximalni nosnost a maximalni rozméry.
»  Polohovaci nastavce nebo magnet musi mit pokud mozno maximalni a rovnomeérny kontakt s obrobkem.

» Magnet neumistujte na velké otvory nebo vyvrty v obrobku.

» Magnet neodkladejte dlouhou stranou v podélném sméru obrobku.

v’ Vy¢isténa kontaktni plocha magnetu a obrobku.
v Obrobek nema vy33i teplotu nez 80 °C.
1. Magnet umistéte podle tézisté obrobku.

» Magnet musi zistat béhem zvedani ve vodorovné poloze.

www.hoffmann-group.com
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2. Spinaci paku otocte 135° az k dorazu proti sméru hodinovych ruci¢ek do polohy "ON".

»  Bezpecnostni blokovaci zapadka se automaticky pfitlac¢i dozadu a znovu se posune dopiedu.

Pokud bezpecnostni blokovaci zapadka zablokuje, uvolnéte spinaci paku.

Ke kontrole bezpe¢ného uchyceni nadzvednéte magnet s obrobkem o nékolik centimetr(i a opatrné narazte proti
obrobku.

Béhem prepravy stabilizujte obrobek na rozich a udrzujte ho ve vodorovné poloze.

Obrobek odlozte na stabilni a rovny podklad.

Pro odblokovani spinaci paky uchytte spinaci paku a bezpe¢nostni blokovaci zédpadku tahnéte dozadu.

Spinaci paku otocte az k dorazu ve sméru hodinovych rucic¢ek do polohy "OFF".

W

® N o w

OZNAMENI! Poskozeni obrobku. Lehké obrobky mohou po vypnuti magnetu jesté drzet.
7.3. OBROBEK UMISTETE DO VODOROVNE NEBO SVISLE POLOHY

-E

Zavésné oko jefabu namontované na strané. [ Strana 30]
Namontované polohovaci nastavce (varianta 3). [ Strana 30]
Vycisténa kontaktni plocha magnetu a obrobku.
Dorazy polohovacich nastavct umistéte proti spodni hrané obrobku.
Magnet umistéte podle tézisté obrobku.
Zkontrolujte polohu doraz(. Popfipadé obrobek pevné pitlacte proti dorazim.
UPOZORNENI! Nebezpeti pohmozdéni téla a jednotlivych konéetin. Polohovaci nastavce musi mit pokud
mozno velkou kontaktni plochu s obrobkem. Polohovaci nastavce musi mit rovhomérny kontakt s obrobkem.
4. Spinaci paku otocte 135° az k dorazu proti sméru hodinovych ruci¢ek do polohy "ON".
»  Bezpecnostni blokovaci zédpadka se automaticky pfitlaci dozadu a znovu se posune dopiedu.
5. Pokud bezpecnostni blokovaci zdpadka zablokuje, uvolnéte spinaci paku.
6. Ke kontrole bezpecného uchyceni nadzvednéte magnet s obrobkem o nékolik centimetr(i a opatrné narazte proti
obrobku.
7. Obrobek pomalu nadzvednéte tak, az se nachazi v pozadované poloze.
8. Obrobek odlozte na stabilni a rovny podklad.
9.
1

Ll A NN

Pro odblokovani spinaci paky uchytte spinaci paku a bezpec¢nostni blokovaci zdpadku tahnéte dozadu.
0. Spinaci paku otocte az k dorazu ve sméru hodinovych ruci¢ek do polohy "OFF".

8. Udrzba

& Odborny mechanik

T T
Pred kazdym pouzitim m  Zkontrolujte vnéjsi rozpoznatelné poskozeni, zavady a funk¢nost.
Pilnikem vycistéte vSechny kontaktni plochy, otfepy a nerovnosti.
Zkontrolujte funkénost spinaci paky a bezpecnostni blokovaci zapadky.

Tydné

Zkontrolujte na deformaci, trhliny a jina poskozeni.
Pokud je zavésné oko jefdbu deformované nebo opotiebené o vice nez
7 %, vyménte ho.
m  Zkontrolujte stav polohovacich nastavcu. Popfipadé nechte prebrousit
zakaznickou sluzbou Hoffmann Group.
m  Zkontrolujte nosnost.
Rocné Kontrola nosnosti zakaznickou sluzbou Hoffmann Group.

9. (Cisténi
Vycistéte suchym nebo vihkym hadiikem. Nepouzivejte chemické cistici prostiedky, cistici prostfedky obsahujici alkohol
nebo rozpoustédla.

10.  Skladovani

Skladujte pouze ve vypnutém stavu. Skladujte na suchém misté v originalnim obalu nebo v ¢isté krabici chranéné pred
svétlem a prachem.

11. Nahradni dily

Pouzivejte pouze origindlni nahradni a opotrebitelné dily.



12. Technické udaje

- F - G
A
E
Y
A )
° j
Y -
- A -
Magneticky upinaci Permanentni neodymovy magnet
systém
Soucinitel bezpe¢nosti  3:1
Teplota pracovniho Maximalné 80 °C
prostiedi
Rozmér A 115 mm 161 mm 246 mm 285 mm
Rozmér B 140 mm 191 mm 276 mm 320 mm
Rozmér C 68 mm 98 mm 98 mm 140 mm
Rozmér D 70 mm 87 mm 87 mm 109 mm
Rozmér E 60 mm 95 mm 95 mm 140 mm
Rozmér F 170 mm 231 mm 231 mm 346 mm
Rozmér G 17 mm 21T mm 21 mm 34 mm
Hmotnost 4,5 kg 10,5 kg 16,5 kg 34,3 kg
13.  Preklad originalniho EU/ES-prohlaseni o shodé
NAZEV A ADRESA VYROBCE
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Deutschland
PREDMET PROHLASENI
Vieobecné oznaceni: Prislusenstvi pro zdvihani
Znacka: GARANT
Funkce: Chytte naklad pres magnetické pdlové plochy pro transport
Model: LM1
Typ: 150, 300, 600, 1000
Sériové Cislo (oblast): G201000 - G202000
Obchodni nazev: Magnet pro zvedani biemen LM1

Viyrobce prohlasuje na svou vlastni odpovédnost, ze vyse uvedeny vyrobek spliiuje viechna pfislusna ustanoveni
nasledujicich evropskych harmonizovanych pravnich predpist, véetné viech zmén, které byly platné v dobé tohoto
prohlaseni:

2006/42/EC

KOMPLETNE POUZITE HARMONIZOVANE NORMY

EN 13155:2003+A2:2009

www.hoffmann-group.com
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JMENO A ADRESA OSOBY OPRAVNENE K SESTAVENI TECHNICKE DOKUMENTACE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Mnichov - Némecko
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1. Identifikationsdata

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg

Tyskland
Maerke GARANT
Produkt Magnetlgfter LM1
Version 01 Oversaettelse af den originale driftsvejledning
Udarbejdelsesdato 05/2020

2. Generelle henvisninger
Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den og hold den altid tilgeengelig til senere brug.

2.1. SYMBOLER OG VISNINGER

Advarselsaymbo

‘A FARE Kendetegner en fare, der medferer ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ikke und-
gas.
‘A ADVARSEL Kendgtegner en fare, der kan medfgre ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ikke
undgas.
‘A FORSIGTIG .Kendetegrjer en fare, der kan medfare lette eller mellemstore kvaestelser, hvis den
ikke undgas.
‘ BEM/&ERK ‘ Kendetegner en fare, der kan medfere tingskade, hvis den ikke undgas.

Kendetegner nyttige tips og henvisninger samt oplysninger vedrgrende effektiv og
problemfri drift.

3. Sikkerhed
3.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Magnetisk felt
Livsfare for personer med pacemakere eller aktive implantater.
»  Overhold en minimumsafstand pé to meter.

Hoj magnetisk tiltreekningskraft

Fare for klemning af haender og fingre.

»  Grib ikke ind mellem magneten og emnet.

»  Aktivér eller deaktivér ikke magneten, nar den er blotlagt.

2. BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE
Til left og transport af flade og runde emner.
Left kun egnede magnetiske staltyper.
Ma kun anvendes i kombination med lastkroge med sikkerhedsanordning.
Aktivér kun magneten, nar den har fuldstaendig kontakt med emnet.
Til industriel anvendelse.

" s EEE2W



®  Ma kun anvendes med korrekt montering og fuldt funktionsdygtige sikkerheds- og beskyttelsesanordninger pa maski-
nen.

® M3 kun anvendes i teknisk upaklagelig og driftssikker tilstand.

3.3. UKORREKT ANVENDELSE

m  Overskrid ikke den maksimalt tilladte baerekraft.

m  Placérikke genstande, der er falsomme over for magnetfelter, i naerheden af magneten, f.eks. magnetiske lagermedier,
betalingskort og ure.

Ga ikke ind under magnet, og undga at opholde dig dér.

Lad ikke et lgftet emne veere uden opsyn.

Loft eller transportér ikke farlige stoffer.

Loft eller transportér ikke mere end et emne ad gangen.

Left ikke emner med ru overflader, nar der er monteret polsko.

Left eller transportér ingen ikke-ferromagnetiske materialer (kunststof, ikke-jernholdige metaller, rustfrit specialstal).
Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

m  Transportér ikke personer.

3.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed og forebyggelse af uheld skal overholdes. Bzer altid beskyttelsesbriller, fod-
vaern, beskyttelseshjelm og beskyttelseshandsker.

3.5. EJERENS FORPLIGTELSER

Ejeren skal serge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og bestemmelser og er opmaerksomme
pa felgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og miljeforskrifter.

® Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

m  Der skal stilles det ngdvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

m  Vedkommende skal sgrge for instruktion og undervisning i handtering af magnetlgfteren.

Kontrollér, at alle falgende angivne arbejder kun udferes af kvalificeret fagpersonale:

Transport [ Side 41]

Montering [+ Side 41]

Betjening [ Side 42]

Vedligeholdelse [ Side 45]

®m  Rengering [ Side 45]

3.6. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Faglaert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Faglaert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har viden omkring opbygning, mekanisk in-
stallation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og vedligeholdelse af produktet samt fglgende kvalifikationer:

m  Kvalifikation / uddannelse pd omradet mekanik i overensstemmelse med de gaeldende nationale forskrifter.

Undervist person

Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har modtaget undervisning vedrgrende gen-
nemfarelse af arbejder pa omraderne transport, opbevaring og drift.

3.7. BESKYTTELSESANORDNING

Kontrollér beskyttelsesanordningen pa magneterne med hensyn til funktionsdygtighed fer hver anvendelse. Omga ikke sik-
kerhedsspaerreriglen eller andre beskyttelsesanordninger.

m  Kontrollér med hensyn til korrekt montering, for emnet loftes.

m  Losn kun sikkerhedsspaerreriglen, nar emnet ligger sikkert pa fraleegningsfladen.

m  Tryk pa N@DSTOP pa maskinen i tilfaelde af en truende fare eller en ulykke.

www.hoffmann-group.com
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Oversigt over apparatet
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1 Krangje 4 Skiftearm
2 Fastgerelsesskruer til krangjet 5 Polplade
3 Sikkerhedsspaerrerigel

4.1. TYPESKILT

m  Findes pa huset.

m  Ma ikke fjernes eller daekkes til.

®  Anbring et nyt typeskilt, hvis det er beskadiget eller meget snavset. Kontakt kundeservice hos Hoffmann Group.

—t

ru
(@) 1 Emnets form 7 Overhold sikkerhedsanvisninger og advarselshen-
visninger
2 Nominel holdekraft i dekanewton 8 Lees driftsvejledningen
3 Magnetlofterens veegt 9 Overhold det arlige vedligeholdelsesinterval
4 Emnets minimale tykkelse i millimeter 10 Artikelnummer
5 Maksimale mal i tilfeelde af et firkantet emne og 11 Rundtemne

(%)
<

diameter i tilfeelde af et rundt emne

6 CE-maerkning 12 Firkantet emne
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4.2. SERIENUMMER

A
Serienummeret findes under husdaekslet.
v' Skiftearmen befinder sig i stillingen "OFF".
1. For at afmontere skiftearmen drej da skiftearmens greb i retning mod uret, og tag den af.
2. Losn de fire skruer pa huset i retning mod uret, og tag dem ud.
»  Husdaekslet kan tages af.
3. Montering sker i omvendt raekkefelge.

5. Transport

Handtér magneten uden rystelser. Anvend et tilstraekkeligt dimensioneret transportmiddel. Anvend kantskaner, hvis det er
ngdvendigt.

/\ FORSIGTIG

Haengende laster

Fare for klemning, hvis dele eller udstyr falder ned eller svinger ukontrolleret.

»  Ga ikke og grib ikke ind under bevaegelsesomradet for bérne laster.

»  Kontrollér, at anhugningsudstyret sidder sikkert. Ma ikke anhugges pa fremspringende komponenter.

»  Anvend kun godkendt lgftegrej og anhugningsudstyr med tilstraekkelig baereevne.

» Transportarbejderne skal udfgres af personer, der har modtaget sikkerhedsteknisk instruktion i handtering af lgftegrej
og transportarbejder.

BEMARK

Magnetisk felt
Beskadigelse af magneten.
»  Anvend ikke magnetisk laftegrej til transport.

6. Montering
6.1.  MONTERING AF KRANGJET

(0B

@ Kran ajet kan monteres pd siden eller oversiden af magneten.

1. Lesn de fire skruer med en sekskantvinkelnggle, og tag krangjet af.

2. Fjern de fire lukkeskruer pa den nye position, og skru dem i gevindabningerne.

3. Positionér krangjet pa den nye position, sa det passer med boringerne.

4. Skru krangjet sammen med magneten med de fire skruer ved hjeelp af sekskantvinkelngglen. Overhold det maksimale
tilspaendingsmoment i overensstemmelse med skruernes styrkeklasse.

6.2. MONTERING AF POLSKOENE
C Variant [1], variant [2], variant [3]

@ Polskoene (art.-nr. 382025) kan monteres pd LM1-300 eller LM1-600.

www.hoffmann-group.com

M
)

.S N (%) = — —p o
- = = = o o z = - > wn

(@)

w

=

—

ﬁ
(e

O

<


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Magnetlgfter LM1

(9]

=3

—t

ﬂ
(e

@]

N w
> <

D
N

= o - > @
--H-EE-HEH-“EEHE

Variant 2

Variant 1

Variant 3

Kontaktfladen pa polskoene og magnetlofteren er rengjort og gratfri.

Variant 3: Krangjet er monteret pa siden [ Side 41].

Drej polskoene i overensstemmelse med den gnskede variant, og positionér dem, sa de passer med boringerne.

Skru polskoene sammen med magneten med de medfelgende skruer. Overhold det maksimale tilspaendingsmoment i
overensstemmelse med skruernes styrkeklasse.

7. Betjening

Haengende laster

Fare for klemning, hvis emner falder ned eller svinger ukontrolleret.

»  Ga ikke og grib ikke ind under bevaegelsesomradet for barne laster.

»  Kontrollér, at krangjet sidder sikkert.

»  Left kun magneten i krangjet.

»  Anvend kun godkendt lgftegrej og anhugningsudstyr med tilstraekkelig baereevne.
»  Overskrid ikke magnetens baerekraft. Tag hajde for alle mulige pavirkninger.

»  Seet ikke magneten pa store huller eller boringer i emnet.

»  Loft ikke emnet pa den smalle side.

»  Seet ikke magneten pa med den lange side i emnets leengderetning.

Hoj magnetisk tiltreekningskraft

Fare for klemning af haender og fingre.

»  Grib ikke ind mellem magneten og emnet.

»  Aktivér eller deaktivér ikke magneten i tilfeelde af kontakt med meget tynde eller ikke-magnetiske emner.
»  Slip forst skiftearmen, nar den er Iast.

7.1. BAREKRAFT

For at opna den fuldsteendige baerekraft skal polpladen veere justeret vandret samt have fuldsteendig og direkte kontakt
med emnet.

Baerekraften kan blive forringet pa grund af felgende pévirkninger:

Luftspalte mellem polpladen og emnet (pa grund af ru overflader, papir, lak, beskadigelse, grater).
For lav emnetykkelse eller sidetykkelse.

For hgj temperatur pa emnet.

Emnets form og mal.

Darlig kontaktflade mellem polpladen og emnet.

Ikke-magnetisk emnemateriale.

For kraftig acceleration, ndr emnet loftes.

NN




Waterisle——|perekratt ——[tmi-150 1300 imisoo |

Stal St37 (S 235 JR) 100 %
Stal A50-2 (St52) 96 %

Stobestal 90 %
Rustfrit stdl 430F 50 %
Stebejern 45 %
Nikkel 10 %

Rustfrit stal 304 0%

150 kg
144 kg
135 kg
75kg
67,5 kg
15 kg
0kg

Tab. 1: Maksimal baerekraft efter materiale

300 kg
288 kg
270 kg
150 kg
135 kg
30 kg
0kg

Maksimal baerekraft uden polsko for flade og runde dele (ST37)

Storrelse Materiale Maksimale mal
(LxB)/
Maksimal dia-
meter (@)
LM1-150 Fladt materiale, 1250 x 600 mm
sidetykkelse pa

mindst 15 mm

Rundt materiale, @ 250 mm

sidetykkelse pa
mindst 10 mm

LM1-300 Fladt materiale, 2000 x 1000 m

sidetykkelse pa m
mindst 25 mm

Rundt materiale, @300 mm

sidetykkelse pa
mindst 15 mm

LM1-600 Fladt materiale, 2250 x
sidetykkelse pa 1500 mm

mindst 30 mm

Rundt materiale, @300 mm

sidetykkelse pa
mindst 25 mm

LM1-1000 Fladt materiale, 3000 x 1500 m

sidetykkelse pa m
mindst 40 mm

Rundt materiale, @ 750 mm

sidetykkelse pa
mindst 40 mm

Ren jaevn over-
flade

Luftspalte
<0,1mm

150 kg

75 kg

300 kg

150 kg

600 kg

300 kg

1000 kg

500 kg

Maksimal baerekraft med polsko for runde dele (ST37)

600 kg
576 kg
540 kg
300 kg
270 kg
60 kg
0kg

1000 kg
960 kg
900 kg
500 kg
450 kg
100 kg
0kg

Rusten/varm/ |Ujevnover- |Ruoverflade
valset over- flade Luftspalte
LEL Luftspalte 0,3 - |< 0,5 mm
Luftspalte 0,1 - |0,5 mm

0,33 mm

90 kg 50 kg Ikke egnet
40 kg 30 kg Ikke egnet
250 kg 170 kg Ikke egnet
110 kg 80 kg Ikke egnet
480 kg 275 kg Ikke egnet
200 kg 140 kg Ikke egnet
845 kg 650 kg Ikke egnet
380 kg 300 kg Ikke egnet
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Variant 1

Variant 2

Variant 3

Storrelse Materiale Ren jeevn over- |Rusten/varm/ |Ujaevn over- Ru overflade
valset over- flade Luftspalte
LEL Luftspalte 0,3 - |< 0,5 mm
Luftspalte 0,1 - |0,5 mm
0,33 mm

LM1-300 1 Rundt materiale 100 kg 65 kg Ikke egnet Ikke egnet
@ 40-300 mm

2 Rundt materiale 100 kg 65 kg Ikke egnet Ikke egnet
@158-500 mm

3 Faldt materiale, 160 kg 110 kg Ikke egnet Ikke egnet
materialetykkel-
se >4 mm

LM1-600 1 Rundt materiale 100 kg 65 kg Ikke egnet Ikke egnet

@40-300 mm

2 Rundt materiale 100 kg 65 kg Ikke egnet Ikke egnet
@158 -500 mm

3 Faldt materiale, 400 kg 340 kg Ikke egnet Ikke egnet
materialetykkel-
se >4 mm

7.2. L@FT OG TRANSPORT AF EMNE

0D

/\ FORSIGTIG

For lav baerekraft
Fare for klemning, hvis emner falder ned.

Overskrid ikke den maksimale baerekraft og de maksimale mal.

Polskoene eller magneten skal have sterst mulig kontakt med emnet og i ensartet omfang.
Seet ikke magneten pa store huller eller boringer i emnet.

Seet ikke magneten pa med den lange side i emnets leengderetning.

N

ol

Kontaktfladen pa magneten og emnet er rengjort.

Emnet overskrider ikke en temperatur pa 80 °C.

Positionér magneten i overensstemmelse med emnets tyngdepunkt.

» Magneten skal forblive vandret under lgftningen.

Drej skiftearmen 135° i retning mod uret indtil anslag, sa den befinder sig i stillingen "ON".

»  Sikkerhedsspaerreriglen trykkes automatisk bagud og kerer fremad igen.

Slip skiftearmen, nar sikkerhedsspaerreriglen er last.

Left magneten med emnet nogle centimeter, og sted den forsigtigt mod emnet, for at kontrollere, at den holder sikkert.
Stabilisér emnet pa hjernerne, og hold det i vandret position, under transporten.



6. Seet emnet ned pa et stabilt jeevnt underlag.

7. For at lase skiftearmen op tag da fat i skiftearmen, og traek sikkerhedsspaerreriglen bagud.

8. Drej skiftearmen i retning med uret indtil anslag, sa den befinder sig i stillingen "OFF".

BEMZRK! Beskadigelse af emnet. Lette emner kan stadig haenge fast efter deaktivering af magneten.
7.3. ANBRINGELSE AF EMNE | VANDRET ELLER LODRET POSITION

-E

Krangjet er monteret pa siden. [ Side 41]
\/ Polskoene er monteret (variant 3). [ Side 41]
v’ Kontaktfladen p& magneten og emnet er rengjort.
1. Positionér polskoenes anslag mod emnets underkant.
2. Positionér magneten i overensstemmelse med emnets tyngdepunkt.
Kontrollér anslagenes position. Tryk eventuelt emnet fast mod anslagene.
FORSIGTIG! Fare for klemning af kroppen og de enkelte kropsdele. Polskoene skal have starst mulig kontakt-
flade med emnet. Polskoene skal have kontakt med emnet i ensartet omfang.
4. Drej skiftearmen 135° i retning mod uret indtil anslag, sa den befinder sig i stillingen "ON".
»  Sikkerhedsspaerreriglen trykkes automatisk bagud og kerer fremad igen.
5. Slip skiftearmen, nar sikkerhedsspaerreriglen er last.
6. Loft magneten med emnet nogle centimeter, og sted den forsigtigt mod emnet, for at kontrollere, at den holder sikkert.
7. Left langsomt emnet, indtil det befinder sig i den gnskede position.
8. Saet emnet ned pa et stabilt jeevnt underlag.
9. For at lase skiftearmen op tag da fat i skiftearmen, og traek sikkerhedsspaerreriglen bagud.
10. Drej skiftearmen i retning med uret indtil anslag, s& den befinder sig i stillingen "OFF".

8. Vedligeholdelse

& Fagleert mekaniker

mterval " eoranstltning

For hver anvendelse m  Kontrollér med hensyn til synlige udvendige skader eller mangler og
funktionsdygtigheden.
Renger alle kontaktflader. Fjern grater og ujeevnheder med en fil.
Kontrollér skiftearmen og sikkerhedsspzerreriglen med hensyn til funk-
tionsdygtighed.
Ugentligt m  Kontrollér med hensyn til deformation, revner og andre skader.
Udskift krangjet, hvis det er bgjet eller mere end 7 % slidt.
m  Kontrollér polskoenes tilstand. Fa dem eventuelt slebet efter af kunde-
service hos Hoffmann Group.
m  Kontrollér baereevnen.

Arligt Kontrol af beereevnen udfert af kundeservice hos Hoffmann Group.

9.  Rengering

Renger med en ter eller let fugtig klud. Der ma ikke anvendes kemiske, alkoholholdige eller Igsemiddelholdige rengerings-
midler.

10. Opbevaring

Ma kun opbevares i deaktiveret tilstand. Skal opbevares tert og stevfrit i den originale emballage eller en ren aeske, beskyt-
tet mod lys.

11. Reservedele
Anvend kun originale reserve- og sliddele.
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12. Tekniske data

F

—
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A

B

T s Lo iw-ooo ST

Magnetspaendesystem Permanent neodymmagnet

Sikkerhedskoefficient ~ 3:1

Temperaturiarbejds-  Maksimalt 80 °C
omgivelser

Mal A 115 mm
Mal B 140 mm
Mal C 68 mm
Mal D 70 mm
Mal E 60 mm
Mal F 170 mm
Mal G 17 mm
Veegt 4,5kg

161 mm
191 mm
98 mm
87 mm
95 mm
231 mm
21 mm

10,5 kg

246 mm
276 mm
98 mm
87 mm
95 mm
231 mm
21 mm

16,5 kg

13.  Original EU-/EF-overensstemmelseserklzering

FABRIKANTENS NAVN OG ADRESSE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Nirnberg « Tyskland

ERKLARINGENS GENSTAND
Generisk betegnelse:

Maerke:

Funktion:

Model:

Type:

Serienummer(omrade):
Handelsbetegnelse:

Hejse- og loftetilbehor

GARANT

285 mm
320 mm
140 mm
109 mm
140 mm
346 mm
34 mm

34,3 kg

Grib en belastning over magnetiske polflader til transport

LM1

150, 300, 600, 1000
G201000 - G202000
Magnetlgfter LM1

Fabrikanten erklaerer pa eget ansvar, at ovennaevnte produkt er i overensstemmelse med alle gaeldende bestemmelser i fol-
gende europeiske harmoniseringsretsforskrifter, herunder deres gaeldende andringer pa tidspunktet for denne erklze-

ring:
2006/42/EC

FULDSTANDIGT ANVENDTE HARMONISEREDE STANDARDER

EN 13155:2003+A2:2009



NAVN OG ADRESSE PA DEN PERSON, DER HAR BEMYNDIGELSE TIL AT UDARBEJDE DEN TEKNISKE
DOKUMENTATION
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Tyskland

M
)

Minchen,

A fles

Alexander Eckert,
adm. direktor
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1. Datos de identificacion

Fabricante Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Ndremberg

Alemania
Marca GARANT
Producto Electroimén elevador de carga LM1
Version 01 Traduccion del manual de uso original
Fecha de creacion 05/2020

2. Avisos generales

Lea, observe y conserve el manual de instrucciones de uso para consultas posteriores, y téngalo siempre a
mano.

2.1. SIMBOLOS Y MEDIOS DE REPRESENTACION

Simbolo de advertencia Significado

Identifica un peligro que ocasiona la muerte o lesiones graves si no se evita.
A PELIGRO | peligrog 9

Identifica un peligro que puede ocasionar la muerte o lesiones graves si no se evita.
(A ADVERTENCIA | peligro que p 9

A Identifica un peligro que puede ocasionar lesiones leves o medianamente graves si

A ATENCION a un peligro que p 9

no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasionar dafios materiales si no se evita.
| AVISO | peligro que p

Identifica consejos e indicaciones utiles, asi como informaciones, para un funciona-
miento eficaz y sin anomalias.

3. Seguridad
3.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Campo magnético
Peligro para la vida de las personas con marcapasos o implantes activos.
» Mantener una distancia minima de dos metros.

Fuerza de atraccion magnética elevada.

Peligro de aplastamiento de manos y dedos.

» No sujetar nada entre el iman y la pieza de trabajo.

En caso de iman independiente, no activar ni desactivar el iman.

USO CONFORME A LO PREVISTO

Para elevar y transportar piezas de trabajo planas y redondas.

Elevar inicamente clases de acero magnéticas adecuadas.

Utilizar solo en combinacién con ganchos de carga que dispongan de dispositivos de seguridad.
Activar el iman solo en caso de contacto por completo con la pieza de trabajo.

Para el uso industrial.

N
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m  Utilizar solamente en caso de un montaje correcto y con dispositivos de seguridad y de proteccién de la maquina que
funcionen perfectamente.

m Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamiento.

3.3. UTILIZACION INDEBIDA

m  No superar la capacidad de carga méaxima admisible.

m  No colocar cerca del iman equipos sensibles a los campos magnéticos, como acumuladores magnéticos, tarjetas banca-
rias o relojes.

No pasar ni situarse debajo del iman.

No dejar la pieza de trabajo elevada sin supervision.

No elevar ni transportar materiales peligrosos.

No elevar ni transportar mas de una pieza de trabajo de cada vez.

Si estan montados los terminales, no elevar piezas de trabajo con superficies rugosas.

No elevar ni transportar materiales que no sean ferromagnéticos (plastico, metales no férricos, acero fino inoxidable).
No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

m  No transportar personas.

3.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y prevencion de accidentes. Utilizar en todo mo-
mento gafas de proteccién, protecciéon para los pies, casco protector y guantes protectores.

3.5. OBLIGACIONES DEL USUARIO

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan en cuenta las normas y disposiciones,
asi como las siguientes indicaciones:

m Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, prevencién de accidentes y proteccion del
medio ambiente.

= No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

m Ha de estar dispuesto el equipo de proteccion necesario.

m  Estarinstruido y formado en la manipulacion del electroiman elevador de carga.

Hay que asegurarse de que los siguientes trabajos los realice solo un personal cualificado.
Transporte [ Pagina 52]

Montaje [ P4gina 52]

Manejo [ Pagina 53]

Mantenimiento [ Pagina 56]

m Limpieza [ Pagina 56]

3.6. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacion son personas que estan familiarizadas con la estructura, la instala-

cién mecanica, la puesta en marcha, la correcciéon de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes
cualificaciones:

m  cualificacion / formacién en el campo mecanico de acuerdo con las normas nacionales vigentes.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han recibido instruccion para realizar traba-
jos en los campos de transporte, almacenamiento y funcionamiento.

3.7. DISPOSITIVO DE PROTECCION

Comprobar el estado operativo de los dispositivos de proteccion de los imanes antes de cada uso. No puentear los cierres
de seguridad ni otros dispositivos de proteccion.

®m  Antes de elevar la pieza de trabajo, comprobar que esté debidamente montada.

m  Soltar el cierre de seguridad tinicamente cuando la pieza de trabajo se encuentre de forma segura sobre la superficie de
colocacion.

m  Accionar la parada de emergencia en caso de peligro inminente o accidente en la maquina.



4. Vista general del equipo

O®» ©

1 Argolla de enganche
2 Tornillos de fijacion de la argolla de enganche
3 Cierre de seguridad

4.1. PLACA DE CARACTERISTICAS
m Seencuentra en la carcasa.

No se debe retirar ni tapar.

4
5

Palanca de cambio

Placa polar

m  Encaso de danos o suciedad intensa colocar una placa de caracteristicas nueva. Contactar con el servicio de atencién al

cliente del Hoffmann Group.

1 Forma de la pieza de trabajo

2 Fuerza de sujecién nominal en decanewtons
3 Peso del electroiman elevador de carga

4 Grosor minimo de la pieza de trabajo en milime-
tros

5 Dimensiones maximas en caso de pieza de trabajo
cuadrada o didmetro en caso de pieza de trabajo
redonda

1"

Respetar las instrucciones de seguridad y las ad-

vertencias

Leer el manual de instrucciones

Respetar el intervalo de mantenimiento anual

Numero de articulo

Pieza de trabajo redonda

www.hoffmann-group.com
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GARANT Electroiman elevador de carga LM1

6 Identificaciéon CE 12 Pieza de trabajo cuadrada
4.2, NUMERO DE SERIE

A
El nimero de serie se encuentra debajo de la tapa de la carcasa.
v’ La palanca de cambio se encuentra en “OFF”.
1. Para desmontar la palanca de conmutacién, girar el mango de esta en sentido antihorario y retirarla.
2. Aflojar en sentido antihorario los cuatro tornillos de la carcasa y retirarlos.
»  Ahora sera posible retirar la tapa de la carcasa.
3. Montaje en el orden inverso.

5. Transporte

Manipular el iman libre de vibraciones. Utilizar medios de transporte de dimensiones suficientes. Si es necesario, utilizar un
protector de bordes.

Cargas suspendidas

Peligro de aplastamiento por caida de piezas y giro descontrolado de las mismas o del equipamiento.

» No pasar ni meter las manos por debajo o en la zona de basculacién de cargas suspendidas.

»  Comprobar el asiento seguro de los medios de suspension y que no choquen con componentes que sobresalgan.

»  Utilizar inicamente equipos elevadores y medios de suspension con capacidad de carga suficiente.

» Encomendar los trabajos de transporte a personas que hayan recibido instrucciones técnicas de seguridad en el manejo
de equipos elevadores y trabajos de transporte.

Campo magnético
Daios en el iman.
»  No utilizar medios de elevacion de carga magnéticos para el transporte.

6.  Montaje
. MONTAR LA ARGOLLA DE ENGANCHE

@ La argolla de enganche se puede montar en los laterales o en la parte superior del imdn.

1. Soltar los cuatro tornillos con un destornillador acodado de 6 caras y retirar la argolla de enganche.

2. Retirar los cuatro tornillos de cierre de la nueva posicion y atornillarlos en las aperturas roscadas abiertas.

3. Colocar la argolla de enganche en su nueva posicion segun los orificios.

4. Atornillar la argolla de enganche en el imédn con cuatro tornillos utilizando un destornillador acodado de 6 caras. Respe-
tar el par de apriete maximo segun la clase de resistencia de los tornillos.

6.2, MONTAR LOS TERMINALES
C opcion [1, opcion [21, opcion [3]

@ Terminal (n.° de articulo 382025) para montaje en LM1-300 o en LM1-600.



Opcién 2
Option1 Opcion 3
Superficie de contacto de los terminales con el electroiman elevador de carga limpia y sin rebabas.

Opcidn 3: Argolla de enganche montada lateralmente [ Pagina 52].

Girar los terminales seguin la opcion deseada y colocar los orificios como corresponda.

Atornillar los terminales al imén con los tornillos suministrados. Respetar el par de apriete maximo segun la clase de re-
sistencia de los tornillos.

7. Manejo

[ A ApvERTENCIA |

Cargas suspendidas

Peligro de aplastamiento por caida de piezas de trabajo y giro descontrolado de las mismas.

»  No pasar ni meter las manos por debajo o en la zona de basculacion de cargas suspendidas.
» Comprobar el asiento seguro de la argolla de enganche.

»  Elevar el imén solo con la argolla de enganche.

»  Utilizar inicamente equipos elevadores y medios de suspension con capacidad de carga suficiente.
»  No superar la capacidad de carga del iman. Tener en cuenta todas las posibles influencias.

»  No colocar el iman sobre orificios o perforaciones grandes de la pieza de trabajo.

» No elevar la pieza de trabajo por el lado estrecho.

»  No colocar el lado largo del imén en el sentido longitudinal de la pieza de trabajo.

Fuerza de atraccion magnética elevada.

Peligro de aplastamiento de manos y dedos.

» No sujetar nada entre el iman y la pieza de trabajo.

» En caso de contacto con piezas de trabajo muy delgadas o no magnéticas, no activar ni desactivar el iman.
» Desbloquear primero la palanca de conmutacion, si fuera preciso.

7.1. CAPACIDAD DE CARGA

Para alcanzar la plena capacidad de carga, la placa polar debe alinearse horizontalmente y mantener un contacto plenoy
directo con la pieza de trabajo.

La capacidad de carga puede disminuir por las siguientes influencias:

espacio de aire entre el plato de polo y la pieza de trabajo (por superficie rugosa, papel, barniz, daios, rebabas).
grosor de la pieza de trabajo o de las paredes insuficiente.

temperatura excesiva de la pieza de trabajo.

formay dimensiones de la pieza de trabajo.

superficie de contacto reducida entre la placa polar y la pieza de trabajo.

material de la pieza de trabajo no magnético.

aceleracion excesiva al elevar la pieza de trabajo.

NN
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GARANT Electroiman elevador de carga LM1

Capacidad de ca
ga

Acero St37 (5235 100 % 150 kg 300 kg 600 kg 1000 kg
JR)
Acero A 50-2 (St 52) 96 % 144 kg 288 kg 576 kg 960 kg
Fundicion de acero 90 % 135 kg 270 kg 540 kg 900 kg
Acero inoxidable 50 % 75 kg 150 kg 300 kg 500 kg
430F
Hierro colado 45 % 67,5 kg 135 kg 270 kg 450 kg
Niquel 10% 15 kg 30kg 60 kg 100 kg
Acero inoxidable 0% 0kg 0kg 0kg 0kg
S 304
Tab. 1: Capacidad de carga méaxima segun el material
Capacidad de carga maxima sin terminales para piezas planas y redondas (ST37)
f Dimensiones |Superficie lim- |Superficie oxi- |Superficie desi- |Superficie ru-
maximas piay plana dada/ calien- |gual gosa
(LxAn) / Espacio de aire |te /laminada |Espacio de aire |Espacio de aire
diametro maxi- [<0,1 mm Espacio de aire |0,3-0,5 mm <0,5 mm
mo (@) 0,1-0,33 mm
LM1-150 Material plano, 1250 x 600 mm 150 kg 90 kg 50kg No apropiado
grosor de pared
minimo de
15 mm
Material redon- @ 250 mm 75 kg 40 kg 30kg No apropiado

do, grosor de
pared minimo

de 10 mm
LM1 -300 Material plano, 2000 x 1000 m 300 kg 250 kg 170 kg No apropiado
grosor de pared m
minimo de
t 25 mm
Material redon- @ 300 mm 150 kg 110 kg 80 kg No apropiado

do, grosor de
pared minimo
de 15 mm

LM1-600 Material plano, 2250 1500 m 600 kg 480 kg 275 kg No apropiado
grosor de pared m
minimo de
30 mm

Material redon- @ 300 mm 300 kg 200 kg 140 kg No apropiado
do, grosor de

pared minimo

de 25 mm

LM1-1000 Material plano, 3000 % 1500 m 1000 kg 845 kg 650 kg No apropiado
grosor de pared m
minimo de
40 mm
Material redon- @750 mm 500 kg 380 kg 300 kg No apropiado
do, grosor de
pared minimo
de 40 mm

ﬂ
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Opcioén 1

Superficie lim-
piay plana

Espacio de aire
<0,1T mm

Opcioén 3

Superficie oxi-
dada/ calien-
te /laminada
Espacio de aire

Superficie desi-

gual

Espacio de aire

0,3-0,5 mm

Superficie ru-
gosa

Espacio de aire
<0,5 mm

LM1-300 1 Material redon- 100 kg
do @40 -
300 mm
2 Material redon- 100 kg
do @158 -
500 mm
3 Material plano, 160 kg
grosor de mate-
rial =4 mm
LM1-600 1 Material redon- 100 kg
do @40 -
300 mm
2 Material redon- 100 kg
do @158 -
500 mm
3 Material plano, 400 kg
grosor de mate-
rial =4 mm

7.2. ELEVAR Y TRANSPORTAR LA PIEZA DE TRABAJO

D

0,1-0,33 mm
65 kg

65 kg

110kg

65 kg

65 kg

340 kg

No apropiado

No apropiado

No apropiado

No apropiado

No apropiado

No apropiado

No apropiado

No apropiado

No apropiado

No apropiado

No apropiado

No apropiado

Capacidad de carga insuficiente
Peligro de aplastamiento por la caida de piezas de trabajo.
» No superar la capacidad de carga ni las dimensiones maximas.

» Los terminales o el iman deben mantener el méximo contacto posible, y en la misma medida, con la pieza de trabajo.
» No colocar el iman sobre orificios o perforaciones grandes de la pieza de trabajo.
» No colocar el lado largo del iman en el sentido longitudinal de la pieza de trabajo.

v’ Superficie de contacto del iman y la pieza de trabajo limpia.
v’ La pieza de trabajo no supera una temperatura de 80 °C.

1. Colocar el iman segun el centro de gravedad de la pieza de trabajo.

» Eliman debe mantenerse horizontal durante el proceso de elevacién.

www.hoffmann-group.com
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2. Girar la palanca de conmutacion 135° en sentido antihorario hasta el tope para colocarla en “ON”.
» Elbloqueo de seguridad se presiona de forma automatica hacia atras y vuelve a desplazarse hacia delante.

3. Soltar la palanca de conmutacion cuando el bloqueo de seguridad se bloquee.

4. Para comprobar que la sujecion es segura, elevar unos centimetros el iman con la pieza de trabajo y golpear con cuida-
do contra la pieza de trabajo.

5. Durante el transporte, estabilizar la pieza de trabajo por las esquinas y mantenerla en posiciéon horizontal.

6. Colocar la pieza de trabajo sobre una base estable y plana.

7. Paradesbloquear la palanca de conmutacidn, sujetarla y tirar hacia atras del bloqueo de seguridad.

8. Girar la palanca de conmutacion en sentido horario hasta el tope para colocarla en “OFF”.

AVISO! Daiios en la pieza de trabajo. Las piezas de trabajo ligeras se pueden adherir incluso después de de-
sactivar el iméan.

7.3. COLOCAR LA PIEZA DE TRABAJO EN POSICION HORIZONTAL O VERTICAL
E

Argolla de enganche montada lateralmente. [ Pagina 52]

Terminal montado (opcién 3). [ Pagina 52]

Superficie de contacto del iman y la pieza de trabajo limpia.

Colocar los topes de los terminales contra el borde inferior de la pieza de trabajo.

Colocar el iman segun el centro de gravedad de la pieza de trabajo.

Comprobar la posicién de los topes. Si procede, apretar la pieza de trabajo contra los topes.

Eadi A N NN

ATENCION! Peligro de aplastamiento del cuerpo y de extremidades individuales. Los terminales deben man-
tener una superficie de contacto lo mas grande posible con la pieza de trabajo. Los terminales deben mante-
ner contacto en la misma medida con la pieza de trabajo.

4. Girar la palanca de conmutacién 135° en sentido antihorario hasta el tope para colocarla en “ON".
» Elbloqueo de seguridad se presiona de forma automatica hacia atras y vuelve a desplazarse hacia delante.

5. Soltar la palanca de conmutacion cuando el bloqueo de seguridad se bloquee.

6. Para comprobar que la sujecion es segura, elevar unos centimetros el iman con la pieza de trabajo y golpear con cuida-
do contra la pieza de trabajo.

7. Levantar la pieza de trabajo hasta situarla en la posicion deseada.

8. Colocar la pieza de trabajo sobre una base estable y plana.

9. Paradesbloquear la palanca de conmutacidn, sujetarla y tirar hacia atras del bloqueo de seguridad.

10. Girar la palanca de conmutacion en sentido horario hasta el tope para colocarla en “OFF”.

8. Mantenimiento

& Especialistas en mecanica

mtervalo e

Antes de cada uso m Comprobar la funcionalidad y que no haya dafios ni defectos externos.

m Limpiar las superficies de contacto y eliminar las rebabas y las desigual-
dades con una lima.

m  Comprobar la funcionalidad de la palanca de conmutacion y del blo-
queo de seguridad.
Semanal m  Comprobar si hay deformacion, grietas u otros dafos.

m Sustituir las argollas de enganche en caso de que estén torcidas o pre-
senten un desgaste de mas del 7 %.

m Comprobar el estado de los terminales. Si procede, instar al servicio de
atencion al cliente del Hoffmann Group a que los reafile.
m  Comprobar la capacidad de carga.
Anual Instar al servicio de atencién al cliente de Hoffmann Group a que comprue-
be la capacidad de carga.

9. Limpieza

Limpiar con un pafio seco o ligeramente humedecido. No utilizar productos de limpieza quimicos, alcohélicos o que con-
tengan disolventes.



10.  Almacenamiento E
Almacenar solo en estado apagado. Almacenar en el embalaje original o en una caja limpia, en un lugar seco, protegido de
laluzy del polvo.
. en
11. Piezas de repuesto
Solo se deben utilizar piezas de recambio y sometidas al desgaste originales.
12.  Especificaciones técnicas &
A
E
! f
A )
D
j fr
" _ur
— A =
B
hu
uniso L1300 tmisoo ——imrio0 |
Sistema de sujeciéon Iman de neodimio permanente :
magnética It
Relacion de seguridad ~ 3:1
Temperatura del entor- Maximo 80 °C
no de uso |t
Medida A 115 mm 161 mm 246 mm 285 mm
Medida B 140 mm 191 mm 276 mm 320 mm nl
Medida C 68 mm 98 mm 98 mm 140 mm
Medida D 70 mm 87 mm 87 mm 109 mm
Medida E 60 mm 95 mm 95 mm 140 mm
Medida F 170 mm 231 mm 231 mm 346 mm
Medida G 17 mm 21 mm 21 mm 34mm
Peso 4,5 kg 10,5 kg 16,5 kg 34,3 kg
13, Declaracion de conformidad CE/UE original
NOMBRE Y DIRECCION DEL FABRICANTE
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Nuremberg « Alemania
OBJETO DE LA DECLARACION S|
Nombre general: Los accesorios de elevaciéon
Marca: GARANT
Funcioén: Tome una carga sobre las caras del polo magnético para Y%
transportar
Modelo: LM1
Tipo: 150, 300, 600, 1000 Zh
Numero de serie (zona): G201000 - G202000
www.hoffmann-group.com
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GARANT Electroiman elevador de carga LM1

Denominacién comercial: Electroiman elevador de carga LM1

El fabricante declara bajo su responsabilidad exclusiva que el producto mencionado cumple con todas las disposiciones
aplicables de la siguiente legislacion europea de armonizacion, incluidos todos los cambios que sean validos en el mo-
mento de la presente declaracion:

2006/42/EC

NORMAS ARMONIZADAS TOTALMENTE APLICADAS

EN 13155:2003+A2:2009

NOMBRE Y DIRECCION DE LA PERSONA QUE ESTA AUTORIZADA A ELABORAR EL EXPEDIENTE
TECNICO

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Mdnich « Alemania

Munich,

A fdos

Alexander Eckert,
Director general
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1. Tunnistetiedot

Valmistaja Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg

Saksa
Merkki GARANT
Tuote Nostomagneetti LM1
Versio 01 Kaannos alkuperdisestd kayttdoppaasta
Laatimispdivamaara 05/2020

2. Yleisid ohjeita
Lue kdyttoohje, noudata siind mainittuja ohjeita, sailytda myohempaa tarvetta varten ja aina helposti
saatavilla.

2.1. SYMBOLIT JA VAROITUKSET

lImoittaa vaarasta, joka johtaa kuolemaan tai vakavaan loukkaantumiseen, jos sita
A VAARA moitt jokaj j

vilteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vakavaan loukkaantumiseen, jos
A VAROITUS moittaa vaarasta, joka voi j

sitd valteta.

lImoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
\A HUOMIO moittaa vaarasta, joka voi j

sitd valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa aineellisiin vahinkoihin, jos sita valteta.

HUOMAUTUS | Jokavoij J

limoittaa hydyllisista vinkeista ja ohjeista seka tehokkaaseen ja hairiottomaan
kayttoon liittyvista tiedoista.

3. Turvallisuus
3.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Magneettikentta
Hengenvaara ihmisille, joilla on syddmentahdistin tai aktiivisia implantteja.
» Noudata vahintaan kahden metrin etdisyytta.

Suuri magneettinen vetovoima

Kdsien ja sormien puristumisen vaara.

»  Ala koske magneetin ja tydkappaleen vliin.

Kun magneetti on vapaana, ala kytke magneettia paalle tai pois paalta.

2. KAYTTOTARKOITUS
Litteiden ja pyoreiden tydkappaleiden nostaminen ja kuljettaminen.
Kéytd vain soveltuvia, magneettisia terdslajeja.
Kayta vain yhdessa kuormakoukkujen ja turvalaitteen kanssa.
Kytke magneetti paalle vain, kun se on tdysin kosketuksissa tyokappaleeseen.
Teolliseen kayttoon.

" s EEE2W



m  Kayta vain, kun asennus on asianmukainen ja koneen turva- ja suojalaitteet toimivat.

m  Kayta laitetta vain, kun se on teknisesti moitteettomassa tilassa ja kayttoturvallinen.

3.3. VAARINKAYTTO

m  Suurinta sallittua kantokykya ei saa ylittaa.

= Ali aseta magneetin lahelle magneettikentille herkkii laitteita kuten esimerkiksi magneettista muistia, pankkikortteja,
kelloja.

Ala mene tai oleskele magneetin alapuolella.

Al3 jata nostettua tydkappaletta ilman valvontaa.

Ala nosta tai kuljeta vaarallisia aineita.

Al3 nosta tai kuljeta enempéa kuin yksi tydkappale kerrallaan.

Kun napakengdt on asennettu, dld nosta karheapintaisia tyokappaleita.

Al4 nosta tai kuljeta ei-ferromagneettisia materiaaleja (muovi, ei-rautametalli, ruostumaton teras).

Al kayta rajahdysvaarallisissa tiloissa.

= Ald kuljeta ihmisia.

3.4. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia. Kayta aina suojalaseja,
jalkojensuojaimia, suojakypéaraa ja suojakasineita.

3.5. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilt noudattavat maardyksia ja saantoja seka
seuraavia ohjeita:

m  Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja ymparistonsuojelua koskevat maaraykset.
= Alj asenna tai ota kdyttéon viallisia tuotteita.

m Tarvittavat suojavarusteet on annettava kdyttoon.

m  Nostomagneetin kdsittelyyn opastaminen ja kouluttaminen.

On varmistettava, ettd seuraavassa mainitut ty6t annetaan vain patevan henkilokunnan suoritettavaksi:

m  Kuljetus [ Sivu 63]

m  Asennus [ Sivu 63]

m  Kayttd [ Sivu 64]

®m  Huolto [ Sivu 67]

m  Puhdistus [ Sivu 67]

3.6. HENKILOIDEN PATEVYYS

Mekaanisten téiden ammattilainen

Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen rakenteen, mekaanisen asennuksen,
kayttoonoton, hdirididen poiston ja huollon ja joilla on seuraava pétevyys:

m  Patevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien maardysten mukaisesti.

Opastettu henkilo

Tassa asiakirjassa opastetuilla henkil6illa tarkoitetaan henkilitd, jotka on opastettu kaikkiin kuljetusta, sailytysta ja kdyttoa
koskeviin téihin.

3.7. SUOJALAITE

Tarkista magneeteissa olevan suojalaitteen toiminta ennen jokaista kdyttda. Ald ohita turvalukitussalpaa tai muita
suojalaitteita.

m Tarkista asianmukainen asennus ennen tyokappaleen nostamista.

®  Avaa turvalukitussalpa vain, kun tyokappale on laskettu turvallisesti alustalle.

m  Paina koneen hatapysaytystd uhkaavan vaaran tai tapaturman yhteydessa.
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4. Laitteen yleiskuva

(9]

—

1 Nostosilmukka 4 Kytkinvipu
2 Nostosilmukan kiinnitysruuvit 5 Napalevy
3 Turvalukitussalpa

4.1. TYYPPIKILPI

m Sijaitsee kotelossa.

m Eisaa poistaa eika peittaa.

® Vaurioitunut tai hyvin likainen tyyppikilpi on vaihdettava uuteen. Ota yhteyttd Hoffmann Group -huoltopalveluun.

—t

ru
(@) 1 Tyokappaleen muoto 7 Huomioi turvaohjeet ja varoitukset
2 Nimellispitovoima, dekanewton 8 Lue kdyttoohje
3 Nostomagneetin paino 9 Huomioi vuosittainen huoltovali
4 Tyokappaleen maksimipaksuus, millimetri 10 Tuotenumero
5 Suorakulmaisen tyokappaleen maksimimitat tai 11 Pyored tyokappale

pyodredn tydkappaleen maksimihalkaisija

(%)
<

6 CE-merkinta 12 Suorakulmainen tydkappale
4.2, SARJANUMERO
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Sarjanumero on merkitty kotelon kanteen.
v Kytkinvipu on "OFF"-asennossa
1. K&anna kytkinvivun irrottamiseksi kytkinvivun kahvaa vastapaivaan ja irrota.
2. Avaa kotelon nelja ruuvia kiertamalla niitd vastapaivaan ja poista.
»  Kotelon kansi voidaan ottaa pois.
3. Asennus vastakkaisessa jarjestyksessa.

M
)

(@)

5. Kuljetus

Kasittele magneettia siten, ettei se altistu tarindlle. Kayta mitoiltaan riittdvan suurta kuljetusvalinettd. Kayta tarvittaessa
reunasuojusta.

Riippuvat kuormat

Putoavista ja hallitsemattomasti heiluvista osista tai varusteista aiheutuva puristumisvaara.

»  Ala astu tai kurkota riippuvien kuormien kaantdalueelle tai niiden alle.

»  Tarkista nostoapuvalineiden varma kiinnitys, &la kiinnita ulkoneviin komponentteihin.

»  Kdyta vain hyvaksyttyja nostovalineitd ja kiinnitysvalineitd, joiden kantokyky on riittava.

»  Kuljetukseen liittyvat tyot on teetettdva henkil6illd, jotka ovat saaneet nostolaitteiden kayttoa ja kuljetukseen kuuluvia
toitd koskevan turvateknisen opastuksen.

Magneettikentta
Magneetin vaurioituminen.
»  Ala kdyta kuljetukseen magneettisia nostovélineita.

w

)

6.  Asennus
6.1. NOSTOSILMUKAN ASENTAMINEN

B

@ Nostosilmukka voidaan asentaa magneetin sivulle tai yldpuolelle.

1. Avaa nelja ruuvia kuusiokoloavaimella ja irrota nostosilmukka.

2. Poista nelja lukitusruuvia uudesta kohdasta ja kierra ne avoimiin kierreaukkoihin.

3. Paikoita nostosilmukka reikien mukaisesti uuteen kohtaan.

4. Kiinnita nostosilmukka magneettiin neljalla ruuvilla kuusiokoloavaimella. Huomioi maksimikiristysmomentti ruuvien
lujuusluokan mukaisesti.

6.2, NAPAKENKIEN ASENTAMINEN
C Vaihtoehto [1], vaihtoehto [2], vaihtoehto [3]

—

@ Napakengdit (tuotenro 382025) voidaan asentaa malliin LM1-300 tai LM1-600.

ﬁ
(e

O
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Vaihtoehto 2

N
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Vaihtoehto 1
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Vaihtoehto 3
Napakenkien ja nostomagneetin kosketuspinta puhdistettu ja purseeton.
Vaihtoehto 3: Nostosilmukka asennettu sivulle [ Sivu 63].
K&anna napakenkia halutun vaihtoehdon mukaisesti ja paikoita reikien mukaisesti.
Kiinnitd napakengat tuotteen mukana toimitetuilla ruuveilla magneettiin. Huomioi maksimikiristysmomentti ruuvien
lujuusluokan mukaisesti.

7. Kéyttd

Riippuvat kuormat

Putoavista ja hallitsemattomasti heiluvista tyokappaleista aiheutuva puristumisen vaara.

»  Al3 astu tai kurkota riippuvien kuormien kaantdalueelle tai niiden alle.

»  Tarkista nostosilmukan varma kiinnitys.

»  Nosta magneetti vain nostosilmukan varassa.

»  Kdyta vain hyvaksyttyja nostovdlineita ja kiinnitysvalineitd, joiden kantokyky on riittava.
»  Ala ylitd magneetin kantokykya. Huomioi kaikki mahdolliset vaikutukset.

» Alé aseta magneettia suuriin reikiin tai aukkoihin tydkappaleessa.

»  Alé nosta tydkappaletta kapealta sivulta.

»  Alé aseta magneettia pitkd sivu tydkappaleen pituussuuntaan.

Suuri magneettinen vetovoima

Kdsien ja sormien puristumisen vaara.

» Al koske magneetin ja tydkappaleen viliin.

»  Ala kytke magneettia paalle tai pois paalts, kun kosketetaan hyvin ohuita tai ei-magneettisia tydkappaleita.
»  Paasta irti kytkinvivusta vasta, kun se on lukittu.

7.1. KANTOKYKY

Taydellisen kantokyvyn saavuttamiseksi napalevy on suunnattava vaakasuoraan, ja sen on oltava kosketuksissa
tydkappaleeseen suoraan ja koko alueelta.

Seuraavat tekijat voivat heikentda kantokykya:

limarako napalevyn ja tyokappaleen valilla (syyna karkea pinta, paperi, maali, vaurio, purseet).
Liian pieni tydkappaleen paksuus tai seindman vahvuus.

Liian korkea tyokappaleen lampétila.

Tyokappaleen muoto ja mitat.

Napalevyn ja tyokappaleen valinen pieni kosketuspinta.

Ei-magneettinen tyokappaleen materiaali.

Liian voimakas nopeus tyckappaletta nostettaessa.

Materinai —[Kantokyky __|LM1-150 _|LM1-300 |LMis00 |Lmi-t000 |

NN

Terds St37 (5235 100 % 150 kg 300 kg 600 kg 1000 kg
JR)

Terds A 50-2 (St 52) 96 % 144 kg 288 kg 576 kg 960 kg
Terésvalu 90 % 135 kg 270 kg 540 kg 900 kg
Ruostumaton terds 50 % 75 kg 150 kg 300 kg 500 kg
430F

Valurauta 45 % 67,5 kg 135 kg 270 kg 450 kg
Nikkeli 10 % 15 kg 30 kg 60 kg 100 kg
Ruostumaton terds 0 % 0kg 0kg 0kg 0kg
304

Taul. 1: Maksimikantokyky raaka-aineesta riippuen
Maksimikantokyky ilman napakenkia litteille ja pyoreille osille (ST37)



LM1-150

LM1 -300

LM1-600

LM1-1000

Materiaali

Maksimimitat
(PxL) /

Puhdas,
tasainen pinta

maksimihalkais|llmarako

ija (@)

Littea materiaali, 1250 X 600 mm

seindmadn

paksuus

vahintaan

15 mm

Pyorémateriaali, @250 mm
seindmdn

paksuus

vahintaan

10 mm

Litted materiaali, 2000 x
seindman 1000 mm
paksuus

vahintaan

25 mm

Pyorémateriaali, @300 mm
seindmadn

paksuus

vahintaan

15 mm

Litted materiaali, 2250 x
seindman 1500 mm
paksuus

vahintaan

30 mm

Pyorémateriaali, @300 mm
seindmdn

paksuus

vahintaan

25 mm

Litted materiaali, 3000 x
seindman 1500 mm
paksuus

vahintaan

40 mm

Pyorémateriaali, @750 mm
seindmdn

paksuus

vahintaan

40 mm

<0,1Tmm

150 kg

75 kg

300 kg

150 kg

600 kg

300 kg

1000 kg

500 kg

Ruostunut/
kuuma/
valssattu pinta
limarako 0,1 -
0,33 mm

90 kg

40 kg

250 kg

110kg

480 kg

200 kg

845 kg

380 kg

Maksimikantokyky napakenkien kanssa litteille ja pyoreille osille (ST37)

Epédtasainen Karkea pinta
pinta limarako
limarako 0,3 - |<0,5mm
0,5mm

50kg Ei sovellu
30kg Ei sovellu
170 kg Ei sovellu
80 kg Ei sovellu
275kg Ei sovellu
140 kg Ei sovellu
650 kg Ei sovellu
300 kg Ei sovellu
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GARANT Nostomagneetti LM1

Vaihtoehto 1

Vaihtoehto 3

Vaihtoehto Materiaali Puhdas, Ruostunut/ Epédtasainen Karkea pinta
tasainen pinta |kuuma/ pinta limarako
limarako valssattu pinta |limarako 0,3 - |<0,5 mm
<0,1mm limarako 0,1- |0,5 mm
0,33 mm
LM1-300 1 Pyéromateriaali 100 kg 65 kg Ei sovellu Ei sovellu
@40-300 mm
2 Py6romateriaali 100 kg 65 kg Ei sovellu Ei sovellu
@ 158-500 mm
3 Litted materiaali, 160 kg 110 kg Ei sovellu Ei sovellu
materiaalin
paksuus =4 mm
LM1-600 1 Py6romateriaali 100 kg 65 kg Ei sovellu Ei sovellu
@40-300 mm
2 Pyoromateriaali 100 kg 65 kg Ei sovellu Ei sovellu
@158 -500 mm
3 Litted materiaali, 400 kg 340 kg Ei sovellu Ei sovellu
materiaalin

paksuus =4 mm

7.2. TYOKAPPALEEN NOSTAMINEN JA KULJETTAMINEN

0D

Liian pieni kantokyky
Putoavista tyokappaleista aiheutuva puristumisen vaara.

Ala ylita maksimikantokykya ja maksimimittoja.

Napakengilld ja magneetilla on oltava mahdollisimman suuri ja yhta suuri kosketus tyokappaleeseen.
Ala aseta magneettia suuriin reikiin tai aukkoihin tydkappaleessa.

Ala aseta magneettia pitkd sivu tydkappaleen pituussuuntaan.

w

Magneetin ja tydkappaleen kosketuspinta on puhdistettu.

Tyokappaleen [ampétila ei ole yli 80 °C.

Paikoita magneetti tydkappaleen painopisteen mukaisesti.

» Magneetin on jddtéva nostovaiheen ajaksi vaakasuoraan asentoon.

Kaanna kytkinvipua 135° vastapdivaan vasteeseen asti asentoon "ON”".

»  Turvalukitussalpa painautuu automaattisesti taakse ja siirtyy jalleen eteen.

Paasta irti kytkinvivusta, kun turvalukitussalpa lukkiutuu.

Tarkista varma pito nostamalla magneettia ja tydkappaletta muutaman senttimetrin verran ja tonaisemalla varovasti
tyokappaletta.



Vakauta tyokappale nurkista kuljetuksen aikana ja pida vaakasuorassa asennossa.

Laske tyokappale tukevalle, tasaiselle alustalle.

Poista kytkinvivun lukitus tarttumalla kiinni kytkinvivusta ja vetamalla turvalukitussalpa alas.
Kaanna kytkinvipua vastapaivaan vasteeseen asti asentoon "OFF”".

© N W,

HUOMIO! Tyékappaleen vaurioituminen. Kevyet ty6kappaleet voivat pysya kiinni vield magneetin
poiskytkemisen jilkeen.
7.3. TYOKAPPALEEN ASETTAMINEN VAAKASUORAAN TAI PYSTYSUORAAN ASENTOON

Nostosilmukka asennettu sivulle. [ Sivu 63]

Napakengat asennettu (vaihtoehto 3). [ Sivu 63]

Magneetin ja tyokappaleen kosketuspinta on puhdistettu.

Paikoita napakenkien vasteet tydkappaleen alareunaa vasten.

Paikoita magneetti tydkappaleen painopisteen mukaisesti.

Tarkista vasteiden asema. Paina tytkappaletta tarvittaessa lujasti vasteita vasten.

Fal A NN

VARO! Vartalon ja yksittdisten jasenien puristumisen vaara. Napakengilla on oltava mahdollisimman suuri
kosketuspinta tyokappaleeseen. Napakengilld on oltava yhta suuri kosketus tyokappaleeseen.

4. Kaanna kytkinvipua 135° vastapdivaan vasteeseen asti asentoon "ON".

»  Turvalukitussalpa painautuu automaattisesti taakse ja siirtyy jalleen eteen.

P&asta irti kytkinvivusta, kun turvalukitussalpa lukkiutuu.

Tarkista varma pito nostamalla magneettia ja tydkappaletta muutaman senttimetrin verran ja tondisemalla varovasti
tyokappaletta.

7. Nosta tydkappaletta hitaasti, kunnes se on halutussa asemassa.

8. Laske tyokappale tukevalle, tasaiselle alustalle.
9.
1

o v

Poista kytkinvivun lukitus tarttumalla kiinni kytkinvivusta ja vetdmalla turvalukitussalpa alas.
0. Kaanna kytkinvipua vastapdivaan vasteeseen asti asentoon "OFF”.

8. Huolto

& Mekaniikan ammattilaiset

Aikavali —————oimenpide
Ennen jokaista kayttoa Tarkista ulkoisesti havaittavat viat, puutteet ja toimintakyky.

Puhdista kaikki kosketuspinnat, poista purseet ja epatasaisuudet viilalla.
Tarkista kytkinvivun ja turvalukitussalvan toimintakyky.

Tarkista, nakyyko vaantyneita kohtia, halkeamia ja muita vaurioita.
Vaihda nostosilmukka, jos se on vaantynyt tai kulunut yli 7 %.

Tarkista napakenkien kunto. Toimita tarvittaessa hiottaviksi Hoffmann
Group -huoltopalveluun.

m Tarkista kantokyky.

Kerran viikossa

Kerran vuodessa Hoffmann Group -huoltopalvelun on tarkastettava kantokyky.

9.  Puhdistus

Puhdista kuivalla ja kevyesti kostutetulla liinalla. Ald kdytd kemiallisia, alkoholia tai liuottimia sisltavia puhdistusaineita.
10.  Sdilytys

Sailyta vain kytkettyna pois paalta. Sailyta alkuperdisessa pakkauksessa tai puhtaassa laatikossa valolta ja p6lylta suojattuna
kuivassa paikassa.

11. Varaosat
Kayta vain alkuperéisia vara- ja kulutusosia.
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12. Tekniset tiedot

- F - G
A
E
Y
A )
D
—= A -
B

T s Lo iwn-ooo ST

Magneettikiinnitysjarje Pysyva neodyymimagneetti

stelma

Turvakerroin 3:1

Tydympariston Enintdan 80 °C

lampatila

Mitta A 115 mm 161 mm 246 mm 285 mm
Mitta B 140 mm 191 mm 276 mm 320 mm
Mitta C 68 mm 98 mm 98 mm 140 mm
Mitta D 70 mm 87 mm 87 mm 109 mm
Mitta E 60 mm 95 mm 95 mm 140 mm
Mitta F 170 mm 231 mm 231 mm 346 mm
Mitta G 17 mm 21 mm 21 mm 34mm
Paino 4,5 kg 10,5 kg 16,5 kg 34,3 kg

13. Kaannos alkuperaisesta EU-/EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta

VALMISTAJAN NIMI JA OSOITE
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Nirnberg « Saksa

VAKUUTUKSEN KOHDE

Yleinen nimitys: Nostoapuvalineisiin

Merkki: GARANT

Toiminto: Tartu kuorma magneettinapapintojen yli kuljetusta varten
Malli: LM1

Tyyppi: 150, 300, 600, 1000

Sarjanumero(alue): G201000 - G202000

Kauppanimi: Nostomagneetti LM1

Valmlstaja vakuuttaa yksinomaisella vastuullaan, ettd edelld mainittu tuote vastaa seuraavan eurooppalaisen

yhd lainsadadannon seka kyseisen lainsdadanndn tamén vakuutuksen ajankohtana voimassa olevien
muutosten kaikkia sovellettavia séannoksia:

2006/42/EC

KOKONAAN SOVELLETUT YHDENMUKAISTETUT STANDARDIT
EN 13155:2003+A2:2009



TEKNISTEN ASIAKIRJOJEN LAATIMISEEN VALTUUTETUN HENKILON NIMI JA OSOITE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Saksa
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1. Données d'identification

Fabricant Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg

Allemagne
Marque GARANT
Produit AIMANT DE LEVAGE LM1
Version 01 Traduction du manuel d'instructions original
Date de création 05/2020

2. Remarques générales

Lisez, respectez et conservez le mode d'emploi a des fins de consultation ultérieure, et gardez-le toujours a
disposition.

2.1. SYMBOLES ET REPRESENTATIONS

T —

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, entrainera la mort ou des blessures graves.
A DANGER | India gera P 9

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer la mort ou des blessures
(A AVERTISSEMENT | "dd ger pas évité,p

graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des blessures légéres ou
/A ATTENTION que un danger q P P 9

modérées.
‘ AVIS ‘ Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des dommages matériels.

Indique des astuces et des conseils utiles, ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

3. Sécurité
3.1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Champ magnétique
Danger de mort pour les porteurs de stimulateur cardiaque ou d'implants actifs.
» Respecter une distance minimale de deux métres.

Force d'attraction magnétique élevée

Risque d'écrasement des mains et des doigts.

»  Ne pas mettre les mains entre |'aimant et la piece.

»  Sil'aimant est indépendant, ne pas l'activer ou le désactiver.

2. UTILISATION NORMALE
Pour le levage et le transport de pieces rondes et plates.
Lever uniquement des types d'acier magnétiques appropriés.
Utiliser uniquement en combinaison avec des crochets de levage munis d'un dispositif de sécurité.
Activer uniquement I'aimant qu'en cas de contact intégral avec la piéce.
Pour usage industriel.

= EEEEWwW
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m  N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs de protection et de sécurité sont en
parfait état de fonctionnement.

m Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et sir.
3.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE
m  Ne pas dépasser la capacité de charge maximale admissible.

m  Ne pas positionner d'appareils sensibles aux champs magnétiques, tels que mémoires magnétiques, cartes bancaires,
montres, a proximité de |'aimant.

Ne pas passer ou se tenir sous I'aimant.

Ne pas laisser la piece levée sans surveillance.

Ne pas lever ni transporter des matiéres dangereuses.

Ne pas lever ni transporter plus d'une piéce a la fois.

Lorsque les masses polaires sont montées, ne pas lever de piéces présentant une surface rugueuse.

Ne pas lever ni transporter des matériaux non ferromagnétiques (plastiques, métaux non ferreux, acier inoxydable).
Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

m  Ne pas transporter de personnes.

3.4. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sécurité et de prévention des accidents.
Porter en permanence des lunettes, des chaussures, un casque et des gants de protection.

3.5. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les prescriptions et dispositions ainsi que
les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des accidents et d'environnement.

m  Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

m  Donner les instructions et assurer la formation nécessaires pour utiliser I'aimant de levage.

S'assurer que tous les travaux énumérés ci-aprés sont effectués uniquement par du personnel qualifié :

m  Transport [ Page 74]

Montage [ Page 74]

Utilisation [ Page 75]

Entretien [ Page 78]

m  Nettoyage [ Page 78]

3.6. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne familiarisée avec le montage, l'installation
mécanique, la mise en service, le dépannage et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

® Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la réglementation nationale en vigueur.
Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les personnes qui ont été formées pour effectuer
des travaux dans les domaines du transport, du stockage et de I'exploitation.

3.7. DISPOSITIF DE PROTECTION

Vérifier le bon fonctionnement du dispositif de protection de I'aimant avant toute utilisation. Ne pas contourner la barre de
verrouillage de sécurité ou d'autres dispositifs de protection.

m  Vérifier si le montage est correct avant de lever la piéce.

m  Nedéverrouiller la barre de verrouillage de sécurité que lorsque la piece repose en toute sécurité sur la surface d'appui.
m  En cas d'accident ou de risque imminent, activer la fonction d'ARRET D'URGENCE de la machine.
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4.

Apercu de I'appareil

O®» ©

1 Anneaude levage
2 Vis de fixation de I'anneau de levage

3 Barre de verrouillage de sécurité

4.1. PLAQUE SIGNALETIQUE

Se trouve sur le carter.
Ne pas retirer ou recouvrir.

4 Levier de commande

5

Plateau polaire

Si la plaque signalétique est endommagée ou fortement encrassée, la remplacer par une neuve. Contacter le service

clientéle Hoffmann Group.

=

Forme de la piece

Force de maintien nominale en décanewtons
Poids de I'aimant de levage

Epaisseur minimale de la piéce en millimetres

v A W N

Dimensions maximales pour une piece rectangu-
laire / diametre maximal pour une piéce ronde

(o)}

Marquage CE

10
1"

Respecter les consignes de sécurité et les avertis-

sements

Lire la notice d'instructions

Respecter l'intervalle d'entretien annuel

Code article

Piece ronde

Piéce rectangulaire
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4.2, NUMERO DE SERIE

A

Le numéro de série se trouve sous le couvercle.
v Le levier de commande est en position "OFF"
1. Pour démonter le levier de commande, tourner sa poignée dans le sens antihoraire et le retirer.
2. Desserrer quatre vis du carter dans le sens antihoraire et les retirer.
» Le couvercle peut étre retiré.
3. Montage dans l'ordre inverse.

5. Transport

Ne pas soumettre |'aimant a des vibrations. Utiliser un moyen de transport suffisamment dimensionné. Si nécessaire, utili-
ser un protege-arétes.

Charges suspendues

Risque d'écrasement d(i a la chute ou a I'oscillation non contrélée de pieces ou d'équipements.

»  Ne pas se tenir sous ou dans la zone de pivotement des charges suspendues.

»  Vérifier la bonne fixation de I'équipement d'élingage, ne pas accrocher a des composants en saillie.

»  Toujours utiliser un engin de levage autorisé et un équipement d'élingage présentant une charge admissible suffisante.

»  Confier les opérations de transport a des personnes ayant recu une formation a la sécurité pour la manipulation des en-
gins de levage et les opérations de transport.

Champ magnétique
Endommagement de I'aimant.
» Ne pas utiliser d'engins de levage magnétiques pour le transport.

6.  Montage
6.1.  MONTAGE DE L'ANNEAU DE LEVAGE

e)):;

@ L'anneau de levage peut étre monté sur le c6té ou sur le dessus de I'aimant.

1. Desserrer quatre vis a I'aide d'une clé male coudée six pans et retirer I'anneau de levage.

2. Retirer quatre bouchons filetés a la nouvelle position et les visser dans les ouvertures filetées libres.

3. Placer I'anneau de levage a la nouvelle position en fonction des alésages.

4. Visser I'anneau de levage a I'aimant avec quatre vis a l'aide d'une clé male coudée six pans. Respecter le couple de ser-
rage maximal en fonction de la classe de résistance des vis.

6.2. MONTAGE DES MASSES POLAIRES
C Option [1], option [2], option [3]

@ Les masses polaires (code art. 382025) peuvent étre montées sur le modéle LM1-300 ou LM1-600.



Option 2

Option 1 Option 3

La surface de contact des masses polaires et de I'aimant de levage doivent étre propres et exemptes de bavures.
Option 3 :I'anneau de levage est monté sur le coté [ Page 74].

Tourner les masses polaires selon I'option désirée et les positionner en fonction des alésages.

Visser les masses polaires a I'aimant a l'aide des vis fournies. Respecter le couple de serrage maximal en fonction de la
classe de résistance des vis.

7. Utilisation

NN

| /\ AVERTISSEMENT

Charges suspendues

Risque d'écrasement dii a la chute ou a l'oscillation non contrélée de piéces.

»  Ne pas se tenir sous ou dans la zone de pivotement des charges suspendues.
»  Vérifier le positionnement str de I'anneau de levage.

»  Soulever I'aimant uniqguement par I'anneau de levage.

»  Toujours utiliser un engin de levage autorisé et un équipement d'élingage présentant une charge admissible suffisante.

»  Ne pas dépasser la capacité de charge de I'aimant. Tenir compte de tous les facteurs possibles.
»  Ne pas placer I'aimant sur des alésages ou des trous de grande taille dans la piece.

» Ne pas lever la piéce par son coté étroit.

»  Ne pas poser |'aimant avec son cété long dans le sens longitudinal de la piéce.

Force d'attraction magnétique élevée

Risque d'écrasement des mains et des doigts.

»  Ne pas mettre les mains entre |'aimant et la piece.

» En cas de contact avec des piéces trés minces ou non magnétiques, ne pas activer ou désactiver I'aimant.
»  Nerelacher le levier de commande qu'une fois qu'il est verrouillé.

7.1. CAPACITE DE CHARGE

Pour atteindre la capacité de charge maximale, le plateau polaire doit se trouver a I'horizontale et étre en contact direct et
intégral avec la piéce.

La capacité de charge peut étre réduite en raison des facteurs suivants :

m Entrefer entre le plateau polaire et la piéce (en raison d'une surface rugueuse, de papier, de peinture, de dommages, de
bavures).

Epaisseur de paroi ou de piéce trop faible.

Température de la piéce trop élevée.

Forme et dimensions de la piéce.

Surface de contact faible entre le plateau polaire et la piece.

Matériau de la piece non magnétique.

Accélération trop forte lors du levage de la piéce.
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Capa de
[ ET( T

Acier St37 100 % 150 kg 300 kg 600 kg 1000 kg
(S 235 JR)

Acier A50-2 (St52) 96 % 144 kg 288 kg 576 kg 960 kg
Acier moulé 90 % 135 kg 270 kg 540 kg 900 kg
Acier inoxydable 50 % 75 kg 150 kg 300 kg 500 kg
430F

Fonte 45 % 67,5 kg 135 kg 270 kg 450 kg
Nickel 10% 15 kg 30kg 60 kg 100 kg
Acier inoxy- 0% 0kg 0kg 0kg 0kg
dable 304

(9]

Tab. 1: Capacité de charge maximale en fonction du matériau
Capacité de charge maximale sans masses polaires pour les piéces rondes et plates (ST37)

=3

= o - > @
--H-EE-HEH-“EEHE

Dimensions Surface propre |Surface Surface irrégu- |Surface ru-
maximales rouillée / chaud |liére gueuse
((BO) e /laminée Entrefer 0,3 - |Entrefer
Diamétre maxi- Entrefer0,1- |0,5mm <0,5mm
mal (@) 0,33 mm
LM1-150 Matériau plat, 1250 x 600 mm 150 kg 90 kg 50kg Non approprié
épaisseur mini-
male 15 mm
Matériaurond, @250 mm 75 kg 40 kg 30kg Non approprié
épaisseur mini-
male 10 mm
LM1-300 Matériau plat, 2000 x 1000 m 300 kg 250 kg 170 kg Non approprié
épaisseur mini- m
male 25 mm
Matériaurond, @300 mm 150 kg 110 kg 80 kg Non approprié
épaisseur mini-
t male 15 mm
LM1-600 Matériau plat, 2250 1500 m 600 kg 480 kg 275 kg Non approprié
épaisseur mini- m
male 30 mm
Matériaurond, @300 mm 300 kg 200 kg 140 kg Non approprié
épaisseur mini-
male 25 mm
LM1-1000 Matériau plat, 3000 x 1500 m 1000 kg 845 kg 650 kg Non approprié
épaisseur mini- m
male 40 mm
ru Matériaurond, @750 mm 500 kg 380 kg 300 kg Non approprié
épaisseur mini-
male 40 mm

Capacité de charge maximale avec masses polaires pour les pieces rondes (ST37)
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Option 1

Option 3
Surface propre |Surface Surface irrégu- |Surface ru-
rouillée / chaud |liére
e/laminée Entrefer 0,3 -
Entrefer0,1- |0,5mm
0,33 mm
LM1-300 1 Matériaurond 100 kg 65 kg Non approprié ~ Non approprié
@40-300 mm
2 Matériaurond 100 kg 65 kg Non approprié ~ Non approprié
@158 -500 mm
3 Matériau plat, 160 kg 110 kg Non approprié  Non approprié
épaisseur
=4 mm
LM1-600 1 Matériaurond 100 kg 65 kg Non approprié  Non approprié
@40-300 mm
2 Matériaurond 100 kg 65 kg Non approprié  Non approprié
@ 158 - 500 mm
3 Matériau plat, 400 kg 340 kg Non approprié ~ Non approprié
épaisseur
=4 mm

7.2. LEVAGE ET TRANSPORT DES PIECES

D

Capacité de charge trop faible
Risque d'écrasement d( a la chute de pieces.

Ne pas dépasser la capacité de charge et les dimensions maximales.

Les masses polaires ou I'aimant doivent étre en contact avec la piece sur une surface aussi grande que possible et de
maniére homogeéne.

Ne pas placer I'aimant sur des alésages ou des trous de grande taille dans la piece.

Ne pas poser I'aimant avec son c6té long dans le sens longitudinal de la piece.

La surface de contact de I'aimant et de la piéce doit étre propre.

La piéce ne peut pas dépasser une température de 80 °C.

Positionner I'aimant en fonction du centre de gravité de la piéce.

» L'aimant doit rester a I'horizontale pendant le levage.

Tourner le levier de commande de 135° dans le sens antihoraire jusqu'en butée pour le placer en position "ON".
» Labarre de verrouillage de sécurité est automatiquement repoussée vers l'arriére et avance de nouveau.
Relacher le levier de commande lorsque la barre de verrouillage de sécurité est verrouillée.

www.hoffmann-group.com
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4. Pour vérifier si le maintien est sr, soulever I'aimant avec la piéce de quelques centimétres et venir heurter la piéce avec
précaution.

Pendant le transport, stabiliser la piéce au niveau des coins et la maintenir en position horizontale.

Déposer la piece sur une surface plane et stable.

Pour déverrouiller le levier de commande, saisir ce dernier et repousser la barre de verrouillage de sécurité vers 'arriére.
Tourner le levier de commande dans le sens horaire jusqu'en butée pour le placer en position "OFF".

© N o !

AVIS! Endommagement de la piéce. Les piéces légéres peuvent encore adhérer apres la désactivation de I'ai-
mant.

7.3. POSITIONNEMENT DE LA PIECE A L'HORIZONTALE OU A LA VERTICALE

L'anneau de levage est monté sur le coté. [ Page 74]

Les masses polaires sont montées (option 3). [ Page 74]

La surface de contact de I'aimant et de la piéce doit étre propre.

Positionner les butées des masses polaires contre le bord inférieur de la piéce.

Positionner I'aimant en fonction du centre de gravité de la piéce.

Vérifier la position des butées. Le cas échéant, appuyer fermement la piéce contre les butées.

wv
Eadi A NN

=3

N N %) =3 — _. > ()

ATTENTION! Risque d'écrasement du corps et des différents membres. Les masses polaires doivent étre en
contact avec la piéce sur une surface aussi grande que possible. Les masses polaires doivent étre en contact
avec la piéce de maniére homogeéne.
4. Tourner le levier de commande de 135° dans le sens antihoraire jusqu'en butée pour le placer en position "ON".
» Labarre de verrouillage de sécurité est automatiquement repoussée vers l'arriére et avance de nouveau.
5. Relacher le levier de commande lorsque la barre de verrouillage de sécurité est verrouillée.
6. Pour vérifier si le maintien est sir, soulever I'aimant avec la piéce de quelques centimétres et venir heurter la piéce avec
précaution.
7. Soulever lentement la piece jusqu'a ce qu'elle se trouve dans la position désirée.
8. Déposer la piéce sur une surface plane et stable.
9. Pour déverrouiller le levier de commande, saisir ce dernier et repousser la barre de verrouillage de sécurité vers l'arriére.
10. Tourner le levier de commande dans le sens horaire jusqu'en butée pour le placer en position "OFF".

8.  Entretien

& Mécanicien qualifié

Avant chaque utilisation m Vérifier 'absence dommages extérieurs visibles et de défauts et s'assurer
du bon fonctionnement.

m Nettoyer toutes les surfaces de contact, éliminer les bavures et les irré-
gularités a l'aide d'une lime.
m  Vérifier le bon fonctionnement du levier de commande et de la barre de
verrouillage de sécurité.
Toutes les semaines m  Vérifier l'absence de déformations, de fissures et d'autres dommages.
Remplacer I'anneau de levage s'il est endommagé ou usé de plus de 7 %.

m Vérifier I'état des masses polaires. Le cas échéant, les faire rectifier par le
service clientéle de Hoffmann Group.

m  Contréler la charge admissible.

Tous les ans Faire vérifier la charge admissible par le service clientéle de Hoffmann
Group.

—t
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9. Nettoyage

Nettoyer avec un chiffon sec ou légérement humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants chimiques ou a base d'alcool ou
de solvant.

10. Stockage

Stocker uniquement a |'état désactivé. Stocker dans I'emballage d'origine ou dans une boite propre dans un endroit sec et a
I'abri de la lumiére et de la poussiére.



11. Pieces de rechange
Utiliser uniquement des piéces de rechange et d'usure d'origine.

12.  Caractéristiques techniques

F

A
Y

U

A
B

Aimant permanent en néodyme

Systéme de serrage
magnétique
Coefficient de sécurité

Température de I'envi-
ronnement de travail

Dim. A
Dim.
Dim.
Dim.
Dim.

Dim.

a M m O N @

Dim.

Poids

31

Maximum 80 °C

115 mm
140 mm
68 mm
70 mm
60 mm
170 mm
17 mm

4,5 kg

161 mm
191 mm
98 mm
87 mm
95 mm
231 mm
21 mm
10,5 kg

246 mm 285 mm
276 mm 320 mm
98 mm 140 mm
87 mm 109 mm
95 mm 140 mm
231 mm 346 mm
21 mm 34mm

16,5 kg 34,3 kg

13.  Déclaration de conformité UE/CE originale

NOM ET ADRESSE DU FABRICANT

Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Nuremberg - Allemagne

OBJET DE LA DECLARATION

Désignation générale :
Marque:
Fonction :

Modele :

Type:
Numéro de série (plage) :

Désignation commerciale :

Les accessoires de levage

GARANT

Prenez une charge sur les faces des pdles magnétiques pour
le transport

LM1

150, 300, 600, 1000

G201000 - G202000

Aimant de levage LM1

www.hoffmann-group.com
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Le fabricant déclare sous sa seule responsabilité que le produit susmentionné est conforme a toutes les dispositions appli-
cables de la législation d'harmonisation européenne suivante, y compris a ses modifications en vigueur au moment de
la présente déclaration :

2006/42/EC

NORMES HARMONISEES INTEGRALEMENT APPLIQUEES

EN 13155:2003+A2:2009
NOM ET ADRESSE DE LA PERSONNE AUTORISEE A CONSTITUER LA DOCUMENTATION TECHNIQUE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Munich - Allemagne

Munich, le

A fdos

Alexander Eckert,
Directeur
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1. ldentifikacijski podaci

Proizvoda¢ Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg

Njemacka
Marka GARANT
Proizvod Magnet za podizanje tereta LM1
Verzija 01 Prijevod originalnih upute za uporabu
Datum sastavljanja 05/2020

2. Opce upute

Procitajte upute za uporabu i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na raspolaganju kao referencu.

2.1. SIMBOLI | ZNAKOVLIJE

Simbol upozorenja znadenje |

‘A OPASNOST ‘ Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne, dovodi do smrti ili teskih ozljeda.

‘A UPOZORENJE ‘ Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih ozljeda.

‘A OPREZ Ozf\aéava opasnost koja, ako se ne izbjegne, moze dovesti do laksih ili umjerenih
ozljeda.

‘ NAPOMENA ‘ Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne, moze dovesti do materijalne Stete.

Oznacava korisne savjete i napomene te informacije za ucinkovit i besprijekoran rad.

3. Sigurnost
3.1.  OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

Magnetsko polje
Opasno po zivot za osobe s elektrostimulatorom srca ili aktivnim implantatima.
»  Odrzavati minimalni razmak od dva metra.

/\ OPASNOST

Snazna magnetska privlacna sila

Opasnost od prignjecenja ruku i prstiju.

»  Ne posezite izmedu magneta i obratka.

Ako je magnet slobodan, nemojte ga paliti, niti gasiti.

NAMJENSKA UPOTREBA

Za podizanje i transport ravnih i zaobljenih obradaka.

Podizati iskljucivo primjerene magnetske vrste celika.

Upotrebljavati samo u kombinaciji s teretnim kukama i sigurnosnom napravom.
Ukljuciti magnet iskljucivo prilikom potpunog kontakta s obratkom.

Za industrijsku upotrebu.

N

EEEEEWwW



m  Koristiti samo uz ispravnu montazu i potpunu funkcionalnost sigurnosnih i zastitnih naprava stroja.

m  Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.

3.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m Nije dopusteno prekoraciti maksimalnu dopustenu nosivost.

= U bllizinu magneta ne postavljati uredaje osjetljive na magnetska polja, poput magnetskih uredaja za pohranu
podataka, kartica za placanje te satova.

Nije dopusteno prolazenje, niti zadrzavanje ispod magneta.

Nije dopusteno ostavljanje podignutog obratka bez nadzora.

Nije dpousteno podizati, niti prevoziti opasne tvari.

Nije dopusteno podizati, niti prevoziti vise od jednog obratka istovremeno.

Kod montaze stopa magneta nije dopusteno podizati obratke hrapavih povrsina.

Nije dopusteno podizati, niti prevoziti tvari koje nemaju feromagnetske znacajke (plastika, nezeljezni metal, nehrdajuci
celik).

m  Uporaba u potencijalno eksplozivnim podrucjima nije dopustena.

= Nemojte prevoziti osobe.

3.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda. Potrebno je cijelo vrijeme nositi
zastitne naocale, zastitu za stopala, zastitnu kacigu i zastitne rukavice.

3.5. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju propisa i odredbi te sljedecih napomena:
m Nacionalniiregionalni propisi za sigurnost, sprjeavanje nezgoda i zastitu okolisa.

m  Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.

m  Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

m  Upucenost i $kolovanje o rukovanju magnetom za podizanje tereta.

Pobrinite se za to da radove u nastavku izvodi samo kvalificirano stru¢no osoblje:

Transport [ Stranica 85]

Montaza [ Stranica 85]

Rukovanje [ Stranica 86]

Odrzavanje [ Stranica 89]

Cis¢enje [+ Stranica 89]

3.6. KVALIFIKACIJA OSOBA

Strucno osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom, mehanickom instalacijom, pustanjem
u rad, rjeSavanjem problema i odrzavanjem proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m  Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vaze¢im nacionalnim propisima.

Obucena osoba

Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obucene za provedbu radova u podru¢jima transporta,
skladistenja i upravljanja.

3.7. ZASTITNA NAPRAVA

Provjeriti funkcionalnost zastitne naprave na magnetima prije svakog koristenja. Nije dopusteno premostiti zastitnu rucicu
za zatvaranje, niti druge zastitne naprave.

m  Prije podizanja obratka potrebno je provjeriti pravilnu montazu.

m  Otpustiti zastitnu rucicu iskljucivo kad obradak sigurno stoji na povrsini za odlaganje.

= Prilikom prijetece opasnosti ili nesrece, potrebno je aktivirati ZAUSTAVLJANJE U NUZDI na stroju.

www.hoffmann-group.com
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4. Pregled uredaja
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1 Usica krana 4 Rucica prekidaca
2 Vijci za pri¢vrs¢ivanje usica krana 5 Magnetska ploca
3 Zastitna rucica za zatvaranje

4.1. ZNAK O VRSTI

m Nalazi se na kucistu.

m  Nije dopusteno ukloniti, niti prekriti.

m  Kod ostecenja ili jakog zaprljanja postaviti novi znak o vrsti. Obratiti se sluzbi za korisnike tvrtke Hoffmann Group.

—t

ru
(@) 1 Oblik obratka 7 Potrebno je pridrzavanje sigurnosnih uputa i
upozorenja
2 Nazivna snaga podizanja u dekanjutnima 8 Potrebno je procitati upute za upotrebu
3 Tezina magneta za podizanje tereta 9 Pridrzavati se godi$njeg odrzavanja
4 Minimalna debljina obratka u milimetrima 10 Broj artikla
Sy 5 Maksimalne dirpenzije kod plfavokutnih obradaka, 11 Okrugliizradak
odnosno promjer kod okruglih obradaka
6 CEoznaka 12 Pravokutni obradak
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4.2. SERIJSKI BROJ

A

Serijski broj nalazi se ispod poklopca kucista.
v Rutica prekidaca nalazi se u polozaju ,ISKLIUCENO”
1. Za demontazu rucice prekidaca, okrenuti drsku rucice suprotno od smjera kazaljke na satu i skinuti.
2. Otpustiti Cetiri vijka na kucistu okretanjem suprotno od kazaljke na satu i skinuti.
»  Poklopac kucista moguce je skinuti.
3. Montaza se odvija obratnim redoslijedom.

5. Transport

Magnetom je potrebno rukovati bez da ga se trese. Potrebna je upotreba transportnog sredstva dovoljnih dimenzija. Ako
je potrebno, upotrijebiti zastitu za rubove.

Viseci tereti

Opasnost od gnjecenja uslijed padajucih dijelova ili opreme te dijelova ili opreme koja se nekontrolirano okrece.

»  Nije dopusteno prolaziti, niti posezati za nec¢im unutar podrucja okretanja visecih tereta.

»  Potrebno je provjeriti siguran dosjed trake za podizanje, bez podizanja na okolne komponente.

»  Potrebno je upotrebljavati iskljuc¢ivo dopustene dizalice i trake za podizanje dovoljne nosivosti.

» Transportne poslove trebaju obavljati osobe sa sigurnosno-tehnickom obukom kod rukovanja dizalicama te kod
transportnog rada.

NAPOMENA

Magnetsko polje
Ostecenje magneta.
»  Ne upotrebljavati magnetske naprave za podizanje prilikom transporta.

6. Montaza
6.1. MONTAZA USICE KRANA

(0B

@ Usica krana moZe se montirati bo¢no ili na gornju stranu magneta.

1. Otpustiti Cetiri vijka Sesterokutnim kutnim odvija¢em i skinuti usicu krana.

2. Ukloniti Cetiri zaporna vijka na novom mjestu, te pricvrstiti u otvorena navojna mjesta.

3. Usicu krana postaviti na odgovarajuce rupe na novom mjestu.

4. Usicu krana pricvrstiti pomocu cetiri vijka i Sesterokutnim kutnim odvijacem s magnetom. Maksimalni moment stezanja
prilagoditi odgovarajucih klasi ¢vrstoce vijka.

6.2. MONTAZA STOPA MAGNETA

C Opcija [1, Opcija (21, Opcija [3]

@ Stope magneta (br.-art. 382025) mogu se montirati na LM1-300 ili LM 1-600.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Magnet za podizanje tereta LM1

Opcija 2
Opcija 1

Opcija 3

Kontaktna povrsina stopa magneta i magneta za podizanje tereta mora biti ¢ista i glatka.

Opcija 3: Bo¢no montirana usica krana [ Stranica 85].

Okrenuti stope sukladno Zeljenoj opciji i postaviti sukladno rupama.

Stope magneta pricvrstiti za magnet isporuc¢enim vijcima. Maksimalni moment stezanja prilagoditi odgovarajucih klasi
cvrstoce vijka.

NN

7. Rukovanje

/\ UPOZORENJE

Visedi tereti

Opasnost od gnjecenja uslijed padajucih obradaka ili obradaka koji se nekontrolirano okrecu.

»  Nije dopusteno prolaziti, niti posezati za nec¢im unutar podrucja okretanja visecih tereta.

»  Provjeriti siguran dosjed usice krana.

» Magnet podi¢i samo usicom krana.

»  Potrebno je upotrebljavati iskljuc¢ivo dopustene dizalice i trake za podizanje dovoljne nosivosti.
»  Ne prekoraciti nosivost magneta. Uzeti u obzir sve moguce utjecaje.

» Magnet ne postavljati na velike rupe ili praznine u obratku.

»  Obradak ne podizati za usku stranu.

» Magnet ne postavljati duljom stranom po duljini obratka.

Snazna magnetska privlacna sila

Opasnost od prignjecenja ruku i prstiju.

»  Ne posezite izmedu magneta i obratka.

»  Kod kontakta s vrlo tankim ili nemagnetskim obratcima, magnet nije dopusteno iskljucivati, niti ukljucivati.
»  Rucicu prekidaca otpustiti tek kada je zakljucana.

7.1. NOSIVOST

Radi dostizanja potpune nosivosti, plo¢u magneta potrebno je postaviti vodoravno i ostvariti potpun, izravan kontakt s
obratkom.

Nosivost moze biti umanjena uslijed sljedecih utjecaja:

Prazan prostor izmedu plo¢e magneta i obratka (zbog hrapavosti povrsine, papira, laka, ostecenja).
Nedovoljna debljina obratka ili stranice.

Previsoka temperatura obratka.

Oblik i dimenzije obratka.

Mala kontaktna povrsina plo¢e magneta i obratka.

Nemagnetski materijal obratka.

Preveliko ubrzanje prilikom podizanja obratka.



Celik St37 (5235 100 % 150 kg 300 kg 600 kg 1000 kg

JR)

Celik A50-2 (St52) 96 % 144 kg 288 kg 576 kg 960 kg en
Celi¢ni lijev 90 % 135 kg 270 kg 540 kg 900 kg

Nehrdajuci ¢elik 50 % 75kg 150 kg 300 kg 500 kg C
430F

Lijevano zZeljezo 45 % 67,5 kg 135 kg 270 kg 450 kg

Nikal 10 % 15 kg 30kg 60 kg 100 kg

Nehrdajuci celik 0% 0kg 0kg 0kg 0kg

304

w

Tab. 1: Maksimalna nosivost po materijalu
Maksimalna nosivost bez plo¢a magneta za ravne i okrugle dijelove (ST37)

Maksimalne Cista, ravna Hrdava / Neravna Hrpava
dimenzije povrsina vruéa / valovita [ povrsina povrsina

=

(DxS) / prazan prostor |povrsina prazan prostor |prazan prostor
maksimalni <0,1mm prazan prostor |0,3 - 0,5 mm <0,5mm
promjer (@) 0,1-0,33 mm
LM1-150 Ravan materijal, 1250 x 600 mm 150 kg 90 kg 50 kg Nije prikladno

debljina stranica

najmanje 15

mm

Okrugao @250 mm 75 kg 40 kg 30kg Nije prikladno

materijal,

debljina stranica

najmanje 10 mm

LM1-300 Ravan materijal, 2000 x 1000 m 300 kg 250 kg 170 kg Nije prikladno
debljina stranica m
najmanje
25 mm
Okrugao @300 mm 150 kg 110 kg 80 kg Nije prikladno t
materijal,

debljina stranica
najmanje 15 mm

LM1-600 Ravan materijal, 2250 x 600 kg 480 kg 275 kg Nije prikladno
debljina stranica 1500 mm
najmanje
30 mm
Okrugao @300 mm 300 kg 200 kg 140 kg Nije prikladno
materijal,
debljina stranica
najmanje 25 mm

LM1-1000 Ravan materijal, 3000 x 1500 m 1000 kg 845 kg 650 kg Nije prikladno
debljina stranica m
najmanje
40 mm
Okrugao @750 mm 500 kg 380 kg 300 kg Nije prikladno
materijal,
debljina stranica
najmanje 40 mm

ﬁ
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Maksimalna nosivost p cu stopa magneta za okrugle dijelove (ST37)
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Opcija Opcija 3

Cista, ravna Hrdava / Neravna Hrpava
povrsina vruéa / valovita [ povrsina povrsina
prazan prostor |povrsina prazan prostor |prazan prostor
<0,1Tmm prazan prostor (0,3 - 0,5 mm <0,5mm
0,1-0,33 mm
LM1-300 1 Okrugao 100 kg 65 kg Nije prikladno  Nije prikladno
materijal @ 40 -
300 mm
2 Okrugao 100 kg 65 kg Nije prikladno  Nije prikladno
materijal @ 158 -
500 mm
Ravan materijal, 160 kg 110 kg Nije prikladno  Nije prikladno
debljina
materijala
>4 mm
t LM1-600 1 Okrugao 100 kg 65 kg Nije prikladno  Nije prikladno
materijal @ 40 -
300 mm
2 Okrugao 100 kg 65 kg Nije prikladno  Nije prikladno
materijal @ 158
—-500 mm
3 Ravan materijal, 400 kg 340 kg Nije prikladno  Nije prikladno
debljina
materijala
=4 mm

_‘
(e

7.2. PODIZANJE | TRANSPORT OBRATKA

© D

Premala nosivost

Opasnost od gnjecenja uslijed padajucih obradaka.

»  Nije dopusteno prekoracenje maksimalne nosivosti i maksimalnih dimenzija.

»  Stope magneta ili magnet moraju imati $to vecu kontaktnu povrsinu i u jednakoj mjeri imati kontakt s obratkom.
» Magnet ne postavljati na velike rupe ili praznine u obratku.

Magnet ne postavljati duljom stranom po duljini obratka.

@]

(%)
<

v' Potrebna je ¢ista kontaktna povrsina magneta i obratka.
v Obradak ne prelazi temperaturu od 80 °C.

N
>
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1. Potrebno je postaviti magnet sukladno tezistu obratka.

» Magnet mora zadrzati vodoravan polozaj tijekom postupka podizanja.

Ruticu prekidac¢a potrebno je okrenuti za 135° u smjeru kazaljke na satu sve do ,UKLJUCENOQ”, i prihvacanja.

»  Sigurnosna rucica za zaklju¢avanje pritis¢e se automatski unatrag i pomice se ponovno unaprijed.

Otpustiti rucicu prekidaca nakon zaklju¢avanja sigurnosne rucice za zaklju¢avanje.

Za provjeru sigurnog prihvata, podignite magnet s obratkom nekoliko centimetara i oprezno udarite o obradak.
Tijekom transporta stabilizirati obradak na uglovima i drzati u vodoravnom poloZzaju.

Odloziti obradak na stabilnoj ravnoj podlozi.

Za otklju¢avanje rucice prekidaca uhvatite rucicu prekidaca, sigurnosnu rucicu za zaklju¢avanje povucite unatrag.
Ruticu prekidaca potrebno je okrenuti u smjeru kazaljke na satu sve do ,ISKLJUCENO” i prihvacanja.

NAPOMENA! Ostecenje obratka. Lagani obratci mogu ostati pricvrsceni i nakon iskljucenja magneta.
7.3. DOVODENJE OBRATKA U VODORAVAN ILI OKOMIT POLOZA)J

O E

v Bo&no montirana usica krana. [ Stranica 85]

Montirane stope magneta (opcija 3). [ Stranica 85]

Potrebna je Cista kontaktna povrsina magneta i obratka.

Postaviti pri¢vrsnice stopa magneta uz donje rubove obratka.

Potrebno je postaviti magnet sukladno tezistu obratka.

Provjeriti polozaj pri¢vrsnica. Ako je primjenjivo, pritisnuti obradak ¢vrsto uz pri¢vrsnice.

N

© N VAW

wN =S

OPREZ! Opasnost od gnjecenija tijela i pojedinac¢nih udova. Stope magneta moraju imati sto ve¢u kontaktnu
povrsinu s obratkom. Stope magneta moraju u jednakoj mjeri imati kontakt s obratkom.

4. Ruticu prekidaca potrebno je okrenuti za 135° u smjeru kazaljke na satu sve do ,UKLJUCENO”, i prihvacanja.
»  Sigurnosna rucica za zakljucavanje pritis¢e se automatski unatrag i pomice se ponovno unaprijed.
5. Otpustiti rucicu prekidaca nakon zaklju¢avanja sigurnosne rucice za zakljucavanje.
6. Za provjeru sigurnog prihvata, podignite magnet s obratkom nekoliko centimetara i oprezno udarite o obradak.
7. Obradak polagano podi¢i do Zeljenog polozaja.
8. Odloziti obradak na stabilnoj ravnoj podlozi.
9. Za otkljucavanje rucice prekidaca uhvatite ruc¢icu prekidaca, sigurnosnu rucicu za zaklju¢avanje povucite unatrag.
10. Ruticu prekidaca potrebno je okrenuti u smjeru kazaljke na satu sve do ,ISKLJUCENO” i prihvacanja.

8. Odrzavanje

& Strué¢no mehanicarsko osoblje

Prije svake uporabe m  Provjeriti vidljivu vanjsku Stetu, nedostatke i operativnost.
Ocistiti sve kontaktne povrsine, ukloniti hrapavost i neravnine raspom.

Provjeriti operativnost rucice prekidaca i rucice za sigurnosno
zakljucavanje.

Tjedno m Provjeriti deformacije, ogrebotine i ostale vrste Stete.
Zamijeniti usicu krana ako je savijena ili istrosena vise od 7 %.
m  Provijeriti stanje stope magneta. Ako je primjenjivo, dati na brusenje
sluzbi za korisnike tvrtke Hoffmann Group.
= Provjeriti nosivost.
Godisnje Sluzba za korisnike tvrtke Hoffmann Group provjerava nosivost.
9. (iscenje
Cistite suhom ili blago navlazenom krpom. Nemojte primjenjivati sredstva za ¢is¢enje koja sadrzavaju kemikalije, alkohol ili
otapala.

10.  Skladistenje

Skladistiti samo u isklju¢enom stanju. Cuvajte u originalnoj ambalazi ili ¢istoj kutiji zadticeno od svjetla i pragine na suhom
mjestu.

11.  Rezervnidijelovi
Upotrebljavati iskljucivo originalne rezervne i potro$ne dijelove.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Magnet za podizanje tereta LM1

12. Tehnicki podaci

- F - G

A
E

Y

A )
° j

" "

- A -
B

T llwaso a0 |Lwi-s00 Lmi-000 |
Sustav stezanja Trajni neodimijski magnet
magnetom
Koeficijent sigurnosti ~ 3:1
Temperaturaradnog  Maksimalno 80 °C
okruzenja
Dimenzija A 115 mm 161 mm 246 mm 285 mm
Dimenzija B 140 mm 191 mm 276 mm 320 mm
Dimenzija C 68 mm 98 mm 98 mm 140 mm
Dimenzija D 70 mm 87 mm 87 mm 109 mm
Dimenzija E 60 mm 95 mm 95 mm 140 mm
Dimenzija F 170 mm 231 mm 231 mm 346 mm
Dimenzija G 17 mm 21 mm 21 mm 34 mm
Tezina 4,5 kg 10,5 kg 16,5 kg 34,3 kg
13.  Prijevod Izvornog primjerka EU/EZ izjave o sukladnosti
NAZIV | ADRESA PROIZVODACA
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Njemacka
PREDMET IZJAVE
Opdi opis: Dodatne dijelove za dizanje
Robna marka: GARANT
Funkcija: Uhvatite teret preko magnetske ploce za transport
Model: LM1
Vrsta: 150, 300, 600, 1000
Serijski broj (podru¢je): G201000 - G202000
Trgovacki naziv: Magnet za podizanje tereta LM1

Proizvodac pod vlastitom odgovornoscu izjavljuje da je gore navedeni proizvod u skladu sa svim primjenjivim odredbama
sljedecih europskih zakonskih propisa za uskladivanje, uklju¢ujuci izmjene vazece u vrijeme objave ove izjave:

2006/42/EC
POTPUNO PRIMIJENJENE USKLADENE NORME
EN 13155:2003+A2:2009



NAZIV | ADRESA OSOBE KOJA JE OPUNOMOCENA SASTAVITI TEHNICKE DOKUMENTE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Njemacka

M
)

= = P — =

Minchen,

A fles

Alexander Eckert,
direktor
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1. Azonositd adatok

Gyarté Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg

Németorszag
Marka GARANT
Termék LM1 méagneses teheremel6
Verzié 01 Az eredeti felhasznal6i itmutato forditasa
Készités datuma 2020. méjus

2. Altaldnos tudnivalok

Olvassa el a hasznalati Utmutatot, tartsa be és kés6bbi utdnanézés céljabdl 6rizze meg és tartsa mindig kéz-
nél.

2.1. SZIMBOLUMOK ES ABRAZOLO ESZKOZOK

Figyelmeztets szimbolum

A VESZELY :,Z;n veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy sulyos sériiléshez vezet, ha nem el6zik

‘A FlGYELMEZTETES ‘ ::Z;n veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy sulyos sériiléshez vezethet, ha nem el6zik

‘A VlGYAZAT Olya’n veszélyt jelol, amely konnyU vagy kdzepesen sulyos sériiléshez vezet, ha nem
elézik meg.
‘ ERTESiTES ‘ Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés sériiléséhez vezet, ha nem elézik meg.

A hatékony és zavartalan muikddésre vonatkozé hasznos tippeket és tudnivaldkat és
informacidkat jeloli.

3. Biztonsag
3.1. ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

Magneses mez6
Eletveszély szivritmus-szabalyozéval vagy aktiv implantatumokkal rendelkezé személyek szamara.
» Legaldbb két méteres tavolsagot kell betartani.

Nagy magneses vonzaserd

A kéz és az ujjak becsipédésének veszélye.

» Ne nyuljon a magnes és a munkadarab kozé.

»  Szabadon lévé méagnes esetén ne kapcsolja be vagy ki.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Sik és hengeres munkadarabok emeléséhez és szallitdsahoz.

Csak arra alkalmas magneses acélfajtdkat emeljen fel.

Csak biztonsagi szerkezettel rendelkez teheremel6 horoggal hasznalja.

A magnest csak akkor kapcsolja be, ha a munkadarabbal létrejétt a teljes érintkezés.
Ipari hasznélatra.

N

= EEEEWwW

www.hoffmann-group.com

0]
5

(@)

w

=

—

ﬁ
C

O

N
> <

O
w


https://www.hoffmann-group.com

GARANT LM1 magneses teheremel6

(9]

=3

= o o > @
--H-EE-HEH-“EEHE

—t

ﬂ
(e

@]

N w
> <

Vo)
N

m  Csak szakszerd felszerelés és a gép teljesen miikod6képes biztonsagi- és védelmi eszkozei esetén hasznalja.

m  Csak miszakilag kifogastalan és lizembiztos allapotban hasznalja.

3.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

® A maximalisan engedélyezett teherbirast ne lépje tul.

m  Ne helyezzen el a magnes kozelében a magneses mezékre érzékeny eszkdzoket, mint pl. magneses memaridk, bankkar-
tyak, orak.

Ne élljon a magnes alé vagy ne tartézkodjon ott.

A felemelt munkadarabot ne hagyja felligyelet nélkul.

Veszélyes anyagokat ne emeljen meg vagy mozgasson.

Egyszerre csak egy munkadarabot emeljen meg vagy mozgasson.

Felszerelt polussarukkal ne emeljen meg érdes fellletl munkadarabokat.

Nem ferromagneses anyagokat (mtianyag, nemvas fémek, rozsdamentes nemesacél) ne emeljen vagy mozgasson.

Ne hasznalja robbanasveszélyes teriileteken.

m  Személyszallitasra nem alkalmas.

3.4. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megelézési eléirasokat vegye figyelembe. Mindig viseljen védészemuveget,
munkavédelmi labbelit, véddsisakot és véddkesztytit.

3.5. UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az lizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figyelembe veszik a vonatkozoé eléirasokat,
rendelkezéseket és az alabbi tudnivaldkat:

m A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési és kdrnyezetvédelmi elSirasokat vegye figyelembe.
m Sérilt termék felszerelése, telepitése vagy lizembe helyezése tilos.

m  Aszikséges védéfelszerelést biztositani kell.

m A magneses teheremeld kezelésével kapcsolatban oktatést és képzést kell biztositani.

Biztositsa, hogy az alabb felsorolt munkakat csak megfeleld képesitéssel rendelkezé szakember hajtsa végre:
Széllitas [+ Oldal 96]

Osszeszerelés [ Oldal 96]

Kezelés [ Oldal 97]

Karbantartas [ Oldal 100]

m  Tisztitds [ Oldal 100]

3.6. SZEMELYEK KEPESITESE

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacionak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék felépitését, mechanikus telepitését, izem-
be helyezését, az izemzavarok elharitasat és a karbantartést és a kovetkezd képesitésekkel rendelkeznek:

m  Azadott orszagban érvényes eléirasoknak megfelel szereli képesités / szakképzettség.

Betanitott személy

Jelen dokumentacié értelmében betanitott személy a szallitasi, tarolasi és izemeltetési munkak végrehajtasara betanitott
személy.

3.7.  VEDELMIESZKOZOK

A mégneseknél 1évé védelmi eszk6zok miikoddképességét minden hasznélat el6tt vizsgélja meg. Biztonsagi reteszt vagy
mas védelmi eszkdzt ne hidaljon at.

® A munkadarab megemelése el6tt ellenérizze a szabalyos 6sszeszerelést.

m A biztonsagi reteszt csak akkor oldja ki, ha a munkadarab biztonsagosan fekszik a lerakasi feliileten.

= Fenyegetd veszély vagy baleset esetén nyomja meg a gép VESZLEALLITO GOMBJAT.



4. Az eszkoz dttekintése

1 Daruszem 4 Kapcsold kar

2 Daruszem régzitécsavar 5 Péluslap

3 Biztonsdgi retesz
4.1. TIPUSTABLA
®m  Ahazon talalhato.

Nem szabad eltavolitani vagy eltakarni.

m  Sérilés vagy erbs szennyezGdés esetén szereljen fel Uj tipustablat. Lépjen kapcsolatba a Hoffmann Group tigyfélszolga-

lataval.

1 Munkadarab alakja 7 Vegye figyelembe a biztonsagi utasitasokat és fi-
gyelmeztetéseket
2 Névleges tartéerés dekanewtonban 8 Olvassa el a kezelési utmutatot
3 A magneses teheremeld sulya 9 Vegye figyelembe az éves karbantartési id6kozt
4 A munkadarab minimalis vastagsaga milliméter- 10 Cikkszam
ben
5 Maximalis méretek derékszdgl munkadarabnal il- 11 Hengeres munkadarab

letve atméré hengeres munkadarabnal

6 CEjelolés 12 Derékszogl munkadarab

www.hoffmann-group.com
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GARANT LM1 magneses teheremel6

4.2, SOROZATSZAM

A

A sorozatszam a héz fedele alatt talalhato.

v Akapcsoldkar ,OFF” &lldsban van

1. Akapcsolokar leszereléséhez forgassa a kapcsoldkar markolatat az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba.

2. Lazitsa meg a hazon lévé négy csavart az 6ramutato jarasaval ellenétes irdnyban és vegye ki.
» A hézfedele levehetd.

3. Osszeszerelés forditott sorrendben.

5. Szallitas

A magnest razkoédasoktdl mentesen széllitsa. Kellen méretezett szallitdeszkozt hasznaljon. Amennyiben sziikséges, hasz-
néljon élvédaét.

Fligg6 terhek

A lees6 vagy kontroll nélkiil lengé alkatrészek vagy felszerelések zizddasveszélyt jelentenek.

» Nedlljon fligg6 teher aléd vagy fliggd teher lengési zénajaba, vagy ne nyuljon oda be.

»  Ellendrizze a rogzitéeszkozok biztonsagos elhelyezkedését, ne rogzitse kidllo alkotéelemekhez.

» Csak engedélyezett, kell6 teherbirdssal rendelkez6é emel&eszkdzoket és rogzitéeszkozoket hasznaljon.

» A szallitdsi munkdkat olyan személlyel végeztesse, akik részesiiltek emel6eszkozokkel és szallitasi munkakkal kapcsola-
tos biztonsagtechnikai oktatasban.

ERTESITES
Magneses mezé

A magnes sérllése.
»  Ne hasznaljon a szallitdshoz magneses teheremeld eszkozt.

6. Osszeszerelés
6.1.  DARUSZEM FELSZERELESE

e)):;

@ A daruszem a mdgnes oldaldra vagy a felsé részére szerelheté fel.

Lazitsa meg a négy csavart hajlitott hatszogkulccsal és vegye le a daruszemet.

Tavolitsa el a masik hely négy zarécsavarjat és hajtsa be a nyitott menetes nyildsokba.

Helyezze el a daruszemet az uj helyre a furatoknak megfeleléen.

Csavarozza fel a daruszemet a négy csavarral a magnesre hajlitott hatszogkulcs segitségével. Vegye figyelembe a maxi-
malis meghuzasi nyomatékot a csavarok szilardsagi osztalyanak megfeleléen.

6.2.  POLUSSARUK FELSZERELESE
C [1] opcié, [2] opcié, [3] opcié

HwN =

@ A pélussaruk (cikksz. 382025) az LM1-300 vagy LM1-600 emelGre szerelhetéek.



2. opcid

1. opcio 3. opcid

v A polussaruk és a teheremel magnes érintkezé feliilete tiszta és sorjamentes.

v' 3.opcié: Daruszem oldalra felszerelve [ Oldal 96].

1. Forgassa a pdlussarukat a kivant opcio szerint és pozicionalja a furatoknak megfelelen.

2. Csavarozza Gssze a pdlussarukat a mellékelt csavarok segitségével a magnessel. Vegye figyelembe a maximalis meghu-
zasi nyomatékot a csavarok szilardsagi osztalydnak megfeleléen.

7. Kezelés

| /\ FIGYELMEZTETES

Fligg6 terhek

A lees6 vagy kontroll nélkil lengé munkadarabok zizédasveszélyt jelentenek.

» Nedlljon fiigg6 teher alé vagy fliggd teher lengési zonajaba, vagy ne nyuljon oda be.
»  Ellendrizze a daruszem biztonsagos elhelyezkedését.

» A mégnest csak a daruszemnél emelje fel.

» Csak engedélyezett, kellé teherbirassal rendelkezé emel6eszkozoket és rogzitéeszkdzoket hasznaljon.
» A magnes teherbirasat ne Iépje tul. Vegyen figyelembe minden lehetséges hatést.

» Ne helyezze a magnest a munkadarabon nagy lyukakra vagy furatokra.

» Ne emelje a munkadarabot a keskeny oldalon.

»  Ne helyezze a magnest a hosszu oldalaval hosszirdnyban a munkadarabra.

Nagy magneses vonzaserd

A kéz és az ujjak becsipédésének veszélye.

» Ne nyuljon a magnes és a munkadarab kozé.

»  Nagyon vékony vagy nem méagneses munkadarabokkal valé érintkezés esetén a magnest ne kapcsolja be- vagy ki.
»  Akapcsoldkart csak akkor engedje el, ha az rogziilt.

7.1. TEHERBIRAS

A teljes teherbiras eléréséhez a poluslapot vizszintesre kell beallitani és teljesen, kozvetlentil érintkeznie kell a munkadarab-
bal.

A teherbirast a kovetkezd hatasok csokkenthetik:

m  Légrés a poluslap és a munkadarab kozott (érdes feliilet, papir, lakk, sériilés, sorja kovetkeztében).
Tul csekély munkadarab vastagsag vagy falvastagsag.

Tal magas munkadarab hémérséklet.

A munkadarab alakja és mérete.

Csekély érintkezé feliilet a péluslap és a munkadarab kozott.

Nem mégneses munkadarab anyag.

Tul nagy gyorsulds a munkadarab emelésekor.

www.hoffmann-group.com
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GARANT LM1 magneses teheremel6

Aryag ——[Teherbirss —[tmi-150 [tm1300 [misoo [imi-tooo |

Acél 5t37 (S 235 JR) 100 % 150 kg 300 kg 600 kg 1000 kg
Acél A50-2 (St52) 96 % 144 kg 288 kg 576 kg 960 kg
Acélontvény 90 % 135 kg 270 kg 540 kg 900 kg
Rozsdamentes acél 50 % 75 kg 150 kg 300 kg 500 kg
430F

Ontéttvas 45 % 67,5 kg 135 kg 270 kg 450 kg
Nikkel 10% 15 kg 30kg 60 kg 100 kg
Rozsdamentes acél 0 % 0kg 0kg 0kg 0kg
304

Tdbl. 1: Maximalis teherbiras anyag szerint

(9]

Maximalis teherbiras pélussaruk nélkiil sik és hengeres anyagoknal (ST37)
Maximalis mé- | Tiszta, sik felii- |[Rozsdas /for- |Egyenetlen fe- |Erdes feliilet

f ret (HxSz) / let r6 / hengerelt |lulet légrés
maximalis at- |légrés feliilet légrés 0,3 - <0,5mm
méro (9) <0,1mm légrés 0,1 - 0,5 mm
0,33 mm
LM1-150 Sikanyag, fal- 1250 X 600 mm 150 kg 90 kg 50 kg Nem alkalmas

vastagsag mini-

mum 15 mm

Hengeres anyag, @ 250 mm 75 kg 40 kg 30kg Nem alkalmas

falvastagsag mi-
nimum 10 mm

LM1-300 Sikanyag, fal- 2000 x 1000 m 300 kg 250 kg 170 kg Nem alkalmas
vastagsag mini- m
mum 25 mm
Hengeres anyag, @ 300 mm 150 kg 110 kg 80 kg Nem alkalmas

falvastagsag mi-
nimum 15 mm

LM1-600 Sikanyag, fal- 2250 x 600 kg 480 kg 275 kg Nem alkalmas
t vastagsag mini- 1500 mm
mum 30 mm
Hengeres anyag, @ 300 mm 300 kg 200 kg 140 kg Nem alkalmas

falvastagsag mi-
nimum 25 mm

LM1-1000 Sikanyag, fal- 3000 x 1500 m 1000 kg 845 kg 650 kg Nem alkalmas
vastagsag mini- m
mum 40 mm
Hengeres anyag, @ 750 mm 500 kg 380 kg 300 kg Nem alkalmas

falvastagsag mi-
nimum 40 mm

ﬂ
(e

Maximalis teherbiras pélussarukkal hengeres anyagoknal (ST37)

@]

(%)
<

N
>

= o - > @
E-H-EE-HEH-“EEHE



1. opcid

LM1-300 1

LM1-600 1

2. opcid

Anyag

Hengeres anyag
@40-300 mm
Hengeres anyag
@158 - 500 mm
Sik anyag,
anyagvastagsag
=4 mm
Hengeres anyag
@40-300 mm
Hengeres anyag
@ 158 -500 mm
Sik anyag,
anyagvastagsag
=4 mm

Tiszta, sik felii-

100 kg
100 kg

400 kg

7.2. MUNKADARAB EMELESE ES SZALLITASA

D

3. opcié

Rozsdas / for-
r6 / hengerelt

feliilet
légrés 0,1 -
0,33 mm
65 kg

65 kg

110kg

65 kg
65 kg

340 kg

Egyenetlen fe-
lulet

légrés 0,3 -
0,5mm

Nem alkalmas

Nem alkalmas

Nem alkalmas

Nem alkalmas
Nem alkalmas

Nem alkalmas

Erdes feliilet
légrés
<0,5mm
Nem alkalmas

Nem alkalmas

Nem alkalmas

Nem alkalmas
Nem alkalmas

Nem alkalmas

Tul alacsony teherbiras

Zuzodasveszély leesé munkadarabok miatt.
» A maximalis teherbirast és a maximalis méreteket ne Iépje tul.
» A polussaruknak és a magnesnek lehetbleg nagy méretékben és egyenletesen érintkeznie kell a munkadarabbal.
»  Ne helyezze a magnest a munkadarabon nagy lyukakra vagy furatokra.

»  Ne helyezze a magnest a hosszu oldalaval hossziranyban a munkadarabra.

v' A magnes és a munkadarab érintkez6 feliilete megtisztitva.

v" A munkadarab hémérséklete nem haladja meg a 80 °C-ot.

1. A magnest a munkadarab sulypontjanak megfeleléen helyezze el.
» A magnesnek az emelési folyamat alatt vizszintesnek kell lennie.

2. Forgassa a kapcsolokart 135°-kal Utkozésig az Gramutatd jarasaval ellenétes iranyba ,ON” allasba.
» A biztonsagi retesz automatikusan hatranyomaodik, majd ismét elére mozog.

w

Engedje el a kapcsoldkart, ha a biztonsagi retesz reteszelve van.

4. Abiztonsagos rogzités ellenérzéséhez emelje fel néhdny centimétert a magnest a munkadarabbal és 6vatosan 16kje

meg a munkadarabot.

www.hoffmann-group.com
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Szallitas kozben a sarkoknal stabilizélja a munkadarabot és tartsa vizszintes helyzetben.

A munkadarabot stabil, sik alapra tegye le.

A kapcsolokar kioldasahoz fogja meg a kapcsoldkart és hiizza hétra a biztonsagi reteszt.
Forgassa a kapcsolokart titkdzésig az 6ramutato jarasaval megegyezd irdnyba ,OFF” allasba.

5.
6.
7.
8.

ERTESITES! Sériil a munkadarab. Kénnyii munkadarabok a magnes kikapcsolasat kévetéen még tapadhatnak.
7.3. ALLITSA A MUNKADARABOT ViZSZINTES VAGY FUGGOLEGES HELYZETBE

E@E

Daruszem oldalra felszerelve. [ Oldal 96]

Pélussaruk felszerelve (3. opcid). [ Oldal 96]

A magnes és a munkadarab érintkezd felllete megtisztitva.

Poziciondlja a pdlussaruk titk6z6it a munkadarab als6 széléhez.

A magnest a munkadarab sulypontjanak megfelel6en helyezze el.

Ellendrizze az (itk6z6k pozicidjat. Sziikség esetén nyomja a munkadarabot fixen az titkdzéknek.

VIGYAZAT! A test és az egyes végtagok zuzédasanak veszélye. A pélussaruknak lehetéleg nagy feliileten kell
érintkeznilik a munkadarabbal. A pélussaruknak azonos mértékben kell érintkezniiik a munkadarabbal.
4. Forgassa a kapcsolokart 135°kal titk6zésig az Gramutato jarasaval ellenétes iranyba ,ON” éllasba.
» A biztonsagi retesz automatikusan hatranyomoédik, majd ismét elére mozog.
5. Engedje el a kapcsoldkart, ha a biztonségi retesz reteszelve van.
6. A biztonsagos rogzités ellenérzéséhez emelje fel néhany centimétert a magnest a munkadarabbal és dvatosan |6kje
meg a munkadarabot.
7. Lassan emelje fel a munkadarabot, mig az a kivant helyzetbe nem kertil.
8. A munkadarabot stabil, sik alapra tegye le.
9.
1

R NENEN

A kapcsolokar kioldasahoz fogja meg a kapcsoldkart és huizza hatra a biztonsagi reteszt.
0. Forgassa a kapcsolokart Gtkozésig az dramutato jarasaval megegyezé iranyba ,OFF” éllasba.

8. Karbantartas

& Mechanikai szakember

ooz meskedes

Minden hasznalat el6tt m  Ellendrizze a kiilsé sériiléseket, hianyossagokat és a miikod6képességet.
m Tisztitsa meg az Osszes érintkezd feliiletet és tavolitsa el az egyenetlen-
ségeket egy reszel6vel.
m  Ellendrizze a kapcsoldkar és a biztonsagi retesz miikodoképességét.

Hetente m  Ellendrizze a repedéseket és egyéb sériiléseket.
m  Cserélje ki a daruszemet, ha az meghajlott vagy 7 %-nal jobban elhasz-
nalédott.

m Ellendrizze a polussaruk dllapotét. Sziikség esetén koszoriltesse utan a
Hoffmann Group tgyfélszolgélataval.
m  Ellenérizze a teherbirast.

Evente Ellendriztesse a teherbirast a Hoffmann Group tigyfélszolgalataval.
9. Tisztitas
Széraz vagy enyhén nedves kenddvel tisztitsa meg. Ne hasznaljon kémiai, alkoholos, illetve olddszeres tisztitdszereket.

10. Tarolas

Csak kikapcsolt allapotban tarolja. Az eredeti csomagolasban vagy tiszta dobozban, fénytél védett és pormentes, szaraz he-
lyen tarolja.

11. Potalkatrészek
Csak eredeti pét- és kopd alkatrészeket hasznaljon.



12. MuUszaki adatok

F

Magneses befogérend- Allandé neodimium méagnes

szer
Biztonsagi egytthato

Munkakornyezet hé-
mérséklete

Méret A
Méret B
Méret C
Méret D
Méret E
Méret F
Méret G
Saly

31

Maximum 80 °C

115 mm
140 mm
68 mm
70 mm
60 mm
170 mm
17 mm

4,5 kg

161 mm
191 mm
98 mm
87 mm
95 mm
231 mm
21 mm

10,5 kg

U

A

246 mm
276 mm
98 mm
87 mm
95 mm
231 mm
21 mm

16,5 kg

13.  FEredeti EU / EK megfelel6ségi nyilatkozat
A GYARTO NEVE ES CIME

Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Nirnberg « Németorszag

A NYILATKOZAT TARGYA

Altalanos megnevezés:
Marka:
Funkcio:

Modell:
Tipus:

Sorozatszam(tartomany):
Kereskedelmi megnevezés:

A gyartd sajat felel6sségére kijelenti, hogy a fent nevezett termék az alabbi eurépai harmonizalt térvényi eléirasok min-
den alkalmazhato rendelkezésének, beleértve azoknak a nyilatkozat idejében érvényben Iévé mdédositasait is, eleget tesz:

2006/42/EC

Emeléberendezések tartozékai

GARANT

Fogjon meg egy rakomanyt a magneses pélusfelliletek felett

a széllitashoz

LM1

150, 300, 600, 1000
G201000 - G202000

LM1 méagneses teheremel6

TELJESEN ALKALMAZOTT HARMONIZALT SZABVANYOK

EN 13155:2003+A2:2009

B

285 mm
320 mm
140 mm
109 mm
140 mm
346 mm
34 mm

34,3 kg

www.hoffmann-group.com
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ANNAK A SZEMELYNEK A NEVE ES A CIME, AKI JOGOSULT A MUSZAKI DOKUMENTACIO
OSSZEALLITASARA
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Németorszag
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Minchen,

A fles

Alexander Eckert,
tgyvezetd
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1. Datiidentificativi

Produttore Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Norimberga

Germania
Marchio GARANT
Prodotto Magnete di sollevamento LM1
Versione 01 Traduzione delle istruzioni d'uso originali
Data di creazione 05/2020

2. Note generali
Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e tenerlo sempre a portata di mano.

2.1. SIMBOLI E MEZZI DI RAPPRESENTAZIONE

Simbolo di avvertimento

‘A PERICOLO ‘ Indica un pericolo che causa morte o lesioni gravi se non viene evitato.

‘A AVVERTENZA ‘ Indica un pericolo che puo causare morte o lesioni gravi se non viene evitato.

‘A ATTENZIONE Itr;fjica un pericolo che puo causare lesioni lievi o di media entita se non viene evita-
‘ AVVISO ‘ Indica un pericolo che puo causare danni materiali se non viene evitato.

Fornisce consigli, indicazioni e informazioni utili per un funzionamento corretto ed
efficiente.

3. Sicurezza
3.1.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

Campo magnetico
Pericolo di vita per i soggetti portatori di pacemaker o impianti attivi.
» Mantenere la distanza minima di due metri.

/\ PERICOLO

Elevata forza di attrazione magnetica

Pericolo di schiacciamento di mani e dita.

»  Noninserirle tra il magnete e il pezzo.

In caso di magnete libero, non accendere o spegnere il magnete.

2. USO PREVISTO
Sollevamento e trasporto di pezzi piatti e tondi.
Sollevare esclusivamente le adeguate tipologie di acciaio magnetiche.
Utilizzare solo in combinazione con ganci del carico con dispositivo di sicurezza.
Accendere il magnete solo quando questo &€ completamente a contatto con il pezzo.
Per uso industriale.

" s EEE2W



m Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezione della macchina sono perfettamente
funzionanti.

m Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

3.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

= Non superare la portata massima consentita.

m Non posizionare dispositivi sensibili ai campi magnetici quali memorie magnetiche, carte prepagate od orologi vicino al
magnete.

Non transitare o sostare sotto il magnete.

Non lasciare incustodito il pezzo sollevato.

Non sollevare o trasportare sostanze pericolose.

Non sollevare o trasportare piu di un pezzo alla volta.

In presenza di espansioni polari montate non sollevare pezzi dalle superfici ruvide.

Non sollevare o trasportare materiali non ferromagnetici (plastica, metalli non ferrosi, acciaio legato inossidabile).
Non usare in aree a rischio di esplosione.

= Non utilizzare per trasportare persone.

3.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni. Indossare sempre occhiali
protettivi, protezione del piede, casco di protezione e scarpe antinfortunistiche.

3.5. OBBLIGHI DELL’'OPERATORE

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispettino le norme e le disposizioni vigenti
nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni, nonché le norme per la tu-
tela dell'ambiente.

m Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.
m | dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.
m  Avere dimestichezza nell'utilizzo del magnete di sollevamento e possedere un’adeguata formazione.

Assicurarsi che tutti i lavori riportati nei capitoli seguenti vengano eseguiti solo ed esclusivamente da personale specializza-
to e qualificato:

Trasporto [ Pagina 107]

Montaggio [ Pagina 107]

Utilizzo [ Pagina 108]

Manutenzione [ Pagina 111]

m Pulizia[" Pagina 111]

3.6. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono quelle persone che hanno dimestichez-
za con il montaggio, I'installazione di componenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzio-
ne del prodotto e che sono in possesso delle sequenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello nazionale.

Personale addestrato

Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono quelle persone che sono state istruite per
eseguire lavori attinenti al trasporto, allo stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

3.7. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

Verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione da impiegare sui magneti prima di ogni utilizzo. Non escludere
blocchi di sicurezza o altri dispositivi di protezione.

m  Verificarne il montaggio corretto prima di sollevare il pezzo.

m  Allentare il blocco di sicurezza solo quando il pezzo & perfettamente a contatto con la superficie di appoggio.

® In caso di pericolo imminente o di infortunio, azionare I'’ARRESTO DI EMERGENZA della macchina.

www.hoffmann-group.com
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4. Panoramica dell'apparecchio
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1 Occhiello per gru 4 Levadicomando

2 Viti difissaggio per I'occhiello per gru 5 Piano polare
3 Blocco di sicurezza
TARGHETTA
Si trova sulla custodia.
Non rimuovere o nascondere.

Applicare una nuova targhetta se quella precedente & danneggiata o presenta un livello di sporcizia molto elevato. Con-
tattare il servizio clienti di Hoffmann Group.

P
—

—t

ru
O
1 Forma del pezzo 7 Prestare attenzione alle indicazioni di sicurezza e
alle avvertenze.
2 Forza di tenuta nominale in decanewton 8 Leggere il manuale di istruzioni.
3 Peso del magnete di sollevamento 9 Rispettare l'intervallo di manutenzione annuale.
4 Spessore minimo del pezzo in millimetri 10 Codice articolo
SV 5 Dimensioni massime in caso di pezzi rettangolari o 11 Pezzo tondo
diametro in caso di pezzi tondi
6 Contrassegno CE 12 Pezzo rettangolare
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NUMERO DI SERIE

I numero di serie si trova sotto il coperchio della custodia.
v' Laleva di comando & posizionata su “OFF”.
1. Persmontare la leva di comando, ruotare I'impugnatura della stessa in senso antiorario e rimuoverla di conseguenza.
2. Allentare e rimuovere le quattro viti presenti sulla custodia ruotandole in senso antiorario.
»  E possibile rimuovere il coperchio della custodia.

3. lImontaggio avviene nella sequenza inversa.

5. Trasporto

Maneggiare il magnete in modo da evitare possibili vibrazioni. Usare un mezzo di trasporto con dimensioni adeguate. Se
necessario, utilizzare un paraspigoli.

/\ ATTENZIONE

Carichi sospesi

Pericolo di schiacciamento dovuto alla caduta o all'oscillazione incontrollata di pezzi o dispositivi.

» Non sostare o mettere le mani sotto al/nel campo di oscillazione dei carichi sospesi.

»  Controllare che le cinghie di sollevamento siano fissate correttamente. Non agganciarle a componenti sporgenti.

» Usare solo ed esclusivamente strumenti di sollevamento e mezzi di ancoraggio autorizzati con una portata idonea.

» Iltrasporto deve essere effettuato da persone che abbiano ricevuto una formazione tecnica adeguata per poter usare
gli strumenti di sollevamento ed eseguire operazioni del genere in modo sicuro.

AVVISO

Campo magnetico
Danneggiamento del magnete.
»  Peril trasporto non utilizzare dispositivi di sollevamento magnetici.

6. Montaggio
6.1.  MONTAGGIO DELL'OCCHIELLO PER GRU

B

@ E possibile montare I'occhiello per gru sulla parte laterale o superiore del magnete.

1. Allentare le quattro viti con una chiave maschio piegata esagonale e rimuovere |'occhiello per gru.

2. Rimuovere i quattro tappi a vite, collocarli in corrispondenza della nuova posizione e avvitarli nelle aperture filettate
aperte.

3. Posizionare l'occhiello per gru in base ai fori in corrispondenza della nuova posizione.
Avvitare I'occhiello per gru al magnete con le quattro viti usando una chiave maschio piegata esagonale. Osservare la
coppia di serraggio massima in base alla classe di resistenza delle viti.

6.2. MONTAGGIO DELLE ESPANSIONI POLARI
C Opzione [1], Opzione [2], Opzione [3]

@ Espansioni polari (codice art. 382025) da montare su LM1-300 o LM1-600.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Magnete di sollevamento LM1

Opzione 2

Opzione 1

Opzione 3

La superficie di contatto delle espansioni polari e del magnete di sollevamento deve essere pulita e priva di bave.
Opzione 3: Occhiello per gru montato sulla parte laterale [ Pagina 107].

Ruotare le espansioni polari in base all'opzione desiderata e posizionarle in corrispondenza dei fori.

Avvitare le espansioni polari al magnete con le viti comprese nella fornitura. Osservare la coppia di serraggio massima in
base alla classe di resistenza delle viti.

NN

7. Utilizzo

/\ AVVERTENZA

Carichi sospesi

Pericolo di schiacciamento dovuto alla caduta o all'oscillazione incontrollata di pezzi.

» Non sostare o mettere le mani sotto al/nel campo di oscillazione dei carichi sospesi.

»  Controllare che I'occhiello per gru sia fissato correttamente.

»  Sollevare il magnete solo dall’'occhiello per gru.

» Usare solo ed esclusivamente strumenti di sollevamento e mezzi di ancoraggio autorizzati con una portata idonea.
» Non superare la portata del magnete. Considerare tutti i possibili fattori di disturbo.

»  Non posizionare il magnete in corrispondenza di fori di grandi dimensioni sul pezzo.

»  Non sollevare il pezzo dal lato sottile.

»  Non posizionare il magnete con il lato lungo nella direzione longitudinale del pezzo.

Elevata forza di attrazione magnetica

Pericolo di schiacciamento di mani e dita.

» Noninserirle tra il magnete e il pezzo.

» In caso di contatto con pezzi molto sottili o non magnetici, non accendere o spegnere il magnete.
» Rilasciare la leva di comando solo quando risulta bloccata.

7.1. PORTATA

Per raggiungere la portata completa il piano polare deve essere in posizione orizzontale ed essere completamente e diretta-
mente a contatto con il pezzo.

| seguenti fattori di disturbo possono ridurre la portata:

m Traferro tra piano polare e pezzo (dovuto a superficie ruvida, carta, vernice, danneggiamenti, bave).
Spessore del pezzo o della parete estremamente ridotti.

Temperatura del pezzo troppo elevata.

Forma e dimensione del pezzo.

Superficie di contatto ridotta tra piano polare e pezzo.

Materiale del pezzo non magnetico.

Accelerazione troppo elevata in fase di sollevamento del pezzo.




Wateriali———[portata——[tm1-150|t1300 w10 |

Acciaio St37 (5235 100 % 150 kg
JR)

Acciaio A50-2 (St 96 % 144 kg
52)

Fusione di acciaio 90 % 135 kg
Acciaio inossidabile 50 % 75kg
430F

Ghisa 45 % 67,5 kg
Nichel 10 % 15 kg
Acciaio inossidabile 0% 0kg

304
Tab. 1: Portata massima in base al materiale

Portata ima senza esp

Dimensioni
massime (lun-
ghezzaxlar-

ghezza) /
Diametro mas-
simo (@)

1250 x 600 mm

LM1-150 Materiale piatto,
spessore della
parete minimo

15 mm

Materiale tondo,
spessore della
parete minimo
10 mm

Materiale piatto, 2000 X 1000 m
spessoredella  m

parete minimo

25 mm

Materiale tondo,
spessore della
parete minimo
15 mm

Materiale piatto,
spessore della
parete minimo
30 mm

Materiale tondo,
spessore della
parete minimo
25 mm

Materiale piatto, 3000 X 1500 m
spessoredella  m

parete minimo

40 mm

Materiale tondo,
spessore della
parete minimo
40 mm

@ 250 mm

LM1-300

@300 mm

LM1-600 2250 x

1500 mm

@300 mm

LM1-1000

@ 750 mm

300 kg 600 kg 1000 kg

288 kg 576 kg 960 kg en
270 kg 540 kg 900 kg

150 kg 300kg 500 kg C
135 kg 270 kg 450 kg

30kg 60 kg 100 kg

0kg 0kg 0kg

i polari per pezzi piatti e tondi (ST37)

Superficie puli- | Superficie ar-

ta e piana ruggi / cal-

Traferro da/laminata

<0,1mm Traferro 0,1 -
0,33 mm

150 kg 90 kg

75 kg 40 kg

300 kg 250 kg

150 kg 110 kg

600 kg 480 kg

300 kg 200 kg

1000 kg 845 kg

500 kg 380 kg

Portata massima con espansioni polari per pezzi tondi (ST37)

w

=

Superficie irre- |Superficie ruvi-
golare
Traferro 0,3 -

0,5 mm

50 kg non adatto
30kg non adatto
170 kg non adatto

t
80 kg non adatto
275 kg non adatto
140 kg non adatto ru
650 kg non adatto (0]
300 kg non adatto

<
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GARANT Magnete di sollevamento LM1

Opzione 1

Opzione 3
Opzione Superficie puli- | Superficie ar- |Superficie irre- |Superficie ruvi-
ta e piana rugginita / cal- |golare
Traferro da/laminata |Traferro0,3 -
<0,1mm Traferro0,1- |[0,5mm
0,33 mm
LM1-300 1 Pezzo tondo 100 kg 65 kg non adatto non adatto
@40-300 mm
2 Pezzo tondo 100 kg 65 kg non adatto non adatto
@158 -500 mm
3 Materiale piatto, 160 kg 110 kg non adatto non adatto
spessore del
materiale
>4 mm
LM1-600 1 Pezzo tondo 100 kg 65 kg non adatto non adatto
@40-300 mm
2 Pezzo tondo 100 kg 65 kg non adatto non adatto
@ 158 - 500 mm
3 Materiale piatto, 400 kg 340 kg non adatto non adatto

spessore del ma-
teriale =4 mm

7.2. SOLLEVAMENTO E TRASPORTO DEL PEZZO

0D

/\ ATTENZIONE

Portata estremamente ridotta
Pericolo di schiacciamento dovuto alla caduta dei pezzi.

Non superare la portata massima o le dimensioni massime.

Le espansioni polari o il magnete devono essere quanto pil possibile e quanto pil uniformemente a contatto con il
pezzo.

Non posizionare il magnete in corrispondenza di fori di grandi dimensioni sul pezzo.

Non posizionare il magnete con il lato lungo nella direzione longitudinale del pezzo.

La superficie di contatto del magnete e del pezzo risulta pulita.

Il pezzo non supera la temperatura di 80 °C.

Posizionare il magnete in corrispondenza del baricentro del pezzo.

» Durante il processo di sollevamento il magnete deve restare in posizione orizzontale.
Ruotare la leva di comando di 135° fino a battuta in senso antiorario su “ON".

» Il blocco di sicurezza viene spinto automaticamente all'indietro e torna in posizione frontale.
Rilasciare la leva di comando quando il blocco di sicurezza risulta chiuso.



4. Per controllare il livello di sicurezza della tenuta, sollevare il magnete con il pezzo di pochi centimetri e spingerlo delica-
tamente contro il pezzo.

5. Durante il trasporto, stabilizzare il pezzo in corrispondenza degli angoli e mantenerlo in posizione orizzontale.

6. Abbassare il pezzo su una superficie stabile e piana.

7. Per sbloccare la leva di comando, afferrarla e spingere il blocco di sicurezza all'indietro.

8. Ruotare la leva di comando fino a battuta in senso orario su “OFF”.

AVVISO! Danneggiamento del pezzo. | pezzi leggeri possono ancora aderire dopo lo spegnimento del ma-
gnete.

7.3. PORTARE IL PEZZO IN POSIZIONE ORIZZONTALE O VERTICALE

E

Occhiello per gru montato sulla parte laterale. [ Pagina 107]

Espansioni polari montate (opzione 3). [ Pagina 107]

La superficie di contatto del magnete e del pezzo risulta pulita.

Posizionare le battute delle espansioni polari contro il bordo inferiore del pezzo.

Posizionare il magnete in corrispondenza del baricentro del pezzo.

Controllare la posizione delle battute. Se necessario, spingere il pezzo e fissarlo a battuta.

WN =X

ATTENZIONE! Pericolo di schiacciamento del corpo e dei singoli arti. Le espansioni polari devono essere
quanto piu possibile a contatto con il pezzo. Le espansioni polari devono essere quanto piti uniformemente a
contatto con il pezzo.

4. Ruotare la leva di comando di 135° fino a battuta in senso antiorario su “ON”".

» Il blocco di sicurezza viene spinto automaticamente all'indietro e torna in posizione frontale.

Rilasciare la leva di comando quando il blocco di sicurezza risulta chiuso.

Per controllare il livello di sicurezza della tenuta, sollevare il magnete con il pezzo di pochi centimetri e spingerlo delica-
tamente contro il pezzo.

7. Sollevare lentamente il pezzo fino a quando raggiunge la posizione desiderata.

8. Abbassare il pezzo su una superficie stabile e piana.
9.
1

o n

Per sbloccare la leva di comando, afferrarla e spingere il blocco di sicurezza all'indietro.
0. Ruotare la leva di comando fino a battuta in senso orario su “OFF”.

8. Manutenzione

& Personale specializzato in lavori meccanici

Prima di ogni utilizzo m  Controllare il corretto funzionamento e I'eventuale presenza di danni o
imperfezioni evidenti sulla parte esterna.

m Pulire tutte le superfici di contatto e rimuovere eventuali bave e irrego-
larita con una lima.

m  Controllare che la leva di comando e il blocco di sicurezza funzionino
correttamente.

Ogni settimana m Controllare I'eventuale presenza di deformazioni, crepe e altri tipi di dan-

ni.

m Sostituire I'occhiello per gru nel caso in cui si sia piegato oppure sia usu-
rato oltre il 7%.

m  Controllare lo stato delle espansioni polari. Se necessario, farle riaffilare
dal servizio clienti di Hoffmann Group.

m  Controllare la portata.
Ogni anno Far controllare la portata dal servizio clienti di Hoffmann Group.

9. Pulizia

Eseguire la pulizia usando un panno asciutto o leggermente inumidito. Non utilizzare detergenti chimici, alcolici o a base di
solventi.

10. Stoccaggio

Conservare solo a magnete spento. Conservare nella confezione originale o in una scatola pulita in un luogo privo di polve-
re, asciutto e al riparo dalla luce.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Magnete di sollevamento LM1

11. Ricambi

Usare esclusivamente ricambi e pezzi soggetti a usura originali.

12.  Dati tecnici

- F = G
A
E
5 o
f ]
| |
— A T
B

I T L300 L1-500 T

Sistema di serraggio del Magnete permanente al neodimio
magnete

Coefficiente di sicurezza 3:1

Temperatura dell’'am-  Max. 80 °C
biente di lavoro

Dimensione A 115 mm 161 mm 246 mm 285 mm
Dimensione B 140 mm 191 mm 276 mm 320 mm

t Dimensione C 68 mm 98 mm 98 mm 140 mm
Dimensione D 70 mm 87 mm 87 mm 109 mm
Dimensione E 60 mm 95 mm 95 mm 140 mm
Dimensione F 170 mm 231 mm 231 mm 346 mm
Dimensione G 17 mm 21 mm 21 mm 34 mm
Peso 4,5 kg 10,5 kg 16,5 kg 34,3 kg

U 13.  Dichiarazione di conformita CE/UE originale

NOME E INDIRIZZO DEL FABBRICANTE
Hoffmann Supply Chain GmbH - Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Norimberga - Germania

(@) OGGETTO DELLA DICHIARAZIONE
Denominazione generale: Accessori di sollevamento
Marchio: GARANT
Funzione: Afferrare un carico sulle facce dei poli magnetici per il tra-

sporto
Modello: LM1
Modello: 150, 300, 600, 1000
Y Numeri di serie: G201000 - G202000

Denominazione commerciale: Magnete di sollevamento LM1

N
>

—



Il fabbricante dichiara, sotto la sua esclusiva responsabilita, che il prodotto summenzionato & conforme a tutte le disposizio-
ni applicabili previste dalle seguenti norme europee armonizzate, incluse le relative modifiche valide al momento della
sottoscrizione della presente dichiarazione:

2006/42/EC

M
)

NORME ARMONIZZATE APPLICATE INTEGRALMENTE

EN 13155:2003+A2:2009

NOME E INDIRIZZO DELLA PERSONA AUTORIZZATA A COMPILARE LA DOCUMENTAZIONE TECNICA
PERTINENTE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Monaco di Baviera - Germania

(@)

Monaco di Baviera,

A fdos

Alexander Eckert,
Amministratore delegato
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1. Identifikavimo duomenys

Gamintojas Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg
Deutschland

Prekés Zenklas GARANT

Gaminys Kroviniy kélimo magnetas LM1
Versija 01 naudojimo instrukcijos versija
Parengimo data 05/2020

2. Bendrieji nurodymai

Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités tolesniy nurodymy ir visada ja
laikykite pasiekiamoje vietoje.

2.1. SIMBOLIAI IR VAIZDAVIMO PRIEMONES

T Regme

‘A PAVOJUS ‘ Nurodo pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, sukels mirtj ar rimty suzalojimy.

‘A ISPEJ'MAS ‘ Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty suzalojimy.

‘A PERSPEJ'MAS Nuvrod? pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio sunkumo
suzalojimy.

‘ PRANE§|MAS ‘ Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, gali sukelti materialinés zalos.

Nurodo naudingus patarimus ir rekomendacijas, taip pat informacija, reikalinga
efektyviai eksploatacijai be trik¢iy.

3. Sauga
3.1. ESMINES SAUGOS NUORODOS

Magnetinis laukas
Pavojinga Zmoniy, turinciy Sirdies stimuliatorius ar aktyvius implantus, gyvybei.
»  Laikykités minimalaus 2 metry atstumo.

A\ PAvVOJUS

Didelé magnetineé trauka

Ranky ar pirsty prispaudimo pavojus.

»  Nekiskite ranky tarp magneto ir ruosinio.

» Jei magnetas stovi nepritvirtintas, nejjunkite ir neisjunkite.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Ploks¢iy ir apvaliy ruosiniy pakélimui ir transportavimui.

Kelkite tik tinkamas, magnetinio plieno rasis.

Naudokite tik kartu su krovinio kabliais su apsauginiu jtaisu.
ljunkite magneta tik tada, kai jis yra visiskai susilietes su ruosiniu.
Skirtas pramoniniam naudojimui.

N
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GARANT Kroviniy kélimo magnetas LM1

m  Naudokite tik tinkamai surinke ir su pilnai veikiancia stakliy saugos jranga.

m  Naudokite tik techniskai nepriekaistingos ir saugos busenos prietaisa.

3.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

m  Nevirdykite maksimalios leistinos apkrovos.

m  Nedékite jokiy magnetiniam laukui jautriy prietaisy, kaip pvz.: magnetiniy laikmeny, banko korteliy, laikrodziy arti
magneto.

Nestovékite po magnetu.

Nepalikite pakelto ruosinio be prieziaros.

Nekelkite ir netransportuokite pavojingy medziagy.

Vienu metu nekelkite ir netransportuokite daugiau nei vieno ruosinio.

Nekelkite ruosiniy, kuriy pavirsius yra grubus, kai pritvirtinti poliniai stulpeliai.

Nekelkite ir netransportuokite ne feromagnetiniy medziagy (plastiko, spalvotujy metaly, neradijanciojo plieno).
Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

m  Nevezkite Zmoniy.

3.4. ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy. Visada dévékite apsauginius
akinius, apsauginius batus, Salmg ir pirstines.

3.5. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy, nuostaty ir toliau pateikiamy
nurodymuy:

m Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos apsaugos taisykliy.

m  Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

m  Privaloma pasirpinti batinomis apsaugos priemonémis.

m  Privalu apmokyti kaip naudoti kélimo magneta

Uztikrinkite, kad visus toliau nurodytus darbus atlikty tik kvalifikuotas personalas:

Transportavimas [~ 118]

Surinkimas [ 118]

Valdymas [ 119]

Techniné prieziara [* 122]

m Valymas [+ 123]

3.6. PERSONALO KVALIFIKACIJA

Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai — asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas, mechaniné instaliacija, paleidimas
eksploatuoti, trik¢iy salinimas ir techniné prieziara ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

m  Kvalifikacija / iSsilavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

Instruktuotas asmuo

Siuo atveju instruktuoti asmenys — asmenys, kurie buvo instruktuoti apie transportavimo, laikymo ir eksploatavimo darbus.
3.7. APSAUGINIS JTAISAS

Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite, ar apsauginiai stakliy jrenginiai veikia. Nezenkite per apsauginius blokatorius ar kitus
apsauginius jtaisus.

m  Prie$ pakeldami ruosinj, patikrinkite, ar jis tinkamai pritvirtintas.

m  Apsauginio uZrakto varztg atsukite tik tada, kai ruosinys tvirtai pritvirtintas prie pavirsiaus.

m  Artéjancio pavojaus ar avarijos atveju staklése, paspauskite avarinio sustabdymo (NOT-HALT) mygtuka.



4. Jrenginio apzvalga

1 Krano aselé
2 Tvirtinimo varztai krano aselei
3 Apsauginio uzrakto varztas

4.1. ZENKLELIS
m  Antkorpuso.
®m Negalima nuimti ar uzdengti.

4
5

Jungimo svirtis

Poliné ploksté

m Jei pazeista ar smarkiai sutepta, priklijuokite nauja Zenklelj. Susisiekite su Hoffmann Group klienty aptarnavimu.

1 Ruosinio forma
2 Nominalioji laikymo jéga dekaniutonais

3 Kroviniy kélimo magneto svoris

4 Minimalus ruosinio storis milimetrais

5 Maksimalus staciakampio arba apvalaus ruosinio
matmenys

6 CE zyméjimas

10
1"

Laikykités saugumo reikalavimy

Perskaitykite naudojimo instrukcija

Laikykités kasmetinio techninés priezZitros
intervalo

Prekeés kodas

Apvalus ruosinys

Staciakampis ruosinys
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GARANT Kroviniy kélimo magnetas LM1

4.2. SERUJINIY NUMERIY VALDYMAS

A

Serijinis numeris yra po korpuso dangciu.
v’ Pavary perjungimo svirtis yra ,OFF” rezime (isjungta)
1. Norédami nuimti pavary perjungimo svirtj, pasukite perjungimo svirties rankenéle pries laikrodzio rodykle ir nuimkite ja.
2. Pries laikrodZio rodykle atsukite ir nuimkite keturis varztus nuo korpuso.
»  Korpuso dangtj galima nuimti.
3. Surinkite atvirkstine tvarka.

5. Transportavimas

Magnetas naudojamas nevibruoja. Naudokite tinkamo dydzio transportavimo priemones. Jei reikia, naudokite briauny
apsaugas.

/\ PERSPEJIMAS

Kintamosios apkrovos

Prispaudimo pavojus dél krentanciy ir pasukamy daliy ar jrangos.

» Negalima eiti po kintamosios apkrovos kroviniais ar j juos jsikibti.

»  Patikrinkite, ar tvirtinimo priemonés patvarios, nespauskite issikisusiy komponenty.

»  Naudokite tik leistinus keltuvus ir pakankamos apkrovos keltuvus.

»  Transportavimo darbus atlieka asmenys, gave saugos nurodymus, susijusius su kélimo ir transportavimo veikla.

PRANESIMAS

Magnetinis laukas
Magneto pazeidimas.
»  Transportavimui nenaudokite magnetiniy kélimo jtaisy.

6. Surinkimas
6.1.  PRITVIRTINKITE KRANO KILPA

e)):;

@ Krano kilpa gali bati tvirtinama ant magneto $ono arba virsuje.

Atsukite keturis varztus $eSiabriauniu raktu ir nuimkite kélimo kilpa.

ISimkite keturis varztus kaiscius ir jsukite j sriegines angas.

Krano kilpos padétj nustatykite pagal kiaurymes.

Krano kilpa pritvirtinkite prisukdami 4 varztus naudojant 6-briaunj lenktg raktg su magnetu. Laikykités maksimalaus
sukimo momento, atsizvelgiant j varzty stiprumo klase.

6.2. PRITVIRTINKITE POLINIUS STULPELIUS
C Pasirinkimas [1], pasirinkimas [2], pasirinkimas [3]

HwN =

@ Polinius stulpelius (Nr. 382025) tvirtinti prie LM1-300 arba LM1-600.



Pasirinkimas 2

Pasirinkimas 1 Pasirinkimas 3

v' Polinio stulpelio ir kélimo magneto kontaktinis pavirsius isvalytas ir be grioveliy.
v' Pasirinkimas 3: Krano kilpa pritvirtinta Sone [ 118].
1. Pasukite polinio stulpo dalis pagal norimg parinktj ir pagal kiaurymes atitinkamai nustatykite padétj.
2. Polinius stulpus pritvirtinkite komplekte esanciais magnetiniais varztais. Laikykités maksimalaus sukimo momento,
atsizvelgiant j varzty stiprumo klase.
7. Valdymas
A\ ISPEJIMAS
Kintamosios apkrovos

Prispaudimo pavojus dél krentanciy ir nekontroliuojamy pasvirusiy ruosiniy.

»  Negalima eiti po kintamosios apkrovos kroviniais ar j juos jsikibti.

»  Patikrinkite, ar krano kilpa patikimai pritvirtinta.

»  Pakelkite magneta tik prie krano kilpos.

»  Naudokite tik leistinus keltuvus ir pakankamos apkrovos keltuvus.

»  Nevirdykite magneto keliamosios galios. Atsizvelkite j visus galimus padarinius.
» Nedékite magneto ant dideliy ruosinio kiaurymiy.

»  Nekelkite ruosinio suémus uz siauro krasto.

»  Nedékite magneto ilgaja puse isilgai ruosinio.

Didelé magnetiné trauka

Ranky ar pirsty prispaudimo pavojus.

»  Nekiskite ranky tarp magneto ir ruosinio.

»  Esant kontaktui tarp labai plony ar nemagnetiniy ruosiniy, nejjunkite ir neisjunkite magneto.
»  Nepaleiskite pavary perjungimo svirties, kol ji neuzfiksuota.

7.1. KELIAMOJI GALIA

Norint pasiekti maksimalia keliamaja galia, stulpo ploksté turi stovéti horizontaliai ir turéti tiesioginj salytj su ruosiniu.
Keliamoji galia gali sumazéti dél 3iy veiksniy:

Oro tarpas tarp polinés plokstés ir ruosinio (dél SiurkStaus pavirsiaus, popieriaus, dazy, pazeidimy, plysiy).

Per mazas ruosinio arba sienelés storis.

Per auksta ruosinio temperatara.

Ruosinio forma ir matmenys.

Mazas kontaktinis plotas tarp polinés plokstés ir ruosinio.

Nemagnetiné ruosinio medziaga.

Per didelis pagreitis keliant ruosinj.

www.hoffmann-group.com
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Mediiaga |Keliamojigalia [LM1-150 —[tm1300 [imiso0  [wi-too0 |

Plienas St37 (S 235 100 %
JR)

Plienas A50-2 (St 96 %

52)

Plieno liejinys 90 %
Neradijantysis 50 %
plienas 430F

Ketus 45 %
nikelis 10 %

Neradijantysis 0%
plienas JM 304

150 kg
144 kg

135 kg
75kg

67,5 kg
15 kg
0kg

Lent. 1: Maksimali keliamoji galia pagal medziaga

Dydis Medziaga

LM1-150 Plokscia
medZiaga,
minimalus
sieneliy storis 15
mm
Apvali
medZiaga,
minimalus
sieneliy storis 10
mm

LM1 -300 Ploks¢ia
medZiaga,
minimalus
sieneliy storis
25 mm
Apvali
medZiaga,
minimalus
sieneliy storis
15 mm

LM1-600 Ploks¢ia
medZiaga,
minimalus
sieneliy storis
30 mm
Apvali
medZiaga,
minimalus
sieneliy storis
25 mm

LM1-1000 Ploks¢ia
medZiaga,
minimalus
sieneliy storis
40 mm

Maksimaliis
matmenys
(LxB) /

Maksimalus
skersmuo (@)

1250 x 600 mm

@ 250 mm

2000 x 1000
mm

@ 300 mm

2250 x 1500
mm

@ 300 mm

3000 x 1500
mm

300 kg
288 kg

270 kg
150 kg

135 kg
30 kg
0kg

Ploks¢iy ir apvaliy daliy maksimali keliamoji galia be poliniy stulpy (ST37)

Svarus, lygus
pavirsius
Oro tarpas <

0,1Tmm

150 kg

75 kg

300 kg

150 kg

600 kg

300 kg

1000 kg

Apradije /

600 kg
576 kg

540 kg
300 kg

270 kg
60 kg
0kg

Nelygis

karsti / valcuoti | pavirsiai
Oro tarpas 0,3 |Oro tarpas <
Oro tarpas 0,1 |-0,5mm

pavirsiai

-0,33mm
90 kg

40 kg

250 kg

110 kg

480 kg

200 kg

845 kg

50 kg

30kg

170 kg

80 kg

275kg

140 kg

650 kg

1000 kg
960 kg

900 kg
500 kg

450 kg
100 kg
0kg

Siurkstis
pavirsiai

0,5 mm

Netinka

Netinka

Netinka

Netinka

Netinka

Netinka

Netinka



Siurkstas
pavirsiai
Oro tarpas <
0,5mm

Apradije / Nelygis
karsti / valcuoti | pavirsiai
pavirsiai Oro tarpas 0,3
Oro tarpas 0,1 |-0,5mm

Dydis Medziaga Maksimalas Svarus, lygus

matmenys pavirsius
(LxB) / Oro tarpas <
Maksimalus 0,1 mm
skersmuo (@)

Apvali @750 mm 500 kg

medziaga,

minimalus

sieneliy storis

40 mm

Maksimali keliamoji galia su poliniais stulpais (ST37)

‘o

Pasirinkimas 2

Pasirinkimas 1

Dydis Pasirinkimas: Svarus, lygus
pavirsius
Oro tarpas <
0,1Tmm
LM1-300 1 40 - 300 mm 100 kg
2 158 -500 mm 100 kg
3 Plokscia 160 kg
medziaga,
medziagos
storis = 4 mm
LM1 -600 1 40 - 300 mm 100 kg
2 158 -500 mm 100 kg
3 Plokscia 400 kg
medziaga,
medziagos storis
=4 mm
7.2, RUOSINIO KELIMAS IR TRANSPORTAVIMAS

D

-0,33mm

380 kg 300 kg Netinka

©

Pasirinkimas 3

Apradije / Siurkstas
karsti / valcuoti | pavirsiai pavirsiai
pavirsiai Oro tarpas 0,3 |Oro tarpas <
Oro tarpas 0,1 |-0,5mm 0,5mm
-0,33 mm

65 kg Netinka Netinka
65 kg Netinka Netinka
110 kg Netinka Netinka
65 kg Netinka Netinka
65 kg Netinka Netinka
340 kg Netinka Netinka
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/\ PERSPEJIMAS

Keliamoji galia per maza

Prispaudimo pavojus, jei ruosinys nukristy!

»  Nevirdykite maksimalios keliamosios galios ir maksimaliy matmeny.

»  Poliniai stulpai ar magnetai turi liestis su kiek jmanoma didesniu ir tokiy pat matmeny ruosiniu.
» Nedékite magneto ant dideliy ruosinio kiaurymiy.

» Nedékite magneto ilgaja puse isilgai ruosinio.

v' Kontaktinis magneto pavirsius ir ruo3inys ivalyti.
v Ruosinio temperatra nevirsija 80° C.
1. Padékite magneta pagal ruosinio svorio centra.
»  Kélimo metu magnetas turi bati horizontalioje padétyje.
2. Pasukite perjungimo svirtj 135° kampu pries laikrodzio rodykle j padétj ,ON".
»  Apsauginis uzrakto varztas automatiskai stumiamas atgal ir vél j priekj.
Kai apsauginio uzrakto varztas uzfiksuotas, atlaisvinkite perjungimo svirtj.
Norédami patikrinti, ar patikimai pritvirtinta, magneta su ruosiniu pakelkite kelis centimetrus ir atsargiai prispauskite
prie ruosinio.
Transportuodami stabilizuokite ruosinj kampuose ir laikykite horizontalioje padétyje.
Padékite ruosinj ant stabilaus, lygaus pavirsiaus.
Norédami atlaisvinti pavary svirtj, suimkite pavary svirtj ir patraukite apsauginio uzrakto varzta atgal.
Pasukite perjungimo svirtj 135° kampu pries laikrodzio rodykle j padétj ,OFF".

Hw

® N o w

PRANESIMAS! Ruosinio pazeidimas. I$jungus magneta, lengvi ruosiniai vis tiek gali prilipti.
7.3. PADEKITE RUOSIN] HORIZONTALIAI AR VERTIKALIAI
E
Krano kilpa pritvirtinta Sone. [ 118]
Pritvirtinti poliniai stulpai (pasirinkimas 3). [ 118]
Kontaktinis magneto pavirsius ir ruosinys isvalyti.
Nukreipkite poliniy stulpy atramas j apatinj ruosinio krasta.
Padékite magneta pagal ruosinio svorio centra.
Patikrinkite atramy padétj. Jei reikia, tvirtai prispauskite ruosinj prie atramy.
PERSPEJIMAS! Kano ir galiiniy prispaudimo pavojus. Poliniai stulpai turi turéti kaip jmanoma didesnj
kontaktinj pavirsiy su ruosiniu. Poliniai stulpai turi turéti tokiy pat matmeny kontaktinj pavirsiy su ruosiniu.
4. Pasukite perjungimo svirtj 135° kampu pries laikrodzio rodykle j padétj ,ON".
»  Apsauginis uzrakto varztas automatiskai stumiamas atgal ir vél j priek;.
5. Kai apsauginio uzrakto varztas uzfiksuotas, atlaisvinkite perjungimo svirtj.
6. Norédami patikrinti, ar patikimai pritvirtinta, magneta su ruosiniu pakelkite kelis centimetrus ir atsargiai prispauskite
prie ruosinio.
7. Létai pakelkite ruosinj, kol jis bus norimoje padétyje.
8. Padékite ruosinj ant stabilaus, lygaus pavirsiaus.
9.
1

Ll A NN

Norédami atlaisvinti pavary svirtj, suimkite pavary svirtj ir patraukite apsauginio uzrakto varzta atgal.
0. Pasukite perjungimo svirtj 135° kampu pries laikrodZzio rodykle j padétj ,OFF".

8. Techniné priezilra

& Mechanikos specialistai

imtervalas ———————————sprendimas

Prie$ kiekviena naudojima m Patikrinkite, ar néra iSoriniy pazeidimuy, defekty ir ar tinkamai veikia.
m  Nuvalykite visus kontaktinius pavirsius, nuozulas ir nelygumus dilde.
m Patikrinkite, ar nepazeista pavary perjungimo svirtis ir apsauginis
uzraktas.
Karta j savaite m  Patikrinkite, ar néra deformacijy, jtrakimy ir kity pazeidimy.
m Pakeiskite krano kilpa, jei ji sulenkta arba nusidéveéjusi daugiau kaip 7%.
m Patikrinkite poliniy stulpy bakle. Jei reikia, dél pergalandimo kreipkités j
Hoffmann Group klienty aptarnavimo skyriy.



imtervalas ———————————sprendimas

m  Patikrinkite keliamaja galia.

Kartg j metus Norédami patikrinti keliamaja galia, kreipkités j Hoffmann Group klienty

aptarnavimo skyriy.

9. Valymas

Nuvalykite sausa ar Siek tiek sudrékinta Sluoste. Nenaudokite cheminiy, alkoholiniy arba tirpikliy pagrindu veikianciy

valymo priemoniy.

10.  Laikymas

Laikykite tik iSjungta. Laikykite originalioje pakuotéje apsaugotoje nuo Sviesos ir nedulkétoje, sausoje vietoje.

11.  Atsarginés dalys

Naudokite tik originalias atsargines dalis.

12. Techniniai duomenys
F

Magnetinés Nuolatinis neodimio magnetas
uzspaudimo sistemos

Saugos koeficientas 31

Darbo aplinkos Maksimali temperatiira 80 C
temperatara

Matmuo A 115 mm 161 mm
B matmuo 140 mm 191 mm
Matmuo C 68 mm 98 mm
Matmuo D 70 mm 87 mm
Matmuo E 60 mm 95 mm
Matmuo F 170 mm 231 mm
Matmuo G 17 mm 21 mm
Svoris 4,5kg 10,5 kg

13. Originali EB / ES atitikties deklaracija
GAMINTOJO PAVADINIMAS IR ADRESAS

246 mm
276 mm
98 mm
87 mm
95 mm
231 mm
21 mm

16,5 kg

Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Nurnberg « Vokietija

285 mm
320 mm
140 mm
109 mm
140 mm
346 mm
34mm

34,3 kg

www.hoffmann-group.com

M
)

—

(@)

w

=

ﬁ
(e

O

<

N


https://www.hoffmann-group.com

(9]

=3

_‘
(e

@]

(%)
<

N

—
= _ - > @

GARANT Kroviniy kélimo magnetas LM1

DEKLARACIJOS OBJEKTAS

Bendrasis aprasymas: Kélimo reikmenims

Prekeés Zenklas: GARANT

Funkcija: Paimkite krovinj virs magnetiniy poliy pavirsiy
transportavimui

Modelis: LM1

Tipas: 150, 300, 600, 1000

Serijinis numeris (sritis): G201000 - G202000

Komercinis pavadinimas: Kroviniy kélimo magnetas LM1

Gamintojas savo atsakomybe deklaruoja, kad auksciau paminétas gaminys atitinka visas Europoje galiojanciy suderinimo
akty nuostatas, jskaitant pakeitimus, galiojusius $ios deklaracijos pateikimo metu:

2006/42/EC

PILNAI TAIKOMI SUDERINIMO STANDARTAI

EN 13155:2003+A2:2009

ASMENS, |GALIOTO SUDARYTI TECHNINIUS DOKUMENTUS, VARDAS, PAVARDE IR ADRESAS

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Vokietija

Miinchen,

A fdos

Alexander Eckert,
imonés vadovas
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1. ldentificatiegegevens

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Neurenberg

Duitsland
Merk GARANT
Product Hefmagneet LM1
Versie 01 Vertaling van de originele handleiding
Opsteldatum 05/2020

2. Algemene aanwijzingen
Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tijde beschikbaar houden.

2.1. SYMBOLEN EN AANDUIDINGSMIDDELEN

Wasrschuingssymboo

‘A GEVAAR Duidt een gevaar aan, dat de dood of zwaar letsel tot gevolg heeft als het niet wordt
voorkomen.

‘A WAARSCHUWING Duidt een gevaar aan, dat de dood of zwaar letsel tot gevolg kan hebben als het niet
wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat licht of middelmatig letsel tot gevolg kan hebben als het
‘A VOORZICHTIG niet wordt voorkomen.

‘ LET OP Duidt een gevaar aan, dat materiéle schade tot gevolg kan hebben als het niet wordt
voorkomen.

Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan, evenals informatie voor een efficiént en sto-
ringsvrij gebruik.

3. Veiligheid
3.1.  BASISVEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Magnetisch veld
Levensgevaar voor personen met pacemakers of actieve implantaten.
»  Minimaal twee meter afstand houden.

Hoge magnetische aantrekkingskracht

Gevaar voor beknelling van handen en vingers.

»  Niet tussen magneet en werkstuk grijpen.

Bij vrijstaande magneet de magneet niet in- of uitschakelen.

BEOOGD GEBRUIK

Voor het optillen en transporteren van vlakke en ronde werkstukken.
Alleen geschikte, magnetische staalsoorten optillen.

Alleen gebruiken in combinatie met lasthaak met veiligheidsvoorziening.
De magneet alleen inschakelen als er volledig contact met het werkstuk is.
Voor industrieel gebruik.

N
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u  Alleen bij reglementaire montage en volledig functioneren veiligheidsvoorzieningen van de machine gebruiken.
m Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.

3.3. ONJUIST GEBRUIK

®m Het maximaal toegestane draagvermogen niet overschrijden.

m  Geen voor magneetvelden gevoelige apparaten, zoals magnetische geheugens, bankpassen, horloges, in de buurt van
de magneet positioneren.

Niet onder de magneet lopen of verblijven.

Het opgetilde werkstuk niet onbewaakt laten.

Geen gevaarlijke stoffen optillen of transporteren.

Niet meer dan één werkstuk tegelijk optillen en transporteren.

Bij gemonteerde poolschoenen geen werkstukken met ruwe oppervlakken optillen.

Geen niet-ferromagnetische stoffen (kunststof, non-ferrometaal, roestvrij edelstaal) optillen of transporteren.

Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.

m  Geen personen transporteren.

3.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht nemen. Altijd een veiligheidsbril, voet-
bescherming, veiligheidshelm en veiligheidshandschoenen dragen.

3.5. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de voorschriften en bepalingen, alsmede de
volgende aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en milieubescherming.

m  Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.

m  De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

m  Geinstrueerd en geschoold worden m.b.t. het gebruik van de hefmagneet.

Ervoor zorgen dat alle hieronder genoemde werkzaamheden alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerd vakpersoneel:
Transport [ Pagina 129]

Montage [ Pagina 129]

Bediening [ Pagina 130]

Onderhoud [ Pagina 133]

®m Reiniging [ Pagina 133]

3.6. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met opbouw, mechanische installatie, inge-
bruikneming, verhelpen van storingen en onderhoud van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

= Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal geldende voorschriften.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn geinstrueerd voor de uitvoering van werk-
zaamheden op het gebied van transport, opslag en gebruik.

3.7. VEILIGHEIDSVOORZIENING

De veiligheidsvoorziening op magneten voor elk gebruik op goede werking controleren. De veiligheidsvergrendeling of an-
dere veiligheidsvoorzieningen niet overbruggen.

m  Voor het optillen van het werkstuk op correcte montage controleren.

m De veiligheidsvergrendeling alleen losmaken als het werkstuk veilig op het aflegoppervlak ligt.

m  Bij dreigend gevaar of ongeval NOODSTOP op de machine bedienen.

www.hoffmann-group.com
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4. Overzicht van het apparaat
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1 Hefoog 4 Schakelhendel
2 Bevestigingsschroeven hefoog 5 Poolplaat
3 Veiligheidsvergrendeling

4.1. TYPEPLAATIJE

m  Bevindt zich op de behuizing.

®m  Mag niet verwijderd of afgedekt worden.

m  Bij beschadiging of sterke vervuiling een nieuw typeplaatje aanbrengen. Contact opnemen met de klantenservice van
de Hoffmann Group.

—t

ru
O
1 Vorm van het werkstuk 7 Veiligheidsaanwijzingen en waarschuwingen in
acht nemen

2 Nominale houdkracht in decanewton 8 Handleiding lezen
3 Gewicht van de hefmagneet 9 Jaarlijks onderhoudsinterval in acht nemen
4 Minimale dikte van het werkstuk in millimeter 10 Artikelnummer

SV 5 Maximale afmetingen bij rechthoekig werkstuk 11 Rond werkstuk

resp. diameter bij rond werkstuk

6 CE-markering 12 Rechthoekig werkstuk

N

—
= o - > @



4.2. SERIENUMMER

A
Het serienummer bevindt zich onder het behuizingsdeksel.
v De schakelhendel bevindt zich op ‘OFF’
1. Voor het demonteren van de schakelhendel de greep van de schakelhendel linksom draaien en verwijderen.
2. De vier schroeven op de behuizing linksom losdraaien en verwijderen.
» Het behuizingsdeksel kan verwijderd worden.

3. Montage in omgekeerde volgorde.
5. Transport

De magneet trillingsvrij hanteren. Een transportmiddel gebruiken dat voldoende gedimensioneerd is. Indien nodig rand-
beschermers gebruiken.

| A voorzichtic |

Zwevende lasten

Beknellingsgevaar door naar beneden vallende en ongecontroleerd zwenkende onderdelen of uitrusting.

»  Niet onder of in het zwenkbereik van zwevende lasten lopen of grijpen.

»  Controleren of de hijsmiddelen goed vastzitten, niet aan uitstekende componenten bevestigen.

» Alleen toegelaten hefwerktuigen en hijsmiddelen met voldoende draagvermogen gebruiken.

» Transportwerkzaamheden laten uitvoeren door personen die een veiligheidstechnische instructie hebben gekregen
m.b.t. het omgaan met hefwerktuigen en transportwerkzaamheden.

Magnetisch veld
Beschadiging van de magneet.
»  Geen magnetische hefwerktuigen voor het transport gebruiken.

6. Montage
6.1.  HEFOOG MONTEREN

(0B

@ Het hefoog kan aan de zijkant of bovenkant van de magneet gemonteerd worden.

1. De vier schroeven met een sleutel voor binnenzeskantbouten losdraaien en het hefoog verwijderen.

2. De vier sluitschroeven op de nieuwe positie verwijderen en in de open draadgaten schroeven.

3. Het hefoog overeenkomstig de boringen op de nieuwe positie positioneren.

4. Het hefoog met behulp van een sleutel voor binnenzeskantbouten met de vier schroeven vastschroeven aan de mag-
neet. Het maximale aanhaalmoment overeenkomstig de sterkteklasse van de schroeven in acht nemen.

6.2.  POOLSCHOENEN MONTEREN
C Optie [1], Optie (2], Optie [3]

@ Poolschoenen (art.nr. 382025) op LM1-300 of LM1-600 monteerbaar.

www.hoffmann-group.com
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Optie 2
Optie 1

Optie 3

Contactvlak poolschoenen en hefmagneet gereinigd en braamvrij.

Optie 3: Hefoog aan de zijkant gemonteerd [ Pagina 129].

De poolschoenen overeenkomstig de gewenste optie draaien en overeenkomstig de boringen positioneren.

De poolschoenen met de meegeleverde schroeven vastschroeven aan de magneet. Het maximale aanhaalmoment
overeenkomstig de sterkteklasse van de schroeven in acht nemen.

7. Bediening

[ A waarscHuwinG |

Zwevende lasten

Beknellingsgevaar door naar beneden vallende en ongecontroleerd zwenkende werkstukken.

»  Niet onder of in het zwenkbereik van zwevende lasten lopen of grijpen.

»  Controleren of het hefoog goed vastzit.

» De magneet alleen aan het hefoog optillen.

»  Alleen toegelaten hefwerktuigen en hijsmiddelen met voldoende draagvermogen gebruiken.
» Het draagvermogen van de magneet niet overschrijden. Rekening houden met alle mogelijke invioeden.
» De magneet niet op grote gaten of boringen in het werkstuk plaatsen.

» Het werkstuk niet aan de smalle kant optillen.

» De magneet niet met de lange kant in lengterichting van het werkstuk plaatsen.

Hoge magnetische aantrekkingskracht

Gevaar voor beknelling van handen en vingers.

»  Niet tussen magneet en werkstuk grijpen.

»  Bij contact met zeer dunne of niet-magnetische werkstukken de magneet niet in- of uitschakelen.
»  De schakelhendel pas loslaten als deze vergrendeld is.

7.1. DRAAGVERMOGEN

Om het volledige draagvermogen te bereiken, moet de poolplaat horizontaal zijn uitgelijnd en volledig, direct contact met
het werkstuk hebben.

Het draagvermogen kan verminderd worden door de volgende invloeden:

Luchtspleet tussen poolplaat en werkstuk (door ruw oppervlak, papier, lak, beschadiging, bramen).
Te geringe werkstukdikte of wanddikte.

Te hoge temperatuur van het werkstuk.

Vorm en afmeting van het werkstuk.

Gering contactvlak tussen poolplaat en werkstuk.

Niet-magnetisch werkstukmateriaal.

Te sterke versnelling bij het optillen van het werkstuk.

NN




[Waterisal | Draagvermogen [Lm1-150 w1300 imiso0 |

Staal St37 (S 235 100%

JR)

Staal A 50-2 (St52) 96%
Gietstaal 90%
Roestvrij staal 430F 50%
Gietijzer 45%
Nikkel 10%

Roestvrij staal 304 0%

Tab. 1: Maximaal draagvermogen conform materiaal

150 kg

144 kg
135 kg
75kg
67,5 kg
15 kg
0kg

300 kg

288 kg
270 kg
150 kg
135 kg
30 kg
0kg

600 kg

576 kg
540 kg
300 kg
270 kg
60 kg
0kg

Maximaal draagvermogen zonder poolschoenen voor vliakke en ronde onderdelen (ST37)

Materiaal Maximale af-

metingen
(LxB) /

Maximale dia-

meter (9)

LM1-150 Vlak materiaal, 1250 x 600 mm

wanddikte mini-
maal 15 mm

Rond materiaal, @250 mm

wanddikte mini-
maal 10 mm

LM1-300 Vlak materiaal, 2000 x 1000 m

wanddikte mini- m
maal 25 mm

Rond materiaal, @300 mm

wanddikte mini-
maal 15 mm

LM1-600 Vlak materiaal, 2250 x
wanddikte mini- 1500 mm

maal 30 mm

Rond materiaal, @300 mm

wanddikte mini-
maal 25 mm

LM1-1000 Vlak materiaal, 3000 x 1500 m

wanddikte mini- m
maal 40 mm

Rond materiaal, @750 mm

wanddikte mini-
maal 40 mm

Schoon, effen
opperviak
Luchtspleet
<0,1mm

150 kg

75 kg

300 kg

150 kg

600 kg

300 kg

1000 kg

500 kg

1000 kg

960 kg
900 kg
500 kg
450 kg
100 kg
0kg

Oneffen opper- | Ruw oppervlak

Luchtspleet

Luchtspleet <0,5mm

Verroest /

heet / gewalst |vlak
opperviak
Luchtspleet

0,1-0,33 mm

90 kg 50 kg
40 kg 30kg
250 kg 170 kg
110 kg 80 kg
480 kg 275 kg
200 kg 140 kg
845 kg 650 kg
380 kg 300 kg

Maximaal draagvermogen met poolschoenen voor ronde onderdelen (ST37)

0,3-0,5 mm

Niet geschikt

Niet geschikt

Niet geschikt

Niet geschikt

Niet geschikt

Niet geschikt

Niet geschikt

Niet geschikt

www.hoffmann-group.com
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Optie 2
Optie 1 Optie 3
Materiaal Schoon, effen |Verroest/ Oneffen opper- |Ruw oppervlak
opperviak heet / gewalst |vlak Luchtspleet
Luchtspleet opperviak Luchtspleet <0,5mm
<0,1mm Luchtspleet 0,3-0,5 mm
0,1-0,33 mm
LM1-300 1 Rond materiaal 100 kg 65 kg Niet geschikt Niet geschikt
@ 40-300 mm
2 Rond materiaal 100 kg 65 kg Niet geschikt Niet geschikt
@ 158-500 mm
3 Vlak materiaal, 160 kg 110 kg Niet geschikt Niet geschikt
materiaaldikte
>4 mm
LM1-600 1 Rond materiaal 100 kg 65 kg Niet geschikt Niet geschikt
@ 40-300 mm
2 Rond materiaal 100 kg 65 kg Niet geschikt Niet geschikt
@ 158-500 mm
3 Vlak materiaal, 400 kg 340 kg Niet geschikt Niet geschikt
materiaaldikte
=4 mm

7.2. WERKSTUK OPTILLEN EN TRANSPORTEREN

0D

[ A voorzichTi

Te gering draagvermogen
Beknellingsgevaar door naar beneden vallende werkstukken.

Het maximale draagvermogen en de maximale afmetingen niet overschrijden.

De poolschoenen of magneet moeten zoveel mogelijk en in dezelfde mate contact met het werkstuk hebben.
De magneet niet op grote gaten of boringen in het werkstuk plaatsen.

De magneet niet met de lange kant in lengterichting van het werkstuk plaatsen.

N

ol

Contactvlak magneet en werkstuk gereinigd.

Het werkstuk overschrijdt een temperatuur van 80 °C niet.

De magneet overeenkomstig het zwaartepunt van het werkstuk positioneren.

» De magneet moet tijdens het hefproces horizontaal blijven.

De schakelhendel 135° tot de aanslag linksom naar ‘ON’ draaien.

»  De veiligheidsvergrendeling wordt automatisch naar achteren gedrukt en beweegt weer naar voren.

De schakelhendel loslaten als de veiligheidsvergrendeling vergrendelt.

Om te controleren of het werkstuk goed wordt vastgehouden, de magneet met werkstuk een paar centimeter optillen
en voorzichtig tegen het werkstuk stoten.



v

Tijdens het transport het werkstuk bij de hoeken stabiliseren en in horizontale positie houden.

Het werkstuk op een stabiele, effen ondergrond neerzetten.

7. Om de schakelhendel te ontgrendelen, de schakelhendel vastpakken en de veiligheidsvergrendeling naar achteren
trekken.

8. De schakelhendel tot de aanslag rechtsom naar ‘OFF’ draaien.

[

LET OP! Beschadiging van het werkstuk. Lichte werkstukken kunnen na het uitschakelen van de magneet nog
vast blijven zitten.
7.3. HET WERKSTUK IN HORIZONTALE OF VERTICALE POSITIE BRENGEN

O E

Hefoog aan de zijkant gemonteerd. [ Pagina 129]

Poolschoenen gemonteerd (optie 3). [ Pagina 129]

Contactvlak magneet en werkstuk gereinigd.

De aanslagen van de poolschoenen tegen de onderkant van het werkstuk positioneren.

De magneet overeenkomstig het zwaartepunt van het werkstuk positioneren.

De positie van de aanslagen controleren. Eventueel het werkstuk stevig tegen de aanslagen drukken.

Ll NN

VOORZICHTIG! Gevaar voor beknelling van het lichaam en afzonderlijke ledematen. De poolschoenen moe-

ten een zo groot mogelijk contactvlak met het werkstuk hebben. De poolschoenen moeten in dezelfde mate

contact met het werkstuk hebben.

4. De schakelhendel 135° tot de aanslag linksom naar ‘ON’ draaien.
» De veiligheidsvergrendeling wordt automatisch naar achteren gedrukt en beweegt weer naar voren.

5. De schakelhendel loslaten als de veiligheidsvergrendeling vergrendelt.

6. Om te controleren of het werkstuk goed wordt vastgehouden, de magneet met werkstuk een paar centimeter optillen
en voorzichtig tegen het werkstuk stoten.

7. Het werkstuk langzaam optillen tot het zich in de gewenste positie bevindt.

Het werkstuk op een stabiele, effen ondergrond neerzetten.

9. Om de schakelhendel te ontgrendelen, de schakelhendel vastpakken en de veiligheidsvergrendeling naar achteren
trekken.

10. De schakelhendel tot de aanslag rechtsom naar ‘OFF’ draaien.

8. Onderhoud

& Specialist voor mechanica

mteval———————  hatrege

Voor elk gebruik m  Op uitwendig herkenbare schade, gebreken en goede werking controle-
ren.

m Alle contactvlakken reinigen, bramen en oneffenheden met een vijl ver-
wijderen.
m De schakelhendel en de veiligheidsvergrendeling op goede werking
controleren.
Wekelijks m  Op vervorming, scheuren en andere schade controleren.
Het hefoog vervangen als het verbogen of meer dan 7% versleten is.

m De toestand van de poolschoenen controleren. Eventueel laten naslijpen
door de klantenservice van de Hoffmann Group.

m Draagvermogen controleren.

Jaarlijks Controleren van het draagvermogen door de klantenservice van de Hoff-
mann Group.

©

9.  Reiniging
Met een droge of licht vochtige doek reinigen. Geen chemische, alcoholische of oplosmiddelhoudende reinigingsmiddelen
gebruiken.

10. Opslag

Alleen in uitgeschakelde toestand opslaan. In originele verpakking of schone doos, tegen licht beschermd en stofvrij op een
droge plaats opslaan.

www.hoffmann-group.com
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11. Reservedelen
Alleen originele reservedelen en slijtdelen gebruiken.

12. Technische gegevens

- F - G
\
E
S )
f ]
| |
- A -
B

T 5o L300 L1-500 T

Magneetspansysteem Permanente neodymiummagneet
Veiligheidscoéfficient ~ 3:1

Temperatuur werkom- Maximaal 80 °C

geving
Maat A 115 mm 161 mm 246 mm 285 mm
Maat B 140 mm 191 mm 276 mm 320 mm
t Maat C 68 mm 98 mm 98 mm 140 mm
Maat D 70 mm 87 mm 87 mm 109 mm
Maat E 60 mm 95 mm 95 mm 140 mm
Maat F 170 mm 231 mm 231 mm 346 mm
Maat G 17 mm 21 mm 21 mm 34mm
Gewicht 4,5 kg 10,5 kg 16,5 kg 34,3 kg

13. Originele EU-/EG-conformiteitsverklaring

ru NAAM EN ADRES VAN DE FABRIKANT
Hoffmann Supply Chain GmbH - Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Duitsland
VOORWERP VAN DE VERKLARING

0 Algemene aanduiding: Hijs- en hefgereedschappen

Merk: GARANT
Functie: Pak een lading over magnetische poolvlakken voor transport
Model: LM1
Type: 150, 300, 600, 1000
Serienummer(reeks): G201000 - G202000

SV Handelsbenaming: Hefmagneet LM1

De fabrikant verklaart onder eigen verantwoordelijkheid dat het bovengenoemde product voldoet aan alle toepasselijke
bepalingen van de volgende Europese harmonisatiewetgeving, met inbegrip van de ten tijde van deze verklaring van
kracht zijnde wijzigingen:

2006/42/EC

N

—
= o - > @



VOLLEDIG TOEGEPASTE GEHARMONISEERDE NORMEN

EN 13155:2003+A2:2009

NAAM EN ADRES VAN DE PERSOON DIE BEVOEGD IS OM HET TECHNISCHE DOSSIER SAMEN TE
STELLEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Duitsland
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directeur
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1. Dane identyfikacyjne

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Norymberga

Niemcy
Marka GARANT
Produkt Chwytak magnetyczny LM1
Wersja 01 Ttumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacji
Data opracowania 05/2020

2. Informacje ogodlne

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac ja na przysztos¢, przechowujac w
dostepnym miejscu.

2.1. SYMBOLE | SRODKI PREZENTACJI INFORMACJI

Symbol osrzegavezy imsczenie ]

‘ANlEBEZPlECZENSTWO In.formu.Je o zagrozer’nu, ktore spowoduje Smier¢ lub powazne obrazenia ciata, jezeli
nie da sie go uniknac.

> Informuje o zagrozeniu, ktére moze spowodowac $mierc lub powazne obrazenia cia-
‘A OSTRZEZENIE fa, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spowodowac srednie lub lekkie obrazenia ciata,
‘A PRZESTROGA jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spowodowac straty materialne, jezeli nie da sie
| NOTYFIKACJA  [Femide?

Umieszczony obok porad i wskazdwek, a takze informacji zapewniajacych wydajna
i bezawaryjna eksploatacje.

3. Bezpieczenstwo
3.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

| A nieezpieczensTwo |

Pole magnetyczne
Zagrozenie zycia dla 0séb z rozrusznikami serca lub aktywnymi implantami.
»  Zachowac odstep co najmniej dwdch metrow.

| /\ NIEBEZPIECZENSTWO |

Silne przyciaganie magnetyczne

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia dtoni i palcéw.

»  Nie siega¢ pomiedzy magnes a obrabiany element.

»  Nie wiaczac ani nie wytacza¢ magnesu wolnostojacego.

3.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

m Do podnoszenia i transportu pfaskich oraz okragtych obrabianych elementéw.
m  Podnosic tylko odpowiednie stale magnetyczne.
n
n
n

Stosowac wytacznie w potaczeniu z hakami tadunkowymi wyposazonymi w zabezpieczenie.
Magnes nalezy wiaczac tylko przy petnym kontakcie z obrabianym elementem.
Do uzytku przemystowego.
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m  Stosowac wylacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy sposoéb, a urzadzenia zabezpieczajace
i ochronne maszyny sa w petni sprawne.

m  Stosowac wylacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie i umozliwiajacym bezpieczng eksplo-
atacje.

3.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m  Nie przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej no$nosci.

m W poblizu magnesu nie nalezy umieszczac urzadzen wrazliwych na dziatanie pola magnetycznego, takich jak magne-

tyczne nosniki danych, karty pfatnicze czy zegarki.

Nie przechodzi¢ ani nie przebywac pod magnesem.

Nie pozostawiac¢ obrabianego elementu bez nadzoru.

Nie podnosi¢ ani nie transportowac substancji niebezpiecznych.

Nie podnosi¢ ani nie transportowac wiecej niz jednego obrabianego elementu jednoczesnie.

W przypadku zamontowania nabiegunnikéw nie podnosi¢ obrabianych elementéw o szorstkiej powierzchni.

Nie podnosic¢ ani nie transportowac materiatéw nieferromagnetycznych (tworzywa sztuczne, metale niezelazne, stal
stopowa odporna na korozje).

m  Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

m  Nie transportowac oséb.

3.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom. Ca-

ty czas nosic¢ okulary ochronne, ochrone stép, hetm ochronny oraz rekawice ochronne.

3.5. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie przestrzegaja przepiséw i regulacji oraz po-

nizszych informacji:

m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobiegania nieszczesliwym wypadkom
i ochrony $rodowiska.

m  Nie montowad, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.

m  Zapewni¢ wymagane $rodki ochrony.

m Jest poinstruowany i przeszkolony w zakresie obstugi chwytaka magnetycznego.

Upewnic sig, ze wszystkie nizej wymienione prace beda wykonywac wytgcznie pracownicy wykwalifikowani:

Transport [ Strona 140]

Montaz [ Strona 140]

Obstuga [ Strona 141]

Konserwacja [ Strona 144]

m  Czyszczenie [ Strona 145]

3.6. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s3 osoby obeznane z budowa, instalacjg mecha-
niczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek i konserwacjg produktu oraz majg ponizsze kwalifikacje:

m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obowiazujacymi w kraju uzytkowania.

Osoba poinstruowana

Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sg osoby, ktére poinstruowano w zakresie przeprowadza-
nia prac w zakresie transportu, magazynowania i uzytkowania.

3.7. URZADZENIE ZABEZPIECZAJACE

Przed kazdym uzyciem skontrolowac urzadzenie zabezpieczajgce magneséw pod katem sprawnego dziatania. Nie pomija¢
zabezpieczajacych trzpieni ustalajacych ani innych urzadzen zabezpieczajacych.

m  Przed podniesieniem obrabianego elementu sprawdzi¢, czy jest prawidtowo zamontowany.

m  Zabezpieczajace trzpienie ustalajace mozna poluzowa¢ dopiero wtedy, gdy obrabiany element spoczywa bezpiecznie
na powierzchni do odktadania.
m W razie niebezpieczenstwa lub wypadku aktywowac przycisk zatrzymania awaryjnego maszyny.



Przeglad czesci urzadzenia

O®» ©

Ucho do podnoszenia

Sruby mocujace ucha do podnoszenia

Zabezpieczajace trzpienie ustalajace
TABLICZKA ZNAMIONOWA

Znajduje sie na obudowie.
Zakaz zdejmowania lub zakrywania.

4.
1
2
3

4.1.

u

| |

4
5

Dzwignia przetacznikowa

Ptyta biegunowa

W razie uszkodzenia lub silnego zanieczyszczenia umiesci¢ nowa tabliczke znamionowa. Skontaktowac sie z dziatem ob-
stugi klienta firmy Hoffmann Group.

v A W N

Ksztatt obrabianego elementu

Nominalna sita mocowania w dekaniutonach
Masa chwytaka magnetycznego
Minimalna grubos¢ obrabianego elementu w mm

Maksymalne wymiary w przypadku prostokatnego
obrabianego elementu lub $rednica w przypadku
okragtego obrabianego elementu

Oznaczenie CE

10
1"

Stosowac sie do wskazéwek bezpieczenstwa i
wskazéwek ostrzegawczych

Zapoznac sie z instrukcja eksploatacji
Pamigtac o corocznej konserwacji
Numer artykutu

Okragty obrabiany element

Prostokatny obrabiany element
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GARANT Chwytak magnetyczny LM1

4.2. NUMER SERYJNY

A
Numer seryjny znajduje sie pod pokrywa obudowy.
v’ Dzwignia przetaczajaca znajduje sie w potozeniu ,OFF”
1. W celu demontazu dzwigni obrocic jej uchwyt w lewo, a nastepnie zdjac.
2. Odkrecic¢ cztery sruby na obudowie w lewo i wyciggnac.
»  Mozna zdjac¢ obudowe.

3. Montaz w odwrotnej kolejnosci.
5. Transport

Z magnesami nalezy postepowac w sposéb wolny od wstrzaséw. Stosowac srodki transportu o odpowiedniej wielkosci. W
razie potrzeby uzy¢ ochraniaczy krawedzi.

/\ PRZESTROGA

Wiszace fadunki

Niebezpieczernstwo zmiazdzenia przez spadajace i zwisajgce w niekontrolowany sposéb czesci lub wyposazenie.

»  Nie przechodzi¢ pod wiszacymi tadunkami ani nie siegac w ich zakres ruchu.

»  Sprawdzi¢ zawiesia pod katem mocnego osadzenia, nie zaczepiac o wystajace komponenty.

»  Stosowac wytacznie dozwolone urzadzenia do podnoszenia i zawiesia o wystarczajacej nosnosci.

»  Prace transportowe mozna zleca¢ osobom, ktére poinstruowano w zakresie bezpiecznego postugiwania sie urzadzenia-
mi do podnoszenia i wykonywania prac transportowych.

NOTYFIKACJA

Pole magnetyczne
Uszkodzenie magnesu.
» Do transportu nie stosowa¢ magnetycznych srodkéw podnoszacych.

6. Montaz
6.1. MONTAZ UCHA DO PODNOSZENIA

e)):;

@ Ucho do podnoszenia mozna montowac z boku lub na wierzchu magnesu.

Odkrecic cztery sruby, korzystajac z klucza trzpieniowego 6-katnego, i zdja¢ ucho do podnoszenia.

W nowym potozeniu zdja¢ cztery korki gwintowane i wkreci¢ w otwarte otwory.

Zatozy¢ ucho do podnoszenia w nowym potozeniu pasujacym do otwordéw.

Korzystajac z klucza trzpieniowego 6-katnego, przykreci¢ ucho do podnoszenia do magnesu czterema $rubami.
Uwzgledni¢ maksymalny moment dokrecania zaleznie od klasy wytrzymatosci srub.

6.2.  MONTAZ NABIEGUNNIKOW
C opgja[11, opcja [2], opcja [3]

HwN =

@ Nabiegunniki (nr art. 382025) montowane na LM1-300 lub LM1-600.



Opgja 1

Opcja 3

Powierzchnie styku nabiegunnikéw i chwytaka magnetycznego musza by¢ czyste i gtadkie.

Opgja 3: Ucho do podnoszenia montowane z boku [ Strona 140].

Obréci¢ nabiegunniki zgodnie z wybrang opcja i umiescic tak, by pasowaty do otworéw.

Korzystajac z dofaczonych srub, przykreci¢ nabiegunniki do magnesu. Uwzgledni¢ maksymalny moment dokrecania za-
leznie od klasy wytrzymatosci $rub.

NN

7. Obstuga

/\ OSTRZEZENIE

Wiszace tadunki

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez spadajace i zwisajgce w niekontrolowany sposéb obrabiane elementy.
»  Nie przechodzi¢ pod wiszgcymi tadunkami ani nie siegac w ich zakres ruchu.

»  Sprawdzi¢ bezpieczne osadzenie ucha do podnoszenia.

»  Podnosi¢ magnes wyfacznie za ucho do podnoszenia.

»  Stosowac wylgcznie dozwolone urzadzenia do podnoszenia i zawiesia o wystarczajacej no$nosci.

»  Nie przekracza¢ wartosci nosnosci magnesu. Uwzgledni¢ wszystkie mozliwe czynniki.

»  Nie umieszcza¢ magnesu na duzych otworach w obrabianym elemencie.

»  Nie unosi¢ obrabianego elementu za waska strone.

»  Nie uktada¢ magnesu skierowanego dtuga strong w kierunku wzdtuznym obrabianego elementu.

| /\ NIEBEZPIECZENSTWO

Silne przyciaganie magnetyczne

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia dtoni i palcow.

»  Nie siega¢ pomiedzy magnes a obrabiany element.

»  Nie wiaczac ani nie wytacza¢ magnesu w razie kontaktu z bardzo cienkimi lub niemagnetycznymi obrabianymi elemen-
tami.

»  Dzwignie przetaczajaca zluzowac dopiero po jej zablokowaniu.

7.1. NOSNOSC

W celu osiggniecia petnej nosnosci ptyta biegunowa musi by¢ ustawiona poziomo i catkowicie stykac sie z obrabianym ele-
mentem.

Nosno$¢ moze ulec zmniejszeniu wskutek nastepujacych czynnikow:

m  Szczelina powietrzna migdzy ptyta biegunowa a obrabianym elementem (chropowatos¢ powierzchni, papier, lakier,
uszkodzenia, zadziory).

Zbyt mata grubos$¢ obrabianego elementu lub grubos¢ $cianek.

Zbyt wysoka temperatura obrabianego elementu.

Ksztatt i wymiary obrabianego elementu.

Niewielka powierzchnia styku miedzy ptyta biegunowa a obrabianym elementem.

Niemagnetyczny materiat, z ktérego wykonano obrabiany element.

Zbyt silne przyspieszenie podczas podnoszenia obrabianego elementu.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Chwytak magnetyczny LM1

Stal St37 (S 235JR) 100% 150 kg 300 kg 600 kg 1000 kg
Stal A50-2 (St52) 96% 144 kg 288 kg 576 kg 960 kg
Staliwo 90% 135 kg 270 kg 540 kg 900 kg
Stal nierdzewna 50% 75kg 150 kg 300 kg 500 kg
430F

Zeliwo 45% 67,5 kg 135 kg 270 kg 450 kg
Nikiel 10% 15 kg 30kg 60 kg 100 kg
Stal nierdzewna 0% 0kg 0kg 0kg 0kg
304

Tab. 1: Nosnos¢ maksymalna zaleznie od materiatu

(9]

Nosnosé maksymalna bez nabiegunnika dla czesci ptaskich i okraglych (ST37)
Wymiary mak- |Czysta, rowna |Skorodowana/|Nieréwnapo- |Chropowata

]c symalne powierzchnia |goraca/walco- |wierzchnia powierzchnia
(db.xszer.) / Szczelina po- |wana po- Szczelina po- |Szczelina po-
Srednica mak- |wietrzna wierzchnia wietrzna 0,3 - |wietrzna
symalna (@) <0,1Tmm Szczelinapo- |0,5mm <0,5mm
wietrzna 0,1 -
0,33 mm
LM1-150 Ptaskowniki, 1250 X 600 mm 150 kg 90 kg 50 kg Nie nadaje sie
grubos¢ scianek
min. 15 mm
Materiaty okra- @250 mm 75 kg 40 kg 30kg Nie nadaje sie
gte, grubosc
Scianek min.
10 mm
LM1-300 Ptaskowniki, 2000 x 1000 m 300 kg 250 kg 170 kg Nie nadaje sie
grubosc scianek m
min. 25 mm
Materiaty okra- @ 300 mm 150 kg 110 kg 80 kg Nie nadaje sie
t gte, grubosc
$cianek min.
15 mm
LM1-600 Ptaskowniki, 2250 % 600 kg 480 kg 275 kg Nie nadaje sie
grubosc¢ scianek 1500 mm
min. 30 mm
Materiaty okra- @ 300 mm 300 kg 200 kg 140 kg Nie nadaje sie
gte, grubosc
Scianek min.
25mm
ru LM1-1000 Ptaskowniki, 3000 x 1500 m 1000 kg 845 kg 650 kg Nie nadaje sie
grubosc scianek m
min. 40 mm
O Materiaty okra- @ 750 mm 500 kg 380 kg 300 kg Nie nadaje sie
gte, grubosc
$cianek min.
40 mm
Nosnosé maksymalna z nabiegunnikiem dla czesci okragtych (ST37)

(%)
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Opgja 1 Opcja 3
Czysta, réwna Chropowata
powierzchnia powierzchnia
Szczelina po- Szczelina po- |Szczelina po-
wietrzna wierzchnia wietrzna 0,3 - |wietrzna
<0,1Tmm Szczelinapo- |0,5mm <0,5mm
wietrzna 0,1 -
0,33 mm
LM1-300 1 Materiaty okra- 100 kg 65 kg Nie nadaje sie  Nie nadaje sie
gte @40 -
300 mm
2 Materiaty okra- 100 kg 65 kg Nie nadaje sie  Nie nadaje sie
gte @158 -
500 mm
3 Ptaskowniki, 160 kg 110 kg Nie nadaje sie  Nie nadaje sie
grubos¢ mate-
riatu = 4 mm
LM1-600 1 Materiaty okra- 100 kg 65 kg Nie nadaje sie  Nie nadaje sie
gte @40 -
300 mm
2 Materiaty okra- 100 kg 65 kg Nie nadaje sie  Nie nadaje sie
gte @158 -
500 mm
3 Ptaskowniki, gru- 400 kg 340 kg Nie nadaje sie  Nie nadaje sie
bos¢ materiatu
=4 mm

7.2. PODNOSZENIE | TRANSPORT OBRABIANEGO ELEMENTU

@D

Za niska nosnos¢

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez spadajace obrabiane elementy.

»  Nie przekracza¢ maksymalnej nosnosci oraz wymiaréw maksymalnych.

» W miare mozliwosci nabiegunnik lub magnes musza mie¢ jak najwiekszy i rownomierny styk z obrabianym elementem.
»  Nie umieszcza¢ magnesu na duzych otworach w obrabianym elemencie.

»  Nie uktada¢ magnesu skierowanego dtugg strong w kierunku wzdtuznym obrabianego elementu.

v' Powierzchnia styku magnesu i obrabianego elementu zostata oczyszczona.
v Temperatura obrabianego elementu nie przekracza 80 °C.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Chwytak magnetyczny LM1
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1. Magnes nalezy utozy¢ w sposéb uwzgledniajacy punkt ciezkosci obrabianego elementu.
» Podczas podnoszenia magnes musi znajdowac sie w poziomie.
2. Obrdci¢ dzwignie przefaczajacg o 135° w lewo do oporu w potozenie ,ON".
»  Zabezpieczajacy trzpien ustalajacy zostaje automatycznie wcisniety do tytu i ponownie przesuwa sie do przodu.

3. Zwolni¢ dzwignie przetaczajaca po zablokowaniu zabezpieczajacego trzpienia ustalajacego.

4. W celu sprawdzenia pewnego chwytu podnies¢ magnes wraz z obrabianym elementem na wysokos¢ kilku centyme-
tréw i ostroznie uderzy¢ w element.

5. Na czas transportu obrabiany element nalezy ustabilizowa¢ w naroznikach i utrzymywac w pozycji poziomej.

6. Odtozy¢ obrabiany element na stabilne, rownie podtoze.

7. W celu odblokowania chwyci¢ dzwignie przetaczajaca i przesunac zabezpieczajacy trzpien ustalajacy do tytu.

8. Obrdci¢ dzwignie przetaczajacg do oporu w prawo w potozenie ,OFF”.

NOTYFIKACJA! Uszkodzenie obrabianego elementu. Po wylaczeniu magnesu lekkie obrabiane elementy mo-
ga nadal przylegac.
7.3. UMIESCIC OBRABIANY ELEMENT W POLOZENIU POZIOMYM LUB PIONOWYM

-E

Ucho do podnoszenia montowane z boku. [ Strona 140]

Zamontowane nabiegunniki (opcja 3). [ Strona 140]

Powierzchnia styku magnesu i obrabianego elementu zostata oczyszczona.

Umiesci¢ ograniczniki nabiegunnikéw przy dolnej krawedzi obrabianego elementu.

Magnes nalezy utozy¢ w sposéb uwzgledniajacy punkt ciezkosci obrabianego elementu.

Sprawdzi¢ potozenie ogranicznikéw. W razie potrzeby mocno docisna¢ obrabiany element do ogranicznikow.

Eadi A NI NN

PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo zmiazdzenia ciala i jego czesci. Nabiegunniki musza mie¢ jak najwieksza
powierzchnie styku z obrabianym elementem. Nabiegunniki musza réwnomiernie stykac sie z obrabianym
elementem.
4. Obroci¢ dzwignie przetaczajaca o 135° w lewo do oporu w potozenie ,ON".
»  Zabezpieczajacy trzpien ustalajacy zostaje automatycznie wcisniety do tytu i ponownie przesuwa sie do przodu.
5. Zwolni¢ dzwignie przetaczajaca po zablokowaniu zabezpieczajacego trzpienia ustalajacego.
6. W celu sprawdzenia pewnego chwytu podnies¢ magnes wraz z obrabianym elementem na wysokos¢ kilku centyme-
tréw i ostroznie uderzy¢ w element.
7. Powoli podnosi¢ obrabiany element do momentu, az znajdzie sie¢ w wybranej pozycji.
8. Odtozy¢ obrabiany element na stabilne, réwnie podtoze.
9. W celu odblokowania chwyci¢ dzwignie przetaczajacy i przesunac zabezpieczajacy trzpien ustalajacy do tytu.
10. Obréci¢ dzwignie przetaczajaca do oporu w prawo w potozenie ,OFF”.

8. Konserwacja

& Wykwalifikowany mechanik

Przed kazdym uzyciem m Skontrolowa¢ pod katem widocznych uszkodzen zewnetrznych, wad
i prawidtowego dziatania.
m  Oczysci¢ wszystkie powierzchnie styku, usuna¢ pilnikiem zadziory i nie-
réwnosci.
m Sprawdzi¢ dziatanie dZzwigni przetaczajacej oraz zabezpieczajacego
trzpienia ustalajacego.
Co tydzien m Skontrolowac¢ pod katem odksztatcen, zarysowan i innych uszkodzen.
®  Wymieni¢ ucho do podnoszenia, jezeli jest wygiete lub wykazuje stopien
zuzycia przekraczajacy 7%.
m  Sprawdzi¢ stan nabiegunnikéw. W razie potrzeby zleci¢ naostrzenie dzia-
fowi obstugi klienta Hoffmann Group.
m  Skontrolowac¢ no$nos¢.
Co rok Kontrola nosnosci przez dziat obstugi klienta Hoffmann Group.



9. (Czyszczenie

Czyscic¢ sucha lub lekko wilgotng szmatka. Nie stosowac srodkdw chemicznych, na bazie alkoholu lub zawierajacych roz-
puszczalniki.

M
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10. Magazynowanie

Magazynowac dopiero po wyfaczeniu. Przechowywac w oryginalnym opakowaniu lub w czystym pudetku, w suchym i chro-
nionym przed $wiattem i kurzem miejscu.

11. Czescizamienne
Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne.

12. Dane techniczne
F G

(@)

I
Y

=

System mocowania Magnes trwaty neodymowy t
magnetycznego

Wspotczynnik bezpie-  3:1

czenstwa

Temperatura $rodowi-  Maks. 80 °C

ska pracy

Wymiar A 115 mm 161 mm 246 mm 285 mm

Wymiar B 140 mm 191 mm 276 mm 320 mm

Wymiar C 68 mm 98 mm 98 mm 140 mm

Wymiar D 70 mm 87 mm 87 mm 109 mm ru
Wymiar E 60 mm 95 mm 95 mm 140 mm

Wymiar F 170 mm 231 mm 231 mm 346 mm 0
Wymiar G 17 mm 21 mm 21 mm 34 mm

Masa 4,5 kg 10,5 kg 16,5 kg 34,3 kg

13. Ttumaczenie oryginalnej deklaracji zgodnosci UE/WE
NAZWA | ADRES PRODUCENTA

Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Niemcy \Y
PRZEDMIOT DEKLARACJI

Opis ogodlny: Osprzetu do podnoszenia

Marka: GARANT VA

www.hoffmann-group.com
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GARANT Chwytak magnetyczny LM1

Funkgja: Chwy¢ fadunek na powierzchni biegunéw magnetycznych na
czas transportu

Model: LM1

Typ: 150, 300, 600, 1000

Numer (zakres) serii: G201000 - G202000

Nazwa handlowa: Chwytak magnetyczny LM1

Producent o$wiadcza na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢, ze powyzszy produkt jest zgodny ze wszystkimi majacymi za-
stosowanie przepisami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego, w tym ze zmianami obowigzujagcymi w momencie
sporzadzania niniejszej deklaracji:

2006/42/EC

NORMY ZHARMONIZOWANE ZASTOSOWANE W CALOSCI

EN 13155:2003+A2:2009

IMIE | NAZWISKO ORAZ ADRES OSOBY UPOWAZNIONEJ DO SPORZADZENIA DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Niemcy

Monachium,

A fdest

Alexander Eckert,
prezes
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1. MoeHTudurKaLMoHHble AaHHble

M3roTtosuTenb Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg

Germany
Mapka GARANT
W3pgenuve I'py3onogbemHbIit MarHnT LM1
Bepcua 01 MepeBoa opurrHana MHCTPYKLMW NO SKCrTyaTaumm
[ata coctaBneHus 05/2020

2. Obulme ykazaHua

Mpoutute PYKOBOACTBO MO 3KCnyataymu, C06J'IIOIZlal7ITE €ro 1 XpaHuTte B MOCTOAHHOM AOCTyne AnAa nocne-
Aywmnx cnpaBok.

2.1. CAMBOJIbl U USOBPA3SUTEJIbHBIE CPEACTBA

MpepynpeauTensholiicumson _ [3wavewne

‘ e OMNACHO 0O603HauaeT ONacHOCTb, KOTOPas, eI ee He NPefOTBPATUTb, MPUBOAMT K feTallb-
HOMY MCXOAY UM TAXESbIM TPaBMaM.

O603HavyaeT 0rnacHOCTb, KOTOPas, eC/v ee He MPeAoTBPATUTb, MOXKET NPUBECTU K Jle-
A\ NPEAYNPEXAEHME | s KoTopas, pepoTapaTTy, P
TaNbHOMY NCXOAY UK TAXeESbIM TPaBMaMm.

‘ A BHUMAHME 0O603HayYaeT ONacHOCTb, KOTOPas, /N ee He NPeJOTBPaTUTb, MOXKET NMPUBECTU K
P NIErKON NN CpepHen TAXKeCTH.

‘ VYBE }J.OM NEHUE O603HayvaeT oMacHOCTb, KOTOPas, eC/I ee He MPeoTBPATUTb, MOXKET NMPUBECTU K Ma-
TepuanbHoMmy yuiepby.

O603HauaeT nosiesHble COBETbI, yKazaHUA 1 cBefileHUA Ana 3GpeKTnBHoI 1 6e3aa-
PUNHON 3KCNnyaTauum.

3. be3onacHocTb
3.1. OBLLASA UHCTPYKLUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

MarHutHoe none
Yrpos3a Xu3Hu Ana NuL C KapAnOCTUMYSIATOPAaMM WK aKTUBHBIMI UMMNaHTaTaMu.
»  CobniopaaTb MUHUMaNbHOE PaccTosAHVE B ABa MeTpa.

/\ onAcHo

Bbicokasa cuna NnpuTAXKeHUA mariura

OnacHOCTb 3alleMneHrs pyK 1 NanbLes.

» He nomewaTb pyKy Mexay MarHUTOM 1 AeTanblo.

He BKOYATH 1 HE BbIK/MIOYATb CBOOOAHOCTOALLIA MArHWUT.

2. NCNoJib30OBAHUE NO HABHAYEHUIO
MpeaHasHaueH AnA Nogbema 1 TPAHCMOPTVPOBKM MOCKIUX U KPYTbIX AeTaneii.
MoaHMMATH TONbKO NOAXOAALLME, MarHUTHbIE COPTa CTau.
Vicnonb3oBaTh TOMbKO B COYETAHNN C FPY30MOAbEMHbBIMI KPIoKaMu C TpeAoXPaHNTeNbHbIM MPNUCoCoBneHeM.
BKntouaTh MarH1T TOMLKO NPV HAIMUMK MOTHOTO KOHTaKTa C AeTabio.
[InA NPOMBILLNIEHHOTO NCMONBb30BAHMA.

" W



= Vcnonb3yiite TONbKO NPU YCNOBUM HafIeXalliero MOHTaXa 1 NPy Halluni NOMTHOCTbIO UCTIPaBHbIX 3aLNTHBIX U
NpeAoXpaHNTENbHbIX YCTPOWNCTB CTaHKa.

= V3fenvie AOMKHO UCMONB30BATLCA TONBKO B TEXHNUYECKM UCTPaBHOM U 6€30MacHOM COCTOAHNN.

3.3. NCNoJib30OBAHUE HE MO HA3HAYEHUIO

® Harpyska Ha MarHuT He [JO/XXHa NPEeBbILIATh MaKCUMabHYI0 MOAbEMHYIO CUTY.

®m  He fepxaTb B HenocpeACTBEHHOM 6A130CTU OT MarH1Ta BOCIPUMUMBBIE K MarHATHOMY MOJTIO NPUOOPbI, TaK1e Kak
MarHuTHble 3aMoMU1HaloLLVe YCTPOCTBa, GaHKOBCKME KapTbl, Yacbl.

He BCTaBaTb NOA MarHWT U He HAXOAWTBLCS MOA HUM.

He ocTaBnsATb noggeLueHHyio feTanb 6e3 KOHTPons.

He nopBewnBaTth 1 He TPAHCMOPTMPOBATL ONacHble FPy3bl.

He nopBewwvBaTth 1 He TPaHCMOPTMPOBATL 3a pa3 6onee OAHON AeTanu.

Mpu yCTaHOBNEHHbIX MOMIOCHBIX HAKOHEUHMKAX HE MOAHUMATb AETaN C LIEPOXOBATON MOBEPXHOCTHIO.

He noagelumBaTh 1 He TPaHCMOPTMPOBaTb AeTany U3 peppoMarHUTHbIX MaTepranos (MOMMEpbI, LIBETHbIE MeTansbl,
HepX<aBeloLas CTanb).

®  He npumeHainTe BO B3pbIBOOMACHbIX 30HaX.

®  He nepeBo3uTb Ha MarHuTe nioaei.

3.4. CPEACTBA UHAUBUAYAJNIbHOW 3ALLUTbI

CobntopaTtb HaUMOHasNbHbIE N PerMoHanbHble NPeAnMcaHnsa No TeXHUKe 6e30MacHOCTY 1 NPeAOTBPALLEHNIO HECYACTHBIX
cnyyaeB. Bcerpa ncnonb3oBaTh 3alMTHbIE OYKY, 3ALUMTHYIO 00YBb, KacKy U 3aliMTHbIE NepyaTKu.

3.5. OBA3AHHOCTU SKCIMTYATUPYIOLLEIO NPEAMPUATUA

SKcnnyaTupyoLlee NpeanpuaTrie AoMKHO y6eauTbCs B TOM, UTO ML, KOTOPbIE BbIMOMHAIOT paboTbl Ha n3genuu, cobnoga-
10T MpefnvcaHns, NpaBuia n ceayoLme yKkasaHus:

®m  cobnofatb HaUMOHaNbHbIE U PervioHanbHble NPeAnmncaHnaA No TexXHUKe 6e30MacHOCTY, NPeJOTBPALLEHNI0 HECHACTHbIX
C/lyyaeB 1 3aLyMTe OKpYXKaloLLeil cpeabl;

He MOHTMPOBATb, yCTaHaBNVBaTb UV BBOAUTH MOBPEXAEHHDIE N3[eNNA B SKCMIyaTaLmio;

npeAocTaBnATb He06XoAMMble CPeACTBA 3aLLUTbI.

m [lepcoHan SKCnyaTupytowero npeanpuaTnA OMKeH I'IpOl7ITI/I NHCTPYKTaX U oﬁyqume no 3KcnnyaTaynm rpysonogbem-
HOro marHuTa.

Y6eAnTbCA B TOM, UTO NpUBELEHHbIE HUXe PaboTbl BbIMOTHAIOTCA TONbKO KBaMGULMPOBaHHbIMY CreLMancTamu.
TpaHcnoptuposka [+ 151]

C6opka [+ 151]

Ynpasnenue [ 152]

TexHuueckoe obcnyxvBaHue [ 155]

m Ouuctka [ 156]

3.6. KBAJIMOUKALINA MEPCOHAJIA

Cneumnanncrbl ANA BbINONIHEHUA MeXaHUYeckux pabor

B KOHTeKCTe AaHHOM JOKYMeHTaLMN CreLmanmcTbl — 3TO LA, KOTOPbIE XOPOLLO 3HaKOMbI C KOHCTPYKLIVEN, MexaHUYecKomn
YCTaHOBKOIA, BBOJIOM B SKCMyaTaLMIo, yCTPaHEHNEM HercnpaBHOCTel 1 TEXHUYECKMM 06CNyX1BaHeM 13aenua n obnaga-
10T cnepyoLleit KBanudukauven:

®  KBanudmkauma / obpasoBaHue B 06/1aCTU MeXaHUKM COTNIAacHO AEVCTBYIOWMM B CTPaHe NpeAnMcaHnam 1 Hopmam.

Mp TPYKTUP ible nuua

B KOHTeKCTe AaHHOM JOKYMEHTaLMN MPOUHCTPYKTMPOBAHHbIE LA — 3TO ML, KOTOPbIE NPOLLAN UHCTPYKTaX [N BbINOS-
HeHuA paboT B 06/1aCTN TPaHCMOPTUPOBKM, XPaHEHUA 1 SKCNyaTaLum.

3.7. NMPEQOXPAHUTEJIbHOE YCTPOUCTBO

MpoBepATb UCNPaBHOCTb NPeAOXPaHUTENIbHOTO YCTPOICTBA Ha MarHuTe nepeq Kax/abiM UCMonb3oBaHeM. He coeuHATL
nepemblYKOI 3aLMTHbIN GNOKNPOBOYHbIN 3aTBOP UKW ipyrie NpejoXpaHnTeNbHbIe YCTPOCTBa.

m [lepen nogbemom aeTanu NPoOBepPUTb, HaANEXaLLVIM M 06Pa30M BbIMOJTHEH MOHTaX.

®  3alWWTHbIN GNOKMPOBOYHBIN 3aTBOP 0CNAbNATL NNLLIb TOrA], KOrAa ieTanb HafeXHO NeXNT Ha MOBEPXHOCTY, Ha KOTO-
pyto oHa 6bina onyuyeHa.
= B cyyae onacHOCTY AW aBapuIHON CUTyaLmm CieflyeT HaxaTtb KHornky ABAPUIAHOTO OCTAHOBA cTaHka.
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1 KpioK ¢ npoyLmHoi 4 Pbluar nepeknioyeHmns
2 KpenexHble BUHTbI A/1A KPIOKa C NPOYLUNHOA 5 [ontocHaa nnacTvHa
3 3awWunTHbIN 6110KMPOBOYHBIN 3aTBOP

4.1. TUNOBAA TABJINYKA

®m  Haxoawutca Ha kopnyce.

®  Ee Henb3Aa ypanatb nnu 3akpbiBath.

® B ciyyae noBpexaeHns niam CUnbHOM 3arpsisHEHHOCTM YCTAHOBUTb HOBYIO TUMOBYIO Tabnnyky. O6paTnTbcs B Cyx0y
noaaepxkm knueHtos Hoffmann Group.

—t

a

ru
1 ®opma pgetanu 7 CobniofaTb yKa3aHA No TexHUKe 6e30MacHOCTU 1
npefynpeanTenbHble yKasaHuaA
2 HomwuHanbHOe yaepxmBaioLee ycunme B aeka- 8 T[pounTaTb UHCTPYKLIMIO MO MPUMEHEHWIO
HbIOTOHaX
3 Macca rpy3onogbemMHOro MarHuTa 9 CobniofaTb eXXeroAHblii UHTEPBaN MeXay LinKna-
mun TO
Y
4  MuHMManbHaa TONWWHA AeTany B MUIIMMETpax 10 Homep apTtuKkyna
MakcrmanbHble pa3mepbl NPAMOYroibHON feTanu 11 Kpyrnaa getanb

N

—
= o o > @

N MaKCMMasbHbIN AnameTp prrnon Aetann



6 3Hak CE 12 lMpamoyronbHas aeTanb
4.2, CEPUHbIV HOMEP
A

CepuiiHbIi HOMEpP HaXOAUTCA NMOJA KPbILWKOWM Koprnyca.
v’ Pbluar nepeknioueHns HaxoanTca B nonoxeHun «OFF» («BbIKITIOYEHO»).
1. [InAa peMoHTa)Ka pblyara nepeknioyeHna NoBepHyTb PYUKy pblyara NPOTUB YaCOBOW CTPESKM U CHATb ero.
2. BbIKpyTUTb YeTblpe BMHTa B KOPryce NPOTUB YaCOBOW CTPESKU U BbIHYTb UX.
»  KpbIlWKy KOpryca MOXHO CHATb.

3. MoHTax npoun3BoanNTCA B O6paTHOIh nocnenoBaTesibHOCTW.
5. TpaHCnopTMpOBKa

He nopgepratb MarHWT BO3AeNCTBUIO BUGpaLmid. Micnonb3oBaTb TpaHCMOPTHOE NMPUCNOCObneHe COOTBETCTBYIOWMX Pa3-
MepoB. [1py Heo6XOAMMOCTM BOCMOSb30BaTbCA 3aLUUTON ANA PEMHSA KPEMieHnaA rpysa.

MopBeleHHbIe rpy3bl
OnacHOCTb 3alLlemIeHns BCIEACTBIE NAAEHNA N HEKOHTPONIMPYEMOrO packaunBaHusa AeTanemn uim OCHaCTKU.
»  3anpeLjaeTca HaXOAUTLCA NOA MOABELIEHHBIM FPY3amMu UK B NPeAenax ux pafunyca packaumBaHus, a TakKe XBaTaTbes

3a HUX.

» [lpoBepuTb HaeXHOCTb NoCaKN rpy3osaxBaTHOro I'IpVICI'lOC06J'IeHVIﬂ, He 3aKpennATb NpeaMeTbl Ha BbICTynaroLwmnx
KOMMOHEeHTax.

»  Mcnonb3oBaTb TONbKO paspelleHHble NOABEMHDbI MeXaHU3M 1 rpy3o3axBaTHble I'IpVICI'IOC06J'IeHVIﬂ [OCTaTOYHOW rpyso-
NnoAbEMHOCTN.

» Pa6oTbl no TPAHCMOPTUPOBKE AO/IKHbI MPOBOAUTBLCA NMUAMK, NPOLLEALWMN NHCTPYKTaX NO TEXHUKe 6e30mnacHoCTN
ANA BbINOJIHEHWA TaKNX BUAOB pa60T n 06paLI.lEHVIﬂ C rpysonofgbemMHbIMN MeXaHn3MamMn.

YBEOOMJIEHUE

MarHutHoe none
MoBpexpaeHve MarHnTa.
»  3anpeLjaeTca NCNonb3oBaTb MarHUTHbIE FPY30MNoAbeMHble CpefCTBa 1A TPaHCMOPTUPOBKU.

6. Cbopka
6.1.  YCTAHOBKA KPIOKA C NPOYILUVHOM
0)'B

@ Kptok ¢ npoywuHot MOXHO ycmaxasiueame cOOKy Usiu Ha 8ePXHIOK0 CMOPOHY MA2HUMA.

1. C nomoLbto M-06PasHOro WeCTUrPaHHNKa BbIKPYTUTD YETbIPE BUHTA U CHATb KPIOK C MPOYLLMHON.

2. Vi3Bneub yeTbipe pe3bboBble NPOGKY 113 HOBOTO MOMOXKEHNSA U BKPYTUTL UX B OTKPbITblE Pe3b6OBbIE OTBEPCTUA.

3. Pa3smecTuTb KpIOK C NPOYLLMHOW B COOTBETCTBUN C OTBEPCTUAMMN B HOBOM MOJIOKEHUN.

4. Wcnonb3ys M-06pasHbii LWECTUTPAHHIK, YETbIPbMSA BUHTaMU MPUKPYTUTL KPIOK C MPOYLLMHON K MarHuTy. CobnioaaTtb
MaKCUMabHbI MOMEHT 3aTAKKN B COOTBETCTBIN C KINACCOM NPOYHOCTY BUHTOB.

6.2. YCTAHOBKA NOJTIOCHbIX HAKOHEYHUKOB

C BapwaHT [1], BapuaHT [2], BapuaHT [3]

@ MontocHbie HakoHe4YHUKU (apm. N° 382025) ycmaHasnusaromca Ha LM1-300 unu LM 1-600.

www.hoffmann-group.com
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BapwaHT 2

BapuanT 1 BapuaHT 3

v KOHTaKTHas NOBEPXHOCTb MOMOCHBIX HAKOHEUYHUKOB 1 FPY30MOABbEMHOTO MAarH1Ta OUMLLEHa 1 He MEET 3ayCeHLeB.

v/ BapuaHT 3: KpIoK C NPOYLUMHON ycTaHoBreH c6oky [+ 151].

1. TloBepPHYTb NONIOCHbIE HAKOHEUHWKY B COOTBETCTBUN C KelaeMblM BapUaHTOM YCTaHOBKM 1 Pa3MeCTUTb OTHOCUTENIbHO
OTBEPCTUNA.

2. TIpUKPYTWTb NOMIOCHbIE HAKOHEUHWKI K MarHuTy, NCNonb3yA BXOAALLME B KOMMIEKT NOCTaBKM BUHTbI. CobnioaaTb Mak-
CVManbHbI MOMEHT 3aTAXKM B COOTBETCTBIM C KNIAaCCOM MPOYHOCTU BUHTOB.

7. Ynpasnenue

| A NPEAYNPEXAEHUE

MopBeleHHbIe rpysbl

OnacHOCTb 3allieMNeHns BCIeACTBE NajileHNA N HEKOHTPOIMPYEMOro packaunBaHua aetanen.

»  3anpellaeTca HaXOAWUTLCA NOJ NOABELLEHHbIMY FPY3amMu UK B Npefenax UX paamyca packaumBaHus, a TakKe XBaTaTbca
3@ HUX.

»  [lpoBepuTb KPIOK C MPOYLIMHON Ha NNOTHOCTb NOCaAKM.

» [NofBewWwnBaTb MarHAT TONbKO 3@ KPIOK C MPOYLLMHON.

»  Mcnonb3oBaTb TONbKO pa3pelleHHble NOAbEMHbI MeXaHW3M 1 rpy303axBaTHble NPUCNOCOBIeHNA AOCTaTOUYHO Fpy30-
NoAbeMHOCTN.

» Harpyska Ha MarHuUT He OJT>KHa NPEBbILLATL €ro NoAbeMHYIO CUNTY. YUMTbIBaTb BCe BO3MOXHble BO3[eCTBIA.

» He nomelaTtb MarHuT B KpyrnHble OTBEPCTUA AeTanu.

» He nogHMMaTb AeTanb 3a y3Kylo CTOPOHY.

»  He ycTaHaBnMBaTb MarHWT [JIMHHON CTOPOHO B NPO/AONIbHOM HanpasfieHUn feTanu.

BbicoKas cuna NnpuTsXKeHusa mariura

OnacHOCTb 3alleMeHrs PyK 1 NanbLes.

» He nomewaTb pyKky Mexay MarHUTOM v AeTanblo.

»  Tpun KOHTaKTe C 04eHb TOHKUMU UM HEMAarHUTHBIMU JETaNAMM He BK/0YaTb U He BbIKN0YaTb MarHuT.
»  OTnycKaTb pblyar nepeKnoyeHns, ToNbKo KOraa oH 3a651I0KMPOBaH.

7.1. NMOABEMHAA CUNA

[NA [OCTVXKEHWA NONHON NOJBEMHON CUbI MOMIOCHAA NNACTUHA AOMKHA ObiTb PACMONOXeHa FOPU3OHTaNbHO 1 MOSTHOCTbIO
Hernocpe[CTBEHHO COMPUKAcaTbCA C ieTanblo.

MoabeMHasA crna MOXeT 6bITb CHIKEHa BBUAY CllefyoLLVX BO3LENCTBII:

B BO3AYLUHbI 3330p MeX[y NOMIOCHON NNACTVHOW 1 AeTanblo (13-3a LepoXOBaToW NOBEPXHOCTY, Gymary, laka, Nnospe-
XKAeHua, 3ayceHua);

CNVILLKOM Maras TOMLLMHA JeTany Uimn CTeHKU;

C/IMLLKOM BbICOKas Temrepartypa Aetanu;

dopma 1 pasmepbl feTanu;

Manas niowajb KOHTAKTa MosIloCHON NAACTUHbI C AeTaNbio;




B HeMarHuWTHbIN MaTepwuan getanu;
B CWKOoM 6onbluoe YCKOpeHune npu noabeme fetann.

LM1-150 LM1-300 LM1-600 LM1-1000

Cranb St37 100 % 150 kr 300 kr 600 Kr 1000 Kr en
(S235JR)

Cranb A 50-2 (St 52) 96 % 144 kr 288 kr 576 kr 960 Kr

Jlvtas ctanb 90 % 135 kr 270 kr 540 kr 900 kr C
HepxaseloLas 50 % 75 Kr 150 kr 300 kr 500 kr

ctanb 430F

YyryH 45 % 67,5 kr 135 Kkr 270 kr 450 kr

Hukenb 10 % 15 Kkr 30 Kr 60 Kr 100 Kr

Hepxagetoljas 0% 0 Kkr 0 Kkr 0 Kkr 0 Kkr S
cTtanb 304

Tabn. 1: MakcvmanbHaa nogbemMHas CUna B 3aBUCMMOCTY OT MaTepuana

=

Makci A nog; cuna 6e3 HbIX ANA NNOCKNX N KPYrAbix aetanen (ST37)

Pasmep Martepunan Makc. pasme- |Yucras poBHas [3apxaBn./ro- |HeposHas no- |Lllepoxos. no-
pbi (A x L) / NOBEPXHOCTb, |pAYan/KaTa- (BepXHOCTb, BEpPXHOCTb,
MaKc. AuameTp |Bo3j. 3a3op Has noBepx- |BO3jA.3a30p BO3/. 3a30p

(@) <0,1 Mm HOCTb, 0,3-0,5 mm <0,5Mm
BO3pA. 3a30p
0,1-0,33 mm
LM1-150 Monocoson 1250 x 600 Mm 150 Kr 90 Kr 50 Kr He nogxogut
npokar, ToNwu-
Ha CTEHKMN MUH.
15 Mm

Matepuan kpyr- @ 250 Mm 75 Kr 40 Kr 30 kr He nogxogut
noro ceyeHus,

TOSLMHA CTEHKU

MUH. 10 MM

LM1-300 Monocooi 2000 x 1000 mm 300 Kr 250 Kkr 170 kr He nogxogut
npokar, Tonwu-
Ha CTEHKMN MUH.
25 Mm

Matepuan kpyr- @ 300 Mm 150 kr 110 kr 80 Kkr He nogxopgut
noro ceyeHws,

TOJLUMHA CTEHKU

MUH. 15 MM

LM1-600 Monocoon 2250 x 1500 mm 600 Kr 480 Kr 275 Kkr He nogxogut
npokar, Tonwm-
Ha CTEHKMN MUH.
30 Mm

Matepuan kpyr- @ 300 Mm 300 Kkr 200 kr 140 kr He nogxogut
noro ceyeHus,

TOJLUMHA CTEHKU

MWH. 25 MM

LM1-1000 MonocoBoi 3000 x 1500 mm 1000 Kr 845 kr 650 Kr He nogxogut
npokar, ToNwwu-
Ha CTEHKMN MUH.
40 mm

Matepuan kpyr- @ 750 Mm 500 Kkr 380 kr 300 Kkr He nogxogut
noro ceyeHws,

TOJLUMHA CTEHKU

MWUH. 40 MM

—
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Makcl Hasa nopg cunac HbIM H )M AnA Kpyrabix getanen (ST37)
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GARANT lpy3onogbemMHbli MarHuT LM1

BapuaHt 1

Pasmep

LM1-300 1

LM1-600 1

7.2. NOABEM U TPAHCITOPTUPOBKA AETAJIU

D

BapwaHT 2

Marepuan

Matepuan kpyr-
JI0ro ceyeHus

@ 40-300 Mm
Matepuan kpyr-
JI0ro ceyeHus

@ 158-500 Mmm
Monocoson
npokar, Tonwu-
Ha =4 MM
Martepwnan kpyr-
JI0ro ceyeHus

@ 40-300 Mm
Martepwnan kpyr-
J10ro ceyeHna

@ 158-500 Mmm
Monocogoi npo-
KaT, ToNWwmHa
>4 Mm

Yncrana poBHas | 3apxaBn. / ro-
NOBEPXHOCTb,
BO3j. 3a30p

<0,1 mm

100 kr

100 kr

160 kr

100 kr

100 kr

400 kr

BapuaHT 3

pAvan / KaTa-
HasA noBepx-
HOCTb,

BO3J. 3a30p
0,1-0,33 mm

65 Kr

65 Kr

110 kr

65 Kr

65 Kr

340 kr

HeposHas no-
BEpPXHOCTb,
BO3p. 3a30p
0,3-0,5 mm

He nogxoput

He nogxoput

He nogxoput

He nogxoput

He nopgxogut

He nopgxogut

LWepoxoB.. no-
BEpPXHOCTb,
BO3p. 3a30p

< 0,5 mm

He nopgxogut

He nogxogut

He nogxogut

He nogxogut

He nopgxogut

He nopgxogut

HepocraTouyHasa nogbemMHas cuna
OnacHOCTb 3alleMneHnsa BCneaCcTBMe NageHna aetanen.
» He npeBbiwaTh MaKCMManbHON NOABEMHOW CUSTbl U MaKCUMabHbIX Pa3MepoB.
»  MarHuT nnam nontocHble HaKOHEUHUKI AOSKHbI UMETb MO BO3MOXXHOCTI MakCMMarbHO 60bLLYIo MNIOLLaAb KOHTaKTa C

[leTarblo 1 CONPUKacaTbCA C Hell B PaBHOW CTeNeHw.
» He nomeliaTtb MarHUT B KpynHble OTBEPCTVA AeTanw.

» He yCTaHaB/MBaTb MarHNT LNIVHHON CTOpOHOI;I B MPOAONIbHOM Hanpas/ieHUN feTalnn.

v KOHTaKTHas NOBEPXHOCTb MarH1Ta 1 AeTanm ouniyeHa.
v Temnepatypa fetanu He npesbiwaet 80 °C.




H>w
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PasmecTuTb MarHuT B COOTBETCTBUN C LE€HTPOM TAXKeCTU AeTtanu.
» B npouecce nogbeMa MarHUT AOTXKeH OCTaBaTbCA B FTOPU30OHTAIbHOM MOJIOKEHUN.

MepeBecTn pbiyar nepeknoyeHna Ha 135° 4o ynopa NpoTuB YacoBow cTpenku B nonoxeHne «ON» («BKITIOYEHO»).

»  3alMTHbIN 6GNOKMPOBOYHDI 3aTBOP aBTOMATNYECKUN OTXKMMAETCA Ha3aj 1 CHOBa NepemelLaeTca Brnepes.
OTNyCTUTb pbluar NepeKnioueHns, e 3alMTHbIN 6IOKMPOBOYHBIN 3aTBOP 3a6NIOKMPOBaH.

[inAa npoBepKy HAAXHOCTY YAePXKaHWA MPUNOAHATb MarHUT C ieTallblo Ha HECKOJBbKO CaHTUMETPOB 1 OCTOPOXHO yAa-
pvTb Mo AeTanu.

Bo Bpems TPaHCMOPTUPOBKM CTabMAN3MPOBaTb AeTalb Ha yriax 1 yAepXK1BaTb €e B FOPN3OHTaNIbHOM MOMOMEHNN.
OnycTuTb AeTanb Ha YCTONUMBYIO POBHYIO MOBEPXHOCTb.

[ina pa3bnoKMPOBKM pblyara NepeKnioyeHrsa B3ATbCA 3a Pbluar U MOTAHYTb Ha3af, 3alMTHbIN GIOKMPOBOYHDIN 3aTBOP.
MepeBecTu pblyar NnepeknioyeHnsa Ao ynopa no 4acoBou cTpesnke B nonoxeHue «OFF» («BbIKITIOYEHO»).

YBEAOMIIEHVIE' MospexxaeHne paetanun. Jlerkue getann MOryT elle Aep>KaTbCA Ha MarHUTe NocJe ero Bbi-
K/IFOUEHUA.

7.3. YCTAHOBKA OETAJIA B TOPU3OHTAJIbHOE U1 BEPTUKAJIbHOE MOJIOKEHUE

v
v
v
1.
2.
3.

BHUMAHME! OnacHocTb 3auieM/ieHUs TY/I0BULLA U OTAE/IbHbIX KOHeuHoCcTel. MotocHble HAKOHEUHUKKN
AOJDKHbI MMEeTb MO BO3MOXXHOCT MaKCMMaJibHO 60/1bLuYIO N/IoWaAb KOHTaKTa ¢ AeTasnbto. MontocHble Hako-
HEUYHWKM A0/DKHbI B PaBHOW CTEMEHU CONpuKacaTbCs C AeTaablo.

4.

8.
9.

Kptok ¢ npoyLinHoi yctaHoBneH cboky. [+ 151]

MoniocHble HaKOHEYHVKM yCTaHOBeHb! (BapuwaHT 3). [+ 151]

KoHTaKTHas NoBepXHOCTb MarH1Ta 1 AeTany ounLyeHa.

Pa3mecTnTb ynopbl MOMKOCHBIX HAKOHEUYHVIKOB OTHOCUTENIbHO HUXKHErO Kpas AeTanu.
Pa3mecTTb MarH1T B COOTBETCTBUM C LIEHTPOM TAXECTU AeTanu.

MpoBepunTb NonoxeHne ynopos. Mpu HEOGXOAMMOCTY NAOTHO NPUXaTb AeTanb K ynopam.

MepeBecTu pblyar nepeknoyeHnA Ha 135° 4o ynopa NpoTUB YacoBo cTpenku B nonoxeHue «ON» («BKITIOYEHO»).

»  3alMTHbIN 6GNOKVMPOBOYHDI 3aTBOP aBTOMATUYECKUN OTXKMMAETCA Ha3aj v CHOBa NepemelLaeTcs Bnepes.
OTNyCTUTb pbluar NepekioyeHns, e 3alMTHbIN B6IOKMPOBOYHBIN 3aTBOP 3a6IIOKMPOBAH.

[inA NpoBepKu HAAXKHOCTY YAePKaHWA NPUNOAHATL MarHUT C ieTalblo Ha HECKOJbKO CAHTUMETPOB 1 OCTOPOXHO yAa-
pUTb Mo geTanu.

MepaneHHO NoAHMMATbL ieTanb, MOKa OHa He 3aiMeT HeobXOAVMOE NOJIOXKEHNE,

OnycTuTb AeTanb Ha YCTONUMBYIO POBHYIO NMOBEPXHOCTb.

[ns pa36iIOKMPOBKY pblvara NepeKsoyeHrs B3ATbCA 3@ Pbluar 1 MOTAHYTb HAa3af 3aLUMTHbIN BIOKMPOBOYHBIN 3aTBOP.

10. MepeBecTy pblyar nepekstoyeHrsa Jo ynopa no Yyacosow ctpenke B nonoxeHune «OFF» («BbIKITIOYEHO»).

8.

TexHnyeckoe o6cny>|<|/|BaHme

Cneumanuct B 0651aCT MeXaHnKu

I'Iepe.q KaxXAblM NCMNOJIb30BaHNEM u I'Iposepmb MarHuT Ha nNpeameT NCNpPaBHOCTH, BUANMbBIX nospemneHMﬁ

1 fepeKToB.

m  OunCTUTb BCe KOHTAKTHbIE MOBEPXHOCTM, C MOMOLLbIO HANWbHUKA yAa-
NATb 3ayCeHLbl N HEPOBHOCTU.

u [poBepuTb NCNPABHOCTb Pblyara NepeKtoYeHs 1 3aLUTHOrO 610KN-
pOBOYHOrO 3aTBOPA.

ExeHepenbHo m [lpoBepuTb MarHNT Ha NpeaMeT AedpopmaLiu, TPELWUH 1 [PpYriX noBpe-
KOEHUIA.
B 3aMeHWTb KPIoK C NPOYLUMHOWM, €CIVi OH MOTHYT UKW U3HOLLEH Gonee yem
Ha 7 %.

u [poBepuUTb COCTOAHME NOMIOCHBIX HAKOHEYHMKOB. [pK HeobX0ANMOCTM
3aKa3aTb AOMONHUTENbHOE WAN(OBaHME B CIyX6e NOAAEPKKMN KINeH-
ToB Hoffmann Group.

m [poBepuTb rpy30MoABbEMHOCTD.

ExeropHo I'Ipoaepmrb rpy3onogbeMHOCTb, 3aKa3aB ycnyry B cny>K6e noAanepKn Knn-

eHToB Hoffmann Group.

www.hoffmann-group.com
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GARANT lpy3onogbemMHbli MarHuT LM1

9.  Ouyuctka

QOUUCTUTB CYXOW VN CIIErKa BIaXHOM candeTkoi. He ncnonb3ayiiTe uncTsLme CpeacTBa, CoAepKalLve XUMMYECKie BeLle-
CTBa, CNUPT UM PACTBOPUTESNN.

10.  XpaHeHue

XpaHWTb TOMBKO B BbIKIIIOUEHHOM COCTOAHNW. XPaHWTb N3AeNnne B OPUrMHaNbHON YNaKoBKe WU B YUNCTON KOPOOKe B CyxoMm,
3alLMLLEHHOM OT MOMaAaHVA Mbiv U CBETa MecTe.

11. 3anacHble yactu
|/|CI'I01'Ib3YI7ITe TOJIbKO OpUrvHasibHble 3anacHble YacTn 1 6bICTp0V13HaLUI/IBaIOUJ,MeCﬂ aetanun.

12. TexHuueckan MHGOpMaLVS
F - G

s s JLwn-ooo T

MarHuTHaa 3axumHaa  [MOCTOAHHbIV HEOAMMOBBIN MarHUT

cncTema
KoadpdpurureHT Hapex-  3:1

HOCTU

Temnepatypa paboueit Makc. 80 °C

cpeppl

Pasmep A 115 Mm 161 Mm 246 mm 285 Mm
Pa3mep B 140 mm 191 mm 276 Mm 320 mm
Pa3mep C 68 Mm 98 Mm 98 Mm 140 mm
Pa3mep D 70 Mm 87 Mm 87 Mmm 109 mm
Pasmep E 60 MM 95 Mm 95 Mm 140 mm
Pa3mep F 170 mm 231 Mmm 231 mm 346 Mm
Pa3mep G 17 mm 21 mm 21 Mmm 34 Mm
Macca 4,5 kr 10,5 kr 16,5 kr 34,3 kr

13. [lepeBof opurnmHanbHoW [leknapaumm o COOTBETCTBUN CTaHAapTam EC

HAMMEHOBAHUE U AAPEC MPON3BOAUTENA
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg - lepmanus

NPEAMET AEKNAPALINA
ObLLee HauMeHOBaHMe: 3arpysutb 06paboTunk
Mapka: GARANT



OyHKuWA: Bo3sbmuTe rpy3 3a MarHMTHble NOJIIOCHbIE MOBEPXHOCTY ANA
TPaHCMOPTUPOBKN

Mopenb: LM1

Tun: 150, 300, 600, 1000 en

CepWuiiHblii Homep (obnacTb): G201000 - G202000

ToproBoe Ha3BaHue: Ipy3onogbeMHbIi MarHUT LM1

MpowvizBoaunTenb Nof coO6CTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb NMOATBEPMKAAET, UTO YKa3aHHOE Bbille V3feNne COOTBETCTBYET BCEM
NPVIMEHUMbIM MOJIOXKEHVAM CReAYIoWNX HOpMaTUBHbIX akToB EC no rapmoHnsauum, B T. Y. I3MEHEHWI K HUM, AeiCTBU-
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1. Date de identificare

Producator Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg
Deutschland

Marca GARANT

Produs Magnet de ridicare a sarcinilor LM1
Versiune 01 Traducerea instructiunilor originale
Data elaborarii 05/2020

2. Indicatii generale

Cititi si respectati instructiunile de utilizare, pastrati-le pentru consultare ulterioara si asigurati-va ca acestea
sunt disponibile in orice moment.

2.1. SIMBOLURI SI MIJLOACE DE REPREZENTARE

Simbol de averizare

‘ e PERICOL Marcheaza un pericol care provoaca decesul sau vatamare corporala grava, daca nu
este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca decesul sau vatamare corporald grava
(A AVERTISMENT < p poate p porali grava,
dacd nu este evitat.

‘ m PRECAUTIE Marcheaza un pericol care poate provoca vatamare corporala minora sau moderata,
dacd nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca pagube materiale, daca nu este evitat.
INDICATIE | P poate provoca pag

Marcheaza sfaturile si instructiunile utile, precum si informatii pentru o functionare
eficienta si fara defectiuni.

3. Sigurantd
3.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

Camp magnetic
Pericol de moarte pentru persoanele cu stimulator cardiac sau implanturi active.
»  Pastrati distanta minima de doi metri.

Forta ridicata de atractie magnetica

Pericol de strivire a mainilor si degetelor.

»  Nu patrundeti intre magnet si piesa.

Daca magnetul este independent, nu activati sau dezactivati magnetul.

2. UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI
Pentru ridicarea si transportarea pieselor plate si rotunde.
Ridicati numai tipurile de otel magnetice, recomandate.
Folositi doar in combinatie cu carligul de incarcare cu dispozitiv de siguranta.
Activati magnetul doar daca existd contact deplin cu piesa.
Pentru uz industrial.
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m  Folositi numai dacd este montat corespunzator si daca echipamentele de siguranta si de protectie ale masinii sunt
complet functionale.

m  Folositi-l doar daca este in stare tehnica buna si sigur pentru functionare.

3.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE

m  Nu depdsiti capacitatea portanta maxima admisa.

m  Nu pozitionati in apropierea magnetului aparate sensibile la cimpurile magnetice, cum ar fi memoriile magnetice,

cardurile bancare, ceasurile.

Nu pdsiti sau stationati sub magnet.

Nu lasati nesupravegheata piesa ridicata.

Nu ridicati sau transportati substante periculoase.

Nu ridicati sau transportati mai mult de o piesa o data.

Dacé sunt montate piesele polare, nu ridicati piese cu suprafete aspre.

Nu ridicati sau transportati materiale care nu sunt feromagnetice (plastic, metal neferos, inox).

Nu utilizati in atmosfere potential explozive.

m  Nutransportati persoane.

3.4. ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementdrile nationale si regionale privind securitatea si prevenirea accidentelor. Purtati mereu ochelari de

protectie, element de protejare a picioarelor, casca de protectie si incaltdminte de protectie.

3.5. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Beneficiarul trebuie s& se asigure cd persoanele care lucreaza pe produs respectd reglementarile si prevederile, precum si
urmatoarele instructiuni:

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor si reglementérile pentru protectia
mediului.

m  Nuasamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.

m  Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregatit.

m  Séfie instruit si calificat in manipularea magnetului de ridicare a sarcinilor.
Asigurati-va cd toate lucrarile enumerate mai jos sunt efectuate numai de cétre personal specializat calificat:
Transportul [ Pagina 162]

Montajul [ Pagina 162]

Operare [ Pagina 163]

Intretinere [ Pagina 166]

m Curatare [ Pagina 166]

3.6. CALIFICAREA PERSONALULUI

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamnd persoane care sunt familiarizate cu proiectarea, cu instalarea mecanica,
punerea in functiune, depanarea si intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:

m Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementarile aplicabile la nivel national.

Persoana instruita

Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost instruite sa desfasoare lucrari in transport,
depozitare si operare.

3.7. ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE

Verificati inainte de fiecare utilizare daca functioneaza echipamentul de protectie de la magneti. Nu suntati zavorul de
siguranta sau alte dispozitive de protectie.

= Inainte de a ridica piesa, verificati daca aceasta a fost montata corect.

m  Desfaceti zavorul de siguranta numai daca piesa este agezata sigur pe suprafata de asezare.

= Daci exista un pericol iminent sau se produce un accident, apasati butonul de OPRIRE DE URGENTA al masinii.



4. Prezentare generald a aparatului
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1 Ureche de agatare 4 Manetd de comanda
2 Suruburi de fixare pentru urechea de agatare 5 Zona polara
3 Zavor de sigurantd
4.1. PLACUTA DE IDENTIFICARE
m  Se afla pe carcasa.
Nu este permisa indepdrtarea sau acoperirea acesteia.

m Daca este deteriorata si foarte murdara, aplicati o noua placuta de identificare. Contactati serviciul pentru clienti
Hoffmann Group.

—

ru
(@)
1 Forma piesei 7 Respectati indicatiile de siguranta si de avertizare
2 Fortd nominald de sustinere in decanewtoni 8 Cititi manualul de operare
3 Greutatea magnetului de ridicare a sarcinilor 9 Respectati intervalul de intretinere anual
4 Grosime minimd a piesei in milimetri 10 Nr. articol
5 Dimensiunile maxime ale pieselor 11 Piesd rotunda v
dreptunghiulare, respectiv diametrul pieselor
rotunde
6 Marcaj CE 12 Piesa dreptunghiulara
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GARANT Magnet de ridicare a sarcinilor LM1

4.2. NUMARUL DE SERIE

A
Numédrul de serie se afla sub capacul carcasei.
v Maneta de comanda se afla sub ,OFF”
1. Pentru demontarea manetei de comanda, rotiti ménerul acesteia in sens invers acelor de ceas si scoateti-I.
2. Desfaceti patru suruburi de pe carcasa in sens invers acelor de ceas si indepartati-le.
»  Apoi se poate scoate capacul carcasei.

3. Montajul se realizeazd in ordine inversa.
5. Transportul

Manipulati magnetul fara a-l zdruncina. Folositi un mijloc de transport cu dimensiuni suficient de mari. Daca este necesar,
folositi protectii pentru muchii.

/\ PRECAUTIE

incércatura suspendata

Pericol de strivire din cauza componentelor sau echipamentelor care cad si a celor care se leagdna necontrolat.

»  Nu pasiti si nu intrati in perimetrele aflate sub incarcaturi suspendate.

» Verificati stabilitatea elementelor de ridicare, nu loviti componentele protuberante.

»  Folositi numai dispozitive de ridicare si elemente de ridicare autorizate, cu capacitate portanta suficienta.

»  Lucrdrile de transport trebuie executate de persoane care au primit instructaj tehnic de securitate in ceea ce priveste
manipularea dispozitivelor de ridicare si lucrdrile de transport.

INDICATIE

Camp magnetic
Deteriorarea magnetului.
»  Nu folositi mijloace de ridicare magnetice pentru transport.

6.  Montajul
MONTAREA URECHII DE AGATARE

@ Urechea de agdtare poate fi montatd lateral sau pe partea superioard a magnetului.

1. Desfaceti patru suruburi cu surubelnita unghiulard hexagonala si scoateti urechea de agatare.

2. Indepértati patru suruburi de inchidere din noua pozitie si insurubati-le in gaurile filetate deschise.

3. Pozitionati urechea de agatare in noua pozitie, potrivit gaurilor.

4. Tnsurubati urechea de agétare pe magnet cu patru suruburi, folosind surubelnita unghiularé hexagonala. Respectati
momentul de strangere maxim conform clasei de strangere a suruburilor.

6.2. MONTAREA PIESELOR POLARE
C Optiunea [1], Optiunea [2], Optiunea [3]

@ Piesa polard (Nr. art. 382025) se poate monta pe LM1-300 sau LM1-600.



Optiunea 2

Option1 Optiunea 3

Suprafata de contact dintre piesa polara si magnetul de ridicare a sarcinilor este curatata si fara bavuri.

Optiunea 3: Urechea de agatare este montatd lateral [ Pagina 162].

Rotiti piesa polara in functie de optiunea dorita si pozitionati-o potrivit gaurilor.

Insurubati piesele polare cu suruburile livrate pe magnet. Respectati momentul de strangere maxim conform clasei de
strangere a suruburilor.

7. Operare

NN

[ A AVERTISMENT

Incarcitura suspendata

Pericol de strivire din cauza pieselor care cad si a celor care se leagana necontrolat.

»  Nu pasiti si nu intrati in perimetrele aflate sub incarcaturi suspendate.

» Verificati stabilitatea urechii de agatare.

» Ridicati magnetul numai de urechea de agatare.

»  Folositi numai dispozitive de ridicare si elemente de ridicare autorizate, cu capacitate portantd suficienta.
»  Nudepdsiti capacitatea portanta a magnetului. Tineti cont de toti factorii de influenta posibili.
»  Nu asezati magnetul pe gaurile mari ale piesei.

»  Nu ridicati piesa de partea ingusta.

»  Nuasezati magnetul cu partea lunga pe directia longitudinala a piesei.

Forta ridicata de atractie magnetica

Pericol de strivire a mainilor si degetelor.

»  Nu patrundeti intre magnet si piesa.

»  Nu activati sau dezactivati magnetul cand intra in contact cu piese foarte subtiri sau nemagnetice.
»  Eliberati maneta de comanda doar dacé este blocata.

7.1. CAPACITATE PORTANTA

Pentru a atinge capacitatea portanta completd, zona polara trebuie sa fie orientata orizontal si sa aiba contact complet,
direct cu piesa.

Capacitatea portanta poate scadea sub urmatoarele influente:

Intrefier intre zona polara si piesa (datorat suprafetei aspre, hartiei, vopselei, deteriorarii, bavurilor).
Grosimea piesei sau a peretelui este prea mica.

Temperatura piesei este prea mare.

Forma si dimensiunea piesei.

Suprafata de contact mica intre zona polara si piesa.

Piesa din material nemagnetic.

Acceleratie prea mare la ridicarea piesei.
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GARANT Magnet de ridicare a sarcinilor LM1

Capacitate
portanta

Otel St37 (S235JR) 100 % 150 kg 300 kg 600 kg 1000 kg
Otel A50-2 (St52) 96 % 144 kg 288 kg 576 kg 960 kg
Otel turnat 90 % 135 kg 270 kg 540 kg 900 kg
Otel inoxidabil 50 % 75kg 150 kg 300 kg 500 kg
430F

Fonta 45% 67,5kg 135 kg 270 kg 450 kg
Nichel 10% 15 kg 30kg 60 kg 100 kg
Otel inoxidabil 304 0% 0kg 0kg 0kg 0kg

Tab. 1: Capacitate portanta maxima in functie de material

(9]

Capacitate portanta maxima fara piese polare pentru piesele plate si rotunde (ST37)

(%)
<

Capacitate portanta maxima cu piese polare pentru piesele rotunde (ST37)

N

Referinta Dimensiuni Suprafata Suprafata Suprafata
ﬁ maxime (LxI) / |curata, neteda denivelata aspra
Diametru Intrefier fierbinte / Intrefier 0,3 - |Intrefier
maxim (D) <0,1Tmm laminata 0,5 mm <0,5mm
Intrefier 0,1 -
fr 0,33 mm
LM1-150 Material plat, 1250 X 600 mm 150 kg 90 kg 50 kg Neindicat
grosimea
hr peretelui minim
15 mm
Material rotund, @ 250 mm 75 kg 40 kg 30kg Neindicat
h u grosimea
peretelui minim
10 mm
it LM1 -300 Material plat, 2000 x 1000 m 300 kg 250 kg 170 kg Neindicat
I grosimea m
peretelui minim
25 mm
|t Material rotund, @ 300 mm 150 kg 110 kg 80 kg Neindicat
grosimea
peretelui minim
n| 15 mm
LM1-600 Material plat, 2250 % 600 kg 480 kg 275 kg Neindicat
grosimea 1500 mm
peretelui minim
30 mm
Material rotund, @ 300 mm 300 kg 200 kg 140 kg Neindicat
grosimea
ru peretelui minim
25mm
LM1-1000 Material plat, 3000 x 1500 m 1000 kg 845 kg 650 kg Neindicat
ro grosimea m
peretelui minim
40 mm
Material rotund, @ 750 mm 500 kg 380 kg 300 kg Neindicat
S
grosimea
peretelui minim
. 40 mm
164



Optiunea 2
Optiunea 1 Optiunea 3
Referinta Suprafata Suprafata Suprafata
curata, neteda |ruginita/ denivelata
Intrefier fierbinte / Intrefier 0,3 -
<0,1mm laminata 0,5 mm
intrefier 0,1 -
0,33 mm
LM1-300 1 Material rotund 100 kg 65 kg Neindicat Neindicat
@40 -300 mm
2 Material rotund 100 kg 65 kg Neindicat Neindicat
@ 158 -500 mm
3 Material plat, 160 kg 110 kg Neindicat Neindicat
grosimea
materialului
=24 mm
LM1-600 1 Material rotund 100 kg 65 kg Neindicat Neindicat
@40 -300 mm
2 Material rotund 100 kg 65 kg Neindicat Neindicat
@ 158 - 500 mm
3 Material plat, 400 kg 340 kg Neindicat Neindicat
grosimea
materialului
=4 mm

7.2. RIDICAREA $I TRANSPORTAREA PIESEI

D

/\ PRECAUTIE

Capacitate portanta prea mica
Pericol de strivire din cauza pieselor care cad.

Nu depasiti valorile maxime pentru capacitatea portanta si dimensiuni.

Contactul pieselor polare sau magnetului cu piesa trebuie sa se faca pe o suprafata cat mai mare si in egald masura.
Nu asezati magnetul pe gaurile mari ale piesei.

Nu asezati magnetul cu partea lunga pe directia longitudinald a piesei.

Suprafata de contact dintre magnet si piesa este curatata.

Piesa nu depaseste temperatura de 80 °C.

Pozitionati magnetul potrivit punctului de greutate al piesei.

» Magnetul trebuie sa rdmana orizontal in timpul ridicarii.

Rotiti maneta de comanda 135° pana la opritor, in sens invers acelor de ceas, la ,ON".
»  Zavorul de siguranta se apasa in spate automat si se deplaseaza din nou in fata.
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Eliberati maneta de comanda cand zavorul de siguranta se blocheaza.

Pentru a verifica siguranta fixarii, ridicati magnetul cu piesa cativa centimetri si loviti cu grija piesa.

In timpul transportului, stabilizati piesa de la colturi si mentineti-o in pozitie orizontala.

Asezati piesa pe o baza stabild, neteda.

Pentru a debloca maneta de comandd, prindeti maneta de comanda si impingeti zavorul de siguranta in spate.
Rotiti maneta de comandd pana la opritor, in sensul acelor de ceas, la ,OFF".

3.
4.
5.
6.
7.
8.

INDICATIE! Deteriorarea piesei. Piesele usoare pot ramane prinse de magnet chiar si dupa dezactivarea
acestuia.

7.3. ADUCEREA PIESEI IN POZITIE ORIZONTALA SAU VERTICALA

v Urechea de agatare este montatd lateral. [ Pagina 162]

v’ Piesa polara este montata (Optiunea 3). [ Pagina 162]

v’ Suprafata de contact dintre magnet si piesa este curatata.

1. Pozitionati opritoarele pieselor polare spre muchia inferioara a piesei.

2. Pozitionati magnetul potrivit punctului de greutate al piesei.

3. Verificati pozitia opritoarelor. Eventual impingeti piesa spre opritoare.

PRECAUTIE! Pericol de strivire a corpului si extremitatilor. Piesele polare trebuie sa aiba contact cu piesa pe o
suprafata cat mai mare. Piesele polare trebuie sa aiba contact cu piesa in egala masura.

4. Rotiti maneta de comanda 135° pana la opritor, in sens invers acelor de ceas, la ,ON".
»  Zavorul de sigurantd se apasa in spate automat si se deplaseaza din nou in fata.
5. Eliberati maneta de comanda cand zavorul de siguranta se blocheaza.
6. Pentru a verifica siguranta fixarii, ridicati magnetul cu piesa cativa centimetri si loviti cu grija piesa.
7. Ridicati piesa incet, pana ajunge in pozitia doritd.
8. Asezati piesa pe o baza stabila, neteda.
9. Pentru a debloca maneta de comandd, prindeti maneta de comanda si impingeti zavorul de sigurantd in spate.
10. Rotiti maneta de comanda pana la opritor, in sensul acelor de ceas, la ,OFF".

8. Intretinere

& Mecanic calificat

Tnainte de fiecare utilizare m Verificati-i capacitatea de functionare si daca la exterior prezinta
distrugeri ori defecte.
m  Curatati toate suprafetele de contact, indepartati bavurile si denivelarile.
m Verificati capacitatea de functionare a manetei de comanda si zavorului
de siguranta.
Saptamanal m  Verificati dacd prezinta deformadri, fisuri si alte daune.
= Inlocuiti urechea de agatare dacd este indoitd sau uzatd mai mult de 7 %.

m Verificati starea pieselor polare. Eventual contactati Serviciul pentru
clienti al Hoffmann Group pentru a solicita reascutirea.

m Verificati capacitatea portanta.

Anual Verificarea capacitatii portante de catre serviciul pentru clienti al Hoffmann
Group.

9. Curatare

Curatati cu o carpa uscata sau usor umezita. Nu utilizati nicio substanta de curatare care contine substante chimice, alcool
sau solventi.

10. Depozitare

Depozitati numai in stare dezactivata. A se depozita in ambalajul original sau cutia curatd, intr-un loc uscat, ferit de lumina si
fara praf.

11. Piese de schimb
Folositi numai piese de schimb si de uzura originale.



12. Date tehnice
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Sistem de prindere cu  Magnet permanent din neodim
magnet

Coeficient de sigurantd 3:1

Temperatura mediului  Maxim 80 °C

de lucru

Dimensiune A 115 mm 161 mm 246 mm 285 mm
Dimensiune B 140 mm 191 mm 276 mm 320 mm
Dimensiune C 68 mm 98 mm 98 mm 140 mm
Dimensiune D 70 mm 87 mm 87 mm 109 mm
Dimensiune E 60 mm 95 mm 95 mm 140 mm
Dimensiune F 170 mm 231 mm 231 mm 346 mm
Dimensiune G 17 mm 21 mm 21 mm 34 mm
Greutate 4,5 kg 10,5 kg 16,5 kg 34,3 kg

13.  Declaratie de conformitate UE/CE originala (traducere)

NUMELE S| ADRESA PRODUCATORULUI
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg - Deutschland / Germania
OBIECTUL DECLARATIEI

Denumire generala: Accesorii de ridicare

Marca: GARANT

Functie: Prindeti o sarcina peste fetele polului magnetic pentru
transport

Model: LM1

Tip: 150, 300, 600, 1000

Numar de serie (interval): G201000 - G202000

Denumire comerciala: Magnet de ridicare a sarcinilor LM1

Producatorul declara pe proprie raspundere ca produsul susmentionat este in conformitate cu toate prevederile aplicabile
ale urmatoarelor reglementari europene de armonizare, inclusiv cu modificarile acestora valabile la data prezentei
declaratii:

2006/42/EC
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GARANT Magnet de ridicare a sarcinilor LM1

NORME ARMONIZATE APLICATE INTEGRAL

EN 13155:2003+A2:2009

NUMELE S| ADRESA PERSOANEI IMPUTERNICITE SA INTOCMEASCA DOCUMENTATIA TEHNICA
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Miinchen « Deutschland / Germania
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Minchen,

A fles

Alexander Eckert,
director general
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1. ldentifikacijski podatki

Proizvajalec Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg

Nemcija
Znamka GARANT
Izdelek Magnet za dvigovanje bremen LM1
Razli¢ica 01 Prevod originalnih navodil za uporabo
Datum izdelave 05/2020

2. Splosni napotki

Preberite navodilo za uporabo in ga upostevajte. Shranite ga za poznejso referenco in poskrbite, da je ves
¢as na voljo.

2.1. SIMBOLI IN IZRAZNA SREDSTVA

Opozorini simbol Pomen

‘A NEVARNOST ‘ Oznacuje nevarnost, ki privede do smrti ali resne poskodbe, ce je ne preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do smrti ali resne poskodbe, ce je ne
A OPOZORILO  |omecier

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
‘A POZOR preprecite.

‘ OBVESTILO ‘ Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do materialne $kode, ce je ne preprecite.

Oznacuje uporabne nasvete in napotke ter informacije za u¢inkovito in nemoteno
delovanje.

3. Varnost
3.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ NEVARNOST

Magnetno polje
Zivljenjska nevarnost za osebe s srénim spodbujevalnikom ali aktivnimi vsadki.
»  Upostevajte minimalno razdaljo dveh metrov.

/\ NEVARNOST

Velika magnetna privlacna sila

Nevarnost zmeckanja rok in prstov.

» Ne segajte med magnet in obdelovanec.

»  Prostostojecega magneta ne vklapljajte ali izklapljajte.

2. NAMEN UPORABE
Za dvigovanje in transportiranje ploscatih in okroglih obdelovancev.
Dvigujte samo primerne, magnetne vrste jekla.
Uporabljajte samo v kombinaciji z nosilnim kavljem z varnostno pripravo.
Magnet vklopite samo, ¢e je v celoti v stiku z obdelovancem.
Za industrijsko rabo.

" s EEE2W



m  Uporabljajte le pri brezhibni montaZi in ¢e so zas¢itne naprave in varnostne priprave stroja popolnoma delujoce.
m  Uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.

3.3. NAPACNA UPORABA

m  Ne prekoracite najvecje dovoljene nosilnosti.

m Vblizini magneta ne postavljajte naprav, obcutljivih za magnetna polja, kot so magnetni pomnilniki, placilne kartice in
ure.

Ne stopajte in ne zadrzujte se pod magnetom.

Dvignjenega obdelovanca ne puscajte nenadzorovanega.

Ne dvigujte ali transportirajte nevarnih snovi.

Ne dvigujte ali transportirajte ve¢ kot enega obdelovanca hkrati.

Pri montiranih polovih ¢evljih ne dvigujte obdelovancev s hrapavimi povrsinami.

Ne dvigujte ali transportirajte feromagnetnih snovi (umetna masa, nz-kovine, nerjavno plemenito jeklo).

Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

Ne prevazajte ljudi.

3.4. OSEBNA ZASCITNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varnost in preprecevanje nezgod. Ves ¢as nosite zasc¢itna ocala, zascito
nog, zascitno ¢elado in zascitne rokavice.

3.5. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in dolocila ter naslednje napotke:
®m nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise za varstvo okolja.

m  Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.

m Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.

m  Poducenost in usposobljenost za uporabo magneta za dvigovanje bremen.

Vsa naslednja dela lahko opravlja le usposobljeno osebje:

Transport [ Stran 173]

Montaza [ Stran 173]

Uporaba [ Stran 174]

Vzdrzevanje [ Stran 177]

= Cisenje [’ Stran 177]

3.6. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo, mehansko namestitev, zagon,
odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi predpisi.

Poucena oseba

Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za izvajanje del na podrogjih transporta,
skladiscenja in obratovanja.

3.7. ZASCITNA OPREMA

Pred vsako uporabo preverite, ali zas¢itna naprava magnetov pravilno deluje. Ne premostite varnostnih zapahov ali drugih
zas¢itnih naprav.

m  Pred dvigovanjem preverite, ali je obdelovanec pravilno montiran.

m Varnostne zapahe sprostite 3ele, ko je obdelovanec varno polozen na odlagalno povrsino.

m V primeru nevarnosti ali nesrece pritisnite stikalo za izklop v sili na stroju.

www.hoffmann-group.com
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Pregled naprave

Uho za Zerjav
Pritrdilni vijaki, uho za Zerjav
Varnostni zapah

TIPSKA TABLICA

Nahaja se na ohisju.
Ni je dovoljeno odstraniti ali prekriti.

V primeru poskodbe ali mo¢ne umazanosti namestite novo tipsko tablico. Kontaktirajte servis za stranke Hoffmann
Group.

=
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GARANT Magnet za dvigovanje bremen LM1

Preklopna rocica

Polova plosca

Oblika obdelovanca

Nazivna drzalna sila v dekanewtonih

Masa magneta za dvigovanje bremen
Minimalna debelina obdelovanca v milimetrih

Maksimalne dimenzije pri pravokotnem
obdelovancu oz. premer pri okroglem
obdelovancu

CE-oznaka

Upostevajte varnostne napotke in opozorila
Preberite navodila za uporabo

Upostevajte letni interval vzdrzevanja
Stevilka artikla

Okrogli obdelovanec

Pravokotni obdelovanec



4.2. SERIJSKA STEVILKA

A

Serijska Stevilka je pod pokrovom ohisja.
v' Preklopna ro¢ica je v polozaju ,OFF”
1. Za demontazo preklopne rocice zasukajte rocaj preklopne rocice v nasprotni smeri urinega kazalca in ga snemite.
2. Odbvijte stiri vijake na ohisju v nasprotni smeri urinega kazalca in jih odstranite.
»  Pokrov ohisja lahko snamete.

3. Montaza v obratnem vrstnem redu.
5. Transport

Pri ravnanju z magnetom pazite, da ne pride do tresljajev. Uporabljajte transportno sredstvo z ustreznimi dimenzijami. Po
potrebi uporabite zas¢ito robov.

Viseca bremena

Nevarnost zmeckanja zaradi padca ali nenadzorovanega nihanja delov ali opreme.

» Ne stopajte in ne segajte pod ali v obmocje premikanja visecih bremen.

»  Preverite, ali je pripomocek za obesanje bremen zanesljivo namescen, ne pritrjujte na strle¢ce komponente.

»  Uporabljajte samo dovoljena orodja za dvigovanja in pripomocke za obesanje bremen z zadostno nosilnostjo.

» Transportna dela lahko izvajajo osebe, ki so opravile varnostno-tehni¢na usposabljanja v zvezi z ravnanjem z orodji za
dvigovanje in transportnimi deli.

OBVESTILO

Magnetno polje
Poskodba magneta.
»  Zatransport ne uporabljajte magnetnih sredstev za dvigovanje tovora.

6. Montaza
6.1. MONTAZA USESA ZA ZERJAV

(0B

@ Uho za Zerjav se lahko montira s strani ali na zgornji strani magneta.

1. Sklju¢em za notranji 6-kotnik odvijte Stiri vijake in snemite uho za Zerjav.

2. Nanovem polozaju odstranite stiri zapiralne vijake in jih privijte v odprte navojne odprtine.

3. Uho za zerjav v skladu z izvrtinami namestite na novi polozaj.

4. Uho za Zerjav s stirimi vijaki privijte na magnet s klju¢em za notranji 6-kotnik. Upostevajte maksimalni zatezni moment v
skladu z razredom trdnosti vijakov.

6.2. MONTAZA POLOVIH CEVLJEV
C Moznost [1], moznost [2], moznost [3]

@ MozZnost montaZe polovih Cevljev (art. 382025) na LM1-300 ali LM1-600.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Magnet za dvigovanje bremen LM1

Moznost 2

Moznost 1

Moznost 3

Kontaktna povrsina polovih ¢evljev in magneta za dvigovanje bremen je ocis¢ena in brez brazd.

Moznost 3: Uho za Zerjav montirano s strani [ Stran 173].

Obrnite polove cevlje v skladu z Zeleno mozZnostjo in jih namestite v skladu z izvrtinami.

Polove cevlje s prilozenimi vijaki privijte na magnet. Upostevajte maksimalni zatezni moment v skladu z razredom
trdnosti vijakov.

NN

7. Uporaba

/\ OPOZORILO

Viseca bremena

Nevarnost zmeckanja zaradi padca ali nenadzorovanega nihanja obdelovancev.

»  Ne stopajte in ne segajte pod ali v obmocje premikanja visecih bremen.

»  Preverite, ali je uho za zZerjav zanesljivo namesceno.

» Magnet dvigujte samo s pomocjo usesa za Zerjav.

» Uporabljajte samo dovoljena orodja za dvigovanja in pripomocke za obesanje bremen z zadostno nosilnostjo.
»  Ne prekoracite nosilnosti magneta. Upostevajte vse mozne vplive.

» Magneta ne postavljajte na vecje luknje ali izvrtine v obdelovancu.

» Obdelovanca ne dvigujte na ozji strani.

» Magneta ne postavljajte z daljso stranjo v vzdolzni smeri obdelovanca.

/\ NEVARNOST

Velika magnetna privlacna sila

Nevarnost zmeckanja rok in prstov.

» Ne segajte med magnet in obdelovanec.

»  Pristiku z zelo tankimi ali nemagnetnimi obdelovanci magneta ne vklapljajte ali izklapljajte.
»  Preklopno rocico izpustite Sele, ko je zaklenjena.

7.1. NOSILNOST

Da bi dosegli popolno nosilnost, mora biti polova plo3¢a v vodoravnem polozaju in v celoti v neposrednem stiku z
obdelovancem.

Nosilnost se lahko zmanjsa zaradi naslednjih vplivov:

Zracna reza med polovo plos¢o in obdelovancem (zaradi hrapave povrsine, papirja, laka, poskodbe, zarobkov).
Premajhna debelina obdelovanca ali stene.

Previsoka temperatura obdelovanca.

Oblika ali dimenzije obdelovanca.

Majhna kontaktna povrsina med polovo plosc¢o in obdelovancem.

Nemagnetni material obdelovanca.

Prevelik pospesek pri dvigovanju obdelovanca.



Jeklo St37 (5235 100 %
JR)

Jeklo A 50-2 (St 52) 96 %
Jeklena litina 90 %
Nerjavno jeklo 430F 50 %
Lito zelezo 45%
Nikelj 10%
Nerjavno jeklo 304 0%

150 kg

144 kg
135 kg
75kg
67,5 kg
15 kg
0kg

Tab. 1: Maksimalna nosilnost glede na material

300 kg

288 kg
270 kg
150 kg
135 kg
30 kg
0kg

Maksimalna nosilnost brez polovih ¢evljev za ploscate in okrogle dele (ST37)

Maksimalne
dimenzije

LM1-150 Ploscati
material,
debelina stene
najmanj 15 mm
Okrogli material,
debelina stene
najmanj 10 mm

LM1-300 Ploscati
material,
debelina stene
najmanj 25 mm
Okrogli material,
debelina stene
najmanj 15 mm

LM1-600 Ploscati
material,
debelina stene
najmanj 30 mm
Okrogli material,
debelina stene
najmanj 25 mm

LM1-1000 Ploscati
material,
debelina stene
najmanj 40 mm

(DxS)/
Maksimalni
premer (Q)

1250 x 600 mm

@250 mm

2000 x 1000 m

m

@ 300 mm

2250 %
1500 mm

@ 300 mm

3000 x 1500 m

m

Okrogli material, @750 mm

debelina stene
najmanj 40 mm

Cista, ravna
povrsina
Zracnareza
<0,1mm

150 kg

75 kg

300 kg

150 kg

600 kg

300 kg

1000 kg

500 kg

Maksimalna nosilnost s polovimi ¢evlji za okrogle dele (ST37)

600 kg

576 kg
540 kg
300 kg
270 kg
60 kg
0kg

Zarjavela/ Neravna
vroca/valjana (povrsina
povrsina Zracna reza
Zracnareza 0,3-0,5mm
0,1-0,33 mm

90 kg 50 kg

40 kg 30 kg

250 kg 170 kg

110 kg 80 kg

480 kg 275 kg

200 kg 140 kg

845 kg 650 kg

380 kg 300 kg

www.hoffmann-group.com

1000 kg

960 kg
900 kg
500 kg
450 kg
100 kg
0kg

Hrapava
povrsina
Zracnareza
<0,5mm

Ni primerno

Ni primerno

Ni primerno

Ni primerno

Ni primerno

Ni primerno

Ni primerno

Ni primerno
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GARANT Magnet za dvigovanje bremen LM1

Moznost 1 Moznost 3
Cista, ravna Zarjavela/ Neravna Hrapava
povrsina vroca/valjana |povrsina povrsina
Zracnareza povrsina Zracnareza Zracnareza
<0,1Tmm Zracna reza 0,3-0,5mm <0,5mm
0,1-0,33 mm
LM1-300 1 Okrogli material 100 kg 65 kg Ni primerno Ni primerno
@ 40-300 mm
2 Okrogli material 100 kg 65 kg Ni primerno Ni primerno
@ 158-500 mm
3 Ploscati 160 kg 110 kg Ni primerno Ni primerno
material,
debelina
materiala
=24 mm
LM1-600 1 Okrogli material 100 kg 65 kg Ni primerno Ni primerno
@ 40-300 mm
2 Okrogli material 100 kg 65 kg Ni primerno Ni primerno
@ 158-500 mm
3 Ploscati material, 400 kg 340 kg Ni primerno Ni primerno
debelina
materiala
=24 mm

7.2. DVIGOVANIJE IN TRANSPORTIRANJE OBDELOVANCA

0D

Premajhna nosilnost
Nevarnost zmeckanja zaradi padajocih obdelovancev.

Ne prekoracite maksimalne nosilnosti in maksimalnih dimenzij.

Polovi cevlji ali magnet morajo biti v ¢im vec¢jem in enakomernem stiku z obdelovancem.
Magneta ne postavljajte na vecje luknje ali izvrtine v obdelovancu.

Magneta ne postavljajte z daljSo stranjo v vzdolzni smeri obdelovanca.

Kontaktna povrsina magneta in obdelovanca je ociscena.

Temperatura obdelovanca ni ve¢ja od 80 °C.

Magnet pozicionirajte v skladu s tezis¢em obdelovanca.

» Magnet mora med dvigovanjem ostati v vodoravnem polozaju.

Preklopno rocico pod kotom 135° do konca zasukajte v nasprotni smeri urinega kazalca v polozaj ,ON".
»  Varnostni zapah se samodejno potisne nazaj in se ponovno pomakne naprej.




w

Izpustite preklopno rocico, ko je varnostni zapah zaklenjen.

Za preverjanje zanesljive namestitve magnet z obdelovancem dvignite za nekaj centimetrov in previdno udarite ob
obdelovanec.

Med transportom stabilizirajte obdelovanec na kotih in ga ohranite v vodoravnem poloZaju.

Obdelovanec odlozite na stabilna, ravna tla.

Za sprostitev preklopne rocice primite preklopno rocico in varnostni zapah povlecite nazaj.

Preklopno rocico do konca zasukajte v smeri urinega kazalca v polozaj ,OFF".

ol
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OBVESTILO! Poskodba obdelovanca. Lahki obdelovanci se lahko po izklopu magneta Se drzijo.
7.3. OBDELOVANEC NAMESTITE V VODORAVEN ALI NAVPICEN POLOZAJ

(O E

Uho za Zerjav montirano s strani. [ Stran 173]

Polovi ¢evlji montirani (moznost 3). [ Stran 173]

Kontaktna povrsina magneta in obdelovanca je ociscena.

Prislone polovih ¢evljev pozicionirajte ob spodnji rob obdelovanca.

Magnet pozicionirajte v skladu s tezis¢em obdelovanca.

Preverite polozZaj prislonov. Po potrebi trdno pritisnite obdelovanec ob prislone.

POZOR! Nevarnost zmeckanja telesa in posameznih udov. Polovi cevlji morajo imeti ¢im vecjo kontaktno
povrsino z obdelovancem. Polovi cevlji morajo biti v enakomernem stiku z obdelovancem.

4. Preklopno rocico pod kotom 135° do konca zasukajte v nasprotni smeri urinega kazalca v polozaj ,ON".

» Varnostni zapah se samodejno potisne nazaj in se ponovno pomakne naprej.

Izpustite preklopno rocico, ko je varnostni zapah zaklenjen.

Za preverjanje zanesljive namestitve magnet z obdelovancem dvignite za nekaj centimetrov in previdno udarite ob
obdelovanec.

7. Pocasi dvignite obdelovanec, dokler ni v zelenem polozaju.

8. Obdelovanec odlozite na stabilna, ravna tla.
9.

1

IR NENEN
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Za sprostitev preklopne rocice primite preklopno rocico in varnostni zapah povlecite nazaj.
0. Preklopno rocico do konca zasukajte v smeri urinega kazalca v polozaj ,OFF".

8. Vzdrzevanje

& Strokovnjak za mehanska dela

Pred vsako uporabo Preverite glede vidnih poskodb, pomanjkljivosti in pravilnega delovanja.
Ocistite vse kontaktne povrsine, zarobke in neravnine odstranite s pilo.
Preverite, ali preklopna rocica in varnostni zapah pravilno delujeta.
Preverite glede deformacij, razpok in drugih poskodb.

Ce je uho za zerjav zvito ali obrabljeno za ve¢ kot 7 %, ga zamenjajte.
Preverite stanje polovih cevljev. Po potrebi lahko servis za stranke
Hoffmann Group izvede naknadno brusenje.

m  Preverite nosilnost.

Letno Preverjanje nosilnosti s strani servisa za stranke Hoffmann Group.

—

—

Tedensko

ﬁ
C

9. (isCenje
Odcistite s suho ali rahlo vlazno krpo. Ne uporabljajte kemicnih in alkoholnih cistil ter cistil, ki vsebujejo topila.
10. Shranjevanje

Shranjujte samo v izklopljenem stanju. Shranjujte v originalni embalazi ali ¢isti $katli, na suhem mestu, zas¢itenem pred
svetlobo in prahom.

11, Nadomestni del
Uporabljajte samo originalne nadomestne in obrabne dele.
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GARANT Magnet za dvigovanje bremen LM1

12. Tehni¢ni podatki

F

U

A

B

T s Lo iwi-ooo ST

Magnetni vpenjalni Trajni neodimov magnet

sistem
Varnostni koeficient 31

Temperatura Najvec 80 °C
delovnega okolja

Mera A 115 mm
Mera B 140 mm
Mera C 68 mm
Mera D 70 mm
Mera E 60 mm
Mera F 170 mm
Mera G 17 mm
Masa 4,5 kg

13. Originalna izjava EU/ES o skladnosti

IME IN NASLOV PROIZVAJALCA

161 mm
191 mm
98 mm
87 mm
95 mm
231 mm
21 mm

10,5 kg

246 mm
276 mm
98 mm
87 mm
95 mm
231 mm
21 mm

16,5 kg

Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Nemcija

PREDMET IZJAVE

Splosna oznaka:

Znamka:

Funkcija:

Model:

Tip:

Serijska Stevilka (obmocje):
Trgovska oznaka:

Proizvajalec na lastno odgovornost izjavlja, da zgoraj navedeni izdelek ustreza vsem veljavnim doloc¢ilom naslednje
evropske usklajevalne zakonodaje vklju¢no s spremembami, veljavnimi v ¢asu te izjave:

2006/42/EC

V CELOTI UPORABLIJENI USKLAJENI STANDARDI

EN 13155:2003+A2:2009

Dvizne pripomocke
GARANT

285 mm
320 mm
140 mm
109 mm
140 mm
346 mm
34 mm

34,3 kg

Primite tovor nad ploskvami magnetnega pola za prevoz

LM1
150, 300, 600, 1000
G201000 - G202000

Magnet za dvigovanje bremen LM1



IME IN NASLOV OSEBE, KI JE POOBLASCENA ZA PRIPRAVO TEHNICNE DOKUMENTACIJE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Nemdija
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Minchen,

A fles

Alexander Eckert,
direktor
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GARANT Lyftmagnet LM1

Innehallsforteckning

1.

2,

10.

11.

12,

13.

Identifikationsdata

Allmédnna anvisningar

2.1. Symboler och atergivningssatt
Sakerhet

3.1. Grundldggande sdkerhetsforeskrifter
3.2. Avsedd anvandning

33. Felaktig anvéndning

34. Personlig skyddsutrustning

3.5. Driftféretagets skyldigheter

3.6. Personalens kvalifikationer.

3.7. Skyddsanordning
Apparatoversikt

4.1. Typskylt

4.2. Serienummer

Transport

Montering

6.1. Montering av krandglan

6.2. Montering av polskor
Manévrering

7.1. Barféormaga

7.2 Lyft och transport av arbetsstycket
7.3. Placering av arbetsstycket i vagratt eller lodratt lage
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1. ldentifikationsdata

Tillverkare Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Strasse 3
D-90431 Nuirnberg

Tyskland
Marke GARANT
Produkt Lyftmagnet LM1
Version 01 Oversittning av originalbruksanvisningen
Utarbetandedatum 05/2020

2. Allmanna anvisningar
Las bruksanvisningen, folj den, férvara den for senare referens och ha den alltid till hands.

2.1. SYMBOLER OCH ATERGIVNINGSSATT

‘A EARA ‘ Anger en risk som medfor dodsfall eller svara kroppsskador om den inte undanrgjs.

‘A VARNING Anger en risk som kan medféra dodsfall eller svara kroppsskador om den inte
undanrgjs.

‘A OBSERVA :\;\g:rr‘ ft;} Srisk som kan medféra latta eller mattliga kroppsskador om den inte

‘ Anger en risk som kan medféra sakskador om den inte undanrgjs.

| 0BS
@ Anger anvandbara tips och anvisningar samt information for en effektiv och felfri
drift.

3. Sakerhet
3.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Magnetfélt
Livsfara for personen med pacemaker eller aktiva implantat.
»  Hall minst tva meters avstand.

Stor magnetisk attraktionskraft

Risk for klamskador pa hander och fingrar.

»  Stock inte in handerna mellan magneten och arbetsstycket.
N&ar magneten ér fristaende far den inte startas eller stangas av.

2. AVSEDD ANVANDNING
For lyft och transport av platta och runda arbetsstycken.
Lyft bara lampliga magnetiska stalkvaliteter.
Far bra anvandas i kombination med lastkrok med sékerhetsanordning.
Starta magneten bara om den har fullstandig kontakt med arbetsstycket.
For anvandning inom industri.

= EEEEWwW
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m  Far bara anvandas om monteringen har utforts korrekt och om sakerhets- och skyddsanordningarna pa maskinen &r
fullt funktionsdugliga.

®  Anvand endast i tekniskt felfritt och driftsakert tillstand.

3.3. FELAKTIG ANVANDNING

= Overskrid inte den stérsta tillatna barférmagan.

Placera inte magnetfalkansliga apparater, t.ex. magnetiska datamedier, kreditkort, klockor etc. i magnetens narhet.

Ga eller uppehall dig inte under magneten.

Lamna inte ett upplyft arbetsstycke utan tillsyn.

Lyft eller transportera inte farligt gods.

Lyft eller transportera inte mer an ett arbetsstycke i sander.

Lyft inte arbetsstycken med grov yta nér polskorna ar monterade.

Lyft eller transportera inte material som inte ar ferromagnetiskt (plast, icke jarnmetaller, rostfritt stal).

Anvand inte i omraden med explosionsrisk.

m Transportera inga personer.

3.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Folj nationella och regionala foreskrifter for sékerhet och férebyggande av olycksfall. Anvénd alltid skyddsglaségon,

skyddsskor, hjalm och skyddshandskar.

3.5. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Driftforetaget maste sakerstalla att personer som arbetar med produkten foljer alla foreskrifter och bestammelser samt

foljande anvisningar:

m Nationella och regionala foreskrifter for sakerhet, férebyggande av olycksfall och skydd av miljon.

m Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.

m  Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.

m Instruktion och utbildning i handhavandet av lyftmagneten.

Kontrollera att alla arbeten som anges nedan endast utforas av behorig personal:

Transport [ Sida 184]

Montering [+ Sida 184]

Manovrering [ Sida 185]

Service [ Sida 188]

®m  Rengdring [ Sida 188]

3.6. PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal for mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r fértrogna med uppbyggnad, mekanisk
installation, idrifttagning, felavhjdlpning och underhéll av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt gallande bestammelser.

Personal med kinnedom

Som personal med kdnnedom i denna dokumentations mening betraktas personer som har instruerats om genomférandet
av arbeten inom omradena transport, lagerhalining och drift.

3.7. SKYDDSANORDNING

Kontrollera fére varje anvandning att skyddsanordningen pa magneten &r funktionsduglig. Overbrygga inte
sakerhetssparregeln eller andra skyddsanordningar.

m  Kontrollera fore lyftet att monteringen har utforts korrekt.

m  Lossa inte sakerhetssparregeln forran arbetsstycket ligger sakert pa upplagsytan.

= Tryck pa maskinens NODSTOPP om fara eller risk fér olycksfall hotar.



4.

4.1.

1
2
3

Apparatoversikt

O®» ©

Krandgla

Fastskruvar, kranogla

Séakerhetssparregel
TYPSKYLT

m  Finns pa holjet.
m  Farinte tas bort eller téckas Gver.
®m  Montera en ny typskylt om den gamla blir skadad eller starkt nedsmutsad. Kontakta kundtjansten hos Hoffmann Group.

4.2.

=

v A W N

A

4
5

Kopplingsspak
Polplatta

Arbetsstyckets form

Nominell fasthallningskraft i dekanewton
Lyftmagnetens vikt

Arbetsstyckets minsta tjocklek i millimeter

Storsta yttermatt hos rektanguldra arbetsstycken
respektive diameter hos runda arbetsstycken

CE-markning
SERIENUMMER

10
1"

Folj sakerhetsforeskrifter och varningstexter
Las bruksanvisningen

Observera arliga serviceintervall
Artikelnummer

Runt arbetsstycke

Rektanguldrt arbetsstycke

www.hoffmann-group.com
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Serienumret finns under holjeslocket.
v’ Kopplingsspaken stér i lage "OFF”
1. Demontera kopplingsspaken genom att vrida spakhandtaget moturs och ta av det.
2. Skruva ut de fyra skruvarna pa héljet moturs och ta bort dem.
» Holjeslocket lan té tas av.
3. Montera delarna i omvand ordningsféljd.

5. Transport

Utsatt inte magneten for stotar under hanteringen. Anvéand en transportutrustning med tillrdckliga dimensioner. Anvéand
kantskydd om det behovs.

| A ForsikTiGHET |

Hangande laster

Risk for klamskador pa grund av nedfallande och okontrollerat hdngande delar eller utrustningar.

»  Uppehall dig inte under hdngande laster eller inom deras svangomrade och strack dig inte in dar.

»  Kontrollera att lyfthjalpmedel sitter sakert och fast dem inte i utskjutande komponenter.

» Anvand enbart godkanda lyftdon och lyfthjalpmedel med tillracklig barférmaga.

» Transportarbete far bara utféras av personer med sékerhetsteknisk utbildning i hantering av lyftdon och
transportarbete.

Magnetfilt
Skador pa magneten.
» Anvénd inte magnetiska lyfthjalpmedel vid transporten.

6. Montering
6.1.  MONTERING AV KRANOGLAN

OB

@ Kranéglan kan monteras pG magnetens sida eller pd dess éveryta.

Lossa de fyra skruvarna med en sexkantvinkelskruvdragare och ta av krandglan.

Ta bort de fyra forslutningsskruvarna i det nya laget och skruva in dem i de 6ppna gangade halen.

Placera krandglan sa att den passar ihop med halen i det nya ldget.

Skruva fast krandglan vid magneten med de fyra skruvarna och en sexkantvinkelskruvdragare. Observera det storsta
tillatna dtdragningsmomentet med hansyn till skruvarnas hallfasthetsklass.

6.2. MONTERING AV POLSKOR
C Alternativ [1], alternativ [2], alternativ [3]

HwnN =

@ Polskorna (artikelnr 382025) kan monteras pa LM1-300 eller LM 1-600.

Alternativ 2

Alternativ 1



Alternativ 3
Kontaktytan mellan polskor och lyftmagnet ska vara rengjord och fri frdn grader.
Alternativ 3: Krandglan monterad pa sidan [ Sida 184].
Vrid polskorna enligt det 6nskade alternativet och placera dem sé att de passar ihop med halen.
Skruva fast polskorna pa magneten med de medféljande skruvarna. Observera det storsta tillatna
atdragningsmomentet med hénsyn till skruvarnas hallfasthetsklass.

7. Mandvrering

Héngande laster

Risk for klamskador pa grund av nedfallande och okontrollerat svdngande arbetsstycken.

» Uppehall dig inte under hdngande laster eller inom deras svangomrade och strack dig inte in dar.
»  Kontrollera att krandglan sitter sdkert.

» Magneten far bara lyftas i kranoglan.

» Anvand enbart godkanda lyftdon och lyfthjalpmedel med tillracklig barférmaga.

»  Overskrid inte magnetens barférméga. Ta hansyn till alla inverkande omstandigheter.

»  Sattinte magneten ovanpa stora hal i arbetsstycket.

»  Lyftinte arbetsstycket i dess smala sida.

»  Sattinte pa magneten med langsidan i arbetsstyckets langdriktning.

Stor magnetisk attraktionskraft

Risk for klamskador pa hander och fingrar.

»  Stock inte in handerna mellan magneten och arbetsstycket.

»  Vid kontakt med mycket tunna eller icke magnetiska arbetsstycken far magneten inte startas eller stangas av.
»  Slapp inte kopplingsspaken forran den ar sparrad.

7.1.  BARFORMAGA

For att hela barformégan ska kunna uppnas maste polplattan vara uppriktad vagratt och ha fullstandig och direkt kontakt
med arbetsstycket.

Barformégan kan bli nedsatt pa grund av foljande faktorer:

Luftspalt mellan polplattan och arbetsstycket (pa grund av grov yta, papper, farg, skador, grader).
For liten arbetsstyck- eller godstjocklek.

For hog temperatur hos arbetsstycket.

Arbetsstyckets form och yttermatt.

Liten kontaktyta mellan polplattan och arbetsstycket.

Icke magnetiskt arbetsstyckmaterial.

For kraftig acceleration vid lyft av arbetsstycket.

Material —— [Barformiga  [LM1-150 [LM1-300 |LMis00 |Lmi-t000 |

NN

Stal St37 (S 235 JR) 100 % 150 kg 300 kg 600 kg 1000 kg
Stal A50-2 (St52) 96 % 144 kg 288 kg 576 kg 960 kg
Stalgjutgods 90 % 135kg 270 kg 540 kg 900 kg
Rostfritt stal 430F 50 % 75kg 150 kg 300 kg 500 kg
Gjutjsm 45 % 67,5 kg 135kg 270 kg 450 kg
Nickel 10 % 15 kg 30 kg 60 kg 100 kg
Rostfritt stal 304 0% 0kg 0kg 0kg 0kg

Tab. 1: Maximal barférmaga allt efter material
Maximal barformaga utan polskor for platta och runda produkter (St37)

www.hoffmann-group.com
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LM1-150 Platt material,
godstjocklek
minst 15 mm
Runt material,
godstjocklek
minst 10 mm

LM1 -300 Platt material,
godstjocklek
minst 25 mm
Runt material,
godstjocklek
minst 15 mm

LM1-600 Platt material,
godstjocklek
minst 30 mm
Runt material,
godstjocklek
minst 25 mm

LM1-1000 Platt material,
godstjocklek
minst 40 mm
Runt material,
godstjocklek
minst 40 mm

1250 x 600 mm

@250 mm

2000 x 1000 m
m

@300 mm

2250 %
1500 mm

@300 mm

3000 x 1500 m
m

@750 mm

Ren och plan

300 kg

150 kg

600 kg

300 kg

1000 kg

500 kg

Maximal barférmaga med polskor fér runda produkter (St37)

Tillval 1

LM1-300

1

Runt material
@ 40 - 300 mm

Runt material

@ 158 - 500 mm

100 kg

100 kg

Rostig /het/ |Ojamn yta
valsad yta Luftspalt 0,3 -
Luftspalt 0,1 - |0,5mm
0,33 mm

90 kg 50 kg

40 kg 30kg

250 kg 170 kg

110 kg 80 kg

480 kg 275kg

200 kg 140 kg

845 kg 650 kg

380 kg 300 kg

Grov yta
Luftspalt

<0,5mm

Inte lampligt

Inte lampligt

Inte lampligt

Inte lampligt

Inte lampligt

Inte lampligt

Inte lampligt

Inte lampligt

Alternativ 3
Rostig /het/ |Ojamn yta
valsad yta Luftspalt 0,3 -
Luftspalt0,1- |0,5mm
0,33 mm
65 kg Inte lampligt
65 kg Inte lampligt

Grov yta
Luftspalt
<0,5mm

Inte lampligt

Inte lampligt



Renochplan |Rostig/het/ |Ojémnyta

yta valsad yta Luftspalt 0,3 -
Luftspalt Luftspalt0,1- |0,5mm
<0,1Tmm 0,33 mm en
3 Platt material, 160 kg 110 kg Inte lampligt Inte lampligt
materialtjocklek
=4 mm C
LM1 -600 1 Runt material 100 kg 65 kg Inte lampligt Inte lampligt
@40 - 300 mm
2 Runt material 100 kg 65 kg Inte lampligt Inte lampligt
@ 158 - 500 mm
3 Platt material, 400 kg 340 kg Inte lampligt Inte lampligt
materialtjocklek
>4mm S

7.2, LYFT OCH TRANSPORT AV ARBETSSTYCKET

D

| A\ FORSIKTIGHET

For liten bérformaga

Risk for klamskador pa grund av nedfallande arbetsstycken.

»  Overskrid inte den maximala barférmagan och de stérsta yttermatten.

»  Polskorna eller magneten maste ha storsta majliga och likformiga kontakt med arbetsstycket.

»  Sattinte magneten ovanpa stora hal i arbetsstycket.
» Sattinte pa magneten med langsidan i arbetsstyckets langdriktning.

=

v' Kontaktytan mellan magneten och arbetsstycket ska vara rengjord.
v’ Arbetsstyckets temperatur fér inte vara hégre dn 80 °C.
1. Placera magneten med hansyn till arbetsstyckets tyngdpunkt.
» Magneten maste vara vagrat under lyftforloppet.
2. Vrid kopplingsspaken 135° moturs till stopp "ON”.
»  Sakerhetssparregeln trycks automatiskt bakat och skjuts ater fram.
Slapp kopplingsspaken nar sékerhetsspérregeln har lasts.
Kontroller att fasthéllningen ar séker genom att hoja upp magneten med arbetsstycket ndgra centimeter och stéta
forsiktigt mot arbetsstycket.
Stabilisera arbetsstycket i hornen under transporten och hall det i vagratt lage.
Satt ned arbetsstycket pa ett stabilt och plant underlag.
Lés upp kopplingsspaken genom att fatta spaken och dra sékerhetssparregeln bakat.
Vrid kopplingsspaken medurs till stopp "OFF”.

—

w

»
—

© N o !

OBS! Skador pa arbetsstycket. Litta arbetsstycket kan sitta fast ocksa efter att magneten har sténgts av.
7.3. PLACERING AV ARBETSSTYCKET | VAGRATT ELLER LODRATT LAGE

-E

Krandglan monterad pé sidan. [ Sida 184]

Polskor monterade (alternativ 3). [ Sida 184]

Kontaktytan mellan magneten och arbetsstycket ska vara rengjord.

Placera polskornas stopp mot arbetsstyckets undersida.

Placera magneten med hénsyn till arbetsstyckets tyngdpunkt.

Kontrollera stoppens lagen. Tryck i forekommande fall arbetsstyckena stadigt mot stoppen.

FORSIKTIGHET! Risk for klamskador pa kroppen och pa enskilda kroppsdelar. Polskorna maste ha sa stor

kontaktyta som méjligt mot arbetsstycket. Polskorna maste ha likformig kontakt med arbetsstycket.

4. Vrid kopplingsspaken 135° moturs till stopp "ON".
»  Sakerhetssparregeln trycks automatiskt bakat och skjuts ater fram.

5. Slapp kopplingsspaken nar sakerhetssparregeln har lasts.

6. Kontroller att fasthallningen &r saker genom att héja upp magneten med arbetsstycket nagra centimeter och stota
forsiktigt mot arbetsstycket.

7. Lyftarbetsstycket langsamt tills det har 6nskat lage.
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8. Satt ned arbetsstycket pa ett stabilt och plant underlag.
9. Lés upp kopplingsspaken genom att fatta spaken och dra sékerhetssparregeln bakat.
10. Vrid kopplingsspaken medurs till stopp "OFF”.

8.  Service

& Mekaniker

e |

Fore varje anvandning m Kontrollera att magneten inte har nagra synliga skador eller brister och
att den ar funktionsduglig.

Rengdr alla kontaktytor, ta bort grader och ojamnheter med en fil.

Gor en funktionskontroll av kopplingsspaken och sakerhetssparregeln.
Kontrollera om det finns deformationer, sprickor och andra skador.
Byt kranéglan om den &r deformerad eller n6tt med mer an 7 %.

Kontrollera polskornas tillstand. Lat i forekommande fall kundtjénsten
hos Hoffmann Group efterslipa dem.

m  Kontrollera barférmagan.
Varje ar L&t kundtjansten hos Hoffmann Group kontrollera barférmagan.

Varje vecka

9. Rengodring
Rengdr med en torr eller latt fuktad trasa. Anvand inga kemiska eller alkohol- eller I6sningsmedelshaltiga rengéringsmedel.

10.  Forvaring

Forvara magneten bara i avstangt tillstand. Forvara i originalférpackningen eller en ren kartong pa en ljusskyddad, dammffri
och torr plats.

11. Reservdelar

Anvénd enbart originalreserv- och slitdelar.

12. Tekniska data
- F o G

o lwso s Juwisoo Lwi-to00 |

Magnetspdnnsystem  Permanentneodymmagnet

Sakerhetskoefficient 31

Temperatur Hogst 80 °C
arbetsomgivning
Matt A 115 mm 161 mm 246 mm 285 mm



Matt B 140 mm 191 mm 276 mm 320 mm
Matt C 68 mm 98 mm 98 mm 140 mm
Matt D 70 mm 87 mm 87 mm 109 mm
Matt E 60 mm 95 mm 95 mm 140 mm
Matt F 170 mm 231 mm 231 mm 346 mm
Matt G 17 mm 21 mm 21 mm 34mm

Vikt 45kg 10,5 kg 16,5 kg 343 kg

13. Oversattning av EU-/EG-6verensstammelseforklaring i original

TILLVERKARENS NAMN OCH ADRESS
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Tyskland

FOREMAL FOR FORSAKRAN

Allman bendmning: Lyftredskap

Marke: GARANT

Funktion: Ta en last 6ver magnetiska polytor for transport
Modell: LM1

Typ: 150, 300, 600, 1000

Serienummer(omrade): G201000 - G202000

Varunamn: Lyftmagnet LM1

Tillverkaren forsékrar pa eget ansvar att ovanstadende produkt éverensstammer med alla tillampliga bestammelser i

féljande harmoniserade unionslagstiftning, inklusive deras gallande andringar vid tidpunkten fér denna forsakran:

2006/42/EC

HELT TILLAMPADE HARMONISERADE STANDARDER

EN 13155:2003+A2:2009

NAMN PA OCH ADRESS TILL PERSON SOM AR BEHORIG ATT SAMMANSTALLA DEN TEKNISKA
DOKUMENTATIONEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « D-81241 Miinchen - Tyskland

Miinchen,

A fdos

Alexander Eckert,
verkstallande direktor

www.hoffmann-group.com
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Service

I B Géddes.P.R.L

Bermicht, 1 - B-4750 Nidrum - Belgium -
(Wallonie, Brussels, Luxembourg) - Pho-
ne: +32 804479 26 - Fax: +32 80 4479 27 -
info@goedde.be

B Soltec EOOD

Kapitan Burago Str. 1 - BG-4205 Kostievo -
Bulgaria - Phone: +359 32 500-425 -

Fax: +359 32 500-422 - sales@soltec.bg

El Hoffmann Quality Tools Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

Eureka City Industrial Park - No. 5, Lane 333,
Zhujian Road, Minhang District, - 201107
Shanghai - P.R. China - Pho-

ne: +86 21 54544660 - Fax: +86 21 54544661
- china@hoffmann-group.com

B Hoffmann GmbH, Denmark
Herbert-Ludwig-Str. 4 - D-28832 Achim -
Germany - Phone: +45 70264150 -

Fax: +45 70264152 -
ab.dk@hoffmann-group.com

B Hoffmann Engineering Services
GmbH

Haberlandstr. 55 - D-81241 Miinchen - Ger-
many - Phone: +49 8983910 -

Fax: +49 89 8391 89 - info@hoffmann-
group.com

E= metmatus OU

Majaka 26-101 - Tallinn, 11412 - Estonia -
Phone: +372 55539056 - inffo@metma-
tus.com

-l— Ravema OY

PL 1000 - FI-33201 Tampere - Finland - Pho-
ne: +358 20 794 0000 -

Fax: +358 20 794 0001 - info@ravema.se

I B Hoffmann France SAS

1, rue Gay Lussac/CS 80836 - F-67410 Dru-
senheim - France - Phone: +33 39 0551200 -
Fax +33 39 0551380 - ho-france@hoffmann-
group.com

f= G.&I.PangakisS.A.
Paparrigopoulou 46 & Lassani - GGR-12132
Peristeri - Greece - Phone: +30 210 88 10 750
- Fax: +30 210 88 18 659 - info@pangakis.gr

)

ZJ= Hoffmann GmbH, United Kingdom
Herbert-Ludwig-Str. 4 - D-28832 Achim -
Germany - Phone: +44 8704 1761 11 -

Fax: +44 8704 1761 13 - info@hoffmann-
group.com

== Hoffmann Quality Tools India Priva-
te Limited

No. 512, 5th Floor, Tower 2, World Trade
Centre, - Kharadi, Pune 411014, India - Pho-
ne:+91206710 5803 -

Fax: +91 20 6710 5899 - india@hoffmann-
group.com

l A.R. Brownlow Limited

South City Link Road - Cork - Ireland - Pho-
ne: +353 214313377 - Fax: +353 21 4313693
- hoffmanngroup@arbrownlow.ie

I B Hoffmann Italia S.p.A.

Via Germania 49 - 1-35010 Vigonza - Italy -
Phone: +39 049 79602 11 -

Fax: +39 049 79602 55 - servizioclienti@hoff-
mann-group.com

= Metmatus SIA

Maza Rencénu 8 - LV-1073 Riga - Latvia -
Phone: +371 65 44 67 01 -

Fax: +371 65 44 67 02 - officc@metma-
tus.com

B Metmatus UAB

Ziemgaliy g. 8 - LT-48230 Kaunas - Lithuania
- Phone: +370 37 750600 -

Fax: +370 37 750601 - info@metmatus.com

= Hoffmann Quality Tools (Malaysia)
Sdn. Bhd.

Suite 15.08 / Level 15, City Square Office
Tower - 106-108 Jalan Wong Ah Fook,

80000 Johor Bahru, Malaysia - Pho-

ne: 1800 888 469 - Fax: +65 6562 8161 - asia-
pacific@hoffmann-group.com

* ll Motherwell Bridge Industries Ltd.
Hal Far Industrial Estate - Hal Far BBG 3000 -
Malta - Phone: +356 2165 7800 -

Fax: +356 2165 7801 - hoffmann@mbmal-
ta.com

I~‘l Hoffmann Quality Tools Mexico, S.
de.R.L.deC.V.

Avenida Ebano FINSA Il # Lote A - Col. Par-
que Industrial FINSA Puebla - 72710 Cuaut-
lancingo, Puebla, México - Pho-

ne:+52222 2105333 Ext. 101 -

Fax: +52 222 2105333 Ext. 110 - pedidos.me-
xico@hoffmann-group.com

== B 1§ Hoffmann Quality Tools B.V.
Platinastraat 110 - 7554 NB Hengelo - The
Netherlands - (+Belgié/Vlaanderen) - Pho-
ne:+3174207 70 00 - Fax: +31 74 243 27 34
- verkoop@hoffmann-group.com

EJE Ravema AS

Asveien 21 - N-3475 Saetre - Norway - Pho-
ne:+47 51424211 - Fax: +47 51 423285 -
kunde@ravema.no

== Hoffmann Austria Qualititswerk-
zeuge GmbH

Mondseer Str. 2 - A-4893 Zell am Moos - Aus-
tria - Phone: +43 508877 0 -

Fax: +43 508877 180 - info@hoffmann-
group.com

mmm PerschmannSp.zo.o.

ul. Ostrowska 364 - PL-61-312 Poznan -
Poland - Phone: +48 61 630 95 00 -

Fax: +48 61 630 95 09 - info@hoffmann-
group.com

I I Hoffmann Industrial Tools SRL

Str. Aristide Pascal nr. 18, Sector 3 -
RO-031443 Bucuresti - Romania - Pho-

ne: +40 21 322 45 44 - Fax: +40 21 32244 40
- comanda@hoffmann-group.com

B Hoffmann Professional Tools, ZAO
13, Chelieva str., ,Mc Tower” Business Cen-
ter - RU-193230 St. Petersburg - Russia - Pho-
ne & Fax: +7 812 309 1133 - info@hoffmann-
group.ru

B Ravema AB

Margretelundsvégen 1 - SE-331 24 Véarnamo
- Sweden - Phone: +46 370 48800 -

Fax: +46 370 49064 - kund@ravema.se

n - SFS unimarket AG
Rosenbergsaustr. 10 - CH-9435 Heerbrugg -
Switzerland - Phone: +41 848 80 40 20 -
Fax: +41 848 80 40 50 - werkzeuge@sfs.ch

Hoffmann Quality Tools Asia Pacific
Pte. Ltd.

25 International Business Park - #02-61/64
German Centre, Singapore 609916 - Pho-
ne: +65 6562 8163 - Fax: +65 6562 8161 -
asia-pacific@hoffmann-group.com

B Hoffmann Qualitatswerkzeuge SK's.
r.o.

Cernysevského 26 - SK-851 05 Bratislava -
Slovak Republic - Phone: +421 262 520 494 -
Fax: +421 262 520 496 - ab.cz@hoffmann-
group.com

K Hoffmann kvalitetna orodja, d.o.o.
Celovska cesta 150 - 1000 Ljubljana - Slove-
nia - Phone: +386 1 507 2002 -

Fax: +386 1507 2005 - slovenija@hoffmann-
group.com

: - Hoffmann Iberia Quality
Tools, S.L.

Parque Empresarial San Fernando - Adva.
Castilla, 2, Edificio Atenas, esc. B, planta Baja
- 28830 San Fernando de Henares (Madrid) -
Phone: +34 900 900 728 - contacto@hoff-
mann-group.com

B Hoffmann Qualititswerkzeuge CZ s.
r.o.

Zemska 211/1- CZ-337 01 Ejpovice - Czech
Republic - Phone: +420 371 707 250 -

Fax: +420 371 707 252 - ab.cz@hoffmann-
group.com

= pjsc Dnipropetrovs’k Engineering
and Technical Center ,Contact” - 2, Kabard-
inskaya str. Dnipro city, 49006 - Ukraine -
Phone: +38 562 317603, -

Fax: +38 562 317610 - admin@kontakt.dp.ua

== Hoffmann Hungary Quality Tools

Kft.

Zugligeti Gt 41 - H-1121 Budapest - Hungary
- Phone: +36 13920290 -

Fax: +36 1200 41 58 - kapcsolat@hoffmann-
group.com

BE= Hoffmann Quality Tools USA, Inc.
Windsor Square Suite 202 North Seven Oaks
Drive, - Knoxville, Tennesse 37922 - USA -
Phone: +1 844 448 7725 -

Fax: +1 877 550 7778 - hus.sales@hoffmann-
group.com

I BelTools Industry FSC
Mashinostroiteley Str. 29 - BY-220118 Minsk
- Republic of Belarus - Pho-

ne: +375 17 3451611 - Fax: +375 17 3453258
-info@beltools.by

www.hoffmann-group.com
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