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Bedienungsanleitung

m Handgriff montieren —
ausser die Waage wird zum
Wiegen aufgehangt.

@ Nullpunkt justieren — mit
Waage in jeweiliger Messlage.

[3] Tarieren: Bei Bedarf leeres
Geféss oder andere Vorlast
anbringen und Nullpunkt justieren.

IE Schleppzeiger auf Null stel-
len — bei Nichtgebrauch einfach
abziehen. Der Gebrauch des
Schleppzeigers kann die
Messgenauigkeit leicht beein-
trachtigen.

@ Waage nie schlagartig
belasten und maximal mit 130 %
der Kapazitat. Zerreissproben nur
bis 30 kg/300 N zuldssig
(Vermeidung von Riickschlag-
Schéden). Dieses Produkt gehort
nicht in Kinderhénde.

Optionen

@ Umbau der unteren Aufhén-
gung (Zubehor): siehe Spezial-
anleitung auf Riickseite.

Umbau zum Druckkraft-
messer mit Zubehor 8.004.

Unterhalt

Keine Partikel diirfen in die Waage
gelangen. Salzwasser und Ver-
schmutzungen wegspiilen. An-
sonsten ist die Waage wartungs-
sowie korrosionsfrei und hat eine
unbegrenzte Lebensdauer bei
gleichbleibender Prézision.

Prézision

Maximale Toleranz +0.3 % der
Last (Nullpunkt genau justiert,
Temperatur 10 — 30 °C, sowie
ohne Schleppzeiger und Druck-
Set).

Operating Instructions

[ msert handle - except
when the scale is hung up for
weighing.

E Adjust zero position — with
the scale in measuring position.

[3 Tare: Attach empty container
or other tare if required and
adjust zero position.

E Position drag pointer to zero
— if not in use simply remove.
The application of the drag point-
er might very slightly influence
measurement precision.

E Neither load scale abruptly
nor in excess of 130 % of
capacity. Burst tests limited to
30 kg/300 N (possible damage
by setback). This product is not
to be used by children.

Options

E Exchange of lower suspen-
sion (accessories): see special
instructions overleaf.

(7 Transformation to pressure
dynamometer with accessory
8.004.

Maintenance

No particles should get into the
scale. Wash away salt water and
dirt. Otherwise the scale needs
no maintenance, is non corrosive
and has an unlimited life with
constant precision.

Precision

Maximum tolerance +0.3 % of
load (zero position exactly
adjusted, temperature 10 — 30 °C/
50 — 86 °F and using neither
drag pointer nor pressure-set).

Technology and product data
on www.pesola.com

Mode d’emploi

m Monter la poignée — sauf si
la balance est suspendue pour
peser.

@ Ajuster la position zéro — la
balance en position de mesure.

@ Tarer: En cas de besoin,
attacher un récipient vide ou une
autre tare et ajuster la position
zéro.

(4] Mettre I'aiguille entrainée a
zéro — si elle est inutilisée, sim-
plement I'enlever. L'application
de Iaiguille entrainée peut
influencer légérement la préci-
sion de mesure.

(5] ne jamais charger la balance
ni par a-coup ni au dela de

130 % de la capacité. Mesure de
rupture limitée a 30 kg/300 N
(dommage de recul). Ce produit
n’est pas destiné aux enfants.

Options

@ Echange de la suspension
inférieure (accessoires) : voir
instruction spéciale au verso.

Transformation en dynamo-
meétre de pression avec acces-
soire 8.004.

Entretien

Eviter la pénétration de toute
souillure a I'intérieur de la
balance. Rincer a I'eau claire
toute trace de sel ou autre
souillure. La balance résiste a
la corrosion, fonctionne sans
entretien et garde sa précision
pendant une durée

illimitée.

Précision

Tolérance maximale +0.3 % de
la charge (position zéro bien
ajustée, température 10 — 30 °C,

Istruzioni d’uso

m Montare la maniglia — eccetto
quando la bilancia viene appesa
per pesare.

E Regolare il punto zero (azze-
rare) — quando la bilancia si trova
in posizione di misurazione.

E Taratura: in caso di necessita
appendere un contenitore vuoto
ed azzerare.

[4 posizionare il cursore sullo
zero — rimuoverlo in caso di non
utilizzo. L'uso del cursore puo
leggermente influire sulla preci-
sione della misurazione.

E Non applicare pesi in modo
repentino né sovraccaricare

la bilancia oltre il 130 % della
sua portata. Prove di trazione
ammesse solo fino a 30 kg/

300 N (per evitare danni da
contraccolpo). Mantenere questo
prodotto fuori dalla portata dei
bambini.

Opzioni

(6 cambio gruppo trazione infe-
riore (accessori): vedere istruzioni
speciali sul retro.

E Conversione in pressometro
con accessorio 8.004.

Manutenzione

Evitare I'accumulo di sporco
all'interno della bilancia. Rimuo-
vere ogni traccia di sporco o
acqua salata. Resistente alla
corrosione, la bilancia funziona
senza particolari accorgimenti

e mantiene a lungo la sua preci-
sione.

Precisione

Tolleranza massima +0.3 % del
carico (bilancia ben azzerata in
modo esatto, 10 a 30 °C, senza

Instrucciones de uso

(1] Montar el asidero — excepto
si la balanza se cuelga para
pesar.

@ Ajustar el punto cero con la
balanza en la correspondiente
posicién de medicion.

@ Tarar: en caso necesario,
colocar un recipiente vacio u otra
carga previa y ajustar el punto
cero.

E] Poner a cero el indicador

de seguimiento (retirarlo simple-
mente en caso de que no se
use). El uso del indicador de
seguimiento puede mermar
ligeramente la exactitud de
medicion.

@ No cargar nunca la balanza
bruscamente y, como maximo,
con un 130 % de su capacidad.
Pruebas de rotura admisibles
Uinicamente hasta 30 kg/300 N
(para evitar dafios por contra-
golpe). Mantener este producto
fuera del alcance de los nifios.

Opciones

[6] Modificacion del enganche
inferior (accesorio): véanse

las instrucciones especiales al
dorso.

Transformacion en dinamo-
metro de presion con el accesorio
8.004.

Mantenimiento

Evitar la entrada de particulas
en la balanza. Eliminar restos de
agua salada y suciedad. Por

lo demés, la balanza esta libre
de mantenimiento y corrosion

y tiene una vida (til ilimitada,
con una precision constante.

Precision

Manual de Instrucdes

Iﬂ Montar a pega — a ndo ser
que a balanca esteja pendurada
para pesar.

@ Ajustar a posigdo zero — com
a balanca na respectiva posicéo
de medicéo.

@ Tarar: se necessario, ligar
um recipiente vazio ou outra tara
€ ajustar na posicao zero.

[4] Posicionar o cursor no zero —
no caso de nao o utilizar, remo-
va-o simplesmente. O uso do
cursor podera influenciar ligeira-
mente a precisdo da medig@o.

E N&o colocar objectos em
cima da balanca de forma repen-
tina e nunca exceder a capaci-
dade méxima de 130 %. Testes
de ruptura limitados a 30 kg/
300 N para evitar recuos. Manter
este produto longe do alcance
das criangas.

Opgoes

(6] Trocar a suspensao inferior
(acessdrios): ver instrucdes espe-
cificas no verso.

Mudar para o dinamémetro
de pressdo com o acessorio
8.004.

Manutencéo

Evitar a entrada de particulas na
balanga. Eliminar vestigios de
4gua salgada e sujidades. De
resto, a balanga ndo necessita de
manutengao, néo é corrosiva e
tem uma duragdo de tempo ilimi-
tada com uma precisdo constante.

Precisao

Tolerancia méaxima +0.3 % de
capacidade (posicao zero bem
ajustada, temperatura 10 —
30°C, sem a ajuda do cursor ou
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(1] verarosure pyyKy (ycTaHoB-
Ka MCKMIYaETCA B TOM CMyYae,
€CN BEChI NOABELINBAIOTCA 32
cKkoby [nA B3BELMBAHWA).

(2] operynupyire Hynesyio
TOYKY BECOB B COOTBETCTBYIOLIEM
TIONOXEHY U3MEPEHNA.

(3] Bec Tapbl: MY He0BXOANMO-
CTV NOABECHTE NYCTYIO Tapy U
ZPYroi rpy3 1 NocTasbTe BECh! Ha
HOMb.

E YCTaHoBIUTE NON3YHOK-YKa3a-
Tenb Ha HOMb (yanuTe B cnyyae
Hevncnonb3osaHuA). MpuMeHeHe
MON3yHKa MOXET HE3HAYUTENBHO
B/VATH HA TOYHOCTb M3MEPEHNiA.

(5] He [fonyckaiiTe peskue
Harpy3sKku 1 He Harpyxaiite 6onee
130 % rpy3onogbemHocTy. flonyc-
KatoTCA Npobbl Ha Pa3pbiB TOMLKO
10 30 kr/300 H (nHaye BO3MOXHO
noBpeXAeHre 06paTHbIM yaapom).
He nasaiite 310 N3aenve aeTAM.

Onuuu

(6] 3amera Hixreit noABeCcKN
(mononHuTeNbHaA ocHacTKa): CM.
OTZAENbHYIO MHCTPYKLMIO Ha
06paTHON CTOPOHE.

[Mpeobpa3sosaHie B AnHamMo-
METP Npy NOMOLLM AOMONHUTENb-
Horo komnnekTa 8.004.
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B Becbl He [OMKHbI Monajatb
NOCTOPOHHME YacTuLbl. BbiMbl-
BailTe rpA3b 11 conexyto soay. Apy-
roe obcnyxvBaHne He TpebyeTcA.
Becbl He nogBepxeHbl KOppo3um 1
uverT HeOI’paHMHeHHbIVI CPOK
CryX6bl ¢ HEU3MEHHOI TOYHOCTHIO
U3MEPEHNIA.
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MaxkcumansHoe 0TKIoHeH e
+0.3% OT Harpy3km (Mpu TOYHOM
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neparype 10 - 30 °C, 6e3 nonayH-
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T E=§ 8.004 1 Druck-Set Pressure set Ensemble de pression Set pressometrico Juego de presion Conjunto de precisao Komnnext ana uamepeHua EHEM @ 3: %
B alle Modelle all models tous les modeles tutti i modelli todos los modelos todos os modelos AaBneHus i B85 g ° o
g BCE MOJENH - =
I, 8.010 1 Lastklammer Heavy duty clamp Pince forte Pinza forte Pinza de carga Granpo de carga 3axum rpysa EHS
[l Bereich 5 — 35 kg/50 — 200 N range 5 — 35 kg/50 — 200 N domaine d’application per applicazione para el rango de para aplicagao amanasoH 5 - 35 kr/50 - 200 H JuH 5-35 kg/50-200 N

5-35kg/50-200 N 5-35kg/50 - 200 N 5a35kg/50 a 200 N 5-35kg/50 - 200 N

Ersatzteil fir 8.004

replacement part for 8.004

piece de rechange pour 8.004

pezzo di ricambio per 8.004

pieza de repuesto para 8.004

peca de substituicéo para 8.004

3anyacTb AnA 8.004

----- > 8.018 1 Anpassungs-Set Adaptation set Ensemble d’adaptation Kit adattore Juego de adaptacion Conjunto de adaptacao KomnnekT nepexoaHuka LR
35S J"“E" alle Modelle all models tous les modéles tutti i modelli todos los modelos todos os modelos BCE MOZenm Jr
_____________ 8.070 10 Grosse Schutzkappe Large protecting cap Grand capuchon protecteur Cappuccio grande di protezione ~ Tapa grande de proteccion Cobertura de proteccéo grande  BonbLuOi 3alWMTHBIA KONNa4YoK PN Uikak
It R q Zubehor zu 8.004 accessory for 8.004 accessoire pour 8.004 accessorio per 8.004 accesorio para 8.004 acessorio para 8.004 NpUHAANEeXHOCTb K 8.004 JT-8. 00411
8.678 Teleskop-Schutzrohr Protective tube Tube de protection téléscopique  Tubo di protezione telescopico Tubo de proteccion telescopico  Tubo protector Teneckonu4eckui 3aLuTHBbIN 7k an=g
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fiir Federwaagen for spring scales pour balances a ressort per bilance a molla para balanzas de muelle para dinamémetros MPYXWUHHbIX BECOB FTA B i R
alle Modelle all models tous les modeles tutti i modelli todos los modelos todos os modelos BCE Mozieny
8.132 Schleppzeiger Drag pointer Aiguille entrainée Cursore Indicador de seguimiento Cursor Mon3yHok-ykasarenb PRI
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Umbau der unteren Aufhdngung
von Macro-Waagen
mit optionalem Zubehor

ACHTUNG: Falls diese Anleitung
beim Umbau nicht beriicksichtigt
wird, verfallt die Werksgarantie
fiir mégliche Folgeschaden.

|I Stellschraube lange nach
links drehen (A), bis das Kunst-
stoff-Innenrohr an seinen unteren
Anschlag fallt.

E Waage mit dem Haken nach
oben halten. Das aus dem Alumi-
nium-Aussenrohr herausragende
Kunststoff-Innenrohr mit der
Hand gegenhalten (A) und die
Sechskantmutter am Aufhénge-
haken mit einem 12 mm Gabel-
schliissel sorgféltig eine Umdre-
hung ldsen (B). (ACHTUNG: Kei-
nesfalls das Aluminium-Aussen-
rohr beim Losen der Sechskant-
mutter gegenhalten, die Torsions-
kraft konnte die Zeigerschraube
im Skalenschlitz beschadigen.)
Die Sechskantmutter des Hakens
ganz von Hand ausdrehen.
(ACHTUNG: Sollte sich die Sechs-
kantmutter nicht I6sen oder
nicht festziehen lassen, sondern
dreht sich nur leer, istim Innern
des Kunststoff-Innenrohres ver-
mutlich ein Nocken abgetrennt
und die Waage sollte im PESOLA
Werk instand gestellt werden.)

[3 Das Kunststoff-Innenrohr
leicht gegen die innere Federkraft
in das Aluminium-Aussenrohr
driicken (A) und den vorstehen-
den M8 Gewinde-Bolzen drehen,
bis er einrastet (B) und somit
maximal vorsteht. Bereits vor-
handene Unterlags- und Spann-
scheiben weiter verwenden.

E Darauf achten, dass immer
ein leichter Druck auf das Kunst-
stoff-Innenrohr ausgeibt wird
(A), damit der M8 Gewinde-Bol-
zen auf seiner Position eingeras-
tet bleibt. (Option: Eventuell
schwachen Gewindeleim auf den
M8 Gewinde-Bolzen auftragen.)
Die M8 Sechskantmutter der
optionalen unteren Aufhéngung
(Anpassungs-Set 8.018, Last-
klammer 8.010, Ersatzhaken
8.128, Hutmutter M8 — Teil des
Druck-Set 8.004 oder andere)
von Hand ganzlich auf den
Gewinde-Bolzen schrauben (B).

[5 Das Kunststoff-Innenrohr
ganz herausziehen und von Hand
gegenhalten (A). (ACHTUNG:
Keinesfalls das Aluminium-
Aussenrohr beim Anziehen der
M8 Sechskantmutter gegenhal-
ten, die Torsionskraft konnte die
Zeigerschraube im Skalenschlitz
beschédigen.) Ohne grosse Kraft
aufzuwenden, die M8 Sechskant-
mutter sorgféltig mit einem 12
mm Gabelschlissel anziehen (B).

E Die Waage weiterhin auf
dem Kopf halten und die Stell-
schraube wieder nach rechts ein-
drehen (A). Das Kunststoff-Innen-
rohr bewegt sich langsam zuriick
in das Aluminium-Aussenrohr.
Fiir die ndchste Messung den
Nullpunkt wieder genau justieren,
wobei sich die Waage in der
jeweiligen Messlage befinden
muss.

Exchange of lower
suspension of Macro Scales
with optional accessories

ATTENTION: Should this instruc-
tion not be observed, damages
may occur which will not be
covered by warranty.

Iﬂ Keep on turning the adjust-
ment screw to the left (A) until
the inner plastic tube falls down
to its lower stop.

@ With the scale upside-down,
hold the inner plastic tube stick-
ing out of the outer aluminum
tube with your hand (A). Unscrew
the hexagonal nut of the hook
with a spanner wrench (12 mm)
by one turn (B). (ATTENTION: Do
not counter-hold the outer alu-
minum tube when unscrewing
the hexagonal nut with the
wrench. The torsion force might
damage the small marker in the
slit of the scale.) Unscrew the
hexagonal nut of the hook com-
pletely by hand. (ATTENTION:
Should the hexagonal nut idle
and not allow unscrewing or
tightening, an inner cam in the
plastic tube might be cut off and
needs service by the PESOLA
factory.)

E] Slightly press the inner plas-
tic tube into the outer aluminum
tube against the force of the
inner spring (A) and rotate the
threaded bolt M8 until it clicks
into its place (B), showing its
maximum length. Existing discs
and or washers shall be used
again.

[4] Maintain a minimum pres-
sure on the inner plastic tube (A)
so as to keep the threaded bolt
M8 in its firm position. (Optional:
Possibly apply some weak glue
on the threaded bolt M8.) Fully
screw the hexagonal nut M8 of
the optional lower suspension
(adaptation set 8.018, heavy duty
clamp 8.010, replacement

hook 8.128, cap nut M8 of pres-
sure set 8.004 or other) on the
threaded bolt by hand only (B).

E] Fully extend the inner plastic
tube and counter-hold it with
your hand (A). (ATTENTION: Do
not counter-hold the outer
aluminum tube when tightening
the hexagonal nut M8. Torsion
forces may damage the small
marker in the slit.) Smoothly
tighten the hexagonal nut M8
with a 12 mm spanner wrench
without using excessive force (B).

@ Still holding the scale upside
down, twist the adjustment
screw to the right (A). The inner
tube will slowly move back into
the outer aluminum tube. For
your next weighing job precisely
adjust the zero point with the
scale in measuring position.

Echange de la suspension infé-
rieure pour Balances Macro
avec accessoires optionnels

ATTENTION : les éventuels dom-
mages dus a la non-observation
de ces instructions ne sont pas
couverts par la garantie.

Iﬂ Tourner la vis de tare vers la
gauche (A) jusqu’a ce que le tube
interne en plastique se détache
et tombe finalement a son arrét.

E Mettre la balance la téte en
bas crochet vers le haut. Bien
retenir le tube intérieur en
plastique avec la main (A) et soi-
gneusement dévisser I'écrou
hexagonal du crochet avec une
clef de fourche 12 mm (B) en fai-
sant un tour. (ATTENTION : ne pas
retenir le tube d’aluminium exté-
rieur pendant le dévissement de
Iécrou hexagonal, car le couple
de rotation pourrait endommager
le marqueur dans la fente de
Iéchelle.) Dévisser compléte-
ment I'écrou hexagonal du cro-
chet a la main. (ATTENTION : s’il
est impossible de visser ou dé-
visser I'écrou hexagonal de la
suspension (I'écrou semble tour-
ner a vide) il est fort probable
que la came intérieure du tube
en plastique a été endommagée.
La balance doit étre retournée
aux ateliers PESOLA pour répa-
ration.)

E Pousser légerement (A) le
tube en plastique a I'intérieur du
tube d’aluminium en exercant
une pression contre le ressort
interne et tourner le boulon M8
jusqu’a ce qu’il clique en place
(B). A ce moment le boulon sera
sorti @ son maximum. Ne pas
oublier de réutiliser les rondelles
de blocage présentes initialement.

E Exercer une Iégére pression
sur le tube en plastique (A) de
fagon & maintenir le boulon M8
sorti @ son maximum. (Option : a
ce stade, il est possible d’appli-
quer une colle légeére (frein filet)
sur le filet du boulon M8.) Serrer
complétement I'écrou hexagonal
M8 de la suspension inférieure
optionnelle (ensemble d’adapta-
tion 8.018, pince forte 8.010,
crochet de remplacement 8.128,
écrou borgne M8 — partie de
I'ensemble de pression 8.004, ou
autre) a la main au boulon M8
(B).

[5 Sortir et bien retenir le tube
intérieur en plastique avec la
main (A). (ATTENTION : ne pas
retenir le tube d’aluminium exté-
rieur pendant le serrage de
I'écrou hexagonal M8 car le
couple de rotation pourrait
endommager le marqueur dans
la fente.) Serrer soigneusement
I'écrou hexagonal M8 a I'aide de
la clef de fourche 12 mm (B)
sans forcer excessivement.

E Toujours en tenant la
balance a la verticale, la téte en
bas, tourner la vis de tare vers la
droite (A). Le tube en plastique
retourne alors lentement a I'inté-
rieur du tube en aluminium.
Remettre la balance en position
de mesure et bien ajuster le zéro.

Cambio gruppo trazione
inferiore per Bilance Macro
con accessori opzionali

ATTENZIONE: la mancata osser-
vanza delle seguenti indicazioni
comporta il decadimento della
garanzia.

Iﬂ Girare la vite di regolazione
(A) in senso antiorario fino a che
il tubo die plastica arrivi alla
battuta inferiore.

@ Capovolgere la bilancia
tenendo il gancio rivolto verso
I"alto. Afferrare il tubo di plastica
interiore che fuoriesce dal tubo
esagonale esterno d’alluminio (A)
e, con una chiave da 12 mm,
svitare il dado esagonale del
gancio di un solo giro (B).
(ATTENZIONE: svitando il dado
esagonale del gancio, non
esercitare controforza sul tubo
d’alluminio esterno, la forza di
torsione eccessiva puo danneg-
giare I'indicatore all’interno della
fessura.) Svitare completamente
il dado esagonale del gancio a
mano. (ATTENZIONE: in caso non
si riuscisse né ad avvitare né a
svitare il dado esagonale, ma
quest’ultimo girasse a vuoto, &
probabile che una camma all’in-
terno del tubo di plastica si sia
staccata. In questo caso la bilan-
cia deve essere fatta riparare in
fabbrica PESOLA.)

8] Spingere leggermente il tubo
di plastica all’interno del tubo di
alluminio (A) contro la resistenza
della molla interna, e girare il
perno M8 fino allo scatto (B),
mostrando la massima lunghez-
za. Inserire gli spessori metallici
montati prima.

IE Verificare che ci sia sempre
una leggera pressione sul tubo
interno di plastica (A) assicuran-
dosi che il perno M8 rimanga
fisso e non giri a vuoto. (Opzione:
eventualmente applicare un po’
di colla per filetti sul perno M8).
Avvitare completamente e a
mano il dado esagonale M8 del
gruppo di trazione inferiore
(accessori opzionali: kit adatta-
tore 8.018, pinza forte 8.010,
gancio di ricambio 8.128, dado
cieco M8 — parte del set presso-
metrico 8.004, od altri) al perno
M8 (B).

@ Estrarre completamente il
tubo di plastica interno e tenerlo
saldamente con la mano (A).
(ATTENZIONE: avvitando il dado
esagonale M8, non esercitare
controforza sul tubo d’alluminio
esterno, la forza di torsione
eccessiva pud danneggiare I'indi-
catore all'interno della fessura).
Serrare il dado esagonale M8 con
una chiave da 12 mm (B), senza
esercitare eccessiva forza.

[6] Mantenere la bilancia sem-
pre con il capo verso il basso,
girare la vite di regolazione in
senso orario (A). Il tubo di plastica
si muovera lentamente verso
I'interno del tubo d’alluminio.
Regolare il punto zero per la
prossima misurazione in modo
che la bilancia si trovi nella
posizione della misura da effet-
tuare.

Modificacion del enganche
inferior de las Balanzas Macro
con accesorios opcionales

ATENCION: la no observancia de
las siguientes instrucciones
durante la modificacion conlleva
la pérdida de garantia.

Iﬂ Girar el tornillo de ajuste (A)
hacia la izquierda hasta que el
tubo interior de pléstico descien-
da hasta su tope inferior.

@ Mantener la balanza con el
gancho hacia arriba. Sujetar con
la mano el tubo de plastico inte-
rior que sobresale del tubo de
aluminio exterior (A) y aflojar con
cuidado una vuelta de la tuerca
hexagonal del gancho de suje-
cién mediante una llave fija de
12 mm (B). (ATENCION: no ejercer
bajo ninglin concepto contrafuer-
za sobre el tubo exterior de alu-
minio al aflojar la tuerca hexago-
nal, la fuerza de torsion puede
dafiar el tornillo indicador situado
en la ranura de la escala.) Aflojar
totalmente la tuerca hexagonal
del gancho a mano. (ATENCION:
si no es posible aflojar o apretar
la tuerca hexagonal y ésta gira
loca, probablemente la leva
situada dentro del tubo interior
de pléstico se haya soltado y, de
ser asi, sera necesario enviar la
balanza al taller PESOLA para su
reparacion.)

@ Introducir, presionando lige-
ramente en contra de la fuerza
del muelle interior, el tubo de
plastico en el interior del tubo
de aluminio (A) y girar el perno
roscado M8 saliente hasta que
encaje (B), sobresaliendo su
longitud maxima.

IE Procurar ejercer siempre una
presion ligera sobre el tubo de
plastico interior (A) para que el
perno roscado M8 quede enca-
jado en su posicion. (Opcional:
en caso necesario, aplicar en el
perno roscado M8 adhesivo
suave para roscas.) Atornillar por
completo y a mano la tuerca
hexagonal M8 del enganche
inferior opcional (juego de adap-
tacion 8.018, pinza de carga
8.010, gancho de recambio
8.128, tuerca de sombrerete M8,
incluida en el juego de presion
8.004, u otros) al perno roscado
M8 (B).

E] Extraer por completo el tubo
de plastico interior y mantener
sujeto con la mano (A). (ATEN-
CION: no ejercer bajo ningiin
concepto contrafuerza sobre el
tubo exterior de aluminio al
apretar la tuerca hexagonal M8,
la fuerza de torsién puede dafiar
el tornillo indicador situado en la
ranura de la escala.) Apretar la
tuerca hexagonal M8 con una lla-
ve fija de 12 mm (B) sin ejercer
una fuerza excesiva.

L&) Sujetar la balanza con la
cabeza hacia abajo y girar de
nuevo el tornillo de ajuste hacia
la derecha (A). El tubo de pléstico
interior se desplazara lentamente
de nuevo hacia el interior del
tubo exterior de aluminio. Ajustar
el punto cero para la proxima
medicion manteniendo la balanza
en la correspondiente posicion
de medicion.

Portugues

Modificacéo da suspensao
inferior de Balangas Macro
com acessorios opcionais

AVISO: Tenha em atencéo as
seguintes instrucbes para que
nédo ocorram danos néo cobertos
pela garantia.

Iﬂ Girar o parafuso de regula-
¢éo para a esquerda (A), até que
o tubo interno de plastico caia
para a sua placa inferior.

@ Manter a balanga com o
gancho para cima. Com a médo
(A), segurar no tubo interno de
plastico que esta desprendido do
tubo externo de aluminio. Desa-
parafusar cuidadosamente a
porca sextavada do gancho com
uma chave de porcas (12 mm),
dando uma volta (B). (AVISO: ndo
exercer forca sobre o tubo exter-
no de aluminio quando desapara-
fusar a porca sextavada, na
medida em que a forga de torgéo
podera danificar o indicador
situado na ranhura). Desaparafu-
sar a porca sextavada do gancho
manualmente. (AVISO: se ndo
conseguir desaparafusar ou
apertar a porca sextavada, pro-
vavelmente isto deve-se ao facto
de haver um came cortado no
interior do tubo de plastico, tor-
nando-se assim necessario
recorrer aos servicos da PESOLA).

@ Pressionar ligeiramente o
tubo interno de plastico, introdu-
zindo-o0 no tubo externo de alu-
minio de encontro a forca da
mola interna (A). Girar o pino
roscado M8 até o encaixar per-
feitamente (B), mostrando o

seu comprimento maximo. As
anilhas e os discos de aperto
devem ser utilizados novamente.

[4] Procurar exercer sempre
uma ligeira pressdo no tubo
interno de plastico (A), de forma
a que o pino roscado M8 fique
bem firme na sua posigo.
(Opcional: se necessario, aplicar
um pouco de cola fraca no pino
roscado M8). Aparafusar manual-
mente e de forma completa a
porca sextavada da suspensao
inferior opcional (conjunto de
adaptagao 8.018, gancho de
carga 8.010, gancho de substi-
tuigéo 8.128, porca-tampo M8 —
do conjunto de pressdo 8.004 ou
outro) no pino roscado M8 (B).

E] Retirar completamente o
tubo interno de plastico e
segura-lo com a mao (A). (AVISO:
néo exercer forga sobre o tubo
externo de aluminio quando apa-
rafusar a porca sextavada M8, na
medida em que a forca de torcéo
podera danificar o indicador
situado na ranhura). Sem utilizar
demasiada forca, aparafusar
cuidadosamente a porca sexta-
vada M8 com uma chave de por-
cas de 12 mm (B).

(6] Segurar a balanga ao contra-
rio e apertar de novo o parafuso
de regulacdo para a direita (A).

0 tubo interno de plastico voltara
a mover-se lentamente para
dentro do tubo externo de alumi-
nio. Volte a ajustar o ponto zero
para a préxima medicéo, de
forma a que a balanca fique na
respectiva posigéo de medicéo.

Pycoknn
Moauchmkauma HuXHei nopse-
cku BecoB Macro npu nomowuu

ONUMUOHANBHBIX AOMNONHUTENb-
HbIX NPUHaANEXHoOCTeH!

BHWUMAHWE: Mpy HecobnioaeHn
9TOM UHCTPYKLKM nepecTaeT
[NeiCTBOBATb 3aBOACKAA rapaH-
TIA BO3MELLEHNA BO3MOXHOTO
ywepba.

KN PeryninpoBoHbIi BUHT (A)
BpaLLaiiTe BNEBO [0 CHIKEHUA
BHYTPEHHei! NNacTMaccoBoil
TPpyGbl A0 HUXHETO yropa.

IZ] [lepxuTe BECbl KPIOKOM
BBEPX. YAepXuBaliTe pyKoi
NNacTMaccoByio BHYTPEHHIOK
Tpy6y (A), BbICTYNAOLLYtO U3
Hapy>HOW antoMuH1eBoi Tpybbl,
11 OCTOPOXHO OTBEPHMTE railky Ha
KpIoKe Ha 0fiuH 060POT POXKO-
BbIM K/MtO4OM Ha 12 MM (B).
(BHUMAHWE: npu oTBOpaymBa-
HUV Taiikn HUKOTAA He YaepXuBait-
Te HapyXHyto amoMIHUeBylo
TPy6Y, TaK Kak CkpyunBaioLLee
yYCUNMe MOXET NOBPEANTD BUHT
yKasaTtensa B Npopesi LKanbl).
TonHOCTbIO PyKOIA OTBEPHUTE
raiiky kptoka. (BHUMAHWE: ecnn
LUeCTHyronbHaA raika He 0TBOpa-
UMBAETCA UM He 3aBOpaynBa-
€TCA, @ TONbKO MPOKPY4MBaETCA,
TO BO3MOXHO BHYTPW NnacTmac-
COBOII TPy6bl OTCOBANHUNCA Kyna-
4oK). B aTOM Cnyyae HyxHo
OTNpaBUTb BECHI HA 3aBOA
PESOLA ans pemoHTa.

[3] Crerka saasure BHYTPEH-
HIOIO MnacTmaccoyio Tpyby B
HapyXHylo antomuHneByio (A) n
BpallaiTe BbICTYNAoLLYIO LMb-
Ky ¢ pe3bboii M8 o ee dmkcaumum
(B). Takum 06pa3om LnunbKa
6yneT MakcUManbHo BbICTYNaTh 13
Tpy6bl. Micnonb3yiiTe umetowmeca
noAKNaaHbIe U 3aKUMHbIE LWaiibbl.

(4 BHyTpeHHIoK nnacTmacco-
BYI0 TPYOY (A) HYXHO MOCTOAHHO
MOAXMMATb C HEBONbLINM yCu-
nem, 4To6b! WNKMbKa ¢ pe3bboi
M8 ocTaBanack 3aduKc1poBaH-
HOW B CBOEM nonoxeHuu. (Onuua:
Np¥ HEOBXOANUMOCTU, MOXHO HaHe-
CTI Ha WNWnbKy ¢ pe3bboit M8
HeMHoro cnaboro Knen AnA
chukcaLmm pe3bboBoro coenHe-
HuA). MONHOCTbIO HaBepHUTE
PYKOIA Ha WNNNbKY raiiKy onLmo-
HasbHON HUXHEN NOABECKY (KOM-
NNeKT nepexofnmnka 8.018, 3axum
rpy3a 8.010, 3anacHoi Kptok
8.128, konnaykosan ravka M8 -
AeTanb 3 KOMNneKTa AnA uame-
peHna fasnexuna 8.004 u ap.) (B).

(5] Monkoctbio BbigBHHbTE BHY-
TPEHHIOK nnacTMaccosyto Tpy6y 1
yaepxusaiTe ee pykoi (A). (BHU-
MAHWE: npu 3aTArv-BaHun raiki
M8 Hukorza He ynepxuBaiite
HapYXXHYI0 antoMUHIEBYIO TPYGY,
TaK Kak CKpy4uBatoLLee ycunue
MOXET NOBPEANTD BUHT yKasare-
NA B Npopesi LwKanbl.) He npu-
KnagblBan 60MbLIOO YCUnA,
OCTOPOXHO 3aBepHUTE raiiky M8
POXKOBbIM K/io4oM Ha 12 MM (B).

[¢] [llepxuTe BECbI NEPEBEPHYTbI-
M 1 CHOBa 3aBOpavnBalTe pery-
TIMPOBOYHBIN BUHT Bpaso (A).
BHyTpeHHAA nnacTmaccosan Tpy-
6a byneT MeaneHHo 3aaBuratbeA
B HApYXXHYIO aNtOMUHIEBYIO TPYOY.
To4Ho OTperynupyiTe Hynesyio
TOYKY AIA NOCNEAYIOLLEro name-
peHuA. [InA 3T0r0 BECh! AOMKHbI
HaxoAUTLCA B COOTBETCTBYIOLLEM
MONOXEHN N3MEPEHMA.
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