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Allgemeine Hinweise

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

@f

Bedeutung

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fithren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

Warnsymbole

A WARNUNG

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer
leichten oder mittleren Verletzung fiihren
kann, wenn sie nicht vermieden wird.

A VORSICHT

2. Sicherheit
2.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

/\ VORSICHT

Scharfkantige Werkzeuge
Schnittverletzungen an Handen.
Zum Werkzeugwechsel Schutzhandschuhe tragen.

/\ VORSICHT
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Spannen ohne Werkzeug kann zur Beschadigung des Spannfutters fiihren.
Spannfutter nicht ohne Werkzeug spannen.

/A WARNUNG

Hohe Spannfuttertemperatur

Verletzungsgefahr und Sachschaden an Maschinen durch Erhitzen oder Schrumpfen
des Spannfutters.

Spannfutter nicht erhitzen oder schrumpfen.

Spannfutter ausschlieBlich bei Spannfuttertemperatur unter 30°C entspannen.

/\ WARNUNG

Entsp 1 bei laufender Maschine
Verletzungsgefahr durch Spannen und Entspannen bei laufender Maschine.
Spannfutter nur auBerhalb und bei stillstehender Maschine I6sen.
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/\ WARNUNG

Verwendung langer, auskragender und schwerer Werkzeuge oder Verlangerun-
gen

Verletzungsgefahr durch Verwendung langer, auskragender und schwerer Werkzeu-
ge oder Verlangerungen.

Maximale Betriebsdrehzahl beachten und ggf. den individuellen Gegebenheiten
anpassen.

Maximallange und Wuchtgiite des Gesamtsystems beachten.

Grenzbelastbarkeit der maschinenseitigen Schnittstelle und des gewéhlten
Werkzeugs beachten.

2.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

m  Hydrodehnspannfutter zum Spannen rotationssymmetrischer Werkzeuge.

m  Firden industriellen Gebrauch.

®  Mindesteinspanntiefe beachten.

= Bei Verwendung von Sonderkonstruktionen, abweichende Zeichnungsangaben
beachten.

m  Maximale Betriebsdrehzahl beachten und ggf. den individuellen Gegebenheiten
anpassen.

2.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

= Nichtin explosionsgefahrdeten Bereichen verwenden.

m  Nichtin Bereichen mit hohem Staubanteil, brennbaren Gasen, Dampfen oder L6-
sungsmitteln verwenden.

m Verldngerungen nicht kombinieren.

m  Nicht fir Werkstlckspannung verwenden.

m  Nicht mit einem Schrumpfgerat erwarmen.

2.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRICHTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten.
Schutzkleidung wie Fu3schutz und Schutzhandschuhe entsprechend der jeweiligen
Tatigkeit und den zu erwarteten Risiken wahlen und bereitstellen.

2.5. PERSONENQUALIFIKATIONEN

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechani-

scher Installation, Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts

vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfiigen:

= Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden
Vorschriften.

= Montage des Hydrodehnspannfutters und Spannen von Werkzeugen nur von
Fachkraft fir mechanische Arbeiten durchfiihren.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die

Durchfiihrung von Arbeiten in den Bereichen Transport, Lagerung und Betrieb unter-

wiesen worden sind.

2.6. BETREIBERPFLICHTEN

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vor-
schriften und Bestimmungen sowie folgende Hinweise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fiir Sicherheit, Unfallverhiitung und Um-
weltschutzvorschriften.

m  Keine beschédigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.
m  Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

3. GerateUbersicht

[O)A

® Aufnahmebohrung @ spannschraube 3 Anschlagschraube zur axialen Werk-
zeuglidngeneinstellung @ Entliiftungsschraube

4. Betrieb

4.1. AXIALE LANGENVERSTELLUNG

ACHTUNG! Nicht bei gespanntem Werkzeug betatigen.

1. Axiale Langenverstellung mit Innensechskantschliissel tiber Lingeneinstell-

schraube justieren.
2. FurVerstellweg, Langenverstellung [ Seite 6] beachten.

4.2. SPANNEN

Spannen und Entspannen bei laufender Maschine
Verletzungsgefahr durch Spannen und Entspannen bei laufender Maschine.
»  Spannfutter nur aulerhalb und bei stillstehender Maschine l6sen.

v' Werkzeug am Schaft grat- und schmutzfrei.

1. Werkzeug bis zur Anschlagschraube in die Aufnahmebohrung einschieben.

2. Axiale Langenverstellung vornehmen.

3. Spannschraube mit Innensechskantschliissel bis Anschlag eindrehen.

4. Spannschraube mit Drehmomentschlissel mit 7 Nm anziehen.

ACHTUNG! Spannschraube nicht mit maschinellem Schrauber betitigen.
Spannschraube nicht gegen Herausfallen gesichert.

4.3. ENTSPANNEN

Hohe Sp futtertemperatur

Durch Entspannen bei zu hoher Spannfuttertemperatur kann sich Teil des Dehn-

spannfutters geschossartig I6sen und heiBes Ol austreten.

» Spannschraube des Dehnspannfutters ausschlieBlich bei Spannfuttertemperatur
< 30 °C betatigen.

1. Spannschraube mit Innensechskantschlissel 6sen.

4.4. SPANNKRAFT PRUFEN

Vor jedem Betrieb des Dehnspannfutters die Mindestumdrehungen Gberpriifen, um
das zuldssige Drehmoment sicherzustellen. Die Mindestumdrehungen sind eine zu-
verldssige und einfache Methode, um die Spannkraft zu priifen. Damit gewéhrleisten
Sie einen sicheren und zuverlassigen Betrieb des Dehnspannfutters.

Die Mindestumdrehungen sind die Umdrehungen der Spannschraube zwischen
Grippunkt und Anschlag. Der Grippunkt ist, wo sich der Werkzeugschaft nicht mehr
drehen oder herausziehen l&sst.

Mindestumdrehungen miissen bei jedem Spannvorgang erreicht werden, um das zu-
lassige Drehmoment zu gewahrleisten und Fehlfunktionen sowie Sicherheitsrisiken
zu vermeiden.

4.5. SCHAFTTYPEN

BB
Form [Bescheibung |
5

Mit glattem Zylinderschaft
(Zylinderschaft nach DIN 6535 HA und Form A nach DIN 1835 Teil 1)

6 Mit flacher Stirn und Zylinderschaft mit Mitnahmeflache
(Zylinderschaft nach DIN 1835 Teil 1 und DIN 6535 HB)
7 Mit geneigter Spannflache
(Zylinderschaft nach DIN 1835 Teil 1 und DIN 6535 HE)
8 Mit seitlichen Mitnahmeflachen

(Zylinderschaft nach DIN 1835 Teil 1)

5. Wartungsplan

Vor Beginn jeder Schicht Auf duBerlich erkennbare Schaden, Man-
gel und Funktionsfahigkeit priifen. Kan-
ten und Fhrungen auf VerschleiBer-

scheinungen priifen.

®  BeiMéngeln, Sperren und gegen Ver-
wendung sichern.

m Schéaden sofort beheben lassen.

Spannbohrung und Rille mit I6sungsmit-
telhaltigem Reinigungsmittel reinigen.

Bei Werkzeugwechsel

www.hoffmann-group.com

o | 8

(93]

(D
wn

o 9) wn = - o L o)

Ul


https://www.hoffmann-group.com

O
—

> 0 D % ) = - D
na-aaa-auanaﬂﬂﬂaauﬂ

o

wn

wn

GARANT Master Chuck Hydrodehnspannfutter Performance

Bei hoher Spannhaufigkeit, Betriebstem- Angepasste Reinigung und Schmierung

peratur, Schmutz- oder Schleifstaub der Spannschraube notwendig. Kupfer-
paste MOLYKOTE CU 7439 empfohlen.

Bei Beschadigung Hoffmann Group Kundenservice kontak-
tieren.

6. Lagerung

Gesamte Oberflache leicht eindlen. Korrosionsgeschiitzt und in entspanntem Zu-
stand lagern.

7. Reinigung

Keine chemischen, alkoholischen, schleifmittel- oder I6semittelhaltigen Reinigungs-
mittel verwenden.

8. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachge-
rechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk-
und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.

9.  Technische Daten

Max. Betriebs-
drehzahl

6 mm 40000 min ' 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm
8 mm 40000 min ' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm
10mm 40000 min "' 85Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min "' 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min~' 240 Nm 36 mm 1640N 57,4 14h6 mm
16mm 40000 min~" 350 Nm 39 mm 1930N 77,2 16h6 mm
18mm 40000 min~" 430Nm 39mm  2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min " 520Nm 41 mm  2650N 132,5 20h6 mm
25mm 25000 min ' 700Nm 47mm 3160 N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min ' 900Nm 5Tmm 3690N 2950 32h6 mm
9.1. LANGENVERSTELLUNG

Axial 10 mm

9.2, UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Betriebstemperaturbereich 20°-50°C

Maximaler KiihImitteldruck 80 bar
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General instructions

Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for
later and ensure they are accessible at all times.

Warning symbols Meaning
Indicates a hazard which if not avoided
A WARNING

may lead to death or serious injury.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to minor or moderate injury.

A CAUTION

Safety
2.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

/\ CAUTION
Sharp-edged tools
Risk of cuts to hands.
Wear protective gloves when changing tools.

N

/\ CAUTION

Closing a chuck without a tool in it
Closing a chuck without a tool in it can damage the chuck.
Do not close a chuck without a tool in it.

/\ WARNING

High chuck temperature

Risk of injury and physical damage to the machine due to heating or shrink fitting the
chuck.

Do not heat or shrink fit the chuck.

Release the chuck only at chuck temperatures lower than 30°C.

/\ WARNING

Clamping and releasing when the machine is running

Risk of injury due to clamping and releasing when the machine is running.

Release the chuck only when it is removed from the machine and the machine is
stationary.

/\ WARNING
Using long, overhanging and heavy tools or extensions
Risk of injury due to using long, overhanging and heavy tools or extensions.
Operate within the maximum rotational speed, and comply with individual spe-
cifications.
Comply with the maximum length and balancing quality of the overall system.
Comply with the load capacity limit for the machine interface and the selected
tool.

2. INTENDED USE
Use hydraulic chucks for clamping rotationally symmetrical tools.
For work in industrial environments.
Comply with the minimum clamping depth.
If using custom designs, observe the specifications in the applicable drawings.

Operate within the maximum rotational speed, and comply with individual spe-
cifications.

2.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

"N

= Do not use in potentially explosive atmospheres.

m Not for use in areas where high concentrations of dust, flammable gases, vapours
or solvents are present.

= Do not combine extensions.

m Do not use them for workpiece clamping.

m Do not use a shrink-fitting unit to for heating them.

24. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Adhere to the national and regional regulations on safety and accident prevention.

Select and provide protective work wear, such as foot protection and protective

gloves, that is appropriate for the respective activity and the expected risks.

2.5. PERSONNEL QUALIFICATIONS

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with as-

sembly work, mechanical installation, commissioning, troubleshooting and mainten-

ance of the products and who possess the following qualifications:

= Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally ap-
plicable regulations.

m  Permit only personnel qualified in performing mechanical work to mount the hy-
draulic chuck and clamp tools.

Trained person

Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been

trained to perform work in the areas of transport, storage and operation.

2.6. DUTIES OF THE OPERATOR

The operating company must ensure that personnel who work on the product com-
ply with the regulations and provisions together with the following instructions:

= National and regional regulations for safety, accident prevention and environ-
mental protection regulations.

No damaged products are assembled, installed or commissioned.
m  The necessary protective equipment is provided.

3. Device overview

[G)/A

(D Location bore @ Clamping screw (®Back stop screw for axial adjustment of the
tool length (@ Bleed screw

4. Operation

4.1. AXIAL LENGTH ADJUSTMENT

NOTICE! Do not operate when a tool is clamped!

1. Adjust the axial length using a hexagon L-wrench in the length adjuster screw.
2. Observe length adjustment [ Page 9] with respect to adjustment travel.

4.2. CLAMPING

Clamping and releasing when the machine is running

Risk of injury due to clamping and releasing when the machine is running.

»  Release the chuck only when it is removed from the machine and the machine is
stationary.

The tool shank must be free of burrs and soiling.

Insert the tool into the location bore up to the back stop screw.

Perform axial length adjustment.

Using a hexagon L-wrench, screw in the clamping screw until it reaches the stop.
Using a torque wrench, tighten the clamping screw to 7 Nm.

NOTICE! Do not use a powered screwdriver on the clamping screw. The
clamping screw is not secured against falling out.
4.3. RELEASING

High chuck temperature

If a chuck is released at an excessively high temperature, part of the hydraulic chuck

can be released abruptly and hot oil can escape.

»  Operate the clamping screw of the hydraulic chuck only when the chuck temper-
atureis <30 °C.

PwN g

1. Use a hexagon L-wrench to release the clamping screw.

4.4. CHECKING THE CLAMPING FORCE

When preparing to use the hydraulic chuck, check the minimum rotations every time,
in order to ensure the permissible torque is achieved. Checking the minimum rota-
tions is simple and reliable method for checking the clamping force. In this way you
ensure safe and reliable operation of the hydraulic chuck.

The minimum rotations are the rotations of the clamping screw between the grip-
ping point and the stop point. The gripping point is where the tool shank can no
longer be rotated or pulled out.

The minimum rotations must be reached during every clamping process, to ensure
that the permissible torque is achieved and to avoid malfunctions and safety risks.

4.5. SHANK TYPES

OB
Shape|Description |
5 With smooth plain shank

(plain shank to DIN 6535 HA and shape A to DIN 1835 part 1)
6 With flat face and Weldon shank

(plain shank to DIN 1835 part 1 and DIN 6535 HB)
7 With inclined drive flat

(plain shank to DIN 1835 part 1 and DIN 6535 HE)
8 With Weldon shank

(plain shank to DIN 1835 part 1)
5. Maintenance schedule

Before the start of each shift Check for externally evident damage, de-
fects and for good condition. Check the

edges and guides for signs of wear.

m If defective, immediately block access
and prevent use.

m Have the damage repaired immedi-
ately.

Clean clamping bore and groove using
cleaning agent with solvent.

When changing tools

High clamping frequency, operating tem- Adjust cleaning and Tee-bolt lubrication
perature, degree of soiling, grinding dust accordingly. MOLYKOTE CU 7439 copper
paste recommended.

If damaged Contact Hoffmann Group Customer Ser-

vice.



6. Storage

Lightly oil the entire surface. Store with anti-corrosion preservative and in unclamped
state.

7. Cleaning
Do not use chemical, alcohol-based, abrasive or solvent-based cleaners.
8. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regu-
lations for correct disposal or recycling. Segregate items into metals, non-metals,
composite materials and consumables and dispose of them responsibly.

9. Technical data

Max. rotational i Permiss- | Permiss-
speed in operation iblera- |ible
dial bending
force F
acting

on the
chuck at
50 mm

6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm
16 mm
18 mm
20 mm
25mm
32mm

9.1.

40000 min ™' 22Nm
40000 min "' 47 Nm
40000 min ! 85 Nm
40000 min ! 130 Nm
40000 min ™' 240 Nm
40000 min ! 350 Nm
40000 min ! 430 Nm
40000 min "' 520 Nm
25000 min ™' 700 Nm
25000 min ™' 900 Nm
LENGTH ADJUSTMENT

27 mm
27 mm
31 mm
36 mm
36 mm
39 mm
39 mm
41 mm
47 mm

51 mm

370N

630N

950N

1360 N
1640 N
1930N
2220N
2650 N
3160 N
3690 N

6h6 mm

8h6 mm

10h6 mm
12h6 mm
14h6 mm
16h6 mm
18h6 mm
20h6 mm
25h6 mm
32h6 mm

Length adjustment Adjustment travel

Axial

9.2

Operating temperature range

Maximum coolant pressure

AMBIENT CONDITIONS

10 mm

20°to 50°C

80 bar

www.hoffmann-group.com
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1. 06wy ykazaHus

MpoueTeTe 1 cnasgaiiTe PbKOBOACTBOTO 3a NOTPE6UTENS, 3ara3eTe ro 3a no-
KbCHa CMpaBKa 1 ro APbXKTe Ha PasronoXKeHe Mo BCAKO Bpeme.

[3navewne |
|A n PEnyn PE)I(AEHM E O603HayaBa ONacHOCT, KOATO MOXe Aa

[l0Befie A0 CMBPT VNN TEXKO
HapaHsBaHe, ako He 6bae n3berHara.

| 0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa
[l0Befie 10 NIeKO VNN CPeAHO HapaHsBaHe,

aKo He 6bae n3berHara.

MpepynpeanTenHn cUMBoOnm

/A  MOBULLEHO

2. be3onacHocT
2.1. OCHOBHW YKA3AHUSA 3A BE3OMACHOCT

| A noBuwEHO BHUMAHVE |

OcTpopb6ECTU NHCTPYMEHTH
Mope3Hu paHu Ha pbLeTe.
» HoceTe pbKaBMUM NPY CMAHA HAa MHCTPYMEHTa.

| A noBuMWEHO BHUMAHVE |

3aTAraHe 6e3 WHCTPYMEHT
3aTAraHe 6e3 WNHCTPYMEHT MOXe la floBe[ie A0 NoBpeAa Ha 3aTerate/IHMA NaTPOHHUK.
» He 3ataranTe 3ateratenHus MaTPOHHUK 6e3 WHCTPYMEHT.

[ A npepynpExpeHmE |

Bucoka TemnepaTypa Ha 3aTeraTe/IHsi NATPOHHMUK

OnacHOCT OT HapaHsABaHE 1 MaTePUaNHM LWETH Ha MALLMHU NOPaAW 3arpsaBaHe unu

TEPMOCBUBAHE Ha 3aTeraTeNHnA NaTPOHHUK.

» He nopnaraiTe 3aTeratenHusA NaTPOHHVIK Ha 3arpsABaHe WA TEPMOCBMBAHE.

»  OcBoboXaaBaliTe 3aTeraTenHMA NaTPOHHUK €AMHCTBEHO NPV TeMNepaTypa Ha
3aTeratenHuA NaTpoHHMK noa 30 °C.

| /\ NPEAYNPEXAEHUE

3aTAraHe n ocBo6oXAaBaHe Npu pa6oTella MaluMHa

OnacHOCT OT HapaHsABaHe Nopaaw 3ataraHe 1 ocBoboxgaBaHe npu paboTella
MaluuHa.

»  OcBobox/jaBaiiTe 3aTeraTesHMA NAaTPOHHUK CaMO U3BBH 1 MPW CpsAHa MaLLWHa.

| /\ NPEAYNPEXXAEHVE

Ynotpe6a Ha AbArY, N3AaBaLLn ce U TEXKKU MHCTPYMEHTN UNu YABIKUTENN

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe NMopaaw ynotpeba Ha Ab/rvi, U3AaBaLUM Ce 1 TEXKM

VHCTPYMEHTMN AN YABIDKATENN.

» B3emere nog BHMMaHMe MakcrmanHaTa paboTHa YecToTa Ha BbpTeHe 1 npu
Heo6XOAVMOCT A ajanTupainTe CNopes UHANBMAYANHNTE AafEHOCTU.

» B3emeTe Nog BHMMaHMe MaKcManHaTa AbmK1MHA U KauecTBOTO Ha
6anaHc1paHeTo Ha LANoCTHaTa cMcTema.

» B3emere nog BHMMaHWe AONYCTMMUA TOBAp Ha UHTepderca oT CTpaHaTa Ha
MaLuvHaTa 1 Ha U36paHs MHCTPYMEHT.

2.2, YMNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE

®  XnppaBnuyeH NaTPOHHUK 3a 3aTAraHe Ha POTAaLMOHHO-CUMETPUYHM
VNHCTPYMEHTH.

= 3anpomuwneHa ynotpeba.

m B3emeTe nop BHUMaHMe MMHUManHaTa bN60UYMHaA Ha 3aTAraHe.

m [py ynoTtpeba Ha cneLmanHin KOHCTPYKLUM B3eMeTe Moj BHMaHNe
cneumdUUHNTE YKazaHUA Ha YepTexa.

= B3emeTe noj BHUMaHMe MakcMManHaTa paboTHa YecToTa Ha BbpTeHe 1 npu
Heob6XoAMMOCT A afjanTupaiTe Cnopes MHABUAYaNHNTE JaleHOCTH.

2.3. YMNOTPEBA HE NO NPEAHA3HAYEHUE

= He u3snonseaiite B NoTeHUMaNHO eKCcnio3nBHa aTMocdepa.

® He u3nonseaiiTte B 30HM C BUCOKIM HMBa Ha Npax, 3anajuMi rasose, UsnapeHus
Vnn pasTBoOpUTENN.

®  He KOMOVHMpaiiTe yAbIKUTENN.

® He u3nonseaiTe 3a 3aTAraHe Ha feTannu.

m He 3arpABaiiTe NocpeAcTBOM MallMHa 3a TEPMOCBUBaHE.

2.4. JINMHN NPEANA3HU CPEACTBA

Cna3BaiiTe HaLMOHaHNTe 1 permoHanHuTe pasnopeaom 3a 6e30nacHoOCT 1

npefnasBaHe oT aBapum. Vi3bepeTe 1 ocurypeTe 3alMTHO 06NEKIIO, Hanp.

npefnasHn cpefCcTBa 3a KpakaTa 1 3alUMTHU PbKaBKLW, CNOPes CboTBeTHaTa

[leHOCT 1 O4aKBaHUTe pUcKoBe.

2.5. KBAJIMOUKAL MU HA MEPCOHAJIA

CneunanncT No MexaHUYHU AeHOCTN

CrneuvanncTi B KOHTEKCTa Ha Tasy JOKYMeHTaLMA ca Xopa, KOWUTO Ca 3ano3HaTh CbC

CTPYKTypaTa, MeXaHUYHNA MOHTaX, MyCKaHeTO B eKCroaTaLus, OTCTPaHABAHETO Ha

Hen3MnpaBHOCTY 1 NoAAPbXKKaTa Ha MPOAYKTa U KOUTO MMaT criejHuTe

KBanudukauum:

m  Kanundukaums/obyueHre B 0651acTTa Ha MeXaHMKaTa CbriacHo HaLMOHaNHUTe
pasnopen6m.

B MOHTaXbT Ha XMAPABNNYHA NAaTPOHHVIK U 3aTATAHETO Ha MHCTPYMEHTM TpAbBa
[la Ce 13BBbPLUBA CAMO OT CNELMANMNCT MO MEXaHUYHU [eNHOCTU.

WUHcTpyKTUpaHu nuua

MHCTPYKTUpaHM n1ua no cM1cha Ha Tasu AoOKyMeHTaLmA ca nLa, KouTo ca

VHCTPYKTUPaHH 3a U3BbpLUBaHe Ha paboTa B 0611acTTa Ha TPaHCMOPTMPAHETO,

CbXPaHEHMNETO U eKcnnoaTauuaTa.

2.6. 3AOBJIXXKEHUA HA EKCMJIOATUPALLUA

EkcnnoatupalmaT TpabBa Aa rapaHTMpa, Ye nnuata, paboTeLyu no npoayKTa,
cnassar pasnopefouTe v NpaBunaTa, KakTo 1 CegHNTe yKasaHus:

m  HaumoHanHu 1 permoHanHu npeanrcaHms 3a 6e3onacHoCT, NpeanassaHe ot
3710MOMYKY 1 €KOMNOTNUHM pa3nopeadm.

®  He MOHTVMpaiiTe, He MHCTaNMpaiTe 1 He NyCKanTe B eKCrioaTauyys noBpeseHn
NpoayKTy.
HeobxoaumuTe npeanasHu cpeacTsa TpsbBa Aa 6baaT NOAroTBEHN.

Obul npernepn Ha ypeaa
A

(D OtBOp (2 3aTeratenen BuHT 3 OrpaHNuMTENeH BIHT 3a aKCUasHa HaCTPOKa Ha
[bAXMHaTa Ha MHCTpyMeHTa @) O6e3BbagylInTeneH BUHT

4. Pabota cypena
4.1.  AKCUAJIHO PErYSIMPAHE MO Jb/TKUHA

BHMMAHMWE! He 3apeiicTBaiiTe Npun 3aTerHaT MUHCTPYMEHT.

1. HacTpoiiTe akcnanHoTo peryanpaHe no Ab/KMHA C LUIECTOCTEHEH KoY
NOCPEe/CTBOM BUHTA 3@ HACTPOMKA Ha Ab/IKMHATA.

2. 3axopa Ha perynvpaHe B3emeTe nog BHAMaHWe Perynvpare no AbmKkuHa
[ CrpaHuua 12].

4.2. 3ATATAHE

[ A nPepynPEXAEHME

3araraHe n ocBo6oxaaBaHe npu pa6oTewa mawmHa

OnacHOCT OT HapaHABaHe NMopaaw 3aTaraHe 1 0cBo6oX[aBaHe npu paboreLua
MaLumHa.

»  OcBoGOX/AaBaiiTe 3aTeratesHNA MATPOHHIUK CaMO M3BbH 1 NPU CpsAHa MaLUUHA.

Onaluka Ha UHCTPYMeHTa 6€3 rpanaBuHu1 1 3aMbpCABaHNA.

BKapaiiTe MHCTPYMEeHTa A0 OFPaHNUNTENHIA BUHT B OTBOPA.

V13BbpLUETE AKCUATIHOTO PETYANPAHE MO AbIKIHA.

3aBUHTETE [10 YNIOP 3aTeraTtesHusA BUHT C LUECTOCTEHEH KITIoY.

CrerHeTe 3aTeraTesiHvs BUHT NOCPEACTBOM AYHAMOMETPUYEH Kitoy cbe 7 Nm.

ENCESIEIEN

BHMMAHMWE! He 3apeiicTBaiiTe 3aTerate/IHNA BUHT C MalUMHEH BUHTOBEPT.
3aTerate/IHMAT BUHT He @ OCUIYypPeH cpelly najaHe.
4.3. OCBOBOOABAHE

| A npepynpExpeHuE |

Buncoka TemnepaTtypa Ha 3aTeraTesiHus NaTPOHHUK

Mopaau ocBoboXAaBaHe Npy TBbPAE BICOKa TEMMNepaTypa Ha 3aTeratenHus

NaTPOHHVK € Bb3MOXXHO MUIHOBEHO OTAENAHE HA YaCT OT 3aTeraTeNiHUA NaTPOHHUK 1

M3TMYaHe Ha ropeLLo Macso.

»  3apencTBanTe 3aTeraTenH1A BUHT Ha 3aTeraTenHus NaTPOHHUK eAuHCTBEHO Npw
TemnepaTtypa Ha 3aTeratesiHusA NaTPoHHWK < 30 °C.

1. OTgeneTe 3aTeraTeNHUA BUHT C LECTOCTEHEH KJTlou.
4.4. MPOBEPKA HA CUJIATA HA 3ATATAHE

Mpeau BcsAka eKcnnoaTauys Ha 3aTeraTesiHvs NaTPOHHUK NPoBepsiBanTe
MVHMMaJIHaTa YeCToTa Ha BbPTEHE, 3a ja FrapaHTMpaTe JOMYCTYMMUS BbPTALY MOMEHT.
MuHMMasHaTa YecToTa Ha BbpTEHE NPEACTABIIABA HAAEXKAEH 1 NIECEH METOA 3a
npoBepKa Ha cvnaTa Ha 3ataraHe. Taka ocurypsiBate 6e3onacHa n HagexaHa
€KCI/10aTaLys Ha 3aTeratesiH1sA NaTPOHHYIK.

MwuHMManHaTa yecToTa Ha BbpTeHe NpeACcTaBnABa YeCToTaTa Ha BbpTeHe Ha
3ateraTesIHNA BUHT MeXAy ToOYKaTa Ha 3aTAraHe v ynopa. anI TOYKaTa Ha 3aTAraHe
onalwikaTta Ha MUHCTPYMeHTa NoBeYe He MOXe fa Ce BbPTW Uin U3Ternn.

MwH1manHaTa YecToTa Ha BbpTeHe TpsibBa fa 6bAe LOCTUIHATa NP BCEKM NpoLiec
Ha 3aTsAraHe, 3a fja Ce rapaHTMpa fOMyCTUMUAT BbPTSLY MOMEHT 1 Aa ce usberHat
HEeN3NPaBHOCTI, KaKTO 1 PUCKOBE 3a CUTYPHOCTTA.

4.5. TUMNOBE OMNALLKA

0B
==
a
5 C rnagKa UWIMHAPUYHA Onatlka

(umnuHapmyHa onawka cbrnacHo DIN 6535 HA n popma A cbrnacHo DIN
1835 vact 1)

6 C nnocko yeno n UnnnHAprYHa onatlka cbC 3axBallalla NOBbPXHOCT

(ymnuHppmyHa onawka cbrnacHo DIN 1835 vact 1 v DIN 6535 HB)
7 C HaknoHeHa 3aTeraTesiHa MOBbPXHOCT

(umnmHppryHa onawwka cbrnacHo DIN 1835 vact 1 m DIN 6535 HE)
8 CbC CTpaHMYHM 3axBallally MOBbPXHOCTY

(umnuHapryHa onawka cbrnacHo DIN 1835 vact 1)
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GARANT XungpasnnueH natpoHHuK Master Chuck Performance

5. TnaH 3a TeXHWUYEeCKO 0OCyKBaHe

Mpeay Hayano Ha BCAka cMsiHa MpoBepeTe 3a NecHO pa3no3Hasaemu
nospeau, Aedektr 1 GyHKLUNOHANHOCT.
MpoBepeTe pb6oBeTe 1 BOAaUMTE 3a
NpU3HaLM Ha 3HOCBaHe.

m [pu pedextn GnokupanTe n
obe3onacerte cpelly ynotpeba.

m [ospepauTe TpsibBa aa ce
OTCTpaHsABaT He3abaBHO.

5

Mpy cMAHa Ha MHCTPYMeHTa lMouuncTeTe O0TBOPa 3a 3aTAraHe 1 KaHana
C NOYKCTBALL Npenapar, CbAbpaLl
pasTBopuTen.
lMpy yecTo 3aTAraHe, BUCOKa paboTHa Heobxoanmo e aaanTMpaHo nouncTeaHe
Temnepatypa v Hannume Ha 3aMbpPCABaHE 1 CMa3BaHe Ha 3aTeraTesiHnA BUHT.
VK WAn$oBbBYEH Npax MpenopbuBame meaHa nacta MOLYKOTE
. CU 7439.
ﬂ Mpw nospena CBbpXeTe ce CbC cepBM3HaTa Cly>k6a Ha

Hoffmann Group.

6. (CbxpaHeHune

CmaxeTe neko uanata NOBBPXHOCT. CbXpaHﬂBaVlTe 3alWMTEHO OT KOpPOo3KA U B
OCBOGOAEHO CbCTOAHME.

7. TlouyncTeaHe

He n3nonseaite nouncTBalLm CPeACTBa, ChAbPXKALLM XUMMKANK, alKOXOIH,
abpasuBy UK pasTBOPUTENN.

8. [pepaBaHe 3a oTnaabLK

3a KOMMETEHTHO NpeAaBaHe 3a OTNAAbLM WAV PELMKNPAHe Cra3BanTe
HaLUMOHATHITE 1 perMoHanHuTe Hapea6u 3a onasBaHe Ha OKOMHaTa cpefa v
M3XBbPAAHETO Ha OTMaabLUM. PasgeneTe MetanuTe, HeMeTanuTe, KOMMO3UTHUTE
MaTepuan U ComaraTesiHuTe MaTepuanmn no BUg 1 ri U3XBbprieTe Mo eKonornyeH
HauuH.

9. TexHu4yeckun gaHHM

Makc. paboTHa Aonyctu Munuma | Jonyctu | Qonyctn | Anamer
YyecToTa Ha
3aTAraHe| BbpTeHe

6 mm 40 000 min™ 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm

t 8 mm 40 000 min™ 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm
p 10mm 40000 min’ 85Nm  3Tmm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min’ 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min’ 240Nm 36mm 1640N 57,4 14h6 mm
16 mm 40000 min’ 350Nm  39mm  1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min’ 430Nm 39mm  2220N 99,9 18h6 mm
S 20mm 40000 min™ 520Nm 41mm 2650N 1325 20h6 mm
25mm 25000 min’ 700Nm 47mm 3160N  197,5 25h6 mm
32mm 25000 min™ 900Nm 5Tmm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. PEFYJINPAHE NO AbJIXKUHA

PerynupaHe no gbmkuHa Xopa Ha perynupaHe

AkcunanHo 10 mm
9.2, OKOJIHM yCcnoBuAa
[nana3oH Ha paboTHaTa Temnepartypa 20-50°C

MakcmmanHo HansraHe Ha oxnaxkgawara 80 bar
TeYHoCT
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1 Generelle henvisninger

Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeen-
elig til senere brug.

Betydning
Kendetegner en fare, der kan medfere

ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-
ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere let-
te eller mellemstore kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

Advarselssymboler

A ADVARSEL

A FORSIGTIG

2. Sikkerhed
2.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

/\ FORSIGTIG

w
=
o
&
2
o
3
-
m
-,
<
8
B
-3
8
m
=

Snitskader pa handerne.
Veer beskyttelseshandsker for at skifte vaerktgjet.

/\ FORSIGTIG
Opspanding uden veerktgj
Opspaending uden varktgj kan medfgre beskadigelse af spaendepatronen.
Spaendepatronen mé ikke opspaendes uden vaerktgj.

/\ ADVARSEL

Hgj spaendepatronstemperatur

Fare for kvaestelser og materielle skader pa maskiner som fglge af opvarmning eller
krympning af spaendepatronen.

Spaendepatronen ma ikke opvarmes eller krympes.

Spaendepatronen ma kun spaendes lgs, nar spaeendepatronens temperatur er pa
under 30 °C.

/\ ADVARSEL

Opspeanding og lgsspanding under drift af maskinen
Fare for kvaestelser ved opspaending og lesspaending under drift af maskinen.
Spaendepatronen ma kun speendes lgs, nar maskinen star stille.

/\ ADVARSEL

Anvendelse af lange, udstikkende og tunge veerktgjer eller forleengere

Fare for kvaestelser p& grund af lange, udstikkende og tunge veerktgjer eller forlaen-
gere.

Overhold den maksimale driftsomdrejningstal, og tilpas det i givet fald til de eksi-
sterende forhold.

Vaer opmaerksom pa det samlede systems maksimale leengde og afbalancerings-
grad.

Vaer opmaerksom pa graensevaerdierne for belastning af maskinens interface og
det valgte vaerktgj.

2. BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE
Hydraulisk spaendepatron til opspaending af rotationssymmetriske vaerktajer.
Til industriel anvendelse.
Overhold den min. spaendedybde.
Overhold de afvigende tegningsoplysninger ved anvendelse af specialkon-
struktioner.
Overhold den maksimale driftsomdrejningstal, og tilpas det i givet fald til de eksi-
sterende forhold.

2.3. UKORREKT ANVENDELSE

" mEEN

®m  Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

®m  Ma ikke bruges pa omrader med meget stov, braendbare gasser, dampe eller op-
lgsningsmidler.

m  Forleengelser ma ikke kombineres.

= Ma ikke anvendes til opspaending af emner.

m  Ma ikke opvarmes med krympningsapparater.

2.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Overhold de nationale og regionale i forbindelse med sikkerhed og forebyggelse af

ulykker. Veelg og stil beskyttelsestgj som fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker til

radighed efter det pageeldende arbejde og de forventede risici.

2.5. PERSONER KVALIFIKATIONER

Faglaert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Faglaert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har vi-

den omkring opbygning, mekanisk installation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og ved-

ligeholdelse af produktet samt fglgende kvalifikationer:

m  Kvalifikation / uddannelse pa omradet mekanik i overensstemmelse med de geel-
dende nationale forskrifter.

m  Montering af den hydrauliske spaendepatron og opspaending af veerktgjer ma
kun udferes af fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde.

Undervist person

Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har
modtaget undervisning vedrgrende gennemfgrelse af arbejder pa omraderne trans-
port, opbevaring og drift.

2.6. EJERPLIGTER

Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og
bestemmelser og er opmaerksomme pa falgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og milje-
forskrifter.

®m Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.
m  Der skal stilles det ngdvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

3. Oversigt over enheden

OA

® Holdeboring @ Spaendeskrue ©) Anslagsskrue til aksial veerktgjsleengdeindstilling
@ udluftningsskrue

4. Drift
4.1.  AKSIAL LENGDEINDSTILLING

BEMARK! Ma ikke betjenes ved spandt vaerktgj.

1. Justér den aksiale leengdeindstilling med unbrakongglen via leengdeindstillings-
skruen.

2. Over lzengdejusteringen [ Side 15] i forbindelse med justeringsomradet.

4.2. SPANDING

Opspanding og lesspaending under drift af maskinen
Fare for kveestelser ved opspaending og lgsspaending under drift af maskinen.
» Speaendepatronen ma kun spaendes lgs, nar maskinen star stille.

Veerktgjet har ingen grater og smuds pa skaftet.

Tryk veerktgjet ind i holdeboringen indtil det nar anslagsskruen.
Udfer aksial leengdeindstilling.

Skru spaendeskruen i til anslaget med den indvendige sekskantnegle.
. Skru spaendeskruen i til 7 Nm med en momentnggle.

BEMZARK! Spandeskruen ma ikke skrues med en skruemaskine. Spaende-
skruen ikke sikret mod at falde ned.

4.3. L@SSPANDING

Hgj speendepatronstemperatur

Hvis spaendepatronen lgsnes ved for hgj speendepatronstemperatur kan en del af

speendepatronen risikere at lgsne sig eksplosionsagtigt, hvorved der traenger varm

olie ud.

»  Spaendepatronens spandeskrue ma kun betjenes, nar spaendepatronens tempe-
ratur er < 30 °C.

RSN

1. Lesn speendeskruen med en indvendig sekskantnagle.

4.4. KONTROL AF SPANDEKRAFTEN

Hver gang spandepatronen anvendes, skal det minimale omdrejningstal ferst kon-
trolleres for at sikre, at drejningsmomentet er pa et tilladt niveau. Det minimale om-
drejningstal er en enkel og pélidelig méade at kontrollere spaendekraften pa. Dermed
far du en sikker og palidelig drift af spaendepatronen.

Det minimale omdrejningstal angiver spaendeskruens omdrejninger mellem gribe-
punktet og anslaget. Gribepunktet er der, hvor vaerktejsskaftet ikke laengere kan dre-
jes eller traekkes ud.

Det minimale omdrejningstal skal nas ved hver eneste opspaending for at opna det
tilladte drejningsmoment og undga funktionsfejl og sikkerhedsrisici.

4.5, SKAFTTYPER
B
Form Jgeskrivaize ]
5

Med glat cylinderskaft

(Cylinderskaft iht. DIN 6535 HA og form A iht. DIN 1835 del 1)

6 Med flad forside og cylinderskaft med medbringerflader
(Cylinderskaft iht. DIN 1835 del 1 og DIN 6535 HB)

7 Med vinklet spaendeflade

(Cylinderskaft int. DIN 1835 del 1 og DIN 6535 HE)
8 Med medbringerflader pa siden

(Cylinderskaft iht. DIN 1835 del 1)
5. Vedligeholdelsesplan

For hvert skiftehold Kontrollér med hensyn til synlige udven-

dige skader eller mangler og funktions-

dygtigheden. Kontrollér, at kanter og fo-

ringer ikke viser tegn pa slitage.

m |tilfeelde af mangler skal der lases og
sikres mod anvendelse.

m Skader skal afhjeelpes gjeblikkeligt.



Ved veerktgjsskift Renger speendeboringen og rillen med
rengeringsmiddel, der indeholder op-
lasningsmiddel.

Ved hgj spaendehyppighed, driftstempe- Det er ngdvendigt med tilpasset renge-

ratur, smuds eller slibestgv ring og smering af spaendeskruen. Kob-
berpasta MOLYKOTE CU 7439 anbefales.
Ved beskadigelse Kontakt Hoffmann kundeservice.

6.  Opbevaring

Smer alle overflade let med olie. Skal opbevares korrosionsbeskyttet og i afspaendt
tilstand.

7. Renggring

Der ma ikke anvendes kemiske, alkoholholdige, slibemiddel- og oplgsningsmiddel-
holdige renggringsmidler.

8. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for miljg og bortskaffelse med henblik
pa korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, kom-
posit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa miljgvenlig vis.

9.  Tekniske data

Spzende- [ Maks. driftsom- in.i i i Skaftdia-
diameter|drejningstal

6 mm 40000 min ' 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm

8 mm 40000 min ' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min ' 85 Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min ' 130Nm 36 mm  1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min~" 240 Nm 36 mm 1640N 57,4 14h6 mm
16mm 40000 min " 350 Nm 39mm 1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min ' 430Nm 39mm  2220N 999 18h6 mm
20mm 40000 min ' 520Nm 41Tmm  2650N 132,5 20h6 mm
25mm 25000 min ' 700Nm 47mm 3160 N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min ' 900Nm 5Tmm 3690N  295,0 32h6 mm

9.1. LANGDEJUSTERING

Liengdsjustering

Aksial 10 mm
9.2. OMGIVELSESBETINGELSER
Driftstemperaturomrade 20°-50°C
Maksimalt kelevaesketryk 80 bar
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GARANT Master Chuck -hydraulikiristysistukka Performance
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Yleisid ohjeita
Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd mychempaa
tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.

@f

Varoitussymbolit

A VAROITUS

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan
tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valtetd.

A HUOMIO

2. Turvallisuus
2.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

A\ VARO

Terdvéreunaisia tyokaluja
Viiltohaavojen vaara kasissa.
Kayta tyokalujen vaihdossa suojakasineita.

/\ VARO
Kiristaminen ilman tydkaluja
Kiristaminen ilman tyokaluja voi vaurioittaa kiristysistukkaa.
Al kiristd kiristysistukkaa ilman tydkaluja.

/A VAROITUS

Kiristysistukan korkea lampétila

Loukkaantumisvaara ja koneen materiaalivaurioiden vaara kiristysistukan
lampenemisen tai kutistumisen vuoksi.

Ald kuumenna tai kutista kiristysistukkaa.

»  Loysaa kiristysistukka vain, kun sen ldmpétila on alle 30 °C.

/\ VAROITUS

Kiristys ja ldysdaaminen koneen ollessa kdynnissa
Loukkaantumisvaara, kun kiristys ja Idysaaminen tehdaan koneen ollessa kdynnissa.
»  Loysaa kiristysistukka vain ulkopuolella ja koneen ollessa pyséhdyksissa.

/\ VAROITUS

Pitkien, ull vien jar tyokalujen tai jatkokappaleiden kaytto
Loukkaantumisvaara kdytettdessa pitkid, ulkonevia ja raskaita tyckaluja tai
jatkokappaleita.

Huomioi maksimaalinen kdyntinopeus ja saada se tarvittaessa yksilollisiin
olosuhteisiin sopivaksi.

Huomioi koko jérjestelman maksimipituus ja tasapainotus.

Huomioi koneen puoleisen liitdnnan ja valitun tyokalun rajakuormitus.

kaid

2.2, KAYTTOTARKOITUS
= Hydraulikiristysistukka pydrimissymmetristen tyokalujen kiinnittamiseen.
m  Teolliseen kayttoon.
= Ota huomioon véhimmaiskiinnityssyvyys.
m Erityisrakenteita kdytettdessa on noudatettava piirustusten poikkeavia tietoja.
®  Huomioi maksimaalinen kdyntinopeus ja sadda se tarvittaessa yksil6llisiin
olosuhteisiin sopivaksi.
3. VAARINKAYTTO
Ala kdyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.
Al3 kayta paikoissa, joissa on paljon pély, syttyvia kaasuja, hdyryja tai liuottimia.
Al3 yhdista jatkokappaleita.
Al5 kdyta tydkappaleen kiinnittdmiseen.
Al3 1ammita kutistuslaitteella.
2.4. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia

madrdyksia. Varaa kayttoon ja kdytd tehtdvén ja odotettavissa olevien riskien

mukaisia suojavaatteita, kuten turvakenkia ja suojakasineita.

2.5. HENKILOSTON PATEVYYS

Mekaanisten téiden ammattilainen

Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen

rakenteen, mekaanisen asennuksen, kdyttéonoton, héirididen poiston ja huollon ja

joilla on seuraava patevyys:

m  Péatevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien maaraysten
mukaisesti.

m Hydraulikiristysistukan saa asentaa ja tyokalut kiinnittda vain mekaanisten téiden
ammattilainen.

Opastettu henkilo

Tassa asiakirjassa opastetuilla henkil6illad tarkoitetaan henkilGitd, jotka on opastettu

kaikkiin kuljetusta, sdilytysta ja kdyttoa koskeviin toihin.

2.6. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilot

noudattavat maarayksid ja sadntoja sekd seuraavia ohjeita:

= Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja
ympadristonsuojelua koskevat maaraykset.

" EEEN

m Ali asenna tai ota kdyttoon viallisia tuotteita.
m Tarvittavat suojavarusteet on annettava kdyttoon.

3. Laitteen yleiskuva

A

® Kiinnitysreika @ Kiristysruuvi ©)] Rajoitinruuvi tydkalun aksiaalista pituussaatoa
varten @) llmanpoistoruuvi

4, Kaytto

4.1. AKSIAALINEN PITUUDENSAATO

HUOMIO! Ala kayts, kun tydkalua ei ole kiinnitetty.

1. S&ada aksiaalinen pituudensaato kuusiokoloavaimella pituudensaatoruuvista.
2. Huomioi pituuden s&ato [ Sivu 18] saatomatkaa varten.

4.2. KIINNITYS

Kiristys ja Ioysaa kdynnissa
Loukkaantumisvaara, kun kiristys ja 16ysaaminen tehdaan koneen ollessa kaynnissa.
»  Loysaa kiristysistukka vain ulkopuolella ja koneen ollessa pysahdyksissa.

v’ Tyokalun varressa ei saa olla purseita eika likaa.

1. Tydnna tyokalu kiinnitysreikdan rajoitinruuviin asti.

2. Tee aksiaalinen pituussaato.

3. Kierra kiristysruuvi sisaan kuusiokoloavaimella niin pitkalle kuin se menee.
4. Kirista kiristysruuvi momenttiavaimella 7 Nm:iin.

HUOMIO! Ali kayté kiristysruuviin koneruuvainta. Kiristysruuvia ei ole
varmistettu putoamiselta.

43. LOYSAAMINEN

Kiristysistukan korkea lampétila

Jos 10yséttavan kiristysistukan lampétila on liian korkea, osa kiristysistukasta voi irrota
akillisesti ja kuumaa 6ljya voi paasta ulos.

»  Kayta kiristysistukan kiristysruuvia vain istukan lampétilan ollessa < 30 °C.

1. Loysaa kiristysruuvi kuusiokoloavaimella.

4.4. KIINNITYSVOIMAN TARKISTAMINEN

Tarkista vahimmaiskierrokset aina ennen kiristysistukan kayttoa, jotta varmistetaan
sallittu vaantdmomentti. Vahimmaiskierrokset ovat luotettava ja yksinkertainen
menetelma kiristysvoiman tarkistamiseksi. Sen avulla varmistetaan kiristysistukan
turvallinen ja luotettava toiminta.

Vahimmaiskierroksilla tarkoitetaan kiristysruuvin kierroksia tartuntapisteen ja vasteen
valilla. Tartuntapiste on kohta, jossa tyokalun vartta ei voi enda kaantaa tai vetaa ulos.
Jokaisella kiristyskerralla on saavutettava vahimmaiskierrokset, jotta varmistetaan
sallittu vadantdmomentti ja valtetadn toimintahairiot ja turvallisuusriskit.

4.5. VARSITYYPIT

5 Tasainen lieriovarsi

(Lieridvarsi standardin DIN 6535 HA ja muoto A standardin DIN 1835 osan 1
mubkaisesti)

6 Tasapaa ja lieridvarressa vaantictaso

(Lieriévarsi standardien DIN 1835 osan 1 ja DIN 6535 HB mukaisesti)
7 Taivutettu kiinnityspinta

(Lieriovarsi standardien DIN 1835 osan 1 ja DIN 6535 HE mukaisesti)
8 Vaantiotasot sivulla

(Lieriovarsi standardin DIN 1835 osan 1 mukaisesti)

5. Huoltosuunnitelma

Ennen jokaisen tyévuoron alkua Tarkista ulkoisesti havaittavat viat,
puutteet ja toimintakyky. Tarkista, onko

reunoissa ja ohjaimissa kulumia.

m  Lukitse puutteellisuuksien
yhteydessa ja esta kaytto.

®  Korjauta viat valittomasti.

Tyokalun vaihdossa Puhdista kiinnitysreika ja ura liuottimia

sisdltavalla puhdistusaineella.

Usein tapahtuvassa kiinnityksessa, Kiinnitysruuvin mukautettu puhdistus ja
korkeassa lampotilassa, suuressa lika- tai  voitelu tarpeen. Kuparitahna MOLYKOTE
hiomapolymaarassa CU 7439 suositeltu.

Vioissa Ota yhteytta Hoffmann Group
-huoltopalveluun.

6.  Sailytys

Oljya koko pinta kevyesti. Sailytd korroosiolta suojattuna ja irrotettuna.

www.hoffmann-group.com
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7. Puhdistus

Ala kdyta kemikaaleja, alkoholia sekd hioma-aineita tai liuottimia siséltavia
puhdistusaineita.

8. Havittaminen

Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset ja
paikalliset ymparistonsuojelu- ja jatehuoltomaardykset. Erottele metallit, ei-metallit,
komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja hdvitd ne ymparistoystavalliselld
tavalla.

9.  Tekniset tiedot

Vahimm |Sallittu
halkaisij | kdyntinopeus valittyva | diskiinni |istukkaa
vaantom|tyssyvyy [n
vaikutta
va
radiaalin

6 mm 40000 min ! 22Nm 27mm 370N 56 6h6 mm

8 mm 40000 min ' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min ' 85Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min "' 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min "' 240Nm 36mm 1640N 57,4 14h6 mm
16 mm 40000 min "' 350Nm  39mm  1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min "' 430Nm 39mm  2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min " 520Nm 41mm 2650N 1325 20h6 mm
25mm 25000 min ™' 700 Nm 47 mm 3160 N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min "' 900Nm 51mm  3690N 2950 32h6 mm

9.1. PITUUDENSAATO

Aksiaalinen 10 mm
9.2 YMPARISTOOLOSUHTEET
Kayttolampotila-alue 20°-50°C
Suurin jadhdytysainepaine 80 bar
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1. Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
tion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

Symboles d'avertissement Signification
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
|/ AVERTISSEMENT ] Jerd "

peut entrainer la mort ou des blessures
graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des blessures légéres ou
modérées.

I/A  ATTENTION

2. Sécurité
2.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

/\ ATTENTION

Outils a arétes vives
Coupures aux mains.
» Porter des gants de protection lors du changement d'outil.

/\ ATTENTION

Serrage sans outil
Un serrage sans outil peut endommager le mandrin.
»  Ne pas serrer le mandrin sans outil.

| A AverTissEMENT |

Température élevée du mandrin

Risque de blessures et de dommages des machines en raison de I'échauffement ou
du rétrécissement du mandrin.

»  Ne pas chauffer ni rétrécir le mandrin.

» Desserrer le mandrin exclusivement lorsque sa température est inférieure a 30 °C.

| /\ AVERTISSEMENT

Serrage et desserrage sur une machine en fonctionnement

Risque de blessures dues au serrage et au desserrage sur une machine en fonction-
nement.

» Ne desserre le mandrin qu'a I'extérieur et sur une machine a l'arrét.

| A AVERTISSEMENT

Utilisation d'outils ou de rallonges longs, en porte-a-faux et lourds

Risque de blessures dues a |'utilisation d'outils ou de rallonges longs, en porte-a-faux

et lourds.

»  Respecter la vitesse de rotation maximale et I'adapter éventuellement aux condi-
tions individuelles.

» Respecter la longueur maximale et la qualité d'équilibrage du systéme global.

»  Respecter la charge admissible limite de I'interface c6té machine et de l'outil
choisi.

2.2, UTILISATION NORMALE

m  Mandrin expansible hydraulique pour le serrage d'outils a symétrie de rotation.

m  Pour usage industriel.

m  Respecter la profondeur de serrage minimum.

m  Encas d'utilisation de conceptions spéciales, tenir compte des indications de
plan différentes.

m Respecter la vitesse de rotation maximale et I'adapter éventuellement aux condi-
tions individuelles.

2.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

m Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

m  Ne pas utiliser dans des environnements fortement poussiéreux ou contenant
des gaz ou des vapeurs inflammables ou des solvants.

m  Ne pas combiner les rallonges.

m  Ne pas utiliser pour le serrage de piéces.

m Ne pas chauffer avec un appareil de frettage.

2.4. EQUIPEMENT INDIVIDUEL DE PROTECTION

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de sé-

curité et de prévention des accidents. Choisir et mettre a disposition des vétements

de protection, tels que des chaussures et des gants, en fonction de l'activité et des

risques prévus.

2.5. QUALIFICATIONS DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne fa-

miliarisée avec le montage, l'installation mécanique, la mise en service, le dépannage

et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

®  Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la
réglementation nationale en vigueur.

m  Seul un technicien spécialisé en travaux mécaniques peut procéder au montage
du mandrin expansible hydraulique et au serrage des outils.

Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les per-
sonnes qui ont été formées pour effectuer des travaux dans les domaines du trans-
port, du stockage et de I'exploitation.

2.6. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les
prescriptions et dispositions ainsi que les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des
accidents et d'environnement.

m Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.
m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

3. Apercu de l'appareil
A

® Alésage @ Vvis de serrage Q) Vis de blocage pour réglage axial de la longueur
d'outil @ Vis de purge

4. Fonctionnement

4.1. REGLAGE AXIAL DE LA LONGUEUR

AVIS! Ne pas actionner lorsque I'outil est serré.

1. Effectuer un réglage axial de la longueur a I'aide d'une clé a 6 pans creux a l'aide
de la vis de réglage de longueur.

2. Pour la course de réglage, tenir compte du réglage de la longueur [ Page 21].

4.2. SERRAGE

| A AVERTISSEMENT

Serrage et desserrage sur une machine en fonctionnement

Risque de blessures dues au serrage et au desserrage sur une machine en fonction-
nement.

» Ne desserre le mandrin qu'a I'extérieur et sur une machine a l'arrét.

La queue de I'outil doit étre exempte de bavures et de salissures.

Pousser l'outil jusqu'a la vis de blocage dans I'alésage.

Procéder au réglage axial de la longueur.

Serrer la vis de serrage jusqu'en butée a l'aide d'une clé a 6 pans creux.

Serrer la vis de serrage a 7 Nm a l'aide d'une clé dynamométrique.

AVIS! Ne pas actionner la vis de serrage a I'aide d’'une visseuse mécanique.
La vis de serrage n'est pas protégée contre la chute.

4.3. DESSERRAGE

| /\ AVERTISSEMENT

Température élevée du mandrin

En cas de desserrage a une température trop élevée du mandrin, une partie de celui-

ci peut se détacher comme un projectile et de I'huile chaude peut s'échapper.

»  Actionner la vis de serrage du mandrin expansible uniquement lorsque la tempé-
rature du mandrin est < 30 °C.

RSN

1. Desserrer la vis de serrage a I'aide de la clé a 6 pans creux.

4.4. CONTROLE DE LA FORCE DE SERRAGE

Avant chaque utilisation du mandrin expansible, vérifier le nombre de tours mini-
mum afin de garantir le couple admissible. Le nombre de tours minimum constitue
une méthode fiable et simple pour vérifier la force de serrage. Il est ainsi possible de
garantir un fonctionnement siir et fiable du mandrin expansible.

Le nombre de tours minimum correspond aux tours de la vis de serrage entre le
point de préhension et la butée. Le point de préhension est I'endroit ou la queue de
I'outil ne peut plus étre tournée ou retirée.

Le nombre de tours minimum doit étre atteint a chaque serrage afin de garantir le
couple admissible et d'éviter les dysfonctionnements et les risques pour la sécurité.

4.5. TYPES DE QUEUES

0B
5

Avec queue cylindrique lisse

(Queue cylindrique suivant DIN 6535 HA et type A suivant DIN 1835 partie 1)

6 Avec face plate et queue cylindrique avec méplat d'entrainement
(Queue cylindrique suivant DIN 1835 partie 1 et DIN 6535 HB)
7 Avec méplat de serrage incliné

(Queue cylindrique suivant DIN 1835 partie 1 et DIN 6535 HE)
8 Avec méplats d'entrainement latéraux

(Queue cylindrique suivant DIN 1835 partie 1)
5. Programme d'entretien

Avant le début de chaque poste Vérifier I'absence dommages extérieurs
visibles et de défauts et s'assurer du bon
fonctionnement. Vérifier que les bords et
les guides ne présentent pas de traces

d'usure.



m  En cas de défauts, verrouiller immé-
diatement et empécher toute utilisa-
tion.

m Faire immédiatement réparer les dé-
gats.

Lors du changement d'outil Nettoyer I'alésage de serrage et la rainure

a l'aide d'un produit de nettoyage a base

de solvant.

En cas de fréquence de serrage ou de Nettoyage adapté et lubrification de la
température de fonctionnement élevées vis de serrage nécessaire. Pate de cuivre
ou de présence importante de saletés ou  MOLYKOTE CU 7439 recommandée.

de poussiéres de polissage

En cas d'endommagement Contacter le service clientéle Hoff-
mann Group.

6.  Stockage

Huiler légérement I'ensemble de la surface. Stocker a I'abri de la corrosion et a I'état

desserré.

7. Nettoyage

Ne pas utiliser de produits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou
contenant des solvants.

8. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au
rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métalliques, composites et
auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environnement.

9.  Caractéristiques techniques

Vitesse de rotation Force ra-
métre de| max. diale F
autori-
sée sur

6 mm 40000 min 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm

8 mm 40000 min 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min ' 85 Nm 31mm 950N 238 10h6 mm
12mm 40000 min ' 130Nm 36 mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min ™' 240 Nm 36 mm 1640N 574 14h6 mm
16 mm 40000 min ' 350 Nm 39 mm 1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min ' 430Nm 39mm  2220N 999 18h6 mm
20mm 40000 min ' 520Nm 41Tmm  2650N 132,5 20h6 mm
25mm 25000 min " 700Nm 47mm 3160N  197,5 25h6 mm
32mm 25000 min "' 900Nm 51mm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. REGLAGE DE LA LONGUEUR

Réglage de la longueur Course de réglage

Axial 10 mm
9.2, CONDITIONS AMBIANTES

Plage de températures de fonctionne- 20°-50°C
ment

Pression de lubrifiant max. 80 bars

www.hoffmann-group.com
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1. Note generali

Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e te-
nerlo sempre a portata di mano.

avvertimento

A  AVVERTENZA

Indica un pericolo che puo causare morte
o lesioni gravi se non viene evitato.

Indica un pericolo che puo causare lesioni
lievi o di media entita se non viene evita-
to.

A\  ATTENZIONE

2. Sicurezza
2.1. AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ ATTENZIONE

Utensili taglienti
Ferite da taglio alle mani.
Per la sostituzione dell’'utensile indossare guanti protettivi.

/\ ATTENZIONE

Serraggio senza utensile
Il serraggio senza utensile puo danneggiare il mandrino.
Non serrare il mandrino senza un utensile.

/\ AVVERTENZA

Temperatura del mandrino elevata

Rischio di lesioni e danni materiali alle macchine a causa del riscaldamento o della
deformazione del mandrino.

Non riscaldare o deformare il mandrino.

Sbloccare il mandrino soltanto quando la sua temperatura é inferiore a 30 °C.

/\ AVVERTENZA

Serraggio e sblocco con macchina in funzione
Pericolo di lesioni dovuto al serraggio e allo sblocco quando la macchina € in funzio-
e.

¥ 3

Allentare il mandrino soltanto all’esterno e quando la macchina é ferma.

/\ AVVERTENZA

Utilizzo di utensili o prolunghe lunghi, sporgenti e pesanti

Pericolo di lesioni dovuto all'utilizzo di utensili o prolunghe lunghi, sporgenti e pe-
santi.

Rispettare il numero massimo di giri di esercizio e, se necessario, adattarlo alle
singole circostanze.

Rispettare la lunghezza massima e la qualita di equilibratura del sistema comple-

to.

» Rispettare la portata limite dell'interfaccia lato macchina e dell’utensile seleziona-
to.

2.2, USO PREVISTO

®  Mandrino idraulico per il serraggio di utensili a rotazione simmetrica.

m  Perusoindustriale.

m Rispettare la profondita di serraggio minima.

m In caso di utilizzo di strutture speciali, prestare attenzione alle indicazioni diffe-
renti dei disegni.

m  Rispettare il numero massimo di giri di esercizio e, se necessario, adattarlo alle
singole circostanze.

2.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

= Non usare in aree a rischio di esplosione.

= Non utilizzare in zone ad alto contenuto di polveri, gas, vapori o solventi infiam-
mabili.

= Non combinare le prolunghe.

m  Non utilizzare per il serraggio di pezzi.

= Non riscaldare con un apparecchio di calettamento.

2.4. DISPOSITIVO DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli
infortuni. L'abbigliamento di protezione, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi,
deve essere selezionato e messo a disposizione in base alla rispettiva attivita e ai ri-
schi a essa associati.

2.5. QUALIFICHE DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono
quelle persone che hanno dimestichezza con il montaggio, I'installazione di compo-
nenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzione del
prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello na-
zionale.
= Il montaggio del mandrino idraulico e il serraggio di utensili possono essere ese-

guiti solo da personale specializzato in lavori meccanici.

Personale addestrato

Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono
quelle persone che sono state istruite per eseguire lavori attinenti al trasporto, allo
stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

2.6. OBBLIGHI DELL'OPERATORE

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispetti-
no le norme e le disposizioni vigenti nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione de-
gli infortuni, nonché le norme per la tutela dell'ambiente.

m  Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.
m |dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

3. Panoramica dell'apparecchio

oA

(D Foro di attacco @) Vite di serraggio (3 Vite di arresto per la regolazione assiale del-
la lunghezza dell'utensile @) Vite di sfiato

4. Uso
4.1. REGOLAZIONE ASSIALE DELLA LUNGHEZZA

AVVISO! Non agire sulla regolazione in caso di utensile serrato.

1. Eseguire la regolazione assiale della lunghezza con una chiave a brugola tramite
la vita di regolazione della lunghezza.

2. Perla corsa di regolazione, consultare la sezione Regolazione della lunghezza
[ Pagina 24].

4.2. SERRAGGIO

/\ AVVERTENZA

Serraggio e sblocco con macchina in funzione

Pericolo di lesioni dovuto al serraggio e allo sblocco quando la macchina é in funzio-
ne.

» Allentare il mandrino soltanto all’esterno e quando la macchina é ferma.

v’ Utensile senza sbavature e pulito in corrispondenza del codolo.

1. Spingere I'utensile nel foro di attacco fino alla vite di arresto.

2. Effettuare la regolazione assiale della lunghezza.

3. Avvitare la vite di serraggio con una chiave a brugola fino all’arresto.
4. Serrare la vite di serraggio con una chiave dinamometrica da 7 Nm.

AVVISO! Non agire sulla vite di serraggio con un avvitatore meccanico. Vi-
te di serraggio non protetta contro le cadute.

4.3. SBLOCCO

/\ AVVERTENZA

Temperatura del mandrino elevata

Lo sblocco a una temperatura del mandrino troppo elevata puo determinare I'allen-

tamento di parte del mandrino e la fuoriuscita di olio caldo.

» Agire sulla vite di serraggio del mandrino solo a una temperatura del mandrino <
30°C.

1. Allentare la vite di serraggio con l'aiuto della chiave a brugola.

4.4, CONTROLLO DELLA FORZA DI SERRAGGIO

Prima di ogni esercizio del mandrino, verificare i giri minimi per assicurare la coppia
consentita. Il controllo dei giri minimi rappresenta un metodo semplice e affidabile
per verificare la forza di serraggio. In questo modo é possibile garantire un funziona-
mento sicuro e affidabile del mandrino.

| giri minimi corrispondono ai giri della vite di serraggio tra il punto di presa e I'arre-
sto. Il punto di presa si trova dove non & pili possibile ruotare o estrarre il codolo
dell'utensile.

| giri minimi devono essere raggiunti a ogni operazione di serraggio al fine di garanti-
re la coppia consentita ed evitare malfunzionamenti e rischi per la sicurezza.

4.5. TIPI DI CODOLO

[G)B
e
5

Con codolo cilindrico liscio

(codolo cilindrico a norma DIN 6535 HA e forma A a norma DIN 1835 parte 1)

6 Con parte frontale piatta e codolo cilindrico con piano di trascinamento
(codolo cilindrico a norma DIN 1835 parte 1 e DIN 6535 HB)
7 Con superficie di serraggio inclinata

(codolo cilindrico a norma DIN 1835 parte 1 e DIN 6535 HE)
8 Con piano di trascinamento laterale

(codolo cilindrico a norma DIN 1835 parte 1)

5. Piano di manutenzione

All'inizio di ogni turno Controllare il corretto funzionamento e
I'eventuale presenza di danni o imperfe-
zioni evidenti sulla parte esterna. Control-
lare che i bordi e le guide non presentino

segni di usura.
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® In caso di difetti, bloccare e assicurar-
si che non venga utilizzato.
m  Far subito riparare i danni riscontrati.
In caso di sostituzione dell’'utensile Pulire il foro di serraggio e la scanalatura
con detergenti a base di solventi.

In caso di frequenza di serraggio elevata, Sono necessarie una pulizia e una lubrifi-
temperatura operativa alta, grandi quan- cazione adeguate della vite di serraggio.

tita di polvere di rettifica o impurita Si consiglia I'uso della pasta di rame MO-
LYKOTE CU 7439.

In caso di danneggiamento Contattare il servizio clienti di Hoffmann
Group.

6.  Stoccaggio

Lubrificare leggermente I'intera superficie. Conservare al riparo dalla corrosione e in
uno stato non serrato.

7. Pulizia

Non utilizzare detergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di solventi.

8. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regio-
nali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i
materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza e smal-
tirli nel rispetto dell'ambiente.

9.  Dati tecnici

(D
5

)

-

Numero max.di |Coppia |Profon-
giri di esercizio trasmis- |dita di
serrag-

6 mm 40000 min™ 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h 6 mm
8 mm 40000 min™ 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h 6 mm
10mm 40000 min™ 85 Nm 31mm 950N 238 10h 6
mm
12mm 40000 min™ 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h 6
mm
14mm 40000 min" 240Nm 36 mm 1640N 574 14h 6
mm
16 mm 40000 min™ 350Nm 39mm  1930N 77,2 16h 6
mm
18 mm 40000 min™ 430Nm 39mm  2220N 99,9 18h 6
pt mm
20mm 40000 min’ 520Nm 41mm 2650N 1325 20h 6
mm
25mm 25000 min’ 700Nm 47mm 3160 N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min’ 900Nm 5Tmm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA

Regolazione della lunghezza Corsa di regolazione

S Assiale 10 mm
9.2, CONDIZIONI AMBIENTALI
Range della temperatura operativa 20 -50°C
Pressione max. del lubrorefrigerante 80 bar
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1. Opce upute
Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

w

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do laksih ili
umjerenih ozljeda.

Simboli upozorenja

|/A  UPOZORENJE

A OPREZ

N

Sigurnost
2.1.  OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

/\ OPREZ

Alati s ostrim rubovima
Posjekotine na rukama.
Nosite zastitne rukavice prilikom promjene alata.

/\ OPREZ
Stezanje bez alata
Stezanje bez alata moZze ostetiti steznu glavu.
Steznu glavu ne stezati bez alata.

/\ UPOZORENJE

Visoka temperatura stezne glave

Opasnost od ozljeda i materijalne Stete na strojevima zbog zagrijavanja ili skupljanja
stezne glave.

Ne zagrijavati ili skupljati steznu glavu.

Steznu glavu otpustati samo kada je temperatura stezne glave ispod 30°C.

/\ UPOZORENJE

Stezanje i otpustanje dok stroj radi
Opasnost od ozljeda zbog stezanja i otpustanja dok stroj radi.
Steznu glavu otpustati samo izvana i kada stroj miruje.

/\ UPOZORENJE
Koristenje dugih, striecih i teskih alata ili produzetaka
Opasnost od ozljeda zbog koristenja dugih, striecih i teskih alata ili produzetaka.
Pridrzavati se maksimalne radne brzine i po potrebi prilagoditi individualnim
okolnostima.
Pridrzavati se maksimalne duljine i kvalitete balansiranja cijelog sustava.
Pridrzavati se ograni¢enja opterecenja prihvata stroja i odabranog alata.

2. NAMJENSKA UPOTREBA
Hidraulicka stezna glava za stezanje rotacijski simetri¢nih alata.
Za industrijsku upotrebu.
Obratiti paznju na minimalnu dubinu stezanja.
Pri koristenju posebnih konstrukcija, obratiti paznju na odstupajuce podatke
crteza.
Pridrzavati se maksimalne radne brzine i po potrebi prilagoditi individualnim
okolnostima.

2.3. NEPROPISNA UPOTREBA

" mEEN

m  Uporaba u potencijalno eksplozivnim podruc¢jima nije dopustena.

= Ne upotrebljavajte u podru¢jima s visokim udjelom prasine, zapaljivim plinovima,
parama ili otapalima.

m  Ne kombinirati produzetke.

m  Ne koristiti za stezanje obradaka.

m  Ne zagrijavati indukcijskim uredajem za termostezanje.

2.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda.

Zastitna odjeca, kao sto je zastita za stopala i zastitne rukavice, mora se odabrati i

staviti na raspolaganje sukladno oc¢ekivanim rizicima kod odgovarajucih aktivnosti.

2.5. KVALIFIKACIJE OSOBLJA

Strucno osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom,

mehanic¢kom instalacijom, pustanjem u rad, rjeSavanjem problema i odrzavanjem

proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

= Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vaze¢im
nacionalnim propisima.

m Ugradnju hidrauli¢ke stezne glave i stezanje alata smiju izvoditi samo stru¢njaci
za mehanicke radove.

Obucena osoba

Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obucene za provedbu

radova u podru¢jima transporta, skladistenja i upravljanja.

2.6. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju
propisa i odredbi te sljedec¢ih napomena:

= Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprjeavanje nezgoda i zastitu
okolisa.

Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.
Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

Pregled uredaja

[G)/A

(D Prihvatna rupa @ stezni vijak ©) Zaporni vijak za aksijalno podesavanje duljine
alata @ Odzra¢ni vijak

4. Rad
4.  AKSIJALNO PODESAVANJE DULJINE

NAPOMENA! Nemojte raditi kad je alat pricvrscen.

1. Namjestite aksijalno podesavanje duljine klju¢em s unutarnjim Sesterokutom
preko vijka za podesavanje duljine.

2. Zapodesavanje obratite paznju na podesavanje duljine. [ Stranica 27]

4.2. STEZANJE

/\ UPOZORENJE

Stezanje i otpustanje dok stroj radi
Opasnost od ozljeda zbog stezanja i otpustanja dok stroj radi.
»  Steznu glavu otpustati samo izvana i kada stroj miruje.

Alat na drski bez rupa i prljavstine.

Alat gurnuti u prihvatnu rupu do zapornog vijka.

Provesti aksijalno podesavanje duljine.

Stezni vijak uvrnuti do grani¢nika pomodi klju¢a s unutarnjim sesterokutom.
Stezni vijak zategnuti pomoc¢u momentnog klju¢a na 7 Nm.

NAPOMENA! Stezni vijak ne koristiti s mehanickim odvijacem. Stezni vijak
nije osiguran od ispadanja.
4.3. OTPUSTANJE

/\ UPOZORENJE

Visoka temperatura stezne glave

Opustanje kod previsoke temperature stezne glave moze dovesti do olabavljenja

dijela stezne glave i istjecanja vruceg ulja.

»  Stezni vijak stezne glave manipulirati samo kada je temperatura stezne glave <
30°C.

PwN g

1. Stezni vijak olabaviti pomocu kljuca s unutarnjim $esterokutom.

4.4. PROVJERA SILE STEZANJA

Prije svakog koriStenja stezne glave provjeriti minimalne okretaje kako bi se osigurao
dopusteni okretni moment. Minimalni okretaji su pouzdan i jednostavan nacin
provijere sile stezanja. To osigurava siguran i pouzdan rad stezne glave.

Minimalni okretaji su okretaji steznog vijka izmedu tocke prianjanja i grani¢nika.
Tocka prianjanja je mjesto gdje se drska alata vise nece okretati ili izvlaiti.

Za svaki postupak stezanja moraju se posti¢i minimalni okretaji kako bi se osigurao
dopusteni okretni moment i izbjegli kvarovi i sigurnosni rizici.

4.5. VRSTE DRSKI

B

5 S glatkom cilindricnom drskom

(Cilindri¢na drska prema DIN 6535 HA i oblik A prema DIN 1835 1. dio)

6 S ravnim ¢elom i cilindricnom drskom s povodnom povrsinom
(Cilindri¢na drska prema DIN 1835 1. dio i DIN 6535 HB)

7 S kosom steznom povrsinom
(Cilindri¢na drska prema DIN 1835 1. dio i DIN 6535 HE)

8 S bo¢nim povodnim povrsinama

(Cilindri¢na drska prema DIN 1835 1. dio)
5. Plan odrzavanja

Prije pocetka svake smjene Provijeriti vidljivu vanjsku stetu,
nedostatke i operativnost. Rubove i

vodilice provjeriti za znakove istroSenosti.

® U slucaju nedostataka blokirati i
osigurati od uporabe.

m  Odmah ukloniti Stete.

Ocistite otvore i Zljeb sredstvom za
¢iscenje na bazi otapala.

Kod zamjene alata

Kod ucestalog stezanja, visoke radne
temperature, prljavstine ili prasine pri
brusenju

Kod ostecenja

Potrebno prilagodeno ¢is¢enje i
podmazivanje steznog vijka. Preporucuje
se bakrena pasta MOLYKOTE CU 7439.

Kontaktirajte sluzbu za korisnike tvrtke
Hoffmann Group.

6.  Skladistenje

Lagano nauljite cijelu povrsinu. Skladistiti zasticeno od korozije i opusteno.



7. (iscCenje
Nemojte primjenjivati sredstva za ciscenje koja sadrzavaju kemikalije, alkohol,
abrazivna sredstva ili otapala.

8. Odlaganje u otpad

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanje radi
pravilnog odlaganja ili recikliranja. Metale, nemetale, kompozitne materijale i
pomocne materijale odvojite prema vrsti i odlozite ih na ekoloski prihvatljiv nacin.

9. Tehnicki podaci

Promjer |Maksimalna radna |Dopuste
ni ni
prenosiv i ij moment
savijanja

6 mm 40000 min ! 22Nm 27mm 370N 56 6h6 mm

8 mm 40000 min "' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min "' 85Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min "' 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min "' 240Nm 36mm 1640N 57,4 14h6 mm
16 mm 40000 min "' 350Nm 39mm  1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min "' 430Nm 39mm 2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min " 520Nm 41mm 2650N 1325 20h6 mm
25mm 25000 min ™' 700Nm 47mm  3160N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min ' 900Nm 51mm  3690N 2950 32h6 mm

9.1. PODESAVANJE DULJINE

Podesavanje duljine Put podesavanja

Aksijalno 10 mm
9.2, UVJETI OKOLINE

Raspon radne temperature 20°-50°C
Maksimalni tlak rashladnog sredstva 80 bara

www.hoffmann-group.com
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1. Bendrigji nurodymai
Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymuy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty
suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio
sunkumo suzalojimy.

Ispéjimo simbolis

A ISPEJIMAS

/A PERSPEJIMAS

N

Sauga
2.1.  ESMINES SAUGOS NUORODOS

/\ PERSPEJIMAS
Astriabriauniai jrankiai
|pjovimai ant ranky.
Keisdami jrankius, mavékite apsaugines pirstines.

/\ PERSPEJIMAS

Tvirtini nenaud t jrankio

Tvirtinimas nenaudojant jrankio gali turéti jtakos uzspaudimo griebtuvo
pazeidimams.

Uzspaudimo griebtuva tvirtinkite naudodami jrankj.

‘.I

A\ ISPEJIMAS

Didelé uzspaudimo griebtuvo temperatiira

Susizeidimo ir nuostoliy pavojus dirbant staklémis dél perkaitimo arba uzspaudimo
griebtuvo issiplétimo.

UZspaudimo griebtuvas nejkaista ir nesiplecia.

UZspaudimo griebtuva uZspauskite esant zemesnei negu 30°C temperatdrai.

A\ ISPEJIMAS

Uzspaudimas ir atlaisvinimas veikiant stakléems
Susizeidimo pavojus uzspaudziant ir atlaisvinant stakles.
Uzspaudimo griebtuva atlaisvinkite tik i$ iSorés ir stakléms sustojus.

/\ ISPEJIMAS
llgi, iSsikise ar sunkas jrankiai bei jy priedai
Susizeidimo pavojus naudojant ilgesnius, issikiusius ar sunkius jrankius bei jy
priedus.
Laikykités maksimalaus veikimo greicio ir, jei reikia, reguliuokite pagal
individualias aplinkybes.
Laikykités maksimalaus sistemos ilgio ir balansavimo kokybés.
Atsizvelkite j stakliy sasaja ir pasirinkto jrankio apkrovos riba.

2. NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]
Hidraulinis griebtuvas, skirtas simetrisky jrankiy uzspaudimui.
Skirtas pramoniniam naudojimui.
Atkreipkite démesj j minimaly uzspaudimo gylj.
Naudodami specialias konstrukcijas atkreipkite démesj j verciy, pateikiamy
brézinyje, nukrypimus.
Laikykités maksimalaus veikimo greicio ir, jei reikia, reguliuokite pagal
individualias aplinkybes.
3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS
Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.
Nenaudoti vietose, kuriose yra daug dulkiy, degiy dujy, gary ar tirpikliy.
llgintuvy derinti negalima.
Nenaudoti apdirbamy ruosiniy uzspaudimui.
Nesildykite su karstojo uzspaudimo griebtuvu.
2.4. ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES
Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy. Apsauginius drabuzius, pvz., kojy apsauga ir apsaugines pirstines, reikia
pasirinkti ir jomis apsirapinti, atsizvelgiant j atitinkama veikla ir numatoma rizika.
2.5. ASMENUY KVALIFIKACUJA
Mechanikos darby specialistas
Siuo atveju specialistai — asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas,
mechaniné instaliacija, paleidimas eksploatuoti, trikciy Salinimas ir techniné prieziara
ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:
m  Kuvalifikacija / i$silavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.
= Hidraulinio griebtuvo montavima ir jrankiy tvirtinima gali atlikti tik specialistas.
Instruktuotas asmuo
Siuo atveju instruktuoti asmenys — asmenys, kurie buvo instruktuoti apie
transportavimo, laikymo ir eksploatavimo darbus.

2.6. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy,

nuostaty ir toliau pateikiamy nurodymuy:

= Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos
apsaugos taisykliy.

" EEEN = " EEaEN

m  Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.
m  Privaloma pasirapinti batinomis apsaugos priemonémis.

3. Jrenginio apzvalga

A

D Tvirtinimo kiauryme @) Uzverzimo varztas 3 Atraminis varztas aginio jrankio ilgio
reguliavimui @ Oro i$leidimo varztas

4. Darbas

4.1. ASINIS ILGIO REGULIAVIMAS

PRANESIMAS! Nenaudokite, kai jrankis uzverztas.

1. ASinjilgj reguliuokite Sesiabriauniu vidiniu raktu naudodami ilgio reguliavimo
varzta.

2. Reguliuodami atkreipkite démesj j ilgio nustatyma [ 30].

4.2. UZSPAUDIMO JEGA

/\ ISPEJIMAS

Uzspaudimas ir atlaisvinimas veikiant stakléms
Susizeidimo pavojus uzspaudziant ir atlaisvinant stakles.
» Uzspaudimo griebtuva atlaisvinkite tik i3 iSorés ir stakléms sustojus.

v' |rankis ant veleno be uzvarty ir ne§varumy.

1. Jstumkite jrankj j tvirtinimo anga iki atraminio varzto.

2. Galimas asinis ilgio reguliavimas.

3. Uzspaudimo varzta jsukite iki atramos naudodami vidinj $esiabriaunj rakta.

4. Uzspaudimo varzta priverzkite 7 Nm dinamometriniu raktu.

PRANESIMAS! Nesukite uzverzimo varzto naudodami masininj suktuva.
UZverzimo varztas néra uZzfiksuotas.

4.3. ATLAISVINIMAS

Didelé uzspaudimo griebtuvo temperatiira

Jei griebtuvo temperatira yra per auksta, dalis hidraulinio griebtuvo gali staiga

atsilaisvinti ir iSbégti karsta alyva.

» Hidraulinio griebtuvo uzverzimo varzta naudokite tik tada, kai griebtuvo
temperatara yra < 30 °C.

1. Atsukite tvirtinimo varzta vidiniu Sesiabriauniu raktu.

4.4, PATIKRINTI UZSPAUDIMO JEGA

Prie$ naudojant hidraulinj griebtuva, patikrinkite minimalias apsukas, kad
isitikintuméte, jog yra sukimo momentas yra leistinose ribose. MinimalGs apsisukimai
yra patikimas ir paprastas budas patikrinti uzspaudimo jéga. Tai uztikrina saugy ir
patikima hidraulinio griebtuvo veikima.

Minimalios apsukos yra uzverzimo varzto tarp sugriebimo tasko ir atramos
apsisukimai. Sugriebimo taskas yra ten, kur jrankio koto nebegalima pasukti ar
iStraukti.

Siekiant uztikrinti leisting sukimo momenta ir iSvengti gedimy bei pavojy,
kiekvienam uzspaudimo procesui turi bati pasiektos minimalios apsukos.

4.5. KOTO TIPAI

i

5 Su glotniu cilindriniu kotu
(Cilindrinis kotas pagal DIN 6535 HA ir forma A pagal DIN 1835 dalis 1)
6 Plokscias priekis ir cilindrinis kotas su uzspaudimo plok$tuma
(Cilindrinis kotas pagal DIN 1835 dalis 1 ir DIN 6535 HB)
7 Su pasvirusia uzspaudimo plokstuma
(Cilindrinis kotas pagal DIN 1835 dalis 1 ir DIN 6535 HE)
8 Su Soninémis uzspaudimo plok$tumomis

(Cilindrinis kotas pagal DIN 1835 dalis 1)
5. Techninés priezilros planas

Pries kiekvienos pamainos darbo pradzig Patikrinkite, ar néra iSoriniy pazeidimy,
defekty ir ar tinkamai veikia. Patikrinkite,
ar néra nusidévéjimo zymiy ant pjovimo
briauny ir kreipianciujy.

m Darbastalj uzrakinkite ir nenaudokite.
m  Nedelsdami atstatykite padaryta Zala.
Uzspaudimo kiauryme ir griovelius reikia
valyti naudojant tirpiklio pagrindu
pagamintas valymo priemones.

Keiciant jrankj

Kai uzspaudimo daznis didelis,
temperattra auksta, yra neSvarumy ir
slifavimo dulkiy

Butina reguliuoti uzspaudimo varzto
valyma ir sutepima. Rekomenduojame
vario pastg MOLYKOTE CU 7439.
Susisiekite su Hoffmann Group klienty
aptarnavimo skyriumi.

Esant Zalai
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GARANT Master Chuck plonas hidraulinio uzspaudimo griebtuvas

6.  Laikymas
Lengvai sutepkite visg pavirsiy. Laikyti neuzspaudus ir apsaugoti nuo korozijos.
7. Valymas

Nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra chemikaly, etanolio arba tirpikliy.

8. Salinimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos
apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir
pagalbines medziagas pagal rasis ir Salinkite aplinkai tinkamu badu.

9. Techniniai duomenys

Uzspaud | Maks. sukiy Leistinas |Minimal |Leistina |Leistinas|Koto
perduod |us radialiné|lenkimo |skersmu
amas uzspaud
sukimo |imo gylis as Mb

(Mb=F x
e e=
irankio

issikiSim
o ilgis)

6 mm 40000 min ™' 22Nm  27mm 370N 56 6h6 mm

8 mm 40000 min ! 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min "' 85Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min "' 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min "' 240Nm 36mm 1640N 57,4 14h6 mm
16 mm 40000 min "' 350Nm 39mm  1930N 77,2 16h6 mm
18mm 40000 min "' 430Nm 39mm 2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min " 520Nm 41mm 2650N 1325 20h6 mm
25mm 25000 min ™ 700Nm 47mm 3160N  197,5 25h6 mm
32mm 25000 min ' 900Nm 51Tmm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. ILGIO REGULIAVIMAS

ligio reguliavimas Reguliavimas

Asin. 10 mm
9.2. APLINKOS SALYGOS

Naudojimo temperattros diapazonas 20°-50°C
Maksimalus ausinimo skyscio slégis 80 bar
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Algemene aanwijzingen

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tij-
de beschikbaar houden.

Waarschuwingssymbolen
Duidt een gevaar aan, dat de dood of
/A WAARSCHUWING 2

zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat licht of middel-

matig letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

I//AA  VOORZICHTIG

2. Veiligheid
2.1.  BASISVEILIGHEIDSAANWIZINGEN

[ A voorzicuTiG |

Scherpe gereedschappen
Snijverwondingen aan handen.
» Voor wisseling van gereedschap veiligheidshandschoenen dragen.

| A voorzicuTic |

Spannen zonder gereedschap
Spannen zonder gereedschap kan tot beschadiging van de spanhouder leiden.
»  Spanhouder niet zonder gereedschap spannen.

[ A wanrscHuwinG |

Hoge spanhoudertemperatuur

Gevaar voor letsel en materiéle schade aan machines door verhitten of krimpen van

de spanhouder.

»  Spanhouder niet verhitten of krimpen.

»  Spanhouder uitsluitend bij een spanhoudertemperatuur van onder 30 °C ont-
spannen.

[ A waarscHuwinG |

Spannen en ontspannen bij draaiende machine
Gevaar voor letsel door spannen en ontspannen bij draaiende machine.
»  Spanhouder alleen buiten en bij een stilstaande machine losmaken.

| A wanrscHuwinG |

Gebruik van lange, uitstekende en zware gereedschappen of verlengstukken
Gevaar voor letsel door gebruik van lange, uitstekende en zware gereedschappen of
verlengstukken.

»  Maximaal bedrijfstoerental in acht nemen en evt. aan de individuele omstandig-
heden aanpassen.

Maximale lengte en balanceerkwaliteit van het totale systeem in acht nemen.
De maximale belastbaarheid van de aansluiting van de machine en het geselec-
teerde gereedschap in acht nemen.

2. BEOOGD GEBRUIK
Hydrohouder voor het spannen van rotatiesymmetrisch gereedschap.
Voor industrieel gebruik.
Minimale opspandiepte in acht nemen.
Bij gebruik van speciale constructies, afwijkende tekeninggegevens in acht ne-
men.
®m  Maximaal bedrijfstoerental in acht nemen en evt. aan de individuele omstandig-
heden aanpassen.
2.3. ONJUIST GEBRUIK
m Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.
m  Niet op plaatsen met hoge stofconcentraties, brandbare gassen, dampen of op-
losmiddelen gebruiken.
= Verlengstukken niet combineren.
m  Niet gebruiken voor werkstukopspanning.
m  Niet met een krimpapparaat opwarmen.
2.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN
Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht
nemen. Beschermende kleding zoals voetbescherming en veiligheidshandschoenen
overeenkomstig de betreffende werkzaamheid en de te verwachten risico’s kiezen en
beschikbaar stellen.
2.5. PERSOONLIJKE KWALIFICATIES
Specialist voor mechanische werkzaamheden
Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met op-
bouw, mechanische installatie, ingebruikneming, verhelpen van storingen en onder-
houd van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:
m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal gel-
dende voorschriften.
m  Montage van de hydrohouder en spannen van gereedschappen alleen door spe-
cialist voor mechanische werkzaamheden laten uitvoeren.

IIIIP

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn gein-
strueerd voor de uitvoering van werkzaamheden op het gebied van transport, opslag
en gebruik.

2.6. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de
voorschriften en bepalingen, alsmede de volgende aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en mi-
lieubescherming.

m  Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.
m De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

3. Overzicht van het apparaat

OA

® Opnameboring @ spanschroef@ aanslagschroef voor de axiale gereedschaps-
lengte-instelling @ ontluchtingsschroef

4. Gebruik
4.1.  AXIALE LENGTEVERSTELLING

LET OP! Niet bedienen bij gespannen gereedschap.

1. Axiale lengteverstelling met sleutel voor binnenzeskantbouten via lengte-instel-
schroef afstellen.

2. Voor verstelafstand, lengteverstelling [ Pagina 33] in acht nemen.

4.2. SPANNEN

[ A waarscHuwiNG

Sp 1 en ontsp 1 bij dr machine
Gevaar voor letsel door spannen en ontspannen bij draaiende machine.

»  Spanhouder alleen buiten en bij een stilstaande machine losmaken.

d

Gereedschap aan de schacht braamvrij en schoon.

Gereedschap tot aan de aanslagschroef in de opnameboring schuiven.

Axiale lengteverstelling uitvoeren.

Spanschroef met sleutel voor binnenzeskantbouten tot aan de aanslag erin draai-
en.

4. Spanschroef met momentsleutel aandraaien met 7 Nm.

LET OP! Spanschroef niet met machinale schroefmachine hanteren. Span-
schroef niet tegen eruit vallen beveiligd.

4.3. ONTSPANNEN

| A waarscHuwiNG

Hoge spanhoudertemperatuur

Door ontspannen bij een te hoge spanhoudertemperatuur kan een deel van de hy-

drohouder in de vorm van projectielen loskomen en kan er hete olie uittreden.

»  Spanschroef van de hydrohouder uitsluitend bedienen bij een spanhoudertem-
peratuur < 30 °C.

IESIESIEN

1. Spanschroef met sleutel voor binnenzeskantbouten losdraaien.

4.4, SPANKRACHT CONTROLEREN

Véor elk gebruik van de hydrohouder de minimale omwentelingen controleren, om
het toegestane draaimoment te waarborgen. De minimale omwentelingen zijn een
betrouwbare en eenvoudige methode om de spankracht te controleren. Daarmee
waarborgt u een veilig en betrouwbaar gebruik van de hydrohouder.

De minimale omwentelingen zijn de omwentelingen van de spanschroef tussen grip-
punt en aanslag. Het grippunt is waar de gereedschapsschacht niet meer gedraaid of
eruit getrokken kan worden.

De minimale omwentelingen moeten bij elk spanproces worden bereikt om het toe-
gestane draaimoment te waarborgen en storingen en veiligheidsrisico's te voorko-
men.

4.5. SCHACHTTYPES

Beschrijving

5 Met gladde cilinderschacht
(cilinderschacht volgens DIN 6535 HA en vorm A volgens DIN 1835 deel 1)
6 Met vlakke kop en cilinderschacht met meeneemvlak
(cilinderschacht volgens DIN 1835 deel 1 en DIN 6535 HB)
7 Met schuin spanvlak
(cilinderschacht volgens DIN 1835 deel 1 en DIN 6535 HE)
8 Met meeneemvlakken aan de zijkant

(cilinderschacht volgens DIN 1835 deel 1)
5. Onderhoudsschema

Vé6r begin van elke ploegendienst Op uitwendig herkenbare schade, gebre-

ken en functionaliteit controleren. Ran-

den en geleidingen op slijtageverschijn-

selen controleren.

m  Bij gebreken, blokkeren en beveiligen
tegen gebruik.



m  Schade direct laten verhelpen.

Bij wisseling van gereedschap Spanboring en groef reinigen met oplos-
middelhoudend reinigingsmiddel.

Bij hoge spanfrequentie, bedrijfstempe- ~ Aangepaste reiniging en smering van de

ratuur, vuil of slijpstof spanschroef vereist. Koperpasta MOLY-
KOTE CU 7439 aanbevolen.
Bij beschadiging Contact opnemen met klantenservice

Hoffmann Group.

6.  Opslag

Gehele oppervlak licht met olie insmeren. Beschermd tegen corrosie en in ontspan-
nen toestand opslaan.

7. Reiniging

Geen chemische, alcoholische, schuurmiddel- of oplosmiddelhoudende reinigings-
middelen gebruiken.

8. Afvoer

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor
correcte afvalverwerking of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen, compo-
sieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier afvoe-
ren.

9. Technische gegevens

Spandia- | Max. bedrijfstoe-
meter |rental

6 mm 40000 min ' 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm
8 mm 40000 min ° 27mm 630N 12,6 8h6 mm
10mm 40000 min - 85 Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm

N
~
=z
3

12mm 40000 min~" 130Nm 36 mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min~' 240 Nm 36 mm 1640N 57,4 14h6 mm
16 mm 40000 min ' 350 Nm 39 mm 1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min ' 430 Nm 39mm  2220N 999 18h6 mm
20mm 40000 min ' 520Nm 41Tmm  2650N 132,5 20h6 mm
25mm 25000 min ' 700Nm 47mm 3160 N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min "' 900Nm 5Tmm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. LENGTEVERSTELLING

Lengteverstelling Verstelafstand

Axiaal 10 mm
9.2. OMGEVINGSOMSTANDIGHEDEN
Bedrijfstemperatuurbereik 20°-50°C
Maximale koelvloeistofdruk 80 bar
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Generelle merknader

Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den
alltid tilgjengelig.

@f

Betydning

Kjennemerker en fare som kan fore til
ded eller alvorlige personskader dersom
den ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fare til lite
eller middels alvorlige personskader
dersom den ikke unngas.

Varselsymboler

A ADVARSEL

A FORSIKTIG

2. Sikkerhet
2.1.  GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

/\ FORSIKTIG

Verktoy med skarpe kanter
Kuttskader pa hender.
Bruk vernehansker nar verktey skal skiftes.

/\ FORSIKTIG

Stramming uten verktey
Stramming uten verktey kan fore til skader pa chucken.
Ikke stram chucken uten verktay.

/\ ADVARSEL

Hoy chucktemperatur

Fare for personskader og materielle skader pa maskiner pa grunn av oppvarming
eller krymping av chucken.

Chucken skal ikke varmes opp eller krympes.

Chucken skal kun slakkes nar chucktemperaturen er under 30 °C.

/\ ADVARSEL

Stramming og slakking nar maskinen er i gang
Fare for personskader ved stramming og slakking ndr maskinen er i gang.
Chucken skal kun Igsnes utenfor og nar maskinen star stille.

/\ ADVARSEL

Bruk av lange, fremstikkende og tunge verktoy eller forlengelser

Fare for personskader ved bruk av lange, fremstikkende og tunge verktay eller
forlengelser.

Overhold maksimalt driftsturtall og juster ev. til individuelle gitte forhold.

Ta hensyn til det totale systemets maksimale lengde og avbalanseringskvalitet.
Ta hensyn til grensen for belastbarhet av grensesnitt pa maskinsiden og av valgt
verktoy.

2. KORREKT BRUK
Hydraulisk chuck til fastspenning av rotasjonssymmetriske verktoy.
Til industriell bruk.
Overhold minimum fastspenningsdybde.
Ved bruk av spesialkonstruksjoner ma det tas hensyn til avvikende opplysninger i
tegningene.
m  Overhold maksimalt driftsturtall og juster ev. til individuelle gitte forhold.
2.3. IKKE-KORREKT BRUK

" EEEN

m  Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.

m  Ma ikke brukes i omrader med mye stav, brennbare gasser, damper eller
lesemidler.

u  |kke kombiner forlengelser.

m  Skal ikke brukes til fastspenning av arbeidsstykker.

m  Skal ikke varmes opp med krympeutstyr.

2.4. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern. Velg og

hold klar vernekleer som f.eks. vernesko og vernehansker i samsvar med det aktuelle

arbeidet og de risikoer som kan forventes.

2.5. PERSONKVALIFIKASJONER

Fagperson for mekaniske arbeider

Fagperson i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har jobber med

bygging, mekanisk installasjon, oppstart, feilretting og vedlikehold av produktet og

har falgende kvalifikasjoner:

m  Kuvalifisering/utdanning innenfor mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

®  Montering av hydraulisk chuck og fastspenning av verktgy skal kun utfgres av
fagfolk for mekaniske arbeider.

Oppleert person

Opplzerte personer i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har fatt

oppleering for gjennomfering av arbeider pa omradene transport, lagring og drift.

2.6. OPERAT@RENS PLIKTER

Operatgren ma forvisse seg om at personene som arbeider med produktet,

overholder gjeldende forskrifter og bestemmelser samt felgende henvisninger:

= Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og
miljgvern.

m  Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.
m  Ngdvendig verneutstyr ma gjores tilgjengelig.

3. Apparatoversikt

A

® Festeboring (@ strammeskrue 3 Stoppeskrue til innstilling av aksial
verktoylengde @ Lufteskrue

4. Drift
4.1.  AKSIAL LENGDEJUSTERING

LES DETTE! Skal ikke betjenes ved innspent verktoy.

1. Juster den aksiale lengdejusteringen med unbrakongkkel via
lengdejusteringsskruen.

2. Veer oppmerksom pa lengdejusteringen [ Side 36] med henblikk pa
justeringsavstand.

4.2. FASTSPENNING

Stramming og slakking nar maskinen er i gang
Fare for personskader ved stramming og slakking nér maskinen er i gang.
»  Chucken skal kun lgsnes utenfor og nar maskinen star stille.

v' Verktoyets skaft fri for grat og smuss.

1. Skyv verkteyet inn til stoppeskruen i festeboringen.

2. Utfer aksial lengdejustering.

3. Skru inn strammeskruen til stopperen med unbrakongkkelen.

4. Trekk strammeskruen til med 7 Nm med momentngkkel.

LES DETTE! Ikke betjen strammeskruen med maskinell skrutrekker.
Strammeskruen er ikke sikret mot a falle ut.

4.3. SLAKKING

Hey chucktemperatur

Ved slakking ved for hay chucktemperatur kan en del av chucken lgsnes plutselig, og
det kan komme ut varm olje.

»  Chuckens strammeskrue skal kun betjenes ved en chucktemperatur pa < 30 °C.

1. Lesne strammeskruen med unbrakongkkelen.

4.4. KONTROLLERE SPENNKRAFTEN

Kontroller min. omdreiningstall for hver bruk av chucken for a sikre tillatt
dreiemoment. Min. omdreiningstall er en palitelig og enkel metode for & kontrollere
spennkraften. Pa den maten sikrer du en trygg og palitelig drift av chucken.

Min. omdreiningstall er antall omdreininger av strammeskruen mellom gripepunkt
og stopper. Gripepunktet er der hvor verktoyets skaft ikke lenger kan dreies eller
trekkes ut.

Min. omdreiningstall ma oppnas under hver fastspenning for at tillatt dreiemoment
skal vaere sikret, og for & unnga feilfunksjoner og sikkerhetsrisikoer.

4.5. SKAFTTYPER

m Beskrivelse

5 Med glatt sylinderskaft
(sylinderskaft iht. DIN 6535 HA og form A iht. DIN 1835 del 1)

6 Med flat front og sylinderskaft med medbringerflate
(sylinderskaft iht. DIN 1835 del 1 og DIN 6535 HB)
7 Med skra spennflate

(sylinderskaft iht. DIN 1835 del 1 og DIN 6535 HE)
8 Med medbringerflater pa sidene

(sylinderskaft iht. DIN 1835 del 1)

5. Vedlikeholdsplan

For starten pa hvert skift Se etter synlige, utvendige skader og
kontroller med tanke pa mangler og
funksjon. Kontroller kanter og feringer for

&se om de er slitt.
m  Sperres og sikres mot bruk ved
mangler.

m  Skader ma utbedres umiddelbart.
Ved verktoyskift Rengjer fastspenningsboring og rille med
lesemiddelholdig rengjeringsmiddel.
Ved hyppig fastspenning, hey
driftstemperatur, smuss eller slipestgv

Tilpasset rengjering og smering av
strammeskruen ngdvendig. Kobberpasta
MOLYKOTE CU 7439 anbefales.

Ved skader Kontakt kundeservice i Hoffmann Group.

6.  lLagring

Sett hele overflaten inn med litt olje. Lagres beskyttet mot korrosjon og i slakket
tilstand.

www.hoffmann-group.com
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7. Rengjering

Ikke bruk kjemiske, alkoholholdige, slipende eller Iasemiddelholdige
rengjeringsmidler.

8. Avfallsbehandling

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljgvern og avfallshandtering og
kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate. Metaller, metalloider,
komposittmaterialer og tilsetningsstoffer ma sorteres etter type og kasseres pa en
miljgvennlig mate.

9.  Tekniske data

Diamete | Maks. driftsturtall |Tillatt Min. i i Skaftdia
fastspen
ningsdy
bde

6 mm 40000 min ! 22Nm 27mm 370N 56 6h6 mm

8 mm 40000 min "' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min "' 85Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min "' 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min "' 240Nm 36mm 1640N 57,4 14h6 mm
16 mm 40000 min "' 350Nm 39mm  1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min "' 430Nm 39mm 2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min " 520Nm 41mm 2650N 1325 20h6 mm
25mm 25000 min ™' 700 Nm 47 mm 3160 N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min "' 900Nm 51mm  3690N 2950 32h6 mm

9.1. LENGDEJUSTERING

Lengdejusering

Aksial 10 mm
9.2. KRAV TIL OMGIVELSENE
Driftstemperaturomrade 20°-50°C
Maksimalt kjglemiddeltrykk 80 bar
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Informacje ogdlne

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na
przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac érednie lub lekkie obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.

Symbole ostrzegawcze

|/A\  OSTRZEZENIE

/A PRZESTROGA

N

Bezpieczenstwo
2.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ PRZESTROGA

Narzedzia o ostrych krawedziach
Niebezpieczenstwo odniesienia ran cietych dtoni.
Podczas wymiany narzedzia nosic rekawice ochronne.

/\ PRZESTROGA
Mocowanie bez narzedzia
Mocowanie bez narzedzia moze spowodowac uszkodzenie uchwytu zaciskowego.
Nie mocowa¢ uchwytu zaciskowego bez narzedzia.

/\ OSTRZEZENIE

Wysoka temperatura uchwytu zaciskowego

Niebezpieczerstwo odniesienia obrazen i powstania szkoéd rzeczowych maszyny
wskutek podgrzewania lub obkurczania uchwytu zaciskowego.

Nie podgrzewac ani nie obkurczac¢ uchwytu zaciskowego.

Uchwyt zaciskowy luzowa¢ wytacznie w temperaturze ponizej 30°C.

/\ OSTRZEZENIE

Mocowanie i luzowanie przy pracujacej maszynie

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek mocowania i luzowania przy pracu-
jacej maszynie.

Uchwyt zaciskowy zwalnia¢ tylko poza maszyna i po jej zatrzymaniu.

/\ OSTRZEZENIE
Stosowanie diugich, wystajacych i ciezkich narzedzi lub przedituzek
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek stosowania dtugich, wystajacych i
ciezkich narzedzi lub przedtuzek.
Przestrzega¢ maksymalnej predkosci obrotowej i ew. dostosowa¢ do indywidual-
nych warunkéw.
Przestrzegac¢ dtugosci maksymalnej i klasy wywazenia catego systemu.
Przestrzegac limitdw obciazalnosci ztacza po stronie maszyny i wybranego narze-
dzia.

2. UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
Oprawki hydrauliczne do mocowania narzedzi symetrycznych rotacyjnie.
Do uzytku przemystowego.
Uwzgledni¢ minimalng dtugos¢ odcinka zamocowania.
Stosujac konstrukcje specjalne, uwzglednic inne dane podane na rysunku.
Przestrzega¢ maksymalnej predkosci obrotowej i ew. dostosowac do indywidual-
nych warunkéw.
2.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE
Nie uzywa¢ w obszarach zagrozonym wybuchem.
Nie stosowac w obszarach o silnym zapyleniu, zawierajacych gazy palne, opary
lub rozpuszczalniki.
Nie faczy¢ przedtuzek.
Nie nadaje sie do mocowania obrabianych przedmiotéw.
Nie podgrzewac za pomoca urzadzenia obkurczajacego.
2.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ
Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-
biegania nieszczesliwym wypadkom. Nalezy dobra¢ i udostepnic odziez ochronna,
taka jak ochrona stép i rekawice ochronne, stosownie do rodzaju wykonywanej czyn-
nosci oraz do rodzajow ryzyka oczekiwanego podczas jej wykonywania.
2.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW
Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych
Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby
obeznane z budowg, instalacjg mechaniczna, uruchomieniem, usuwaniem usterek
i konserwacja produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:
m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obo-
wigzujacymi w kraju uzytkowania.
m  Montaz oprawki hydraulicznej i mocowanie narzedzi zleca¢ wytgcznie wykwalifi-
kowanym mechanikom.
Osoba poinstruowana
Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s osoby, ktére po-
instruowano w zakresie przeprowadzania prac w zakresie transportu, magazynowa-
nia i uzytkowania.

" EEEN

2.6. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie prze-

strzegaja przepiséw i regulacji oraz ponizszych informacji:

m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobie-
gania nieszczesliwym wypadkom i ochrony srodowiska.

m  Nie montowad, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.

m  Zapewni¢ wymagane srodki ochrony.

3. Przeglad czesci urzadzenia

A

D otwor mocujacy @ $ruba mocujaca (3 $ruba oporowa do osiowej regulacji dtu-

gosci narzedzia @ Sruba odpowietrzajaca

4. Eksploatacja

4.1. OSIOWA REGULACJA DLUGOSCI

NOTYFIKACJA! Nie aktywowa¢ przy zamocowanym narzedziu.

1. Osiowa regulacje dtugosci ustawiac¢ $ruba do regulacji dtugosci, uzywajac klucza
trzpieniowego 6-katnego.

2. W przypadku odcinka regulacji uwzgledni¢ regulacje dtugosci [ Strona 39].

4.2. MOCOWANIE

/\ OSTRZEZENIE

Mocowanie i luzowanie przy pracujacej maszynie

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek mocowania i luzowania przy pracu-
jacej maszynie.

»  Uchwyt zaciskowy zwalniac tylko poza maszyna i po jej zatrzymaniu.

Chwyt narzedzia musi by¢ wolny od zadzioréw i zanieczyszczen.

Wsung¢ narzedzie w otwdr mocujacy az do sruby oporowej.

Wykona¢ przesuw osiowy.

Wkreci¢ srube mocujaca kluczem z trzpieniem 6-katnym do oporu.

. Dokreci¢ $rube mocujaca kluczem dynamometrycznym z momentem 7 Nm.

ECESIERN

NOTYFIKACJA! Do obstugi sSruby mocujacej nie uzywaé wkretaka maszyno-
wego. Sruba mocujaca nie jest zabezpieczona przed wypadnieciem.
4.3. LUZOWANIE

/\ OSTRZEZENIE

Wysoka temperatura uchwytu zaciskowego

Luzowanie przy zbyt wysokiej temperaturze uchwytu zaciskowego moze spowodo-

wac btyskawiczne oddzielenie oprawki i wydostanie sie goracego oleju.

»  Obstugiwac srube mocujaca oprawki wytacznie w temperaturze uchwytu zaci-
skowego ponizej < 30°C.

1. Odkreci¢ $Srube mocujaca kluczem z trzpieniem 6-katnym.

4.4. SPRAWDZANIE Sit MOCUJACYCH

W celu zapewnienia dopuszczalnego momentu obrotowego przed kazdym uzyciem
oprawki sprawdzi¢ minimalng liczbe obrotéw. Sprawdzenie minimalnej liczby obro-
toéw stanowi niezawodny i prosty sposéb weryfikacji sity mocujacej. Zapewnia to bez-
pieczng i niezawodng eksploatacje oprawki hydraulicznej.

Minimalna liczba obrotéw to liczba obrotéw $ruby mocujacej pomiedzy punktem
chwytu a ogranicznikiem. Punkt chwytu zostaje osiggniety w momencie, gdy obrét
lub wyciagniecie chwytu narzedzia jest niemozliwe.

Osiaggniecie minimalnej liczby obrotéw jest konieczne w przypadku kazdego procesu
zaciskania, aby zapewni¢ dopuszczalny moment obrotowy i wyeliminowac nieprawi-
dtowe dziatanie oraz ryzyka zwigzane z bezpieczenstwem.

4.5. RODZAJE CHWYTOW

[0)B
5 Z gtadkim chwytem walcowym

(Chwyt walcowy wg DIN 6535 HA oraz ksztatt A wg DIN 1835 cze$¢ 1)

6 Z ptaskim czotem i chwytem walcowym z powierzchnia zabierakowa
(Chwyt walcowy wg DIN 1835 cze$¢ 1 oraz DIN 6535 HB)
7 Z pochylong powierzchniag mocowania

(Chwyt walcowy wg DIN 1835 czes$¢ 1 oraz DIN 6535 HE)
8 Z bocznymi powierzchniami zabierakowymi

(Chwyt walcowy wg DIN 1835 cze$¢ 1)
5. Plan konserwacji

Przed kazda zmiang Skontrolowa¢ pod katem widocznych
uszkodzen zewnetrznych, wad i prawi-
dtowego dziatania. Sprawdzi¢ krawedzie

i prowadnice pod katem $ladow zuzycia.

m W razie wystapienia wad zablokowac¢
i zabezpieczy¢ przed uzytkiem.

m Natychmiast naprawi¢ uszkodzenia.



W przypadku wymiany narzedzia Oczysci¢ otwor zaciskowy i rowek $rod-
kiem czyszczacym zawierajacym rozpusz-
czalniki.

Przy duzej czestotliwosci mocowania, Konieczne zmodyfikowane czyszczenie

temperaturze roboczej, kurzu lub pyle oraz nasmarowanie sruby mocujacej. Za-

szlifierskim lecana pasta miedziowa MOLYKOTE CU
7439.
W razie uszkodzenia Skontaktowac sie z dziatem obstugi klien-

ta Hoffmann Group.

6. Magazynowanie

Lekko nasmarowac cata powierzchnie. Magazynowac w stanie rozprezonym, po za-
bezpieczeniu przed korozja.

7. (Czyszczenie

Nie stosowac chemicznych srodkéw czyszczacych zawierajacych alkohol, materiatéw
sciernych ani rozpuszczalnikow.

8. Utylizacja
Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i uty-
lizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw. Metale, niemetale, ma-

teriaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w sposéb nie-
szkodliwy dla srodowiska naturalnego.

9.  Dane techniczne

Srednica | Maks. robocza ini Srednica
predkosc obroto- na dhu- trzonka
wa gosc od-

cinka za-

moco-
\ELIE]

6 mm 40000 min ' 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm

8 mm 40000 min ' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min 85 Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min 130Nm 36 mm  1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min' 240 Nm 36 mm 1640N 57,4 14h6 mm
16mm 40000 min~' 350 Nm 39mm 1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min ' 430Nm 39mm  2220N 999 18h6 mm
20mm 40000 min ' 520Nm 41 mm  2650N 132,5 20h6 mm
25mm 25000 min ' 700Nm 47mm  3160N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min ' 900Nm 5Tmm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. REGULACJA DLUGOSCI

Regulacja dhugosa Nastaws |

Osiowa 10 mm
9.2. WARUNKI OTOCZENIA

Zakres temperatury roboczej 20°-50°C
Maksymalne cisnienie chtodziwa 80 barow
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1. Indicaces gerais
Ler e respeitar o manual de instrucdes, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

Significado
Identifica um perigo que pode causar a
morte ou ferimentos graves se ndo for

evitado.

Identifica um perigo que pode causar
ferimentos ligeiros ou de gravidade
média se nao for evitado.

Simbolos de aviso

A AVISO

A CUIDADO

2. Seguranca
2.1.  INDICACOES BASICAS DE SEGURANCA

A\ cuibADO

Ferramentas com arestas vivas
Ferimentos por corte nas maos.
Usar luvas de protecdo para trocar as ferramentas.

/\ CUIDADO

Aperto sem ferramenta
O aperto sem ferramenta pode causar danos no mandril.
Néo apertar o mandril sem ferramenta.

/\ ATENGCAO
Elevada temperatura do mandril
Perigo de ferimentos e danos materiais em maquinas devido ao aquecimento ou a
retragdo do mandril.
Néao aquecer nem retrair o mandril.
Desapertar o mandril exclusivamente a uma temperatura do mandril abaixo de
30°C.

/\ ATENGAO

Aperto e desaperto com a maquina em funcionamento

Perigo de ferimentos devido ao aperto e desaperto com a maquina em
funcionamento.

Soltar o mandril apenas no exterior e com a maquina parada.

/\ ATENGAO
Utilizacao de ferramentas compridas, salientes e pesadas ou extensoes
Perigo de ferimentos devido a utilizacdo de ferramentas compridas, salientes e
pesadas ou extensdes.
Respeitar as rotagdes de servico maximas e adaptar eventualmente as condigbes
individuais.
Respeitar o comprimento méaximo e a qualidade de balanceamento do sistema
global.
Respeitar a resisténcia limite da interface da maquina e da ferramenta
selecionada.

2. UTILIZACAO ADEQUADA
Mandril de expansao hidraulico para aperto de ferramentas de rotagao simétrica.
Para o uso industrial.
Respeitar a profundidade minima de aperto.
Em caso de utilizagdo de construgdes especiais, respeitar as indicacdes
divergentes do desenho.
Respeitar as rotacdes de servico méaximas e adaptar eventualmente as condi¢des
individuais.
.3. UTILIZAQAO INDEVIDA
Nao utilizar em areas potencialmente explosivas.
N&o usar em areas com muito po, gases inflamaveis ou solventes.
Né&o combinar extensdes.
Nao usar para apertar pecas de trabalho.
Néao aquecer com um aparelho de retracéo.
2.4. ORIENTACAO DE PROTECAO PESSOAL

Observar as disposi¢oes nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevencao
de acidentes. Selecionar e disponibilizar o vestuério de protecdo, como protecéo
para os pés e luvas de protecao, de acordo com a respetiva atividade e os riscos
esperados.

2.5. QUALIFICACOES PESSOAIS

Técnicos para trabalhos mecanicos

Técnico na acecdo da presente documentacao séo pessoas que estao familiarizadas
com a construcao, instalacdo mecanica, colocacao em funcionamento, eliminagao de
falhas e manutencao do produto e que dispdem das seguintes qualificacoes:

m qualificagdo/formagdo no campo da mecanica, de acordo com os regulamentos
nacionais.

A montagem do mandril de expanséo hidraulico e o aperto das ferramentas
devem ser realizados exclusivamente por técnicos qualificados para trabalhos
mecénicos.

" EEN n " EEEN

Pessoa instruida

Pessoas instruidas na acecao da presente documentacao sdo pessoas que receberam
instrugao para a realizacao de trabalhos nos campos de transporte, armazenamento
e operacdo.

2.6. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA

A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste

produto, respeitam as disposicoes e determinagdes, bem como as seguintes

indicacoes:

m Disposi¢oes nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencao de
acidentes e protecao ambiental.

m  Nao montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos
danificados.

m  Tem de ser disponibilizado o equipamento de protecdo necessario.
3. Vista geral do aparelho
oA

(DFuro de montagem (@ Parafuso de aperto (3 Parafuso batente para o ajuste axial
do comprimento da ferramenta @ Parafuso de purga

4. Funcionamento
4.1. AJUSTE DE COMPRIMENTO AXIAL

AVISO! N&o acionar com a ferramenta apertada.

1. Ajustar o comprimento axial por intermédio do parafuso de ajuste longitudinal
com uma chave Allen.

2. Para o percurso de ajuste, respeitar o ajuste de comprimento [ Pagina 42].

4.2. APERTAR

Aperto e desaperto com a maquina em funcionamento

Perigo de ferimentos devido ao aperto e desaperto com a maquina em
funcionamento.

»  Soltar o mandril apenas no exterior e com a maquina parada.

v Ferramenta na haste sem rebarbas nem sujidade.

1. Inserir a ferramenta no furo de montagem até ao parafuso batente.
2. Efetuar o ajuste axial do comprimento.

3. Enroscar o parafuso de aperto até ao encosto com a chave Allen.

4. Apertar o parafuso de aperto com a chave dinamométrica com 7 Nm.

AVISO! Né&o acionar o parafuso de aperto com uma aparafusadora
mecanica. Parafuso de aperto nao protegido contra queda.
4.3. DESAPERTAR

Elevada temperatura do mandril

Ao desapertar com uma temperatura excessiva do mandril, parte do mandril de

expansao pode ser projetado para fora e o 6leo quente podera vazar.

»  Acionar o parafuso de aperto do mandril de expansao exclusivamente com uma
temperatura do mandril < 30 °C.

1. Soltar o parafuso de aperto com a chave Allen.

4.4, VERIFICAR A FORCA DE TENSAO

Antes de cada funcionamento do mandril de expanséo, verificar as rotagdes minimas
para garantir o binario admissivel. As rotagdes minimas sdéo um método fiavel e
simples para verificar a forca de tensao. Assim, vocé assegura um funcionamento
seguro e fidvel do mandril de expansao.

As rotagdes minimas sdo as rotacdes do parafuso de aperto entre o ponto de
aderéncia e o encosto. O ponto de aderéncia esta onde a haste da ferramenta ja nao
se deixa rodar ou extrair.

As rotacdes minimas devem ser alcancadas em cada processo de aperto para garantir
o binério admissivel e evitar falhas de funcionamento e riscos de seguranca.

4.5. TIPOS DE HASTE

[G)B
i
5

Com haste cilindrica lisa

(Haste cilindrica conforme DIN 6535 HA e forma A conforme DIN 1835 Parte
1)

6 Com frente plana e haste cilindrica com superficie de encabadouro
(Haste cilindrica conforme DIN 1835 Parte 1 e DIN 6535 HB)

7 Com superficie de aperto inclinada
(Haste cilindrica conforme DIN 1835 Parte 1 e DIN 6535 HE)

8 Com superficies de encabadouro laterais

(Haste cilindrica conforme DIN 1835 Parte 1)

5. Plano de manutencao

Antes do inicio de cada turno Verificar a existéncia de danos e falhas
visiveis exteriormente e a funcionalidade.
Verificar as arestas e guias quanto a sinais

de desgaste.
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m  Em caso de defeitos, bloquear e
proteger contra utilizacao.
m Solicitar a eliminacao imediata dos

danos.

Em caso de troca de ferramentas Limpar o furo de aperto e o entalhe com
produtos de limpeza que contenham
solventes.

Em caso de frequéncia de aperto, Necessidade de limpeza e lubrificacdo

temperatura de servico, sujidade ou adequadas do parafuso de aperto. Pasta

poeira de rebarbagem elevados de cobre MOLYKOTE CU 7439
recomendada.

Em caso de danos Contactar o servigo ao cliente Hoffmann
Group.

6.  Armazenamento

Lubrificar ligeiramente toda a superficie. Guardar de modo protegido contra
corrosdo e em estado desapertado.

7. Limpeza

Nao usar produtos de limpeza quimicos, alcodlicos, abrasivos ou que contenham
solventes.

8. Eliminacao
Observar os regulamentos nacionais e regionais de protecao ambiental e eliminagao

para a eliminagao ou a reciclagem adequada. Separar metais, nao metais, compdsitos
e materiais auxiliares por tipo e elimina-los de forma ambientalmente correta.

9.  Dados técnicos

Diametr |Rotagdes de inari Moment |Diametr
servico max.

projecao

6 mm 40000 min ' 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm
8 mm 40000 min ' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm
10mm 40000 min ' 85 Nm 31mm 950N 238 10h6 mm
12mm 40000 min ' 130Nm 36 mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min ' 240Nm 36 mm 1640N 574 14h6 mm
16 mm 40000 min ' 350Nm 39 mm 1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min ' 430 Nm 39mm  2220N 999 18h6 mm
20mm 40000 min"' 520Nm 41mm 2650N 1325 20h6 mm
pt 25mm 25000 min "' 700Nm 47mm 3160N  197,5 25h6 mm
32mm 25000 min”’ 900Nm 5Tmm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. AJUSTE DE COMPRIMENTO

Ajuste de comprimento Percurso de ajuste

o

Axial 10 mm
9.2, CONDICOES AMBIENTE
S Gama de temperatura de servico 20°-50°C

Pressao maxima do fluido de refrigeragdo 80 bar
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1. Indicatii generale

ititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si
dstrati-l accesibil in orice moment.

Simboluride avertizare
Marcheaza un pericol care poate provoca
A  AVERTISMENT " o

decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca

vdtamare corporala minora sau moderata,
daca nu este evitat.

A PRECAUTIE

2. Siguranta
2.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

/\ PRECAUTIE

Scule cu muchii ascutite
Vétamare prin taieturi la maini.
» Laschimbarea sculei, purtati manusi de protectie.

/\ PRECAUTIE

Dispozitiv de prindere fara scule
Dispozitivul de prindere fara scule poate deteriora mandrina.
»  Nu prindeti mandrina fara scula.

| A AverTiSMENT |

Temperatura ridicata a mandrinei

Risc de rdnire si daune materiale la masini din cauza incalzirii sau contractiei
mandrinei.

»  Nuincdlziti sau contractati mandrina.

» Relaxati mandrina numai cand temperatura mandrinei este sub 30°C.

[ A AVERTISMENT |

Prinderea si eliberarea in timpul functionarii masinii

Risc de rdnire prin prindere si eliberare in timpul functionarii masinii.

»  Slabiti mandrina numai in exterior si numai atunci cand masina este oprita.

| A AVERTISMENT |

Utilizarea de scule sau prelungitoare lungi, proeminente si grele

Risc de ranire la utilizarea de scule sau prelungitoare lungi, proeminente si grele.

» Respectati viteza maxima de functionare si, daca este necesar, adaptati-va la
circumstantele individuale.

»  Respectati lungimea maxima si calitatea de echilibrare a intregului sistem.

»  Respectati limita de sarcind a interfetei de pe partea masinii si a sculei selectate.

2.2, UTILIZAREA CORESPUNZATOARE

®  Mandrind hidraulica pentru prinderea sculelor simetrice rotational.

m  Pentru uzindustrial.

®  Respectati adancimea minima de prindere.

m La utilizarea constructiilor speciale, luati in considerare informatiile deviante ale
desenului.

m  Respectati viteza maxima de functionare si, daca este necesar, adaptati-va la
circumstantele individuale.

2.3. UTILIZAREA NECORESPUNZATOARE

= Nu utilizati in atmosfere potential explozive.

m  Nu se foloseste in medii cu mult praf, cu gaze inflamabile, cu vapori sau cu
solventi.

= Nu combinati prelungitoarele.

= Anu se utiliza pentru prinderea elementului de prindere al piesei.

®m  Nuincdlziti cu un dispozitiv de contractie.

2.4. ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementdrile nationale si regionale privind siguranta si prevenirea

accidentelor. Selectati si furnizati imbracaminte de protectie precum element de

protejare a picioarelor si manusi de protectie in functie de activitatea respectivad si de

riscurile preconizate.

2.5. CALIFICARILE PERSONALULUI

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamna persoane care sunt familiarizate

cu proiectarea, cu instalarea mecanicd, punerea in functiune, depanarea si

ntretinerea produsului si care au urmdtoarele calificari:

m  Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementérile
aplicabile la nivel national.

®m  Montajul mandrinei hidraulice si prinderea sculelor pot fi efectuate numai de
specialistii in lucrari mecanice.

Persoana instruita

Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost

instruite sa desfasoare lucrdri in transport, depozitare si operare.

2.6. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Beneficiarul trebuie sa se asigure ca persoanele care lucreazd pe produs respectd

reglementarile si prevederile, precum si urmatoarele instructiuni:

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor
si reglementarile pentru protectia mediului.

Nu asamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.
m Echipamentul de protectie necesar trebuie sé fie pregatit.

3. Prezentarea generald a dispozitivului

[G)/A

(D Orificiu de montare @ surub de prindere ©)] surub de blocare pentru setarea
axiald a lungimii sculei @ surub de aerisire

4. Functionarea
4.1.  REGLAREA AXIALA A LUNGIMII

INDICATIE! Nu actionati cand scula este prinsa.

1. Ajustati lungimea axial cu cheia pentru locas hexagonal prin intermediul
surubului de reglare longitudinala.

2. Pentru cursa de reglare, respectati reglarea lungimii [ Pagina 45].

4.2. STRANGEREA

[ A AVERTISMENT

Prinderea si eliberarea in timpul functionarii masinii

Risc de ranire prin prindere si eliberare in timpul functionarii masinii.

»  Slabiti mandrina numai in exterior si numai atunci cand masina este oprita.

Scula nu trebuie sa prezinte bavuri si nici murdarie la coada.

Impingeti scula in orificiul de montare pana la surubul de blocare.

Efectuati setarea axiald a lungimii.

Insurubati surubul de prindere cu o cheie hexagonala pan la capét.

Strangeti surubul de prindere cu o cheie dinamometrica la 7 Nm.

INDICATIE! Nu actionati surubul de strangere cu o surubelnita mecanica.
Surubul de prindere nu este asigurat impotriva caderii.

4.3. RELAXARE

| A AVERTISMENT

Temperatura ridicata a mandrinei

Relaxarea cand temperatura mandrinei este prea ridicata poate duce la slabirea unei

parti din mandrina si la pierderea uleiului fierbinte.

»  Actionati surubul de strangere al mandrinei numai cand temperatura mandrinei
este <30°C.

PwN g

1. Slabiti surubul de strangere cu o cheie hexagonala.

4.4. VERIFICAREA FORTEI DE PRINDERE

Inainte de fiecare operare a mandrinei, verificati rotatiile minime pentru a asigura
momentul de rotatie admisibil. Rotatiile minime sunt o modalitate demna de
incredere si simpla de a verifica forta de prindere. Acest lucru asigura functionarea
sigura si demna de incredere a mandrinei.

Rotatiile minime sunt rotatiile surubului de prindere intre punctul de prindere si
oprire. Punctul de prindere este locul in care coada sculei nu se va mai roti si nu se va
mai trage.

Pentru fiecare proces de prindere trebuie realizate rotatii minime pentru a asigura
momentul de rotatie admisibil si pentru a evita defectiunile si riscurile privind
siguranta.

4.5. TIPURI DE COADA

E Descriere

5 Cu coada cilindrica neteda

(coada cilindrica conform DIN 6535 HA si Forma A conform DIN 1835 Partea
1)

6 Cu parte frontala plata si coada cilindrica cu suprafata de antrenare
(coada cilindrica conform DIN 1835 Partea 1 si DIN 6535 HB)
7 Cu suprafata de prindere inclinata

(coada cilindrica conform DIN 1835 Partea 1 si DIN 6535 HE)
8 Cu suprafete laterale de preluare

(coada cilindrica conform DIN 1835 Partea 1)

5. Planul de intretinere

Tnaintea fiecarui schimb Verificati-i capacitatea de functionare si
daca la exterior prezinta distrugeri ori
defecte. Verificati daca muchiile si

ghidajele prezinta urme de uzura.
= In caz de defecte, blocati-l si
securizati-l impotriva utilizarii.
®m  Remediati repede distrugerile.
La schimbarea sculei Curatati orificiul de prindre si santul
folosind substantd de curatare cu
continut de solventi.



La o frecventa mare de prindere, Sunt necesare curatarea adecvata si

temperatura mare de operare, acumulare lubrifierea surubului de strangere. Se

de murdarie sau de praf de slefuit recomanda pasta cu particule de cupru
MOLYKOTE CU 7439.

In caz de defectiuni Contactati serviciul de clienti al Hoffmann
Group.

6. Depozitare

Lubrifiati usor intreaga suprafata. Depozitarea mandrinei se face asigurandu-se
protectie la coroziune si fara strangere.

7. Curdtare

Nu utilizati substanta de curatare chimica, alcoolica, cu material abraziv sau pe baza
de solventi.

8. Casare

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si
eliminarea deseurilor, in sensul elimindrii sau reciclarii corecte a acestora. Separati
metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le ecologic.

9. Date tehnice

Diametr |Viteza maxima de |Moment [Adancim |Forta Moment |Diametr
radiala F |ul de
admisa |indoire
admisibi
I Mb

(D
5

—_

atarnare
de 50 atarnare
mm a sculei)

6 mm 40000 min ' 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm

8 mm 40000 min ' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min ' 85 Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min ' 130Nm 36mm  1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min~" 240 Nm 36 mm 1640N 57,4 14h6 mm
16mm 40000 min " 350 Nm  39mm 1930N 77,2 16h6 mm
18mm 40000 min~" 430Nm 39mm  2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min ' 520Nm 41 mm  2650N 132,5 20h6 mm
25mm 25000 min ' 700Nm 47mm 3160 N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min ' 900Nm 5Tmm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. REGLAREA LUNGIMII

Reglarea lungimii Cursa de reglare

Axial 10 mm
9.2, CONDITII DE MEDIU pt
Interval temperatura de operare 20°-50°C

Presiune maxima a lichidului de récire 80 bar
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1. Allmanna anvisningar

Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till
att den alltid &r tillgénglig.

Anger en risk som kan medféra dodsfall
eller svéra kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medfoéra latta eller
mattliga kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Varningssymboler

A VARNING

A OBSERVA

2. Sakerhet
2.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

| A FoRrsikTiGHET |

Verktyg med vassa kanter
Skérskador pa hénder.
»  Anvénd skyddshandskar vid verktygsbyte.

| A ForsikTiGHET |

Fastspanning utan verktyg
Fastspanning utan verktyg kan skada spannchucken.
»  Spann inte fast spannchucken utan verktyg.

Ho6g spannchucktemperatur

Risk for person- och materialskador pa maskiner pa grund av uppvarmning eller
krympning av spannchucken.

»  Vérm eller krymp inte spannchucken.

»  Lossa endast spannchucken vid en spannchucktemperatur under 30 °C.

Fastspéanning och lossning nir maskinen gar
Risk for personskador vid fastspanning och lossning nar maskinen gar.
» Lossa endast chucken utanfér maskinen och nér maskinen ar stoppad.

Anvindning av langa, utstickande och tunga verktyg eller forlingningsstanger
Risk for personskador vid anvandning av langa, utstickande och tunga verktyg eller
forlangningar.

»  Observera max. driftvarvtal och anpassa vid behov vid séarskilda omstandigheter.
Observera max. langd och balanseringskvaliteten for det vergripande systemet.
Observera belastningsgranser for maskinens granssnitt och det valda verktyget.

2. AVSEDD ANVANDNING

Hydraulchuck for fastspanning av rotationssymmetriska verktyg.

For anvandning inom industri.

Observera min. spanndjupet.

Observera avvikande ritningsuppgifter vid anvandning av specialkonstruktioner.
Observera max. driftvarvtal och anpassa vid behov vid sérskilda omstandigheter.
FELAKTIG ANVANDNING

Anvand inte i omraden med explosionsrisk.

Anvénd inte lampan i omraden med hdga halter av damm, brannbara gaser,
angor eller I6sningsmedel.

m  Kombinera inte férlangningsstanger.

®  Anvand inte for arbetsstycksuppspanning.

m  Véarm inte med krympmaskin.

2.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Beakta nationella och regionala foreskrifter for sékerhet och olycksférebyggande

atgarder. Valj och tillhandahalla skyddsklader som fotskydd och skyddshandskar i

enlighet med respektive uppgift och férvantade risker.

2.5. PERSONLIGA KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal for mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r

fortrogna med uppbyggnad, mekanisk installation, idrifttagning, felavhjalpning och

underhall av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt gallande
bestammelser.

m Latendast utbildade mekaniker utféra montering av hydraulchucken och
fastspanning av verktyg.

Personal med kdnnedom

Som personal med kdnnedom i denna dokumentations mening betraktas personer

som har instruerats om genomférandet av arbeten inom omradena transport,

lagerhallning och drift.

2.6. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Driftforetaget maste sédkerstalla att personer som arbetar med produkten foljer alla

foreskrifter och bestammelser samt féljande anvisningar:

= Nationella och regionala foreskrifter for sékerhet, férebyggande av olycksfall och
skydd av miljon.

w

EENEE =N

m Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.
m  Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.

3. Apparatdversikt

A

(D Fasthal @ Klamskruv @ Anslagsskruv for axiell verktygslangdinstélining @
Luftningsskruv

4. Anvandning

4.1. AXIELL LANGDJUSTERING

OBS! Mandvrera inte nér verktyget ar fastspant.

1. Justera den axiella langdinstéliningen med insexnyckel via
langdinstaliningsskruven.

2. FoljLangdjustering [+ Sida 48] betréffande justeringsstrackan.

4.2, FASTSPANNING

Fastspanning och | ing nér maskinen gar
Risk for personskador vid fastspanning och lossning ndr maskinen gar.
» Lossa endast chucken utanfér maskinen och nar maskinen ar stoppad.

v' Verktyg fritt fran grader och smuts p4 skaftet.

1. Forin verktyget till anslagsskruven i fasthalet.

2. Utfor axiell Iangdjustering.

3. Skruva in kldmskruven med insexnyckel till andlage.

4. Dra at klamskruven med momentnyckel till 7 Nm.

OBS! Anvind inte en skruvdragare pa klamskruven. Klamskruven &r inte
sakrad och kan falla ut.

4.3. LOSSA

Ho6g spannchucktemperatur

Om lossning utfors vid en hég spannchucktemperatur kan en del av

expansionsspannchucken lossna plotsligt och varm olja lacka ut.

»  Anvand endast expansionspannchuckens klamskruv nar chucktemperaturen ar <
30°C.

1. Lossa klamskruven med insexnyckel.

4.4. KONTROLLERA SPANNKRAFTEN

Kontrollera alltid min. rotation for att sakerstalla tillatet viidmoment fore varje
anvandning av expansionsspannchucken. Min. rotation &r en tillforlitlig och enkel
metod for att kontrollera spannkraften. Detta sdkerstéller saker och tillforlitlig drift av
expansionsspannchucken.

Min. rotation &r antal varv for spannskruven mellan greppunkt och anslag.
Greppunkten &r den punkt dar verktygsskaftet inte langre kan rotera eller dras ut.
Min. varv maste alltid nas vid varje fastspanning for att sakerstélla tillatet
vridmoment och for att undvika funktionsfel och sakerhetsrisker.

4.5. SKAFTTYPER

m Beskrivning

5 Med slatt cylinderskaft

(cylinderskaft enligt DIN 6535 HA och form A enligt DIN 1835 del 1)
6 Med plan d@ndyta och cylinderskaft med medbringaryta

(cylinderskaft enligt DIN 1835 del 1 och DIN 6535 HB)
7 Med lutande spannyta

(cylinderskaft enligt DIN 1835 del 1 och DIN 6535 HE)
8 Med medbringarytor pé sidorna

(cylinderskaft enligt DIN 1835 del 1)
5. Underhallsschema

Fore borjan av varje skift Kontrollera att magneten inte har nagra
synliga skador eller brister och att den &r
funktionsduglig. Kontrollera att kanter
och styrningar inte visar tecken pa

slitage.

m  Spadrra och sdkra mot anvandning om
fel upptacks.

= Atgirda skador omedelbart.

Rengor spannhalet och rillan med
16sningsmedelshaltigt rengéringsmedel.
Anpassad rengéring och smorjning av
spannskruven behovs. Vi rekommenderar
kopparpasta MOLYKOTE CU 7439.

Kontakta Hoffmann Groups kundtjanst.

Vid verktygsbyte

Vid hég spannfrekvens, hog
drifttemperatur, smuts- eller slipdamm

Vid skador

6.  Forvaring

Olja latt in hela ytan. Forvara chucken korrosionsskyddat och i avspant tillstand.
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7. Rengdring
Anvand inte kemiska, alkoholhaltiga, slipmedels- eller I6sningsmedelshaltiga
rengdringsmedel.

8. Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljéskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig
avfallshantering eller atervinning. Separera metaller, icke-metaller, kompositer och
hjélpmaterial och omhénderta dem miljomassigt korrekt.

9.  Tekniska data

Max. driftvarvtal

skaftmat utstickni

the, ngsldang

oljat d

skaft)
6 mm 40000 min ! 22Nm 27mm 370N 56 6h6 mm
8 mm 40000 min ' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm
10mm 40000 min ' 85Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min "' 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min "' 240Nm 36mm 1640N 57,4 14h6 mm
16 mm 40000 min "' 350Nm 39mm  1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min "' 430Nm 39mm  2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min 520Nm 41mm 2650N 1325 20h6 mm
25mm 25000 min ™' 700 Nm 47 mm 3160 N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min " 900Nm 51mm  3690N 2950 32h6 mm

9.1. LANGDJUSTERING

Langdjustering

axiell 10 mm
9.2. OMGIVNINGSFORHALLANDEN
Drifttemperaturomrade 20°C-50°C
Hogsta kylvatsketryck 80 bar
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1. VSeobecné pokyny

Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené pokyny,

uschovajte ho pre neskorsie pouZzitie a ulozte ho na také miesto, aby bol vzdy

k dispozicii.

Vjstrainé symboly

| @ VAROVANIE Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, moze spdsobit smrt alebo

véazne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

mu nezabrani, méze mat za nasledok lah-

ké alebo stredne tazké zranenie.

I//AA UPOZORNENIE

2. Bezpecnost
2.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

| A upozorNENIE |

Nastroje s ostrymi hranami

Rezné poranenia ruk.

» Navymenu ndradia noste ochranné rukavice.

| A upozorneNiE |

Upinanie bez naradia
Upinanie bez naradia moéze viest k poskodeniu sklu¢ovadla.
»  Sklu¢ovadlo neupinajte bez naradia.

/\ VAROVANIE

Vysoka teplota sklu¢ovadla

Nebezpecenstvo poranenia a materialnych skod na strojoch v désledku zahriatia
alebo zmrstenia sklu¢ovadla.

»  Sklu¢ovadlo nezahrievajte ani nezmrstujte.

»  Sklucovadlo uvoltiujte len pri teplote sklucovadla nizsej ako 30 °C.

/\ VAROVANIE

Upinanie a uvoliiovanie pri chode stroja
Nebezpecenstvo poranenia v désledku upinania a uvolfiovania pri chode stroja.
»  Sklu¢ovadlo uvoliujte iba mimo stroja a ked je stroj zastaveny.

/\ VAROVANIE

Pouzivanie dlhych, vyénievajtcich a tazkych nastrojov alebo predizeni

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku pouzivania dlhych, vy¢nievajucich a tazkych

néstrojov alebo predizeni.

»  Dodrziavajte maximalne prevadzkové otacky a v pripade potreby ich prispdsobte
individuadlnym okolnostiam.

»  Dodrziavajte maximalnu dizku a kvalitu vyvézenia celého systému.

» Dodrziavajte medzné zatazZenie rozhrania na strane stroja a vybraného nastroja.

2.2, ZAMYSLANE POUZITIE

m  Hydrorozpinacie sklu¢ovadlo na upinanie rota¢ne symetrickych nastrojov.

= Na priemyselné pouzitie.

= Dbajte na minimalnu hlbku upnutia.

m  Pripouziti $pecialnych konstrukcii dodrziavajte odlisné vykresové udaje.

m Dodrziavajte maximalne prevadzkové otacky a v pripade potreby ich prisposobte
individudlnym okolnostiam.

2.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

m  Nepoutzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.

= NepouZivajte v oblastiach s vysokou prasnostou, horfavymi plynmi, vyparmi
alebo rozpustadlami.

= Nekombinujte predizenia.

= NepouZivajte na upinanie obrobkov.

m  Nezahrievajte so zmr$tovacim zariadenim.

2.4. OSOBNE OCHRANNE PRACOVNE PROSTRIEDKY

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpecnostou a preven-

ciou Urazov. Vyberajte a pripravte si ochranny odev, ako ochranu néh a ochranné ru-

kavice, podla prislusnej ¢innosti a o¢akavanych rizik.

2.5. KVALIFIKACIE 0SOB

Odbornik na mechanické prace

Odbornici v zmysle tejto dokumentacie st osoby, ktoré si obozndmené s montézou,

mechanickou instalaciou, uvedenim do prevadzky, odstrafiovanim poruch a udrzbou

produktu a disponuju nasledovnymi kvalifikaciami:

= Kvalifikdcia/vzdelanie v oblasti mechaniky podla narodnych platnych predpisov.

®m  Montéz hydrorozpinacieho sklu¢ovadla a upinanie nastrojov moze vykonavat len
odbornik na mechanické prace.

Poucena osoba

Poucené osoby v zmysle tejto dokumentéacie st osoby, ktoré boli poucené pre reali-

zaciu prac v oblastiach prepravy, skladovania a prevadzky.

2.6. POVINNOSTI OBSLUHY

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby osoby pracujice na vyrobku dodrziavali predpi-
sy a ustanovenia, ako aj nasledujuce pokyny:

m  Narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a prevenciou trazov a
environmentalne predpisy.

m  Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vy-
robky.

m  Musia byt k dispozicii pozadované ochranné vybavenie.
3. Prehlad zariadenia

[G)/A

® Upinaci otvor @ Upinacia skrutka (3 Dorazové skrutka na axialne nastavenie dizky
nastroja @ Odvzdusfovacia skrutka

4, Prevadzka
4.1.  AXIALNE NASTAVENIE DLZKY

OZNAMENIE! Neovladajte pri upnutom nastroji.

1. Nastavte axidlne nastavenie dizky pomocou klti¢a na skrutky s vnitornym $est-
hranom skrutkou na nastavenie dizky.

2. Pre drahu prestavenia, dodrziavajte Nastavenie dlzky [ Strana 51].

4.2. UPNUTIE

/\ VAROVANIE

Upinanie a uvoliiovanie pri chode stroja
Nebezpecenstvo poranenia v ddsledku upinania a uvolfiovania pri chode stroja.
»  Sklu¢ovadlo uvoliiujte iba mimo stroja a ked'je stroj zastaveny.

Nastroj na stopke bez ostrapkov a necistot.

Zasuiite nastroj az po dorazovu skrutku do upinacieho otvoru.

Vykonajte nastavenie axialnej dizky.

Zaskrutkujte upinaciu skrutku pomocou kltic¢a na skrutky s vnatornym sest-
hranom na doraz.

4. Utiahnite upinaciu skrutku pomocou momentového kltica utahovacim momen-
tom 7 Nm.

IESTESIEN

OZNAMENIE! Neovladajte upinaciu skrutku strojovym skrutkovaéom. Upi-
nacia skrutka nie je zaistena proti vypadnutiu.
4.3. UVOLNENIE

/\ VAROVANIE

Vysoka teplota sklucovadla

Uvoliovanim pri prilis vysokej teplote sklucovadla sa méze oddelit ¢ast rozpinacieho

sklucovadla a uniknut horuci olej.

»  Upinaciu skrutku rozpinacieho sklucovadla ovladajte len pri teplote sklu¢ovadla
<30°C.

1. Uvolnite upinaciu skrutku kli¢om na skrutky s vnitornym esthranom.

4.4. KONTROLA UPINACEJ SILY

Pred kazdou prevadzkou rozpinacieho sklucovadla skontrolujte minimalne otéacky,
aby ste zaistili pripustny krutiaci moment. Minimalne otacky su spolahlivou a
jednoduchou metédou kontroly upinacej sily. Tym zabezpecite bezpe¢nu a spolah-
liva prevadzku rozpinacieho sklu¢ovadla.

Minimalne otacky su otacky upinacej skrutky medzi bodom uchopenia a dorazom.
Bod uchopenia je miesto, kde sa stopka nastroja uz neda otacat alebo vytahovat.
Minimalne otacky sa musia dosiahnut pri kazdom procese upnutia, aby sa zabezpecil
pripustny krdtiaci moment a zabranilo sa funkénym porucham a bezpe¢nostnym rizi-
kdm.

4.5. TYPY STOPIEK

B

Tvar Jpopis
5

S hladkou valcovou stopkou

(valcova stopka podla DIN 6535 HA a tvar A podla DIN 1835 ¢ast 1)

6 S plochym ¢elom a valcovou stopkou s unasacou plochou
(valcova stopka podla DIN 1835 ¢ast 1 a DIN 6535 HB)
7 So Sikmou upinacou plochou

(valcova stopka podla DIN 1835 ¢ast 1 a DIN 6535 HE)
8 S bo¢nymi unasacimi plochami

(valcova stopka podla DIN 1835 cast 1)

5. Plan ddrzby

Pred zaciatkom kazdej zmeny Skontrolujte vonkajsie viditelné po-
$kodenia, nedostatky a funk¢nost. Skon-
trolujte hrany a vedenia, ¢i nevykazuju

znamky opotrebovania.
m Vpripade nedostatkov uzamknite a
zabezpecenie proti pouZzitiu.

m  Poskodenia nechajte ihned odstranit.
Pri vymene naradia Upinaci otvor a drazku vycistite Cistiacim
prostriedkom na baze rozpustadla.
Pri vysokej upinacej frekvencii, prevadz-  Nevyhnutné je prisposobené Cistenie a
kovej teplote, necistotach alebo brisnom mazanie upinacej skrutky. Odporuca sa
prachu medena pasta MOLYKOTE CU 7439.



Pri poskodent Kontaktujte zdkaznicku sluzbu Hoffmann
Group.

6. Skladovanie

Jemne naolejujte cely povrch. Skladujte chranené proti korézii a v uvolnenom stave.
7. Cistenie

Nepouzivajte chemické cistiace prostriedky ani Cistiace prostriedky obsahujuce brus-
ne materialy, alkohol alebo rozpustadla.

8. Likvidacia
Na odbornu likvidéciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat narodné a regionalne

predpisy na ochranu Zivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy, spéjacie a po-
mocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat.

9. Technické udaje

Max. prevadzkové |Pripust- | Minimal- | Pri] i Priemer
priemer |otacky y a y stopky
upnutia |didlna si- y
laF na
skluco-
vadlo pri
nepo-

dopre-
nej dizke
50 mm

6 mm 40000 min ' 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm

8 mm 40000 min ' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min ' 85 Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min ' 130Nm 36mm  1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min™" 240 Nm 36 mm 1640N 57,4 14h6 mm
16mm 40000 min~" 350 Nm 39 mm 1930N 77,2 16h6 mm
18mm 40000 min~" 430Nm 39mm  2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min ' 520Nm 41 mm  2650N 132,5 20h6 mm
25mm 25000 min ' 700Nm 47mm 3160 N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min ' 900Nm 5Tmm 3690N 295,0 32h6 mm

9.1. NASTAVENIE DLZKY

Nastavenie diy

Axidlne 10 mm
9.2, OKOLITE PODMIENKY

Rozsah prevadzkovych teplot 20°C-50°C
Maximalny tlak chladiacej kvapaliny 80 bar
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GARANT Glavno vpenjalo Hidravli¢no-raztezna vpenjalna glava Performance
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Splo$na navodila

Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso
uporabo in imeti vedno na voljo.

@f

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
smrti ali resne poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.

Opozorilni simboli

/A  OPOZORILO

A POZOR

N

Varnost
2.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ POZOR
Orodja z ostrimi robovi
Vreznine na rokah.
Pri menjavi orodja nosite zasc¢itne delovne rokavice.

/\ POZOR
Vpenjanje brez orodja
Vpenjanje brez orodja lahko poskoduje vpenjalno glavo.
Vpenjalne glave ne uporabljajte brez orodja.

/\ OPOZORILO

Visoka temperatura vpenjalne glave

Nevarnost poskodb in materialne $kode na strojih zaradi segrevanja ali kréenja
vpenjalne glave.

Vpenjalne glave ne segrevajte ali krcite.

Vpenjalno glavo izpnite le pri temperaturi vpenjalne glave do 30 °C.

/\ OPOZORILO
Vpenjanje in izpenjanje pri delujoc¢em stroju
Nevarnost poskodb zaradi vpenjanja in izpenjanja med delovanjem stroja.
Vpenjalno glavo sprostite samo od zunaj in ko stroj miruje.

/\ OPOZORILO
Uporaba dolgih, previsnih in tezkih orodij ali podaljskov
Nevarnost poskodb zaradi uporabe dolgih, previsnih in tezkih orodij ali podaljskov.
Upostevajte najvecje Stevilo obratov in ga po potrebi prilagodite posameznim
razmeram.
Upostevajte najvecjo dolzino in kakovost centriranja celotnega sistema.
Upostevajte mejno obremenitev vmesnika stroja in izbranega orodja.

2.2, NAMEN UPORABE

= Hidravli¢no-raztezna vpenjalna glava za vpenjanje rotacijsko simetri¢nih orodij.

®  Zaindustrijsko rabo.

= Upostevajte najmanjso globino vpenjanja.

m  Priuporabi posebnih izvedb upostevajte odstopanja od specifikacij na risbi.

m  Upostevajte najvecje stevilo obratov in ga po potrebi prilagodite posameznim
razmeram.

2.3. NAPACNA UPORABA

= Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

m  Ne uporabljajte na obmogjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi plini, parami ali
topili.

m  Ne kombinirajte podaljskov.

= Ne uporabljajte za vpenjanje obdelovancev.

m  Ne segrevajte z napravo za nakrcevanje.

24. OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in preprecevanju nesrec.

Izberite in zagotovite zascitna oblacila, kot so zas¢ita za noge in zascitne rokavice,

glede na posamezno dejavnost in pricakovana tveganja.

2.5. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo,

mehansko namestitev, zagon, odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo

naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podroc¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi
predpisi.

®  Montazo hidravli¢no-raztezne vpenjalne glave in vpenjanje orodij sme izvajati
samo osebje, usposobljeno za tehni¢na dela.

Poucena oseba

Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za

izvajanje del na podrogjih transporta, skladis¢enja in obratovanja.

2.6. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in

dolocila ter naslednje napotke:

= nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise
za varstvo okolja.

= Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.
m Zagotovljena mora biti potrebna zascitna oprema.

3. Pregled naprave

A

(D Montazna odprtina @ Vpenjalni vijak ® Zaporni vijak za aksialno nastavitev
dolzine orodja @ Izpustni vijak

4. Delovanje

4.1. AKSIALNO VZDOLZNO POMIKANJE ORODJA

OBVESTILO! Ne izvajajte pri vpetem orodju.

1. Aksialno vzdolZzno pomikanje orodja prek vijaka za nastavljanje dolzine justirajte
s klju¢em za notranji 6-kotnik.
2. Zaobmocje nastavljanja upostevajte vzdolzno pomikanje [ Stran 54].

4.2. VPENJANJE

/\ OPOZORILO

Vpenjanje in izpenjanje pri delujocem stroju
Nevarnost poskodb zaradi vpenjanja in izpenjanja med delovanjem stroja.
»  Vpenjalno glavo sprostite samo od zunaj in ko stroj miruje.

v' Orodje na drzalu brez zarobkov in umazanije.

1. Orodje vstavite v montazno odprtino do zapornega vijaka.

2. Nastavite aksialno dolzino.

3. Sklju¢em s Sestrobim nastavkom do konca privijte vpenjalni vijak.

4. Vpenjalni vijak privijte z momentnim klju¢em s silo 7 Nm.

OBVESTILO! Vpenjalnega vijaka ne privijajte/odvijajte z elektri¢nim
vijacnikom. Vpenjalni vijak ni zavarovan pred izpadom.

4.3. IZPENJANJE

/\ OPOZORILO

Visoka temperatura vpenjalne glave

Ce je temperatura vpenjalne glave previsoka, lahko deli hidravli¢no-raztezne

vpenjalne glave odletijo z veliko hitrostjo in vroce olje lahko za¢ne uhajati.

»  Vpenjalni vijak hidravli¢cno-raztezne vpenjalne glave izpnite le pri temperaturi
vpenjalne glave < 30 °C.

1. Sklju¢em s Sestrobim nastavkom odvijte vpenjalni vijak.

4.4. PREVERITE VPENJALNO SILO

Pred vsako uporabo hidravli¢no-raztezne vpenjalne glave preverite najmanjse stevilo
obratov, da zagotovite dovoljeni vrtilni moment. Najmanjse Stevilo obratov je
zanesljiva in preprosta metoda za preverjanje vpenjalne sile. Tako boste zagotovili
varno in zanesljivo delovanje hidravli¢no-raztezne vpenjalne glave.

Najmanjse stevilo obratov so obrati vpenjalnega vijaka med to¢ko vpetja in zaporo.
Tocka vpetja je tocka, ko drzala orodja ni ve¢ mogoce obracati ali izvleci.

Pri vsakem vpenjanju je treba doseci najmanjse Stevilo obratov, da zagotovite
dovoljeni vrtilni moment ter preprecite okvare in nevarnosti.

4.5. TIPI DRZAL

5 Z gladkim cilindri¢nim drzalom

(cilindri¢no drzalo v skladu z DIN 6535 HA in oblika A v skladu z DIN 1835, del
1)

6 S ploscatim ¢elom in cilindri¢nim drzalom s prijemalno povrsino
(cilindri¢no drzalo v skladu z DIN 1835, del 1, in DIN 6535 HB)

7 Z nagnjeno vpenjalno povrsino
(cilindri¢no drzalo v skladu z DIN 1835, del 1, in DIN 6535 HE)

8 S stransko prijemalno povriino

(cilindri¢no drzalo v skladu z DIN 1835, del 1)
5. Nacrt vzdrzevanja

Pred zacetkom vsake izmene Preverite glede vidnih poskodb,
pomanijkljivosti in pravilnega delovanja.
Preverite, ali so na robovih in vodilih

znaki obrabe.

m V primeru pomanjkljivosti blokirajte
in zas¢itite pred uporabo.

® V primeru poskodb je potrebno
takojsnje popravilo.

Vpenjalno izvrtino in utor ocistite s

cistilnim sredstvom, ki vsebuje topila.

Pri menjavi orodja

Potrebno prilagojeno ¢is¢enje in mazanje
vpenjalnega vijaka. Priporoca se uporaba
bakrene paste MOLYKOTE CU 7439.
Kontaktirajte servis za stranke Hoffmann
Group.

Pri zelo pogostem vpenjanju, visoki
obratovalni temperaturi, umazaniji ali
brusnem prahu

V primeru poskodbe

www.hoffmann-group.com
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GARANT Glavno vpenjalo Hidravli¢no-raztezna vpenjalna glava Performance

6.  Shranjevanje

Rahlo naoljite celotno povrsino. Shranjujte zasciteno pred korozijo in v spros¢enem
stanju.

7. Ciscenje
Ne uporabljajte kemicnih, alkoholnih ali abrazivnih cistil ali ¢istil, ki vsebujejo topila.
8. Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanije ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne
predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine, kompozitne materiale
in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.

9. Tehnic¢ni podatki

Vpenjaln| Najvecje stevilo Dovoljen|Najmanj [ Dovoljen|Dovoljen|Premer

i drzala

upogibn

i

moment

Mb (Mb

=Fxe,e

previsna

dolzina

orodja)
6 mm 40000 min ™' 22Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm
8 mm 40000 min ! 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm
10mm 40000 min ' 85 Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min ' 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min ' 240Nm 36mm 1640N 57,4 14h6 mm
16 mm 40000 min ' 350Nm 39mm 1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min ' 430Nm 39mm  2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min "' 520Nm 41mm  2650N 1325 20h6 mm
25mm 25000 min "' 700Nm 47mm 3160N  197,5 25h6 mm
32mm 25000 min ' 900Nm 51Tmm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. VZDOLZNO POMIKANJE

Vzdolzno pomikanje Obmogje nastavljanja

Aksialno 10 mm
9.2, POGOJI OKOLICE

Obmogje obratovalne temperature 20°C-50°C
Maksimalni tlak hladilnega sredstva 80 barov
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1. Indicaciones generales

Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras
consultas en cualquier momento.

Simbolos de advertencia Significado
Identifica un peligro que puede ocasio-
/A  ADVERTENCIA A

nar la muerte o lesiones graves si no se
evita.

Identifica un peligro que puede ocasionar

lesiones leves o medianamente graves si
no se evita.

A ATENCION

2. Seguridad
2.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Herramientas afiladas
Lesiones por corte en las manos.
»  Utilizar guantes protectores para cambiar la herramienta.

Sujecion sin herramientas
Una sujecién sin herramientas puede provocar dafios en el cono de sujecién.
» No sujetar el cono de sujecion sin herramientas.

[ A ADVERTENCIA |

Temperatura alta del cono de sujecion

Peligro de lesiones y dafios materiales en la maquina debido al calentamiento o con-

traccion del cono de sujecion.

» No calentar o contraer el cono de sujecion.

» Destensar el cono de sujecién solo cuando la temperatura del cono de sujecion
sea inferior a 30 °C.

[ A npvertencia |

Tensar y destensar con la maquina en marcha
Peligro de lesiones al tensar y destensar con la maquina en marcha.
»  Aflojar el cono de sujecion solo en el exterior y con la maquina parada.

| A ADVERTENCIA |

Uso de herramientas o prolongaciones largas, salientes y pesadas

Peligro de lesiones por el uso de herramientas o prolongaciones largas, salientes y

pesadas.

»  Tener en cuenta la velocidad méaxima de funcionamiento y, si es necesario, adap-
tarla a las condiciones individuales.

» Tener en cuenta la longitud méaxima y la calidad de equilibrado de todo el siste-
ma.

» Tener en cuenta la capacidad de carga limite de la interfaz de la maquina y de la
herramienta seleccionada.

2. USO CONFORME A LO PREVISTO
Mandril de expansion hidraulica para sujetar herramientas de simetria rotativa.
Para el uso industrial.
Tener en cuenta la profundidad minima de sujecién.
Al utilizar disefios especiales, tener en cuenta las especificaciones de los planos
que sean diferentes.
m  Tener en cuenta la velocidad maxima de funcionamiento y, si es necesario, adap-
tarla a las condiciones individuales.
2.3. UTILIZACION INDEBIDA
m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.
= No utilizar en zonas con contenido de polvo elevado, gases, vapores o disolven-
tes combustibles.
m  No combinar las prolongaciones.
= No utilizar para dispositivos de sujecion de piezas.
= No calentar con un aparato de contraccion.
2.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL
Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre seguridad y prevencion de
accidentes. Elegir y proporcionar ropa protectora, como proteccion para los pies 'y
guantes protectores, en funcion de la actividad y de los riesgos previstos.
2.5. CUALIFICACIONES DEL PERSONAL
Personal cualificado para trabajos mecanicos
Personal cualificado en el sentido de esta documentacién son personas que estan fa-
miliarizadas con la estructura, la instalacion mecénica, la puesta en marcha, la correc-
cion de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes cualifi-
caciones:
m cualificacién / formacién en el campo mecanico de acuerdo con las normas na-
cionales vigentes.
m  El montaje del mandril de expansion hidraulica y la sujecion de las herramientas
solo deben realizarse por parte de personal cualificado para trabajos mecanicos.

" mEEN

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han
recibido instruccién para realizar trabajos en los campos de transporte, almacena-
miento y funcionamiento.

2.6. OBLIGACIONES DEL USUARIO

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan

en cuenta las normas y disposiciones, asi como las siguientes indicaciones:

m  Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, pre-
vencion de accidentes y proteccion del medio ambiente.

m  No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

m Hade estar dispuesto el equipo de proteccién necesario.

3. Vista general del equipo

OA

(D orificio de fijacion @ Tornillo de sujecion 3 Tornillo de tope para el ajuste de lon-
gitud de la herramienta axial @ Tornillo de purga

4. Funcionamiento
4.1. REGULACION LONGITUDINAL AXIAL

AVISO! No accionar con la herramienta sujeta.

1. Ajustar la regulacién longitudinal axial con una llave de hexagono interior a tra-
vés del tornillo de ajuste de la longitud.

2. Para el recorrido de ajuste, tener en cuenta la regulacion longitudinal [ Pagi-
na57].

4.2. SUJETAR

[ A ADVERTENCIA

Tensar y destensar con la maquina en marcha
Peligro de lesiones al tensar y destensar con la maquina en marcha.
»  Aflojar el cono de sujecidn solo en el exterior y con la maquina parada.

Herramienta en el mango sin suciedad y sin rebabas.

Introducir la herramienta en el orificio de fijacion hasta el tornillo de tope.
Realizar la regulacién longitudinal axial.

Enroscar el tornillo de amarre con la llave de hexdgono interior hasta el tope.
Apretar el tornillo de amarre con la llave dinamométrica con 7 Nm.

RSN

AVISO! No accionar el tornillo de amarre con destornillador mecanico. Tor-
nillo de amarre no asegurado contra caidas.
4.3. DESTENSAR

| A ADVERTENCIA

Temperatura alta del cono de sujecion

Si al destensar la temperatura del cono de sujecién es demasiado alta, las piezas del

mandril de sujecion de expansion pueden soltarse y puede salir aceite caliente.

»  Accionar el tornillo de amarre del mandril de sujecion de expansién a una tempe-
ratura de cono de sujecion de < 30 °C.

1. Aflojar el tornillo de amarre con llave de hexagono interior.

4.4. COMPROBAR LA FUERZA DE SUJECION

Antes de cada uso del mandril de sujecién de expansion, comprobar las revoluciones
minimas para garantizar el par de apriete admisible. Las revoluciones minimas son un
método fiable y sencillo para comprobar la fuerza de sujecién. Esto garantiza un fun-
cionamiento seguro y fiable del mandril de sujecién de expansion.

Las revoluciones minimas son las vueltas del tornillo de amarre entre el punto de
agarre y el tope. El punto de agarre es aquel en el que el mango de herramienta ya
no se puede girar o extraer.

Las revoluciones minimas deben alcanzarse en cada operacion de sujecién para ga-
rantizar el par de giro admisible y evitar fallos de funcionamiento, asi como riesgos
para la seguridad.

4.5. TIPOS DE MANGO

[G)B
o
5

Con mango cilindrico liso

(Mango cilindrico segin DIN 6535 HA y forma A seguin DIN 1835 parte 1)
6 Con parte frontal plana y mango cilindrico con superficie de arrastre

(Mango cilindrico seguin DIN 1835 parte 1y DIN 6535 HB)

7 Con superficies de apriete inclinadas
(Mango cilindrico segtn DIN 1835 parte 1y DIN 6535 HE)
8 Con superficies de arrastre laterales

(Mango cilindrico segtin DIN 1835 parte 1)
5. Plan de mantenimiento

Comprobar la funcionalidad y que no ha-
ya dafos ni defectos externos. Compro-
bar los cantos y las guias para ver si hay
desgaste.

Antes de cada turno



m  En caso de defectos, bloqueary pro-
teger para impedir su uso.

m Haga reparar inmediatamente los de-
fectos.

Cuando se cambia la herramienta Limpiar la perforacién de sujecion y la ra-
nura con un producto de limpieza que
contenga disolvente.

En caso de alta frecuencia de sujecion, Es necesario adaptar la limpieza y la lubri-

temperaturas de funcionamiento, sucie- cacion del tornillo de amarre. Se reco-

dad o polvo de amoladura mienda pasta de cobre MOLYKOTE CU
7439.
Si se dana Contactar con el servicio de atencién al

cliente de Hoffmann Group.

6.  Almacenamiento

Lubricar ligeramente toda la superficie. Almacenar protegido contra la corrosién y en
estado destensado.

7. Limpieza

No utilizar productos de limpieza quimicos, con alcohol, abrasivos o con base de di-
solvente.

8. Eliminacion

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccién del medio am-
biente y la eliminacién para proceder a la eliminacién o el reciclaje de forma técnica-
mente correcta. Los metales, materiales no metalicos, materiales compuestos y mate-

riales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio am-
biente.

9.  Especificaciones técnicas

Diame- |Velocidad maxima |Parde |Profun- DIET S
trode i LILEL] tro del
sujecion (to i- [minima mango
de suje-
cion

6 mm 40000 min 22 Nm 27mm 370N 5,6 6h6 mm

8 mm 40000 min ' 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min ' 85 Nm 31mm 950N 238 10h6 mm
12mm 40000 min ' 130Nm 36 mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min ' 240 Nm 36 mm 1640N 574 14h6 mm
16 mm 40000 min ' 350 Nm 39 mm 1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min ' 430 Nm 39mm  2220N 999 18h6 mm
20mm 40000 min "' 520Nm 41mm 2650N 1325 20h6 mm
25mm 25000 min "' 700Nm 47mm 3160N  197,5 25h6 mm
32mm 25000 min”’' 900Nm 5Tmm  3690N 2950 32h6 mm

9.1. REGULACION LONGITUDINAL

Regulacion longitudinal Recorrido de ajuste

Axial 10 mm
9.2. CONDICIONES AMBIENTALES

Rango de temperatura ambiente 20°-50°C
Presion del refrigerante maxima 80 bar
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Obecné pokyny

Navod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi
pouziti a méjte ho kdykoliv k dispozici.

Vyznam

Oznacuje nebezpedi, které mize v
piipadé nezabranéni zplsobit usmrceni
nebo zévazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v
piipadé nezabranéni zplsobit lehka nebo
stfedné zavazna poranéni.

@f

Vystrazné symboly

A  VYSTRAHA

/A UPOZORNENI

N

Bezpelnost
2.1.  ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

/\ UPOZORNENI
Naradi s ostrymi hranami
Potezani hornich koncetin.
PFi vyméné néradi pouZivejte ochranné rukavice.

/\ UPOZORNENI
Upinani bez nastroje
Upinani bez nastroje muZe zpuisobit poskozeni upinaciho pouzdra.
Neupinejte upinaci pouzdro bez pouZiti nastroje.

/\ VAROVANI

Vysoka teplota upinaciho pouzdra

Nebezpedi trazu a vzniku hmotnych $kod na stroji nasledkem zahfivani nebo
smrsténi upinaciho pouzdra.

Upinaci pouzdro nezahfivejte ani nesmrstujte.

Upinaci pouzdro uvolnujte vyhradné za teploty upinaciho pouzdra nizsi nez
30°C.

/\ VAROVANI
Upinani a uvoliiovani za chodu stroje
Nebezpedi Urazu pii upinani a uvoliiovani za chodu stroje.
Upinaci pouzdro uvoliujte pouze mimo stroj a pfi zastaveném stroji.

/\ VAROVANI
Pouziti dlouhych, vy¢nivajicich a tézkych nastroji nebo prodlouzeni
Pii pouziti dlouhych, vy¢nivajicich a tézkych nastroji nebo prodlouzeni hrozi
nebezpedi Urazu.
Dodrzujte maximalni provozni otacky a pfipadné je upravte individualnim
podminkam.
Dodrzujte maximalni délku a kvalitu vyvazeni celého systému.
Dodrzujte mezni zatizeni rozhrani na strané stroje a u vybraného nastroje.

2.2, STANOVENE POUZITI

= Hydraulické pouzdro k upinani rota¢né symetrickych nastroja.

= Pro prdmyslové pouziti.

m  Dodrzujte minimalni hloubku upnuti.

m  Pii pouziti specialnich konstrukci dodrzujte rozdilné udaje na vykresu.

m  Dodrzujte maximalni provozni otdcky a pfipadné je upravte individualnim
podminkam.

2.3. NESPRAVNE POUZITI

= Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

m  Nepouzivejte v oblastech s vysokym podilem prachu, hoflavych plyn(, par nebo
rozpoustédel.

m  Prodlouzeni nekombinujte.

m  Nepouzivejte pro upinani obrobkd.

m Nezahfivejte s upinacim pfistrojem.

2.4. 0SOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni pfedpisy pro bezpecnost a irazovou prevenci. Zvolte a

poskytnéte ochranny oblek, ochranu nohou a ochranné rukavice podle pfislusné

¢innosti a ocekavanych rizik.

2.5. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s

instalaci, uvedenim do provozu, odstrafiovanim zavad a udrzbou produktu a maji

nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych piedpisd.

m  Montaz hydraulického pouzdra a upindni nastroj smi provést pouze odbornici
na mechanické prace.

Vyskolena osoba

Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro

provedeni praci v oblasti prepravy, skladovani a provozu.

2.6. POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly piedpisy a

ustanoveni a nasledujici upozornéni:

® Vnitrostatni a regionalni pfedpisy pro bezpecnost a prevenci Urazd.

= Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené
vyrobky.

m  Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostredky.

3. Popis pfistroje

A

® Upinaci otvor @ Upinaci sroub ©)] Dorazovy Sroub pro axidlni nastaveni délky

nastroje @ Odvzdusiovaci sroub

4. Provoz

4.1. AXIALNIi PRESTAVENI DELKY

OZNAMENI! Neaktivujte p¥i upnutém naradi.

1. Axidlni prestaveni délky sefidte klicem s vnitfnim Sestihranem pomoci sSroubu pro

nastaveni délky.
2. Udrahy prestaveni dodrzujte prestaveni délky [ Strana 60].

4.2 UPNUTI

Upinani a uvoliiovani za chodu stroje
Nebezpedi Urazu pfi upinani a uvolfiovéni za chodu stroje.
»  Upinaci pouzdro uvolfiujte pouze mimo stroj a pii zastaveném stroji.

v Nastroj je u stopky bez otfepu a necistot.

1. Nasadte nastroj do upinaciho otvoru az k dorazovému Sroubu.

2. Provedte axidlni pfestaveni délky.

3. Zasroubujte upinaci Sroub klicem s vnitinim Sestihranem az na doraz.
4. Utadhnéte upinaci Sroub momentovym klicem na 7 Nm.

OZNAMENI! Upinaci $roub nesroubujte strojnim sroubovakem. Upinaci
Sroub neni zajistén proti vypadnuti.
43. UVOLNENI

Vysoka teplota upinaciho pouzdra

Pfi uvoliiovani za pfilis vysoké teploty upinaciho pouzdra se mize ¢ast upinaciho

pouzdra prudce uvolnit a mize unikat horky olej.

»  Upinacim sroubem upinaciho pouzdra manipulujte vyhradné za teploty
upinaciho pouzdra < 30 °C.

1. Povolte upinaci sroub klicem s vnitinim Sestihranem.

4.4. KONTROLA UPINACI SiLY

Pfed jakymkoliv pouzitim upinaciho pouzdra zkontrolujte minimalni otacky, abyste
zajistili dovoleny kroutici moment. Minimalni otacky jsou spolehlivou a jednoduchou
metodou kontroly upinaci sily. Tim zajistite bezpe¢ny a spolehlivy provoz upinaciho
pouzdra.

Minimalni otacky jsou otacky upinaciho Sroubu mezi bodem zabéru a dorazem. Bod
zabéru je misto, ve kterém stopkou nastroje uz nelze otocit nebo ji vytahnout.
Minimalnich ota¢ek musi byt dosazeno pfi kazdém procesu upinani tak, aby byl
zajistén dovoleny kroutici moment a aby bylo zabranéno chybam pfi funkci a vzniku
bezpecnostnich rizik.

4.5. TYPY STOPEK

rvar Jpopis

5 S hladkou vélcovou stopkou

(valcova stopka podle DIN 6535 HA a tvar A podle DIN 1835 ¢ast 1)

6 S plochym celem a valcovou stopkou s unaseci plochou
(valcova stopka podle DIN 1835 ¢ast 1 a DIN 6535 HB)

7 Se sklopenou upinaci plochou
(valcova stopka podle DIN 1835 ¢ast 1 a DIN 6535 HE)

8 S bo¢nimi unasecimi plochami

(valcova stopka podle DIN 1835 ¢ast 1)

5. Plan udrzby

Pred zahajenim kazdé smény Zkontrolujte vnéjsi rozpoznatelné
poskozeni, zadvady a funk¢nost.
Zkontrolujte, zda nejsou opotrebené

hrany a vedeni.

m Vpiipadé zavad vie zablokujte a
zajistéte proti pouziti.

m  Poskozeni nechte ihned odstranit.
Pfi vyméné naradi Upinaci otvor a drazku vycistéte Cisticim
prostiedkem, ktery obsahuje
rozpoustédla.
Pfi vysoké ¢etnosti upinani, provozni Je nutné piizplsobené ¢isténi a mazani
teploté, prachu z necistot nebo brouseni upinaciho $roubu. Je doporu¢ena
médéna pasta MOLYKOTE CU 7439.
Kontaktujte zékaznicky servis Hoffmann
Group.

V pfipadé poskozeni

www.hoffmann-group.com
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6.  Skladovani

Cely povrch mirné naolejujte. Skladujte chranéné proti korozi v uvolnéném stavu.
7. Cisteni

Nepouzivejte cistici prostiedky obsahujici chemické latky, alkohol, brusivo nebo
rozpoustédla.

8. Likvidace

Pii odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni predpisy na ochranu
zivotniho prostredi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné latky rozdélte podle
druht a ekologicky zlikvidujte.

9. Technické udaje

Max. provozni Dovolen |Minimal Dovolen |Priimér
otacky y ni a y stopky

prenosn |hloubka

y upnuti

kroutici

moment

(min.

rozmér

6 mm 40000 min ' 22Nm  27mm 370N 56 6h6 mm

8 mm 40 000 min ! 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min "' 85Nm 31mm 950N 238 10h6 mm
12mm 40000 min "' 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min "' 240Nm 36mm 1640N 57,4 14h6 mm
16 mm 40000 min "' 350Nm 39mm  1930N 77,2 16h6 mm
18mm 40000 min "' 430Nm 39mm  2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min " 520Nm 41mm 2650N 1325 20h6 mm
25mm 25000 min " 700Nm 47mm 3160N  197,5 25h6 mm
32mm 25000 min ' 900Nm 51Tmm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. PRESTAVENI DELKY

prestaven dalky

Axidlni 10 mm
9.2, PODMINKY PROSTREDI

Rozsah provozni teploty 20°-50°C
Maximalni tlak chladiciho média 80 bar
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1. Altaldnos tudnivaldk

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol
Grizze meg és tartsa mindig kéznél.

Figyelmeztets jelolések Delentes |
Z Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz va
A\ FIGYELMEZTETES |_ v ¢ >

sulyos sériiléshez vezethet, ha nem elézik
meg.

Olyan veszélyt jelol, amely kdnnyd vagy
kozepesen sulyos sériiléshez vezet, ha
nem elézik meg.

A VIGYAZAT

2. Biztonsag
2.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

Eles szélii szerszamok
Végasi sériilések veszélye a kéznél.
» A szerszamcseréhez viseljen védékeszty(it.

Befogas szerszam nélkiil
A szerszam nélkili befogés a szerszambefogd sériiléséhez vezethet.
» A szerszambefogot ne szoritsa meg szerszam nélkul.

| A FiGvELmEZTETES |

Magas szerszambefogé homérséklet

Sérilésveszély és anyagi kdrok a gépnél a heviilés vagy a szerszambefogé zsugorita-
sa kovetkeztében.

» A szerszambefogot ne hevitse vagy zsugoritsa.

» A szerszambefogot kizardlag 30°C alatti befogdsi hémérséklet alatt oldja ki.

| A riGYELMEZTETES |

Befogas és kioldas miikédésben 1évé gépnél

Sériilésveszély a befogds és kioldas kdvetkeztében miikodésben 1évé gépnél.
» A szerszambefogdt csak a gép nyugalmi helyzetében és azon kivil oldja ki.

| A FiGYELmMEZTETES |

Hosszu, kinyulé vagy nehéz szerszamok vagy hosszabbiték hasznalata

Sérilésveszély a hosszu, kinyuld vagy nehéz szerszamok vagy hosszabbitdk hasznala-

ta kovetkeztében.

»  Vegye figyelembe a maximalis Gizemi fordulatszamot és sziikség esetén igazitsa a
helyi adottsagokhoz.

» Vegye figyelembe a teljes rendszer maximalis hosszat és kiegyensulyozasi fokat.

» Vegye figyelembe a gép oldali csatlakozd és a kivalasztott szerszam terhelhetdsé-
gének hatarértékét.

2.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

m Hidroplasztikus befog6 forgasszimmetrikus szerszamok befogasahoz.
m Ipari hasznélatra.
(]
n
n

Vegye figyelembe a minimdlis befogasi mélységet.
Specidlis szerkezetek hasznalata esetén vegye figyelembe a rajzok eltéré adatait.
Vegye figyelembe a maximalis tizemi fordulatszamot és sziikség esetén igazitsa a
helyi adottsagokhoz.

2.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

m  Ne hasznalja robbanasveszélyes teriileteken.

m  Ne hasznalja nagyon poros terlleteken, vagy ahol égheté gazokkal, g6zokkel
vagy oldoszerekkel dolgoznak.

m A hosszabbitékat ne kombinalja.

®  Ne hasznalja munkadarab befogasahoz.

m  Ne melegitse zsugoritd késztilékkel.

2.4. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel&zési elSirdsokat vegye figyelem-

be. A védéruhdazatot, mint a labvédelmet és a biztonsagi kesztytit a tevékenységnek

és a varhato veszélyeknek megfeleléen kell kivalasztani és rendelkezésre bocsatani.

2.5. SZEMELYEK KEPESITESE

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentécionak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék fel-

épitését, mechanikus telepitését, izembe helyezését, az izemzavarok elharitasat és a

karbantartast és a kovetkezo képesitésekkel rendelkeznek:

m Azadott orszagban érvényes el6irdsoknak megfeleld szerel&i képesités / szakkép-
zettség.

m  Ahidroplasztikus befogé felszerelését és a szerszamok befogdsat csak m(iszaki
szakember végezze.

Betanitott személy

Jelen dokumentacié értelmében betanitott személy a szallitasi, tarolasi és tizemelte-

tési munkdk végrehajtasara betanitott személy.

2.6. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az lizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figye-

lembe veszik a vonatkozé eléirdsokat, rendelkezéseket és az alabbi tudnivalékat:

m A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi
eléirasokat vegye figyelembe.

Sérilt termék felszerelése, telepitése vagy tizembe helyezése tilos.
m  Aszikséges védofelszerelést biztositani kell.

3. Az eszkdz attekintése

[G)/A

® Befogo furat (2 szoritécsavar 3 Utkézéesavar a szerszamhossz axialis beallitasa-
hoz @ Légtelenité csavar

4, MuUkodtetés
4.1.  AXIALIS HOSSZBEALLITAS

ERTESITES! Ne miikédtesse befogott szerszammal.

1. Az axidlis hosszbedllitast hatszogkulcs segitségével a hosszbedllité csavarral vé-
gezzeel.

4.2. BEFOGAS

| A FIGYELMEZTETES

Befogas és kioldas miikodésben 1évé gépnél

Sérlilésveszély a befogas és kioldas kovetkeztében miikodésben 1évé gépnél.
» A szerszambefogot csak a gép nyugalmi helyzetében és azon kiviil oldja ki.

A szerszam szara sorja- és szennyezédésmentes.

Nyomja a szerszamot uitkdzécsavarig a befogo furatba.
Végezze el az axialis hosszallitast.

Hajtsa be Utkozésig a szoritécsavart egy hatszogkulccsal.
Huzza meg a nyomatékkulccsal 7 Nm erdével.

N R

ERTESITES! A szoritocsavart ne gépi csavarozéval hajtsa be. A szoritécsavar
nincs biztositva kiesés ellen.

4.3. KIOLDAS

| /\ FIGYELMEZTETES

Magas szerszambefog6 hémérséklet

A tul magas szerszambefogé hémérsékletnél torténd kioldas kovetkeztében a hidro-

plasztikus befogé része puskagolyoként kilazul és forré olaj tud kifolyni.

» A hidroplasztikus befogé szoritécsavarjat kizarélag < 30 °C szerszdmbefogd hé-
mérsékletnél forgassa.

1. Lazitsa meg a szoritocsavart a hatszégkulccsal.

4.4, SZORITOERO ELLENORZESE

A hidroplasztikus befogé minden hasznalata el6tt ellenérizze a minimalis fordulatot a
sziikséges nyomaték biztositasa érdekében. A minimalis fordulat egy megbizhato és
egyszerli moédszer a szoritéerd ellendrzéséhez. Ezaltal biztositja a hidroplasztikus be-
fogo biztonsagos miikodését.

A minimadlis fordulat a szoritdcsavar fordulatai a szoritasi pont és az titk6z6 kozott. A
szoritasi pont az, ahol a szerszamszar mar nem forgathaté vagy huzhaté ki.

A minimalis fordulatot minden szoritasi folyamatnal el kell érni a sziikséges nyomaték
biztositasa, és a hibas miikodés, valamint a biztonsagi veszélyek elkeriilése érdeké-
ben.

4.5. SZARTIPUS

B

(Al JLeirss
5 Sima hengeres szérral

(Hengeres szér DIN 6535 HA és A alak DIN 1835 1. rész szerint)

6 Lapos homlokfelilettel és menesztéfellletes hengeres szarral
(Hengeres szar DIN 1835 1. rész és DIN 6535 HB szerint)
7 Ferde befogofeliilettel

(Hengeres szar DIN 1835 1. rész és DIN 6535 HE szerint)
8 Oldalsé menesztéfeltiletekkel

(Hengeres szar DIN 1835 1. rész szerint)

5. Karbantartasi terv

Minden mUszak megkezdése el6tt Ellendrizze a kiilsé sériiléseket, hidnyos-

sédgokat és a miikodéképességet. Ellen-

Orizze a szélek és a megvezet6k kopds-

nyomait.

m Hidnyossag esetén zarja le és akada-
lyozza meg a hasznélatot.

m  Akdrokat azonnal harittassa el.

Szerszamcserénél A felfogo furatot és a barazdat tisztitsa

meg oldészer tartalmu tisztitoszerrel.

Gyakori befogasnal, tizemi hémérsékle-
ten, szennyez6dés vagy csiszoldsi por
esetén

Sériilés esetén

A szoritécsavar megfeleld tisztitasa és ke-
nése sziikséges. MOLYKOTE CU 7439 réz-
paszta ajanlott.

Lépjen kapcsolatba a Hoffmann Group
ugyfélszolgalataval.



6. Tarolas

Enyhén olajozza be a teljes fellletet. Korr6ziotol védetten és kioldott allapotban ta-
rolja.

7. Tisztitas

Ne hasznaljon vegyi, alkoholos, suroldszer- vagy olddszer tartalmu tisztitoszereket.

8. Artalmatlanitds

Vegye figyelembe a nemzeti és regionalis kdrnyezetvédelmi és artalmatlanitasi intéz-
kedéseket a szakszer artalmatlanitdshoz vagy Ujrahasznositashoz. A fémeket, nem
fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kdrnyezetbarat
maodon artalmatlanitsa.

9. MuUszaki adatok

Befogasi | Max. izemi fordu- - i Szarat-
méré

hossznal

6 mm 40000 min ™' 22Nm  27mm 370N 56 6h6 mm

8 mm 40000 min ! 47 Nm 27mm 630N 12,6 8h6 mm

10mm 40000 min "' 85Nm 31mm 950N 23,8 10h6 mm
12mm 40000 min "' 130Nm 36mm 1360N 40,8 12h6 mm
14mm 40000 min "' 240Nm 36mm  1640N 57,4 14h6 mm
16 mm 40000 min "' 350Nm 39mm  1930N 77,2 16h6 mm
18 mm 40000 min "' 430Nm 39mm  2220N 99,9 18h6 mm
20mm 40000 min " 520Nm 41mm 2650N 1325 20h6 mm
25mm 25000 min ' 700Nm 47 mm 3160 N 197,5 25h6 mm
32mm 25000 min ' 900Nm 51Tmm 3690N 2950 32h6 mm

9.1. HOSSZBEALLITAS

ossabeillités T

Axidlis 10 mm
9.2, KORNYEZETI FELTETELEK

Uzemi hémérsékleti tartomany 20°-50°C
Maximalis h(itéfolyadék nyomas 80 bar
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