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Produktbeschreibung

KL-0173-6.. A Serie - Gewinderiickform-Werkzeuge fiir Radbolzen

Universell einsetzbar an Radbolzen und Radschrauben, bei NKW, PKW und Transportern.

Das Gewinderlickform-Werkzeug erméglicht eine schnelle und kostensparende Riickverformung von beschadigten Gewinden an

Radbolzen und Radschrauben.

Hierbei wird das Gewinde spanlos durch Rollen (Formen, Pressen, Pragen) in seine urspriingliche Geometrie zuriickverformt.
Dadurch bleibt die Festigkeit der Radbolzen bzw. Radschrauben vollstandig erhalten und die Oberflache wird wieder zusatzlich
verdichtet. Anders als beim Gewindeschneiden wird hierbei keinerlei Material abgetragen.

Durch die kompakte Bauweise und den simplen Antrieb mit einem herkdmlichen Sechskant-Steckschliisseleinsatz ist eine

einfache und schnelle Anwendung direkt am Fahrzeug moglich.

KL-0173-611 A - Gewinderiickform-Werkzeug

Technische Daten

Antrieb: Sechskant SW41
M12x1,25

Gewinde:

KL-0173-622 A - Gewinderiickform-Werkzeug

Technische Daten

Antrieb: Sechskant SW41
Gewinde: M14x1,5

KL-0173-662 A - Gewinderiickform-Werkzeug

Technische Daten

Antrieb: Sechskant SW46
Gewinde: M22x1,5

KL-0173-601 A - Gewinderiickform-
Werkzeug-Satz

Bestehend aus KL-0173-611 A und KL-0173-622 A.

Technische Daten

Antrieb: Sechskant SW41

Gewinde: M12x1,25 + M14x1,5
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KL-0173-612 A - Gewinderiickform-Werkzeug

Bestehend aus Gewinderlckform-Werkzeug und Rohr-
schlissel.

Technische Daten

Antrieb: Sechskant SW41
Gewinde: M12x1,5

A SICHERHEITSHINWEISE UND

VORSCHRIFTEN

P Lesen und verstehen Sie diese Produktinformation vor
der Verwendung des Spezialwerkzeuges. Diese dient
dazu, Sie mit dem Spezialwerkzeug vertraut zu machen
fur eine sichere Verwendung!

W Verwenden Sie das Spezialwerkzeug bestimmungs-
gema, und fiihren Sie Wartungs- und Reparaturarbeiten
immer auch unter Beachtung der Vorschriften zur
Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung sowie der
Anweisungen des Fahrzeugherstellers durch!

W Kontrollieren Sie das Spezialwerkzeug vor jeder
Verwendung sorgfaltig auf Beschdadigungen, lose Teile
oder unzuldssige Anderungen, und verwenden Sie
dieses niemals, wenn solche festgestellt wurden!

PTragen Sie bei der Arbeit, wenn nétig, immer lhre
persoénliche Schutzausriistung wie z.B. Schutzbrille,
Schutzhandschuhe und Sicherheitsschuhe!

W Unterbrechen Sie sofort die Arbeit, wenn Sie sich bei
der Verwendung mit dem Spezialwerkzeug unsicher
sind, und nehmen Sie gegebenenfalls Kontakt mit der
GEDORE Automotive GmbH auf!

W Entsorgen Sie das Spezialwerkzeug und Verpackungs-
material umweltgerecht gemaB der gesetzlichen
Vorgaben. Erkundigen Sie sich gegebenenfalls bei Ihrer
ortlichen Beh6rde oder der GEDORE Automotive GmbH
nach umweltfreundlichen Entsorgungsmaoglichkeiten!
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ANWENDUNGSBEISPIEL

Dieses Anwendungsbeispiel beschreibt das Riickverformen eines beschadigten Gewindes.

4
153 1: Gewinderollen ausrichten und Riickformwerkzeug lagerichtig am Gewinde aufsetzen...

XV
' : Die Gewinderollen am Rickformwerkzeug konnen sich gegeneinander verkanten und dies bei

der Verwendung zu Beschadigungen fiihren!

W Das Ruckformwerkzeug immer an einer schaden-
freien Stelle am Gewinde aufsetzen!

W Beim Aufsetzen immer darauf achten, das alle drei
Gewinderollen auf der selben Seite stehen!

1. Offnen Sie das Riickformwerkzeug, so dass dieses,
wie gezeigt, hinter der beschadigten Stelle am

“a UHU = Gewinde aufgesetzt werden kann.
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Ty Losen Sie dazu die Innensechskantschraube mit
(s Hilfe eines 4 mm Innensechskantschlissels.
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4
143 2: Riickformwerkzeug vollstindig schlieen...

Das Gewinde kann beschadigt werden!

P Nur wenn das Rickformwerkzeug vollstandig
und sauber in das Gewinde greift, kann dieses
ohne Gewalt vollstandig geschlossen werden!

2. SchlieBen Sie das Rickformwerkzeug vollstéandig
von Hand und ziehen nachfolgend die 4 mm
Innensechskantschraube mit 5 Nm fest.

\

4
11 3: Schadhaftes Gewinde leicht 6len und riickverformen...
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Das Riickformwerkzeug und das Gewinde kénnen

beschadigt werden!

P Wenn das Ruckformwerkzeug verkantet bzw.
stark schwergangig lauft, muss geprift werden
ob dieses korrekt am Gewinde angesetzt wurde
und gegebenfalls neu angesetzt werden!

WP Das Ruckformwerkzeug niemals mit einem
maschinellen Antrieb verwenden!

3. Geben Sie zunichst etwas Ol auf das Gewinde.
Um das Gewinde nun zurick zu Formen,
drehen Sie das Ruckformwerkzeug mit Hilfe
eines 41 bzw. 46 mm Steckschllsseleinsatzes
mit Umschaltknarre Giber die schadhafte Stelle
am Gewinde hinweg.
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