Garant

SELBSTSPANNENDES BOHRFUTTER

341250, 341050, 341122
BEDIENUNGSANLEITUNG

User guide | PbkoBoacTso 3a noTpebutensd | Betjeningsvejledning | Kdyttdohje |
Instructions d'utilisation | Manuale d'uso | Upute za rukovanje | Naudojimo instrukcija |
Gebruiksaanwijzing | Instruksjonsbok | Instrukcja obstugi | Manual de instrugdes |
Manual de utilizare | Bruksanvisning | Navod na obsluhu | Navodila za uporabo |
Manual de instrucciones | Navod k pouziti | Kezelési Gtmutatd

|75 Juesen

S m
SHE

[




‘\\ N\ ‘\\ y/,
(m) (<)
N/ N/




3

www.hoffmann-group.com


https://www.hoffmann-group.com
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Allgemeine Hinweise

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

Bedeutung

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fiihren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer
leichten oder mittleren Verletzung fiihren
kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sach-

Warnsymbole

A WARNUNG

A VORSICHT

| ACHTUNG schaden fuhren kann, wenn sie nicht ver-
mieden wird.

@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fiir einen effi-
zienten und stérungsfreien Betrieb.

2. Sicherheit

2.1. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Teile konnen in Rotation weggeschleudert werden.
»  Trennende Schutzeinrichtung verwenden.
Mindesteinspanntiefe beachten.

Verletzungsgefahr beim Werkzeugwechsel durch scharfe Kanten und Konturen.
Schutzhandschuhe tragen.

Verbrennungsgefahr durch heiBes Werkzeug
»  Schutzhandschuhe tragen.

ACHTUNG

Werkzeug und Werkstiickbeschadigungen durch herunterfallen.
Werkzeug beim Losen festhalten.

Bohrfutter bei Montage/Demontage festhalten.

»  Bohrfutter mit einer Holzunterlage sichern.

2.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Bohrfutter zum Spannen rechtslaufender rotations-symmetrischer Bohrer.
m  Firdenindustriellen und privaten Gebrauch.

2.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

Nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen verwenden.

Keine eigenméchtigen Umbauten vornehmen.

Keinen Schlagen, StéBen oder schweren Lasten aussetzen.

Nicht in Bereichen mit hohem Staubanteil, brennbaren Gasen, Dampfen oder L6-
sungsmitteln verwenden.

Nicht fur linkslaufender Werkzeuge.

Keine Verwendung als Werksttickspannmittel.

2.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten.
Schutzkleidung wie FuBschutz und Schutzhandschuhe entsprechend der jeweiligen
Tatigkeit und den zu erwarteten Risiken wahlen und bereitstellen.

Personenqualifikation

w

@ Alle Steuerungs- und Schutzeinrichtungen diirfen nur von unterwiesenen Personen

betdtigt werden.

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechani-

scher Installation, Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts

vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfligen:

= Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik geméB den national geltenden
Vorschriften.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die

Durchfiihrung von Arbeiten in den Bereichen Transport, Lagerung und Betrieb unter-

wiesen worden sind.

4. Produktbeschreibung

Selbstspannendes Bohrfutter zum Einsatz mit rechtslaufenden Bohrern. Durch
Selbstspannmechanismus einfacher Werkzeugwechsel ohne Bohrfutterschliissel.

5. GerateUbersicht
5.1.  SELBSTSPANNENDES BOHRFUTTER

1 Kegel 3 Verschluss

2 Haltering 4 Spannbacken

. Inbetriebnahme

1. MONTAGEHINWEISE
Maschine ausschalten und vor Wiedereinschalten sichern.
Kegel und Spindel fett- und staubfrei.
Spindel arretieren.
Montageschritte sind abhadngig von Anschlussvariante des Bohrfutters.
Vorgaben des Maschinenherstellers beachten.
2. MONTAGE BEI B- UND J-BOHRFUTTERN
Montagehinweise beachten.
Kegelflachen reinigen.
Maschinenspindel auf Beschddigungen priifen.
Mit Gummihammer Bohrfutter an Spindel ansetzen.
»  Spindel/Pinole und Backen nicht beschadigen.
4. Bohrfutter montiert.
6.3. MONTAGE BEI MK-BOHRFUTTERN
v Montagehinweise beachten.
1. Maschinenspindel auf Beschadigungen prifen.
Mit Gummihammer Bohrfutter an Spindel ansetzen.
»  Spindel/Pinole und Backen nicht beschadigen.
Bohrfutter montiert.
4. MONTAGE BEI R-8 BRIDGEPORT-BOHRFUTTERN
Montagehinweise beachten.
Konus und geschliffene Zylinderflache reinigen.
Bohrfutter in Spindel einfiihren.
Nutenstein einrasten.
Spindelanzugschraube festziehen.
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»  Bohrfutter montiert.

6.5. MONTAGE BEI STEILKEGEL-BOHRFUTTERN
v Montagehinweise beachten.

1. Steilkegel sdubern.

2. Spindelschraube anziehen.

»  Bohrfutter montiert.

.6. MONTAGE BEI ZYLINDERSCHAFT-BOHRFUTTERN
Montagehinweise beachten.

Spannmittel einsetzen.

Spannmittel festziehen.

AN

»  Bohrfutter montiert.

7. Betrieb
7.1.  WERKZEUG EINSPANNEN

A

v Bohrfutter ist montiert.

Bohrfutter und Werkzeug auf einwandfreien Zustand gepruft.
Bohrfutter 6ffnen.

Haltering (2) festhalten.

Verschluss (3) gegen Uhrzeigersinn drehen.

Werkzeugschaft einfiihren.

» Mindesteinspanntiefe beachten.

5. Verschluss (3) mit Handkraft fest verschlieBen.

6. Auf festen Sitz, Mindesteinspanntiefe und Rundlauf priifen.

HwN =L

»  Werkzeug eingespannt.
7.2, WERKZEUG AUSSPANNEN

(0B

1. Bohrfutter 6ffnen.

2. Fur Bohrfutter mit Steilkegel beigelegten Schliissel (1) verwenden.-
3. Werkzeug (2) herausziehen.

4. Werkzeug ausgespannt.
8

Reinigung

ACHTUNG

Reinigung mit Druckluft

Sachschéaden durch Metallspane in Gewinde und Nuten.
»  Spannmittel nicht mit Druckluft reinigen.

» Besen, Spanesauger oder Spanehaken verwenden.

»  Schutzbrille tragen.

9.  Wartung

Das Spannmittel ist wartungsfrei.

10. Demontage

Demontage bei R-8 Bridgeport-Bohrfuttern, Steilkegel-Bohrfuttern Zylinderschaft-
Bohrfuttern in umgekehrter Reihenfolge zur Montage.

10.1. DEMONTAGE BEI B- UND J-BOHRFUTTERN

ACHTUNG! Beschddigung von Werkzeug und Werkstiick durch herabfal-
lendes Bohrfutter!



1. Bohrfutter bei Demontage festhalten.

2. Abdriickgabel zentrisch bis zum Anschlag zwischen Spindel und Bohrfutter an-
setzen.

3. Bohrfutter abhebeln.

»  Bohrfutter demontiert.

10.2. DEMONTAGE BEI MK-BOHRFUTTERN

ACHTUNG! Beschadigung von Werkzeug und Werkstiick durch herabfal-
lendes Bohrfutter!

1. Spindel nach unten drehen, bis Langloch vollstandig im Sichtfenster erscheint.
2. Auswerfloch der Spindel muss frei sein.

3. Hebelauswerfer in das Auswerfloch einstecken und betatigen.

»  Bohrfutter demontiert.

11. Lagerung
In geschlossenem, trockenem Raum lagern.

Nicht in Ndhe von dtzenden, aggressiven, chemischen Substanzen, Lésungsmitteln,
Feuchtigkeit und Schmutz lagern.

Vor Sonneneinstrahlung schiitzen.
Bei Temperaturen zwischen +15° C und +35 °C lagern.
Relative Luftfeuchtigkeit max. 60%

12. Ersatzteile

Nur originale Ersatz- und VerschleiBteile verwenden.

13. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachge-
rechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk-
und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.

14.  Technische Daten
Fur alle Bohrfutter gilt:
m Alle Bohrfutter tibertreffen die Rundlauf-Vorgaben der DIN ISO 10888.

= wegen Uberlast: Werkzeugdurchmesser (Schneide) darf den Schaftdurchmesser
nicht Gberschreiten.

m  Maximale. Drehzahl mit gewuchtetem Haltering.
m  Betriebstemperatur: -20/+80°C.
14.1. J-/B-KONUS ISO 239

Spann-@ [mm] [ Spann-@ [inch][Minimale Ein- |Maximale

Drehzahl

[min-1]
B6, JO 02-1,5 0-1/16" 12 20.000
B6, JO 1,5-30 1/16-1/8" 14 20.000
B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8" 14 20.000
B10,B12,J1 1,5-30 0-1/4" 20 15.000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8" 27 12.000
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7.000
J33, J6*
B16* B18*J6 3,0-16,0 1/8-5/8" 30 4500

* Optional mit diamantbeschichteten Spannbacken.
14.2. MK DIN 228
Spann-@ [mm] [Spann-@ [inch] [Minimale Ein- |Maximale

Drehzahl

[min-1]
MK2 05-6,5 0-1/4" 20 10000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
MK4* 3,0-16,0 1/8 -5/8" 30 4500

* Optional mit diamantbeschichteten Spannbacken.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

Spann-@ [mm] [ Spann-@ [inch][Minimale Ein- |Maximale
Drehzahl

[min-1]
R-8 Bridgeport 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
R-8 Bridgeport 3,0-16,0 1/8-5/8" 30 4500

14.4.  ZYLINDERSCHAFT

Spann-@ [mm] Maximale
Drehzahl
[min-1]
@16 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
@ 32x60
@ 5/8"x 60

14.5. STEILKEGEL
Spann-@ [mm] [Spann-@ [inch]| Minimale Ein-

DIN2080A40 1,0-13,0
DIN 69871 SK40 1,0-13,0

ISO 7388-2 1,0-13,0
BT40

DIN 2080 A40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0

1/32-1/2"
1/32-1/2"
1/32-1/2"

1/16 - 5/8"
1/16 - 5/8"
1/16 - 5/8"

spanntiefe

[mm]
29

29
29

30
30
30
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Drehzahl

[min-1]
7000
7000
7000

4500
4500
4500
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GARANT Self-tightening drill chuck
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General instructions

Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for
later and ensure they are accessible at all times.

Warning symbols Meaning
Indicates a hazard which if not avoided
A WARNING

may lead to death or serious injury.
/A CAUTION

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to minor or moderate injury.

Indicates a hazard which if not avoided

| NOTICE may lead to damage to property.

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

2. Safety

2.1. GROUPED SAFETY MESSAGES

/\ WARNING
Parts may be flung out during rotation.
Use protective guard.
Observe minimum clamping depth.

/\ CAUTION

Risk of injury during tool change due to sharp edges and contours.
Wear safety gloves.

/\ CAUTION

Risk of burns from hot tools
Wear safety gloves.

NOTICE
Tool and workpiece damage due to falling.
» Hold the tool tightly when releasing it.
» Hold the drill chuck tightly during assembly/disassembly.
»  Secure the drill chuck with a wooden support.

2.2, INTENDED USE

Drill chuck for clamping clockwise rotating symmetrical drills.
m  For both industrial and private use.

2.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

= Do not use in potentially explosive atmospheres.

= Do not carry out any unauthorised modifications.

= Do not subject it to blows, impacts or heavy loads.

m  Not for use in areas where high concentrations of dust, flammable gases, vapours
or solvents are present.

m  Not for anti-clockwise rotating tools.

= Not for use as a workpiece clamping device.

2.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Adhere to the national and regional regulations on safety and accident prevention.
Select and provide protective work wear, such as foot protection and protective
gloves, that is appropriate for the respective activity and the expected risks.

3. Personnel qualifications

@ All control and protective devices may only be operated by trained persons.

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with as-

sembly work, mechanical installation, commissioning, troubleshooting and mainten-

ance of the products and who possess the following qualifications:

= Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally ap-
plicable regulations.

Trained person
Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been
trained to perform work in the areas of transport, storage and operation.

4. Product description

Self-tightening drill chuck for use with clockwise rotating drills. The self-tightening
mechanism allows easy tool change without chuck key.

5.  Device overview
5.1.  SELF-TIGHTENING DRILL CHUCK

A
1 Taper 3

Closure

2 Retainer ring 4 Jaws

6.  Commissioning

6.1. INSTALLATION INSTRUCTIONS
v' Switch off the machine and secure it against being switched on again.

Taper and spindle free of grease and dust.

Lock the spindle in place.

Assembly steps depend on the connection variant of the drill chuck.

Observe the machine manufacturer's specifications.
ASSEMBLY FOR B AND J DRILL CHUCKS

Observe the installation instructions.

Clean the taper surfaces.

Check the machine spindle for damage.

Attach the drill chuck to the spindle with a rubber mallet.

» Do not damage the spindle/dead centre and jaws.

Drill chuck assembled.

.3. ASSEMBLY FOR MT DRILL CHUCKS

Observe the installation instructions.

Check the machine spindle for damage.

Attach the drill chuck to the spindle with a rubber mallet.

» Do not damage the spindle/dead centre and jaws.

Drill chuck assembled.

4. ASSEMBLY FOR R-8 BRIDGEPORT DRILL CHUCKS

Observe the installation instructions.

Clean the taper and ground cylinder surface.

Insert the drill chuck into the spindle.

Engage the T-nut.

Tighten the spindle tightening screw.
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»  Drill chuck assembled.

6.5. ASSEMBLY FOR ISO TAPER DRILL CHUCKS

v Observe the installation instructions.

1. Clean the ISO taper.

2. Tighten the spindle screw.

»  Drill chuck assembled.

6.6. ASSEMBLY FOR PLAIN SHANK DRILL CHUCKS
v Observe the installation instructions.

1. Insert the clamping device.

2. Tighten the clamping device.

»  Drill chuck assembled.

7. Operation
CLAMP TOOL

Drill chuck is assembled.
Drill chuck and tool inspected to make sure they are in perfect condition.
1. Open the drill chuck.
2. Hold the retainer ring (2).
3. Turn the closure (3) anti-clockwise.
4. Insert the tool shank.
»  Observe minimum clamping depth.
5. Close the closure (3) tightly with manual force.
6. Check for tight fit, minimum clamping depth and concentricity.

» Tool clamped.
7.2, UNCLAMPING THE TOOL
B
Open the drill chuck.
For drill chucks with ISO taper, use the enclosed key (1).

1.
2.
3. Pull out the tool (2).
4. Tool unclamped.
8

Cleaning

Cleaning with compressed air

Material damage due to metal chips in the thread and slots.
» Do not use compressed air to clean clamping devices.

»  Use brushes, swarf vacuum cleaners or swarf hooks.

»  Wear safety glasses.

9.  Maintenance

The clamping device is maintenance-free.

10. Disassembly

Disassemble R-8 Bridgeport drill chucks, ISO taper drill chucks and plain shank drill

chucks in reverse order to assembly.

10.1. DISASSEMBLY FOR B AND J DRILL CHUCKS

NOTICE! Damage to tool and workpiece due to falling drill chuck!

1. Hold the drill chuck tightly during disassembly.

2. Place the chuck removal tool centrally as far as it will go between the spindle and
the drill chuck.

3. Pry off the drill chuck.

»  Drill chuck dismantled.



10.2. DISASSEMBLY FOR MT DRILL CHUCKS i i Minimum Maximum
NOTICE! Damage to tool and workpiece due to falling drill chuck! clamping speed [rpm]
X ’ . I depth [mm]

1. Turn the spindle downwards until the slot appears completely in the viewing -

window. IS07388-2  1.0-13.0 1/32-1/2inch 29 7000
2. The ejection hole of the spindle must be free. HIG0 -
3. Insert the ejector lever into the ejection hole and operate. DIN2080A40  1.5-16.0 1/16-5/8inch 30 4500
»  Drill chuck dismantled. DIN 69871 SK40 1.5 - 16.0 1/16-5/8inch 30 4500

DIN 69871 SK40 1.5-16.0 1/16 - 5/8 inch 30 4500

11. Storage

Store in an enclosed dry room.

Do not store in the vicinity of acidic, aggressive, chemical substances, solvents, hu-
midity and dirt.

Protect against direct sunlight.

Store at temperatures between +15° Cand +35 °C.

Relative atmospheric humidity max. 60%

12. Replacement parts
Use only original replacement parts and wearing parts.

13. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regu-
lations for correct disposal or recycling. Segregate items into metals, non-metals,
composite materials and consumables and dispose of them responsibly.

14. Technical data
This instruction applies to all drill chucks:
m  Alldrill chucks exceed the radial run-out specifications of DIN ISO 10888.

= Because of overload, tool diameter (cutting edge) must not exceed the shank dia-
meter.

®  Maximum speed with balanced retainer ring.
m  Operating temperature: -20/+80°C.
14.1. J/B TAPERISO 239

Clamping®@ |Clamping @ ini Maximum
[mm] [inch] min i speed [rpm]
B6, JO 02-15 0-1/16inch 12 20,000
B6,JO 1.5-3.0 1/16-1/8inch 14 20,000
B6,B10, J0, J1 1.5-3.0 0-1/8inch 14 20,000
B10,B12,J1 1.5-3.0 0-1/4inch 20 15,000
B12,B16,J2,J33 0.5-10.0 0-3/8inch 27 12,000
B12,B16*, J2, 1.0-13.0 1/32-1/2inch 29 7,000
J33, J6*
B16*,B18*,J6 3.0-16.0 1/8-5/8inch 30 4500

* Optionally with diamond-coated jaws.
14.2. MT DIN 228

Clamping®@ |Clamping @ ini Maximum
[mm] [inch] min i speed [rpm]
MT2

O
—
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0.5-6.5 0-1/4inch 20 10000
MT2* 1.0-13.0 1/32-1/2inch 29 7000
MT3* 1.0-13.0 1/32-1/2inch 29 7000 @)
MT4* 3.0-16.0 1/8-5/8inch 30 4500

* Optionally with diamond-coated jaws.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

(93]

Clamping @ ini Maximum
[inch] min i speed [rpm]
R-8 Bridgeport  1.0-13.0 1/32-1/2inch 29 7000
R-8 Bridgeport 3.0-16.0 1/8-5/8inch 30 4500

14.4.  PLAIN SHANK

Clamping @ ini Maximum
[inch] min i speed [rpm]
@16 x 60 1.0-13.0 1/32-1/2inch 29 7000
@32 x60 eS

@ 5/8 inch x 60
14.5. ISO TAPER

Clamping @ Clamping @ ini Maximum
[mm] [inch] min i speed [rpm]

DIN 2080 A40 1.0-13.0 1/32-1/2inch 29 7000
DIN 69871 SK40 1.0-13.0 1/32-1/2inch 29 7000
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1. Obww ykazaHus

MpoueTeTe 1 cnasgalTe PbKOBOACTBOTO 3a NOTPE6UTENS, 3anaseTe ro 3a no-
KbCHa CMpaBKa 1 ro APBbXKTe Ha PasronoXKeHe Mo BCAKO BpeMe.

O603HavyaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa
|/A\ NPEAYNPEXAEHUE &

Aosefe A0 CMbPT UIN TEXKO
HapaHABaHe, ako He 6bae nsberHara.

0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa
[l0Befie 10 NeKO VNN CPeAHO HapaHsBaHe,
aKo He 6bae n3berHara.

0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXeE fa

[loBefie 0 MaTepUaNHU LLETH, aKo He

6bae nsberHarta.

@ 0O603HauaBa Mofe3HN CbBETU 1 yKazaHUs,
KaKTo 1 nHpopmaums 3a edpukacHa 1

6e3aBapwiiHa ekcnnoatauma.

/A  MOBUILEHO

| YKA3AHUE

2. be3onacHocT
2.1. OCHOBHW YKA3AHUSA 3A BE3OMACHOCT

| A neepyneexpeHmE |

Mpu BbpTeHeTO MoraT Aa U3XBbpuUaT YacTu.

» VI3non3BaiiTe pa3penunTenHo npegnasHo nprucnocobneHme.
»  CbbniofgaBaiiTe MUHMMaNHaTa Abn6oymnHa Ha 3axBaluaHe.

| A noBuWEHO BHUMAHVE |

OnacHoct oT HapaHsABaHe OT oCcTpuTe P'bGOBE N KOHTYpU Npn CMAHa Ha
WHCTPYMEHTa.
» Hocete npegnasHM pbkasnyun.

[ A nouweHo BHUMAHKE |

OnacHocT oT HapaHsABaHe OT ropeu} UHCTPYMEHT
» Hocete npeanasHn pbkasnyn.

MoBpexpaaHe Ha MHCTPYMEHTa U AeTaiina Npu nagaHe.

»  [ipbXKTe 30paBo MHCTPYMEHTA, KOraTo ro pasxnabsare.
»  [lpbXKTe 3paBo NaTPOHHMKA NPU MOHTaXa/AeMOHTaXa.
» O6e3onacete NaTpoHHUKa C {bPBEHa MOANOXKKA.

2.2, YNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE

MaTPOHHVK 3a 3axBalliaHe Ha BbPTALM Ce HAJACHO CUMETPUYHI CBpeasia.

®  3aynotpeba B MPOMULLNEHN 1 JOMALLHW YCIIOBUA.

2.3. YMNOTPEBA HE NO NPEAHA3HAYEHUE

® He u3nonseaiite B noTeHUMaNHo eKCcnio3rBHa aTMocdepa.

® He npegnpriemainte camoOBOMIHN NPeYCTPONCTBA.

® He u3naraiite Ha TNaCbLK, yAapy 1 TEXKN HaTOBapBaHUA.

® He u3nonseaiiTte B 30HM C BUCOKI HMBA Ha Npax, 3anajuMu rasose, UsnapeHus
1Ny pasTeopuUTeNM.

® He e 33 BbpPTALWM Ce HANABO UHCTPYMEHTW.

®m  He TpAb6Ba Aa ce M3non3Ba KaTo CPEACTBO 3a 3axBalllaHe Ha ieTaiinu.

2.4. JINYHU NPEONA3HU CPEACTBA

Cna3BaiiTe HaLMOHaHNTE 1 permoHanHuTe pasnopeatm 3a 6e30nacHoOCT n

npepnasBaHe oT aBapuu. Vi3bepeTe 1 ocurypeTe 3aluTHO 06NEKIO, Hamnp.

npeanasHy CpeacTBa 3a KpakaTa v 3alUTHU PbKaBuLy, Criopef CboTBeTHaTa

[IeNHOCT 1 OYaKBaHWTEe PUCKOBeE.

3. Keanudwukauma Ha nepcoHana

@ Bcuuku ycmpoticmea 3a ynpasnieHue u 3awuma mo2am 0a ce U3nosa38am camo

0m uyd, KOUMO €a NPeMUHANU UHCMPYKMAX.

CneunanncT No MexaHNYHU AefiHOCTN

CrneuvanycTi B KOHTEKCTa Ha Tasy JOKYMEHTaLMA ca XOpa, KOWTO Ca 3ano3HaTh CbC

CTPYKTypaTa, MEXaHUYHWA MOHTaX, MyCKAHETO B EKCMIoaTaLus, OTCTPAHABAHETO Ha

HeM3NpaBHOCTM 1 NOAAPBXKKATA HA MPOAYKTA 1 KOUTO MMAT CiejHUTe

KBanuoukaumm:

u  Keanudpukaumn/obyueHune B 06nacTTa Ha MEXaHMKaTa CbrNIaCHO HAaLMOHANTHNTe
pasnopenbu.

WHcTpyKTMpaHu nuua

VIHCTpYKTUPaHU n1ua No CMUCHAa Ha Ta3u AOKYMEHTALMA ca LA, KOMTO ca

MHCTPYKTUPaHU 3a M3BbpLUBaHE Ha paboTa B 0611acTTa Ha TPaHCMOPTUPAHETO,

CbXPaHEHWETO 1 eKcrnoaTayuaTa.

4. OnwncaHne Ha NpoayKTa

CaM03aTF|I'aLL| Ce NaTPOHHUK 3a yn0Tpe6a C BbpTALWN Ce HaJACHO CBpeaa.
CaMO3aTF|I'aLL|VIﬂT ce MeXaHM3bM Npasu ecHa CMAHaTa Ha NHCTPYMEHTa 6e3 KoY 3a
naTpoOHHUKa.

5. 06w npernen Ha ypeaa
CAMO3ATATALL CE MATPOHHUK

1 KoHyc 3 3aksIoyBaLl MeEXaHN3bM

2 3aAbpiKall NPbCTeH 4 3axBalLaLyy YentocTn

. HyCKaHe B ekcrinoartauyma
1. YKA3AHUA 3A MOHTAX

6
6.
v’ M3knioyeTe MalumHaTa 1 s o6esonaceTe CpeLly BKOUBaHe.
v’ TlouncreTe KOHyca 1 WNVMHAENA OT CMa3kKa 1 npax.
1. 3acTtonopeTte WwWnuHaena.
2. CTbnKMTe 3a MOHTaX 3aBMCAT OT BapWaHTa Ha CrnobsBaHe Ha NaTPOHHMKa.
3. CnasBaiiTe N3MCKBaHVATA Ha NPOU3BOANTENA Ha MalUMHaTa.
6.2, MOHTAX HA MOAENIN NATPOHHULMU B U J
v CnasBaiTe yKas3aHVATa 33 MOHTaX.
1. TMouncteTe NOBbPXHOCTUTE Ha KOHYyCa.
2. TpoBepeTe 3a NoBpeau WNUHAENA Ha MalLVHaTa.
3. HabwuiiTe naTPOHHMKa Ha WNWHAENa C ryMeH YyK.
» BHMMaBaiiTe la He NoBpeauUTe WNNHAENA/NNHONATA U YeNtoCTHTe.
4. TlIaTPOHHUKBLT € MOHTMPaH.
6.3. MOHTAX HA MATPOHHULIN MK
v’ CnasBaiiTe yKasaHu1ATa 32 MOHTaxX.
1. TposepeTe 3a NoBpeay WNMHAENA HA MalUXHaTA.
2. HabwiiTe naTpOHHMKa Ha WNUHAENa C TyMeH YyK.
» BHuMaBaiiTe fla He NoBpeUTe WNNHAENA/NNHONATA U YeNtoCTHTe.
3. TaTPOHHUKBLT € MOHTUPaH.
6.4. MOHTAX HA MATPOHHULIN R-8 BRIDGEPORT
v CnasBaiTe yKa3aHVATa 3@ MOHTaX.
1. MouucteTe KOHyca 1 WMdOBaHaTa MOBBbPXHOCT Ha LUANHAbPA.
2. BkapaiiTe naTpOHHMKa B WNVHAeNa.
3. BkapaiiTe LUeHTpuMpaLllaTa raiika B KaHana.
4. 3aTerHeTe CTAralLVA BVHT Ha WNUHAeNa.

» nanOHHVIK'bTe MOHTUMpPAH.

6.5. MOHTAX HA MATPOHHULUN CbC CTPbMEH KOHYCEH
ABbPXAY

v CnasBaiiTe yKasaHuUATa 32 MOHTaxX.

1. TouucteTe CTPBMHUA KOHYCEH AbpXav.

2. 3aTerHeTe BMHTa Ha WNUHAENa.

» nanOHHVIK'bTe MOHTUPaH.

.6. MOHTAX HA MATPOHHULUW C WWINHAPWUYEH BAN
CnasBaiTe yKasaHuATa 32 MOHTaX.

MocTaBeTe yCTPONCTBOTO 3a 3axBallaHe.

3aTerHete yCTPOWCTBOTO 3a 3axBalljaHe.

=)
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»  [IaTPOHHWKBT € MOHTUPAH.

7. Pabota cypena
. 3AXBALUAHE HA UIHCTPYMEHT

v’ TaTPOHHMKDBT € MOHTHPAH.
MpoBepeHa e N3NPaBHOCTTa Ha NATPOHHMKA Y MHCTPYMEHTA.

1. OTBOpeTe NaTPOHHMKa.

2. XBaHeTe 3A4paBo Abpxaya (2).

3. 3aBbpTeTe PUKCMpaLma MexaHM3bM (3) B MOCOKa, 06paTHa Ha YacOBHMKOBaTa
cTpenka.

4. BkapaiiTe onalikaTa Ha HCTpyMeHTa.
» Cbbniopasaiite MMHUMaNHaTa Abn60oYMHa Ha 3axBallaHe.

5. 3aTerHeTe 3apaBo GUKCMpaLLmA MexaHn3bMm (3) Ha pbKa.

6. [poBepeTe 3a NIBTHO NPUAAraHe, MHUMAaNHa AbN6OUYMHA Ha 3axBallaHe
KOHLIEHTPUYHOCT.

»  VIHCTpyMeHTBT e 3axBaHar.

OCBOBOMAABAHE HA UHCTPYMEHTA

1. OTBOpeTe NaTPOHHMKa.

2. 3anaTPOHHULIM CbC CTPBMEH KOHYCEH AbPKauy 13Mon3BaiTe MPUIOXKEHUS KoY
(M.

3. Vispbpnaiite nHCTpymeHTa (2).

4. VIHCTPYMEeHTBT e 0cBObOAEH.



10.  JdemoHTax

UnTtepdeiic @ Ha MuH. @ Ha MuHumanHa |Makcumanumn
3axBaljaHe 3axBalyaHe Abn6ounHa Ha |o6opoTu
MouncTBaHe CbC CrbCTeH Bb3AyX [mm] [mHuyoOBe] 3axBalljaHe [min-1]
Ddu3nyecka NoBpeaa, Ab/Kalla ce Ha MeTasHM CTPYXKKW B pe3baTa 1 KaHanure. [mm] e ]
» He nouncreaiiTe yCTPOMCTBOTO 3a 3axBalljaHe CbC CrbCTEH Bb3AyX. MK2 0,5-6,5 0-1/4 uHua 20 10000
»  VI3non3BaiiTe MeTNa, NPaxoCcMyKayKa 3a CTPYXKKU UKW KyKa 3a OTCTpaHABaHe Ha

CTPYXKM. MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2 nHuya 29 7000
» HoceTe npepnasHu ounna. MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2 nHya 29 7000
9 I'Iompbn«a MK4* 3,0-16,0 1/8 -5/8 nHua 30 4500
MaTPOHHUKBT He Ce HyX/1ae OT MofAPbKKa. *0numA € NOKPUTU C AramMaHTU 3axBaLLaLLy YeniocTy.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

. UnTepdoeiic @ Ha MwuH. @ Ha MuHumanHa |MakcumanHu
JleMOHTaXXbT Ha NaTpoHHULWM R-8 Bridgeport, naTpOHHMLIM CbC CTPBMEH KOHYCEH
3axBalyaHe 3axBallaHe Abn6ounHa Ha |o6opoTu
[AbpKay, NAaTPOHHNULM C LWINHAPVYEH Ban ce U3BBbPLLBA B 06paTeH ped Ha To3n - P — ———— [min-1]
MOHTaXa. [mm] .
10.1. AEMOHTAMX HA NATPOHHULIN MOAENUB U J R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32-1/2vHya 29 7000 ﬂ
BHMMAHMUE! Mma onacHOCT OT NOBpeXAaHe Ha UHCTPYMEHTa U AeTaiina
PEXA Py A R-8 Bridgeport 3,0— 16,0 1/8-5/8uHua 30 4500
Npu NagaHe Ha NaTPOHHMKa!
1. [IpbKTe 34paBo NaTPOHHMKA NPY AEMOHTaXa. 14.4. LUUWITUHAPUYEH BAN
2. TlocTaBeTe LeHTPanHoO BUIKaTa 3a U3TNacKBaHe 40 YNop Mexay WnuHaena n UnTepdeiic @ Ha MuH. @ Ha MunumanHa |Makcnmanuu
NaTpoHHYKa. 3axBallaHe 3axBallaHe Abn6ounHa Ha |o6opoTu
3. W3TtnackaiiTe naTpoHHMKa. [mm] [wHuoBe] 3axBallaHe [min-1]
[mm]
»  [1aTPOHHVKBT € AEMOHTUPAH. 7 32 1/2 2 7000
16 x 60 1,0-13,0 1 - MHYa
10.2. AOEMOHTAX HA NATPOHHULUN MK
BHUMAHME! Mima onacHOCT oT NoBpeXXAaHe Ha UHCTPYMEeHTa U AeTaiina CRply
Npu NagaHe Ha NaTPOHHMKa! @ 5/8 nHua x 60
1. 3aBbpTeTe WNMHAENA HaAOAY, LOKATO MPOABArOBAaTUAT OTBOP Ce NOABU U3LANO 14.5. CTPbMEH KOHYCEH AbPXXAY
B Mpo3opeua 3a NpoBepka. UnTepdeiic @ Ha MuH. @ Ha MuHumanHa |Makcumanumn
2. OTBOP®BT 3a M3XBbPNAHE Ha WNNHAENA TPAGBaA Aa € CBOOOAEH. 3axBawaHe 3axBalaHe AbnGounHa Ha |o6opoTn
3. TlocTaBeTe N0CTa 3a U3XBBPJIAAHE B OTBOPA 3a M3XBbPIAHE 1 ro 3afeicTBanTe. [mm] [MHuoBe] 3axBalaHe [min-1]
»  TaTPOHHUKBT € IeMOHTUpPaH. [mm]
DIN 2080 A40 1,0-13,0 1/32-1/2vHya 29 7000
11. CbxpaHeHue
N DIN 69871 SK40 1,0-13,0 1/32-1/2nHua 29 7000
CbXpaHsABanTe B 3aTBOPEHO, CyXO NOMELLEHNE.
He cbxpaHsBaiiTe B 65IM30CT 4O U3rapsLLy, arpeCMBHM, XMMNUYECKH BELLECTBA, ISO 7388-2 10-130 1/32-1/2nhya 29 7000
pasTBOpUTENY, Bara 1 3aMmbpcaBaHe. BT40
MaseTe OT CIbHUEBa CBETAMHA. DIN2080A40 1,5-16,0 1/16 - 5/8 nHua 30 4500
CbxpaHaBaiiTe npv Temnepatypa mexay +15°C n +35°C. DIN 69871 SK40 1,5-16,0 1/16 - 5/8 uHuya 30 4500
Maxcumanka oTHocuTenKa enaxHocT 60% DIN 69871 5K40 1,5-16,0 1/16-5/8 vhua 30 4500

12. Pe3epBHM YacTu

W3non3Baiite camo OpUTrMHaNIHN pe3epBHU 1 N3HOCBaLYW Ce YacTu.

13. M3xBbpnaHe

3a npodecroHanHo npefasaHe 3a OTNAAbLY CNa3BaiTe HaLUMOHAHITE 1
pervioHanHuTe Hapeaby 3a ona3saHe Ha OKOJTHAaTa CpeJa 1 NpejaBaHe 3a oTnagbuyn
WM 33 peumnknvpaHe. Pasgensiite MetanuTe, HeMeTanuTe, KOMNO3UTHIUTE MaTepUann
1 CromaraTesiHUTe MaTepuani Cropes TeXHWA BUA 1 T N3XBbPAANTE KaTo OTNagbK
no 6e30MaceH 3a NPMPOAATA HAUVIH.

14.  TexHu4yeckun gaHHN
BaﬂI/IJJ,HO 3a BCMYKM MAaTPOHHULN:

®  Bcnuku naTpoHHULM ca no-Aobpw oT cneundrKaummTe 3a KOHLEHTPUYHOCT
cbrnacHo DIN ISO 10888.

® nopaayv npeToBapsaHe: JUaMeTbpbT Ha MHCTPYMEHTA (PeXewwmnaT pbb) He
TpsbBa fa 6bae No-rofsam oT ArameTbpa Ha onaluKaTta.

®  MakcnmanHo. O6opOTH C XKenaHua gbpKay.
m Pabota Temnepartypa: -20/+80°C.
14.1. J-/B KOHYCISO 239
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WHTepodeiic @ Ha MuH. @ Ha MuHumanHa |MakcumanHmn
3axBallyaHe 3axBaujaHe Abn6ounHa Ha |o6opoTn
[mm] [vHuoBe] 3axBalLljaHe [min-1]

B6, JO 02-15 0-1/16uuHya 12 20000

B6, JO 1,5-3,0 1/16 - 1/8 nvya 14 20000

B6,B10, JO, J1 1,5-3,0 0-1/8 nHua 14 20000

B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4 nHya 20 15000 eS

B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8 nHya 27 12 000

B12,B16*, J2, 1,0-13,0 1/32-1/2 uHua 29 7 000

J33, J6*

B16* B18*,J6 3,0-16,0 1/8 -5/8 nHya 30 4500

* OnumA € NOKPUTY C AMAMaHTI 3aXBaLLaLyy YenocTu.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Selvspaendende borepatron
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1 Generelle henvisninger

Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeen-
elig til senere brug.

Betydning
Kendetegner en fare, der kan medfere

ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-
ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere let-
te eller mellemstore kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
tingskade, hvis den ikke undgas.

Advarselssymboler

A ADVARSEL

A FORSIGTIG

BEMARK

Kendetegner nyttige tips og henvisninger
samt oplysninger vedrerende effektiv og
problemfri drift.

or

2. Sikkerhed
2.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

/\ ADVARSEL
Dele kan blive slynget vaek under rotation.
Anvend adskillende beskyttelsesanordning.
Overhold min. opspaendingsdybden.

/\ FORSIGTIG

Fare for kvaestelser ved vaerktgjsskift som folge af skarpe kanter og konturer.
Baer beskyttelseshandsker.

/\ FORSIGTIG

Fare for forbreending som fglge af varmt veerktgj
Baer beskyttelseshandsker.

BEMARK
Beskadigelser pa vaerktgj og emne, hvis det falder ned.
» Hold veerktgjet fast, nar det lgsnes.
Hold borepatronen fast, nar den monteres/afmonteres.
Sikr borepatronen med et treeunderlag.

2.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE
Borepatron til opspaending af hgjrelobende rotationssymmetrisk bor.
u  Til bdde industriel og privat brug.

2.3. UKORREKT ANVENDELSE

m  Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

m  Der ma ikke foretages egne ombygninger.

m M3 ikke udseettes for slag, sted eller tunge laster.

m  Ma ikke bruges pa omrader med meget stgv, braeendbare gasser, dampe eller op-
lasningsmidler.

m  lkke til venstrelgbende veerktgjer.

®  Maikke anvendes som emnespaendeelement.

2.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Overhold de nationale og regionale i forbindelse med sikkerhed og forebyggelse af
ulykker. Veelg og stil beskyttelsestgj som fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker til
radighed efter det pageeldende arbejde og de forventede risici.

3. Personers kvalifikationer

@ Alle styrings- og beskyttelsesanordninger md kun betjenes af underviste personer.

Faglaert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Faglaert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har vi-
den omkring opbygning, mekanisk installation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og ved-
ligeholdelse af produktet samt fglgende kvalifikationer:

m  Kvalifikation / uddannelse pd omradet mekanik i overensstemmelse med de geel-
dende nationale forskrifter.

Undervist person

Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har
modtaget undervisning vedrerende gennemferelse af arbejder pa omraderne trans-
port, opbevaring og drift.

4. Produktbeskrivelse

Selvspaendende borepatron til anvendelse med hgjrelgbende bor. Nemt vaerktgjs-
skift uden borepatronnggle takket vaere selvspaendemekanisme.

Oversigt over apparater

5.1. SELVSPANDENDE BOREPATRON

(OA

1 Konus 3

w1

Lukning

2 Holdering 4 Spaendebakker

. Idrifttagning

1. MONTERINGSANVISNINGER
Sluk maskinen, og sikr den mod genindkobling.
Konussen og spindlen skal vaere fri for fedt og stev.
Fastlas spindlen.
Monteringstrinnene afhaenger af borepatronens tilslutningsvariant.
Overhold maskinproducentens anvisninger.
2. MONTERING VED B- OG J-BOREPATRONER
Overhold monteringsanvisningerne.
Renger konusfladerne.
Kontrollér maskinspindlen med hensyn til beskadigelser.
Seet borepatronen pa spindlen med en gummihammer.
» Undga at beskadige spindlen/pinolen og bakkerne.
4. Borepatronen er monteret.
6.3. MONTERING VED MK-BOREPATRONER
v" Overhold monteringsanvisningerne.
1. Kontrollér maskinspindlen med hensyn til beskadigelser.
Saet borepatronen pa spindlen med en gummihammer.
» Undga at beskadige spindlen/pinolen og bakkerne.
Borepatronen er monteret.
4. MONTERING VED R-8 BRIDGEPORT-BOREPATRONER
Overhold monteringsanvisningerne.
Renger konussen og den slebne cylinderflade.
For borepatronen ind i spindlen.
Lad t-notstenen ga i indgreb.
Speend spindelspaendeskruen.

6
6
v
v
1.
2
3.
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2
3
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»  Borepatronen er monteret.

6.5. MONTERING VED KONUSDORNBOREPATRONER
v" Overhold monteringsanvisningerne.

1. Renger konusdornen.

2. Speend spindelskruen.

» Borepatronen er monteret.

.6. MONTERING VED CYLINDERSKAFTBOREPATRONER
Overhold monteringsanvisningerne.

Saet spaendeelementet i.

Spaend spandeelementet.

AN

» Borepatronen er monteret.

7. Dirift
7.1.  OPSPANDING AF VARKT®)

A

v’ Borepatronen er monteret.

Borepatronen og vaerktajet er kontrolleret med hensyn til fejlfri tilstand.
Abn borepatronen.

Hold holderingen (2) fast.

Drej lukningen (3) mod uret.

For veerktejsskaftet ind.

»  Overhold min. opspaendingsdybden.

. Luk lukningen (3) fast med handkraft.

6. Kontrollér, at vaerktejet sidder fast, min. opspaendingsdybden og rundlgbet.

HwN =L

» Veerktgjet er opspeendt.
7.2, NEDSPANDING AF VARKT@)

(0B

1. Abn borepatronen.

2. Til borepatron med konusdorn skal den medfglgende nggle (1) anvendes.
3. Treek veerktojet (2) ud.

4. Veerktojet er nedspaendt.
8

Rengaring

BEMARK

Rengering med trykluft

Materielle skader pa grund af metalspaner i gevind og noter.
» Renger ikke spaendeelementer med trykluft.

»  Brug kost, spansuger eller spankrog.

»  Baer beskyttelsesbriller.

9. Vedligeholdelse

Spandeelementet er vedligeholdelsesfrit.

10.  Afmontering

Afmontering ved R-8 Bridgeport-borepatroner, konusdornborepatroner og cylinder-
skaftborepatroner finder sted i omvendt raekkefalge af den for montering.

10.1. AFMONTERING VED B- OG J-BOREPATRONER

BEMZARK! Beskadigelse af veerktgj og emne, hvis borepatronen falder ned!
1. Hold borepatronen fast, nar den afmonteres.



2. Seet uddrivergaflen centreret pa mellem spindlen og borepatronen indtil anslag.
3. Left borepatronen af.

»  Borepatronen er afmonteret.
10.2. AFMONTERING VED MK-BOREPATRONER

BEMARK! Beskadigelse af veerktaj og emne, hvis borepatronen falder ned!
1. Drej spindlen nedad, indtil langhullet ses fuldsteendigt i ruden.

2. Spindlens uddriverhul skal vaere frit.

3. Seet armuddriveren i uddriverhullet, og betjen den.

» Borepatronen er afmonteret.

11. Opbevaring
Opbevares i et lukket og tert rum.

Ma ikke opbevares i neerheden af aetsende, aggressive og kemiske stoffer, op-
lasningsmidler, fugtighed og smuds.

Ma ikke udsaettes for solstraling.
Skal opbevares i temperaturer mellem +15° C og +35 °C.
Relativ luftfugtighed maks. 60 %

12. Reservedele
Anvend kun originale reserve- og sliddele.

13. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for milje og bortskaffelse med henblik

pa korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, kom-
posit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa miljgvenlig vis.

14. Tekniske data

For alle borepatroner galder:

m  Alle borepatroner overgar rundlgbskravene i DIN ISO 10888.

®m  Pagrund af overbelastning: Veerktgjsdiameteren (skaer) ma ikke overskride skaft-
diameteren.

m  Maks. omdrejningstal med afbalanceret holdering.

m  Driftstemperatur: -20/+80°C.

14.1.  J-/B-KONUSISO 239

Graenseflade |Spaende-@ Spaende-@ Min. opspaen- |Maks. omdrej-
[mm] [inch] min. dingsdybde [ningstal
[mm] [min-1]
B6, JO 02-1,5 0-1/16 tomme 12 20.000
B6, JO 1,5-3,0 1/16-1/8tom- 14 20.000
me

B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8tomme 14 20.000
B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4tomme 20 15.000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8tomme 27 12.000
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2tom- 29 7.000

J33, J6* me

B16*,B18*,J6  3,0-16,0 1/8-5/8tom- 30 4500
me

* Fas med diamantbelagte spaendebakker.
14.2. MK DIN 228

Graenseflade |Spaende-@ Spande-@ Min. opspaen- |Maks. omdrej-
[mm] [inch] min. dingsdybde [ningstal
[min-1]
MK2 0,5-6,5 0-1/4tomme 20 10000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2tom- 29 7000
me
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2tom- 29 7000
me
MK4* 3,0-16,0 1/8 - 5/8 tomme 30 4500

* Fas med diamantbelagte spaendebakker.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

Graenseflade |Spaende-@
[mm] [inch] min.

Spaende-@

Min. opspzaen- |Maks. omdrej-
dingsdybde [ningstal
[mm] [min-1]

R-8 Bridgeport 1,0-13,0 1/32-1/2tom- 29 7000
me
R-8 Bridgeport  3,0-16,0 1/8 - 5/8 tomme 30 4500

14.4. CYLINDERSKAFT

Graenseflade |Spaende-@ Spaende-@ Min. opspaen- |Maks. omdrej-
[mm] [inch] min. dingsdybde [ningstal
[mm] [min-1]
@16 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2tom- 29 7000
@32 %60 me
@ 5/8 tomme x
60

14.5.

Graenseflade |Spaende-@

[mm]
DIN 2080 A40 1,0-13,0
DIN 69871 SK40 1,0-13,0
ISO 7388-2 1,0-13,0
BT40
DIN 2080 A40 1,5-16,0

DIN 69871 SK40 1,5-16,0

DIN 69871 SK40 1,5-16,0

KONUSDORN

Spaende-@
[inch] min.

1/32-1/2 tom-
me
1/32-1/2 tom-
me
1/32-1/2 tom-
me
1/16 - 5/8 tom-
me
1/16 - 5/8 tom-
me

1/16 - 5/8 tom-
me

Min. opspaen-
dingsdybde
[mm]

29

29

29

30

30

30

www.hoffmann-group.com

Maks. omdrej-
ningstal

[min-1]
7000

7000

7000

4500

4500

4500
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GARANT Itsekiristyva poraistukka
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Yleisid ohjeita
Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd mychempaa
tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

Varoitussymbolit Merkitys
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
A VAROITUS ]

kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan
tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
aineellisiin vahinkoihin, jos sitd vélteta.

A HUOMIO

HUOMAUTUS

@ limoittaa hy&dyllisisté vinkeista ja ohjeista
seka tehokkaaseen ja hairicttomaan
kayttoon liittyvista tiedoista.

2. Turvallisuus
2.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

/\ VAROITUS
Osat voivat sinkoutua ulos py6rimisliikkeen vaikutuksesta.
Kéyta erottavaa suojalaitetta.
Ota huomioon vahimmaiskiinnityssyvyys.

/\ VARO

Teravat reunat ja ddriviivat aiheuttavat loukkaantumisvaaran tyokalun vaihdon
yhteydessa.
Kayta suojakdsineitd.

A\ VARO

Kuumat tyokalut aiheuttavat palovammojen vaaran
»  Kéyta suojakasineita.

Tyokalu ja tyokappale voivat pudot vahingoittua.
»  Pida tydkalusta kiinni, kun irrotat sité.

Pida poraistukasta kiinni asennuksen/irrotuksen aikana.
»  Tue poraistukka puualustalla.

2.2, KAYTTOTARKOITUS

Poraistukka symmetrisesti oikealle py&rivien poranterien kiinnittamiseen.
= Teollisuus- ja yksityiskayttoon.

2.3. VAARINKAYTTO

Ala kdyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.

Omavaltaisia muutoksia ei saa tehda.

Al altista kolhuille, iskuille tai raskaille kuormille.

Ala kdytd paikoissa, joissa on paljon pdlyd, syttyvid kaasuja, hdyryja tai liuottimia.
Ei sovellu vasemmalle pyériville tydkaluille.

Ei saa kayttaa tyokappaleen kiinnitykseen.

2.4, HENKILOSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia
maarayksia. Varaa kayttoon ja kayta tehtavan ja odotettavissa olevien riskien
mukaisia suojavaatteita, kuten turvakenkia ja suojakasineita.

3. Henkildiden pdtevyys

@ Kaikkia ohjaus- ja suojalaitteita saavat kdyttdd vain tehtdvdcdn perehdytetyt
henkilét.

Mekaanisten téiden ammattilainen

Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen
rakenteen, mekaanisen asennuksen, kdyttéonoton, hairididen poiston ja huollon ja
joilla on seuraava patevyys:

m  Patevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien maaraysten
mukaisesti.

Opastettu henkilo

Tassa asiakirjassa opastetuilla henkil6illa tarkoitetaan henkil6itd, jotka on opastettu
kaikkiin kuljetusta, sdilytysta ja kdyttoa koskeviin toihin.

4. Tuotekuvaus

Itsekiristyva poraistukka kdytettavaksi oikealle pydrivien poranterien kanssa.
Itsekiristyva mekanismi mahdollistaa helpon tydkalun vaihdon ilman istukka-avainta.

5. Laitteen yleiskuva

5.1.  ITSEKIRISTYVA PORAISTUKKA
A

1 Kartio 3 Kiinnitin

2 Pidatinrengas 4 Kiristysleuat

. Kayttoonotto

1. ASENNUSOHJEET
Kytke kone pois padlta ja estd sen uudelleenkdynnistaminen.
Kartion ja karan on oltava rasvattomia ja polyttomia.
Lukitse kara.
Asennusvaiheet riippuvat poraistukan liitantavaihtoehdosta.
Noudata koneen valmistajan ohjeita.
2. B-JA J-PORAISTUKOIDEN ASENNUS
Noudata asennusohjeita.
Puhdista kartiopinnat.
Tarkista, nakyyko koneen karassa vikoja.
Aseta poraistukka karaan kumivasaralla.
»  Ald vahingoita karaa/pinolia ja leukoja.
4. Poraistukka asennettu.
6.3. MK-PORAISTUKOIDEN ASENNUS
v Noudata asennusohjeita.
1. Tarkista, ndkyyko koneen karassa vikoja.
2. Aseta poraistukka karaan kumivasaralla.
»  Ala vahingoita karaa/pinolia ja leukoja.
3. Poraistukka asennettu.
6.4. R-8 BRIDGEPORT -PORAISTUKOIDEN ASENNUS
v Noudata asennusohjeita.
1
2
3
4

6
6
v
v
1.
2
3.
6
v
1

2
3

Puhdista kartio ja hiottu sylinteripinta.
Aseta poraistukka karaan.

Lukitse urakappale.

Kirista karan kiristysruuvi.

» Poraistukka asennettu.

6.5. JYRKKAKARTIOISTEN PORAISTUKOIDEN ASENNUS
v Noudata asennusohjeita.

1. Puhdista jyrkka kartio.

2. Kirista kararuuvi.

»  Poraistukka asennettu.

6.6. LIERIGVARTISTEN PORAISTUKOIDEN ASENNUS
v Noudata asennusohjeita.

1. Aseta kiinnitin paikoilleen.

2. Kiristd kiinnitin.

»  Poraistukka asennettu.

7. Kaytto
7.1. TYOKALUN KIINNITTAMINEN

A

v' Poraistukka on asennettu.

Poraistukan ja tydkalun moitteeton kunto tarkistettu.

Avaa poraistukka.

Pidd kiinni pidatinrenkaasta (2).

Kaanna kiinnitintd (3) vastapaivaan.

Tyonna tyokalun varsi sisaan.

»  Ota huomioon vahimmaiskiinnityssyvyys.

5. Sulje kiinnitin (3) tiukasti kdsivoimin.

6. Tarkista tiukka kiinnitys, vahimmaiskiinnityssyvyys ja tasainen kaynti.

HwN =L

»  Tyokalu on kiinnitetty.
7.2, TYOKALUN IRROTTAMINEN

(0B

1. Avaa poraistukka.

2. Kaytd jyrkalld kartiolla varustettuja poraistukoita varten oheista avainta (1).
3. Veda tyokalu (2) ulos.

4. Tyokalu on irrotettu.
8

. Puhdistus
Puhdistus paineilmalla
Esinevahinkoja kierteessa ja urissa olevien metallilastujen vuoksi.
»  Al3 puhdista kiinnitysvalinetté paineilmalla.
»  Kayta harjaa, lastuimuria tai lastukoukkua.
»  Kaytd suojalaseja.

9.  Huolto

Kiinnitin ei tarvitse huoltoa.

10. Irrottaminen

R-8 Bridgeport -poraistukat, jyrkkékartioiset poraistukat ja lieridvartiset poraistukat
irrotetaan painvastaisessa jarjestyksessa kuin asennetaan.

10.1. B- JA J-PORAISTUKOIDEN IRROTTAMINEN

HUOMIO! Tyékalu ja ty6kappale vaurioituvat, jos poraistukka putoaa!

1. Pidéa poraistukasta kiinni irrotuksen aikana.




2. Aseta poistohaarukka karan ja poraistukan valiin keskelle niin pitkalle kuin se
menee.
3. Véanna poraistukka irti.

»  Poraistukka on irrotettu.
10.2. MK-PORAISTUKOIDEN IRROTTAMINEN

HUOMIO! Ty6kalu ja tyékappale vaurioituvat, jos poraistukka putoaa!
1. K&anna karaa alaspain, kunnes pitkdnomainen reika nakyy kokonaan
tarkastusikkunassa.
Karan poistoaukon on oltava vapaa.
3. Tyonna vipuirrotin poistoaukkoon ja kayta sita.

»  Poraistukka on irrotettu.

11, Sdilytys

Sailytettdva suljetussa, kuivassa tilassa.

Ei saa varastoida syovyttévien, aggressiivisten, kemiallisten aineiden, liuottimien,
kosteuden ja lian ldhella.

Suojaa auringonvalolta.

Sailytyslampétila on +15° C...+35 °C.

Suhteellinen ilmankosteus saa olla enintdan 60 %

12. Varaosat
Kayta vain alkuperéisia vara- ja kulutusosia.

13. Havittaminen

Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset ja
paikalliset ymparistonsuojelu- ja jatehuoltomaardykset. Erottele metallit, ei-metallit,
komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja hdvitd ne ymparistoystavalliselld
tavalla.

14. Tekniset tiedot

Koskee kaikkia poraistukoita:
m  Kaikki poraistukat ylittavat DIN ISO 10888 -standardin mukaiset, kdynnin
tasaisuutta koskevat vaatimukset.

®m  Ylikuormituksen vuoksi: Tyokalun (terén) halkaisija ei saa ylittaa varren halkaisijaa.

= Maksimaalinen kierrosluku tasapainotetulla pidatinrenkaalla.
= Kiyttslampétila: -20/+80 °C.
14.1. J-/B-KARTIO ISO 239

Kiristys-@ Kiristys-@ Pienin Maksimaaline
[mm] [tuuma] min  [kiinnityssyvyy |n kierrosluku
[min-1]
B6, JO 02-15 0-1/16 12 20 000
tuumaa
B6, JO 1,5-3,0 1/16-1/8 14 20 000
tuumaa
B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8tuumaa 14 20000
B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4tuumaa 20 15 000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8tuumaa 27 12 000
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7 000
J33, J6* tuumaa
B16*,B18*,J6 3,0-16,0 1/8-5/8 30 4500
tuumaa

* Valinnaisesti timanttipinnoitetuilla kiristysleuoilla.
14.2. MK DIN 228

Kiristys-@ Kiristys-@ Pienin Maksimaaline
[mm] [tuuma] min  [kiinnityssyvyy |n kierrosluku
s [mm] [min-1]
MK2 0,5-6,5 0-1/4tuumaa 20 10000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
tuumaa
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
tuumaa
MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8 30 4500
tuumaa

* Valinnaisesti timanttipinnoitetuilla kiristysleuoilla.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

Kiristys-@ Kiristys-@ Pienin Maksimaaline
[mm] [tuuma] min  [kiinnityssyvyy |n kierrosluku
s [mm] [min-1]
R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
tuumaa
R-8 Bridgeport  3,0-16,0 1/8-5/8 30 4500
tuumaa

14.4.  LIERIOVARSI
Kiristys-@

[mm]

@16 x 60
@32x60

1,0-13,0

@ 5/8 tuumaa x
60

14.5. JYRKKA KARTIO
Kiristys-@

[mm]
DIN2080A40 1,0-13,0

DIN 69871 SK40 1,0-13,0

1SO 7388-2 1,0-13,0
BT40
DIN2080A40 1,5-16,0

DIN 69871 SK40 1,5-16,0

DIN 69871 SK40 1,5-16,0

Kiristys-@
[tuuma] min

1/32-1/2
tuumaa

Kiristys-@
[tuuma] min

1/32-1/2
tuumaa
1/32-1/2
tuumaa
1/32-1/2
tuumaa
1/16 -5/8
tuumaa
1/16 -5/8
tuumaa
1/16 -5/8
tuumaa

Pienin Maksimaaline
kiinnityssyvyy [n kierrosluku
s [mm] [min-1]

29 7000

Pienin Maksimaaline
kiinnityssyvyy |n kierrosluku

s [mm] [min-1]

29 7000

29 7000 f
29 7000

30 4500

30 4500

30 4500
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1. Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
tion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

Symboles d'avertissement Signification
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
|/ AVERTISSEMENT ] Jerd "

peut entrainer la mort ou des blessures
graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des blessures légéres ou
modérées.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des dommages matériels.

I/A  ATTENTION

| AVIS

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

2. Sécurité
2.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

| A AVerTissEMENT |

Les piéces en rotation peuvent étre éjectées.

»  Utiliser un dispositif de protection.

»  Respecter la profondeur de serrage minimum.

/\ ATTENTION

Risque de blessure lors du changement d'outil en raison des arétes et des
contours tranchants.
» Porter des gants de protection.

/\ ATTENTION

Risque de brilure en raison d'un outil chaud
» Porter des gants de protection.

Endommagement de I'outils et de la piéce en cas de chute.
»  Tenir l'outil lors du desserrage.

»  Tenir le mandrin lors du montage/démontage.

»  Bloquer le mandrin avec une cale en bois.

2.2, UTILISATION NORMALE

Mandrin pour le serrage de forets a rotation symétrique a droite.

= Pour un usage industriel et privé.

2.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

= Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

= Ne pas procéder a des modifications non autorisées.

= Ne pas exposer a des coups, des chocs ou des charges lourdes.

= Ne pas utiliser dans des environnements fortement poussiéreux ou contenant
des gaz ou des vapeurs inflammables ou des solvants.

= Ne convient pas aux outils a rotation a gauche.

m  Ne peut pas étre utilisé comme dispositif de serrage de piéces.

2.4, EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sé-

curité et de prévention des accidents. Choisir et mettre a disposition des vétements

de protection, tels que des chaussures et des gants, en fonction de l'activité et des

risques prévus.

3. Qualification du personnel

@ Seules des personnes diiment qualifiées sont autorisées a actionner tous les disposi-

tifs de commande et de protection.

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne fa-

miliarisée avec le montage, l'installation mécanique, la mise en service, le dépannage

et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

= Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la
réglementation nationale en vigueur.

Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les per-

sonnes qui ont été formées pour effectuer des travaux dans les domaines du trans-

port, du stockage et de I'exploitation.

4. Description du produit

Mandrin porte-forets auto-serrant pour une utilisation avec des forets a rotation a
droite. Changement d'outil aisé sans clé de mandrin grace au mécanisme d'auto-ser-
rage.

5. Apercu de l'appareil
MANDRIN PORTE-FORETS AUTO-SERRANT

1 Cone 3 Mécanisme de fermeture

2 Bague de maintien 4 Mors de serrage

6.  Mise en service

6.1. CONSIGNES DE MONTAGE

v’ Arréter la machine et la protéger contre toute remise en marche.

v’ Le cone et la broche doivent étre exempts de graisse et de poussiéres.

1. Arréter la broche.

2. Les étapes de montage dépendent de la variante de raccordement du mandrin.
3. Respecter les consignes du fabricant de la machine.

6.2. MONTAGE POUR LES MANDRINS BET J

v’ Respecter les instructions de montage.

1. Nettoyer les surfaces du cone.

2. Vérifier que la broche de la machine n'est pas endommagée.

3. Mettre en place le mandrin sur la broche a I'aide d'un maillet en caoutchouc.

» Ne pas endommager la broche/le fourreau ni les mors.
4. Le mandrin est monté.
6.3. MONTAGE POUR LES MANDRINS CM
v' Respecter les instructions de montage.
1. Vérifier que la broche de la machine n'est pas endommagée.
2. Mettre en place le mandrin sur la broche a l'aide d'un maillet en caoutchouc.
» Ne pas endommager la broche/le fourreau ni les mors.
Le mandrin est monté.
4. MONTAGE POUR LES MANDRINS R-8 BRIDGEPORT
Respecter les instructions de montage.
Nettoyer le cone et la surface cylindrique rectifiée.
Insérer le mandrin dans la broche.
Enclencher le tasseau en T.
Serrer la vis de serrage de la broche.

o w

SRS

» Le mandrin est monté.

6.5. MONTAGE POUR LES MANDRINS A CONE SA
v’ Respecter les instructions de montage.

1. Nettoyer le cone SA.

2. Serrer lavis de la broche.

» Le mandrin est monté.

6.6. MONTAGE POUR LES MANDRINS A QUEUE CYLINDRIQUE
v’ Respecter les instructions de montage.

1. Mettre en place le systeme de serrage.

2. Serrer le systéme de serrage.

» Le mandrin est monté.

7. Utilisation
7.1.  SERRAGE D'UN OUTIL

A

v' Le mandrin est monté.

L'état du mandrin et de l'outil a été vérifié.

Ouvrir le mandrin.

Tenir la bague de maintien (2).

Tourner le mécanisme de fermeture (3) dans le sens antihoraire.

Insérer la queue de l'outil.

» Respecter la profondeur de serrage minimum.

5. Fermer solidement le mécanisme de fermeture (3) a la main.

6. Vérifier la bonne fixation, la profondeur de serrage minimum et la concentricité.

HwWN =L

» L'outil est serré.
7.2, DESSERRAGE D'UN OUTIL

B
1. Ouvrir le mandrin.
2. Pourles mandrins a cone SA, utiliser la clé (1) fournie.—

3. Retirer I'outil (2).
4. L'outil est desserré.

8. Nettoyage

Nettoyage a I'air comprimé

Dommages matériels en raison de la présence de copeaux métalliques dans les file-
tages et les rainures.

»  Ne pas nettoyer le systéme de serrage a l'air comprimé.

»  Utiliser un balai, un aspirateur a copeaux ou un crochet a copeaux.

»  Porter des lunettes de protection.

9. Entretien
Le systéme de serrage ne nécessite pas d'entretien.

10. Démontage

Démontage des mandrins R-8 Bridgeport, a céne SA et a queue cylindrique dans
I'ordre inverse du montage.



10.1. DEMONTAGE POUR LES MANDRINS B ET J

AVIS! Endommagement de I'outil et de la piece par la chute du mandrin !
1. Tenirle mandrin lors du démontage.

2. Centrer la fourche de dégagement jusqu'en butée entre la broche et le mandrin.
3. Retirer le mandrin.

» Le mandrin est démonté.
10.2. DEMONTAGE POUR LES MANDRINS CM

AVIS! Endommagement de I'outil et de la piece par la chute du mandrin !

1. Tourner la broche vers le bas jusqu'a ce que le trou oblong apparaisse compleéte-
ment dans le regard.

2. Letrou d'éjection de la broche doit étre libre.

3. InsérerI'éjecteur a levier dans le trou d'éjection et l'actionner.

» Le mandrin est démonté.

11, Stockage
Stocker dans un endroit sec et fermé.

Ne pas stocker a proximité de produits corrosifs, agressifs, chimiques ou de solvants ;
stocker a l'abri de I'numidité et de la saleté.

Protéger des rayons du soleil.
Stocker a des températures comprises entre +15° C et +35 °C.
Humidité de I'air relative max. 60 %

12. Pieces de rechange
Utiliser uniquement des piéces de rechange et d'usure d'origine.

13. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au
rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métalliques, composites et
auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques
Applicable a tous les mandrins porte-forets :

m  Tous les mandrins dépassent les exigences de concentricité de la norme
DIN ISO 10888.

m  Contre la surcharge : le diametre de I'outil (aréte) ne peut pas dépasser le dia-
metre de la queue.

m Vitesse de rotation maximale avec bague de maintien équilibrée.
m  Température de fonctionnement : -20/+80 °C.
14.1. CONE J/B1SO 239

@ serrage @ serrage Profondeur de |Vitesse de ro-
[mm] [pouce] min serrage mini- |tation maxi-

mum [mm] male [min-1]

B6, JO 02-1,5 0-1/16 pouce 12 20 000
B6, JO 1,5-3,0 1/16 - 14 20 000

1/8 pouce
B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8pouce 14 20 000
B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4pouce 20 15 000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8pouce 27 12000
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32- 29 7 000
J33, J6* 1/2 pouce
B16* B18*,J6 3,0-16,0 1/8 - 5/8 pouce 30 4500

* En option avec mors a revétement diamant.
14.2. CMDIN 228

@ serrage @ serrage Profondeur de |Vitesse de ro-
[mm] [pouce] min serrage mini- |tation maxi-
mum [mm] male [min-1]
cMm2 05-6,5 0-1/4pouce 20 10 000
CcMm2* 1,0-13,0 1/32- 29 7 000
1/2 pouce
CMm3* 1,0-13,0 1/32- 29 7 000
1/2 pouce
CM4* 3,0-16,0 1/8 - 5/8 pouce 30 4500

* En option avec mors a revétement diamant.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

@ serrage @ serrage Profondeur de |Vitesse de ro-
[mm] [pouce] min serrage mini- |tation maxi-
mum [mm] male [min-1]
R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32- 29 7000
1/2 pouce

R-8 Bridgeport  3,0-16,0 1/8 - 5/8 pouce 30 4500

14.4. QUEUE CYLINDRIQUE
Profondeur de | Vitesse de ro-

Interface @ serrage @ serrage

[mm] [pouce] min serrage mini- [tation maxi-

mum [mm] male [min-1]
@16 x 60 1,0-13,0 1/32 - 29 7000 en
©32 X 60 1/2 pouce
@ 5/8 pouce x 6
0
14.5. CONESA
Interface @ serrage @ serrage Profondeur de | Vitesse de ro-
[mm] [pouce] min serrage mini- [tation maxi-
mum [mm] male [min-1]
DIN 2080 A40 1,0-13,0 1/32 - 29 7 000 m
1/2 pouce
DIN 69871 SA40 1,0-13,0 1/32 - 29 7 000 .
1/2 pouce ﬂ
I1SO 7388-2BT4 1,0-13,0 1/32 - 29 7 000
0 1/2 pouce
DIN 2080 A40 1,5-16,0 1/16 - 30 4500
5/8 pouce ]C
DIN 69871 SA40 1,5-16,0 1/16 - 30 4500
5/8 pouce
DIN 69871 SA40 1,5-16,0 1/16 - 30 4500
5/8 pouce
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1. Note generali

Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e te-
nerlo sempre a portata di mano.

Simboli di avvertimento Significato
Indica un pericolo che puo causare morte
A  AVVERTENZA e 3

o lesioni gravi se non viene evitato.

Indica un pericolo che puo causare lesioni
lievi o di media entita se non viene evita-
to.

Indica un pericolo che puo causare danni

A\  ATTENZIONE

| AVVISO materiali se non viene evitato.

@ Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

2. Sicurezza

2.1. AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ AVVERTENZA
Durante la rotazione, sussiste il pericolo che i pezzi possano essere scagliati via.
Utilizzare dispositivi di protezione di separazione.
» Rispettare la profondita di serraggio minima.

/\ ATTENZIONE

Pericolo di lesioni durante il cambio dell’'utensile a causa di spigoli vivi e bordi
affilati.
Indossare guanti protettivi.

/\ ATTENZIONE

Pericolo di ustioni causate dal surriscaldamento dell’utensile
Indossare guanti protettivi.

Rischio di danneggiamento dell’'utensile e del pezzo in questione in caso di
caduta.

» Tenere fermo l'utensile durante I'allentamento.

»  Tenere fermo il mandrino durante il montaggio/lo smontaggio.

»  Assicurare il mandrino con un supporto in legno.

2.2, USO PREVISTO

Mandrino per il serraggio di punte cilindriche a rotazione oraria.

= Per uso privato e industriale.

2.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

= Non usare in aree a rischio di esplosione.

= Non apportare modifiche non autorizzate.

= Non sottoporre a urti, colpi o carichi pesanti.

= Non utilizzare in zone ad alto contenuto di polveri, gas, vapori o solventi infiam-
mabili.

= Non adatto per utensili a rotazione antioraria.

= Non utilizzabile come elemento di serraggio.

2.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli
infortuni. L'abbigliamento di protezione, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi,
deve essere selezionato e messo a disposizione in base alla rispettiva attivita e ai ri-
schi a essa associati.

Qualifica del personale

W

@ Tutti i dispositivi di comando e di sicurezza devono essere azionati esclusivamente

da personale addestrato.

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono

quelle persone che hanno dimestichezza con il montaggio, I'installazione di compo-

nenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzione del

prodotto e che sono in possesso delle sequenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello na-
zionale.

Personale addestrato

Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono

quelle persone che sono state istruite per eseguire lavori attinenti al trasporto, allo

stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

Descrizione del prodotto

Mandrino autobloccante per I'uso in combinazione con punte a rotazione oraria.
Cambio dell'utensile facilitato grazie al meccanismo autobloccante, senza necessita
di una chiave.

>

5. Panoramica dell'apparecchio
MANDRINO AUTOBLOCCANTE

1 Cono 3 Chiusura

2 Anello di tenuta 4 Ganasce

. Messa in funzione
1. INDICAZIONI DI MONTAGGIO

6

6.

v' Disinserire la macchina e assicurarla contro il reinserimento.

v' Accertarsi che cono e mandrino siano privi di grasso e polvere.

1. Bloccare il mandrino.

2. Lefasi di montaggio variano a seconda del tipo di collegamento del mandrino.

3. Attenersi alle indicazioni del produttore della macchina.

6.2, MONTAGGIO DEI MANDRINIDITIPOBEJ

v’ Rispettare le istruzioni di montaggio.

1. Pulire le superfici del cono.

2. \Verificare I'integrita del mandrino della macchina.

3. Applicare la pinza serrapunta al mandrino con un martello di gomma.
» Fare attenzione a non danneggiare mandrino/cannotto e le ganasce.
I mandrino & stato montato.

.3. MONTAGGIO DEI MANDRINI CON ATTACCO CM

Rispettare le istruzioni di montaggio.

Verificare I'integrita del mandrino della macchina.

Applicare la pinza serrapunta al mandrino con un martello di gomma.

»  Fare attenzione a non danneggiare mandrino/cannotto e le ganasce.

Il mandrino & stato montato.

4. MONTAGGIO DEI MANDRINI R-8 BRIDGEPORT

Rispettare le istruzioni di montaggio.

Pulire il cono e la superficie rettificata del cilindro.

Inserire il mandrino nell'asta filettata.

Inserire il tassello.

Stringere la vite di serraggio del mandrino.

NEKo A
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» IImandrino ¢ stato montato.

6.5. MONTAGGIO DEL MANDRINO CON CONO VERTICALE
v’ Rispettare le istruzioni di montaggio.

1. Pulireil cono verticale.

2. Serrare la vite del mandrino.

» Il mandrino & stato montato.

6.6. MONTAGGIO DEI MANDRINI A CODOLO CILINDRICO
Rispettare le istruzioni di montaggio.

Inserire I'elemento di serraggio.

Stringere I'elemento di serraggio.

NI

» IImandrino & stato montato.

7. Uso
7.1. SERRARE L’UTENSILE

v"Ilmandrino & montato.
L'integrita di mandrino e utensile é stata verificata.
1. Aprire il mandrino.
2. Tenere fermo I'anello di tenuta (2).
3. Ruotare la chiusura (3) in senso antiorario.
4. Inserire il codolo dell’'utensile.
» Rispettare la profondita di serraggio minima.
5. Chiudere saldamente la chiusura (3) facendo forza con la mano.
6. Verificare la stabilita, il rispetto della profondita di serraggio minima e la concen-
tricita.
» L'utensile e stato serrato.
7.2, SBLOCCARE L'UTENSILE

1. Aprire il mandrino.

2. Nel caso dei mandrini con cono verticale, utilizzare la chiave fornita in dotazione
M-

3. Estrarre l'utensile (2).

4. L'utensile é stato sbloccato.

8.  Pulizia

Pulizia con aria compressa

Danni materiali dovuti ai trucioli in metallo presenti all'interno della filettatura e delle
scanalature.

» Non pulire I'elemento di serraggio con |'aria compressa.

»  Utilizzare una scopa, un aspiratore trucioli oppure un raschiatrucioli.

» Indossare gli occhiali protettivi.




9. Manutenzione
L'elemento di serraggio non richiede alcuna manutenzione.

10.  Smontaggio

Lo smontaggio dei mandrini R-8 Bridgeport, con cono verticale e codolo cilindrico

avviene nella sequenza opposta rispetto al montaggio.

10.1. SMONTAGGIO DEI MANDRINIDITIPOBEJ

AVVISO! Rischio di danneggiamento di utensile e pezzo in caso di caduta

del mandrino!

1. Tenere fermo il mandrino durante lo smontaggio.

2. Applicare l'estrattore a forcella in modo concentrico tra pinza serrapunta e man-
drino fino all'arresto.

3. Rimuovere il mandrino facendo leva.

» Ilmandrino & stato smontato.

10.2. SMONTAGGIO DEI MANDRINI CON ATTACCO CM

AVVISO! Rischio di danneggiamento di utensile e pezzo in caso di caduta

del mandrino!

1. Spingere il mandrino verso il basso finché il foro longitudinale non appare com-
pletamente nella finestrella.

2. llforo di espulsione del mandrino deve essere libero.

3. Inserire 'espulsore a leva nel foro di espulsione e azionarlo.

» Ilmandrino & stato smontato.

11. Stoccaggio

Conservare in un luogo chiuso e asciutto.

Non conservare in prossimita di sostanze corrosive, aggressive o chimiche, solventi,
umidita e sporcizia.

Proteggere dai raggi solari.

Conservare a una temperatura compresa tra +15°Ce +35 °C.

Umidita relativa max. 60%

12.  Ricambi

Usare esclusivamente ricambi e pezzi soggetti a usura originali.

13. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regio-
nali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i
materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza e smal-
tirli nel rispetto dell'ambiente.

14.  Dati tecnici
Per tutti i mandrini si applica quanto segue:
= Tuttii mandrini superano i requisiti di concentricita della norma DIN ISO 10888.

m  Per motivi di sovraccarico: il diametro dell’'utensile (tagliente) non deve superare
quello del codolo.

= Massimale. Numero di giri con anello di tenuta equilibrato.

m  Temperatura operativa: -20/+80°C.

14.1. CONO J/BISO 239

Numero massi-
mo di giri
[min-1]

@ di serraggio |@ diserraggio |Profondita di

[inch] min serraggio mi-

nima [mm]

B6, JO 02-1,5 0-1/16 pollice 12 20.000

B6, JO 1,5-3,0 1/16 - 1/8 polli- 14 20.000
ce

B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8pollice 14 20.000

B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4pollice 20 15.000

B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8 pollice 27 12.000

B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2 polli- 29 7.000

J33, J6* ce

B16* B18*,J6 3,0-16,0 1/8 - 5/8 pollice 30 4500

*in via opzionale con ganasce diamantate.

14.2. MKDIN 228

@ di serraggio |@ diserraggio [Profonditadi |[Numero massi-
[inch] min serraggio mi- [mo di giri
nima [mm] [min-1]
MK2 05-6,5 0-1/4 pollice 20 10000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2 polli- 29 7000
ce
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2 polli- 29 7000
ce
MK4* 3,0-16,0 1/8 - 5/8 pollice 30 4500

*in via opzionale con ganasce diamantate.

14.3. R-8 BRIDGEPORT
@ di serraggio |@ diserraggio |Profondita di

Interfaccia

R-8 Bridgeport  1,0-13,0

R-8 Bridgeport 3,0-16,0

[inch] min serraggio mi-
nima [mm]
1/32-1/2 polli- 29

ce

1/8 - 5/8 pollice 30

14.4. CODOLO CILINDRICO

Interfaccia

@16 x 60
@32 x60

@ 5/8 pollice x
60

1,0-13,0

14.5. CONO VERTICALE

Interfaccia @ di serraggio
[mm]
DIN 2080 A40 1,0-13,0

DIN 69871 SK40 1,0-13,0

1SO 7388-2 1,0-13,0
BT40
DIN 2080 A40 1,5-16,0

DIN 69871 SK40 1,5-16,0

DIN 69871 SK40 1,5-16,0

@ di serraggio |@ di serraggio |Profondita di

[inch] min

serraggio mi-
nima [mm]

1/32-1/2 polli- 29
ce

@ di serraggio |Profondita di
[inch] min serraggio mi-
nima [mm]

1/32-1/2 polli- 29

ce

1/32-1/2 polli- 29

ce

1/32 - 1/2 polli- 29

ce

1/16 - 5/8 polli- 30

ce

1/16 - 5/8 polli- 30

ce

1/16 - 5/8 polli- 30

ce

www.hoffmann-group.com

Numero massi-
mo di giri
[min-1]

7000

4500

Numero massi-
mo di giri
[min-1]

7000

Numero massi-
mo di giri
[min-1]

7000

7000

7000

4500

4500

4500
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Opce upute
Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

Simboliupozorenja ———|znacenje |
A UPOZORENJE | e o oo it
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do laksih ili
umjerenih ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne

A OPREZ

| NAPOMENA izbjegne, moze dovesti do materijalne
Stete.

@ Oznacava korisne savjete i napomene te
informacije za ucinkovit i besprijekoran
rad.

2. Sigurnost

2.1. OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

/\ UPOZORENJE

Dijelovi mogu biti odbaceni rotacijom.
Upotrebljavati zastitnu napravu za odvajanje.
»  Obratiti paznju na minimalnu dubinu stezanja.

Opasnost od ozljeda prilikom izmjene alata zbog ostrih rubova i kontura.
Nositi zastitne rukavice.

Opasnost od opeklina od vrucih alata
Nositi zastitne rukavice.

NAPOMENA

Ostecenje alata i obratka uslijed pada.

Drzati alat prilikom otpustanja.

Drzati steznu glavu za busenje tijekom montaze/demontaze.
»  Ucvrstiti steznu glavu busilice komadom drveta.

2.2, NAMJENSKA UPOTREBA
Stezna glava za stezanje rotacijski simetri¢nih svrdla s hodom udesno.

®  Zaindustrijsku i privatnu uporabu.
2.3. NEPROPISNA UPOTREBA

= Uporaba u potencijalno eksplozivnim podrucjima nije dopustena.

= Ne raditi preinake na vlastitu ruku.

m  Neizloziti udarcima, sudarima ili teskim teretima.

= Ne upotrebljavajte u podru¢jima s visokim udjelom prasine, zapaljivim plinovima,
parama ili otapalima.

= Nije za alate s hodom ulijevo.

m  Ne koristi se kao uredaj za stezanje obratka.

2.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

PridrZavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda.
Zastitna odjeca, kao sto je zastita za stopala i zastitne rukavice, mora se odabrati i
staviti na raspolaganje sukladno o¢ekivanim rizicima kod odgovarajucih aktivnosti.

3. Kvalifikacija osoba

@ Svim uredajima za upravljanje i zastitu smiju rukovati samo upucene osobe.

Strucno blje za icarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom,

mehanickom instalacijom, pustanjem u rad, rjeSavanjem problema i odrzavanjem

proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m  Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vaze¢im
nacionalnim propisima.

Obucena osoba

Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obucene za provedbu

radova u podru¢jima transporta, skladistenja i upravljanja.

Opis proizvoda

Samostezna glava za busenje sa svrdlima s hodom udesno. Jednostavna izmjena
alata bez kljuca za steznu glavu zahvaljujuci samosteznom mehanizmu.

5. Pregled uredaja
51.  SAMOSTEZNA GLAVA ZA BUSENJE

h

>

1 konus 3 Zatvarac

2 Pricvrsni prsten 4 Stezne celjusti

. Pustanje urad

1. NAPOMENE ZA MONTAZU
Iskljuciti stroj i osigurati ga od ponovnog ukljucivanja.
Konus i vreteno bez masnoce i prasine.
Aretirati vreteno.
Koraci montaze ovise o varijanti prikljucka stezne glave za busenje.
Pridrzavati se specifikacija proizvodaca stroja.
2. MONTAZA KOD B 1 J STEZNIH GLAVA ZA BUSENJE
Pridrzavati se uputa za montazu.
Ocistiti povrsine konusa.
Provjeriti postoje li ostecenja na priklju¢nim vodovima.
Postaviti steznu glavu za busenje na vreteno gumenim ¢ekicem.
»  Ne ostetiti vreteno/pinolu te ¢eljusti.
4. Stezna glava za busenje je montirana.
6.3. MONTAZA KOD MK STEZNIH GLAVA ZA BUSENJE
v’ PridrZavati se uputa za montazu.
1. Provjeriti postoje li ostecenja na priklju¢nim vodovima.
2. Postaviti steznu glavu za busenje na vreteno gumenim ¢eki¢em.
»  Ne ostetiti vreteno/pinolu te ¢eljusti.
3. Stezna glava za busenje je montirana.
6.4. MONTAZA KOD R-8 BRIDGEPORT STEZNIH GLAVA ZA
BUSENJE
Pridrzavati se uputa za montazu.
Ocistiti konus i brusenu povrsinu cilindra.
Uvesti steznu glavu za busenje u vreteno.
Umetnuti T-maticu.
Zategnuti vijak za pritezanje vretena.
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» Stezna glava za busenje je montirana.

6.5. MONTAZA KOD STEZNIH GLAVA ZA BUSENJE SA STRMIM
KONUSOM

v’ Pridrzavati se uputa za montazu.

1. Ocistiti strmi konus.

2. Zategnuti vijak vretena.

»  Stezna glava za busenje je montirana.

6.6. MONTAZA KOD STEZNIH GLAVA ZA BUSENJE S
CILINDRICNOM DRSKOM

v’ PridrZavati se uputa za montazu.

1. Koristiti stezni alat.

2. Zategnuti stezni alat.

»  Stezna glava za busenje je montirana.

7. Rad
7.1.  ZATEZANJE ALATA

A

v’ Stezna glava za busenje je montirana.

Stezna glava i alat provjereno su u besprijekornom stanju.

Otvoriti steznu glavu za busenje.

Drzati pri¢vrsni prsten (2).

Zatvarac (3) okrenuti u smjeru obrnutom od kazaljke na satu.

Uvesti drsku alata.

»  Obratiti paznju na minimalnu dubinu stezanja.

5. Zatvarac (3) zatvoriti rukom.

6. Provjerite ¢vrsti dosjed, minimalnu dubinu stezanja i koncentri¢nost.

HwWwN =L

» Alatje zategnut.
7.2, OTPUSTANJE ALATA

(0B

1. Otvoriti steznu glavu za busenje.

2. Zasteznu glavu za busenje sa strmim konusom upotrijebiti prilozen klju¢ (1).
3. lzvudialat (2).

4. Alat je otpusten.

8. Cis¢enje

NAPOMENA

Cisc¢enje komprimiranim zrakom

Materijalna steta zbog metalnih odvojenih cestica u navojima i utorima.
»  Stezni uredaj ne cistiti komprimiranim zrakom.

»  Koristiti metlu, usisavace ili hvatace za odvojene Cestice.

»  Nositi zastitne naocale.

9. Odrzavanje
Stezni alat ne zahtijeva odrzavanje.

10. Demontaza

Demontaza se kod steznih glava za busenje R-8 Bridgeport te sa strmim konusom ili
cilindri¢cnom drskom odvija redoslijedom obrnutim od montaze.



10.1. DEMONTAZA KOD B 1J STEZNIH GLAVA ZA BUSENJE

NAPOMENA! Ostecenje alata i obratka padanjem stezne glave!

1. Drzati steznu glavu za busenje tijekom demontaze.

2. Postavite vilicu centri¢no do grani¢nika izmedu vretena i stezne glave za busenje.
3. Podignite ru¢icom glavu za budenje.

» Stezna glava za busenje je demontirana.
10.2. DEMONTAZA KOD MK STEZNIH GLAVA ZA BUSENJE

NAPOMENA! Ostecenje alata i obratka padanjem stezne glave!

1. Okrenite vreteno prema dolje dok se utor potpuno ne pojavi u prozor¢icu za
gledanje.

2. Otvor za izbacivanje vretena mora biti slobodan.

3. Umetnite polugu za izbacivanje u otvor za izbacivanje i pritisnite.

» Stezna glava za busenje je demontirana.

11, Skladistenje

Skladistiti u zatvorenom, suhom prostoru.

Nemojte cuvati u blizini nagrizajucih, agresivnih tvari, otapala, vlage i prljavstine.
Zastitite od izlaganja suncu.

Skladistite na temperaturama izmedu +15° Ci +35 °C.

Relativna vlaznost maks. 60 %

12. Rezervni dijelovi
Upotrebljavati iskljucivo originalne rezervne i potrosne dijelove.

13.  Odlaganje u otpad

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanja radi
pravilnog odlaganja ili recikliranja. Odvojite metale, nemetale, kompozitne materijale
i pomoc¢ne materijale prema vrstama i odlozite ih na ekoloski prihvatljiv nacin.

14.  Tehnicki podaci

Za sve stezne glave za busenje vrijedi:
m Sve stezne glave premasuju specifikacije koncentri¢nosti DIN I1SO 10888.

m vezane za preopterecenje: Promjer alata (ostrica) ne smije premasiti promjer
drske.

= Maksimalni broj okretaja s uravnotezenim pri¢vrsnim prstenom.
m  Pogonska temperatura: -20/+80 °C.
14.1. J/B KONUS ISO 239

@ stezanja @ stezanja Minimalna Maksimalan
[mm] [inci]l min dubina broj okretaja
stezanja [mm] |[min-1]
B6, JO 02-1,5 0-1/16inca 12 20.000
B6, JO 1,5-3,0 1/16-1/8inca 14 20.000
B6,B10,J0,J1  1,5-3,0 0-1/8inca 14 20.000
B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4inca 20 15.000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8inca 27 12.000
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2inca 29 7.000
J33, J6*
B16,B18,J6 3,0-16,0 1/8-5/8inca 30 4500

* Opcionalno s dijamantno prevucenim steznim celjustima.
14.2. MK DIN 228

@ stezanja @ stezanja Minimalna Maksimalan
[mm] [in¢i]l min dubina broj okretaja
stezanja [mm] |[min-1]
MK2 05-6,5 0-1/4inca 20 10000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2in¢a 29 7000
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2in¢a 29 7000
MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8inta 30 4500

* Opcionalno s dijamantno prevucenim steznim celjustima.
14.3. R-8 BRIDGEPORT
@ stezanja

@ stezanja Minimalna Maksimalan

[mm] [in¢i]l min dubina broj okretaja
stezanja [mm] |[min-1]

1/32-1/2in¢a 29 7000

1/8-5/8ina 30 4500

R-8 Bridgeport  1,0-13,0
R-8 Bridgeport 3,0 - 16,0
14.4.  CILINDRICNA DRSKA

@ stezanja @ stezanja Minimalna Maksimalan
[mm] [in¢i] min dubina broj okretaja
stezanja [mm] [[min-1]
@16 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2in¢a 29 7000
@32x60

@ 5/8in¢a x 60

14.5. KONUS
@ stezanja

[mm]

DIN2080A40 1,0-13,0
DIN 69871 SK40 1,0-13,0

ISO 7388-2 1,0-13,0
BT40

DIN 2080 A40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0

@ stezanja
[inci] min
1/32-1/2inca
1/32-1/2inca
1/32-1/2inca

1/16 - 5/8 inca
1/16 - 5/8 inca
1/16 - 5/8 inca

Mi
dubina
stezanja [mm]

29
29
29

30
30
30
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Maksimalan
broj okretaja
[min-1]

7000
7000
7000

4500
4500
4500
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Bendrieji nurodymai

Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

lspéjimo simboli Reikgme
O Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus

|A ISPE'"MAS iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty

suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus

iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio

sunkumo suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus

iSvengta, gali sukelti materialinés Zalos.

/A PERSPEJIMAS

PRANESIMAS

Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalingg efektyviai eksploatacijai be
trikéiy.

or

N

Sauga
2.1.  ESMINES SAUGOS NUORODOS

/\ ISPEJIMAS

Dalys gali bati iSstumtos besisukant.
Naudokite atskiriamajj apsauginj jtaisa.
»  Atkreipkite démesj j minimaly uzspaudimo gyl].

/\ PERSPEJIMAS

Pavojus susizeisti keic¢iant jrankius dél astriy briauny ir kontary.
Maveékite apsaugines pirstines.

/\ PERSPEJIMAS

Pavojus nusideginti karstais jrankiais
Mavékite apsaugines pirstines.

Irankio ir ruosinio pazeidimai dél kritimo.

»  Atlaisvindami laikykite jrankj.

»  Surinkdami/demontuodami laikykite grezimo griebtuva.

»  Pritvirtinkite greZimo griebtuva medzio gabaléliu.

2.2, NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Grezimo griebtuvas, skirtas simetrisko sukimosi grazty uzspaudimui pagal laikrodzio
rodykle.

= Skirtas naudoti pramonéje ir privaciame sektoriuje.

2.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

= Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

= Savavaliskai nedarykite jokiy pakeitimy.

= Saugokite nuo smugiy, nukritimo ar dideliy apkrovy.

= Nenaudoti vietose, kuriose yra daug dulkiy, degiy dujy, gary ar tirpikliy.
= Netinka kairiniams jrankiams.

= Nenaudojamas kaip ruosinio uzspaudimo jtaisas.

2.4, ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy. Apsauginius drabuzius, pvz., kojy apsaugg ir apsaugines pirstines, reikia
pasirinkti ir jomis apsirapinti, atsizvelgiant j atitinkama veikla ir numatoma rizika.

3. Personalo kvalifikacija

@ Visus valdymo ir apsauginius jtaisus gali naudoti tik apmokyti asmenys.
Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai — asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas,
mechaniné instaliacija, paleidimas eksploatuoti, trikciy salinimas ir techniné priezitra
ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

m  Kvalifikacija / i$silavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.
Instruktuotas asmuo

Siuo atveju instruktuoti asmenys — asmenys, kurie buvo instruktuoti apie
transportavimo, laikymo ir eksploatavimo darbus.

4. Produkto aprasymas

Savaime uzsispaudziantis grezimo griebtuvas, skirtas naudoti su graztais pagal
laikrodZio rodykle. Lengvas jrankio keitimas be grezimo griebtuvo rakto dél savaime
uzsifiksuojancio mechanizmo.

Jrenginio apzvalga
5.1. SAVAIME UZSISPAUDZIANTIS GREZIMO GRIEBTUVAS

(OA

1 Kagis 3

w1

uzsegimas

2 Laikymo Ziedas 4 Uzspaudimo lapos

. Paleidimas eksploatuoti

1. MONTAVIMO INSTRUKCIJOS

ISjunkite stakles ir apsaugokite, kad jos vél nejsijungty.

Kagis ir suklys be tepalo ir dulkiy.

Uzfiksuokite suklj.

Montavimo eiga priklauso nuo grezimo griebtuvo tvirtinimo varianto.

Atsizvelkite j stakliy gamintojo specifikacijas.
2. TVIRTINIMAS ANT B IR J GREZIMO GRIEBTUVY

Laikykités surinkimo instrukcijy.

Nuvalykite kagio pavirsius.

Patikrinkite, ar nepazeistas stakliy suklys.

Uzdékite grezimo griebtuva ant suklio guminiu plaktuku.

»  Nepazeiskite suklio/plunksnos ir kumsteliy.
4. Grezimo griebtuvas pritvirtintas.
6.3. MK GREiIMO GRIEBTUVO TVIRTINIMAS
v' Laikykités surinkimo instrukcijy.
1. Patikrinkite, ar nepazeistas stakliy suklys.
2. Uzdékite grezimo griebtuva ant suklio guminiu plaktuku.

»  Nepazeiskite suklio/plunksnos ir kumsteliy.

3. Grezimo griebtuvas pritvirtintas.
6.4. TVIRTINAMAS R-8 BRIDGEPORT GRﬁleO GRIEBTUVUOSE
v' Laikykités surinkimo instrukcijy.
1
2
3
4

6
6
v
v
1.
2
3.
6
v
1

2
3

Nuvalykite kagio ir $lifavimo cilindro pavirsiy.
|statykite grezimo griebtuva j suklj.
Uzfiksuoti grioveliy spraustuka.

Priverzkite suklio tvirtinimo varzta.

»  Grezimo griebtuvas pritvirtintas.

6.5. KUGINIO GREZIMO GRIEBTUVO TVIRTINIMAS
v' Laikykités surinkimo instrukcijy.

1. Svarus status kagis.

2. Priverzkite suklio varzta.

»  Grezimo griebtuvas pritvirtintas.

6.6. CILINDRINIO GREZIMO GRIEBTUVO TVIRTINIMAS
v’ Laikykités surinkimo instrukcijy.

1. Naudokite tvirtinimo jtaisus.

2. Priverzkite tvirtinimo jtaisa.

»  Grezimo griebtuvas pritvirtintas.

7. Darbas
7.1.  IRANKIO UZSPAUDIMAS

A

v’ Grezimo griebtuvas pritvirtintas.

Grezimo griebtuvas ir jrankis patikrintas.

Grezimo griebtuvas atviras.

Laikykite uz atraminio Ziedo (2).

Pasukite fiksatoriy (3) pries laikrodzio rodykle.

|statykite jrankio kota.

»  Atkreipkite démesj j minimaly uzspaudimo gyl].

Tvirtai uzspauskite fiksatoriy (3) ranka.

6. Patikrinkite, ar tvirtai laikosi, ar pasiektas minimalus uzspaudimo gylis ir radialinis
musimas.

HwN =L

w

»  |rankis uzspaustas.
7.2, JRANKIO ISEMIMAS

(0B

1. Grezimo griebtuvas atviras.

2. Naudokite rakta (1), skirtg grezimo griebtuvams su kagiu.—
3. I3sukite jrankj (2).

4. Jrankis iSimtas.

8. Valymas

PRANESIMAS

Valymas su suslégtu oru

Turtiné Zala dél metaliniy drozliy sriegiuose ir grioveliuose.

»  Nevalykite uzspaudimo priemonés suslégtu oru.

»  Naudokite $luotas, dulkiy siurblius ar uzspaudimo kablius.
»  Uzsidéti akinius.

9. Techniné prieZitra
UZspaudimo priemonei nereikia priezidros.
10. Isardymas

R-8 Bridgeport grezimo griebtuvy, kiginiy grezimo griebtuvy, tiesiy grezimo
griebtuvy i$montavimas atvirkstine tvarka.



10.1. DEMONTAVIMAS ANT B IR J GREZIMO GRIEBTUVY Uzspaudimo @ (Uzspaudimo @

[coliai] min

PRANESIMAS! |rankio ir ruosinio pazeidimai dél atsilaisvinusio grezimo
griebtuvo!

1. Demontuodami laikykite grezimo griebtuva. BEERs

2. Pastatykite Sake centre iki atramos tarp suklio ir grezimo griebtuvo. 14.5. KUGINIS ANTGALIS

3. Nuimkite svirtj nuo grezimo griebtuvo.
»  Grezimo griebtuvas demontuotas.
10.2. MK GREZIMO GRIEBTUVO DEMONTAVIMAS

PRANESIMAS! Jrankio ir ruoinio pazeidimai dél atsilaisvinusio grezimo
griebtuvo!

DIN 2080 A40 1,0-13,0
DIN 69871 SK40 1,0-13,0

1. Sukite suklj Zemyn, kol perzitros lange atsiras anga. 1SO 7388-2 1,0-13,0
2. Suklio iSmetimo anga turi bati laisva. BT40

3. |statykite svirties iSmetiklj j iSmetimo angg ir paspauskite. DIN2080A40 1,5-16,0
»  Grezimo griebtuvas demontuotas. DIN 69871 SK40 1,5-16,0
11. Laikymas DIN 69871 SK40 1,5 16,0

Laikyti uzdaroje sausoje patalpoje.

Nelaikykite 3alia ésdinanciy, agresyviy cheminiy medziagy, tirpikliy, drégmeés ir
nesvarumy.

Saugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

Sandéliavimo temperatara tarp +15° Cir +35 °C.

Santykiné oro drégmé maks. 60 %

12.  Atsarginés dalys

Naudokite tik originalias atsargines dalis.

13. Salinimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos

apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir

pagalbines medziagas pagal rasis ir salinkite aplinkai tinkamu badu.

14.  Techniniai duomenys

Tai taikoma visiems grezimo griebtuvams:

m Visi grezimo griebtuvai virsija DIN ISO 10888 standarto koncentriskumo
specifikacijas.

m  dél perkrovos: Jrankio skersmuo (pjovimo briauna) neturi virdyti koto skersmens.

m  Maks. Stkiy skaicius su subalansuotu atraminiu Ziedu.

m Darbiné temperatira: -20/+80°C.

14.1. J/BKUGIS 1SO 239

Uzspaudimo @ |Uzspaudimo @ | Minimalus Maksimalus
[coliai] min uzspaudimo |sukiy skaicius
gylis [mm] [min-1]

B6, JO 02-15 0-1/16" 12 20000

B6, JO 1,5-3,0 1/16 -1/8" 14 20 000
B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8" 14 20000
B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4" 20 15 000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8" 27 12 000
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7 000

J33, J6*

B16*,B18*,J6  3,0-16,0 1/8-5/8" 30 4500

* Pasirinktinai su deimantine danga dengtais uzspaudimo kumsteliais.
14.2. MK DIN 228

Uzspaudimo @ |Uzspaudimo @ | Minimalus Maksimalus
[coliai] min uzspaudimo |sukiy skaicius
gylis [mm] [min-1]
MK2 05-6,5 0-1/4" 20 10000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
MK4* 3,0-16,0 1/8 -5/8" 30 4500

* Pasirinktinai su deimantine danga dengtais uzspaudimo kumsteliais.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

Uzspaudimo @ |Uzspaudimo @ | Minimalus Maksimalus
[coliai] min uzspaudimo |sukiy skaicius
gylis [mm] [min-1]
R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
R-8 Bridgeport  3,0-16,0 1/8-5/8" 30 4500
14.4. CILINDRINIS KOTAS
Uzspaudimo @ |Uzspaudimo @ | Minimalus Maksimalus

[coliai] min uzspaudimo |sukiy skaicius
gylis [mm] [min-1]
216 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
@32x60

Uzspaudimo @ [UZspaudimo @

[coliai] min

1/32-1/2"
1/32-1/2"
1/32-1/2"

1/16 - 5/8"
1/16 - 5/8"
1/16 - 5/8"

gylis [mm]

gylis [mm]
29

29
29

30
30
30
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Minimalus
uzspaudimo

Minimalus
uzspaudimo

Maksimalus
sukiy skaicius

[min-1]

Maksimalus
sukiy skaicius

[min-1]
7000
7000
7000

4500
4500
4500
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Algemene aanwijzingen

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tij-
de beschikbaar houden.

Waarschuwingssymbolen
Duidt een gevaar aan, dat de dood of
/A WAARSCHUWING 2

zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat licht of middel-
matig letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat materiéle scha-

I//AA  VOORZICHTIG

| LET OP de tot gevolg kan hebben als het niet
wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en
storingsvrij gebruik.

2. Veiligheid

2.1. BASISVEILIGHEIDSINSTRUCTIES

| A waarscHuwinG |

Er kunnen delen in rotatie wegvliegen.

»  Scheidende veiligheidsvoorziening gebruiken.
» Minimale opspandiepte in acht nemen.

| A voorzicuTic |

Gevaar voor letsel bij het wisselen van gereedschap door scherpe randen en
contouren.
»  Veiligheidshandschoenen dragen.

[ A voorzicuTic |

Verbrandingsgevaar door heet gereedschap
»  Veiligheidshandschoenen dragen.

Schade aan gereedschap en werkstuk door vallen.

»  Gereedschap vasthouden bij het losmaken.

»  Boorhouder vasthouden bij montage/demontage.
»  Boorhouder met een houten ondergrond borgen.

2.2, BEOOGD GEBRUIK

Boorhouder voor het spannen van rechtsom draaiende rotatie-symmetrische boor.

= Voorindustrieel en particulier gebruik.

2.3. ONJUIST GEBRUIK

= Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.

m  Niet zelf ombouwen.

um Niet blootstellen aan slagen, stoten of zware lasten.

m Niet op plaatsen met hoge stofconcentraties, brandbare gassen, dampen of op-
losmiddelen gebruiken.

m Niet voor linksom draaiend gereedschap.

m  Geen gebruik als gereedschapsspanmiddel.

2.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht

nemen. Beschermende kleding zoals voetbescherming en veiligheidshandschoenen

overeenkomstig de betreffende werkzaamheid en de te verwachten risico’s kiezen en

beschikbaar stellen.

3. Persoonlijke kwalificatie

@ Alle stuurinrichtingen en veiligheidsvoorzieningen mogen alleen door geinstrueer-

de personen worden bediend.

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met op-

bouw, mechanische installatie, ingebruikneming, verhelpen van storingen en onder-

houd van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal gel-
dende voorschriften.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn gein-

strueerd voor de uitvoering van werkzaamheden op het gebied van transport, opslag

en gebruik.

4. Productbeschrijving

Zelfspannende boorhouder voor het gebruik met rechtsom draaiende boren. Door
het zelfspanmechanisme kan gereedschap eenvoudig worden gewisseld zonder
boorhoudersleutel.

5. Overzicht van het apparaat
5.1.  ZELFSPANNENDE BOORHOUDER
A

1 Conus 3 Sluiting

N

Klemring 4 Spanbekken

Ingebruikneming

1. MONTAGE-INSTRUCTIES

Machine uitschakelen en beveiligen tegen opnieuw inschakelen.

Conus en spindel vet- en stofvrij.

Spindel arréteren.

De montagestappen zijn afhankelijk van de aansluitvariant van de boorhouder.
De voorschriften van de machineproducent in acht nemen.

2. MONTAGE BlJ B- EN J-BOORHOUDERS
Montage-instructies in acht nemen.

Conusvlakken reinigen.

Machinespindel op beschadigingen controleren.

Met rubber hamer de boorhouder op de spindel aanbrengen.
»  Spindel/schuifbus en bekken niet beschadigen.

4. Boorhouder gemonteerd.

6.3. MONTAGE BlJ MK-BOORHOUDER

v Montage-instructies in acht nemen.

1. Machinespindel op beschadigingen controleren.

2. Met rubber hamer de boorhouder op de spindel aanbrengen.
»  Spindel/schuifbus en bekken niet beschadigen.
Boorhouder gemonteerd.

4. MONTAGE BlJ R-8 BRIDGEPORT-BOORHOUDERS
Montage-instructies in acht nemen.

Conus en geslepen cilindervlakken reinigen.

Boorhouder in spindel geleiden.

T-groefstuk vastzetten.

Spindelaantrekbout vastdraaien.

WIN =KW= (e O
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» Boorhouder gemonteerd.

6.5. MONTAGE BIJ CONUS-BOORHOUDERS
v" Montage-instructies in acht nemen.

1. Conus schoonmaken.

2. Spindelschroef aanhalen.

» Boorhouder gemonteerd.

6.6. MONTAGE BlJ CILINDERSCHACHT-BOORHOUDERS
v Montage-instructies in acht nemen.

1. Spanmiddel plaatsen.

2. Spanmiddel vastzetten.

» Boorhouder gemonteerd.

7. Gebruik
7.1.  GEREEDSCHAP VASTKLEMMEN

A

v’ Boorhouder is gemonteerd.

Boorhouder en gereedschap op onberispelijke toestand gecontroleerd.
Boorhouder openen.

Klemring (2) vasthouden.

Sluiting (3) linksom draaien.

Gereedschapsschacht inbrengen.

» Minimale opspandiepte in acht nemen.

5. Sluiting (3) handmatig stevig afsluiten.

6. Op stevige passing, minimale opspandiepte en rondloop controleren.

HwWN =L

» Gereedschap ingespannen.
GEREEDSCHAP UITSPANNEN

1. Boorhouder openen.

2. Voor boorhouder met conus bijgevoegde sleutel (1) gebruiken.-
3. Gereedschap (2) eruit trekken.

4. Gereedschap uitgespannen.
8

Reiniging

Reiniging met perslucht

Materiéle schade door metaalspanen in draad en groeven.
»  Spanmiddel niet met perslucht reinigen.

» Bezem, spanenzuiger of spanenhaak gebruiken.

»  Veiligheidsbril dragen.

9.  Onderhoud
Het spanmiddel is onderhoudsuvrij.

10. Demontage

Demontage bij R-8 Bridgeport-boorhouders, conus-boorhouders cilinderschacht-
boorhouders in omgekeerde volgorde van de montage.



10.1. DEMONTAGE BlJ B- EN J-BOORHOUDERS Aansluiting Span-@ [mm] [Span-@ [inch] |Minimale op- |Maximaal toe-
LET OP! Beschadiging van gereedschap en werkstuk door vallende boor- min spandiepte entallliningd]
houder! [mm]
1. Boorhouder vasthouden bij demontage. Cha
2. Afdrukvork centrisch tot aan de aanslag tussen spindel en boorhouder aanzetten. @ 5/8inch x 60
3. Boorhouder eraf halen. 14.5. CONUS
» Boorhouder gedemonteerd. Aansluiting Span-@ [mm] [Span-@ [inch] |Minimale op- |Maximaal toe-
10.2. DEMONTAGE BlJ MK-BOORHOUDERS min ;Pa“]‘"epte rental [min-1]
mm
1 iai -

Il;i'll'u(‘)el’r.' Beschadiging van gereedschap en werkstuk door vallende boor DIN 2080 A40 1,0 13,0 1/32-1/2inch 29 7000
1. Spindel naar beneden draaien tot slobgat volledig in de transparante plaat ver- DIN 69871 SK40 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7000

schijnt. 1SO 7388-2 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7000

. Uitwerpgat van de spindel moet vrij zijn. BT40

3. Hefboomuitwerper in het uitwerpgat steken en bedienen. DIN 2080 A40  1,5-16,0 1/16 - 5/8inch 30 4500
»  Boorhouder gedemonteerd. DIN 69871 SK40 1,5~ 16,0 1/16 -5/8inch 30 4500
11. Opslag DIN 69871 SK40 1,5~ 16,0 1/16-5/8inch 30 4500

In een gesloten, droge ruimte opslaan.

Niet opslaan in de buurt van bijtende, agressieve, chemische stoffen, oplosmiddelen,
vocht en vuil.

Tegen zonnestraling beschermen.
Bij temperaturen tussen +15 °C en +35 °C opslaan.
Relatieve luchtvochtigheid max. 60%

12. Reservedelen
Alleen originele reservedelen en slijtdelen gebruiken.

13. Weggooien

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor
correcte afvalverwerking of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen, compo-
sieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier afvoe-
ren.

14.  Technische gegevens

Voor alle boorhouders geldt:

m alle boorhouders overtreffen de rondloop-richtlijnen van DIN ISO 10888.

=  wegen overbelasting: Gereedschapsdiameter (snijkant) mag de schachtdiameter
nicht overschrijden.

®  Maximale. Toerental met gebalanceerde klemring.

m  Bedrijfstemperatuur: -20/+80°C.

14.1.  J-/B-CONUSISO 239

Aansluiting Span-@ [mm] [Span-@ [inch] [Minimale op- |Maximaal toe-

min i rental [min-1]

B6, JO 02-1,5 0-1/16inch 12 20.000

B6, JO 1,5-30 1/16 -1/8inch 14 20.000

B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8inch 14 20.000

B10, B12, J1 1,5-3,0 0-1/4inch 20 15.000 pt
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8inch 27 12.000

B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7.000

J33, J6* 0
B16* B18* J6 3,0-16,0 1/8-5/8inch 30 4500

* Optioneel met spanbekken met diamantcoating.
14.2. MK DIN 228

Aansluiting Span-@ [mm] [Span-@ [inch] Maximaal toe- S
min i rental [min-1]

MK2 05-6,5 0-1/4inch 20 10000

MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7000

MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7000

MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8inch 30 4500

* Optioneel met spanbekken met diamantcoating.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

Aansluiting Span-@ [mm] [Span-@ [inch] Maximaal toe-
min i rental [min-1] eS
R-8 Bridgeport 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7000
R-8 Bridgeport 3,0 -16,0 1/8-5/8inch 30 4500
14.4. CILINDERSCHACHT

Aansluiting Span-@ [mm] [Span-@ [inch] Maximaal toe-

min i rental [min-1]

216 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7000
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Generelle merknader

Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den
alltid tilgjengelig.

Betydning

Kjennemerker en fare som kan fore til
ded eller alvorlige personskader dersom
den ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fare til lite
eller middels alvorlige personskader
dersom den ikke unngas.

Kjennemerker en fare kan fore til

Varselsymboler

A ADVARSEL

A FORSIKTIG

| LES DETTE materielle skader dersom den ikke
unngas.

@ Kjennemerker nyttige tips og merknader
samt informasjon om effektiv og feilfri
drift.

2. Sikkerhet

2.1. GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

/\ ADVARSEL

Deler kan slynges ut under rotasjon.
Bruk en separerende beskyttelsesinnretning.
»  Overhold minimum fastspenningsdybde.

Fare for personskader ved verktoyskift pa grunn av skarpe kanter og konturer.
Bruk beskyttelseshansker.

/\ FORSIKTIG

Fare for forbrenning pa grunn av varmt verktgy
Bruk beskyttelseshansker.

LES DETTE

Skader pa verktgy og arbeidsstykker hvis de faller ned.
Hold fast verktgyet nar du lgsner det.

Hold fast borpatronen ved montering/demontering.
Sikre borpatronen med et treunderlag.

2.2, KORREKT BRUK

Borpatron for stramming av rotasjonssymmetriske bor med dreieretning mot hegyre.
m Tilindustriell og privat bruk.

2.3. IKKE-KORREKT BRUK

Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.

Ikke utfor egenmektige konstruksjonsendringer.

Ma ikke utsettes for slag, stet eller tunge laster.

Ma ikke brukes i omrader med mye stgv, brennbare gasser, damper eller
lgsemidler.

Ikke for verktay som dreier mot venstre.
Ma ikke brukes som strammemiddel for arbeidsstykke.
2.4. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern. Velg og
hold klar verneklzer som f.eks. vernesko og vernehansker i samsvar med det aktuelle
arbeidet og de risikoer som kan forventes.

3. Personkvalifikasjon

@ Alle styrings- og beskyttelsesinnretninger skal bare betjenes av opplarte personer.

Fagperson for mekaniske arbeider

Fagperson i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har jobber med
bygging, mekanisk installasjon, oppstart, feilretting og vedlikehold av produktet og
har falgende kvalifikasjoner:

m  Kvalifisering/utdanning innenfor mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

Oppleert person
Opplaerte personer i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har fatt
oppleering for gjennomfering av arbeider pa omradene transport, lagring og drift.

4. Produktbeskrivelse

Selvstrammende borpatron for bruk med bor som dreier mot hoyre. Enkelt
verktoyskift uten borepatronngkkel ved hjelp av selvstrammemekanisme.

Apparatoversikt
51.  SELVSTRAMMENDE BORPATRON

w1

w

1 Kjegle Las

2 Holdering 4 Spennbakke

. Oppstart

1. MONTERINGSHENVISNINGER
Koble ut maskinen og sikre den s den ikke kan kobles inn igjen.
Kjegle og spindel fri for fett og stev.
Las spindelen.
Monteringstrinn er avhengig av tilkoblingsvarianten for borpatronen.
Folg spesifikasjonene fra maskinprodusenten.
2. MONTERING VED B- OG J-BORPATRONER
Folg monteringshenvisningene.
Rengjer kjegleflatene.
Sjekk maskinspindelen med tanke pa skader.
Sett borpatronen pa spindelen med en gummihammer.
»  lkke skad spindelen/pinolen og bakkene.
4. Borpatron montert.
6.3. MONTERING VED MK-BORPATRONER
v’ Fglg monteringshenvisningene.
1. Sjekk maskinspindelen med tanke pa skader.
Sett borpatronen pa spindelen med en gummihammer.
»  lkke skad spindelen/pinolen og bakkene.
Borpatron montert.
4. MONTERING VED R-8 BRIDGEPORT-BORPATRONEN
Folg monteringshenvisningene.
Rengjer konus og slipt sylinderflate.
For borpatronen inn i spindelen.
Sett sporstein i inngrep.
Stram spindelstrammeskruen.
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» Borpatron montert.

6.5. MONTERING VED BORPATRONER FOR STEIL KJEGLE
v' Foelg monteringshenvisningene.

1. Rengjer den steine kjeglen.

2. Stram spindelskruen.

»  Borpatron montert.

.6. MONTERING VED BORPATRONER FOR SYLINDRISK AKSEL
Fglg monteringshenvisningene.

Sett inn klemverktoyet.

Stram klemverktoyet.

AN

»  Borpatron montert.

7. Dirift
7.1.  STRAM VERKT@YET

A

v’ Borpatronen er montert.

Borpatron og verktay kontrollert med tanke pa feilfri tilstand.

Apne borpatron.

Hold fast holderingen (2).

Drei lasen (3) mot klokken.

For inn verktoyakselen.

»  Overhold minimum fastspenningsdybde.

5. Lukk lasen (3) fast med handkraft.

6. Kontroller at den sitter godt, sjekk minimum strammedybde og rundlgp.

HwN =L

»  Verktoy strammet.
7.2, L@SNE VERKTQYET

(0B

1. Apne borpatron.

2. Bruk ngkkelen (1) som fglger med den steile kjeglen for borepatronen.
3. Trekk ut verktoyet (2).

4. Verktoyet losnet.
8

Rengjering

LES DETTE

Rengjoring med trykkluft

Materielle skader pa grunn av metallspon i gjenger og spor.
»  lkke rengjer klemverktayet med trykkluft.

»  Bruk kost, sponsuger eller sponkrok.

»  Bruk vernebriller.

9.  Vedlikehold

Klemverktoyet er vedlikeholdsfritt.

10. Demontering

Demontering ved R-8 Bridgeport-borpatroner, borpatroner for steile kjegler,
borpatroner for sylinderaksel i omvendt rekkefelge i forhold til monteringen.

10.1. DEMONTERING VED B- OG J-BORPATRONER

LES DETTE! Skader pa verktgy og arbeidsstykke hvis en borpatron faller av!
1. Hold fast borpatronen ved demontering.



2. Sett pa gaffelen for utskyving til anslag mellom spindel og borpatron.
3. Lirk av borpatronen.

»  Borpatron demontert.

10.2. DEMONTERING VED MK-BORPATRONER

LES DETTE! Skader pa verktoy og arbeidsstykke hvis en borpatron faller av!
1. Drei spindelen nedover til langhullet vises fullstendig i vinduet.

2. Utmatingshullet for spindelen ma vaere fritt.
3. Stikk inn spakutmateren i utmatingshullet og betjen den.

» Borpatron demontert.

11. Lagring

Skal lagres i lukkede, tgrre rom.

Skal ikke oppbevares i nzerheten av etsende, aggressive, kiemiske substanser,
lesemidler, fuktighet og smuss.

Beskytt mot sollys.

Lagre ved temperaturer mellom +15° C og +35 °C.

Relativ luftfuktighet maks. 60 %

12. Reservedeler
Bruk kun originale reserve- og slitedeler.

13.  Avfallsbehandling

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljgvern og avfallshandtering og
kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate. Metaller, metalloider, kompositter og
hjelpestoffer ma sorteres etter sorter og kasseres pa en miljgvennlig méate.

14. Tekniske data

Folgende gjelder for alle borpatroner:

m  Alle borpatroner overgar rundlgpspesifikasjonene i DIN ISO 10888.

® pagrunn av overbelastning: Verktgydiameteren (skarp kant) a ikke overskride
akseldiameteren.

m  Maksimal. Turtall med balansert holdering.

m  Driftstemperatur: -20/+80 °C.

14.1.  J-/B-KONUSISO 239

Stramme-@ Stramme-0 Minimum Maksimumstur
[mm] [tommer] min. [strammedybd |[tall [o/min]
B6, JO 02-15 0-1/16 12 20 000
tommer
B6, JO 1,5-3,0 1/16-1/8 14 20.000
tommer
B6,B10, JO, J1 1,5-3,0 0-1/8 tommer 14 20.000
B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4 tommer 20 15.000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8 tommer 27 12.000
B12,B16*, J2, 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7.000
J33, J6* tommer
B16*,B18%*,J6 3,0-16,0 1/8-5/8 30 4500
tommer

* Kan leveres med diamantbelagte spennbakker som ekstrautstyr.
14.2. MK DIN 228

Stramme-@ Stramme-9 Minimum Maksimumstur
[mm] [tommer] min. [strammedybd |tall [o/min]
e [mm]
MK2 05-6,5 0 - 1/4 tommer
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
tommer
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
tommer
MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8 30 4500
tommer

* Kan leveres med diamantbelagte spennbakker som ekstrautstyr.
14.3. R-8 BRIDGEPORT
Stramme-@ Minimum Maksimumstur

[mm] [tommer] min. [strammedybd |tall [o/min]
e [mm]

Stramme-@

R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
tommer

R-8 Bridgeport  3,0-16,0 1/8-5/8 30 4500
tommer

14.4. SYLINDERAKSEL

Stramme-@ Stramme-@ Minimum Maksimumstur
[mm] [tommer] min. [strammedybd |tall [o/min]
e [mm]
@16 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
?32x60 B

Stramme-@ Stramme-@ Minimum Maksimumstur
[mm] [tommer] min. |strammedybd |tall [o/min]
e [mm]

@ 5/8 tommer x

60
14.5. STEIL KJEGLE
Stramme-@ Stramme-@ Minimum Maksimumstur
[mm] [tommer] min. |strammedybd |tall [o/min]
e [mm]
DIN 2080 A40 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
tommer
DIN 69871 SK40 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
tommer
1SO 7388-2 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
BT40 tommer
DIN 2080 A40 1,5-16,0 1/16 -5/8 30 4500
tommer
DIN 69871 SK40 1,5-16,0 1/16 -5/8 30 4500
tommer
DIN 69871 SK40 1,5-16,0 1/16 -5/8 30 4500
tommer
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Informacje ogdlne

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na
przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Symbole ostrzegawcze Znaczenie
D Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
A\  OSTRZEZENIE It "

wodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac érednie lub lekkie obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac straty materialne, jezeli nie da
sie go uniknac.

Umieszczony obok porad i wskazéwek,
a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

/A PRZESTROGA

NOTYFIKACJA

©

N

Bezpieczenstwo
2.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ OSTRZEZENIE
Obracanie moze spowodowac odrzucenie czesci.
Uzywac urzadzenia zabezpieczajacego.
Uwzgledni¢ minimalng dtugos¢ odcinka zamocowania.

/\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia o ostre krawedzie i kontury podczas wymiany
narzedzia.
»  Nosi¢ rekawice ochronne.

/\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek oparzenia o gorace
narzedzie
Nosic¢ rekawice ochronne.

NOTYFIKACJA

Uszkodzenie narzedzia i obrabianego przedmiotu wskutek upadku.
»  Przytrzymac narzedzie podczas odkrecania.

»  Przytrzymac uchwyt wiertarski podczas montazu/demontazu.
Zabezpieczy¢ uchwyt wiertarski podktadka z drewna.

2.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Uchwyt wiertarski do mocowania prawoskretnych wiertet symetrycznych rotacyjnie.
m  Przeznaczony do zastosowan przemystowych i domowych.

2.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

Nie dokonywac zadnych samodzielnych modyfikacji.

Nie narazac¢ na uderzenia, wstrzasy lub duze obcigzenia.

Nie stosowac¢ w obszarach o silnym zapyleniu, zawierajacych gazy palne, opary
lub rozpuszczalniki.

Nie do narzedzi lewoskretnych.

Nie stosowac jako elementu mocujacego obrabianego przedmiotu.

2.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-
biegania nieszczesliwym wypadkom. Nalezy dobrac i udostepnic¢ odziez ochronna,
taka jak ochrona stop i rekawice ochronne, stosownie do rodzaju wykonywanej czyn-
nosci oraz do rodzajéw ryzyka oczekiwanego podczas jej wykonywania.

3. Kwalifikacje pracownikéw

@ Aktywacji wszystkich urzqdzen sterowniczych i zabezpieczajqcych mogq dokony-

wac wytqcznie poinstruowane osoby.

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby

obeznane z budowg, instalacjg mechaniczna, uruchomieniem, usuwaniem usterek

i konserwacja produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:

= Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obo-
wigzujacymi w kraju uzytkowania.

Osoba poinstruowana

Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sg osoby, ktére po-

instruowano w zakresie przeprowadzania prac w zakresie transportu, magazynowa-

nia i uzytkowania.

Opis produktu

Samozaciskowe uchwyty wiertarskie do stosowania z wierttami prawoskretnymi. Me-
chanizm samoczynnego zaciskania umozliwia fatwg wymiane narzedzia bez klucza
do uchwytéw wiertarskich.

o

5. Przeglad czesci urzadzenia
51.  SAMOZACISKOWE UCHWYTY WIERTARSKIE
A

1 Stozek 3 Zamkniecie

2 Pierscierh mocujacy 4 Szczeki mocujace

. Uruchamianie

6

6.1. WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU

v' Wyltaczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym uruchomieniem.

v’ Stozek i wrzeciono sg wolne od ttuszczu i pytu.

1. Zablokowa¢ wrzeciono.

2. Etapy montazu zalezg od wersji przytacza uchwytu.

3. Stosowac sie do zalecer producenta maszyny.

6.2, MONTAZ UCHWYTOW WIERTARSKICHB I J

v’ Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych montazu.

1. Oczysci¢ powierzchnie stozka.

2. Sprawdzi¢ wrzeciono maszyny pod katem uszkodzen.

3. Natozyc¢ uchwyt wiertarski na wrzeciono mtotkiem gumowym.
»  Nie uszkodzi¢ wrzeciona/tulei wrzecionowej ani szczek.
Uchwyt wiertarski zamontowany.

.3. MONTAZ UCHWYTOW WIERTARSKICH MK

Przestrzegac wskazéwek dotyczacych montazu.

Sprawdzi¢ wrzeciono maszyny pod katem uszkodzen.

Natozy¢ uchwyt wiertarski na wrzeciono mtotkiem gumowym.

»  Nie uszkodzi¢ wrzeciona/tulei wrzecionowej ani szczek.

Uchwyt wiertarski zamontowany.

4. MONTAZ UCHWYTOW WIERTARSKICH R-8 BRIDGEPORT

Przestrzegac¢ wskazéwek dotyczacych montazu.

Oczyscic stozek i oszlifowana powierzchnie cylindryczna.

Wprowadzi¢ uchwyt wiertarski we wrzeciono.

Zatrzasna¢ nakretke teowa.

Dokrecic srube dociggajaca wrzeciona.

NEKo A
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»  Uchwyt wiertarski zamontowany.

6.5. MONTAZ UCHWYTOW WIERTARSKICH ZE STOZKIEM
NIESAMOHAMOWNYM

v’ Przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych montazu.

1. Oczyscic stozek niesamohamowny.

2. Dokreci¢ $rube wrzeciona.

»  Uchwyt wiertarski zamontowany.

6.6. MONTAZ UCHWYTOW WIERTARSKICH Z CHWYTEM
WALCOWYM

v’ Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych montazu.

1. Zatozy¢ element mocujacy.

2. Dokreci¢ element mocujacy.

»  Uchwyt wiertarski zamontowany.

7. Eksploatacja
MOCOWANIE NARZEDZIA

v Uchwyt wiertarski jest zamontowany.
Uchwyt wiertarski i narzedzie sprawdzone pod katem nienagannego stanu.

1. Otworzy¢ uchwyt wiertarski.

2. Przytrzymac piersciert mocujacy (2).

3. Obrdci¢ zamkniecie (3) w lewo.

4. Wprowadzi¢ chwyt narzedzia.
»  Uwzgledni¢ minimalng dtugo$¢ odcinka zamocowania.

5. Mocno zamkna¢ recznie zamkniecie (3).

6. Sprawdzi¢ pod katem stabilnego osadzenia, minimalnej dtugosci odcinka zamo-
cowania i ruchu obrotowego.

» Narzedzie zamocowane.

7.2, WYMONTOWYWANIE NARZEDZIA

B

1. Otworzy¢ uchwyt wiertarski.

2. Do uchwytu wiertarskiego ze stozkiem niesamohamownym uzy¢ dotaczonego
klucza (1).-

3. Wyciagna¢ narzedzie (2).

4. Narzedzie wymontowane.



8. (zyszczenie

NOTYFIKACJA

Czyszczenie sprezonym powietrzem

Szkody materialne spowodowane przez metalowe widry w gwincie i rowkach.
» Do czyszczenia elementu mocujacego nie uzywac sprezonego powietrza.
»  Uzywac szczotki, odkurzacza do wiéréw lub haka do wiéréw.

»  Nosi¢ okulary ochronne.

9. Konserwacja
Przyrzady mocujace nie wymagajg konserwacji.
10. Demontaz

W przypadku uchwytéw wiertarskich R-8 Bridgeport, uchwytéw wiertarskich ze stoz-
kiem niesamohamownym i uchwytéw wiertarskich z chwytem walcowym, demontaz
odbywa sie w kierunku przeciwnym do montazu.

10.1. DEMONTAZ UCHWYTOW WIERTARSKICH B 1J

NOTYFIKACJA! Uszkodzenie narzedzia i obrabianego elementu przez spa-

dajacy uchwyt wiertarski!

1. Przytrzymac uchwyt wiertarski podczas demontazu.

2. Widetki do zdejmowania uchwytu wiertarskiego umiesci¢ do oporu centralnie
pomiedzy wrzecionem a uchwytem.

3. Zdjac uchwyt wiertarski.

»  Uchwyt wiertarski zdemontowany.

10.2. DEMONTAZ UCHWYTOW WIERTARSKICH MK

NOTYFIKACJA! Uszkodzenie narzedzia i obrabianego elementu przez spa-

dajacy uchwyt wiertarski!

1. Obraca¢ wrzeciono w dét do momentu, az caty otwér podtuzny bedzie widoczny
we wzierniku.

2. Otwor wyrzutowy wrzeciona nie moze by¢ zastoniety.

3. Umiesci¢ wypychacz w otworze wyrzutowym i nacisnac.

»  Uchwyt wiertarski zdemontowany.

1. Magazynowanie

Przechowywac¢ w zamknigtym, suchym pomieszczeniu.

Nie przechowywac w poblizu zracych, agresywnych substancji chemicznych, roz-
puszczalnikéw, wilgoci i brudu.

Chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym.

Przechowywac¢ w temperaturze od +15°C do +35°C.

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza maks. 60%

12. (Czesdci zamienne
Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne.

13. Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i uty-
lizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw. Metale, niemetale, ma-
terialy kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w sposéb nie-
szkodliwy dla srodowiska naturalnego.

14, Dane techniczne
Dla wszystkich uchwytéw wiertarskich obowiazuje zasada:

m  Wszystkie uchwyty wiertarskie przewyzszaja wartosci ruchu obrotowego zaleca-
ne przez norme DIN ISO 10888.

m  Ze wzgledu na przecigzenie: srednica narzedzia (ostrza) nie moze przekraczac
srednicy trzonka.

m  Maks. predkos¢ obrotowa z wywazonym pierécieniem mocujacym.
= Temperatura otoczenia: -20/+80°C.
14.1.  STOZEKJ/BISO 239
@ mocowania |Min. @ moco- |Minimalna gte-|Maksymalna
wania [cale] bokos¢ moco- |predkosc ob-
rotowa [obr./

wania [mm]

min]
B6, JO 02-15 0-1/16 cala 12 20000
B6, JO 1,5-30 1/16-1/8cala 14 20000
B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8cala 14 20000
B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4cala 20 15000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8 cala 27 12 000
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2cala 29 7 000
J33, J6*
B16*,B18*,J6  3,0-16,0 1/8-5/8cala 30 4500

* Opcjonalnie ze szczekami z powtoka diamentowa.

@ mocowania |Min.@ moco- |Minimalna gte-| Maksymalna
[mm] wania [cale] bokos¢ moco- |predkosé ob-
wania [mm] rotowa [obr./

min]

14.2. MKDIN 228
K2

M 05-6,5 0-1/4 cala 20 10000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2cala 29 7000
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2cala 29 7000
MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8cala 30 4500

* Opcjonalnie ze szczekami z powtoka diamentowa.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

@ mocowania |Min.@ moco- |Minimalna gte-| Maksymalna
wania [cale] bokos¢ moco- |predkosc ob-
wania [mm] rotowa [obr./

min]

R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32-1/2cala 29 7000
R-8 Bridgeport  3,0-16,0 1/8-5/8cala 30 4500

14.4. CHWYTWALCOWY

@ mocowania |Min.® moco- |Minimalna gte-|Maksymalna
wania [cale] |bokos¢é moco- |predkosc ob-
wania [mm] rotowa [obr./

@16 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2cala 29 7000
?32x60

@ 5/8 cala x 60

14.5. UCHWYT ZE STOZKIEM NIESAMOHAMOWNYM

@ mocowania |Min.® moco- |Minimalna gte-|Maksymalna
wania [cale] bokos¢ moco- |predkosc ob-
wania [mm] rotowa [obr./

min]

DIN2080A40 1,0-13,0 1/32-1/2cala 29 7000
DIN 69871 SK40 1,0-13,0 1/32-1/2cala 29 7000
1SO 7388-2 1,0-13,0 1/32-1/2cala 29 7000
BT40

DIN2080A40 1,5-16,0 1/16 -5/8 cala 30 4500
DIN 69871 SK40 1,5-16,0 1/16 -5/8 cala 30 4500
DIN 69871 SK40 1,5-16,0 1/16 -5/8 cala 30 4500
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Indicacdes gerais
Ler e respeitar o manual de instru¢des, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

Simbolos de aviso Significado
Identifica um perigo que pode causar a
A AVISO e

morte ou ferimentos graves se ndo for
evitado.

Identifica um perigo que pode causar
ferimentos ligeiros ou de gravidade
média se nao for evitado.

Identifica um perigo que pode causar
danos materiais se nao for evitado.

A CUIDADO

AVISO

Identifica dicas e indicacdes Uteis, assim
como informagdes para um
funcionamento eficiente e isento de
falhas.

or

2. Seguranca
2.1.  INDICAGOES BASICAS DE SEGURANCA
/\ ATENCAO

As pecas podem ser ejetadas durante a rotacao.
»  Usar dispositivo de prote¢ao separado.
»  Respeitar a profundidade minima de aperto.

/\ CUIDADO

Perigo de ferimentos ao trocar a ferramenta devido a arestas ou contornos
afiados.
»  Usar luvas de protegao.

/\ CUIDADO

Perigo de queimadura devido a ferramenta quente
»  Usar luvas de protecao.

Danos na ferramenta e na peca de trabalho devido a queda.
Segurar a ferramenta ao soltar.

»  Segurar o mandril na montagem/desmontagem.

»  Bloquear o mandril com um pedaco de madeira.

2.2, UTILIZAGAO ADEQUADA

Mandril para fixagao de brocas de rotagao simétrica a direita.
m  Adequado para o uso industrial e privado.

2.3. UTILIZACAO INDEVIDA

= Nao utilizar em areas potencialmente explosivas.

= Nao realizar conversdes por conta propria.

= Nao sujeitar a pancadas, choques ou cargas pesadas.

= Nao usar em dreas com muito po, gases inflamaveis ou solventes.
m  Néo adequado para ferramentas de rotacao a esquerda.

m  Nao usar como dispositivo de fixacao da peca.

2.4, EQUIPAMENTO DE PROTE(f\O PESSOAL

Observar as disposi¢des nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevengao
de acidentes. Selecionar e disponibilizar o vestuério de protecdo, como protecao
para os pés e luvas de protecao, de acordo com a respetiva atividade e os riscos
esperados.

3. Qualificagao do pessoal

@ Todos os dispositivos de comando e protegdo sé podem ser operados por pessoas
instruidas.

Técnicos para trabalhos mecanicos

Técnico na acecdo da presente documentagao sdo pessoas que estdo familiarizadas
com a construgao, instalacdo mecanica, colocacdo em funcionamento, eliminagao de
falhas e manutencéo do produto e que dispdem das seguintes qualificacdes:

m qualificagdo/formagdo no campo da mecanica, de acordo com os regulamentos
nacionais.

Pessoa instruida

Pessoas instruidas na ace¢ao da presente documentacédo sdo pessoas que receberam
instrucdo para a realizacao de trabalhos nos campos de transporte, armazenamento
e operacao.

4. Descricdo do produto

Mandril autorroscante para usar com brocas de rotacao a direita. Troca facil da
ferramenta, sem chave de mandril, gracas ao mecanismo autorroscante.

5. Vista geral do aparelho
5.  MANDRIL AUTORROSCANTE

oA

1 Cone 3 Fecho

2 Anel de retencao 4 Mordentes de aperto

. Colocacdo em funcionamento

1. INSTRUC()ES E MONTAGEM
Desligar a maquina e proteger contra religagéo.
Cone e fuso sem massa lubrificante e sem po6.
Bloquear o fuso.
Os passos de montagem dependem da variante de conexdo do mandril.
Respeitar as indicagdes do fabricante da maquina.

2. MONTAGEM EM MANDRISBEJ
Respeitar as instru¢des de montagem.
Limpar superficies do cone.
Verificar o fuso da maquina quanto a danos.
Aplicar o mandril no fuso com um martelo de borracha.
» Naéo danificar fuso/eixo e mordentes.
4. Mandril montado.
6.3. MONTAGEM EM MANDRIS MK
v’ Respeitar as instrugdes de montagem.
1. Verificar o fuso da maquina quanto a danos.
2. Aplicar o mandril no fuso com um martelo de borracha.
»  Néao danificar fuso/eixo e mordentes.
Mandril montado.

4. MONTAGEM EM MANDRIS R-8 BRIDGEPORT
Respeitar as instru¢cdes de montagem.

Limpar cone e superficie polida do cilindro.

Inserir mandril no fuso.

Engatar porca de fenda.

Apertar parafuso de aperto do fuso.

6
6
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»  Mandril montado.

6.5. MONTAGEM EM MANDRIS DE CONE iNGREME
v’ Respeitar as instrugdes de montagem.

1. Limpar cone ingreme.

2. Apertar parafuso do fuso.

»  Mandril montado.

6.6. MONTAGEM EM MANDRIS COM HASTE CILINDRICA
v’ Respeitar as instru¢des de montagem.

1. Colocar o dispositivo de fixacao.
2. Apertar o dispositivo de fixagdo.

»  Mandril montado.

7. Funcionamento
7.1. FIXAR FERRAMENTA

[O)A

v' Mandril estd montado.

Verificar o mandril e a ferramenta quanto ao estado impecavel.

Abrir mandril.

Segurar anel de retengéo (2).

Rodar fecho (3) para a esquerda.

Inserir haste da ferramenta.

» Respeitar a profundidade minima de aperto.

5. Apertar fecho (3) com for¢a manual.

6. Verificar quanto a assento correto, profundidade de aperto minima e
concentricidade.

HwWwN =L

» Ferramenta fixa.
SOLTAR A FERRAMENTA

1. Abrir mandril.

2. Para mandris com cone ingreme usar a chave (1) fornecida.-
3. Retirar a ferramenta (2).

4. Ferramenta retirada.
8

Limpeza

Limpeza com ar comprimido

Danos materiais devido a aparas metalicas na rosca e nas ranhuras.

»  Nao limpar o dispositivo de aperto com ar comprimido.

»  Utilizar uma vassoura, um aspirador de aparas ou um gancho para aparas.
»  Usar 6culos de protecdo.

9. Manutencao
O dispositivo de fixagao é isento de manutencgao.

10. Desmontagem

Desmontagem em mandris R-8 Bridgeport, mandris de cone ingreme, mandris com
haste cilindrica na ordem inversa a da montagem.



10.1. DESMONTAGEM EM MANDRISBE J

AVISO! Danos na ferramenta e na peca de trabalho devido a queda do

mandril!

1. Segurar o mandril durante a desmontagem.

2. Aplicar a chave de remogéo centralmente até ao batente entre o fuso e o
mandril.

3. Alavancar mandril.

» Mandril desmontado.

10.2. DESMONTAGEM EM MANDRIS MK

AVISO! Danos na ferramenta e na peca de trabalho devido a queda do

mandril!

1. Rodar o fuso para baixo, até que o furo oblongo apareca por completo na janela
de inspecéo.

2. O orificio de expulsdo do fuso tem de estar livre.

3. Inserir o expulsor de alavanca no orificio de expulsdo e acionar o mesmo.

»  Mandril desmontado.

11.  Armazenamento

Armazenar numa sala fechada e seca.

Néo armazenar perto de substancias corrosivas, agressivas, quimicas, de solventes,
de humidade e sujidade.

Proteger da radiagao solar.

Armazenar a temperaturas entre +15° C e +35 °C.

Humidade relativa do ar méax. 60%

12.  Pecas sobressalentes

Utilizar apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais.

13. Eliminacdo

Observar os regulamentos nacionais e regionais de protecdo ambiental e eliminacdo
para a eliminacao ou a reciclagem adequadas. Separar metais, ndo metais,

compdsitos e materiais auxiliares por tipo e elimina-los de forma ambientalmente
correta.

14. Dados técnicos
Para todos os mandris é valido:

m  Todos os mandris excedem as especificagdes de concentricidade da DIN ISO
10888.

m Devido a sobrecarga: didametro da ferramenta (gume) néo pode exceder o
diametro da haste.

= Velocidade de rotagao maxima do anel de retencéo calibrado.
m  Temperatura de servigo: -20/+80°C.
14.1. CONE J/BISO 239

@ de aperto @ de aperto Profundidade |Velocidade de

[mm] [pol.] min de aperto rotacao
minima [mm] |maxima
[r.p.m.]
B6, JO 02-1,5 0-1/16 12 20.000
polegadas
B6, JO 1,5-30 1/16-1/8 14 20.000
polegadas
B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8 14 20.000
polegadas
B10,B12,J1 1,5-30 0-1/4 20 15.000
polegadas
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8 27 12.000
polegadas
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7.000
J33, J6* polegadas
B16* B18*,J6  3,0-16,0 1/8-5/8 30 4500
polegadas

* Opcional com mordentes de aperto com revestimento de diamante.
14.2. MK DIN 228
@ de aperto @ de aperto Profundidade |Velocidade de

[mm] [pol.] min de aperto rotacao
minima [mm] |maxima
[r.p.m.]
MK2 05-6,5 0-1/4 20 10000
polegadas
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
polegadas
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
polegadas
MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8 30 4500
polegadas

* Opcional com mordentes de aperto com revestimento de diamante.

14.3. R-8 BRIDGEPORT
Interface @ de aperto @ de aperto Profundidade |Velocidade de

[mm] [pol.] min de aperto rotacao
minima [mm] [maxima

[r.p.m.]
R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
polegadas
R-8 Bridgeport  3,0-16,0 1/8-5/8 30 4500
polegadas
14.4. HASTE CILINDRICA
Interface @ de aperto @ de aperto Profundidade |Velocidade de
[mm] [pol.] min de aperto rotacao
minima [mm] [maxima
[r.p.m.]
@16 x60 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
@32 %60 polegadas
@5/8
polegadas x 60
14.5. CONE INGREME
Interface @ de aperto @ de aperto Profundidade |Velocidade de
[mm] [pol.] min de aperto rotacao
minima [mm] [maxima
[r.p.m.]
DIN 2080 A40 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
polegadas
DIN 69871 SK40 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
polegadas
1SO 7388-2 1,0-13,0 1/32-1/2 29 7000
BT40 polegadas
DIN 2080 A40 1,5-16,0 1/16 -5/8 30 4500
polegadas
DIN 69871 SK40 1,5-16,0 1/16 -5/8 30 4500
polegadas
DIN 69871 SK40 1,5-16,0 1/16 -5/8 30 4500
polegadas
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1. Indicatii generale

Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si
pastrati-l accesibil in orice moment.

Simboluride avertizare
Marcheaza un pericol care poate provoca
A  AVERTISMENT " o

decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
vdtamare corporala minora sau moderata,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, daca nu este evitat.

A PRECAUTIE

| INDICATIE

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficientd si fara defectiuni.

2. Siguranta
2.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

| A AVERTISMENT |

Componentele pot fi aruncate in timpul rotatiei.
»  Seva utiliza echipament separator de protectie.
»  Sevarespecta adancimea minima de strangere.

/\ PRECAUTIE

Pericol de vatamare la inlocuirea sculei din cauza muchiilor si a contururilor
ascutite.
»  Sevor purta manusi de protectie.

/\ PRECAUTIE

Pericol de arsuri provocat de scula incinsa
»  Sevor purta manusi de protectie.

INDICATIE

Deteriorarea prin cadere a sculei si a piesei de prelucrat.
»  Scula trebuie tinutd bine cand se desface.

» Lamontare/demontare, mandrina se va tine ferm.

»  Seasigura mandrina cu un suport de lemn.

2.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

Mandrina pentru strangerea burghiului cu simetrie de rotatie pe dreapta.

m  Pentru uzindustrial si privat.

2.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE

Nu utilizati in atmosfere potential explozive.

Nu efectuati nicio modificare neautorizata.

N-o supuneti loviturilor, socurilor si nici sarcinilor.

Nu se foloseste in medii cu mult praf, cu gaze inflamabile, cu vapori sau cu
solventi.

m  Nu este pentru scule cu rotatie spre stanga.

m  Nu se foloseste ca element de prindere a piesei de prelucrat.

2.4, ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementdrile nationale si regionale privind siguranta si prevenirea
accidentelor. Selectati si furnizati imbracaminte de protectie precum element de
protejare a picioarelor si manusi de protectie in functie de activitatea respectiva si de
riscurile preconizate.

3. (alificarea personalului

@ Doar persoanele cu instructaj in acest sens pot actiona vreunul dintre

echipamentele de comandd si de protectie.

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamna persoane care sunt familiarizate

cu proiectarea, cu instalarea mecanica, punerea in functiune, depanarea si

intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:

m Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementarile
aplicabile la nivel national.

Persoana instruita

Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost

instruite sa desfasoare lucrdri in transport, depozitare si operare.

4. Descrierea produsului

Mandrind cu autostrangere pentru folosirea cu burghie cu rotatie pe dreapta.
Mecanismul de autostrangere permite schimbarea mai simpla a sculei, fara folosirea
cheii de mandrina.

5. Prezentare generala a aparatului
5..  MANDRINA CU AUTOSTRANGERE

Element de inchidere

2 Inel de retinere 4 Bacuri de prindere

. Punereain functiune

1. INSTRUCTIUNI DE MONTAJ
Se opreste masina si se asigura impotriva pornirii accidentale.
Conul si axul nu trebuie sa aibd unsoare si nici praf.
Se blocheazd axul.
Pasii de montaj depind de varianta de conectare a mandrinei.
Se vor respecta specificatiile producatorului masinii.
2. MONTAJUL LA MANDRINELEDETIPB SIJ
Se vor respecta instructiunile de montaj.
Se curata suprafata conului.
Se verifica daca axul masinii este deteriorat.
Mandrina se fixeaza la ax cu ajutorul unui ciocan de cauciuc.
»  Axul/pinola si bacurile nu trebuie deteriorate.
4. Mandrina este montata.
6.3. MONTAJUL LA MANDRINELE MK
v’ Se vor respecta instructiunile de montaj.
1. Se verifica daca axul masinii este deteriorat.
2. Mandrina se fixeaza la ax cu ajutorul unui ciocan de cauciuc.
»  Axul/pinola si bacurile nu trebuie deteriorate.
Mandrina este montata.

4. MONTAJUL LA MANDRINELE BRIDGEPORT R-8
Se vor respecta instructiunile de montaj.

Se curata conul si suprafata slefuitd a cilindrului.

Se introduce mandrina n ax.

Se fixeaza piulita T.

Se strange ferm surubul de strangere a axului.

6
6
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» Mandrina este montata.

6.5. MONTAJUL LA MANDRINELE CU CON CU iINCLINARE MARE
v’ Se vor respecta instructiunile de montaj.

1. Se curatd conul cu inclinare mare.

2. Se strange surubul axului.

» Mandrina este montata.

6.6. MONTAJUL LA MANDRINELE CU COADA CILINDRICA
v’ Se vor respecta instructiunile de montaj.

1. Se foloseste elementul de prindere.

2. Sestrange ferm elementul de strangere.

» Mandrina este montata.

7. Exploatare
7.1.  FIXAREA SCULEI

[O)A

v/ Mandrina este montata.

Se verifica dacd mandrina si scula sunt in stare foarte buna.

Se deschide mandrina.

Se fixeaza inelul de retinere (2).

Elementul de inchidere (3) se roteste in sens antiorar.

Se introduce coada sculei.

»  Sevarespecta adancimea minima de strangere.

5. Elementul de inchidere (3) se va strange ferm la mana.

6. Se verifica stabilitatea, adancimea minima de prindere si concentricitatea.

HwWwN =L

» Scula este fixata.
7.2, DESFACEREA SCULEI

1. Se deschide mandrina.

2. Pentru mandrina cu con cu inclinare mare se va folosi cheia din furnitura (1).—
3. Seextrage scula (2).

4. Scula a fost desfacuta.
8

Curdtare

INDICATIE

Curatare cu aer comprimat

Pot aparea distrugeri provocate de aschiile de metal din filete si canale.

»  Curatati elementele de prindere doar cu aer comprimat.

»  Folositi matura, aspiratorul de praf sau carligul magnetic pentru aschii metalice.
»  Purtati ochelari de protectie.

9. Intretinerea
Elementul de prindere nu necesita intretinere.
10. Demontarea

Demontarea mandrinelor Bridgeport R-8, a mandrinelor cu con cu inclinare mare, a
mandrinelor cu coada cilindricd se face in succesiune inversa fata de montare.

10.1. DEMONTAREA LA MANDRINELEDETIP B $IJ
INDICATIE! Deteriorarea sculei si a piesei prin ciderea mandrinei!



1. Mandrina se va tine ferm la demontare.

2. Scula de extractie se plaseaza centric pana la opritor, intre ax si mandrina.
3. Sevadesface mandrina.

» Mandrina este demontatd.

10.2. DEMONTAREA LA MANDRINELE MK

INDICATIE! Deteriorarea sculei si a piesei prin ciderea mandrinei!

1. Rotiti axul in jos pana ce gaura alungita apare complet in fereastra.

2. Gaura de extragere a axului trebuie sa fie libera.

3. Ejectorul cu maneta se introduce in gaura de extragere si se actioneaza.

» Mandrina este demontata.

11. Depozitarea
Depozitati intr-o camera inchisa si uscata.

Depozitati departe de substante chimice caustice, agresive, solventi, umiditate si
murdarie.

Nu se expune la soare.
A se depozita la temperaturi cuprinse intre +15° C si +35 °C.
Umiditate relativd max. 60%

12. Piese de schimb
Folositi numai piese de schimb si de uzura originale.

13.  Eliminarea deseurilor

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si
eliminarea deseurilor, in sensul eliminarii sau reciclarii corecte a acestora. Separati

metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le ecologic.

14. Date tehnice

Valabil pentru toate mandrinele:
m Toate mandrinele depasesc specificatiile de concentricitate ale DIN ISO 10888.

® caurmare a supraincarcarii: Diametrul sculei (al taisului) nu trebuie sa depaseasca

diametrul cozii.
= Maxim. Turatie cu inel de retinere echilibrat.
m  Temperaturd de exploatare: -20/+80°C.
14.1. CONJ/BISO 239

@ de strangere| @ de strangere| Adancime Turatie
[inch] min minima de maxima
prindere [mm] |[min-1]
B6, JO 02-1,5 0-1/16inch 12 20.000
B6, JO 1,5-30 1/16-1/8inch 14 20.000
B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8inch 14 20.000
B10,B12,J1 1,5-30 0-1/4inch 20 15.000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8inch 27 12.000
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7.000
J33, J6*
B16%* B18*,J6 3,0-16,0 1/8-5/8inch 30 4500

* Optional cu bacuri de prindere cu strat de acoperire de diamant.
14.2. MK DIN 228

@ de strangere| @ de strangere| Adancime Turatie
[inch] min minima de maxima
prindere [mm] |[min-1]
MK2 05-6,5 0-1/4inch 20 10000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7000
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7000
MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8inch 30 4500

* Optional cu bacuri de prindere cu strat de acoperire de diamant.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

@ de strangere| @ de strangere| Adancime Turatie
[inch] min minima de maxima
prindere [mm] |[min-1]
R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7000
R-8 Bridgeport 3,0 -16,0 1/8-5/8inch 30 4500

14.4. COADA CILINDRICA

@ de strangere| @ de strangere| Adancime Turatie
[inch] min minima de maxima
prindere [mm] |[min-1]
@16 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2inch 29 7000
@ 32x60

@ 5/8 inch x 60

14.5. CON CU INCLINARE MARE
Interfata

DIN2080A40 1,0-13,0
DIN 69871 SK40 1,0-13,0
ISO 7388-2 1,0-13,0
BT40

DIN2080A40 1,5-16,0

DIN 69871 SK40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0

[inch] min

1/32-1/2inch
1/32-1/2inch
1/32-1/2inch

1/16 - 5/8 inch
1/16 - 5/8 inch
1/16 - 5/8 inch

@ de strangere | @ de strangere| Adancime

minima de
prindere [mm]
29

29
29

30
30
30

Turatie
maxima
[min-1]
7000
7000

7000

4500
4500
4500
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Allmadnna anvisningar

Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till
att den alltid &r tillgéanglig.

Varningssymboler
Anger en risk som kan medféra dodsfall
A VARNING g

eller svara kroppsskador om den inte

undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra latta eller

mattliga kroppsskador om den inte

undanrgjs.

| OBS Anger en risk som kan medféra sakskador
om den inte undanrgjs.

A OBSERVA

@ Anger anvindbara tips och anvisningar
samt information for en effektiv och felfri
drift.

2. Sakerhet
2.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Delar kan slungas ivdg vid rotation.
»  Anvénd en skyddsanordning.
»  Observera det minsta fastspanningsdjupet.

| A FORSIKTIGHET |

Risk for personskador pa grund av vassa kanter och konturer vid byte av
verktyg.
»  Anvénd skyddshandskar.

[ A FORSIKTIGHET |

Risk for brannskador pa grund av heta verktyg
»  Anvénd skyddshandskar.

Risk for skador pa verktyg och arbetsstycken om de ramlar ned.
»  Hall fast verktyget nér det lossas.

»  Hall fast borrchucken nér den monteras/demonteras.

»  Sdakra borrchucken genom ett underlag av tra.

2.2, AVSEDD ANVANDNING

Borrchuck for fastspanning av hégergaende rotationssymmetriska borr.
m  For kommersiell och privat anvandning.

2.3. FELAKTIG ANVANDNING

= Anvand inte i omraden med explosionsrisk.

m  Utfor inga egenmaktiga ombyggnader.

m  Utsatt inte for slag, stotar eller tunga laster.
n

Anvénd inte lampan i omraden med héga halter av damm, brénnbara gaser,
angor eller 16sningsmedel.

® Inte for vanstergdende verktyg.
m  Férinte anvéndas som fastspanningsanordning for arbetsstycken.
2.4, PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Beakta nationella och regionala foreskrifter for sékerhet och olycksférebyggande
atgarder. Vélj och tillhandahalla skyddskldder som fotskydd och skyddshandskar i
enlighet med respektive uppgift och férvantade risker.

3. Personalens kvalifikationer

@ Alla styrsystem och skyddsanordningar fdr bara manévreras av instruerade

personer.

Yrkespersonal for mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r

fortrogna med uppbyggnad, mekanisk installation, idrifttagning, felavhjéalpning och

underhall av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt gallande
bestammelser.

Personal med kdnnedom

Som personal med kdnnedom i denna dokumentations mening betraktas personer

som har instruerats om genomférandet av arbeten inom omradena transport,

lagerhallning och drift.

4. Produktbeskrivning

Sjalvspannande borrchuck for hogergaende borr. Enkelt byte av verktyg utan nyckel
tack vare den sjalvspannande mekanismen.

5. Apparatdversikt
SJALVSPANNANDE BORRCHUCK

w

1 Kona Las

2 Fastring 4 Spéannbackar

. Idrifttagning

1. MONTERINGSANVISNINGAR
Stang av maskinen och sékra den sa att den inte kan tillkopplas igen.
Det far inte finnas fett och damm pa konan och spindeln.
Las spindeln.
Monteringsstegen varierar beroende pé hur borrchucken ansluts.
Se maskintillverkarens specifikationer.
2. MONTAGE AV B- OCH J-BORRCHUCKAR
Observera monteringsanvisningarna.
Gor rent konans ytor.
Kontrollera att maskinspindeln inte &r skadad.
Satt borrchucken pa plats pa spindeln med en gummiklubba.
»  Setill att spindeln/pinolen och backarna inte skadas.
4. Borrchucken har monterats.
6.3. MONTAGE AV MK-BORRCHUCKAR
v’ Observera monteringsanvisningarna.
1. Kontrollera att maskinspindeln inte &r skadad.
2. Satt borrchucken pa plats pa spindeln med en gummiklubba.
»  Setill att spindeln/pinolen och backarna inte skadas.
3. Borrchucken har monterats.
6.4. MONTAGE AV R-8 BRIDGEPORT-BORRCHUCKAR
v Observera monteringsanvisningarna.
1. GOr rent konan och den slipade cylinderytan.
2. Forin borrchucken i spindeln.
3. Spaérra sparklacken.
4. Dra at skruven for spindeln.

6
6
v
v
1.
2
3.
6
v
1.
2
3.

»  Borrchucken har monterats.
6.5. MONTAGE AV BORRCHUCKAR MED BRANT KONA
v

Observera monteringsanvisningarna.
1. Gorrent konan.
2. Dra &t spindelskruven.

»  Borrchucken har monterats.

6.6. MONTAGE AV BORRCHUCKAR MED CYLINDRISKT SKAFT
v Observera monteringsanvisningarna.

1. Séattin fastspanningsanordningen.

2. Dra at fastspanningsanordningen.

»  Borrchucken har monterats.

7. Drift
7.1.  SPANNA FAST VERKTYGET

[O)A

v' Borrchucken har monterats.

Borrchucken och verktyget har kontrollerats sa att de &r i felfritt skick.
Oppna borrchucken.

Hall fast fastringen (2).

Vrid laset (3) moturs.

For in verktygsskaftet.

» Observera det minsta fastspanningsdjupet.

5. Sparra laset (3) for hand.

6. Kontrollera korrekt fastspanning, minsta fastspanningsdjup och rundgang.

HwWwN =L

»  Verktyget &r fastspant.
TA BORT VERKTYGET

1. Oppna borrchucken.

2. For borrchuckar med brant kona ska bifogad nyckel (1) anvandas.—
3. Drautverktyget (2).

4. Verktyget har tagits bort.

8

Rengoring

Reng6ring med tryckluft

Risk for sakskador pa grund av metallspan i gdnga och spar.
» Rengor inte spannanordningar med tryckluft.

»  Anvand borstar, spansugare eller spankrokar.

»  Anvand skyddsglasdgon.

9. Service
Fastspanningsanordningen &r servicefri.

10. Demontering

R-8 Bridgeport-borrchuckar, borrchuckar med brant kona samt med cylindriskt skaft
ska demonteras i omvand ordningsfoljd jamfért med montaget.



10.1. DEMONTERING AV B- OCH J-BORRCHUCKAR

OBS! Risk for skador pa verktyg och arbetsstycken om borrchucken ramlar

ned!

1. Hall fast borrchucken nar den demonteras.

2. Sattavdragningsgaffeln pa plats centriskt till anslag mellan spindeln och
borrchucken.

3. Bénd loss borrchucken.

»  Borrchucken har demonterats.

10.2. DEMONTERING AV MK-BORRCHUCKAR

OBS! Risk for skador pa verktyg och arbetsstycken om borrchucken ramlar
ned!

1. Vrid spindeln nedat tills det avlanga halet syns helt i fonstret.

2. Halet som anvands for att lossa spindeln maste vara fritt.
3. Stick in demonteringsverktyget i hdlet och manévrera det.

»  Borrchucken har demonterats.

11. Forvaring
Forvarai ett slutet, torrt utrymme.

Forvara inte i nérheten av fratande, aggressiva, kemiska dmnen, 16sningsmedel, fukt
och smuts.

Skydda mot direkt solljus.
Forvara vid en temperatur mellan +15 °C och +35 °C.
Relativ luftfuktighet hogst 60 %

12. Reservdelar
Anvand enbart originalreserv- och slitdelar.

13.  Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljéskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig
avfallshantering eller dtervinning. Separera metaller, icke-metaller, kompositer och
hjélpmaterial och omhénderta dem miljomassigt korrekt.

14. Tekniska data

For alla borrchuckar géller:
m  Borrchuckarna uppfyller mer &n vél rundgangsspecifikationerna i DIN 1SO 10888.
m  Pagrund av 6verbelastning: Verktygsdiametern (skaret) far inte 6verskrida
skaftdiametern.
®  Max. varvtal med balanserad féstring.
m  Arbetstemperatur: -20/+80°C.
14.1.  J-/B-KONA SO 239
Spann-@ [mm] [Spann-@ [inch] [ Minsta Hogsta varvtal
fastspannings |[varv/min]

djup [mm]

B6, JO 02-1,5 0-1/16 tum 12 20000
B6, JO 1,5-30 1/16-1/8tum 14 20000
B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8tum 14 20000
B10,B12,J1 1,5-30 0-1/4tum 20 15000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8tum 27 12000
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2tum 29 7000
J33, J6*

B16%* B18*,J6 3,0-16,0 1/8-5/8tum 30 4500

* som tillval med diamantbelagda spannbackar.
14.2. MK DIN 228

Spann-@ [mm] [Spann-@ [inch] [ Minsta Hogsta varvtal
fastspannings |[varv/min]

djup [mm]
MK2 0,5-6,5 0-1/4tum 20 10000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2tum 29 7000
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2tum 29 7000
MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8tum 30 4500

* som tillval med diamantbelagda spannbackar.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

Spann-@ [mm] [ Spann-@ [inch] [ Minsta Hogsta varvtal
fastspdnnings |[varv/min]

djup [mm]
R-8 Bridgeport 1,0-13,0 1/32-1/2tum 29 7000
R-8 Bridgeport 3,0 -16,0 1/8-5/8tum 30 4500

14.4.  CYLINDRISKT SKAFT

Spann-@ [mm] [ Spann-@ [inch] [ Minsta Hogsta varvtal
min fastspannings |[varv/min]

djup [mm]
1/32-1/2tum 29 7000

216 x 60 1,0-13,0

Spann-@ [mm]

@32 x60
@ 5/8 tum x 60
14.5. BRANT KONA

Spann-@ [mm]

DIN 2080 A40 1,0-13,0
DIN 69871 SK40 1,0-13,0

1SO 7388-2 1,0-13,0
BT40

DIN2080A40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0

Spann-@ [inch] [ Minsta
i fastspannings
djup [mm]

Spann-@ [inch] [ Minsta

1/32-1/2 tum
1/32-1/2 tum
1/32-1/2 tum

1/16 -5/8 tum
1/16 -5/8 tum
1/16 -5/8 tum

fastspannings
djup [mm]
29

29
29

30
30
30

www.hoffmann-group.com

Hogsta varvtal
[varv/min]

Hogsta varvtal
[varv/min]

7000
7000
7000

4500
4500
4500
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Vseobecné pokyny

Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené pokyny,

uschovajte ho pre neskorsie pouZzitie a ulozte ho na také miesto, aby bol vzdy

k dispozicii.

Vjstrainé symboly
Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

|A VAROVANIE mu nezabrani, moze spdsobit smrt alebo

véZzne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

mu nezabrani, méze mat za nasledok lah-

ké alebo stredne tazké zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

mu nezabrani, moze sposobit vecné

skody.

@ Oznatuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu

prevadzku.

I//AA UPOZORNENIE

| OZNAMENIE

2. Bezpec¢nost
2.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

/\ VAROVANIE

Diely sa mézu pocas rotacie odmrstit.
»  Poutzite oddelovacie ochranné zariadenie.
»  Dbajte na minimalnu hibku upnutia.

| A upozorneNiE |

Nebezpecenstvo poranenia pri vymene nastrojov na ostrych hranach a
obrysoch.
»  Noste bezpe¢nostné rukavice.

[ A upozoRNENIE |

Nebezpecenstvo popalenia hortcimi nastrojmi.
»  Noste bezpec¢nostné rukavice.

Poskodenie nastroja a obrobku v pripade padu.

»  Priuvolfiovani drzte pevne nastroj.

» Pocas montaze/demontaze drzte pevne sklu¢ovadlo.
»  Zaistite skfu¢ovadlo podloZzenim dreva.

2.2, ZAMYSLANE POUZITIE

Sklu¢ovadlo na upinanie pravotocivych rotacne symetrickych vrtakov.

= Na priemyselné a sukromné pouzitie.

2.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

= Nepouzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.

= Nevykonavajte Ziadne neopravnené Upravy.

= Nevystavujte Gderom, narazom alebo tazkym nakladom.

= Nepouzivajte v oblastiach s vysokou prasnostou, horlavymi plynmi, vyparmi
alebo rozpustadlami.

m  Nie pre favotocivé nastroje.

= Nepouzivajte ako zariadenie na upinanie obrobkov.

2.4. OSOBNE OCHRANNE VYBAVENIE

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a preven-
ciou Urazov. Vyberajte a pripravte si ochranny odev, ako ochranu néh a ochranné ru-
kavice, podla prislusnej ¢innosti a o¢akavanych rizik.

3. Kvalifikdcia osob

@ Vsetky riadiace a ochranné zariadenia smu obsluhovat iba poucené osoby.

Odbornik na mechanické prace

Odbornici v zmysle tejto dokumentéacie su osoby, ktoré si oboznamené s montazou,
mechanickou instalaciou, uvedenim do prevadzky, odstrariovanim poruch a tdrzbou
produktu a disponuju nasledovnymi kvalifikaciami:

m  Kvalifikdcia/vzdelanie v oblasti mechaniky podla narodnych platnych predpisov.
Poucena osoba

Poucené osoby v zmysle tejto dokumentacie s osoby, ktoré boli poucené pre reali-
zaciu prac v oblastiach prepravy, skladovania a prevadzky.

4. Popis produktu

Samosvorné vitacie sklu¢ovadlo na pouzivanie s pravotoc¢ivymi vrtakmi. Jednoducha
vymena nastrojov bez klti¢a na sklu¢ovadlo vdaka samoupinaciemu mechanizmu.
5. Prehlad zariadenia

5.1. SAMOSVORNE VRTACIE SKEUCOVADLO

A
1 Kuzel 3 Zips

2 Poistny krizok 4 Upinacie celuste

. Uvedenie do prevadzky

1. MONTAZNE POKYNY
Vypnite stroj a zaistite ho proti nezelanému zapnutiu.
KuZzel a vreteno zbavte mastnoty a prachu.
Zaaretujte vreteno.
Kroky montéze zavisia od variantu pripojenia sklu¢ovadla.
Dodrziavajte Specifikdcie vyrobcu stroja.
2. MONTAZ V PRIPADE SKLUCOVADIELB A J
Dodrziavajte montazne pokyny.
Vycistite povrch kuzela.
Skontrolujte vreteno stroja, Ci nie je poskodené.
Nasadte sklu¢ovadlo na vreteno pomocou gumového vretena.
» Neposkodte vreteno/pinolu a celuste.
4. Sklu¢ovadlo je namontované.
6.3. MONTAZ V PRIPADE SKLUCOVACIEL MK
v' Dodrziavajte montazne pokyny.
1. Skontrolujte vreteno stroja, ¢i nie je poskodené.
Nasadte sklu¢ovadlo na vreteno pomocou gumového vretena.
»  Neposkodte vreteno/pinolu a ¢eluste.
Sklu¢ovadlo je namontované.
4. MONTAZ V PRIPADE SKLUCOVADIEL R-8 BRIDGEPORT
Dodrziavajte montazne pokyny.
Vycistite kuzel a brdsenu valcovu plochu.
Zavedte sklucovadlo do vretena.
Zaistite drazkovu maticu.
Utiahnite utahovaciu skrutku vretena.

6
6
v
v
1.
2
3.
6
v
1

2
3

N
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»  Sklu¢ovadlo je namontované.

6.5. MONTAZ V PRIPADE SKLUCOVADIEL SO STRMYM KUZELOM
v' Dodrziavajte montazne pokyny.

1. Ocistite strmy kuzel.

2. Utiahnite skrutku vretena.

»  Sklucovadlo je namontované.

.6. MONTAZ V PRIPADE SKLUCOVADIEL S VALCOVOU STOPKOU
Dodrziavajte montazne pokyny.

Pouzite upinadlo.

Utiahnite upinadlo.

AN

»  Sklu¢ovadlo je namontované.

7. Prevadzka
7.1.  UPNUTIE NASTROJA

A

v Sklu¢ovadlo je namontované.

Sklu¢ovadlo a nastroj st skontrolované a st v bezchybnom stave.
Otvorte sklu¢ovadlo.

Pevne drzte poistny kruzok (2).

Otocte uzaver (3) proti smeru hodinovych ruciciek.

Zavedte stopku nastroja.

»  Dbajte na minimalnu hibku upnutia.

Rukou pevne zatvorte uzaver (3).

6. Skontrolujte pevnost umiestnenia, minimalnu hibku upnutia a vystredenost
behu.

HwN =L

w

»  Nastroj je upnuty.
7.2, UVOLNENIE NASTROJA

(0B

1. Otvorte sklucovadlo.

2. Pouzite prilozeny klu¢ (1) pre sklu¢ovadla so strmym kuzefom.
3. Vytiahnite nastroj (2).

4. Nastroj je uvolneny.

8. Cistenie

Cistenie stlaéenym vzduchom

Vecné skody spdsobené kovovymi trieskami v zavitoch a drazkach.

»  Upinadlo necistite stlacenym vzduchom.

»  Pouzite metlu, vysavac na triesky alebo hacik na odstranovanie triesok.
»  Noste ochranné okuliare.

9. Udrzba
Upinadlo si nevyzaduje udrzbu.
10. Demontdz

Demontaz sklu¢ovadiel R-8 Bridgeport, sklu¢ovadiel so strmym kuzelom a sklucova-
diel s valcovou stopkou sa vykondva v opa¢nom poradi ako montaz.

10.1. DEMONTAZ V PRIPADE SKLUCOVADIELBA J
OZNAMENIE! Poskodenie nastroja a obrobku v pripade padu sklucovadia!



1. Pocas demontéze drzte pevne sklucovadlo.

2. Umiestnite odtlacovaciu vidlicu do stredu az na doraz medzi vreteno a skluco-
vadlo.

3. Zdvihnite sklu¢ovadlo.

»  Sklucovadlo je demontované.

10.2. DEMONTAZ V PRIPADE SKLUCOVACIEL MK

OZNAMENIE! Poskodenie nastroja a obrobku v pripade padu skluc¢ovadla!
1. Otocte vreteno nadol tak, aby sa pozdlzny otvor tplne objavil v priezore.

2. Vyhadzovaci otvor vretena musi byt volny.
3. Vsunte pakovy vyhadzovac do vyhadzovacieho otvoru a zatlacte.

»  Sklucovadlo je demontované.

11. Skladovanie

Skladujte v uzatvorenej, suchej miestnosti.

Neskladujte v blizkosti leptavych, agresivnych, chemickych latok, rozpustadiel, vih-
kosti a necistot.

Chrante pred slne¢nym Zziarenim.

Skladujte pri teplote od +15 °C do +35 °C.

Relativna vihkost max. 60 %.

12. Néhradné diely

Pouzivajte len origindlne nahradné a spotrebné diely.

13.  Likvidacia

Na odbornu likvidaciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat narodné a regionalne

predpisy na ochranu Zivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy, spajacie a po-

mocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat.

14.  Technické udaje

Pre vietky sklu¢ovadla plati:

m  Vietky sklu¢ovadla prevysuju $pecifikacie tykajuce sa vystredenosti behu podla
DIN ISO 10888.

m Zdovodu pretazenia: Priemer nastroja (ostrie) nesmie prekrocit priemer stopky.

®  Maximalne otacky s vyvazenym poistnym krazkom.

m  Prevadzkova teplota: -20/+80 °C.

14.1.  KUZEL J/B1SO 239

Rozhranie Upinaci @ Upinaci @ (in) |Minimalna Maximalne
(mm) min hlbka upnutia |otacky (min-1)

B6, JO 02-15 0-1/16palca 12 20000

B6, JO 1,5-3,0 1/16 - 1/8 palca 14 20000

B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0 - 1/8 palca 14 20000

B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4 palca 20 15 000

B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0 - 3/8 palca 27 12 000

B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2 palca 29 7 000

J33, J6*

B16*,B18*,J6 3,0-16,0 1/8-5/8 palca 30 4500

Volitelne s upinacimi ¢elustami s diamantovym povlakom.

14.2. MK DIN 228

Rozhranie Upinaci @ Upinaci @ (in) [Minimalna Maximalne
(mm) min hibka upnutia |otacky (min-1)

(mm)

MK2 05-6,5 0-1/4 palca 20 10000

MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2 palca 29 7000

MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2 palca 29 7000

MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8 palca 30 4500

Volitelne s upinacimi ¢elustami s diamantovym povlakom.

14.3. R-8 BRIDGEPORT

Minimalna Maximalne
hibka upnutia |otacky (min-1)
(mm)

Rozhranie

Upinaci @ Upinaci @ (in)
(mm) min

R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32-1/2 palca 29 7000

R-8 Bridgeport 3,0 -16,0 1/8-5/8 palca 30 4500

14.4. VALCOVA STOPKA

Rozhranie Upinaci @ Upinaci @ (in) [Minimalna [ EVAUEINT
(mm) min hibka upnutia |otacky (min-1)

(mm)
216 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2 palca 29 7000
@32x60

@ 5/8 palca x 60

14.5. STRMY KUZEL

Rozhranie

DIN2080A40 1,0-13,0
DIN 69871 SK40 1,0-13,0
ISO 7388-2 1,0-13,0
BT40

DIN2080A40 1,5-16,0

DIN 69871 SK40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0

Upinaci @ (in)
min

1/32-1/2 palca
1/32-1/2 palca
1/32-1/2 palca

1/16 - 5/8 palca
1/16 - 5/8 palca
1/16 - 5/8 palca

www.hoffmann-group.com

Minimalna
hibka upnutia
(mm)

Maximalne
otacky (min-1)

7000
7000
7000

4500
4500
4500
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Splo$na navodila

Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso
uporabo in imeti vedno na voljo.

Opozorili simboli Pomen
Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
/A OPOZORILO j P

smrti ali resne poskodbe, e je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do

A POZOR

| OBVESTILO materialne skode, e je ne preprecite.

@ Ozna¢uje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in nemoteno
delovanje.

2. Varnost

2.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ OPOZORILO

Med rotacijo se lahko deli izvrzejo.
»  Uporabljajte lo¢ljiva varovala.
Upostevajte najmanjso globino vpetja.

Nevarnost poskodb med menjavo orodja zaradi ostrih robov in kontur.
»  Nosite zai¢itne rokavice.

Nevarnost opeklin zaradi vro¢ega orodja
»  Nosite zas¢itne rokavice.

OBVESTILO

Poskodbe orodja in obdelovancev v primeru padca.
Orodje med odvijanjem trdno drzite.

» Vrtalno glavo med montazo/demontazo trdno drZzite.
» Vrtalno glavo zavarujte z leseno podlogo.

2.2, NAMEN UPORABE

Vrtalna glava za vpenjanje simetri¢nih svedrov, ki se vrtijo v desno.
®  Zaindustrijsko in zasebno uporabo.

2.3. NAPACNA UPORABA

= Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

m  Predelave niso dovoljene.

= Neizpostavljajte udarcem, trkom ali tezkim bremenom.

= Ne uporabljajte na obmocjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi plini, parami ali
topili.

= Niza orodja, ki se vrtijo v levo.

= Ne uporabljajte kot vpenjalo za obdelovance.

2.4. OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in prepre¢evanju nesrec.
Izberite in zagotovite zacitna oblacila, kot so zascita za noge in zascitne rokavice,
glede na posamezno dejavnost in pri¢cakovana tveganja.

Usposobljenost oseb

W

@ Vse krmilne naprave in varovala lahko uporabljajo le poucene osebe.

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo,

mehansko namestitev, zagon, odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo

naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi
predpisi.

Poucena oseba

Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za

izvajanje del na podrogjih transporta, skladis¢enja in obratovanja.

Opis izdelka

Samozatezna vrtalna glava za uporabo s svedri, ki se vrtijo v desno. Samozatezni
mehanizem za preprosto menjavo orodja brez klju¢a za vpenjalne vrtalne glave.

5. Pregled naprave
5..  SAMOZATEZNA VRTALNA GLAVA

o

1 Stozec 3 Zapiralo

2 Drzalni obro¢ 4 Vpenjalne celjusti

. Zagon

1. NAPOTKI ZA MONTAZO

Stroj izklopite in ga zavarujte pred ponovnim vklopom.

Stozec in vreteno ne smeta biti mastna ali prasna.

Fiksirajte vreteno.

Montazni koraki so odvisni od izvedbe prikljucka vrtalne glave.

Upostevajte zahteve proizvajalca stroja.
2. MONTAZA PRI VRTALNIH GLAVAHB IN J

Upostevajte napotke za montazo.

Ocistite povrsine stozca.

Preverite, ali je vreteno stroja poskodovano.

Z gumijastim kladivom nasadite vrtalno glavo na vreteno.

»  Vretena/tulca in ¢eljusti ne smete poskodovati.
4. Vrtalna glava je montirana.
6.3. MONTAZA PRI VRTALNIH GLAVAH MK
v’ Upostevajte napotke za montaZo.
1. Preverite, ali je vreteno stroja poskodovano.
2. Z gumijastim kladivom nasadite vrtalno glavo na vreteno.

»  Vretena/tulca in Celjusti ne smete poskodovati.

3. Vrtalna glava je montirana.
6.4. MONTAZA PRI VRTALNIH GLAVAH R-8 BRIDGEPORT
v’ Upostevajte napotke za montazo.
1
2
3
4

6
6
v
v
1.
2
3.
6
v
1

2
3

Ocistite stozec in povrsino brusenega valja.
Vrtalno glavo vstavite v vreteno.

Zaskocite z utorno matico.

Privijte pritezni vijak vretena.

» Vrtalna glava je montirana.

6.5. MONTAZA PRI VRTALNIH GLAVAH S STRMIM KONUSOM
v Upostevajte napotke za montaZo.

1. Ocistite strmi konus.

2. Privijte vijak vretena.

» Vrtalna glava je montirana.

6.6. MONTAZA PRI VRTALNIH GLAVAH S CILINDRICNIM
DRZALOM

v’ Upostevajte napotke za montazo.

1. Vstavite vpenjalno sredstvo.

2. Privijte vpenjalno sredstvo.

» Vrtalna glava je montirana.

7. Delovanje
7.1.  VPENJANJE ORODJA

A

v’ Vrtalna glava je montirana.

Preverite, ali sta vrtalna glava in orodje v brezhibnem stanju.
Odprite vrtalno glavo.

Trdno drzite drzalni obro¢ (2).

Zapiralo (3) obrnite v levo.

Vstavite drzalo orodja.

»  Upostevajte najmanjso globino vpetja.

5. Zapiralo (3) trdno zaprite z ro¢no silo.

6. Preverite tesno prileganje, najmanjso globino vpetja in krozni tek.

HwWwN =L

»  Orodje je vpeto.
7.2, IZPENJANJE ORODJA

(0B

1. Odprite vrtalno glavo.

2. Zavrtalno glavo s strmim konusom uporabite prilozeni klju¢ (1).
3. lzvlecite orodje (2).

4. Orodje je izpeto.

8. Ciscenje

OBVESTILO

Cis¢enje s stisnjenim zrakom

Materialna $koda zaradi kovinskih odrezkov v navoju in utorih.

» Vpenjalnega sredstva ne Cistite s stisnjenim zrakom.

»  Uporabite metlo, sesalnik za sesanje odrezkov ali kavelj za odrezke.
»  Nosite zad¢itna ocala.

9. VzdrZevanje
Vpenjalnega sredstva ni treba vzdrzevati.

10. Demontaza

Demontazo pri vrtalnih glavah R-8 Bridgeport, vrtalnih glavah s strmim konusom,
vrtalnih glavah s cilindri¢nim drzalom opravite v obratnem vrstnem redu kot pri
montazi.



10.1. DEMONTAZA PRI VRTALNIH GLAVAHB IN J
OBVESTILO! Poskodbe orodja in obdelovanca v primeru padca vrtalne
glave!
1. Vrtalno glavo med demontazo trdno drzite.
2. Izbijalne vilice nasadite po sredini do konca med vreteno in vrtalno glavo.
3. Vrtalno glavo previdno dvignite.
» Vrtalna glava je demontirana.
10.2. DEMONTAZA PRI VRTALNIH GLAVAH MK
OBVESTILO! Poskodbe orodja in obdelovanca v primeru padca vrtalne
glave!
1. Vreteno obracajte navzdol, dokler se v prikazovalnem okencu povsem ne prikaze
podolgovata luknja.
Izmetna odprtina vretena mora biti prosta.
3. lzmetno rocico vstavite vizmetno odprtino in jo uporabite.

» Vrtalna glava je demontirana.

11.  Shranjevanje

Hranite v zaprtem, suhem prostoru.

Ne shranjujte v bliZini korozivnih, agresivnih, kemi¢nih snovi, topil, vlage ali
umazanije.

Zaicitite pred son¢no svetlobo.

Shranjujte pri temperaturah med +15° Cin +35 °C.

Relativna vlaznost zraka maks. 60 %

12. Nadomestni deli
Uporabljajte samo originalne nadomestne in obrabne dele.

13.  Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanije ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne
predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine, kompozitne materiale
in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.

14.  Tehni¢ni podatki

Za vse vrtalne glave velja:

m Vse vrtalne glave presegajo zahteve glede kroznega teka po standardu DIN I1SO
10888.

m  Zaradi preobremenitve: Premer orodja (rezila) ne sme presegati premera drzala.
= Maksimalno. Stevilo vrtljajev s centriranim drzalnim obro¢em.

= Delovna temperatura: -20/+80 °C.

14.1. KONUS J/BISO 239

Vpenjalni @ Minimalna Maksimalno
[cole] min globina vpetja |stevilo
[mm] vrtljajev
[min-1]

B6, JO 0,2-1,5 0-1/16 cole 12 20.000
B6, JO 1,5-3,0 1/16-1/8 cole 14 20.000
B6,B10,J0,J1  1,5-3,0 0-1/8 cole 14 20.000
B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4 cole 20 15.000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8 cole 27 12.000
B12,B16*,J2,  1,0-13,0 1/32-1/2cole 29 7000
J33, J6*
B16%* B18*,J6  3,0-16,0 1/8-5/8 cole 30 4500

* Opcijsko z vpenjalnimi ¢eljustmi z diamantno prevleko.
14.2. MK DIN 228

Vmesnik Vpenjalni@ |Vpenjalni @ Minimalna Maksimalno

[mm] [cole] min globina vpetja |Stevilo
[mm] vrtljajev
[min-1]

MK2 0,5-6,5 0-1/4 cole 20 10.000

MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2cole 29 7000

MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2cole 29 7000

MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8 cole 30 4500

* Opcijsko z vpenjalnimi ¢eljustmi z diamantno prevleko.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

Vpenjalni @ Minimalna Maksimalno
[cole] min globina vpetja |sStevilo

[mm] vrtljajev
[min-1]
1/32-1/2 cole 29 7000

1/8-5/8 cole 30 4500

R-8 Bridgeport  1,0-13,0
R-8 Bridgeport  3,0-16,0

14.4.  CILINDRICNO DRZALO
Vmesnik Vpenjalni@ |Vpenjalni @ Minimalna

Maksimalno
globina vpetja [stevilo
[mm] vrtljajev

[mm] [cole] min

[min-1]
@16 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2cole 29 7000
@32x60
@ 5/8 cole x 60
14.5. STRMI KONUS
Vmesnik Vpenjalni@ |Vpenjalni@ |Minimalna Maksimalno

[mm] [cole] min globina vpetja |Stevilo

[mm] vrtljajev
[min-1]

DIN 2080 A40  1,0-13,0 1/32-1/2 cole 29 7000
DIN 69871 SK40 1,0-13,0 1/32-1/2cole 29 7000
1SO 7388-2 1,0-13,0 1/32-1/2cole 29 7000
BT40

DIN 2080 A40  1,5-16,0 1/16-5/8 cole 30 4500
DIN 69871 SK40 1,5-16,0 1/16-5/8 cole 30 4500
DIN 69871 SK40 1,5-16,0 1/16-5/8 cole 30 4500
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1. Indicaciones generales

Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras
consultas en cualquier momento.

Simbolos de advertencia Significado
Identifica un peligro que puede ocasio-
/A  ADVERTENCIA A

nar la muerte o lesiones graves si no se
evita.

Identifica un peligro que puede ocasionar
lesiones leves o medianamente graves si
no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasio-
nar dafios materiales si no se evita.

A ATENCION

| AVISO

@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.

2. Seguridad
2.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

| A ADVERTENCIA |

Las piezas en rotacion pueden salir desp
»  Utilizar dispositivo protector de separacion.
» Tener en cuenta la profundidad minima de sujecion.

Peligro de lesiones al cambiar la herramienta, debido a los cantos y contornos
afilados.
»  Utilizar guantes protectores.

d dehid.

Peligro de q a
»  Utilizar guantes protectores.

did

ala herr i C

Daiios por caida de la herramienta y la pieza de trabajo.
»  Sujetar la herramienta al soltarla.

» Sujetar el portabrocas durante el montaje/desmontaje.
»  Asegurar el portabrocas con una base de madera.

2.2, USO CONFORME A LO PREVISTO

Portabrocas para sujetar brocas de simetria rotativa con marcha a derecha.
m Para el uso industrial y particular.

2.3. UTILIZACION INDEBIDA

= No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

= No realizar modificaciones no autorizadas.

= No exponerlo a golpes, impactos ni cargas pesadas.

n

No utilizar en zonas con contenido de polvo elevado, gases, vapores o disolven-
tes combustibles.

= No apto para herramientas de marcha a izquierda.
= No utilizar como medio de sujecién de piezas de trabajo.
2.4, EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre seguridad y prevencién de
accidentes. Elegir y proporcionar ropa protectora, como proteccion para los pies y
guantes protectores, en funcion de la actividad y de los riesgos previstos.

3. Cualificacién del personal

@ Todos los dispositivos de proteccién y de mando deben ser accionados Gnicamente

por el personal instruido.

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacién son personas que estan fa-

miliarizadas con la estructura, la instalacion mecénica, la puesta en marcha, la correc-

cién de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes cualifi-

caciones:

m cualificaciéon / formacién en el campo mecénico de acuerdo con las normas na-
cionales vigentes.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han

recibido instruccion para realizar trabajos en los campos de transporte, almacena-

miento y funcionamiento.

4. Descripcion del producto

Portabrocas con autoamarre para usar con brocas de marcha a derecha. Gracias al
mecanismo de autosujecion, la herramienta se cambia facilmente sin llave para por-
tabrocas.

5. Vista general del equipo
PORTABROCAS CON AUTOAMARRE

1 Cono 3 Cierre

2 Anillo de soporte 4 Mordazas de sujecion

Puesta en marcha

6
6.1. INDICACIONES PARA EL MONTAJE
v Apagar la maquinay asegurarla para que no se vuelva a encender.
v ElconoYy el husillo estan limpios de grasa y polvo.
1. Bloquear el husillo.
2. Las etapas de montaje dependen de la variante de conexién del portabrocas.
3. Tener en cuenta las especificaciones del fabricante de maquinaria.
6.2. MONTAJE CON PORTABROCASBY J
v’ Tener en cuenta las indicaciones para el montaje.
1. Limpiar las superficies del cono.
2. Comprobar si esta danado el husillo de la maquina.
3. Utilizar un martillo de caucho para colocar el portabrocas en el husillo.
» No danar el husillo/pinola ni las mordazas.
4. Portabrocas montado.
6.3. MONTAJE CON PORTABROCAS MK
v’ Tener en cuenta las indicaciones para el montaje.
1. Comprobar si esta dafiado el husillo de la maquina.
2. Utilizar un martillo de caucho para colocar el portabrocas en el husillo.
» No danar el husillo/pinola ni las mordazas.
Portabrocas montado.
4. MONTAJE CON PORTABROCAS R-8 BRIDGEPORT
Tener en cuenta las indicaciones para el montaje.
Limpiar el conoy la superficie cilindrica pulida.
Introducir el portabrocas en el husillo.
Enclavar la tuerca corredera.
Apretar el tornillo de apriete del husillo.

o w

SRS

»  Portabrocas montado.

6.5. MONTAJE CON PORTABROCAS CON CONO DE GRAN
INCLINACION

v Tener en cuenta las indicaciones para el montaje.

Limpiar el cono de gran inclinacion.

Apretar el tornillo del husillo.

N =

» Portabrocas montado.

.6. MONTAJE CON PORTABROCAS DE MANGO CILINDRICO
Tener en cuenta las indicaciones para el montaje.

Aplicar el instrumento de sujecion.

Apretar el instrumento de sujecion.

N

» Portabrocas montado.

7. Funcionamiento
7.1. SUJETAR LA HERRAMIENTA

A

v’ El portabrocas esta montado.

Se ha comprobado el perfecto estado del portabrocas y la herramienta.

Abrir el portabrocas.

Sujetar el anillo de soporte (2).

Girar el cierre (3) en sentido antihorario.

Introducir el mango de la herramienta.

» Tener en cuenta la profundidad minima de sujecion.

Cerrar firmemente el cierre (3) a mano.

6. Comprobar el asiento firme, la profundidad de sujeciéon minima y la oscilaciéon
circular.

HwWN =L

v

» Herramienta sujeta.
7.2. SOLTAR LA HERRAMIENTA

B
1. Abrir el portabrocas.
2. Para portabrocas con cono de gran inclinacién, utilizar la llave (1) incluida

3. Sacar la herramienta (2).
4. Herramienta suelta.

8. Limpieza

Limpieza con aire comprimido

Daios en el material debido a las virutas metalicas en las roscas y las ranuras.
»  No limpiar la herramienta de sujecién con aire comprimido.

» Utilizar una escoba, un aspirador de virutas o un gancho de virutas.

»  Usar gafas de proteccion.

9.  Mantenimiento

El instrumento de sujecién no necesita mantenimiento.



10. Desmontaje

El desmontaje en el caso del portabrocas R-8 Bridgeport, portabrocas con cono de
gran inclinacion y portabrocas de mango cilindrico se realiza siguiendo el orden in-
verso al montaje.

10.1. DESMONTAJE CON PORTABROCASBYJ

AVISO! {Se puede daiar la herramienta y la pieza de trabajo en caso de cai-

da del portabrocas!

1. Sujetar el portabrocas durante el desmontaje.

2. Colocar la horquilla de expulsién centrada hasta el tope entre el husillo y el por-
tabrocas.

3. Levantar el portabrocas haciendo palanca.

» Portabrocas desmontado.
10.2. DESMONTAJE CON PORTABROCAS MK
AVISO! {Se puede dafiar la herramienta y la pieza de trabajo en caso de cai-

da del portabrocas!

1. Girar el husillo hacia abajo, hasta que el agujero largo aparezca completamente
en la ventana.

2. Elorificio de expulsion del husillo debe estar libre.

3. Introducir el expulsor de palanca en el orificio de expulsion y accionarlo.

»  Portabrocas desmontado.

11.  Almacenamiento
Almacenar en espacios secos y cerrados.

No almacenar cerca de sustancias quimicas corrosivas, agresivas, disolventes, hume-
dad o suciedad.

Proteger de la luz solar.
Almacenar a temperaturas de entre +15 °Cy +35 °C.
Humedad relativa del aire méx. 60 %

12.  Piezas de repuesto

Solo se deben utilizar piezas de recambio y sometidas al desgaste originales.

13.  Eliminacion

Observar las normas de proteccion medioambiental y de eliminaciéon nacionales y re-
gionales para una eliminacion o un reciclaje correcto. Los metales, materiales no me-
talicos, materiales compuestos y materiales auxiliares se deben clasificar y eliminar
de forma respetuosa con el medioambiente.

14. Especificaciones técnicas
Para todos los portabrocas se aplica lo siguiente:

m  todos los portabrocas superan las especificaciones de oscilacion circular de la
norma DIN ISO 10888.

m Debido a sobrecarga: el didmetro de la herramienta (filo) no debe sobrepasar el
didmetro del mango.

®  Méximo nuimero de revoluciones con anillo de soporte equilibrado.

m  Temperatura de funcionamiento: -20/+80 °C.

14.1. CONO J/BISO 239

@ de sujecion (@ de sujecion |Profundidad |Numero de re-

[pulgadas] min|de sujeciéon mi-|voluciones

nima [mm] maximo [rpm]

B6, JO 02-1,5 0-1/16 pulga- 12 20.000
das

B6, JO 1,5-30 1/16-1/8pul- 14 20.000
gadas

B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8pulga- 14 20.000
das

B10,B12,J1 1,5-30 0-1/4pulga- 20 15.000
das

B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8pulga- 27 12.000
das

B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2pul- 29 7.000

J33, J6* gadas

B16%* B18*,J6 3,0-16,0 1/8 - 5/8 pulga- 30 4500
das

* Opcional con mordazas de sujecién con recubrimiento de diamante.
14.2. MK DIN 228
@ de sujecion (@ de sujecion |Profundidad

Numero de re-
[mm] [pulgadas] min|de sujeciéon mi-|voluciones

nima [mm] maximo [rpm]

CcmM2 05-6,5 0-1/4pulga- 20 10000

das
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2pul- 29 7000

gadas
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2pul- 29 7000

gadas
MK4* 3,0-16,0 1/8 - 5/8 pulga- 30 4500

das

* Opcional con mordazas de sujecién con recubrimiento de diamante.
14.3. R-8 BRIDGEPORT
Interfaz

@ de sujecion
[mm]

@ de sujecion |Profundidad [Numero de re-
[pulgadas] min|de sujecién mi-| voluciones
nima [mm] maximo [rpm]

R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32-1/2 pul- 29 7000
gadas
R-8 Bridgeport 3,0 - 16,0 1/8 - 5/8 pulga- 30 4500
das
14.4. MANGO CILINDRICO
Interfaz @ de sujecion |@ de sujecion [Profundidad [Numero de re-
[pulgadas] min|de sujecién mi-| voluciones
nima [mm] maximo [rpm]
@16 x60 1,0-13,0 1/32-1/2 pul- 29 7000
?32x60 gadas
@ 5/8 pulgadas
X 60
14.5. CONO DE GRAN INCLINACION
Interfaz @ de sujecion |@ de sujecion |Profundidad [Numero dere-
[mm] [pulgadas] min|de sujecién mi-| voluciones
nima [mm] maximo [rpm]
DIN 2080 A40 1,0-13,0 1/32-1/2 pul- 29 7000
gadas
DIN 69871 SK40 1,0 - 13,0 1/32-1/2pul- 29 7000
gadas
ISO 7388-2 1,0-13,0 1/32-1/2pul- 29 7000
BT40 gadas
DIN 2080 A40  1,5-16,0 1/16 - 5/8 pul- 30 4500
gadas
DIN 69871 SK40 1,5 - 16,0 1/16 - 5/8 pul- 30 4500
gadas
DIN 69871 SK40 1,5 - 16,0 1/16 - 5/8 pul- 30 4500
gadas
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Obecné pokyny
Navod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi
pouziti a méjte ho kdykoliv k dispozici.

Vystrainé symboly
7 Oznacuje nebezpedi, které mize v

|A VYSTRAHA piipadé nezabranéni zplsobit usmrceni

nebo zévazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit lehka nebo

stredné zdvazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit vécné

skody.

@ Oznatuje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy
provoz.

/A UPOZORNENI

OZNAMENI

N

Bezpelnost
2.1.  ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

A\ VAROVANI
Rotujici soucasti mohou byt vymrstény.
Pouzivejte oddélujici ochranné zafizeni.
»  Dodrzujte minimalni hloubku upnuti.

/\ UPOZORNENI

Nebezpedi tirazu pii vyméné nastroja v disledku ostrych hran a obrysi.
»  Noste ochranné rukavice.

/\ UPOZORNENI

Nebezpeci popaleni o horky nastroj
»  Noste ochranné rukavice.

Nebezpecdi poskozeni nastroje a obrobku nasledkem padu.
Pfi uvolriovéni obrobku obrobek pfidrzujte.

»  Vrtaci sklicidlo béhem montéze/demontaze pridrzujte.

»  Zajistéte vrtaci skli¢idlo dievénou podlozkou.

2.2, STANOVENE POUZITI

Vrtaci sklicidlo k upnuti pravobéznych rota¢né symetrickych vrtaka.
= Pro prdmyslovy a soukromé pouziti.

2.3. NESPRAVNE POUZITI

= Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

m  Neprovadéjte zadné neopravnéné Upravy.

®m  Zabraiite uderdm, ndrazdm nebo tézkym zatézim.

m  Nepouzivejte v oblastech s vysokym podilem prachu, hoflavych plyn(, par nebo
rozpoustédel.

m  Vyrobek nenfi ur¢en pro levobézné nastroje.

= Nepouzivejte k upinani obrobku.

2.4. 0OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni pfedpisy pro bezpec¢nost a irazovou prevenci. Zvolte a
poskytnéte ochranny oblek, ochranu nohou a ochranné rukavice podle pfislusné
¢innosti a o¢ekavanych rizik.

3. Kvalifikace osob

@ Veskerd ridici a ochrannd zafizeni smi ovlddat pouze $kolené osoby.

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s
instalaci, uvedenim do provozu, odstrafiovanim zévad a udrzbou produktu a maji
nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych piedpisu.

Vyskolena osoba
Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro
provedeni praci v oblasti prepravy, skladovani a provozu.

Popis vyrobku

Samoupinaci vrtaci skli¢idlo k pouZziti s pravobéznymi vrtaky. Snadna vyména
nastroje bez pouziti klice pro skli¢idlo diky samosvornému mechanismu.

5. Prehled pfistroje
5.1. SAMOUPINACI VRTACI SKLICIDLO

>

1 Kuzel 3 Uzaveér

2 Upinaci krouzek 4 Upinaci celisti

. Uvedeni do provozu

1. MONTAZNI POKYNY
Vypnéte stroj a zajistéte ho pred opétovnym zapnutim.
KuZzel a vieteno museji byt zbaveny mastnoty a prachu.
Aretujte vieteno.
Montézni postup zavisi na varianté pfipojeni vrtaciho sklicidla.
Dodrzujte pokyny vyrobce stroje.

2. MONTAZ VRTACICH SKLICIDELBA )
Dodrzujte montazni pokyny.
Ocistéte kuzelové plochy.
Zkontrolujte vieteno stroje, zda neni poskozené.
Nasadte vrtaci sklicidlo na vieteno pouzitim gumové palicky.
» Neposkodte vieteno/pinolu a celisti.

4. Vrtaci skli¢idlo je namontované.

6.3. MONTAZ VRTACICH SKLICIDEL MK

v" Dodrzujte montazni pokyny.

1. Zkontrolujte vieteno stroje, zda neni poskozené.

Nasadte vrtaci skli¢idlo na vieteno pouzitim gumové palicky.

»  Neposkodte vieteno/pinolu a celisti.

Vrtaci skli¢idlo je namontované.

4. MONTAZ VRTACICH SKLICIDEL R-8 BRIDGEPORT

Dodrzujte montazni pokyny.

Ocistéte kuzel a brousené valcové plochy.

Zavedte vrtaci sklicidlo do vietena.

Zajistéte drazkovy kamen.

Utahnéte Sroub pro vytazeni z vietene.

6
6
v
v
1.
2
3.
6
v
1

2
3

N

PONS (oW

»  Vrtaci sklicidlo je namontované.

6.5. MONTAZ VRTACICH SKLICIDEL SE STRMYM KUZELEM
v' Dodrzujte montazni pokyny.

1. Ocistéte strmy kuzel.

2. Utdhnéte $roub vietena.

»  Vrtaci skli¢idlo je namontované.

.6. MONTAZ VRTACICH SKLICIDEL S VALCOVOU STOPKOU
Dodrzujte montazni pokyny.

Nasadte upinaci prostiedek.

Utahnéte upinaci prostredek.

AN

» Vrtaci skli¢idlo je namontované.

7. Provoz
7.1. UPINANi NASTROJU

A

v' Vrtaci skli¢idlo je namontované.

Provedli jste kontrolu stavu vrtaciho skli¢idla a néstroje.

Otevfete vrtaci skli¢idlo.

PfidrZte upinaci krouzek (2).

Otacejte uzavérem (3) proti sméru hodinovych rucicek.

Zavedte stopku nastroje.

»  Dodrzujte minimalni hloubku upnuti.

5. Uzavrete rukou pevné uzavér (3).

6. Zkontrolujte pevné usazeni, minimalni hloubku upnuti a obvodovou hazivost.

HwN =L

»  Nastroj je upnuty.
7.2, UVOLNENI NASTROJE

(0B

1. Otevrete vrtaci skli¢idlo.

2. Pro vrtaci sklicidlo se strmym kuzelem pouzijte pfilozeny kli¢ (1).-
3. Vytdhnéte nastroj (2).

4. Nastroj je uvolnén.

8. Cisténi

Cisténi stla¢enym vzduchem

Vécné skody kovovymi tiiskami v zavitu a drazkach.

»  Upinaci prostiedky necistéte stlacenym vzduchem.

»  Pouzijte kosté, vysavac tfisek nebo hacek na odstranovani tiisek.
» Pouzivejte ochranné bryle.

9. Udrzba

Upinaci prostfedek nevyzaduje udrzbu.

10. Demontdz

Demontaz vrtacich skli¢idel R-8 Bridgeport, skli¢idel se strmym kuzelem a s valcovou
stopkou provedte jako montéz, ale v opa¢ném poradi.

10.1. DEMONTAZ VRTACICH SKLICIDELBA J

OZNAMENI! P¥i padu vrtaciho skli¢idla hrozi nebezpe¢i poskozeni nastroje
a obrobku!



1. Vrtaci skli¢idlo béhem demontaze pfidrzujte.
2. Nasadte odtlacovaci vidlici na stfed az na doraz mezi vieteno a vrtaci sklicidlo.
3. Vypacte vrtaci sklicidlo.

»  Vrtaci sklicidlo je demontovano.
10.2. DEMONTAZ VRTACICH SKLICIDEL MK
OZNAMENI! P¥i padu vrtaciho skli¢idla hrozi nebezpeti poskozeni nastroje
a obrobku!
1. Otocte vieteno smérem dol( tak, aby byl podéiny otvor kompletné vidét
v prdzoru.
2. Vyhazovaci otvor vietena musi byt volny.
3. Nasadte do vyhazovaciho otvoru pakovy vyhazovac a zapacte.

»  Vrtaci skli¢idlo je demontovano.

11. Skladovani

Skladujte v uzavienych a suchych prostorach.

Neskladujte v blizkosti Ziravin, agresivnich, chemickych substanci, rozpoustédel,
vlhkosti a necistot.

Chrante pred slune¢nim zéfenim.
Skladujte pfi teplotach mezi +15 °C a +35 °C.
Relativni vzdusna vlhkost max. 60 %

12. Nahradni dily
Pouzivejte pouze origindlni ndhradni a opotiebitelné dily.
13.  Likvidace

Pii odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni pfedpisy na ochranu
Zivotniho prostiedi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné latky rozdélte podle
druht a ekologicky zlikvidujte.

14.  Technické udaje
Pro viechna vrtaci sklicidla plati:

m  Vsechna vrtaci sklic¢idla splnuji pozadavky na hodnoty obvodové hazivosti podle
normy DIN ISO 10888 a jejich skute¢né hodnoty jsou lepsi.

m  Zdavodu pretizeni: Primér nastroje (ostfi) nesmi prekrocit pramér stopky.
m  Maximalni. Otacky s vyvazenym upinacim krouzkem.
m  Provozniteplota: -20/+80 °C.

14.1.  KUZELJ/BISO 239
Upinaci @ Upinaci @ Minimalni Maximalni
[mm] [palce] min hloubka otacky [min-1]
upnuti [mm]
B6, JO 02-15 0-1/16palce 12 20000
B6, JO 1,5-30 1/16 - 1/8 palce 14 20000
B6,B10,J0,J1 1,5-3,0 0-1/8palce 14 20000
B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4palce 20 15 000
B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8palce 27 12 000
B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2 palce 29 7000
J33, J6*
B16* B18*J6 3,0-16,0 1/8 - 5/8 palce 30 4500
*VoliteIné s upinacimi ¢elistmi s diamantovym povlakem.
14.2. MK DIN 228
Upinaci @ Minimalni Maximalni
[palce] min hloubka otacky [min-1]
upnuti [mm]
MK2 05-6,5 0-1/4palce 20 10 000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2 palce 29 7000
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2 palce 29 7000
MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8 palce 30 4500

*Volitelné s upinacimi celistmi s diamantovym povlakem.

14.3. R-8 BRIDGEPORT
Upinaci @ Upinaci @ Minimalni Maximalni
[mm] [palce] min hloubka otacky [min-1]
upnuti [mm]
R-8 Bridgeport 1,0-13,0 1/32-1/2 palce 29 7000
R-8 Bridgeport 3,0-16,0 1/8-5/8 palce 30 4500
14.4.  VALCOVA STOPKA
Upinaci @ Minimalni Maximalni
[palce] min hloubka otacky [min-1]
upnuti [mm]
@16 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2 palce 29 7000
@32x60
@ 5/8 palce x 60

14.5. STRMY KUZEL

DIN2080A40 1,0-13,0
DIN 69871 SK40 1,0-13,0
ISO 7388-2 1,0-13,0
BT40

DIN2080A40 1,5-16,0

DIN 69871 SK40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0

Upinaci @

[palce] min

1/32-1/2 palce
1/32-1/2 palce
1/32-1/2 palce

1/16 - 5/8 palce
1/16 - 5/8 palce
1/16 - 5/8 palce

www.hoffmann-group.com

Minimalni
hloubka
upnuti [mm]

Maximalni
otacky [min-1]

7000
7000
7000

4500
4500
4500
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Altalanos tudnivalék

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol
Grizze meg és tartsa mindig kéznél.

gyelmeztetd jelolések Delentes |
Z Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz va
|/A\ FIGYELMEZTETES |_ v ¢ >

sulyos sériiléshez vezethet, ha nem elézik
meg.

Olyan veszélyt jelol, amely kdnnyd vagy
kozepesen sulyos sériiléshez vezet, ha
nem elézik meg.

Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés
sériiléséhez vezet, ha nem elézik meg.

A VIGYAZAT

| ERTESITES

@ A hatékony és zavartalan mikddésre vo-
natkozé hasznos tippeket és tudnivaldkat
és informacidkat jeldli.

2. Biztonsag
2.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

| A FiGvELmEZTETES |

Az alkatrészek forgas kzben elrepiilhetnek.

» Hasznéljon levélaszté védelmi eszkozt.

»  Vegye figyelembe a minimalis befogasi mélységet.

Sériilésveszély a szerszamcsere soran az éles élek és konttrok kovetkeztében.
» Viseljen védékeszty(it.

A\ VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a forré szerszam kovetkeztében
» Viseljen védékeszty(it.

ERTESITES
A szerszam és a szerszam sériilése leesés kdvetkeztében.
» A szerszamot a meglazitaskor fogja meg.
»  Afuard befogot a fel-/leszerelésnél tartsa meg.
»  Afuré befogot fa alatéttel védje.

2.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Furé befogo forgasszimmetrikus jobb forgasiranyu furok befogasahoz.
m  Ipari és magancélu hasznélatra.

2.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

= Ne hasznalja robbanasveszélyes terlleteken.

m  Ne végezzen 6nhatalmu atalakitast.

= Ne tegye ki Gtéseknek vagy sulyos terheknek.

n

Ne hasznalja nagyon poros teriileteken, vagy ahol égheté gazokkal, g6zokkel
vagy oldészerekkel dolgoznak.

m Bal forgasiranyu szerszamokhoz nem alkalmas.

®  Munkadarab befogéeszkozként nem hasznalhato.

24, EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megelézési elirasokat vegye figyelem-
be. A védéruhazatot, mint a labvédelmet és a biztonsagi keszty(it a tevékenységnek
és a varhato veszélyeknek megfeleléen kell kivalasztani és rendelkezésre bocsatani.

3. Személyek képesitése

@ Az Osszes vezérl6- és védbberendezést csak betanitott személy kezelheti.
Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentécionak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék fel-
épitését, mechanikus telepitését, izembe helyezését, az lizemzavarok elharitasat és a
karbantartast és a kdvetkez6 képesitésekkel rendelkeznek:

m Azadott orszagban érvényes eléirasoknak megfelel6 szerel6i képesités / szakkép-
zettség.

Betanitott személy
Jelen dokumentacio értelmében betanitott személy a szallitdsi, tarolasi és tizemelte-
tési munkdk végrehajtasara betanitott személy.

4, Termékleiras

Onzaré furétokmany jobb forgésiranyu frékkal térténd felhasznalashoz. Az 6nzaré
mechanikanak készonhetben egyszer( szerszamcsere furétokmany kulcs nélkal.

5. Akészulék attekintése

5.1. ONZARO FUROTOKMANY

A

1 Kap 3 Zar

2 Tartégy(ird 4 Szoritépofak

. Uzembe helyezés

1. OSSZESZERELESI UTMUTATO

Kapcsolja ki a gépet és biztositsa ismételt bekapcsolas ellen.

A kup és az orsé zsir- és pormentes.

Rogzitse az orsét.

A szerelési lépések fliggenek a flrd befogd csatlakozasi maédjatol.

Vegye figyelembe a gép gyartéjanak eldirasait.
2. B ES J FURO BEFOGOK FELSZERELESE

Vegye figyelembe a szerelési utasitasokat.

Tisztitsa meg a kupos fellleteket.

Ellendrizze a géporso sértetlenségét.

Gumikalapaccsal helyezze a firé befogét az orsora.

»  Azorsd/csticstamasz és a pofa ne sériiljon.
4. Szerelje fel a furo befogét.
6.3. MK FURO BEFOGOK FELSZERELESE
v Vegye figyelembe a szerelési utasitasokat.
1. Ellendrizze a géporso sértetlenségét.
2. Gumikalapéccsal helyezze a furé befogét az orsoéra.

»  Azorséd/csticstamasz és a pofa ne sériiljon.

3. Szerelje fel a furé befogot.
6.4. R-8 BRIDGEPORT FURO BEFOGOK FELSZERELESE
v’ Vegye figyelembe a szerelési utasitasokat.
1
2
3
4

6
6
v
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3.
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Tisztitsa meg a kupot és a koszorilt hengeres felliletet.
Vezesse a furd befogét az orséra.

Reteszelje a horonycsapot.

Huzza meg az orsé szoritdcsavarjat.

»  Szerelje fel a furé befogot.

6.5. MEREDEKKUPOS FURO BEFOGO FELSZERELESE
v Vegye figyelembe a szerelési utasitasokat.

1. Tisztitsa meg a meredekkupot.

2. Huzza meg az orso csavarjat.

»  Szerelje fel a fur6 befogét.

6.6. HENGERES SZARU FURO BEFOGOK FELSZERELESE
v’ Vegye figyelembe a szerelési utasitasokat.

1. Helyezze be a befogdeszkozt.
2. Huzza meg a befogoeszkozt.

»  Szerelje fel a furé befogot.

7. Hasznalat
7.1.  SZERSZAM BEFOGASA

A

v Afuro befogé fel van szerelve.

Ellendrizte a fird befogd és a szerszam kifogastalan éllapotat.

Nyissa ki a furé befogot.

Tartsa meg a tartogydir(it (2).

Forgassa el a szoritot (3) az 6ramutato jarasaval ellenétes irdnyba.

Vezesse be a szerszamszarat.

» Vegye figyelembe a minimalis befogasi mélységet.

5. Huzza meg fixen a szoritdt (3) kézi erével.

6. Ellendrizze a fix elhelyezkedést, a minimalis befogdsi mélységet és a korfutast.

HwN =L

»  Szerszam befogva.
7.2, SZERSZAM KIOLDASA

(0B

1. Nyissa ki a fur6 befogét.

2. A meredekkupos furé befogdhoz a melléklet kipot (1) hasznalja.
3. Huzza ki a szerszamot (2).

4. Szerszam kioldva.
8

Tisztitas

Tisztitas siiritett levegdvel

Anyagi kdrok a menetbe és hornyokba keril6 fémforgacsok kovetkeztében.
» A befogdeszkozt ne tisztitsa sUritett levegével.

» Hasznéljon seprtit, forgacsszivot vagy forgacshorgot.

» Hordjon védészemiiveget.

9. Karbantartas
A befogdeszkoz karbantartasmentes.

10.  Szétszerelés

Az R-8 Bridgeport fiiré befogdk, meredekkupos furéd befogodk, hengeres szaru furé
befogdk leszerelése az felszereléssel ellentétes sorrendben torténik.

10.1.  BESJFURO BEFOGOK LESZERELESE

ERTESITES! A fiiré befogo leesése esetén sériil a szerszam és a munkada-
rab!




1. Afuaro befogot a leszerelésnél tartsa meg.

2. Helyezze a kinyomo villat Gtkozésig az orso és a furd befogd kozé.

3. Nyomja ki a furé befogot.

»  Afurd befogo le van szerelve.

10.2. MK FURO BEFOGOK LESZERELESE

ERTESITES! A furé befogé leesése esetén sériil a szerszam és a munkada-
rab!

1. Forgassa a furd befogoét lefelé, mig a hosszlyuk teljesen nem lathaté az ablakban.
2. Azorsé kioldo furatdnak szabadnak kell lennie.

3. lllessze a karos kioldét a nyilasba és mozgassa meg.

»  Afurd befogo le van szerelve.

11. Tarolas
Zart, szaraz helyiségben térolja.

Ne tarolja maro, agressziv, kémiai anyagok, oldészerek, nedvesség és szennyezédés
kozelében.

Napsugarzastol védje.
+15° C és +35 °C kozotti hémérsékleten tarolja.
Relativ leveg6 pératartalom max. 60%

12. Potalkatrészek

Csak eredeti pot- és kop¢ alkatrészeket hasznaljon.

13.  Artalmatlanitas

Vegye figyelembe a nemzeti és regionalis kdrnyezetvédelmi és drtalmatlanitasi intéz-
kedéseket a szakszert artalmatlanitashoz vagy Ujrahasznositashoz. A fémeket, nem
fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kornyezetbarat
maodon artalmatlanitsa.

14.  MdUszaki adatok

Minden fur6 befogéra érvényes:

= Minden furé befogé tulteljesiti a DIN 1ISO 10888 korfutasi elSirdsait.

m  Tulterhelés miatt: A szerszamatmérd (vagdél) nem lehet nagyobb, mint a szérat-
méré.

®  Maximadlis fordulatszam kiegyensulyozott tartogydrdvel.

m  Uzemi hémérséklet: -20/+80°C.

14.1. J/BKUPISO 239

Kapcsolédas |Befogasi @ Befogasi @ Maximalis be- | Maximalis for-

[mm] [coll min fogasi mélység|dulatszam
[mm] [min-1]

B6, JO 02-15 0-1/16" 12 20.000

B6, JO 1,5-30 1/16-1/8" 14 20.000

B6,B10,J0,J1  1,5-3,0 0-1/8" 14 20.000

B10,B12,J1 1,5-3,0 0-1/4" 20 15.000

B12,B16,J2,J33 0,5-10,0 0-3/8" 27 12.000

B12,B16*,J2, 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7.000

J33, J6*

B16* B18*J6 3,0-16,0 1/8-5/8" 30 4500

* Opcionalisan gyémantbevonatu szoritépofakkal.
14.2. MK DIN 228

Kapcsolédas |Befogasi @ Befogasi @ Maximalis be- | Maximalis for-
[mm] [col]l min fogasi mélység|dulatszam
[mm] [min-1]
MK2 05-6,5 0-1/4" 20 10000
MK2* 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
MK3* 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
MK4* 3,0-16,0 1/8-5/8" 30 4500

* Opcionalisan gyémantbevonatu szoritépofakkal.
14.3. R-8 BRIDGEPORT

Kapcsolédas |Befogasi @ Befogasi @ Maximalis be- | Maximalis for-
[mm] [coll min fogasi mélység|dulatszam

R-8 Bridgeport  1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000

R-8 Bridgeport 3,0 -16,0 1/8-5/8" 30 4500

14.4. HENGERES SZAR

Kapcsolédas |Befogasi @ Maximalis be- | Maximalis for-

[mm] fogasi mélység|dulatszam
[mm] [min-1]
@16 x 60 1,0-13,0 1/32-1/2" 29 7000
@32x60
@5/8" x 60

14.5. MEREDEKKUP
Kapcsolédas |Befogasi @

[mm]

DIN2080A40 1,0-13,0
DIN 69871 SK40 1,0-13,0

ISO 7388-2 1,0-13,0
BT40

DIN2080A40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0
DIN 69871 SK40 1,5-16,0

1/32-1/2"
1/32-1/2"
1/32-1/2"

1/16 - 5/8"
1/16 - 5/8"
1/16 - 5/8"

Maximalis be-
fogasi mélység|dulatszam

[mm]
29

29
29

30
30
30

Maximalis for-

[min-1]
7000
7000
7000

4500
4500
4500
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