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GARANT Bohrmaschinen-Handschraubstock mit Exzenterschnellklemmung
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1. Allgemeine Hinweise
Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

Bedeutung

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fithren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer
leichten oder mittleren Verletzung fiihren
kann, wenn sie nicht vermieden wird.
Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sach-
schaden fithren kann, wenn sie nicht ver-
mieden wird.
@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fiir einen effi-
zienten und stérungsfreien Betrieb.

Warnsymbole

A WARNUNG

A VORSICHT

| ACHTUNG

QR-Code weiterfithrende Produktinformationen

https://hog.tools/365038
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2. Sicherheit
2.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

/\ WARNUNG

Spannen ungeeigneter Werkstiicke

Verletzungen durch Verbiegen, Bersten oder Herausspringen von Werkstlicken.
»  Keine gehdrteten Werkstticke spannen.

»  Brennschnittkonturen mit Aufhartungen anschleifen.

/\ VORSICHT

Bewegte Komponenten

Quetschgefahr zwischen Werkstlick und Aufsatzbacken.

Wahrend Spannvorgang nicht zwischen Aufsatzbacken oder bewegte Kompo-
nenten greifen.

Enganliegende Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe, Schutzbrille und Si-
cherheitsschuhe tragen.

/\ VORSICHT

Fallende Komponenten

FuBe konnen beim Heben und Tragen durch ein herabfallendes Werkstuck ge-
quetscht werden.

»  Sicherheitsschuhe tragen.

/\ VORSICHT

Unerwartetes Losen der Befestigung

Werkstiicke kénnen sich durch Uberschreitung der Haltekraft 16sen.

»  Einmalige Kontrolle des Schraubstocks mit einem Drehmomentschlissel nach je-
der Montage des Schnellspanners.

Falls die Spindel im Linkslauf betrieben wird, muss eine zusatzliche Spannbacke
zur Fixierung des Schraubstockes verwendet werden.

2.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Handmaschinenschraubstock mit beweglichen Spannbacken und Schnellspanner
zum Einspannen von Werkstticken auf dem Bohrmaschinentisch zur weiteren Bear-
beitung. Nur fir industrielle Innenanwendung.

23. SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Nichtin explosionsgefahrdeten Bereichen verwenden.

= Keine eigenmachtigen Umbauten vornehmen.

®  Nur originale Ersatz- und Verschleif3teile verwenden.

= Verwendung von Hilfsmitteln zum Spannen (z.B. Rohrverldngerung) sind nicht
zuldssig.

m  Schraubstock darf nicht auf Universal-Bohrmaschinen verwendet werden.

2.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten.
Schutzkleidung muss entsprechend der bei der jeweiligen Tatigkeit zu erwartenden
Risiken gewdhlt, bereitgestellt und getragen werden.

2.5. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechani-

scher Installation, Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts

vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfiigen:

= Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik geméf den national geltenden
Vorschriften.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fir die

Durchfiihrung von Arbeiten in den Bereichen Transport, Lagerung und Betrieb unter-

wiesen worden sind.

2.6. BETREIBERPFLICHTEN

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vor-
schriften und Bestimmungen sowie folgende Hinweise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fiir Sicherheit, Unfallverhiitung und Um-
weltschutzvorschriften.

Keine beschédigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.
Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

Keinen Betrieb ohne regelméafBige Wartung durchfihren.

RegelmaBige Reinigung durch den Bediener durchfihren.

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten sowie Stérungsbeseitigung durch das
Instandhaltungspersonal.

m  Verwendung nur bei korrekter Montage in Verbindung mit den Sicherheitsein-
richtungen der Bohrmaschine.

3. GerateUbersicht

(DA

1 Feste Spannbacke 5

Spindel
Bewegliche Spannbacke 6 Hebel
T-Nutensteine 7 Schnellspanner Hebel

2
3
4 Schnellspanner
4

Transport

@ Produkt unmittelbar nach Erhalt auf Transportschdden tberpriifen. Bei Beschddi-
gung keine Montage sowie Inbetriebnahme vornehmen.

Transport

Verletzungsgefahr aufgrund des hohen Eigengewichts durch unsachgemafes Anhe-
ben.

»  FuBlschutz, Schutzhandschuhe tragen.

5. Montage
5.1.  SCHRAUBSTOCK AUF BOHRTISCH MONTIEREN

@ Zur Montage des Schraubstocks kdnnen M10, M12 oder M14 T-Nutensteine ge-
maB DIN 508 verwendet werden.
v’ Bohrtisch eben und sauber.

T-Nutenstein in T-Nutenschiene des Bohrtisches einfiihren. B
Schnellspanneinheit mit T-Nutenstein verschrauben.
Schnellspanneinheit in die Fiihrungsschiene des Schnellspanners einfiihren.
Richtigen Sitz kontrollieren. Beweglichkeit der Schnellspanneinheit in der Fiih-
rungsschiene des Schnellspanners muss gegeben sein. Schraubstock muss auf
dem Bohrtisch mit seiner vollen Flache plan aufliegen und noch beweglich sein.
» AVORSICHT! Hebel muss 90° +-20° (Bereich 70° bis 110°) gedreht
werden von offen (nicht gespannt) bis geschlossen (gespannt). Zu
wenig oder zu viel Drehung bewirkt die Gefahr zu geringer Spann-
kraft. Wenn Schraubstock nicht gespannt wird muss T-Nutenstein

HwN =

fester gedreht werden und erneut gepriift werden. @ C
5. Drehmoment (max. 45 Nm) mit einem Drehmomentschlissel kontrollieren.

»  Schraubstock auf Bohrtisch montiert.

6.  Betrieb

ACHTUNG! Der Schraubstock ist in der gewiinschten Position mit dem mit-
gelieferten Hebel fiir die Schnellspanneinheit festzuspannen.
6.1. SCHWEISSARBEITEN

ACHTUNG

Hitze bei Schwei3- und Létarbeiten

Beschddigung des Schraubstockes.

»  Keine Kunstoffspannbacken bei Schweil3- oder Létarbeiten verwenden.
» Spannbacken und Amboss vor gro3er Hitze schiitzen.

6.2. ROHRSPANNBACKEN
m  Rohrspannbacken zur Aufnahme von Rohren und Zylindrischen Werkstiicken.

7. Wartung

intervall | Wartungarbeit | Ausaufihrenvon |

Auf duBerlich erkennbare  Fachkraft fiir mechanische
Schéaden, Mangel und Arbeiten
Funktionsfahigkeit priifen. ynterwiesene Person
Kanten und Fihrungen auf

VerschleiBerscheinungen

prifen

Komponenten und Ver- Fachkraft fir mechanische
schraubungen der Arbeiten

Schraubstocke und Dreh-  nterwiesene Person

Vor jeder Benutzung

50 Betriebsstunden

www.hoffmann-group.com

©
—

o 9) wn = - o L o)

@)

(93]

e

wn

Ul


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Bohrmaschinen-Handschraubstock mit Exzenterschnellklemmung

intervall " Wartungaarbei

platte auf festen Sitz und
Unversehrtheit und Funkti-

on prifen.
50 Betriebsstunden Spindel fetten. Fachkraft fiir mechanische
Arbeiten
Unterwiesene Person
50 Betriebsstunden Fdhrungsschiene élen. Fachkraft fiir mechanische
Arbeiten
Unterwiesene Person
50 Betriebsstunden Fihrung nachstellen. Fachkraft fiir mechanische

Arbeiten
Unterwiesene Person

7.1. SPANNBACKEN WECHSELN

m  Schraubstock auf Bohrtisch montiert.

m  Fihrung eingestellt.

1. Schraubstock 6ffnen.

2. Schrauben der Spannbacken mit Innensechskantschlissel I16sen und Spannba-
cken entfernen.

3. Neue Spannbacken positionieren und mit Schrauben fixieren.

4. Spannbacken ausrichten und fest verschrauben.

» Spannbacken gewechselt.
8. Reinigung
ACHTUNG

Reinigung mit Druckluft

Sachschaden durch Metallspane in Gewinde und Nuten.
»  Spannmittel nicht mit Druckluft reinigen.

» Besen, Spanesauger oder Spanehaken verwenden.
»  Schutzbrille tragen.

Keine chemischen, alkoholischen, schleifmittel- oder I6semittelhaltigen Reinigungs-
mittel verwenden.

9. Demontage
Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Montage.

10. Lagerung

= Grundkorper und tiberstehende Komponenten beim Abstellen nicht beschédi-
gen.

®  Ingeschlossenem, trockenem Raum lagern.

m  Vor léangerer Lagerung griindlich reinigen und konservieren.

= Mit Plane gegen Staub und grober Verschmutzung schiitzen.

= Lagerungs- und Umgebungsbedingungen beachten.

1

1. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachge-
rechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk-
und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.

12.  Ersatzteile

Original-Ersatzteilbezug tiber Hoffmann Group Kundenservice.

13. Technische Daten

AbmaBe Spannbereich [Backenbreite
(LxBxH)
143 100

365038 -100 12 kg 286 mm x
174 mm x
91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120
193 mm x
101 mm
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General instructions

Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for
later and ensure they are accessible at all times.

Warning symbols Meaning
Indicates a hazard which if not avoided
A WARNING

may lead to death or serious injury.
/A CAUTION

| NOTICE

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to minor or moderate injury.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to damage to property.

QQR code for further product information

o https://hog.tools/365038
[w] e
2. Safety
2.1. GROUPED SAFETY MESSAGES

/\ WARNING

Clamping of unsuitable workpieces

Injuries due to workpieces bending, bursting or popping out.
Do not clamp hardened workpieces.

»  Grind flame-cut blanks to remove hardened material.

/\ CAUTION

Moving components

Crush hazard between workpiece and top jaws.

During the clamping process, do not reach between the top jaws or the moving
components.

Wear close-fitting protective workwear, safety gloves, safety glasses and safety
shoes.

/\ CAUTION

Falling components
Feet could be crushed if a workpiece falls when lifting and carrying it.
Wear safety shoes.

/\ CAUTION
Unexpected release of the mount
Workpieces can come loose if the holding force is exceeded.
»  Check the vice with a torque wrench each time after mounting the quick-action
clamp.
If the spindle is operated with anti-clockwise rotation, an additional clamping jaw
must be used to fix the vice.

2.2, INTENDED USE

Manual machine vice with moveable jaws and quick-action clamp, designed for
clamping workpieces on the drilling machine table for further processing. For indus-
trial indoor use only.

2.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

Do not use in potentially explosive atmospheres.

= Do not carry out any unauthorised modifications.

m  Use only original spare parts and wearing parts.

m Itis not permissible to use ancillaries when clamping items (e.g. tube extensions).
m  Vice must not be used on universal drills.

2.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and accident preven-

tion. Protective work wear appropriate for the risks associated with the intended

activities must be selected, provided and worn.

2.5. PERSONNEL QUALIFICATIONS

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with as-

sembly work, mechanical installation, commissioning, troubleshooting and mainten-

ance of the products and who possess the following qualifications:

= Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally ap-
plicable regulations.

Trained person

Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been

trained to perform work in the areas of transport, storage and operation.

2.6. DUTIES OF THE OPERATING COMPANY

The operating company must ensure that personnel who work on the product com-

ply with the regulations and provisions together with the following instructions:

= National and regional regulations for safety, accident prevention and environ-
mental protection regulations.

No damaged products are assembled, installed or commissioned.

The necessary protective equipment is provided.

Do not carry out operation without regular maintenance.

The operator must perform regular cleaning.

Maintenance and repair work as well as troubleshooting must be carried out by
the maintenance personnel.

m  Use only when correctly mounted in conjunction with the safety devices of the
drill.

3. Device overview
A
1

Fixed jaw 5

Spindle
2 Moveable jaw 6 Lever
3 T-nuts 7 Quick-action clamp lever

4 Quick-action clamps

4. Transport

@ Immediately on receipt check the product for damage in transport. If the product is
damaged, do not install or commission it.

Transport
The net weight is high - risk of injury if it is lifted improperly.
»  Wear foot protection and safety gloves.

5. Assembly
5.1.  MOUNTING THE VICE ON THE DRILLING TABLE

@ M10, M12 or M14 T-nuts according to DIN 508 can be used to mount the vice.
v' Drilling table is level and clean.

1. Insert the T-nut into the T-slot rail of the drilling table. B

2. Screw together the quick-clamping unit and T-nut.

3. Insert the quick-clamping unit into the guide rail of the quick-action clamp.

4. Checkthatitis correctly fitted. The quick-clamping unit must be able to move in
the guide rail of the quick-action clamp. The vice must lie flat along its full surface
on the drilling table and still be movable.

» A CAUTION! Lever must be rotated 90° +-20° (range of 70° to
110°) from open (not clamped) to closed (clamped). If it is rotated
too little or too much, there is a risk that the clamping force will be
insufficient. If the vice is not clamped, the T-nut must be turned

tighter and checked again. C
5. Check the torque (max. 45 Nm) with a torque wrench.

»  Vice mounted on drilling table.

6. Operation

NOTICE! The vice must be securely clamped in the desired position using
the supplied lever for the quick-clamping unit.
6.1. WELDING AND BRAZING WORK

Welding and brazing work creates heat

This can damage the vice.

» Do not use plastic clamping jaws when performing welding and brazing work.
»  Protect the clamping jaws and anvil against excessive heat.

6.2. PIPE JAWS
m  Pipe jaws for clamping pipes and cylindrical workpieces.

7. Maintenance

interval | Waintenancework |performedby

Each time before use Check for externally evid-  Trained specialist for
ent damage and defects,  mechanical work
and check for correct oper- Trajned person
ation. Check the edges and

guides for signs of wear

Check the components Trained specialist for
and screw fastenings on mechanical work
the vice and swivel base for Trained person
tightness, good condition

and correct operation.

Grease the spindle.

50 operating hours

50 operating hours Trained specialist for

mechanical work
Trained person

50 operating hours Qil the slide. Trained specialist for

mechanical work
Trained person



interval | Waintenancework —[Performedby

50 operating hours Adjust the guide. Trained specialist for
mechanical work

Trained person

7.1. CHANGING THE CLAMPING JAWS

= Vice mounted on drilling table.

= Guide correctly adjusted.

1. Vice open.

2. Using a hexagon L-wrench, undo the screws on the clamping jaws, and remove
the clamping jaws.

3. Place the new clamping jaws in position and secure them with screws.

4. Align the clamping jaws and tighten the screws.

»  The clamping jaws are now exchanged.
8. Cleaning
NOTICE

Cleaning with compressed air

Material damage due to metal chips in the thread and slots.
» Do not use compressed air to clean clamping devices.

»  Use brushes, swarf vacuum cleaners or swarf hooks.

»  Wear safety glasses.

Do not use chemical, alcohol-based, abrasive or solvent-based cleaners.

9. Disassembly

Disassembly is performed in the reverse order to assembly.

10. Storage

®  When putting into storage, take care not to damage the base body or projecting
components.

m Storeinan enclosed dry room.

m  Thoroughly clean and apply preservative before prolonged storage.

m  Protect against dust and coarse contamination using a tarpaulin.

m  Observe storage and ambient conditions.

1

1. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regu-
lations for correct disposal or recycling. Segregate items into metals, non-metals,
composite materials and consumables and dispose of them responsibly.

12. Spare parts

Order original spare parts from the Hoffmann Group Customer Service.

13. Technical Data

Dimensions Clamping Jaw width
(LxW x H) range
365038-100 12 kg 286 mm x 143 100

174 mm x

91 mm
365038-120 19 kg 340 mm x 173 120

193 mm x
101 mm
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1. 06wy ykazaHus

MpoueTeTe 1 cnasgaTe PbKOBOACTBOTO 3a NOTpebKTeNs, 3anaseTe ro 3a no-
KbCHa CrpaBKa 1 ro APbKTe Ha Pa3snosioXKeHne no BCAKO Bpeme.

[3navewne |
|A n PEﬂyn PE)I(AEHM E O603HayaBa ONacHOCT, KOATO MOXe Aa

Aosefe A0 CMbPT UITN TEXKO
HapaHABaHe, ako He 6bae nsberHara.

0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa
[l0Befie 10 NIeKO VNN CPeAHO HapaHsBaHe,
aKo He 6bae n3berHara.

0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXeE fla

[loBefie 10 MaTepPUaNHU LLETH, aKo He

6bae nsberHarta.

@ 0O603HauaBa Mosie3HN CbBETU 1 yKazaHUs,
KaKTo 1 nHpopmaumsa 3a edprkacHa 1

6e3aBapwiiHa ekcnioatauma.

MpepynpeanTenHn cUMBoOnm

A  NOBULIEHO

| YKA3AHUE

QR Kop AonbAHNTENHA UHPOPMaLMA 3a NpoAyKTa

https://hog.tools/365038

be3sonacHocT
2.1. OCHOBHW YKA3AHUSA 3A BE3OMACHOCT

| /\ NPEQYNPEXOEHVE

3aTAraHe Ha HenoAaxoAsAwWM 06paboTBaHu AeTannu

HapaHsaBaHua upe3 orbBaHe, NpbCKaHe Unn oTckayaHe Ha o6paboTBaHu feTannu.
» He 3araraiiTe 3akaneHn o6paboTBaHu AeTannu.

»  lUnndosaiiTe BTBbPAABAHMATA MO KOHTYPUTE OT MNAMbUYHOTO pA3aHe.

| /\ NOBULIEHO BHUMAHME

MoABMKHN KOMNOHEHTN

OnacHocT oT npuUTUCKaHe mexay [eTaiina u CMeHAemMuTe YencTu.

» [o Bpeme Ha npouec Ha 3aTAraHe He nocarante MeXay cMeHAeMnTe Yentctn
nnu aBrXewm ce KOMNOHeHTU.

» HoceTe nnbTHO npunenHano 3awnuTHO pa6OTHO obnekno, 3alUTHU pbKaBuyy,
3alUUTHX oYmna 1 3alWnTHN O6yBKVI.

| /\ NOBUILEHO BHYMAHVE

Mapawm KOMNOHeHTN

KpakaTa morat fa 6baat npemasaHu oT nagaly AeTans rno Bpeme Ha noBguraHe n
HOCeHe.

» Hocere 3awmtHy 06yBKM.

| /\ NOBUILEHO BHUMAHVE

HeouakBaHo pasxnabBaHe Ha 3aKpenBaHeTO

IMpu NpeBuWwaBaHe Ha cunaTa Ha 3afbpXKaHe [eTalnnTe MoraT 4a ce pasxnabar.

»  Cnep BCEKN MOHTaX Ha NPMCNOCOBAEHNETO 3a 6bP30 3aTAraHe nposepsBarte
€[JHOKPATHO MEHrEMETO C AVHAMOMETPUYEH FaeueH Kltou.

»  AKO WMNUHAETBLT Ce BbPTU B NOCOKA, 06paTHa Ha YaCOBHMKOBATa CTPEIKa, 3a
dunKcMpaHe Ha MeHremeTo TPsiIGBa Aa Ce M3MOM3Ba AOMbIHUTENHA 3aTAralla
Yernocr.

2.2, YMNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE

MeHreme 3a pbYHM MaLLMHY C MOABUXHM 3aTAraly1 YenocTy U NpUCnocobeHme 3a

6bp30 3aTAraHe 3a 3aTAraHe Ha AeTaiNn Ha MacaTa 3a 60pMallMHa 3a Mo-HaTaTbLHA

obpaboTka. Camo 3a NpomuLLeHa ynoTpeba Ha 3aKpuTo.

2.3. YMNOTPEBA HE MO NPEAHA3HAYEHUE

® He n3nonsBaiiTe B NoTeHUMaNHo eKCnio3rBHa aTMocdepa.

= He npeanpriemaiite CaMOBONHM NPeyCTPONCTBA.

®  VI3nonsgaiiTe camo OpUrHaNHN Pe3epBHU N U3HOCBALUM Ce YaCTU.

m 3abpaHABa ce 13non3BaHe Ha MOMOLLHY CPeACTBa 3a 3aTAraHe (Hanp. TpboeH
yabIKUTEN).

®  MeHremeTo He 61Ba Aa ce U3MNon3Ba NPV yHUBepCcanHm 6opmaLinHn.

2.4. JINYHN NPEANA3HU CPEACTBA

CnasBaiiTe HaLMOHaHNTe 1 permoHanHuTe npasuia 3a 6e3onacHoCT 1

npefoTBpaTABaHE Ha 3/10MOJyKW. 3alLMTHO obnekno Tpabaa fa 6bae n3bpaHo,

npefoCTaBeHo 1 HOCEHO B CbOTBETCTBME C O4aKBaHUTe PUCKOBE MNPV CbOTBETHaTa

AEeNHOCT.

2.5. KBAIMOUKALIUA HA MEPCOHAJIA

CneunanncT No MexaHU4YHU AeHOCTN

CrneuvanncTi B KOHTEKCTa Ha Ta3u JOKYMeHTaLmMA ca Xopa, KOWTO Ca 3ano3HaTh CbC

CTPYKTypaTa, MeXaHUYHNA MOHTaX, MyCKaHeTo B eKCrioaTaLus, OTCTPaHABAHETO Ha

Hen3npaBHOCTY 1 NoAJPbXKKaTa Ha NPOAYKTa U KOUTO MMaT criejHuTe

KBanuoukaumm:

m  Keanundukauma/obyueHune B 06nacTTa Ha MeXaHMKaTa Cbr1acHO HaLMOHaHNTe
pasnopen6u.

WUHCcTpyKTMpaHn nuua

VHCTpYKTUpaHM n1ua no CMUCHAa Ha Tasn AOKYMEHTALMA ca NI1La, KOUTO ca
VHCTPYKTUpPaHH 3a M3BbpLUBaHe Ha paboTa B 0611acTTa Ha TPaHCMOPTUPAHETO,
CbXPaHEHVETO 1 eKCnoaTaumaTa.

2.6. 3AADbJIXKEHUA HA EKCMJTOATUPALLIAA
EkcnnoatupawuaT Tpabsa Aa rapaHT1pa, Ye nruata, paboTelly Nno npopyKTa,
cnasgart pasnopefouTe 1 NpaBuaTa, KakTo 1 CliefHNTe yKasaHUs:

®  HaumoHanHu n pernoHanHu npeanucaHvs 3a 6e3onacHoCT, npeanassaHe ot
3710MONYKU 11 EKONOTUYHU pa3nopeatu.

m  He moHTUpaiiTe, He MHCTanMpaiTe 1 He NycKarTe B eKCcnnoaTtauna NoBpeseHn

nNpoayKTH.

HeobxoaumuTe npegnasHu cpefctsa Tpabsa fa 6bAaT NOArOTBEHN.

He paboTteTe 6e3 peJOBHO TEXHNYECKO 06CNyKBaHe.

OnepaTopbT N3BBPLUIBA PEAOBHO NOYNCTBAHE.

PaboTn No TexHNUYECKOTO 06CITYKBAHE 1 PEMOHT, KakTo 1 OTCTPaHABaHE Ha

HeV3nNpPaBHOCTU OT PEMOHTHUA NepPCcoHarn.

®  /I3non3BaHe camo Npu NpaBuieH MOHTaX B KOMOUHaLWA ¢ NpeAnasHuTe
YCTpOWCTBa Ha 6opmaLumMHaTa.

O6ul npernen Ha ypefa
A

1 HenopsuxHa 3aTaralya yenioct 5 Wnunaen
2 MopBuKHa 3aTArallya YentocT 6 Jloct
3 T-06pa3Hu ranku 7 JlocT 3a 6bp30 3aTAraHe
4 Mpucnocobnerue 3a 6bp30
3aTAraHe
4. TpaHcnopTtnpaHe

@ lMposepeme npodykma 3a mpaHcnopmHu nospedu 8e0Hdza c/ied nosy4asaHe.
AKo e nospedeH, He U38bpWBAliMe MOHMAX UU NYCKaHe 8 eKcnoamayus.

[ A noBuwEHO BHUMAHKE |

TpaHcnopTupaHe

OnacHOCT OT HapaHsABaHe NMOPaAm rofsMo COBCTBEHO TErNO OT HEMPABUIHO
noBspuraHe.

» Hocete 3awmtHn 06yBKY, pbKaBuLUm.

5. MoHTax
5.1. MOHTAX HA MEHTEMETO BbPXY MACATA 3A NPOBUBAHE

@ 3a MOHTaka Ha MEHreMeTo MoraT Aia ce M3non3Bat T-o6pa3Hu ranku M10, M12
nnn M14 cvrnacHo DIN 508.

v Macara 3a npo6uBaHe e paBHa 1 YncTa.

1. BkapaiiTe T-obpa3HaTa raiika B T-obpa3HaTa pesica Ha MacaTa 3a npobriBaHe.

2. 3aBuWHTeTe NpuUcnocobneHneTo 3a 6bp30 3aTAraHe Kbm T-obpa3HaTa raika.

3. TocTaBeTe nNpucnocobneHneTo 3a 6bP30 3aTAraHe B HanpasABallaTa pesnca Ha
npucnocobneHneTo 3a 6bp30 3aTAraHe.

4. TlpoBepeTe npaBunHaTa crnobka. MpucnocobneHneTo 3a 6bp30 3aTAraHe TPAGBa
f1a MOXe Aia ce ABUXM CBOBOAIHO B HanpaBnABallaTa pesca Ha
npricnocobneHneTo 3a 6bp30 3aTAraHe. LiAnata NoBbPXHOCT Ha MEHTeMETO
TpA6Ba [la NeXun paBHOMEPHO BbPXY MacaTa 3a NpobrBaHe 1 BCe OLLe Aa MOXKe
fla ce ABUXN.

» A MOBULUEHO BHNMAHME! JloctbT TpA6Ba Aa ce 3aBbpTH Ha 90°
+-20° (amanasoH ot 70° go 110°) ot oTBOpeH (He e 3aTerHar) a0
3aTBOpeH (3aTerHar). TBbpAie Ma/KoTO AN TBbPAE FONAMOTO
3aBbpTaHe BOAU A0 PUCK OT HeA,oCTaTbUHa CM/1a Ha 3aTaraHe. Ako
MeHremeTo He e 3aterHaro, T-obpa3Hara raiika TpsibBa fa ce 3aTerHe

no-3apaBo M Aa ce NpoBepu OTHOBO.

5. TpoBepeTe MOMeHTa Ha 3aTAraHe (Makc. 45 Nm) ¢ JuHaMoMeTprYeH raeyeH
Kintou.

»  MeHremeTo e MOHTUPaHO BbPXy MacaTa 3a NnpoGuBaHe.

6. Pabotacypena

BHUMAHME! MeHremeto TpsA6Ba fia ce 3aTerHe B XKe/1aHOTO NOJIOXKEHNe
upes focTaBeHUA NI0CT 3a NpucnocobsieHnero 3a 6bp30 3aTaraHe.
6.1. 3ABAPBbYHU OEMHOCTU

TonnuHa npu 3aBapbyHM 1 3aN0ABaLYy eNHOCTI

MoBpepna no meHremeto.

» He n3non3eaiTe NnacTMacoBu 3aTAraLM YeloCTy NpY 3aBapbyHm Unn
3anosBalyn 4eNHOCTU.

» [a3eTe 3aTArawyyTe YeNOCTM U HAKOBASTHATA OT BUCOKA TeMnepaTypa.

6.2. TPbBHU 3ATArALLU YENIOCTU
m  TpbOHYM 3aTArally YentocT 3a B3eMaHe Ha Tpbou 1 LUNnHAPUYHN 06paboTBaHN
netannu.
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GARANT PbyHO MmeHreme 3a 6opmMallniHa C eKCLUEHTPUYHO 6bP30 3aTAraHe

7. TexHmyecko obcnyxBaHe

WHTtepBan [LeiiHocT no Jlla ce n3Bbpwm ot
noaapbKKaTa

Mpeaw Bcako n3nonspaHe [posepeTe 3a 1ecHO Cneyunanuct no mexaHuka
a3no3HaBaemMu nospeau,
P pean, Keanudvuvparo nuue
nedbektn n
bYHKLMOHANHOCT.

MpoBepeTe pbvboBETE U
BOAAuWTe 3a ClIe[u oT

5

M3HOCBaHe
50 paboTHM Yaca MpoBepeTe KOMMNOHeHTV 1 CneuuanncT No MexaHuka
e360BY BPb3KM Ha
P P Keanudvuvparo nuue
MeHremeTaTa 1 BbpTALjaTa
ce nnoya 3a ctabunHo
nonoXeHue, UANOCT n
bYHKLMOHaNHOCT.
ﬂ 50 paboTHM Yaca CmaxeTe WnuHaena. Cneumannct no mexaHuka
Keanudvuvparo niue
50 paboTHM Yaca HamacneTe Bogelyata Cneumannct no mexaHuka
WMHa.
Keanudvuvparo nuue
50 paboTHM Yaca [loHacTpoWTe Bofayva. CneumanuncT no MexaHuKa
Kanuduvuvparo nuue

7.1. CMAHA HA 3ATATALLW YEJTIOCTU

®  MeHremeTo e MOHTVPaHO BbpXy MacaTa 3a npobmBaHe.

= BopaubT e HacTpoeH.

1. OTBOpeTe MeHremero.

2. Pa3BuiiTe BUHTOBETE Ha 3aTAralMTe YeIOCTU C KII0Y C BbTPELLEH LIeCTOCTeH 1
OTCTpaHeTe 3aTAraluTe YenoCTu.

3. To3nuMoHMpaliTe HOBY 3aTAraLLM YENIOCTU 1 GUKCHPATe C BUHTOBE.

4. ApanTupaiite 3aTArawmTe YenCTy 1 3aBuUiATe 34PaBo.

» 3aTﬂFaLI.l,I/ITe YyenkcT ca CMEHEHWN.
8. [loymncTtBaHe

MouncTBaHe CbC CrbCcTeH Bb3ayX

Dusmnyecka noBpefa, Ab/Kalla Ce Ha METaNHN CTPYXKKY B pe3baTa v KaHanuTe.

» He nouncrsaiiTe yCTPOICTBOTO 3a 3aXBallaHe CbC CrbCTEH Bb3AYX.

»  M3non3gaiTe MeTna, Npaxocmykauka 3a CTPYXKI UM KyKa 3a OTCTpaHaBaHe Ha
CTPYXKKN.

» HoceTe npeanasHu ounna.

He nsnonsgaiite no4YyncTBallmn cpeacTea, CbAbpPKal XMMUKaKU, ankoxonu,
abpasvBu 1M pasTBOPUTENH.
9.  JlemoHTax

JleMOHTaxbT ce M3BbpLUBa B 06paTHa nocnenoBaTeNIHOCT Ha MOHTa»a.

10. CobxpaHeHue

= He nospe)K,qaﬁTe OCHOBHOTO TAJIO U U3MbKHANINTE KOMMOHEHTN NPU AEMOHTa<a.
= CbxpaHABaiTe B 3aTBOPEHO, CYXO NMOMeLleHme.

u  [peau NPoOABLIKNTENHO CbXPaHABaHE NOUNCTETe OCHOBHO U KOHCEpBMpaiTe.

® 3awwTeTe c 6pe3eHT OT Npax 1 3ambpcABaHe.
u
1

O
—

—_ o e w = D} = —

CnasBawite YCNnoBuATa 3a CbXpaHeHMe 1 OKOJSIHa cpefa.

1. TlpenaBaHe 3a OTNaabLM

3a KOMMNeTeHTHO npefaBaHe 3a oTNagbUW UNu peynknmpaHe cnasBainTte
HaLuWOHanHUTE N permoHanHuTe Hape,q6|/| 3a ona3BaHe Ha OKOJIHaTa cpefa n
V3XBBbPAAHETO Ha OTNaabLUW. Pasgenete metanute, HemeTanuTe, KOMNO3UTHUTE
maTtepuanu n cnomaraTenHuTe maTepmanu No BUA 1 rm N3XBbpeTe No eKonornyeH
HauuH.

12. Pe3epBHM YacTu

Mopbuka Ha OPUrMHANHU PE3ePBHY YacTU Ype3 OTAENA MO 06CNYKBaHe Ha KITMEHTH
Ha Hoffmann Group.

13.  TexHUYeckn JaHHW

ApTukyn Terno Pasmepu AunanasoH Ha |lUupuHa Ha
(A x LW xB) 3aTAraHe yeniocrra
365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100
174 mm x
91 mm
365038-120 19 kg 340 mm x 173 120

193 mm x
101 mm

wn
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GARANT Boremaskinehandskruestik med excentrisk, hurtig fastspaending
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1 Generelle henvisninger

Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeen-
elig til senere brug.

Advarselssymboler Betydning
Kendetegner en fare, der kan medfgre
A ADVARSEL g

ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-
ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere let-
te eller mellemstore kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
tingskade, hvis den ikke undgas.

A FORSIGTIG

| BEMARK

@ Kendetegner nyttige tips og henvisninger
samt oplysninger vedrerende effektiv og
problemfri drift.

by
Sikkerhed
2.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

/\ ADVARSEL

Opspanding af uegnede emner

Kvaestelser pa grund af bgjning, spraengning eller fordi emner springer ud.
Opspaend ikke haerdede emner.

»  Tilslib heerdede steder fra flammeskaering.

/\ FORSIGTIG

Bevaegede komponenter

Fare for klemning mellem emne og bakker.

»  Grib ikke mellem bakker eller bevaegede komponenter under opspaendingen.

»  Baertaetsiddende beskyttelsestgj, beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller og
sikkerhedssko.

/\ FORSIGTIG

Nedfaldende komponenter
Fedderne kan blive knust af et nedfaldende emne, nar man lafter og beerer.
Beer sikkerhedssko.

/\ FORSIGTIG

Uventet Igsning af fastgerelsen

Emnerne kan lgsne sig, hvis holdekraften overskrides.

»  Kontroller skruestikken en enkelt gang med en momentnggle efter hver monte-
ring af hurtigudlgseren.

» Huvis spindlen drejes mod uret, skal der bruges en ekstra spaendekaebe til at sikre
skruestikken.

2.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

Manuel maskinskruestik med bevaegelige spaendebakker og hurtigspaendebénd til

fastspaending af emner pa boremaskinens bord til videre bearbejdning. Kun til indu-

striel indenders brug.

2.3. UKORREKT ANVENDELSE

Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

Der ma ikke foretages egne ombygninger.

Anvend kun originale reserve- og sliddele.

Det er ikke tilladt at anvende hjzelpemidler til opspaending (som f.eks. rgrforlaen-

gelser).

Skruestik ma ikke anvendes pa universalboremaskiner.

2.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed og forebyggelse af uheld skal

overholdes. Beskyttelsesbeklaedning skal vaelges, stilles til radighed og beeres i hen-

hold til de risici, der métte forventes i forbindelse med den pégaeldende opgave.

2.5. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Fagleaert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Faglaert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har vi-

den omkring opbygning, mekanisk installation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og ved-

ligeholdelse af produktet samt fglgende kvalifikationer:

m  Kvalifikation / uddannelse pa omradet mekanik i overensstemmelse med de gael-
dende nationale forskrifter.

Undervist person

Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har

modtaget undervisning vedrerende gennemferelse af arbejder pa omraderne trans-

port, opbevaring og drift.

2.6. EJERPLIGTER

Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og

bestemmelser og er opmaerksomme pa falgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og milje-
forskrifter.

Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

Der skal stilles det nedvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

Drift er ikke tilladt uden regelmaessig vedligeholdelse.

Operatgren skal regelmaessigt udfere rengering.

Vedligeholdelsespersonalet skal udfgre vedligeholdelses- og reparationsarbejde
samt fejlafhjeelpning.

®  Mé kun anvendes, nar de er monteret korrekt og i kombination med sikkerhedsa-
nordningerne pa boremaskine.

3. Oversigt over enheden

[O)A

1 Fast spaendebakke 5 Spindel
2 Bevaegelig spaendebakke 6 Arm
3 T-notsten 7 Hurtigudlgserhandtag

4 Hurtigspaender

4. Transport

@ Produktet skal undersages for transportskader direkte efter modtagelsen. Det ma
ikke monteres eller tages i drift i tilfeelde af beskadigelser.

/\ FORSIGTIG

Transport
Fare for kvaestelser ved ukorrekt lgft pé grund af den hgje egenvaegt.
»  Beer fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.

5. Montering
5.1.  MONTERING AF SKRUESTIKKEN PA BOREBORDET

@ M10, M12 eller M14 T-notsten i overensstemmelse med DIN 508 kan bruges til
at montere skruestikken.

v’ Borebordet skal veere i niveau og rengjort.

1. Indseet T-rilleblokken i T-notstenen pa borebordet. B

2. Skru hurtigudlgseren fast pa T-notstenen.

3. Seet hurtigudlgseren ind i hurtigudlgserens styreskinne.

4. Kontrollér, at den sidder korrekt. Hurtigudlaseren skal kunne bevaege sig i hurtig-
udlgserens styreskinne. Hele skruestikkens overflade skal ligge fladt pa borebor-
det og stadig kunne bevaege sig.

» /A\ FORSIGTIG! Handtaget skal drejes 90° +-20° (omrade 70° til
110°) fra aben (ikke fastspzaendt) til lukket (fastspaendt). For lidt eller
for meget rotation medfarer risiko for lidt spaendekraft. Hvis skru-
estikken ikke er spaendt, skal T-rillen drejes strammere og kontrolle-

res igen. C

5. Kontrollér tilspaendingsmomentet (maks. 45 Nm) med en momentnggle.

»  Skruestikken er monteret pa borebordet.

6. Drift

BEMZARK! skruestikken skal spaendes i den gnskede position vha. det med-
felgende hurtigudlgserhandtag.
6.1. SVEJSEARBEJDE

BEMARK

Varme ved svejsning og lodning

Beskadigelse af skruestikken.

»  Der ma ikke anvendes spandebakker af kunststof ved svejsning og lodning.
»  Speaendebakker og ambolt skal beskyttes mod steerk varme.

6.2, RORSPANDEBAKKER
m  Rerspaendebakker til fastgerelse af rgr og cylindriske emner.

7. Vedligeholdelse
nterval | Vediigeholdelsesarbejde | Skl udforesaf

For hver anvendelse Kontrollér med hensyn til ~ Fagleert arbejdskraft til me-
synlige udvendige skader  kanisk arbejde

eller mangler og funktions- yndervist person
dygtigheden. Kontrollér, at

kanter og feringer ikke vi-

ser tegn pa slitage

Det skal kontrolleres, at Fagleert arbejdskraft til me-
komponenter og skruestik- kanisk arbejde

kerne og drejeplattens for-  yndervist person
skruninger sidder fast og

uskadelighed og fungerer

korrekt.

Smer spindlen med fedt.

Hver 50. driftstime

Hver 50. driftstime Fagleert arbejdskraft til me-
kanisk arbejde

Undervist person



m Vedligeholdelsesarbejde |Skal udferes af

Hver 50. driftstime Smer feringsskinnen med  Fagleert arbejdskraft til me-
olie. kanisk arbejde

Undervist person

Hver 50. driftstime Efterjustér feringen. Fagleert arbejdskraft til me-
kanisk arbejde
Undervist person

7.1. UDSKIFTNING AF SPANDEBAKKER

m  Skruestikken er monteret pa borebordet.

m  Feringen er indstillet.

1. Abn skruestikken.

2. Lesn spaendebakkernes skruer med den indvendige sekskantnegle, og tag spaen-
debakkerne ud.

3. Placér de nye spandebakker og fiksér dem med skruerne.

4. Indstil spaendebakkerne og skru dem fast.

» Spaendebakkerne er udskiftet.
8. Rengaring
BEMZARK

Renggring med trykluft

Materielle skader pa grund af metalspaner i gevind og noter.
»  Renggr ikke spaendeelementer med trykluft.

»  Brug kost, spansuger eller spankrog.

»  Beer beskyttelsesbriller.

Der ma ikke anvendes kemiske, alkoholholdige, slibemiddel- og oplgsningsmiddel-
holdige renggringsmidler.

9.  Afmontering

Afmontering i omvendt raekkefelge af arbejdstrinnene til montering.

10. Opbevaring
®  Undga at beskadige basisenheden og fremstaende komponenter, nar den sattes
ned.

Skal opbevares i et lukket, tort rum.

Renggr og konservér for laengerevarende opbevaring.
Beskyt mod stgv og grov snavs med en presenning.
Overhold opbevarings- og omgivelsesbetingelserne.

1. Bortskaffelse
Overhold de nationale og regionale forskrifter for miljo og bortskaffelse med henblik

pa korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, kom-
posit- og hjaelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa miljgvenlig vis.

12. Reservedele

Originale reservedele fés gennem Hoffmann Groups kundeservice.

13. Tekniske data

Vare Vaegt Mal (LxB xH) |Spendeomra- |Bakkebredde
de
100

365038 -100 12 kg 286 mm x 143
174 mm x
91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120
193 mm x
101 mm
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GARANT Porakoneen kasikayttdinen ruuvipenkki, jossa on epakeskinen

pikakiinnitin

Sisallysluettelo

1.

2.

Yleisia ohjeit

Turvallisuus

2.1. Tarkeét turvallisuusohjeet

2.2. Kayttotarkoitus

2.3. Védrinkaytto

2.4. Henkilénsuojaimet

2.5. Henkiloiden patevyys

2.6. Toiminnanharjoittajan velvoitteet

Laitteen yleiskuva

Kuljetus

Aser

5.1. Ruuvipenkin asennus porauspdytaan

Kaytto

6.1. Hitsaustyot

6.2. Putkenkiinnitysleuat

Huolto.

7.1. Kiinnitysleukojen vaihto

Puhdistus

Purk

Sailytys

Havitta

Varaosat

Tekniset tiedot
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1. Yleisia ohjeita

Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd mychempaa
tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

Merkitys
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakavaan

loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan
tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valtetd.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
aineellisiin vahinkoihin, jos sitd vélteta.

Varoitussymbolit

A VAROITUS

A HUOMIO

| HUOMAUTUS

@ limoittaa hy&dyllisisté vinkeista ja ohjeista
seka tehokkaaseen ja hairiottomaan
kayttoon liittyvista tiedoista.

Oy o
2. Turvallisuus
2.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

/\ VAROITUS
Sopimattomien tyokappaleiden kiinnitys
Tyokappaleiden taipuminen, murtuminen tai poissinkoaminen aiheuttaa tapaturmia.
Ala kiinnita karkaistuja tydkappaleita.
Hio polttoleikkausreunat, joissa on karkeamia.

/\ VARO
Liikkuvat komponentit
Puristumisvaara tydkappaleen ja paallileukojen valissa.
»  Ald koske kiinnityksen aikana paéllileukojen tai liikkuvien komponenttien valiin.
»  Kéyta tykoistuvia tydvaatteita, suojakasineitd, suojalaseja ja turvakenkia.

A\ VARO

Putoavat osat
Jalat voivat jadda puristuksiin nostettavan tai kannettavan tyokappaleen pudotessa.
»  Kéyta turvakenkia.

A\ VARO
Kiinnityksen odottamaton irtoaminen
Tyokappaleet voivat irrota, jos pitovoima ylittyy.
»  Tarkista ruuvipenkki kerran momenttiavaimella aina pikakiinnittimen asennuksen
jalkeen.
Jos karaa kdytetdan vastapdivaan, ruuvipenkin kiinnittdmiseen on kdytettava
ylimaaraista kiinnitysleukaa.

2.2, KAYTTOTARKOITUS

Kasikoneruuvipenkki, jossa on liikkuvat kiinnitysleuat ja pikakiinnitin tyékappaleiden

kiinnittdmiseen porakoneen pdytaan jatkokdsittelya varten. Vain teollisuuskayttoon

sisatiloissa.

2.3.  VAARINKAYTTO

Ald kdyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.

Omavaltaisia muutoksia ei saa tehda.

Kayta vain alkuperdisia vara- ja kulutusosia.

Apuvalineiden (esim. putken jatkeiden) kaytto kiinnityksessa ei ole sallittua.

Ruuvipenkkia ei saa kdyttaa yleisporakoneissa.

2.4. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia

madrdyksia. Suojavaatetus on valittava ja annettava kdyttoon ja sitd on kdytettava

kussakin ty6ssd odotettavissa olevien riskien mukaisesti.

2.5. HENKILOIDEN PATEVYYS

Mekaanisten téiden ammattilainen

Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen

rakenteen, mekaanisen asennuksen, kdyttéonoton, héirididen poiston ja huollon ja

joilla on seuraava patevyys:

m  Patevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien maaraysten
mukaisesti.

Opastettu henkilo

Tassa asiakirjassa opastetuilla henkil6illa tarkoitetaan henkilGitd, jotka on opastettu

kaikkiin kuljetusta, sdilytysta ja kdyttoa koskeviin toihin.

2.6. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilot

noudattavat maarayksid ja sadntoja sekd seuraavia ohjeita:

= Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja
ympadristonsuojelua koskevat maaraykset.

= Alj asenna tai ota kdyttéon viallisia tuotteita.

m Tarvittavat suojavarusteet on annettava kdyttoon.

m Al kéyta ilman sdanndllista huoltoa.

m  Kdyttdjan on suoritettava saannéllinen puhdistus.

m  Kunnossapitohenkilosto suorittaa huolto- ja kunnossapitoty&t sekd vikojen
korjauksen.

m  Kaytto sallittua vain, kun laite on asennettu oikein porakoneen turvalaitteiden
kanssa.

3. Laitteen yleiskuva

A

1 Kiintea kiinnitysleuka 5 Kara
2 Liikkuva kiinnitysleuka 6 Vipu
3 T-urakappale 7 Pikakiinnitysvipu
4 Pikakiinnittimet

4. Kuljetus

@ Tarkista vdlittémdsti tuotteen vastaanottamisen jélkeen, onko siind
kuljetusvaurioita. Vahingoittunutta tuotetta ei saa asentaa eikd ottaa kdytto6n.

Kuljetus
Suuri omapaino aiheuttaa tapaturmavaaran epdasianmukaisesti nostettaessa.
»  Kaytd jalkasuojainta ja suojakasineita.

5. Asennus
5.1. RUUVIPENKIN ASENNUS PORAUSPOYTAAN

@ Ruuvipenkin asennukseen voidaan kdyttda M10-, M12- tai M14-T-urakappaleita
DIN 508 -standardin mukaisesti.

v’ Porauspdyté tasainen ja puhdas.

Aseta T-urakappale porauspodydan T-urakiskoon. B

Ruuvaa pikakiinnitysyksikko T-urakappaleeseen.

Aseta pikakiinnitysyksikko pikakiinnittimen ohjauskiskoon.

Tarkista oikea kiinnitys. Pikakiinnitysyksikon on voitava liikkua pikakiinnittimen

ohjauskiskossa. Ruuvipenkin koko pinnan on oltava tasaisesti porauspoydalld ja

sen on silti voitava liikkua.

» AVARO! Vipua on kédéannettéava 90° +-20° (alue 70°-110°)
avoimesta (ei kiinnitetty) suljettuun (kiinnitetty). Liian pieni tai liian
suuri kierto aiheuttaa sen vaaran, etta puristusvoima on liian pieni.
Jos ruuvipenkkia ei kiinnitetd, T-urakappale on kiristettava

tiukempaan ja tarkistettava uudelleen. @
5. Tarkista vddntdomomentti (enintadn 45 Nm) momenttiavaimella.

HwN =

»  Ruuvipenkki on asennettu porauspoytaan.

6. Kayttd

HUOMIO! Ruuvipenkki on kiinnitettéva haluttuun asentoon
pikakiinnitysyksikon mukana toimitetulla vivulla.
6.1. HITSAUSTYOT

Kuumuus hitsaus- ja juottotdissa

Ruuvipuristimen vahingoittuminen.

»  Ala kdyta muovileukoja hitsaus- tai juottotdissa.

»  Suojaa kiinnitysleukoja ja vastinta suurelta kuumuudelta.

6.2. PUTKENKIINNITYSLEUAT
m  Putkenkiinnitysleuat putkien ja lieriomaisten tydkappaleiden kiinnitykseen.

7. Huolto

Ennen jokaista kdyttoa Tarkista ulkoisesti Mekaanisten téiden
havaittavat viat, puutteet ja ammattilainen
toimintakyky. Tarkista, Opastettu henkild
onko reunoissa ja
ohjaimissa kulumia

50 kayttotuntia Tarkista ruuvipuristinten ja Mekaanisten téiden
kaantoalustan ammattilainen
komponenttien ja Opastettu henkild
ruuviliitosten tiukkuus ja
ehjyys.

50 kayttotuntia Rasvaa kara. Mekaanisten téiden

ammattilainen
Opastettu henkild
50 kayttotuntia Oljya ohjauskisko. Mekaanisten téiden

ammattilainen
Opastettu henkild
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GARANT Porakoneen kasikayttdinen ruuvipenkki, jossa on epakeskinen

pikakiinnitin

il Huoltotys Sworitaja |

50 kayttotuntia Saada ohjain. Mekaanisten téiden
ammattilainen

Opastettu henkilo

7.1. KIINNITYSLEUKOJEN VAIHTO

Ruuvipenkki on asennettu porauspoytaan.

Ohjain saadetty.

Avaa ruuvipenkki.

Irrota kiinnitysleukojen ruuvit kuusiokoloavaimella ja poista kiinnitysleuat.
Aseta uudet kiinnitysleuat paikoilleen ja kiinnitd ne ruuveilla.

Suuntaa ja kirista kiinnitysleuat.

PwWwN— R

»  Kiinnitysleuat vaihdettu.
8. Puhdistus

Puhdistus paineilmalla

Esinevahinkoja kierteessd ja urissa olevien metallilastujen vuoksi.
»  Ala puhdista kiinnitysvilinetté paineilmalla.

»  Kéyta harjaa, lastuimuria tai lastukoukkua.

»  Kéyta suojalaseja.

Ala kdyta kemikaaleja, alkoholia sekd hioma-aineita tai liuottimia siséltavia
puhdistusaineita.

9. Purkaminen

Purkaminen tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa asennukseen ndhden.
10.  Sdilytys

= Ala vahingoita perusrunkoa ja ulkonevia komponentteja alas laskettaessa.
m  Sailytettdva suljetussa, kuivassa tilassa.

m  Puhdista ja sailo perusteellisesti ennen pidempéa sailytysta.

®  Suojaa pressulla polylta ja karkealta lialta.

= Ota huomioon sdilytys- ja ymparistoolosuhteet.

1

1. Havittdminen
Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset ja
paikalliset ymparistonsuojelu- ja jatehuoltomaardykset. Erottele metallit, ei-metallit,
komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja hdvitd ne ymparistoystavalliselld
tavalla.

12. Varaosat

Varaosien tilaaminen Hoffmann Groupin huoltopalvelun kautta.

13. Tekniset tiedot

Tuote Leukojen
leveys
365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100
174 mm x
91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120

193 mm x
101 mm
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GARANT Etau a main pour perceuses avec systeme de serrage rapide a excen-
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1. Remarques générales

re, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
on ultérieure, et toujours les garder a disposition.

Symboles d'avertissement Signification
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
|/ AVERTISSEMENT ] Jerd "

peut entrainer la mort ou des blessures
graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des blessures légéres ou
modérées.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des dommages matériels.

I/A  ATTENTION

| AVIS

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

Code QR pour des informations complémentaires sur les produits

2.1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

| A AVERTISSEMENT

Serrage de piéces inappropriées

Blessures dues a la déformation, a I'éclatement ou a I'éjection de piéces.
» Ne pas serrer de piéces trempées.

»  Meuler les contours d'oxycoupage comportant des durcissements.

/\ ATTENTION

Composants mobiles

Risque d'écrasement entre la piéce et les mors rapportés.

» Pendant le serrage, ne pas passer la main entre les mors rapportés ou des com-
posants mobiles.

»  Porter des vétements de protection ajustés, des gants de protection, des lunettes
de protection et des chaussures de sécurité.

/\ ATTENTION

Chute de composants

Il existe un risque d'écrasement des pieds en cas de chute d'une piéce lors du levage
et du transport.

» Porter des chaussures de sécurité.

/\ ATTENTION

Desserrage inattendu de la fixation

Des piéces peuvent se détacher en cas de dépassement de la force de maintien.

»  Controle unique de I'étau a I'aide d’une clé dynamomeétrique aprés chaque mon-
tage de la sauterelle rapide.

» En cas de fonctionnement de la broche en rotation a gauche, il est nécessaire
d'utiliser un mors de serrage supplémentaire pour fixer I'étau.

2.2, UTILISATION NORMALE
Etau a main avec mors de serrage mobiles et sauterelle rapide pour le serrage de
piéces sur la table de la perceuse en vue d'un usinage ultérieur. Uniquement pour
usage industriel a I'intérieur.
2.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

m  Ne pas procéder a des modifications non autorisées.
= Utiliser uniquement des piéces de rechange et d'usure d'origine.
m L'utilisation d'accessoires de serrage (par ex. rallonge de tube) n’est pas autori-

sée.
m L'étau ne peut pas étre utilisé sur des perceuses universelles.
2.4. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de sé-
curité et de prévention des accidents. Les vétements de protection doivent étre choi-
sis, mis a disposition et portés en fonction des risques prévus pendant |'activité
concernée.

2.5. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne fa-

miliarisée avec le montage, l'installation mécanique, la mise en service, le dépannage

et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

® Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la
réglementation nationale en vigueur.

Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les per-

sonnes qui ont été formées pour effectuer des travaux dans les domaines du trans-

port, du stockage et de I'exploitation.

2.6. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les
prescriptions et dispositions ainsi que les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des
accidents et d'environnement.

Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.
L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

Ne pas utiliser sans entretien régulier.

Nettoyage régulier par I'opérateur.

Confier les opérations d'entretien et de réparation ainsi que I'élimination des pro-
blémes au personnel de maintenance.

m Utilisation uniqguement moyennant un montage correct en association avec les
dispositifs de sécurité de la perceuse.

3. Apercu de l'appareil
A

1 Mors de serrage fixe 5

Broche
Mors de serrage mobile 6 Levier
Tasseauxen T 7 Levier de la sauterelle rapide

2
3
4 Sauterelles rapides
4

Transport

@ Vérifier immeédiatement aprés réception que le produit n'a pas été endommagé
pendant le transport. En cas de dommages, ne pas procéder a l'installation ni a la mise en
service.

Transport
Risque de blessure en raison du poids a vide élevé en cas de levage inapproprié.
»  Porter des gants et de chaussures de protection.

5. Montage
5.1.  MONTAGE DE L’ETAU SUR LA TABLE DE PERCAGE

@ Pour le montage de I'étavy, il est possible d'utiliser des tasseaux en TM10, M12
ou M14 suivant la norme DIN 508.

v’ Table de percage plane et propre.

1. Insérerle tasseau en T dans la rainure en T de la table de percage. B

2. Visser I'unité de serrage rapide avec le tasseau en T.

3. Insérer I'unité de serrage rapide dans le rail de guidage de la sauterelle rapide.

4. Controler le bon positionnement. L'unité de serrage rapide doit pouvoir se dépla-
cer dans le rail de guidage de la sauterelle rapide. L'étau doit reposer a plat sur la
table de pergage sur toute sa surface tout en restant mobile.

» /A ATTENTION! Le levier doit étre tourné de 90° +-20° (plage de 70°
a 110°) pour passer de I'état ouvert (non serré) a I'état fermé (serré).
Une rotation trop faible ou trop importante entraine le risque d'une
force de serrage insuffisante. Si I'étau n’est pas serré, il faut tourner

le tasseau en T plus fermement et recommencer le contréle. E@ C
5. Controler le couple de serrage (max. 45 Nm) a I'aide d'une clé dynamométrique.

» L'étau est monté sur la table de percage.

6. Utilisation

AVIS! L'étau doit étre fixé dans la position souhaitée a I'aide du levier four-
ni pour l'unité de serrage rapide.
6.1. TRAVAUX DE SOUDURE

Chaleur lors des travaux de soudure et de brasage

Endommagement de I'étau.

»  Ne pas utiliser de mors en plastique lors des travaux de soudure ou de brasage.

»  Protéger les mors de serrage et la face de dressage contre toute chaleur exces-
sive.

6.2, MORS DE SERRAGE POUR TUBES
m  Mors permettant de serrer des tubes et des piéces cylindriques.

7. Entretien

intervalle | Tache dentretien |Responsable

Avant chaque utilisation  Vérifier I'absence dom- Technicien compétent en
mages extérieurs visibles et travaux mécaniques
de défauts et s'assurerdu  personne compétente
bon fonctionnement. Véri-
fier que les bords et les
guides ne présentent pas
de traces d'usure




m Tache d’entretien Responsable

50 heures de fonctionne-
ment

50 heures de fonctionne-
ment

50 heures de fonctionne-
ment

Vérifier si les composants
et raccords de I'étau et de

Technicien compétent en
travaux mécaniques

la base pivotante sont bien personne compétente

en place, intacts et fonc-
tionnels.

Graisser la vis.

Huiler le rail de guidage.

Technicien compétent en
travaux mécaniques

Personne compétente

Technicien compétent en
travaux mécaniques

Personne compétente

50 heures de fonctionne-  Régler le guide. Technicien compétent en
ment travaux mécaniques

Personne compétente

7.1. REMPLACEMENT DES MORS DE SERRAGE

m L'étau est monté sur la table de percage.

m  Leguide est réglé.

1. Ouvrir I'étau.

2. Desserrer les vis des mors de serrage a I'aide d’'une clé a 6 pans creux et retirer les
mors de serrage.

Mettre en place les nouveaux mors de serrage et les fixer a I'aide de vis.

4. Aligner les mors de serrage et les visser en place.

o

» Les mors de serrage sont remplacés.
8. Nettoyage
AVIS

Nettoyage a I'air comprimé

Dommages matériels en raison de la présence de copeaux métalliques dans les file-
tages et les rainures.

»  Ne pas nettoyer le systéme de serrage a l'air comprimé.

»  Utiliser un balai, un aspirateur a copeaux ou un crochet a copeaux.

»  Porter des lunettes de protection.

Ne pas utiliser de produits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou
contenant des solvants.

9. Démontage

Le démontage a lieu dans I'ordre inverse du montage.

10. Stockage

= Ne pas endommager le corps de base et les composants en saillie lors du range-
ment.

m  Stocker dans un endroit sec et fermé.

m  Nettoyer et préserver soigneusement avant tout stockage prolongé.

m  Protéger de la poussiére et des saletés grossieres a I'aide d'une bache.

m  Respecter les conditions ambiantes et de stockage.

1

1. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au
rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métalliques, composites et
auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environnement.

12.  Pieces de rechange

Pieces de rechange d'origine disponibles auprés du service clientéle de Hoffmann
Group.

13.  Caractéristiques techniques

Dimensions Plage de ser- |Largeurdes
(LxIxH) rage mors

365038 -100 12 kg 286 mmx 174 143 100
mm x 91 mm
365038 -120 19 kg 340mmx193 173 120

mmx 101 mm
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GARANT Morsa a mano per trapani con bloccaggio rapido eccentrico
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1. Note generali

Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e te-
nerlo sempre a portata di mano.

Indica un pericolo che puo causare morte
o lesioni gravi se non viene evitato.

|A  AVVERTENZA

Indica un pericolo che puo causare lesioni
lievi o di media entita se non viene evita-
to.

A\  ATTENZIONE

Indica un pericolo che puo causare danni
materiali se non viene evitato.

| AVVISO

@ Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

2. Sicurezza
2.1. AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ AVVERTENZA

Serraggio di pezzi non conformi

Lesioni dovute a piegatura, spaccatura o espulsione dei pezzi.

» Non serrare i pezzi temprati.

» Rettificare i contorni dei pezzi tagliati al cannello con aumenti di durezza.

/\ ATTENZIONE

Comp ti in movi

Pericolo di schiacciamento tra il pezzo e le ganasce riportate.

»  Durante I'operazione di serraggio non toccare le ganasce riportate né i compo-
nenti in movimento.

» Indossare indumenti da lavoro molto aderenti, guanti protettivi, occhiali di prote-
zione e scarpe di sicurezza.

/\ ATTENZIONE

Componenti in caduta

Sussiste la possibilita che i piedi vengano schiacciati dalla caduta di un pezzo durante
le fasi di sollevamento o trasporto.

» Indossare scarpe di sicurezza.

/\ ATTENZIONE

Allentamento imprevisto del fissaggio

| pezzi possono staccarsi se si supera la forza di tenuta.

»  Controllare una volta la morsa a vite con una chiave dinamometrica dopo ogni
montaggio del tenditore rapido.

»  Seil mandrino viene azionato in rotazione antioraria, &€ necessario utilizzare una
ganascia aggiuntiva per fissare la morsa a vite.

2.2, USO PREVISTO

Morsa manuale per macchina con ganasce mobili e tenditore rapido per il bloccaggio
dei pezzi sul tavolo di foratura per la successiva fase di lavorazione. Solo per uso in-
dustriale interno.

2.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

= Non usare in aree a rischio di esplosione.

Non apportare modifiche non autorizzate.

Usare esclusivamente ricambi e pezzi soggetti a usura originali.

L'utilizzo di strumenti ausiliari per il serraggio (ad es. tubo di prolunga) non & am-
messo.

= Lamorsa a vite non deve essere utilizzata su trapani universali.
24, DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli
infortuni. L'abbigliamento di protezione deve essere selezionato, messo a disposizio-
ne e indossato conformemente ai rischi legati alla rispettiva attivita da svolgere.

2.5. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono

quelle persone che hanno dimestichezza con il montaggio, I'installazione di compo-

nenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzione del

prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello na-
zionale.

Personale addestrato

Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono

quelle persone che sono state istruite per eseguire lavori attinenti al trasporto, allo

stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

2.6. OBBLIGHI DELL'OPERATORE
L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispetti-
no le norme e le disposizioni vigenti nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione de-
gli infortuni, nonché le norme per la tutela dell'ambiente.

Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.

| dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.
Non utilizzare lo strumento senza prevedere una regolare manutenzione.
Verificare che |'operatore esegua regolarmente la pulizia.

Verificare che il personale addetto alla manutenzione esegua interventi manu-
tentivi e di riparazione nonché di eliminazione guasti.
m Utilizzare solo se correttamente montato insieme ai dispositivi di sicurezza del

trapano.
Panoramica dell'apparecchio
A
1 Ganasce fisse 5 Mandrino
Ganasce mobili 6 Leva

TasselliaT 7 Leva del tenditore rapido

2
3
4 Tenditore rapido
4

Trasporto

@ Una volta ricevuto il prodotto, assicurarsi che non vi siano danni dovuti al traspor-
to. In presenza di segni di danneggiamento, non effettuare il montaggio né la messa in
servizio.

/\ ATTENZIONE

Trasporto
Pericolo di lesioni in caso di sollevamento scorretto dovuto al peso elevato.
» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

5. Montaggio
5.1.  MONTARE LA MORSA A VITE SUL TAVOLO DI FORATURA

@ Per il montaggio della morsa a vite si possono utilizzare tassellia TM10, M12 o

M14 conformi alla norma DIN 508.

v’ Tavolo diforatura livellato e pulito.

1. Inserire il tassello a T nella guida della scanalatura a T del tavolo di foratura.

B
2. Avvitare I'unita di serraggio rapido al tasselloa T.

Inserire I'unita di serraggio rapido nella guida del tenditore rapido.

4. Verificare che la posizione sia corretta. L'unita di serraggio rapido deve potersi
muovere liberamente nella guida del tenditore rapido. L'intera superficie della
morsa a vite deve poggiare in piano sul tavolo di foratura e potersi muovere libe-
ramente.

» AATTENZIONE! La leva deve essere ruotata di 90° +-20° (intervallo
da 70° a 110°), da aperta (non bloccata) a chiusa (bloccata). Una ro-
tazione troppo ridotta o eccessiva comporta il rischio di una forza di
serraggio insufficiente. Se la morsa a vite non risulta bloccata, € ne-
cessario stringere il tassello a T e ricontrollarlo di conseguenza.

C

5. Controllare la coppia (max. 45 Nm) con una chiave dinamometrica.

w

» Morsa a vite montata sul tavolo di foratura.

6. Uso

AVVISO! La morsa a vite deve essere bloccata all’unita di serraggio rapido
raggiungendo la posizione desiderata utilizzando la leva in dotazione.

6.1. LAVORI DI SALDATURA

Calore durante lavori di saldatura e brasatura

Danneggiamento della morsa a vite.

»  Non utilizzare ganasce in plastica durante lavori di saldatura o brasatura.
»  Proteggere ganasce e incudine da calore elevato.

6.2. GANASCE STRINGITUBO
m  Ganasce stringitubo per I'alloggiamento di tubi e pezzi cilindrici.

7. Manutenzione

Intervento di manuten- |Addetto all’esecuzione
zione

Prima di ogni utilizzo Controllare il corretto fun-  Personale specializzato in
zionamento e I'eventuale  lavori meccanici
presenza di danni o imper- pearsonale addestrato
fezioni evidenti sulla parte
esterna. Controllare che i
bordi e le guide non pre-
sentino segni di usura.
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(D
>

)

©
—

N o wn = D — .

(93]


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Morsa a mano per trapani con bloccaggio rapido eccentrico

Intervento di manuten- |Addetto all’esecuzione
zione

50 ore di esercizio Verificare che tuttii com-  Personale specializzato in
ponenti e i serraggi delle  lavori meccanici
morse e della piastra gire-  personale addestrato
vole siano stabili, integri e
perfettamente funzionanti.

50 ore di esercizio Lubrificare il mandrino. Personale specializzato in
lavori meccanici

Personale addestrato

50 ore di esercizio Oliare le guide. Personale specializzato in
lavori meccanici
Personale addestrato

5

50 ore di esercizio Regolare la guida. Personale specializzato in
lavori meccanici

Personale addestrato

)

7.1. SOSTITUZIONE DELLE GANASCE

= Morsa a vite montata sul tavolo di foratura.

= Guida regolata.

1. Aprire lamorsa a vite.

2. Allentare le vite delle ganasce con una chiave a brugola e rimuovere le ganasce.
3. Posizionare le nuove ganasce e fissarle con delle viti.

4. Allineare le ganasce e avvitarle saldamente.

»  Ganasce sostituite.
8. Pulizia

Pulizia con aria compressa

Danni materiali dovuti ai trucioli in metallo presenti all'interno della filettatura e delle
scanalature.

»  Non pulire I'elemento di serraggio con I'aria compressa.

»  Utilizzare una scopa, un aspiratore trucioli oppure un raschiatrucioli.

» Indossare gli occhiali protettivi.

Non utilizzare detergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di solventi.

9. Smontaggio

Lo smontaggio avviene nella sequenza inversa rispetto al montaggio.

10. Stoccaggio

®m Riporre lo strumento prestando attenzione a non danneggiare il corpo base e i
componenti sporgenti.

= Conservare in un luogo chiuso e asciutto.
Prima di uno stoccaggio prolungato pulire a fondo e conservare accuratamente
lo strumento.

= Proteggere lo strumento da polvere e sporcizia coprendolo con un telone.

m Prestare attenzione alle condizioni ambientali e di stoccaggio.

11. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regio-
nali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i
materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza e smal-
tirli nel rispetto dell'ambiente.

12. Ricambi

Acquistare ricambi originali rivolgendosi al servizio clienti di Hoffmann Group.

13. Datitecnici

o 9) wn = >} o .

wn
<

Dimensioni Campo diser- (Larghezza ga-
(Lunghez- raggio nasce

za x Larghez-
za x Altezza)

365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100
174 mm x
91 mm

365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120
193 mm x
101 mm
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GARANT GARANT rucna stega za busilicu s ekscentri¢nim brzim stezanjem
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1. Opce upute
Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

Simboli upozorenja Znagenje
Oznacava opasnost koja, ako se ne

|A UPOZORENJE izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih

ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne

izbjegne, moze dovesti do laksih ili

umjerenih ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne

izbjegne, moze dovesti do materijalne

Stete.

@ Oznacava korisne savjete i napomene te

informacije za ucinkovit i besprijekoran
rad.

A OPREZ

| NAPOMENA

2.1. OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

/\ UPOZORENJE

Stezanje neprikladnih obradaka

Ozljede od savijanja, pucanja ili iskakanja obradaka.
»  Ne stezati otvrdnute obratke.

Konture nabrusiti s otvrdnjavanjima.

/\ OPREZ

Pokretne komponente

Opasnost od prignjecenja izmedu obratka i nasadnih celjusti.

»  Tijekom postupka stezanja ne posezati za nasadnim celjustima ili pokretnim
komponentama.

»  Nositi usku zastitnu odjecu, zastitne rukavice, zastitne naocale i zastitne cipele.

/\ OPREZ

Padajuce komponente
Noge se mogu slomiti padajuc¢im radnim predmetom tijekom podizanja i nosenja.
Nosite zastitne cipele.

/\ OPREZ

Neocekivano otpustanje pri¢vrsnog sredstva

Ako je sila zadrzavanja prekoracena, radni dijelovi mogu se osloboditi.

Jednokratni pregled skripca s momentni klju¢em nakon svake montaze zbog
brzog oslobadanja.

Ako se vreteno okrece u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, mora se koristiti
dodatna stezna Celjust za fiksiranje Skripca.

2.2, NAMJENSKA UPOTREBA

Ruc¢ni Skripac s pokretnim steznim ¢eljustima i brzim otpustanjem za stezanje
obradaka na stolu busilice za daljnju obradu. Samo za industrijsku uporabu u
zatvorenom prostoru.

2.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m  Uporaba u potencijalno eksplozivnim podrucjima nije dopustena.

= Neraditi preinake na vlastitu ruku.

m  Upotrebljavati iskljucivo originalne rezervne i potrosne dijelove.

m  Koristenje pomagala za stezanje nije dopusteno (npr. produzetak cijevi).
= Skripac se ne smije koristiti na univerzalnim busilicama.

2.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprjecavanje nezgoda.

Zastitna odjec¢a mora se odabrati i staviti na raspolaganje sukladno oc¢ekivanim

rizicima kod odgovarajucih aktivnosti.

2.5. KVALIFIKACIJA OSOBA

Strucno osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom,

mehanickom instalacijom, pustanjem u rad, rjeSavanjem problema i odrzavanjem

proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vaze¢im
nacionalnim propisima.

Obucena osoba

Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obucene za provedbu

radova u podru¢jima transporta, skladistenja i upravljanja.

2.6. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju
propisa i odredbi te sljedec¢ih napomena:

= Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprjeavanje nezgoda i zastitu

okolisa.

Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.

Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

Ne smije se koristiti bez redovitog odrzavanja.

Redovito ¢is¢enje od strane rukovatelja.

Radovi odrzavanja i popravci, kao i rjesavanje problema od strane osoblja za

odrzavanje.

m  Koristite samo ako je montaZza ispravan u kombinaciji sa sigurnosnom opremom
tvrtke busilica.

3. Pregled uredaja
A

1 Cvrsta stezna celjust 5 Vreteno
2 Pokretna stezna celjust 6 Rucka
3 T matice 7 Brzostezna rucica

4 Brza stega

4. Transport

@ Odmah nakon zaprimanja proizvoda, provijeriti postoje li ostecenja uzrokovana
transportom. U slucaju ostecenja proizvod se ne smije montirati niti pustiti u rad.

Transport
Opasnost od ozljeda zbog neto tezine uzrokovana neprimjerenim podizanjem.
»  Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.

5. Montaza
5.1. MONTIRANJE SKRIPCA NA RADNU PLOCU

@ Za montazu $kripca mogu se koristiti M10, M12 ili M14 matice s T-utorima
prema DIN 508.

v’ Stol busilice poravnajte i ocistite.

1. Umetnite T-matica u vodilicu T-utora na stolu busilice. B

2. Pricvrstite jedinicu za brzo otpustanje maticom s T-utorom.

3. Umetnite jedinicu za brzo otpustanje u vodilicu za brzo otpustanje.

4. Provjerite ima li mjesta za sjedenje. Mora se osigurati pomicanje jedinice za brzo
otpustanje u vodilicu uredaja za brzo otpustanje. Cijela povrsina Skripca mora
lezati ravno na stolu za busenje i jo$ uvijek biti pomi¢na.

» AOPREZ! Rucica se mora rotirati za 90° +-20° (raspon 70° do 110°)
od otvorenog (otpusteno) do zatvorenog (stegnuto). Premalo ili
previse rotacije uzrokuje rizik od premale sila stezanja vrijednosti.
Ako skripac nije zategnut, T-matica se mora ponovo zategnuti i

provijeriti. - C

5. Provjerite okretni moment (maks. 45 Nm) pomoc¢u momentnog kljuca.

»  Skripac montiran na radnu plo¢u.

6. Rad

NAPOMENA! Skripac mora biti pri¢vré¢en u Zeljeni polozaj pomocu
isporucene jedinice za brzo otpustanje rucica.

6.1. RADOVI ZAVARIVANJA

NAPOMENA

Vrudina tijekom zavarivanja i lemljenja

Ostecenje stege.

»  Ne koristiti plasti¢ne stege kod zavarivanja ili lemljenja.
»  Stezne Celjusti i nakovanj zastititi od velike vrucine.

6.2, CELJUSTI ZA STEZANJE CUJEVI
m Stezne Celjusti za prihvat cijevi i cilindri¢nih obradaka.

7. Odrzavanje

interval | Radoviodrzavanjalizvodi |

Prije svakog koristenja Provijeriti vidljivu vanjsku  Stru¢no osoblje za
Stetu, nedostatke i mehanicke radove
operativnost. Rubove i
vodilice provjeriti za
znakove istrodenosti

Obucena osoba

50 sati rada Provijeriti jesu li Stru¢no osoblje za
komponente i vij¢ani mehanicke radove
spojevi stege i okretnog Obutena osoba
postolja dobro postavljeni,
neosteceni i ispravni.

50 sati rada Namastiti vreteno. Stru¢no osoblje za

mehanicke radove
Obucena osoba



interval —————Radoviodrisvania lizvodi |

50 sati rada Nauljiti vodilicu. Stru¢no osoblje za
mehanicke radove

Obucena osoba

50 sati rada Ponovno prilagoditi Stru¢no osoblje za
vodenje. mehanicke radove

Obucena osoba

7.1. ZAMJENA STEZNIH CELJUSTI
= Skripac montiran na stol busilice.

= Vodenje postavljeno.

1. Otviriti stegu.

2. Otpustiti vijke steznih Celjusti klju¢em s unutarnjim $esterokutom i ukloniti
stezne Celjusti.

3. Postaviti nove stezne Celjusti i pricvrstiti ih vijcima.

4. Poravnati stezne Celjusti i pricvrstiti ih vijcima.

»  Stezne Celjusti zamijenjene.
8.  CiscCenje
NAPOMENA
Ciscenje komprimiranim zrakom
Materijalna Steta zbog metalnih odvojenih ¢estica u navojima i utorima.
»  Stezni uredaj ne cistiti komprimiranim zrakom.

»  Koristiti metlu, usisavace ili hvatace za odvojene Cestice.
»  Nositi zastitne naocale.

Nemojte primjenjivati sredstva za ¢is¢enje koja sadrzavaju kemikalije, alkohol,
abrazivna sredstva ili otapala.

9. Demontaza
Demontaza se odvija obrnutim redoslijedom od montaze.

10. Skladistenje

m  Ne ostetiti osnovno tijelo i izbo¢ene dijelove pri spustanju.
= Skladistiti u zatvorenom, suhom prostoru.

= Temeljito odistiti i sacuvati prije dugotrajnog skladistenja.
m  Zastititi ceradom od prasine i grubih prljavstina.

m Potrebno je pridrzavati se uvjeta skladistenja i okolisa.

1

1. Odlaganje u otpad

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanje radi
pravilnog odlaganja ili recikliranja. Metale, nemetale, kompozitne materijale i
pomocne materijale odvojite prema vrsti i odlozite ih na ekoloski prihvatljiv nacin.

12. Rezervni dijelovi

Nabava originalnih rezervnih dijelova preko korisni¢ke podrske tvrtke Hoffmann
Group.

13.  Tehnic¢ki podaci

Tezina Dimenzije Stezni raspon
(LxBxH)
143 100

365038 -100 12 kg 286 mm x
174 mm x
91T mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120
193 mm x
101 mm
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GARANT Greztuvai-rankiniai spaustuvai su ekscentriniu fiksatoriumi
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1. Bendrigji nurodymai
Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymuy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty
suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio
sunkumo suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti materialinés Zalos.

Ispéjimo simbolis

A ISPEJIMAS

A PERSPEJIMAS

| PRANESIMAS

@ Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalingg efektyviai eksploatacijai be
trik¢iy.

QR kodas issamesnei informacijai apie gaminj gauti

https://hog.tools/365038

Sauga
2.1.  ESMINES SAUGOS NUORODOS

/\ ISPEJIMAS

Netinkamy ruosiniy uzspaudimas

SuZalojimai dél ruosiniy lenkimo, trupéjimo ar iskritimo.
»  NeuZzspauskite gradinty ruosiniy.

Gradindami pritrinkite pjavio kontarus.

/\ PERSPEJIMAS

Judantys komponentai

Prisispaudimo rizika tarp ruosinio ir virSutiniy kumsteliy.

UZspaudimo metu nekiskite ranky tarp uzdedamy kumsteliy ar judanciy

komponenty.

»  Dévékite prigludusius apsauginius drabuzius, apsaugines pirstines, apsauginius
akinius ir avékite apsauginius batus.

/\ PERSPEJIMAS

Krintantys komponentai
Kélimo ir nesiojimo metu krentantys ruosiniai gali sutraiskyti kojas.
»  Avékite apsauginius batus.

/\ PERSPEJIMAS

Netikétas tvirtinimo atlaisvinimas

Jei virsijama laikymo galia, ruosiniai gali atsilaisvinti.

Po kiekvieno greito fiksavimo spausto montavimo patikrinkite spaustuva

dinamometriniu raktu.

» Jei suklys sukamas pries laikrodzio rodykle, spaustuvui pritvirtinti reikia naudoti
papildomas prispaudimo lapas.

2.2, NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Rankinis spaustuvas su paslankiais kumsteliais ir greito fiksavimo spaustu, skirti
uzfiksuoti ruosinius ant grezimo stakliy stalo tolesniam apdirbimui. Skirta naudoti tik
pramoninése patalpose.

2.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

= Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

m Savavaliskai nedarykite jokiy pakeitimy.

= Naudokite tik originalias atsargines dalis.

m Draudziama naudoti pagalbines prispaudimo priemones (pvz., vamzdziy
ilgintuvus).

= Spaustuvo negalima naudoti su universaliais greZtuvais.

2.4. ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy. Apsaugos priemones reikia pasirinkti ir jomis apsirapinti priklausomai nuo
galimos rizikos, kuria kelia atitinkama veikla.

2.5. PERSONALO KVALIFIKACIJA

Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai — asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas,
mechaniné instaliacija, paleidimas eksploatuoti, trik¢iy salinimas ir techniné prieziara
ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

= Kuvalifikacija / i$silavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.
Instruktuotas asmuo

Siuo atveju instruktuoti asmenys - asmenys, kurie buvo instruktuoti apie
transportavimo, laikymo ir eksploatavimo darbus.

2.6. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS
Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy,
nuostaty ir toliau pateikiamy nurodymuy:

m Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos
apsaugos taisykliy.

m  Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.
m  Privaloma pasirapinti batinomis apsaugos priemonémis.
m Be nuolatinés priezitros nenaudokite.
m  Operatorius privalo reguliariai valyti jrenginj.
m  Techninés priezidros ir remonto darbai, taip pat techniniy trikciy salinimas.
m  Naudokite tik tinkamai sumontave kartu su greztuvy apsaugos jtaisais.
3. Jrenginio apzvalga
A
1 Fiksuoti uzspaudimo kumsteliai 5 Suklys
Paslankis uzspaudimo kumsteliai 6 Svirtis

T formos griovelio kaladélés 7 Greito fiksavimo spausto svirtis

2
3
4 Greito uzspaudimo spaustuvas
4

Transportavimas

@ Gave produktg, is karto patikrinkite, ar jskaiciuotos transportavimo islaidos.
Pazeidimo atveju gaminio negalima nei montuoti, nei pradéti eksploatuoti.

/\ PERSPEJIMAS

Transportavimas
Dél netinkamai keliamo sunkaus darbastalio kyla pavojus susizeisti.
»  Avékite kojy apsauga, mavékite apsaugines pirstines.

5. Surinkimas
5.1.  PRITVIRTINKITE SPAUSTUVA PRIE GREZIMO STALO

@ Spaustuvams tvirtinti galima naudoti M10, M12 arba M14 T formos griovelio
kaladéles pagal DIN 508.

v’ Grezimo stalas yra lygus ir $varus.

|statykite T formos griovelio kaladéles j grezimo stalo T formos bégelius. B

Prisukite greitojo uzspaudimo jtaisg prie T formos griovelio kaladéliy.

|statykite greitojo uzspaudimo jtaisa j greito fiksavimo spausto kreipiamajj bégelj.

Uztikrinkite tinkama padétj. Greitojo uzspaudimo jtaisas turi judéti greito

fiksavimo spausto kreipiamajame bégelyje. Visas spaustuvo pavirsius turi guléti

lygiai ant grezimo stalo ir vis tiek judéti.

»  /A\ PERSPEJIMAS! Svirtj reikia pasukti 90° +-20° kampu (diapazonas
nuo 70° iki 110°) nuo atidarytos (neuzspaustos) iki uzdarytos
(uzspaustos). Dél per mazo arba per didelio pasukimo kyla rizika,
kad prispaudimo jéga bus nepakankama. Jei spaustuvas
neprispaustas, reikia priverzti T formos griovelio kaladéles ir dar

karta patikrinti. @ C

5. Sukimo momenta patikrinkite dinamometriniu raktu (ne daugiau kaip 45 Nm).

HwN =

»  Pritvirtinkite spaustuva prie stalvirsio.

6. Darbas

PRANESIMAS! Spaustuva reikia uzfiksuoti norimoje padétyje naudojant
prie greitojo fiksavimo jrenginio pridedama svirtj.
6.1. SUVIRINIMO DARBAI

PRANESIMAS

Karstis atliekant suvirinimo ir litavimo darbus

Zala spaustuvui.

»  Suvirinimo ar litavimo darbams nenaudokite plastikiniy spaustuky.
»  Apsaugokite kumstelius ir priekalg nuo per didelio karscio.

6.2. VAMZDINIAI UZSPAUDIMO KUMSTELIAI

m  Vamzdiniai uzspaudimo kumsteliai vamzdziams ir cilindriniams ruosiniams
tvirtinti.

7. Techniné priezilra

intervalas ________[Pri
Prie$ kiekviena naudojima  Patikrinkite, ar néra iSoriniy Mechanikos darby
pazeidimy, defekty ir ar specialistas
tinkamai veikia. Instruktuotas asmuo
Patikrinkite, ar néra
nusidévéjimo Zzymiy ant
pjovimo briauny ir
kreipianciyjy.

ros darbai

50 darbo valandy Patikrinkite kaisciy ir Mechanikos darby
sukamojo pagrindo specialistas
komponenty bei varztiniy - |nstruktuotas asmuo
jung¢iy sandaruma ir
veikima.

50 darbo valandy Sutepkite suklj. Mechanikos darby

specialistas
Instruktuotas asmuo
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GARANT Greztuvai-rankiniai spaustuvai su ekscentriniu fiksatoriumi

intervalas | prissiorosdarbai [ Turiatict |

50 darbo valandy Sutepkite kreipiamajj Mechanikos darby
bégelj. specialistas
Instruktuotas asmuo
50 darbo valandy IS naujo sureguliuokite Mechanikos darby
kreipiamajj bégelj. specialistas
Instruktuotas asmuo

7.1. KEISKITE UZSPAUDIMO KUMSTELIUS

Pritvirtinkite spaustuva prie stalvirsio.

Sureguliuokite kreipiamajj elementa.

Atidarykite spaustuva.

Atlaisvinkite uzspaudimo kumstelius Sesiakampiu raktu ir nuimkite spaustukus.
Nustatykite naujy uzspaudimo kumsteliy padétj ir pritvirtinkite varztais.
Sulygiuokite uzspaudimo kumstelius ir patikimai pritvirtinkite.

PwWwN—Enm

»  Uzspaudimo kumsteliai pakeisti.
8. Valymas
PRANESIMAS

Valymas su suslégtu oru

Turtiné Zala dél metaliniy drozliy sriegiuose ir grioveliuose.

»  Nevalykite uzspaudimo priemonés suslégtu oru.

»  Naudokite sluotas, dulkiy siurblius ar uzspaudimo kablius.
»  Uzsidéti akinius.

Nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra chemikaly, etanolio arba tirpikliy.

9. ISardymas
13ardymas atliekamas atvirkstine surinkimo tvarka.

10.  Laikymas

m Pastatymo metu nepazeiskite bazinio korpuso ir issikisanciy daliy.
Laikyti uzdaroje sausoje patalpoje.

Pries ilga sandéliavima, kruops¢iai isvalykite ir uzkonservuokite.
Apsaugokite nuo dulkiy ir dideliy nesvarumy brezentu.
Laikykités nuostaty sandéliavimui ir aplinkos saglygoms.

1. Salinimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos
apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir
pagalbines medziagas pagal rasis ir salinkite aplinkai tinkamu badu.

12, Atsarginés dalys

Originalios atsarginés dalys uzsakomos per ,Hoffmann Group” klienty aptarnavimo
tarnyba.

13. Techniniai duomenys

Matmenys Uzspaudimo |Kumsteliy
(IXPxA) ribos plotis
365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100
174 mm x
91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120

193 mm x
101 mm
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Algemene aanwijzingen

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tij-
de beschikbaar houden.

Waarschuwingssymbolen
Duidt een gevaar aan, dat de dood of
/A WAARSCHUWING 2

zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat licht of middel-

matig letsel tot gevolg kan hebben als

het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat materiéle scha-

de tot gevolg kan hebben als het niet

wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en

storingsvrij gebruik.

I//AA  VOORZICHTIG

| LET OP

QR-code aanvullende productinformatie

https://hog.tools/365038

Veiligheid
2.1.  BASISVEILIGHEIDSAANWIZINGEN

[ A waarscHuwiNG |

Spannen ongeschikte werkstukken

Letsel door verbuigen, barsten of eruit springen van werkstukken.
»  Geen geharde werkstukken spannen.

»  Snijrandcontouren met verhardingen afslijpen.

| A voorzicHTiG

Bewegende componenten

Beknellingsgevaar tussen werkstuk en opzetbekken.

» Tijdens het spannen niet tussen opzetbekken of bewegende componenten grij-
pen.

»  Nauwsluitende werkveiligheidskleding, veiligheidshandschoenen, veiligheidsbril
en veiligheidsschoenen dragen.

[ A voorzicHTic

Vallende componenten

Voeten kunnen bij het optillen en dragen worden gekneusd door een vallend werk-
stuk.

»  Veiligheidsschoenen dragen.

[ A voorzicuTic

Onverwacht losraken van de bevestiging

Werkstukken kunnen losraken als de houdkracht wordt overschreden.

» Eenmalige controle van de bankschroef met een momentsleutel na elke monta-
ge van de snelspanner.

»  Als de spindel linksom draaiend wordt gebruikt, moet een extra spanbek worden
gebruikt om de bankschroef te fixeren.

2.2, BEOOGD GEBRUIK

Handmachineklem met beweegbare spanbekken en snelspanner voor het inspannen

van werkstukken op de boormachinetafel voor verdere bewerking. Alleen voor indu-

strieel gebruik in binnenruimtes.

2.3. ONJUIST GEBRUIK

m  Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.

= Niet zelf ombouwen.

m  Alleen originele reservedelen en slijtdelen gebruiken.

m Hetis niet toegestaan hulpmiddelen voor het spannen (bijv. pijpverlengstuk) te
gebruiken.

m  Bankschroef mag niet worden gebruikt op universele boormachines.

2.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht

nemen. Beschermende kleding moet overeenkomstig de bij de desbetreffende werk-

zaamheid te verwachten risico’s worden gekozen, beschikbaar gesteld en gedragen.

2.5. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met op-

bouw, mechanische installatie, ingebruikneming, verhelpen van storingen en onder-

houd van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

= Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal gel-
dende voorschriften.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn gein-

strueerd voor de uitvoering van werkzaamheden op het gebied van transport, opslag

en gebruik.

2.6. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de
voorschriften en bepalingen, alsmede de volgende aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en mi-
lieubescherming.

Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.
De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.
Geen gebruik zonder regelmatig onderhoud uitvoeren.

Regelmatige reiniging door de bediener uitvoeren.

Onderhoudswerkzaamheden en het verhelpen van storingen door het onder-
houdspersoneel.

m  Gebruik alleen bij correcte montage in combinatie met de veiligheidsvoorzienin-
gen van de boormachine.

3. Qverzicht van het apparaat
A

1 Vaste spanbek 5

Spindel
Beweegbare spanbek 6 Hefboom
T-groefstukken 7 Snelspanner hefboom

2
3
4 Snelspanner
4

Transport

@ Product onmiddellijk na ontvangst controleren op transportschade. Bij beschadi-
ging geen montage en ingebruikneming uitvoeren.

| A voorzicHTic |

Transport

Gevaar voor letsel door het hoge eigen gewicht bij onjuist optillen.
» Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.

5. Montage
5.1.  BANKSCHROEF OP BOORTAFEL MONTEREN

@ Voor de montage van de bankschroef kunnen T-groefstukken M10, M12 of M14
volgens DIN 508 worden gebruikt.
v’ Boortafel vlak en schoon.

1. T-groefstuk in T-groeflijst van de boortafel aanbrengen. B

2. Snelspaneenheid vastschroeven aan T-groefstuk.

3. Snelspaneenheid in de geleiderail van de snelspanner plaatsen.

4. Controleren op correcte plaatsing. De snelspaneenheid moet in de geleiderail
van de snelspanner kunnen bewegen. Bankschroef moet met zijn volledige op-
pervlak plat op de boortafel liggen en nog steeds beweegbaar zijn.

» AVOORZICHTIG! Hefboom moet 90° +- 20° (bereik 70° tot 110°)
worden gedraaid van open (niet gespannen) tot gesloten (gespan-
nen). Te weinig of te veel draaiing zorgt voor risico op te lage span-
kracht. Als de bankschroef niet wordt gespannen, moet het T-groef-
stuk strakker worden gedraaid en opnieuw worden gecontroleerd.

go)le

5. Draaimoment (max. 45 Nm) controleren met een momentsleutel.

»  Bankschroef op boortafel gemonteerd.

6.  Gebruik

LET OP! De bankschroef moet in de gewenste positie worden vastgespan-
nen met behulp van de meegeleverde hefboom voor de snelspaneenheid.
6.1. LASWERKZAAMHEDEN

Hitte bij las- en soldeerwerkzaamheden

Beschadiging van de bankschroef.

»  Geen kunststofspanbekken gebruiken tijdens las- en soldeerwerkzaamheden.
»  Spanbekken en aambeeld beschermen tegen grote hitte.

6.2. PIJPKLEMBEKKEN
m  Pijpklembekken voor aanbrenging van buizen en cilindrische werkstukken.

7. Onderhoud

Onderhoudswerkzaam- |Uit te voeren door
heden

Véor elk gebruik Op uitwendig herkenbare  Specialist voor mechani-
schade, gebreken en func-  sche werkzaamheden
tionaliteit controleren. Ran- Geinstrueerde persoon
den en geleidingen op slij-
tageverschijnselen contro-
leren

50 bedrijfsuren Componenten en schroef-  Specialist voor mechani-
verbindingen van bank-  sche werkzaamheden

schroef en draaiplaatop  Geinstrueerde persoon



Onderhoudswerkzaam- |Uit te voeren door
heden

stevige bevestiging, onbe-
schadigde toestand en
werking controleren.
50 bedrijfsuren Spindel invetten. Specialist voor mechani-
sche werkzaamheden

Geinstrueerde persoon
50 bedrijfsuren Geleiderail olién. Specialist voor mechani-
sche werkzaamheden
Geinstrueerde persoon
50 bedrijfsuren Geleiding bijstellen. Specialist voor mechani-
sche werkzaamheden
Geinstrueerde persoon

.1. SPANBEKKEN WISSELEN
Bankschroef op boortafel gemonteerd.
Geleiding ingesteld.
Bankschroef openen.
Schroeven van spanbekken met sleutel voor binnenzeskantbouten losmaken en
spanbekken verwijderen.
3. Nieuwe spanbekken positioneren en met schroeven fixeren.
4. Spanbekken uitlijnen en vastschroeven.

N = m m N

»  Spanbekken verwisseld.
8. Reiniging

Reiniging met perslucht

Materiéle schade door metaalspanen in draad en groeven.
»  Spanmiddel niet met perslucht reinigen.

» Bezem, spanenzuiger of spanenhaak gebruiken.

»  Veiligheidsbril dragen.

Geen chemische, alcoholische, schuurmiddel- of oplosmiddelhoudende reinigings-
middelen gebruiken.

9. Demontage
Demontage wordt in omgekeerde volgorde van montage uitgevoerd.

10. Opslag

m Basisdeel en uitstekende componenten niet beschadigen bij het neerzetten.
= Ineen gesloten, droge ruimte opslaan.

m  Vo6or langdurige opslag grondig reinigen en conserveren.

= Met afdekking tegen stof en grove vervuiling beschermen.

= Opslag- en omgevingsomstandigheden in acht nemen.

1

1. Afvoer
Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor
correcte afvalverwerking of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen, compo-
sieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier afvoe-
ren.

12. Reservedelen
Originele reservedelen leverbaar via Hoffmann Group klantenservice.

13. Technische gegevens

Afmetingen Spanbereik Bekbreedte
(Ixbxh)
365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100

174 mm x

91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120

193 mm x
101 mm
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GARANT Handholdt skrustikke for drill med eksentrisk hurtigklemming
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1. Generelle merknader

Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den
alltid tilgjengelig.

Betydning
Kjennemerker en fare som kan fore til

ded eller alvorlige personskader dersom
den ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fare til lite

eller middels alvorlige personskader

dersom den ikke unngas.

Kjennemerker en fare kan fore til

materielle skader dersom den ikke

unngas.

@ Kjennemerker nyttige tips og merknader
samt informasjon om effektiv og feilfri

drift.

Varselsymboler

A ADVARSEL

A FORSIKTIG

| LES DETTE

QR-kode til videre produktinformasjon

https://hog.tools/365038

Sikkerhet
2.1.  GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

/\ ADVARSEL

Fastspenning av uegnede arbeidsstykker

Skader pé grunn av at arbeidsstykker boyes, brister eller spretter ut.
»  lkke spenn fast herdede arbeidsstykker.

»  Brennkuttkorrekturer med herding, ma slipes.

/\ FORSIKTIG

Bevegelige komponenter

Klemfare mellom arbeidsstykke og utskiftbare bakker.

Under strammingen ma du ikke gripe inn mellom utskiftbare bakker eller
bevegelige komponenter.

»  Bruk tettsittende arbeidskleer, vernehansker, vernebriller og vernesko.

/\ FORSIKTIG

Fallende komponenter
Fattene kan knuses av et fallende arbeidsstykke under Igfting og baering.
Bruk vernesko.

/\ FORSIKTIG

Fester kan lgsne uventet

Arbeidsstykker kan lgsne hvis holdekraften overskrides.

» Engangskontroll av skrustikken med en momentngkkel etter hver installasjon av
hurtigspenneren.

» Huvis spindelen drives i rotasjon mot klokken, ma det brukes en ekstra
spennbakke for a feste skrustikken.

2.2, KORREKT BRUK

Héandholdt skrustikke med bevegelige spennbakker og hurtigspenner for
fastspenning av arbeidsstykker pa boremaskinbordet for videre bearbeiding. Kun til
industriell innenders bruk.

23. IKKE-KORREKT BRUK

m  Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.

m  Ikke utfer egenmektige konstruksjonsendringer.

= Brukkun originale reserve- og slitedeler.

m  Det er ikke tillatt & bruke hjelpemidler til fastspenningen (f.eks. rerforlenger).
m  Skrustikken ma ikke brukes pa universal-boremaskiner.

2.4. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern.
Beskyttelsesklaer ma velges, klargjeres og brukes i henhold til farene som forventes i
forbindelse med den aktuelle aktiviteten.

2.5. PERSONKVALIFIKASJON

Fagperson for mekaniske arbeider

Fagperson i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har jobber med
bygging, mekanisk installasjon, oppstart, feilretting og vedlikehold av produktet og
har falgende kvalifikasjoner:

m  Kvalifisering/utdanning innenfor mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

Oppleert person

Opplzerte personer i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har fatt
oppleering for gjennomfering av arbeider pa omradene transport, lagring og drift.

2.6. OPERAT@RENS PLIKTER

Operatgren ma forvisse seg om at personene som arbeider med produktet,

overholder gjeldende forskrifter og bestemmelser samt falgende henvisninger:

= Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og
miljevern.

Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.
Nedvendig verneutstyr ma gjeres tilgjengelig.

Drift er ikke tillatt uten regelmessig vedlikehold.

Regelmessig rengjering skal utferes av operateren.

Vedlikeholds- og pleiearbeider og feilretting skal utfares av
vedlikeholdspersonalet.

m  Skal bare brukes nar den er korrekt montert og i kombinasjon med
boremaskinens sikkerhetsanordninger.

3. Apparatoversikt
A
1

Fast spenn bakke 5

Spindel
2 Bevegelig spenn bakke 6 Spak
3 T-glidemuttere 7 Hurtigspennerspak

4 Hurtigspenner

4. Transport

@ Kontroller produktet rett etter at du har mottatt det for G se om det har
transportskader. Ved skader skal ikke produktet monteres eller startes opp.

/\ FORSIKTIG

Transport
Fare for skader pa grunn av den hgye egenvekten ved ufagmessig lofting.
»  Bruk vernesko og beskyttelseshansker.

5. Montering
5.1.  MONTERE SKRUSTIKKE PA BOREBORD

@ M10, M12 eller M14 T-glidemuttere i henhold til DIN 508 kan brukes til
montering av skrustikken.
v' Borebordet skal vaere flatt og rent.

Sett T-glidemutteren inn i T-sporet pa borebordet. B

Skru hurtigspennerenheten fast med en T-glidemutter.

Sett hurtigspennerenheten inn i feringsskinnen pa hurtigspenneren.

Kontroller at den sitter korrekt. Hurtigspennerenheten ma kunne bevege seg i

hurtigspennerens feringsskinne. Skrustikken ma ligge flatt pa borebordet med

hele flaten og fortsatt veere bevegelig.

» /\ FORSIKTIG! Spaken ma dreies 90° +-20° (omrade 70° til 110°) fra
apen (ikke fastspent) til lukket (fastspent). For lite eller for mye
dreiing medfarer risiko for for liten spennkraft. Hvis skrustikken
ikke er strammet, ma T-glidemutteren dreies hardere til og

kontrolleres igjen. C

5. Kontroller tiltrekkingsmomentet (maks. 45 Nm) med en momentngkkel.

HwN =

»  Skrustikke montert pa borebord.

6. Drift

LES DETTE! Skrustikken ma spennes fast i snsket stilling med den
medfelgende spaken for hurtigspenneren.
6.1. SVEISEARBEIDER

LES DETTE

Varme ved sveise- og
Skade pa skrustikken.
»  Ikke bruk spennbakker av kunststoff ved sveise- og loddearbeider.
»  Beskytt spennbakker og ambolt mot hay varme.

6.2, STORBAKKERENN
m  Storbakkerenn for festing av rer og sylinderformede arbeidsstykker.

7. Vedlikehold
interval——Vedlikeholdsarbeid _[Skalutioresav |

For hver bruk Se etter synlige, utvendige Fagperson for mekaniske
skader og kontroller med  arbeider
tanke pa mangler og Oppleert person
funksjon. Kontroller om
kanter og feringer er slitt
Kontroller om
komponenter og
skruforbindelser for
skrustikkene og
dreieplaten sitter godt, at
de ikke er skadet og at de
fungerer som de skal.
Smer spindelen med fett.  Fagperson for mekaniske
arbeider

Opplaert person

lodd heid

50 driftstimer Fagperson for mekaniske

arbeider
Opplaert person

50 driftstimer

www.hoffmann-group.com
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GARANT Handholdt skrustikke for drill med eksentrisk hurtigklemming

m Vedlikeholdsarbeid Skal utfores av

50 driftstimer Smer styreskinnen med Fagperson for mekaniske
olje. arbeider
Oppleert person
50 driftstimer Etterjuster foringen. Fagperson for mekaniske
arbeider
Oppleert person

7.1. SKIFT SPENNBAKKER

Skrustikke montert pa borebord.

Foring stilt inn.

Apne skrustikken.

Losne skruene i spennbakkene med en unbrakongkkel og fjern spennbakkene.
Posisjoner nye spennbakker og fest med skruer.

Rett inn spennbakkene og skru dem godt fast.

i

»  Spennbakker skiftet ut.
8. Rengjaring

Rengjoring med trykkluft

Materielle skader pa grunn av metallspon i gjenger og spor.
»  lkke rengjer klemverktgyet med trykkluft.

»  Bruk kost, sponsuger eller sponkrok.

»  Bruk vernebriller.

Ikke bruk kjemiske, alkoholholdige, slipende eller Izsemiddelholdige
rengjoringsmidler.

9.  Demontering
Demontering utferes i motsatt rekkefalge i forhold til monteringen.

10.  Lagring

®  Grunnelement og komponenter som stikker opp, ma ikke skades nar de settes
ned.

= Skal lagres i lukkede, tarre rom.

®  Rengjer grundig og konserver for langvarig lagring.

m  Beskytt mot stev og grov smuss med presenning.

m  Folg lagrings- og omgivelsesbetingelsene.

11.  Avfallsbehandling

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljevern og avfallshandtering og
kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate. Metaller, metalloider,
komposittmaterialer og tilsetningsstoffer ma sorteres etter type og kasseres pa en
miljgvennlig mate.

12. Reservedeler

Originale reservedeler kan bestilles fra kundeservice i Hoffmann Group.
13. Tekniske data
[Artikkel—|Vekt |l (LxBxH) |Klsmomrads |Bakkebredde

365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100
174 mm x
91 mm

365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120
193 mm x
101 mm
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Informacje ogdlne

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na
przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Symbole ostrzegawcze Znaczenie
D Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
A\  OSTRZEZENIE It "

wodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac érednie lub lekkie obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac straty materialne, jezeli nie da
sie go uniknac.
@ Umieszczony obok porad i wskazéwek,

a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

/A PRZESTROGA

| NOTYFIKACJA

Kod QR z dodatkowymi informacjami o produkcie
https://hog.tools/365038

2. Bezpieczenstwo
2.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Mocowanie nieodpowiednich obrabianych elementéw

Obrazenia wskutek wygiecia, pekniecia lub wypadniecia obrabianych elementéw.
Nie mocowac hartowanych elementéw obrabianych.

Zeszlifowac¢ wycinane palnikiem kontury z utwardzeniami.

/\ PRZESTROGA

Ruchome komponenty

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia pomiedzy obrabianym elementem a szczekami na-
sadowymi.

Podczas mocowania nie siega¢ pomiedzy szczeki nasadowe lub ruchome kompo-
nenty.

Nosic scisle przylegajaca odziez robocza, rekawice ochronne, okulary ochronne

i obuwie ochronne.

/\ PRZESTROGA

Spadajace elementy

Podczas podnoszenia i przenoszenia stopy moga ulec zmiazdzeniu przez spadajacy
detal.

»  Nosi¢ obuwie ochronne.

/\ PRZESTROGA

Nieoczekiwane zwolnienie mocowania

Po przekroczeniu sity mocowania detale moga sie obluzowac.

Jednorazowa kontrola imadta za pomocg klucza dynamometrycznego po kaz-

dym montazu zacisku szybkomocujacego.

» Jesli wrzeciono obraca sie w lewo, do mocowania imadta nalezy uzy¢ dodatkowej
szczeki mocujacej.

2.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Reczne imadfo maszynowe z ruchomymi szczekami mocujacymi i zaciskiem szybko-

mocujacym do mocowania obrabianych przedmiotéw na stole wiertarskim w celu

dalszej obrébki. Tylko do przemystowych zastosowan wewnatrz.

23. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

Nie uzywac¢ w obszarach zagrozonym wybuchem.

Nie dokonywac¢ zadnych samodzielnych modyfikacji.

Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne.

Stosowanie narzedzi pomocniczych do mocowania (np. do przedtuzenie rury)

jest niedozwolone.

m Imadta nie mozna stosowac w wiertarkach uniwersalnych.

2.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-

biegania nieszczesliwym wypadkom. Odziez ochronng nalezy dobra¢, udostepnic¢

i nosi¢ stosownie do rodzajéw ryzyka oczekiwanego podczas wykonywania danej

czynnosci.

2.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby

obeznane z budowg, instalacjg mechaniczna, uruchomieniem, usuwaniem usterek

i konserwacja produktu oraz majg ponizsze kwalifikacje:

= Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obo-
wigzujacymi w kraju uzytkowania.

Osoba poinstruowana

Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby, ktére po-
instruowano w zakresie przeprowadzania prac w zakresie transportu, magazynowa-
nia i uzytkowania.

2.6. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie prze-
strzegaja przepisow i regulacji oraz ponizszych informacji:

m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobie-
gania nieszczesliwym wypadkom i ochrony srodowiska.

Nie montowad, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.
Zapewni¢ wymagane srodki ochrony.

Nie eksploatowac bez regularnej konserwacji.

Uzytkownik powinien regularnie przeprowadzac czyszczenie.

Konserwacja, serwisowaniem oraz usuwaniem usterek zajmuje sie personel od-
powiedzialny za utrzymywanie w dobrym stanie.

m  Stosowac tylko w przypadku prawidtowego montazu w potaczeniu z urzadzenia-
mi zabezpieczajacymi wiertarki.

Przeglad czesci urzadzenia

w

A
1

Stata szczeka mocujaca 5 Wrzeciono
2 Ruchoma szczeka mocujaca 6 Dzwignia
3 Nakretki teowe 7 Dzwignia zacisku szybkomocujace-

go
4 Zacisk szybkomocujacy

4. Transport

@ Bezposrednio po otrzymaniu produktu skontrolowa¢ go pod kqtem uszkodzeri
transportowych. W razie stwierdzenia uszkodzeri nie wolno przeprowadza¢ montazu ani
uruchomienia.

/\ PRZESTROGA

Transport

Niebezpieczerstwo odniesienia obrazen ciata stwarzane przez duzg mase wtasna
w czasie nieprawidtowego unoszenia.

»  Nosi¢ ochrone stop i rekawice ochronne.

5. Montaz
5.1. MONTAZ IMADLA NA STOLE WIERTARSKIM

@ Do montazu imadta mozna uzy¢ nakretek teowych M10, M12 lub M14 zgodnie z
norma DIN 508.

v’ Stot wiertarski ptaski i czysty.

1. Wsuna¢ nakretke teowa w szyne z rowkiem teowym stotu wiertarskiego. B

2. Skreci¢ zespot szybkomocujacy z nakretka teowa.

3. Wsunac zespét szybkomocujacy w szyne prowadzaca zacisku szybkomocujacego.

4. Sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie. Nalezy zapewni¢ ruchomos¢ zespotu szybko-
mocujgcego w szynie prowadzacej zacisku szybkomocujacego. Imadto musi pta-
sko przylegac cata powierzchnig do stotu wiertarskiego i nadal by¢ ruchome.

» /N PRZESTROGA! Dzwignie nalezy obréci¢ o 90° +-20° (zakres od
70° do 110°) z potozenia otwartego (bez zaci$niecia) do potozenia
zamknietego (zacisnietego). Zbyt maty lub zbyt duzy zakres obrotu
niesie ryzyko, ze sita mocujaca bedzie za niska. Jesli imadto nie jest
zaci$niete, nalezy mocniej obraoci¢ nakretke teowa i ponownie

sprawdzi¢. @ C

5. Sprawdzi¢ moment obrotowy (maks. 45 Nm) kluczem dynamometrycznym.

» Imadto zamontowane na stole wiertarskim.

6.  Eksploatacja

NOTYFIKACJA! Imadto nalezy zamocowa¢ w zadanym potozeniu za pomo-
ca dolaczonej dzwigni zespotu szybkomocujacego.
6.1. PRACE SPAWALNICZE

NOTYFIKACJA

Wysoka temperatura podczas spawania i lutowania

Uszkodzenie imadta.

» Podczas spawania lub lutowania nie stosowac szczek z tworzywa.

»  Chroni¢ szczeki mocujace i kowadetko przed wysokimi temperaturami.

6.2. SZCZEKI DO MOCOWANIA RUR
m  Szczeki do mocowania rur i cylindrycznych elementéw obrabianych.

7. Konserwacja

Crestotiwosc | Caynnosé konserwacyina

Przed kazdym uzyciem Skontrolowa¢ pod katem  Wykwalifikowany mecha-
widocznych uszkodzen ze- nik
wnetrznych, wad i prawi-
dtowego dziatania. Spraw-

Osoba poinstruowana



Czestotliwos¢ Czynnos¢ konserwacyjna

dzi¢ krawedzie i prowadni-
ce pod katem $ladow zuzy-
cia

50 godzin pracy Komponenty i potaczenie  Wykwalifikowany mecha-
Srubowe imadet i ptyty ob- nik
rotowej sprawdzi¢ pod ka- - 0soba poinstruowana
tem mocnego osadzenia
oraz integralnosci i dziata-

nia.
50 godzin pracy Nasmarowac wrzeciono.  Wykwalifikowany mecha-
nik
Osoba poinstruowana
50 godzin pracy Naoliwi¢ szyne prowadza- Wykwalifikowany mecha-
ca. nik
Osoba poinstruowana
50 godzin pracy Wyregulowac¢ prowadnice. Wykwalifikowany mecha-

nik
Osoba poinstruowana

7.1. WYMIANA SZCZEK MOCUJACYCH

®  Imadto zamontowane na stole wiertarskim.

m  Prowadnica wyregulowana.

1. Otworzy¢ imadto.

2. Korzystajac z klucza trzpieniowego szesciokatnego, odkreci¢ sruby szczek mocu-
jacych i wyjac szczeki mocujace.

3. Utozy¢ nowe szczeki i zamocowac Srubami.

4. Wyréwnac i mocno przykrecic¢ szczeki mocujace.

»  Szczeki mocujace wymienione.
8. (zyszczenie

NOTYFIKACJA

Czyszczenie sprezonym powietrzem

Szkody materialne spowodowane przez metalowe widry w gwincie i rowkach.
» Do czyszczenia elementu mocujacego nie uzywac sprezonego powietrza.
»  Uzywac szczotki, odkurzacza do wiéréw lub haka do wiéréw.

»  Nosi¢ okulary ochronne.

Nie stosowac chemicznych $rodkéw czyszczacych zawierajacych alkohol, materiatéw
sciernych ani rozpuszczalnikow.

9. Demontaz
Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do montazu.

10. Magazynowanie

m  Odstawiajac, nie dopusci¢ do uszkodzenia korpusu ani wystajacych elementow.
Przechowywac w zamknietym, suchym pomieszczeniu.

Przed dtuzszym magazynowaniem gruntownie oczyscic i zakonserwowac.
Zabezpieczy¢ plandeka przed pytem i wiekszymi zanieczyszczeniami.
Uwzgledni¢ warunki magazynowania oraz warunki panujace w otoczeniu.

11.  Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i uty-
lizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw. Metale, niemetale, ma-
terialy kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w sposéb nie-
szkodliwy dla srodowiska naturalnego.

12. (Czesdci zamienne

Nabywanie oryginalnych czesci zamiennych za posrednictwem dziatu obstugi klienta
Hoffmann Group.

13. Dane techniczne

Artykut Wymiary (di. x [Zakres moco- [Szerokosc
szer. X wys.) wania szczek
365038-100 12 kg 286 mm x 143 100
174 mm x
91 mm
365038-120 19 kg 340 mm x 173 120

193 mm x
101 mm
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GARANT Torno manual para perfuradoras com aperto excéntrico rapido
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1. Indicaces gerais
Ler e respeitar o manual de instrucdes, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

Significado
Identifica um perigo que pode causar a
morte ou ferimentos graves se ndo for

evitado.

Simbolos de aviso

A AVISO

Identifica um perigo que pode causar
ferimentos ligeiros ou de gravidade
média se nao for evitado.

A CUIDADO

Identifica um perigo que pode causar
danos materiais se ndo for evitado.

| AVISO

@ Identifica dicas e indicacées uteis, assim
como informagbes para um
funcionamento eficiente e isento de
falhas.

Codigo QR mais informacgdes sobre o produto

https://hog.tools/365038

Seguranca
2.1.  INDICACOES BASICAS DE SEGURANCA

=
2.

/\ ATENGAO
Apertar pecas inadequadas
Ferimentos devido a dobragem, rebentamento ou projecao de pegas.
» Nao apertar pecas endurecidas.
»  Lixar os contornos da linha de corte com dureza elevada.

/\ CUIDADO

Componentes moéveis

Risco de esmagamento entre a peca de trabalho e os mordentes superiores.

Nao colocar as maos entre os mordentes superiores ou os componentes méveis

durante o processo de aperto.

»  Usar roupa profissional de protecéo justa, luvas de protegdo, 6culos de protecéo
e calcado de seguranca.

/\ cuiDADO

Queda de componentes

Os pés podem ser esmagados por uma pega de trabalho em queda durante o
levantamento e transporte.

Usar calcado de segurancga.

A\ cuibADO

Libertacao inesperada da fixacao

As pecas podem soltar-se caso a forca de retencao seja excedida.

Inspecéo Unica do torno de bancada com uma chave dinamométrica apds cada
montagem do dispositivo de fixacdo rapida.

Se o eixo for operado em rotacdo para a esquerda, deve ser usado um mordente
de aperto adicional para a fixacdo do torno de bancada.

2.2, UTILIZACI'\O ADEQUADA

Torno mecanico manual com mordentes de aperto mdveis e dispositivo de fixagao
rapida para o aperto de pecas de trabalho na bancada da perfuradora para
processamento posterior. Apenas para utilizacao industrial em interiores.

2.3. UTILIZAGAO INDEVIDA

= Nao utilizar em areas potencialmente explosivas.

= Nao realizar conversdes por conta propria.

m Utilizar apenas pegas sobressalentes e de desgaste originais.

= A utilizacao de auxiliares de aperto (p. ex. extensao de tubo) ndo é permitida.
= Otorno de bancada nao pode ser utilizado em perfuradoras universais.

24. EQUIPAMENTO DE PROTECAO PESSOAL

Disposicoes nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevencao de
acidentes. O vestuério de protecdo tem de ser selecionado, fornecido e usado de
acordo com os riscos esperados na respetiva atividade.

2.5. QUALIFICAGAO DO PESSOAL

Técnicos para trabalhos mecanicos

Técnico na acecdo da presente documentacao séo pessoas que estao familiarizadas

com a construgao, instalacdo mecanica, colocacdo em funcionamento, eliminagao de

falhas e manutencao do produto e que dispdem das seguintes qualificagoes:

m qualificagdo/formagdo no campo da mecanica, de acordo com os regulamentos
nacionais.

Pessoa instruida

Pessoas instruidas na ace¢ao da presente documentacédo sdo pessoas que receberam

instrucdo para a realizacao de trabalhos nos campos de transporte, armazenamento

e operacao.

2.6. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA

A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste

produto, respeitam as disposi¢des e determinagdes, bem como as seguintes

indicagoes:

m Disposicdes nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencao de
acidentes e protecao ambiental.

= Nao montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos
danificados.

Tem de ser disponibilizado o equipamento de prote¢do necessario.
N&o operar sem realizar a manutencao regular.
Realizar a limpeza regular pelo operador.

Trabalhos de manutencéo e conservacao, bem como eliminagéo de falhas pelo
pessoal de conservagao.

m Utilizacdo apenas mediante montagem correta em conjunto com os dispositivos
de seguranca da perfuradora.

3. Vista geral do aparelho
A

1 Mordente de aperto fixo 5 Fuso

2 Mordente de aperto movel 6 Alavanca

~N

3 Porcas deslizantes em T Alavanca do dispositivo de fixagao
rapida

4 Dispositivo de fixagdo rapida
4. Transporte

@ Verificar o produto imediatamente ap6s rece¢do quanto a danos de transporte. Em
caso de danos, ndo efetuar a montagem nem a colocag¢do em funcionamento.

Transporte
Perigo de ferimentos devido ao peso elevado se for icado inadequadamente.
»  Usar protecdo para os pés, luvas de protecdo.

5. Montagem
5.1.  MONTAR O TORNO DE BANCADA NA MESA DE PERFURAGAO

@ Para a montagem do torno de bancada podem ser utilizadas porcas deslizantes
em T M10, M12 ou M14, de acordo com a norma DIN 508.

v Mesa de perfuragao plana e limpa.

1. Inserir a porca deslizante em T nas porcas deslizantes em T da mesa de

(0B

perfuracao. {
2. Aparafusar a unidade de fixagdo rapida com a porca deslizante em T.

3. Introduzir a unidade de fixagdo rapida na calha de guiamento do dispositivo de
fixacdo rapida.

4. Verificar o assento correto. A unidade de fixagdo rapida tem de poder deslocar-se
na calha de guiamento do dispositivo de fixacao rapida. O torno de bancada tem
de ficar plano sobre a mesa de perfuracao com a sua superficie total e ainda ser
moével.

» A CUIDADO! A alavanca tem de ser girada 90° +-20° (intervalo de
70° a 110°) de aberta (ndo presa) para fechada (presa). A rotacdo
insuficiente ou excessiva causa o perigo de pouca forca de aperto.
Se o torno de bancada nao estiver tensionado, a porca deslizante
em T tem de ser girada mais firmemente e novamente verificada.

C

5. Verificar o binario (méax. 45 Nm) com uma chave dinamomeétrica.

» Torno de bancada montado na mesa de perfuragéo.

6. Funcionamento

AVISO! O torno de bancada tem de ser fixado na posicdo pretendida
utilizando a alavanca da unidade de fixagado rapida fornecida.
6.1. TRABALHOS DE SOLDADURA

Calor nos trabalhos de soldadura

Danos no torno de apertar.

»  Nao utilizar mordentes de plastico nos trabalhos de soldadura.
»  Proteger os mordentes e a bigorna de calor intenso.

6.2. MORDENTES PARA TUBOS
m  Mordentes para tubos para prender tubos e pegas cilindricas.

7. Manutencao

intervalo———— [Trabalho de manutensao

Antes de cada utilizagdo  Verificar a existéncia de Técnico especializado em
danos e falhas visiveis trabalhos mecanicos
exteriormente e a
funcionalidade do sistema

Pessoa instruida
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GARANT Torno manual para perfuradoras com aperto excéntrico rapido

intervalo | Trabalho de manutensa

de fixacao. Verificar as
arestas e guias quanto a
sinais de desgaste.

50 horas de Verificar os componentes e Técnico especializado em
funcionamento aparafusamentos dos trabalhos mecanicos
tornos de bancada e da Pessoa instruida
placa giratéria quanto a
assento, integridade e

5

funcéo.
50 horas de Lubrificar o fuso. Técnico especializado em
funcionamento trabalhos mecanicos
Pessoa instruida
50 horas de Lubrificar a calha de Técnico especializado em
funcionamento guiamento. trabalhos mecanicos
Pessoa instruida
ﬂ 50 horas de Reajustar a guia. Técnico especializado em
funcionamento trabalhos mecanicos

Pessoa instruida

7.1. TROCAR OS MORDENTES

= Torno de bancada montado na mesa de perfuracao.

= Guia ajustada.

1. Abrir o torno de bancada.

2. Desapertar os parafusos dos mordentes de aperto com uma chave Allen e
remover os mordentes de aperto.

3. Posicionar os novos mordentes de aperto e fixar com parafusos.

4, Alinhar os mordentes de aperto e aparafusar firmemente.

» Mordentes de aperto trocados.
8. Limpeza

Limpeza com ar comprimido

Danos materiais devido a aparas metalicas na rosca e nas ranhuras.

»  Nao limpar o dispositivo de aperto com ar comprimido.

»  Utilizar uma vassoura, um aspirador de aparas ou um gancho para aparas.
»  Usar éculos de protecdo.

Nao usar produtos de limpeza quimicos, alcodlicos, abrasivos ou que contenham
solventes.

9. Desmontagem
A desmontagem é feita pela sequéncia inversa a montagem.

10.  Armazenamento
= Nao danificar o corpo principal e os componentes salientes ao depositar.
Armazenar numa sala fechada e seca.
Limpar minuciosamente e conservar antes de um armazenamento prolongado.
Proteger contra o po6 e sujidade grosseira com lona.
Observar as condicées de armazenamento e ambientais.
1. Eliminacao
Observar os regulamentos nacionais e regionais de protecdo ambiental e eliminacdo
para a eliminacao ou a reciclagem adequada. Separar metais, ndo metais, compdsitos
e materiais auxiliares por tipo e elimina-los de forma ambientalmente correta.
12. Pecas sobressalentes
Pecas sobressalentes através do servigo ao cliente Hoffmann Group.

13. Dados técnicos

Dimensoées Area de aperto | Largura do
(CxLxA) mordente
365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100

174 mm x

91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120

193 mm x
101 mm
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GARANT Menghina manuala pentru masini de gaurit cu prindere rapida
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1. Indicatii generale

Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si
pastrati-l accesibil in orice moment.

Simboluride avertizare
Marcheaza un pericol care poate provoca
A  AVERTISMENT " o

decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
vdtamare corporala minora sau moderata,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, daca nu este evitat.

A PRECAUTIE

| INDICATIE

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficientd si fara defectiuni.

Cod QR pentru a afla mai multe informatii despre produs
https://hog.tools/365038

2. Sigurantd
2.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

| A AVERTISMENT

Prinderea pieselor de prelucrat inadecvate

Vétamari provocate de curbarea sau de craparea pieselor de prelucrat ori de
aruncarea de aschii.

»  Nu strangeti piese calite.

»  Rectificati contururile care prezinta intdrituri in urma debitarii cu flacara.

/\ PRECAUTIE

Componente aflate in miscare

Pericol de strivire intre piesa si bacurile detasabile.

» Intimpul procesului de strangere, aveti grija s nu prindeti nimic intre bacurile
detagsabile si componentele mobile.

»  Purtati imbracaminte de protectie pentru lucru manusi de protectie, ochelari de
protectie si incaltédminte de protectie potrivite pe forma corpului.

/\ PRECAUTIE

Componente care cad

Picioarele pot fi strivite de o piesa de prelucrat in cadere in timpul ridicarii si
transportarii.

»  Purtati incaltdminte de protectie.

Slabirea neasteptata a fixarii

Piesele de prelucrat se pot desprinde daca forta de prindere este depasita.

» Inspectie unicd a menghinei cu o cheie dinamometrica dupé fiecare instalare a
dispozitivului cu strangere rapida.

» Dacd axul este actionat in sensul invers a celor de ceasornic, trebuie utilizatd un
bac suplimentar pentru a fixa menghina.

2.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI
Menghina manuala cu bacuri mobile si dispozitiv cu strangere rapida pentru fixarea
pieselor de prelucrat pe masa de gdurit pentru prelucrare ulterioard. Numai pentru uz
industrial in interior.
2.3. UTILIZAREA NECORESPUNZATOARE

Nu utilizati in atmosfere potential explozive.

m  Nu efectuati nicio modificare neautorizata.
m  Folositi numai piese de schimb si de uzura originale.
= Nu este permisa folosirea dispozitivelor de prindere auxiliare (de ex. extensii de

tevi).
®  Menghina nu poate fi utilizata pe masini de gaurit universale.
2.4. ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE PERSONALA
Respectati reglementarile nationale si regionale privind securitatea si prevenirea
accidentelor. Imbracdmintea de protectie trebuie sa fie selectatd, pregatita si purtatd
n functie de riscurile preconizate in timpul activitatii respective.

2.5. CALIFICAREA PERSONALULUI

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamna persoane care sunt familiarizate

cu proiectarea, cu instalarea mecanicd, punerea in functiune, depanarea si

intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:

m Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementarile
aplicabile la nivel national.

Persoana instruita

Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost

instruite sa desfasoare lucrdri in transport, depozitare si operare.

2.6. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI
Beneficiarul trebuie sa se asigure cd persoanele care lucreaza pe produs respectd
reglementdrile si prevederile, precum si urméatoarele instructiuni:

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor

si reglementarile pentru protectia mediului.

Nu asamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.

Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregatit.

Nicio exploatare fara o intretinere regulata.

Operatorul trebuie sd realizeze curatarea periodica.

Lucrérile de intretinere si de mentenanta precum si remedierea defectiunilor vor

fi realizate de personalul de intretinere.

m  Utilizati numai atunci cand este instalat corect impreuna cu dispozitivele de
siguranta ale masinii de gaurit.

Prezentarea generala a dispozitivului

A
1 Bac fix 5 Ax
2 Bac mobil 6 Parghie
3 Piulite T 7 Parghie dispozitiv cu strangere

rapida
4 Dispozitiv cu strangere rapida

4. Transportul

@ Verificati imediat dupd primire dacd produsul prezintd semne de deteriorare din
timpul transportului. In caz de deteriorare, nu efectuati asamblarea sau punerea in
functiune.

/\ PRECAUTIE

Transport

Pericol de accidentare ca urmare a greutatii proprii mari, din cauza ridicarii
necorespunzatoare.

»  Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.

5. Montajul
5.1.  MONTAREA MENGHINEI PE MASA DE GAURIT

@ Pentru montarea menghinei pot fi utilizate piulite in T ref. M10, M12 sau M14 in
conformitate cu DIN 508.
v" Nivelati si curatati masa de gaurit.

1. Introduceti piulitele in T in sinele in T a mesei de gdurit. B

2. Tnsurubati unitatea cu strangere rapida cu o piulita in T.

3. Introduceti unitatea cu strangere rapidd in sina de ghidare a dispozitivului cu
strangere rapida.

4. Verificati potrivirea corecta. Unitatea cu strangere rapida trebuie sa se poata
deplasa in sina de ghidare a dispozitivului cu strangere rapida. intreaga suprafaté

a menghinei trebuie sa fie plana pe masa de gaurit si sa se poata misca in

continuare.

»  /A\ PRECAUTIE! Parghia trebuie rotita la 90° +-20° (interval 70° -
110°) de la pozitia deschis (nefixat) la pozitia inchis (fixat). Rotatia
prea mica sau prea mare cauzeaza riscul unei forte de strangere
insuficiente. Daca menghina nu este fixata, piulita in T trebuie

stransa si verificata din nou. C
5. Verificati cuplul (max. 45 Nm) cu o cheie dinamometrica.

» Menghina este montatd pe masa de gaurit.

6. Exploatare

INDICATIE! Menghina trebuie sa fie fixata in pozitia dorita cu ajutorul
parghiei furnizate pentru unitatea cu strangere rapida.
6.1. LUCRARI DE SUDURA

INDICATIE

Caldura mare la lucréri de sudura si de lipire

Deteriorarea menghinei.

»  Nu folositi bacuri de plastic la lucrérile de sudura sau la cele de lipire.
»  Protejati bacurile si nicovala de caldura ridicata.

6.2, BACURI PENTRU PRINDEREA TEVILOR
m Acestea sunt destinate prinderii tevilor si pieselor cilindrice de prelucrat.

7. Intretinerea

m Lucrari de intretinere Efectuate de

Tnainte de fiecare utilizare  Verificati-i capacitateade  Specialist in lucrari
functionare si dacé la mecanice
exterior prezinta distrugeri persoani calificats
ori defecte. Verificati daca
muchiile si ghidajele
prezinta urme de uzura




m i de intretinere Efectuate de

50 de ore de exploatare Verificati stabilitatea, Specialist in lucrari
integritatea si mecanice
functionalitatea Persoani calificata

componentelor si
imbindrilor filetate ale
menghinelor si ale
discurilor rotative.
50 de ore de exploatare Ungeti axul. Specialist in lucrari
mecanice

Persoana calificata
50 de ore de exploatare Ungeti sina de ghidare. Specialist in lucrari
mecanice
Persoana calificata
50 de ore de exploatare Ajustati ghidajul. Specialist in lucrari
mecanice
Persoana calificata

7.1. INLOCUIREA BACURILOR

= Menghina este montata pe masa de gaurit.

= Ghidaj reglat.

1. Deschideti menghina.

2. Desfaceti suruburile bacurilor cu cheia pentru locas hexagonal si scoateti
respectivele bacuri.

3. Pozitionati noile bacuri si fixati-le cu suruburi.

4. Aliniati bacurile si strangeti-le bine cu suruburi.

»  Bacuri schimbate.
8. Curdtarea

INDICATIE

Curatare cu aer comprimat

Pot aparea distrugeri provocate de aschiile de metal din filete si canale.

»  Curdtati elementele de prindere doar cu aer comprimat.

»  Folositi matura, aspiratorul de praf sau carligul magnetic pentru aschii metalice.
»  Purtati ochelari de protectie.

Nu utilizati substanta de curatare chimica, alcoolica, cu material abraziv sau pe baza
de solventi.

9. Demontarea
Demontarea are loc in ordine inversa montarii.

10. Depozitarea

m Laasezare, nu deteriorati corpul de baza si nici componentele proeminente.

m  Depozitati intr-o camerd inchisa si uscata.

= Inaintea unei perioade mai lungi de depozitare, aveti obligatia s& curatati si sa
luati masurile de conservare a produsului.

m  Protejati-l cu o prelatd impotriva prafului si a murdariei grosiere.

®m  Avetiin vedere conditiile de depozitare si de mediu.

11. Casare

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si
eliminarea deseurilor, in sensul eliminarii sau reciclarii corecte a acestora. Separati
metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le ecologic.

12. Piese de schimb

Referinta piese de schimb originale de la Serviciul pentru clienti Hoffmann Group.

13. Date tehnice

Dimensiuni Gama de Latimea
(LxIxh) prindere bacurilor
365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100
174 mm x
91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120

193 mm x
101 mm
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GARANT Handskruvstycke till borrmaskiner med excentrisk snabbspannare
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1. Allmanna anvisningar

Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till
att den alltid &r tillgénglig.

Anger en risk som kan medféra dodsfall
eller svéra kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medfoéra latta eller
mattliga kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra sakskador
om den inte undanrgjs.

Varningssymboler

A VARNING

A OBSERVA

| OBS

@ Anger anvindbara tips och anvisningar
samt information for en effektiv och felfri
drift.

GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Fastspéanning av olampliga arbetsstycken

Risk for personskador pa grund av att arbetsstycket bojs, spricker eller kastas ut.
»  Spann inte fast hardade arbetsstycken.

» Slipa till gasskarningskonturer med hardningar.

| A FORSIKTIGHET

Rorliga komponenter

Risk for klamskador mellan arbetsstycke och 6verbackar.

»  Stick inte in handerna men 6verbackar eller rérliga komponenter under
fastspanningen.

»  Anvand tattsittande arbetsklader, skyddshandskar, skyddsglaségon och
skyddsskor.

| A rorsikTiGHET |

Fallande komponenter
Fotterna kan krossas av ett fallande arbetsstycke under lyftning och transport.
»  Bér skyddsskor.

[ A FORSIKTIGHET |

Ovintad frigoring av féstet

Arbetsstycken kan lossna om hallkraften 6verskrids.

»  Engangsinspektion av skruvstycket med en momentnyckel efter varje montage
av snabbspannaren.

»  Om spindeln mandvreras moturs maste en ytterligare spannbacke anvandas for
att fixera skruvstycket.

2.2, AVSEDD ANVANDNING

Handhallet skruvstycke med rérliga spannbackar och snabbspénnare for

fastspanning av arbetsstycken pé borrbordet for ytterligare bearbetning. Endast for

industriell anvédndning inomhus.

2.3. FELAKTIG ANVANDNING

= Anvand inte i omraden med explosionsrisk.

m  Utfor inga egenméktiga ombyggnader.

®  Anvand enbart original reserv- och slitdelar.

®  Anvéndning av hjdlpmedel for fastspanning (t.ex. rorférlangning) ar inte tillaten.

m  Skruvstycket far inte anvandas pa universella borrmaskiner.

2.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Folj nationella och regionala foreskrifter for sékerhet och férebyggande av olycksfall.

Skyddsklader maste véljas, tillhandahallas och anvédndas allt efter de risker som den

aktuella verksamheten medfor.

2.5. PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal for mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r

fortrogna med uppbyggnad, mekanisk installation, idrifttagning, felavhjalpning och

underhall av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt gallande
bestammelser.

Personal med kdnnedom

Som personal med kdnnedom i denna dokumentations mening betraktas personer

som har instruerats om genomférandet av arbeten inom omradena transport,

lagerhalining och drift.

2.6. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Driftféretaget maste sakerstélla att personer som arbetar med produkten foljer alla

foreskrifter och bestammelser samt féljande anvisningar:

m Nationella och regionala foreskrifter for sékerhet, forebyggande av olycksfall och
skydd av miljon.

Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.

Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.

Anvand inte skruvstycket utan regelbundet underhall.

Operatoren maste regelbundet genomféra rengoring.

Service- och underhallsarbeten samt felavhjélpning ska utforas av
underhallspersonalen.

®  Anvand endast om montaget ar korrekt utfort tillsammans med
sakerhetsutrustning for borrmaskiner.

3. Apparatdversikt
A

1 Fast spannback 5 Spindel
2 Rérlig spannback 6 Spak
3 T-sparklackar 7 Snabbspannare, spak

4 Snabbspannare

4. Transport

@ Kontrollera omedelbart efter mottagandet att produkten inte har nagra
transportskador. Om skador konstateras fdr ingen montering eller idrifttagning géras.

| A ForsikTiGHET |

Transport
Risk for personskador pa grund hog egenvikt vid felaktigt lyft.
»  Anvand fotskydd och skyddshandskar.

5. Montering
5.1.  MONTERA SKRUVSTYCKE PA BORRBORD

@ For montage av skruvstycket kan M10-, M12- eller M14 T-sparklackar enligt DIN
508 anvandas.

v’ Borrbord jamnt och rent.

Satt in T-sparklack i T-sparet pa borrbordet. B

Skruva ihop snabbspé@nnarenheten med T-sparklacken.

Sétt in snabbspédnnarenheten i snabbspédnnarens styrskena.

Kontrollera att det sitter korrekt. Du maste se till att snabbspannarenheten kan

rora sig i snabbspannarens styrskena. Skruvstycket maste ligga platt pa

borrbordet med hela sin yta och fortfarande vara rérlig.

» /N FORSIKTIGHET! Spaken maste vridas 90° +-20° (omrade 70° till
110°) fran 6ppet (ej fastspant) till sténgt (fastspant). For lite eller for
mycket rotation orsakar risken for for lite spannkraft. Om
skruvstycket inte spanns fast maste T-sparklacken dras at och

kontrolleras igen. C

5. Kontrollera viidmoment (max. 45 Nm) med en momentnyckel.

HwN =

»  Skruvstycket &r monterat pa borrbordet.

6. Drift

OBS! Skruvstycket maste spannas fast i 6nskat lige med hjélp av den
medféljande spaken for snabbspannarenheten.

6.1. SVETSARBETEN

Stark varme vid svets- och lodarbeten

Skador pa skruvstycket.

»  Anvénd inga spannbackar av plast vid svets- och [6darbeten.
»  Skydda spannbackar och stad vid stark varme.

6.2, RORSPANNBACKAR
m  Roérspannbackar for infastning av rér och cylindriska arbetsstycken.

7. Service

intervall —————|servicearbete ——luttorsav |

Fore varje anvandning Kontrollera att magneten  Utbildad mekaniker
inte har nagra synliga
skador eller brister och att
den &r funktionsduglig.
Kontrollera att kanter och
styrningar inte visar tecken
pa slitage.

Kontrollera att
skruvstyckets och
vridplattans komponenter
och skruvforband sitter fast
ordentligt, ar oskadade och
fungerar som de ska.

Fetta in spindeln.

Person med kdnnedom

50 drifttimmar Utbildad mekaniker

Person med kdnnedom

50 drifttimmar Utbildad mekaniker

www.hoffmann-group.com
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GARANT Handskruvstycke till borrmaskiner med excentrisk snabbspannare

imtervall —————servicearbete ———|uttorsav |

Person med kdannedom

50 drifttimmar Olja styrskenan. Utbildad mekaniker
Person med kdnnedom
50 drifttimmar Justera styrningen. Utbildad mekaniker

Person med kdnnedom

7.1. BYTE AV SPANNBACKAR

m  Skruvstycket &r monterat pa borrbordet.

= Styrningen &r installd.

1. Oppna skruvstycket.

2. Lossa skruvarna till spannbackarna med en insexnyckel och ta bort
spannbackarna.

3. Positionera nya spannbackar och fixera med skruvar.

4, Rikta spannbackarna och dra at.

» Spéannbackarna &r utbytta.
8. Rengodring

Rengdring med tryckluft

Risk for sakskador pa grund av metallspan i gdnga och spar.
» Rengor inte spannanordningar med tryckluft.

»  Anvénd borstar, spansugare eller spankrokar.

»  Anvénd skyddsglaségon.

Anvand inte kemiska, alkoholhaltiga, slipmedels- eller I6sningsmedelshaltiga
rengdringsmedel.

9. Demontering
Demontering gors i omvand ordningsfoljd mot monteringen.

10. Forvaring

= Setill att stommen och utskjutande komponenter inte skadas vid avstallningen.
Forvaras i ett slutet och torrt utrymme.

Rengodr och konservera noggrant fore langre forvaring.

Skydda mot damm och grov smuts med en presenning.

Folj forvarings- och omgivningsforeskrifterna.

1. Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig
avfallshantering eller dtervinning. Separera metaller, icke-metaller, kompositer och
hjélpmaterial och omhédnderta dem miljomassigt korrekt.

12. Reservdelar
Bestadllning av originalreservdelar via Hoffmann Groups kundtjanst.

13. Tekniska data
[Artiel ~—Vike |Matt(LxB xH)|Spannvidd |Backbredd |

365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100
174 mm x
91 mm

365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120
193 mm x
101 mm

— mmEnm
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Vseobecné pokyny

Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené pokyny,

uschovajte ho pre neskorsie pouZzitie a ulozte ho na také miesto, aby bol vzdy

k dispozicii.

Vjstrainé symboly Vyznam
Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

|A VAROVANIE mu nezabrani, moze spdsobit smrt alebo

véZzne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, méze mat za nasledok lah-
ké alebo stredne tazké zranenie.

I//AA UPOZORNENIE

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

mu nezabrani, moze sposobit vecné

skody.

@ Oznatuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu

prevadzku.

| OZNAMENIE

QR kod pre dalsie informacie o vyrobku
https://hog.tools/365038

2. Bezpecnost
2.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

/\ VAROVANIE

Upinanie nevhodnych obrobkov

Poranenia sposobené ohybanim, prasknutim alebo vyskoc¢enim z obrobkov.
»  Neupinajte kalené obrobky.

»  Brusenie kontur rezanych plameriom s kalenim.

| A upozorNENIE

Pohyblivé komponenty

Nebezpecenstvo pomliazdenia medzi obrobkom a nadstavbovymi ¢elustami.

» Pocas upinania sa nesmie siahat medzi nadstavbové ¢eluste alebo pohyblivé
komponenty.

» Je nutné nosit priliehavy ochranny odev, ochranné rukavice, ochranné okuliare a
bezpecnostnu obuv.

| A upozorneNiE |

Padajliice komponenty

Padajuci obrobok méze pri zdvihani a prenasani pomliazdit nohy.
»  Noste bezpec¢nostnu obuv.

[ A upozorNENIE |

Neocakavané uvolnenie upevnenia

Pri prekroceni pridrznej sily sa obrobky mézu uvolnit.

» Jednorazova kontrola zverdka momentovym klti¢om po kazdej montazi rych-
loupinaca.

» Ak sa vreteno prevadzkuje v lavom chode, na fixaciu zveraka sa musi pouzit
pridavna upinacia celust.

2.2, ZAMYSLANE POUZITIE

Ru¢ny zverak s pohyblivymi upinacimi ¢elustami a rychloupina¢om na upnutie ob-

robkov na stole vitacky na dalsie obrabanie. Len na priemyselné pouZitie v interiéri.

2.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

m  Nepouzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.

= Nevykonavajte Ziadne neopravnené Upravy.

m Pouzivajte len origindlne nahradné a spotrebné diely.

m  Pouzivanie pomocok na napinanie (napr. predlZovanie rur) nie je povolené.

m  Zverdk sa nesmie pouzivat na univerzalnych vitackach.

2.4. OCHRANNE VYBAVENIE

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpecnostou a preven-

ciou Urazov. Ochranny odev sa musi vyberat, poskytovat a nosit podla rizik ocakava-

nych pri prislusnej ¢innosti.

2.5. KVALIFIKACIA 0SOB

Odbornik na mechanické prace

Odbornici v zmysle tejto dokumentéacie su osoby, ktoré si oboznamené s montazou,

mechanickou instalaciou, uvedenim do prevadzky, odstrariovanim poruch a tdrzbou

produktu a disponuju nasledovnymi kvalifikdciami:

m  Kvalifikicia/vzdelanie v oblasti mechaniky podla narodnych platnych predpisov.

Poucena osoba

Poucené osoby v zmysle tejto dokumentacie st osoby, ktoré boli poucené pre reali-

zaciu prac v oblastiach prepravy, skladovania a prevadzky.

2.6. POVINNOSTI OBSLUHY

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby osoby pracujice na vyrobku dodrziavali predpi-

sy a ustanovenia, ako aj nasledujuce pokyny:

m  Narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a prevenciou Grazov a
environmentalne predpisy.

m  Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vy-
robky.

Musia byt k dispozicii pozadované ochranné vybavenie.

Neprevéadzkujte bez pravidelnej udrzby.

Prevadzkovatel vykonava pravidelné cistenie.

Udrzba, servis a odstrafiovanie pordch personalom udrzby.

Pouzivajte iba pri spravnej montézi v spojeni s bezpe¢nostnymi zariadeniami vi-
tacky.

3. Prehlad zariadenia

A
1

Pevna upinacia celust 5

Vreteno
2 Pohyblivé upinacia celust 6 Péka
3 Drézkové T-kamene 7 Péka rychloupinaca

4 Rychloupinac
4. Preprava

@ Po prijati je okamzite potrebné skontrolovat prepravné poskodenia produktu. Pri
poskodeni sa nesmie uskutocnit ani montdz, ani uvedenie do prevddzky.

| A upozorNENIE |

Preprava

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku vysokej vlastnej hmotnosti sposobenej ne-
spravnym zdvihanim.

»  Noste ochranu néh a ochranné rukavice.

5. Montaz
5.1. MONTAZ ZVERAKA NA VRTACOM STOLE

@ Na montaz zveraka je mozné pouzit drazkové T-kamene M10, M12 alebo M14

podla DIN 508.

v’ Vitaci stél musi byt rovny a ¢isty.

1. Zasunte drazkovy T-kamen do T-drazkovej listy vitacieho stola. B

2. Zoskrutkujte rychloupinaciu jednotku s drazkovym T-kameriom.

3. Zasunte rychloupinaciu jednotku do vodiacej listy rychloupinaca.

4. Skontrolujte spravne uloZenie. Rychloupinacia jednotka sa musi dat pohybovat
vo vodiacej liste rychloupinaca. Celd plocha zverdka musi lezat naplocho na vita-
com stole a zverdk musi byt este pohyblivy.

» A UPOZORNENIE! Paka sa musi otocit o 90° +-20° (rozsah 70° az
110°) z otvorenej polohy (neupnuty) do zatvorenej polohy (upnuty).
Prilis malé alebo prilis velké otocenie sposobuje nebezpecenstvo
prilis malej upinacej sily. Ak zverak nie je upnuty, drazkovy T-kamen
sa musi otocit’ pevnejsie a znova skontrolovat. C
5. Skontrolujte kratiaci moment (max. 45 Nm) pomocou momentového kltca.

»  Zverdk je namontovany na vitacom stole.

6.  Prevadzka

OZNAMENIE! Zverak sa musi upnut v pozadovanej polohe pomocou doda-
nej paky pre rychloupinaciu jednotku.
6.1. ZVARACIE PRACE

Teplo pri zvarani a spajkovani

Poskodenie zveraka.

» Nazvaranie alebo spajkovanie nepouzivajte plastové celuste.
»  Chrénte celuste a kovadlinu pred vysokym teplom.

6.2, UPINACIE CELUSTE NA RURKY
m  Upinacie ¢eluste na pridrziavanie rur a valcovych obrobkov.

7. Udrzba
interval—————|Udraboviprica|Pracuvykoniva |

Pred kazdym pouzitim Skontrolujte na vonkajsie  Odbornik na mechanické
poskodenia, nedostatky a  prace

funkcnost. Skontrolujte, ¢i  pou¢ena osoba

okraje a vedenia nevykazu-

ju zndmky opotrebenia

Skontrolujte, ¢i komponen- Odbornik na mechanické
ty a skrutkové spoje zvera- prace

kov a otocného taniera tes- poy¢ens osoba

ne priliehaju, ¢i su neporu-

Sené a funkcné.

50 prevadzkovych hodin

Odbornik na mechanické
prace
Poucend osoba

50 prevadzkovych hodin ~ Namastite vreteno.

Odbornik na mechanické
prace

50 prevadzkovych hodin  Naolejujte vodiacu listu.



interval | Uartbova prica

Poucend osoba

50 prevadzkovych hodin  Nastavte vedenie. Odbornik na mechanické
prace
Poucend osoba

7.1. VYMENA UPINACICH CELUSTI

m  Zverak je namontovany na vitacom stole.

= Vedenie je nastavené.

1. Otvorte zverdk.

2. Uvolnite skrutky upinacich celusti pomocou inbusového kltica a vyberte upinacie
Celuste.

3. VlozZte nové upinacie ¢eluste a upevnite ich pomocou skrutiek.

4. Zarovnajte upinacie Celuste a pevne ich zaskrutkujte.

» Upinacie ¢eluste si vymenené.
8.  Cistenie

Cistenie stla¢enym vzduchom

Vecné skody spdsobené kovovymi trieskami v zévitoch a drazkach.

»  Upinadlo necistite stlacenym vzduchom.

»  PouZite metlu, vysavac na triesky alebo hacik na odstranovanie triesok.
»  Noste ochranné okuliare.

Nepouzivajte chemické cistiace prostriedky ani istiace prostriedky obsahujuce brus-
ne materialy, alkohol alebo rozpustadla.

9.  Demontdz
Demontdz prebieha v opa¢nom poradi ako montéz.

10.  Skladovanie
m  Pri odkladani neposkodte zakladnu konstrukciu a vy¢nievajice komponenty.
Skladujte v uzatvorenej, suchej miestnosti.
Pred dlhsim skladovanim dékladne vycistite a zakonzervujte.
Chrante plachtou pred prachom a hrubymi necistotami.
Dodrziavajte podmienky skladovania a okolitého prostredia.
1. Likvidacia
Na odbornd likvidaciu a recykléciu je potrebné dodrziavat ndrodné a regiondlne

predpisy na ochranu zivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy, spajacie a po-
mocné materidly sa musia triedit a ekologicky likvidovat.

12. Néhradné diely

Kupa originalneho nahradného dielu prostrednictvom zékaznickej sluzby Hoffmann
Group.

13. Technické udaje

Polozka Rozmery (D x $|Rozsah upi- |Sirka ¢eluste
xV) nania
100

365038 -100 12 kg 286 mm x 143
174 mm x
91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120
193 mm x
101 mm

— mmEnm
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GARANT Rocni primez vrtalnega stroja z ekscentri¢nim hitrim vpenjanjem

Kazalo

1.

2.

Splosna navodila

P

Varnost

2.1. Osnovni varnostni napotki
2.2. Namen uporabe

2.3. Napacna uporaba

24. Osebna varovalna oprema
2.5. Usposobljenost oseb

2.6. Dolznosti upravljavca

Pregled naprave

Tr port

Montaza

5.1. Montaza primeza na mizo vrtalnega stroja

Delovanj

6.1. Varilna dela

6.2. Celjusti za vpenjanje cevi

Vzdrzevanje

7.1. Menjava vpenjalnih celjusti

Ciscenje

D 2a

Shranjevanje

Odstranjevanje

Nad tni deli

Tehnicni podatki

53

53
53
53
53
53
53
53

53

53

53
53

53
53
53

53
54

54

54

54

54

54

54



1. Splosna navodila

Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso
uporabo in imeti vedno na voljo.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
smrti ali resne poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
materialne skode, e je ne preprecite.

Opozorilni simboli

/A  OPOZORILO

A POZOR

| OBVESTILO

@ Oznacuje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in nemoteno
delovanje.

Koda QR za dodatne informacije o izdelku

https://hog.tools/365038

[y B
2. Varnost
2.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ OPOZORILO
Vpenjanje neprimernih obdelovancev
Poskodbe zaradi ukrivljanja, pokanja ali izpadanja obdelovancev.
Ne vpenjajte kaljenih obdelovancev.
»  Nabrusite konture, izdelane s plamenskim rezanjem, ki vsebujejo kaljene predele.

/\ POZOR

Premi¢ne komponente

Nevarnost ukle$¢enja med obdelovanec in ¢eljustne nastavke.

Med postopkom vpenjanja ne segajte med ¢eljustne nastavke ali premi¢ne
komponente.

Nosite zas¢itna delovna obladila, ki se tesno prilegajo, zas¢itne delovne rokavice,
zascitna ocala in varnostne delovne Cevlje.

/\ POZOR

Padajoce komponente
Pri dviganju in prenasanju lahko stopala zmecka padajoca obdelovanec.
Nosite varnostne delovne cevlje.

/\ POZOR

Nepri¢akovana sprostitev pritrditve

Obdelovanci se lahko sprostijo, ¢e je zadrzevalna sila presezena.

»  Enkratni pregled primeza z momentnim klju¢em po vsaki montaza hitrega
vpenjalnika.

Ce se vreteno vrti v nasprotni smeri urinega kazalca, morate uporabiti dodatno
vpenjalno celjust za pritrditev primeza.

2.2, NAMEN UPORABE

Roc¢ni primez s premi¢nimi vpenjalnimi ¢eljustmi in hitrim vpenjalnikom za vpenjanje
obdelovancev na mizi vrtalnega stroja za nadaljnjo obdelavo. Samo za industrijsko
uporabo v zaprtih prostorih.

2.3. NAPACNA UPORABA

= Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

m Predelave niso dovoljene.

m  Uporabljajte samo originalne nadomestne in obrabne dele.

m  Uporaba pripomockov za vpenjanje (npr. cevnih podaljskov) ni dovoljena.
m  Primez se ne sme uporabljati na univerzalnih vrtalnih strojih.

2.4. OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varnost in preprecevanje nezgod.
V skladu s tveganii, ki se pri¢akujejo pri posamezni dejavnosti, je treba izbrati,
zagotoviti in nositi zas¢itna oblacila.

2.5. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo,

mehansko namestitev, zagon, odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo

naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podroc¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi
predpisi.

Poucena oseba

Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za

izvajanje del na podrogjih transporta, skladis¢enja in obratovanja.

2.6. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in
dolocila ter naslednje napotke:

®m nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise
za varstvo okolja.

Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.

Zagotovljena mora biti potrebna zascitna oprema.

Ne uporabljajte brez rednega vzdrzevanja.

Izvajanje rednega cis¢enja s strani uporabnika.

Vzdrzevalna dela in odpravljanje motenj s strani osebja za vzdrzevanje.

Uporabljajte samo pri pravilni montazi skupaj z varnostno opremo vrtalnega
stroja.

Pregled naprave

w

A

1 Nepremicna vpenjalna celjust 5 Vreteno
2 Premic¢na vpenjalna celjust 6 Rocica
3 T-utorne matice (polzniki) 7 Rocica hitrega vpenjalnika
4 Hitri vpenjalnik

4. Transport

@ Izdelek takoj po prejemu preverite glede poskodb zaradi transporta. V primeru
poskodbe ne opravljajte montaze in zagona.

Transport
Nevarnost poskodbe zaradi velike lastne mase pri nepravilnem dvigovanju.
»  Nosite zas¢ito nog in zascitne rokavice.

5. Montaza
5.1. MONTAZA PRIMEZA NA MIZO VRTALNEGA STROJA

@ Za montazo primeza se lahko uporabijo T-utorne matice (polzniki) M10, M12 ali

M14 v skladu z DIN 508.

v Miza vrtalnega storja je ravna in &ista.

1. Vstavite T-utorne matice (polzniki) v vodilo T-utora mize vrtalnega stroja.

B

2. Privijte hitro vpenjalno enoto z T-utorno matico (polznik).

Hitro vpenjalno enoto vstavite v vodilno tirnico hitrega vpenjalnika.

Preverite pravilno namestitev. Zagotovite premikanje enote za hitro vpenjanje v

vodilni tirici hitrega vpenjalnika. Primez mora lezati ravno na mizi vrtalnega

stroja s polno povrsino in biti Se vedno premicen.

» /N POZOR! Rotico je treba zasukati za 90° +-20° (obmogje od 70° do
110°) iz odprtega (nevpeto) v zaprti polozaj (vpeto). Premalo ali
preve¢ rotacije povzroéi tveganje za premajhno vpenjalno silo. Ce
primez ni vpet, morate sistem T-utorne matice (polznik) Se bolj
zategniti in ponovno preveriti. C

5. Preverite vrtilni moment (najvec 45 Nm) z momentnim klju¢em.

> w

»  Primez je montiran na mizo vrtalnega stroja.

6. Delovanje

OBVESTILO! Primez morate pritrditi v Zeleni polozaj s priloZzeno rocico
enote hitrega vpenjalnika.
6.1. VARILNA DELA

OBVESTILO

Vro¢ina pri varjenju in spajkanju

Poskodba primeza.

»  Privarjenju ali spajkanju ne uporabljajte plasti¢nih vpenjalnih ¢eljusti.
»  Vpenjalne Celjusti in nakovalo zai¢itite pred visoko vrocino.

6.2, CELJUSTI ZA VPENJANJE CEVI
m Celjusti za vpenjanje cevi za vpetje cevi in cilindri¢nih obdelovancev.

7. Vzdrzevanje

interval ———|Vadrievalnodelo lizveds |

Pred vsako uporabo Preverite glede vidnih Strokovnjak za mehanska
poskodb, pomanjkljivosti  dela
in pravilnega delovanja.
Preverite, ali so na robovih
in vodilih znaki obrabe.

Poucena oseba

50 obratovalnih ur Preverite trdnost Strokovnjak za mehanska
namestitve ter celovitostin dela

delovanje komponent in
vijacnih spojev primezev in
vrtilnih plos¢.

Namastite vreteno.

Poucena oseba

50 obratovalnih ur Strokovnjak za mehanska

dela
Poucena oseba
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GARANT Rocni primez vrtalnega stroja z ekscentri¢nim hitrim vpenjanjem

interval " Vzdrievainodelo —lizvede |

50 obratovalnih ur Naoljite vodilno tirnico. Strokovnjak za mehanska
dela

Poucena oseba

50 obratovalnih ur Uravnajte vodilo. Strokovnjak za mehanska
dela

Poucena oseba

7.1. MENJAVA VPENJALNIH CELJUSTI

®  Primez je montiran na mizo vrtalnega stroja.

= Vodilo je nastavljeno.

1. Odprite primez.

2. Vijake vpenjalnih ¢eljusti odvijte s klju¢em z notranjim Sesterokotnikom in
odstranite vpenjalne celjusti.

3. Pozicionirajte nove vpenjalne ¢eljusti in jih pritrdite z vijaki.

4. Naravnajte vpenjalne celjusti in jih trdno privijte.

»  Vpenjalne ¢eljusti so zamenjane.
8.  CisCenje
OBVESTILO
Cis¢enje s stisnjenim zrakom
Materialna skoda zaradi kovinskih odrezkov v navoju in utorih.
» Vpenjalnega sredstva ne Cistite s stisnjenim zrakom.

»  Uporabite metlo, sesalnik za sesanje odrezkov ali kavelj za odrezke.
»  Nosite zasc¢itna ocala.

Ne uporabljajte kemicnih, alkoholnih ali abrazivnih cistil ali ¢istil, ki vsebujejo topila.

9. Demontaza
Demontaza se izvede v obratnem vrstnem redu glede na montazo.

10. Shranjevanje

m  Pri postavljanju ne poskodujte osnovnega telesa in komponent, ki segajo ¢ez rob.
®m Hranite v zaprtem, suhem prostoru.

= Pred daljsim shranjevanjem temeljito oistite in konzervirajte.

= Uporabite ponjavo za zascito pred prahom in grobo umazanijo.

= Upostevajte pogoje shranjevanja in okolice.

1

1. Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanije ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne
predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine, kompozitne materiale
in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.

12. Nadomestni deli

Nabava originalnih nadomestnih delov prek servisa za stranke Hoffmann Group.

13.  Tehni¢ni podatki

Teza Mere Vpenjalna
(Dx$xV) Sirina

365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100
174 mm x
91 mm

365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120
193 mm x
101 mm
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1. Indicaciones generales

Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras
consultas en cualquier momento.

Simbolos de advertencia Significado
Identifica un peligro que puede ocasio-
/A  ADVERTENCIA A

nar la muerte o lesiones graves si no se
evita.

Identifica un peligro que puede ocasionar
lesiones leves o medianamente graves si
no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasio-
nar dafios materiales si no se evita.

A ATENCION

| AVISO

@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.

Mas informacion sobre el producto en el cédigo QR

https://hog.tools/365038

A
2. Seguridad
2.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

| A ADVERTENCIA |

Sujecion de piezas de trabajo inadecuadas

Lesiones debido a que las piezas se doblan, revientan o saltan.
»  No sujetar piezas de trabajo templadas.

» Lijar los contornos de oxicorte con zonas templadas.

Componentes moviles

Peligro de aplastamiento entre la pieza de trabajo y las mordazas superiores.

»  No introducir las manos entre las mordazas superiores o los componentes mévi-
les durante el proceso de sujecion.

» Usar ropa protectora ajustada, guantes de proteccion, gafas de proteccion y za-
patos de seguridad.

Caida de componentes

Al levantar y transportar piezas de trabajo, se podrian aplastar los pies con las piezas
que caigan.

»  Llevar calzado de seguridad.

Aflojamiento inesperado de la fijacién

Las piezas pueden aflojarse si se sobrepasa la fuerza de sujecion.

»  Comprobar el tornillo de banco con una llave dinamométrica después de cada
montaje de la mordaza de sujecion rapida.

»  Siel husillo se acciona en el giro a izquierda, se debe usar una mordaza de suje-
cién adicional para fijar el tornillo de banco.

2.2, USO CONFORME A LO PREVISTO
Tornillo de banco manual con mordazas de sujecion moviles y cierre rapido para la
sujecion de piezas de trabajo en la mesa de la taladradora para su procesamiento
posterior. Solo para uso industrial en interiores.
2.3. UTILIZACION INDEBIDA

No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

m No realizar modificaciones no autorizadas.
m  Solo se deben utilizar piezas de recambio y de desgaste originales.
= No se permite utilizar medios auxiliares para la sujecién (por ejemplo, prolonga-

cion de tuberias).
m Eltornillo de banco no debe utilizarse en taladradoras universales.
2.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL
Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y preven-

cién de accidentes. La ropa de proteccion se debe seleccionar, disponer y llevar de
acuerdo con los riesgos propios de la actividad correspondiente.

2.5. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacién son personas que estan fa-

miliarizadas con la estructura, la instalacion mecénica, la puesta en marcha, la correc-

cién de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes cualifi-

caciones:

m cualificacién / formacién en el campo mecanico de acuerdo con las normas na-
cionales vigentes.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han

recibido instruccion para realizar trabajos en los campos de transporte, almacena-

miento y funcionamiento.

2.6. OBLIGACIONES DEL USUARIO

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan
en cuenta las normas y disposiciones, asi como las siguientes indicaciones:

m Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, pre-
vencién de accidentes y proteccion del medio ambiente.

No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

Ha de estar dispuesto el equipo de proteccién necesario.

No operar sin un mantenimiento periodico.

El operador debe realizar una limpieza periddica.

Los trabajos de mantenimiento y reparacion, asi como la resolucion de anomalias
los debe realizar el personal de mantenimiento.

m Utilizar solo cuando esté montado correctamente junto con los dispositivos de
seguridad de la taladradora.

Vista general del equipo
A

1 Mordaza de sujecion fija 5 Husillo

Mordaza de sujecion movil 6 Palanca

Tuercas correderas enranuraenT 7 Palanca de liberacién rapida

2
3
4 Tensor rapido
4. Transporte

@ Tras recibir el producto, comprobar si ha sufrido daiios durante el transporte. Si ha
sufrido darios no se debe montar ni poner en marcha.

Transporte
Peligro de lesiones por levantamiento inadecuado debido al peso propio elevado.
»  Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

5. Montaje
5.1.  MONTAR EL TORNILLO DE BANCO EN LA MESA DE LA
TALADRADORA

@ Para el montaje del tornillo de banco, pueden utilizarse tuercas correderas en
ranuraen TM10, M12 o M14 segtn DIN 508.

v Lamesa de la taladradora debe estar nivelada y limpia.

1. Insertar la tuerca corredera en ranura en T en la guia de ranura en T de la mesa de

la taladradora. B

2. Atornillar la unidad de sujecion rapida con tuercas correderas en ranuraen T.

Insertar la unidad de sujecién rapida en la guia de la unidad de liberacién rapida.

4. Comprobar si hay asientos adecuados. La unidad de liberacién rapida debe po-
der moverse en la guia de la unidad de liberacién rapida. El tornillo de banco de-
be estar plano sobre la mesa de la taladradora con toda su superficie y, aun asi,
poder moverse.

» /A\ ATENCION! La palanca debe girarse 90° +-20° (rango de 70° a
110°) de abierto (sin sujecion) a cerrado (con sujecién). Un giro ex-
cesivo o insuficiente puede dar lugar a una fuerza de apriete insufi-
ciente. Si el tornillo de banco no esta tensado, la ranura en T debe

w

girarse mas firmemente y revisarse de nuevo. C
5. Comprobar el par de giro (maximo 45 Nm) con una llave dinamométrica.

»  Eltornillo de banco estd montado en la mesa de la taladradora.

6. Funcionamiento

AVISO! El tornillo de banco debe sujetarse en la posicion deseada utilizan-
do la palanca de la unidad de liberacién rapida suministrada.
6.1. TRABAJOS DE SOLDADURA

Calor al ejecutar trabajos de soldadura

Darios en el tornillo de banco.

»  No utilizar mordazas de sujecion de plastico al efectuar trabajos de soldadura.
»  Proteger las mordazas de sujecién y el yunque del calor excesivo.

6.2, MORDAZAS DE SUJECION DE TUBOS
m  Mordazas de sujecion de tubos para el alojamiento de tubos y piezas cilindricas.

7. Mantenimiento

to

Antes de cada uso Comprobar la funcionali-  Personal cualificado para
dady que no haya dafos ni trabajos mecénicos
defectos externos. Com-  pearsona instruida
probar los cantos y las
guias para ver si hay des-
gaste




50 horas de funcionamien- Comprobar la fijacion, la in- Personal cualificado para
to tegridad y el funciona- trabajos mecdanicos
miento de todos los com-  parsona instruida
ponentes y racores de los
tornillos de banco y la pla-
ca giratoria.

50 horas de funcionamien- Engrasar el husillo. Personal cualificado para
to trabajos mecanicos

Persona instruida
50 horas de funcionamien- Lubricar el riel de guia con  Personal cualificado para
to aceite. trabajos mecanicos
Persona instruida
50 horas de funcionamien- Reajustar la guia. Personal cualificado para
to trabajos mecénicos
Persona instruida

7.1. CAMBIO DE LAS MORDAZAS DE SUJECION

m  Eltornillo de banco estd montado en la mesa de la taladradora.

®m Laguia estd ajustada.

1. Abrir el tornillo de banco.

2. Aflojar los tornillos de las mordazas de sujecion con una llave de hexagono inte-
rior y quitar las mordazas de sujecion.

Posicionar las mordazas de sujecion nuevas y fijarlas con los tornillos.

4. Alinear las mordazas de sujecion y atornillarlas firmemente.

o

» Las mordazas de sujecién estan cambiadas.
8. Limpieza

Limpieza con aire comprimido

Daios en el material debido a las virutas metdlicas en las roscas y las ranuras.
»  No limpiar la herramienta de sujecién con aire comprimido.

»  Utilizar una escoba, un aspirador de virutas o un gancho de virutas.

»  Usar gafas de proteccion.

No utilizar productos de limpieza quimicos, con alcohol, abrasivos o con base de di-
solvente.

9. Desmontaje
El desmontaje se realiza en el orden inverso al montaje.

10.  Almacenamiento
= No danar el cuerpo de base ni los componentes que sobresalen al colocarlo.
Guardar en una sala cerrada y seca.
Limpiar y proteger a fondo antes de un almacenamiento prolongado.
Proteger contra el polvo y la suciedad con una lona.
Tener en cuenta las condiciones de almacenamiento y ambientales.
1. Eliminacion
Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccién del medio am-
biente y la eliminacién para proceder a la eliminacién o el reciclaje de forma técnica-
mente correcta. Los metales, materiales no metélicos, materiales compuestos y mate-

riales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio am-
biente.

12.  Piezas de repuesto

Adquisicion de piezas de repuesto originales a través del servicio de atencion al clien-
te de Hoffmann Group.

13. Especificaciones técnicas

Medidas Gama de suje- |Anchura de las
(LxAn x Al) cion mordazas
365038 -100 12 kg 286 mm x 143 100
174 mm x
91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120

193 mm x
101 mm

— mmEnm
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1. Obecné pokyny
Navod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi
pouziti a méjte ho kdykoliv k dispozici.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit usmrceni

nebo zévazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit lehka nebo

stfedné zavazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit vécné

Skody.

@ Oznacuje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy

provoz.

Vystrazné symboly

A  VYSTRAHA

/A UPOZORNENI

| OZNAMENI

QR kéd pro dalsi informace o vyrobku

https://hog.tools/365038

2. Bezpeclnost
2.1.  ZAKLADNIi BEZPECNOSTNi POKYNY

Upnuti nevhodnych obrobk

Poranéni ohnutim, prasknutim nebo vyskoc¢enim obrobku.
Neupinejte kalené obrobky.

»  Obruste obrysy vypalkud se zakalenim.

/\ UPOZORNENI

Pohyblivé komponenty

Nebezpeci pohmozdéni mezi obrobkem a nastavbovymi ¢elistmi.

Béhem upinani nesahejte mezi nastavbové celisti nebo pohyblivé soucasti.

»  Noste priléhavy pracovni ochranny odév, ochranné rukavice, ochranné bryle a
bezpecnostni obuv.

/\ UPOZORNENI

Padajici soucasti
Pfi zvedani a prenaseni mize dojit ke zhmozdéni chodidel padajicim obrobkem.
Pouzivejte bezpecnostni boty.

/\ UPOZORNENI

Neocekavané uvolnéni upevnéni

Nasledkem prekroceni pridrzné sily se mohou obrobky uvolnit.

Jednorazova kontrola svéraku momentovym klicem po kazdé montazi

rychloupinaciho prvku.

»  Pokud se vieteno pouziva v levém chodu, musi byt pouzita dalsi celist k upevnéni
svéraku.

2.2, STANOVENE POUZITI

Svérak na ru¢ni stroje s pohyblivymi upinacimi ¢elistmi a rychloupinacim systémem
pro upinani obrobkd na vrtacim stole pro dalsi obrabéni. Pouze pro primyslové
pouziti ve vnitfnich prostorach.

2.3. NESPRAVNE POUZITI

m  Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

m  Neprovadéjte zadné neopravnéné Upravy.

m Pouzivejte pouze origindlni néhradni a opotiebitelné dily.

m  Pouziti pomucek pro upinani (napf. prodluzovaci trubky ke zvétseni paky) neni
dovoleno.

m  Svérdk nesmite pouzivat pro univerzalni vrtacky.

2.4. 0OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte ndrodni a mistni pfedpisy pro bezpecnost a Urazovou prevenci. Ochranny
oblek musi byt zvolen, poskytnut a pouzivan pfi provadéni pfislusné ¢innosti podle
ocekévaného rizika.

2.5. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s
instalaci, uvedenim do provozu, odstrafiovanim zavad a udrzbou produktu a maji
nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisd.
Vyskolena osoba

Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro
provedeni praci v oblasti prepravy, skladovani a provozu.

2.6. POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly piedpisy a
ustanoveni a nasledujici upozornéni:

® Vnitrostatni a regiondlni pfedpisy pro bezpe¢nost a prevenci urazd.

= Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené
vyrobky.

m  Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostredky.

m  Neprovozujte bez pravidelné udrzby.

m  Obsluha musi provadét pravidelné cisténi.

m  Prace udrzby, opravy a odstranéni poruchy persondlem technické udrzby.

m  Pouzivejte pouze pfi spravné montdzi v kombinaci s bezpe¢nostnimi zafizenimi
vrtacky.

3. Prehled pfistroje

A

1 Pevnd upinaci celist 5 Vieteno

2 Pohyblivé upinaci celist 6 Péacka

3 Drazkovy T kdmen 7 Rychloupinaci paka

4 Rychloupinace
4. Preprava

@ Ihned po prevzeti zkontrolujte, zda se vyrobek pfi prepravé neposkodil. V pfipadé
poskozeni neprovddéjte montdz ani uvedeni do provozu.

/\ UPOZORNENI

Pieprava
Nebezpeci poranéni z diivodu vysoké vlastni hmotnosti pii neodborném zvedani.
»  Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.

5. Montaz
5.1. MONTAZ SVERAKU NA VRTACI STUL

@ Pro montaz svéraku muizete pouzit drazkovy T kdmen M10, M12 nebo M14
podle DIN 508.

v’ Vrtaci stdl je rovny a isty.

Zavedte drazkovy T kdmen do drazky T vrtaciho stolu. B

Sesroubujte rychloupinaci jednotku s drazkovym T kamenem.

Zavedte rychloupinaci jednotku do vodici listy rychloupinace.

Zkontrolujte spravné usazeni. Musi byt zajisténa pohyblivost rychloupinaci

jednotky ve vodici listé rychloupinace. Svérak musi leZzet na vrtacim stole celou

svou plochou a musi byt stéle pohyblivy.

» /N UPOZORNENI! Paku otaejte v rozmezi 90° +-20° (rozsah 70° az
110°) od polohy otevieno (neupnuto) po polohu zavieno (upnuto).
Nedostatecné nebo nadmérné otoceni ma za nasledek nebezpeci
priliS§ malé upinaci sily. Pokud neni svérak upnuty, musite drazkovy

HwN =

T kdmen pfitdhnout a znovu provést kontrolu. @ C
5. Zkontrolujte kroutici moment (max. 45 Nm) pomoci momentového klice.

»  Svérdk je namontovan na vracim stole.

6. Provoz

OZNAMENI! Upnéte svérak v pozadované poloze dodanou pakou pro
rychloupinaci jednotku.
6.1. SVARECSKE PRACE

Teplo pfi svafovani a pajeni

Poskozeni svéraku.

»  Pfi svafovani a pajeni nepouzivejte plastové upinaci ¢elisti.
»  Upinaci ¢elisti a kovadlinu chrarite pted velkym teplem.

6.2, CELISTI PRO UPINANI TRUBEK
m  Celisti pro upinani trubek k upnuti trubek a véalcovych néstroja.

7. Udrzba

interval T Ukon udaby

Pred kazdym pouzitim Zkontrolujte vnéjsi Odbornik na mechanické
rozpoznatelné poskozeni, prace

zévady a funkcnost. Vyskolena osoba
Zkontrolujte, zda nejsou

opotiebené hrany a vedeni

Komponenty a Sroubeni  Odbornik na mechanické
svérakd a oto¢né desky prace

zkontrolujte na pevné Vyskolena osoba
usazeni, neposkozeni a

funkci.

50 provoznich hodin

Odbornik na mechanické
prace
Vyskolena osoba

50 provoznich hodin Namazte vieteno.

Odbornik na mechanické
prace
Vyskolena osoba

50 provoznich hodin Naolejujte vodici listu.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Ruc¢ni svérak pro vrtacky s excentrickym rychloupinanim

imterval————Jkondrby ———|provaai |

50 provoznich hodin Dod. nastavte vedeni. Odbornik na mechanické
prace
Vyskolena osoba

7.1. VYMENA UPINACICH CELISTI

m  Svérdk je namontovan na vracim stole.

= Vedeni je nastaveno.

1. Otevrete svérak.

2. Klicem s vnitfnim Sestihranem uvolnéte Srouby upinacich celisti a sejméte
upinaci celisti.

3. Umistéte nové upinaci Celisti a upevnéte srouby.

4. Upinaci Celisti vyrovnejte a seSroubujte.

»  Upinaci ¢elisti jsou vyménény.
8. cisteni

Cisténi stlac¢enym vzduchem

Vécné skody kovovymi tfiskami v zavitu a drazkach.

»  Upinaci prostiedky necistéte stlacenym vzduchem.

»  PoufZijte kosté, vysavac tfisek nebo hacek na odstrariovani tfisek.
»  PouZivejte ochranné bryle.

Nepouzivejte cistici prostiedky obsahujici chemické latky, alkohol, brusivo nebo
rozpoustédla.

9.  Demontaz
Demontéz se provadi v opa¢ném poradi jako montaz.

10. Skladovani

m Pfi odstaveni zabrarite poskozeni zakladniho télesa a presahujicich soucasti.
Skladujte v uzavienych a suchych prostorach.

Pied delsim skladovani dikladné vycistéte a zakonzervujte.

Pfed prachem a hrubymi necistotami chrarite plachtou.

Dodrzujte podminky skladovéni a okolni podminky.

1. Likvidace

Pii odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni predpisy na ochranu
zivotniho prostredi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné latky rozdélte podle
druht a ekologicky zlikvidujte.

12. Nahradni dily

Odbér originalnich nahradnich dill pres zakaznicky servis spole¢nosti Hoffmann
Group.

13. Technické udaje

Polozka Rozméry Rozsah upnuti
(DxSxV)
143 100

365038 -100 12 kg 286 mm x
174 mm x
91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120
193 mm x
101 mm

— m mEnm




Tartalomjegyzék

1.

2.

10.

11.

12,

13.

Altalénos tudnivalék 62
Biztonsag 62
2.1. Alapveté biztonsagi utasitasok 62
2.2. Rendeltetésszer(i hasznalat 62
2.3. Rendeltetésellenes hasznalat 62
2.4. Egyéni véddeszkozok 62
2.5. Személyek képesitése. 62
2.6. Az lizemeltetd kotelességei 62
Az eszkoz attekintése 62
Szallitas 62
Osszeszerelé 62
5.1. Satu felszerelése a furdasztalra 62
Hasznalat 62
6.1. Hegesztési munkdak 62
6.2. CsOszoritd pofak 62
Karbantartas 62
7.1. Szoritépofak cseréje 63
Tisztitas 63
Szétszerelés 63
Tarolas 63
Artalmatlanitas 63
Potalkatrészek 63
Miiszaki adatok 63

www.hoffmann-group.com

O
—

@)

(93]

(D
wn

i
B
&
i
B
-


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Kézi furégépsatu excentrikus gyorsszoritassal

c | 2

wn

(@)
N

> e (D % D) _ _. D

Altalanos tudnivalék

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol
Grizze meg és tartsa mindig kéznél.

gyelmeztetd jelolések Delentes |
Z Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz va
|/A\ FIGYELMEZTETES |_ v ¢ >

sulyos sériiléshez vezethet, ha nem elézik
meg.

Olyan veszélyt jelol, amely kdnnyd vagy
kozepesen sulyos sériiléshez vezet, ha
nem elézik meg.

Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés
sériiléséhez vezet, ha nem elézik meg.

A VIGYAZAT

| ERTESITES

@ A hatékony és zavartalan mikddésre vo-
natkozé hasznos tippeket és tudnivaldkat
és informacidkat jeldli.

QR kod a tovabbi termékinformaciokhoz
https://hog.tools/365038

2. Biztonsag
2.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

| A FiGYELmMEZTETES |

Alkalmatlan munkadarabok befogasa

Munkadarabok meghajldsa, repedése vagy kirepulése altali sértilések.

»  Nefogjon be edzett munkadarabokat.

» A keménységnovekedésen atesett langvagott részeket csiszolja meg.

Mozg6 alkotéelemek

Becsipbdés veszélye a munkadarab és a ratétpofak kozott.

» Befogasi folyamat alatt ne nyuljon a ratétpofak vagy mozgé alkatrészek kozé.

» Viseljen szorosan illeszkedé munkavédelmi ruhazatot, védékeszty(it, védészem-
liveget és biztonsagi cip6t.

Leesé alkatrészek
Az emelés és a szallitas soran a leesé munkadarab a labak zizédasat okozhatja.
» Hordjon biztonsagi labbelit.

A\ VIGYAZAT

A szoritas varatlan meglazulasa

A munkadarabok meglazulhatnak a tartéerd tullépése esetén.

» A satu egyszeri ellenérzése egy nyomatékkulccsal a gyorsszorité minden felszere-
lése utan.

» Haaz orsot balos forgasirannyal hasznalja, a satu régzitéséhez egy tovabbi szori-
topofa sziikséges.

2.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Kézi gépsatu mozgathato szoritépofakkal és gyorsszoritéval a munkadarabok befo-

gasahoz a furégépasztalon tovabbi megmunkalashoz. Kizarélag ipari beltéri haszna-

latra.

2.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

Ne hasznalja robbandsveszélyes teriileteken.

Ne végezzen 6nhatalmu atalakitast.

Csak eredeti pét- és kopd alkatrészeket hasznaljon.

A megszoritashoz segédeszkoz hasznalata (pl. hosszabbité cs6) nem engedélye-

zett.

®m  Asatu nem hasznalhato univerzalis firégépeken.

2.4. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel&zési elSirdsokat vegye figyelem-

be. Az adott tevékenység végrehajtasa kozben a varhaté kockazatoknak megfelelé

véddruhazatot kell megvalasztani, biztositani és viselni.

2.5. SZEMELYEK KEPESITESE

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentécionak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék fel-

épitését, mechanikus telepitését, izembe helyezését, az izemzavarok elharitasat és a

karbantartast és a kovetkez6 képesitésekkel rendelkeznek:

m Azadott orszagban érvényes el6irdsoknak megfeleld szerel6i képesités / szakkép-
zettség.

Betanitott személy

Jelen dokumentacié értelmében betanitott személy a szallitdsi, tarolasi és tizemelte-

tési munkdk végrehajtasara betanitott személy.

2.6. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az lizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figye-

lembe veszik a vonatkozé eléirasokat, rendelkezéseket és az alabbi tudnivaldkat:

m A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi
eléirasokat vegye figyelembe.

Sérilt termék felszerelése, telepitése vagy tizembe helyezése tilos.

A szlikséges védofelszerelést biztositani kell.

Ne miikodtesse rendszeres karbantartas nélkal.

A kezel6nek rendszeres tisztitast kell végeznie.

Karbantartési és javitasi munkak, valamint az lizemzavarok elhdritasa a karbantar-
16 személyzet dltal.

m  Csak akkor hasznalja, ha a felszerelés helyesen tortént a furogép biztonsagi be-
rendezéseivel egyitt.

3. Az eszkoz attekintése

[O)A

1 Fix szoritépofa 5 Orsé
2 Mozgé szoritopofa 6 Emel&kar
3 T-horonycsapok 7 Gyorsszorit6 kar

4 Gyorsszorité

4. SZéllitds

@ A termék sértetlenségét dtvétel utdn kozvetleniil ellendrizni kell. Sértilés esetén a ter-
méket ne szerelje Gssze és ne helyezze lizembe.

Szallitas
Sériilésveszély a nagy sajat suly kovetkeztében szakszer(tlen megemelés esetén.
» Viseljen labvédot, véddkeszty(it.

5. Osszeszerelés
5.1. SATU FELSZERELESE A FUROASZTALRA

@ A satu felszereléséhez DIN 508 szerinti M10, M12 vagy M14 T-horonycsapok
hasznalhatok.

v' Afuaroasztal sik és tiszta.

1. Vezesse be a T-horonycsapot a furdasztal T-horonysinjébe. B

2. Csavarozza 6ssze a gyorsszoritdt a T-horonycsappal.

3. Helyezze be a gyorsszorité egységet a gyorsszoritd vezetdsinjébe.

4. Ellendrizze a megfelel6 elhelyezkedést. A gyorsszoritoé egység mozgasat biztosi-
tani kell a gyorsszorit6 vezetdsinjében. A satunak a teljes fellletével sikban fel
kell fekiidnie a furéasztalra és még mozgathatonak kell lennie.

» A\ VIGYAZAT! A kart 90° +-20°-ban (tartomany: 70° - 110°) kell el-
forgatni a nyitott (nem megszoritott) és zart (megszoritott) helyzet
kozott. A tul kevés vagy tul sok forgatas alacsony szoritéeré ve-
szélyt jelenti. Ha a satu nem szorul meg, a T-horonycsapot jobban

meg kell hizni és Gjra ellenérizni kell. C
5. Ellendrizze a nyomatékot (max. 45 Nm) egy nyomatékkulccsal.

» Satu fel van szerelve a furdasztalra.

6. Hasznalat

ERTESITES! A satut a kivant helyzetben a gyorsszoritos egység mellékelt
karjaval kell megszoritani.
6.1. HEGESZTESI MUNKAK

ERTESITES
Ho6 a hegesztési és forrasztasi munkak soran
Séril a satu.
»  Hegesztési és forrasztasi munkdk soran ne hasznaljon miianyag szoritopofakat.
» Védje a szoritopofakat és az Gll6t nagy ho ellen.

6.2, CSOSZORITO POFAK
m  Csészorito pofak csdvek és hengeres munkadarabok rogzitéséhez.

7. Karbantartas

6oz | Karbantartisi munka |Veégrehajto

Minden hasznalat el6tt Ellendrizze a kiilsé sériilé-  Szerel6 szakember
seket, hidnyossagokat és a
mukédéképességet. Ellen-
Orizze a szélek és a megve-
zet6k kopasnyomait
Ellendrizze a satuk és a for- Szerel4 szakember
golap alkotéelemeinek és
csavarkotéseinek fix elhe-
lyezkedését, sértetlenségét
és miikodoképességét.
Zsirozza meg az orsot.

Betanitott személy

50 Gizemora

Betanitott személy

50 Gizemora Szerel6 szakember
Betanitott személy

50 Gizemora Olajozza meg a vezetésint. Szerel6 szakember



Betanitott személy

50 Gzemora Allitsa utdn a megvezetét. Szereld szakember
Betanitott személy

7.1. SZORITOPOFAK CSEREJE

m  Satu fel van szerelve a furéasztalra.

m  Megvezet6 beallitva.

1. Nyissa ki a satut.

2. Lazitsa meg egy hatszégkulccsal a szoritopofak csavarjait és tavolitsa el a szorito-
pofékat.

3. Helyezze el az Uj szoritopofakat és rogzitse azt a csavarokkal.

4. lgazitsa be a szoritépofakat és fixen csavarozza fel.

»  Szoritépofak kicserélve.

8. Tisztitas

Tisztitas siiritett levegdvel

Anyagi kdrok a menetbe és hornyokba kertil6 fémforgacsok kovetkeztében.
» A befogdeszkozt ne tisztitsa sdritett levegével.

»  Hasznaljon seprit, forgacsszivét vagy forgacshorgot.

» Hordjon védészemiveget.

Ne hasznaljon vegyi, alkoholos, suroldszer- vagy olddszer tartalmu tisztitoszereket.

9. Szétszerelés
A szétszerelés az Gsszeszereléssel ellentétes sorrendben torténik.

10. Tarolas

m  Azalaptest és a kiallo alkotéelemek a lehelyezéskor ne sériiljenek meg.
Zart, szaraz helyiségben térolja.

Hosszabb tarolas esetén alaposan tisztitsa meg és konzervilja.

Védje ponyvaval por és durva szennyezédés ellen.

Vegye figyelembe a tarolasi és kornyezeti feltételeket.

1. Artalmatlanitds

Vegye figyelembe a nemzeti és regionalis kdrnyezetvédelmi és artalmatlanitési intéz-
kedéseket a szakszer( drtalmatlanitashoz vagy Ujrahasznositashoz. A fémeket, nem
fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kdrnyezetbarat
maodon artalmatlanitsa.

12. Potalkatrészek

Eredeti pétalkatrésze beszerzése Hoffmann Group tigyfélszolgalatan keresztiil.

13. MdUszaki adatok

Termék Méretek Befogasi tarto- | Pofaszélesség
(HxSzxMa) |many
100

365038 -100 12 kg 286 mm x 143
174 mm x
91 mm
365038 -120 19 kg 340 mm x 173 120
193 mm x
101 mm

— mmEnm
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