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HOLEX Zentrischspanner Automation
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HOLEX

1. Allgemeine Hinweise
Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

Bedeutung

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fiihrt, wenn sie
nicht vermieden wird.

Warnsymbole

A GEFAHR

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fiihren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

/A WARNUNG

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sach-

schaden fithren kann, wenn sie nicht ver-

mieden wird.

@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fiir einen effi-

zienten und stérungsfreien Betrieb.

| ACHTUNG

QR-Code weiterfithrende Produktinformationen

1 Spindelmutter Rechtsgewinde 6 Spannbolzen
2 Spindellager A Breite

3 Spindel B Lange

4 Spindelmutter Linksgewinde C Hohe

5 Grundkorper

3. Sicherheit
3.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Héngende Last

Quetschgefahr des Kérpers und einzelner Gliedmafen durch falsch aufgenommene
und ungesicherte Lasten.

Nur auf ebenen, festen Untergrund verwenden.

Lasten nur unter Aufsicht bewegen, bei Verlassen des Arbeitsplatzes Last abset-
zen.

Beim Anheben und Absetzen nicht unter die Last greifen.

Wahrend Anheben, Transport und Absetzen nicht unter der Last aufhalten.
Aufgenommene Last gleichmaBig auf beide Gabeln verteilen.

Schwerpunkt der Last beachten.

Last gegen Herunterfallen sichern.

Maximale Tragféhigkeiten beachten.

Keine instabile, ungesicherte Last aufnehmen.

vy
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/\ WARNUNG
Quetschgefahr

Quetschgefahr durch unsachgemaBe Handhabung.
» Geeignete Schutzausriistung verwenden.

Eingespanntes Werkstiick

Sachschéden durch Uber- oder Unterschreiten von Drehmoment und Spannkraft.

»  Werkstlick durch zu hohe Spannkraft nicht beschadigen.

»  Werkstlick darf nicht verrutschen oder durch zu niedrige Spannkraft herausfallen.

3.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

m  Spannmittel zur Montage in Maschine, die fir Frasbearbeitung konzipiert ist.

m  Fir Spannen von Werkstiicken im Rohzustand oder teilbearbeiteten Werk-
sticken.

®  Anpassung an Werksttickgeometrie durch verschiedene Ausfiihrungen sowie
Aufsatzbacken mdoglich.

m  Nur bei ordnungsgeméfBer Montage und voll funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen der Maschine verwenden.

3.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Zentrischspanner nicht fiir Drehbearbeitung verwenden.

m  Keine Montage von Komponenten, die nicht den Spezifikationen entsprechen.

m  Keine eigenmachtigen Umbauten vornehmen.

m  Nichtin explosionsgefdhrdeten Bereichen verwenden.

3.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhitung beachten.

Schutzkleidung wie FuBBschutz und Schutzhandschuhe entsprechend der jeweiligen

Tatigkeit und den zu erwarteten Risiken wédhlen und bereitstellen.

3.5. BETREIBERPFLICHTEN

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vor-

schriften und Bestimmungen sowie folgende Hinweise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fir Sicherheit, Unfallverhiitung und Um-
weltschutzvorschriften.

Keine beschadigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.
Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

In Handhabung des Zentrischspanners eingewiesen und geschult werden.

m  Zentrischspanner nur mit ausreichender Beleuchtung aufstellen und betreiben.
3.6. PERSONENQUALIFIKATION

Sicherstellen, dass alle folgend aufgefiihrten Arbeiten nur von qualifiziertem Fach-
personal ausgefiihrt werden:

Unterwiesene Person Personen, die anhand dieser Bedienungs-
anleitung unterwiesen und fir die jewei-
lige Tatigkeit am Gerat geschult werden.
Personen mit Qualifizierung / Ausbildung
im Bereich Mechanik gemaB national gel-
tenden Vorschriften.

Fachkraft Mechanik

Betreiben X X
Stérung suchen - X
Stérung beseitigen - X
Einrichten, Rusten - X
Warten = X
AuBer Betrieb nehmen - X

37. SCHUTZEINRICHTUNGEN

Schutzeinrichtungen an Maschine, in welcher das Spannmittel verbaut ist, vor jeder
Verwendung auf Funktionsfahigkeit priifen. Maschine gegen unbeabsichtigtes Wie-
dereinschalten sichern. Auf sachgerechte Montage des Spannmittels achten.

m  Schutzeinrichtungen nur nach vollstandigem Stillstand der Maschine entfernen.

m  Beidrohender Gefahr oder Unfall NOT-HALT an Maschine betatigen.

m  Beiallen Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten muss sich Maschine im
NOT-HALT befinden.

4, Transport

Zentrischspanner erschitterungsfrei handhaben. Ausreichend dimensioniertes

Transportmittel verwenden.

5. Montage

& Fachkraft Mechanik

5.1. MONTAGE AUF GARANT AUTOMATIONSKONSOLE XP80Z

M Steckschliisselaufsatz AuBBensechskant SW 6, Spannbolzen ZC GroRe 90, Dreh-
momentschlissel, Reinigungstuch.

[
(e’
1. Zentrischspanner-Unterseite und Spannbolzen-Oberseite reinigen.

2. Spannbolzen ZC GréBe 90 mit Drehmoment 17 Nm in Zentrischspanner ein-
schrauben.
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3. Planauflage der Spannbolzen prifen. Falls der Spannbolzen nicht plan am
Grundkérper aufliegt, Madenschraube des Spannbolzens héndisch kiirzen.
5.2, AUFSATZBACKEN MONTIEREN
M Aufsatzbacken, 4 Schrauben DIN912-M10x30-10.9 oder ISO4762-M10x30-10.9,
Steckschlisselaufsatz AuBensechskant SW 8, Drehmomentschlissel, Reini-
gungstuch.

v’ Zur Befestigung der Aufsatzbacken nur angegebene Schrauben verwenden.

v Die Aufsatzbacken kénnen beidseitig verwendet werden.

1. Schnittstellen von Zentrischspanner und Aufsatzbacken reinigen.

2. Aufsatzbacken auf die Spindelmutter stecken.

3. Befestigungsschrauben DIN912-M10x30-10.9 oder 1ISO4762-M10x30-10.9 einset-
zen.

4, Befestigungsschrauben mit Drehmoment 70 Nm festschrauben.
Zur Demontage die Befestigungsschrauben 16sen und Backen von der Spindel-
mutter abziehen.

6. Werkstiick spannen

ACHTUNG

Eingespanntes Werkstiick
Sachschaden durch Uber- oder Unterschreiten von Drehmoment und Spannkraft.
»  Werkstiick durch zu hohe Spannkraft nicht beschadigen.

»  Werkstiick darf nicht verrutschen oder durch zu niedrige Spannkraft herausfallen.

]HS Drehmomentschliissel mit 1/2 Zoll Einsteckknarre, Steckschliisseleinsatz Au-
Bensechskant 1/2 Zoll mit SW 13.

1. Aufsatzbacken mithilfe seitlicher Skalierung grob vorpositionieren.

2. Werkstiick symmetrisch zwischen Aufsatzbacken einlegen.

3. Mittels Drehmomentschliissel mit gewlinschtem Spannmoment spannen.

Werkstticke, die schméler oder gleich breit wie Aufsatzbacken sind, symmetrisch in
Zentrischspanner spannen.

Werkstticke, die breiter als Aufsatzbacken sind, symmetrisch auf gesamter Backen-
breite in Zentrischspanner spannen.

7. Wartung

& Fachkraft Mechanik

7.1. WARTUNGSTATIGKEITEN
@ Ein fettfreier Zentrischspanner hat einen Spannkraftverlust von ca. 50%.

50 h Spindel einfetten Spindel einfetten

50 h Fihrungen einfetten  Flihrungen einfetten

Vor Beginn jeder Schicht  Zentrischspanner auf duBerlich erkennbare Schaden,

Méngel und Funktionsfahigkeit priifen. Kanten und
Flhrungen auf VerschleiBerscheinungen prifen. Bei
Verschmutzung reinigen.

Tab. 1: Wartungstatigkeiten
@ Fir Inspektion und Instandsetzung sind keine speziellen Tctigkeiten notwendig.

7.2, SPINDEL EINFETTEN
M Reinigungstuch, Maschinenfett, Pinsel

ol

| -
O
-

1O

1. Spindel reinigen.
2. Maschinenfett mit Pinsel auf Spindel Position 1 und 2 auftragen.
3. Spindelmuttern durch Drehung der Spindel tiber gesamten Spannbereich vor-
und zurlickbewegen.
7.3. FUHRUNGEN EINFETTEN
M Reinigungstuch, Maschinenfett, Pinsel

1. Fuhrungen reinigen.

2. Maschinenfett mit Pinsel auf Fiihrungen siehe Position 1 bis 4 auftragen.

3. Spindelmuttern durch Drehung der Spindel tiber gesamten Spannbereich vor-
und zurlickbewegen.

8. Ersatzteile

Nur originale Ersatz- und Verschlei3teile verwenden.

9. Reinigung

Keine chemischen, alkoholischen, schleifmittel- oder I[6semittelhaltigen Reinigungs-
mittel verwenden. Zentrischspanner nicht mit Druckluft reinigen. Zentrischspanner
mit Reinigungstuch reinigen. Schutzbrille tragen.

10. Lagerung

Grundkérper und tberstehende Komponenten beim Abstellen des Zentrischspan-
ners nicht beschadigen. Unterlage aus Holz, Gummi oder Kunststoff verwenden. Vor
langerer Lagerung, Zentrischspanner griindlich reinigen und konservieren (siehe
Spindel einfetten und Fiihrungen einfetten) und mit Plane gegen Staub und grober
Verschmutzung schiitzen.

11. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachge-
rechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk-
und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen. Eine Wiederver-
wertung ist einer Entsorgung vorzuziehen. Kundenservice Hoffmann Group kontak-
tieren.



12. Technische Daten
12.1.  ZENTRISCHSPANNER

@ MafBe A, Bund C siehe Geratelibersicht.

Breite Amm 120
Lange B mm 180
Hohe Cmm 59
Gewicht kg 7,6
Spannkraft max. kN 28
Drehmoment max. Nm 100

12.2. SPANNKRAFTDIAGRAMM

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3.  SPANNWEITEN OHNE AUFSATZBACKEN
S
S
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Aussenspannung S,mm 42-114

Bezeichnung

Innenspannung S;mm 66-138

12.4. WEICHE AUFSATZBACKEN

Weiche Aufsatzbacken, aus Stahl oder Aluminium, nicht im schraffierten Bereich be-
arbeiten.

B
— H
ﬂ 2 h
A b

Fir Aufsatzaluminiumbacken gilt ein reduziertes maximales Spannmoment und eine
reduzierte maximale Spannkraft.

Bezeichnung Were

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25

Spannkraft maximal fir Aluminium-Aufsatzbacken kN 20

Spannmoment maximal fir Aluminium-Aufsatzbacken 70
Nm
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HOLEX Centric clamp automation
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HOLEX

1. General instructions
Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for
later and ensure they are accessible at all times.

Indicates a hazard which if not avoided
will lead to death or serious injury.

Warning symbols

A DANGER
A WARNING

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to death or serious injury.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to damage to property.

| NOTICE

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

QR code for further product information

1 Spindle nut, right-hand thread 6 Clamping stud
2 Spindle bearing A Width
3 Spindle B Length
4 Spindle nut, left-hand thread C Height
5 Base body
3. Safety

3.1. GROUPED SAFETY MESSAGES

Suspended load

Crush hazard for the body and individual limbs due to loads picked up incorrectly
and not secured.

» Operate only on flat and solid ground.

» Move loads only under proper supervision. Before you leave the workplace, first
set down the load.

Do not reach under the load whilst it is being lifted or put down.

Do not stand under the load whilst it is being lifted, transported or put down.
Distribute the load that is picked up equally on the two forks.

Be aware of the centre of gravity of the load.

Secure the load against falling.

Comply with the maximum load capacity.

Do not pick up any load that is unstable or not secured.

VYVVYYVYYVYY

/\ WARNING
Crush hazard

Crush hazard due to improper handling.
» Use suitable protective equipment.

Clamped workpiece

Material damage due to exceeding or undershooting the torque and clamping force.
» Do not damage the workpiece by excessive clamping force.

» Do not allow the workpiece to slip or fall out due to insufficient clamping force.

3.2, INTENDED USE
m  Clamping device for mounting on a machine intended to perform milling opera-
tions.

For clamping workpieces in the blank or partially machined state.
m Adaptation to workpiece geometry possible thanks to various versions and top
jaws.

m  Use only when correctly assembled and with safety devices and guards on the
machine fully operational.

3.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not use the centring vice for turning work.

m Do not mount components not in accordance with the specification.

m Do not carry out any unauthorised modifications.

m Do not use in potentially explosive atmospheres.

3.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Adhere to the national and regional regulations on safety and accident prevention.

Select and provide protective work wear, such as foot protection and protective

gloves, that is appropriate for the respective activity and the expected risks.

3.5. DUTIES OF OPERATING COMPANY

The operating company must ensure that personnel who work on the product com-

ply with the regulations and provisions together with the following instructions:

m National and regional regulations for safety, accident prevention and environ-

mental protection regulations.

No damaged products are assembled, installed or commissioned.

The necessary protective equipment is provided.

Have been instructed and trained in the use of the centring vice.

m  Setup and operate the centring vice only where there is adequate lighting.

3.6. QUALIFICATIONS OF PERSONNEL

Ensure that all of the works listed below are carried out by qualified specialist person-
nel:

Persons who have been instructed in ac-
cordance with these operating instruc-
tions and trained on the use of the device
for the task at hand.

Persons who are qualified / have been
trained in the field of mechanical fitting
as specified in the nationally applicable

Trained person

Specialist mechanical fitter

regulations.
ter
Operation X X
Checking for faults - X
Rectifying faults - X
Aligning, setting up - X
Maintenance - S
Decommissioning = X

3.7. GUARDS

Guards on the machine on which the clamping device is mounted must be checked
for effectiveness each time it is used. Secure the machine against being switched on
again accidentally. Check that the clamping device is correctly mounted.

m  Remove guards only after the machine has come to a complete stop.

m If thereis a hazardous situation or an accident, press the EMERGENCY STOP.

m  The EMERGENCY STOP on the machine must be activated during all cleaning,
maintenance and repair operations.

4, Transport

Handle the centring vice so that it is not subjected to shocks. Use appropriately sized

means of transport.

5. Installation

& Specialist mechanical fitter

5.1. ASSEMBLY ON GARANT XP80Z AUTOMATION CONSOLE

M Socket wrench attachment, external hexagon SW 6, clamping bolt ZC size 90,
torque wrench, cleaning cloth.

1
—
1. Clean the underside of the centring vice and the upper face of the clamping stud.
2. Screw the size 90 ZC clamping stud into the centring vice with a torque of 17 Nm.

3. Check the contact seating of the clamping studs. If the clamping stud is not flat
on the base body, shorten the grub screw of the clamping stud manually.
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5.2. MOUNTING TOP JAWS

M Top jaws, 4 screws DIN912-M10x30-10.9 or ISO4762-M10x30-10.9, hexagon
socket wrench SW 8, torque wrench, cleaning cloth.

v’ Use only the specified screws to secure the top jaws.

v’ The top jaws can be used on both sides.

1. Clean the interfaces between the centring vice and top jaws.

2. Place the top jaws on the spindle nut.

3. Insert the DIN912-M10x30-10.9 or ISO4762-M10x30-10.9 fixing screws.

4. Tighten the fixing screws with a torque of 70 Nm.

5. For disassembly, loosen the fastening screws and remove the jaws from the
spindle nut.

6. Clamping a workpiece

Clamped workpiece

Material damage due to exceeding or undershooting the torque and clamping force.
» Do not damage the workpiece by excessive clamping force.

» Do not allow the workpiece to slip or fall out due to insufficient clamping force.

M Torque wrench with 1/2 inch ratchet, socket insert 1/2 inch hexagon socket
with SW 13,

1. By reference to the side scales, roughly pre-position the top jaws.

2. Place the workpiece symmetrically between the top jaws.

3. Use the torque wrench to clamp the workpiece to the desired torque.

If workpieces are narrower than or the same width as the top jaws, clamp them sym-
metrically in the centring vice.

If workpieces are wider than the top jaws, clamp them symmetrically to the overall
jaw width in the centring vice.

7. Maintenance

& Specialist mechanical fitter

7.1. MAINTENANCE ACTIVITIES
@ An ungreased centring vice loses about 50% of its clamping force.

50h Grease the spindle Grease the spindle

50h Grease the guides Grease the guides

Check the centring vice for externally evident damage,
shift defects and for operational effectiveness. Check the
edges and guides for signs of wear. If it is dirty, clean it.

Before the start of each

Tab. 1: Maintenance activities

@ No special activities are required for inspection and repair.

7.2, GREASE THE SPINDLE
M Cleaning cloth, machine grease, brush

1) (2)
T
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1. Clean the spindle.

2. Use the brush to apply machine grease to positions 1 and 2 on the spindle.

3. Rotate the spindle so that the spindle nuts move back and forth throughout their
full range of movement.

7.3. GREASE THE GUIDES
M Cleaning cloth, machine grease, brush

1. Clean the guides.

2. Use the brush to apply machine grease to the guides, see positions 1 to 4.

3. Rotate the spindle so that the spindle nuts move back and forth throughout their
full range of movement.

8. Replacement parts

Use only original replacement parts and wearing parts.

9. Cleaning
Do not use chemical, alcohol-based, abrasive or solvent-based cleaners. Do not use

compressed air to clean centring vice. Use a cleaning cloth to clean the centring vice.
Wear safety glasses.

10. Storage

When putting away the centring vice, take care not to damage the base body or pro-
jecting components. Place the centring vice on an underlay of wood, rubber or
plastic. Before prolonged storage, thoroughly clean the centring vice and apply pre-
servative to it (see Grease the spindle and Grease the guides) and protect it with a
cover against dust and coarse dirt.

11. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regu-
lations for correct disposal or recycling. Segregate items into metals, non-metals,
composite materials and consumables and dispose of them responsibly. Re-use is
preferable to disposal. Contact Hoffmann Group Customer Services.

12. Technical data
12.1.  CENTRING VICE

@For dimensions A, B and C, see Device overview.

Width A mm 120



Length B mm

Height Cmm

Weight kg

Max. clamping force kN

Max. torque Nm

12.2. CLAMPING FORCE DIAGRAM
35

30

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70

180
59
7.6
28
100

80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3. CLAMPING WIDTHS WITHOUT TOP JAWS

Designation
External clamping S,mm

Internal clamping S;mm

12.4. SOFTTOPJAWS

Value
42-114

66 -138

Soft top jaws, made of steel or aluminium, do not machine in cross-hatched area.

-y
W77/ 777/
——

For top jaws made of aluminium, a lower maximum clamping torque and lower max-

imum clamping force apply.

A mm
B mm
Hmm
amm
b mm
hmm
Max. clamping force for aluminium top jaws kN

Max. torque for aluminium top jaws Nm

160
60
35
120
54
25
20
70
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HOLEX

1. O6wwm yKkasaHusA

MpoueTeTe 1 cnasgaTe PbKOBOACTBOTO 3a NOTpebKTeNs, 3anaseTe ro 3a no-
KbCHa CrpaBKa 1 ro APbKTe Ha Pa3snosioXKeHne no BCAKO Bpeme.

0O603HauaBa OMacHOCT, KOATO BOAVW 10
CMBPT MY TEXKO HapaHsABaHe, ako He
6bae nsberHarta.

|A n PEnyn PE)I(AEH M E O603HayaBa ONACcHOCT, KOATO MOXe Aa

Aosefe A0 CMBbPT UITN TEXKO
HapaHABaHe, ako He 6bae nsberHara.

| 0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXeE fla
[loBefie 10 MaTepPUaNHU LLETH, aKo He
6bae nsberHarta.
@ 0O603HauaBa Mosie3HN CbBETU 1 yKazaHUs,
KaKTo 1 nHpopmaumsa 3a edprkacHa 1
6e3aBapwiiHa ekcnioatauma.

MpeaynpeanTenHn cumsonu

A OMACHOCT

| YKA3AHUE

QR Kop AonbAHNTENHA UHPOPMaLMA 3a NpoAyKTa

1 Xopoga raiika gsaicHa pe36a 6 3arArawm 6ontoBe
2 lWnuHpeneH narep A lWwupuHa
3 LWnuHgen B [ObmxuHa
4 Xoposa rarika nasa pesba B BucounHa
5 OCHOBHO TANO
3. besonacHocT

3.1. OCHOBHU YKA3AHWA 3A BE3OMNMACHOCT

Bucauw ToBap

OnacHOCT OT NPUTUCKaHE Ha TANIOTO U eAVHUYHI KPalHULY MOpPajUn HenpaBUiHO
3axBaHaTh 1 HedUKCMpPaHU TOBapU.

M3nonsBaiiTe camo BbpXy paBHa, CTabuiHa OCHOBA.

[lBuxeTe ToBapwvTe CamMo Nnof HabnofeHve, Npu HanyckaHe Ha paboTHOTO MACTO
crnycHeTe ToBapa.

Mpw noBamMraHe 1 ocTaBsHe He NocAraiTe Nog ToBapa.

Mo Bpeme Ha NoBAUraHe, TPAHCMOPTMPAHE U OCTaBAHE He CTOWTEe NOA ToBapa.
Pa3npepeneTe 3axBaHaTVis TOBap PaBHOMEPHO BbPXY [iBETE BUNULN.
B3emeTe nof BHYMaHue LieHTbpa Ha TeXecTTa Ha ToBapa.

Ocurypete ToBapa cpelly nagaHe.

Cna3BaliTe MakcMmanHaTa TOBapOHOCUMOCT.

He 3axBalyaiite HecTabuneH, HeduKCpaH ToBap.

vy
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| A neepynpexpeHmE |

OnacHOCT OT NpUTUCKaHe
OnacHOCT OT NpUTUCKaHe Nopajmn HeNpPaBUIHO 6opaBeHe.
» M3nonssante nogxopAwwm npeanasHn CpesCcTaa.

3aTerHar gerain

MaTepuanHu WweTn nopaan TBbPAE BUCOKM UM TBBPAE HUCKM BbPTALY MOMEHT 1

cuna Ha 3aTAraHe.

» He ponyckante noBpexpgaHe Ha feTaiina nopagmn TBbpAe BUCOKa Cuna Ha
3aTAraHe.

» [letaiinbT He TpAGBa fa ce 13NIb3Ba UM M3MNaja Nopaan TBbpAE HUCKA C1na Ha
3aTAraHe.

3.2, YNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE
m  3aTeraTe/sHO CPEACTBO 3a MOHTAX B MalUVHa, NPOEKTUPaHa 3a Gppe3oBaHe.

m 3a3aTAraHe Ha feTannn B He06pPabOTEHO CbCTOAHME UM YAaCTUYHO 06paboTeHN
fetannu.

m  Bb3moXHO e aganTupaHe cnopep reoMeTpuATa Ha AeTalina upes pasinyHu
M3MbAHEHUA U JOMbIIHUTENHN YeNIoCTU.

m  /I3non3gaiiTe MaluMHaTa cCaMo KoraTo e MOHTMPaHa NpaBuaHO 1 NpeanasHuTe 1
3alWTHUTe YCTPONCTBA GYHKLMOHMPAT HOPMaHO.

3.3. YNOTPEBA HE NO NPEAHA3HAYEHUE

m  He n3nonssanTe LeHTPUYHMA 3aTeray 3a CTpyroBaHe.

m  He MOHTUpaiiTe KOMNOHEHTU, KOUTO He CbOTBETCTBAT Ha CreLmduKaLmmTe.

m  He npeagnpremaiite camoBONHM NpeyCcTPONCTBa.

m  He u3nonsgalite B NOTEHLMANHO €KCMIO3MBHa aTMOChepa.

3.4. JINMHU NPEANA3HU CPEACTBA

Cna3sBaiiTe HaLMOHANTHNTE 1 PermoHanHuTe pasnopeaom 3a 6e30MacHoOCT 1

npepnasBaHe oT aBapum. /i3bepeTe 1 ocurypeTe 3alyUTHO OBGNEKIO, Hanp.

npeanasHy CpeAcTBa 3a KpakaTa 1 3alUTHU PbKaByLW, CNope CboTBeTHaTa

NeNHOCT 1 OYaKBaHNTE PUCKOBE.

3.5. 3AADbJIXKEHUA HA EKCMJIOATUPALLIAA

EkcnnoatupawuaT Tpabsa Aa rapaHTMpa, Ye nnuaTta, paboTelly No NpofyKTa,

cnaseart pasnopefouTe 1 NpaBuaTa, KakTo 1 CliefHNTe yKasaHUs:

m  HaumoHanHu 1 permoHanHu npeanvcaHma 3a 6e3onacHoCT, npeanassaHe ot
3710MOMNYKV 1 €KONOrMYHM pasnopenom.

m  He MoHTUpaiiTe, He MHCTanMpaiTe 1 He NycKarTe B eKCcnnoaTauna NoBpeaeHn
NPOAYKTY.

m  Heobxogumute npegnasHu cpeacTsa Tpabsa fa 6bAaT NOArOTBEHN.

B VIHcTpyKTax 1 06yyeHre No NPUNOXKEHNETO Ha LIeHTPUYHUA 3aTeray.

m  Pa3snonaraiiTe n ekcnnoaTtupariTte LEHTPUYHUA 3aTeray caMo € JOCTaTbuHO
ocBeTNeHe.

3.6. KBAJIMOMKALUA HA MEPCOHANA

YBeperTe ce, e BCUUKI AOMYNOCOUYEHUN AENHOCT CE U3BbPLUBAT CaMO OT
KBanuduULMpaH cneynanvsnpaH nepcoHan:

MpeMnHano NHCTPyKTaX nnue J1Ua, MHCTPYKTUPaHU NOCPeCTBOM
HaCTOALIOTO PbKOBOACTBO 32
notpe6utens n obyyeHm 3a CboTBETHaTa
[AeNHOCT Mo ypepaa.

Jlnua c kBanudukauua/obpasosaHe B
obnacTTa Ha MexaH1KaTa CbrnacHo
BaJIAHMTE HALIMOHANHWN pa3nopeatm.

LeiiHo KeanuduuumpaHo nuue Cneyumanucr no
MexaHuKa

Cneumanunct no mexaHuka

Ekcnnoatayua X X
TbpceHe Ha HEM3NPaBHOCT - X
OtcTpaHABaHe Ha = X
HeunsnpaBHOCT

HactpoiiBaHe, obopyaBaHe - X
Mopapbxka - X
M3BexpgaHe oT - X
eKkcnnoartauma

37. 3AWUTHN NPUCNOCOBJIEHUA

Mpeaw Bcsika ynoTpeba nposepsBainTe GpyHKLUMOHANHOCTTA Ha 3alyuTHNATE
NPUCMOCOB/EHNA Ha MALUMHATA, B KOATO € BrpafeHo 3aTeraTenHoTo CPeACTBo.
O6e3onaceTe mMaluMHaTa CpeLLy HerlaHMPaHo NOBTOPHO BKNtousaHe. CrefeTe 3a
NpaBuWIeH MOHTaX Ha 3aTeraTesIHoTO CPEACTBO.

m  OTtcTpaHABaiiTe 3aWmUTHN I'IpVICI'IOCO6J'IeHI/Iﬂ camMmo cnief Nb/IHO CnpaHe Ha
MallnHaTa.

m  3ajencTBaliTe aBapuUNHO CriMpaHe Ha MallyHaTa Npw rpo3ALya onacHoCT Uin
aBapwis.

m  MawwHara TpsbBa Aa ce Hamypa B CbCTOsIHME HA aBapUIAHO CRIMPaHe Npu
BCAKAKBUM PaBoTM MO MOYMCTBAHETO, NOAAPBKKATA 1 PEMOHTA.

4. TpchnomepaHe

Pa6oTeTe ¢ LLEHTPYPALYOTO 3aXBalLaLLO YCTPONCTBO 6e3 Bubpauuu. Msnonssarire

TPAHCMOPTHU CPEACTBA C JOCTAaTbUHM Pa3MepPH.

5. MoHTax

Cneumanuct no mexaHuka

5.1. MOHTAX BbPXY KOH30J1A 3A ABTOMATU3ALIUA GARANT
XP80Z

Inyx Knioy , BbHLWeEH wectocteH SW 6, 3aTarawy, 6ont ZC pasmep 90,
[MHaMOMETPUMYEH KAtoy, MOUNCTBaLLA Kbpna.
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1. TMoumucteTe foNHaTa CTpaHa Ha LIeHTPMPALLOTO 3aXBallallo YCTPOWCTBO 1
ropHata CTpaHa Ha 3aTarawus 6onT.

2. HasuiiTe 3aTtarawy 6ont ZC pasmep 90 B LLeHTPMUPALLOTO 3aXBalLLALL0 YCTPONCTBO C
MOMeHT oT 17 Nm.

3. TpoBepeTe npunsAraHeTo Ha 3aTtAralyuTe 6onToBe. AKO 3aTAralWmnAT 6oNT He
npunsAra Bbpxy OCHOBaTa, CKbCeTe PbYHO LUNWIKaTa Ha 3aTaralma 6onT.

5.2, MOHTUPAHE HA AOMbJIHUTENHUTE YETIOCTU

M FopHu yentocty, 4 BuHTa DIN912-M10%30-10,9 nnn 1ISO4762-M10x30-10,9, Koy
C WeCTObIbAHO rHe3ao, SW 8, AMHaMOMeTpUYEH KITioY, Kbpra 3a MoUMCTBaHe.

v N3non3sgaTe camo NOCOYEHNTE BUHTOBE 3a 3aKpEenBaHe Ha YeniocTUTe Ha
NPVKaYHOTO YCTPONCTBO.

v [OMbIHUTENHUTE YENIOCTU MOraT Aja Ce M3MON3BaT U OT ABETE CTPaHW.

1. TloumncreTe MecTaTa 3a CbefiMHABaHEe Ha LIEHTPUYHUA 3aTeray 1 cMeHAemuTe
YyenocTu.

2. llocTaBeTe AOMBAHUTENHUTE YENIOCTY Ha X0 0BaTa ranka.

3. TMoctasete pukcmpawmte suHToBe DIN912-M10x30-10,9 unn ISO4762-
M10x30-10,9.

4, 3aTterHete GMKCMpaLyyTe BUHTOBE C BbPTALL MOMEHT oT 70 Nm.

5. 3ajemMOoHTMpaHe OTBMINTE 3aKpenBaLyMTe BUHTOBE U CBaSIETE YeoCTUTE OT
X0 0oBaTa rarka.

6. 3aTAaraHe Ha geTann

3aTerHar gertain

MaTepuanHm WweTn nopaam TBbPAE BUCOKM UKW TBbPAE HUCKM BbPTALY MOMEHT 1

cuna Ha 3aTAraHe.

» He ponyckaiTe noBpexaaHe Ha AeTaiina nopaau TBbPAe BUCOKa CUMa Ha
3aTAraHe.

» [leTaiinbT He TPAGBa fa Ce U3MTb3Ba MV U3Maja Nopaav TBbPAE HUCKa cina Ha
3aTAraHe.

M [nHamomeTpuyeH Koy ¢ 1/2-MHY0B TPECYOTKa, BNIOXKKa 3a rHe30 1/2-MHuoB
LIeCTObIb/IEH KOHTAKT cbC SW 13.
1. TNpeaBapuTeNHO NO3ULIMOHMPaITE NPUONN3NTENHO CMEHAEMUTE YeNoCTN C
nomollTa Ha CTpaHnYHaTa ckana.
2. TonoxeTe geTalina CUMETPUYHO MEXY CMEHAEMUTE YenioCTU.
3. 3aTerHeTe NocpeaCTBOM AVHAMOMETPUYEH KIIOY C XKeNlaHNA MOMEHT Ha 3aTAraHe.

3aTAranTe CMMETPUYHO B LIEHTPMPALLOTO 3aXBallaLlo yCTPONCTBO AeTalnu, YNATO
LUIMPUWHA e MOo-MaJika WK paBHa Ha AOMbHUTENHNTE YenoCTH.

3aTAraiiTe AeTannm, YMATO LWMPUHA € NO-ToNIAMa OT AOMbIHUTENHUTE YenoCTy,
CUMETPMYHO MO LANaTa WMPKHA Ha YeioCTHTE B LLEHTPMPALLOTO 3axBaLuallo
YCTPONCTBO.

7. TlopppbxKa

& CrneuvancT No MexaHvKa

7.1. OEAHOCTM NO NOAAPDBXKKATA
LleHmpuyeH 3amezay 6e3 macsio uma okoso 50 % 3a2y6a Ha 3amezamenHama

cuna.

Morepsan —— [Mspra  lfnasa

50 h Cma3BaHe Ha Cma3BaHe Ha WnuHaena
wnuHaena

50 h Cma3BaHe Ha Cma3BaHe Ha BofauuTte
BoflauuTe

Mpepan Hayano Ha BcAKa MpoBepeTe LEeHTPUYHMA 3aTeray 3a GyHKLMOHANHOCT 1

cmAHa BMAVMU BbHLUHW NoBpeaun 1 fedpekTu. MposepeTe

p'b6OBeTe n BOAauuTe 3a NpM3HaUM Ha N3SHOCBaHe.
Mouncrete B cnyqal?n Ha 3ambpcABaHe.

Ta6n. 1: [leHOCTM No NopaApbKKaTa

3a uHcneKyuamMa u npueexdaHemo é usNPasHoOcm He ca Heo6xodUMU
cneyuanHu deliHocmu.

7.2. CMA3BAHE HA WWNMUHAENA
M MouncTBaLya Kbpna, MalMHHa rpec, YeTka
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1. TMNouuctete wWnuHgena.

2. TlocpepacTBOM YeTKa HaHeceTe MalUMHHA rpec no wnuHaena nosuyma 1 un 2.

3. TpupBuxeTe Hanpena 1 Ha3aj XOA0BUTE ralikn Ypes BbpTeHe Ha WNuHAena no
Lenusa AranasoH Ha 3axsallaHe.

7.3. CMA3BAHE HA BOOAYMUTE
M MouncTBaLa Kbpna, MallMHHa rpec, YeTka
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1. TMouucteTte HanpaBnABaLwuTe.
2. TocpencTBOM YeTKa HaHeceTe MallvHHa rpec Nno BofaunTe BX. nosuumsa 1 - 4.



3. MMpupBmxeTe HaNpep 1 Ha3aj XOLOBWTE raiiki Ype3 BbPTeHe Ha WnyHAena no
Lenua AranasoH Ha 3axsallaHe.

8. PesepBHun vactun
M3non3BawTte camo OPUTrNHaNHN pe3epBHN N N3HOCBALLM Ce YacTu.

9. TlouncTBaHe

He n3nonsgaiite nouncraaim CpeAcTBa, CbAbprKay XMMUKaNN, ankoxonwu,
a6paa|/|Bm nnn pasTeopuTtenn. He nouncreante LeHTPpMpPaLloTo 3axBallalo
yCTpOI;ICTBO CbC CrbCTEH Bb3AyX. Mouncrete LEeHTPNYHMA 3aTeray c novyncTealla
Kbpna. HoceTe 3awutHm oumnna.

10. CbxpaHeHue

He ,ElOI'IyCKaVITe noBpeXxaaHe Ha OCHOBHOTO TANO U U3[aBalluTe ce KOMNOHEHTU Npn
OCTaBAHE Ha LLEHTPUYHNA 3aTeray. M3non3BaiTe nopnoxka ot AbpPBO, ryma nnm
nnactmaca. lNpean no-nNpoabIXKUTENHO CbXPaHeHVe NoYncTeTe WaTeaHo 1
KOHCepBl/IpaDITE LeHTPNYHUA 3aTeray (B. CmasBaHe Ha wnuHgena n CMasBaHe Ha
BOfjauMNTe) 1 o 3almTeTe oT npaxwu rpy6o 3aMbpcABaHe NOCPeACTBOM MnaTHULLe.

11. TlpepaBaHe 3a oTnagbUU

3a KOMMNEeTEHTHO NpefaBaHe 3a OTNagbLV UV PeLMKIMpPaHe crasBaiite
HaLMOHaNHNTe 1 permoHanH1Te HapeA6y 3a orna3BaHe Ha OKOJHaTa cpefja u
M3XBbPNAHETO Ha OTNagbuu. Pa3fenete metannTe, HeMeTanuTe, KOMNO3UTHUTE
MaTepvanu 1 CnomaraTesiHMTe MaTepuani Nno BU 1 ri N3XBbprieTe Mo eKonornyeH
HauvH. PeunknupaHeTo TpA6Ba Aa ce NpeanounTa Npea U3XBbpnsaHeTo. CBbpxeTe ce
C oTAena 3a 06cnyxBaHe Ha KnmeHTuTe Ha Hoffmann Group.

12. TexHUYecKkun gaHHU
12.1.  LEHTPWYEH 3ATEFAY

®3a pasmepu A, b u B 8x.06w npernep Ha ypeaa.

Haumerosanue 120A

WnpunHa A mm 120
[bmxrHa B mm 180
BucounHa B mm 59
Terno kg 7,6
Cuna Ha 3aTaraHe makc. kN 28
BbpTaw momeHT makc. Nm 100

12.2. AWATPAMA HA CMJIATA HA 3ATATAHE
35

30

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3.  MEXAYUEHTPOBU PA3CTOAHUA BE3 AOMBJIHUTENHN
YEJIIOCTN

R A R R L R A R R R R L R R R RN RN N N RN R RN R N
& 70 e % 4 . 2 1 0 1 20 %N KN 5N 6 7 60

o (T )

L

HanmeHoBaHne CromHocT
3aTAraHe OTBBbH S,mm 42-114
3aTAraHe oTBBLTPE S;mm 66 -138

12.4. MEKWU CMEHAEMW YENIOCTU

He 06paboTBaiiTe MEKU CMEHAIEMM YENIOCTI, OT CTOMaHa Ui anymMuHuii, B
3aLypUXoBaHaTa 30Ha.

— "

[ S

A b

3a ANYMUHNEBN CMEHAEMU YENMIOCT BaXKaT HamaleH MOMEHT Ha 3aTAraHe U HamasieHa
CWna Ha 3aTAraHe.

HanmeHoBaHue CroimHocT

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Cwna Ha 3aTAraHe MakcmMyM 3a alyMUHNEBU 20
AOMbAHNTENHM YeniocTy KN

MoOMEeHT Ha 3axBallaHe MakCMMyMm 3a anyMUHUEBN 70

AonbaHuTeNnHW Yentoct Nm
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HOLEX Centric clamp automation
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HOLEX

1. Generelle henvisninger

Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeen-
gelig til senere brug.

Betydning

Kendetegner en fare, der medferer ded
eller alvorlige kvaestelser, hvis den ikke
undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-
ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
tingskade, hvis den ikke undgas.

Advarselssymboler

A FARE

/A ADVARSEL

| BEM/RK

@ Kendetegner nyttige tips og henvisninger
samt oplysninger vedrerende effektiv og
problemfri drift.

QR-kode til yderligere produktoplysninger

w263 @ 5

1 Spindelmatrik, hgjregevind 6 Spaendebolte
2 Spindelleje A Bredde

3 Spindel B Laengde

4 Spindelmatrik, venstregevind C Hejde

5 Basisenhed

3. Sikkerhed
3.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Heaengende last

Fare for klemning af krop og legemsdele som fglge af forkert opsamlet og ikke kor-
rekt sikret last.

» Ma kun anvendes pa en plan og fast undergrund.

» Lasterne ma kun bevaeges under opsyn. Lasten skal saettes ned, nar arbejdsplad-
sen forlades.

Under lgft og nedsaenkning ma der ikke gribes ind under den hangende last.
Under lgft, transport og nedsaetning er ophold under lasten forbudt.

Fordel den opsamlede last jeevnt pa begge gafler.

Vaer opmaerksom pa lastens tyngdepunkt.

Sikr lasten mod at falde ned.

Veer opmaerksom pa de maksimale bzereevner.

Saml ikke ustabil, usikret last op.

VYVVYYVYYVYY

/\ ADVARSEL

Fare for klemning
Fare for klemning som felge af ukorrekt handtering.
» Anvend egnet beskyttelsesudstyr.

BEMARK

Opspaendt emne

Materielle skader pa grund af over- eller underskridelse af drejningsmoment og
speaendekraft.

» Undga beskadigelse af emnet pé& grund af for hgj spaendekraft.

» Emnet ma ikke kunne glide eller falde ud pa grund af for lav spaendekraft.

3.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

m  Spaendeelement til montering i en maskine, der er beregnet til freesebearbejd-
ning.

m Til opspanding af emner i ratilstand eller delvist bearbejdede emner.

m  Mulighed for tilpasning til emnegeometrien i forskellige udfgrelser og vha. bak-
ker.

m M3 kun anvendes med korrekt montering og fuldt funktionsdygtige sikkerheds-
og beskyttelsesanordninger pa maskinen.

3.3. UKORREKT ANVENDELSE

m  Centreringsskruestikken ma ikke anvendes til drejebearbejdning.

m Ingen montering af komponenter, som ikke svarer til specifikationen.

m  Der ma ikke foretages egne ombygninger.

m  Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

3.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Overhold de nationale og regionale i forbindelse med sikkerhed og forebyggelse af

ulykker. Vaelg og stil beskyttelsestaj som fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker til

radighed efter det pageeldende arbejde og de forventede risici.

3.5. EJERPLIGTER

Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og

bestemmelser og er opmaerksomme pa folgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og milje-
forskrifter.

m Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

m  Der skal stilles det ngdvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

m  Ejeren skal serge for instruktion og undervisning i handtering af centreringsskru-
estikken.

m  Opstil og anvend kun centreringsskruestikken med tilstraekkelig belysning.

3.6. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Kontrollér, at alle falgende angivne arbejder kun udferes af kvalificeret fagpersonale:

Personer, som er blevet instrueret ved

hjeelp af betjeningsvejledningen og un-

dervist i de pagaeldende aktiviteter med

enheden.

Undervist person

Personer med kvalifikation/uddannelse
inden for mekanik i overensstemmelse
med de gaeldende nationale forskrifter.

m Undervist person Fagleert mekaniker

Fagleert mekaniker

Drift X X
Fejlfinding = X
Fejlafhjeelpning = X
Opsaetning, klargering = X
Vente = X
Seette ud af drift 5 X

37. BESKYTTELSESANORDNINGER

Kontrollér beskyttelsesanordningerne pa maskinen, hvor spaendemidlet er monteret,
for korrekt funktion for hver anvendelse. Serg for at sikre maskinen mod utilsigtet ge-
nindkobling. Kontrollér, at spaendemidlet er monteret korrekt.

m  Fjern kun beskyttelsesanordningerne, efter maskinen er helt standset.

m  Tryk pa N@DSTOP pa maskinen i tilfeelde af en truende fare eller en ulykke.

m  Maskinen skal befinde sig pd N@DSTOP under alle rengerings-, vedligeholdelses-
og reparationsarbejder.

4, Transport

Centreringsskruestikken skal hdndteres uden rystelser. Anvend et tilstreekkeligt di-

mensioneret transportmiddel.

5. Montering

& Fagleert mekaniker

5.1. MONTERING PA GARANT AUTOMATISERINGSKONSOL XP80Z

Topnegle , udvendig sekskant SW 6, spaendebolt ZC starrelse 90, momentneg-
le, rengeringsklud.

1. Renger undersiden af centreringsskruestikken og oversiden af spaendebolten.
2. Skru spaendebolten ZC sterrelse 90 i centreringsskruestikken med et drejnings-
moment pa 17 Nm.
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HOLEX Centric clamp automation

3. Kontrollér, at spaendeboltene ligger plant. Hvis spaendebolten ikke ligger plant
pa basisenheden, skal spaendebolten afkortes manuelt.

5.2. MONTERING AF BAKKER

M Topkaeeber, 4 skruer DIN912-M10x30-10.9 eller ISO4762-M10x30-10.9, topnegle,
sekskantnggle SW 8, momentnggle, rengeringsklud.

v" Brug kun de angivne skruer til at fastgere fastgorelseskaeberne.

v' Bakkerne kan bruges pé begge sider.

1. Renger centreringsskruestikkens og bakkernes graenseflader.

2. Seet bakkerne pa spindelmgtrikken.

3. Seet monteringsskruerne DIN912-M10x30-10.9 eller ISO4762-M10x30-10.9 i.

4. Spaend monteringsskruerne med et tilspaendingsmoment p& 70 Nm.

5. Tilafmontering lgsnes fastgerelsesskruerne, og bakkerne tages af spindelmgtrik-
ken.

6. Opspaending af emne

BEMARK

Opspaendt emne

Materielle skader pa grund af over- eller underskridelse af drejningsmoment og
spaendekraft.

» Undga beskadigelse af emnet pé grund af for hgj spaendekraft.

» Emnet ma ikke kunne glide eller falde ud pa grund af for lav spaendekraft.

M Momentnagle med 1/2" skralde, topindsats 1/2" sekskantfatning med SW 13.

1. Forpositionér bakkerne groft ved hjeelp af skalaen i siden.
2. Laeg emnet symmetrisk mellem bakkerne.
3. Spaend med det gnskede speendemoment ved hjeelp af momentngglen.

O
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Opspaend emner, der er smallere eller ligesa brede som bakkerne, symmetrisk i cen-
treringsskruestikken.
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Emner, der er bredere end bakkerne, opspaendes symmetrisk i centreringsskruestik-
ken pa hele bakkens bredde.

7. Vedligeholdelse

& Fagleert mekaniker

7.1. VEDLIGEHOLDELSESAKTIVITETER
@ En fedtfri centreringsskruestik har et speendekrafttab pd ca. 50 %.

wm

50 timer Fedtsmering af spin-  Fedtsmering af spindel
del
50 timer Fedtsmering af forin-  Fedtsmering af feringer
ger
For hvert skiftehold Kontrollér centreringsskruestikken med hensyn til synli-

ge udvendige skader eller mangler og funktionsdygtig-
heden. Kontrollér, at kanter og faringer ikke viser tegn
pa slitage. Renger dem, hvis de er snavsede.

Tab. 1: Vedligeholdelsesaktiviteter
@ Ingen szerlige aktiviteter er nadvendige til inspektion og reparation.

7.2, FEDTSM@RING AF SPINDEL
M Rengoringsklud, maskinfedt, pensel

ol
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1. Renger spindlen.

2. Pafer maskinfedt pa spindlen ved position 1 og 2 med penslen.

3. Bevaeg spindelmgtrikkerne frem og tilbage i hele spaendeomréadet ved at dreje
spindlen.

7.3. FEDTSM@RING AF FORINGER

M Rengoringsklud, maskinfedt, pensel

1. Renger feringer.

2. Pafer maskinfedt pa feringerne med penslen, se position 1 til 4.

3. Bevaeg spindelmgtrikkerne frem og tilbage i hele spaendeomréadet ved at dreje
spindlen.

8. Reservedele

Anvend kun originale reserve- og sliddele.

9. Renggring

Der ma ikke anvendes kemiske, alkoholholdige, slibemiddel- og oplgsningsmiddel-
holdige renggringsmidler. Centreringsskruestikken ma ikke rengeres med trykluft.
Renger centreringsskruestikken med rengeringskluden. Baer beskyttelsesbriller.

10. Opbevaring

Undga at beskadige basisenheden og fremstaende komponenter, nar centrerings-
skruestikken saettes ned. Brug underlag af trae, gummi eller plast. Renger og kon-
servér centreringsskruestikken grundigt inden opbevaring i leengere tid (se Fedtsme-
ring af spindel og Fedtsmering af feringer), og beskyt den mod stgv og groft snavs
med en presenning.

11. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for miljo og bortskaffelse med henblik
pé korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, kom-
posit- og hjaelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa miljgvenlig vis.
En genvinding er at foretraekke frem for en bortskaffelse. Kontakt Hoffmann Groups
kundeservice.



12. Tekniske data
12.1.  CENTRERINGSSKRUESTIK

@Mdl A, Bog C se Oversigt over enheden.

Bredde A mm 120
Leengde B mm 180
Hojde Cmm 59
Vaegt kg 7,6
Speendekraft maks. kN 28
Drejningsmoment maks. Nm 100

12.2.  SPANDEKRAFTDIAGRAM
35

30

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3. SPANDVIDDER UDEN BAKKER
S
S

le A ]

L R L B L R L R L R s R S RN RN N RN RN RN R N
& 70 e 6 4 0 20 10 0 1 20 9 4 5 6 70 8

Emem (1)
B )

Betegnelse Veerdi
Udvendig opspaending S,mm 42-114
Indvendig opspaending S;mm 66-138

12.4. BL@DE BAKKER
Blgde bakker af stél eller aluminium - bearbejd ikke i det skraverede omrade.

B
— H
ﬂ 2 h
A b

For aluminiumsbakker gaelder et reduceret maksimalt speendemoment og en redu-
ceret maksimal spaendekraft.

Betegnelze

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Maks. spaendekraft for aluminiumsbakker kN 20
Maks. spaeendemoment for aluminiumsbakker Nm 70
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HOLEX keskitetty puristinautomaatio
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HOLEX

1. VYleisia ohjeita
Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd mychempaa
tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

Merkitys
limoittaa vaarasta, joka johtaa kuolemaan

tai vakavaan loukkaantumiseen, jos sita
vélteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
aineellisiin vahinkoihin, jos sitd vélteta.

Varoitussymbolit

A VAARA

A VAROITUS

HUOMAUTUS

@ limoittaa hy&dyllisisté vinkeista ja ohjeista
seka tehokkaaseen ja hairiottomaan
kayttoon liittyvista tiedoista.

Lisda tuotetietoja QR-koodilla

1 Karamutteri, oikeakdtinen kierre 6 Kiinnityspultti
2 Karalaakeri A Leveys

3 Kara B Pituus

4 Karamutteri, vasenkatinen kierre C Korkeus

5 Perusrunko

3. Turvallisuus
3.1.  TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Riippuva kuorma

Vé&drin nostetut ja kiinnittdamattdmat kuormat aiheuttavat kehon ja yksittdisten
raajojen puristumisvaaran.

Kayta vain tasaisella, kiintedlla alustalla.

Siirra kuormia vain valvonnassa, laske kuorma alas tyopaikalta poistuessasi.
Ala kurkota kuorman alle, kun nostat ja lasket sita.

Al3 oleskele kuorman alla nostamisen, kuljetuksen ja laskemisen aikana.
Jaa nostettava kuorma tasaisesti molemmille haarukoille.

Ota kuorman painopiste huomioon.

Varmista kuorma putoamiselta.

Huomioi maksimikantavuudet.

Al3 ota vastaan epéstabiilia, varmistamatonta kuormaa.

VYVVYVYVYYVYYVYY

/\ VAROITUS

Puristumisvaara
Vaaranlaisesta kasittelysta aiheutuva puristumisvaara.
» Kaytd soveltuvia suojavarusteita.

Kiinnitetty ty6kappale

Esinevahinkoja vaantomomentin ja kiinnitysvoiman ylittamisen tai alittamisen

johdosta.

» Ali vahingoita tydkappaletta liian suurella kiinnitysvoimalla.

» Tyokappale ei saa liikkkua paikoiltaan tai pudota pois vahaisen kiinnitysvoiman
vuoksi.

3.2, KAYTTOTARKOITUS
m  Kiinnitysvaline asennettavissa koneeseen, joka on suunniteltu jyrsintaan.
Raakatyokappaleiden tai osittain tydstettyjen tyokappaleiden kiinnitykseen.

Saato tydkappaleen geometrian mukaan mahdollista eri mallien ja p&éllileukojen
avulla.

m  Kdytd vain, kun asennus on asianmukainen ja koneen turva- ja suojalaitteet
toimivat.

3.3. VAARINKAYTTO

m  Ali kéyta keskittdvaa kiinnitinta sorvaukseen.

m Eisaaasentaa komponentteja, jotka eivat ole maaritysten mukaisia.

m  Omavaltaisia muutoksia ei saa tehda.

m  Ald kdytd rajahdysvaarallisissa tiloissa.

3.4. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia
madrdyksid. Varaa kdyttoon ja kdytd tehtdvan ja odotettavissa olevien riskien
mukaisia suojavaatteita, kuten turvakenkia ja suojakdsineita.

3.5. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET
Toiminnanharjoittajan on varmistettava, ettd tuotteella tydskentelevat henkil6t
noudattavat maarayksid ja saantoja seka seuraavia ohjeita:

m  Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja
ymparistonsuojelua koskevat maaraykset.

Al3 asenna tai ota kayttdon viallisia tuotteita.

Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

Keskittavan kiinnittimen kasittelyyn opastaminen ja kouluttaminen.

m  Aseta keskittava kiinnitin paikoilleen ja kéyta sita vain riittavassa valaistuksessa.
3.6. HENKILOIDEN PATEVYYS

On varmistettava, ettd seuraavassa mainitut tyot annetaan vain patevan
henkilékunnan suoritettavaksi:

Opastettu henkild Henkil6t, jotka on taméan kdyttdohjeen
perusteella opastettu ja koulutettu

kuhunkin tehtavaan.

Henkilét, joilla on patevyys/koulutus
mekaniikan alalla valtakunnallisesti
voimassa olevien maardysten mukaisesti.

Toimenpide Opastettu henkilo Mekaniikan
ammattilaiset

Mekaniikan ammattilaiset

Kaytto X X
Vianetsinta - X
Viankorjaus o X
Asetus, varustelu - X
Huolto - X
Kaytosta poistaminen = X

3.7. SUOJALAITTEET

Tarkista ennen jokaista kdyttoa sen koneen suojalaitteet, johon kiinnitysvéline on
asennettu. Varmista, ettd kone ei paase kdynnistymaan tahattomasti. Varmista
kiinnitysvalineen asianmukainen asennus.

m Poista suojalaitteet, kun kone on pysahtynyt kokonaan.

m Paina koneen hatépysdytysta uhkaavan vaaran tai tapaturman yhteydessa.

m  Koneen tdytyy olla hatapysaytyksessa kaikkien puhdistus-, huolto- ja
korjaustdiden aikana.

4. Kuljetus

Kasittele keskittavaa kiinnitintd ilman tarinda. Kayta riittavasti mitoitettua

kuljetusvalinetta.

5. Asennus

& Mekaniikan ammattilaiset

5.1. ASENNUS GARANT-AUTOMAATIOKONSOLIIN XP80Z

M Pistokeavain , ulkoinen kuusikulmainen SW 6, kiinnityspultti ZC koko 90,
momenttiavain, puhdistusliina.

=
1. Puhdista keskittavan kiinnittimen alapuoli ja kiinnityspultin ylapuoli.
2. Ruuvaa kiinnityspultti ZC, koko 90, keskittavaan kiinnittimeen 17 Nm:n
vaantémomentilla.
3. Tarkista kiinnityspulttien tasainen kosketus. Jos kiinnityspultti ei asetu tasaisesti
perusrungon péalle, lyhenna kasin kiinnityspultin kierretappia.
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HOLEX keskitetty puristinautomaatio

5.2. PAALLILEUKOJEN ASENNUS

M Lisileuat, 4 ruuvia DIN912-M10x30-10,9 tai IS04762-M10x30-10.9,
pistojakoavain, kuusiokkinen SW 8, momenttiavain, puhdistusliina.

v/ Kayta vain maaritettyja ruuveja kiinnitysleukojen kiinnike-arvon maéarittamiseen.
v’ Pédllileukoja voidaan kdyttaa molemmin puolin.

1. Puhdista keskittavan kiinnittimen ja paallileukojen kosketuskohdat.

2. Aseta paallileuat karamutteriin.

3. Asetetaan kiinnitysruuvit DIN912-M10x30-10,9 tai ISO4762-M10x30-10,9.

4. Kiinnitysruuveja kiristetdé@n 70 Nm:n vaantomomentilla.

5. Purkamista varten 10ysaa kiinnitysruuvit ja veda leuat irti karamutterista.

6

. Tyokappaleen kiinnittdaminen

Kiinnitetty tyokappale

Esinevahinkoja va@ntémomentin ja kiinnitysvoiman ylittamisen tai alittamisen

johdosta.

» Al4 vahingoita tydkappaletta liian suurella kiinnitysvoimalla.

» Tyokappale ei saa liikkkua paikoiltaan tai pudota pois vahaisen kiinnitysvoiman
vuoksi.

M momenttiavain, jossa on 1/2 tuuman roikkuu, hylsyavainsarja ulkoinen
kuusikulmio 1/2 tuumaa ja SW 13.

1. Sijoita péallileuat alustavasti sivulla olevan asteikon avulla.

2. Aseta tyokappale symmetrisesti paallileukojen véliin.

3. Kiristda momenttiavaimella haluttuun kiristysmomenttiin.

O
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Kiinnita tyokappaleet, jotka ovat kapeampia tai yhta leveitd kuin péallileuat,
symmetrisesti keskittavaan kiinnittimeen.
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Kiinnita tyokappaleet, jotka ovat leveampia kuin paallileuat, symmetrisesti koko
leuan leveydelta keskittavaan kiinnittimeen.

7. Huolto

& Mekaniikan ammattilaiset

7.1. HUOLTOTEHTAVAT
@ Rasvattoman keskittdvdn kiinnittimen kiinnitysvoiman menetys on n. 50 %.

Wil Tomenpide k|

50h Rasvaa kara Karan rasvaaminen

50h Rasvaa ohjaimet Ohjaimien rasvaaminen

Ennen jokaisen tyovuoron Tarkista keskittavan kiinnittimen ulkoisesti havaittavat
alkua viat, puutteet ja toimintakyky. Tarkista, onko reunoissa
ja ohjaimissa kulumia. Puhdista, jos ne ovat likaisia.

Taul. 1: Huoltotehtavat

@ Tarkastukseen ja kunnostukseen ei tarvita erityisid toimenpiteitd.

7.2, KARAN RASVAAMINEN

M Puhdistusliina, konerasva, sivellin

OINE
I
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1. Puhdista kara.
2. Levita konerasvaa siveltimelld karan kohtiin 1ja 2.
3. Liikuta karamuttereita edestakaisin koko kiinnitysalueella kiertamalla karaa.
7.3. OHJAIMIEN RASVAAMINEN
M Puhdistusliina, konerasva, sivellin

1. Puhdista ohjaimet.
2. Levita konerasvaa siveltimelld ohjaimiin, katso kohdat 1 ja 4.
3. Liikuta karamuttereita edestakaisin koko kiinnitysalueella kiertamalla karaa.

8. Varaosat

Kéyta vain alkuperéisia vara- ja kulutusosia.

9. Puhdistus

Al3 kdytd kemikaaleja, alkoholia sekd hioma-aineita tai liuottimia siséltavia
puhdistusaineita. Ald puhdista keskittavai kiinnitintd paineilmalla. Puhdista
keskittava kiinnitin puhdistusliinalla. Kayta suojalaseja.

10. Sailytys

Al vahingoita perusrunkoa ja ulkonevia komponentteja keskittévaa kiinnitintd alas
laskettaessa. Kdytd puista, kumista tai muovista alustaa. Puhdista ja suojaa keskittava
kiinnitin ennen pitempiaikaista sailytystd (katso Karan rasvaaminen ja Ohjaimien
rasvaaminen) ja suojaa pressulla polylta ja karkealta lialta.

11. Havittaminen

Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset ja
paikalliset ymparistonsuojelu- ja jatehuoltomaaraykset. Erottele metallit, ei-metallit,
komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja havita ne ymparistoystavallisella
tavalla. Kierrdtys on parempaa kuin hévittaminen. Ota yhteyttd Hoffmann Groupin
huoltopalveluun.

12. Tekniset tiedot
12.1.  KESKITTAVA KIINNITIN

@Mitat A, Bja C katso Laitteen yleiskuva.

Leveys Amm 120
Pituus B mm 180
Korkeus C mm 59



Paino kg 7,6
Maks. kiinnitysvoima kN 28
Maks. vaantdomomentti Nm 100

12.2.  KIINNITYSVOIMAKAAVIO

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm
12.3. AVAUTUMAT ILMAN PAALLILEUKOJA

Nimitys
Kiinnitys ulkopuolella S,mm 42-114
Kiinnitys sisapuolella S;mm 66-138

12.4. PEHMEAT PAALLILEUAT
Teréksiset tai alumiiniset pehmeét pédllileuat, ei saa tydstaa viivoitetulla alueella.

B
I
| Tz2222777777, | % H
L+J LTJ

Alumiinisilla paallileuoilla on pienempi maksimaalinen kiinnitysmomentti ja
pienempi maksimaalinen kiinnitysvoima.

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Maksimaalinen kiinnitysvoima alumiinisilla paallileuoilla 20
kN

Maksimaalinen kiinnitysmomentti alumiinisilla 70

paallileuoilla Nm
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HOLEX automatisation des pinces centrées
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HOLEX

Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
tion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

gnification
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
entrainera la mort ou des blessures
graves.
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer la mort ou des blessures
graves.
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des dommages matériels.

Symboles d'avertissement

A DANGER

A AVERTISSEMENT

| AVIS

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

Code QR pour des informations complémentaires sur les produits

1 Ecrou de broche, filetage a droite Tirette

2 Palier de broche Largeur

3 Broche Longueur
4 Ecrou de broche, filetage a Hauteur

gauche

5 Corps de base

3. Sécurité
3.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Charge suspendue

Risque d'écrasement du corps et des membres par des charges mal placées et non
fixées.

Utiliser uniquement sur une surface plane stable.

Déplacer les charges uniquement sous surveillance ; déposer la charge en quit-
tant le lieu de travail.

Ne pas passer les mains sous la charge lors du levage et de la dépose.

Ne pas se tenir sous la charge pendant le levage, le transport et la dépose.
Répartir la charge a transporter uniformément sur les deux fourches.

Tenir compte du centre de gravité de la charge.

Sécuriser la charge contre les chutes.

Respecter les charges admissibles maximales.

Ne pas transporter de charge instable non fixée.

vy
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| /\ AVERTISSEMENT

Risque d'écrasement
Risque d'écrasement di a une manipulation non conforme.
» Porter un équipement de protection approprié.

Piéce serrée

Le non-respect du couple et de la force de serrage peut entrainer des dommages ma-

tériels.

» Ne pas endommager la piéce en appliquant une force de serrage excessive.

» La piéce ne doit pas glisser ou tomber en raison d'une force de serrage trop
faible.

3.2, UTILISATION NORMALE
m  Systéme de serrage destiné a un montage dans une machine congue pour le frai-
sage.

m Pourle serrage de piéces a I'état brut ou partiellement usinées.

m  Possibilité d'adaptation a la géométrie de la piece grace aux différents modéles
et aux mors rapportés.

m N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs
de protection et de sécurité sont en parfait état de fonctionnement.

3.3. UTILISATION NON CONFORME

m  Ne pas utiliser I'étau autocentrant pour le tournage.

m  Ne pas utiliser de composants qui ne sont pas conformes aux spécifications.

m  Ne pas procéder a des modifications non autorisées.

m  Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

3.4. EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sé-

curité et de prévention des accidents. Choisir et mettre a disposition des vétements

de protection, tels que des chaussures et des gants, en fonction de l'activité et des

risques prévus.

3.5. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les
prescriptions et dispositions ainsi que les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des
accidents et d'environnement.

m Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

m  Donner les instructions et assurer la formation nécessaires pour utiliser I'étau au-
tocentrant.

m Installer et utiliser I'étau autocentrant dans des conditions d'éclairage suffisantes.

3.6. QUALIFICATION DU PERSONNEL

S'assurer que tous les travaux énumérés ci-aprés sont effectués uniquement par du
personnel qualifié :

Personnes formées directement sur I'ap-
pareil et par le biais de la lecture des pré-
sentes instructions d'utilisation pour l'ac-
tivité concernée.

Personne compétente

Personnes ayant recu une qualifica-

tion / formation dans le domaine de la
mécanique conformément a la réglemen-
tation nationale en vigueur.

m Personne compétente Mécanicien qualifié

Mécanicien qualifié

Utilisation X X
Recherche de perturba- = X
tions

Elimination des perturba- - X
tions

Installation, équipement - X
Entretien = X
Mise hors service 5 X

3.7. DISPOSITIFS DE PROTECTION

Avant chaque utilisation, vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de protection
de la machine dans laquelle le systéme de serrage est installé. Protéger la machine
contre toute remise en marche accidentelle. Veiller a ce que le systeme de serrage
soit correctement monté.

m  Ne retirer les dispositifs de protection qu'apres arrét complet de la machine.

m  En cas d'accident ou de risque imminent, activer la fonction d'’ARRET D'URGENCE
de la machine.

m  Placer la machine en mode d'ARRET D'URGENCE avant toute opération de net-
toyage, d'entretien et de réparation.

4, Transport

Ne pas soumettre |'étau autocentrant a des vibrations. Utiliser un moyen de transport
suffisamment dimensionné.

5. Montage

& Mécanicien qualifié

5.1. MONTAGE SUR CONSOLE D'AUTOMATISATION
GARANT XP80Z

M Clé a douille , hexagonale externe SW 6, boulon de serrage ZC taille 90, clé dy-
namomeétrique, serviette ( nettoyage ).
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Nettoyer la face inférieure de I'étau autocentrant et la face supérieure de la ti-

rette.

Visser la tirette ZC réf. 90 dans I'étau autocentrant a un couple de 17 Nm.

Vérifier la position plane des tirettes. Si la tirette ne repose pas de maniére plane

sur le corps de base, raccourcir manuellement la vis sans téte de la tirette.

5.2, MONTAGE DES MORS RAPPORTES

M Machoires de remplissage, 4 vis DIN912-M10x30-10,9 ou 1ISO4762-M10x30-10.9,

clé a douille, douille hexagonale SW 8, clé dynamomeétrique, serviette ( net-
toyage).

wn

v' Utilisez uniquement les vis spécifiées pour fixer les machoires de fixation.

v’ Les mors rapportés peuvent étre utilisés des deux cotés.

1. Nettoyer les points de contact de |'étau autocentrant et des mors rapportés.

2. Placer les mors rapportés sur I'écrou de broche.

3. Insérez les vis de fixation DIN912-M10x30-10,9 ou ISO4762-M10x30-10,9.

4. Serrer les vis de fixation & un couple de 70 Nm.

5. Pourle démontage, desserrer les vis de fixation et retirer les mors de I'écrou de
broche.

6. Serrage de la piece

Piéce serrée

Le non-respect du couple et de la force de serrage peut entrainer des dommages ma-

tériels.

» Ne pas endommager la piéce en appliquant une force de serrage excessive.

» La piéce ne doit pas glisser ou tomber en raison d'une force de serrage trop
faible.

M Clé dynamométrique avec cliquet de 1/2 pouce, insert de douille, douille hexa-

gonale de 1/2 pouce avec SW 13.

1. Prépositionner approximativement les mors rapportés a l'aide de la graduation
latérale.

2. Insérer la piece de maniére symétrique entre les mors rapportés.

3. Serrer au couple de serrage souhaité a l'aide de la clé dynamométrique.

Serrer les piéces plus étroites ou aussi larges que les mors rapportés de maniére sy-
métrique dans I'étau autocentrant.

Serrer les pieces plus larges que les mors rapportés de maniére symétrique sur toute
la largeur des mors dans I'étau autocentrant.

7. Entretien

& Mécanicien qualifié

7.1. OPERATIONS D'ENTRETIEN
Un étau autocentrant non graissé présente une perte de force de serrage d'environ

50%.
50 h Graisser la broche Graissage de la broche
50 h Graisser les guides Graissage des guides

Avant le début de chaque  Vérifier que I'étau autocentrant ne présente pas de

poste dommages extérieurs visibles, qu'il est complet et qu'il
fonctionne parfaitement. Vérifier que les bords et les
guides ne présentent pas de traces d'usure. Nettoyer en
cas d'encrassement.

Tab. 1: Opérations d'entretien

@ Aucune opération spécifique n'est nécessaire pour l'inspection et la réparation.

7.2, GRAISSAGE DE LA BROCHE
M Chiffon de nettoyage, graisse pour machines, pinceau

(1) (2)
T
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1. Nettoyer la broche.

2. Appliquer la graisse pour machines a I'aide d'un pinceau sur les positions 1 et 2
de la broche.

3. Déplacer les écrous de broche vers I'avant et I'arriére en faisant tourner la broche
sur toute la plage de serrage.

7.3. GRAISSAGE DES GUIDES

M Chiffon de nettoyage, graisse pour machines, pinceau

1. Nettoyer les guides.
2. Appliquer la graisse pour machines sur les guides a I'aide d'un pinceau, voir posi-
tions 1a 4.



3. Déplacer les écrous de broche vers I'avant et I'arriére en faisant tourner la broche
sur toute la plage de serrage.

8. Piéces de rechange

Utiliser uniquement des piéces de rechange et d'usure d'origine.

9. Nettoyage

Ne pas utiliser de produits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou
contenant des solvants. Ne pas nettoyer I'étau autocentrant a I'air comprimé. Net-
toyer I'étau autocentrant a l'aide d'un chiffon de nettoyage. Porter des lunettes de
protection.

10. Stockage

Ne pas endommager le corps de base et les composants en saillie lors du rangement
de I'étau autocentrant. Utiliser un support en bois, en caoutchouc ou en plastique.
Avant un stockage prolongé, nettoyer soigneusement I'étau autocentrant, le sou-
mettre aux mesures de protection appropriées (voir Graissage de la broche et Grais-
sage des guides) et le recouvrir d'une bache pour le protéger de la poussiére et des
salissures.

11. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au
rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métalliques, composites et
auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environnement. Préfé-
rer le recyclage a la mise au rebut. Contacter le service clientéle de Hoffmann Group.

12. Caractéristiques techniques
12.1.  ETAU AUTOCENTRANT

@DimensionsA, Bet C, voir Apercu de l'appareil.

Désignation _
Largeur A mm 120

Longueur B mm 180

Hauteur C mm 59

Poids kg 7,6

Force de serrage max. kN 28

Couple max. Nm 100

12.2. DIAGRAMME DE LA FORCE DE SERRAGE
35

30

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3.  CAPACITES DE SERRAGE SANS MORS RAPPORTES
5,

S

le A ]
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Désignation Valeur
Serrage extérieur S,mm 42-114
Serrage intérieur S;mm 66 -138

12.4. MORS DOUX RAPPORTES

Ne pas usiner les mors doux rapportés, en acier ou en aluminium, dans la zone ha-
churée.

B
A b

Un couple et une force de serrage maximum réduits sont applicables aux mors rap-
portés en aluminium.

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25

Force de serrage maximale pour mors rapportés en alu- 20
minium kN

Couple de serrage maximal pour mors rapportés en alu- 70
minium Nm
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HOLEX

1. Note generali

Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e te-
nerlo sempre a portata di mano.

Indica un pericolo che causa morte o le-
sioni gravi se non viene evitato.

Simboli

A PERICOLO
A AVVERTENZA

avvertimento

Indica un pericolo che puo causare morte
o lesioni gravi se non viene evitato.

Indica un pericolo che puo causare danni
materiali se non viene evitato.

| AVVISO

@ Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

Codice QR per visualizzare ulteriori informazioni sul prodotto

Madrevite filettatura destra

Perno di serraggio

2 Supporto del mandrino Larghezza
3 Mandrino Lunghezza
4 Madrevite filettatura sinistra Altezza

5 Corpo base

3. Sicurezza
3.1.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ PERICOLO

Carico sospeso
Pericolo di schiacciamento del corpo o di singoli arti in caso di carichi distribuiti in
modo errato e non assicurati adeguatamente.

» Usare solo su superfici piane e stabili.

» Spostare i carichi solo sotto supervisione; in caso di abbandono della postazione
di lavoro appoggiare il carico.

» Non sorreggere il carico durante il sollevamento e 'appoggio.

» Non sostare sotto il carico durante il sollevamento, il trasporto e I'appoggio.

» Distribuire il carico su entrambe le forche in modo uniforme.

» Rispettare il baricentro del carico.

» Assicurare il carico contro possibili cadute.

» Rispettare la portata massima prevista.

» Non sollevare carichi instabili e non fissati in modo adeguato.

/\ AVVERTENZA

Pericolo di schiacciamento
Pericolo di schiacciamento in caso di manipolazione impropria
» Utilizzare gli adeguati dispositivi di protezione.

Pezzo serrato

Danni materiali nel caso in cui la coppia e la forza di serraggio siano al di sopra o al di

sotto del limite consentito.

» Non danneggiare il pezzo usando una forza di serraggio troppo elevata.

» |l pezzo non deve scivolare né cadere a causa di una forza di serraggio troppo
bassa.

3.2, USO PREVISTO

m  Elemento di serraggio progettato per il montaggio in una fresatrice.

m  Peril serraggio di pezzi allo stato grezzo o di pezzi semilavorati.

m  Possibilita di adattamento alla geometria del pezzo grazie alle diverse esecuzioni
e alle ganasce riportate disponibili.

m  Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezio-
ne della macchina sono perfettamente funzionanti.

3.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

m Non usare la morsa autocentrante per eseguire lavori di tornitura.

m  Non montare componenti non conformi alle specifiche.

m  Non apportare modifiche non autorizzate.

m  Non usare in aree a rischio di esplosione.

3.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli

infortuni. L'abbigliamento di protezione, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi,

deve essere selezionato e messo a disposizione in base alla rispettiva attivita e ai ri-

schi a essa associati.

3.5. OBBLIGHI DELL'OPERATORE

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispetti-

no le norme e le disposizioni vigenti nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione de-
gli infortuni, nonché le norme per la tutela dell'ambiente.

m  Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.

m | dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

m  Avere dimestichezza nell'utilizzo della morsa autocentrante nonché possedere
un’opportuna formazione.

m Installare e azionare la morsa autocentrante solo in presenza di un'adeguata illu-
minazione.

3.6. QUALIFICA DEL PERSONALE

Assicurarsi che tutti i lavori riportati nei capitoli seguenti vengano eseguiti solo ed

esclusivamente da personale specializzato e qualificato:

Persone che sono state istruite conforme-

mente alle indicazioni contenute nel pre-

sente manuale d’uso e formate sulle atti-

vita da svolgere sull’apparecchio.

Personale specializzato in lavori meccani- Persone in possesso di qualifica / forma-

ci zione in ambito meccanico secondo le

norme vigenti a livello nazionale.

Tipo di operazione Personale addestrato Personale specializzato
in lavori meccanici

Personale addestrato

Azionamento X X
Ricerca anomalia - X
Eliminazione anomalia - X
Installazione, allestimento - X
Manutenzione = X
Messa fuori servizio - X

3.7. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

Prima di ogni utilizzo verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione della
macchina dove ¢ installato I'elemento di serraggio. Proteggere la macchina contro la
riaccensione accidentale. Assicurarsi che I'elemento di serraggio sia montato corret-
tamente.

m  Rimuovere i dispositivi di protezione solo quando la macchina & completamente
ferma.

m In caso di pericolo imminente o di infortunio, azionare ’'ARRESTO DI EMERGENZA
della macchina.

m Durante gli interventi di pulizia, riparazione e manutenzione, la macchina deve
essere in modalita ARRESTO DI EMERGENZA.

4, Trasporto

Maneggiare la morsa autocentrante con cura, senza urti o vibrazioni. Usare un mezzo
di trasporto con dimensioni adeguate.

5. Montaggio
& Personale specializzato in lavori meccanici

5.1. MONTAGGIO SU SUPPORTO AUTOMATIZZATO GARANT
XP80Z

M Bussola con esagono esterno (apertura chiave 6), codolo di serraggio ZC dim.
90, chiave dinamometrica, panno per la pulizia.
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Pulire la parte inferiore della morsa autocentrante e la parte superiore del codolo
di serraggio.

—_

2. Avvitare il codolo di serraggio ZC dim. 90 nella morsa autocentrante con una
coppia di 17 Nm.
3. Controllare il posizionamento in piano dei codoli di serraggio. Se il codolo di ser-

raggio non poggia sul corpo base, accorciarne manualmente la vite senza testa.
5.2, MONTAGGIO DELLE GANASCE RIPORTATE

M Ganasce di rabbocco, 4 viti DIN912-M10x30-10,9 0 1ISO4762-M10x30-10.9, chia-
ve a bussola esagonale, SW 8, chiave dinamometrica, panno per pulizia.

v' Utilizzare solo le viti specificate per fissare le ganasce di fissaggio.

v’ Le ganasce riportate possono essere utilizzate su entrambi i lati.

1. Pulire le interfacce della morsa autocentrante e le ganasce riportate.

2. Posizionare le ganasce riportate sulla madrevite.

3. Inserire le viti di fissaggio DIN912-M10x30-10,9 0 ISO4762-M10x30-10,9.

4. Serrare le viti di fissaggio a una coppia di 70 Nm.

5. Per effettuare lo smontaggio, allentare le viti di fissaggio e rimuovere le ganasce
dalla madrevite.

6. Serraggio del pezzo

Pezzo serrato

Danni materiali nel caso in cui la coppia e la forza di serraggio siano al di sopra o al di

sotto del limite consentito.

» Non danneggiare il pezzo usando una forza di serraggio troppo elevata.

» |l pezzo non deve scivolare né cadere a causa di una forza di serraggio troppo
bassa.

M Chiave dinamometrica con cricchetto da 1/2", inserto a bussola da 1/2" esagono

incassato con SW 13.

1. Preposizionare le ganasce riportate in modo approssimativo usando la scala gra-
duata laterale.

2. Inserire il pezzo simmetricamente rispetto alle due ganasce riportate.
3. Effettuare il serraggio utilizzando la chiave dinamometrica con la coppia deside-
rata.

Serrare i pezzi piu stretti o della stessa larghezza delle ganasce riportate posizionan-
doli simmetricamente nella morsa autocentrante.

Serrare i pezzi piu larghi rispetto alle ganasce riportate posizionandoli simmetrica-
mente sull'intera larghezza delle ganasce della morsa autocentrante.

7. Manutenzione
& Personale specializzato in lavori meccanici

7.1. ATTIVITA DI MANUTENZIONE

Se la morsa autocentrante non viene lubrificata, si pud avere una perdita della
forza di serraggio di circa il 50%.

imtervalo ————lintervento——JCapitolo |

50h Lubrificazione man-  Lubrificazione mandrino
drino

50h Lubrificazione delle  Lubrificazione delle guide
guide

All'inizio di ogni turno Controllare che la morsa autocentrante non presenti
danni né imperfezioni evidenti sulla parte esterna e che
funzioni correttamente. Controllare che i bordi e le gui-
de non presentino segni di usura. Pulire in caso di spor-
cizia.

Tab. 1: Attivita di manutenzione

Non sono necessarie attivita specifiche per quanto riguarda l'ispezione e la ripa-
razione.

7.2, LUBRIFICAZIONE MANDRINO
M Panno per la pulizia, grasso per macchine, pennello

ol
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1. Pulire il mandrino.

2. Applicare il grasso per macchine sul mandrino (posizione 1 e 2) usando il pennel-
lo.

3. Muovere le madreviti avanti e indietro lungo I'intero campo di serraggio ruotan-
do il mandrino.

7.3. LUBRIFICAZIONE DELLE GUIDE

M Panno per la pulizia, grasso per macchine, pennello

1. Pulire le guide.



2. Applicare il grasso per macchine sulle guide (vedi posizione da 1 a 4) usando il
pennello.

3. Muovere le madreviti avanti e indietro lungo I'intero campo di serraggio ruotan-
do il mandrino.

8. Ricambi

Usare esclusivamente ricambi e pezzi soggetti a usura originali.

9. Pulizia

Non utilizzare detergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di solventi. Non pulire la
morsa autocentrante con l'aria compressa. Pulire la morsa autocentrante usando un
apposito panno per la pulizia. Indossare gli occhiali di protezione.

10. Stoccaggio

Riporre la morsa autocentrante prestando attenzione a non danneggiare il corpo ba-
se né i componenti sporgenti. Usare un supporto di legno, gomma o plastica. Prima
di uno stoccaggio prolungato, effettuare una pulizia profonda della morsa autocen-
trante e predisporla per la conservazione (vedi Lubrificazione mandrino e Lubrifica-
zione delle guide). Coprirla infine con un telone per proteggerla dalla polvere e dallo
sporco intenso.

11. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regio-
nali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i
materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza e smal-
tirli nel rispetto dell'ambiente. Prediligere il riciclaggio allo smaltimento. Contattare il
servizio clienti di Hoffmann Group.

12. Dati tecnici
12.1. MORSA AUTOCENTRANTE

@Per le misure A, B e C vedi Panoramica dell'apparecchio.

Larghezza A mm 120
Lunghezza B mm 180
Altezza C mm 59
Peso (kg) 7,6
Forza di serraggio max. in kN 28
Coppia max. in Nm 100

12.2. DIAGRAMMA DELLA FORZA DI SERRAGGIO
35

30

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3.  APERTURE SENZA GANASCE RIPORTATE
S
S

le A ]
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Descrizione Valore
Serraggio esterno Smm 42-114
Serraggio interno S;mm 66-138

12.4. GANASCE RIPORTATE TENERE

Non modificare le ganasce riportate tenere in acciaio o in alluminio nella zona trat-
teggiata.

B
A b

Per le ganasce riportate in alluminio si applica un valore massimo ridotto, sia per la
coppia di serraggio che per la forza di serraggio.

Descrizione
Amm 160

B mm 60

Hmm 35

amm 120

b mm 54

hmm 25

Forza di serraggio massima in kN per ganasce riportate 20
in alluminio

Coppia di serraggio massima in Nm per ganasce riporta- 70
te in alluminio
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HOLEX

1. Opce upute

Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, dovodi do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do materijalne
Stete.

@ Oznacava korisne savjete i napomene te

informacije za ucinkovit i besprijekoran
rad.

Simboli upozorenja

A OPASNOST

|/AA  UPOZORENJE

| NAPOMENA

QR kod za daljnje informacije o proizvodu

1 Matica za vreteno desni navoj 6 Stezni svornjak
2 LeZajvretena A Sirina

3 Vreteno B Duljina

4 Matica za vreteno lijevi navoj C Visina

5 Osnovno tijelo

3
3.1. OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

Sigurnost

Visedi teret

Opasnost od prignjecenja tijela i pojedinih udova zbog nepropisno podignutog i
neucvricenog tereta.

Upotreba je dozvoljena samo na ravnoj i ¢vrstoj povrsini.

Pomicanje tereta obavljati isklju¢ivo pod nadzorom, odloZiti teret prije
napustanja radnog mjesta.

Ne posezite ispod tereta prilikom podizanja i spustanja.

Nemojte stajati ispod tereta tijekom podizanja, transporta i spustanja.
Ravnomjerno rasporedite teret na obje vilice.

Pazite na teziste tereta.

Teret osigurajte od padanja.

Pridrzavajte se maksimalne nosivosti.

Nemojte prevoziti nestabilne ili neosigurane terete.

/\ UPOZORENJE

Opasnost od prignjecenja
Opasnost od prignjecenja zbog nestru¢nog rukovanja.
» Koristite odgovarajucu zastitnu opremu.

NAPOMENA

Stegnuti obradak

Materijalna Steta zbog prekoracenja ili pada ispod okretnog momenta i sile stezanja.
» Ne ostetiti obradak previsokom silom stezanja.

» Obradak ne smije skliznuti ili ispasti zbog nedovoljne sile stezanja.

3.2, NAMJENSKA UPOTREBA

m  Stezni uredaji za ugradnju u stroj namijenjen za glodanje.

m Zastezanje obradaka u sirovom stanju ili djelomi¢no obradenih obradaka.

m  Prilagodba geometriji obratka moguca je zahvaljujuci raznim izvedbama i
nasadnim celjustima.

vy

VYVVYYVYYVYY

m  Koristiti samo uz ispravnu montazu i potpunu funkcionalnost sigurnosnih i
zastitnih naprava stroja.

3.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m  Ne koristiti centri¢nu stegu za tokarenje.

m  Ne montiraju se komponente koje ne odgovaraju specifikacijama.

m  Ne raditi preinake na vlastitu ruku.

m Uporaba u potencijalno eksplozivnim podru¢jima nije dopustena.

3.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

PridrZavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda.
Zastitna odjeca, kao 5to je zastita za stopala i zastitne rukavice, mora se odabrati i
staviti na raspolaganje sukladno ocekivanim rizicima kod odgovarajucih aktivnosti.
3.5. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju
propisa i odredbi te sljedec¢ih napomena:

m Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprjeavanje nezgoda i zastitu
okolisa.

Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.
Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

Upucenost i $kolovanje o rukovanju centricnom stegom.

m  Centri¢nu stegu treba postaviti i koristiti uz odgovarajuce osvjetljenje.

3.6. KVALIFIKACIJA OSOBA

Pobrinite se za to da radove u nastavku izvodi samo kvalificirano stru¢no osoblje:

Obucena osoba Osobe koje su upucene u koristenje ovih
uputa za rukovanje i koje su
osposobljene za doti¢nu radnju na

uredaju.

Osobe s kvalifikacijom/osposobljavanjem
u podruc¢ju mehanike u skladu s vaze¢im
nacionalnim propisima.

Stru¢no mehanicarsko osoblje

Obucena osoba Stru¢no mehanicarsko
osoblje

Rukovanje X X
TraZenje smetnje - X
Uklanjanje smetnje - X
Postavljanje, opremanje - X
Odrzavanje - X
Iskljuciti iz pogona = X

3.7. ZASTITNE NAPRAVE

Prije svake upotrebe potrebno je provjeriti rad zastitnih naprava na stroju na kojem je

montirano sredstvo za stezanje. Stroj je potrebno osigurati od nezeljenog ponovnog
paljenja. Potrebno je osigurati ispravnu montazu sredstva za stezanje.

m  Zastitne naprave uklanjaju se tek nakon potpunog zaustavljanja stroja.

m  Prilikom prijetece opasnosti ili nesrece, potrebno je aktivirati ZAUSTAVLJANJE U
NUZDI na stroju.

m  Prilikom svih radova ¢iscenja, odrzavanja i popravaka, stroj na stroju mora biti
aktivirano ZAUSTAVLJANJE U NUZDI.

4, Transport

Rukujte centricnom stegom bez vibracija. Koristite dovoljno dimenzionirano
prijevozno sredstvo.

5. Montaza

& Stru¢no mehanicarsko osoblje

5.1. MONTAZA NA GARANT AUTOMATIZACIJSKU KONZOLU
XP80Z

M Nasadni klju¢ , Sesterokutna uti¢nica SW 6, Stezni vijak ZC veli¢ina 90,
Momentni klju¢, Krpa za ¢icenje i poliranje.

1
—
1. Ocistite donju stranu centri¢ne stege i gornju stranu povla¢nog vijka.

2. Vijak ZC veli¢ine 90 stezni vijak u centricular stezaljku na stega s okretnim
momentom od 17 Nm.
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3. Provjerite ravan dosjed povla¢nog vijka. Ako povlacni vijak nije ravan naspram
osnovnog dijela / osnovno tijela, ru¢no skratite postavljeni zatik s navojem
povla¢nog vijka.

5.2, MONTAZA NASADNIH CELJUSTI

m Gornje Celjusti, 4 vijka DIN912-M10x30-10,9 ili ISO4762-M10x30-10,9, nasadni
kljug, Sesterokutna uti¢nica SW 8, Momentni klju¢, Krpa za cis¢enje i poliranje.

v’ Za pri¢vri¢ivanje Celjusti priklju¢ka koristite samo navedene vijke.

v Nasadne celjusti mogu se koristiti s obje strane.

1. Ocistiti prihvate centricne stege i nasadne Celjusti.

2. Stavite nasadne celjusti na maticu za vretena.

3. Umetnite vijke za pri¢vrs¢ivanje DIN912-M10x30-10,9 ili ISO4762-M10x30-10,9.
4. Zategnite pricvrsne vijke pomocu Okretni moment 70 Nm.

5. Zarastavljanje otpustite pri¢vrsne vijke i povucite eljusti s matice za vretena.
6

. Stezanje obratka

Stegnuti obradak

Materijalna Steta zbog prekoracenja ili pada ispod okretnog momenta i sile stezanja.
» Ne ostetiti obradak previsokom silom stezanja.

» Obradak ne smije skliznuti ili ispasti zbog nedovoljne sile stezanja.

M Momentni klju¢ s 1/2 Col Uti¢na ra¢na, nastavak za nasadni klju¢ imbus Key 1/2

Col saSW 13.

1. Nasadne celjusti potrebno je unaprijed grubo postaviti uz pomo¢ bo¢nog
skaliranja.

2. Obradak treba postaviti simetri¢no izmedu nasadnih celjusti.

3. Stegnuti na Zeljen moment stezanja pomoc¢u moment kljuca.

Obratke koji su uzi ili jednaki nasadnim celjustima treba stezati simetri¢no u
centri¢noj stegi.

Stegnite obratke koji su Siri od nasadnih celjusti simetri¢no po cijeloj Sirini celjusti u
centri¢nu stegu.

7. Odrzavanje

& Stru¢no mehanicarsko osoblje

7.1. RADNJE ODRZAVANJA
@ Centricna stega bez mastiima gubitak sile stezanja od oko 50%.

imterval —————wjera————|poglavi

50h Uklanjanje vretena Uklanjanje vretena

50 h Podmazivanje vodilica Podmazivanje vodilica

Prije pocetka svake smjene Provijeriti vidljivu vanjsku Stetu, nedostatke i
operativnost centri¢ne stege. Rubove i vodilice
provjeriti za znakove istro$enosti. Ocistiti ako se
zaprljaju.

Tab. 1: Radnje odrzavanja

@ Za pregled i popravak nisu potrebne nikakve posebne radnje.

7.2, UKLANJANJE VRETENA
M Krpa za ¢is¢enje i poliranje, mazivo za strojeve, kist

1) (2)
T

./ \</
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1. Ocdistiti vreteno.

2. Pomocu kista strojnu mast nanijeti na polozaje vretena 1 2.
Pomaknuti matice za vreteno naprijed-natrag preko cijelog podrugja stezanja
okretanjem vretena.

7.3. PODMAZIVANJE VODILICA
M Krpa za ¢is¢enje i poliranje, mazivo za strojeve, kist

1. Ocistiti vodilice.

2. Pomocu kista strojnu mast nanijeti na vodilice. Vidi polozaje 1 do 4.

3. Pomaknuti matice za vreteno naprijed-natrag preko cijelog podrucja stezanja
okretanjem vretena.

8. Rezervnidijelovi

Upotrebljavati iskljucivo originalne rezervne i potro$ne dijelove.

9. C(Ciscenje

Nemojte primjenjivati sredstva za ¢is¢enje koja sadrzavaju kemikalije, alkohol,

abrazivna sredstva ili otapala. Centri¢nu stegu ne Cistiti komprimiranim zrakom.
Ocistiti centri¢nu stegu krpom za ¢iscenje i poliranje. Nositi zastitne naocale.

10. Skladistenje

Ne ostetiti osnovno tijelo i izboc¢ene dijelove pri odlaganju centri¢ne stege. Koristiti
podlogu od drveta, gume ili plastike. Prije duzeg skladistenja temeljito ocistiti i
konzervirati centri¢nu stegu (vidi Uklanjanje vretena i Podmazivanje vodilica) i
zastititi ceradom od prasine i grube prljavstine.

11. Odlaganje u otpad

Pridrzavati se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanja radi
pravilnog odlaganja ili recikliranja. Odvojiti metale, nemetale, kompozitne materijale
i pomocne materijale prema vrstama i odloZiti ih na ekoloski prihvatljiv nacin.
Preporucuje se recikliranje opreme umjesto odlaganja u otpad. Kontaktirati
korisni¢ku podrsku tvrtke Hoffmann Group.

12. Tehnicki podaci
12.1.  CENTRICNA STEGA

@Mjera A, Bi G, vidi Pregled uredaja.



Sirina Amm 120
Duljina B mm 180
Visina C mm 59
Masa kg 7,6
Maks. sila stezanja u kN 28
Maks. okretni moment u Nm 100

12.2. DIJAGRAM SILE STEZANJA

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm
12.3. RASPONI STEZANJA BEZ NASADNIH CELJUSTI

L L

Vanjska napetost S,mm 42-114

Unutarnja napetost S;mm 66-138

12.4. MEKANE NASADNE CELJUSTI
Mekane nasadne celjusti od celika ili aluminija ne obradivati u zasjenjenom podrucju.

B
I
|  T7770227777777) | % H
L+J LTJ

Za nasadne Celjusti od aluminija vrijedi smanjeni maksimalni moment stezanja i
smanjena maksimalna sila stezanja.

omaka " vrjednost |

Amm 160
Bmm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Maksimalna sila stezanja za aluminijske nasadne celjusti 20
kN

Maksimalni moment stezanja za aluminijske nasadne 70
Celjusti Nm
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HOLEX Centriné jtempimo automatika
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1. Bendrieji nurodymai
Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymuy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, sukels mirtj ar rimty suzalojimy.

Ispéjimo simbolis

A PAVOJUS
A ISPEJIMAS

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty
suzalojimy.

Nurodo pavojuy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti materialinés zalos.

| PRANESIMAS

@ Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalingg efektyviai eksploatacijai be
trikéiy.

QR kodas i$samesnei informacijai apie gaminj gauti

RO NN

1 Suklio verzlé su desiniuoju sriegiu 6 Tvirtinimo varztai
2 Suklio guolis A Plotis
3 Suklys B llgis
4 Suklio verzlé su kairiuoju sriegiu C  Aukstis
5 Korpusas
3. Sauga

3.1. ESMINES SAUGOS NUORODOS

Pakabinama apkrova

Dél neteisingai paimty ir neuzfiksuoty kroviniy kyla pavojus prispausti kang ir
atskiras galtnes.

Naudokite tik ant lygaus ir $varaus pagrindo.

Krovinius gabenkite tik priziarimi, o palikdami darbo vieta juos nukelkite.
Keldami ir nuleisdami krovinj nesiekite jo badami po juo.

Kélimo, transportavimo ir pastatymo metu nestovékite po kroviniu.
Tolygiai paskirstykite apkrova ant abiejy $akiy.

Atkreipkite démesj j krovinio svorio centra.

Saugoti krovinj nuo kritimo.

Nevirsykite didziausios leistinos apkrovos.

Nekelti jokiy nestabiliai stovinciy ir nepritvirtinty kroviniy.

VYVVVVYYVYYVYY

/\ ISPEJIMAS
Prispaudimo pavojus
Prispaudimo pavojus dél netinkamo naudojimo.
» Naudokite tinkamas apsaugines priemones.

PRANESIMAS

Uzspaustas ruosinys

Turtiné Zala dél per didelio ar per mazo sukimo momento ir uzspaudimo jégos.
» Nepazeiskite ruosinio naudodami per didele uzspaudimo jéga.

» Ruosinys neturi slysti ar iskristi dél nepakankamos uzspaudimo jégos.

3.2, NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]
m  Uzspaudimo priemonés, skirtos montuoti frezavimo staklése.
m  Apdorotiems ar i$ dalies apdorotiems ruosiniams uzspausti.

m |vairios konstrukcijos ir uzdedamos lapos leidZia prisitaikyti prie ruosinio
geometrijos.

m  Naudokite tik tinkamai surinke ir su pilnai veikiancia stakliy saugos jranga.

3.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

m  Nenaudokite centravimo spaustuvy sukimui.

m  Néra komponenty, neatitinkanciy specifikacijy.

m  Savavaliskai nedarykite jokiy pakeitimy.

m  Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

3.4. ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy. Apsauginius drabuzius, pvz., kojy apsaugg ir apsaugines pirstines, reikia
pasirinkti ir jomis apsirGpinti, atsizvelgiant j atitinkama veikla ir numatoma rizika.
3.5. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy,
nuostaty ir toliau pateikiamy nurodymuy:

m  Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos
apsaugos taisykliy.

Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

Privaloma pasirGpinti batinomis apsaugos priemonémis.

Privalu Zinoti, kaip naudoti kélimo magneta.

m  Centruojancio spaustuvo su pakankamu apsvietimu pastatymas ir naudojimas.
3.6. PERSONALO KVALIFIKACIJA

Uztikrinkite, kad visus toliau nurodytus darbus atlikty tik kvalifikuotas personalas:

Instruktuotas asmuo Asmenys, kurie yra mokomi pagal Sias
naudojimo instrukcijas ir yra apmokyti
atlikti atitinkama prietaiso veiklos
diagnostika.

Kvalifikacija / issilavinimas mechanikos
srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

m Instruktuotas asmuo Mechanikos specialistai

Mechanikos specialistai

Veikimas X X
Leskoti trikdziy - X
Pasalinti trikdzius - X
Nustatyti, nustatyti - X
Techniné prieziara - X
Eksploatacijos nutraukimas - X

3.7. APSAUGINIAI [RENGINIAI

Pries kiekvieng naudojima patikrinkite stakliy, kuriose sumontuotas spaustuvas,
apsauginius jtaisus. Apsaugokite stakles nuo nenumatyto paleidimo. [sitikinkite, ar
spaustuvas tinkamai pritvirtintas.

m  Apsauginius jtaisus nuimti tik tada, kai staklés visiskai sustoja.

m  Artéjancio pavojaus ar avarijos atveju staklése, paspauskite avarinio sustabdymo
(NOT-HALT) mygtuka.

m  Atliekant visus valymo, techninés prieziaros ir remonto darbus, masina turi bati
sustabdyta avarinio sustabdymo (NOT-HALT) mygtuku.

4. Transportavimas

Centruojantis spaustuvas naudojamas nevibruoja. Naudokite tinkamo dydzio
transportavimo priemones.

5. Surinkimas

& Mechanikos specialistai

5.1. GARANT AUTOMATIKOS KONSOLE XP80Z

M I3orinis Sesiakampis SW 6, ZC 90 dydzio varztas, verzliaraktis, valymo Sluosté.

=
1. I3valykite iScentrinio jtempimo apatine dalj ir jtempimo kais¢io virSutine dalj.
2. Jsukite ZC 90 dydzio varztus j centrinj jtempiklj 17 Nm sukimo momentu.
3. Patikrinkite jtempimo kais¢iy plokstuma. Jei kaistis neprisitvirtina prie pagrindo,
ranka nukirpkite kaiscio kaistj.
5.2, UiDEDAMl} LOPl} MONTAVIMAS

M Puodeliai, 4 varztai DIN912-M10x30-10.9 arba ISO4762-M10x30-10.9,
verzliarakcio priedas, iSorinis $esiakampis SW 8, verzliaraktis, valymo $luosté.
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HOLEX Centriné jtempimo automatika

v’ Prisegamoms kojoms tvirtinti naudokite tik nurodytus varztus.

v Uzdedamas ltpas galima naudoti i$ abiejy pusiy.

1. Nuvalykite centruojancio spaustuvo ir uzdedamy kumsteliy sasajas.

2. Uzdékite uzdedamas lpas ant suklio verzlés.

3. |dékite tvirtinimo varztus DIN912-M10x30-10.9 arba 1ISO4762-M10x30-10.9.

4. Prisukite tvirtinimo varztus 70 Nm sukimo momentu.

5. Norédami i$ardyti, atlaisvinkite tvirtinimo varztus ir patraukite kumstelius nuo
suklio verzlés.

6. Ruosinio uzspaudimas

PRANESIMAS

Uzspaustas ruosinys

Turtiné Zala dél per didelio ar per maZo sukimo momento ir uzspaudimo jégos.
» Nepazeiskite ruosinio naudodami per didele uzspaudimo jéga.

» Ruosinys neturi slysti ar iskristi dél nepakankamos uzspaudimo jégos.

M Sukimo momento verzliaraktis su 1/2 coliy kistuku, 1/2 coliy iorinis
sesiakampis verzliaraktis su SW 13.

1. 18 anksto uzdékite uzdedamus kumstelius naudodami sonine skale.

2. |dékite ruosinj simetriskai tarp uzdedamy kumsteliy.

3. Naudodami dinamometrinj rakta, priverzkite norimu uzverzimo momentu.

Ruosinius, kurie yra plonesni arba vienodo plocio lyginant su uzdedamais
kumsteliais, uzspauskite simetriskai.
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Ruosinius, kurie platesni uz uzdedamus kumstelius, reikia uzspausti simetriskai per visq
kumstelio plotj.

7. Techniné prieziara

& Mechanikos specialistai

7.1. TECHNINES PRIEZIUROS VEIKSMAI

Centruojantys spaustuvai naudojami be alyvos praranda mazdaug 50%
uzspaudimo jégos.

imtervalas—————|sprendimas —[skyrivs |

50h Sutepti suklj Sutepti suklj

50 h Tepalo kreipianciosios Tepalo kreipianciosios

Pries kiekvienos pamainos  Patikrinkite, ar centruojan¢iame spaustuve néra isoriniy

darbo pradzig pazeidimy, defekty ir ar 3is tinkamai veikia. Patikrinkite,
ar néra nusidéveéjimo zymiy ant pjovimo briauny ir
kreipianciyjy. ISvalykite, jei yra nesvarumuy.

Lent. 1: Techninés priezitros veiksmai

@ Apzidrai ir remontui specialios veiklos nereikia.

7.2, SUTEPTI SUKL]
M Valymo 3luosté, stakliy tepalas, teptukas

@)
1O

1. Nuvalyti suklj.

2. Teptuku sutepkite stakliy tepalu 1 ir 2 suklio padétis.

3. Perkelkite suklio verzles pirmyn ir atgal per visg uzspaudimo diapazona sukdami
velena.

7.3. TEPALO KREIPIANCIOSIOS

M Valymo $luosté, stakliy tepalas, teptukas

1. Nuvalyti kreipiancigsias.

2. Teptuku sutepkite stakliy tepalu zr. 1 ir 4 padét;.

3. Perkelkite suklio verzles pirmyn ir atgal per visg uzspaudimo diapazona sukdami
velena.

8. Atsarginés dalys

Naudokite tik originalias atsargines dalis.

9. Valymas

Nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra chemikaly, etanolio arba tirpikliy.
Nevalykite centruojancio spaustuvo suslégtu oru. Nuvalykite centruojantj spaustuva
valymo Sluoste. Uzsidéti akinius.

10. Laikymas

Pastatymo metu nepazeiskite bazinio korpuso ir kysanciy daliy. Naudokite pagrinda
is medzio, gumos ar plastiko. Pries sandéliuojant ilgesnj laika, kruopsciai isvalykite ir

uzkonservuokite centruojantj spaustuva (zr. Sutepti suklj ir Tepalo kreipianciosios) o
nuo dulkiy ir purvo apsaugokite brezentu.

11. Utilizavimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos
apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir
pagalbines medziagas pagal rusis ir 3alinkite aplinkai tinkamu badu. Geriau perdirbti
nei utilizuoti. Susisiekite su Hoffmann Group klienty aptarnavimo tarnyba.

12. Techniniai duomenys
12.1.  CENTRUOJANTIS SPAUSTUVAS

@Matmenis A, Bir CZr.|renginio apzvalga.

Pavacinimas on ]

Plotis A mm 120
llgis B mm 180
Aukstis C mm 59
Svoris kg 7,6
Uzspaudimo jéga maks. kN 28
Sukimo momentas maks. Nm 100



12.2.  UZSPAUDIMO JEGOS DIAGRAMA
3
30
25
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Spannkraft in kN
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Drehmomentin Nm

12.3.  UZSPAUDIMO PLOCIAI BE UZDEDAMY LUPY
S
S

le A ]

R A R R A R R R R L R R RN RN NN RN R N RN R N
& 70 e s 4 3 2 {0 0 0 20 %N 4N 50 6 70 6

Eumem (1)
Y JE

Pavadinimas Verté
ISoriné jtampa S, mm 42-114
Vidiné jtampa S;mm 66-138

12.4.  MINKSTI KEICIAMI KUMSTELIAI
Neapdirbkite minksty kumsteliy, pagaminty i$ plieno arba aliuminio.

B
A b

Mazesnis maksimalus uzspaudimo momentas ir uzspaudimo jéga taikomi
uzdedamiems aliuminio kumsteliams.

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Didziausia aliuminio uzdedamy lipy uzspaudimo jéga 20
kN

Didziausia aliuminio uzdedamy lipy uzspaudimo jéga 70
Nm
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HOLEX centrische stroomtang-automatisering
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HOLEX

1. Algemene aanwijzingen
Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tij-
de beschikbaar houden.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg heeft als het niet
wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat materiéle scha-

de tot gevolg kan hebben als het niet

wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en

storingsvrij gebruik.

Waarschuwingssymbolen

A GEVAAR

/A WAARSCHUWING

| LET OP

QR-code aanvullende productinformatie

1 Spindelmoer rechtse draad 6 Spanpen
2 Spindellager A Breedte
3 Spindel B Lengte
4 Spindelmoer linkse draad C Hoogte
5 Basisdeel

3. Veiligheid
3.1.  BASISVEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Hangende last

Gevaar voor beknelling van het lichaam en afzonderlijke ledematen door onjuist op-
genomen en onbeveiligde lasten.

Alleen op een vlakke en vaste ondergrond gebruiken.

Lasten alleen onder toezicht bewegen, de last neerzetten bij het verlaten van de
werkplek.

Bij het optillen en neerzetten niet onder de last grijpen.

Tijdens het optillen, transporteren en neerzetten niet onder de last verblijven.
Opgenomen last gelijkmatig over beide vorken verdelen.

Zwaartepunt van de last in acht nemen.

Last tegen vallen beveiligen.

Maximale draagvermogens in acht nemen.

Geen instabiele, niet vastgezette lasten opnemen.

vy

VYVVYYVYYVYY

| A waarscHuwiNG
Gevaar voor beknelling

Gevaar voor beknelling door onjuiste hantering.
» Geschikte veiligheidsuitrusting gebruiken.

Ingespannen werkstuk

Materiéle schade door over- en onderschrijden van draaimoment en spankracht.
»  Werkstuk niet beschadigen door te hoge spankracht.

» Werkstuk mag niet wegglijden of door te lage spankracht eruit vallen.

3.2, BEOOGD GEBRUIK

m  Spanmiddel voor montage in machine die voor freesbewerking is ontworpen.

m  Voor het spannen van werkstukken in onbewerkte en gedeeltelijk bewerkte toe-
stand.

m Aanpassing aan werkstukgeometrie mogelijk door verschillende uitvoeringen en
opzetbekken.

m  Alleen bij reglementaire montage en volledig functioneren veiligheidsvoorzie-
ningen van de machine gebruiken.

3.3. ONJUIST GEBRUIK

m  Centrische machineklem niet voor draaibewerking gebruiken.

m  Geen montage van componenten die niet voldoen aan de specificaties.

m  Niet zelf ombouwen.

m  Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.

3.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht

nemen. Beschermende kleding zoals voetbescherming en veiligheidshandschoenen

overeenkomstig de betreffende werkzaamheid en de te verwachten risico’s kiezen en

beschikbaar stellen.

3.5. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de

voorschriften en bepalingen, alsmede de volgende aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en mi-
lieubescherming.

m  Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.

m De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

m  Geinstrueerd en geschoold worden m.b.t. het gebruik van de centrische machi-
neklem.

m  Centrische machineklem met voldoende verlichting opstellen en gebruiken.

3.6. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Ervoor zorgen dat alle hieronder genoemde werkzaamheden alleen worden uitge-

voerd door gekwalificeerd vakpersoneel:

Geinstrueerde persoon Personen die aan de hand van deze ge-
bruiksaanwijzing worden geinstrueerd en
die worden geschoold voor de desbetref-
fende activiteiten bij het apparaat.
Personen met kwalificatie / opleiding op
het gebied van mechanica volgens de na-
tionaal geldende voorschriften.

Werkzaamheid Geinstrueerde persoon |Specialist voor mechani-
ca

Specialist voor mechanica

Gebruiken X X
Storing zoeken - X
Storing verhelpen - X
Instellen, uitrusten - X
Onderhouden - X
Buiten werking stellen - X

37. VEILIGHEIDSVOORZIENINGEN

Veiligheidsvoorzieningen op de machine waarin het spanmiddel is ingebouwd, véér
elk gebruik controleren op goede werking. Machine beveiligen tegen onbedoeld op-
nieuw inschakelen. Op deskundige montage van het spanmiddel letten.

m Veiligheidsvoorzieningen alleen verwijderen nadat de machine volledig tot stil-
stand is gekomen.

m  Bij dreigend gevaar of ongeval NOODSTOP op de machine bedienen.

m  Bij alle reinigings-, onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet de machine
zich in NOODSTOP bevinden.

4, Transport

Centrische machineklem trillingsvrij hanteren. Een transportmiddel gebruiken dat

voldoende gedimensioneerd is.

5. Montage

& Specialist voor mechanica

5.1. MONTAGE OP GARANT AUTOMATISERINGSCONSOLE XP80Z

M Dopsleutel , externe zeskant SW 6, klembout ZC maat 90, momentsleutel, reini-
gingsdoek.

www.hoffmann-group.com
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1. Onderkant van centrische machineklem en bovenkant van spanpen reinigen.

2. Spanpen ZC maat 90 met draaimoment 17 Nm in centrische machineklem
schroeven.

3. Controleren of de spanpen vlak ligt. Als de spanpen niet vlak op het basisdeel
ligt, moet u de stifttap van de spanpen handmatig inkorten.

5.2, OPZETBEKKEN MONTEREN

M Bijvulbek, 4 schroeven DIN912-M10x30-10,9 of ISO4762-M10x30-10.9, dopsleu-
tel, inbussleutel SW 8, momentsleutel, reinigingsdoek.

v' Gebruik alleen de voorgeschreven schroeven om de bek van de bevestiging vast
te zetten.

v De opzetbekken kunnen aan beide zijden worden gebruikt.

1. Aansluitingen van centrische machineklem en opzetbekken reinigen.

2. Opzetbekken op de spindelmoer steken.

3. Breng de bevestigingsschroeven DIN912-M10x30-10,9 of 1ISO4762-M10x30-10,9

aan.

Haal de bevestigingsbouten aan met een koppel van 70 Nm.

Voor de demontage de bevestigingsschroeven losdraaien en de bekken van de

spindelmoer trekken.

6. Werkstuk opspannen

v oA

Ingespannen werkstuk

Materiéle schade door over- en onderschrijden van draaimoment en spankracht.
»  Werkstuk niet beschadigen door te hoge spankracht.

» Werkstuk mag niet wegglijden of door te lage spankracht eruit vallen.

M Momentsleutel met 1/2 inch ratel, inbussleutel 1/2 inch met SW 13.

1. Opzetbekken met behulp van schaalverdeling aan zijkant ruw voorpositioneren.
2. Werkstuk symmetrisch tussen opzetbekken leggen.
3. Door middel van momentsleutel met gewenst spanmoment spannen.

Werkstukken die smaller dan of net zo breed als opzetbekken zijn, symmetrisch in
centrische machineklem spannen.

Werkstukken die breder dan opzetbekken zijn, symmetrisch over gehele bekbreedte
in centrische machineklem spannen.

7. Onderhoud

& Specialist voor mechanica

7.1. ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN
@ Een vetvrije centrische machineklem heeft een spankrachtverlies van ca. 50%.

50h Spindel invetten Spindel invetten
50h Geleidingen invetten Geleidingen invetten

V66r begin van elke ploe-  Centrische machineklem op uitwendig herkenbare

gendienst schade, gebreken en functionaliteit controleren. Ran-
den en geleidingen op slijtageverschijnselen controle-
ren. Bij verontreiniging reinigen.

Tab. 1: Onderhoudswerkzaamheden

@ Voor inspectie en onderhoud zijn er geen speciale werkzaamheden nodig.

7.2, SPINDEL INVETTEN
M Reinigingsdoek, machinevet, kwast

Ol

L1
O
—

@

1. Spindel reinigen.

2. Machinevet met kwast op spindel positie 1 en 2 aanbrengen.

3. Spindelmoeren door draaien van de spindel over gehele spanbereik vooruit en
achteruit bewegen.

7.3. GELEIDINGEN INVETTEN

M Reinigingsdoek, machinevet, kwast

1. Geleidingen reinigen.

2. Machinevet met kwast op geleidingen (zie positie 1 tot 4) aanbrengen.

3. Spindelmoeren door draaien van de spindel over gehele spanbereik vooruit en
achteruit bewegen.

8. Reservedelen

Alleen originele reservedelen en slijtdelen gebruiken.

9. Reiniging

Geen chemische, alcoholische, schuurmiddel- of oplosmiddelhoudende reinigings-

middelen gebruiken. Centrische machineklem niet met perslucht reinigen. Centri-
sche machineklem met reinigingsdoek reinigen. Veiligheidsbril dragen.

10. Opslag

Basisdeel en uitstekende componenten niet beschadigen bij het neerzetten van de
centrische machineklem. Ondergrond van hout, rubber of kunststof gebruiken. Vé6r
langere opslag, de centrische machineklem grondig reinigen en conserveren (zie
Spindel invetten en Geleidingen invetten) en met afdekking tegen stof en grove ver-
vuiling beschermen.

11. Afvoer

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor
correcte afvoer of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen, composieten en
hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier afvoeren. Herge-
bruik verdient de voorkeur boven afvoer. Klantenservice Hoffmann Group contacte-
ren.



12. Technische gegevens
12.1.  CENTRISCHE MACHINEKLEM

@Afmeﬁngen A, Ben C zie Apparaatoverzicht.

Breedte Amm 120
Lengte Bmm 180
Hoogte C mm 59
Gewicht kg 7,6
Spankracht max. kN 28
Draaimoment max. Nm 100

12.2. SPANKRACHTDIAGRAM

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3. SPANWIJDTES ZONDER OPZETBEKKEN
S
S

le A ]
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Emem (1)
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Aanduiding Waarde
Buitenspanning S,mm 42-114
Binnenspanning S;mm 66 -138

12.4. ZACHTE OPZETBEKKEN
Zachte opzetbekken, van staal of aluminium, niet in gearceerd gebied bewerken.

B
— H
ﬂ 2 h
A b

Voor opzetaluminiumbekken geldt een gereduceerd maximaal spanmoment en ge-
reduceerde maximale spankracht.

Aanduiding

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25

Spankracht maximaal voor aluminium-opzetbekken kN 20

Spanmoment maximaal voor aluminium-opzetbekken 70
Nm
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HOLEX

1. Generelle merknader

Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den
alltid tilgjengelig.

Betydning

Kjennemerker en fare som vil fare til ded

eller alvorlige personskader dersom den

ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fore til

ded eller alvorlige personskader dersom

den ikke unngas.

Kjennemerker en fare kan fore til

materielle skader dersom den ikke

unngas.

@ Kjennemerker nyttige tips og merknader
samt informasjon om effektiv og feilfri

drift.

Varselsymboler

A FARE

/A ADVARSEL

| LES DETTE

QR-kode til videre produktinformasjon

1 Spindelmutter hgyregjenger 6 Strammebolter
2 Spindellager A Bredde

3 Spindel B Lengde

4 Spindelmutter venstregjenger C Hoyde

5 Grunnelement

3. Sikkerhet
3.1.  GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

Hengende last

Klemfare for kropp og enkelte legemsdeler ved feil festet og usikret last.
Ma bare brukes pa jevnt, fast underlag.

Last skal bare beveges under oppsyn. Sett ned lasten nar arbeidsplassen forlates.
Ikke grip under lasten nar den heves og senkes.

Ikke opphold deg under lasten nar den heves, transporteres og senkes.
Fordel last som er tatt opp jevnt pa de to gaflene.

Veer oppmerksom pa lastens tyngdepunkt.

Lasten skal sikres mot & kunne falle ned.

Overhold maks. baereevne.

Ikke ta opp ustabil, usikret last.

Klemfare
Klemfare ved ukyndig handtering.
» Bruk egnet verneutstyr.

Festet arbeidsstykke

Materielle skader ved over- eller underskridelse av dreiemoment og strammekraft.
» Ikke skad arbeidsstykket pa grunn av for stor strammekraft.

» Arbeidsstykket skal ikke gli eller falle ut fordi at strammekraften er for darlig.

3.2, KORREKT BRUK

m  Strammemiddel for montering i maskinen, som er utformet for fresebehandling.

m  For stramming av arbeidsstykker i ra tilstand eller delbehandlede arbeidsstykker.

m Tilpasning til arbeidsstykkets geometri mulig ved hjelp av ulike utferelser og
utskiftbare bakker.

m  Maskinen skal kun brukes hvis den er riktig montert og alle sikkerhets- og
beskyttelsesinnretninger fungerer.

VYVVYVYVYYVYYVYY

3.3. IKKE-KORREKT BRUK

m  lkke bruk senterstrammeren for dreiebehandling.

m  Ikke monter komponenter som ikke tilsvarer spesifikasjonene.

m  Ikke utfer egenmektige konstruksjonsendringer.

m  Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.

3.4. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern. Velg og
hold klar verneklzer som f.eks. vernesko og vernehansker i samsvar med det aktuelle
arbeidet og de risikoer som kan forventes.

3.5. OPERATQRENS PLIKTER

Operatgren ma forvisse seg om at personene som arbeider med produktet,
overholder gjeldende forskrifter og bestemmelser samt felgende henvisninger:

m  Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og
miljgvern.

Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.
Nedvendig verneutstyr ma gjeres tilgjengelig.

Innfering og oppleering i handtering av senterstrammeren.

m  Sett opp og bruk senterstrammeren bare nar belysningen er god nok.
3.6. PERSONKVALIFIKASJON

Forsikre deg om at arbeidene som er oppfert under, kun utferes av kvalifisert
fagpersonale:

Oppleert person Personer som har fatt en innfering ved
hjelp av denne instruksjonsboken og har
fatt oppleering i de aktuelle aktivitetene

pa apparatet.

Personer med kvalifisering/utdanning pa
omradet for mekanikk iht. nasjonale

Faglaert mekaniker

forskrifter.
[iviet ———Jopplartperson | Faglaert mekariker
Betjening X X
Sok etter feil - X
Fjern feil 5 X
Innretting, rigging = X
Vedlikehold - X
Ta ut av drift - X

3.7. BESKYTTELSESINNRETNINGER

Funksjonen til beskyttelsesinnretninger pa maskinen, hvor strammemiddelet er
montert, ma kontrolleres for hver bruk. Sikre maskinen sa den ikke kan kobles inn
igjen i vanvare. Pass pa at strammemiddelet monteres pa en fagmessig mate.

m  Beskyttelsesinnretningene ma forst fjernes nar maskinen star helt stille.
m  Naren fare eller en ulykke truer, betjener du NODSTOPP pa maskinen.

m  Ved alle rengjerings-, vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma maskinen vaere i
N@DSTOPP.

4, Transport
Handter senterstrammeren vibrasjonsfritt. Bruk et transportmiddel som er stort nok.

5. Montering

& Fagleert mekaniker

5.1. MONTERING PA GARANT AUTOMASJONSKONSOLL XP80Z

M Pipengkkel , ekstern sekskant SW 6, klembolt ZC starrelse 90, momentngkkel,
rengjeringsklut.

|
Ce’
1. Rengjer undersiden av senterstrammeren og oversiden av strammebolten.
2. Skru strammebolten i ZC-stgrrelse 90 inn i senterstrammeren med et moment pa
17 Nm.

3. Kontroller kontaktflaten pa strammeboltene. Hvis strammebolten ikke ligger flatt
pa sokkelen, forkorter du settskruen pa strammebolten manuelt.

5.2 MONTERE UTSKIFTBARE BAKKER

M Etterfylle kjever, 4 skruer DIN912-M10x30-10,9 eller I504762-M10x30-10,9,
sekskantpipengkkel, SW 8, momentngkkel, pusseklut.

www.hoffmann-group.com
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HOLEX Centric klemme automasjon

v' Bruk bare de angitte skruene til & feste tilkjevene.

v' De utskiftbare bakkene kan brukes pa begge sider.

1. Rengjer grensesnittene for senterstrammeren og den utskiftbare bakken.

2. Sett de utskiftbare bakkene inn pa spindelmutteren.

3. Settinn festeskruene DIN912-M10x30-10,9 eller 1ISO4762-M10x30-10,9.

4,  Trekk til festeskruene med et moment pa 70 Nm.

5. Forademontere lgsnes festeskruene og bakkene trekkes av spindelmutteren.
6

. Stram arbeidsstykke

LES DETTE

Festet arbeidsstykke

Materielle skader ved over- eller underskridelse av dreiemoment og strammekraft.
» Ikke skad arbeidsstykket pa grunn av for stor strammekraft.

» Arbeidsstykket skal ikke gli eller falle ut fordi at strammekraften er for darlig.

M Momentngkkel med 1/2 tommers skralle, sokkelinnsats 1/2 tommers sekskantet
sokkel med SW 13.

1. Forhandsposisjoner utskiftbar bakke grovt ved hjelp av sideskalering.

2. Legginn arbeidsstykket symmetrisk mellom de utskiftbare bakkene.

3. Stram med gnsket strammemoment ved hjelp av momentngkkel.

Arbeidsstykker som er smalere enn eller like brede som de utskiftbare bakkene, ma
strammes symmetrisk i senterstrammeren.

O
—

> e (D % D) _ _. D

o

wn

Arbeidsstykker som er bredere enn de utskiftbare bakkene, ma strammes symmetrisk
til samme bakkebredde i senterstrammeren.

7. Vedlikehold

& Faglaert mekaniker

7.1. VEDLIKEHOLDSAKTIVITETER
@ En fettfri senterstrammer har et strammekrafttap pd ca. 50 %.

intervall ik apiel |

50 timer Smer spindel med fett Smer spindel med fett
50 timer Smer feringermed  Smer feringer med fett
fett

For starten pa hvert skift Kontroller senterstrammeren med tanke pa utvendige,
synlige skader, feil og funksjon. Kontroller kanter og
feringer for a se om de er slitt. Fjern smuss.

Tab. 1:Vedlikeholdsaktiviteter

D
D

@ For Inspeksjon og Reparasjon er det ikke nedvendig med spesielle aktiviteter.

7.2, SM@R SPINDEL MED FETT
M Rengjeringsklut, maskinfett, pensel

L1
O
—

@)
1O

1. Rengjor spindelen.

2. Pafer maskinfett pa spindelen posisjon 1 og 2 med en pensel.

3. Beveg spindelmutrene fram og tilbake over hele strammeomréadet ved a dreie
spindelen.

7.3. SM@R FORINGER MED FETT

M Rengjeringsklut, maskinfett, pensel

1. Rengjer foringer.

2. Pafer maskinfett pa feringer se posisjon 1 til 4 med en pensel.

3. Beveg spindelmutrene fram og tilbake over hele strammeomradet ved & dreie
spindelen.

8. Reservedeler

Bruk kun originale reserve- og slitedeler.

9. Rengjering

Ikke bruk kjemiske, alkoholholdige, slipende eller Iasemiddelholdige
rengjeringsmidler. Ikke rengjer senterstrammeren med trykkluft. Rengjer
senterstrammeren med en rengjeringsklut. Bruk vernebriller.

10. Lagring

Ikke skad grunnelement og komponenter som stikker opp nar du setter ned
senterstrammeren. Bruk et underlag av tre, gummi eller kunststoff. For langvarig
lagring ma senterstrammeren rengjgres grundig og konserveres (se Smer spindel
med fett og Smer feringer med fett) og beskyttet mot stev og grov smuss med en
presenning.

11. Avfallsbehandling

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljevern og avfallshdndtering og
kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate. Metaller, metalloider,
komposittmaterialer og tilsetningsstoffer ma sorteres etter type og kasseres pa en
miljgvennlig mate. Gjenbruk foretrekkes fer kassering. Kontakt kundeservice i
Hoffmann Group.

12. Tekniske data
12.1.  SENTERSTRAMMER

@M&I A, Bog C, se Apparatoversikt.

Betegnelse (S

Bredde Amm 120
Lengde B mm 180
Hoyde C mm 59
Vekt kg 7,6
Strammekraft maks. kN 28



Dreiemoment maks. Nm 100

12.2. STRAMMEKRAFTDIAGRAM
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12.3.  STRAMMEBREDDER UTEN UTSKIFTBARE BAKKER
S
S

le A ]

L A L B L R L N L R L R S R RN N R R N RN R N
& 70 e 6 4 3 20 10 0 1 20 9 4 5 6 70 8

Emem (1)
B JE

Betegnelse Verdi
Utvendig stramming S,mm 42-114
Innvendig stramming S;mm 66 -138

12.4. MYKE UTSKIFTBARE BAKKER

Myke utskiftbare bakker, av stal eller aluminium, ma ikke behandles i det skraverte
omradet.

B
— H
ﬂ 7 h
A b

For utskiftbare aluminiumsbakker gjelder et redusert maksimalt strammemoment og
en redusert maksimal strammekraft.

Betegnelse

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Maksimal strammekraft for utskiftbare bakker av 20

aluminium kN

Maksimalt strammemoment for utskiftbare bakkerav 70
aluminium Nm
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HOLEX

1. Informacje ogdine
Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na
przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Informuje o zagrozeniu, ktére spowoduje
Smier¢ lub powazne obrazenia ciata, jeze-
li nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac straty materialne, jezeli nie da
sie go uniknac.
@ Umieszczony obok porad i wskazéwek,

a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

Symbole ostrzegawcze

/A NIEBEZPIECZENSTW

|/AA  OSTRZEZENIE

| NOTYFIKACJA

Kod QR z dodatkowymi informacjami o produkcie

1 Nakretka wrzecionowa, gwint pra- 6 Sworzen mocujacy
woskretny

2 tozysko wrzecionowe A Szerokos¢

3 Wrzeciono Dhugosc

4 Nakretka wrzecionowa, gwint le- C  Wysokos¢
woskretny

5 Korpus

3. Bezpieczenstwo
3.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

| A nieBezpieczensTwo |

Wiszacy tadunek

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia ciata i jego czesci przez nieprawidtowo zamocowa-
ne i niezabezpieczone fadunki.

» Uzytkowac wytgcznie na rownym i statym podtozu.

» tadunki przemieszcza¢ wytacznie pod nadzorem; w razie opuszczenia stanowiska
pracy odstawic.

Podczas podnoszenia i opuszczania nie siega¢ pod tadunek.

Podczas podnoszenia, transportu i opuszczania nie siegac pod fadunek.
Zamocowany tadunek rozdzieli¢ rownomiernie na oboje widet wozka.
Uwzgledni¢ punkt ciezkosci tadunku.

Zabezpieczy¢ tadunek przed upadkiem.

Uwzgledni¢ maksymalng no$nosc.

Nie mocowac niestabilnego i niezabezpieczonego fadunku.

VYVVYYVYYVYY

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zmiazdzenia
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia spowodowane niewfasciwym uzyciem.
» Uzy¢ odpowiedniego $rodka ochrony.

NOTYFIKACJA

Zamocowany obrabiany element

Szkody materialne spowodowane przekroczeniem lub spadkiem ponizej limitu mo-

mentu obrotowego i sity napinajace;j.

» Nie dopusci¢ do uszkodzenia obrabianego elementu wskutek dziatania zbyt du-
zej sity napinajacej.

» Obrabiany element nie moze sie przesunac ani wypasc wskutek zbyt niskiej sity
napinajacej.

3.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
m  Element mocujacy do montazu w maszynie zaprojektowanej z mysla o obrébce
frezarskiej.

m Do mocowania nieobrobionych badz czesciowo obrobionych elementow.

m  Mozliwos¢ dopasowania do geometrii obrabianego detalu dzieki réznymi wer-
sjom oraz szczekom nasadowym.

m  Stosowac wytacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy
sposob, a urzadzenia zabezpieczajace i ochronne maszyny sa w petni sprawne.

3.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m Nie stosowac imadfa centrujgcego do obroébki tokarskiej.

m  Nie montowa¢ komponentdw, ktore nie spetniajg wymogow specyfikacji.

m  Nie dokonywa¢ zadnych samodzielnych modyfikacji.

m  Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

3.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-

biegania nieszczesliwym wypadkom. Nalezy dobrac i udostepnic odziez ochronna,

taka jak ochrona stép i rekawice ochronne, stosownie do rodzaju wykonywanej czyn-

nosci oraz do rodzajow ryzyka oczekiwanego podczas jej wykonywania.

3.5. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie prze-

strzegaja przepisow i regulacji oraz ponizszych informacji:

m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobie-

gania nieszczesliwym wypadkom i ochrony srodowiska.

Nie montowad, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.

Zapewni¢ wymagane srodki ochrony.

Sa poinstruowane i przeszkolone w zakresie obstugi imadta centrujacego.

Ustawiaja i eksploatujg imadto centrujace wytacznie przy wystarczajagcym oswie-

tleniu.

3.6. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Upewnic sig, ze wszystkie nizej wymienione prace beda wykonywac wytgcznie pra-

cownicy wykwalifikowani:

Osoba poinstruowana Osoby, ktére zostaty poinstruowane

w oparciu o niniejszg instrukcje obstugi
oraz przeszly szkolenie na urzadzeniu
w zakresie danej czynnosci.

Wykwalifikowany mechanik Osoby posiadajace kwalifikacje / wy-
ksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgod-

nie z przepisami obowigzujacymi w kraju

uzytkowania.
nik
Eksploatacja X X
Wyszukiwanie usterki - X
Usuwanie usterki 5 X
Ustawianie, przezbrajanie - X
Konserwacja = X
Wylgczanie z eksploatacji - X

37. URZADZENIA OCHRONNE

Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac sprawne dziatanie urzgdzen ochronnych

maszyny, w ktorej jest zamontowany element mocujacy. Zabezpieczy¢ maszyne

przed przypadkowym uruchomieniem. Element mocujacy musi by¢ prawidtowo za-

mocowany.

m  Urzadzenia ochronne nalezy usuwac wytacznie po catkowitym zatrzymaniu ma-
szyny.

m W razie niebezpieczenstwa lub wypadku aktywowac przycisk zatrzymania awa-
ryjnego maszyny.

m Podczas czyszczenia, konserwacji i napraw maszyna musi znajdowac sie w stanie
zatrzymania awaryjnego.

4. Transport

Z imadtami centrujacymi nalezy postepowac w sposéb wolny od wstrzagséw. Stoso-

wac srodki transportu o odpowiedniej wielkosci.

5. Montaz

& Wykwalifikowany mechanik

5.1. MONTAZ NA KONSOLI AUTOMATYCZNEJ GARANT XP80Z

M Klucz nasadowy , zewnetrzny szesciokatny SW 6, $ruba zaciskowa ZC roz-
miar 90, klucz dynamometryczny, ciereczki do czyszczenia.

www.hoffmann-group.com
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1. Oczysci¢ spdd imadta centrujacego i wierzch sworznia mocujacego.
2. Przykreci¢ sworzerh mocujacy ZC rozmiar 90 w imadle centrujgcym z momentem
obrotowym 17 Nm.
Sprawdzi¢ ptaskie utozenie sworzni mocujacych. Jesli sworzerh mocujacy nie przy-
lega ptasko do korpusu, nalezy recznie skrécic jego wkret bez tha.
5.2, MONTAZ SZCZEK NASADOWYCH
M Szczeki do uzupetniania, 4 $Sruby DIN912-M10x30-10.9 lub ISO4762-
M10x30-10.9, klucz nasadowy, szesciokatny SW 8, klucz dynamometryczny, cie-
reczki do czyszczenia.

w

v' Do zabezpieczenia szczek mocujacych nalezy uzywac wytacznie okreslonych
Srub.

v’ Szczeki nasadowe mozna stosowa¢ obustronnie.

1. Oczyscic¢ ztacza imadta centrujacego i szczek nasadowych.

2. Natozy¢ szczeki nasadowe na nakretke wrzecionowa.

3. Wkreci¢ $ruby mocujace DIN912-M10x30-10.9 lub 1SO4762-M10x30-10.9.

4. Dokreci¢ $ruby mocujace momentem 70 Nm.

5. W celu demontazu odkreci¢ sruby mocujace i zdjac¢ szczeki z nakretki wrzeciono-
wej.

6. Obrabiane elementy - mocowanie

Zamocowany obrabiany element

Szkody materialne spowodowane przekroczeniem lub spadkiem ponizej limitu mo-

mentu obrotowego i sity napinajace;j.

» Nie dopusci¢ do uszkodzenia obrabianego elementu wskutek dziatania zbyt du-
zej sity napinajacej.

» Obrabiany element nie moze sie przesunac ani wypasc wskutek zbyt niskiej sity
napinajacej.

M Klucz dynamometryczny z zapadka 1/2 cala, nasadka szesciokatna 1/2 cala z
SW13.

1. Postugujac sie umieszczona z boku skala wypozycjonowac wstepnie szczeki nasa-
dowe.

2. Umiesci¢ obrabiany element symetrycznie pomiedzy szczekami nasadowymi.

3. Zapomoca klucza dynamometrycznego dokreci¢ z odpowiednim momentem
mocowania.

Obrabiane elementy, ktére sa wezsze od szczek nasadowych lub maja taka samg sze-
rokos¢, nalezy mocowac w imadle symetrycznie.

Obrabiane elementy, ktére sa szersze od szczek nasadowych, nalezy mocowac
w imadle symetrycznie na catej szerokosci szczeki.

7. Konserwacja

& Wykwalifikowany mechanik

7.1. PRACE KONSERWACYJNE

Nienasmarowane imadta centrujqce charakteryzujq sie utratq sity mocowania
rzedu ok. 50%.

50 h Smarowanie wrzecio- Smarowanie wrzeciona
na

50 h Smarowanie prowad- Smarowanie prowadnic
nic

Przed kazda zmiang Skontrolowac¢ imadto centrujgce pod katem widocz-

nych uszkodzen zewnetrznych, wad i prawidtowego
dziafania. Sprawdzi¢ krawedzie i prowadnice pod katem
sladoéw zuzycia. Usung¢ ewentualne zanieczyszczenia.

Tab. 1: Prace konserwacyjne

@ Inspekcje i naprawy nie wymagajq zadnych specjalnych czynnosci.

7.2, SMAROWANIE WRZECIONA
M Sciereczka do czyszczenia, smar do maszyn, pedzel

ol

| -
O
-

O

1. Oczysci¢ wrzeciono.

2. Korzystajac z pedzla, nanies¢ smar do maszyn na wrzeciono w potozeniu 11 2.

3. Obracajac wrzeciono, przesuwac nakretki wrzecionowe tam i z powrotem na ca-
tym zakresie mocowania.

7.3. SMAROWANIE PROWADNIC

M Sciereczka do czyszczenia, smar do maszyn, pedzel

1. Oczysci¢ prowadnice.

2. Nanies$¢ pedzlem smar do maszyn na prowadnice - patrz potozenie od 1 do 4.

3. Obracajac wrzeciono, przesuwac nakretki wrzecionowe tam i z powrotem na ca-
tym zakresie mocowania.



8. (Czesci zamienne

Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne.

9. Czyszczenie

Nie stosowac chemicznych srodkéw czyszczacych zawierajacych alkohol, materiatéw
sciernych ani rozpuszczalnikéw. Do czyszczenia imadta centrujgcego nie uzywac
sprezonego powietrza. Imadta centrujace nalezy czysci¢ $ciereczka do czyszczenia.
Nosi¢ okulary ochronne.

10. Magazynowanie

Odstawiajac imadto centrujgce nie dopusci¢ do uszkodzenia korpusu ani wystajacych
elementow. Stosowac podktadki z drewna, gumy lub tworzywa sztucznego. Przed
dtuzszym magazynowaniem dokfadnie oczysci¢ i zakonserwowac imadto centrujace
(patrz Smarowanie wrzeciona i Smarowanie prowadnic) oraz zabezpieczy¢ je plande-
ka przed pytem i wiekszymi zanieczyszczeniami.

11. Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i uty-
lizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw. Metale, niemetale, ma-
terialy kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb nie-
szkodliwy dla srodowiska naturalnego. Ponowne wykorzystanie ma priorytet przed
utylizacjg. Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Group.

12. Dane techniczne
12.1.  IMADLO CENTRUJACE

@ Wymiary A, Bi C, patrz Przeglad czesci urzadzenia .

e [T S

Szerokos¢ A mm 120
Dtugos$¢ B mm 180
Wysokos¢ C mm 59
Masa kg 7,6
Maks. sita napinajaca kN 28
Maks. moment obrotowy Nm 100

12.2. WYKRES SIitY MOCOWANIA
35

30

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3. ROZSTAW BEZ SZCZEK NASADOWYCH
S
S

[ ] ]

R R R B R A R R R R R RN RN RN N RN N RN R N
80 70 e s 4 M 22 {0 0 1 20 %N KN 50 6 70 60

o (T )

Mocowanie zewngtrzne S,mm

L

42-114
66-138

Mocowanie wewnetrzne S;mm

12.4.  MIEKKIE SZCZEKI NASADOWE

Miekkie szczeki nasadowe, ze stali lub aluminium, nie poddawac obrébce w kresko-
wanym obszarze.

— "

[ S

A b

W przypadku szczek nasadowych obowigzuje ograniczony maksymalny moment mo-

cowania oraz ograniczona maksymalna sita napinajaca.

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25

Maksymalna sitg napinajaca do aluminiowych szczek 20
nasadowych kN

Maksymalny moment mocowania do aluminiowych 70
szczek nasadowych Nm
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HOLEX Automacao de pincas da Centric
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HOLEX

1. Indicagdes gerais
Ler e respeitar o manual de instrucdes, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

Significado
Identifica um perigo que causa a morte
ou ferimentos graves se néo for evitado.

Simbolos de aviso

A PERIGO
A AVISO

Identifica um perigo que pode causar a
morte ou ferimentos graves se nao for
evitado.

Identifica um perigo que pode causar
danos materiais se nao for evitado.

| AVISO

@ Identifica dicas e indicacées uteis, assim
como informagoes para um
funcionamento eficiente e isento de
falhas.

Cédigo QR mais informagdes sobre o produto

e

https://hog.tools/363300-120A

'.':- (-8

2. Vista geral do aparelho
) N = A =)
o (2)(3) (4 (5

1 Porca do fuso Rosca direita 6 Pino de aperto
2 Rolamento do fuso A Largura

3 Fuso B Comprimento
4 Porca do fuso rosca esquerda C Altura

5 Corpo principal

3. Seguranca
3.1. INDICACOES BASICAS DE SEGURANGCA

Carga suspensa

Perigo de esmagamento do corpo e dos membros por cargas incorretamente
sustentadas e sem fixagdo.

Utilizar apenas em superficie plana e solida.

Movimentar as cargas apenas sob supervisao, depositar a carga ao sair do local
de trabalho.

Ao icar e ao pousar, ndo segurar na carga por baixo.

Ao icar, transportar e pousar, ndo permanecer sob a carga.

A carga sustentada deve ser distribuida uniformemente pelos dois garfos.
Ter em atencao o centro de gravidade da carga.

Proteger a carga contra queda.

Respeitar as capacidades de carga maximas.

Nao sustentar cargas instaveis e sem fixacao.

>
>

VYVVYYVYYVYY

Perigo de esmagamento
Perigo de esmagamento devido a manuseamento incorreto.
» Usar equipamento de prote¢ao adequado.

Peca apertada

Danos materiais caso o binario e a for¢a de tensao sejam ultrapassados ou ndo sejam
alcangados.

» Nao danificar a pega devido a uma forca de tensdo excessiva.

» A peca ndo se pode deslocar nem cair devido a forca de tensao insuficiente.

3.2, UTILIZACAO ADEQUADA
m Dispositivo de aperto para montagem em méquina, concebido para
processamento de fresagem.

m Para apertar pecas em estado bruto ou parcialmente processadas.

m Possibilidade de ajuste a geometria da peca com configuragdes e mordentes
superiores diferentes.

m Utilizar apenas se a montagem tiver sido corretamente efetuada e se os
dispositivos de seguranca e protecao da méaquina estiverem plenamente
funcionais.

3.3. UTILIZACAO INDEVIDA

m Nao utilizar o torno autocentrante para trabalhos de torneamento.

m  Nao montar componentes que ndo cumpram as especificagdes.

m  Nao realizar conversdes por conta propria.

m  Nao utilizar em dreas potencialmente explosivas.

3.4. EQUIPAMENTO DE PROTEC.AO INDIVIDUAL

Observar as disposicdes nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevengao

de acidentes. Selecionar e disponibilizar o vestudrio de protecdo, como protecao

para os pés e luvas de protecdo, de acordo com a respetiva atividade e os riscos
esperados.

3.5. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA

A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste

produto, respeitam as disposi¢oes e determinagdes, bem como as seguintes

indicagoes:

m Disposicoes nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencao de
acidentes e protecao ambiental.

m  Nao montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos
danificados.

m  Tem de ser disponibilizado o equipamento de protecdo necessario.

m  Receber instrucdo e formacéo sobre o manuseamento do torno autocentrante.

m Instalar e operar o torno autocentrante apenas em locais com iluminagéo
suficiente.

3.6. QUALIFICACAO DO PESSOAL

Garantir que todos os trabalhos mencionados em seguida sao realizados apenas por

pessoal especializado qualificado:

Pessoa instruida Pessoas que sao instruidas de acordo
com este manual de instrugoes e
formadas para a respetiva atividade no
aparelho.

Pessoas com qualificagao/formacao no
campo da engenharia mecanica, de
acordo com os regulamentos nacionais.

Atvidade Pessoa mstruida——|Mecanicos |

Mecanicos

Operar X X
Localizar falha = X
Eliminar falha - X
Instalar, equipar - X
Realizar manutengao = X
Colocar fora de servico - X

3.7. DISPOSITIVOS DE PROTECAO

Verificar os dispositivos de protecdo na maquina onde esta instalado o dispositivo de
aperto. Proteger a maquina contra religacdo inadvertida. Ter atencdo a montagem
correta do dispositivo de aperto.

m  Remover os dispositivos de protecdo apenas depois da paragem completa da
maquina.

m  Ativar a PARAGEM DE EMERGENCIA em caso de perigo ou acidente iminente.

m Paratodos os trabalhos de limpeza, manutencao e reparagao, a maquina tem de
se encontrar em PARAGEM DE EMERGENCIA.

4. Transporte

Manusear o torno autocentrante sem o sujeitar a vibragoes. Utilizar meios de

transporte de dimensdes suficientes.

5. Montagem

& Mecanicos

5.1. MONTAGEM NA CONSOLA DE AUTOMAGAO GARANT XP80Z

M Chave de caixa, chave sextavada SW 6, parafuso de fixagdo ZC tamanho 90,
chave dinamométrica, pano de limpeza.
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HOLEX Automacao de pincas da Centric

[
= Apertar as pegas que sejam mais largas que os mordentes superiores de forma
simétrica em toda a largura do mordente do torno autocentrante.

—_

Limpar a parte inferior do torno autocentrante e a parte superior do pino de

aperto. 7. Manutengéo
2. Aperte o pino de aperto ZC tamanho 90 com um binério de 17 Nm no torno Mecanicos
autocentrante. &
3. Verifique o contacto com a face dos pinos de aperto. Se o pino de aperto ndo
estiver plano com o corpo principal, encurtar manualmente o parafuso sem 7.1. ATIVIDADES DE MANUTENCAO
cabeca do pino de aperto. i -
Um torno autocentrante sem lubrificante tem uma perda de for¢a de tensdo de
5.2, MONTAR OS MORDENTES SUPERIORES aprox. 50%.
[} ptetarmancituto 4 perafusosDiNn 210230103 0w 504762 cervalo____Twedits _____Jcapito ]
M10x30-10,9, chave de caixa sextavada, SW 8, chave dinamométrica, pano de o :
I 50h Lubrificar o fuso Lubrificar o fuso
impeza.
50h Lubrificar as guias Lubrificar as guias
Antes do inicio de cada Verificar a existéncia de danos e falhas visiveis
turno exteriormente e a funcionalidade do torno

autocentrante. Verificar as arestas e guias quanto a
sinais de desgaste. Limpar em caso de sujidade.

Tab. 1: Atividades de manutengéo

@ Para inspegado e reparagdo ndo sdo necessdrias quaisquer atividades especiais.

7.2, LUBRIFICAR O FUSO
M Pano para limpeza, lubrificante para maquinas, pincel

v' Utilize apenas os parafusos especificados para fixar as garras de fixagao.
v Podem ser usados ambos os lados dos mordentes superiores.

1. Limpar as interfaces do torno autocentrante e dos mordentes superiores.
2. Inserir os mordentes superiores na porca do fuso.
3
4
5

| —
Introduza os parafusos de fixagdo DIN912-M10x30-10,9 ou ISO4762-M10x30-10,9. O
Aperte os parafusos de fixagdo com um binério de 70 Nm.
Para desmontar, desapertar os parafusos de fixacdo e remover os mordentes da
porca do fuso.

6. Apertar apeca )
—

Peca apertada

Danos materiais caso o binario e a for¢a de tensao sejam ultrapassados ou ndo sejam
alcancados.

» Nao danificar a pega devido a uma forca de tensdo excessiva.

» A peca néo se pode deslocar nem cair devido a forca de tensao insuficiente.

©
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1. Limpar o fuso.

2. Aplicar lubrificante para maquinas com o pincel nas posi¢des 1 e 2 do fuso.
3. Rodando o fuso, movimentar as porcas do fuso para a frente e para tras ao longo

o

M Chave dinamométrica com roquete de 1/2 polegadas, encaixe de caixa de 1/2 de toda a area de aperto.
polegadas com chave de fendas SW 13. 7.3 LUBRIFICAR AS GUIAS
1. Posicionar aproximadamente os mordentes superiores com a ajuda da escala

wn

lateral.
2. Colocar a peca entre os mordentes superiores de forma simétrica.
3. Com a chave dinamométrica, apertar com o binario de aperto desejado.

M Pano para limpeza, lubrificante para maquinas, pincel

Apertar as pegas que sejam mais estreitas ou que tenham a mesma largura que os
mordentes superiores de forma simétrica no torno autocentrante. 1

Limpar as guias.

2. Aplicar lubrificante para maquinas com o pincel nas guias, ver posicées 1 a 4.

3. Rodando o fuso, movimentar as porcas do fuso para a frente e para tras ao longo
de toda a 4rea de aperto.



HOLEX

8. Pecas sobressalentes

Utilizar apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais.

9. Limpeza

N&o usar produtos de limpeza quimicos, alcodlicos, abrasivos ou que contenham
solventes. Nao limpar o torno autocentrante com ar comprimido. Limpar o torno
autocentrante com um pano para limpeza. Usar éculos de protecao.

10. Armazenamento

Nao danificar o corpo principal e os componentes salientes ao depositar o torno
autocentrante. Utilizar uma base de madeira, borracha ou plastico. Antes de um
armazenamento prolongado, limpar muito bem e lubrificar o torno autocentrante
(ver Lubrificar o fuso e Lubrificar as guias) e protegé-lo do pé e da sujidade maior
com uma lona.

11. Eliminacao

Observar os regulamentos nacionais e regionais de prote¢do ambiental e eliminacao
para a eliminagéo ou a reciclagem adequada. Separar metais, ndo metais, compositos
e materiais auxiliares por tipo e elimina-los de forma ambientalmente correta. Deve

dar-se preferéncia a uma reciclagem em vez de uma eliminagao. Contactar o servico
ao cliente Hoffmann Group.

12. Dados técnicos
12.1. TORNO AUTOCENTRANTE

@Dimenso’es A, Be C, ver Vista geral do aparelho.

Largura Amm 120
Comprimento B mm 180
Altura C mm 59
Peso kg 7,6
Forca de aperto max. kN 28
Bindrio max. Nm 100

12.2. DIAGRAMA DA FORCA DE TENSAO
35

30

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3. LARGURAS DE APERTO SEM MORDENTES SUPERIORES
S
S

) ] ]

R R R B R A R R R R R RN RN RN N RN N RN R N
80 70 e s 4 M 22 {0 0 1 20 %N KN 50 6 70 60

o (T )

=

L

Designagao Valor
Aperto externo S,mm 42-114
Aperto interno S;mm 66-138

12.4. MORDENTES SUPERIORES MACIOS

Nao maquinar os mordentes superiores macios, de aco ou aluminio, na area
sombreada.

B

—Z 7 7 h,H

[ R —

Para mordentes superiores de aluminio aplica-se um binério de aperto reduzido e
uma for¢a de tensdo méaxima reduzida.

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Forca de aperto maxima para mordentes superiores de 20
aluminio kN

Momento de aperto maximo para mordentes 70

superiores de aluminio Nm
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HOLEX automatizarea clemei centrice
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HOLEX

1. Indicatii generale
Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si
pastrati-l accesibil in orice moment.

Marcheaza un pericol care provoaca
decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, daca nu este evitat.

Simboluri de avertizare

A PERICOL

/A AVERTISMENT

| INDICATIE

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficienta si fara defectiuni.

Cod QR pentru a afla mai multe informatii despre produs

Piulitele axului cu filet pe dreapta

Bolt de pretensionare

2 Rulmentul axului Latime

3 Ax Lungime
4 Piulitele axului cu filet pe stanga Tnéltime
5 Corpul de baza

3. Siguranta
3.1. INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

Sarcina suspendata

Pericol de strivire a corpului si a membrelor individuale din cauza sarcinilor ridicate
incorect si neasigurate.

Utilizati doar pe o suprafata plana si rezistenta.

Deplasati incarcaturile doar daca sunt supravegheate, iar la parasirea locului de
lucru, puneti incércatura jos.

Nu patrundeti sub sarcina atunci cand ridicati si prindeti.

Nu stati sub sarcina in timpul ridicarii, transportului si agezarii.

Distribuiti sarcina uniform pe ambele furci.

Aveti in vedere centrul de greutate al sarcinii.

Asigurati sarcina impotriva caderii.

Respectati capacitatea portanta maxima.

Nu ridicati sarcini instabile, neasigurate.

vy
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| A AVERTISMENT |

Pericol de strivire
Pericol de strivire din cauza manipularii necorespunzatoare.
» Utilizati echipament de protectie adecvat.

INDICATIE

Piesa de prelucrat, fixata

Distrugeri ca urmare a depdsirii sau a unei valori prea mici a momentului de rotatie si

a fortei de strangere.

»  Prin aplicarea unei forte de strangere prea mari, piesa de prelucrat nu trebuie
distrusa.

» Nu este permis ca piesa sd alunece sau sa cadd ca urmare a fortei de strangere
prea mici.

3.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI
m  Element de prindere pentru montaj pe masina conceputd pentru prelucrarea prin
frezare.

m  Pentru prinderea pieselor de prelucrat in stare brutd sau partial prelucrate.

m Adaptarea la geometria piesei de prelucrat este posibila datorita diferitelor
versiuni si bacurilor moi.

m  Folositi-l numai dacd este montat corespunzator si dacd echipamentele de
siguranta si de protectie ale masinii sunt complet functionale.

3.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE

m  Menghina cu fixare centricd nu se foloseste pentru prelucrarea prin strunjire.

m  Nu montati componente care nu corespund specificatiilor.

m  Nu efectuati nicio modificare neautorizata.

m  Nu utilizati in atmosfere potential explozive.

3.4. ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementdrile nationale si regionale privind siguranta si prevenirea

accidentelor. Selectati si furnizati imbracaminte de protectie precum element de

protejare a picioarelor si manusi de protectie in functie de activitatea respectiva si de

riscurile preconizate.

3.5. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Beneficiarul trebuie sa se asigure cd persoanele care lucreaza pe produs respecta
reglementarile si prevederile, precum si urmatoarele instructiuni:

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor
si reglementarile pentru protectia mediului.

Nu asamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.
Echipamentul de protectie necesar trebuie sé fie pregatit.

Sé fie instruit si calificat in manipularea menghinei cu fixare centrica.

Se instaleaza si se exploateaza menghina cu fixare centrica doar daca iluminatul
este suficient.

3.6. CALIFICAREA PERSONALULUI

Asigurati-va ca toate lucrarile enumerate mai jos sunt efectuate numai de catre
personal specializat calificat:

Persoana instruita pe baza prezentului
manual de utilizare si cu practica la
dispozitiv pentru respectiva activitate.

Persoana cu instructaj

Persoana cu calificare / instruire in
domeniul mecanic, in conformitate cu
reglementdrile aplicabile la nivel national.

m Persoana cu instructaj Mecanic calificat

Mecanic calificat

Operare X X
Cautare defectiune 5 X
Remediere defectiune 5 X
Instalare, pregdtire - X
Asteptare = X
Scoatere din functiune 5 X

3.7. ECHIPAMENTE DE PROTECTIE

Tnainte de fiecare utilizare, verificati dacd echipamentele de protectie ale masinii in
care este incorporat elementul de prindere sunt functionale. Asigurati masina
impotriva repornirii accidentale. Aveti grija sa montati corect elementul de prindere.

m Indepartati echipamentele de protectie numai dupa oprirea completa a masinii.

m Daca existd un pericol iminent sau se produce un accident, apasati butonul de
OPRIRE DE URGENTA al maginii.

m  Latoate lucrarile de curatare, intretinere si reparatie, masina trebuie sa se afle in
starea de OPRIRE DE URGENTA.

4. Transportul

Manipulati menghina cu fixare centrica fara vibratii. Utilizati un mijloc de transport

dimensionat suficient.

5. Montajul

& Mecanic calificat

5.1. MONTAREA PE CONSOLA DE AUTOMATIZARE GARANT
XP80Z

Cheie tubulara , hexagon extern SW 6, surub de fixare ZC dimensiune 90, cheie
dinamometricd, laveta de curatare.
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Curatati partea inferioard a menghinei cu fixare centrata si partea superioara a

boltului de pretensionare.

2. Insurubati boltul de pretensionare ZC marimea 90 cu un moment de rotati de 17
Nm in menghina cu fixare centrata.

3. Verificati planeitatea boltului de pretensionare. Dacé boltul de pretensionare nu
se aseaza plat pe corpul de baza, scurtati manual surubul de fixare al boltului de
pretensionare.

5.2, MONTATI BACURILE MOI

M Falci de umplere, 4 suruburi DIN912-M10x30-10,9 sau 1ISO4762-M10x30-10,9,

cheie tubulard, priza hexagonala SW 8, cheie dinamometrica, lavetd de curdtare.

v" Utilizati numai suruburile specificate pentru a fixa falcile de prindere.

v' Bacurile moi pot fi folosite pe ambele parti.

1. Se curata interfata menghinei cu fixare centrica si cea a bacurilor detasabile.

2. Asezati bacurile moi pe piulita axului.

3. Introduceti suruburile de fixare DIN912-M10x30-10,9 sau 1SO4762-M10x30-10,9.

4. Strangeti suruburile de fixare la un cuplu de 70 Nm.

5. Pentru a demonta, slabiti suruburile de fixare si trageti bacurile de pe piulita
axului.

6. Prinderea piesei

INDICATIE

Piesa de prelucrat, fixata

Distrugeri ca urmare a depdsirii sau a unei valori prea mici a momentului de rotatie si

a fortei de strangere.

»  Prin aplicarea unei forte de strangere prea mari, piesa de prelucrat nu trebuie
distrusa.

» Nu este permis ca piesa sa alunece sau sa cada ca urmare a fortei de strangere
prea mici.

M cheie dinamometrica cu clichet de 1/2 inch, insertie cheie tubulara, soclu

hexagonal de 1/2 inch cu SW 13.

1. Bacurile detasabile se pozitioneaza aproximativ in prealabil cu ajutorul scalei
laterale.

2. Introduceti piesa de prelucrat simetric intre bacurile detasabile.

3. Sestrange cu momentul de strangere dorit, cu ajutorul unei chei dinamometrice.

Piesele care sunt mai inguste sau la fel de late ca bacurile detasabile se prind simetric
in menghina cu fixare centrica.

Strangeti simetric piesele de prelucrat care sunt mai largi decat bacurile moi pe toatd
latimea bacurilor in menghina cu fixare centrica.

7. intretinere

& Mecanic calificat

7.1. ACTIVITI'\'[I DE iNTRETINERE
O menghind cu fixare centricd nelubrifiatd are o pierdere a fortei de prindere de

cca 50%.
interval —————IMasurs | Capitolu
50 h Ungerea axului Ungerea axului
50 h Ungerea ghidajelor  Ungerea ghidajelor

Tnaintea fiecarui schimb Se efectueaza verificarea capacitatii de functionare a

menghinei cu fixare centrica si dacd aceasta prezintd la
exterior distrugeri ori defecte. Se verifica daca muchiile
si ghidajele prezinta urme de uzura. Se curata in caz de

murddrire.
Tab. 1: Activitati de intretinere

@ Nu sunt necesare activitdti speciale pentru inspectie sau pentru mentenantd.

7.2, UNGEREA AXULUI
M Laveta de curatare, unsoare pentru masini, pensula

(1) (2)
T

\_/ \Z

ol

| -
@)
-

O

1. Se curatd axul.

2. Cu ajutorul pensulei, se aplica pe ax unsoarea pentru masina, pe pozitiile 1 si 2.

3. Piulitele axului se misca inainte si inapoi pe intregul domeniu de strangere, prin
invartirea axului.

7.3. UNGEREA GHIDAJELOR

M Laveta de curatare, unsoare pentru masini, pensula

1. Se curatd ghidajele.
2. Cu ajutorul pensulei, se aplica pe ghidaje unsoarea pentru masing, a se vedea
pozitiile de la 1 la 4.



3. Piulitele axului se misca inainte si inapoi pe intregul domeniu de strangere, prin
nvartirea axului.

8. Piese de schimb

Folositi numai piese de schimb si de uzura originale.

9. Curatarea

Nu utilizati substanta de curatare chimica, alcoolica, cu material abraziv sau pe baza
de solventi. Nu curatati menghina cu fixare centrica cu aer comprimat. Menghina cu
fixare centrica se curata cu o laveta de curatare. Purtati ochelari de protectie.

10. Depozitarea

La amplasarea menghinei cu fixare centrica, nu trebuie deteriorate corpul de baza si
nici componentele proeminente. Se foloseste suport de baza din lemn, cauciuc sau
plastic. Inaintea unei depozitari de lungé durata, menghina cu fixare centricé se va
curata bine si se va conserva (a se vedea Ungerea axului si Ungerea ghidajelor),
protejandu-se cu o prelata impotriva prafului si a murdariei.

11. Eliminarea deseurilor

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si
eliminarea deseurilor, in sensul eliminarii sau reciclrii corecte a acestora. Separati
metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le ecologic.
Este preferata reciclarea in locul eliminarii ca deseu. Contactati Serviciul pentru clienti
al Hoffmann Group.

12. Date tehnice
12.1. MENGHINA CU FIXARE CENTRICA

@Mdrimea A, Bsi Cvezi Prezentare generala a dispozitivului.

B
A b

Pentru bacurile detasabile din aluminiu se aplica un moment maxim redus de
strangere si o forta maxima redusa de strangere.

Denumire " Valoare

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Forta maxima de prindere pentru bacurile moi din 20
aluminiu kN

Cuplul maxim de prindere pentru bacurile moi din 70

aluminiu Nm

Latime Amm 120
Lungime B mm 180
Inéltime C mm 59
Greutate kg 7,6
Forta de strangere max. kN 28
Moment de rotatie max. Nm 100

12.2. DIAGRAMA FORTEI DE STRANGERE
35

30

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3.  LARGIMEA PRINDERII FARA BACURI MOI
S
S

le A ]

R A R R L R A R R R R L R R R RN RN N N RN R RN R N
& 70 e % 4 . 2 1 0 1 20 %N KN 5N 6 7 60

e (1)
Y JE

Valoare
Prindere exterioara S,mm 42-114
Prindere interioara S,;mm 66-138

12.4. BACURI DETASABILE MOI

Bacurile detasabile moi din otel sau aluminiu nu se prelucreaza automat in zona
caroiata.
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HOLEX

1. A||m§nna anvisningar m  Anpassning till arbetsstyckgeometrin kan goras genom olika utféranden samt
. " . . . . . genom dverbackar.
Las, beaktaA OEh fprvflra I:fruksanwsnmgen for senare anvéndning och se till m  Anvand medbringaren bara om monteringen har skett enligt anvisningarna och
att den alltid ar tillganglig. maskinens sakerhets- och skyddsanordningar &r fullt funktionsdugliga.

Varningssymboler 33. FELAKTIGANVANDNING

N N m  Anvdnd inte centriska spannanordningar for roterande arbete.
| FARA Anger en risk som medfor dodsfall eller Montera inga k R int ol kati
ZES svara kroppsskador om den inte m  Montera inga komponenter som inte uppfyller specifikationerna.

undanrjs. m  Utféringa egenmaktiga ombyggnader.

| VARNING Anger en risk som kan medféra dédsfall m  Anvand inte i omraden med explosionsrisk.

A eller svara kroppsskador om den inte 3.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING
undanrgjs. Beakta nationella och regionala foreskrifter for sékerhet och olycksférebyggande

| Anger en risk som kan medféra sakskador atgarder. Vilj och tillhandahalla skyddsklader som fotskydd och skyddshandskar i

OBS om den inte undanrgjs. enlighet med respektive uppgift och férvantade risker.

@ Anger anvindbara tips och anvisningar 3.5. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER
samt information for en effektiv och felfri Driftforetaget maste sakerstalla att personer som arbetar med produkten féljer alla
drift. foreskrifter och bestammelser samt féljande anvisningar:

QR-kod ytterligare produktinformation m Nationella och regionala foreskrifter for sékerhet, forebyggande av olycksfall och

skydd av miljon.
Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.
Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.
Instruktion och utbildning i handhavandet av den centriska spannanordningen.
Sorj for tillrécklig belysning vid uppstélining och anvéndning av den centriska
- - - - - spannanordningen.
) (2)(3) (4 (5) 3.6.  PERSONALENS KVALIFIKATIONER
Kontrollera att alla arbeten som anges nedan endast utféras av behorig personal:

Person med kannedom Personer som i enlighet med den har
bruksanvisningen har erhallit instruktion
och utbildning for aktuell verksamhet vid
apparaten.

Mekaniker Person med kvalifikation / utbildning
inom mekanikomradet enligt nationellt
gallande bestammelser.

Verksamhet Instruerad person M

Drift X X
Felsokning = X
Felavhjalpning = X
1 Spindelmutter hgerganga 6 Spénnbult e T &
2 Spindellager A Bredd Umgledl i s
3 Spindel B Lingd Urdrifttagning 5 X
4 Spindelmutter vansterganga C Hojd 3.7. SKYDDSANORDNINGAR
5 Stomme Kontrollera fére varje anvdndning att skyddsanordningarna pa den maskin dar
. spannanordningen dr inbyggd ar funktionsdugliga. Sdkra maskinen mot oavsiktlig
3. Sakerhet aterstart. Var noga med att spannanordningen blir fackméssigt monterad.
3.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER m Tainte bort skyddsanordningar forran maskinen star helt stilla.
m  Tryck p& maskinens NODSTOPP om fara eller risk fér olycksfall hotar.
A FARA [ ] VidAaIIa rengorings-, service- och reparationsarbeten maste maskinen befinna sig pt
Hangande last i NODSTOPP-lage.
Risk for klamskador & ’kroppen och pa enskilda extremiteter pa grund av felaktigt
fasta och icke sékrade laster. 4. Tra nsport
» Anvind endast pé ett fast och rent underlag. Skakningsfri hantering av centrisk spannback. Anvand transportutrustning med
» Forflytta laster bara om du har uppsikt Gver dem. Sétt ned dem om du lamnar tillrédckliga dimensioner. O
arbetsplatsen. 5. Montering
» Hall inte handerna under lasten vid lyft och nedsénkning. Mekanik
» Uppehall dig inte under lasten vid lyft, transport och nedsankning. & ekaniker
» Fordela lyftet likformigt pa de bada gaffeltanderna. S
> Tahansyntilllastens tyngdpunkt. 51.  MONTERING PA GARANT AUTOMATIONSKONSOL XP80Z
» Sakra lasten mot att falla ned. .
> Observera maximala birférmagor M Hylsnyckel , extern hexagon SW 6, spannbult ZC storlek 90, momentnyckel,
8 Srinasduk.
» Lyftinte instabil, osdkrad last. rengoringsdu

/\ VARNING

Risk for klamskador
Risk for klamskador pa grund av osakkunnig hantering.
» Anvand lamplig skyddsutrustning.

Fastspént arbetsstycke

Risk for sakskador pa grund av att vridmoment och spannkraft ver- eller
underskrids.

» Skada inte arbetsstycket genom for stor spannkraft.

» Arbetsstycket far inte kunna glida eller falla ut pa grund av for liten spannkraft.

3.2, AVSEDD ANVANDNING
m  Spannanordning fér montering i frasmaskiner.

m  Forfastspanning av arbetsstycken i ursprungligt skick eller delvis bearbetade
arbetsstycken.

(D
wn
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1. Rengdr centreringsspannbackens undersida och dragtappens ovansida.
2. Skruva fast dragtapp ZC storlek 90 med ett viidmoment pa 17 Nm i
centreringsspannbacken.
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3. Kontrollera dragtappens ytkontakt. Om dragtappen inte sitter plant mot
stommen, férkorta dragtappens stoppskruv manuellt.
5.2, MONTERING AV OVERBACKARNA

M Toppbackar, 4 skruvar DIN912-M10x30-10,9 eller ISO4762-M10x30-10,9,
hylsnyckel, insexnyckel SW 8, momentnyckel, rengéringsduk.

Anvand endast de angivna skruvarna for att sékra fastkaftarna.
Overbackarna kan anvindas pé bada sidor.

Satt i fastskruvarna DIN912-M10x30-10,9 eller 1ISO4762-M10x30-10,9.
Dra at fastskruvarna med vridmoment 70 Nm.

Demontera genom att lossa fastskruvarna och dra av backarna fran
spindelmuttern.

6. Fastspanning av arbetsstycket

v

v

1

2. Stock 6verbackarna pa spindelmuttern.
3

4

5

Rengor granssnitten mellan den centriska spannanordningen och 6verbackarna.

Fastspant arbetsstycke

Risk for sakskador pa grund av att vriidmoment och spannkraft Gver- eller
underskrids.

» Skada inte arbetsstycket genom for stor spannkraft.

» Arbetsstycket far inte kunna glida eller falla ut pa grund av for liten spannkraft.

M momentnyckel med 1/2 tums sparrnyckel, hylsnyckelinsats extern sexkant 1/2
tum med SW 13.

1. Forpositionera verbackarna med hjélp av skalorna pa sidan.

2. Léggin arbetsstycket symmetriskt mellan 6verbackarna.

3. Spann fast med 6nskat spannmoment med momentnyckeln.

O
—

> I wn -] o o D
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Arbetsstycken som &r smalare &n eller lika breda som éverbackarna maste spannas
fast symmetriskt i den centriska spannanordningen.

o

wn

Spann fast arbetsstycken som ar bredare an 6verbackar symmetriskt pa hela
backbredden i den centriska spannbacken.

7. Service

& Mekaniker

7.1. SERVICEARBETEN
@ En fettfri centrisk spdnnanordning har 50 % ldgre spdnnkraft.

wm

imterval—————hugira |

50 h Smorja spindeln med Smdrja spindeln med fett
fett

50 h Smdrja styrningarna  Smdrja styrningarna med fett
med fett

Fore borjan av varje skift ~ Kontrollera att den centriska spannanordningen inte
har ndgra synliga skador eller brister och att den
fungerar korrekt. Kontrollera att kanter och styrningar
inte visar tecken pa slitage. Rengor vid nedsmutsning.

Tab. 1: Servicearbeten

@ Vid inspektioner och reparationer krdvs inga speciella arbetssteg.

7.2, SMORJA SPINDELN MED FETT
M Rengéringsduk, maskinfett, borste

ol

| -
@)
-

LO

1. Rengor spindeln.

2. Anvénd en pensel och applicera maskinfett pa spindeln position 1 och 2.

3. Flytta spindelmuttrarna fram och tillbaka 6ver hela spannomradet genom att
vrida spindeln.

7.3. SMORJA STYRNINGARNA MED FETT

M Rengéringsduk, maskinfett, borste

1. Rengdring av styrningar.

2. Anvéand en pensel och applicera maskinfett pa styrningarna, se position 1 till 4.

3. Flytta spindelmuttrarna fram och tillbaka éver hela spannomradet genom att
vrida spindeln.

8. Reservdelar

Anvand enbart originalreserv- och slitdelar.

9. Rengodring

Anvand inte kemiska, alkoholhaltiga, slipmedels- eller I6sningsmedelshaltiga

rengoringsmedel. Rengor inte den centriska spannbacken med tryckluft. Reng6r den
centriska spannanordningen med en rengdéringsduk. Anvand skyddsglasdgon.

10. Forvaring

Se till att basskenan och utskjutande komponenter inte skadas nar den centriska
spannanordningen stalls ned. Anvand underldagg av trd, gummi eller plast. Rengor
och konservera den centriska spannanordningen innan den stélls undan fér en
langre forvaring (se Smorja spindeln med fett och Smérja styrningarna med fett) och
skydda den mot damm och grov smuts med en presenning.

11. Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig
avfallshantering eller dtervinning. Separera metaller, icke-metaller, kompositer och
hjalpmaterial och omhanderta dem miljoméssigt korrekt. Atervinning r att foredra
framfor avfallshantering. Kontakta Hoffmann Groups kundtjénst.



12. Tekniska data
12.1.  CENTRISK SPANNANORDNING

@MdttA, Boch C se Oversikt dver apparaten.

Bredd A mm 120
Langd B mm 180
Hojd C mm 59
Vikt i kg 7,6
Storsta spannkraft kN 28
Storsta vridmoment Nm 100

12.2. SPANNKRAFTDIAGRAM

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3. SPANNVIDDER UTAN OVERBACKAR
S
S

le A ]

L R L B L R L R L R s R S RN RN N RN RN RN R N
& 70 e 6 4 0 20 10 0 1 20 9 4 5 6 70 8

Emem (1)
B JE

Beteckning Vérde
Utvandig fastspanning S,mm 42-114
Invandig fastspanning S;mm 66-138

12.4. MJUKA OVERBACKAR
Bearbeta inte mjuka 6verbackar av stal eller aluminium i det streckade omradet.

B
— H
ﬂ 2 h
A b

For 6verbackar av aluminium géller ett reducerat max. spdnnmoment och en
reducerad max. spannkraft.

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Storsta spannkraft for Gverbackar av aluminium kN 20

Storsta spannmoment for Gverbackar av aluminium Nm 70
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HOLEX

1. VSeobecné pokyny
Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené pokyny,
uschovajte ho pre neskorsie pouZzitie a ulozZte ho na také miesto, aby bol vzdy

k dispozicii.
Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, bude mat za nasledok

smrt alebo vazne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

mu nezabrani, moze spdsobit smrt alebo

vézne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

mu nezabrani, moze sposobit vecné

skody.

@ Oznacuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu

prevadzku.

Vystrazné symboly

/A NEBEZPECENSTVO

I\/AA  VAROVANIE

| OZNAMENIE

QR kod pre dalsie informacie o vyrobku

Matica vretena s pravym zévitom

6 Upinaci ¢cap

2 Vretenové lozisko A Sirka
3 Vreteno B Dlzka
4 Matica vretena s favym zavitom C Vyska
5 Zékladné teleso

3. Bezpecnost
3.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

| A nEBEzPECENSTVO |

Visiace bremeno

Nebezpecenstvo pomliazdenia tela a jednotlivych koncatin nespravnym uchopenim
a nezaistenim bremena.

PouZzivajte len na rovnhom a pevnom povrchu.

Bremenami sa smie pohybovat iba pod dohladom, pri opusteni pracoviska je po-
trebné zlozit bremeno.

Pri zdvihani a pokladani nesiahajte pod bremeno.

Pocas zdvihania, prepravy a pokladania sa nezdrziavajte pod bremenom.

Vahu uchopeného bremena rovnomerne rozlozte na oboch vidliciach.
Zohladnite tazisko bremena.

Bremeno zaistite proti spadnutiu.

Treba dodrziavat maximalne nosnosti.

Neuchopujte nestabilné a nezaistené bremeno.

/\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia
Nebezpecenstvo pomliazdenia v désledku neodbornej manipulacie.
» Pouzite vhodné ochranné vybavenie.

Upnuty obrobok

Majetkové skody v dosledku prekrocenia alebo nedosiahnutia kritiaceho momentu a

upinacej sily.

» Obrobok sa nesmie poskodit prilis velkou upinacou silou.

» Obrobok nesmie vykiznut alebo vypadnut v dosledku nedostato¢nej upinacej si-
ly.

3.2, ZAMYSLANE POUZITIE

m  Upinacie zariadenie na montdaz do stroja ur¢eného na frézovanie.

m  Na upinanie obrobkov v surovom stave alebo ¢iasto¢ne opracovanych obrobkov.

vy
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m Prispdsobenie rozmerom obrobku je mozné vdaka réznych vyhotoveniach a tiez
nadstavbovym celustiam.

m Stroj sa smie pouzivat len vtedy, ked je sprdvne namontovany a bezpecnostné a
ochranné zariadenia su plne funkéné.

3.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

m  Strediaci zverak sa nesmie nepouzivat na sustruzenie.

m  Nesmu sa montovat komponenty, ktoré nie su v sulade so Specifikaciami.

m  Nevykonavajte Ziadne neopravnené Upravy.

m  Nepouzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.

3.4. OSOBNE OCHRANNE VYBAVENIE

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a preven-

ciou Urazov. Vyberajte a pripravte si ochranny odev, ako ochranu néh a ochranné ru-

kavice, podla prislusnej ¢innosti a o¢akavanych rizik.

3.5. POVINNOSTI OBSLUHY

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby osoby pracujtce na vyrobku dodrziavali predpi-

sy a ustanovenia, ako aj nasledujuce pokyny:

m  Narodné a regiondlne predpisy suvisiace s bezpecnostou a prevenciou Urazov a
environmentalne predpisy.

m  Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vy-
robky.

m  Musia byt k dispozicii pozadované ochranné vybavenie.

m  Musi byt zaskolena v pouzivani strediaceho zveraka.

m  Strediaci zverak sa smie nastavovat a prevadzkovat len pri dostatocnom
osvetleni.

3.6. KVALIFIKACIA 0SOB

Zabezpecte, aby vietky prace uvedené dalej v texte vykonaval iba kvalifikovany od-

borny personal:

Poucend osoba Osoby, ktoré su na zaklade tohto navodu

na obsluhu poucené a vyskolené pre pri-

slusnu cinnost na zariadeni.

Mechanik Osoby s kvalifikaciou/vzdelanim v oblasti
mechaniky podla narodnych platnych
predpisov.

(Ginnost————|poucendosoba__|Mechanik |

Prevadzka X X

Vyhladavanie portch - X

Odstrariovanie poruch - X

Nastavenie, zmena o X

Udrzba - x

Vyradenie z prevadzky - X

37. OCHRANNE ZARIADENIA

Pred kazdym pouzitim sa musi skontrolovat spravna funkcia ochrannych zariadeni na
stroji, v ktorom je integrované upinacie zariadenie. Je nutné zabezpecit stroj proti ne-
umyselnému opatovnému zapnutiu. Je nutné dbat na spravnu montaz upinacieho
zariadenia.

m  Ochranné zariadenia sa smu odstranovat az po Uplnom zastaveni stroja.

m V pripade hroziaceho nebezpecenstva alebo drazu je nutné stlacit tlacidlo NU-
DZOVE ZASTAVENIE na stroji.

m  Priv3etkych ¢istiacich, drzbovych pracach a opravach musi byt stroj v stave NU-
DZOVEHO ZASTAVENIA.

4, Preprava
Strediaci zverak nesmie byt vystaveny vibraciam pri pouzivani. Pouzivat sa smu do-
stato¢ne dimenzované dopravné prostriedky.

5. Montaz

& Mechanik

5.1. MONTAZ NA AUTOMATIZACNU KONZOLU GARANT XP80Z

M Zakladaci klu¢ , vonkajsi Sesthran SW 6, upinacia skrutka ZC, velkost 90,
momentovy klug¢, cistiaca utierka.

1. Odistite spodnu stranu strediaceho zverdka a hornu stranu upinacieho ¢apu.
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2. Upinaci ¢ap ZC vel. 90 zaskrutkujte do strediaceho zverdka kratiacim momentom
17 Nm.

3. Skontrolujte rovné dosadenie upinacich ¢apov. Ak upinaci ¢ap neprilieha rovno
na zakladné teleso, skratte ru¢ne nastavovaciu skrutku upinacieho ¢apu.

5.2, MONTAZ NADSTAVBOVYCH CELUSTI

]HB Horné celuste, 4 skrutky DIN912-M10x30-10.9 alebo 1SO4762-M10x30-10.9,
sesthranny zakladaci kli¢, SW 8, momentovy klug, Cistiaca utierka.

v Na zaistenie Celusti adaptéra pouzivajte len $pecifikované skrutky.

v Nadstavbové ¢eluste mozu byt pouzivané obojstranne.

1. Vydistit rozhrania strediaceho zverdka a nadstavbovych celusti.

2. Nadstavbové celuste zasurite na maticu vretena.

3. Vlozte upevnovacie skrutky DIN912-M10x30-10.9 alebo 1ISO4762-M10x30-10.9.

4. Dotiahnite upevnovacie skrutky krdtiacim momentom 70 Nm.

5. Pri demontazi uvolnite upeviiovacie skrutky a ¢eluste vytiahnite z matice vretena.
6

. Upnutie obrobku

Upnuty obrobok

Majetkové $kody v dosledku prekrocenia alebo nedosiahnutia kritiaceho momentu a

upinacej sily.

» Obrobok sa nesmie poskodit prilis velkou upinacou silou.

» Obrobok nesmie vykiznut alebo vypadnit v désledku nedostato¢nej upinacej si-
ly.

M Momentovy kla¢ s ra¢iiou 1/2/4", zakladacia vlozka 1/2/4" so $esthrannou

hlavou so SW 13.

1. Nadstavbové celuste umiestnit do pribliznej polohy pomocou bo¢ného skalova-
nia.

2. Vlozit obrobok symetricky medzi nadstavbové ¢eluste.

3. Upnut pomocou momentového kltc¢a poZzadovanym upinacim momentom.

Obrobky, ktoré su uzsie alebo rovnako siroké ako nadstavbové celuste, sa upinaju sy-
metricky do strediaceho zveraka.

Obrobky, ktoré su sirsie ako nadstavbové celuste, sa upinaju do strediaceho zverdka
symetricky po celej sirke celusti.

7. Udrzba

& Mechanik

7.1. CINNOSTI UDRZBY
@ Strediaci zverdk bez maziva vykazuje stratu upinacej sily priblizne 50 %.

50 hod. Namastenie vretena  Namastenie vretena
50 hod.

Namastenie vedeni  Namastenie vedeni

Pred zaciatkom kazdej Skontrolovat, ¢i nie je strediaci zverdk zvonka viditelne

zmeny poskodeny, ¢i nema chyby a ¢i je funkény. Skontrolovat,
¢i hrany a vedenia nevykazuju znamky opotrebenia. V
pripade znecistenia vycistit.

Tab. 1: Cinnosti Gdrzby

@ Pre reviziu a servis nie st potrebné Ziadne Specidlne cinnosti.

7.2, NAMASTENIE VRETENA
M Handra na Cistenie, strojové mazivo, $tetec

ol

| -
O
-

1O

1. Vydistit vreteno.

2. Napolohu vretena 1 a 2 sa Stetcom nanesie strojové mazivo.

3. Otacanim vretena sa pohybuje maticami vretena tam a spat v celom rozsahu upi-
nania.

7.3. NAMASTENIE VEDEN{
M Handra na Cistenie, strojové mazivo, $tetec

1. Vycistit vedenia.

2. Naniest strojové mazivo pomocou $tetca na vedenia pozri polohu 1 az 4.

3. Otacanim vretena sa pohybuje maticami vretena tam a spat v celom rozsahu upi-
nania.

8. Nahradné diely

Pouzivajte len origindlne ndhradné a spotrebné diely.

9. (istenie

Nepouzivajte chemické Cistiace prostriedky ani istiace prostriedky obsahujuce brus-
ne materialy, alkohol alebo rozpustadla. Strediaci zverak necistite stlacenym
vzduchom. Vy¢istit strediaci zverak ¢istiacou utierkou. Noste ochranné okuliare.

10. Skladovanie

Pri odkladani strediaceho zveraka sa nesmie poskodit zakladné teleso a vy¢nievajlice
komponenty. Je nutné pouzit dreveny, gumovy alebo plastovy podstavec. Strediaci
zverak sa musi pred dlhsim skladovanim dékladne ocistit a zakonzervovat (pozri Na-
mastenie vretena a Namastenie vedeni) a chranit plachtou pred prachom a hrubymi
necistotami.

11. Likvidacia
Na odborn likvidaciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat narodné a regionalne
predpisy na ochranu zivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy, spéjacie a po-

mocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat. Recyklécia je vhodnejsia ako
likvidacia. Kontaktujte zakaznicku sluzbu Hoffmann Group.

12. Technické udaje
12.1.  STREDIACI ZVERAK

@RozmeryA, Ba CpozriPrehlad zariadenia.



Sirka Amm 120
Dizka B mm 180
Vyska C mm 59
Hmotnost v kg 7,6
Max. upinacia sila v kN 28
Max. utahovaci moment v Nm 100

12.2. DIAGRAM UPINACEJ SILY

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm
12.3. ROZPATIE BEZ NADSTAVBOVYCH CELUSTI

L L

Vonkajsie upnutie S,mm 42-114

Vnutorné upnutie S,;mm 66-138

12.4. MAKKA NASTAVBOVA CELUST
Mékké nadstavbové celuste z ocele alebo hlinika neobrabat v Srafovanej oblasti.

B
I
|  T7770227777777) | % H
L+J LTJ

Na hlinikové nadstavbové celuste sa vztahuje znizeny maximalny upinaci moment a
znizend maximalna upinacia sila.

Amm 160
Bmm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25

Max. upinacia sila pre hlinikové nadstavbové celuste kN 20

Max. utahovaci moment pre hlinikové nadstavbové 70
celuste Nm
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HOLEX Avtomatizacija osrednjih vpenjalnih kles¢
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HOLEX

1. Splosna navodila

Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso
uporabo in imeti vedno na voljo.

Oznacuje nevarnost, ki privede do smrti
ali resne poskodbe, ce je ne preprecite.

Opozorilni simboli

A NEVARNOST
A  OPOZORILO

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
smrti ali resne poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
materialne skode, e je ne preprecite.

| OBVESTILO

@ Oznacuje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in nemoteno
delovanje.

Koda QR za dodatne informacije o izdelku

1 Matica za vreteno z desnim

6 Vpenjalni cep

navojem
2 Lezajvretena A Sirina
Vreteno B DolZina
4 Matica za vreteno z navojem v C Visina

levo

5 Osnovno telo

3. Varnost
3.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ NEVARNOST

Visece breme

Nevarnost zmeckanja telesa in posameznih udov zaradi nepravilno dvignjenega in
nepritrjenega bremena.

Uporabljajte samo na ravni, trdni podlagi.

Bremena premikajte samo pod nadzorom, ob zapustitvi delovnega mesta breme
snemite.

Pri dvigovanju in odlaganju ne segajte pod breme.

Med dvigovanjem, transportom in odlaganjem ne stojte pod bremenom.
Tovor enakomerno porazdelite na obe vilici.

Upostevajte tezisce tovora.

Tovor zavarujte pred padcem.

Upostevajte maksimalne nosilnosti.

Ne nalagajte nestabilnega, nezavarovanega tovora.

/\ OPOZORILO

Nevarnost zmeckanin
Nevarnost zmeckanin zaradi nepravilnega ravnanja.
» Uporabljajte primerno zai¢itno opremo.

OBVESTILO

Vpet obdelovanec

Materialna $koda zaradi prekoracenja ali nedosezenja vrtilnega momenta in
vpenjalne sile.

» Ne poskodujte obdelovanca zaradi prevelike vpenjalne sile.

» Obdelovanec ne sme drseti ali izpasti zaradi premajhne vpenjalne sile.

3.2, NAMEN UPORABE
m  Vpenjalno sredstvo za montazo v stroju, zasnovanem za rezkanje.
m  Zavpenjanje neobdelanih ali delno obdelanih obdelovancev.

>
>
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m Prilagajanje geometriji obdelovanca je mozno zaradi razli¢nih izvedb in ¢eljustnih
nastavkov.

m Uporabljajte le pri brezhibni montazi in Ce so zascitne naprave in varnostne
priprave stroja popolnoma delujoce.

3.3. NAPACNA UPORABA

m  Centri¢nega primeza ne uporabljajte za struzenje.

m  Ne montirajte komponent, ki ne ustrezajo specifikacijam.

m  Predelave niso dovoljene.

m  Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

3.4. OSEBNA ZASCITNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in preprec¢evanju nesrec.

Izberite in zagotovite zad¢itna oblacila, kot so zas¢ita za noge in zascitne rokavice,

glede na posamezno dejavnost in pri¢akovana tveganja.

3.5. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in

dolocila ter naslednje napotke:

m nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise
za varstvo okolja.

Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.
Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.

Poducenost in usposobljenost za uporabo centri¢nega primeza.

m  Centri¢ni primez postavite in uporabljajte samo pri zadostni osvetlitvi.
3.6. USPOSOBLJENOST OSEB

Vsa naslednja dela lahko opravlja le usposobljeno osebje:

Poucena oseba Osebe, ki so poducene v skladu s temi
navodili za uporabo in usposobljene za
izvajanje zadevne dejavnosti na napravi.
Osebe s kvalifikacijo/izobrazbo na
podrocju mehanike v skladu z veljavnimi
nacionalnimi predpisi.

Dejavnost Poucena oseba Strokovnjak za
mehanska dela

Strokovnjak za mehanska dela

Uporaba X X
Iskanje motnje - X
Odprava motnje - X
Nastavitev, opremljanje = X
Vzdrzevanje = X
Odstranitev iz uporabe - X

37. ZASCITNE NAPRAVE

Pred vsako uporabo preverite, ali zascitne naprave na stroju, v katerem je vgrajeno

vpenjalo, pravilno delujejo. Zavarujte stroj pred nenamernim ponovnim vklopom.

Pazite na pravilno montazo vpenjala.

m  Zascitne naprave odstranite samo po tem, ko ste stroj ustavili in popolnoma
miruje.

m Vprimeru nevarnosti ali nesrece pritisnite stikalo za izklop v sili na stroju.

m  Privseh distilnih, vzdrzevalnih in popravljalnih delih mora biti stroj izklopljen s
stikalom za izklop v sili.

4, Transport

Ravnajte s centri¢nim primezem brez tresljajev. Uporabite dovolj dimenzionirano
transportno sredstvo.

5. Montaza

& Strokovnjak za mehanska dela

5.1. MONTAZA NA KONZOLO ZA AVTOMATIZACIJO GARANT
XP80Z

Nasadni klju¢ , zunanji Sestrobi SW 6, vpenjalni vijak ZC velikosti 90, momentni
kljug, ¢istilna krpa.

1. Ocistite spodnjo stran centri¢nega primeza in zgornjo stran vpenjalnega ¢epa.
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2. Privijte vpenjalni ¢ep ZC velikosti 90 v centri¢ni primez z zateznim momentom 17
Nm.

3. Preverite naleganje vpenjalnega ¢epa. Ce vpenjalni vijak ne nalega ravo na
osnovno telo, ro¢no skrajsajte vijak brez glave vpenjalnega ¢epa.

5.2. MONTAZA CELJUSTNIH NASTAVKOV

]HB Izravnalne Celjusti, 4 vijaki DIN912-M10x30-10,9 ali 1ISO4762-M10x30-10.9,
nasadni klju¢, Sesterokotna vti¢nica SW 8, momentni kljug, ¢istilna krpa.

Za pritrditev Celjusti prikljucka uporabite samo navedene vijake.

Celjustne nastavke lahko uporabljate na obeh straneh.

Ocistite sti¢cna mesta centri¢nega primeza in celjustnega nastavka.

Nataknite celjustne nastavke na matico za vreteno.

Vstavite pritrdilne vijake DIN912-M10x30-10,9 ali ISO4762-M10x30-10,9.
Pritrdilne vijake privijte z zateznim momentom 70 Nm.

Za demontazo odvijte pritrdilne vijake in potegnite celjusti z matice za vretene.

Vpenjanje obdelovanca

O v AW =S

OBVESTILO

Vpet obdelovanec

Materialna skoda zaradi prekoracenja ali nedosezenja vrtilnega momenta in
vpenjalne sile.

» Ne poskodujte obdelovanca zaradi prevelike vpenjalne sile.

» Obdelovanec ne sme drseti ali izpasti zaradi premajhne vpenjalne sile.

M momentni kljué z 1/2-pal¢no ra¢no, nasadni klju¢ zunanji $esterokotnik 1/2

palcazSW 13.

1. lzvedite priblizno predhodno namestitev celjustnih nastavkov s pomocjo
stranske skale.

2. Obdelovanec simetri¢no vstavite med Celjustne nastavke.

3. Vpnite zmomentnim klju¢em z Zelenim vrtilnim momentom.

Obdelovance, ki so ozji ali enako 3iroki kot ¢eljustni nastavki, simetri¢no vpnite v
centri¢ni primez.

Obdelovance, ki so ozji ali enako Siroki kot ¢eljustni nastavki, vpnite simetri¢no v
centri¢ni primez po celotni Sirini eljusti.

7. Vzdrzevanje

& Strokovnjak za mehanska dela

7.1. VZDRZEVALNA DELA
@ Izguba vpenjalne sile pri nenamazanem centricnem primezu je priblizno 50 %.

50 h Mazanje vretena Mazanje vretena

50 h Mazanje vodil Mazanje vodil

Pred zacetkom vsake
izmene

Vizualno preverite morebitne poskodbe,
pomanijkljivosti in delovanje centri¢nega primeza.
Preverite, ali so na robovih in vodilih znaki obrabe. V
primeru umazanije ocistite.

Tab. 1:Vzdrzevalna dela

@ Za preglede in popravila niso potrebni posebni postopki.

7.2, MAZANJE VRETENA
M Cistilna krpa, strojna mast, ¢opi¢

ol
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1. Odistite vreteno.
2. Mast za stroje s copicem nanesite na polozaja 1 in 2 na vretenu.
3. Zavrtite vreteno, da matice za vreteno privijte in odvijte po celotni vpenjalni
dolzini.
7.3. MAZANJE VODIL
M Cistilna krpa, strojna mast, ¢opi¢

1. Ocistite vodila.

2. Mast za stroje s copi¢em nanesite na polozaja 1in 4.

3. Zavrtite vreteno, da matice za vreteno privijte in odvijte po celotni vpenjalni
dolzini.

8. Nadomestni deli

Uporabljajte samo originalne nadomestne in obrabne dele.

9. C(Ciscenje

Ne uporabljajte kemicnih, alkoholnih ali abrazivnih ¢istil ali Cistil, ki vsebujejo topila.

Centri¢nega primeza ne cistite s stisnjenim zrakom. Centri¢ni primez ocistite s Cistilno

krpo. Nosite zas¢itna ocala.

10. Shranjevanje

Pri postavljanju centri¢nega primeza ne poskodujte osnovnega telesa in komponent,
ki segajo ¢ez rob. Uporabite podlago iz lesa, gume ali umetne mase. Pred daljsim
skladis¢enjem temeljito ocistite in konzervirajte centri¢ni primez (glejte Mazanje
vretena in Mazanje vodil) ter ga s ponjavo zas¢itite pred umazanijo.

11. Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne
predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine, kompozitne materiale
in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.
Recikliranje naj ima prednost pred odstranjevanjem. Kontaktirajte servis za stranke
Hoffmann Group.

12. Tehniéni podatki
12.1.  CENTRICNI PRIMEZ

@Za mere A, Bin C glejte Pregled naprave.



Sirina Amm 120
Dolzina B mm 180
Visina C mm 59
Teza kg 7,6
Maksimalna vpenjalna sila v kN 28
Maksimalni vrtilni moment v Nm 100

12.2. DIAGRAM VPENJALNE SILE

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm
12.3.  VPENJALNE SIRINE BREZ CELJUSTNIH NASTAVKOV

L L

Zunanje vpenjanje S,mm 42-114

Notranje vpenjanje S,;mm 66-138

12.4.  MEHKI CELJUSTNI NASTAVKI

Mehkih ¢eljustnih nastavkov iz jekla ali aluminija ni dovoljeno strojno obdelati v
Srafiranem obmodju.

e ]

A b

Za celjustne nastavke iz aluminija veljata manjsi maksimalni vrtilni moment in manjsa
maksimalna vpenjalna sila.

omaka " lvrednost |

Amm 160
Bmm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Maksimalna vpenjalna sila za aluminijaste ¢eljustne 20

nastavke v kN

Maksimalna vpenjalni moment za aluminijaste ¢eljustne 70
nastavke v Nm
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HOLEX

1. Indicaciones generales

Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras
consultas en cualquier momento.

Significado
Identifica un peligro que ocasiona la
muerte o lesiones graves si no se evita.

Simbolos de advertencia

A PELIGRO
A\  ADVERTENCIA

Identifica un peligro que puede ocasionar
la muerte o lesiones graves si no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasio-
nar dafnos materiales si no se evita.

| AVISO

@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.

Mas informacion sobre el producto en el cédigo QR

2. Vista general del equipo

1 Tuerca del husillo conroscaala

6 Perno de sujecion

derecha
2 Cojinete del husillo A Anchura
Husillo An Longitud
4 Tuerca del husillo con rosca a la iz- C Altura

quierda

5 Cuerpo de base

3. Seguridad
3.1. _ INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Carga suspendida

Peligro de aplastamiento del cuerpo y de las extremidades debido a cargas mal aloja-

das y no sujetas.

» Utilizar inicamente en superficies planas y firmes.

» Mover las cargas solo bajo vigilancia, asentar la carga al abandonar el puesto de
trabajo.

» No colocar las manos debajo de la carga durante la elevacion y el descenso de la

misma.

No situarse debajo de la carga durante la elevacién, el transporte y el descenso

de la misma.

Distribuir la carga alojada uniformemente en las dos horquillas.

Tener en cuenta el centro de gravedad de la carga.

Asegurar la carga para que no se caiga.

Tener en cuenta las capacidades de carga méaximas.

No recoger cargas inestables ni no aseguradas.

v
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Peligro de aplastamiento
Peligro de aplastamiento debido a una manipulacién incorrecta.
» Utilizar equipo de proteccién adecuado.

Pieza de trabajo sujeta

Daios en el material por sobrepasar o quedar por debajo del par de giro y la fuerza

de sujecion.

» No danar la pieza de trabajo aplicando fuerzas de sujecion elevadas.

» La pieza de trabajo no se debe resbalar ni caer debido a una fuerza de sujecion
insuficiente.

3.2, USO CONFORME A LO PREVISTO
m Instrumento de sujecién para el montaje en la maquina concebida para el fresa-
do.

m Para sujetar piezas de trabajo en estado bruto o piezas de trabajo parcialmente
mecanizadas.

m  Esposible la adaptacion a la geometria de la pieza de trabajo mediante diferen-
tes ejecuciones y mordazas intercambiables.

m Utilizar la maquina solo si se ha montado de manera correcta y con dispositivos
de proteccién y de seguridad funcionales.

3.3. UTILIZACION INDEBIDA

m  No utilizar el tensor autocentrante para el torneado.

m  Ningun montaje de componentes que no cumplan las especificaciones.

m No realizar modificaciones no autorizadas.

m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

3.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre seguridad y prevencion de

accidentes. Elegir y proporcionar ropa protectora, como proteccion para los pies y

guantes protectores, en funcion de la actividad y de los riesgos previstos.

3.5. OBLIGACIONES DEL USUARIO
El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan
en cuenta las normas y disposiciones, asi como las siguientes indicaciones:

m  Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, pre-
vencion de accidentes y proteccion del medio ambiente.

No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

Ha de estar dispuesto el equipo de proteccién necesario.

Estar instruido y formado en el manejo del tensor autocentrante.

Instalar y utilizar el tensor autocentrante solamente con una iluminacién suficien-
te.

3.6. CUALIFICACION PERSONAL

Hay que asegurarse de que los siguientes trabajos los realice solo un personal cualifi-
cado.

Persona instruida Personas que estén instruidas y formadas
para la actividad correspondiente en el
aparato por medio de este manual de ins-

trucciones.

Personas con cualificacién / formacién en
el campo mecénico de acuerdo con las
normas nacionales vigentes.

Actividad Especialista en mecanica

Especialistas en mecanica

Utilizacion X X
Localizacion de averias - X
Reparacion de averias - X
Preparacion, equipamiento - X
Mantenimiento = X
Puesta fuera de servicio - X

37. DISPOSITIVOS DE PROTECCION

Antes de cada utilizacion, comprobar el funcionamiento de los dispositivos de pro-
teccién de la maquina en la que esté montado el instrumento de sujecion. Asegurar
la maquina contra reconexion inesperada. Prestar atencion a que el montaje del ins-
trumento de sujecion se realice correctamente.

m  Retirar los dispositivos de proteccion solamente una vez la maquina se haya pa-
rado por completo.

m  En caso de peligro o de accidente, accione la PARADA DE EMERGENCIA de la ma-
quina.

m Paratodos los trabajos de limpieza, mantenimiento y reparacion, la maquina de-
be encontrarse en PARADA DE EMERGENCIA.

4. Transporte

Manipular el tensor autocentrante libre de vibraciones. Utilizar un medio de trans-

porte de tamano suficiente.

5. Montaje

& Especialistas en mecénica

5.1. MONTAJE EN LA CONSOLA DE AUTOMATIZACION GARANT
XP80Z

M Z6calo, zécalo hexagonal SW 6, perno de sujecion ZC tamafio 90, llave de par,
paino de limpieza.
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Limpiar el lado inferior del tensor autocentrante y el lado superior del perno de
sujecion.

2. Atornillar el perno de sujecién ZC tamaiio 90 en el tensor autocentrante con un
par de giro de 17 Nm.
3. Comprobar el soporte superficial del perno de sujecion. Si el perno de sujecion

no estd plano en el cuerpo de base, acortar el tornillo prisionero del perno de su-
jecion manualmente.

5.2. MONTAR MORDAZAS INTERCAMBIALES

M Mordazas de recarga, 4 tornillos DIN912-M10x30-10,9 o0 1ISO4762-M10x30-10.9,
llave de zdcalo, zécalo hexagonal SW 8, llave de torsion, pafio de limpieza.

v" Utilice solo los tornillos especificados para asegurar las mordazas del accesorio.

v’ Las mordazas intercambiables se pueden utilizar por los dos lados.

1. Limpiar las interfaces del tensor autocentrante y de las mordazas autocentrantes.

2. Colocar las mordazas intercambiables sobre la tuerca del husillo.

3. Utilice tornillos de fijacion DIN912-M10x30-10,9 o 1ISO4762-M10x30-10.9.

4. Atornille el tornillos de fijacion en su lugar con un par de 70 Nm.

5. Para el desmontaje, aflojar los tornillos de fijacion y quitar las mordazas de la
tuerca del husillo.

6. Sujetar la pieza de trabajo

Pieza de trabajo sujeta

Danos en el material por sobrepasar o quedar por debajo del par de giro y la fuerza

de sujecion.

» No danar la pieza de trabajo aplicando fuerzas de sujecion elevadas.

» La pieza de trabajo no se debe resbalar ni caer debido a una fuerza de sujecion
insuficiente.

M Llave de torsién con trinquete de 1/2 pulgadas, inserte zdcalo hexagonal de 1/2

pulgadas con SW 13.

1. Preposicionar aproximadamente las mordazas intercambiables con ayuda de una
escala lateral.

2. Colocar la pieza de trabajo simétricamente entre las mordazas intercambiables.

3. Sujetar con la llave dinamomeétrica con el par de apriete deseado.

Sujetar simétricamente las piezas de trabajo mas delgadas o de la misma anchura
que las mordazas intercambiables en el tensor autocentrante.

Sujetar las piezas de trabajo mas anchas que las mordazas intercambiables simétrica-
mente en toda la anchura de la mordaza en el tensor autocentrante.

7. Mantenimiento

& Especialistas en mecénica

7.1. TAREAS DE MANTENIMIENTO

Un tensor autocentrante sin grasa tiene una pérdida de la fuerza de sujecion de
aprox. el 50 %.

imtervalo————|Medida——Jcapislo |

50 h Engrasar el husillo Engrasar el husillo

50 h Engrasar las guias Engrasar las guias

Antes de cada turno Comprobar el tensor autocentrante por daios externos

visibles, defectos y funcionamiento. Comprobar si los
cantos y las guias presentan signos de desgaste. En su
caso, limpiar la suciedad.

Tab. 1: Tareas de mantenimiento

@ Para la inspeccién y la reparacion no se requiere ninguna actividad especial.

7.2, ENGRASAR EL HUSILLO
M Pafo de limpieza, grasa para maquinas, pincel

-
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1. Limpiar el husillo.

2. Aplicar grasa para méaquinas con el pincel en las posiciones 1y 2 del husillo.

3. Mover hacia delante y hacia atras las tuercas del husillo girando el husillo en toda
la gama de sujecion.

7.3. ENGRASAR LAS GUIAS

M Pafo de limpieza, grasa para maquinas, pincel

1. Limpiar las guias.

2. Aplicar grasa para maquinas con el pincel en las guias, ver las posiciones 1 a 4.

3. Mover hacia delante y hacia atras las tuercas del husillo girando el husillo en toda
la gama de sujecion.



8. Piezas de repuesto

Solo se deben utilizar piezas de recambio y sometidas al desgaste originales.

9. Limpieza

No utilizar productos de limpieza quimicos, con alcohol, abrasivos o con base de di-
solvente. No limpiar el tensor autocentrante con aire comprimido. Limpiar el tensor
autocentrante con un paio de limpieza. Llevar gafas de proteccion.

10. Almacenamiento

No danar el cuerpo de base ni los componentes que sobresalen al depositar el tensor
autocentrante. Utilizar una base de madera, caucho o plastico. Antes de un almace-
namiento prolongado, limpiar a fondo el tensor autocentrante y conservarlo (ver En-
grasar el husillo y Engrasar las guias) y protegerlo del polvo y de la suciedad con una
lona.

11. Eliminacién

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccién del medio am-
biente y la eliminacién para proceder a la eliminacién o el reciclaje de forma técnica-
mente correcta. Los metales, materiales no metélicos, materiales compuestos y mate-
riales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio am-
biente. Es preferible reciclar que eliminar. Contactar con el servicio de atencion al
cliente de Hoffmann Group.

12. Especificaciones técnicas
12.1.  TENSOR AUTOCENTRANTE

@ Para las dimensiones A, By C, véase Vista general del equipo .

Anchura A mm 120
Longitud B mm 180
Altura C mm 59
Peso kg 7,6
Fuerza de sujecién max. kN 28
Par de giro max. Nm 100

12.2. DIAGRAMA DE FUERZAS DE SUJECION
35

30

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3.  ABERTURAS DE SUJECION SIN MORDAZAS
INTERCAMBIABLES

[ ] ]
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80 70 e s 4 M 22 {0 0 1 20 %N KN 50 6 70 60
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Designacion Valor
Tensién exterior S,mm 42-114
Tensién interior S;mm 66-138

12.4. MORDAZAS INTERCAMBIABLES BLANDAS

No modificar mordazas intercambiables blandas de acero o aluminio en el érea som-
breada.

— "

[ S

A b

Para mordazas intercambiables de aluminio, se aplica un par de sujecion maximo re-
ducido y una fuerza de sujeciéon maxima reducida.

Denominacion Valor

Amm 160
B mm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25

Fuerza de sujecién maxima para mordazas intercambia- 20
bles de aluminio kN

Par de sujecion maximo para mordazas intercambiables 70
de aluminio Nm

www.hoffmann-group.com

)

©
—

~N o wn = ) — o

(93]


https://www.hoffmann-group.com

O
—

> O ) wn - _ - D
-HH-HHH-EHEHHHHHEEH

o

wn

N
D

HOLEX automatizace Centric Clamp
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HOLEX

1. Obecné pokyny
Navod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi
pouziti a méjte ho kdykoliv k dispozici.

Oznacuje nebezpeci, které v pfipadé

nezabranéni zptsobi usmrceni nebo

zavazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit usmrceni

nebo zévazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit vécné

Skody.

@ Oznacuje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy

provoz.

Vystrazné symboly

A NEBEZPECI

/A VYSTRAHA

| OZNAMENI

QR kéd pro dalsi informace o vyrobku

1 Matice vietena s pravym zavitem 6 Upinaci cep
2 Lozisko vietena A Sitka

3 Vieteno B Délka

4 Matice vietena s levym zévitem C Vyska

5 Zakladni téleso

3
3.1. ZAKLADNI BEZPECNOSTNi POKYNY

Bezpecnost

/\ NEBEZPECI

Zavésené biremeno

Nebezpeci pohmozdéni téla a jednotlivych koncetin chybné umisténym a
nezajisténym bifemenem.

Pouzivejte jen na rovném a pevném podkladu.

S bfemeny pohybujte pod dozorem, pii opusténi pracovisté biemeno odlozte.
Pfi zvedani a odkladani nesahejte pod bifemeno.

Béhem zvedani, prepravy a odkladani nestljte pod bfemenem.
Nalozené bfemeno rovnomérné rozdélte na obou vidlicich.

Dbejte na tézisté bremena.

Bfemeno zajistéte proti padu.

Dodrzujte maximalni nosnosti.

Nenakladejte nestabilni a nezajisténé biemeno.

VYVVVYVYYVYYVYY

/\ VAROVANI
Nebezpeéi zhmozdéni
Nebezpeci zhmozdéni dusledku nespravné manipulace.
» Pouzivejte ochranné prostiedky.

Upnuty obrobek

Poskozeni z divodu prekroceni nebo podkroceni krouticitho momentu a upinaci sily.
» Zabrarite poskozeni obrobku pfili§ vysokou upinaci silou.

» Obrobek nesmi uklouznout nebo vypadnout z dGvodu pfilis malé upinaci sily.

3.2, STANOVENE POUZITI
m  Upinaci prostfedek k montazi do stroje, ktery je navrzen pro obrabéni
frézovanim.

Pro upinéni obrobkl v surovém nebo ¢aste¢né opracovaném stavu.
Moznost pfizplsobeni geometrii obrobku diky riznym provedenim a
nastavbovym celistem.

m  Stroj pouzivejte jen pii spravné montazi a pfi pIné funk¢nich bezpecnostnich a
ochrannych zafizeni stroje.

3.3. NESPRAVNE POUZITI

m Pouzivani stiediciho svérdku pro jiné obrabéni nez je soustruzeni.

m  Nemontujte komponenty, které nevyhovuji specifikaci.

m  Neprovadéjte zddné neopravnéné Upravy.

m  Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

3.4. OSOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte nérodni a mistni pfedpisy pro bezpe¢nost a irazovou prevenci. Zvolte a

poskytnéte ochranny oblek, ochranu nohou a ochranné rukavice podle pfislusné

¢innosti a ocekavanych rizik.

3.5. POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly pfedpisy a

ustanoveni a nasledujici upozornéni:

m Vnitrostatni a regiondlni pfedpisy pro bezpecnost a prevenci trazd.

m  Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené
vyrobky.

m  Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostredky.

m  Zaskoleni a vyskoleni pro manipulaci se stfedicim svérakem.

m  Stiedici svérak instalujte a provozujte s dostate¢nym osvétlenim.

3.6. KVALIFIKACE OSOB

Zajistéte, aby viechny nize uvedené ¢innosti provadél pouze kvalifikovany odborny

personal:

Vyskolena osoba Osoby, které byly zaskoleny na zékladé

tohoto navodu k pouziti a byly vyskoleny
pro pfislusnou ¢innost na zarizeni.

Osoby s kvalifikaci / vyskolenim v oblasti
mechaniky podle narodnich platnych

Odborny mechanik

predpisd.

Provoz X X
Vyhledavani poruch - X
Odstraniovani poruch - X
Sefizovani, technicka - X
priprava

Udrzba - X
Uvedeni mimo provoz - X

3.7. OCHRANNA ZARIZENi

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte funkénost ochrannych zafizeni na stroji, do
kterych je upinaci prostfedek instalovan. Zajistéte stroj proti nezamérnému
opétovnému zapnuti. Dbejte na odbornou montaz upinaciho prostiedku.

m  Ochranna zafizeni odstrante pouze po Uplném zastaveni stroje.

m Vpfipadé hroziciho nebezpeti nebo v pripadé Urazu stisknéte na stroji NOUZOVE
ZASTAVENI.

m  Béhem jakéhokoliv ¢isténi, udrzby a opravy se musi stroj nachazet v rezimu
NOUZOVEHO ZASTAVENI.

4. Preprava

Manipulujte se stfedicim svérakem tak, aby nedoslo k otfestim. Pouzivejte
dostate¢né dimenzované pfepravni prostiedky.

5. Montaz

& Odborny mechanik

5.1. MONTAZ NA KONZOLU PRO AUTOMATIZACI GARANT XP80Z
M Nastavec nastré¢ného klice , vnéjsi Sestihran OK 6, upinaci Sroub ZC vel . 90,

T Z
‘K/\\ ‘/ (e’
=’

1. Vycistéte spodni stranu stiediciho svéraku a horni stranu upinaciho ¢epu.

2. Zasroubujte upinaci ¢ep ZC velikost 90 do stfediciho svéraku utahovacim
momentem 17 Nm.

3. Zkontrolujte, zda se upinaci ¢ep opira rovné. Pokud se upinaci ¢ep neopira rovné
o zékladni téleso, ru¢né zkratte zavrtny sroub upinaciho ¢epu.
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5.2, MONTAZ NASTAVBOVYCH CELISTI
M Horni ¢elisti, 4 srouby DIN912-M10x30-10,9 nebo 1504762-M10x30-10,9,

v’ Kzajisténi upinacich elisti pouzivejte pouze specifikované srouby.

v Nastavbové ¢elisti Ize pouzit oboustranné.

1. Vycistéte rozhrani stfediciho svéraku a nastavbovych celisti.

2. Nasadte nastavbové celisti na matici vietena.

3. Vlozte upevnovaci srouby DIN912-M10x30-10,9 nebo 1SO4762-M10x30-10,9.

4. Utahnéte upeviovaci Srouby utahovacim momentem kroutici moment 70 Nm.
5. Pro demontdz povolte upevnovaci Srouby a stéhnéte celisti z matice vietena.
6

. Upnuti obrobku

Upnuty obrobek

Poskozeni z divodu piekroceni nebo podkroceni krouticiho momentu a upinaci sily.
» Zabrarite poskozeni obrobku pfili vysokou upinaci silou.

» Obrobek nesmi uklouznout nebo vypadnout z divodu piilis malé upinaci sily.

M Momentovy kli¢ s ra¢nou 1/2 palce, Sestihrannd néstrcka nastr¢né hlavice 1/2
palce s OK 13.

1. Pomoci boc¢ni stupnice nahrubo predbézné umistéte nastavbové celisti.

2. Obrobek symetricky vlozte mezi ndstavbové celisti.

3. Upinejte pomoci momentového kli¢e na pozadovany upinaci moment.

Obrobky, které jsou uzsi nebo stejné siroké jako nastavbové celisti, upnéte do
stfediciho svéraku symetricky.

Obrobky, které jsou $irsi nez nastavbové celisti, upnéte do stiediciho svéraku
symetricky po celé sifce Celisti.

7. Udrzba

& Odborny mechanik

7.1. UDRZBOVE CINNOSTI
@ Stredici svérdk bez maziva ma ztrdtu upinaci sily cca 50 %.

50h Mazéni vietena Mazéni vietena

50 h Mazéni voditek Mazéni voditek

interval —————opatieni ———[Kapitola |

Pred zahajenim kazdé Zkontrolujte na stfedicim svéraku vnéjsi rozpoznatelné

smény poskozeni, zévady a funkénost. Zkontrolujte, zda nejsou
opotiebené hrany a vedeni. V piipadé znecisténi
vycistéte.

Tab. 1: Udrzbové &innosti

@ Pro inspekce a technickou tdrzbu nejsou nutné Zddné zvldstni ¢innosti.

7.2 MAZANI VRETENA
M Cistici utérka, strojni tuk, stétec

| -
O
-

O
—

1. Vycistéte vieteno.
2. Naneste strojovy tuk $tétcem na vieteno pozice 1a 2.
3. Otacenim vietena pohybujte maticemi vietena tam a zpét po celé oblasti
upinani.
7.3. MAZANI VODITEK
M Cistici utérka, strojni tuk, stétec

1. Vycistéte voditka.

2. Naneste strojovy tuk stétcem na voditka, viz pozice 1 az 4.

3. Otacenim vietena pohybujte maticemi vietena tam a zpét po celé oblasti
upinani.

8. Nahradnidily

Pouzivejte pouze origindlni nahradni a opotiebitelné dily.
9. Cisténi
Nepouzivejte cistici prostiedky obsahujici chemické latky, alkohol, brusivo nebo

rozpoustédla. Stiedici svérak necistéte stlacenym vzduchem. Vycistéte stiedici svérak
Cistici utérkou. PouZivejte ochranné bryle.

10. Skladovani

Pfi odstaveni zabrante poskozeni zakladniho télesa a pfesahujicich soucasti
strediciho svéraku. Pouzijte podklad ze dfeva, pryze nebo plastu. Pred del$im
ulozenim musite stiedici svérak dukladné vycistit a nakonzervovat (viz Mazani
vietena a Mazani voditek) a zakryt plachtou proti prachu a hrubym necistotam.

11. Likvidace

Pfi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni pfedpisy na ochranu
Zivotniho prostiedi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné latky roztfidte podle
druht a ekologicky zlikvidujte. Dejte prednost recyklaci pred likvidaci. Kontaktujte
zékaznicky servis Hoffmann Group.

12. Technické udaje
12.1.  STREDICi SVERAK

@RozméryA, B a Cviz Pfehled pfistroje.

Sitka A mm 120



Délka B mm

Vyska C mm
Hmotnost kg
Upinaci sila max. kN

Kroutici moment max. Nm

12.2.  DIAGRAM UPINACI SiLY

Spannkraft in kN

180
59
7,6
28
100

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm

12.3.  UPINACI SIRKY BEZ NASTAVBOVYCH CELISTI

Hodnota
Vnéjsi upnuti S,mm 42-114
Vnitfni upnuti S;mm 66-138

12.4. MEKKE NASTAVBOVE CELISTI

Mékké nastavbové celisti z oceli nebo hliniku, neobrabéjte ve srafované oblasti.

-y
W77/ 777/
——

Pro nastavbové celisti z hliniku plati redukovany maximalni upinaci moment a

redukovana maximalni upinaci sila.

Omageni —————— hodnoa |

A mm
B mm
Hmm
amm
b mm
hmm

Maximalni upinaci sila pro hlinikové nastavbové celisti
kN

Maximalni upinaci moment pro hlinikové nastavbové
Celisti Nm

160
60
35
120
54
25
20

70
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HOLEX

Altalanos tudnivalok

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol
Grizze meg és tartsa mindig kéznél.

Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy
sulyos sériléshez vezet, ha nem el6zik
meg.

Olyan veszélyt jeldl, amely haldlhoz vagy
sulyos sérlléshez vezethet, ha nem el6zik
meg.

Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés
sérililéséhez vezet, ha nem el6zik meg.

Figyelmeztetd jelolések

A VESZELY

A FIGYELMEZTETES

| ERTESITES

@ A hatékony és zavartalan mikddésre vo-
natkozé hasznos tippeket és tudnivaldkat
és informaciokat jeldli.

QR kod a tovabbi termékinformaciokhoz

w263 @ 5

1 Jobbmenetes orséanya 6 Befogocsap
2 Orsécsapagy A Szélesség

3 Orsé B Hossz

4 Orsoéanya balmenettel C Magassag

5 Alaptest

3. Biztonsag
3.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

Fligg6 teher

A test és az egyes végtagok ztizodasanak veszélye a hibasan felemelt és nem régzi-
tett terhek kdvetkeztében.

Csak sik, szilard feltileten hasznalja.

A terheket csak felligyelet mellett mozgassa, a munkatertilet elhagyasa esetén a
terhet tegye le.

Felemeléskor és lehelyezéskor ne nyuljon a teher ala.

A felemeléskor, széllitaskor és lehelyezéskor ne tartézkodjanak a teher alatt.

A felemelt terhet egyenletesen oszlassa el mindkét villara.

Vegye figyelembe a teher stlypontjat.

Biztositsa a terhet leesés ellen.

Vegye figyelembe a maximalis teherbirasokat.

Ne emeljen fel instabil, rogzités nélkili terhet.

vy

VYVVYYVYYVYY

| A FiGYELmMEZTETES |

Zuzédasveszély

Becsipbdés veszélye a szakszer(itlen hasznalat kovetkeztében.
» Hasznaljon arra alkalmas védéfelszerelést.

ERTESITES
Befogott munkadarab
Anyagi kdrok a nyomaték és szoritderé el nem érése és tillépése miatt.
» Ne karositsa a munkadarabot a tul nagy szoritéer6 kovetkeztében.
» A munkadarab nem csuszhat el vagy eshet ki a tul alacsony szoritderé kovetkez-
tében.

3.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT
m  Befogdeszkdz a maré megmunkaldshoz késziilt gépre torténd felszereléshez.
m  Nyers vagy félig megmunkalt allapotd munkadarabok befogasahoz.

m A munkadarab geometridhoz valé illeszkedés kiilonb6z6 kivitelekkel, valamint ra-
tétpofakkal lehetséges.

m  Csak szakszerd felszerelés és a gép teljesen miikodéképes biztonsagi- és védelmi
eszkozei esetén haszndlja.

3.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

m A kozpontosito satu esztergal6 megmunkalashoz nem alkalmas.

m  Ne szereljen fel olyan alkotéelemeket, melyek nem felelnek meg a specifikaciok-
nak.

m  Ne végezzen dnhatalmu atalakitast.

m  Ne hasznélja robbanasveszélyes teriileteken.

3.4. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési el6irasokat vegye figyelem-
be. A védéruhazatot, mint a labvédelmet és a biztonsagi keszty(it a tevékenységnek
és a varhato veszélyeknek megfeleléen kell kivélasztani és rendelkezésre bocsatani.
3.5. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az lizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figye-
lembe veszik a vonatkozo el6irasokat, rendelkezéseket és az alabbi tudnivalokat:

B A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi
eléirasokat vegye figyelembe.

Sérult termék felszerelése, telepitése vagy tizembe helyezése tilos.

A szlikséges védofelszerelést biztositani kell.

A kdzpontositd satu kezelésével kapcsolatban oktatast és képzést kell biztositani.
m A kdzpontosito satut csupan kellé6 megvildgitas mellett allitsa fel és mikodtesse.
3.6. SZEMELYEK KEPESITESE

Biztositsa, hogy az alabb felsorolt munkakat csak megfeleld képesitéssel rendelkezé
szakember hajtsa végre:

Betanitott személy Olyan személyek, akiknek a betanitasa és
az eszkdzzel végzett tevékenysége ezen

kezelési utmutato alapjan torténik.

A nemzeti eléirasoknak megfelel6 mecha-
nikai képesitéssel / szakképzéssel rendel-
kez6 személyek.

Tevékenység Betanitott személy Mechanikai szakember

Mechanikai szakember

Uzemeltetés X X
Hibakeresés 5 X
Hiba elharitasa 5 X
Beallitas, atszerelés - X
Karbantartas - X
Uzemen kiviil helyezés - X

3.7. VEDELMI ESZKOZOK

Minden hasznalat el6tt ellendrizni kell annak a gépnek a védelmi eszkozeit, amelybe

a befogoeszkozt beszereli, hogy azok miikodéképesek-e. Biztositsa a gépet ismételt

bekapcsolas ellen. Ugyeljen a befogdéeszkdz szakszerti felszerelésére.

m A védelmi eszkdzoket csak a gép teljes nyugalmi helyzetében tavolitsa el.

m  Fenyegetd veszély vagy baleset esetén nyomja meg a gép VESZLEALLITO GOMB-
JAT.

m  Minden tisztitasi, karbantartasi és javitasi munkaknal a gépen be kell nyomni a
VESZLEALLITO GOMBOT.

4. Szdllitas

A kdzpontosité satut razkodasoktdl mentesen széllitsa. Kelléen méretezett szallito-
eszkdzt hasznaljon.

5. Osszeszerelés

& Mechanikai szakember

5.1. FELSZERELES A GARANT XP80Z AUTOMATIZALASI
KONZOLRA

M Dugokulcs, kiilsé hatlapi SW 6, ZC mérett szoritdcsavar , 90, nyomatékkulcs,
tisztitokendd.

1
Ceme/
1. Tisztitsa meg a kozpontosito satu alsé oldalat és a befogdcsap felsé oldalat.

2. Hajtsa be a 90-es méretii ZC befogdcsapot a kdzpontosité satuba 17 Nm nyoma-
tékkal.
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3. Ellendrizze a befogdcsapok sik felfekvését. Ha a befogdcsap nem fekszik fel sik-
ban az alaptesten, kézzel réviditse le a befogdcsap hernydcsavarjat.

5.2. RATETPOFAK FELSZERELESE

M Feltoltés pofak, 4 csavar DIN912-M10x30-10,9 vagy 1SO4762-M10x30-10,9, du-
gokulcs, hatlapu aljzat SW 8, nyomatékkulcs, tisztitokendo.

v Arbgzitépofak rogzitéséhez csak az el6irt csavarokat hasznalja.

v Aratétpofak mindkét oldalon hasznalhatéak.

1. Tisztitsa meg a kdzpontosito satu és a ratétpofak kapcsolddasi fellileteit.

2. Aratétpofakat az orséanyara helyezze.

3. Helyezze be a DIN912-M10x30-10,9 vagy 1SO4762-M10x30-10,9 régzitécsavaro-
kat.

Huzza meg a régzitécsavarokat forgatonyomaték 70 Nm nyomatékkal.

A leszereléshez lazitsa meg a rogzitécsavarokat és a pofakat huzza le az orsé-
anyarol.

6. Munkadarab befogasa

v o»

ERTESITES
Befogott munkadarab
Anyagi kdrok a nyomaték és szoritéerd el nem érése és tullépése miatt.
» Ne kdrositsa a munkadarabot a tul nagy szoritéer6 kdvetkeztében.
» A munkadarab nem csuszhat el vagy eshet ki a tul alacsony szoritéeré kdvetkez-
tében.

M nyomatékkulcs 1/2 col racsnis, dugékulcs fej kiilsé hatszog 1/2 col SW 13.

1. Pozicionalja durvan a ratétpofakat az oldalsé skalazas segitségével.
2. A munkadarabot szimmetrikusan helyezze fel a ratétpofak kozé.
3. A nyomatékkulcs segitségével szoritsa meg a kivant nyomatékkal.

Azokat a munkadarabokat, melyek keskenyebbek vagy azonos szélességtiek, mint a
ratétpofak, szimmetrikusan fogja be a kézpontosité satuba.

Azokat a munkadarabokat, melyek szélesebbek, mint a ratétpofak, szimmetrikusan
fogja be a teljes pofaszélességen a kdzpontositd satuba.

7. Karbantartas

& Mechanikai szakember

7.1. KARBANTARTASI TEVEKENYSEGEK
@ A zsirmentes k6zpontosito satu szoritderd vesztesége kb. 50%.

50 6ra Ors6 zsirzasa Orso6 zsirzasa

50 6ra Megvezet6 zsirzasa ~ Megvezet6 zsirzasa

Minden mUszak megkez-  Ellendrizze a kdzpontosité satun a kiilsé sértiléseket, hi-

dése el6tt anyossagokat és a miikodéképességet. Ellendrizze a
szélek és a megvezetok kopasnyomait. Szennyezédés
esetén tisztitsa meg.

Tabl. 1: Karbantartasi tevékenységek

@ Avizsgdlathoz és a helyredllitdshoz nem sziikséges specidlis tevékenységek.

7.2, ORSO ZSIRZASA
M Tisztitokendd, gépzsir, ecset

ol

| -
O
-

1O

1. Tisztitsa meg az orsot.

2. Hordja fel a gépzsirt az ecsettel az orséra az 1. és 2. helyen.

3. Mozgassa végig az orsdéanyat az orso elforgatasaval a teljes befogasi tartomany-
ban elére és hatra.

7.3. MEGVEZETO ZSIRZASA

M Tisztitékendd, gépzsir, ecset

1. Tisztitsa meg a megvezetét.

2. Hordja fel a gépzsirt az ecsettel a megvezetdre, lasd az 1 - 4 pontokat.

3. Mozgassa végig az orséanyat az orsoé elforgatasaval a teljes befogasi tartomany-
ban elére és hatra.

8. Poétalkatrészek

Csak eredeti pot- és kop6 alkatrészeket hasznéljon.

9. Tisztitas

Ne hasznaljon vegyi, alkoholos, stroldszer- vagy oldészer tartalmu tisztitoszereket. A
kdzpontositd satut ne tisztitsa sdritett levegével. Tisztitsa meg a kdzpontositd satut
egy tisztitokenddvel. Viseljen védészemiiveget.

10. Tarolas

Az alaptest és a kiallé alkotoelemek a kdzpontosito satu lehelyezésekor ne sériljenek
meg. Hasznaljon fa, gumi vagy muianyag alatétet. Hosszabb tarolas el6tt alaposan
tisztitsa meg és konzervalja satut (lasd Orso zsirzasa és Megvezetd zsirzasa) és védje
ponyvaval por és durva szennyezédés ellen.

11. Artalmatlanitas

Vegye figyelembe a szakszer( artalmatlanitasra vagy Ujrahasznositasra vonatkozd
nemzeti és regionalis kornyezetvédelmi és artalmatlanitasi elirdsokat. A fémeket,
nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kornyezet-
barat médon artalmatlanitsa. Az artalmatlanitassal szemben az Ujrahasznositast kell
preferalni. Forduljon a Hoffmann Group lgyfélszolgéalatahoz.

12. Miszaki adatok
12.1.  KOZPONTOSITO SATU

@A, B és C méretet Idsd A késziilék attekintése.



Szélesség A mm 120
Hossz B mm 180
Magassag C mm 59
Suly kg 7,6
Szoritéeré max. kN 28
Nyomaték max. Nm 100

12.2.  SZORITOERO DIAGRAM
35

30

Spannkraft in kN

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

Drehmomentin Nm
12.3. BEFOGASI TARTOMANY RATETPOFAK NELKUL

L L

Megnevezés

Kiils6 szoritas S,mm 42-114

Belsd szoritas S;mm 66-138

12.4. PUHA RATETPOFAK
Puha ratétpofak acélbdl vagy aluminiumbdl, a sdvozott részen ne munkalja meg.

= =
L+J ]

Aluminium ratétpoféakra alacsonyabb maximalis meghuzasi nyomaték és alacso-
nyabb maximalis szoritéer6 érvényes.

Megnevezés ET

Amm 160
Bmm 60
Hmm 35
amm 120
b mm 54
hmm 25
Maximalis szoritéer6 aluminium ratétpofaknal kN 20

Maximdlis szoritasi nyomaték aluminium ratétpoféknal 70
Nm
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