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Sehr geehrte Kunden,

Vielen Dank fiir die Verwendung dieses
Schraubendrehers mit Digitalanzeige. Diese
Anleitung soll Thnen dabei helfen, die Funktionen
Thres neuen Schraubendrehers kennenzulernen.

Bevor Sie den Schraubendreher verwenden, lesen
Sie diese Anleitung bitte vollstindig durch und
bewahren Sie sie in Reichweite flir zukiinftige
Zwecke auf.

EIGENSCHAFTEN
1

Digitale Drehmomentanzeige
+/- 2% Messgenauigkeit
CW- und CCW-Funktion

Wert halten und Uberwachungsmodus
auswiahlbar

B Signalton und LED-Anzeige fiir die 9
voreinstallbaren Ziel-Drehmomente

B Verschiedene Mafeinheiten (cN-m, in-1b, kg-cm)
auswihlbar

B 50 Datenspeicherplitze fiir den Abruf
sowie kombinierter Drehmomentiiberwachung

B Kommunikationsfunktionen

B Automatischer Ruhemodus nach 5 Minuten ohne
Benutzung

B Kompatibel mit aufladbaren Batterien
B Signalton EIN/AUS Auswahl
B Manuelle Kalibrierung

www.hoffmann-group.com
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65 9050_50/200/400

1. Automatischer Bithalter 8. Kalibrierungsmarke
2. Kommunikationsanschluss 9. Tasten
3. LCD-Display 10.Drehmomentwert
4. LCD Anzeiger 11.Einheiten
5. Rutschfester Griff 12.Spitzenwert- /
6. Batteriefachabdeckung Uberwachungsmodus
7. Signaltongeber 13.Speicherzahl
AUSWAHLHILFE
65 9050_50
659050 _200
65 9050_400
Bitgrofie
Modell (Zoll) Max. Drehmoment
50 cN-m/
_50 1/4 4,42 in-Ib / 5,1 kg-cm
200 cN-m /
200 14 17,7 in-1b / 20,41 kg-cm
400 cN-m /
400 1/4 35,39 in-1b / 40,82 kg-cm
Genauigkeit

+/-2%-CW [ +/-3%-CCW

www.hoffmann-group.com
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SPEZIFIKATIONEN
Messung
Modar | Al | Drimone | Linge
(cN-m)
50 0,1 10 -50 203
_200 0,1 40 -200 203
_400 0,1 80 — 400 203
Alle Modelle
Genauigkeit*1 CC &;}%ﬁ;ﬁz
Datenspeichergrofie 50
PC Konnektivitit Nein
Voreinstellungen 9 Sitze
LED 2 LED (1 Rot+1 Griin)
Betriebsmodus Spigg::;g;}?ﬂgn !
Einheiten ¢N-m, in-lb, kg-cm
Kopf Automatischer Bithalter
Tasten 5
Batterie AAAX 1
Betriebstemperatur -10°C ~ 60°C
Lagertemperatur -20°C ~70°C
G
Falltest I'm
Vibrationstest* 2 10G
Umwelttest*3 Bestanden
Vertrigichkeiisiesc Bestanden

www.hoffmann-group.com
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65 9050_50/200/400

Hinweis:

*1: Die Genauigkeit des angezeigten Wertes ist
zwischen 20% ~ 100% des max. Bereiches +/- 1
garantiert.

Unter 20% leuchtet die rote LED, die
Genauigkeit fiir diesen Bereich wird nicht
garantiert.

Die Genauigkeit des angezeigten

Drehmoments ist eine typengebundene Grofie.
Der Kalibrierungspunkt ist auf dem Gummi-
Handgriff. Um eine fortwihrende
Messgenauigkeit zu bewahren, kalibrieren Sie
das Werkzeug bitte in regelméafligen Abstanden (1
Jahr).

*2: Horizontaler und vertikaler Test.

*3: Umwelttest:

. Trockene Wirme

. Kilte

. Feuchte Warme

. Temperaturschwankung

. Stof} (Schlag)

Vibration

. Fallen

*4: Elektromagnetischer Vertriglichkeitstest:

a. Elektrostatische Entladungsimmunitét (ESD)
b. Strahlungsanfilligkeit
c. Strahlenemission

Qo oo o
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VOR DER VERWENDUNG DES
SCHRAUBENDREHERS

EINSETZEN DER BATTERIEN

B Entfernen Sie die Batteriefachabdeckung.

B Setzen Sie eine AAA Batterie in der entsprechenden -/+
Polaritit in das Batteriefach ein.

B Bringen Sie die Batteriefachabdeckung wieder an
und befestigen Sie sie wie in den folgenden
Abbildungen gezeigt.

@

©) =D
/K :/ \ \ /

\DI

EINSCHALTEN UND ZURUCKSETZEN DES
SCHRAUBENDREHERS

B Driicken Sie auf (), um den Schraubendreher
einzuschalten.

B Vor der Verwendung wird der Schraubendreher
normalerweise durch Driicken von (€) zuriickgesetzt.

ACHTUNG: C :".”.l’ i T
Falls eine duflere Kraft auf
den Schraubendreher im eingeschalteten Zustand
einwirkt, wird eine Anfangs-
Drehmomentabweichung im Speicher hinterlegt.

AUTOMATISCHE ABSCHALTUNG

B Um Energie zu sparen, wird sich der Schraubendreher
nach ca. 5 Minuten automatisch abschalten, wenn er nicht
verwendet wird. Driicken Sie auf (€), um den
Schraubendreher wieder einzuschalten.

ACHTUNG:
Wiéhrend der Kommunikationsphase ( erscheint)
ist die automatische Abschaltfunktion deaktiviert.

ZURUCKSETZEN DES SCHRAUBENDREHERS

B Wenn der Schraubendreher nicht richtig funktioniert,
16sen und befestigen Sie die Batteriefachabdeckung.

www.hoffmann-group.com
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65 9050_50/200/400

EINRICHTUNG

@ Einschalten / Loschen
@ Einheitenauswahl / Einstellung
@ Voreinstellungen

@ Drehmomentwert einstellen

SCHRITT 1: Voreinstellungen

l'llll“N”

CAUG)

Voremstellung M1

Driicken Sie auf @

:":' T
C LG

Voreinstellung: M2

Driicken Sie auf@

Voreinstellung: M3

-

:’ .: ." ncN m ,
L IULGe)
Voreinstellung: M9 “Hinweis 1,2, 3

A\

Hinweis:

n
1. Wenn Ef’ u erscheint, bedeutet dies, dass mehr als 10%
des spez. Drehmoments aufgebracht wurde.
2. Die maximale Anzahl an ,,Voreinstellungen* betriigt 9.
3. Die,,Voreinstellungen* sind periodisch.

www.hoffmann-group.com

527_659050_50_200_400.indd 7 20.06.2018 09:13:41



SCHRITT 2: EINHEITENA

acy
A

[}
e’

Voreingestellte Einheit: ¢cN-m

Driicken Sie auf @

3313
d e

Einheitenauswabhl: in-1b

Driicken Sie auf @

-
S
09™4
S
0™

3

Einheitenauswahl: kg-cm

SCHRITT 3: ZIEL-DREHMOMENT EINSTELLEN

JC T
L.

Voreingestelltes Ziel-Drehmoment

Driicken Sie auf @

< l'l'l!'l‘
AT RN

Drehmomentwert erh6hen

Driicken Sie auf @

-._4—

:..' ncNm
e,

Drehmomentwert verringern

A

Hinweis:
1. Die ,Einheitenauswahl* sind periodisch.

www.hoffmann-group.com
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Aktuelles
Zieldrehmoment - = N
JC
Lo,
Uberwachungsmodus

Langes Driicken @

I |
noogc O
Spitzenwert- / Uberwachungsmodus

einstellen
Zur Auswahl auf @ @

driicken

IC
ar
nm or
Spitzenwert- / Uberwachungsmodus
einstellen

l Driicken Sie auf @

S

7 Aufzeichungsnr.

Driicken Sie auf @

*Hinweis 1|

Aufzeichnung léschen

Vier Mal auf @ driicken

A
T T
l,llll‘””

Lo,
Spitzenwert halten Modus

VAN

Hinweis:
1. Bitte iiberspringen Sie diesen Vorgang und gehen Sie zum
niichsten Schritt.

www.hoffmann-group.com
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UBERWACHUNGSMODUS
[

START

@ (Systeminitialisierung)

*Hinweis 1

Ziel-Drehmoment einstellen

} Drehmoment anlegen
I

rehmoment

D
90% des Ziel-Drehmoments
erreicht

- :‘ ': e
Al

Aktuelles

T

Aktuelles Drehmoment

Signaltongeber

Griine LED
90% des Ziel-Drehmoments
erreicht

Ziel-Drehmoment erreicht

Can

@@ @y @« @ »mm
Signaltongeber

Rote LED

Ziel-Drehmoment erreicht
Hinweis:

n
1. Wenn E"l.l

erscheint, bedeutet dies, dass mehr als 110%
des spez. Drehmoments aufgebracht wurde.
2. Wenn das ei Ziel-Dr

erreicht ist,
sowohl die griine als auch die rote LED.

www.hoffmann-group.com
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659050 50/200/400 | 11

SPITZENWERT HALTEN MODUS
|

TART

@ (Systeminitialisierung)

ICNN™r Tl .
Lo, '
Ziel-Dreh t [*Hinweis 2| r E r
einstellen Aufzeichnung
Drehmoment anlegen 4
(W)
1
= 1% % Nem Loslassen !
T P ' S
UL < dmoment o ELL
anlegen .
Aktueller Max. Wert Blinkt

(Spitzenwert halten)

90% des Ziel-Drehmoments erreicht

(CerlCe. o)) (oo O ) )
Signaltongeber Griine LED
90% des Ziel-Drehmoments
erreicht
Ziel-Drehmoment erreicht

l:l'll'l‘”’” ? o—
(]

™
[}

@@ e )y W« @ »

Signaltongeber Rote LED
Ziel-Drehmoment erreicht

/A M\

Hinweis:

n
1. Wenn El' u erscheint, bedeutet dies, dass mehr als 110%
des spez. Drehmoments aufgebracht wurde.

1

2. Wenn Fu‘ ! angezeigt wird, bedeutet dies, dass der
Speicher des Schraubendrehers voll ist und der niichste Wert
nicht mehr gespeichert werden kann. Bitte lesen Sie den
Abschnitt ,, Anzeige der aufgezeichneten Werte im Spitzenwert
halten Modus¥, um den Speicher zu loschen.

3. Wenn das ei lite Ziel-Dreh erreicht ist, leuch
sowohl die griine als auch die rote LED.

www.hoffmann-group.com
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| HoLexX. |

Anzeige der aufgezeichneten Werte

im Spitzenwert halten Modus
|

JC ™" FHinweis 1
Spitzenwert halten / Uberwachungsmodus

u/s
l Langes Drﬁckeno

*Hinweis 2|

Spitzenwert- / Uberwachungsmodus

einstellen
T
Driicken Sie auf

. Automatischer
(A nn Wechsel e
[’v ) E n (XN} S « > ]

Y/

Aufzeichungsnr.

urs
Driicken Sie auf O

r
[ : T — ,
Griine LED @ v

Driicken Sie auf @ ﬂO,IP

@ (Aufgabe) Ja
| @ (Loschen)
v

Geldscht

bll ' ‘On @ Signalton ein/aus

(v) [Hinweis7

urs
Driicken Sie auf O

oo L 2
Lonu
Kommunikation ;
u/s
Driicken Sie auf O SEﬂd
@ Kommpnikation
o (Beenden) |
[N AR <+------------
u/s
l Driicken Sie auf O
-' "cNm P

Spitzenwert halten /
Uberwachungsmodus

www.hoffmann-group.com
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65 9050_50/200/400 | 13

/A N

Hinweis:

1. Die Anzeige der i Werte im
halten®“ Modus kann auch im Modus ,,Uberwachung“ ausgefuhrt
werden.

2. Wenn Sie den ,,Spitzenwert halten“ Modus ausfiihren, wird das

Display ﬂOdE anzeigen. Fahren Sie mit dem niichsten
Schritt fort.

3. Wenn keine Aufzeichnungen vorhanden sind, wird nonE
angezeigt.

4. Diese Funktion wird nicht von allen Modellen unterstiitzt.

5. Der Kommunikationsmodus dient zur Ubertragung von
aufgezeichneten Daten an einen PC.

6. Der Kommunikationsmodus dient auch zur Kalibrierung des

Schr drehers. Weitere Infor i erhalten Sie bei
Ihrem Hindler vor Ort.
\\7. Fiigen Sie die Signalton EIN/AUS Auswahl hinzu. /

MANUELLE KALIBRIERUNG
|

Langes Driicken

IC ,
20,

Aktuelles Ziel- Spitzenwert-
Drehmoment /Uberwachungsmodus

einstellen
us
Fiinf Mal auf / driicken

LAL

Kalibrierungsmenii

Schritt 1: Bereitlegen eines Standard-

Drehmomentsensors

B Bitte legen Sie einen zertifizierten Standard-
Drehmomentsensor bereit, der den gesamten
Bereich des zu kalibrierenden Schraubendrehers
abdeckt.

B Eine externe Kraft wird auf den Anti-Rutsch
Griff des Schraubendrehers wahrend des
manuellen Kalibrierungsvorgangs ausgeiibt.

www.hoffmann-group.com
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brierung im

B Stellen Sie den Schraubendreher auf den max.
Drehmomentwert ein.

B Rufen Sie das Kalibrierungsmenii auf.

B Driicken Sie auf <3 zur Anzeige von LAL? .

B Driicken Sie ein Mal auf <2). P |

—» Lo~ wird angezeigt und die Punkt 1
Kalibrierung aufgerufen.

B Beginnen Sie mit der Drehung des
Schraubendrehers im Uhrzeigersinn. Pa5
wird kurz darauf angezeigt.

B Wenn Sie abbrechen mochten, driicken Sie

einfach auf wi , um dieses Menii zu verlassen.

B Driicken Sie “7/ oder <2, um den Aquivalenzwert
einzustellen, wenn der Standard-
Drehmomentsensor 20% des max. Drehmoments
anzeigt.

B Driicken Sie anschlieBend auf @ zur Anzeige
von P2 und rufen Sie die Punkt 2
Kalibrierung auf.

B Wenn Sie abbrechen mochten, driicken Sie

einfach auf ** , um dieses Menii zu verlassen.
B Driicken Sie <7/ oder - '~\:‘_A, um den Aquivalenzwert
einzustellen, wenn der Standard-
Drehmomentsensor 100% des max. Drehmoments
anzeigt.
B Wenn Sie den Schraubendreher wihrend der
Punkt 2 Kalibrierung in die falsche Richtung

drehen, wird El’ 1 angezeigt.
B Driicken Sie zur Anzeige von @ anschliefend

auf -d4  und der Schraubendreher wird sich
automatisch ausschalten. Bitte schalten Sie ihn
wieder ein und tiberpriifen Sie die Genauigkeit.

Schritt 3: Manuelle Kalibrierung entgegen dem

Uhrzeigersinn

B Gehen Sie vor wie oben fiir die Kalibrierung im
Uhrzeigersinn beschrieben.

B Beginnen Sie mit der Drehung des
Schraubendrehers entgegen dem Uhrzeigersinn.
nEL  wird kurz darauf angezeigt.

B Wenn Sie den Schraubendreher wihrend der
Punkt 2 Kalibrierung in die falsche Richtung

drehen, wird El’ -: angezeigt.

B Fahren Sie mit demselben Vorgang fort, bis die
Kalibrierung entgegen dem Uhrzeigersinn
abgeschlossen ist. Bitte schalten Sie den
Schraubendreher ein und iiberpriifen Sie die
Genauigkeit.

www.hoffmann-group.com
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WARTUNG UND LAGERUNG

ACHTUNG:
Um die Genauigkeit zu gewihrleisten, ist
eine Nachkalibrierung notwendig.
Bitte kontaktieren Sie diesbeziiglich Ihren
Hindler vor Ort.

ACHTUNG:
1. Ein zu hohes Drehmoment
(110% des max.
Drehmomentbereichs) kann zu
Schiden oder Verlust der
Genauigkeit fiihren.
2. Den Schraubendreher nicht stark
schiitteln oder fallenlassen.

3. Den Schraubendreher nicht als Hammer verwenden.

4. Den Schraubendreher keiner grofien Hitze, Feuchtigkeit
oder direktem Sonnenlicht aussetzen.

5. Dieses Gerit nicht im Wasser verwenden. (nicht
wasserdicht)

6. Falls der Schraubendreher nass wird, wischen Sie ihn so
schnell wie moglich mit einem trockenen Tuch ab.
Insbesondere das Salz aus Meerwasser kann zu Schaden
fihren.

7. Keine organischen Losungsmittel, wie z.B. Alkohol oder
Farbverdiinner fiir die Reinigung des Schraubendrehers
verwenden.

8. Den Schraubendreher von Magneten fernhalten.

9. Den Schraubendreher keinem Staub oder Sand aussetzen, da dies
zu schweren Schiden fiihren konnte.

10. Keinen iiberméBigen Druck auf die LCD-Anzeige
ausiiben.

11. Drehmoment langsam anlegen und die Mitte des Griffes
umfassen. Fassen Sie nicht das Ende des Griffes an.

12. Wenn Sie die Genauigkeit der Kalibrierung
iiberpriifen, verwenden Sie bitte das Bit-Set aus dem
Hartschalenkoffer.

BATTERIEWARTUNG

—_

. Entfernen Sie die Batterie, wenn der Schraubendreher tiber

einen ldngeren Zeitraum nicht verwendet wird.

2. Halten Sie eine Ersatzbatterie bereit, wenn Sie auf eine lange

Reise gehen oder in kalte Gebiete fahren.

. SchweiB, Ol und Wasser kénnen dazu fiihren, dass die
Batteriepole keinen Kontakt herstellen konnen. Um dies
zu vermeiden, wischen Sie beide Pole ab, bevor Sie die
Batterie einlegen.

Entsorgen Sie Batterie an dafiir vorgesehenen
Entsorgungsstellen. Werfen Sie Batterien nicht in ein
Feuer.

5. Verbraucher sind gesetzlich verpflichtet Altbatterien zu
einer geeigneten
Sammelstelle/Verkaufsstelle/ Versandlager zu bringen. Die
durchgestrichene Miilltonne bedeutet: Batterien und
Akkus diirfen nicht in den Hausmiill. Pb, Cd und Hg

bezeichnet Inhaltsstoffe die oberhalb der gesetzlichen

Werte liegen.
Rev.: SD/SP 2.2

www.hoffmann-group.com
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Dear Users

Thank you for using digital screwdriver. This
manual will help you to use the many features of your
new digital screwdriver. Before operating the
screwdriver, please read this manual completely,
and keep it nearby for future reference.

MAIN FEATURES
|

Digital torque value readout
+/- 2% accuracy
CW and CCW operation

Peak hold and track mode selectable

Buzzer and LED indicator for the 9 pre-settable
target torques

Engineering units (cN-m, in-lb, kg-cm)
selectable

50 data memory for recall and joint
torque auditing

Communication functions
Auto power off after about 5 minutes idle
Rechargeable batteries are compatible

Buzzer ON/OFF selection.

Manual calibration

www.hoffmann-group.com
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65 9050_50/200/400

1. Autolock Bit Holder 8. Calibration mark
2. Communication Port 9. Buttons
3. LCD Readout 10.Torque Value
4. LED Indicator 11.Units
5. Anti-slip Handle 12.Peak/Track Mode
6. Battery Cap 13.Memory Number
7. Buzzer
SELECTION GUIDE
659050 _50
659050 _200
65 9050_400
Bit End
Model Fitting Max. Torque
(inches)
50 ¢cN-m /
_s0 ) 14 4.42 in-lb / 5.1kg-cm
200 ¢cN-m /
200 14 17.7 in-1b / 20.41 kg-cm
400 ¢cN-m /
_400 14 35.39 in-1b / 40.82 kg-cm
Accuracy

+/-2%-CW / +/-3%-CCW

www.hoffmann-group.com
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SPECIFICATIONS
[

Torque
Model Resolution Measuring | Length
No. (cN-m) Range (mm)
(cN-m)
_50 0.1 10-50 203
_200 0.1 40 -200 203
_400 0.1 80 — 400 203
All Models
Accuracy *1 CC Cvg\:/:if;&
Data memory size 50
PC Connectivity No
Pre-Setting No. 9 sets
Bright LED 2 LED (1 Red+1 Green)
Operation Mode Peak hold/Track
Unit Selection cN-m, in-1b, kg-cm
Head Type Autolock bit holder
Button 5
Battery AAAXx 1
Operating Temperature -10°C ~ 60°C
Storage Temperature -20°C ~ 70°C
Humidity Up to 90% non-condensing
Drop Test 1m
Vibration Test *2 10G
Environmental test *3 Pass
compatibilty test 4 Pass

www.hoffmann-group.com
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Note:

*1: The accuracy of the readout is guaranteed from

20% to 100% of maximum range + /- 1 increment.
Under 20% the red LED lights up, the accuracy
for this range is not guaranteed.
The torque accuracy is a typical value. Calibration
point is on the rubber grip. For keeping the
accuracy, calibrate the wrench for a constant
period time (1 year).

*2: Horizontal and vertical test.

*3: Environmental test:

a. Dry heat

b. Cold

c. Damp heat

d. Change of temperature
e. Impact (shock)

f. Vibration

g. Drop

*4: Electromagnetic compatibility test:
a. Electrostatic discharge immunity (ESD)
b. Radiated susceptibility
c. Radiated emission

www.hoffmann-group.com
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BEFORE USING THE SCREWDRIVER
I

BATTERY INSTALLATION

B Remove the battery cap.

B Insert one AAA batteries matching the
-/+ polarities of the battery to the battery
compartment.

B Put on the battery cap and fasten it tightly

according to the following figures.

POWER ON AND RESETTING THE SCREWDRIVER

B Press (©) to power on the digital screwdriver.

B Usually press (© to reset the digital screwdriver
before using it.

JC e
Ly

™,
[

ATTENTION:
If an external force is applied to the screwdriver
during power-on period, an initial torque offset
will be recorded in the memory.

AUTO POWER OFF

B The screwdriver will auto power off after about
5 minutes idle for power saving. Press (©) to
power on the screwdriver again.

CAUTIONS:

During communication period ( appears),
the auto power off function is disabled.

RESETTING THE SCREWDRIVER

B [f the screwdriver does not function normally,
loosen the battery cap then tighten it to re-start.

www.hoffmann-group.com
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65 9050_50/200/400

SETUP

Power On/Clear

@ Unit Selection/Setting

@ Pre-setting No.
@ Adjust Torque Value

STEP 1: PRE-SETTING NO.

-cNm

-@

Pre-setting: M1

<

0™

-
1™,

Pre-setting: M2

Press @
v

Pre-setting: M3

Pre-setting: M9 *Notel, 2, 3|

A\

Note:

n
1. If El' u is appeared, that means this screwdriver has ever
been applied more than 10% of torque of the spec.
2. The maximum capacity for “Pre-setting No.” is 9 sets.
3. The “Pre-setting No.” is cyclic.

www.hoffmann-group.com
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STEP 2: UNIT SELEC

Pre-setting Unit: ¢cN-m

Press @
- - ~
37170,
[ | v

Unit Selection: in-1b

Press @

JCLC
Ca2 &

Unit Selection: kg-cm

STEP 3: SET TARGET TORQUE

-

Pre-setting Target Torque

—
o]
-
[s]
3
4

Decrease Torque Value

JiN

Note:
1. The “Unit Selection” is cyclic.

www.hoffmann-group.com
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65 9050_50/200/400 | 23

Set Peak/Track mode

Press @ @ for Selection

Set Peak/Track mode

Press @

005

Record No.

Press @

Clear Record

Press@ four times

Peak Hold Mode

A\

Note:
1. Please skip this procedure and continue to the next step.

www.hoffmann-group.com
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TRACK MODE OPERATION
|

START
\@ (System initial)

It
LIt
Setting Target Torque

j Apply Torque
I

Current Torque Value

Reach 90% of Target Torque

Current Torque Value

(™ o)) (Coonn O 2) )
Green LED
Reach 90% of Target Torque

Buzzer

Reach Target Torque

T
g

l

@« @Dy @« @ »mm

T

Buzzer Red LED
Reach Target Torque
Note:
n
L ErC

is appeared, that means this screwdriver has ever
been applied more than 110% of torque of the spec.

2. When reaching the setting target torque, the green and red LED
will be on at the same time.
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PEAK HOLD MODE OPERATION

START

l (C) (System initial)
"

e, '
Setting Target Torque r E E
Recording
Apply Torque 4
W)
1
= = N Released !
i
DUL <oimorge o 1OU
Current Max. Value Flashing

(Peak Hold)

Reach 90% of Target Torque

(o N N B (O (o O D) )

Buzzer Green LED
Reach 90% of Target Torque

Reach Target Torque

(DI w«@)

Buzzer Red LED

M)

Reach Target Torque

clear the momory records.

will be on at the same time.

A
Note:
£rD
1. If u is appeared, that means this screwdriver has ever
been applied more than 110% of torque of the spec
5 1 Fuld

is appeared, that means the screwdriver’s memory
is full and the next value record can not be written in. Please
refer the “Peak Hold Mode Recorded Value Review” section to

. When reaching the setting target torque, the green and red LED

J/
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Peak Hold Mode Recorded Value Review
|

" .' n " cNem p
O
Peak Hold/Track Mode

l Long Press@
rodE

Set Peak/Track Mode

l Press@

nn Auto Change T hhES
005 < > oauy

Record No. Record .Value
urs
l PressO
()
R — .
Clear Record @ v
u/s
Press O n O'IP
D R No----1
@ (Give up) Yels
;@ (Clear)
Deleted
e dEL
b, f i ‘ . @ Buzzer on/off
=0 W)
u/s
Press O
Foog B
Lo Tt '
Communication ;
u/s
PressO s SENd i
ommpunication
@,
TRl e ®xie) __ |
u/s
l PressO
:' .: .-. "'cN-m P
LAy,
Peak Hold /Track Mode
4 2 N

Note:

1. The “Peak Hold” mode recorded value review also can be operated
form “Track” mode operation.

2. If you operate in the “Peak Hold” mode, the display will

show nadE and please go to next step.

. If the record is empty, it will show nonE o

. This function is not supported on all type of models.

. Communication mode is for uploading record data to PC.

. Communication mode is also for calibration of screwdriver. Please
contact your local dealer for information.

. Add buzzer ON/OFF selection.

AW

a

J
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MANUAL CALIBRATION
|

uis
Long Press

JC T
caag, T T
Current target Set Peak/Track Mode
toque uis
Press / five times
rm
‘ L HL

Calibration menu

Step1: Prepare one standard torque sensor

B Please prepare one standard torque sensor which
has been certified and covers the entire range of
the screwdriver to be calibrated.

B An external force is applied to the anti-slip
handle of screwdriver during manual calibration
period.
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manual calibration

B Set the screwdriver to the max. operation torque
value.

B Visit the calibration menu.

B Press 3 to show [RL?

B Press ) once, Pt — Lo--  willbe
shown and enter point 1 calibration.

W Start to rotate screwdriver clockwise and Pa5
will be shown in a moment.

B [f you want to abandon, just press " to escape
this menu.

B Press <7/ or <2 to set equal value when the
standard torque sensor show the 20% of the max.
operation torque.

B Then press @ to show P2 and enter point 2
calibration.

B [f you want to abandon, just press " to escape
this menu.

B Press <7/ or <4 to set equal value when the
standard torque sensor show the 100% of the max.
operation torque.

B If you rotate screwdriver with wrong direction

during point 2 calibration, El’ -: will be
shown.
W Then press (M) to show rd4  and the

screwdriver will auto power-off. Please power-on
and check accuracy again.

Step3: Counter-clockwise manual calibration

B Do the same procedure like clockwise calibration
mentioned above.

B Start to rotate screwdriver counter-clockwise and
AFD  will be shown in a moment.

B [f you rotate screwdriver with wrong direction

during point 2 calibration, El’ T willbe
shown.

B Continue doing the same procedure to finish
counter-clockwise calibration. Please power-on
and check accuracy again.
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MAINTENANCE AND STORAGE
. _ _ _ -

ATTENTION:
periodic recalibration is
necessary to maintain accuracy.
Please contact your local dealer for
calibrations.

CAUTION:

1. Over-torque (110% of Max.
torque range) could cause
breakage or lose accuracy.

2. Do not shake violently or drop
screwdriver.

3. Do not use this screwdriver as a

hammer.
4. Do not leave this screwdriver in any place exposed
to excessive heat, humidity, or direct sunlight.

5. Do not use this apparatus in water.(not waterproof)
6. Ifthe screwdriver gets wet, wipe it with a dry towel
as soon as possible. The salt in seawater can be

especially damaging.

7. Do not use organic solvents, such as alcohol or
paint thinner when cleaning the screwdriver.

8. Keep this screwdriver away from magnets.

9. Do not expose this screwdriver to dust or sand as
this could cause serious damage.

10. Do not apply excessive force to the LCD panel.

11. Apply torque slowly and graspe the center of the
handle. Do not apply load to the end of handle.

12. When checking the accuracy or calibration,
please use the bit head packed inside the blow
mold case.

BATTERY MAINTENANCE

1. When the screwdriver is not used for an extended
period of time, remove the battery.

2. Keep a spare battery on hand when going on a long
trip or to cold areas.

3. Sweat, oil and water can prevent a battery’s
terminal from making electrical contact. To avoid
this, wipe both terminals before loading a battery.

4. Dispose of batteries in a designated disposal area.
Do not throw batteries into a fire.

5. Consumers are legally required to dispose of
batteries at suitable collection points, vending
points or dispatch bays. The crossed-out wheeled
bin means that batteries must not be disposed of in
the household waste. Pb, Cd and Hg designate
substances that exceed the legal limits.

Rev.: SD/SP 2.2
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Chers utilisateurs

Merci pour ’utilisation du tournevis digital. Ce
manuel vous aidera a utiliser les nombreuses
fonctions de votre nouveau tournevis digital. Avant
de l'utiliser, lisez svp ce manuel entiérement, et
gardez le a portée de main pour future référence.

FONCTIONS PRINCIPALES

B Lecture digital de valeur de serrage/serrage
B +/- 2% d’exactitude

B Fonctionnement dans le Sens Droite ou dans le
Sens Gauche.

B Mode de limite de prise et de direction
sélectionnable

B Vibreur et indicateur LED pour les 9 objectifs de
serrages pré-réglables.

B Unités de technologie sélectionnables (cN-m, in-
Ib, kg-cm)

B Mémoire de 50 données pour le rappel et
la vérification jointe de serrage.

B Fonctions de communication

B Mise hors tension auto. aprés environ 5 minutes
de veille.

B Piles rechargeables compatibles
B Sé¢lection buzzer ON/OFF

®m  Ftalonnage manuel
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65 9050_50/200/400

1. Support de méche a 8. Marque de calibrage
Verrouillage auto. 9. Boutons

2. Port de communication 10, Valeur de serrage

3. Lecteur LCD 11.Unités

4. LED Indicateur 12.Mode prise / direction

5. Poignée anti-dérapage 13.Numéro de mémoire

6. Couvercle de pile

7. Vibreur

GUIDE DE SELECTION

65 9050 50
65 9050_200
65 9050_400
Ajustage
LHEAIE Serrage limite
Modéle | mité jorrag
2 d’fonctionnement
meche
(pouces)
50 ¢cN-m/
S0 1/4 4.42 in-1b / 5.1kg-cm
200 ¢cN-m/
_200 1/4 17.7 in-1b / 20.41 kg-cm
400 ¢cN-m /
-400 1/4 35.39 in-1b / 40.82 kg-cm
Exactitude

+/-2%-CW / +/-3%-CCW
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CARACTERISTIQUES

Mesure du
Numéro de Résolution Valeur de Longueur
modéle. (cN-m) serrage (millimétres)
(cN-m)
_50 0.1 10-50 203
200 0.1 40 -200 203
_400 0.1 80 — 400 203
Tous Modéeles
. CW: +2%
Exactitude*1
CCW: +£3%

Taille mémoire d
Jal e mémoire de 50
PC Connectivité No
No de Préréglages. 9 ensembles
LED lumineuse 2 LED (1 Rouge+1 Verte)
Mode d’fonctionnement Prise/voie limitées
Choix d’unité cN-m, in-Ib, kg-cm

A Support de méche a
Type de Téte Verrouillage auto.
Bouton 5
Pile AAAX 1
Temp.erature de 60°C de -10°C
fonction t
Température de 70°C de -20°C
stockage
Humidité Jusqu’a 90% sans condensation
Essai de chute Im
Vibration Test*2 10G
Test environnemental* 3 Passage
Compatibilité
électromagnétique Passage
test*4
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Note :

*1 : L’exactitude de la lecture est garantie de 20% a
100% de la gamme maximum +/- 1 incrément.
En dessous de 20% la LED rouge s'allume, la
précision pour cette gamme n'est pas garantie.
L’exactitude de serrage est une valeur typique. Le
point de calibrage est sur la poignée en
caoutchouc. Pour garder I’exactitude, calibrer le
Pour garder I’exactitude, calibrer la clé pour une
période de temps constante (1 an).

*2: Test Horizontal and vertical.

*3: Test environnemental :

. Chaleur s¢che

. Froid

. Chaleur humide

. Variation température

. Impact (choc)

Vibration

. Chute

*4: Test de compatibilité électromagnétique :
a. Immunité de décharge électrostatique (ESD)
b. Susceptibilité de rayon
¢. Emission de rayon

o a0 o

(o]
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AVANT D’UTILISER LE TOURNEVIS
I

INSTALLATION DE LA PILE

B Enlevez le couvercle de pile.

B Insérez Augmente la valeur de serrage une pile
AAA avec les polarités - /+ dans la bonne
direction de celles du compartiment de pile.

B Remettre le couvercle de pile et le fixer
correctement selon les figures suivantes.

MISE EN MARCHE ET REINITIALISATION
DU TOURNEVIS

B Pressez (€) pour mettre en marche le tournevis

digital.

B Habituellement pressez (€) pour réinitialiser le
tournevis digital avant g T
utilisation. :“: .-“.’ .

ATTENTION :

Si une force externe est appliquée au tournevis
au cours de la mise en marche, un premier
excentrage de serrage sera enregistré dans la
mémoire.

ARRET AUTOMATIQUE

B e tournevis s’arrétera automatiquement apres
environ 5 minutes de non utilisation pour une
économie d’énergie. Pressez (€) pour remettre
en marche le tournevis.

ATTENTIONS :
Au cours de la période de communication (Send|
apparait), la fonction d’arrét automatique et
désactivée.

REINITIALISATION DU TOURNEVIS

B Si le tournevis ne fonctionne pas normalement,
détacher le couvercle de pile alors le resserrer
pour redémarrer.
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INSTALLATION

@ Mise en marche/Efface
@ Choix d’unité/Réglages
@ No de Préréglages.

@ Ajuste la valeur de serrage
ETAPE 1 : No de Préréglages.

\4
T
C LG

Préréglé : M2

Pressez @
v

Préréglé : M3

Préréglé : M9 (R 12 2]

A\

Note :

n
1. Si Ef’ u apparait, cela signifie que ce tournevis n’a jamais
été appliqué a plus de 10% de serrage du Spec.
2. La capacité maximum pour « No de Préréglages » est de 9
ensembles.
3. Le « No de Préréglage » est cyclique.
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Unité de Préréglage : cN-m

Pressez @
- - -
b O
[ [ v
Choix d’unité : in-lb

Pressez @

I 0
C 20 &

Choix d’unité : kg-cm

ETAPE 3 : REGLER LA VALEUR DE
SERRAGE

Préréglage valeur de

Pressez @

Diminue la valeur de serrage

JiN

Note :
1. Le « CHOIX D’UNITE » est cyclique.
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PE 4 : MODE DE SELE
PRISE / DIREC

C

I
UULRVY

Mode de Direction

Longue pression @

- ar
noac ©

Régler le Mode de prise / direction

Pressez @ @ pour la

sélection

N}
F

RO
lllllll

Régler le Mode de prise / direction

Pressez @

\4
HE

Enregistrer No.

Pressez @

Effacer Enregistrement

Appuyez sur @ quatre
fois

P

4
'""l‘“” ’
[V

Mode limite de prise

‘

=
'.“

-

'-

JiN

Note :

1. Veuillez passer ce procédé et continuer a I’étape suivante.
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MODE DIRECTION

D’FONCTIONNEMENT
|

DEBUT

@ (Systéme Initiale)

Régler la valeur de Serrage

\ Appliquer la serrage
I

Valeur de serrage courante

Portée 90% de serrage de cible

2258

Valeur de serrage courante

B
L]

T

CorlCone N N B (O (o Q D) )

Vibreur LED verte
Portée 90% de serrage de cible

Atteinte de la valeur de Serrage

o

@@y W« @ »mm

Vibreur LED rouge

Atteinte de la valeur de Serrage

Note :

n
1. Si El" u apparait, cela signifie que ce tournevis n’a jamais
été appliqué a plus de 110% de serrage du Spec.
2. Lors de I’atteinte de la valeur de Serrage, la LED verte et rouge
seront allumées en méme temps.
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FONCTIONNEMENT MODE
LIMITE DE PRISE

©

(Systéme Initiale)

L, :
Régler la valeur de Serrage rEE
Enregistrement
Appliquer la serrage N
(W
1
1 Libéré .
P g 12
SR Thpiaaia o UL
Valeur Max. courante S¢TT28¢ Clignotant

(limite de prise)

Portée 90% de serrage de cible

(oo o)) (GG O D)) )

Vibreur LED verte
Portée 90% de serrage de cible

Atteinte de la valeur de Serrage

(DI W« @ »m

Vibreur LED rouge
Atteinte de la valeur de Serrage

4 2 N
Note :

n
1. Si E'. u apparait, cela signifie que ce tournevis n’a jamais
été appliqué a plus de 110% de serrage du Spec.

2 siFull

apparait, cela signifie que la mémoire du
tournevis est pleine et le prochain enregistrement de valeur ne
peut pas y étre écrit. Veuillez vous référer a la section « Revue
de valeur enregistrée du mode limite de prise » pour effacer les
enregistrements de la mémoire.

3. Lors de I’atteinte de la valeur de Serrage, la LED verte et rouge
seront allumées en méme temps.
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Revue de valeur enregistrée du mode
limite de prise

o

Prise limite / Mode piste

u/s
l Longue pression O

Régler le Mode de prise / direction

@
Pressez

Changement
A i automatique 4QIIN""
G nou - > gl
4 Enregistrer No. Valeur
enregistrée
u/s
Pressez O
(]
L [N r R """""""" |
Effacer © v
Enregistrement ;e
Pressez no"j
<4---------=- '---1
O (Abandonner) O“l
@(Eﬂace)
Supprimé
$ommmmmmmmmes del
b” n @ Buzzer on/off
£ W)
u/s
Pressez O
(4 Y @_ *Note4, 5.
Corll FomiEa,
Communication ‘

Pressez @ S E r.d

Commypnication
'

Prise limite / Mode piste
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Note :
1. Le mode revue de valeur « limite de prise » enregistré peut
é etre i depuis le mode

d’fonctionnement « Direction ».
2. Si vous fonctionnez en mode « Limite de prise », I’écran

affichera nodf et veuillez passer a I’étape suivante.

. Si Penregistrement est vide, nonE s’affichera.

. Cette fonction n’est pas soutenue sur tout les types de modéles.

. Le mode communication est pour télécharger les données
enregistrées au PC.

6. Le mode communication est également pour le calibrage du
tournevis. Veuillez contacter votre revendeur local pour
information.

\7. Aionter sélection huzzer ON/OFF. /

ahw

ETALONNAGE MANUEL

Longue ™™
DT pression
Cau,.’
Couple actuel de Régler le Mode de
référence prise/direction

uis
Appuyez sur -/ cinq fois

LAL

Menu d’étalonnage

ETAPE 1 : PREPARER UN CAPTEUR DE

COUPLE STANDARD

B Veuillez préparer un capteur de couple standard
qui a été certifié et qui couvre toute la gamme de
couple pour laquelle le tournevis doit étre calibré.

B Une force externe est appliquée sur la poignée
antidérapante du tournevis pendant 1’étalonnage
manuel.
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ETAPE 2 : ETALONNAGE MANUEL EN
MODE VISSAGE

B Réglez le tournevis sur la valeur maximale du
couple.
B Allez au menu étalonnage.

B Appuyez sur - &) pour afficher LALA .
B Appuyez encore une fois sur <3, Pk |

— Lo--  vasafficher puis saisissez le
premier point d’étalonnage.

B Commencez par tourner le tournevis dans le sens
des aiguilles d’une montre et Fp5  va
s’afficher pendant quelques instants.

B Si vous voulez arréter, veuillez simplement

appuyez sur "’f pour quitter ce menu.

B Appuyez sur <7/ ou A pour égaliser la valeur du
couple quand le capteur de couple standard
atteint 20% de la valeur maximale du couple de
serrage.

B Puis appuyez sur @ pour afficher P2 et

entrer le second point d’étalonnage.
B Si vous voulez arréter, veuillez simplement

appuyez sur mf pour quitter ce menu.

B Appuyez sur 7/ ou - &) pour égaliser la valeur du
couple quand le capteur de couple standard
atteint 100% de la valeur maximale du couple de
serrage.

B Si vous tournez le tournevis dans la mauvaise
direction pendant 1’étalonnage du second point,

El’ -= va s’afficher.
B Appuyez alors sur @ et rd4  le tournevis va
s’éteindre automatiquement. Veuillez le rallumer

et vérifier encore une fois la précision du
tournevis.

ETAPE 3 : ETALONNAGE MANUEL EN

MODE DEVISSAGE

B Faire la méme procédure que pour 1’étalonnage
en mode vissage indiqué ci-dessus.

B Commencez par tourner le tournevis dans le sens
inverse des aiguilles d’une montre et AEL va
s’afficher pendant quelques instants.

B Si vous tournez le tournevis dans la mauvaise
direction pendant 1’étalonnage du second point,

El’ 1 va s’afficher.

B Continuer la méme procédure pour finir la
calibration en mode dévissage. Veuillez rallumer
le tournevis et vérifier encore une fois la
précision du tournevis.
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ENTRETIEN ET STOCKAGE

ATTENTION :
Le recalibrage périodique est
nécessaire pour maintenir ’exactitude.
Veuillez contacter votre revendeur local pour
les calibrages.

ATTENTION :

1. Serrage excessive (110% du niveau
max. de serrage) risque de causer
la rupture ou la perte de
Pexactitude.

2. Ne pas secouer violemment ou
laisser tomber le tournevis.

3. Ne pas utiliser ce tournevis comme marteau.

4. Ne pas laisser ce tournevis dans un endroit exposé a la
chaleur excessive, I’humidité, ou la lumiére direct du
soleil.

5. Ne pas utiliser cet appareil dans I’eau. (n’est pas
imperméable)

6. Si le tournevis est mouillé, 1’essuyer avec une serviette
séche dés que possible. Le sel de I’eau de mer peut étre
particulierement préjudiciable.

7. Ne pas utiliser de dissolvants organiques, tels que alcool
ou diluant pour peinture en nettoyant le tournevis.

8. Garder ce tournevis loin des aimants.

9. Ne pas exposer ce tournevis a la poussiére ou au sable
car ceci risque de causer de sérieux dommages.

10. Ne pas appliquer de force excessive sur le panneau du
LCD.

11. Appliquer la serrage lentement et tenez le par le centre
de la poignée. Ne pas appliquer de poids au bout de la
poignée.

12. Lors de la vérification de la précision ou de
I’étalonnage, veuillez utiliser ’embout livré avec le
tournevis.

MAINTENANCE DE LA PILE

1. Quand le tournevis n’est pas utilisé pendant une période
prolongée, enlever la pile.

2. Conservez une pile de rechange pour un long voyage ou pour
les lieus froids.

3. La sueur, I’huile et I’eau peuvent empécher la borne d’une
pile d’établir le contact électrique. Pour éviter ceci, essuyer
les deux bornes avant de placer une pile.

4. Jeter les piles aux endroits prévu a cet effet. Ne pas jeter les
piles dans un feu.

5. La législation exige des consommateurs le dép6t des piles
usagées dans un lieu de collecte approprié, un point de vente
ou un entrep6t d’expédition. La poubelle barrée signifie qu’il
est interdit de jeter les piles et les batteries avec les ordures
ménageres. Pb, Cd et Hg désignent les substances dont les
valeurs dépassent les limites légales.

Rev.: SD/SP 2.2
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Gentile utente

Grazie per aver acquistato il nostro giravite
digitale. Questo manuale le sara di aiuto nell’uso
delle molte funzioni disponibili per il nuovo giravite
digitale. Prima di utilizzare il giravite, legga
completamente questo manuale, ¢ lo conservi per
riferimenti futuri.

CARATTERISTICHE PRINCIPALI
|

B Lettura digitale del valore di coppia
B Precisione +/- 2%

B Funzionamento in senso orario ¢ in senso anti-
orario

B Modalita forza massima e tracciatura
selezionabili

B Cicalino e indicatore LED per 9 coppie richieste
impostabili

B Unita tecniche (cN-m, in-lb, kg-cm)
selezionabili

B Memoria dati da 50 per richiamo e
controllo con giunto della coppia

B Funzioni di comunicazione

B Spegnimento automatico dopo circa 5 minuti di
inattivita

B Compatibile con batterie ricaricabili

B Pulsante di selezione ON/OFF

B Calibratura manuale
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1. Blocco automatico del 8. Indicatore di
ferma punta calibrazione
2. Porta di comunicazione 9. Pulsanti
3. Lettura LCD 10. Valore di coppia
4. Indicatore LED 11.Unita
5. Impugnatura antiscivolo 12.Modalita Forza
6. Coperchio batteria massima / Tracciatura
7. Cicalino 13.Numero memoria
GUIDA PER LA SCELTA
65 9050_50
65 9050_200
65 9050_400
Adattat
Modello ore Coppia di
punta | funzionamento massima
(pollici)
50 cN-m /
—50 /4 4.42 in-Ib / 5.1kg-cm
200 ¢cN-m/
—200 4 17.7 in-1b / 20.41 kg-cm
400 cN-m /
_400 14 35.39 in-1b / 40.82 kg-cm

Precisione
+/-2%-CW / +/-3%-CCW
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SPECIFICHE

Intervallo

N. modello IRt vt Sonni Luzl;ghe
(cN-m) misurato
(cN-m) (i)
_50 0.1 10-50 203
_200 0.1 40 -200 203
_400 0.1 80 — 400 203
Tutti i modelli
Precisione*1 CC CV{/’\:/::EE;&
:i)in.mnsione memoria 50
ati
Connettivita PC No
Numero predefinito 9 set

LED luminoso

2 LED (1 rosso+1 verde)

Modalita funzionamento

Forza massima / Tracciatura

Selezione unita

c¢N-m, in-Ib, kg-cm

Blocco automatico del ferma

Tipo testa punta
Pulsante 5
Batteria AAAX 1
Temperatura operativa -10°C ~ 60°C
Temperatura stoccaggio -20°C ~70°C

elettromagnetica* 4

Umidita Fino a 90% senza condensa
Test di caduta 1m

Test vibrazione* 2 10G

Test ambientale*3 Superato

Test compatibilita Superato
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659050 50/200/400 Y

Nota:
*1: La precisione della lettura ¢ garantita in un

intervallo massimo da 20% a 100% con un
incremento di +/-.

Sotto del 20% si accende il LED rosso,
la precisione per questo intervallo non ¢
garantita.
La precisione della coppia ¢ un
valore tipico. Il punto di calibrazione ¢
sull’impugnatura in gomma. Per conservare la
precisione, calibrare il giravite per un periodo di
tempo costante (1 anno).

*2: Test orizzontale e verticale.

*3: Test ambientale:

. Caldo asciutto

. Freddo

. Caldo umido

. Cambio di temperatura

. Impatto (urto)

Vibrazione

. Caduta

*4: Test compatibilita elettromagnetica:
a. Immunita alle scariche elettromagnetiche

(ESD)

b. Sensibilita radiata
c. Emissioni radiate

gQ Mo o6 oW
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PRIMA DI UTILIZZARE IL GIRAVITE
|

INSTALLAZIONE DELLA BATTERIA

B Rimuovere il coperchio posteriore.

B Inserire una batteria AAA facendo attenzione
che le polarita -/+ della batteria corrispondano a
quelle dell’alloggiamento.

B Riposizionare il coperchio della batteria e stringere
come indicato nelle immagini di seguito.

ACCENDERE E RIPRISTINARE IL GIRAVITE

B Premere (€©) per accendere il giravite digitale.

B In genere, ¢ sufficiente premere () per
ripristinare il giravite o T r Ta
prima di accenderlo. g,

ATTENZIONE:

Se viene applicata una forza esterna sul giravite
mentre € in funzione, in memoria verra
registrato un offset di coppia iniziale.

SPEGNIMENTO AUTOMATICO

B ]l giravite si spegne automaticamente dopo circa
5 minuti di inattivita per conservare la batteria.
Premere (€) per spegnere automaticamente il
giravite.

ATTENZIONE:
Durante la comunicazione (viene visualizzato
), la funzione di spegnimento automatico ¢
disattivata.

RIPRISTINARE IL GIRAVITE

B Se il giravite non funziona correttamente,
allentare il coperchio della batteria quindi
stringerlo di nuovo.
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65 9050_50/200/400 | 49

IMPOSTAZIONE
OPDA®
f 1t ot
>0 ©

\w A |

B ®F

@ Accensione / Cancellazione
@ Selezione unita / Impostazione

@ Numero predefinito

@ Regolazione volume coppia

FASE 1: Numero predefinito

JIC e
200Gy
Predefinito: M1

Premere @

Predefinito: M2

Premere @

Predefinito: M3

JC e
Lo
Predefinito: M9 [fNota1,2,3

A\

Nota:

n
1. Se viene visualizzato Ef’ u , cio indica che il giravite ha
applicato piu del 10% della coppia specificata.
2. La capacita ima per “N. pr ito” ¢ 9 set.
3. 11 “N. predefinito” ¢ ciclico.
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Unita predefinita: ¢cN-m

Premere @
e

Lo

Selezione unita: in-1b

Premere @

T
Caa &

Selezione unita: kg-cm

FASE 3: IMPOSTAZIONE LA COPPIA

Coppia richiesta predefinita

l Premere @
1

val
l Premere @

|
X

- cNm

T

-
-

]
X

=
]

™
D
Ko
e 3

M

Riduce il valore della coppia

A\

Nota:
1. 11 “Selezione unita” ¢ ciclico.
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65 9050_50/200/400

Modalita tracciatura

Tenere premuto @

| ¢

war O
Imposta la Modalita forza
massima/tracciatura

Premere @ @ per

selezionare
- ©
rocce

Imposta la Modalita forza
massima/tracciatura

l Premere @

P
N

. registrazione

Premere @

Cancella la registrazione

Premere @ quattro volte

Modalita forza massima

JiN

Nota:
1. Ignorare questa procedura e continuare con il passaggio
successivo.
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FUNZIONAMENTO IN

MODALITA TRACCIATURA
|

AVVIO

@ (Inizializzazione sistema)

Impostazione coppia richiesta

} Applicare la coppia
I

Valore coppia corrente

Raggiunto il 90% della coppia
richiesta

T

oc

[ ]

"‘ cN'm
L]

Valore coppia corrente

!
((...((...@ ) I (e (e Q ) )

Cicalino LED verde
Raggiunto il 90% della coppia
richiesta

Raggiunta la coppia richiesta

il

@@ @y W« @ »mm

Cicalino LED rosso

Raggiunta la coppia

richiesta
Nota:

£l

1. Se viene visualizzato u , ¢io indica che il giravite ha
applicato pili del 110% della coppia specificata.

2. Una volta raggiunta la coppia richiesta, i LED verde e rosso si
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65 9050_50/200/400 | 53

FUNZIONAMENTO IN

MODALITA FORZA MASSIMA
|

AVVIO

@ (Inizializzazione sistema)

- wm» L'Nota 1
b o 111 . o O .
Lo, '
Impostazione coppia richiesta r EE
Lettura
Applicare la coppia 4
()
1
- \
T x i e Rilascio > \ ‘Pnnmw /
ooy — wguy =
Applicare la
Valore massimo corrente coppia Lampeggiante

(Forza massima)

Raggiunto il 90% della coppia richiesta

(CorlCone 0 I B (O (O O 2) )

Cicalino LED verde
Raggiunto il 90% della coppia
richiesta

Raggiunta la coppia richiesta

R
i

- —
)

@« @y e« @ »mm

Cicalino LED rosso
Raggiunta la coppia richiesta

A \

Nota:
Erll
1. Se viene visualizzato u , ci0 indica che il giravite ha
applicato piu del 110% della coppia specificata.

[

2. Se viene visualizzato FU' U , vuol dire che la memoria del
giravite ¢ piena e che la registrazione successiva non puo essere
scritta. Per cancellare le registrazioni dalla memoria, consultare
«

“Rivedere i valori registrati in modalita forza massima”.
3. Una volta raggiunta la coppia richiesta, i LED verde e rosso si
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Rivedere i valori registrati in
modalita forza massima
JC :""" g

Forza massima / Modalita Tracciatura

@
l Tenere premuto

Imposta la Modalita forza massima/tracciatura

@
Premere

Modifica
AR aD0g S, mnne
(v b NI - l:l
N registrazione Valore
registrazione
u/s
Premere O
Lrf
LA oo :
Cancella la registrazione © v
Premere ﬂO.IP
- -- No----1.
@ (Annulla) Si
|©(Cancella)
Eliminato v
<-ooom dEL
bl | ' ‘ @ Pulsante on/off
[A] an

)
@
Premere

TR
Lonu

Comunicazione

l Premere SEﬂd
LAL

Comunicazione

@ (Esci) i

<—

remere
JC
L0000y

Forza massima / Modalita
Tracciatura

eNm p

oy
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659050 50/200/400 | 55

4 2 N\
Nota:
1. L’anteprima del valore registrato in modalita “Forza massima”

puo anche essere utilizzato dalla modalita “Tracciatura”.
2. Se si sta utilizzando la modalita “Forza massima”, lo schermo

mostra ﬂOD'E , passare quindi alla fase successiva.

. Se la registrazione ¢ vuota, viene visualizzato nonE
ione non ¢ supportata da tutti i modelli.
adi icazione server per il cari dei dati

di comunicazione server anche per la calibrazione
del giravite. Contattare il rivenditore locale per ulteriori
informazioni.

7. Aggiungi pulsante selezione ON/OFF.

J

CALIBRATURA MANUALE
|

Tenere premuto ¥/

Icnne

Caug,, ' —>

Coppia di Imposta la Modalita forza
torsione attuale massima/tracciatura
uis
Premere / cinque volte
rom
[ R L

Menu calibratura

FASE 1: PREPARARE UN SENSORE DI

TORSIONE STANDARD

B Preparare un sensore di torsione standard che sia
stato certificato e che copra I’intera gamma del
cacciavite da calibrare.

B Una forza esterna viene applicata al manico
anctiscivolo del cacciavite durante il periodo di
calibratura manuale.
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FASE 2: CALIBRATURA MANUALE IN
SENSO ORARIO

B [mpostare il cacciavite al valore massimo di
torsione.
B Visitare il menu calibratura.

B Premere <2 per visualizzare [RLA .

B Premereunavolta <2, PE{  — Lao--
verra visualizzato e inserire il punto di calibratura
1.

B Cominciare a ruotare il cacciavite in senso orario
¢ in un momento verra visualizzato Pn5

B Se si desidera abbandonare, premere 7 per
uscire dal menu.

B Premere 7/ oppure e\ per impostare il valore
uguale quando il sensore di torsione standard
visualizza il 20% della torsione di funzionamento
massima.

B Quindi premere @ per visualizzare PEZ e
inserire il punto di calibratura 2.

B Se si desidera abbandonare, premere ° per
uscire dal menu.

B Premere <7/ oppure -3 per impostare il valore
uguale quando il sensore di torsione standard
visualizza il 100% della torsione di
funzionamento massima.

B Se si ruota il cacciavite nella direzione sbagliata
durante il punto di calibrattura 2, verra

visualizzato El' K
B Quindi premere @ per visualizzare rd4  edil

cacciavite si spegenra automaticamente.
Raccendere e controllare di nuovo con cura.

FASE 3: CALIBRATURA MANUALE IN

SENSO ANTIORARIO

B Secguire la stessa procedura menzionata sopra per
la calibratura in senso orario.

B Cominciare a ruotare il cacciavite in senso
antiorario e in un momento verra visualizzato
nED

B Se si ruota il cacciavite nella direzione sbagliata
durante il punto di calibrattura 2, verra

visualizzato El' -l

B Continuare a seguire la stessa procedura per
completare la calibratura in senso antiorario.
Riaccendere e controllare di nuovo con cura.
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659050 50/200/400 | 57

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO
-

ATTENZIONE:

Per conservare la precisione dello
strumento ¢ necessario eseguire la
calibrazione almeno .

Per la calibrazione, contattare il
rivenditore locale.

ATTENZIONE:

1. Una coppia eccessiva (110% della
coppia massima) pué causare
rotture o perdita di precisione.

2. Non scuotere violentemente o far
cadere il giravite.

3. Non usare il giravite come martello.

4. Non lasciare il giravite in luoghi con eccessiva esposizione a
calore, umidita o luce diretta del sole.

5. Non usare "utensile in acqua (non ¢ resistente all’acqua).

6. Seil giravite si bagna, asciugarlo utilizzando una panno
asciutto appena possibile. Il sale nell’acqua di mare puo
danneggiare I’utensile.

7. Non usare solventi organici, ad esempio alcool o solventi
per pitture per pulire il giravite.

8. Tenere il giravite lontano da magneti.

9. Non esporre il giravite a polvere o sabbia poiché possono
causare danni seri.

10. Non applicare eccessiva forza sul pannello LCD.

11. Applicare lo coppia lentamente ¢ afferrare il centro
dell’impugnatura. Non applicare un carico alla fine
dell’impugnatura.

12. Quando viene controllata la precisione della
calibratura, utilizzare la punta inserita nella cassetta.

MANUTENZIONE DELLE BATTERIE
1

1. Quando non viene utilizzato per lunghi periodi di tempo,
rimuovere la batteria dal giravite.

2. Conservare sempre una batteria di scorta durante i viaggi
lunghi o in zone fredde.

3. Sudore, olio e acqua possono causare il mancato contatto
elettrico dei terminali della batteria. Per evitare cio, pulire
entrambi i terminali prima di inserire una batteria.

. Smaltire le batterie in aree predisposte per lo smaltimento.
Non gettare le batterie nel fuoco.

5. Per legge, i consumatori sono obbligati a depositare le
batterie esaurite presso i punti di raccolta, i punti di
vendita o i magazzini di spedizioni. Il simbolo del
contenitore dei rifiuti sbarrato indica che ¢ vietato
smaltire le batterie con i rifiuti domestici. Pb, Cd e Hg
indicano le sostanze presenti con valori superiori alla

N

norma.
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Estimados usuarios

Les agradecemos que vayan a utilizar este
destornillador digital. Este manual le ayudara a
utilizar las principales caracteristicas de su nuevo
destornillador digital. Antes de utilizar el
destornillador, lea cuidadosamente este manual y
guardelo para futuras consultas.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS

Lectura de valor del destornillador digital
Precision del +/- 2%
Funcionamiento CW y CCW

Modo de retencion de picos seleccionable

Indicador LED y timbre para las 9 torsiones
preconfiguradas de destino

Unidades de ingenieria seleccionable (cN-m, in-
Ib, kg-cm)

B Memoria de datos de 50 para la
recuperacion de datos y la autoria del par de
torsion conjunta

B Funciones de comunicacion

B Apagado automatico después de 5 minutos sin
utilizacion

B Las pilas recargables son compatibles

B Seleccion encendido / apagado de la alarma

B Calibrado manual
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65 9050_50/200/400

1. Funda de la pieza de
bloqueo automatico

. Puerto de comunicacion

. Lectura LCD

. Indicador LED

. Mango anti-deslizante

. Carcasa de las pilas

. Timbre

~N NN kW

8. Marca de calibracion

9. Botones

10.Valor del par de
torsion

11.Unidades

12.Modo de retencion de
picos

13.Ntmero de memoria

GUIA DE SELECCION
65 9050 50
659050 _200
659050 _400
Medida del
Modelo accesorio Par de torsion max.
final de funcionamiento
(pulgadas)
50 ¢cN-m /
—50 /4 4.42 in-1b / 5.1kg-cm
200 ¢cN-m /
—200 /4 17.7 in-1b / 20.41 kg-cm
400 cN-m /
_400 14 35.39 in-Ib / 40.82 kg-cm

Precision
+/-2%-CW / +/-3%-CCW
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ESPECIFICACIONES

Alcance de
N° de modelo Resoluciéon tl()) :rsigfn Longitu
) medido ()
(cN-m)
_50 0.1 10-50 203
_200 0.1 40 -200 203
_400 0.1 80 — 400 203
Todos los modelos
Precision*1 CCCV;]B:/:i:EZ;gZ)
Tamaifio de la memoria 50
de datos
Conectividad del N
ordenador °
N° preconfiguracion 9 sets

LED brillante

2 LED (1 rojay 1 verde)

Modo de
funcionamiento

Retencion de picos /
seguimiento

Seleccion de unidad

¢N-m, in-Ib, kg-cm

Tipo de cabezal

Funda de la pieza de bloqueo

automatico
Boton 5
Pilas 1 x AAA
Tem!)eratu.ra de -10°C ~ 60°C
funcionamiento
Temperatur.a df 220°C ~ 70°C
al
Humidad Hasta 90% no condensada
Prueba de caida I m
Prueba de vibracion*2 10G
Prueba medio
ambiental* 3 Aprobado
Prueba de
compatibilidad Aprobado
electromagnética* 4
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65 9050_50/200/400 | 61

Nota:

*1: La precision de la lectura esta garantizada entre
un 20% al 100% del alcance maximo con un
incremento +/- 1.

Con menos del 20%, el LED rojo se enciende, la
precision para este rango no esta garantizada.
La precision del par de torsion

es un valor tipico. El punto de calibrado esta en
la empuiladura de goma. Para mantener la
precision, calibre la llave dinamométrica para un
periodo de tiempo constante (1 afio).

*2: Prueba horizontal y vertical.

*3: Prueba medio ambiental:

. Calor seco

. Frio

. Calor htimedo

. Cambio de temperatura

. Impacto (golpe)

Vibracion
g. Caida

*4: Prueba de compatibilidad electromagnética:

a. Inmunidad de descarga electroestatica (ESD)
b. Susceptibilidad radiada
c. Emision radiada

hOo Qo0 o
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ANTES DE UTILIZAR EL

DESTORNILLADOR
|

INSTALACION DE LA PILA

B Extraiga la carcasa de la pila.

B Introduzca una pila AAA asegurandose que los
polos -/+ de la pila coincidan con los polos del
compartimento de las pilas.

B Vuelva a colocar la carcasa de la pila y asegurela
firmemente siguiendo las siguientes
ilustraciones.

ENCENDIDO Y REINICIO DEL
DESTORNILLADOR

B Pulse (©) para encender el destornillador digital.

B Pulse normalmente (€) para reiniciar el
destornillador digital antes de utilizarlo.

ATENCION: Ca0e,.’
Si una fuerza externa es
aplicada al destornillador durante el periodo de
encendido, se grabara en la memoria un offset
del par de torsion inicial.

APAGADO AUTOMATICO

B El destornillador se apagara automaticamente
después de 5 minutos en espera para ahorrar
energia. Pulse (©) para encender de nuevo el
destornillador.

ADVERTENCIA:
Durante el periodo de comunicacion (aparece
), la funcion de apagado automatico esta
desactivada.

REINICIO DEL DESTORNILLADOR

B Si el destornillador no funciona con normalidad,
afloje la carcasa de la pila y fijela de nuevo para
reiniciarlo.
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65 9050_50/200/400 E

INSTALACION

(1) Encendido / Eliminar

Seleccion de unidad /
Configuracion

N° preconfiguracion

Ajuste del valor del par de
torsion

PASO 1: N° preconfiguracion

Pre-configuracién: M2

Pulsar @

Pre-configuracién: M3

:' .: '-‘ "'cNm .
L ALNGs)
Pre-configuracién: M9 Notal,2,3

A\

Nota:

n
1. Siaparece Ef’ u se indica que el destornillador ha sido
aplicado a mas del 10% del par de torsion de las
especificaciones.
2. La capacidad maxima para el “N° de preconfiguracion” es 9 sets.
3. El “n° de preconfiguraciones” es ciclico.
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JC
[

T
ALy

Unidad Preconfigurada: ¢cN-m

Pulsar @
- - ..
' ". W

Seleccion de unidad: in-1b

Pulsar @

JC0C
C22 &

Seleccion de unidad: kg-cm

PASO 3: CONFIGURAR EL PAR DE TORSION

DE DESTINO

Preconfigurar el par de torsién de destino

Pulsar @

:l'" e
AL0000 .

Aumentar el valor del par de torsion

l Pulsar @

:,:"-" g i
L.

Disminuir el valor del par de torsion

JiN

Nota:

1. El “Seleccién de unidad” es ciclico.
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65 9050_50/200/400

Seguimiento Modo

Presion larga @

I
unn£<3

Configurar modo de retencién de

picos / seguimiento

Pulse @ @ para su

seleccion

g |
noaoc

Configurar modo de retencion de

picos / seguimiento

l Pulsar @

a0s

N" de grabaciones

Pulsar @

Eliminar grabacion

Pulse @ cuatro veces

Tyl
LILI .

-
™0

Modo de retenciéon de picos

A\

Nota:

1. Salte este procedimiento y continte con el siguiente paso.
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FUNCIONAMIENTO DEL MODO

SEGUIMIENTO
|

INICIO

@ (Sistema inicial)

Valor del par de torsién de la corriente

Alcanzar el 90% del par de
torsion de destino

eehl

Valor del par de torsion de la corriente

(oo ) (oG Q )

Timbre LED verde
Alcanzar el 90% del par de
torsion de destino

Alcanzar el par de torsién de
destino

il

@@ Dy W« @ »mm

Timbre LED roja

Alcanzar el par de torsién

de destino
Nota:

n
1. Siaparece El" u se indica que el destornillador ha sido
aplicado a mas del 110% del par de torsion de las especificaciones.
2. Cuando se obtenga el par de torsion de destino configurado, la
LED verde y roja se encenderan al mismo tiempo.
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65 9050_50/200/400 | 67

FUNCIONAMIENTO DEL MODO
DE RETENCION DE PICOS

INICIO

l @ (Sistema inicial)

Configuracion del par de fEE
torsion de destino Grabando

Aplicar el par 4
de torsion ,@
1
1
= N Emitido !
e --Friie F" {_
1 11— il

Aphcar el par /
Valor max. de corriente de torsién Parpadeando
(retencion de picos)

Alcanzar el 90% del par de
torsion de destino

(oo ) I R (B (O O ) )
Timbre LED verde
Alcanzar el 90% del par de
torsion de destino

Alcanzar el par de torsién
de destino

(DI W« @ »m

Timbre LED roja
Alcanzar el par de torsién de
destino
4 2 N
Nota:
£l
1. Siaparece u se indica que el destornillador ha sido

aplicado a mas del 110% del par de torsion de las especificaciones.

1
2. Si aparece F"" ) se indica que la memoria del destornillador
esta llena y que no se escribira la siguiente grabacion de valor.
Consulte la seccién “Revisar el valor grabado del modo de
retencién de picos” para eliminar las grabaciones de memoria.
3. Cuando se obtenga el par de torsién de destino configurado, la
LED verde y roja se encenderan al mismo tiempo.
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Revisar el valor grabado del modo de

retencion de picos
|

:ll:i'"'!““”" [Nota 1]
e 11 ota

Retencion de picos / Seguimiento Modo

u/s
l Presion larga O

Configurar modo de retencion de picos / seguimiento

@
Pulsar

Cambio

n automatico wmnnie
C nuuS Djiptuininininiy > l:ll_l

Grabar valor
grabaciones
uris
Pulsar
(] F.l
L ’- """""""" 1
Eliminar grabacién v
Pulsar ﬂO.P
S
@ (Abandonar) Si
Il (Eliminar)
Eliminado y
oot dEL
Encendido / Apagado
" de la alarma
b don o
u/s
Pulsar O
o ®
U= L '
. . r 1
Comunicacién v
u/s n
Pulsar O s SE d
@ omultlcacmn
o (Salir) H
LrL -
IS
l Pulsar
:'.: n ncNm 3
Lo,

Retencion de picos /
Seguimiento Modo
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s 2 A
Nota:
1. La revisién del valor grabado del modo “retencién de picos

también puede ser desde el modo “seguimiento”.
2. Si esta utilizando el modo “retencion de picos”, la pantalla

5

mostrara ﬂOdE y deberi ir al siguiente paso.

. Si la grabacién est4 vacia, se mostrara nonE

. Esta funcién no es admitida en todos los tipos de modelos.

. El modo de comunicacion se utiliza para cargar los datos

grabados al ordenador.

6. El modo de comunicacién también se utiliza para la calibracién
del destornillador. Pongase en contacto con su distribuidor local
para mas informacion.

7. Anadir la seleccion del dido / do de la alarma. Y,

[ NN

CALIBRADO MANUAL
1

. uis
Presion larga

Par de torsion Configurar modo de

del objetivo retencién de
actual picos/seguimiento

us
Pulse / cinco veces

LA

Menau del calibrado

Paso 1: Prepare un sensor del par de torsion

estandar

B Prepare un sensor de par de torsion estandar que
haya sido certificado y cubra el rango entero del
destornillador que va a ser calibrado.

B Se aplicara una fuerza externa al asa antideslizante
del destornillador durante el periodo del calibrado
manual.

m
=
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B Configure el destornillador al valor méax. de
funcionamiento del par de torsion.
B Visite el menu de calibrado.

B Pulse <) para mostrar AL/
B Pulsa <) una vez. Se mostrara Fe

— Lo-- , introduzca el punto 1 de calibrado.
B [nicie la rotacion del destornillador en el sentido

de las agujas del reloj y se mostrard Pa%  enun

momento.

B Si desea abandonar, pulse 7 para salir de este
ment.

B Pulse “7/ 0 “4) para configurar un valor igual
cuando el sensor de par de torsion estandar
muestre el 20% del par de torsiéon max. de
funcionamiento.

B Pulse a continuacion @ para mostrar P2 e

introducir el punto 2 del calibrado.

B Si desea abandonar, pulse 7 para salir de este
ment.

B Pulse 7/ 0 A para configurar un valor igual
cuando el sensor de par de torsion estandar
muestre el 100% del par de torsion max. de
funcionamiento.

B Si gira el destornillador en la direccion incorrecta
durante la calibracion del punto 2, se mostrara
£r

W Pulse (M) para mostrarlo rdY el destornillador
se apagara automaticamente. Enciéndalo de nuevo
y compruebe la precision otra vez.

Paso 3: Calibrado manual en el sentido contrario

a las agujas del reloj

B Siga el mismo procedimiento mencionado en el
calibrado en el sentido de las agujas del reloj.

B Inicie la rotacion del destornillador en el sentido
contrario a las agujas del reloj y se mostrara
AEL  enun momento.

B Si gira el destornillador en la direccion incorrecta
durante la calibracion del punto 2, se mostrara

-
El’ l

B Continue haciendo el mismo procedimiento para
finalizar el calibrado en sentido contrario a las

agujas del reloj. Encienda el dispositivo y
compruebe de nuevo la precision.
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MANTENIMIENTO Y

ALMACENAMIENTO
|

ATENCION:
Es necesario realizar un recalibrado
periddico para mantener la precision.
Péngase en contacto con su distribuidor
local para mas informacion sobre
calibraciones.

ADVERTENCIA:

1. La sobrecarga de par de torsion
(110% de alcance max. de par de
torsion) podria causar la rotura o
pérdida de la precision.

2. No caiga o agite violentamente el
destornillador.

3. No utilice este destornillador como si fuera un martillo.

4. No deje este destornillador en ningtin lugar en el que esté
expuesto a un calor excesivo, humedad o luz solar
directa.

5. No utilice este aparato en el agua. (No es resistente al
agua)

6. Sise moja el destornillador, limpielo con una toalla seca
lo antes posible. La sal del agua del mar puede ser
especialmente dafiina.

7. No utilice solventes organicos, como alcohol o
disolvente, cuando limpie el destornillador.

8. Mantenga este destornillador alejado de los imanes.

9. No exponga este destornillador al polvo o a la arena, ya
que podria ser daiado seriamente.

10. No aplique una fuerza excesiva al panel LCD.

11. Aplique el par de torsion lentamente y sujete el centro del
asa. No aplique la carga al final del asa.

12. Cuando compruebe la precision o el calibrado, utilice
la punta del cabezal que se incluye en el interior de la
carcasa de moldeo por soplado.

MANTENIMIENTO DE LA PILA

J—

. Extraiga la pila cuando no se vaya a utilizar el destornillador
durante un largo periodo de tiempo.

2. Tenga una pila de repuesto a mano cuando se vaya de viaje

o visite zonas frias.

3. El sudor, el aceite o el agua puede evitar que funcione
correctamente el contacto eléctrico del terminal de la pila.
Para evitar esta situacion, limpie ambos terminales antes
de colocar la pila.

4. Deshagase de las pilas en el logar de desecho designado.

No tire las pilas al fuego.

. Los usuarios estan obligados por ley a depositar las pilas
viejas en un punto de recogida adecuado /punto de
venta/centro de envio. El contenedor de basura tachado
significa: la pilas no deben desecharse en la basura
doméstica. Pb, Cd y Hg designan sustancias que se
encuentran por encima de los valores establecidos por ley.

Rev.: SD/SP 2.2
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‘YBakaeMblii N0JIb30BaTE/ b

Braromapum Bac 3a mokynky 1u¢poBoro
BHUHTOBEPTA. JTa HHCTPYKIIHS TIOMOXKET BaM
MIPUMEHEHSTh pa3HOOOpa3Hble (PYHKINH BaIlIero
HOBOTO 1M(pPOBOro BUHTOBepTa. Pexomenayercs
nepea NpuMeHeHeM BHHTOBEPTA MOJHOCTHIO
MPOYUTATH ITY HHCTPYKIMIO U COXPAHUTD €€ IS
HCIIOIb30BAHUS B Oy/yIIIEM.

OCHOBHBIE XAPAKTEPUCTHUKHA
|

Ludposast HHAUKALMS MOMEHTOB 3aTSDKKH
Tounocts: +/-2%
Bpamenne nporus u no YC

Pexxumbl X0Ja U yAeprKaHus ITMKOBOI'O MOMEHTa

3ByKOBasi CUrHaJIM3aLUs + CBETOAMOIHAS
HHAWKAIKS 9-TH YCTaBOK MOMEHTA 3aTsDKKH

Bri6op ennann mmepenns (cH-m, aroiim-QyHT,
KI'C'CM).

CoxpaHeHue U BbI30B U3 maMsaTu 50
YCTaBOK U COBMECTHas IIPOBEPKAa MOMEHTOB

DyHKIUHU CBS3U
ABTOOTKIIIOUEHHE TTOCIIE 5 MHHYT IIPOCTOSI
CoBMecTHMBIE ITepe3apshkaeMble OaTapen

CeHeKTOp BKJIFOYUCHHS1/BBIKIIFOUCHUS 3yMMeEpa

Py4nas xanmbpoBka
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65 9050_50/200/400 WA

1. lepxarens Hacaaku ¢ 8. Mapkep kanuOpoBKH
ABTO3QKHMOM 9. Kuonku
2. Ilopt cBsi3u 10. Uaaukamus MOMEHTa
3. KK-mucmeit must 3aTSKKH
WHIMKAIIMK TTOKa3aHui 11. Equauis
4. Unpukarop 12. Pexum xoxna /
5. Heckonb3smas pyuka MTHUKOBOTO 3HAYCHHUS
6. Kpbiuika orceka Garapeit 13. Homep stueiiku
7. 3ymmep namsTH

PYKOBOHCTBO 110 BBIGOPY

65 9050_50
65 9050_200
65 9050_400
3axsar
Mopeas, | XBOCTOBHK Makc. padoumii
a a HacaJAKHu MOMEHT 3aTHKKH
(a10iiMBI)
50 cH-m / 4,42 myoiim- pynT
—50 1/4 /5,1 kre-em
200 cH'm /17,7
-200 1/4 aroiiM- gyt / 20,41 Kre-em
400 cH-m /35,39
_400 174 mioiim- gynT / 40,82 kre-em
TounocTh

+/-2% (ITYC) / +/-3% (IIPYUC)
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TEXHUYECKHUE JAHHBIE

Juanazon
M3MepeHust
Mopnean Ne. Paa([:::l;;me MOMEHTOB IE';'::';
3aTHKKH
(cH-m)
_50 0,1 10-50 203
_200 0,1 40 - 200 203
_400 0,1 80 — 400 203
Bce mogenn

CW: £2%
Tounocrp*1 CCW: = 302
Yucino siueexk NaMsaTH 50
Casi3b ¢ [IK Her
Yuces10 ycraBok 9 ycraBok

CJI-MHAMKATOPBI

2 unaukaropa (1 kpacHslit + 1
3eJICHbIi)

Pe:xum padorbl

Pexum xoa / Gpukcauus
MaKCHMaJIbHOIO MOMEHTa

BoiGop exqnHuI
H3MepeHHust

cH-wm, moiiM- dyHT, Kre cm

Tun rosioBku

Hep)KaTem) HacaJku ¢

ABTO3KUMOM
Knonka 5
Barapes THna AAA X 1 .
Temmneparypa -10°C ~ 60°C
IKCILTYATANNH
Temneparypa XpaHeHHs -20°C ~ 70°C

BuiaxHocTh J10 90% (6e3 KoHaeH A1)
HcnpIiTanne mageHuemM 1M
HcnpiTanue Ha

. « 10G
BHOPOYCTONYHBOCTD ™ 2
Kanmaruyeckue .

- Ipoiinenst

HcnbITaHus* 3
HcnbiTanue Ha
3J1eKTPOMATHUTHYIO Ipoiinenst
COBMECTHMOCTB* 4
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ITpumeyanmue:

*1: TapanTHpYyeTCs TOUHOCTH NoKa3anui ot 20% 1o
100% B mpeaenax MaKCMMaJIbHOTO JUara3oHa ¢
npupamieHiem +/-1.

Menee 20% 3aropaercsi KpacHbII CBETOUO,
TOYHOCTB JUISL ATOTO JINara30Ha He
rapaHTHPYyeTCsl.

To4HOCTB KpPYTSIIETO

MOMEHTA IIPEJICTaBIISIET COOOH THITOBOE
3HaueHue. Touka KanuOpPOBKH - HA PE3NHOBOM
3axBare. [y mogaepaxanus HaulexKaIei
TOYHOCTH BBINOJIHSNHTE KaInOPOBKY TraiikoBepra ¢
MTOCTOSHHON NMEPHOANIHOCTRIO B 1 rof.

*2: TOpH30HTAIBHBIE U BEPTHKAIbHBIC HCIIBITAHNS.

*3: Kimmarudeckue UCTIbITaHus:

Harpes B cyxoii cpene

. X0J1010yCTOHYUBOCTD

Harpes Bo BiaxHOI cpene

. KoneGanus remneparypst

YapoycToi4uBOCTh

BubpoycroiiunBocTh

. INapenune

*4: DneKkTpoMarHUTHas COBMECTHMOCTb:

a. 3amUIIEeHHOCTH OT EKTPOCTAaTHYECKOTO
paspsiga (OCP)

b. DiekTpoMarHuTHas BOCIPHUUMYHBOCTD

¢. DJIEeKTPOMarHUTHBIE N3ITyIEHUS

o a0 o

(]
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HEPEJ UCITOJIBb30OBAHUEM
BHUHTOBEPTA

B CHuMHTE KPBILIKY OTCEKa OarapeH.

B Bcrasbre oiHy Oarapeio AAA, COBMECTUB
KOHIIBI «+» U «-» 0arapeu ¢ COOTBETCTBYIOIINMH
CHMBOJIaMH BHYTpH OaTrapeiiHOro otrceka.

B VcraHOBHTE KPBIIIKY OTCEKa 6aTaper u IIOTHO
3aBHHTHTE, KaK II0OKa3aHO Ha PUCYHKE HIKE.

BKJIIOYUEHUE U CBPOC ITIOKA3AHMIA
BUHTOBEPTA

B Brmounte nudpoBoii BUHTOBEPT KHOMKOH (C).

B [lepen ucrosnp3oBanneM Haxmute (C) ais

cbpoca mokazaHuit
BHHTOBEPTA. JC e
0000,

BHUMAHHME:
Ipu BHEIIHEM Ha)KaTUX HA BUHTOBEPT BO BPEMS
IPOUEAYPHI BKIIOYCHHUS Ha9aIbHOE CMEIIECHNE
KpPYTSILEro MOMEHTa Oy/IeT 3aIIMCaHO B AMSTb.

ABTOOTKJ/JIIOYEHUE

B ]I 5KOHOMHUH DTEKTPOIHEPTHHU MOCTE 5 MHHYT
HPOCTOsI BUHTOBEPT aBTOMATHYECKU
BbIKJItOUaeTcs. [l BKIIOUEHHs] BAHTOBEPTA
CHOBA H&)KMHUTE KHOIIKY (C).

BHUMAHHUE:
Bo Bpewms cBasu ¢ I1K (BbIcBeunBaeTcst HaIMNCh

(Ilepenaua)) GyHKIUS aBTOOTKIFOUSHUS
He (yHKIHOHHUPYET.

CBPOC YCTAHOBOK BUHTOBEPTA

B Eciu BUHTOBEPT QYHKIMOHUPYET HEHOPMAJIBHO,
0cBOOOMTE KPBILIKY OTCEKY Oarapen u
3aBHHTHUTE €€ CHOBA.
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HACTPOMKA

BrJiouenue / Ouucrka

Br10op enunuI uzMepenus /
Hacrpoiika

®
@
@ Yucsi0 yctaBok
®@

PeryaupoBka 3HaueHus1
MOMEHTA 3aTSKKA

lHammme @

' .-' eN'm
LG

S4eiika ycrapku: M2

-
(]

y-—
-

Haxmure @

Sueiika yerapkn: M3

IC }
C LG
Slueiika ycrapkn: M9 [Ilpuveyanus 1, 2, 3)

A\

Ipumeyanus:

£l
, YTO MOMEHT 3aTSKKH

1. Un
BHHTOBEPTA M a110% or JLHOTO

2. MakcHMAJIbHASI eMKOCTh NAMSITH YCTABOK: 9 YCTABOK.

3. BrbIfop siueex yCTaBOK - HNHKJIHYECKHIi.
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LIAT 2: BBIBOP EJWHUILIbI U3MEPEHUSA

T

(1]
P

Pa3mepnoctsb yeraBku: cH-m

Haxmure @
22 12,

LL L

Pa3mepHocTh yeraBku: 110iM- QyHT

Hamxmure @

Pa3Mep"00Tb YCTABKH: KI'C'CM

IIAT 3: HACTPOMKA YCTABKU MOMEHTA

IC
Ui,

YeraBka MOMEHTA 3aTSKKH

Hazxmure @

VYBeanuuBaet YCTaBKY MOMEHTa

l Hamxmure @

‘YMeHbIIAeT yCTABKY MOMEHTA

JiN

Ipumeyanus:
1. BbIG0p eIMHHI] H3MEPEHHs - THKIHYeCKHIi.
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LIIAT 4: Bei6op pe:xxuma xoia / MAaKC. MOMEHTA

Pexxum xona

JlanTesibHOE HaKaTHe @

g | ¢

noac ©
3ananne pe:xxuma Xox / MakcHMaIbHbII
MOMEHT

JList BbIOOpa HAKMHUTE

@a®

naoc

3ananue pexxnma Xoa / MakcuMasibHbIi

MOMEHT
Hasxmure @

0as

Homep 3anucu

Hamxmure @

*Ipumeyanns 1

OunCTUTH 3aNIHCH

Haxmure @ JeTbIpe

pa3a

I I
-Ll ll‘“"
Lo,

Pesxum MakcHMa/IbHOTO MOMEHTA

v

JiN

Mpumeyanusn:
1. TIponmycTHTh M NepeiiTH K ciIelyIomemMy mary.
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Pe:xxum xoma
|

HAYAJIO
j @ (Muuuuanms cucTeMbl)

:’ n.":Nm
L SU.LU mi

YeraBka medt

e

'BOr0 MOMEHTa

\ Hp"MeHMTb MOMEHT 3aTSKKH
I

Tekymee 3HAYeHHe MOMEHTa

HNocrnxernne 90% ot uesieBoro
MOMeEHTa

e

T

Tekymee 3HAYEeHHe MOMEeHTa

~

e o)) (oo Q ) )

3ymmep 3es1eHbIil HHANKATOD
Hocrnxenne 90% ot uesieBoro
MOMEHTa

I[OCTPDKQHP[C 11eJIeBOr0 MOMEHTA

= 3 N
e
C i

@« @y @« @ »m»

3ymmep Kpacnplii unaukarop

JlocTH:KeHUe 1eJIeBOr0 MOMEHTa

Tpumeyanus:

£rD

1. T, 4TO0 MOMEHT 3aTS/KKH
BHHTOBEPTA MpeBbICHI 110% 0T HOMHHAJILHOTO 3HAYEHHST.

2. Tlpu J0CTHIKEHHH 32JaHHOTO MOMEHTA 3aTSKKH 0/{HOBPEMEHHO
TOPSAT 3eJIeHblil H KPACHbIIT HHANKATOPbI.
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PEKUM MAKCHUMAJIBHOI'O

MOMEHTA
|

HAYAJIO
@ (Maunouanus cucreMbl)

rEd

‘YeraBka 1eJ1eBOro MOMeHTa

3anucek
} TIpnmenntn 4

MOMEHT 3aTHAKKH ]
(W
1
1

. —
MNpuvennts

MOMEHT 3aTsKKH
Tekymiee MaKc. 3HaYeHHE

(y1epKkaHHe MAKCHM. MOMEHTa)

Mepuaer

Hoctnxenne 90% ot neseBoro
MOMEHTa
-

(o o)) (ol O D) )

3eJ1eHbIil HHIHKATOP
Joctnxernne 90% ot nesieBoro
MOMEHTA

3ymmep

AOCTPDKCHPIE eJ1eBoro MOMEHTa

“Ipumeuannus 3|

P —

(DI W« @ »m

3ymmep Kpacupiii nnaukarop
JlocTHKeHHE 1e1eBOr0 MOMEHTa

/A M

Tpumeyanus:

£l
1. Wuankauus 03HAYACT, ITO MOMEHT 3aTSKKH
BHHTOBEPTA NpeBbICKHI 110% 0T HOMHHAILHOIO 3HAYCHHSL.

1
2. W F"" L] T, YTO MAMSTH 3aMoJIHeHa H
3aNHCh B IAMSATH HOBBIX 3HAYEHHIT HeBO3MOkHA. OuncTUTe
AYeiKH naMATH coriacuo pasaeny «IlpoemoTp B namsiTi
3anmceii MAKCHMAILHOTO MOMEHTA»,
3. Tlpu J0CTH/KEHHH 32IAHHOT0 MOMEHTA 3aTS/KKH 0THOBPEMeHHO
TOPSAT 3eJIeHbIH H KPACHBI HHIAMKATOPBI.
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IIpocMoTp B namsiTu 3anucei
MaKCHMAJILHOTO MOMEHTa

Jconnerr

Pesxum Xoa / MakcuMaabHBIH MOMEHT

@
IlJ'llrlTeJ'll:HOe HaxKaTue

3aganue pexxuma Xox / MakcHMaJIbHBII MOMEHT

@
Hamxmure

ABTO3aMeHa TS Te
C noc o T L 1o
T I (AN
/

Howmep 3anucu Coxpanennoe
3HaYeHue
®
Haxmure

v

(]
T — -
OYHCTHTH 3aNHCHh @

@w  nos
Hamxmure '

<------=-=-=-- Her-----

urs) (Otvena) Ja

: @ (Ouncrka)
v v
‘1aJIeHO
| DR dEL
" : (A BKJI/BBIKJI 3ymmep
bl on

LrL -
urs
l Hamxmure O
:’ ': n ncN-m P
Loty
Pexum Xoxa /

MaxkcumaibHbI MOMEHT
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/ 2 N\
Mpumevanus:
1. «Peak Hold» (Makec. momenT)
TaK:Ke MOKHO BbI3BaTh W3 pesknma «Track» (Xom).

2. B pexxnme «Peak Hold» (Makc. MOMEHT) BHICBETHTCSI

nodf

. MepeiiinTe K ciaexyiomemy mary.

. Ecan sveiika 3anncu mycTa, BHICBETHTCS nonE
. OTa GYHKIMS HOIIEPAKHBACTCS He BO BCeX MOJEsIX.
. PesxuM cBs3H HCIONIB3YeTCst /1UIs 3arpy3KH 1anubIxX B [TK.
. PeskuMm CBSI3H TaKIKe HC 3yeTcst ISt Ka.
BHHTOBepTA. [101p0OHBIE CBEICHHS] MOKHO MOJTYYHTH Y
MeCTHOTO NOCTABIIMKA.
7. BKJIIOUHTE WM BBIKJIIOUHTE 3yMMep.

- J/

AW

PYUYHAS KAJIMBPOBKA
1

JluiMTebHOE HaKaTHe

b D T
cag,,T —>

Texymmii 3ajganue peskuma:
1es1eBoifl MOMEHT Xoa/Makc. MOMeHT
uis
Haxxmure /' nare pas
o
L H L

MeH10 Ka1HOPOBKH

ar IMoaroroBKa 1aT4YMKa 3Ta,

MOMEHTOB

B [ToarotoBbTe OMH CEPTHOUIIMPOBAHHBII JaTUUK
STaJIOHHBIX MOMEHTOB, TIOKPBIBAIOIINIT BECh
JIarna3oH KPYTALIMX MOMEHTOB BUHTOBEPTA,
KOTOPBIE JOJDKHBI OBITH OTKATHOPOBAHEL.

B Bo BpeMsi py4HOH KaTHOPOBKH HPHUMEHSIETCSI
BHEIITHEE Ha)KaTHE HA HECKONB3SAILYIO PyUKy
BUHTOBEpTA.
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B VCTaHOBHUTE BUHTOBEPT Ha MAaKC. 3HAYCHUE
pabovero MOMeHTa.
B OTKpOliTe MEHIO KAJTHOPOBKH.

B Haxumas <), OTKpOHTe IYHKT LALS .

]
B Haxmute <2 ), BRICBETUTCS PE

1
— LO"" ¥ BKIIOYMTCS WAr | KaanOpoBKH.

B Hayrute noBopaunBarh BUHTOBEpT 110 YC, uepe3
cekyH 1y BeicBeTUTCS P

B {5151 BBIXOZA U3 IPOLETYPBI, IPOCTO HAXKMUTE
ZUTSL BBIXOJIA M3 OTOTO MEHIO.

B KHonkoit <.'/',/\’ WU -\J 3a/1aiiTe 3HaUeHue, Npu
KOTOPOM JaTYHK TAJOHHBIX MOMEHTOB
nokasbiBaet 20% oT Makc. pabouero MoMeHTa.

B Haxxmure @, BBICBETHTCS PEZ M BRITIOUHTCS

mar 2 KalnuOpOBKY.

B {5151 BBIXOZIA U3 IPOLEYPBI, IPOCTO HAXKMUTE
TSl BBIXOJIA M3 OTOTO MEHIO.

B KHomkoit <.'/',/\’ WU -\J 3a/1aiiTe 3HauUeHue, Npu
KOTOPOM JaTYHK TAJOHHBIX MOMEHTOB
nokasbiBaet 100% ot Makc. pabo4ero MOMEHTa.

B Ecnu Ha niare 2 Bpamiath BUHTOBEPT HE B Ty

E ]
CTOPOHY, BBICBETHTCS L1~ |
B Haxmure O, BBICBETUTCS ~dY  , U BUHTOBEPT

aBTOMATHYECKH BBIKIIOUNTCS. BKiItounTe nuTanue
M CHOBA NPOBEPBLTE TOUHOCTb.

KanudpoBka npoTus 4a

B BrImonHUTE MPOLEaYpPY aHATOTHYHO OMMCAHHOMN
BBILIIE NTPOLEAYPEe KATUOPOBKH I10 YaCOBOM
CTpEIIKe.

B HaunnTe moBopaunBate BUHTOBEPT mpotus UC,
gepe3 CEKYHy BHICBETUTCS nEE

B Eciy Ha mare 2 Bpamiarth BUHTOBEPT HE B Ty

E N
CTOPOHY, BBICBETUTCS 17 1

B [IponomxaliTe BBIIONHATH IPOLEAYPY A0
3aBEpIICHNs KaTMOPOBKY ITPOTHB 4aCOBOH
cTpeskd. BrimounTe nuTanue U CHOBA IIPOBEPHTE
TOYHOCTb.
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TEXHUYECKOE OBCJYKNBAHUE U XPAHEHUE
I ——

BHUMAHHE:

Jl1s1 noiepkaHus HalJIesKalleiil TOUHOCTH
TpedyeTcs ¢ HePHOTHIHOCTHIO
BBINOJIHATH KA/IHOPOBKY BHHTOBEpTA.

IloxpoGHubIe cBeIeHNSI MOKHO MOTYIHTH Y
MECTHOI'0 MOCTaBUIUKA.

NPEAYINPEXJIEHUE:
1. Ype3mepHoe 3Ha4yeHHe Ta
3aTskkM (6oaee 110% or Mmakcum.
JIMana30Ha MOMEHTOB) MOKeT
NPHBECTH K NOJIOMKe HJIH NoTepe
TOYHOCTH).
2. ObGeperaiiTe BUHTOBEPT OT MAJACHUS U
CHJIbHBIX BUOparuii.

3. He ucnonb3yiite BUHTOBEPT BMECTO MOJIOTKA.

4. He ocrapisiite BUHTOBEPT B MECTAX C YPE3MEPHO BBICOKOM
TeMnepaTypoﬁ, BJIQAXKHOCTBIO, Y IO/ IIPAMBIMHA COJIHEYHBIMU
JIy4amH.

5. He ucnonb3yiite 3T0 yCTPOHCTBO B BOJIE (OHO HE ABIAETCS
BOJIO3AILHUIIICHHBIM).

6. Ecim BHUHTOBEPT HAMOK, HEMEVICHHO BBITPUTE €ro HaCyXO
cyxum nonoterieM. OcoOeHHO BpeiHa COJIeHas MOpCKast
BOJIA.

7. He npumensiiTe JUIsl Y4MCTKH BUHTOBEPTA aKTHBHbIC
PacTBOPHTEIIN, HATPUMED CITUPT HITH PACTBOPHUTEITH
MacCJISTHBIX KpaCOK.

8. He nepxuTte BUHTOBEPT BOIM3M MATHUTHBIX OOBEKTOB.

9. OGeperaiiTe BUHTOBEPT OT BO3JCHCTBHS MBIUIM M MECKa, TaK
KakK 3TO MOXET I'Ipl/lBeCTV[ K €ro l'[OBpe)K}leHVHO.

10. He naBure Ha JKK-naunens.

11. IlpumensiiTe KPyTALMI MOMEHT IIOCTENIEHHO, IEPIKUTE
BUHTOBEPT 3a LIEHTP pyKosTku. He npumensiite upesmepHoit
Harpy3KH K KOHILy PyKOSITKH.

12. TIpu npoBepKe TOYHOCTH HJIM KAJTHOPOBKH MCIOJIB3YHiTe
TOJIOBKY HACA/IKH, YIIAKOBAHHYIO B JIMTOM yTiIsipe
KOMILIEKTA MOCTABKH.

OBCJIY XUBAHUE BATAPEN

1. BeiHMMaiiTe GaTapero, eciim BUHTOBEPT He OyzeT
HCIIONIb30BAThCs B TEUCHUE JI0JITOTO BPEMEHH.

2. Ornpariisisch B TAIEKY0 KOMAHIMPOBKY HIIH B XOJIOJHbIE MECTa,
HMEIiTe 1071 PYKOI 3aracHyto Garapero.

3. Ilonajganue Ha OaTapero 10Ta, Macja, BOJbI MOMKET IPUBECTH K
HapyLICHUIO HOPMAJILHOTO MIEKTPHIECKOro KOHTaKTa. Bo
n30exKaHKe dTOTO, IPOTHpaiiTe 06a KOHTAKTa Oarapen nepes
HCIIONIb30BAaHHEM.

4. Yrunmsupyiite 6arapen B ClenHaIbHO OTBEIEHHBIX MecTaX. He
Opocaiite OGaraper B OrOHb.

5. Ilomb30BaTeny IOPHANICCKH 00S3aHbl yTHIH3HPOBATh OaTapen
yepe3 COOTBETCTBYIOIINE CIIYXKOBI H ITyHKTBI cOOpa, OTIIPAaBKU H
YTUIM3ALMK WM TYHKTBI IPOAAXKK 060py10BaHUs. 3HAK B BHIE
HEPEKPEIIEHHOI0 MYCOPHOTO 0aka Ha KOJIECHKAX yKa3bIBaeT Ha
TO, 4TO COOp M yTHIN3aLMs Oarapeil J0KHbI OCYLIECTBISThCS
OTJIEIBHO OT OBITOBBIX OTX0J0B. CHMBOJIBI XHMUYECKHX
aneMeHToB cBuHI@ (Pb), kaqmust (Cd) u pryru (Hg)
JI00ABIISAIOTCS, €CIIH COJIEPIKAHNE ITHX DIIEMEHTOB MPEBHIIIACT
OPUANYICCKH YCTAHOBJIICHHBIC HOPMBI.

Rev.: SD/SP 2.2
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