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HOLEX

1. Allgemeine Hinweise
Nutzungsinformation lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

Bedeutung

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fiihrt, wenn sie
nicht vermieden wird.

Warnsymbole

A GEFAHR

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fiihren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

/A WARNUNG

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sach-

schaden fithren kann, wenn sie nicht ver-

mieden wird.

@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fiir einen effi-

zienten und stérungsfreien Betrieb.

| ACHTUNG

QR-Code weiterfithrende Produktinformationen

: https://hog.tools/362075
> -

. Sicherheit
2.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Héngende Last

Quetschgefahr des Kérpers und einzelner GliedmaBen durch falsch aufgenommene
und ungesicherte Lasten.

Nur auf ebenen, festen Untergrund verwenden.

Lasten nur unter Aufsicht bewegen, bei Verlassen des Arbeitsplatzes Last abset-
zen.

Beim Anheben und Absetzen nicht unter die Last greifen.

Wahrend Anheben, Transport und Absetzen nicht unter der Last aufhalten.
Aufgenommene Last gleichmaBig auf beide Gabeln verteilen.

Schwerpunkt der Last beachten.

Last gegen Herunterfallen sichern.

Maximale Tragféhigkeiten beachten.

Keine instabile, ungesicherte Last aufnehmen.

vy
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/\ WARNUNG

Quetschgefahr
Quetschgefahr durch unsachgemaBe Handhabung.
» Geeignete Schutzausriistung verwenden.

ACHTUNG

Eingespanntes Werkstiick

Sachschéaden durch Uber- oder Unterschreiten von Drehmoment und Spannkraft.

»  Werkstlick durch zu hohe Spannkraft nicht beschadigen.

»  Werkstuick darf nicht verrutschen oder durch zu niedrige Spannkraft herausfallen.

2.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
®  Spannmittel zur Montage in Maschine, die fiir Frasbearbeitung konzipiert ist.
m  Fir Spannen von parallelen Werksttcken.

m  Nur bei ordnungsgeméBer Montage und voll funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen der Maschine verwenden.

2.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

Spannmittel nicht fir Drehbearbeitungen verwenden.

Nicht mithilfe anderer Gerdte oder Maschinen nachspannen.

Keine Montage von Komponenten, die nicht den Spezifikationen entsprechen.

Keine eigenméchtigen Umbauten vornehmen.

m  Nichtin explosionsgefahrdeten Bereichen verwenden.

2.4. BETREIBERPFLICHTEN

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vor-

schriften und Bestimmungen sowie folgende Hinweise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fiir Sicherheit, Unfallverhiitung und Um-

weltschutzvorschriften.

Keine beschédigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.

Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

In Handhabung des Zentrischspanners eingewiesen und geschult werden.

m  Zentrischspanner nur mit ausreichender Beleuchtung aufstellen und betreiben.

2.5. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhltung beachten.

Schutzkleidung wie FuBschutz und Schutzhandschuhe entsprechend der jeweiligen

Tatigkeit und den zu erwarteten Risiken wéhlen und bereitstellen.

2.6. SCHUTZEINRICHTUNGEN

Schutzeinrichtungen an Maschine, in welcher das Spannmittel verbaut ist, vor jeder

Verwendung auf Funktionsfahigkeit priifen. Maschine gegen unbeabsichtigtes Wie-

dereinschalten sichern. Auf sachgerechte Montage des Spannmittels achten.

m  Schutzeinrichtungen nur nach vollstandigem Stillstand der Maschine entfernen.
m  Beidrohender Gefahr oder Unfall NOT-HALT an Maschine betatigen.
m  Beiallen Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten muss sich Maschine im

NOT-HALT befinden.
2.7. PERSONENQUALIFIKATION

Sicherstellen, dass alle folgend aufgefiihrten Arbeiten nur von qualifiziertem Fach-
personal ausgefiihrt werden:

Unterwiesene Person Personen, die anhand dieser Bedienungs-
anleitung unterwiesen und fir die jewei-

lige Tatigkeit am Gerédt geschult werden.
Personen mit Qualifizierung / Ausbildung
im Bereich Mechanik gemaf national gel-
tenden Vorschriften.

Fachicatt Mechanik

Fachkraft Mechanik

Betreiben X X
Stérung suchen - X
Stérung beseitigen - X
Einrichten, Rusten - X
Warten - X
Aufer Betrieb nehmen - X

3. Geratelibersicht

(DA

1 Absteckbolzen 6 Spindelmutter

2 Grundkorper 7 Spindel

3 Normalbacke SGN 8 Absteckbohrungen
4 Bewegliche Spannbacke 9 Hydraulik Einheit

5 Klammer 10 Fuhrungsleisten

4, Transport

Produkt erschiitterungsfrei handhaben. Ausreichend dimensioniertes Transportmit-
tel verwenden.

5. Montage

@ Maschinentisch und Schraubstock auf Unebenheiten priifen, reinigen und plan
aufliegen. Befestigungselemente fest anordnen, Passnuten 20H7 zur Ausrichtung
nutzen.

5.1. BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN
B

@ Schrauben >= Festigkeitsklasse 8.8 verwenden.
v Werksseitigen Korrosionsschutz entfernt.
1. Mit Befestigungsschrauben aufspannen (3).

> Gerdt montiert.
5.2, SPANNPRATZEN
B

@ Nahe der Spannmitte anbringen (2).
v Werksseitigen Korrosionsschutz entfernt.
1. Spannpratzen befestigen (1).

» Gerdt montiert.

5.3. DREHPLATTE

C

v Werksseitigen Korrosionsschutz entfernt.

1. Drehplatte befestigen (4).

» Gerdt montiert.

5.4. RASTERSPANNSYSTEM

C

@ Je nach System kann die Befestigungsart variieren (5).
v Werksseitigen Korrosionsschutz entfernt.

1. Bewegliche Spannbacke vom Grundkorper abziehen.
2. Grundkérper aufspannen.

» Gerdt montiert.

6. Inbetriebnahme
6.1.  SPANNBEREICH VOREINSTELLEN

[O)A
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/\ WARNUNG! Verletzungsgefahr durch Herunterfallen der beweglichen
Spannbacke bei entriegelter Spindelmutter. Vor der Arbeit sicherstellen,
dass die Spindelmutter ordnungsgemaB verriegelt ist.
v Gerét verriegelt.
1. Absteckbolzen herausziehen (1).
» Gerédt entriegelt.
2. Bewegliche Spannbacke (4) zur ndchsten Absteckbohrung schieben (8).
3. Absteckbolzen einstecken (1).

» Gerét verriegelt.
6.2. WERKSTUCK SPANNEN / LOSEN

(0B

@ Einrasten der Kupplung ist erforderlich, da sonst nur eine reduzierte Spannkraft
erreicht wird.

ACHTUNG! Werkstiick symmetrisch zwischen Spannbacken einlegen und
nicht durch zu hohe Spannkraft beschadigen. Werkstiick darf nicht verrut-
schen oder durch zu niedrige Spannkraft herausfallen. Spannkraft korrekt
einstellen.

v’ Gerdt montiert. [ Seite 5]

1. Zum Anziehen / Lésen Spindel (1) mit / gegen den Uhrzeigersinn drehen.

» Widerstand / Einrasten der Spindel (1) spurbar.

7. Betrieb
7.1.  SPANNKRAFT VOREINSTELLEN

@D

@ Zur Vermeidung von Beschddigungen empfindlicher Werkstticke kann die
Spannkraft voreingestellt werden. Markierungsrillen der wéhlbaren Spannkréfte:
Zahl x 1000 = Spannkraft in daN (2).

Gerdt montiert. [ Seite 5]

Kurbel eindrticken (3).

Einstellhilse auf die gewlinschte Spannkraft verschieben (5).

Kurbel loslassen (3).

won s g

» Spannkraft voreingestellt.
7.2, WERKSTUCKPAKETE SPANNEN
Mechanisches Vorspannen

ACHTUNG! Mechanisches Vorspannen ist nur bei Werkstiickpaketen oder
Niederzugbacken zulassig. In der "Block"-Stellung darf die Handkurbel nur
mit normaler Handkraft betétigt werden.

v’ Spannkraft voreingestellt. [ Seite 6]

1. Kurbel eindriicken (3).

2. Einstellhiilse auf ,Block” verschieben (5).

3. Kurbel drehen (3), bis die Spannbacke am Werkstiick anliegt (1).
4. Kraftig nachziehen.

» Mechanisch vorgespannt.

7.2.2. Hochdruckspannen

oD

v Mechanisch vorgespannt. [ Seite 6]

Maximale Spannkraft wird nicht erreicht. ~ Werkstick gibt zu stark nach.

zu geringes Auskupplungsmoment.

Druckélverlust.

Spannbacke steht zu weit vom Werkstiick
entfernt.

Hydraulische Zuleitung oder Nutring defekt.

Zu geringe Spanngenauigkeit. UnsachgemaBe Aufspannung.

Schraubstock-Auflage uneben / ver-
schmutzt.

Zu grof3es Abheben des Werkstiickes. Unglinstige Spannlage.

Schwergangigkeit von Spindel und beweg- Grundkérper-Innenraum durch Spéne stark

licher Spannbacke. verschmutzt.

10. Ersatzteile

Nur originale Ersatz- und Verschlei3teile verwenden.

1. Kurbel eindriicken (3).
2. Einstellhilse auf die gewtinschte Spannkraft verschieben (5).
3. Kurbel loslassen und im Uhrzeigersinn drehen (3).

» Umschalten auf Hochdruckkraft.

4. Kurbel bis zum Anschlag drehen (3).
»  Werkstlickpakete hochdruckgespannt.

8. Wartung

@ Nach jeder Wartung Spannkraft prifen. Zur Wartung Spannbacke ganz nach
auBen fahren und entriegeln. [ Seite 5]

Nach jedem Einsatz Gerét reinigen.

1 x pro Woche VerschleiBflachen einfetten.
Hydraulik-Einheit kontrollieren. [ Seite 6]
Druckdl Nachfiillen. [ Seite 6]

1000 Betriebsstunden Ganzreinigung vornehmen.
8.1. HYDRAULIK-EINHEIT KONTROLLIEREN
A

@ Bei einem Spalt unter 0,2 mm Ol "F25" nachfiillen oder Einheit austauschen.
v’ Gerét nicht montiert.

1. Absteckbolzen l6sen (1).

2. Bewegliche Spannbacke abziehen (4).

3. Hydraulik-Einheit kontrollieren.

8.2, HYDRAULIK-EINHEIT AUSBAUEN

E

v Ol "F25" nachfiillen oder Einheit austauschen.

1. Klammer herausziehen (7).

2. Spindel herausschrauben (5).

3. Spindelmutter herausnehmen (4).

4. Spannbacke abschrauben (1).

5. Befestigungsschrauben I6sen (2).

6. Hydraulik-Einheit herausnehmen (3) und Druckbolzen herausziehen (6).
>
8.

Hydraulik-Einheit ausgebaut.
3. DRUCKOL NACHFULLEN

MIF, QG

v Hydraulik-Einheit ausgebaut. [ Seite 6]

1. Ansatzschrauben I6sen, Zwischenraum 2-3 mm einstellen.

2. Einfillschraube abschrauben, Dichtring abnehmen.

3. Kolben mit Metallstift (@ 4,5-5 mm) bis zum Anschlag driicken.

4. Blasenfrei Ol F25 einfiillen, Druckraum vollstandig fiillen.

5. Dichtring einlegen, Einflllschraube eindrehen und anziehen.

6. Ansatzschrauben anziehen.

7. Einfillschraube leicht 6ffnen (ca. 45°), Spalt auf 0,6-0,8 mm einstellen.
8. Einfillschraube sofort schlieBen.

>
9.

Druckél nachgefiillt.

Storungstabelle

S Imoglche Ursache MaBnahme ————————puszufhrenvon |

Werksttick spanngerecht vorbereiten. Bei  Fachkraft Mechanik
Unebenheiten des Werkstiicks mechanisch
Vorspannen.

Kupplungsbolzen / Druckfeder erneuern.

Ol nachfiillen / Hydraulik-Einheit austau-

schen / Nutring und Dichtring der Einfull-

schraube erneuern.

Spannbacken bis auf 3 -4 mm an das Werk- Fachkraft Mechanik
stiick heranfihren.

Hydraulische Zuleitung / Nutring austau-  Fachkraft Mechanik
schen / Hydraulik Zylinder erneuern.

Aufspannempfehlungen beachten. Abstiit- Fachkraft Mechanik
zung des Grundkorpers bei stirnseitiger Auf-

spannung.

Auflagefldche saubern / nacharbeiten. Fachkraft Mechanik

Einsatz entsprechender Niederzugbacken.  Fachkraft Mechanik

Maschinen-Schraubstock reinigen und ab-  Fachkraft Mechanik
schmieren, ggf. komplett demontieren, rei-
nigen und neu einfetten



11. Reinigung

Keine chemischen, alkoholischen, schleifmittel- oder I6semittelhaltigen Reinigungs-
mittel verwenden. Nicht mit Druckluft reinigen. Mit Reinigungstuch reinigen. Schutz-
brille tragen.

12. Lagerung

Grundkérper und tiberstehende Komponenten beim Abstellen nicht beschadigen.
Unterlage aus Holz, Gummi oder Kunststoff verwenden. Vor léngerer Lagerung, Zen-
trischspanner griindlich reinigen und konservieren und mit Plane gegen Staub und
grober Verschmutzung schiitzen.

13. Entsorgung

Nach Ablauf der Lebensdauer das Produkt einer fachgerechten Entsorgung
zufiihren. Gesetzliche Vorschriften beachten.

14. Technische Daten

H
113135 160

Backenbreite A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G£0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
O mm 160 180 220
P mm 920 920 920
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Spannkraft kN 30 40 50
Gewicht kg 24 39 60
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HOLEX

1. General instructions

@ Read, observe, keep for future reference, and keep available at all times.

Indicates a hazard which if not avoided
will lead to death or serious injury.

Warning symbols

A DANGER
A WARNING

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to death or serious injury.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to damage to property.

| NOTICE

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

QR code for further product information

https://hog.tools/362075

Safety
2.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Suspended load

Crush hazard for the body and individual limbs due to loads picked up incorrectly
and not secured.

» Operate only on flat and solid ground.

» Move loads only under proper supervision. Before you leave the workplace, first
set down the load.

Do not reach under the load whilst it is being lifted or put down.

Do not stand under the load whilst it is being lifted, transported or put down.
Distribute the load that is picked up equally on the two forks.

Be aware of the centre of gravity of the load.

Secure the load against falling.

Comply with the maximum load capacity.

Do not pick up any load that is unstable or not secured.

VYVVYYVYYVYY

/\ WARNING

Crush hazard
Crush hazard due to improper handling.
» Use suitable protective equipment.

Clamped workpiece

Material damage due to exceeding or undershooting the torque and clamping force.
» Do not damage the workpiece by excessive clamping force.

» Do not allow the workpiece to slip or fall out due to insufficient clamping force.

2.2, INTENDED USE

m  Clamping device for mounting on a machine intended to perform milling opera-
tions.

m  For clamping parallel workpieces.

m  Use only when correctly assembled and with safety devices and guards on the
machine fully operational.

2.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not use the clamping device for turning work.

m Do not re-clamp using other devices or machines.

m Do not mount components not in accordance with the specification.

m Do not carry out any unauthorised modifications.

m Do not use in potentially explosive atmospheres.

2.4. DUTIES OF OPERATING COMPANY

The operating company must ensure that personnel who work on the product com-

ply with the regulations and provisions together with the following instructions:

m National and regional regulations for safety, accident prevention and environ-

mental protection regulations.

No damaged products are assembled, installed or commissioned.

The necessary protective equipment is provided.

Have been instructed and trained in the use of the centring vice.

m  Setup and operate the centring vice only where there is adequate lighting.

2.5. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Adhere to the national and regional regulations on safety and accident prevention.

Select and provide protective work wear, such as foot protection and protective

gloves, that is appropriate for the respective activity and the expected risks.

2.6. GUARDS

Guards on the machine on which the clamping device is mounted must be checked

for effectiveness each time it is used. Secure the machine against being switched on

again accidentally. Check that the clamping device is correctly mounted.

m  Remove guards only after the machine has come to a complete stop.

m If thereis a hazardous situation or an accident, press the EMERGENCY STOP.

m  The EMERGENCY STOP on the machine must be activated during all cleaning,
maintenance and repair operations.

27. QUALIFICATIONS OF PERSONNEL

Ensure that all of the works listed below are carried out by qualified specialist person-
nel:

Persons who have been instructed in ac-
cordance with these operating instruc-
tions and trained on the use of the device
for the task at hand.

Persons who are qualified / have been
trained in the field of mechanical fitting
as specified in the nationally applicable

Trained person

Specialist mechanical fitter

regulations.
ter

Operation X X
Checking for faults - X
Rectifying faults - X
Aligning, setting up - X
Maintenance B S
Decommissioning - X
3. Device overview
A

1 Positioning pin 6 Spindle nut

2 Base body 7 Spindle

3 Normal jaw SGN 8 Positioning holes

4 Moveable jaw 9 Hydraulic unit

5 Clip 10 Guide strips

4, Transport

Avoid shocks/vibration to the product during handling. Use appropriately sized
means of transport.

5. Assembly

@ Check the machine table and vice for unevenness, clean and lie flat. Securely
position the fasteners, use 20H7 tenon slots for alignment.

5.1. FASTENING SCREWS
B

@ Use screws >= strength class 8.8.
v' Factory-fitted corrosion protection removed.
1. Clamp using fastening screws (3).

» Device mounted.

5.2, CLAMPING CLAWS

B

@ Attach near the clamping centre (2).

v’ Factory-fitted corrosion protection removed.
1. Fasten the clamping claws (1).

» Device mounted.

5.3. SWIVEL BASE

C

v’ Factory-fitted corrosion protection removed.

1. Fasten the swivel base (4).

» Device mounted.

5.4. GRID CLAMPING SYSTEM

C

@ The type of fastening may vary depending on the system (5).
v’ Factory-fitted corrosion protection removed.

Remove the moveable jaw from the base body.
Clamp the base body.

1.
2.
» Device mounted.

6. Commissioning

6.1. PRESETTING THE CLAMPING RANGE
A
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/\ WARNING! Risk of injury if the moveable jaw falls down when the 1. Pushin the c-ranI-< @) ) )
spindle nut is unlocked. Before starting work, make sure the spindle nut 2. Move the adjusting sleeve to the desired clamping force (5).
has been properly locked. 3. Release the crank and turn clockwise (3).

»  Switch to high-pressure force.
4. Turn the crank as far as it will go (3).

v' Device locked.

1. Pull out the positioning pin (1).
» Device unlocked. » Workpiece packages clamped with high pressure.

2. Push the moveable jaw (4) to the next positioning hole (8). .

3. Insert the positioning pin (1). 8. Maintenance

> Device locked. @ Check the clamping force each time after performing maintenance work. To

6.2. CLAMPING/LOOSENING THE WORKPIECE perform maintenance work, move the jaw fully out and unlock it. [ Page 9]
B interval |
Each time after using it Clean the device.
@ The clutch must engage, otherwise only a reduced clamping force will be 1 x per week Grease the wearing surfaces.
achieved.

. . . Inspect the hydraulic unit.[ Page 10]
NOTICE! Insert the workpiece symmetrically between the jaws and do not

damage it by excessive clamping force. Do not allow the workpiece to slip
or fall out due to insufficient clamping force. Adjust the clamping force 1000 operating hours Clean all components.

Top up the pressure oil. [ Page 10]

correctly. 8.1.  INSPECTING THE HYDRAULIC UNIT
v' Device mounted. [+ Page 9] _
1. Totighten/loosen, turn the spindle (1) clockwise / anti-clockwise. A
» You will feel the spindle (1) resist / engage. @ If the gap is less than 0.2 mm, top up “F25" oil or replace the unit.
7. Operation v Device not mounted.
7.1.  PRESETTING THE CLAMPING FORCE 1. Loosen the positioning pin (1)
2. Remove the moveable jaw (4).
@ D 3. Inspect the hydraulic unit.

@ REMOVING THE HYDRAULIC UNIT
The clamping force can be preset to prevent damage to delicate workpieces.

Marking grooves for the available clamping forces: Number x 1000 = clamping
forcein daN (2). v Top up “F25" oil or replace the unit.
v' Device mounted. [ Page 9] 1. Pull out the clip (7).

1. Pushin the crank (3). 2. Unscrew the spindle (5).

2. Move the adjusting sleeve to the desired clamping force (5). 3. Remove the spindle nut (4).

3. Release the crank (3). 4. Unscrew the jaw (1).

5. Undo the fastening screws (2).

6

>

8

» Clamping force preset.
7.2. CLAMPING WORKPIECE PACKAGES
7.2.1. Mechanical pre-clamping

Remove the hydraulic unit (3) and pull out the pressure bolt (6).
Hydraulic unit removed.
D .3. TOPPING UP THE PRESSURE OIL
o . - . . O DG
NOTICE! Mechanical pre-clamping is only permitted for workpiece pack- Hydraulic unit d.[ Page 10]
ages or pull-down jaws. In the “Block” position, the hand crank may only Lg,oerrl: ;;z:;;ﬁ:gz:/:cr.ews Z?i?ust gap 2-3 mm

v
. 1.
be operat.ed with normal hand force. 2. Unscrew the filler plug, remove the sealing ring.
Clamplng force preset. [ Page 10] 3. Press the piston with a metal pin (& 4.5-5 mm) as far as it will go.
Push in the c.ran{( @). ; ., 4. Fill with F25 oil ensuring no bubbles, fill the pressure chamber completely.
Move the adjusting sleeve to “Block” (5). 5. Insert the sealing ring, screw in the filler plug and tighten it.
Turn the crank (3) until the jaw is lying against the workpiece (1). 6. Tighten the shoulder screws
Strongly retighten. 7. Open the filler plug slightly (approx. 45°), adjust the gap to 0.6-0.8 mm.
8. Close the filler plug immediately.
>
9.

vV HwWd =L

O
—

—_ o %) > — — (D

Mechanically pre-clamped.

7.2.2. High-pressure clamping Pressure oil topped up.

o D Faults table
v Mechanically pre-clamped. [ Page 10]
Possblecause — [Adion ____|performed by
Maximum clamping force is not achieved. ~ Workpiece yields too much. Prepare the workpiece appropriately for Specialist mechanical fitter

clamping. Mechanically pre-clamp the
workpiece if it is uneven.

wn

Clutch torque too low. Replace the clutch pin / compression spring.

Loss of pressure oil. Top up the oil / replace the hydraulic unit /
replace the groove ring and sealing ring of
thefiller plug.

The jaw is too far away from the workpiece. Move the jaws to 3 -4 mm from the work-  Specialist mechanical fitter
piece.

Faulty hydraulic supply line or groove ring.  Replace the hydraulic supply line / groove  Specialist mechanical fitter
ring / replace the hydraulic cylinder.

Clamping accuracy too low. Improper clamping. Observe clamping recommendations. Sup-  Specialist mechanical fitter
port the base body when clamped on end
es face.
The vice support is uneven / dirty. Clean / rework the support surface. Specialist mechanical fitter
Workpiece lifts off too much. Sub-optimal clamping position. Use appropriate pull-down jaws. Specialist mechanical fitter
Stiff movement of spindle and moveable  The interior of the base body is heavily con- Clean and lubricate the machine vice, if ne-  Specialist mechanical fitter
C jaw. taminated with chips. cessary completely disassemble, clean and
re-grease
10. Replacement parts 11. Cleaning
Use only original replacement parts and wearing parts. Do not use chemical, alcohol-based, abrasive or solvent-based cleaners. Do not use

compressed air for cleaning. Use a cleaning cloth for cleaning. Wear safety glasses.



12. Storage

When putting into storage, take care not to damage the base body or projecting
components. Use an underlay made from wood, rubber or plastic. Before prolonged
storage, thoroughly clean the centring vice and apply preservative to it and protect it
with a cover against dust and coarse dirt.

13. Disposal

After the end of its service life, dispose of the product properly. Observe
legal regulations.

14. Technical data

H
113 135 J160
Jaw width Amm 113 135 160
Bmm 170 220 310
Cmm 31.6 39.6 49.6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0.02 mm 65.5 725 835
Hmm 55 70 80
Jmm 236.5 262 298
K'mm 160 200 240
Omm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13.6 15.6 19.6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Clamping force kN 30 40 50
Weight kg 24 39 60
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HOLEX

1. O6wwm yKkasaHusA

MpoueTeTe 1 cnasgaTe PbKOBOACTBOTO 3a NOTpebKTeNs, 3anaseTe ro 3a no-
KbCHa CrpaBKa 1 ro APbKTe Ha Pa3snosioXKeHne no BCAKO Bpeme.

0O603HauaBa OMacHOCT, KOATO BOAVW 10
CMBPT MY TEXKO HapaHsABaHe, ako He
6bae nsberHarta.

|A n PEnyn PE)I(AEH M E O603HayaBa ONACcHOCT, KOATO MOXe Aa

Aosefe A0 CMBbPT UITN TEXKO
HapaHABaHe, ako He 6bae nsberHara.

MpeaynpeanTenHn cumsonu

A OMACHOCT

| 0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXeE fla
[loBefie 10 MaTepPUaNHU LLETH, aKo He
6bae nsberHarta.
@ 0O603HauaBa Mosie3HN CbBETU 1 yKazaHUs,
KaKTo 1 nHpopmaumsa 3a edprkacHa 1
6e3aBapwiiHa ekcnioatauma.

| YKA3AHUE

QR Kop AonbAHNTENHA UHPOPMaLMA 3a NpoAyKTa

https://hog.tools/362075

LIk
2. besonacHocTt
2.1. OCHOBHW YKA3AHUSA 3A BE3OMACHOCT

/\ onAcHocT

Bucauw ToBap

OnacHOCT OT NPUTUCKaHE Ha TANOTO W eUHNYHN KPalHNLM NOPaau HenpasuiHo
3axBaHaTV N HebUKCMpPaHU TOBapw.

M3non3BaiTe camo BbpXy paBHa, CTabuiHa OCHOBa.

[lBuxeTe ToBapwuTe Camo nof HabnogeHne, Npu HanyckaHe Ha paboTHOTO MACTO
crnycHeTe ToBapa.

Mpw noBanraHe 1 ocTaBaHe He NocAranTe Noj ToBapa.

Mo Bpeme Ha noBAuraHe, TPaHCMOPTMPAHe 1 OCTaBAHE He CTOWTE NOA ToBapa.
Pa3npepfeneTe 3axBaHaTViA TOBap PaBHOMEPHO BbPXY [iBETE BUNULN.
B3emeTe noj BHMMaHue LieHTbpa Ha TeXxecTTa Ha ToBapa.

Ocurypete ToBapa cpelLly najaHe.

CnasBaliTe MakcMMasiHaTa TOBapPOHOCKMMOCT.

He 3axBalyaiite HecTabuneH, HeduKCpaH ToBap.

vy

VYVVYVYYVYY

| /\ NPEQYNPEXIEHVE

OnacHOCT OT NpUTUCKaHe
OnacHOCT OT NpUTUCKaHe Nopajmn HeNpPaBuIHO 6opaBeHe.
» V3nonssante nogxopAwwm npeanasHn CpescTaa.

3aTerHar gertain

MaTepuanHu WweTn nopaan TBbPAE BUCOKM UM TBBPAE HUCKM BbPTALY MOMEHT 1

cuna Ha 3aTaraHe.

» He ponyckaite noBpexaaHe Ha AeTaiina nopaam TBbpAe BUCOKa cuna Ha
3aTAraHe.

» [letaiinbT He TpAGBa fa ce 13NIb3Ba UK M3MNaja Nopaan TBbPAE HUCKA C1na Ha
3aTAraHe.

2.2, YNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE
m  3aTeraTtesniHO CPEACTBO 3a MOHTAX B MaLUMHA, NPOEKTVPaHa 3a ¢ppe3oBaHe.
®m 3a3axBaljaHe Ha NapanenHn AeTannu.

m /i3non3BaiiTe mallMHaTa camo KoraTto e MOHTMPaHa NpaBuiHO 1 NpeAnasHuTe n
3alNUTHUTE YCTPOWCTBA GYHKLMOHMPAT HOPMAJTHO.

2.3. YMNOTPEBA HE NO NPEAHA3HAYEHUE

m He u3nonsBaiite 3aTeratesHOTO NpUCNocobeHme 3a CTpyroBa obpaboTka.

m He 3aTAraiite 0THOBO C Apyro o6opyABaHe Uy MaLnHN.

m  He MOHTUpaiiTe KOMMNOHEHTU, KOUTO He CbOTBETCTBAT Ha CrieLpuKaLmnTe.

m  He npegnpriemarite camoBONHM NPeyCTPONCTBa.

m He u3nonseaiite B noTeHUMaNHo eKcnio3rBHa aTMochepa.

2.4. 3AADBJIXKEHUA HA EKCMJIOATUPALLIAA

EkcnnoatupalumaT TpAbBa Aa rapaHTMpa, Ye nnuata, paboTeLyun no npoayKTa,

CnasBat pasnopefoduTe 1 NpaBuUnaTa, KakTo v CieiHNTe yKasaHus:

m  HaumoHanHu 1 permoHanHu NpeanmncaHna 3a 6e3onacHoCT, NpeanassaHe ot
3/10MONYKM 1 €KONOTYHM pasnopeatm.

m  He MOHTUpaiiTe, He MHCTanNMpainTe 1 He NyCKalTe B eKCrioaTaLma NoBpeaeHn
NPOAYKTH.

m  HeobxoavmuTe NpeanasHu cpefcTa TPA6Ba Aa 6bAAT MOArOTBEHN.

B VIHCTpyKTaX 1 06yyeHve No NpuioXKeHNeTo Ha LeHTPUYHMA 3aTeray.

m Pa3nonaraite 1 ekcnnoatupanTe LEHTPUYHMA 3aTeray caMo C JOCTaTbuHO
ocBeTneHue.

2.5. JINYHU NPEANA3HU CPEACTBA

CnasBaiiTe HaLVOHaJHWTE 1 PervioHanHuTe pasnopenou 3a 6e30macHoCT u
npeAnasBaHe oT aBapuu. V136epeTe 1 ocurypete 3alMTHO 06NEKIO, Hanp.
npeAnasHu CpefCcTBa 3a KpakaTa U 3alyTHU PbKaBULW, CIOPes CboTBETHATa
AeNHOCT 1 04aKBaHUTE PUCKOBE.

2.6. SALLUNTHU NPUCMOCOBJIEHNA

Mpeaw Bcsika ynoTpeba nposepsBainTte GpyHKLUNOHANHOCTTA Ha 3alyuTHNTE

NPUCMOCOBEHNA Ha MALUMHATA, B KOATO € BrpafeHo 3aTeraTenHoTo CPeACTBO.

O6e3onaceTe MaluMHaTa CpeLLy HernlaHMPaHo NOBTOPHO BKNtousaHe. CriefeTe 3a

NpaBuUIeH MOHTaX Ha 3aTeraTesIHoTO CPEACTBO.

m  OTCTpaHsABanTe 3aWUTHIN MPUCMOCOBEHNA CamMO CIEA MBJIHO CMMPAHE Ha
MatumHara.

m  3ajeicTBaiTe aBapMIHO CMIMPaHe Ha MalLHaTa NPY rPo3ALLa ONacHOCT UK
aBapus.

m  MawwHara TpsbBa Aa ce Hamypa B CbCTOsIHME HA aBapUIAHO CRIMpaHe Npu
BCAKAKBU PaBoTM MO MOYMCTBAHETO, NOAAPBKKATA 1 PEMOHTA.

2.7. KBAJINMOUKALIMA HA MEPCOHAJIA

YBepeTe ce, 4e BCUUKM JONYNOCOYEHM JeiHOCTM Ce U3BBbPLLBAT CamMo OT
KBanMouULMpaH cneumanmsnpaH nepcoHan:

MpemrHano NHCTpyKTax nuue JInua, NHCTPYKTUPAHU MOCPELCTBOM
HaCTOALIOTO PbKOBOACTBO 3a
noTpeéutens n obyyeHn 3a CboTBeTHaTa
[eNHOCT Mo ypepa.

Jvua c kBanudukauua/obpasoBaHe B
obnacTTa Ha MexaH1KaTa CbrnacHo
BaNMIHWTE HALMOHANHN pa3nopeaom.

KBanuduuupaHo nuue |Cneymanucrt no
MeXaHuKa

Crneumanunct no mexaHuka

Ekcnnoatauusa X X
TbpceHe Ha HeM3nNpaBHOCT - X
OtcTpaHABaHe Ha = X
HeunsnpaBHOCT

HactpoiiBaHe, obopyaBaHe - X
Mopapbxka - X
M3BexpaHe ot - X
eKkcnnoarauma

3. 06w npernep Ha ypepna
A

1 Oukcupawm 6ontose 6 [alka Ha wnuHaena

2 OCHOBHO TANO 7 LWnuHgen

3 HopmanHa yentoct SGN 8 basupalym otBOpY

4 TlopBW»Ha 3aTaralla Yentoct 9 XuppaenuyeH 610K

5 Ckoba 10 Hanpasnasawm nnaHKn

4. TpaHcnopTupaHe
PaboTeTe ¢ npoayKTa 6e3 BUGpauuu. /13nonsBaiite TPaHCMOPTHO CPEACTBO C
AOCTaTbYHM pasmepu.

5. MoHTax

@ MpoBepeTe MacaTa M MEHTeMETO Ha MallHaTa 3a HEPaBHOCTK, NMOCTaBeTe Taka
Ye fla npunerHat. MoHTMpanTe 3ApaBo KpenexHuTe enemMeHTy, 3a NoApaBHABaHe
KaHanute 20H7.

5.1. MOHTAXHU BUHTOBE

@ M3non3BaiiTe BUHTOBE >= Kfac Ha AKOCT 8,8.
v OtcTpaHsBa ce ¢pabpryHaTa aHTUKOPO3MOHHA 3alLmTa.
1. 3aTerHere C MOHTaXXHU BUHTOBE (3).

P> YCTPOWCTBOTO MOHTUPAHO.
5.2, 3ATATALLU CKOBU

(0B

@ MoHTupanTe 61130 [0 LEeHTbPA 3a 3aTaraHe (2).
v’ OtcrpaHsBa ce pabpuyHaTa aHTUKOPO3MOHHA 3alunTa.
1. 3akpeneTe 3aTarawurte ckobum (1).

P> YCTpOWCTBOTO MOHTUPAHO.
5.3. BBbPTALLA CE MJIOYA
@

v' OtcTpaHnBa ce ¢pabpryHaTa aHTUKOPO3MOHHA 3alumTa.
1. 3akpeneTe BbpTALlaTa ce nnova (4).

P> YCTpOWCTBOTO MOHTUPAHO.
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5.4. PACTEPHA CUCTEMA 3A 3AXBALLAHE

go)fe

@ B 3aBMCMMOCT OT cucTemaTa, BUABT Ha 3aKpenBaHe Moxe fia Bapupa (5).
v’ OtctpansBa ce GpabpruHaTa aHTYKOPO3MOHHA 3aLLuTa.

1. W3Ternete noaBvKHaTa 3aTAralla YentoCcT OT OCHOBHOTO TANO.

2. 3aTerHerte OCHOBHOTO TANO.

»  YCTpONCTBOTO MOHTMPAHO.

6. [lyckaHe B ekcnnoaTtauyms

6.1. MPEABAPUTENIHA HACTPOMKA HA IUAMA3OHA HA
3ATATAHE

QA

A MPEAYNPEXXAEHUE! OnacHoCT OT HapaHABaHe Nopajun najaHe Ha
noABMWXKHaTa 3aTAralla YeloCcT NpU OTK/IIOYEHa raiika Ha WnuHaena.
Mpeau pabota ce yBepeTe, ye raiikata Ha WNUHAENa e NPaBUIHO
3aK/toueHa.

v’ YCTPOIICTBOTO € 3aK/io4eHo.

1. UspbpnanTe dukcupawmte 6ontose (1).
»  YCTpOWCTBOTO € OTKYEHO.

2. V3byraiiTe noaBvKHaTa 3aTAralla YentocT (4) oo cnepBaluma 6asmpaly otsop (8).
3. BkapaiTte ¢pukcmpawyma 6onr (1).
P> YCTpOWCTBOTO € 3aKNioyeHo.

. 3ATATAHE / OCBOBOXXOABAHE HA AETAVJIA

@ CbeguHnTensT TpsAbBa 4a 3aueniy, B NPOTVBEH CilyJail ce NocTura camo

HamasneHa cuna Ha 3aTsaraHe.

BHUMAHME! MocraBete geTtaiina cMMeTPUUHO MeXAY 3aTArawure

YeJIFCTU U He To NOBpeXAaliTe C MPeKOMepHa cu/a Ha 3aTaraHe. [letainnbt

He 6MBa Aia ce U3Nb3Ba UM M3NajAa Nopaayn TBbpAe Masika cuaa Ha

3aTaraHe. HacTpoiite npaBuaIHO cunata Ha 3aTsraHe.

v’ YcTpoiicTBoTO MoHTUpaHo. [+ CTpaHuua 13]

1. 3a3aTAraHe /pa3xnabBaHe, 3aBbpTeTe WnuHAena (1) no / obpatHo Ha
YaCOBHMKOBATA CTpenka.

» CobnpoTuBneHneTo / 3auenBaHeTo Ha WwnvHAena (1) e ocesaemo.

7. Pab6otacypepa
7.1.  MNPEOBAPUTE/IHO 3AJJABAHE HA CUNIATA HA 3ATATAHE

(0D

@ Cunata Ha 3aTAraHe moxe Aa 6bfe 3agageHa npeaBapuTenHo, 3a aa ce
npefoTBpaTV NOBPeaa Ha YyBCTBUTENHN AeTainun. Hanpasnasawyy 6pasan Ha
n36upaemmnTe CUNK Ha 3aTaraHe: yncno x 1000 = cuna Ha 3aTaraHe B daN (2).
YcTponcTBOoTO MOHTUPaHO. [ CTpanuua 13]

HaTtucHeTe maHmBenara (3).

MpemecTeTe perynupaliata BTyfKa 0 enaHaTta cuna Ha 3ataraHe (5).
MycHeTe maHmBenarta (3).

AN

» Cwunata Ha 3aTAraHe e npeaBapuTesiHO 3afgajeHa.
7.2, 3ATATAHE HA MAKETU JETAUIN
7.2.1. MexaHn4YHO NnpeABapunTENHO 3aTAraHe

@D

BHUMAHME! MexaHnuHOTO NpeaBapuUTe/IHO 3aTAraHe e pa3pelleHo caMo
3a NaKeTU AeTalin UM HAK/IOHEeHU YentocTu. B nonoxxkenune "610k™
pbUYHaTa MaHUBela MoOXKe Aa ce ynpaB/ifiBa caMO C HOpMaJiHaTa cuaa Ha
pbKara.

v’ Cvinata Ha 3aTaraHe e npefBapuTenHo 3agageHa. [ CtpaHuua 14]

1. HatncHete maHuBenara (3).

2. W3bytaiTe perynupatyata BTysKa Ha "6nok" (5).

3. 3aBbpTeTe MaHuBenarta (3), BOKaTO 3aTArallaTa YenocT He NpunerHe KbM
netana (1).
4. 3aTerHerte CUNHO.

> MexaHN4HO NpefBapuUTENHO 3aTAraHe.

7.2.2. 3aTAraHe C ronAam HaTUCK

D

v' MexaHU4HO npegBapuTenHo 3atarane. [ CtpaHnua 14]

HatucHeTe manusenarta (3).

MpemecTeTe perynupaluaTa BTyfKa O XenaHaTta cuna Ha 3ataraHe (5).
MycHeTe MaHMBenaTa v A 3aBbpTeTE NO NOCOKA Ha YaCOBHMKOBATa CTpenka (3).
» [lpeBKnioyBaHe Ha cUNa C roaAM HaTUCK.

4. 3aBbpTeTe MaHuBenata fjo ynop (3).

W=

» [lakeTuTe AeTalny ca 3axBaHaTV C rONAM HATUCK.

8. TlopapbxKa

@ Cnepj BCAKO TEXHUYECKO 06C/YKBaHe NPOBepABaliTe cynaTa Ha 3aTaraHe. 3a
TeXHMNUYeCKo 06CNyKBaHe NpemecTeTe 3aTAralyata YenocT AOKpaii HaBbH 1 A
oTkntoueTe. [ CtpaHuua 14]

T [

Cnep BcAka ynotpeba MouuncTeTe yCTPONCTBOTO.

1 MbT ceaMnYHO [pecupaiite N3HOCBALYMTE CE€ MOBBPXHOCTU.
MpoBepeTe xuapaBnuyHuaA 610k. [ CtpaHuua 14]
[Honeiite xnppaenuyuHo macno. [ CtpaHuua 14]

1000 paboTHmM yaca V3BbpLueTe MbAHO NOYNCTBaHe.
8.1. MPOBEPKA HA XUAPABJINYHNA BJIOK

[O)A

@ Ako xnabuHaTta e no-maska ot 0,2 mm, gobasete macnio "F25" unu cmeHete
6r10Ka.

v YCTPOMCTBOTO He € MOHTMPAHO.

1. Pa3xnabete dukcmpaima 6ont (1).

2. W3pbpnaiTe nofBuKHaTa 3aTArala yenioct (4).

3. TlpoBepeTe X1APaBANYHIA B6NOK.

8.2. OEMOHTAX HA XUAPABJINYHUA BJIOK
E

v' Nonente macno "F25" unu cmeHete 610Ka.

1. W3ternete ckobara (7).

2. PasBwuiite wnuHgena (5).

3. Cganete rankaTa Ha WwnuHgena (4).

4. Pa3BuiiTe 3aTArawarta yentoct (1).

5. Pa3xnabete ¢puKcmpalyute BUHTOBE (2).

6. CaneTe xmppaBnuuHuUaA 610K (3) 1 n3ternete NnpuUTUCKaLysa 6onT (6).
>

XnapaBnnyHUAT 60K € AeMOHTMPAH.
8.3. LOJNENTE XUAPABIMYHO MACJIO
F.[O0G

XngpaBnnyHUAT 610K € agemoHTMpaH. [+ CTpaHuua 14]

Pa3xnabeTe pameHHUTe BUHTOBE, HACTPONTE XabuHa 2-3 mm.

Pa3BuiiTe npobKaTa 3a MbIHEHE, CBaNeTe YMIbTHATENHUA NPBbCTEH.

HaTucHete 6ytanoto ¢ metaneH wudT (3 4,5-5 mm) go ynop.

Haneiite macno F25 6e3 mexypueTa, Hamb/IHeTe N3LA0 KamepaTa 3a HansraHe.
MNocTaBeTe ynAbTHUTENHWA NPBCTEH, 3aBUIATe MPOo6KaTa 3a Mb/IHEHE U A
3aTerHere.

3aTerHete paMeHHWTe BUHTOBE.

OTBOpeTe Neko NpobkaTta 3a MbaHeHe (Nprb:. 45°), HacTponTe Ha xnabuHata fo
0,6-0,8 mm.

8. 3aTBopeTe BefHara npobkaTa 3a MbHeHe.

w

.U".-bP’.N.—‘\'

N o

»  XunppaBnnMyHOTO Macno JOMbHEHO.

9. Ta6nuua c Hem3npaBHOCTY

MakcrmanHaTta cuna Ha 3aTaraHe He e [leTaiinbT nofaBa TBbPAE MHOTO.
[oCTUrHaTa.

TBbpAe MaTbK MOMEHT pa3efunHABaHe.

3ary6a Ha X1uapaBnnyHO Macio.

3aTArallaTa yentocT e TBbpAE faney ot
netanna.

MoproTeeTte getanna cnopep 3ataraHeto.  Cneumannct No MexaHvka
Mpu HepaBHOCT Ha AeTalna, MexaHM4YHO

3aTerHeTe NpefBapuUTeNHo.

CmeHeTe 60/1Ta Ha CbeauHUTeNs /

NpUTMCKaLLaTa NpyxuHa.

Haneinte macno / cmeHeTe XugpasnvmyHusa

610K / CMeHeTe NPbCTEHa C KaHan u

YNIBTHUTENHNUA NPBCTEH Ha NPo6KaTa 3a

MbJIHeHe.

Hacouerte 3atarawure yenoct o 3 - 4 mm Creumanict no MexaHmKa
oT feTanna.



HOLEX

Hewanpasrocr ————— [Boomomsanpwmsa  |Mspre _ |Macewssvpumor |
HeunsnpaBHa xuapaBnnyHa 3axpaHBaalla CMeHeTe xuapaBnMyHaTa 3axpaHBealla CneuyanncT No MexaHmKa
NVHWUA WAV NPBCTEH C KaHan. JIMHUA / NpbCTeHa € KaHanu / cmeHeTe
XUAPaBANYHNA UUANHEDP.
TBbpAE Manka TOYHOCT Ha 3aTAraHe. HenpaBunHo 3ataraHe. Cna3BaliTe NpenopbKuTe 3a 3aTAraHe. Cneymnanuct no mexaHuKa e n
Onopa Ha OCHOBHWA KOPMYC 3a YelHO
3aTAraHe.
Onopata Ha MeHremeTo e HepaBHa / Mouncrete / npepaboTteTe onopHata Cneumannct no mexaHmka
3aMbpceHa. NOBbPXHOCT.
TBbpAe ronAamo NoeAuraHe Ha getanna. HebnaronpuaTHO NonoXeHve Ha 3aTaraHe. /3nonsBaHe Ha CbOTBETHU HAaKNOHEeHN Cneunanuct no MexaHuka
YenocTu.
TpynaHa NOABVKHOCT Ha WNUHAeNa 1 BbTpelHOCTTa Ha OCHOBHOTO TANO € CUiHO - [louncTeTe 1 CMaXkeTe MeHreMeTo Ha CneuyanncT No MexaHuKa
noABMKHa 3aTAraLla YentocT. 3aMbpCeHa CbC CTPYKKU. MalLMHaTa, ako € He06XOAMMO, HaMbIHO
pasrnobete, nouncrete 1 rpecupainte
OTHOBO

10. Pe3epBHN Yactn

W3non3sBaiite camo OPUTrNHaNHN pe3epBHN N N3HOCBALLM Ce YacTu.

11. MNMouwncTBaHe

He n3nonsBgaiite nouncraawym CpeAcTBa, CbAbprKaLly XMMUKaIn, ankoxonwu,
a6pa3|/|BV| nnu pastsoputenu. He noyncTBanTe CbC CrbCTeH Bb3ayX. Mouncrete c
Kbpna 3a nouncreaHe. Hocete npefnasHu ounna.

12. CbxpaHeHue

He noBpexpaiiTe OCHOBHOTO TANO M U3MbKHANINTE KOMMOHEHTY NPV AEMOHTaXa.
M3non3Barite NofnoxKa ot AbPBO, ryMa Uiu niactmaca. lpeam npoabIKUTENHO
CbXpaHeHve nouncreTe gobpe 1 3anaseTe LeHTpanHuTe ckobu v rv 3awmrere C
6pe3eHTM cpeLly Npax v rpybu 3ambpcaBaHus.

13. TlpepaBaHe 3a oTNagbuUu
E Cne,q KpaA Ha ekcnnoatauoOHHNA XNBOT yTVIHVISVIpaI?ITe mnsgenneTo no

)

CbOoTBeTeH HauvH. Cna3BaiiTe 3aKOHOBUTe pasnopeaotu.

14. TexHUYeECKU JaHHU
H

LnpwrHa Ha yentoctta A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
B mm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240 pt
O mm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100 S
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Cuna Ha 3aTaraHe kN 30 40 50
Terno kg 24 39 60
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HOLEX Hgjtryksskruestik uden drejeplade
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HOLEX

1. Generelle henvisninger

Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeen-
gelig til senere brug.

Betydning

Kendetegner en fare, der medferer ded
eller alvorlige kvaestelser, hvis den ikke
undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-
ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
tingskade, hvis den ikke undgas.

Advarselssymboler

A FARE

/A ADVARSEL

| BEM/RK

@ Kendetegner nyttige tips og henvisninger
samt oplysninger vedrerende effektiv og
problemfri drift.

QR-kode til yderligere produktoplysninger
[=] i [m]

https://hog.tools/362075

. Sikkerhed
2.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Heaengende last

Fare for klemning af krop og legemsdele som fglge af forkert opsamlet og ikke kor-
rekt sikret last.

» Ma kun anvendes pa en plan og fast undergrund.

» Lasterne ma kun bevaeges under opsyn. Lasten skal saettes ned, nar arbejdsplad-
sen forlades.

Under lgft og nedsaenkning ma der ikke gribes ind under den haengende last.
Under lgft, transport og nedszetning er ophold under lasten forbudt.

Fordel den opsamlede last jeevnt pa begge gafler.

Veer opmaerksom pa lastens tyngdepunkt.

Sikr lasten mod at falde ned.

Veer opmaerksom pa de maksimale bzereevner.

Saml ikke ustabil, usikret last op.

VYVVYYVYYVYY

/\ ADVARSEL

Fare for klemning
Fare for klemning som fglge af ukorrekt handtering.
» Anvend egnet beskyttelsesudstyr.

BEMARK

Opspaendt emne

Materielle skader pa grund af over- eller underskridelse af drejningsmoment og
spaendekraft.

» Undga beskadigelse af emnet p& grund af for hgj spaendekraft.

» Emnet ma ikke kunne glide eller falde ud pa grund af for lav spaendekraft.

2.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

m  Spaendeelement til montering i en maskine, der er beregnet til freesebearbejd-

ning.

Til fastspaending af parallelle emner.

®  Ma kun anvendes med korrekt montering og fuldt funktionsdygtige sikkerheds-
og beskyttelsesanordninger pa maskinen.

2.3. UKORREKT ANVENDELSE

Spaendemidlet ma ikke anvendes til drejebearbejdninger.

Efterspaend ikke ved hjeelp af andet udstyr eller andre maskiner.

Ingen montering af komponenter, som ikke svarer til specifikationen.

Der ma ikke foretages egne ombygninger.

m  Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

2.4. EJERPLIGTER

Ejeren skal serge for, at personer, der arbejder pé produktet, overholder forskrifter og

bestemmelser og er opmaerksomme pé felgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og milje-
forskrifter.

m Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

m  Der skal stilles det ngdvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

m  Ejeren skal serge for instruktion og undervisning i handtering af centreringsskru-
estikken.

m  Opstil og anvend kun centreringsskruestikken med tilstraekkelig belysning.

2.5. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Overhold de nationale og regionale i forbindelse med sikkerhed og forebyggelse af

ulykker. Veelg og stil beskyttelsestgj som fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker til

radighed efter det pagzeldende arbejde og de forventede risici.

2.6. BESKYTTELSESANORDNINGER

Kontrollér beskyttelsesanordningerne pa maskinen, hvor spaendemidlet er monteret,

for korrekt funktion for hver anvendelse. Serg for at sikre maskinen mod utilsigtet ge-

nindkobling. Kontrollér, at spaendemidlet er monteret korrekt.

m  Fjern kun beskyttelsesanordningerne, efter maskinen er helt standset.

m  Tryk pd N@DSTOP pa maskinen i tilfelde af en truende fare eller en ulykke.

m  Maskinen skal befinde sig pa N@DSTOP under alle rengerings-, vedligeholdelses-
og reparationsarbejder.

27. PERSONERS KVALIFIKATIONER
Kontrollér, at alle falgende angivne arbejder kun udferes af kvalificeret fagpersonale:

Undervist person Personer, som er blevet instrueret ved
hjeelp af betjeningsvejledningen og un-
dervist i de pagaeldende aktiviteter med
enheden.

Personer med kvalifikation/uddannelse
inden for mekanik i overensstemmelse
med de gaeldende nationale forskrifter.

m Undervist person Fagleert mekaniker

Fagleert mekaniker

Drift X X
Fejlfinding = X
Fejlafhjeelpning = X
Opsaeetning, klargering = X
Vente = X
Seette ud af drift - X
Oversigt over enheden
D] A
1 Lasebolt 6 Spindelmgtrik
2 Basisenhed 7 Spindel
3 Normalbakke SGN 8 Iseetningshuller
4 Bevaegelig speendebakke 9 Hydraulikenhed
5 klemme 10 Feringslister

4, Transport
Handter produktet uden vibrationer. Anvend et tilstraekkeligt dimensioneret trans-
portmiddel.

5. Montering

@ Kontrollér maskinbordet og skruestikken med hensyn til ujeevnheder, renger
dem, og saet dem plant pa. Montér fastgerelseselementerne fast. Brug pasnoter 20H7
til at justere.

5.1. MONTERINGSSKRUER

(0B

@ Anvend skruer >= styrkeklasse 8.8.

v' Korrosionsbeskyttelse fra fabrikken er fjernet.
1. Opspeend med fastgerelsesskruer (3).

» Udstyret er monteret.

5.2, SPANDEJERN

B

@ Anbring i nerheden af spaeendemidten (2).
v Korrosionsbeskyttelse fra fabrikken er fjernet.
1. Fastger spaendejern (1).

» Udstyret er monteret.

5.3. DREJEPLATTE

C

v' Korrosionsbeskyttelse fra fabrikken er fjernet.
1. Fastger drejepladen (4).

» Udstyret er monteret.

5.4. SPANDESYSTEM MED HULM@NSTER

C

@ Fastgorelsestypen kan variere (5) afhaengigt af systemet.
v Korrosionsbeskyttelse fra fabrikken er fjernet.

1. Traek den bevagelige spaendebakke af basisenheden.
2. Opspaend basisenheden.
>

Udstyret er monteret.
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6. Ibrugtagning
6.1.  FORUDINDSTILLING AF SPAENDEOMRADE

O)A

/\ ADVARSEL! Fare for kvaestelser, hvis den bevagelige spandebakke fal-
der ned, nar spindelmgtrikken er last op. Serg for arbejdet for, at spindel-
mgtrikken er last korrekt.

v’ Udstyret er last.

1. Treek lasebolten ud (1).
» Udstyret er last op.

2. Skub den bevaegelige spaendebakke (4) til det naeste iseetningshul (8).
3. Seetlasebolteni(1).

» Udstyret er last.
6.2. SPZANDING/L@SNING AF EMNE

(0B

@ Det er nedvendigt, at koblingen gar i indgreb, da der ellers kun opnés en redu-
ceret spaendekraft.

BEMARK! Szt emnet symmetrisk i mellem speendebakkerne, og undga at
beskadige dem ved for hgj spaendekraft. Emnet ma ikke kunne glide eller
falde ud pa grund af for lav spaendekraft. Indstil spendekraften korrekt.
v Udstyret er monteret. [ Side 17]

1. Spaend/lesn ved at dreje spindlen (1) med uret/mod uret.

» Modstand/indgreb pa spindlen (1) kan maerkes.

7. Drift
7.1.  FORUDINDSTILLING AF SP/ENDEKRAFT

@D

@ Spaendekraften kan forudindstilles for at undga beskadigelse af falsomme em-
ner. Markeringsriller for de valgbare spaendekrzefter: Antal x 1000 = spaende-

kraft i daN (2).

v Udstyret er monteret. [ Side 17]

1. Tryk hdndsvingetind (3).

2. Forskyd indstillingsmuffen til den gnskede spaendekraft (5).

3. Slip handtaget (3).

» Spaendekraften er forudindstillet.

7.2 SPANDING AF EMNEPAKKER
7.2.1. Mekanisk forspaending

(0D

BEMZARK! Mekanisk forspaending er kun tilladt i forbindelse med emne-
pakker eller lavtryksbakker. | "blok"-stillingen ma handsvinget kun betje-
nes med normal handkraft.

Spaendekraften er forudindstillet. [ Side 18]

Tryk hédndsvinget ind (3).

Forskyd indstillingsmuffen til "blok" (5).

Drej hédndsvinget (3), indtil spaendebakken ligger mod emnet (1).

Efterspaend kraftigt.

N

» Mekanisk forspeendt.
7.2.2. Hojtryksspaending

(0D

v" Mekanisk forspaendt. [ Side 18]
1. Tryk handsvingetind (3).
2. Forskyd indstillingsmuffen til den gnskede spaendekraft (5).
3. Slip handsvinget, og drej det med uret (3).
» Omskiftning til hejtrykskraft.
4. Drejhandsvinget indtil anslag (3).

» Emnepakkerne er hgjtryksspaendt.

8. Vedligeholdelse

@ Kontrollér spaendekraften efter hver vedligeholdelse. Kor spaendebakkerne helt
ud og las dem op for at udfere vedligeholdelse. [ Side 18]

interval _______[Foranstaltning

Efter hver anvendelse Renggr udstyret.
1 gang om ugen Smer slidfladerne.
Kontrollér hydraulikenheden. [ Side 18]
Efterfyld trykolie. [ Side 18]
Hver 1000. driftstime Udfer fuldsteendig rengering.
KONTROL AF HYDRAULIKENHED

@ Hvis der findes en spalte pa under 0,2 mm, sa efterfyld olie "F25", eller udskift
enheden.

v Udstyr er ikke monteret.

1. Lesn lasebolten (1).

2. Treek den bevaegelige spaendebakke af (4).

3. Kontrollér hydraulikenheden.

AFMONTER AF HYDRAULIKENHED

Efterfyld olie "F25", eller udskift enheden.
1. Treek klemmen ud (7).

2. Skru spindlen ud (5).

3. Tag spindelmgtrikken ud (4).

4. Skru spendebakken af (1).

5. Lesn fastgerelsesskruerne (2).

6. Tag hydraulikenheden ud (3), og traek trykbolten ud (6).
>

8

Hydraulikenheden er afmonteret.

w

EFTERFYLDNING AF TRYKOLIE

F.[oG

Hydraulikenheden er afmonteret. [ Side 18]

Lasn kraveskruerne, og indstil et mellemrum pa 2-3 mm.

Skru pafyldningsskruen af, og tag taetningsringen af.

Tryk pa stemplet med metalstift (@ 4,5-5 mm) indtil anslag.
Pafyld olie F25 uden bobler. Fyld trykkammeret fuldsteendigt.
Seet teetningsringen i. Skru pafyldningsskruen i, og spaend den.
Spaend kraveskruerne.

Abn pafyldningsskruen en smule (ca. 45%), og indstil mellemrummet til 0,6-0,8
mm.

8. Luk straks pafyldningsskruen.

» Trykolie er efterfyldt.

9. Fejltabel

Nouvswn =g

Fil  huiigirag Foransaltning ——————[Skaludfores af

Den maksimale spaendekraft opnas ikke. Emnet giver for kraftigt efter.

For lavt udkoblingsmoment.

Trykolietab.

Spaendebakken er for langt veek fra emnet.

Den hydrauliske tilledning eller notringen er

defekt.
For lille spaendengjagtighed. Ukorrekt opspaending.

Skruestikstotte er ujeevn/tilsmudset.

For stor afleftning af emnet. Ugunstig spaendeposition.

Spindel og bevaegelig speendebakke gar Basisenhedens indvendige rum er kraftigt

traegt. tilsmudset med spaner.

Klarger emnet spaendingsmaessigt korrekt.  Fagleert mekaniker
Foretag mekanisk forspaending, hvis emnet
har ujeevnheder.

Udskift koblingsbolten/trykfjederen.

Efterfyld olie/udskift hydraulikenheden/ud-

skift notringen og teetningsringen til pafyld-

ningsskruen.

For spaendebakkerne hen til 3 -4 mm fra Fagleert mekaniker
emnet.

Udskift den hydrauliske tilledning/notrin-  Faglaert mekaniker
gen/udskift hydraulikcylinderen.

Felg opspeendingsanbefalingerne. Stotte af Faglaert mekaniker
basisenheden ved opspaending pa ende-

fladen.

Rengor/efterbearbejd kontaktfladen. Fagleert mekaniker
Anvendelse af pagaeldende lavtryksbakker. Faglaert mekaniker

Renger og smer maskinskruestikken. Af- Fagleert mekaniker
montér den evt. helt, renger og smer den
igen



10. Reservedele

Anvend kun originale reserve- og sliddele.

11. Renge@ring

Der ma ikke anvendes kemiske, alkoholholdige, slibemiddel- og oplagsningsmiddel-
holdige renggringsmidler. Renger ikke med trykluft. Renger med rengeringsklud.
Baer beskyttelsesbriller.

12. Opbevaring

Undga at beskadige basisenheden og fremstdende komponenter, nar den saettes
ned. Brug underlag af trae, gummi eller plast. For leengere tids opbevaring skal du
renggre og bevare centerklemmerne grundigt og beskytte dem med presenninger
mod stev og groft snavs.

13. Bortskaffelse

Serg for at bortskaffe produktet korrekt, nar dets levetid er udlobet.
Overhold de lovmzessige forskrifter.

14. Tekniske data

H

Bakkebredde A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
Omm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Speendekraft kN 30 40 50
Veegt kg 24 39 60
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HOLEX Suuritehoinen ruuvipuristin ilman kaantoalustaa
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HOLEX

1. VYleisia ohjeita
Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd mychempaa
tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

Merkitys
limoittaa vaarasta, joka johtaa kuolemaan

tai vakavaan loukkaantumiseen, jos sita
vélteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
aineellisiin vahinkoihin, jos sitd vélteta.

Varoitussymbolit

A VAARA

A VAROITUS

HUOMAUTUS

@ limoittaa hy&dyllisisté vinkeista ja ohjeista
seka tehokkaaseen ja hairiottomaan
kayttoon liittyvista tiedoista.

Lisda tuotetietoja QR-koodilla

https://hog.tools/362075

. Turvallisuus
2.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Riippuva kuorma

Véarin nostetut ja kiinnittamattomat kuormat aiheuttavat kehon ja yksittaisten
raajojen puristumisvaaran.

Kayta vain tasaisella, kiintedlla alustalla.

Siirrd kuormia vain valvonnassa, laske kuorma alas tydpaikalta poistuessasi.
Ala kurkota kuorman alle, kun nostat ja lasket sita.

Ala oleskele kuorman alla nostamisen, kuljetuksen ja laskemisen aikana.
Jaa nostettava kuorma tasaisesti molemmille haarukoille.

Ota kuorman painopiste huomioon.

Varmista kuorma putoamiselta.

Huomioi maksimikantavuudet.

Al3 ota vastaan epéstabiilia, varmistamatonta kuormaa.

VYVVYVYVYYVYYVYY

A\ VAROITUS
Puristumisvaara

Védranlaisesta kasittelysta aiheutuva puristumisvaara.
» Kaytd soveltuvia suojavarusteita.

Kiinnitetty tyokappale

Esinevahinkoja vaantémomentin ja kiinnitysvoiman ylittamisen tai alittamisen

johdosta.

» Ali vahingoita tydkappaletta liian suurella kiinnitysvoimalla.

» Tyokappale ei saa liikkkua paikoiltaan tai pudota pois vahaisen kiinnitysvoiman
vuoksi.

2.2 KAYTTOTARKOITUS

m  Kiinnitysvaline asennettavissa koneeseen, joka on suunniteltu jyrsintaan.
Yhdensuuntaisten tydkappaleiden puristamiseen.

m  Kdytd vain, kun asennus on asianmukainen ja koneen turva- ja suojalaitteet
toimivat.

2.3. VAARINKAYTTO

Al4 kdyta kiinnitysvélinetté sorvaukseen.

Al kirista muilla laitteilla tai koneilla.

Ei saa asentaa komponentteja, jotka eivat ole maaritysten mukaisia.
Omavaltaisia muutoksia ei saa tehda.

m  Ald kdyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.

2.4. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET
Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilot
noudattavat maarayksid ja sadntoja sekd seuraavia ohjeita:

m  Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja
ympdristonsuojelua koskevat maaraykset.

Al3 asenna tai ota kayttéon viallisia tuotteita.

Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

Keskittavan kiinnittimen kasittelyyn opastaminen ja kouluttaminen.

m  Aseta keskittava kiinnitin paikoilleen ja kdyta sita vain riittavassa valaistuksessa.
2.5. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia
maadrdyksid. Varaa kdyttoon ja kaytd tehtdvan ja odotettavissa olevien riskien
mukaisia suojavaatteita, kuten turvakenkia ja suojakasineita.

2.6. SUOJALAITTEET

Tarkista ennen jokaista kdyttoa sen koneen suojalaitteet, johon kiinnitysvéline on
asennettu. Varmista, ettd kone ei padse kdynnistymaan tahattomasti. Varmista
kiinnitysvalineen asianmukainen asennus.

m Poista suojalaitteet, kun kone on pysahtynyt kokonaan.
m Paina koneen hatépysdytysta uhkaavan vaaran tai tapaturman yhteydessa.
m  Koneen taytyy olla hatapysaytyksessa kaikkien puhdistus-, huolto- ja

korjaustoiden aikana.
2.7. HENKILOIDEN PATEVYYS

On varmistettava, ettd seuraavassa mainitut tyot annetaan vain patevan
henkilékunnan suoritettavaksi:

Opastettu henkild Henkil6t, jotka on taman kdyttdohjeen
perusteella opastettu ja koulutettu

kuhunkin tehtavaan.

Henkilét, joilla on patevyys/koulutus
mekaniikan alalla valtakunnallisesti
voimassa olevien maardysten mukaisesti.

Toimenpide Opastettu henkilo Mekaniikan
ammattilaiset

Mekaniikan ammattilaiset

Kaytto X X
Vianetsintd - X
Viankorjaus S X
Asetus, varustelu - X
Huolto - X
Kéytosta poistaminen - X

3. Laitteen yleiskuva

(DA

1 Paikoituspultti 6 Karamutteri

2 Perusrunko 7 Kara

3 Normaali leuka SGN 8 Paikoitusaukot

4 Liikkuva kiinnitysleuka 9 Hydrauliikkayksikkd
5 Kiinnitin 10 Ohjauslistat

4. Kuljetus

Késittele tuotetta ilman vérdhtelya. Kéyta riittavasti mitoitettua kuljetusvalinetta.

5. Asennus

@ Tarkista, ettei konepdydassa ja ruuvipuristimessa ole epatasaisuuksia, puhdista
ja aseta tasaisesti alustalle. Aseta kiinnityselementit tukevasti paikoilleen, kdyta
kohdistamiseen sovitusuria 20H7.

5.1. KIINNITYSRUUVIT
B

@ Kéyta ruuveja >= lujuusluokka 8.8.
v' Tehtaan korroosiosuojaus poistettu.
1. Kiinnitd kiinnitysruuveilla (3).

» Laite asennettu.
5.2, KIINNITYSRAUDAT
B

@ Kiinnita Idhelle kiinnityksen keskikohtaa (2).
v Tehtaan korroosiosuojaus poistettu.
1. Kiinnitd kiinnitysraudat (1).

» Laite asennettu.
5.3. KAANTOALUSTA

(o

v' Tehtaan korroosiosuojaus poistettu.
1. Kiinnitd kadntoalusta (4).

» Laite asennettu.

5.4. RISTIKKOKIINNITYSJARJESTELMA

C

@ Kiinnitystapa voi vaihdella jérjestelmasta riippuen (5).
v Tehtaan korroosiosuojaus poistettu.

1. Irrota liikkuva kiinnitysleuka perusrungosta.
2. Kiinnitd perusrunko.

» Laite asennettu.

6. Kayttoonotto
6.1.  KIINNITYSALUEEN ESIASETUS

[O)A
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HOLEX Suuritehoinen ruuvipuristin ilman kaantoalustaa

/\ VAROITUS! Loukkaantumisvaara liikkuvan kiinnitysleuan pudotessa,
kun karamutterin lukitus on avattu. Varmista ennen tyon aloittamista, etta
karamutteri on lukittu kunnolla.
v’ Laite lukittu.
1. Veda paikoituspultti ulos (1).

» Laitteen lukitus on avattu.

2. Tyonna liikkuva kiinnitysleuka (4) seuraavaan paikoitusaukkoon (8).

3. Tyonna paikoituspultti sisaan (1).

» Laite lukittu.

6.2. TYOKAPPALEEN KIINNITTAMINEN / IRROTTAMINEN

(0B

@ Kytkimen on oltava kytkettynd, muutoin saavutetaan vain alhaisempi
kiinnitysvoima.

HUOMIO! Aseta tyokappale symmetrisesti kiinnitysleukojen viliin ja varo
vahingoittamasta sita liiallisella kiinnitysvoimalla. Ty6kappale ei saa liikkua
paikoiltaan tai pudota liian alhaisen kiinnitysvoiman vuoksi. Saada
kiinnitysvoima oikein.

v’ Laite asennettu. [ Sivu 21]

1. Kiristd/I6ysaa karaa (1) kiertdmalla sita myotapaivaan/vastapdivaan.

» Karan (1) vastuksen / kytkeytymisen voi tuntea.

7. Kaytto
7.1.  KIINNITYSVOIMAN ESIASETUS

@D

@ Kiinnitysvoima voidaan esiasettaa herkkien tyckappaleiden vaurioitumisen
estamiseksi. Merkintdurat valittaville kiinnitysvoimille:

Lukema x 1000 = kiinnitysvoima daN (2).

v' Laite asennettu. [ Sivu 21]

1. Paina kampi sisdan (3).

2. Siirrd saatoholkki haluamasi kiinnitysvoiman kohdalle (5).

3. Vapauta kampi (3).

»  Kiinnitysvoima on esiasetettu.

7.2, TYOKAPPALEPAKETTIEN KIINNITTAMINEN
7.2.1. Mekaaninen esikiinnitys

(0D

HUOMIO! Mekaaninen esikiinnitys on sallittua vain, kun kédytetdan
tyokappalepaketteja tai alasvetoleukoja. Kasikampea saa kayttaa
lukitusasennossa vain normaalilla kédsivoimalla.

v' Kiinnitysvoima on esiasetettu. [ Sivu 22]

Paina kampi siséan (3).

Siirrd saatoholkki lukitusasentoon (5).

Kaanna kampea (3), kunnes kiinnitysleuka koskettaa tyokappaletta (1).
Kiristd tiukasti.

vV dwnN=

Mekaanisesti esikiinnitetty.
7.2.2,

oD

v Mekaanisesti esikiinnitetty. [ Sivu 22]

Suuritehoinen kiinnitys

Maksimaalista kiinnitysvoimaa ei saavuteta. Tyokappale antaa liikaa periksi.

Liian pieni irtikytkentamomentti.

Painedljyn havikki.

Kiinnitysleuka on liian kaukana
tyokappaleesta.
Hydrauliikkajohto tai urarengas viallinen.

Liian alhainen kiinnitystarkkuus. Virheellinen kiinnitys.

Ruuvipuristimen alusta epétasainen /
likainen.

Tyokappale nousee liikaa. Epéedullinen kiinnitysasento.

Kara ja liikkuva kiinnitysleuka ovat
raskasliikkeisia.

Perusrungon sisdpuoli voimakkaasti
likaantunut lastuista.

10. Varaosat

Kayta vain alkuperéisia vara- ja kulutusosia.

1. Paina kampi sisaan (3).
2. Siirrd saatoholkki haluamasi kiinnitysvoiman kohdalle (5).
3. Paasta kampi irti ja kddnna myotapaivaan (3).
» Vaihda suuritehoiseen voimaan.
4. Kaanna kampi niin pitkalle kuin se menee (3).

» Tyokappalepaketit on kiinnitetty suurella teholla.

8. Huolto

@ Tarkista kiinnitysvoima jokaisen huollon jélkeen. Huoltoa varten siirrd
kiinnitysleuka kokonaan ulos ja avaa lukitus. [ Sivu 21]

il Jtomenpide |

Jokaisen kayton jalkeen Puhdista laite.

1 kerta viikossa Rasvaa kulutuspinnat.

Tarkista hydrauliikkayksikko. [ Sivu 22]
Lisaad painedljya. [ Sivu 22]
1000 kayttotuntia
8.1.

[O)A

@ Jos rako on alle 0,2 mm, lisda "F25"-6ljya tai vaihda yksikko.
v’ Laitetta ei ole asennettu.

1. Irrota paikoituspultti (1).

2. Irrota liikkkuva kiinnitysleuka (4).

3. Tarkista hydrauliikkayksikko.

8.2, HYDRAULIIKKAYKSIKON IRROTTAMINEN
E

v’ Lisaa "F25"-6ljy4 tai vaihda yksikko.

1. Veda kiinnitin ulos (7).
2. Kierrd karairti (5).

3. lrrota karamutteri (4).
4. lIrrota kiinnitysleuka (1).
5. lIrrota kiinnitysruuvit (2).
6.
>
8.

Suorita tdydellinen puhdistus.

HYDRAULIIKKAYKSIKON TARKISTUS

Irrota hydrauliikkayksikko (3) ja veda painepultti (6) ulos.
Hydrauliikkayksikko poistettu.
3. PAINEOLJYN LISAAMINEN

MIF, QG

Hydrauliikkayksikkd poistettu. [ Sivu 22]

Loysaa olakeruuveja ja saada vali 2-3 mmuiin.

Ruuvaa tayttotulppa irti ja irrota tiivisterengas.

Paina mantaa metallitapilla (@ 4,5-5 mm) niin pitkdlle kuin se menee.
Tayta kuplatonta F25-6ljyd, tayta painekammio kokonaan.

Aseta tiivisterengas paikalleen, kierra tayttotulppa kiinni ja kirista.
Kirista olakeruuvit.

Avaa tayttotulppaa hieman (noin 45°), séada raoksi 0,6-0,8 mm.
Sulje tayttotulppa heti.

V N bdwnN =«

Painedljy on taytetty.
9. Hairiotaulukko

oo Iahdolinensyy Toimenpide ————————Jsuoritaja |

Valmistele tyokappale kiinnitysta varten. Jos Mekaniikan ammattilaiset
tyokappale on epétasainen, esikiinnita se

mekaanisesti.

Vaihda kytkintappi/painejousi.

Lisaa 6ljya / vaihda hydrauliikkayksikko /
vaihda tayttétulpan urarengas ja
tiivisterengas.

Vie kiinnitysleuat 3-4 mm:n paahan Mekaniikan ammattilaiset

tyokappaleesta.
Vaihda hydrauliikkajohto / urarengas /
vaihda hydrauliikkasylinteri.

Mekaniikan ammattilaiset
Noudata kiinnityssuosituksia. Perusrungon ~ Mekaniikan ammattilaiset
tukeminen otsapuolen kiinnityksessa.
Puhdista/kasittele kosketuspinta.Puhdista/
kasittele kosketuspinta.

Mekaniikan ammattilaiset

Kayta sopivia alasvetoleukoja. Mekaniikan ammattilaiset

Puhdista ja voitele koneruuvipuristin, pura  Mekaniikan ammattilaiset
tarvittaessa kokonaan, puhdista ja voitele

uudelleen



11. Puhdistus

Al3 kdyta kemikaaleja, alkoholia sekd hioma-aineita tai liuottimia siséltavia
puhdistusaineita. Ald puhdista paineilmalla. puhdistusliina on puhdas. Kayté
suojalaseja.

12. Sailytys

Ala vahingoita perusrunkoa ja ulkonevia komponentteja alas laskettaessa. Kayta
puista, kumista tai muovista alustaa. Ennen pitkaa sailytys puhdista ja sailyta
keskimmaiset kiinnikkeet huolellisesti ja suojaa ne suojapeitteelld polylta ja karkealta
lialta.

13. Havittaminen

Havita tuote asianmukaisesti sen kayttoian paatyttyd. Noudata lakisdateisia
madrayksia.

14. Tekniset tiedot

H
113135 ____Jieo

Leukavali A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
Omm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Kiinnitysvoima kN 30 40 50
Paino kg 24 39 60
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HOLEX Etau haute pression sans base tournante

Sommaire

Remarques générales

Sécurité
2.1.
2.2.
23.
24.
2.5.
2.6.
2.7.

Apercu de l'appareil

Consignes générales de sécurité

Utilisation normale

Utilisation non conforme

Obligations de I'exploitant
Equipement de protection individuelle
Dispositifs de protection

Qualification du personnel

Tr port

Montage

5.1. Vis de fixation

5.2. Brides de serrage

5.3. Base pivotante

54. Systéme de serrage par crans

Mise en service

6.1. Préréglage de la plage de serrage
6.2. Serrage/desserrage d'une piece
Utilisation
7.1. Préréglage de la force de serrage
7.2. Serrage d’ensembles de piéces
7.2.1. Précontrainte mécanique
7.2.2. Serrage haute pression
Entretien
8.1. Controle de 'unité hydraulique.
8.2. Démontage de 'unité hydraulique
8.3. Remplissage d'huile sous pression
Tabl desp

Piéces de rech

Nettoyage

Stockage
9

Mise au rebut

Caractéristiques techniques

25

25
25
25
25
25
25
25
25

25

25

25
25
25
25
25

26
26
26

26
26
26
26
26

26
26
26
26

26

27

27

27

27

27



HOLEX

Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
tion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

gnification
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
entrainera la mort ou des blessures
graves.
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer la mort ou des blessures
graves.
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des dommages matériels.

Symboles d'avertissement

A DANGER

A\ AVERTISSEMENT

| AVIS

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

Code QR pour des informations complémentaires sur les produits

https://hog.tools/362075

. Sécurité
2.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Charge suspendue

Risque d'écrasement du corps et des membres par des charges mal placées et non
fixées.

Utiliser uniquement sur une surface plane stable.

Déplacer les charges uniquement sous surveillance ; déposer la charge en quit-
tant le lieu de travail.

Ne pas passer les mains sous la charge lors du levage et de la dépose.

Ne pas se tenir sous la charge pendant le levage, le transport et la dépose.
Répartir la charge a transporter uniformément sur les deux fourches.

Tenir compte du centre de gravité de la charge.

Sécuriser la charge contre les chutes.

Respecter les charges admissibles maximales.

Ne pas transporter de charge instable non fixée.

vy

VYVVYYVYYVYY

| /\ AVERTISSEMENT

Risque d'écrasement
Risque d'écrasement d(1 a une manipulation non conforme.
» Porter un équipement de protection approprié.

Piece serrée

Le non-respect du couple et de la force de serrage peut entrainer des dommages ma-

tériels.

» Ne pas endommager la piéce en appliquant une force de serrage excessive.

» La piéce ne doit pas glisser ou tomber en raison d'une force de serrage trop
faible.

2.2, UTILISATION NORMALE
m  Systéme de serrage destiné a un montage dans une machine congue pour le frai-
sage.
m  Pour le serrage de pieces paralléles.
N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs
de protection et de sécurité sont en parfait état de fonctionnement.
2.3. UTILISATION NON CONFORME
m  Ne pas utiliser le dispositif de serrage pour des opérations de tournage.
m Ne pas serrer a I'aide d’autres appareils ou machines.
]
[]

Ne pas utiliser de composants qui ne sont pas conformes aux spécifications.
Ne pas procéder a des modifications non autorisées.
m  Ne pas utiliser dans des zones explosibles.
2.4. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT
L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les
prescriptions et dispositions ainsi que les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des
accidents et d'environnement.

m Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

m  Donner les instructions et assurer la formation nécessaires pour utiliser I'étau au-
tocentrant.

m Installer et utiliser I'étau autocentrant dans des conditions d'éclairage suffisantes.

2.5. EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de sé-

curité et de prévention des accidents. Choisir et mettre a disposition des vétements

de protection, tels que des chaussures et des gants, en fonction de l'activité et des

risques prévus.

2.6. DISPOSITIFS DE PROTECTION

Avant chaque utilisation, vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de protection

de la machine dans laquelle le systeme de serrage est installé. Protéger la machine

contre toute remise en marche accidentelle. Veiller a ce que le systeme de serrage

soit correctement monté.

m Ne retirer les dispositifs de protection qu'apres arrét complet de la machine.

m  En cas d'accident ou de risque imminent, activer la fonction d'ARRET D'URGENCE
de la machine.

m  Placer la machine en mode d'ARRET D'URGENCE avant toute opération de net-
toyage, d'entretien et de réparation.

2.7. QUALIFICATION DU PERSONNEL

S'assurer que tous les travaux énumérés ci-apres sont effectués uniquement par du

personnel qualifié :

Personnes formées directement sur I'ap-

pareil et par le biais de la lecture des pré-

sentes instructions d'utilisation pour l'ac-

tivité concernée.

Personne compétente

Personnes ayant recu une qualifica-

tion / formation dans le domaine de la
mécanique conformément a la réglemen-
tation nationale en vigueur.

m Personne compétente Mécanicien qualifi

Mécanicien qualifié

Utilisation X X
Recherche de perturba- - X
tions

Elimination des perturba- - X
tions

Installation, équipement - X
Entretien = X
Mise hors service - X

3. Apercu de l'appareil
A

1 Boulon de positionnement 6 Ecrou de broche

2 Corps de base 7 Broche

3 Mors normal SGN 8 Trous de positionnement
4 Mors de serrage mobile 9 Unité hydraulique

5 Pince 10 Guides

4, Transport
Manipulez le produit sans vibrations. Utiliser un moyen de transport suffisamment di-
mensionné.

5. Montage

@ Vérifier que la table de la machine et I'étau ne présentent pas d'irrégularités, les
nettoyer et les poser a plat. Installer fermement les éléments de fixation, utiliser les
taquets de positionnement 20H7 pour I'alignement.

5.1. VIS DE FIXATION

(0B

@ Vis >= classe de résistance 8.8.

v’ La protection anti-corrosion d’usine est retirée.
1. Serrer al'aide des vis de fixation (3).

» L'appareil est monté.

5.2. BRIDES DE SERRAGE

@ Installer a proximité du centre de serrage (2).
v’ La protection anti-corrosion d’usine est retirée.
1. Fixer les brides de serrage (1).

» L'appareil est monté.

5.3. BASE PIVOTANTE

C

v’ La protection anti-corrosion d'usine est retirée.
1. Fixer la base tournante (4).

» L'appareil est monté.
5.4. SYSTEME DE SERRAGE PAR CRANS
) C

@ Le type de fixation (5) peut varier en fonction du systeme.
v’ La protection anti-corrosion d’usine est retirée.
1. Retirer le mors de serrage mobile du corps de base.
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2. Fixer le corps de base.

» L'appareil est monté.

6. Mise en service
6.1. PREREGLAGE DE LA PLAGE DE SERRAGE

[OA

/\ AVERTISSEMENT! Risque de blessure en cas de chute du mors de ser-
rage mobile lorsque I'écrou de broche est déverrouillé. Avant de travailler,
s'assurer que I'écrou de broche est correctement verrouillé.
v L'appareil est verrouillé.
1. Retirer le boulon de positionnement (1).

» L'appareil est déverrouillé.
2. Pousser le mors de serrage mobile (4) vers le trou de positionnement suivant (8).
3. Insérer le boulon de positionnement (1).

» L'appareil est verrouillé.
6.2. SERRAGE/DESSERRAGE D’UNE PIECE

@B

@ L'accouplement doit étre enclenché, sinon seule une force de serrage réduite
est obtenue.

AVIS! Placer la piece de maniére symétrique entre les mors de serrage et ne
pas 'endommager en exercant une force de serrage excessive. La piéce ne
doit pas glisser ou tomber en raison d’une force de serrage trop faible. Ré-
gler correctement la force de serrage.

v L'appareil est monté. [* Page 25]

1. Pour serrer/desserrer, tourner la broche (1) dans le sens horaire/antihoraire.

» La résistance/l'enclenchement de la broche (1) est perceptible.

7. Utilisation
7.1.  PREREGLAGE DE LA FORCE DE SERRAGE

(0D

@ Il est possible de prérégler la force de serrage afin d'éviter d'endommager les
piéces fragiles. Rainures de marquage des forces de serrage sélectionnables :
nombre x 1 000 = force de serrage en daN (2).

v L'appareil est monté. [ Page 25]

1. Enfoncer la manivelle (3).

2. Déplacer la douille de réglage a la force de serrage souhaitée (5).

3. Relacher la manivelle (3).

» Laforce de serrage est préréglée.
7.2, SERRAGE D’ENSEMBLES DE PIECES
7.2.1. Précontrainte mécanique

AVIS! La précontrainte mécanique est autorisée uniquement pour les en-

sembles de piéces ou les mors plaqueurs. En position "bloc”, la manivelle

ne peut étre actionnée qu’avec une force manuelle normale.

v’ Laforce de serrage est préréglée. [ Page 26]

1. Enfoncer la manivelle (3).

2. Déplacer la douille de réglage en position "bloc" (5).

3. Tourner la manivelle (3) jusqu’a ce que le mors de serrage soit en contact avec la
piéce (1).

4. Serrer vigoureusement.

» La précontrainte mécanique est exercée.

7.2.2. Serrage haute pression

D
v’ La précontrainte mécanique est exercée. [ Page 26]
1. Enfoncer la manivelle (3).
2. Déplacer la douille de réglage a la force de serrage souhaitée (5).
3. Relacher la manivelle et tourner dans le sens horaire (3).
» Passer a la force haute pression.
4. Tourner la manivelle jusqu’en butée (3).

» Les ensembles de piéces sont serrés a haute pression.

8. Entretien

@ Vérifier la force de serrage aprés chaque entretien. Pour I'entretien, déplacer le
mors de serrage a fond vers I'extérieur et le déverrouiller. [ Page 26]

Apreés chaque utilisation  Nettoyer I'appareil.
1 x par semaine Graisser les surfaces d'usure.
Controéler I'unité hydraulique. [ Page 26]
Faire I'appoint d’huile sous pression. [ Page 26]

1000 heures de fonction-  Effectuer un nettoyage complet.
nement

8.1. CONTROLE DE L'UNITE HYDRAULIQUE

O)A

@ SiI'écart est inférieur a 0,2 mm, ajouter de I'huile "F25" ou remplacer 'unité.
v' L'appareil n’est pas monté.

1. Desserrer le boulon de positionnement (1).

2. Retirer le mors de serrage mobile (4).

3. Controler I'unité hydraulique.

8.2, DEMONTAGE DE L’'UNITE HYDRAULIQUE

E

v’ Faire l'appoint d’huile "F25" ou remplacer I'unité.

1. Retirer la pince (7).

2. Dévisser la broche (5).

3. Retirer I'écrou de broche (4).

4. Dévisser le mors de serrage (1).

5. Desserrer les vis de fixation (2).

6. Retirer I'unité hydraulique (3) et extraire la vis de serrage (6).

»  L'unité hydraulique est démontée.

8.3. REMPLISSAGE D’HUILE SOUS PRESSION

F.OG

v L'unité hydraulique est démontée. [ Page 26]

1. Desserrer les vis a embase, régler I'écartement de 2-3 mm.

2. Dévisser le bouchon de remplissage, retirer la bague d’étanchéité.

3. Enfoncer le piston avec goupille métallique (@ 4,5-5 mm) jusqu’en butée.
4

Faire 'appoint d’huile F25 sans bulles, remplir completement la chambre de pres-
sion.

5. Mettre en place la bague d’étanchéité, visser le bouchon de remplissage et serrer.

6. Serrerles vis a embase.

7. Ouvrir [égérement le bouchon de remplissage (environ 45°), régler I'écartement a
0,6-0,8 mm.

8. Fermerimmédiatement le bouchon de remplissage.

» L'appoint d’huile sous pression est effectué.

9. Tableau des pannes

Perturbation | ause possble Mesure | pesponsable

La force de serrage maximale n'est pas at-  La piece cede trop fortement.
teinte.

Couple de serrage trop faible.

Perte d’huile sous pression.

Le mors de serrage est trop éloigné de la
piéce.

Conduite d'alimentation hydraulique ou
bague rainurée défectueuse.

Précision de serrage trop faible. Serrage incorrect.

Support d’étau inégal / encrassé.

Préparer la piéce en fonction du serrage. En  Mécanicien qualifié
cas d'irrégularités de la piece, effectuer une
précontrainte mécanique.

Remplacer le boulon d’accouplement/le res-
sort de compression.

Faire I'appoint d’huile / remplacer l'unité

hydraulique / remplacer la bague rainurée

et la bague d’étanchéité du bouchon de

remplissage.

Approcher les mors de serrage a3 -4 mm  Mécanicien qualifié
de la piece.

Remplacer la conduite d’alimentation hy- ~ Mécanicien qualifié
draulique / la bague rainurée / remplacer le

vérin hydraulique.

Respecter les recommandations de serrage. Mécanicien qualifié
Appui du corps de base en cas de serrage

frontal.

Nettoyer/réusiner la surface d’appui. Mécanicien qualifié
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Perturbation Cause possible _ Responsable

Soulévement excessif de la piece. Position de serrage défavorable.

Difficulté de fonctionnement de la broche  Intérieur du corps de base fortement en-
et du mors de serrage mobile. crassé par des copeaux.

10. Piéces de rechange

Utiliser uniquement des piéces de rechange et d'usure d'origine.

11. Nettoyage

Ne pas utiliser de produits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou
contenant des solvants. Ne pas nettoyer a I'air comprimé. Nettoyer a I'aide d’un chif-
fon de nettoyage. Porter des lunettes de protection.

12. Stockage

Ne pas endommager le corps de base et les composants en saillie lors du rangement.
Utiliser un support en bois, en caoutchouc ou en plastique. Avant un stockage pro-
longé, nettoyez soigneusement et conservez les colliers centraux et protégez-les
avec des baches contre la poussiére et la saleté grossiére.

13. Mise au rebut

A la fin de sa durée de vie, mettre le produit au rebut de maniére appro-
priée. Respecter les prescriptions légales.

14. Caractéristiques techniques

Largeur de mors A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
O mm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm Mé M8 M8
dmm 12 13 13
Force de serrage kN 30 40 50
Poids kg 24 39 60

Utilisation de mors plaqueurs correspon-
dants.

Mécanicien qualifié

Nettoyer et graisser I'étau de la machine. Le Mécanicien qualifié

cas échéant, le démonter completement, le
nettoyer et le regraisser
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1. Note generali

Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e te-
nerlo sempre a portata di mano.

Indica un pericolo che causa morte o le-
sioni gravi se non viene evitato.

Simboli

A PERICOLO
A AVVERTENZA

avvertimento

Indica un pericolo che puo causare morte
o lesioni gravi se non viene evitato.

Indica un pericolo che puo causare danni
materiali se non viene evitato.

| AVVISO

@ Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

Codice QR per visualizzare ulteriori informazioni sul prodotto

https://hog.tools/362075

. Sicurezza
2.1. AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ PERICOLO

Carico sospeso
Pericolo di schiacciamento del corpo o di singoli arti in caso di carichi distribuiti in
modo errato e non assicurati adeguatamente.

» Usare solo su superfici piane e stabili.

» Spostare i carichi solo sotto supervisione; in caso di abbandono della postazione
di lavoro appoggiare il carico.

» Non sorreggere il carico durante il sollevamento e 'appoggio.

» Non sostare sotto il carico durante il sollevamento, il trasporto e I'appoggio.

» Distribuire il carico su entrambe le forche in modo uniforme.

» Rispettare il baricentro del carico.

» Assicurare il carico contro possibili cadute.

» Rispettare la portata massima prevista.

» Non sollevare carichi instabili e non fissati in modo adeguato.

/\ AVVERTENZA
Pericolo di schiacciamento

Pericolo di schiacciamento in caso di manipolazione impropria
» Utilizzare gli adeguati dispositivi di protezione.

Pezzo serrato

Danni materiali nel caso in cui la coppia e la forza di serraggio siano al di sopra o al di

sotto del limite consentito.

» Non danneggiare il pezzo usando una forza di serraggio troppo elevata.

» Il pezzo non deve scivolare né cadere a causa di una forza di serraggio troppo
bassa.

2.2, USO PREVISTO

m Elemento di serraggio progettato per il montaggio in una fresatrice.

m  Peril serraggio di pezzi in parallelo.

m  Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezio-
ne della macchina sono perfettamente funzionanti.

2.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE
m  Non usare I'elemento di serraggio per eseguire lavori di tornitura.

m  Non ritensionare con altri dispositivi o macchine.
]
]

Non montare componenti non conformi alle specifiche.
Non apportare modifiche non autorizzate.

m  Non usare in aree a rischio di esplosione.

2.4. OBBLIGHI DELL'OPERATORE

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispetti-

no le norme e le disposizioni vigenti nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione de-
gli infortuni, nonché le norme per la tutela dell'ambiente.

m  Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.

m | dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

m  Avere dimestichezza nell'utilizzo della morsa autocentrante nonché possedere
un’opportuna formazione.

m Installare e azionare la morsa autocentrante solo in presenza di un’adeguata illu-
minazione.

2.5. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli
infortuni. L'abbigliamento di protezione, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi,
deve essere selezionato e messo a disposizione in base alla rispettiva attivita e ai ri-
schi a essa associati.

2.6. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE

Prima di ogni utilizzo verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione della

macchina dove ¢ installato I'elemento di serraggio. Proteggere la macchina contro la

riaccensione accidentale. Assicurarsi che I'elemento di serraggio sia montato corret-

tamente.

m  Rimuovere i dispositivi di protezione solo quando la macchina & completamente
ferma.

m In caso di pericolo imminente o di infortunio, azionare ’'ARRESTO DI EMERGENZA
della macchina.

m Durante gli interventi di pulizia, riparazione e manutenzione, la macchina deve
essere in modalita ARRESTO DI EMERGENZA.

2.7. QUALIFICA DEL PERSONALE

Assicurarsi che tutti i lavori riportati nei capitoli seguenti vengano eseguiti solo ed
esclusivamente da personale specializzato e qualificato:

Persone che sono state istruite conforme-
mente alle indicazioni contenute nel pre-
sente manuale d'uso e formate sulle atti-
vita da svolgere sull'apparecchio.

Personale addestrato

Personale specializzato in lavori meccani- Persone in possesso di qualifica / forma-
ci zione in ambito meccanico secondo le
norme vigenti a livello nazionale.

Tipo di operazione Personale addestrato Personale specializzato
in lavori meccanici

Azionamento X X
Ricerca anomalia - X
Eliminazione anomalia - X
Installazione, allestimento - X
Manutenzione = X
Messa fuori servizio - X

3. Panoramica dell’apparecchio
A

1 Perno ditracciamento 6 Madrevite

2 Corpo base 7 Mandrino

3 Ganascia standard SGN 8 Fori di posizionamento
4 Ganasce mobili 9 Unita idraulica

5 Morsetto 10 Guide

4, Trasporto
Maneggiare il prodotto senza vibrazioni. Usare un mezzo di trasporto con dimensioni
adeguate.

5. Montaggio

@ Controllare che il banco macchina e la morsa a vite non presentino irregolarita,
quindi pulirli e disporli su un piano. Applicare saldamente gli elementi di fissaggio
utilizzando le scanalature di riferimento 20H7 per I'allineamento.

5.1. VITI DI FISSAGGIO

(0B

@ Utilizzare viti con classe di resistenza >=8.8.
v’ Protezione anticorrosione rimossa di fabbrica.
1. Bloccare con le viti di fissaggio (3).

» Dispositivo montato.

5.2, STAFFE DI SERRAGGIO

B

@ Montare vicino al centro di serraggio (2).

v' Protezione anticorrosione rimossa di fabbrica.
1. Fissare le staffe di serraggio (1).

» Dispositivo montato.

5.3. PIASTRA GIREVOLE

C

v’ Protezione anticorrosione rimossa di fabbrica.
1. Fissare la piastra girevole (4).

» Dispositivo montato.
5.4. SISTEMA DI FISSAGGIO A GRIGLIA
0 C

@ Il tipo di fissaggio puo variare a seconda del sistema (5).
v' Protezione anticorrosione rimossa di fabbrica.
1. Rimuovere la ganascia mobile dal corpo base.
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2. Bloccare il corpo base.

» Dispositivo montato.

6. Messain funzione
6.1.  PREIMPOSTAZIONE DEL CAMPO DI SERRAGGIO

[OA

/\ AVVERTENZA! Rischio di lesioni dovuto alla caduta della ganascia mo-
bile con madrevite sbloccata. Prima di iniziare il lavoro, accertarsi che la
madrevite sia correttamente bloccata.

v’ Dispositivo bloccato.

1. Estrarre il perno di tracciamento (1).
» Dispositivo sbloccato.

2. Farscorrere la ganascia mobile (4) fino al foro di posizionamento successivo (8).
3. Inserire il perno di tracciamento (1).
» Dispositivo bloccato.

6.2. BLOCCAGGIO/SBLOCCAGGIO DEL PEZZO

@B

@ Il giunto deve innestarsi, altrimenti si ottiene una forza di serraggio solo ridotta.
AVVISO! Inserire il pezzo in modo simmetrico tra le ganasce e fare atten-
zione a non danneggiarlo con una forza di serraggio eccessiva. Il pezzo non
deve scivolare né cadere a causa di una forza di serraggio troppo bassa.
Regolare correttamente la forza di serraggio.

v' Dispositivo montato. [ Pagina 29]

1. Per stringere/allentare il pezzo, ruotare il mandrino (1) in senso orario/antiorario.

» La resistenza/l'innesto del mandrino (1) & percepibile.

7. Uso
7.1. IMPOSTAZIONE DELLA FORZA DI SERRAGGIO

(0D

@ Per evitare danni ai pezzi sensibili, la forza di serraggio puo essere preimposta-
ta. Scanalature di marcatura per le forze di serraggio selezionabili: Numero x 1000 =
forza di serraggio in daN (2).

v' Dispositivo montato. [ Pagina 29]

1. Azionare la manovella (3).

2. Impostare il manicotto di regolazione alla forza di serraggio desiderata (5).

3. Rilasciare la manovella (3).

» Forza di serraggio preimpostata.
7.2, SERRAGGIO DI PEZZI IMPILATI
7.2.1. Preserraggio meccanico

(0D

AVVISO! Il preserraggio meccanico é consentito solo in caso di pezzi impi-
lati o con le ganasce per serraggio autostaffante. In posizione “Blocco”, la
manovella puo essere azionata solo con la normale forza manuale.

Forza di serraggio preimpostata. [ Pagina 30]

Azionare la manovella (3).

Impostare il manicotto di regolazione su “Blocco” (5).

Ruotare la manovella (3) fino a quando la ganascia € a contatto con il pezzo (1).
Serrare con forza.

vV »dwdh =L

Il preserraggio meccanico € stato eseguito.

7.2.2.

D
v' |l preserraggio meccanico & stato eseguito. [ Pagina 30]
1. Azionare la manovella (3).
2. Impostare il manicotto di regolazione alla forza di serraggio desiderata (5).
3. Rilasciare la manovella e ruotarla in senso orario (3).
» Passare alla modalita di serraggio ad alta pressione.
4. Ruotare la manovella fino all'arresto (3).

Serraggio ad alta pressione

» | pezzi impilati sono stati serrati ad alta pressione.

8. Manutenzione

@ Controllare la forza di serraggio dopo ogni manutenzione. Per la manutenzione,
spostare la ganascia del tutto verso I'esterno e sbloccarla. [ Pagina 30]

Dopo ogni utilizzo Pulire il dispositivo.

1 volta a settimana Ingrassare le superfici soggette a usura.

Controllare l'unita idraulica. [ Pagina 30]
Rabboccare con olio pressurizzato. [ Pagina 30]

1000 ore di esercizio Eseguire una pulizia completa.

8.1. CONTROLLO DELL’UNITA IDRAULICA

O)A

@ Se la fessura € inferiore a 0,2 mm, rabboccare con olio “F25” o sostituire I'unita.
v Dispositivo non installato.

1. Allentare il perno di tracciamento (1).

2. Estrarre la ganascia mobile (4).

3. Controllare I'unita idraulica.

8.2, RIMOZIONE DELL’UNITA IDRAULICA

E

v Rabboccare con olio “F25" o sostituire l'unita.

Estrarre le graffette (7).

Svitare il mandrino (5).

Estrarre la madrevite (4).

Svitare la ganascia (1).

Allentare le viti di fissaggio (2).

Rimuovere I'unita idraulica (3) ed estrarre il perno di pressione (6).

vV oudwn =

L'unita idraulica é stata smontata.
8.3. RABBOCCO CON OLIO PRESSURIZZATO

F.[0G

v L'unitaidraulica é stata smontata. [ Pagina 30]

1. Allentare le viti a spallamento e regolare la distanza in modo che risulti di 2-3
mm.

2. Svitare il tappo di riempimento e rimuovere I'anello di tenuta.

3. Premere il pistone con il perno metallico (@ 4,5-5 mm) fino all‘arresto.

4. Riempire completamente la camera di pressione con olio F25 (senza bolle).

5. Inserire I'anello di tenuta, avvitare il tappo di riempimento e serrare.

6. Serrare le viti a spallamento.

7. Aprire leggermente il tappo di riempimento (circa 45°) e impostare la fessura a
0,6-0,8 mm.

8. Chiudere immediatamente il tappo di riempimento.

» Il rabbocco con olio pressurizzato & stato eseguito.

9. Tabella dei guasti

st ponipiecasa  lintevento | AddetoalFesecuzione

La forza di serraggio massima non viene
raggiunta.

Il pezzo cede in misura eccessiva.

Coppia di disinnesto troppo bassa.

Perdita di olio pressurizzato.

La ganascia é troppo lontana dal pezzo.

Linea di alimentazione idraulica o anello di

sicurezza difettosi.

Precisione di serraggio troppo bassa. Bloccaggio non corretto.

Supporto della morsa a vite non uniforme /

sporco.

Sollevamento eccessivo del pezzo. Posizione di serraggio sfavorevole.

Preparare il pezzo serrandolo correttamen-
te. Preserrare meccanicamente il pezzo qua-
lora sia irregolare.

Sostituire il perno di agganciamento / la
molla di compressione.

Immettere olio / sostituire I'unita idraulica /
sostituire I'anello di sicurezza e I'anello di te-
nuta del tappo di riempimento.

Portare le ganasce entro 3-4 mm dal pezzo. Personale specializzato in lavori meccanici

Personale specializzato in lavori meccanici

Sostituire la linea di alimentazione idrauli-
ca /I'anello di sicurezza / il cilindro idraulico.
Rispettare le raccomandazioni di bloccag-
gio. Supporto del corpo base con bloccag-
gio frontale.

Pulire / ripassare la superficie di appoggio.

Personale specializzato in lavori meccanici

Personale specializzato in lavori meccanici

Personale specializzato in lavori meccanici

Utilizzo di ganasce per il serraggio autostaf- Personale specializzato in lavori meccanici
fante adeguate.



Resistenza del mandrino e della ganascia  Interno del corpo base molto sporco a cau-  Pulire e lubrificare la morsa a vite della mac- Personale specializzato in lavori meccanici
mobile. sa dei trucioli. china; se necessario, smontarla completa-
mente, pulirla e reingrassarla.

10. Ricambi

Usare esclusivamente ricambi e pezzi soggetti a usura originali.

11. Pulizia

Non utilizzare detergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di solventi. Non pulire con
I'aria compressa. Pulire con panno per la pulizia. Indossare gli occhiali di protezione.

12. Stoccaggio

Riporre lo strumento prestando attenzione a non danneggiare il corpo base e i com-
ponenti sporgenti. Usare un supporto di legno, gomma o plastica. Prima di riporli per
periodi prolungati, pulire e conservare accuratamente i morsetti centrali e protegger-
li con teloni contro polvere e sporcizia grossolana.

13. Smaltimento
H Al termine della vita utile, smaltire il prodotto in modo corretto. Rispettare

(D
>

)

le norme di legge.

14. Dati tecnici

H

Larghezza ganasce A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
O mm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm Mé M8 M8
dmm 12 13 13 pt
Forza di serraggio (kN) 30 40 50
Peso (kg) 24 39 60
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HOLEX

1. Opce upute

Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, dovodi do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do materijalne
Stete.

@ Oznacava korisne savjete i napomene te

informacije za ucinkovit i besprijekoran
rad.

Simboli upozorenja

A OPASNOST

|/AA  UPOZORENJE

| NAPOMENA

QR kod za daljnje informacije o proizvodu

https://hog.tools/362075

-!.ﬂ.-
2. Sigurnost
2.1.  OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

/\ OPASNOST

Visedi teret

Opasnost od prignjecenja tijela i pojedinih udova zbog nepropisno podignutog i
neucvri¢enog tereta.

Upotreba je dozvoljena samo na ravnoj i ¢vrstoj povrsini.

Pomicanje tereta obavljati isklju¢ivo pod nadzorom, odloZiti teret prije
napustanja radnog mjesta.

Ne posezite ispod tereta prilikom podizanja i spustanja.

Nemojte stajati ispod tereta tijekom podizanja, transporta i spustanja.
Ravnomjerno rasporedite teret na obje vilice.

Pazite na teZiste tereta.

Teret osigurajte od padanja.

Pridrzavajte se maksimalne nosivosti.

Nemojte prevoziti nestabilne ili neosigurane terete.

vy

VYVVYVYYVYY

/\ UPOZORENJE

Opasnost od prignjecenja
Opasnost od prignjecenja zbog nestru¢nog rukovanja.
» Koristite odgovarajucu zastitnu opremu.

NAPOMENA

Stegnuti obradak

Materijalna Steta zbog prekoracenja ili pada ispod okretnog momenta i sile stezanja.
» Ne ostetiti obradak previsokom silom stezanja.

» Obradak ne smije skliznuti ili ispasti zbog nedovoljne sile stezanja.

2.2, NAMJENSKA UPOTREBA

m  Stezni uredaji za ugradnju u stroj namijenjen za glodanje.

m  Za stezanje paralelnih radnih dijelova.

m  Koristiti samo uz ispravnu montazu i potpunu funkcionalnost sigurnosnih i
zastitnih naprava stroja.

2.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m  Ne koristiti stezno sredstvo za tokarenje.

m  Ne ponovno stezati drugim uredajima ili strojevima.

m  Ne montiraju se komponente koje ne odgovaraju specifikacijama.

m  Ne raditi preinake na vlastitu ruku.

m  Uporaba u potencijalno eksplozivnim podrucjima nije dopustena.

2.4. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju

propisa i odredbi te sljede¢ih napomena:

m Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprje¢avanje nezgoda i zastitu

okolida.

Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati ostecene proizvode.

Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

Upucenost i skolovanje o rukovanju centri¢cnom stegom.

m  Centri¢nu stegu treba postaviti i koristiti uz odgovarajuce osvjetljenje.

2.5. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprjecavanje nezgoda.

Zastitna odjeca, kao sto je zastita za stopala i zastitne rukavice, mora se odabrati i

staviti na raspolaganje sukladno ocekivanim rizicima kod odgovarajucih aktivnosti.

2.6. ZASTITNE NAPRAVE

Prije svake upotrebe potrebno je provjeriti rad zastitnih naprava na stroju na kojem je

montirano sredstvo za stezanje. Stroj je potrebno osigurati od nezeljenog ponovnog

paljenja. Potrebno je osigurati ispravnu montazu sredstva za stezanje.

m  Zastitne naprave uklanjaju se tek nakon potpunog zaustavljanja stroja.

m  Prilikom prijetece opasnosti ili nesrece, potrebno je aktivirati ZAUSTAVLJANJE U
NUZDI na stroju.

m  Prilikom svih radova ¢iscenja, odrzavanja i popravaka, stroj na stroju mora biti
aktivirano ZAUSTAVLJANJE U NUZDI.

2.7. KVALIFIKACIJA OSOBA
Pobrinite se za to da radove u nastavku izvodi samo kvalificirano stru¢no osoblje:

Obucena osoba Osobe koje su upucene u koristenje ovih
uputa za rukovanje i koje su
osposobljene za doti¢nu radnju na

uredaju.

Osobe s kvalifikacijom/osposobljavanjem
u podruc¢ju mehanike u skladu s vaze¢im
nacionalnim propisima.

Obucena osoba Stru¢no mehanicarsko
osoblje

Stru¢no mehanicarsko osoblje

Rukovanje X X
TraZenje smetnje - X
Uklanjanje smetnje - X
Postavljanje, opremanje - X
Odrzavanje - X
Iskljuciti iz pogona = X

3. Pregled uredaja

1 Zatik 6 Vretenasta matica
2 Osnovno tijelo 7 Vreteno

3 Normalna ¢eljust SGN 8 Otvori za zatike

4 Pokretna stezna celjust 9 Hidraulicka jedinica
5 Spojnica 10 Vodilice

4, Transport

Uredaj rukujte bez vibracija. Koristiti prijevozno sredstvo odgovarajuce velicine.

5. Montaza

@ Provjeriti jesu li stol i $kripac ¢isti i ravni. Cvrsto postaviti pri¢vrsne elemente,
koristiti 20H7 za poravnanje.

5.1. PRICVRSNI VLICI

B

@ Koristiti vijke >= razred ¢vrstoce 8,8.

v" Ukloniti tvorni¢ku zastitu od korozije.

1. Zategnuti pri¢vrsnim vijcima (3).

» Uredaj montiran.

5.2, KONTINUIRANO NAMJESTIVE STEGE

B

@ Postaviti blizu steznog sredista (2).
v' Ukloniti tvorni¢ku zastitu od korozije.
1. Pricvrstiti stege (1).

» Uredaj montiran.

5.3. OKRETNO POSTOLJE

C

v" Ukloniti tvorni¢ku zastitu od korozije.
1. Pricvrstiti okretno postolje (4).

» Uredaj montiran.

5.4. RASTERSKI SUSTAV ZA STEZANJE

C

@ Ovisno o sustavu, vrsta montaze moze se razlikovati (5).
v' Ukloniti tvorni¢ku zastitu od korozije.

1. Skinuti pokretnu steznu celjust s osnovnog tijela.
2. Stegnuti osnovno tijelo.

» Uredaj montiran.

6. Pustanjeurad
6.1.  POSTAVLJANJE RASPONA STEZANJA

[O)A

www.hoffmann-group.com

(D
>

)

©
—

(93]

(D
wn

w o a) wn = D) — o


https://www.hoffmann-group.com

HOLEX Visokotlacna stega bez okretnog postolja

c | 2

wn

(D
()

o wn D) = " )

@)

w
BN

/\ UPOZORENJE! Opasnost od ozljeda ako pokretna stezna &eljust padne
kada je matica otkljucana. Prije rada provjeriti je li matica dobro
zakljucana.
v' Uredaj zakljucan.
1. lzvudi zatik (1).
» Uredaj otkljucan.
2. Gurnuti pokretnu steznu Celjust (4) u sljededi otvor (8).
3. Umetnuti zatik (1).

» Uredaj zakljucan.
6.2. STEZANJE/OTPUSTANJE OBRADAKA

(0B

@ Potrebno je to¢no postaviti spojku, inace ce se posti¢i samo smanjena sila
stezanja.

NAPOMENA! Postaviti obradak simetricno izmedu steznih celjusti i ne
ostetiti prevelikom silom stezanja. Obradak ne smije skliznuti ili ispasti
zbog nedovoljne sile stezanja. Ispravno postaviti silu stezanja.

v’ Uredaj montiran. [ Stranica 33]

1. Zazatezanje/otpustanje, okrenuti vreteno (1) u smjeru kazaljke na satu/suprotno.

» Primjetan je otpor/postavljanje vretena (1).

7. Rad
7.1.  POSTAVLJANJE SILE STEZANJA

(0D

@ Sila stezanja moze se unaprijed postaviti kako bi se izbjeglo ostecenje osjetljivih
obradaka. Oznake dostupnih sila stezanja: Broj x 1000 = sila stezanja u daN (2).
Uredaj montiran. [ Stranica 33]

Pritisnuti rucku (3).

Pomaknuti ¢ahuru za podesavanje na Zeljenu silu stezanja (5).

Pustiti ru¢ku (3).

NI RN

» Sila stezanja postavljena.
STEZANJE PAKETA OBRADAKA
Mehanicko prethodno stezanje

NAPOMENA! Mehanicko prethodno stezanje dopusteno je samo za pakete
obradaka ili celjusti za stezanje prema dolje. U polozaju ,,Block”, ru¢ckom se
smije rukovati samo uobic¢ajenom silom.

v' Sila stezanja postavljena. [ Stranica 34]

1. Pritisnuti ruc¢ku (3).

2. Pomaknuti ¢ahuru za podesavanje na ,Block” (5).

3. Okretati rucku (3) dok stezna celjust ne nalegne na obradak (1).
4. Snazno zategnuti.

» Mehanicki unaprijed zategnuto.

7.2.2. Visokotla¢no stezanje

(0D

v Mehanicki unaprijed zategnuto. [ Stranica 34]
1. Pritisnuti rucku (3).

2. Pomaknuti ¢ahuru za podesavanje na zeljenu silu stezanja (5).
3. Otpustiti rucku i okretati u smjeru kazaljke na satu (3).
»  Prebaciti na visoku tla¢nu silu.

4. Rucku okretati do grani¢nika (3).

» Paketi obradaka stegnuti visokim tlakom.

8. Odrzavanje

@ Provjeriti silu stezanja nakon svakog odrzavanja. Za odrzavanje, pomaknuti
Celjust do kraja prema van i otkljucati je. [ Stranica 33]

Poslije svake upotrebe Ocistit uredaj.

Jednom tjedno Podmazati potro$ne povrsine.
Provjeriti hidrauli¢ku jedinicu. [ Stranica 34]
Nadopuniti tla¢no ulje. [ Stranica 34]

1000 sati rada Potpuno ocistiti.

8.1. PROVJERA HIDRAULICKE JEDINICE

A

@ Ako je razmak manji od 0,2 mm, dodati ulje ,F25” ili zamijeniti jedinicu.

v" Uredaj nije montiran.

1. Otpustiti zatik (1).

2. lzvudi pokretnu steznu Celjust (4).

3. Provjeriti hidrauli¢ku jedinicu.

8.2, RASTAVLJANJE HIDRAULICKE JEDINICE

v Dodati ulje ,F25" ili zamijeniti jedinicu.

1. lzvuci spojnicu (7).

2. Odvrnuti vreteno (5).

3. Ukloniti vretenastu maticu (4).

4. Odvrnuti stezne celjusti (1).

5. Otpustiti pri¢vrsne vijke (2).

6. Ukloniti hidraulicku jedinicu (3) i izvuci zatik (6).
» Hidraulicka jedinica rastavljena.

8

.3. DODAVANJE TLACNOG ULJA

M@IF, QG

v' Hidrauli¢ka jedinica rastavljena. [ Stranica 34]

1. Otpustiti vijke i podesiti razmak na 2-3 mm.

2. Odvrnuti vijak za punjenje, skinuti brtveni prsten.

3. Pritisnuti klip metalnim klinom (& 4,5-5 mm) do grani¢nika.

4. Dodati ulje F25 bez mjehuri¢a, napuniti tlacnu komoru do kraja.

5. Umetnuti brtveni prsten, uvrnuti vijak za punjenje i zategnuti.

6. Zategnuti vijke.

7. Lagano otvoriti vijak za punjenje (priblizno 45°), podesiti razmak na 0,6-0,8 mm.
8. Odmah zatvoriti vijak za punjenje.

>
9

Tla¢no ulje dodano.

. Tablica smetnji

Smemja " lMoguciuaok e Javoar

Nije postignuta maksimalna sila stezanja. ~ Obradak previse popusta.

premali moment.

Gubitak tla¢nog ulja.

Stezna celjust je predaleko od obratka.
Neispravan hidrauli¢ki vod ili U-prsten.

preniska to¢nost stezanja. Nepravilno stezanje.

Podloga skripca neravna/zaprljana.

Previsoko podizanje obratka. Nepovoljni poloZaj stezanja.

Otezano kretanje vretena i pokretne stezne Unutrasnjost osnovnog tijela je jako
Celjusti. zaprljana odvojenim ¢esticama.

10. Rezervni dijelovi
Upotrebljavati iskljucivo originalne rezervne i potro3ne dijelove.

Ispravno pripremiti obradak. Ako je obradak Stru¢no mehanicarsko osoblje
neravan, mehanicki ga prethodno
zategnuti.

Zamijeniti spojni zatik / tlacnu oprugu.

dodati ulje / zamijeniti hidrauli¢ku jedinicu /

zamijeniti U-prsten i brtveni prsten vijka za

punjenje.

Dovesti stezne celjusti unutar 3-4 mm od Stru¢no mehanicarsko osoblje
obratka.

Zamijeniti hidraulicki vod / U-prsten / Stru¢no mehanicarsko osoblje
hidrauli¢ki cilindar.

PridrZavati se preporuka za stezanje. Stru¢no mehanicarsko osoblje
Potpora osnovnom tijelu tijekom ¢eonog

stezanja.

Ocistiti/preraditi potpornu povrsinu. Stru¢no mehanicarsko osoblje

Primjena odgovarajucih celjusti za stezanje  Stru¢no mehanicarsko osoblje
prema dolje.

Ocistiti i podmazati strojni Skripac, po Stru¢no mehanicarsko osoblje
potrebi ga potpuno rastaviti, ocistiti i
ponovno podmazati

11. CiSéenje

Nemojte primjenjivati sredstva za ¢is¢enje koja sadrzavaju kemikalije, alkohol,

abrazivna sredstva ili otapala. Nemojte cistiti komprimiranim zrakom. O¢istite uz Krpa
za ¢is¢enje i poliranje. Nositi zastitne naocale.



12. Skladistenje

Ne ostetiti osnovno tijelo i izbocene dijelove pri spustanju. Koristiti podlogu od
drveta, gume ili plastike. Prije produljenog skladistenje-a temeljito ocistite i sacuvajte
Centri¢na stega i zastitite ceradom od prasine i grube prljavstine.

13. Odlaganje u otpad

Nakon isteka vijeka trajanja proizvod zbrinuti na odgovarajuci nacin.
Pridrzavati se zakonskih propisa.

14. Tehnicki podaci

H

Velicina 113 135 J160
Sirina ¢eljusti A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
K'mm 160 200 240
Omm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Sila stezanja kN 30 40 50
Masa kg 24 39 60

www.hoffmann-group.com
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HOLEX

1. Bendrieji nurodymai
Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymuy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, sukels mirtj ar rimty suzalojimy.

Ispéjimo simbolis

A PAVOJUS
A ISPEJIMAS

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty
suzalojimy.

Nurodo pavojuy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti materialinés zalos.

| PRANESIMAS

@ Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalingg efektyviai eksploatacijai be
trikéiy.

QR kodas i$samesnei informacijai apie gaminj gauti
https://hog.tools/362075

Sauga
ESMINES SAUGOS NUORODOS

Pakabinama apkrova

Dél neteisingai paimty ir neuzfiksuoty kroviniy kyla pavojus prispausti kiing ir
atskiras gallnes.

Naudokite tik ant lygaus ir $varaus pagrindo.

Krovinius gabenkite tik prizitrimi, o palikdami darbo vietg juos nukelkite.
Keldami ir nuleisdami krovinj nesiekite jo badami po juo.

Kelimo, transportavimo ir pastatymo metu nestovékite po kroviniu.
Tolygiai paskirstykite apkrova ant abiejy sakiy.

Atkreipkite démesj j krovinio svorio centra.

Saugoti krovinj nuo kritimo.

Nevirsykite didZiausios leistinos apkrovos.

Nekelti jokiy nestabiliai stovinciy ir nepritvirtinty kroviniy.

VYVVVYVYYVYYVYY

/\ ISPEJIMAS
Prispaudimo pavojus
Prispaudimo pavojus dél netinkamo naudojimo.
» Naudokite tinkamas apsaugines priemones.

UzZspaustas ruosinys

Turtiné Zala dél per didelio ar per mazo sukimo momento ir uzspaudimo jégos.
» Nepazeiskite ruosinio naudodami per didele uzspaudimo jéga.

» Ruosinys neturi slysti ar iskristi dél nepakankamos uzspaudimo jégos.

2.2, NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

m  UZzspaudimo priemonés, skirtos montuoti frezavimo staklése.

m  Paraleliniy ruosiniy jtempimui.

m  Naudokite tik tinkamai surinke ir su pilnai veikiancia stakliy saugos jranga.
2.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

m  Tekinimo operacijoms nenaudokite spaustuvy.

Negalima jtempti naudojant kitus prietaisus ar jrenginius.

Néra komponenty, neatitinkanciy specifikacijy.

Savavaliskai nedarykite jokiy pakeitimy.

m  Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

2.4. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy,
nuostaty ir toliau pateikiamy nurodymuy:

m Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos
apsaugos taisykliy.

Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

Privaloma pasirapinti batinomis apsaugos priemonémis.

Privalu Zinoti, kaip naudoti kélimo magneta.

m  Centruojancio spaustuvo su pakankamu ap3vietimu pastatymas ir naudojimas.
2.5. ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy. Apsauginius drabuzius, pvz., kojy apsaugg ir apsaugines pirstines, reikia
pasirinkti ir jomis apsirtpinti, atsizvelgiant j atitinkama veikla ir numatoma rizika.
2.6. APSAUGINIAI |JRENGINIAI

Pries kiekviena naudojima patikrinkite stakliy, kuriose sumontuotas spaustuvas,
apsauginius jtaisus. Apsaugokite stakles nuo nenumatyto paleidimo. Jsitikinkite, ar
spaustuvas tinkamai pritvirtintas.

m  Apsauginius jtaisus nuimti tik tada, kai staklés visiskai sustoja.

m Artéjancio pavojaus ar avarijos atveju staklése, paspauskite avarinio sustabdymo
(NOT-HALT) mygtuka.

m  Atliekant visus valymo, techninés prieziros ir remonto darbus, masina turi bati
sustabdyta avarinio sustabdymo (NOT-HALT) mygtuku.

2.7. PERSONALO KVALIFIKACIJA
Uztikrinkite, kad visus toliau nurodytus darbus atlikty tik kvalifikuotas personalas:

Instruktuotas asmuo Asmenys, kurie yra mokomi pagal Sias
naudojimo instrukcijas ir yra apmokyti
atlikti atitinkama prietaiso veiklos
diagnostika.

Kvalifikacija / issilavinimas mechanikos
srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

m Instruktuotas asmuo Mechanikos specialistai

Mechanikos specialistai

Veikimas X X
Leskoti trikdziy - X
Pasalinti trikdzius - X
Nustatyti, nustatyti - X
Techniné priezitra - X
Eksploatacijos nutraukimas - X
3. Jrenginio apzvalga
A
1 Kaistis 6 Suklio verzlé
2 Korpusas 7 Suklys
3 SGN normalios lupos 8 Vieta nustatancios kiaurymeés
4 Paslankus uzspaudimo kumsteliai 9 Hidraulinis jrenginys
5 Gnybtas 10 Kreipianciosios

4, Transportavimas

Dirbkite su produktu be smugiy. Naudokite tinkamo dydzio transportavimo
priemones.

5. Surinkimas

@ Patikrinkite ar néra nelygumy ant stakliy stalo ir spaustuvo, nuvalykite ir
islygiuokite. Tvirtai isdéliokite tvirtinimo elementus, suderinimui naudokite griovelius
20H7.

5.1. TVIRTINIMO VARZTAI
B

@ Varztai >= naudokite stiprumo klase 8.8.
v' Pasalinkite gamykline apsauga nuo korozijos.
1. Uzverzkite tvirtinimo varztais (3).

» |renginys sumontuotas.
5.2, SPAUSTUKAI

[0)B

@ Pritvirtinkite netoli uzspaudimo centro (2).
v’ Pasalinkite gamykline apsauga nuo korozijos.
1. Pritvirtinkite uzverzimo griebtuvus (1).

» |renginys sumontuotas.

5.3. SUKAMASIS PAGRINDAS

C

v’ Pasalinkite gamykline apsauga nuo korozijos.

1. Pritvirtinkite tekinimo plokstele (4).

P Jrenginys sumontuotas.

5.4. TINKLELIO PRISPAUDIMO SISTEMA

(o

@ Tvirtinimo tipas gali skirtis priklausomai nuo sistemos (5).

v’ Pasalinkite gamykline apsauga nuo korozijos.

1. Nuimkite paslankyjj uzspaudimo kumstelj nuo pagrindo korpuso.
2. Uzspauskite pagrindo korpusa.
>

|renginys sumontuotas.
6. Paleidimas eksploatuoti
6.1. IS ANKSTO NUSTATYTAS UZSPAUDIMO DIAPAZONAS

(DA

/\ ISPEJIMAS! Pavojus susizeisti nukritus paslankiajam kumsteliui, kai
atlaisvinta suklio verzlé. Pries pradédami dirbti, jsitikinkite, kad suklio
verzlé yra tinkamai uzfiksuota.
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v’ |renginys uzfiksuotas.
1. Istraukite fiksavimo kaistj (1).
» |renginys atrakintas.

2. Pastumkite paslankyjj kumstelj (4) j tolesne vietos nustatymo kiauryme (8).
3. |kiskite fiksavimo kaistj (1).

» |renginys uZfiksuotas.

6.2, UZVERZKITE / ATLAISVINKITE RUOSIN]

(OB

@ Sankaba turi bati jjungta, nes priesingu atveju pasiekiama tik mazesné

prispaudimo jéga.

PRANESIMAS! |kiskite ruosinj simetriskai tarp uzspaudimo kumsteliy ir

nepazeiskite jo per didele uzspaudimo jéga. Ruosinys neturi slysti ar iskristi

dél nepakankamos uzspaudimo jégos. Tinkamai sureguliuokite

uzspaudimo jéga.

v' Jrenginys sumontuotas. [ 37]

1. Norédami priverzti / atlaisvinti, sukite veleng (1) pagal laikrodzio rodykle / prie$
laikrodZio rodykle.

» Jauciamas suklio (1) pasipriesinimas / sukibimas.

7. Darbas
7.1. 13 ANKSTO NUSTATYTA UZSPAUDIMO JEGA

(oD

@ Galima i$ anksto nustatyti uzspaudimo jéga, kad baty iSvengta jautriy ruosiniy
pazeidimy. Zenklinimo grioveliai pasirenkamai uzspaudimo jégai Zyméti: Skaicius x
1000 = uzspaudimo jéga daN (2).

v’ |renginys sumontuotas. [ 37]

1. Paspauskite rankena (3).

2. Perstumkite reguliavimo jvore iki norimos uzspaudimo jégos (5).

3. Atleiskite rankeng (3).

» IS anksto nustatyta uzspaudimo jéga.
7.2 RUOSINIY UZSPAUDIMAS
7.2.1. Mechaninis iSankstinis uzspaudimas

@D

PRANESIMAS! Mechaninis isankstinis uzspaudimas galimas tik ruosiniy
paketams arba Zemyn spaudzian¢ioms lapoms. Kai rankiné svirtis yra
.bloko” padétyje, ja galima valdyti tik jprasta rankine jéga.

1S anksto nustatyta uzspaudimo jéga. [ 38]

Paspauskite rankeng (3).

Perkelkite reguliavimo rankena j ,Block” (5).

Sukite rankeng (3), kol uzspaudimo kumstelis prisilies prie ruosinio (1).
Stipriai priverzkite.

vV HWN =g

UZspausta mechaniskai.
7.2.2.

@D

v’ Uzspausta mechaniskai. [ 38]
1. Paspauskite rankeng (3).
2. Perstumkite reguliavimo jvore iki norimos uzspaudimo jégos (5).

Didelés uzspaudimo jégos spaustuvai

Didziausia uzspaudimo jéga nepasiekta. Ruosinys per daug pasiduoda.

Nepakankamas atkabinimo momentas.

Suslégtos alyvos praradimas.

Uzspaudziamasis kumstelis yra per toli nuo

ruosinio.

Hidraulinés maitinimo linijos arba griovelio

Ziedo gedimas.

Per mazas uzspaudimo tikslumas. Netinkamas uzspaudimas.

Spaustuvo atrama nelygi / purvina.

Per didelis ruosinio kélimas. Nepalanki uzspaudimo padétis.

Suklys ir paslankusis uzspaudimo kumstelis Bazinio korpuso vidus smarkiai suteptas
sunkiai juda. drozlémis.

10. Atsarginés dalys

Naudokite tik originalias atsargines dalis.

3. Atleiskite rankena ir sukite pagal laikrodzio rodykle (3).
» Perjungti j auksto slégio jéga.
4. Pasukite rankena tiek, kiek galima (3).

» Ruosiniy paketai suspausti aukstu slégiu.
8. Techniné prieZilra

@ Po kiekvienos techninés priezitros patikrinkite uzspaudimo jéga. Norédami
atlikti technine prieziarg, istraukite spaustuva iki galo ir atrakinkite. [+ 37]

intervaas ———|sprendimas |

Po kiekvienos operacijos  Valykite prietaisa.

1 x per savaite Sutepkite susidévéjusius pavirsius.

Patikrinkite hidraulinj jrenginj. [ 38]

Pripilkite sléginés alyvos.[ 38]
1000 darbo valandy
8.1. HIDRAULINIO JRENGINIO PATIKRA

QA

@ Jei tarpas yra mazesnis nei 0,2 mm, papildykite ,F25" alyva arba pakeiskite
jrenginj.

v’ Prietaisas néra sumontuotas.

1. Atlaisvinkite fiksavimo kaistj (1).

2. Nuimkite paslankyjj uzspaudimo kumstel;j (4).

3. Patikrinkite hidraulinj jrenginj.

8.2, HIDRAULINIO JRENGINIO NUEMIMAS

E

v' Pripilkite ,F25" alyvos arba pakeiskite jrenginj.

1. I8traukite spaustukg (7).

2. Atsukite veleng (5).

3. Nuimkite suklio verZle (4).

4. Atsukite uzspaudimo kumstelj (1).

5. Atsukite tvirtinimo varztus (2).
6.

>

8

Atlikite pilng valyma.

18imkite hidraulinj jrenginj (3) ir iStraukite uzspaudimo kaistj (6).
ISmontuotas hidraulinis jrenginys.
3. SLEGINES ALYVOS PAPILDYMAS

M@IF, QG

v 13montuotas hidraulinis jrenginys. [ 38]

1. Atsukite prijungimo varztus, nustatykite 2-3 mm tarpa.

2. Atsukite uzpildo kamstj ir nuimkite sandarinimo Zieda.

3. Paspauskite stmoklj metaliniu kais¢iu (@ 4,5-5 mm) tiek, kiek galima.

4. Uzpildykite alyva F25 be burbuliuky, pilnai uzpildykite slégio kamera.

5. ]dékite sandarinimo Ziedg, uzsukite uzpildo kamstj ir priverzkite.

6. Priverzkite tvirtinimo varztus.

7. Siek tiek (mazdaug 45° kampu) atidarykite uzpildo kamstj ir nustatykite
0,6-0,8 mm tarpa.

8. Nedelsdami uzdarykite uzpildo kamstj.

» Sléginé alyva pripildyta.
9. Trikéiy lentelé

Paruoskite ruosinj uzspaudimui. Jei ruosinys Mechanikos specialistai
yra nelygus, i$ anksto ji mechaniskai
uzspauskite.

Pakeiskite sankabos kaistj / slégio spyruokle.

Pripilkite alyvos / pakeiskite hidraulinj
irenginj / pakeiskite uzpildo kamscio
griovelio Zieda ir sandarinimo Zieda.
Uzspaudziamajj kumstelj priartinkite prie
ruosinio per 3-4 mm.

Pakeiskite hidrauline maitinimo linija /
griovelio Zieda / pakeiskite hidraulinj
cilindra.

Laikykités uzspaudimo rekomendacijy.
Pagrindo korpuso atrama priekiniame
tvirtinimo taske.

I3valykite / apdirbkite kontaktinj pavirsiy.

Mechanikos specialistai

Mechanikos specialistai

Mechanikos specialistai

Mechanikos specialistai

Naudojamos tinkamos Zemyn spaudzianc¢ios Mechanikos specialistai
lGpos.

ISvalykite ir sutepkite stakliy spaustuvus, jei Mechanikos specialistai
reikia, pilnai isardykite, iSvalykite ir vél

sutepkite



11. Valymas

Nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra chemikaly, etanolio arba tirpikliy.
Nevalykite suslégtu oru. Valykite su valymo $luosté. Uzsidéti akinius.

12. Laikymas

Pastatymo metu nepazeiskite bazinio korpuso ir issikisanciy daliy. Naudokite
pagrinda i$ medzio, gumos ar plastiko. Pries ilgg laikyma, centrifugos kruopsciai
iSvalomos ir issaugomos ir apsaugomos tentu nuo dulkiy ir Siurkscios tarsos.
13. Utilizavimas

Pasibaigus naudojimo laikui, gaminj tinkamai utilizuokite. Laikykités teisiniy
reikalavimy.

14. Techniniai duomenys

H

Dydis s i3 oo |
Lapy plotis A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
Omm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Uzverzimo jéga kN 30 40 50
Svoris kg 24 39 60
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HOLEX Hogedruk-machineklem zonder draaiplaat
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HOLEX

1. Algemene aanwijzingen
Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tij-
de beschikbaar houden.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg heeft als het niet
wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat materiéle scha-

de tot gevolg kan hebben als het niet

wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en

storingsvrij gebruik.

Waarschuwingssymbolen

A GEVAAR

/A WAARSCHUWING

| LET OP

QR-code aanvullende productinformatie

https://hog.tools/362075

wa o
. Veiligheid
2.1.  BASISVEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Hangende last

Gevaar voor beknelling van het lichaam en afzonderlijke ledematen door onjuist op-
genomen en onbeveiligde lasten.

Alleen op een vlakke en vaste ondergrond gebruiken.

Lasten alleen onder toezicht bewegen, de last neerzetten bij het verlaten van de
werkplek.

Bij het optillen en neerzetten niet onder de last grijpen.

Tijdens het optillen, transporteren en neerzetten niet onder de last verblijven.
Opgenomen last gelijkmatig over beide vorken verdelen.

Zwaartepunt van de last in acht nemen.

Last tegen vallen beveiligen.

Maximale draagvermogens in acht nemen.

Geen instabiele, niet vastgezette lasten opnemen.

vy

VYVVYVYYVYY

| /\ WAARSCHUWING

Gevaar voor beknelling
Gevaar voor beknelling door onjuiste hantering.
» Geschikte veiligheidsuitrusting gebruiken.

Ingespannen werkstuk

Materiéle schade door over- en onderschrijden van draaimoment en spankracht.
»  Werkstuk niet beschadigen door te hoge spankracht.

» Werkstuk mag niet wegglijden of door te lage spankracht eruit vallen.

2.2, BEOOGD GEBRUIK
m  Spanmiddel voor montage in machine die voor freesbewerking is ontworpen.
m  Voor het vastklemmen van parallelle werkstukken.

m  Alleen bij reglementaire montage en volledig functioneren veiligheidsvoorzie-
ningen van de machine gebruiken.

2.3. ONJUIST GEBRUIK

Spanmiddel niet voor draaibewerking gebruiken.

Niet met behulp van andere apparaten of machines naspannen.

Geen montage van componenten die niet voldoen aan de specificaties.

Niet zelf ombouwen.

m  Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.

2.4. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de

voorschriften en bepalingen, alsmede de volgende aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en mi-
lieubescherming.

m  Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.

De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

m  Geinstrueerd en geschoold worden m.b.t. het gebruik van de centrische machi-
neklem.

m  Centrische machineklem met voldoende verlichting opstellen en gebruiken.

2.5. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht

nemen. Beschermende kleding zoals voetbescherming en veiligheidshandschoenen

overeenkomstig de betreffende werkzaamheid en de te verwachten risico’s kiezen en

beschikbaar stellen.

2.6. VEILIGHEIDSVOORZIENINGEN

Veiligheidsvoorzieningen op de machine waarin het spanmiddel is ingebouwd, véér

elk gebruik controleren op goede werking. Machine beveiligen tegen onbedoeld op-

nieuw inschakelen. Op deskundige montage van het spanmiddel letten.

m Veiligheidsvoorzieningen alleen verwijderen nadat de machine volledig tot stil-
stand is gekomen.

m  Bij dreigend gevaar of ongeval NOODSTOP op de machine bedienen.

m  Bij alle reinigings-, onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet de machine
zich in NOODSTOP bevinden.

27. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Ervoor zorgen dat alle hieronder genoemde werkzaamheden alleen worden uitge-
voerd door gekwalificeerd vakpersoneel:

Geinstrueerde persoon Personen die aan de hand van deze ge-
bruiksaanwijzing worden geinstrueerd en
die worden geschoold voor de desbetref-
fende activiteiten bij het apparaat.

Specialist voor mechanica Personen met kwalificatie / opleiding op
het gebied van mechanica volgens de na-

tionaal geldende voorschriften.

Werkzaamheid Geinstrueerde persoon |Specialist voor mechani-
ca

Gebruiken X X
Storing zoeken - X
Storing verhelpen = X
Instellen, uitrusten - X
Onderhouden 5 X
Buiten werking stellen - X
3. Apparaatoverzicht
[0 A
1 Paspen 6 Spindelmoer
2 Basisdeel 7 Spindel
3 Normale bek SGN 8 Markeringsboringen
4 Beweegbare spanbek 9 Hydraulische eenheid
5 Klem 10 Geleidingslijsten

4, Transport

Hanteer het product zonder trillingen. Een transportmiddel gebruiken dat voldoende
gedimensioneerd is.

5. Montage

@ Machinetafel en bankschroef op oneffenheden controleren, reinigen en plat
neerleggen. Bevestigingselementen vast indelen, pasgroeven 20H7 gebruiken voor
het uitlijnen.

5.1. BEVESTIGINGSSCHROEVEN

(0B

@ Schroeven >= sterkteklasse 8.8 gebruiken.

v' Corrosiebescherming van de fabriek verwijderd.
1. Met bevestigingsschroeven opspannen (3).

» Apparaat gemonteerd.

5.2, SPANKLEMSTUKKEN

B

@ Nabij het spanmidden aanbrengen (2).

v' Corrosiebescherming van de fabriek verwijderd.
1. Spanklemstukken bevestigen (1).

» Apparaat gemonteerd.

5.3. DRAAIPLAAT

C

v' Corrosiebescherming van de fabriek verwijderd.
1. Draaiplaat bevestigen (4).

» Apparaat gemonteerd.

5.4. ROOSTERKLEMSYSTEEM

o)fe

@ Afhankelijk van het systeem kan het type bevestiging variéren (5).
v' Corrosiebescherming van de fabriek verwijderd.

1. Beweegbare spanbek van het basislichaam aftrekken.

2. Basislichaam opspannen.
>

Apparaat gemonteerd.

www.hoffmann-group.com

o | 8

(93]

(D
wn

N > 8) %) = > — —p (D


https://www.hoffmann-group.com

HOLEX Hogedruk-machineklem zonder draaiplaat

c | 2

(@) (D wn
wn

D
N

o wn D) = " )

6. Ingebruikneming
6.1.  SPANBEREIK VOORAF INSTELLEN

O)A

/\ WAARSCHUWING! Verwondingsgevaar door vallen van de beweegbare
spanbek bij ontgrendelde spindelmoer. V66r de werkzaamheden controle-
ren of de spindelmoer goed is vergrendeld.

v’ Apparaat vergrendeld.

1. Paspen eruit trekken (1).
» Apparaat ontgrendeld.

2. Beweegbare spanbek (4) naar de volgende markeringsboring schuiven (8).
3. Paspen insteken (1).

» Apparaat vergrendeld.
6.2. WERKSTUK SPANNEN / LOSMAKEN

(0B

@ Vergrendelen van de koppeling is vereist, aangezien anders alleen een vermin-
derde spankracht wordt bereikt.

LET OP! Werkstuk symmetrisch tussen spanbekken plaatsen en niet door te
hoge spankracht beschadigen. Werkstuk mag niet wegglijden of door te
lage spankracht eruit vallen. Spankracht correct instellen.

v Apparaat gemonteerd. [ Pagina 41]

1. Voor het vastdraaien / losdraaien spindel (1) rechtsom / linksom draaien.

» Weerstand / vergrendelen van de spindel (1) voelbaar.

7. Gebruik
7.1.  SPANKRACHT VOORAF INSTELLEN

@D

@ De spankracht kan vooraf worden ingesteld om schade aan gevoelige werk-
stukken te voorkomen. Markeringsgroeven van de selecteerbare spankrachten: Ge-
tal x 1000 = spankracht in daN (2).

v Apparaat gemonteerd. [ Pagina 41]

1. Slinger indrukken (3).

2. Instelhuls naar de gewenste spankracht verschuiven (5).

3. Slinger loslaten (3).

» Spankracht vooraf ingesteld.

7.2, WERKSTUKPAKKETTEN SPANNEN
7.2.1. Mechanisch voorspannen

(0D

LET OP! Mechanisch voorspannen is alleen toegestaan voor werkstukpak-
ketten of neertrekbekken. In de “blok”-stand mag de handslinger alleen
met normale handkracht worden bediend.

Spankracht vooraf ingesteld. [ Pagina 42]

Slinger indrukken (3).

Instelhuls naar “blok” verschuiven (5).

Slinger draaien (3), tot de spanbek tegen het werkstuk aanligt (1).

Stevig vastdraaien.

N

» Mechanisch voorgespannen.

7.2.2. Spannen met hoge druk

v" Mechanisch voorgespannen. [ Pagina 42]
1. Slinger indrukken (3).
2. Instelhuls naar de gewenste spankracht verschuiven (5).
3. Slinger loslaten en rechtsom draaien (3).
» Omschakelen naar hogedrukkracht.
4. Slinger tot aan aanslag draaien (3).

»  Werkstukpakketten gespannen met hoge druk.

8. Onderhoud

@ Spankracht na elk onderhoud controleren. Voor onderhoud de spanbek hele-
maal naar buiten verschuiven en ontgrendelen. [ Pagina 42]

Na elk gebruik Apparaat reinigen.

1 x per week Slijtvlakken invetten.
Hydraulische eenheid controleren. [ Pagina 42]
Drukolie bijvullen. [ Pagina 42]

1000 bedrijfsuren Volledige reiniging uitvoeren.

8.1. HYDRAULISCHE EENHEID CONTROLEREN

O)A

@ Als de spleet kleiner is dan 0,2 mm, olie “F25" toevoegen of eenheid vervangen.
v Apparaat niet gemonteerd.

1. Paspen losmaken (1).

2. Beweegbare spanbek eraf trekken (4).

3. Hydraulische eenheid controleren.

8.2. HYDRAULISCHE EENHEID DEMONTEREN

E

v’ Olie “F25" bijvullen of eenheid vervangen.

1. Klem eruit trekken (7).

2. Spindel eruit schroeven (5).

3. Spindelmoer eruit nemen (4).

4. Spanbek eraf schroeven (1).

5. Bevestigingsbouten losdraaien (2).

6. Hydraulische eenheid eruit nemen (3) en drukbout eruit trekken (6).
>

8

Hydraulische eenheid gedemonteerd.
.3. DRUKOLIE BIJVULLEN

F.[0G
v’ Hydraulische eenheid gedemonteerd. [ Pagina 42]

1. Aanzetschroeven losdraaien, tussenruimte 2-3 mm instellen.

2. Vulschroef eraf schroeven, afdichtring eraf nemen.

3. Zuiger met metalen pen (@ 4,5-5 mm) tot de aanslag drukken.

4. Olie F25 vullen zonder luchtbellen, drukruimte volledig vullen.
5. Afdichtring plaatsen, vulschroef erin draaien en vastdraaien.

6. Aanzetschroeven vastdraaien.

7. Vulschroef licht openen (ca. 45°), spleet op 0,6-0,8 mm instellen.
8. Vulschroef direct sluiten.

>
9

Drukolie bijgevuld.
. Storingstabel

@D

Maximale spankracht wordt niet bereikt. Werkstuk geeft te veel mee.

Onvoldoende koppelingsmoment.

Verlies van drukolie.

De spanbek bevindt zich te ver van het
werkstuk.

Hydraulische toevoerleiding of groefring
defect.

Onvoldoende spannauwkeurigheid. Onjuiste opspanning.
Bankschroef-oplegvlak oneffen / vuil.
Overmatig heffen van het werkstuk. Ongunstige spanpositie.

Binnenruimte van basislichaam zwaar ver-
vuild door spanen.

Stroefheid van spindel en beweegbare
spanbek.

Werkstuk voorbereiden voor spannen. Me-
chanisch voorspannen als het werkstuk on-
effenheden bevat.

Koppelingsbout / drukveer vervangen.

Specialist voor mechanica

Olie bijvullen / hydraulische eenheid ver-
vangen / groefring en afdichtring van de
vulschroef vervangen.

Spanbek tot 3 -4 mm van het werkstuk be-
wegen.

Hydraulische toevoerleiding / groefring ver- Specialist voor mechanica
vangen / hydraulische cilinder vervangen.
Opspanaanbevelingen in acht nemen. On-
dersteuning van het basislichaam bij op-
spanning aan kopse kant.

Oplegvlak reinigen / nabewerken.

Specialist voor mechanica

Specialist voor mechanica

Specialist voor mechanica

Gebruik van geschikte neertrekbekken. Specialist voor mechanica

Machinebankschroef reinigen en invetten,
evt. volledig demonteren, reinigen en op-
nieuw invetten

Specialist voor mechanica



10. Reservedelen

Alleen originele reservedelen en slijtdelen gebruiken.

11. Reiniging

Geen chemische, alcoholische, schuurmiddel- of oplosmiddelhoudende reinigings-

middelen gebruiken. Niet reinigen met perslucht. Reinig met reinigingsdoek. Veilig-
heidsbril dragen.

12. Opslag

Basisdeel en uitstekende componenten niet beschadigen bij het neerzetten. Onder-
grond van hout, rubber of kunststof gebruiken. Reinig en bewaar de middelste klem-
men grondig voordat u ze langere tijd opbergt en bescherm ze met dekzeilen tegen
stof en grof vuil.

13. Afvoer

Het product na afloop van de levensduur op de juiste wijze afvoeren. Wet-
telijke voorschriften naleven.

14. Technische gegevens

H
113135 ___Jieo

Bekbreedte A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
Omm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Spankracht kN 30 40 50
Gewicht kg 24 39 60
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HOLEX

1. Generelle merknader

Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den
alltid tilgjengelig.

Betydning

Kjennemerker en fare som vil fare til ded

eller alvorlige personskader dersom den

ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fore til

ded eller alvorlige personskader dersom

den ikke unngas.

Kjennemerker en fare kan fore til

materielle skader dersom den ikke

unngas.

@ Kjennemerker nyttige tips og merknader
samt informasjon om effektiv og feilfri

drift.

Varselsymboler

A FARE

/A ADVARSEL

| LES DETTE

QR-kode til videre produktinformasjon

https://hog.tools/362075

wa -1
. Sikkerhet
2.1.  GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

Hengende last

Klemfare for kropp og enkelte legemsdeler ved feil festet og usikret last.
Ma bare brukes pa jevnt, fast underlag.

Last skal bare beveges under oppsyn. Sett ned lasten nar arbeidsplassen forlates.
Ikke grip under lasten nar den heves og senkes.

Ikke opphold deg under lasten nar den heves, transporteres og senkes.
Fordel last som er tatt opp jevnt pa de to gaflene.

Vaer oppmerksom pa lastens tyngdepunkt.

Lasten skal sikres mot & kunne falle ned.

Overhold maks. baereevne.

Ikke ta opp ustabil, usikret last.

Klemfare
Klemfare ved ukyndig handtering.
» Bruk egnet verneutstyr.

LES DETTE

Festet arbeidsstykke

Materielle skader ved over- eller underskridelse av dreiemoment og strammekraft.
» Ikke skad arbeidsstykket pa grunn av for stor strammekraft.

»  Arbeidsstykket skal ikke gli eller falle ut fordi at strammekraften er for darlig.

2.2, KORREKT BRUK
m  Strammemiddel for montering i maskinen, som er utformet for fresebehandling.
m  For klemming av parallelle arbeidsstykker.

m  Maskinen skal kun brukes hvis den er riktig montert og alle sikkerhets- og
beskyttelsesinnretninger fungerer.

2.3. IKKE-KORREKT BRUK

m  lkke bruk klemmeinnretninger til arbeid med dreiing.

m  lkke etterstram med annet utstyr eller maskiner.

m  lkke monter komponenter som ikke tilsvarer spesifikasjonene.

m  lkke utfor egenmektige konstruksjonsendringer.

m  Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.

2.4, OPERAT@RENS PLIKTER

Operatgren mé forvisse seg om at personene som arbeider med produktet,

overholder gjeldende forskrifter og bestemmelser samt felgende henvisninger:

m Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og

miljevern.

Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.

Nedvendig verneutstyr ma gjeres tilgjengelig.

Innfering og oppleering i handtering av senterstrammeren.

m Sett opp og bruk senterstrammeren bare nar belysningen er god nok.

2.5, PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern. Velg og

hold klar verneklaer som f.eks. vernesko og vernehansker i samsvar med det aktuelle

arbeidet og de risikoer som kan forventes.

2.6. BESKYTTELSESINNRETNINGER

Funksjonen til beskyttelsesinnretninger pa maskinen, hvor strammemiddelet er

montert, ma kontrolleres far hver bruk. Sikre maskinen sa den ikke kan kobles inn

igjen i vanvare. Pass pa at strammemiddelet monteres pa en fagmessig mate.

m Beskyttelsesinnretningene ma forst fjernes nar maskinen stér helt stille.

m  Naren fare eller en ulykke truer, betjener du N@DSTOPP pé& maskinen.

VYVVYVYVYYVYYY

m Ved alle rengjerings-, vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma maskinen veere i
N@DSTOPP.

27. PERSONKVALIFIKASJON

Forsikre deg om at arbeidene som er oppfert under, kun utferes av kvalifisert
fagpersonale:

Opplaert person Personer som har fatt en innfgring ved
hjelp av denne instruksjonsboken og har
fatt oppleering i de aktuelle aktivitetene

pa apparatet.

Personer med kvalifisering/utdanning pa
omradet for mekanikk iht. nasjonale
forskrifter.

Faglaert mekaniker

m Opplzert person Fagleert mekaniker

Betjening X X
Sok etter feil - X
Fjern feil - X
Innretting, rigging - X
Vedlikehold - X
Ta ut av drift - X

3. Apparatoversikt
A

Lasebolter Spindelmutter
Grunnelement Spindel
Normal kjeve SGN Bolthull

Bevegelig spenn bakke

Brakett 1
4. Transport

Héandter produktet uten vibrasjon. Bruk et transportmiddel som er stort nok.

5. Montering

Hydraulikkenhet

1
2
3
4
5

o VW © N O

Ledeskinner

@ Kontroller maskinbordet og skrustikken for ujevnheter, rengjer og legg den
plant pa. Monter festene permanent, bruk kilespor 20H7 kun til justering.

5.1. MONTERINGSSKRUER

[O)B

@ Bruk skruer >=fasthetsklasse 8,8.

v’ Fabrikkens korrosjonsbeskyttelse er fjernet.
1. Klem fast med monteringsskruer (3).

» Montert enhet.

5.2 SPENNKJEVER

OB

@ Monteres i naerheten av midten for fastspenningen (2).
v’ Fabrikkens korrosjonsbeskyttelse er fiernet.

1. Fest spennkjevene (1).

» Montert enhet.

5.3. DREIE PLATE

C

v’ Fabrikkens korrosjonsbeskyttelse er fiernet.
1. Festdreieplaten (4).

» Montert enhet.
GITTERKLEMMESYSTEM

@ Avhengig av systemet kan monteringsmaten variere (5).
v’ Fabrikkens korrosjonsbeskyttelse er fiernet.

1. Fjern den bevegelige spennkjeven fra hoveddelen.

2. Apne hoveddelen.
>

Montert enhet.

6. Oppstart

6.1.  FORHANDSINNSTILLE KLEMMEOMRADE

A

/\ ADVARSEL! Fare for personskade som falge av at den bevegelige
spennkjeven faller ned nar spindelmutteren er last opp. For du arbeider,

ma du kontrollere at spindelmutteren er forskriftsmessig last.
v Enheten er last.
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1. Trekk ut lasebolten (1).
» Enheten er last opp.

2. Skyv den bevegelige spennkjeven (4) til neste bolthull (8).
3. Settinnlasebolten (1).

» Enheten er Iast.
6.2. KLEMME FAST/L@SNE ARBEIDSSTYKKET

@ Koplingen mé ga i inngrep, ellers oppnas bare en redusert klemkraft.

LES DETTE! Sett arbeidsstykket symmetrisk mellom spennkjevene, og
unnga a skade det pa grunn av for stor klemkraft. Arbeidsstykket skal ikke
gli eller falle ut pa grunn av at klemkraften er for darlig. Still inn korrekt
klemkraft.

v Montert enhet. [ Side 45]

1. Huvis du vil stramme/lgsne, dreier du spindelen (1) med klokken/mot klokken.

» Spindelens motstand/innkobling (1) kan kjennes.

7. Dirift
7.1.  FORHANDSINNSTILLE KLEMKRAFTEN

@D

@ Klemkraften kan forhandsinnstilles for a hindre skade pa felsomme
arbeidsstykker. Markeringssporene for de valgbare klemkreftene:

Antall x 1000 = klemkraft i daN (2).

v" Montert enhet. [ Side 45]

1. Skyvinn sveiven (3).

2. Flyttjusteringshylsen til gnsket klemkraft (5).

3. Slipp sveiven (3).

» Klemkraften er forhandsinnstilt.

7.2, KLEMME FAST ARBEIDSSTYKKEPAKKER
7.2.1. Mekanisk forspenning

D

LES DETTE! Mekanisk forspenning er bare tillatt for arbeidsstykkepakker
eller kjever med lav spenning. | “sperret” stilling kan handsveiven bare
betjenes med normal handkraft.

Klemkraften er forhandsinnstilt. [ Side 46]

Skyv inn sveiven (3).

Flytt justeringshylsen til “Sperre” (5).

Vri sveiven (3) til spennkjeven ligger inntil arbeidsstykket (1).

Trekk kraftig til.

vV HWN =g

Mekanisk forspent.
7.2.2. Hoytrykksklemming

@D

v Mekanisk forspent. [ Side 46]
1. Skyvinn sveiven (3).
2. Flyttjusteringshylsen til ensket klemkraft (5).

Maksimal klemkraft oppnas ikke. Arbeidsstykket gir for mye etter.

For lavt utkoblingsmoment.

Tap av trykkolje.

Spennkjeven er for langt unna
arbeidsstykket.

Defekt hydraulisk tilferselsledning eller
notring.

Utilstrekkelig presisjon pa klemming. Ikke forskriftsmessig fastklemming.

Skrustikkeunderlaget er ujevnt/skittent.
Overdreven lgfting av arbeidsstykket. Ugunstig klemmestilling.

Stivhet i spindel og bevegelig spennkjeve. Hoveddelen er sterkt tilsmusset av spon
innvendig.

10. Reservedeler
Bruk kun originale reserve- og slitedeler.

11. Rengjgring

Ikke bruk kjemiske, alkoholholdige, slipende eller Iasemiddelholdige
rengjeringsmidler. Ikke rengjor med trykkluft. Rengjer med en rengjeringsklut. Bruk
vernebiriller.

3. Slipp sveiven og drei den med klokken (3).
»  Bytt til hoytrykkskraft.

4. Drei sveiven til den stopper (3).

» Arbeidsstykkepakker klemmes med hgyt trykk.

8. Vedlikehold

@ Kontroller klemkraften etter hvert vedlikehold. For vedlikehold, kjor
spennkjeven helt ut, og las den opp. [ Side 45]

terval——————riak

Etter hver bruk Rengjer apparatet.

1 gang per uke Smer sliteflatene.
Kontroller hydraulikkenheten. [ Side 46]
Etterfyll trykkoljen. [ Side 46]

1000 driftstimer Utfer fullstendig rengjering.

8.1. KONTROLLERE HYDRAULIKKENHETEN

QA

@ Hvis gapet er mindre enn 0,2 mm, etterfyller du olje F25 eller skifter enheten.
v Enheten er ikke montert.

1. Lesne lasebolten (1).

2. Trekk av den bevegelige spennkjeven (4).

3. Kontroller hydraulikkenheten.

8.2, DEMONTERE HYDRAULIKKENHETEN

E

v' Etterfyll olje F25, eller skift ut enheten.

1. Trekk ut braketten (7).

2. Skru ut spindelen (5).

3. Tautspindelmutteren (4).

4. Skru av spennkjeven (1).

5. Le@sne monteringsskruene (2).

6. Ta hydraulikkenheten (3) ut, og trekk ut trykkbolten (6).

>
8

Hydraulikkenheten er demontert.
3. ETTERFYLLE TRYKKOLJE

M@IF,QG

v' Hydraulikkenheten er demontert. [+ Side 46]

1. Lesne skulderskruene, juster gapet 2-3 mm.

2. Skru ut pafyllingspluggen, fjern tetningsringen.

3. Trykk stemplet med en metallpinne (@ 4,5-5 mm) inn til det stopper.
4. Fyll olje F25 uten luftbobler, fyll trykkkammeret helt.

5. Settinn tetningsringen, skru inn pafyllingspluggen, og trekk den til.
6. Trekk til skulderskruene.

7. Apne pafyllingspluggen litt (ca. 45°), juster gapet til 0,6-0,8 mm.

8. Lukk umiddelbart pafyllingspluggen.

>
9

Trykkolje etterfylt.
. Tabell over feil

Mulig irsak Tk Sl utioresav

Forbered arbeidsstykket i henhold til Faglaert mekaniker
klemmingen. Ved ujevnheter i
arbeidsstykket, forspenn mekanisk.

Skift koblingsbolt/trykkfjeer.

Etterfyll olje / skift ut hydraulikkenheten /

skift ut den rillede ringen og tetningsringen

pa pafyllingspluggen.

Far spennkjevene til en avstand pa 3-4 mm Faglaert mekaniker
til arbeidsstykket.

Skift ut den hydrauliske tilfgrselsledningen / Faglaert mekaniker
notringen / skift ut hydraulikksylinderen.

Felg anbefalingene for fastklemming. Stette Faglaert mekaniker
for hoveddelen for fastklemming foran.

Rengjer/avrett kontaktflaten. Fagleert mekaniker
Bruk av egnede kjever med lav trekkraft. Fagleert mekaniker
Rengjer og smer maskinen-skrustikken, Faglaert mekaniker

demonter fullstendig om ngdvendig,
rengjer og smer pa nytt

12. Lagring

Grunnelement og komponenter som stikker opp, ma ikke skades nér de settes ned.
Bruk et underlag av tre, gummi eller kunststoff. For langvarig lagring, rengjer og
bevar senterklemmene grundig og beskytt dem med presenninger mot stgv og grov
smuss.



13. Avfallsbehandling

Etter at endt levetid skal produktet kasseres forskriftsmessig. Overhold
gjeldende forskrifter.

14. Tekniske data
[Q'H

Storrelse
Kjevebredde A mm

B mm
Cmm

D mm
Emm
Fmm
G+0,02 mm
Hmm
Jmm
K'mm
Omm

P mm
Qmm
Smm

Y mm
amm

b mm
cmm
dmm
Klemkraft i kN
Vekt kg

13
170
31,6
583
97
390
65,5
55
236,5
160
160
920
13
100
12
63
13,6
Mé
12
30
24

135
220
39,6
681
112
468
72,5
70
262
200
180
920
13
135
16
80
15,6
M8
13
40
39

160
310
49,6
817
133
574
83,5
80
298
240
220
920
17
180
16
100
19,6
M8
13
50
60
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HOLEX

1. Informacje ogdine
Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na
przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Informuje o zagrozeniu, ktére spowoduje
Smier¢ lub powazne obrazenia ciata, jeze-
li nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac straty materialne, jezeli nie da
sie go uniknac.
@ Umieszczony obok porad i wskazéwek,

a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

Symbole ostrzegawcze

/A NIEBEZPIECZENSTW

|/A\  OSTRZEZENIE

| NOTYFIKACJA

Kod QR z dodatkowymi informacjami o produkcie

https://hog.tools/362075

[Dp
2. Bezpieczenstwo
2.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

[ A NiEBezPIECZENSTWO |

Wiszacy tadunek

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia ciata i jego czesci przez nieprawidtowo zamocowa-
ne i niezabezpieczone tadunki.

Uzytkowac wytgcznie na réwnym i statym podtozu.

tadunki przemieszczac wytgcznie pod nadzorem; w razie opuszczenia stanowiska
pracy odstawic.

Podczas podnoszenia i opuszczania nie siegac pod tadunek.

Podczas podnoszenia, transportu i opuszczania nie siegac pod fadunek.
Zamocowany tadunek rozdzieli¢ rownomiernie na oboje widet wézka.
Uwzglednic¢ punkt ciezkosci tadunku.

Zabezpieczy¢ tadunek przed upadkiem.

Uwzgledni¢ maksymalng nos$nosc.

Nie mocowac niestabilnego i niezabezpieczonego fadunku.

vy

VYVVYVYYVYY

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia spowodowane niewfasciwym uzyciem.
» Uzy¢ odpowiedniego $rodka ochrony.

NOTYFIKACJA

Zamocowany obrabiany element

Szkody materialne spowodowane przekroczeniem lub spadkiem ponizej limitu mo-

mentu obrotowego i sity napinajace;j.

» Nie dopusci¢ do uszkodzenia obrabianego elementu wskutek dziatania zbyt du-
zej sity napinajacej.

» Obrabiany element nie moze sie przesunac ani wypasc¢ wskutek zbyt niskiej sity
napinajacej.

2.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

m  Element mocujacy do montazu w maszynie zaprojektowanej z myslg o obrébce
frezarskiej.

m Do mocowania obrabianych przedmiotéw réwnolegtych.

m  Stosowac wytacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy
sposdb, a urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne maszyny sg w petni sprawne.

2.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m Nie stosowac elementu mocujacego do obrébki tokarskiej.

m  Nie zaciska¢ za pomocg innych urzadzen lub maszyn.

m  Nie montowac komponentdw, ktdre nie spetniaja wymogow specyfikacji.

m  Nie dokonywac zadnych samodzielnych modyfikacji.

m  Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

2.4. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie prze-

strzegajq przepiséw i regulacji oraz ponizszych informacji:

m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenistwa oraz zapobie-

gania nieszcze$liwym wypadkom i ochrony srodowiska.

Nie montowa, nie instalowac ani nie uruchamiac¢ uszkodzonych produktéw.

Zapewni¢ wymagane $rodki ochrony.

Sa poinstruowane i przeszkolone w zakresie obstugi imadta centrujacego.

Ustawiaja i eksploatujg imadto centrujace wytacznie przy wystarczajagcym o$wie-

tleniu.

2.5. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE)J

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-
biegania nieszczesliwym wypadkom. Nalezy dobrac i udostepnic odziez ochronna,
taka jak ochrona stép i rekawice ochronne, stosownie do rodzaju wykonywanej czyn-
nosci oraz do rodzajow ryzyka oczekiwanego podczas jej wykonywania.

2.6. URZADZENIA OCHRONNE

Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac sprawne dziatanie urzgdzen ochronnych

maszyny, w ktorej jest zamontowany element mocujacy. Zabezpieczy¢ maszyne

przed przypadkowym uruchomieniem. Element mocujacy musi by¢ prawidtowo za-

mocowany.

m  Urzadzenia ochronne nalezy usuwac wytgcznie po catkowitym zatrzymaniu ma-
szyny.

m W razie niebezpieczenstwa lub wypadku aktywowac przycisk zatrzymania awa-
ryjnego maszyny.

m  Podczas czyszczenia, konserwacji i napraw maszyna musi znajdowac sie w stanie
zatrzymania awaryjnego.

2.7. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW
Upewnic sig, ze wszystkie nizej wymienione prace beda wykonywac wytgcznie pra-
cownicy wykwalifikowani:

Osoba poinstruowana Osoby, ktére zostaty poinstruowane

w oparciu o niniejszg instrukcje obstugi
oraz przeszly szkolenie na urzadzeniu

w zakresie danej czynnosci.

Osoby posiadajace kwalifikacje / wy-
ksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgod-
nie z przepisami obowigzujacymi w kraju

Wykwalifikowany mechanik

uzytkowania.
nik
Eksploatacja X X
Wyszukiwanie usterki - X
Usuwanie usterki 5 X
Ustawianie, przezbrajanie - X
Konserwacja = X
Wylaczanie z eksploatacji - X

3. Przeglad czesci urzadzenia

oA

1 Sworzen blokujacy Nakretka wrzecionowa
Korpus Wrzeciono
Szczeka zwykta SGN Otwory pozycjonujace

Ruchoma szczeka mocujaca
Zaciski 1
4, Transport

Obchodzi¢ sie z produktem bez wibracji. Stosowac $rodki transportu o odpowiedniej
wielkosci.

5. Montaz

Zespot hydrauliczny

v A W N
o VW 0 N O

Listwy prowadzace

@ Sprawdzi¢, czy stét maszyny i imadto sg réwne, czyste i ptasko przylegajace.
Mocno zatozy¢ elementy mocujace i wyréwnac za pomocg rowkéw wpustowych
20H7.

SRUBY MOCUJACE

@ Uzy¢ $rub >= klasa wytrzymatosci 8.8.
v’ Fabryczna ochrona antykorozyjna usunieta.
1. Zamocowac srubami mocujacymi (3).

» Urzadzenie zamontowane.
LAPY MOCUJACE

@ Umiesci¢ w poblizu srodka mocowania (2).
v’ Fabryczna ochrona antykorozyjna usunieta.
1. Zamocowac fapy mocujace (1).

» Urzadzenie zamontowane.
5.3. PLYTA OBROTOWA

@/c

v' Fabryczna ochrona antykorozyjna usunieta.
1. Zamocowac ptyte obrotowq (4).

» Urzadzenie zamontowane.

www.hoffmann-group.com
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5.4. RASTROWY SYSTEM MOCOWANIA

go)fe

@ Typ mocowania moze sie réznic (5) w zaleznosci od systemu.
v' Fabryczna ochrona antykorozyjna usunieta.

1. Sciagna¢ ruchoma szczeke mocujaca z korpusu.

2. Zamocowac korpus.
>

Urzadzenie zamontowane.

6. Uruchamianie
6.1.  WSTEPNE USTAWIANIE ZAKRESU MOCOWANIA

QA

/\ OSTRZEZENIE! Ryzyko odniesienia obrazeih spowodowanych przez spa-
dajaca ruchoma szczeke mocujaca przy odblokowanej nakretce wrzeciono-
wej. Przed rozpoczeciem pracy upewnic sig, ze nakretka wrzecionowa jest
prawidtowo zablokowana.
v' Urzadzenie zablokowane.
1. Wyciagnac sworzen blokujacy (1).
» Urzadzenie odblokowane.
2. Wsunac ruchoma szczeke mocujaca (4) w nastepny otwor pozycjonujacy (8).
3. Wiozy¢ sworzen blokujacy (1).
» Urzadzenie zablokowane.
6.2, ZACISKANIE/ZWALNIANIE OBRABIANEGO ELEMENTU

OB

@ Konieczne jest zatrzasniecie zlaczki, poniewaz w przeciwnym razie zostanie
osiagnieta tylko zmniejszona sita mocowania.

NOTYFIKACJA! Umiesci¢ obrabiany element symetrycznie pomiedzy szcze-
kami mocujacymi; pamieta¢, ze nadmierna sita mocowania moze spowodo-
wac jego uszkodzenie. Obrabiany element nie moze sie przesuna¢ ani wy-
pas¢ wskutek zbyt niskiej sity mocowania. Odpowiednio wyregulowac site
mocowania.

v Urzadzenie zamontowane. [ Strona 49]

1. Aby dokreci¢/zwolni¢ wrzeciono (1), nalezy wykonac obrét w prawo / w lewo.

» Moze by¢ odczuwalny opér/zatrzasniecie wrzeciona (1).

7. Eksploatacja
7.1.  WSTEPNE USTAWIANIE SILY MOCOWANIA

(oD

@ Site mocowania mozna wstepnie ustawi¢, aby zapobiec uszkodzeniu delikat-
nych obrabianych elementéw. Rowki znakujace oznaczajace sity mocowania dostep-
ne do wyboru: Warto$¢ liczbowa x 1000 = sita mocowania w daN (2).

Urzadzenie zamontowane. [ Strona 49]

Wcisnac¢ korbe (3).

Przesunac tuleje regulacyjna do zadanej sity mocowania (5).

Zwolnic korbe (3).

W= ]

» Sita mocowania wstepnie ustawiona.
7.2, MOCOWANIE PAKIETOW OBRABIANYCH ELEMENTOW
7.2.1. Wstepne mocowanie mechaniczne

(0D

NOTYFIKACJA! Wstepne mocowanie mechaniczne jest dozwolone tylko w
przypadku pakietow obrabianych elementéw lub szczek dociskowych. W
potozeniu ,Blok” korbe reczna mozna obstugiwa¢, uzywajac tylko zwyktej
sity reki.

v’ Sita mocowania wstepnie ustawiona. [ Strona 50]

1. Wecisnac korbe (3).

2. Przesunac tuleje regulacyjng w potozenie ,Blok” (5).

3. Obracac korbe (3) do momentu, az szczeka mocujaca zetknie sie z obrabianym
elementem (1).
4. Mocno dokrecic.

» Wstepne mocowanie mechaniczne wykonane.

7.2.2. Mocowanie ze wspomaganiem sity nacisku
D

Wstepne mocowanie mechaniczne wykonane. [ Strona 50]
Wcisna¢ korbe (3).

Przesunac tuleje regulacyjna do zadanej sity mocowania (5).
Zwolni¢ korbe i obréci¢ w prawo (3).

» Przelaczy¢ na wspomaganie sity nacisku.

4. Obracac korbe do oporu (3).

IESIESIEN

» Pakiety obrabianych elementéw sa zamocowane ze wspomaganiem sity nacisku.

8. Konserwacja

@ Po kazdej konserwacji sprawdzic¢ site mocowania. W celu przeprowadzenia kon-
serwacji przesunac¢ szczeke mocujacg catkowicie na zewnatrz i odblokowac. [ Stro-

na 50]

Oczysci¢ urzadzenie po kazdym uzyciu.

1 x w tygodniu Nasmarowac powierzchnie zuzywalne.
Skontrolowac zespét hydrauliczny. [ Strona 50]
Uzupetni¢ olej pod cisnieniem. [ Strona 50]

1000 godzin pracy Przeprowadzi¢ petne czyszczenie.

8.1. KONTROLA ZESPOLU HYDRAULICZNEGO
A

@ Jezeli szczelina jest mniejsza niz 0,2 mm, uzupetnic olej ,F25” lub wymienic ze-
spot.

v Urzadzenie nie jest zamontowane.

1. Zwolni¢ sworzen blokujacy (1).

2. Zdja¢ ruchoma szczeke mocujaca (4).

3. Skontrolowac¢ zesp6t hydrauliczny.

8.2, DEMONTAZ ZESPOLU HYDRAULICZNEGO

E

v’ Uzupehi¢ olej ,F25" lub wymienic¢ zespot.

1. Wyciagna¢ zacisk (7).

2. Wykreci¢ wrzeciono (5).

3. Wyciagnac nakretke wrzecionowa (4).

4. Odkrecic szczeke mocujaca (1).

5. Odkreci¢ sruby mocujace (2).

6. Wyciagnac zespot hydrauliczny (3) i wyciggnac trzpien dociskowy (6).
>

8

Zespot hydrauliczny zdemontowany.
3. UZUPELNIANIE OLEJU POD CISNIENIEM

F.roaG

Zespot hydrauliczny zdemontowany. [ Strona 50]

Poluzowac¢ $ruby z gwintem czesciowym i ustawi¢ szczeling na 2-3 mm.
Odkrecic¢ korek wlewowy i zdja¢ pierscien uszczelniajacy.

Wecisnac¢ ttok metalowym trzpieniem (@ 4,5-5 mm) do oporu.

WIlac olej F25 bez pecherzykow powietrza; catkowicie napetni¢ komore cisnienio-
wa.

Zatozy¢ pierscien uszczelniajacy, wkreci¢ korek wlewowy i dokreci¢ go.

Dokrecic $ruby z gwintem czesciowym.

Nieco otworzy¢ korek wlewowy (ok. 45°), wyregulowac szczeline na 0,6-0,8 mm.
Natychmiast zamkna¢ korek wlewowy.

HwWwN =

vV @ Now

Olej pod ci$nieniem uzupetniony.

9. Tabela usterek

usterka I osiiwa praycayna

Nie osiggnieto maksymalnej sity mocowa-  Obrabiany element za mocno poddaje sie
nia. naciskowi.

Za niski moment wysprzeglania.

Utrata oleju pod ci$nieniem.

Szczeka mocujaca znajduje sie zbyt daleko

od obrabianego elementu.

Uszkodzony hydrauliczny przewéd zasilaja-

cy lub pierscier rowkowany.

Przygotowac obrabiany element do prawi-  Wykwalifikowany mechanik
dtowego zamocowania. Jezeli obrabiany

element ma nieréwnosci, wykonac wstepne

mocowanie mechaniczne.

Wymieni¢ sworzen zaczepu / sprezyne doci-

skowa.

Uzupetnic olej / wymienic¢ zespét hydrau-

liczny / wymieni¢ pierécieri rowkowany i

pierscien uszczelniajacy korka wlewowego.

Przyblizy¢ szczeki mocujgce do obrabianego Wykwalifikowany mechanik
elementu na maks. 3-4 mm.

Wymieni¢ hydrauliczny przewod zasilajacy / Wykwalifikowany mechanik
piersciert rowkowany / sitownik hydraulicz-

ny.



HOLEX

Mosiiwa praycayna

Niewystarczajaca doktadnos¢ mocowania.  Nieprawidtowe zamocowanie.

Nieréwna/zabrudzona podstawa imadta.

Nadmierne uniesienie obrabianego elemen- Niekorzystna pozycja mocowania.
tu.

Utrudniony ruch wrzeciona i ruchomej Silne zabrudzenie wnetrza korpusu przez
szczeki mocujacej. wiory.

10. Czesci zamienne

Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne.

11. Czyszczenie

Nie stosowac chemicznych $rodkéw czyszczacych zawierajacych alkohol, materiatéw
sciernych ani rozpuszczalnikéw. Nie czysci¢ sprezonym powietrzem. Oczyscic¢ za po-
mocy ciereczki do czyszczenia. Nosi¢ okulary ochronne.

12. Magazynowanie

Odstawiajac, nie dopusci¢ do uszkodzenia korpusu ani wystajacych elementéw. Sto-
sowac podkfadki z drewna, gumy lub tworzywa sztucznego. Przed dtugotrwatym
przechowywaniem doktadnie oczyscic i zabezpieczy¢ zaciski srodkowe i zabezpie-
czy¢ je plandekami przed kurzem i grubym brudem.

13. Utylizacja

Po uptywie okresu eksploatacji nalezy oddac produkt do utylizacji. Prze-
strzegac przepiséw prawa.

14. Dane techniczne
H

Szerokos¢ szczeki A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
Omm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Sita mocowania w kN 30 40 50
Masa kg 24 39 60

Przestrzegac zalecen dotyczacych mocowa- Wykwalifikowany mechanik
nia. Podparcie korpusu przy mocowaniu z

przodu.

Oczysci¢/skorygowac powierzchnie przyle-  Wykwalifikowany mechanik
gania.

Uzy¢ odpowiednich szczek dociskowych.  Wykwalifikowany mechanik

Oczyscic i nasmarowac imadto maszynowe; Wykwalifikowany mechanik
w razie potrzeby catkowicie zdemontowac,
oczysci¢ i ponownie nasmarowac
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1. Indicagdes gerais
Ler e respeitar o manual de instrucdes, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

Significado
Identifica um perigo que causa a morte
ou ferimentos graves se néo for evitado.

Simbolos de aviso

A PERIGO
A AVISO

Identifica um perigo que pode causar a
morte ou ferimentos graves se nao for
evitado.

Identifica um perigo que pode causar
danos materiais se nao for evitado.

| AVISO

@ Identifica dicas e indicacées uteis, assim
como informagoes para um
funcionamento eficiente e isento de
falhas.

Cédigo QR mais informagdes sobre o produto

https://hog.tools/362075

2. Seguranca
2.1.  INDICACOES BASICAS DE SEGURANCA

Carga suspensa

Perigo de esmagamento do corpo e dos membros por cargas incorretamente
sustentadas e sem fixagao.

» Utilizar apenas em superficie plana e sélida.

» Movimentar as cargas apenas sob supervisao, depositar a carga ao sair do local
de trabalho.

Ao icar e ao pousar, ndo segurar na carga por baixo.

Ao icar, transportar e pousar, ndo permanecer sob a carga.

A carga sustentada deve ser distribuida uniformemente pelos dois garfos.
Ter em atencao o centro de gravidade da carga.

Proteger a carga contra queda.

Respeitar as capacidades de carga maximas.

Nao sustentar cargas instaveis e sem fixacao.

VYVVYYVYYVYY

/\ ATENGAO
Perigo de esmagamento
Perigo de esmagamento devido a manuseamento incorreto.
» Usar equipamento de prote¢ao adequado.

Peca apertada

Danos materiais caso o binario e a for¢a de tensao sejam ultrapassados ou ndo sejam
alcancados.

» Nao danificar a pega devido a uma forca de tensdo excessiva.

» A peca néo se pode deslocar nem cair devido a forca de tensao insuficiente.

2.2, UTILIZAGAO ADEQUADA
m Dispositivo de aperto para montagem em méquina, concebido para
processamento de fresagem.

m  Parafixacdo de pecas paralelas.
Utilizar apenas se a montagem tiver sido corretamente efetuada e se os
dispositivos de seguranca e protecdo da maquina estiverem plenamente
funcionais.

2.3. UTILIZACf\O INDEVIDA

m Nao utilizar o dispositivo de fixagao para trabalhos de torneamento.

m  N&o reapertar com outros aparelhos ou maquinas.

[ ]

]

Nao montar componentes que nao cumpram as especificagoes.
Nao realizar conversdes por conta propria.
m  Nao utilizar em areas potencialmente explosivas.
2.4. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA
A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste
produto, respeitam as disposicdes e determinagdes, bem como as seguintes
indicagoes:
m Disposi¢cdes nacionais e regionais em matéria de seguranga, prevencao de
acidentes e protecao ambiental.

m  N&o montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos
danificados.

m  Tem de ser disponibilizado o equipamento de prote¢do necessario.
m  Receber instrugdo e formacao sobre o manuseamento do torno autocentrante.

m Instalar e operar o torno autocentrante apenas em locais com iluminacéo
suficiente.

2.5. EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL

Observar as disposi¢oes nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevengao
de acidentes. Selecionar e disponibilizar o vestuério de protecdo, como protecao
para os pés e luvas de protecgao, de acordo com a respetiva atividade e os riscos
esperados.

2.6. DISPOSITIVOS DE PROTECAO

Verificar os dispositivos de protecdo na maquina onde esta instalado o dispositivo de

aperto. Proteger a maquina contra religacdo inadvertida. Ter atencdo a montagem

correta do dispositivo de aperto.

m  Remover os dispositivos de prote¢do apenas depois da paragem completa da
maquina.

m  Ativar a PARAGEM DE EMERGENCIA em caso de perigo ou acidente iminente.

m  Paratodos os trabalhos de limpeza, mgnutengéo e reparacdo, a maquina tem de
se encontrar em PARAGEM DE EMERGENCIA.

2.7. QUALIFICACAO DO PESSOAL

Garantir que todos os trabalhos mencionados em seguida sao realizados apenas por
pessoal especializado qualificado:

Pessoa instruida Pessoas que sao instruidas de acordo
com este manual de instrucoes e
formadas para a respetiva atividade no
aparelho.

Pessoas com qualificacao/formacéao no
campo da engenharia mecanica, de
acordo com os regulamentos nacionais.

[Atividade ————pessonnstruda ——[Mecanicos |

Mecanicos

Operar X X
Localizar falha 5 X
Eliminar falha 5 X
Instalar, equipar - X
Realizar manutengao = X
Colocar fora de servico - X

3. Vista geral do aparelho

oA

1 Pino de posicionamento 6 porcado eixo

2 Corpo principal 7 Fuso

3 Mordente normal SGN 8 Furos de posicionamento
4 Mordente de aperto mével 9 Unidade hidraulica

5 Mola 10 Tiras-guia

4, Transporte

Manuseie o produto sem vibracdo. Utilizar meios de transporte de dimensdes
suficientes.

5. Montagem

@ Verificar a mesa da maquina e a prensa de bancada quanto a irregularidades,
limpar e nivelar. Instalar os elementos de fixacdo firmemente, utilizar as ranhuras de
ajuste 20H7 para o alinhamento.

5.1. PARAFUSOS DE FIXAGAO
B
@ Utilizar parafuso com uma classe de resisténcia >= 8.8.

v’ Protegao contra corrosao de fabrica removida.
1. Fixar com os parafusos de fixacao (3).

» O aparelho estd montado.
5.2, GARRAS DE APERTO

(0B

@ Aplicar perto do centro de aperto (2).
v’ Protegdo contra corrosdo de fabrica removida.
1. Fixar as garras de aperto (1).

» O aparelho estd montado.
5.3. PLACA ROTATIVA

@/c

v’ Protegdo contra corrosao de fabrica removida.
1. Fixar a placa rotativa (4).

» O aparelho estd montado.
5.4. SISTEMA DE FIXACAO COM GRELHA

@c

@ Dependendo do sistema, o tipo de fixagdo pode variar (5).

www.hoffmann-group.com
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v’ Protegdo contra corrosao de fabrica removida.

1. Retirar o mordente de aperto mével do corpo base.
2. Fixar o corpo base.
>

O aparelho esta montado.

6. Colocacao em funcionamento
6.1.  PRE-AJUSTAR AREA DE APERTO

/\ ATENCAO! Risco de ferimentos devido a queda do mordente de aperto
moével com a porca do eixo desbloqueada. Antes de trabalhar, assegurar
que a porca do eixo esta devidamente bloqueada.
v' Aparelho bloqueado.
1. Retirar o pino de posicionamento (1).
» Aparelho desbloqueado.
2. Empurrar o mordente de aperto movel (4) para o proximo furo de
posicionamento (8).
3. Inserir o pino de posicionamento (1).

» Aparelho bloqueado.
6.2. FIXAR/SOLTAR PECA DE TRABALHO

@B

@ E necessario engatar o acoplamento, caso contrario, sé se alcanca uma forca de

aperto reduzida.

AVISO! Inserir a peca de trabalho simetricamente entre os mordentes de

aperto e evitar danos devido a forca de aperto excessiva. A peca de

trabalho nao deve escorregar ou cair devido a baixa forca de aperto.

Ajustar a forca de aperto corretamente.

v O aparelho esta montado. [ Pagina 53]

1. Para apertar/soltar, rodar o fuso (1) no sentido dos ponteiros do relégio/no
sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

» Resisténcia/engate percetivel do fuso (1).

7. Funcionamento
7.1. PRE-AJUSTAR FORCA DE APERTO

(0D

@ A forca de aperto pode ser predefinida para evitar danos em pecas de trabalho
sensiveis. Ranhuras de marcacdo das forcas de aperto selecionaveis: Niumero x

1000 = Forca de aperto em daN (2).

v O aparelho estd montado. [ Pagina 53]

1. Empurrar a manivela (3).

2. Deslocar a manga de ajuste para a forca de aperto pretendida (5).

3. Soltar a manivela (3).

» A forca de aperto estd pré-ajustada.

7.2, FIXAR PACOTES DE PECAS DE TRABALHO
7.2.1. Pré-tensionamento mecanico

D

AVISO! O pré-tensionamento mecanico s6 é permitido para pacotes de

pecas de trabalho ou mordentes de tracdo descendente. Na posicio de

“bloco”, a manivela s6 pode ser operada com forca manual normal.

v Aforca de aperto esta pré-ajustada. [ Pagina 54]

1. Empurrar a manivela (3).

2. Deslocar a manga de ajuste para “bloco” (5).

3. Rodar a manivela (3) até que o mordente de aperto esteja encostado a peca de
trabalho (1).

4. Reapertar com forca.

Pré-tensionado mecanicamente.

T T S S YT S

A forca de aperto maxima nao é alcancada. A peca de trabalho cede demasiado.

Bindrio de desacoplamento insuficiente.

Perda de 6leo hidraulico.

Mordente de aperto esta demasiado longe

da peca de trabalho.

Avaria na linha de alimentacéo hidraulica
ou no anel ranhurado.

Precisao de aperto insuficiente. Aperto inadequado.

7.2.2.

- D
Pré-tensionado mecanicamente. [ Pagina 54]
1. Empurrar a manivela (3).
2. Deslocar a manga de ajuste para a forca de aperto pretendida (5).
3. Soltar a manivela e roda-la no sentido dos ponteiros do relégio (3).
» Mudanga para forca de alta pressao.
4. Rodar a manivela até encostar (3).

Fixacao com alta pressao

» Os pacotes de pecas de trabalho sao fixados com alta presséo.

8. Manutencao

@ Verificar a forca de aperto ap6s cada manutencao. Para a manutencéo, deslocar

o mordente de aperto completamente para fora e desbloquea-lo. [ Pagina 54]

T [

Ap6s cada utilizagcao Limpar o aparelho.

1 x por semana Lubrificar as superficies de desgaste.

Verificar a unidade hidraulica. [ Péagina 54]
Reabastecer com 6leo hidraulico.[ Pagina 54]

1000 horas de
funcionamento

8.1. VERIFICAR A UNIDADE HIDRAULICA

O)A

@ Se a folga for inferior a 0,2 mm, reabastecer com dleo “F25” ou substituir a
unidade.

v" O aparelho nao estd montado.

1. Soltar o pino de posicionamento (1).

2. Retirar o mordente de aperto moével (4).

3. Verificar a unidade hidraulica.

8.2. DESMONTAR A UNIDADE HIDRAULICA

Realizar uma limpeza completa.

Reabastecer com dleo “F25” ou substituir a unidade.

Retirar o grampo (7).

Desenroscar o fuso (5).

Retirar a porca do eixo (4).

Desaparafusar o mordente de aperto (1).

Soltar os parafusos de fixagdo (2).

Retirar a unidade hidraulica (3) e remover o parafuso de presséo (6).

A unidade hidraulica esta desmontada.
3. REABASTECER OLEO HIDRAULICO

F.[OG

v
1.
2.
3.
4,
5,
6.
>
8

v A unidade hidraulica esta desmontada. [ Pagina 54]

1. Soltar os parafusos de ressalto, ajustar a lacuna para 2-3 mm.

2. Desenroscar o parafuso de enchimento, retirar o anel vedante.

3. Pressionar o pistdo com um pino metélico (& 4,5-5 mm) até encostar.

4. Abastecer com 6leo F25 sem bolhas, encher completamente a cdmara de
pressao.

5. Inserir o anel vedante, enroscar o parafuso de enchimento e aperta-lo.

6. Apertar os parafusos de ressalto.

7. Abrir ligeiramente o parafuso de enchimento (aprox. 45°) e ajustar a lacuna para

0,6-0,8 mm.
8. Fechar imediatamente o parafuso de enchimento.

» Reabastecido com 6leo hidraulico.

9. Tabela de falhas

Preparar a peca de trabalho para a fixacdo. Mecanicos
Em caso de irregularidades da peca de

trabalho, pré-tensionar mecanicamente.

Substituir a cavilha de engate/mola de
compressao.

Reabastecer o 6leo/substituir a unidade
hidraulica/substituir o anel ranhurado e o
anel vedante do parafuso de enchimento.

Aproximar os mordentes de aperto até 3 -
4 mm da peca de trabalho.

Substituir a linha de alimentagao hidraulica/ Mecanicos
o anel ranhurado/substituir o cilindro
hidraulico.

Respeitar as recomendacoes de fixacao.

Suporte do corpo base para fixagao
dianteira.

Mecanicos

Mecanicos
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Base da prensa de bancada desnivelada/ Limpar/mudar a superficie de contacto. Mecanicos
suja.
Elevacdo excessiva da peca de trabalho. Posicdo de aperto desfavoravel. Utilizacdo dos mordentes de tracao Mecanicos

descendente correspondentes.
Rigidez do fuso e do mordente de aperto  Interior do corpo base muito sujo devido as Limpar e lubrificar a prensa estaciondria; se  Mecénicos
movel. aparas. necessario, desmontar completamente,

limpar e voltar a lubrificar

10. Pecas sobressalentes

Utilizar apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais.

11. Limpeza

Nao usar produtos de limpeza quimicos, alcodlicos, abrasivos ou que contenham
solventes. Nao limpar com ar comprimido. Limpar com um pano de limpeza. Usar
6culos de protecao.

12. Armazenamento

Nao danificar o corpo base e os componentes salientes ao depositar. Utilizar uma
base de madeira, borracha ou plastico. Antes de um armazenamento prolongado,
limpe e guarde cuidadosamente as bragadeiras centrais e proteja-as com lonas
contra po e sujidade grosseira.

13. Eliminacao
E No fim da respetiva vida util, eliminar o produto corretamente. Respeitar os

(D
>

)

regulamentos legais.

14. Dados técnicos

H
Tamanho s s e |

Largura do mordente A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
O mm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16 pt
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm Mé M8 M8
dmm 12 13 13
Forca de aperto kN 30 40 50
Peso kg 24 39 60
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HOLEX Menghina de inalta presiune fara dispozitiv rotativ
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1. Indicatii generale
Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si
pastrati-l accesibil in orice moment.

Marcheaza un pericol care provoaca
decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, daca nu este evitat.

Simboluri de avertizare

A PERICOL

/A AVERTISMENT

| INDICATIE

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficienta si fara defectiuni.

Cod QR pentru a afla mai multe informatii despre produs

https://hog.tools/362075

. Siguranta
2.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

Sarcina suspendata

Pericol de strivire a corpului sia membrelor individuale din cauza sarcinilor ridicate
incorect si neasigurate.

Utilizati doar pe o suprafata plana si rezistenta.

Deplasati incarcaturile doar dacd sunt supravegheate, iar la parasirea locului de
lucru, puneti incdrcatura jos.

Nu pétrundeti sub sarcina atunci cand ridicati si prindeti.

Nu stati sub sarcina in timpul ridicarii, transportului si asezarii.

Distribuiti sarcina uniform pe ambele furci.

Aveti in vedere centrul de greutate al sarcinii.

Asigurati sarcina impotriva caderii.

Respectati capacitatea portanta maxima.

Nu ridicati sarcini instabile, neasigurate.

vy

VYVVYYVYYVYY

| /\ AVERTISMENT |

Pericol de strivire
Pericol de strivire din cauza manipularii necorespunzatoare.
» Utilizati echipament de protectie adecvat.

INDICATIE

Piesa de prelucrat, fixata

Distrugeri ca urmare a depdsirii sau a unei valori prea mici a momentului de rotatie si

a fortei de strangere.

» Prin aplicarea unei forte de strangere prea mari, piesa de prelucrat nu trebuie
distrusa.

» Nu este permis ca piesa sa alunece sau sa cada ca urmare a fortei de strangere
prea mici.

2.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI
m  Element de prindere pentru montaj pe masina conceputd pentru prelucrarea prin
frezare.

m  Pentru prinderea pieselor paralele.

Folositi-l numai dacd este montat corespunzator si dacd echipamentele de
sigurantd si de protectie ale masinii sunt complet functionale.

2.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE

m  Nu folositi menghina pentru prelucrarea prin strunjire.

m  Nustrangeti utilizand alte echipamente sau utilaje.
]
[]

Nu montati componente care nu corespund specificatiilor.

Nu efectuati nicio modificare neautorizata.
m  Nu utilizati in atmosfere potential explozive.
2.4, OBLIGATIILE BENEFICIARULUI
Beneficiarul trebuie sa se asigure ca persoanele care lucreazd pe produs respectd
reglementdrile si prevederile, precum si urmatoarele instructiuni:
m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor
si reglementarile pentru protectia mediului.
Nu asamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.
Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregatit.
Sa fie instruit si calificat in manipularea menghinei cu fixare centrica.
Se instaleaza si se exploateaza menghina cu fixare centrica doar dacd iluminatul
este suficient.

2.5. ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementdrile nationale si regionale privind siguranta si prevenirea
accidentelor. Selectati si furnizati imbracaminte de protectie precum element de
protejare a picioarelor si manusi de protectie in functie de activitatea respectiva si de
riscurile preconizate.

2.6. ECHIPAMENTE DE PROTECTIE

Tnainte de fiecare utilizare, verificati daca echipamentele de protectie ale masinii in

care este incorporat elementul de prindere sunt functionale. Asigurati masina

impotriva repornirii accidentale. Aveti grija sa montati corect elementul de prindere.

m Indepartati echipamentele de protectie numai dupa oprirea completa a masinii.

m  Daca existd un pericol iminent sau se produce un accident, apasati butonul de
OPRIRE DE URGENTA al maginii.

m Latoate lucrdrile de curatare, Entre;inere si reparatie, masina trebuie sa se afle in
starea de OPRIRE DE URGENTA.

2.7. CALIFICAREA PERSONALULUI

Asigurati-va ca toate lucrarile enumerate mai jos sunt efectuate numai de catre
personal specializat calificat:

Persoand cu instructaj Persoana instruita pe baza prezentului
manual de utilizare si cu practica la
dispozitiv pentru respectiva activitate.
Persoana cu calificare / instruire in
domeniul mecanic, in conformitate cu
reglementdrile aplicabile la nivel national.

m Persoana cu instructaj Mecanic calificat

Mecanic calificat

Operare X X
Cautare defectiune 5 X
Remediere defectiune 5 X
Instalare, pregdtire - X
Asteptare = X
Scoatere din functiune - X

3. Prezentare generala a dispozitivului

oA

1 Bolturi de fixare 6 Piulita surub

2 Corpul de baza 7 Ax

3 Bac normal SGN 8 Gauri pentru prindere
4 Bac mobil 9 Unitate hidraulica

5 Clema 10 Placute de ghidare

4. Transportul

Manevrati produsul fara vibratii. Folositi mijloace de transport de dimensiuni
adecvate.

5. Montajul

@ Verificati daca masa masinii si menghina prezinta denivelari, curatati si asezati-
le in pozitie plana. Asezati ferm elementele de fixare, utilizati bridele de ghidare 20H7
pentru aliniere.

5.1. SURUBURI DE FIXARE
B
@ Utilizati suruburi cu >= clasa de rezistenta 8,8.

v’ Protectia originald impotriva coroziunii a fost indepartata.
1. Fixati cu suruburi de fixare (3).

» Dispozitiv montat.

5.2, BRIDE DE STRANGERE FARA TREPTE
B

@ Instalati langa dispozitivul de prindere (2).

v’ Protectia originald impotriva coroziunii a fost indepartata.
1. Fixati bridele de strangere fara trepte (1).

» Dispozitiv montat.
5.3. DISC ROTATIV

@/c

v' Protectia originald impotriva coroziunii a fost indepartata.
1. Fixati discul rotativ (4).

» Dispozitiv montat.
5.4. SISTEM DE PRINDERE CU GRILA

o)l e

@ In functie de sistem, tipul de fixare poate varia (5).
v' Protectia originald impotriva coroziunii a fost indepartata.

www.hoffmann-group.com
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Indepértati bacul mobil de pe corpul de baza.
Fixati corpul de baza.

Dispozitiv montat.

6. Punerein functiune
6.1.  PRESETARE INTERVAL DE STRANGERE

/\ AVERTISMENT! Risc de vitimare din cauza caderii bacului mobil cand
piulita surub este deblocata. inainte de a lucra, asigurati-va ca piulita surub
este blocata corespunzator.
v’ Dispozitiv blocat.
1. Indepartati boltul de fixare (1).
» Dispozitiv deblocat.
2. Impingeti bacul mobil (4) la urmatoarea gauré de prindere (8).
3. Introduceti boltul de fixare (1).

» Dispozitiv blocat.
6.2. STRANGEREA / SLABIREA PIESEI DE PRELUCRAT

@B

@ Ambreiajul trebuie sa fie cuplat, altfel se obtine doar o forta de strangere
redusa.

INDICATIE! Introduceti piesa de prelucrat simetric intre bacurile de
prindere si nu o deteriorati cu o forta excesiva de strangere. Nu este
permis ca piesa sa alunece sau sa cada ca urmare a fortei de strangere prea
mici. Setati corect forta de strangere.

v' Dispozitiv montat. [ Pagina 57]

1. Pentru a strange/slabi, rotiti axul (1) in sensul acelor de ceasornic/sens invers
acelor de ceasornic.

» Rezistenta/cuplarea axului (1) poate fi simtita.

7. Exploatare
7.1. PRESETARE FORTA DE STRANGERE

(0D

@ Forta de strangere poate fi presetata pentru a preveni deteriorarea pieselor de
prelucrat sensibile. Canelurile de marcare a fortelor de prindere selectabile:

Numar x 1000 = forta de strangere in daN (2).

v' Dispozitiv montat. [ Pagina 57]

1. Apasati manivela (3).

2. Mutati mansonul de reglare la forta de strangere dorita (5).

3. Eliberati manivela (3).

» Forta de strangere presetata.

7.2, STRANGERE PACHETE DE PIESE DE PRELUCRAT
7.2.1. Pretensionare mecanica

D

INDICATIE! Pretensionarea mecanica este permisa numai pentru pachetele
de piese de prelucrat sau pentru bacurile prin tragere. in pozitia “blocat”,
manivela poate fi actionata numai cu forta normala a mainii.

Forta de strangere presetata. [ Pagina 58]

Apasati manivela (3).

Mutati mansonul de reglare la "blocat” (5).

Rotiti manivela (3) pand cand bacul se sprijind pe piesa de prelucrat (1).
Strangeti energic.

vV »dwbh =g

Pretensionare mecanica incheiata.

Forta maxima de strangere nu poate fi Piesa de prelucrat cedeazd prea greu.
atinsa.

moment de decuplare insuficient.

Pierdere ulei hidraulic.

Bacul de prindere este prea departe de
piesa de prelucrat.

7.2.2. Fixare de inalta presiune

D

v' Pretensionare mecanica incheiata. [ Pagina 58]

1. Apasati manivela (3).

2. Mutati mansonul de reglare la forta de strangere dorita (5).

3. Eliberati manivela si rotiti-o in in sensul acelor de ceasornic (3).
» Schimbati la o fortd de inaltd presiune.

4. Rotiti manivela pana la capat (3).

» Pachete de piese de prelucrat fixate la inalta presiune.

8. intretinere

@ Verificati forta de strangere dupa fiecare intretinere. Pentru intretinere,
deplasati bacurile de prindere complet in afara si deblocati-le. [ Pagina 58]

Dupa fiecare utilizare Curatati dispozitivul.

1 x pe sdptamana Ungeti suprafetele de uzura.
Verificati unitatea hidraulica. [ Pagina 58]
Reumpleti uleiul hidraulic. [ Pagina 58]

1000 de ore de exploatare Curdtare completa.
8.1. VERIFICATI UNITATEA HIDRAULICA

O)A

@ Cu o linie sub 0,2 mm, reumpleti ulei "F25” sau inlocuiti unitatea.

v' Dispozitivul nu este montat.

1. Slabiti boltul de fixare (1).

2. Scoateti bacul mobild de prindere (4).

3. Verificati unitatea hidraulica.

8.2, SCOATEREA UNITATII HIDRAULICE

E

v" Reumpleti ulei "F25” sau inlocuiti unitatea.

1. Indepartati clema (7).

2. Desurubatiaxul (5).

3. Scoateti piulita surub (4).

4. Desurubati bacul de prindere (1).

5. Slabiti suruburile de fixare (2).

6. Scoateti unitatea hidraulica (3) si trageti afara surubul de strangere (6).
>

Unitate hidraulica scoasa.
8.3. REUMPLERE ULEI HIDRAULIC
F.OG
v’ Unitate hidraulica scoasa. [ Pagina 58]
1. Slabiti suruburile de fixare, setati spatiul de 2-3 mm.
2. Desurubati capacul de umplere, scoateti garnitura.
3. Apadsati pistonul cu un stift metalic (@ 4,5-5 mm) pana la capat.
4. Umpleti ulei F25 fara bule, umpleti complet camera de presiune.
5. Introduceti inelul de etansare, insurubati capacul de umplere si strangeti-I.
6. Strangeti suruburile de fixare.
7
8
>
9

Deschideti usor capacul de umplere (aprox. 45°), setati spatiul la 0,6-0,8 mm.
Inchideti imediat capacul de umplere.

Ulei hidraulic reumplut.

. Tabel cu defectiuni

[Defectiune | Cauzs posibia Masws " lfecuatde |

Pregatiti piesa de prelucrat pentru prindere. Mecanic calificat
In cazul neuniformittii piesei de prelucrat,

pretensionati mecanic.

Tnlocuiti boltul ambreiajului/arcul de

compresiune.

Reumpleti uleiul / inlocuiti unitatea

hidraulica / inlocuiti inelul canelat si inelul

de etansare al capacului de umplere.

Mutati bacurile de prindere la3-4mmpe  Mecanic calificat
piesa de prelucrat.

Conduct hidraulica sau inel canelat defect. Inlocuiti conducta hidraulicé / inelul Mecanic calificat

Precizie de strangere insuficienta. Strangere necorespunzatoare.

Suprafata de contact a menghinei este
neuniformd / murdara.

Ridicarea excesiva a piesei de prelucrat. Pozitie de strangere nepotrivita.

canelat / inlocuiti cilindrul hidraulic.

Respectati recomandarile privind Mecanic calificat
strangerea. Suport pentru corpul de bazd la

prinderea pe partea din fata.

Curatati / refaceti suprafata de contact. Mecanic calificat
Utilizarea unor bacuri prin strangere Mecanic calificat
potrivite.
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Rigiditatea axului si a bacului mobil de Interiorul corpului de baza este puternic
prindere. murdarit de aschii.

10. Piese de schimb

Folositi numai piese de schimb si de uzura originale.

11. Curatarea

Nu utilizati substanta de curatare chimica, alcoolica, cu material abraziv sau pe baza
de solventi. Nu curatati cu aer comprimat. Curatati cu laveta de curatare. Purtati
ochelari de protectie.

12. Depozitarea

La asezare, nu deteriorati corpul de baza si nici componentele proeminente. Folositi
suport de baza din lemn, cauciuc sau plastic. Inainte de depozitare prelungits,
curatati bine si pastrati clemele centrale si protejati-le cu prelate impotriva prafului si
murdariei grosiere.

13. Eliminarea la deseuri

La sfarsitul duratei sale de viata, eliminati produsul in mod corespunztor.
Respectati dispozitiile legale.

14. Date tehnice

Latimea bacului A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
O mm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm Mé M8 M8
dmm 12 13 13
Fortd de strangere kN 30 40 50
Greutate kg 24 39 60

Curatati si lubrifiati menghina de masing,
daca este necesar demontati-o complet,
curdtati-o si lubrifiati-o din nou

Mecanic calificat
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HOLEX

1. Allmédnna anvisningar

Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till
att den alltid &r tillgénglig.

Anger en risk som medfér dodsfall eller
svara kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra dodsfall
eller svéra kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra sakskador

Varningssymboler

A FARA

A VARNING

| OBS om den inte undanréjs.

@ Anger anvindbara tips och anvisningar
samt information for en effektiv och felfri
drift.

QR-kod ytterligare produktinformation
[=] i [m]

https://hog.tools/362075

. Sakerhet
2.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Héangande last
Risk for klamskador & kroppen och pa enskilda extremiteter pa grund av felaktigt
fasta och icke sékrade laster.

» Anvand endast pa ett fast och rent underlag.

» Forflytta laster bara om du har uppsikt 6ver dem. Satt ned dem om du lamnar
arbetsplatsen.

» Hall inte hdnderna under lasten vid lyft och nedsénkning.

» Uppehall dig inte under lasten vid lyft, transport och nedsankning.

» Fordela lyftet likformigt pa de bada gaffeltanderna.

» Tahansyn till lastens tyngdpunkt.

» Sakra lasten mot att falla ned.

» Observera maximala barformagor.

» Lyftinte instabil, osdkrad last.

Risk for klamskador
Risk for klamskador pa grund av osakkunnig hantering.
» Anvand lamplig skyddsutrustning.

Fastspént arbetsstycke

Risk for sakskador pa grund av att vridmoment och spannkraft 6ver- eller
underskrids.

» Skada inte arbetsstycket genom for stor spannkraft.

»  Arbetsstycket far inte kunna glida eller falla ut pa grund av for liten spannkraft.

2.2, AVSEDD ANVANDNING

m  Spannanordning fér montering i frasmaskiner.

m  Forfastspanning av parallella arbetsstycken.

m  Anvdnd medbringaren bara om monteringen har skett enligt anvisningarna och
maskinens sakerhets- och skyddsanordningar &r fullt funktionsdugliga.

2.3. FELAKTIG ANVANDNING

®  Anvand inte spannutrustning for svarvbearbetning.

m Drainte 4t med andra apparater eller maskiner.

m  Montera inga komponenter som inte uppfyller specifikationerna.

m  Utfor inga egenmaktiga ombyggnader.

®  Anvédnd inte i omraden med explosionsrisk.

2.4. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Driftforetaget maste sédkerstalla att personer som arbetar med produkten foljer alla

foreskrifter och bestammelser samt féljande anvisningar:

m Nationella och regionala foreskrifter for sékerhet, férebyggande av olycksfall och

skydd av miljon.

Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.

Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.

Instruktion och utbildning i handhavandet av den centriska spannanordningen.

Sorj for tillracklig belysning vid uppstéllning och anvandning av den centriska

spannanordningen.

2.5. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Beakta nationella och regionala foreskrifter for sékerhet och olycksférebyggande

atgarder. Valj och tillhandahalla skyddsklader som fotskydd och skyddshandskar i

enlighet med respektive uppgift och férvantade risker.

2.6. SKYDDSANORDNINGAR

Kontrollera fore varje anvandning att skyddsanordningarna pa den maskin dar

spannanordningen &r inbyggd ar funktionsdugliga. Sdkra maskinen mot oavsiktlig

aterstart. Var noga med att spannanordningen blir fackmassigt monterad.

m Tainte bort skyddsanordningar forran maskinen star helt stilla.

m  Tryck p& maskinens NODSTOPP om fara eller risk fér olycksfall hotar.

m Vid alla rengdrings-, service- och reparationsarbeten maste maskinen befinna sig
i NODSTOPP-lage.

2.7. PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Kontrollera att alla arbeten som anges nedan endast utféras av behorig personal:

Personer som i enlighet med den hér

bruksanvisningen har erhallit instruktion

och utbildning for aktuell verksamhet vid

apparaten.

Person med kvalifikation / utbildning

inom mekanikomradet enligt nationellt

gallande bestammelser.

Verksamhet Instruerad person M

Person med kdnnedom

Mekaniker

Drift X X
Felsokning = X
Felavhjalpning = X
Uppstéllning, utrustning - X
Underhall 5 X
Urdrifttagning - X
3. Oversikt 6ver apparaten

QA

1 Positioneringsstift 6 Spindelmutter

2 Stomme 7 Spindel

3 Normalback SGN 8 Positioneringshal
4 Rorlig spannback 9 Hydraulenhet

5 Kldamma 10 Styrlister

4, Transport
Hantera produkten utan vibrationer. Anvand ett tillrdckligt dimensionerat
transportmedel.

5. Montering

@ Kontrollera maskinbordet och skruvstycket efter ojamnheter, rengor och lagg
pa plant. Montera fastelement ordentligt, anvand 20H7-passpar for inriktning.

5.1. FASTSKRUVAR

(0B

@ Anvénd skruvar >= héllfasthetsklass 8.8.

v' Korrosionsskydd som applicerats pa fabrik ar borttaget.
1. Spann fast med fastskruvar (3).

» Apparat monterad.

5.2. SPANNJARN

B

@ Montera ndra spannmitten (2).

v' Korrosionsskydd som applicerats pa fabrik ar borttaget.
1. Spann fast spannjarnen (1).

» Apparat monterad.

5.3. VRIDPLATTA

C

v' Korrosionsskydd som applicerats pa fabrik ar borttaget.
1. Spann fast vridplattan (4).

» Apparat monterad.
5.4. RASTERSPANNSYSTEM

C
@ Beroende pa system kan fastsattningssattet variera (5).
v' Korrosionsskydd som applicerats pa fabrik &r borttaget.

1. Tabort den rérliga spannbacken fran stommen.
2. Spann fast stommen.
>

Apparat monterad.
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6. Idrifttagning
6.1.  FORINSTALLA SPANNOMRADE

[0)/A

/\ VARNING! Risk for personskador pa grund av att den rorliga
spannbacken faller nér spindelmuttern &r upplast. Innan du bérjar arbeta
ska du se till att spindelmuttern &r ordentligt last.
v Apparat last.
1. Dra ut positioneringsstiftet (1).

» Apparat upplast.

2. Skjut den rorliga spannbacken (4) till ndsta positioneringshal (8).
3. Sattipositioneringsstiftet (1).

» Apparat last.
6.2. SPANNA FAST/LOSSA ARBETSSTYCKET

(0B

@ Kopplingen maste snappa fast, annars uppnas endast en reducerad spannkraft.
OBS! For in arbetsstycket symmetriskt mellan spannbackarna och skada
det inte genom dverdriven spannkraft. Arbetsstycket far inte kunna glida
eller falla ut pa grund av for liten spannkraft. Still in spannkraft korrekt.
v' Apparat monterad. [ Sida 61]

1. For att dra at/lossa, vrid spindeln (1) medurs/moturs.

» Spindelns (1) motstand/att den snappt fast kan kdnnas av.

7. Drift
FORINSTALLA SPANNKRAFTEN

@ For att forhindra skador pa kansliga arbetsstycken kan spannkraften forinstallas.
Markeringsspar for de valbara spannkrafterna: Nummer x 1 000 = spannkraft

idaN (2).

v Apparat monterad. [ Sida 61]

1. Tryckin veven (3).

2. Flytta instéllningshylsan till 6nskad spannkraft (5).

3. Slapp veven (3).

»  Spannkraft forinstalld.

7.2 SPANNA FAST ARBETSSTYCKESPAKET
7.2.1. Mekanisk forspanning

(0D

OBS! Mekanisk férspanning ar endast tillaten fér arbetsstyckespaket eller
neddragningsbackar. | laget “Block” far handveven endast manévreras
med normal handkraft.

Spannkraft forinstalld. [ Sida 62]

Tryck in veven (3).

Flytta instaliningshylsan till “Block” (5).

Vrid veven (3) tills spannbacken ligger an mot arbetsstycket (1).

Mekaniskt forspant.

v" Mekaniskt forspant. [ Sida 62]
1. Tryckin veven (3).
2. Flytta installningshylsan till 5nskad spannkraft (5).
3. Slépp veven och vrid den medurs (3).
» Vixla till hogtryckskraft.
4. Vrid med veven tills det tar stopp (3).

» Arbetsstyckespaket &r fastspanda med hogt tryck.
8. Service

@ Kontrollera spannkraften efter varje servicetillfélle. Flytta spannbacken helt utat
till service och las upp den for att utfora service. [ Sida 62]
ntervail————Jhtgird

Efter varje anvandning Rengor apparaten.

1 x per vecka Smorj slitytorna.

Kontrollera hydraulenheten.[ Sida 62]
Fyll pa tryckolja. [ Sida 62]

1000 drifttimmar Utfor en fullstandig rengoring.

KONTROLLERA HYDRAULENHET

@ Om gapet ar mindre d@n 0,2 mm, fyll pa olja "F25" eller byt ut enheten.
v’ Apparat ej monterad.

1. Lossa positioneringsstiftet (1).

2. Draavden rorliga spdnnbacken (4).

3. Kontrollera hydraulenheten.

8.2. DEMONTERA HYDRAULENHET

E

v’ Fyll pa olja "F25" eller byt ut enheten.
1. Drautkldmman (7).

2. Skruva loss spindeln (5).

3. Tabort spindelmuttern (4).

4. Skruva loss spannbacken (1).

5. Lossa fastskruvarna (2).

6. Ta bort hydraulenheten (3) och dra ut tryckbulten (6).
>

8

Hydraulenhet demonterad.
3. FYLLA PA TRYCKOLJA

F.[0G
Hydraulenhet demonterad. [ Sida 62]
Lossa ansatsskruvarna, stall in gapet till 2-3 mm.
Skruva loss pafyliningspluggen, ta bort tatningsringen.
Tryck pa kolven med en metallstift (3 4,5-5 mm) tills det tar stopp.
Fyll pé olja “F25” utan att bubblor bildas, fyll tryckutrymmet helt.
Satt i tatningsringen, vrid in pafyliningsskruven och dra at den.

Oppna pafylliningsskruven nagot (ca 45°) och stéll in gapet till 0,6-0,8 mm.
Stang péfyliningsskruven omedelbart.

Tryckolja pafylld.

1.
2.
3.
4. Dra at kraftigt.
>
7.

o

v
1.
2.
3.
4.
5.
6. Dra at ansatsskruvarna.
7.
8.
>
9.

2.2, Hégtryckspanning Feltabell

D
Pl g orsak hgara gy

S Maximal spannkraft uppnas inte. Arbetsstycket ger efter for mycket. Forbered arbetsstycket genom att spanna  Mekaniker

det korrekt. Om arbetsstycket ar ojamnt,
spann fast mekaniskt i forvag.

Otillrackligt urkopplingsmoment. Byt ut kopplingsbulten/tryckfjadern.

Forlust av tryckolja. Fyll pa olja/byt hydraulenheten/byt
pafyliningsskruvens sparring och
tatningsring.

Spannbacken &r for langt bort fran Placera spannbackar upp till 3-4 mm Mekaniker

arbetsstycket. avstand fran arbetsstycket.

Hydraulring eller sparring defekt. Byt den hydrauliska matningsledningen/ Mekaniker

sparringen/hydraulcylindern.

Folj rekommendationerna for fastspanning. Mekaniker
Stod for stommen vid fastspanning pa
framsidan.

Rengor/efterarbeta anliggningsytan.

For lag spannnoggrannhet. Felaktig fastspanning.

(D
()

Skruvstyckets underlagg ojamnt/smutsigt. Mekaniker

Arbetsstycket for mycket upplyft. Ogynnsam spannposition. Anvand motsvarande neddragningsbackar. Mekaniker

@)

Spindeln och de rérliga spannbackarna gar Stommens insida ar mycket férorenad Mekaniker

trogt. genom span.

Rengodr och smorj maskinen skruvstycke,
demontera helt vid behov, rengér och
smorj igen

10. Reservdelar

Anvand enbart originalreserv- och slitdelar.

(@)
N
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11. Rengoring

Anvand inte kemiska, alkoholhaltiga, slipmedels- eller I6sningsmedelshaltiga
rengdringsmedel. Rengor inte med tryckluft. Rengdér med rengéringsduk. Anvénd
skyddsglaségon.

12. Forvaring

Se till att stommen och utskjutande komponenter inte skadas vid avstallningen.
Anvénd underldgg av trd, gummi eller plast. Fore langvarig forvaring, rengér och
bevara centrumkldmmorna noggrant och skydda dem med presenning mot damm
och grov smuts.

13. Avfallshantering

Kassera produkten pa korrekt sétt efter att dess livslangd gatt ut. Folj de
rattsliga bestammelserna.

14. Tekniska data

H
113135 160

Backbredd A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G£0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
O mm 160 180 220
P mm 920 920 920
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Spannkraft kN 30 40 50
Vikt i kg 24 39 60
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HOLEX Vysokotlakovy zverak bez oto¢ného taniera
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HOLEX

1. VSeobecné pokyny
Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené pokyny,
uschovajte ho pre neskorsie pouZzitie a ulozZte ho na také miesto, aby bol vzdy

k dispozicii.
Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, bude mat za nasledok

smrt alebo vazne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

mu nezabrani, moze spdsobit smrt alebo

vézne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

mu nezabrani, moze sposobit vecné

skody.

@ Oznacuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu

prevadzku.

Vystrazné symboly

/A NEBEZPECENSTVO

I\/AA  VAROVANIE

| OZNAMENIE

QR kod pre dalsie informacie o vyrobku

https://hog.tools/362075

R
2. Bezpecnost
2.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

| A nEBEzPECENSTVO |

Visiace bremeno

Nebezpecenstvo pomliazdenia tela a jednotlivych koncatin nespravnym uchopenim
a nezaistenim bremena.

Pouzivajte len na rovnom a pevnom povrchu.

Bremenami sa smie pohybovat iba pod dohladom, pri opusteni pracoviska je po-
trebné zlozit bremeno.

Pri zdvihani a pokladani nesiahajte pod bremeno.

Pocas zdvihania, prepravy a pokladania sa nezdrziavajte pod bremenom.

Véhu uchopeného bremena rovnomerne rozlozte na oboch vidliciach.
Zohladnite tazisko bremena.

Bremeno zaistite proti spadnutiu.

Treba dodrziavat maximalne nosnosti.

Neuchopujte nestabilné a nezaistené bremeno.

vy

VYVVYYVYYY

/\ VAROVANIE

Nebezpeéenstvo pomliazdenia
Nebezpecenstvo pomliazdenia v désledku neodbornej manipulacie.
» Pouzite vhodné ochranné vybavenie.

Upnuty obrobok

Majetkové skody v dosledku prekrocenia alebo nedosiahnutia kritiaceho momentu a

upinacej sily.

» Obrobok sa nesmie poskodit prilis velkou upinacou silou.

» Obrobok nesmie vykiznut alebo vypadnut v dosledku nedostato¢nej upinacej si-
ly.

2.2, ZAMYSLANE POUZITIE

m Upinacie zariadenie na montaz do stroja uréeného na frézovanie.

m  Na upnutie paralelnych obrobkov.

m  Stroj sa smie pouzivat len vtedy, ked'je spravne namontovany a bezpe¢nostné a
ochranné zariadenia su plne funkéné.

2.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

Upinadlo sa nesmie nepouzivat na sustruzenie.

Neutahujte pomocou inych zariadeni alebo strojov.

Nesmu sa montovat komponenty, ktoré nie st v sulade so Specifikaciami.

Nevykonavajte Ziadne neopravnené Upravy.

m  Nepouzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.

2.4. POVINNOSTI OBSLUHY

Prevadzkovatel musi zabezpetit, aby osoby pracujice na vyrobku dodrziavali predpi-

sy a ustanovenia, ako aj nasledujuce pokyny:

m  Narodné a regiondlne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a prevenciou Urazov a
environmentalne predpisy.

m  Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vy-
robky.

m  Musia byt k dispozicii pozadované ochranné vybavenie.

m  Musi byt zaskolena v pouzivani strediaceho zveraka.

m  Strediaci zverak sa smie nastavovat a prevadzkovat len pri dostato¢nom
osvetleni.

2.5. OSOBNE OCHRANNE VYBAVENIE
Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpecnostou a preven-

ciou Urazov. Vyberajte a pripravte si ochranny odev, ako ochranu néh a ochranné ru-
kavice, podla prislusnej ¢innosti a o¢akévanych rizik.

2.6. OCHRANNE ZARIADENIA

Pred kazdym pouzitim sa musi skontrolovat spravna funkcia ochrannych zariadeni na

stroji, v ktorom je integrované upinacie zariadenie. Je nutné zabezpecit stroj proti ne-

umyselnému opatovnému zapnutiu. Je nutné dbat na spravnu montéaz upinacieho

zariadenia.

m  Ochranné zariadenia sa smu odstranovat az po Uplnom zastaveni stroja.

m V pripade hroziaceho nebezpecenstva alebo drazu je nutné stlacit tlacidlo NU-
DZOVE ZASTAVENIE na stroji.

m  Priv3etkych ¢istiacich, drzbovych pracach a opravach musi byt stroj v stave NU-
DZOVEHO ZASTAVENIA.

2.7. KVALIFIKACIA 0SOB

Zabezpecte, aby vsetky prace uvedené dalej v texte vykonaval iba kvalifikovany od-

borny personal:

Poucend osoba Osoby, ktoré su na zaklade tohto navodu

na obsluhu poucené a vyskolené pre pri-

slusnu ¢innost na zariadeni.

Mechanik Osoby s kvalifikaciou/vzdelanim v oblasti
mechaniky podla narodnych platnych
predpisov.

(Ginnost—————Jpoucensosoba |Mechanik |

Prevadzka X X

Vyhladéavanie portich - X

Odstrariovanie poruch - X

Nastavenie, zmena - X

Udrzba - X

Vyradenie z prevadzky - X

3. Prehlad zariadenia

A

1 Polohovaci kolik 6 Matica vretena

2 Zakladné teleso 7 Vreteno

3 Normalna celust SGN 8 Polohovacie otvory
4 Pohybliva upinacia celust 9 Hydraulicka jednotka
5 svorka 10 Vodiace listy

4, Preprava

S vyrobkom manipulujte bez vibréacii. Pouzivat sa smu dostato¢ne dimenzované do-
pravné prostriedky.

5. Montaz

@ Skontrolujte strojny stol a zverak, ¢i nevykazuju nerovnosti, vycistite ich a ulozte
narovno. Pevne usporiadajte upevriovacie prvky, na vyrovnanie pouzite posuvné
matice 20H7.

5.1. SUPRAVA UPEVNOVACICH SKRUTIEK

(0B

@ PouZzite skrutky >= pevnostna trieda 8.8.

v Tovérenska ochrana proti korézii odstranena.
1. Upnite s upeviiovacimi skrutkami (3).

» Zariadenie je namontované.

5.2. UPINKY

B

@ Namontujte ho v blizkosti upinacieho stredu (2).
v Tovérenska ochrana proti korézii odstranena.

1. Upevnite upinacie svorky (1).

» Zariadenie je namontované.

5.3. OTOCNA DOSKA

o/c

v Tovérenska ochrana proti korézii odstranena.
1. Upevnite oto¢nu dosku (4).

» Zariadenie je namontované.
5.4. UPINACI SYSTEM MRIEZKY

o)fe

@ V zavislosti od systému sa typ upevnenia moéze lisit (5).
v Tovérenska ochrana proti korézii odstranena.

1. Stiahnite pohyblivi upinaciu ¢elust zo zakladného telesa.
2. Upnite zakladné teleso.
>

Zariadenie je namontované.
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6. Uvedenie do prevadzky
6.1.  PREDNASTAVENIE ROZSAHU UPNUTIA

[0)/A

/\ VAROVANIE! Nebezpeéenstvo poranenia v désledku padu pohyblivej
upinacej celuste po odisteni matice vretena. Pred pracou sa uistite, Ze je
matica vretena spravne zaistena.
v/ Zariadenie je zablokované.
1. Vytiahnite polohovaci kolik (1).

» Zariadenie je odistené.

2. Zatlacte pohyblivi upinaciu celust (4) do polohovacieho otvoru (8).
3. Vlozte polohovaci kolik (1).

» Zariadenie je zablokované.
6.2. UPNUTIE/UVOLNENIE OBROBKU

(0B

@ Zapadnutie spojky je potrebné, inak sa dosiahne len redukovana upinacia sila.

OZNAMENIE! Vlozte obrobok symetricky medzi upinacie ¢eluste a nepos-

kodzujte ho v désledku nadmernej upinacej sily. Obrobok nesmie vykiznut

alebo vypadnit v désledku nedostatocnej upinacej sily. Nastavte upinaciu

silu spravne.

v' Zariadenie je namontované. [ Strana 65]

1. Pre utiahnutie/uvolnenie otocte vreteno (1) v smere/proti smeru hodinovych ru-
Ciciek.

» Odpor/zapadnutie vretena (1) je citelné.

7. Prevadzka
7.1.  PREDNASTAVENIE UPiNACEJ SILY

(0D

@ Aby sa zabranilo poskodeniu citlivych obrobkov, méze sa upinacia sila vopred
nastavit. Oznacovacie drazky volitelnych upinacich sil: Cislo x 1000 = upinacia si-
lavdaN (2).

v’ Zariadenie je namontované. [ Strana 65]

1. Zatlacte kluku (3).

2. Posunte nastavovaciu objimku na pozadovanu upinaciu silu (5).

3. Uvolnite kluku (3).

» Upinacia sila je prednastavena.
7.2, UPNUTIE BALIKOV OBROBKOV
7.2.1. Mechanické predpnutie

D

OZNAMENIE! Mechanické predpnutie je povolené len pre baliky obrobkov
alebo vtahovacie celuste. V polohe ,,Blok” mozno ru¢nu kluku ovladat len
normalnou silou ruky.

Upinacia sila je prednastavend. [ Strana 66]

Zatlacte kluku (3).

Posurite nastavovaciu objimku do polohy ,Blok” (5).

Otécajte klukou (3), kym upinacia ¢elust nedosadne na obrobok (1).

Pevne dotiahnite.

vV »Wh =g

Mechanicky predpaté.

Nedosiahnuta maximalna upinacia sila. Obrobok prili§ povoluje.

prilis nizky krdtiaci moment spojky.

Strata tlaku oleja.

Upinacia celust je prilis daleko od obrobku.

Chybné hydraulické privodné vedenie alebo

drazkovany krazok.

Prili$ nizka presnost zovretia. Nespravne upnutie.

Podpera zverdka je nerovnomerna/zneciste- Vycistite/upravte dosadaciu plochu.

na.

Nadmerné zdvihanie obrobku. Nepriazniva poloha upnutia.

7.2.2,
D
v Mechanicky predpéaté. [ Strana 66]
1. Zatlacte kluku (3).
2. Posunte nastavovaciu objimku na pozadovanu upinaciu silu (5).
3. Uvolnite kluku a oto¢te ju v smere hodinovych ruciciek (3).

» Prepnite na vysokotlakovu silu.
4. Otacajte klukou po doraz (3).

Vysokotlakové upnutie

» Baliky obrobkov st upnuté vysokym tlakom.

8. Udrzba

@ Po kazdej udrzbe skontrolujte upinaciu silu. Pri Gdrzbe posunte upinaciu ¢elust

uplne von a uvolhite ju. [ Strana 66]

mterval —————Joparenie ]

Po kazdom pouziti zariadenie vycistite.

1 krat tyzdenne
Skontrolujte hydraulickd jednotku. [ Strana 66]
Doplnite tlakovy olej. [ Strana 66]

1000 prevadzkovych hodin Vycistit vietky komponenty.

8.1. KONTROLA HYDRAULICKEJ JEDNOTKY

O)A

@ Ak je medzera mensia ako 0,2 mm, pridajte olej ,F25" alebo vymente jednotku.

v’ Zariadenie nie je namontované.

1. Uvolnite polohovaci kolik (1).

2. Stiahnite pohyblivi upinaciu ¢elust (4).

3. Skontrolujte hydraulicku jednotku.

8.2, DEMONTAZ HYDRAULICKEJ JEDNOTKY
E

v Doplite olej ,F25" alebo vymeiite jednotku.
Vytiahnite svorku (7).

Vyskrutkujte vreteno (5).

Vyberte maticu vretena (4).

Odskrutkujte upinaciu ¢elust (1).

Uvolnite upevnovacie skrutky (2).

Vyberte hydraulicku jednotku (3) a vytiahnite pritlacny kolik (6).

vV oudwn =

Hydraulicka jednotka je demontovana.

DOPLNENIE TLAKOVEHO OLEJA

[O)F,[0)G

Hydraulickd jednotka je demontovana. [ Strana 66]

Uvolnite licované skrutky a nastavte medzeru 2 - 3 mm.
Odskrutkujte plniacu zatku, vyberte tesniaci krazok.

Piest zatlacte kovovym kolikom (@ 4,5 - 5 mm) az po doraz.
Naplrite olej F25 bez bublin, Gplne naplrite tlakovd komoru.
Vlozte tesniaci krizok, zaskrutkujte plniacu zatku a dotiahnite ju.
Dotiahnite licovanu skrutku.

Mierne otvorte plniacu zatku (cca 45°), nastavte medzeru na 0,6 — 0,8 mm.
Plniacu zatku ihned'zatvorte.

®

w
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Dopliite tlakovy olej.

9. Tabulka poruch

Pripravte obrobok zodpovedajuc upnutiu. V. Odborny mechanik
pripade nerovnosti obrobku vykonajte
mechanické predpnutie.

Vymetite spojkovy ¢ap/tlakovu pruzinu.

Doplrite olej/vymerite hydraulicku jednot-
ku/vymerite drazkovany kruzok a tesniaci
krazok plniacej zatky.

Priblizte upinacie celuste k obrobku do
vzdialenosti 3 -4 mm.

Vymerite hydraulické privodné vedenie/
drazkovany krizok/vymente hydraulicky va-
lec.

Dodrziavajte odportcania tykajuce sa upi-
nania. Podopretie zdkladného telesa pri upi-
nani na celnej strane.

Odborny mechanik

Odborny mechanik

Odborny mechanik

Odborny mechanik

Pouzitie vhodnych vtahovacich celusti. Odborny mechanik

Namazte diely podliehajuce rychlemu opotrebovaniu.



HOLEX

Tazky chod vretena a pohyblivej upinacej  Vnutorny priestor zakladného telesa je silne Vy¢istite a namazte zverak stroja, v pripade  Odborny mechanik
celusti. znedisteny trieskami. potreby ho Uplne rozoberte, vycistite a
Znovu namazte

10. Nahradné diely

Pouzivajte len origindlne nahradné a spotrebné diely.

11. Cistenie

Nepouzivajte chemické cistiace prostriedky ani cistiace prostriedky obsahujuce brus-
ne materiély, alkohol alebo rozpustadla. Necistite stlatenym vzduchom. Cistite ¢is-
tiacou handri¢ckou. Noste ochranné okuliare.

12. Skladovanie

Pri odkladani neposkodte zakladnu konstrukciu a vy¢nievajice komponenty. Je nut-
né poutzit dreveny, gumovy alebo plastovy podstavec. Pred dlhsim skladovanim dé-
kladne vycistite a zachovajte stredové svorky a chrarite ich plachtami pred prachom a
hrubymi necistotami.

13. Likvidacia
Po uplynuti Zivotnosti produkt riadne zlikvidujte. Dodrziavajte zdkonné
predpisy.

(D
>

)

14. Technické udaje

Sirka ¢eluste A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
O mm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm Mé M8 M8 pt
dmm 12 13 13
Upinacia sila kN 30 40 50
Hmotnost v kg 24 39 60
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1. Splosna navodila

Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso
uporabo in imeti vedno na voljo.

Oznacuje nevarnost, ki privede do smrti
ali resne poskodbe, ce je ne preprecite.

Opozorilni simboli

A NEVARNOST
A  OPOZORILO

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
smrti ali resne poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
materialne skode, e je ne preprecite.

| OBVESTILO

@ Oznacuje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in nemoteno
delovanje.

Koda QR za dodatne informacije o izdelku

https://hog.tools/362075

. Varnost
2.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ NEVARNOST

Visece breme

Nevarnost zmeckanja telesa in posameznih udov zaradi nepravilno dvignjenega in
nepritrjenega bremena.

Uporabljajte samo na ravni, trdni podlagi.

Bremena premikajte samo pod nadzorom, ob zapustitvi delovnega mesta breme
snemite.

Pri dvigovanju in odlaganju ne segajte pod breme.

Med dvigovanjem, transportom in odlaganjem ne stojte pod bremenom.
Tovor enakomerno porazdelite na obe vilici.

Upostevajte tezisce tovora.

Tovor zavarujte pred padcem.

Upostevajte maksimalne nosilnosti.

Ne nalagajte nestabilnega, nezavarovanega tovora.

vy

VYVVYYVYYVYY

/\ OPOZORILO
Nevarnost zmeckanin
Nevarnost zmeckanin zaradi nepravilnega ravnanja.
» Uporabljajte primerno zas¢itno opremo.

OBVESTILO

Vpet obdelovanec

Materialna skoda zaradi prekoracenja ali nedosezenja vrtilnega momenta in
vpenjalne sile.

» Ne poskodujte obdelovanca zaradi prevelike vpenjalne sile.

» Obdelovanec ne sme drseti ali izpasti zaradi premajhne vpenjalne sile.

2.2, NAMEN UPORABE
m  Vpenjalno sredstvo za montazo v stroju, zasnovanem za rezkanje.
m  Zavpenjanje vzporednih obdelovancev.

m  Uporabljajte le pri brezhibni montazi in ¢e so zas¢itne naprave in varnostne
priprave stroja popolnoma delujoce.

2.3. NAPACNA UPORABA

m Vpenjalnega sredstva ne uporabljajte za notranje struzenje.
m  Ne zategnite z drugimi napravami ali stroji.
]
[ ]

Ne montirajte komponent, ki ne ustrezajo specifikacijam.
Predelave niso dovoljene.
m  Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.
2.4. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA
Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in
dolocila ter naslednje napotke:

m nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise
za varstvo okolja.

Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.

Zagotovljena mora biti potrebna zasc¢itna oprema.

Poducenost in usposobljenost za uporabo centri¢tnega primeza.

m  Centri¢ni primezZ postavite in uporabljajte samo pri zadostni osvetlitvi.

2.5, OSEBNA ZASCITNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in prepre¢evanju nesre¢.
Izberite in zagotovite zas¢itna oblacila, kot so zas¢ita za noge in zas¢itne rokavice,
glede na posamezno dejavnost in pricakovana tveganja.

2.6. ZASCITNE NAPRAVE

Pred vsako uporabo preverite, ali zascitne naprave na stroju, v katerem je vgrajeno
vpenjalo, pravilno delujejo. Zavarujte stroj pred nenamernim ponovnim vklopom.
Pazite na pravilno montazo vpenjala.

B Zascitne naprave odstranite samo po tem, ko ste stroj ustavili in popolnoma
miruje.

m Vprimeru nevarnosti ali nesrece pritisnite stikalo za izklop v sili na stroju.

m  Privseh distilnih, vzdrzevalnih in popravljalnih delih mora biti stroj izklopljen s
stikalom za izklop v sili.

2.7. USPOSOBLJENOST OSEB

Vsa naslednja dela lahko opravlja le usposobljeno osebje:

Poucena oseba Osebe, ki so poducene v skladu s temi
navodili za uporabo in usposobljene za

izvajanje zadevne dejavnosti na napravi.
Osebe s kvalifikacijo/izobrazbo na
podrocju mehanike v skladu z veljavnimi
nacionalnimi predpisi.

Dejavnost Poucena oseba Strokovnjak za
mehanska dela

Strokovnjak za mehanska dela

Uporaba X X
Iskanje motnje - X
Odprava motnje - X
Nastavitev, opremljanje - X
Vzdrzevanje - X
Odstranitev iz uporabe - X

3. Pregled naprave

(DA

1 Zatici 6 Matica za vreteno
2 Osnovno telo 7 Vreteno

3 Normalna celjust SGN 8 Odprtine za zatice
4 Premic¢na vpenjalna celjust 9 Hidravli¢na enota
5 Sponka 10 Vodilne letve

4, Transport

Z izdelkom ravnajte brez vibracij. Uporabljajte primerno velika transportna sredstva.

5. Montaza

@ Preverite mizo in primez glede neravnin, ju ocistite in plosko namestite. Trdno
namestite pritrdilne elemente, za poravnavo uporabite prilagodne utorne matice
20H7.

5.1. PRITRDILNI VUJAKI
B

@ Uporabite vijake >= razred trdnosti 8.8.
v Odstranite tovarnisko za$¢ito pred korozijo.
1. Pritrdite s pritrdilnimi vijaki (3).

» Naprava je namescena.
5.2, VPENJALNIKI

[O)B

@ Namestite v blizini sredine vpenjanja (2).
v’ Odstranite tovarnisko zas¢ito pred korozijo.
1. Pritrdite vpenjalnike (1).

» Naprava je namescena.
5.3. VRTLJIVA PLOSCA

(o

v’ Odstranite tovarnisko za$¢ito pred korozijo.
1. Pritrdite vrtljivo plosco (4).

» Naprava je namescena.

5.4. VPENJALNI SISTEM RASTRA

C

@ Glede na sistem se lahko vrsta pritrditve razlikuje (5).
v’ Odstranite tovarnisko za$¢ito pred korozijo.

1. Odstranite premic¢no vpenjalno celjust z osnovnega telesa.
2. Napnite osnovno telo.

» Naprava je names¢ena.

6. Zagon
6.1.  PREDNASTAVITEV OBMOCJA VPENJANJA

[O)A
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/\ OPOZORILO! Nevarnost poskodb zaradi padca premiéne vpenjalne
celjusti, ko je matica za vreteno odklenjena. Pred delom se prepricajte, da
je matica za vreteno pravilno zaklenjena.
v" Naprava zaklenjena.
1. lzvlecite zati¢ (1).

» Odklenite napravo.

2. Premicno vpenjalno celjust (4) potisnite do naslednje odprtine za zatice (8).
3. Vstavite zatic (1).

» Naprava zaklenjena.
6.2. VPNITE/SPROSTITE OBDELOVANEC

(0B

@ Spojka se mora zaskociti na svoje mesto, sicer se doseze le zmanjsana vpenjalna

sila.

OBVESTILO! Vstavite obdelovanec simetricno med vpenjalne celjusti in ga

ne poskodujte s prekomerno vpenjalno silo. Obdelovanec ne sme drseti ali

izpasti zaradi premajhne vpenjalne sile. Pravilno nastavite vpenjalno silo.

v Naprava je names¢ena. [ Stran 69]

1. Zazategnitev/zrahljanje zavrtite vreteno (1) v smeri urinega kazalca/v nasprotni
smeri urinega kazalca.

» Upor/zaskocitev vretena (1) je mogoce Cutiti.

7. Delovanje
7.1.  PREDNASTAVITEV VPENJALNE SILE

(0D

@ Da preprecite poskodbe obcutljivih obdelovancev, lahko prednastavite
vpenjalno silo. Oznacevalni utori vpenjalnih sil, ki jih je mogoce izbrati:
Stevilo x 1000 = vpenjalna sila v daN (2).

Naprava je namescena. [ Stran 69]

Potisnite rocico (3) navznoter.

Nastavitveno puso potisnite na zeleno vpenjalno silo (5).

Sprostite rocico (3).

RSN

» Vpenjalna sila je prednastavljena.
7.2, VPENJANJE PAKETOV OBDELOVANCEV
7.2.1. Mehansko prednapenjanje

(0D

OBVESTILO! Mehansko prednapenjanje je dovoljeno samo za pakete
obdelovancev ali vpenjalne celjusti z viekom navzdol. V blok-polozaju
lahko rocico upravljate samo z obicajno silo roke.

v’ Vpenjalna sila je prednastavljena. [ Stran 70]

1. Potisnite rocico (3) navznoter.

2. Nastavitveno puso potisnite v polozaj »blok« (5).

3. Zavrtite rocico (3), dokler se vpenjalna celjust ne prilega na obdelovanec (1).
4. Mocno zategnite.

» Mehansko prednapeto.
7.2.2.
D

v Mehansko prednapeto. [ Stran 70]

Visokotla¢no vpenjanje

Maksimalna sila vpenjanja se ne doseze. Obdelovanec se preve¢ podaja.

Nezadosten navor za izklop.

lzguba tlacnega olja.

Vpenjalna celjust je predale¢ od
obdelovanca.

Okvarjen hidravli¢ni dovod ali utorni
obrocek.

Nezadostna natancnost vpenjanja. Nepravilno vpenjanje.

Podloga primezZa je neenakomerna/
umazana.
Prekomerno dviganje obdelovanca. Neugoden polozaj vpenjanja.
Tezka pomic¢nost vretena in premicne
vpenjalne celjusti.

Notranjost osnovnega telesa je mo¢no
umazana zaradi ostruzkov.

10. Nadomestni deli

Uporabljajte samo originalne nadomestne in obrabne dele.

1. Potisnite rocico (3) navznoter.

2. Nastavitveno puso potisnite na Zeleno vpenjalno silo (5).
Sprostite rocico in jo zavrtite v smeri urinega kazalca (3).
» Preklopite na visokotla¢no silo.

4. Rocico vrtite do kon¢nega polozaja (3).

» Paketi obdelovancev so vpeti z visokim tlakom.

8. Vzdrzevanje

@Po vsakem vzdrzevanju preverite vpenjalno silo. Za vzdrzevanje vpenjalno
Celjust premaknite povsem navzen in jo odklenite. [ Stran 69]

Po vsaki uporabi Ocistite napravo.

1 x na teden Namazite obrabne povrsine.

Preverite hidravli¢no enoto. [ Stran 70]

Dolijte tla¢no olje.[ Stran 70]

Opravite cis¢enje v celoti.
8.1. PREVERITE HIDRAVLICNO ENOTO

[O)A

@ Ce je razmak manjsi od 0,2 mm, dolijte olje »F25« ali zamenjajte enoto.
v Naprava ni names¢ena.

1. Sprostite zati¢ (1).

2. Odstranite premic¢no vpenjalno celjust (4).

3. Preverite hidravli¢no enoto.

8.2, ODSTRANITE HIDRAVLICNO ENOTO

1000 obratovalnih ur

v Dolijte olje »F25« ali zamenjajte enoto.

1. lzvlecite sponko (7).

2. Odbvijte vreteno (5).

3. Odstranite matico za vreteno (4).

4. Odvijte vpenjalno Celjust (1).

5. Odbvijte pritrdilne vijake (2).

6. Odstranite hidravli¢no enoto (3) in izvlecite tla¢ni sornik (6).
» Hidravli¢na enota demontirana.

8

.3. DOLIVANJE TLACNEGA OLJA

MIF, QG

v' Hidravli¢na enota demontirana. [ Stran 70]

1. Odvijte vijake in nastavite razmik 2-3 mm.

2. Odbvijte ¢ep polnilne odprtine in odstranite tesnilni obroc.

3. Pritisnite bat s kovinskim zaticem (& 4,5-5 mm) do kon¢nega polozaja.

4. Napolnite olje F25 brez mehurckov in popolnoma napolnite tla¢no komoro.
5. Vstavite tesnilni obro¢, privijte ¢ep polnilne odprtine in ga privijte.

6. Privijte vijake.
7

8.

>
9

Rahlo odprite ¢ep polnilne odprtine (pribl. 45°) in nastavite rezo na 0,6-0,8 mm.

Takoj zaprite ¢ep polnilne odprtine.

Tla¢no olje dolito.

. Tabela moten;j

Obdelovanec ustrezno pripravite. Ce je
obdelovanec neenakomeren, ga mehansko
prednapnite.

Zamenjajte zati¢ sklopke/tla¢no vzmet.

Strokovnjak za mehanska dela

Dolijte olje/zamenjajte hidravli¢no enoto/

zamenjajte utorni obrocek in tesnilni obro¢

cepa polnilne odprtine.

Vpenjalne celjusti pomaknite 3 do 4 mm do Strokovnjak za mehanska dela
obdelovanca.

Zamenjajte hidravli¢ni dovod/utorni
obrocek/hidravli¢ni valj.

Upostevajte priporocila za vpenjanje.
Podpora osnovnega telesa pri pritrditvi na
Celni strani.

Cis¢enje/naknadna obdelava nalezne
povrsine.

Uporaba ustreznih vpenjalnih celjusti z
vlekom navzdol.

Ocistite in namazite primez stroja, po
potrebi ga popolnoma razstavite, ocistite in
ponovno namazite.

Strokovnjak za mehanska dela

Strokovnjak za mehanska dela

Strokovnjak za mehanska dela
Strokovnjak za mehanska dela

Strokovnjak za mehanska dela



11. Cis¢enje

Ne uporabljajte kemicnih, alkoholnih ali abrazivnih ¢istil ali ¢istil, ki vsebujejo topila.
Ne cistite s stisnjenim zrakom. Ocistite z Cistilna krpa. Nosite zas¢itna ocala.

12. Shranjevanje

Pri postavljanju ne poskodujte osnovnega telesa in komponent, ki segajo ¢ez rob.
Uporabite podlago iz lesa, gume ali umetne mase. Pred podaljsano uporabo zdravila
shranjevanje temeljito ocistite in ohranite sredinske objemke ter jih zascitite s
ponjavo pred prahom in grobo umazanijo.

13. Odstranjevanje

Po koncu Zivljenjske dobe izdelek pravilno zavrzite. Upostevajte zakonske
predpise.

14. Tehnicni podatki

H

Velikost 113135 _____Jieo
Sirina €eljusti A mm 13 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
Omm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Vpenjalna sila v kN 30 40 50
Teza kg 24 39 60
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HOLEX

1. Indicaciones generales
Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras
consultas en cualquier momento.

Significado

Identifica un peligro que ocasiona la
muerte o lesiones graves si no se evita.

Simbolos de advertencia

A PELIGRO
/A  ADVERTENCIA

Identifica un peligro que puede ocasionar
la muerte o lesiones graves si no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasio-
nar dafnos materiales si no se evita.

| AVISO

@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.

Mas informacion sobre el producto en el cédigo QR

https://hog.tools/362075

=
2. Seguridad
2.1. _ INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Carga suspendida

Peligro de aplastamiento del cuerpo y de las extremidades debido a cargas mal aloja-

das y no sujetas.

» Utilizar tnicamente en superficies planas y firmes.

» Mover las cargas solo bajo vigilancia, asentar la carga al abandonar el puesto de
trabajo.

» No colocar las manos debajo de la carga durante la elevacion y el descenso de la

misma.

No situarse debajo de la carga durante la elevacién, el transporte y el descenso

de la misma.

Distribuir la carga alojada uniformemente en las dos horquillas.

Tener en cuenta el centro de gravedad de la carga.

Asegurar la carga para que no se caiga.

Tener en cuenta las capacidades de carga maximas.

No recoger cargas inestables ni no aseguradas.

v

vyVYyVYVYY

[ A ADVERTENCIA

Peligro de aplastamiento
Peligro de aplastamiento debido a una manipulacién incorrecta.
» Utilizar equipo de proteccién adecuado.

Pieza de trabajo sujeta

Danos en el material por sobrepasar o quedar por debajo del par de giro y la fuerza

de sujecion.

» No dafar la pieza de trabajo aplicando fuerzas de sujecion elevadas.

» La pieza de trabajo no se debe resbalar ni caer debido a una fuerza de sujecion
insuficiente.

2.2, USO CONFORME A LO PREVISTO
m Instrumento de sujecién para el montaje en la maquina concebida para el fresa-
do.

m Para sujetar piezas de trabajo paralelas.

m Utilizar la méaquina solo si se ha montado de manera correcta y con dispositivos
de proteccién y de seguridad funcionales.

2.3. UTILIZACION INDEBIDA

m  No utilizar el dispositivo de sujecion para trabajos de torneado y brochado.

m  No volver a apretar usando otros equipos 0 maquinas.

m  Ningun montaje de componentes que no cumplan las especificaciones.

m  No realizar modificaciones no autorizadas.

m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

2.4. OBLIGACIONES DEL USUARIO

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan

en cuenta las normas y disposiciones, asi como las siguientes indicaciones:

m  Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, pre-

vencion de accidentes y proteccion del medio ambiente.

No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

Ha de estar dispuesto el equipo de proteccion necesario.

Estar instruido y formado en el manejo del tensor autocentrante.

Instalar y utilizar el tensor autocentrante solamente con una iluminacién suficien-

te.

2.5. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre seguridad y prevencion de

accidentes. Elegir y proporcionar ropa protectora, como proteccion para los pies y

guantes protectores, en funcion de la actividad y de los riesgos previstos.

2.6. DISPOSITIVOS DE PROTECCION

Antes de cada utilizaciéon, comprobar el funcionamiento de los dispositivos de pro-

teccion de la maquina en la que esté montado el instrumento de sujecion. Asegurar

la maquina contra reconexion inesperada. Prestar atencion a que el montaje del ins-

trumento de sujecion se realice correctamente.

m  Retirar los dispositivos de proteccion solamente una vez la maquina se haya pa-
rado por completo.

m  En caso de peligro o de accidente, accione la PARADA DE EMERGENCIA de la ma-
quina.

m Paratodos los trabajos de limpieza, mantenimiento y reparacion, la maquina de-
be encontrarse en PARADA DE EMERGENCIA.

27. CUALIFICACION PERSONAL

Hay que asegurarse de que los siguientes trabajos los realice solo un personal cualifi-
cado.

Persona instruida Personas que estén instruidas y formadas
para la actividad correspondiente en el
aparato por medio de este manual de ins-

trucciones.

Personas con cualificacién / formacion en
el campo mecanico de acuerdo con las
normas nacionales vigentes.

dad Persona instruida Especialista en mecanica

Especialistas en mecanica

Utilizacion X X
Localizacion de averias - X
Reparacion de averias - X
Preparacion, equipamiento - X
Mantenimiento = X
Puesta fuera de servicio - X

3. Vista general del equipo
A

1 Pernos de clavija 6 Tuerca de husillo
2 Cuerpo de base 7 Husillo

3 Mordaza normal SGN 8 Agujeros de clavija
4 Mordaza de sujecién movil 9 Unidad hidraulica
5 Pinza 10 Listén guia

4, Transporte

Manipule el producto sin vibracion. Utilizar medios de transporte de las dimensiones
adecuadas.

5. Montaje

@ Comprobar que la mesa de la maquina y el tornillo de banco no tengan desni-
vel, estén limpios y estén en una posicion plana. Instalar los elementos de fijacion fir-
memente y utilizar las llaves 20H7 para alinearlos.

5.1. TORNILLOS DE FIJACION

(0B

@ Utilizar tornillos con >= clase de resistencia 8.8.

v' Eliminar la proteccién contra la corrosion de fabrica.
1. Sujetar los tornillos de fijacion (3).

» Dispositivo montado.

5.2, BRIDAS DE SUJECION

B

@ Fijar cerca del centro de sujecion (2).

v' Eliminar la proteccion contra la corrosién de fabrica.
1. Fijar las abrazaderas de sujecion (1).

» Dispositivo montado.

5.3. PLAQUITA DE TORNEAR

o)l

v' Eliminar la proteccién contra la corrosion de fabrica.
1. Fijar la plaquita giratoria (4).

» Dispositivo montado.

5.4. SISTEMA DE SUJECION DE REJILLA

C

@ Dependiendo del sistema, el tipo de montaje puede variar (5).

v' Eliminar la proteccion contra la corrosién de fabrica.
1. Retirar la mordaza de sujeciéon mévil del cuerpo de base.
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2. Sujetar el cuerpo de base.

» Dispositivo montado.

6. Puesta en marcha
6.1.  PREAJUSTE DEL RANGO DE SUJECION

[OA

/\ ADVERTENCIA! Riesgo de lesién debido a la caida de la mordaza de su-
jecion movil cuando la tuerca del husillo esta desbloqueada. Antes de tra-
bajar, asegtrese de que la tuerca del husillo esté bloqueada correctamente.
v’ Dispositivo bloqueado.
1. Sacar el perno de clavija (1).

» Dispositivo desbloqueado.
2. Empujar la mordaza de sujecion movil (4) hasta el siguiente agujero de clavija (8).
3. Insertar el perno de clavija (1).

» Dispositivo bloqueado.
6.2. SUJETAR/SOLTAR LA PIEZA DE TRABAJO

@B

@ El acoplamiento debe estar acoplado, ya que de lo contrario solo se logra una
fuerza de sujecién reducida.

AVISO! Insertar la pieza de trabajo simétricamente entre las mordazas de
sujecion y no dafarla debido a una fuerza de sujecion excesiva. La pieza de
trabajo no se debe resbalar ni caer debido a una fuerza de sujecion insufi-
ciente. Ajustar la fuerza de sujecién correctamente.

v’ Dispositivo montado. [ P4gina 73]

1. Parasujetar o soltar, girar el husillo (1) en sentido horario o antihorario.

» Se percibe la resistencia o enclavamiento del husillo (1).

7. Funcionamiento
7.1. PREAJUSTE DE LA FUERZA DE SUJECION

(0D

@ La fuerza de sujecion se puede preajustar para evitar danos a las piezas de tra-
bajo sensibles. Ranuras de marcado para las fuerzas de sujecion seleccionables: Nu-
mero x 1000 = Fuerza de sujecion en Dan (2).

Dispositivo montado. [ Pagina 73]

Apretar la manivela (3).

Mover el manguito de ajuste a la fuerza de sujecion deseada (5).

Soltar la manivela (3).

NN

» Fuerza de sujecion preajustada.

7.2, SUJECION DE PAQUETES DE PIEZAS DE TRABAJO
7.2.1. Pretensado mecanico

D

AVISO! El pretensado mecanico solo esta permitido para paquetes de pie-

zas de trabajo o mordazas de baja tension. En la posicion “Block”, la mani-

vela solo puede utilizarse con una fuerza manual normal.

v' Fuerza de sujecion preajustada. [ Pagina 74]

1. Apretar la manivela (3).

2. Mover el manguito de ajuste a “Block” (5).

3. Girar la manivela (3) hasta que la mordaza de sujecién esté contra la pieza de tra-
bajo (1).

4. Apretar con fuerza.

» Pretensado mecanicamente.

7.2.2.

D

v’ Pretensado mecanicamente. [ Pagina 74]

1. Apretar la manivela (3).

2. Mover el manguito de ajuste a la fuerza de sujecién deseada (5).

3. Soltar la manivelay girarla en el sentido de las agujas del reloj (3).
» Cambiar a la fuerza de alta presion.

4. Girar la manivela hacia el tope (3).

Sujecion de alta presion

» Los paquetes de piezas de trabajo se sujetaran con una presion alta.

8. Mantenimiento

@ Comprobar la fuerza de sujecion después de cada mantenimiento. Para realizar
las tareas de mantenimiento, mover la mordaza de sujecion completamente hacia
afuera y desbloquearla. [ Pagina 74]

mtervalo e |

Después de cada uso Limpiar el aparato.

1 vez por semana Engrasar las superficies de desgaste.

Comprobar la unidad hidraulica. [ Pagina 74]
Rellenar el aceite a presion. [ Pagina 74]

1000 horas de funciona-
miento

8.1. COMPROBAR LA UNIDAD HIDRAULICA

O)A

@ Si la separacién es inferior a 0,2 mm, afadir aceite “F25” o reemplazar la unidad.
v Dispositivo sin montar.

1. Aflojar el perno de clavija (1).

2. Retirar la mordaza de sujecién movil (4).

3. Comprobar la unidad hidraulica.

8.2, DESMONTAR LA UNIDAD HIDRAULICA

Llevar a cabo una limpieza completa.

Anadir aceite “F25” o reemplazar la unidad.

Tirar de la abrazadera (7).

Desenroscar el husillo (5).

Retirar la tuerca del husillo (4).

Desenroscar la mordaza de sujecion (1).

Aflojar los tornillos de fijacion (2).

Retirar la unidad hidréulica (3) y tirar del perno de presion (6).

Unidad hidréulica retirada.
3. RELLENAR EL ACEITE A PRESION

F.[OG

Unidad hidrdulica retirada. [ Pagina 74]

Aflojar los tornillos de reborde y ajustar la separacién a 2-3 mm.

Desenroscar el tapon de llenado y retirar el anillo de sellado.

Presionar el pistén con un pasador metalico (@ 4,5-5 mm) hacia el tope.

Llenar con aceite F25 sin burbujas. Llenar la cdmara de presion completamente.
Colocar el anillo de sellado, enroscar el tapdn de llenado y apretar.

Apretar los tornillos de reborde.

v
1.
2.
3.
4.
5.
6.
>
8

v
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

mm.
8. Cerrarinmediatamente el tapon de llenado.

» Rellenar con aceite a presion.

9. Tabla de averias

averia ————— lpbiecausa — lMedid |Quiéndeberealinarlo

No se alcanza la fuerza de sujecién maxima. La pieza de trabajo cede demasiado.

Par de embrague demasiado bajo.

Pérdida de aceite a presion.

La mordaza de sujecion estd demasiado le-

jos de la pieza de trabajo.

Linea de suministro hidraulico o anillo ranu-

rado defectuosos.

Presion de sujecion demasiado baja. Sujecién incorrecta.

Soporte de la mordaza desigual o sucio.

Elevacion excesiva de la pieza de trabajo.  Posicion de sujecion desfavorable.

Preparar la pieza de trabajo de acuerdo con Especialista en mecanica
la sujecion. Si la pieza de trabajo es desi-
gual, apretarla antes de forma mecénica.

Reemplazar el pasador de embrague o el re-
sorte de compresion.

Rellenar el aceite, reemplazar la unidad hi-

dréulica o reemplazar el anillo ranurado y el

anillo de sellado del tap6n de llenado.

Mover las mordazas de sujecién a3 -4 mm Especialista en mecénica
de la pieza de trabajo.

Reemplazar la linea de suministro hidrauli-
co, el anillo ranurado o el cilindro hidrauli-
co.

Especialista en mecanica

Observar las recomendaciones de sujecién. Especialista en mecanica
Apoyar el cuerpo base al sujetar por delan-
te.

Limpiar o repasar la superficie de contacto. Especialista en mecanica

Utilizar las mordazas de sujecion adecuadas. Especialista en mecanica

Abrir ligeramente el tapdn de llenado (aprox. 45°) y ajustar la separacién a 0,6-0,8



Lentitud del husillo y de la mordaza de suje- Interior del cuerpo de base muy sucio por  Limpiar y lubricar el tornillo de banco de la  Especialista en mecénica
ciéon movil. virutas. maquina y desmontarlo, limpiarlo y engra-
sarlo completamente si es necesario.

10. Piezas de repuesto
Solo se deben utilizar piezas de recambio y sometidas al desgaste originales.
11. Limpieza

No utilizar productos de limpieza quimicos, con alcohol, abrasivos o con base de di-
solvente. No limpiar con aire comprimido. Limpio con pafno de limpieza. Utilizar gafas
de proteccion.

12. Almacenamiento

No danar el cuerpo de base ni los componentes que sobresalen al colocarlo. Utilizar
una base de madera, goma o plastico. Antes de un almacenamiento prolongado, lim-
pie y preserve a fondo tensor autocentrante y protéjelo contra el polvo y la suciedad
gruesa con lona.

13. Eliminacién
E Después del final de su vida util, desechar el producto correctamente. Ob-

(D
>

)

servar las regulaciones legales.

14. Especificaciones técnicas
H
Tamaiio i3 s Jieo |

Ancho de la mordaza A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
O mm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm Mé M8 M8 pt
dmm 12 13 13
Fuerza de sujecién kN 30 40 50
Peso kg 24 39 60
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HOLEX

1. Obecné pokyny
Navod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi
pouziti a méjte ho kdykoliv k dispozici.

Vyznam

Oznacuje nebezpeci, které v pfipadé

nezabranéni zptsobi usmrceni nebo

zavazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit usmrceni

nebo zévazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit vécné

Skody.

@ Oznacuje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy

provoz.

Vystrazné symboly

A NEBEZPECI

/A VYSTRAHA

| OZNAMENI

QR kéd pro dalsi informace o vyrobku

https://hog.tools/362075

. Bezpecnost
2.1.  ZAKLADNIi BEZPECNOSTNi POKYNY

Zavésené biemeno

Nebezpeci pohmozdéni téla a jednotlivych koncetin chybné umisténym a
nezajisténym bfemenem.

Pouzivejte jen na rovném a pevném podkladu.

S bfemeny pohybujte pod dozorem, pii opusténi pracovisté biemeno odlozte.
Pi zvedani a odkladani nesahejte pod biremeno.

Béhem zvedani, prepravy a odkladani nestljte pod biemenem.
NaloZené bfemeno rovnomérné rozdélte na obou vidlicich.

Dbejte na tézisté bremena.

Bfemeno zajistéte proti padu.

Dodrzujte maximalni nosnosti.

Nenakladejte nestabilni a nezajisténé bfemeno.

VYVVYVYVYYVYYY

/\ VAROVANI

Nebezpedi zhmozdéni
Nebezpeci zhmozdéni dusledku nespravné manipulace.
» Pouzivejte ochranné prostredky.

Upnuty obrobek

Poskozeni z divodu piekro¢eni nebo podkroceni krouticiho momentu a upinaci sily.
» Zabrarite poskozeni obrobku piili$ vysokou upinaci silou.

» Obrobek nesmi uklouznout nebo vypadnout z dGvodu piilis malé upinaci sily.

2.2, STANOVENE POUZITI

m  Upinaci prostfedek k montazi do stroje, ktery je navrzen pro obrabéni
frézovanim.

m  Pro upinani paralelnich obrobku.

m  Stroj pouzivejte jen pii spravné montézi a pfi pIné funk¢nich bezpe¢nostnich a
ochrannych zafizeni stroje.

2.3. NESPRAVNE POUZITI

m  Upinaci prostiedek nepouzivat pro soustruzeni.

m  Nedotahujte za pouZziti jinych zafizeni nebo stroja.

m  Nemontujte komponenty, které nevyhovuji specifikaci.

m  Neprovadéjte zadné neopravnéné Upravy.

m  Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

2.4. POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly piedpisy a

ustanoveni a nasledujici upozornéni:

m  Vnitrostatni a regiondlni predpisy pro bezpe¢nost a prevenci Uraz(.

m  Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené
vyrobky.

m  Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostiedky.

m  Zaskoleni a vyskoleni pro manipulaci se stfedicim svérakem.

m  Stredici svérak instalujte a provozujte s dostate¢nym osvétlenim.

2.5. 0SOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte ndrodni a mistni pfedpisy pro bezpecnost a irazovou prevenci. Zvolte a

poskytnéte ochranny oblek, ochranu nohou a ochranné rukavice podle pfislusné

¢innosti a ocekévanych rizik.

2.6. OCHRANNA ZARIZENI

Pied kazdym pouzitim zkontrolujte funkénost ochrannych zafizeni na stroji, do

kterych je upinaci prostfedek instalovan. Zajistéte stroj proti nezamérnému

opétovnému zapnuti. Dbejte na odbornou montéz upinaciho prostiedku.

Ochrannd zatizeni odstrante pouze po Uplném zastaveni stroje.

V pfipadé hroziciho nebezpeéi nebo v pfipadé Grazu stisknéte na stroji NOUZOVE
ZASTAVENI.

m  Béhem jakéhokoliv ¢isténi, udrzby a opravy se musi stroj nachazet v rezimu
NOUZOVEHO ZASTAVENI.

27. KVALIFIKACE OSOB

Zaijistéte, aby vechny nize uvedené ¢innosti provadél pouze kvalifikovany odborny
personal:

Vyskolena osoba Osoby, které byly zaskoleny na zékladé
tohoto navodu k pouziti a byly vyskoleny

pro pfislusnou ¢innost na zatizeni.

Osoby s kvalifikaci / vyskolenim v oblasti
mechaniky podle narodnich platnych

Odborny mechanik

predpisa.
Provoz X X
Vyhledavani poruch - X
Odstranovani poruch - X
Sefizovani, technicka - X
priprava
Udrzba - x
Uvedeni mimo provoz - X
3. Prehled pristroje
6 Matice vietena

2 Zékladni téleso 7 Vieteno

3 Normalni celist SGN 8 Otvory na koliky

4 Pohyblivé upinaci celist 9 Hydraulicka jednotka

5 svorka 10 Vodici listy

4. Pieprava

Manipulujte s vyrobkem bez vibraci. Pouzivejte dostate¢né dimenzované piepravni
prostredky.

5. Montaz

@ Zkontrolujte, zda stdl stroje a svérak jsou rovné, isté a plose dosedaji.
Spojovaci prvky pevné usporadejte, klinové drazky 20H7 pouzijte k vyrovnani.
5.1. UPEVNOVACIi SROUBY

B

@ Pouzijte Srouby >= tfidy pevnosti 8,8.
v Demontovana tovarni ochrana proti korozi.
1. Upnéte montaznimi Srouby (3).

»  P¥istroj je smontovan.

5.2 UPINKA

B

@ Namontujte blizko stfedu upnuti (2).

v Demontovana tovarni ochrana proti korozi.
1. Upevnéte upinaci svorky (1).

»  Pfistroj je smontovan.

5.3. SOUSTRUZNICKA DESTICKA

C

v" Demontovana tovarni ochrana proti korozi.

1. Upevnéte otocnou desku (4).

P P¥istroj je smontovan.

5.4. MRIZKOVY UPINACI SYSTEM

C

@ Typ montaze se muaze lisit podle systému (5).
v Demontovana tovarni ochrana proti korozi.

1. Stédhnéte pohyblivou upinaci celist ze zékladniho télesa.
2. Rozeviete zakladni téleso.

» Pfistroj je smontovan.

6. Uvedeni do provozu
6.1. PREDNASTAVENiI ROZSAHU UPNUTI

(DA
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HOLEX Vysokotlaky svérak bez otocné desky

/\ VAROVANI! Nebezpeéi zranéni v diisledku padu pohyblivé upinaci 2. Seﬁzoyaci o.bjimku’pvo‘suﬁfe na pciiadova‘nou Ejpinacjvsilu ).
celisti pii odjisténé matici vietena. Pred zahajenim préce se ujistéte, Ze je 3. Uvolnéte kliku a otacejte ji po sméru hodinovych rucicek (3).

» Prepnéte na vysokotlakou silu.

matice vietena spravné zajiSténa.
4. Otacejte klikou az na doraz (3).

v’ Pfistroj zamknuty.

1. Vytdhnéte kolik (1). » Baliky obrobku jsou upnuty vysokym tlakem.
»  Piistroj odemknuty. ” v

2. Zatlacte pohyblivou upinaci celist (4) k dal$imu otvoru na kolik (8). 8. Uerba

3. Zasuiite kolik (1). @
Po kazdé udrzbé zkontrolujte upinaci silu. Pfi Udrzbé posurite upinaci celist

> Pistroj zamknuty. zcela smérem ven a uvolnéte ji. [ Strana 77]
62 UPNUTI/UVOLNENI OBROBKU T T
B Po kazdém pouziti Pristroj pravidelné cistéte.

1 x tydné Plochy podléhajici otéru namazte.

@ Spojka musi byt zajisténa na misté, jinak Ize dosdhnout pouze snizené upinaci Zkentiolujte hydraulickouljednotkul b Strana 78]

sily.
OZNAMENI! Vlozte obrobek symetricky mezi upinaci ¢elisti a neposkod'te Dopliite tlakovy olej. [ Strana 78]
ho nadmérnou upinaci silou. Obrobek nesmi sklouznout ani vypadnout v 1000 provoznich hodin Provedte Uplné cisténi.

dusledku divodu pfilis malé upinaci sily. Upinaci silu sefid'te spravné.
v’ Pfistroj je smontovan. [ Strana 77] B
1. Kutazeni/uvolnéni otocte vieteno (1) ve sméru/proti sméru hodinovych rucicek. A

8.1. KONTROLA HYDRAULICKE JEDNOTKY

» Odpor/zaklapnuti vietena (1) pfi zajisténi jsou citelné. @ Pokud je mezera mensinez 0,2 mm, doplrite olej ,F25" nebo vyménte jednotku.

7. Provoz v’ Pfistroj neni smontovan.

7.1.  PREDNASTAVENI UPINACI SILY 1. Povoltekolk(). ~

_ 2. Vytadhnéte pohyblivou upinaci ¢elist (4).
D 3. Zkontrolujte hydraulickou jednotku.

@ , » 8.2.  DEMONTAZ HYDRAULICKE JEDNOTKY
Upinaci sila Ize pfednastavit tak, aby nedoslo k poskozeni citlivych obrobkd.

Oznacovaci ryhy volitelnych upinacich sil: Cislo x 1000 = Upinaci sila v daN (2).

v’ PFistroj je smontovan. [ Strana 77] v' Dopliite olej ,F25" nebo vymérite jednotku.
1. Kliku zatlacte (3). 1. Vytdhnéte svorku (7).
2. Sefizovaci objimku posunite na pozadovanou upinaci silu (5). 2. Vysroubujte vieteno (5).
3. Uvolnéte kliku (3). 3. Vyjméte matici vietena (4).
» Upinacisila je pfednastavena. 4. Odsroubujte Lvlpmac,'vce“St .
. 5. Povolte upeviiovaci Srouby (2).
7.2, UPNETE OBROBEK 6. Demontujte hydraulickou jednotku (3) a vytadhnéte tlakovy Sroub (6).
7.2.1. Mechanickeé predpéti » Hydraulickd jednotka vymontovana.
D 8.3.  DOPLNENI TLAKOVEHO OLEJE

OZNAMENI! Mechanické predpéti je povoleno pouze u balikii obrobki
nebo u stahovacich celisti. V poloze ,,Blok” je dovoleno rucni kliku ovladat

o

F.OG

N v' Hydraulicka jednotka vymontovana. [ Strana 78]

pouze normalni ruéni silou. 1. Povolte osazené srouby a sefidte mezeru 2-3 mm.

¥ Upinacisila je prednastavena. b Strana 78] 2. Odsroubujte zatku plniciho otvoru a sejméte tésnici krouzek.

1. Kliku zatlacte (3). 3. Zatlacte pist s kovovym ¢epem (@ 4,5-5 mm) azZ na doraz.

2. Sefizovaci objimku nastavte do polohy ,Blok” (5). 4. Napliite olej F25 bez bublin, zcela naplrite tlakovou komoru.

3. Otalejte klikou (3), dokud nebude upinaci Celist pfilhat k obrobku (1). 5. Vlozte tésnici krouzek, zasroubujte zatku plniciho otvoru a utdhnéte ji.

4. Siin& utihnéte. 6. Utdhnéte osazené Srouby.

» Mechanicky predbézné upnuto. 7. Lehce pooteviete plnici zatku (cca 45°) a nastavte mezeru na 0,6-0,8 mm.
pt 7.2.2. Vysokotlaké upinani 8. lhned uzaviete plnici zatku.

D » Tlakovy olej je doplnén.

v Mechanicky pfedbézné upnuto. [ Strana 78] 9. Tabu|ka poruch

1. Kliku zatlacte (3).

o

Porucha " lMoinipiitina __ [Opatieni ___lprovadi
Neni dosazeno maximalni upinaci sily. Obrobek pfilis povoluje. Pripravte obrobek v souladu s upnutim. Odborny mechanik
Pokud je obrobek nerovhomérny,

mechanicky ho pfedem upnéte.

wn
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Nedostatecny tocivy moment spojky. Vymeénite cep spojky/tla¢nou pruzinu.

Ztréta tlakového oleje. Doplrite olej/vyménte hydraulickou
jednotku/vymérnite drazkovany krouzek
a tésnici krouzek plnici zatky.

Upinaci ¢elist je piilis daleko od obrobku.  Vedte upinaci ¢elisti az do vzdéalenost 3- Odborny mechanik
4 mm od obrobku.
Vadné pfivodni hydraulické potrubinebo  Vyménte pfivodni hydraulické potrubi/ Odborny mechanik
drazkovany krouzek. drazkovany krouzek/hydraulicky valec.
Nedostatecna presnost upnuti. Nespravné upnuti. Dodrzujte doporuceni pro upnuti. Podpora Odborny mechanik
zakladniho télesa pfi celnim upindni.
Dosedaci plocha svéraku nerovhomérnd/  Vycistéte/opravte dosedaci plochu. Odborny mechanik
znecisténa.
Nadmérné zvedani obrobku. Nevhodnd upinaci poloha. Pouzijte odpovidajici stahovaci celisti. Odborny mechanik
Tuhy chod vietena a pohyblivé upinaci Vnitfek zakladniho télesa je silné znecistén  Vycistéte a namazte strojni svérak, v piipadé Odborny mechanik
Celisti. tiiskami. potieby ho zcela rozeberte, vycistéte
aznovu promazte
10. Nahradni dily 11. Cisténi
Pouzivejte pouze origindlni nahradni a opotiebitelné dily. Nepouzivejte ¢istici prostiedky obsahujici chemické latky, alkohol, brusivo nebo

rozpoustédla. Necistéte stlacenym vzduchem. Vycistéte pomoci istici utérky.
Pouzivejte ochranné bryle.

.
(00)



12. Skladovani

Pi odstaveni zabrarte poskozeni zakladniho télesa a presahujicich soucasti. Pouzijte
podklad ze dreva, pryze nebo plastu. Pred delsim skladovanim dlikladné vycistéte
a ochrante stfedové svorky a chrante je plachtami proti prachu a hrubym necistotam.

13. Likvidace

Po skonceni zivotnosti vyrobku ho dopravte k fadné likvidaci. Respektujte
pravni predpisy.

14. Technické udaje

H

Velikost 113 135 J160
Sitka ¢elisti A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
K'mm 160 200 240
Omm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm M6 M8 M8
dmm 12 13 13
Upinaci sila kN 30 40 50
Hmotnost kg 24 39 60

www.hoffmann-group.com

o | 9

(93]

wn

i
B
&
i
B


https://www.hoffmann-group.com

O
—

> N (D wn D) _ _. D

o

wn

HOLEX Nagy szoritderejl gépsatu forgdlap nélkiil
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HOLEX

Altalanos tudnivalok

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol
Grizze meg és tartsa mindig kéznél.

Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy
sulyos sérlléshez vezet, ha nem el6zik
meg.

Figyelmeztetd jelolések

A VESZELY

Olyan veszélyt jeldl, amely haldlhoz vagy
sulyos sérlléshez vezethet, ha nem el6zik
meg.

A FIGYELMEZTETES

Z - Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés
| ERTESITES sérililéséhez vezet, ha nem el6zik meg.
@ A hatékony és zavartalan m(ikddésre vo-
natkozé hasznos tippeket és tudnivaldkat
és informaciokat jeldli.

QR kod a tovabbi termékinformaciokhoz

https://hog.tools/362075

. Biztonsag
2.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

Fligg6 teher

A test és az egyes végtagok zizddasanak veszélye a hibasan felemelt és nem régzi-
tett terhek kovetkeztében.

Csak sik, szilard feltileten hasznalja.

A terheket csak feliigyelet mellett mozgassa, a munkaterdlet elhagyasa esetén a
terhet tegye le.

Felemeléskor és lehelyezéskor ne nyuljon a teher ala.

A felemeléskor, széllitaskor és lehelyezéskor ne tartézkodjanak a teher alatt.

A felemelt terhet egyenletesen oszlassa el mindkét villara.

Vegye figyelembe a teher stlypontjat.

Biztositsa a terhet leesés ellen.

Vegye figyelembe a maximalis teherbirasokat.

Ne emeljen fel instabil, rogzités nélkili terhet.

vy
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| /\ FIGYELMEZTETES |

Zuzédasveszély

Becsipddés veszélye a szakszer(tlen hasznalat kovetkeztében.
» Hasznéljon arra alkalmas védéfelszerelést.

ERTESITES
Befogott munkadarab
Anyagi kdrok a nyomaték és szoritderd el nem érése és tullépése miatt.
» Ne kérositsa a munkadarabot a tul nagy szoritéer6 kovetkeztében.
» A munkadarab nem csuszhat el vagy eshet ki a tul alacsony szoritderé kévetkez-
tében.

2.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT
m  Befogdeszkoz a maré megmunkalashoz készult gépre torténd felszereléshez.
m  Parhuzamos munkadarabok befogésahoz.

m  Csak szakszer( felszerelés és a gép teljesen miikodéképes biztonsagi- és védelmi
eszkozei esetén haszndlja.

2.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT
m A befogdeszkozt ne hasznélja esztergadldo megmunkalashoz.
m  Ne htizza utdn mas eszkdzokkel vagy gépekkel.

m Ne szereljen fel olyan alkotéelemeket, melyek nem felelnek meg a specifikaciok-
nak.

m  Ne végezzen 6nhatalmu atalakitast.

m  Ne hasznalja robbanasveszélyes terlileteken.

2.4. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az lizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figye-
lembe veszik a vonatkozé el6irdsokat, rendelkezéseket és az alabbi tudnivalokat:

m A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel6zési és kdrnyezetvédelmi
eléirasokat vegye figyelembe.

Sérllt termék felszerelése, telepitése vagy lizembe helyezése tilos.

A sziikséges védéfelszerelést biztositani kell.

A kbzpontositd satu kezelésével kapcsolatban oktatast és képzést kell biztositani.
m A kozpontosito satut csupan kell6 megvildgitas mellett allitsa fel és miikodtesse.
2.5, EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel&zési elSirdsokat vegye figyelem-
be. A védéruhéazatot, mint a labvédelmet és a biztonsdagi kesztytit a tevékenységnek
és a varhato veszélyeknek megfeleléen kell kivalasztani és rendelkezésre bocsatani.

2.6. VEDELMI ESZKOZOK

Minden hasznalat el6tt ellendrizni kell annak a gépnek a védelmi eszkozeit, amelybe

a befogoeszkozt beszereli, hogy azok miikod6képesek-e. Biztositsa a gépet ismételt

bekapcsolas ellen. Ugyeljen a befogdéeszkdz szakszerti felszerelésére.

m A védelmi eszkdzoket csak a gép teljes nyugalmi helyzetében tavolitsa el.

m  Fenyegetd veszély vagy baleset esetén nyomja meg a gép VESZLEALLITO GOMB-
JAT.

[ ] M’inden,tisz’tl’t’a’si, karbantartasi és javitasi munkaknal a gépen be kell nyomni a
VESZLEALLITO GOMBOT.

27. SZEMELYEK KEPESITESE

Biztositsa, hogy az aldbb felsorolt munkakat csak megfelel6 képesitéssel rendelkezd
szakember hajtsa végre:

Betanitott személy Olyan személyek, akiknek a betanitasa és
az eszkozzel végzett tevékenysége ezen
kezelési Utmutato alapjan torténik.

Mechanikai szakember A nemzeti eléirdsoknak megfelel6 mecha-
nikai képesitéssel / szakképzéssel rendel-

kezd személyek.

Tevékenység Betanitott személy Mechanikai szakember

Uzemeltetés X X
Hibakeresés - X
Hiba elharitasa 5 X
Bedllitas, atszerelés - X
Karbantartas - X
Uzemen kiviil helyezés - X

3. Akészilék attekintése
O A

1 Letliz6 csapszeg Orséanya
Alaptest Ors6
Normal pofa SGN Kitliz6 furatok

Mozgé szoritopofa Hidraulika egység

v A W N
O OV 00 N O

Kapocs 1
4. Szdllitas
Rezgés nélkiil kezelje a terméket. Kelléen méretezett szallitdeszkozt hasznéljon.

5. Osszeszerelés

Vezetdlapok

@ Ellendrizze a gépasztal és a satu egyenetlenségét, tisztitsa meg és sikban fektes-
se fel. A rogzitéelemeket fixen helyezze el, a beigazitdshoz 20H7 illeszté hornyokat al-
kalmazzon.

5.1. ROGZITOCSAVAROK

@ Csavarok >= 8.8 szilardsagi osztélyt hasznaljon.
v’ Gyari korrézidvédelem eltavolitva.

1. Fogassa fel a rogzitécsavarokkal (3).

»  Készulék felszerelve.

5.2. SZORITOKORMOK

B

@ A befogasi kozépponthoz kézel helyezze el (2).
v’ Gyari korrézidvédelem eltavolitva.

1. Rogzitse a szoritokdrmoket (1).

> Készllék felszerelve.

5.3. FORGOLAP
C

v’ Gyari korrézidvédelem eltavolitva.
1. ROgzitse a forgdlap (4).

»  Készulék felszerelve.

5.4. RASZTERES ROGZITORENDSZER

o)fe

@ A rendszertdl figgben a rogzités tipusa véltozhat (5).
v’ Gyari korrézidvédelem eltavolitva.

1. Huzza le a mozgo szoritdpofat az alaptestrél.

2. Fogassa fel az alaptestet.
>

Készulék felszerelve.
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6. Uzembe helyezés
6.1.  BEFOGASI TARTOMANY ELOBEALLITASA

0)A

/\ FIGYELMEZTETES! Kioldott ors6anya esetén sériilésveszély all fenn a
mozg6 szoritépofa leesése kévetkeztében. Munka el6tt gy6z6djon meg ré-
la, hogy az orséanya megfeleléen reteszelve van-e.

v’ Késziilék lerdgzitve.

1. Huzza ki a letliz6 csapszeget (1).
» Készilék kioldva.

2. Tolja a mozgé szoritopofat (4) a kovetkezd kitlizé furathoz (8).
3. Helyezze be a lettiz6 csapszeget (1).

> Késziilék lerogzitve.
6.2. MUNKADARAB BEFOGASA / KIOLDASA

(0B

@ A kuplungnak rogziilnie kell, mert ellenkezé esetben csak csokkentett szoritd-

erd érhetd el.

ERTESITES! Helyezze a munkadarabot szimmetrikusan a szoritopofak kozé,

és ne okozzon benne kart tulzott szoritéerével. A munkadarab nem cstsz-

hat el vagy eshet ki a til alacsony szoritéeré kovetkeztében. Allitsa be

megfeleléen a szoritéerdt.

v’ Késziilék felszerelve. [ Oldal 81]

1. A meghtzashoz / meglazitashoz forgassa el az orsét (1) az Gramutatd jarasaval
megegyez6 / az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba.

» Azorsé (1) ellendllasa / rogzulése érezhetd.

7. Hasznalat
7.1.  SZORITOERO ELOBEALLITASA

(0D

@ A szoritéer6 el6re bedllithatd az érzékeny munkadarabok sériilésének elkertilé-
se érdekében. A vélaszthato szoritéerék hornyainak jeldlése: Szam x 1000 = szorito-
er6 daN-ban (2).

Késziilék felszerelve. [ Oldal 81]

Nyomja be a kart (3).

Mozgassa a beallitéhiivelyt a kivant szoritéerdre (5).

Engedje el a kart (3).

NI RN

» Szoritéeré elébedllitva.

7.2 MUNKADARAB KOTEGEK BEFOGASA
7.2.1. Mechanikus el6feszités

@D

ERTESITES! Mechanikus eléfeszités csak munkadarab kétegek vagy leszori-
to pofak esetén engedélyezettek. , Blokk” helyzetben a kézi hajtokart csak
normal kézerével szabad miikddtetni.

Szoritéeré el6bedllitva. [ Oldal 82]

Nyomja be a kart (3).

Mozgassa a beallitéhiivelyt ,blokk” (5) allasba.

Forgassa a kart (3), amig a szoritépofa fel nem fekszik a munkadarabra (1).
Erésen hizza meg.

HwWwN =

» Mechanikusan el6feszitve.
7.2.2.

@D

Nagy szoritoerejii befogas

Mechanikusan eléfeszitve. [ Oldal 82]

Nyomja be a kart (3).

Mozgassa a beallitohiivelyt a kivant szoritéerére (5).

Engedje el a forgatokart, és forgassa az dramutatd jarasaval megegyezé irdnyba
(3).

» Valtson at nagy szoritoerdre.

4. Forgassa a kart ttkozésig (3).

wWN =

» A munkadarab kotegek nagy szoritéerével befogva.

8. Karbantartas

@ Minden karbantartas utan ellendrizze a szoritderét. Karbantartashoz tolja ki tel-
jesen a szoritopofat és oldja ki. [ Oldal 82]

ldokos ——lintéskedss

Minden hasznalat utan Tisztitsa meg a késztiléket.
1 x hetente Zsirozza meg a kopd feliileteket.

Ellendrizze a hidraulika egységet. [ Oldal 82]
Toltson utan olajat. [ Oldal 82]

1000 tizeméra Végezze el a teljes tisztitast.

ELLENORIZZE A HIDRAULIKA EGYSEGET

@ 0,2 mm alatti hézag esetén ,F25" olajat toltson utan, vagy cserélje ki az egysé-
get.

v’ Készilék nincs felszerelve.

1. Lazitsa meg a let(iz6 csapszeget (1).

2. Huzza le a mozg6 szoritopofat (4).

3. Ellendrizze a hidraulika egységet.

8.2. SZERELJE KI A HIDRAULIKA EGYSEGET
E

v Toltson utan ,F25” olajat, vagy cserélje ki az egységet.
1. Huzza ki a kapcsot (7).

2. Csavarja le az orsot (5).

3. Vegye le az orsdéanyat (4).

4. Csavarja le a szoritopofat (1).

5. Lazitsa meg a rogzitécsavarokat (2).
6. Vegye ki a hidraulika egységet (3), és huizza ki a nyomdcsapot (6).
>
8

Hidraulika egység kiszerelve.
OLAJ UTANTOLTESE

v’ Hidraulika egység kiszerelve. [ Oldal 82]

1. Lazitsa meg a peremes csavarokat, llitson be 2-3 mm hézagot.

2. Csavarja ki a betdltécsavart, és tavolitsa el a tomitégyirit.

3. Nyomja meg a dugattyUt egy fémcsappal (@ 4,5-5 mm) litkdzésig.

4. Toltse fel teljesen a nyomaskamrat buborékmentesen F25 olajjal.

5. Helyezze be a tdmit6égy(ir(it, csavarja be a betdltécsavart és hizza meg.
6. Huzza meg a peremes csavarokat.

7. Nyissa ki kissé (kb. 45°) a betdlt6csavart és allitson be 0,6-0,8 mm hézagot.
8. Azonnal zérja be a betdltécsavart.

>
9

Olajjal feltoltve.

. Hibatablazat

biba L etsiges ok imtkedés ————————égrehajt

Készitse el6 a munkadarabot a befogasnak Mechanikai szakember
megfeleléen. Ha a munkadarab egyenetlen,
végezzen mechanikus eléfeszitést.

Cserélje ki a kuplung csapjat / a nyoméru-

A maximalis szoritéer6t nem éri el. A munkadarab tul sokat enged.

A kuplung kioldasi nyomatéka tul alacsony.

Olajfogyas.

A szoritépofa tul messze van a munkadarab-

tol.

Hibas hidraulika vezeték vagy horonygyird.

Elégtelen befogasi pontossag. Szakszerdtlen felfogatas.

A satu felfekvé fellilete egyenetlen / szeny-

nyezett.

A munkadarab tulzott megemelkedik. Kedvezétlen befogasi helyzet.

got.

Toltson utan olajat / cserélje ki a hidraulika
egységet / cserélje ki a horonygyir(it és a
toltécsavar tomitégydirdit.

Vezesse a szoritopofakat 3-4 mm-re a mun-

Mechanikai szakember

kadarabhoz.

Cserélje ki a hidraulika vezetéket / horony-

Mechanikai szakember

gy(trdt / cserélje ki a hidraulika hengert.

Vegye figyelembe a felfogatasi ajanlasokat.

Mechanikai szakember

Az alaptest megtamasztasa homlokoldali
felfogatasnal.

Tisztitsa meg / munkalja meg a felfekvé fe-

Mechanikai szakember

ltletet.

Hasznaljon megfelelé leszorité pofakat.

Mechanikai szakember
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Nehezen jar az orsé és a mozgo szoritépofa. Az alaptest belseje forgacsokkal erésen Tisztitsa meg és kenje meg a gépsatut, sziik- Mechanikai szakember
szennyezett. ség esetén teljesen szerelje szét, tisztitsa
meg és zsirozza Ujra.

10. Poétalkatrészek

Csak eredeti pot- és kop6 alkatrészeket hasznaljon.

11. Tisztitas

Ne hasznaljon vegyi, alkoholos, stroldszer- vagy olddszer tartalmu tisztitészereket.
Ne tisztitsa suritett levegdvel. Tisztitsa meg a tisztitokendd segitségével. Viseljen vé-
dészemiiveget.

12. Tarolas

Az alaptest és a kiall alkotéelemek a lehelyezéskor ne sériilienek meg. Hasznéljon fa,
gumi vagy mianyag alatétet. A hosszantarto tarolas el6tt alaposan tisztitsa meg és
6rizze meg a kozépsd bilincseket, és ponyvaval védje Sket a por és a durva szennye-
z6dés ellen.

13. Artalmatlanitas
E A termék élettartamanak lejarta utan azt szakszer(ien artalmatlanitsa. Tartsa

(D
>

)

be a torvényi eléirasokat.

14. Miszaki adatok

Pofaszélesség A mm 113 135 160
B mm 170 220 310
Cmm 31,6 39,6 49,6
D mm 583 681 817
Emm 97 112 133
Fmm 390 468 574
G+0,02 mm 65,5 72,5 83,5
Hmm 55 70 80
Jmm 236,5 262 298
Kmm 160 200 240
Omm 160 180 220
P mm 90 90 90
Qmm 13 13 17
Smm 100 135 180
Y mm 12 16 16
amm 63 80 100
b mm 13,6 15,6 19,6
cmm Mé M8 M8 pt
dmm 12 13 13
Szoritéerd kN 30 40 50
Suly kg 24 39 60
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