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1. Allgemeine Hinweise

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

2. Sicherheit
2.1.  SYMBOLE UND DARSTELLUNGSMITTEL

Warnsymbole
Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
|A GEFAHR oder schwerer Verletzung fiihrt, wenn sie

nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fithren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

A WARNUNG

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer
leichten oder mittleren Verletzung fiih-
ren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

A VORSICHT

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sach-

schaden fithren kann, wenn sie nicht ver-

mieden wird.

@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fiir einen effi-

zienten und storungsfreien Betrieb.

2.2, GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE
2.2.1. Gefahr todlicher Verletzungen vermeiden

Elektrischer Strom
Tédliche Verletzungen durch unsachgeméfes Arbeiten an elektrischen Komponen-

| ACHTUNG

»  Wartungen an Spindelhubsystem nur durch Fachkraft fiir elektrotechnische Ar-
beiten.

» Bedienpanel, Steuerungsmodul und Spindelhubséule nicht 6ffnen.

» Vor Beginn aller Arbeiten Steuerungsmodul von Stromnetz trennen.

»  Anschlussleitungen regelmafig auf Beschadigungen priifen.

»  Anschlussleitungen keiner Biege- und Zugbeanspruchung aussetzen.

» Beibeschddigten Anschlussleitungen, Spindelhubsystem nicht mehr verwenden.

»  Anschlussstecker nur in die dafiir vorgesehenen Anschlussbuchsen stecken.

2.2.2. Gefahr leichter oder mittlerer Verletzungen vermeiden

Herabfallende Gegenstéande

Verletzungsgefahr an Handen, FiiBen und Korper.

»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

»  Werkstiicke nie ungesichert auf Workstation lagern.

/\ VORSICHT

Kippende Workstation

Verletzungsgefahr an Handen, FiiBen und Korper.
»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

» Uberstehende Werkstiicke sichern.

» Maximale Tragfahigkeiten beachten.

2.2.3. Sachschdden und Funktionsstérungen vermeiden

ACHTUNG

Falsche Netzspannung

Systemdefekt durch Betreiben des Spindelhubsystems mit falscher Netzspannung.

»  Spindelhubsystem nur mit der Netzspannung betreiben, die am Typenschild spe-
zifiziert ist.

Nur mitgeliefertes Netzkabel verwenden.

.3. BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Fir ergonomisches Arbeiten im Sitzen und Stehen.
Nur im Innenbereich verwenden.
Zur Verwendung auf trockenen und festen Boden.
Nur in technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.

Nur mit zugelassenen Zubehorteilen der Hoffmann Group modifizieren und um-
bauen.

Maximale Tragféhigkeiten beachten.
Reparaturen durch Hoffmann Group Kundenservice.
4. SACHWIDRIGER EINSATZ
Nicht auf Workstation stellen oder setzen.
Nicht in Bereichen mit Steigung oder Gefélle verwenden.
Nicht in Bereichen mit losen und unbefestigten Béden verwenden.
Keine eigenmachtigen Umbauten vornehmen.
Nicht kombinierbar mit Gehausen, die eine Hohe von 500 mm tiberschreiten.
Nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen verwenden.
Keiner starken Hitze, direkter Sonnenbestrahlung, offenem Feuer oder Fliissigkei-
ten aussetzen.
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2.5, PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechani-
scher Installation, Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts
vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfigen:

®  Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden
Vorschriften.

Fachkraft fiir elektrotechnische Arbeiten

Elektrofachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind befahigte Personen mit geeig-

neter fachlicher Ausbildung, Kenntnissen und Erfahrungen, Gefahren erkennen und

vermeiden zu kdnnen, die von Elektrizitat ausgehen kdnnen.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die

Durchfiihrung von Arbeiten in den Bereichen Transport, Lagerung und Betrieb unter-

wiesen worden sind.

2.6. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten.

Schutzkleidung wie FuBBschutz und Schutzhandschuhe miissen entsprechend der bei

der jeweiligen Tatigkeit zu erwartenden Risiken gewahlt, bereitgestellt und getragen

werden.

2.7. BETREIBERPFLICHTEN

Sicherstellen, dass alle folgend aufgefiihrten Arbeiten nur von qualifiziertem Fach-

personal ausgefiihrt werden:

m  Transport und Aufstellen

m  Erstinbetriebnahme

= Wartung

m  Stoérungen und Fehlerbeseitigung

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vor-
schriften und Bestimmungen sowie folgende Hinweise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fur Sicherheit, Unfallverhiitung und Um-
weltschutzvorschriften.

m  Keine beschéddigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.
m Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

3. GerateUbersicht
3.1.  WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

[O)A

@ Linke Seite: eLevel, Rechte Seite: eLevel+
1 Bedienpanel 3

2 Arbeitsplatte 4

Spindelhubsédule mit Motor

Ruckwand mit integriertem Kabelka-
nal

3.2, BEDIENPANEL

B

1 Speichertasten ,1" - ,4" 3 Tasten ,Auf (A)"/,Ab (V)"
2 Display

3.3. TYPENSCHILD

@ Typenschild kann im Aussehen abweichen. In diesem Fall die Angaben entspre-
chend iibernehmen.

Designation:
Commercial Designation: —5
Series / Type / Item number: —3
Voltage / Phases / Frequency: —1

Full load current / SCCR:

O Power: E .
) Serial Number / YOC: : %; c .

| | Hoffmann Supply Chain GmbH
“Eamn‘ PoststraBe 15 + 90471 Nuremberg - Germany

1 Allgemeine Bezeichnung 6 CE-Kennzeichnung
2 Handelsbezeichnung 7 Elektro- und Elektronikgerate-
Kennzeichnung
Serie / Typ / Artikelnummer 8 Herstelleranschrift
4 SpannunginV/Phasen/ Fre- 9 Seriennummer / Baujahr
quenzin Hz
5 Vollstromlastin A/ max. Kurz- 10 Nennleistung in kW

schlussstrom in kA
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4. Transport und Aufstellen
41.  TRANSPORT

@ Produkt unmittelbar nach Erhalt auf Transportschdden berpriifen. Bei Beschddi-
gung keine Montage sowie Inbetriebnahme vornehmen.

UnsachgemaBer Transport zum Aufstellort

Verletzungsgefahr aufgrund des hohen Eigengewichts der Workstation durch un-

sachgeméfes Anheben.

»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

»  Schiebe- und Transportwege sichern.

»  Workstation mit mindestens zwei Personen zum Aufstellort transportieren.

»  Schieben oder Transportieren nur mit geschlossenen, verriegelten Schubladen
und Tiren.

ACHTUNG

UnsachgeméBer Transport

Sachschaden an Transportstiick.

»  Packstlick gemaB Symbolen und Hinweisen auf Verpackung handhaben.
»  Nicht Gber Boden ziehen.

»  Packstlick stehend, verschniirt und rutschgesichert transportieren.

»  Schwerpunkt beachten.

» Vorgesehene Aufnahmepunkte verwenden.

» Beim Abstellen langsam und gleichmaBig absetzen.

»  Transportverpackung erst unmittelbar vor Montage entfernen.

»  Transportsicherungen nach Aufstellen am Aufstellort entfernen.

Workstation nur mit Arbeitsplatte in unterster Stellung transportieren.
4.2, AUFSTELLEN

m  Umgebungstemperatur am Betriebsort: +5°C bis +40°C.

= Auf ebenen festen Untergrund aufstellen.

m  Waagrechte Ausrichtung der Workstation mit Wasserwaage prufen. Bei Bedarf
Workstation mit unten angebrachten Héhenverstellschrauben nivellieren.

4.3. MEHRERE WORKSTATIONS IN REIHE AUFSTELLEN

/\ VORSICHT

Quetschgefahr
Quetschgefahr der Hande an verfahrender Arbeitsplatte.
»  Workstations ohne Scherbleche im Abstand von mindestens 100 mm aufstellen.

m  BeiReihenaufstellung Scherbleche Art.-Nr. 920350 verwenden.
5. FErstinbetriebnahme

1. Korrekten Stand der Workstation mit Wasserwaage priifen. Bei Bedarf Workstati-
on mit unten angebrachten Hohenverstellschrauben nivellieren.
Steuerungsmodul mit Stromnetz verbinden.

Steuerung initialisieren.

Bedienung

1. STEUERUNG INITIALISIEREN
Bei falscher Anzeige der Arbeitsplattenhohe oder Schragstellung der Arbeitsplat-
te.
Referenzfahrt von Steuerungsmodul angefordert.
Am Bedienpanel A-Taste vier Mal kurz hintereinander drticken.
» Display zeigt ,P01".
»  Steuerung istim Programmiermodus (Akustisches Signal ertont)
2. Aoder V-Taste driicken, bis Display ,P09" zeigt.
3. Speichertaste ,1” driicken.
» Display zeigt ,—"
4. A oder V-Taste driicken, um Referenzfahrt zu starten.
5. Taste so lange driicken, bis Referenzpunkt angefahren wurde und die Arbeits-
platte wieder auf eingestellte Hohe zurtickgefahren ist.

- N o VRN

=<

»  Korrekte Arbeitsplattenhche wird angezeigt

»  Arbeitsplatte ist waagrecht ausgerichtet

6.2. MASSEINHEIT EINSTELLEN
1. Am Bedienpanel A-Taste vier Mal kurz hintereinander drticken.
» Display zeigt ,P01".
»  Steuerung istim Programmiermodus (Akustisches Signal ertént)
2. A oder V-Taste driicken, bis Display ,P10" zeigt.
3. Speichertaste , 1" driicken.
4. A oder V-Taste driicken, um Einheit auszuwahlen.
» ,0"fur Anzeige in cm. 1" fir Anzeige in inch.
5. Speichertaste ,1” driicken.

»  Einstellung ist abgespeichert.

»  Steuerung ist im Betriebsmodus.

6.3. ANZEIGEHOHE EINSTELLEN
v Anzuzeigende Arbeitshéhe ist angefahren.

1. Am Bedienpanel A-Taste vier Mal kurz hintereinander driicken.
» Display zeigt ,P01".
»  Steuerung ist im Programmiermodus (Akustisches Signal ertont)
2. A oder V-Taste driicken, bis Display ,P12" zeigt.
3. Speichertaste ,1” driicken.
» Display zeigt ,P30"
4. A oder V-Taste driicken, bis Display ,P33" zeigt.
5. Speichertaste ,1” driicken.
» Display zeigt aktuell eingestellte Hohe
6. A oder V-Taste driicken, um anzuzeigende Héhe auszuwédhlen.
7. Speichertaste ,1” driicken.
»  Ausgewdhlte Hohe ist abgespeichert.
8. Speichertaste ,2" driicken.

»  Steuerung ist im Betriebsmodus.
6.4. VERFAHRBEREICH EINSCHRANKEN

@ Zum Eingrenzen des ab Werk eingestellten, maximalen Verfahrweges. Bei einer Re-
ferenzfahrt (Steuerung initialisieren [ Seite 6]) werden die Verfahrgrenzen tiber-
schrieben.
ACHTUNG! Obere und untere Verfahrgrenze kénnen nur gespeichert wer-
den, wenn zwischen den Hohen ein Mindestabstand eingehalten wird. Ist
dieser Abstand zu gering, ertont ein akustisches Signal.
v Obere oder untere einzustellende Arbeitshohe ist angefahren.
1. Am Bedienpanel A-Taste vier Mal kurz hintereinander driicken.
» Display zeigt ,P01".
»  Steuerung ist im Programmiermodus (Akustisches Signal ertont)
2. Zur Ubernahme der aktuellen Arbeitshdhe als untere Verfahrgrenze A oder V-Tas-
te driicken, bis Display ,P06" zeigt.
3. Zur Ubernahme der aktuellen Arbeitshéhe als obere Verfahrgrenze A oder v-Tas-
te driicken, bis Display ,P07" zeigt.
4. Speichertaste ,1” driicken.

» Verfahrgrenze ist abgespeichert.

»  Steuerung ist im Betriebsmodus.

6.5. VERFAHRBEREICH FREIGEBEN

v Obere oder untere Verfahrgrenze ist angefahren.

1. Am Bedienpanel A-Taste vier Mal kurz hintereinander driicken.
» Display zeigt ,P01".
»  Steuerung ist im Programmiermodus (Akustisches Signal ertont)

2. Zum Loschen der unteren Verfahrgrenze A oder V-Taste driicken, bis Display
,P06" zeigt.

3. Zum Loschen der oberen Verfahrgrenze A oder V-Taste driicken, bis Display
,P07" zeigt.

4. Speichertaste ,1” driicken.

» Verfahrgrenze ist geloscht.

»  Steuerung ist im Betriebsmodus.
6.6. ARBEITSHOHE EINSTELLEN

Bewegliche Teile

Quetschgefahr der Hande und FiiBe bei Hohenverstellung der Arbeitsplatte.

»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

»  FuBe nicht unter Spindelhubsaule stellen.

»  Nicht unter die Arbeitsplatte greifen wahrend Betatigen der Hohenverstellung.
»  Nichtin Spindelhubséule fassen.

ACHTUNG

Uberlastung

Systemdefekt am Spindelhubsystem durch zu hohes Gewicht oder zu langen Betrieb.

»  Maximale Tragfahigkeit beachten.

»  Hohenverstellung nicht langer als durchgehend eine Minute betreiben. Anschlie-
Bend Pause von 9 Minuten einhalten.

@Bei Ausfiihrung eLevel erfolgt Hohenverstellung der gesamten Workstation.

Bei Ausfiihrung eLevel+ erfolgt Hohenverstellung der Arbeitsplatte.

m Taste ,A" oder V" gedriickt halten, bis gewlinschte Arbeitshhe oder Endpositi-
on erreicht ist.

®  Zum Anfahren einer gespeicherten Arbeitshohe, Taste ,1%,,2%, ,3" oder ,4" ge-
drickt halten, bis gespeicherte Arbeitshohe erreicht ist.

6.7. ARBEITSHOHE SPEICHERN

v’ Einzuspeichernde Arbeitshohe ist angefahren.

1. Am Bedienpanel A-Taste vier Mal kurz hintereinander driicken.
» Display zeigt ,P01".
»  Steuerung ist im Programmiermodus (Akustisches Signal ertont).

2. A oder V-Taste driicken, bis Display die Nummer der gewiinschten Speichertaste
zeigt.
»  PnfirSpeichertaste n,n=1, 2, 3, 4.
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3. Speichertaste , 1" driicken.
»  Akustische Signale ertonen. Anzahl der Signale entspricht Nummer der Spei-
chertaste.

4. Speichertaste ,1" driicken.

»  Arbeitshohe ist abgespeichert.

»  Steuerung istim Betriebsmodus.

6.8. ARBEITSPLATTE BELADEN

1. Arbeitsplatte in untere Endlage fahren.
2. Arbeitsplatte vorsichtig beladen.
3. Arbeitsplatte in gewlinschte Position fahren.

6.9. MENUCODES

P1-P4 Speichern Position 1-4  Arbeitshohe speichern [ Seite 6].

P5 Funktion Speichertasten Auswahl, ob Speichertaste zum Verfahren
auf gespeicherte Hohe gedriickt bleiben
muss

P6 - P7 Abspeichern untere Verfahrbereich einschranken [ Seite 6],

(P6) / obere (P7) Benut-  Verfahrbereich freigeben [ Seite 6]
zerhohe

P8 Empfindlichkeit Kollisi-  Empfindlichkeit Kollisionserkennung ein-

onserkennung stellen oder Kollisionserkennung deakti-
vieren.

P9 Aufruf Referenzmodus ~ Steuerung initialisieren [ Seite 6]

P10 Einheit Hohenanzeige = Hohenanzeige in cm oder inch einstellen.
Masseinheit einstellen [ Seite 6].

P11 Aufruf Info-Meni

P12-P14 Aufruf System-Meniis  Diese Einstellungen nicht verandern. Bei
Problemen Kundenservice Hoffmann
Group kontaktieren.

P30 Rucksetzen Benutzereinstellungen auf Werkeinstel-
lungen zuriicksetzen.

P31 Abstand oberer End- Abstand Fahrstopp vom oberen End-

punkt punkt einstellen.

P32 Abstand unterer End-  Abstand Fahrstopp vom unteren End-

punkt punkt einstellen.

P33 Angezeigte Hohe Anzeigehdhe einstellen [ Seite 6]

P34 Anzeige 0,1; 0,5 oder 0,0 Angezeigte Genauigkeit der Hohenanzei-
ge einstellen.

P40-P61 Systemeinstellungen Diese Einstellungen nicht verandern. Bei

Problemen Kundenservice Hoffmann
Group kontaktieren.

6.10.  STEUERUNGSMODUL-CODES

Angezeigter |Bedeutung Erlauterung
Code

LED dauernd an m Steuerungsmodul
istan

m  Antriebe laufen

LED blinkt Steuerungsmodul istim Steuerung initialisieren [ Seite 6]
gleichmaBig Referenzmodus

LED blinkt un-  Steuerungsmodul zeigt Stérungen und Fehlerbeseitigung [ Sei-
gleichmaBig Fehlercode an te7]

6.11.  AKUSTISCHE CONTROLLER-SIGNALE

Tonfolge [Beschreibung

4 tiefe Tone,  Bestdtigung Bestatlgt Auswahl
aufsteigend

- 4Tone, ab- Fehler Auswahl unzulassig
+ wechselnd
hoch - tief
T~ 5Tone, abstei- Loschbestéti-  Wert wurde geldscht
%35 gend gung

4 hohe Téne, OptoSense Be- OptoSense wurde betatigt
= aufsteigend  stdtigung

- 3 Tone, aufstei- OK Signal
ﬁj gend

Bestatigt Auswahl

7. Wartung

7.1. ERSATZTEILE

Original-Ersatzteilbezug tiber Hoffmann Group Kundenservice.
7.2, WARTUNGSPLAN

intervall | Wartungsarbei

Vor jeder Verwen- m  Netzkabel auf Sitz priifen. Unterwiesene Per-
dung son

m  Kontakte zwischen Kabel und Steue-
rungsmodul priifen.
m  Workstation, elektrische Leitungen,
Anschlusse, Bedienpanel, Spindel-
hubséaule und Netzstecker auf auBerli-
che Beschadigungen priifen.
Monatlich = AuBerlichen Staub und Schmutz ent-  Fachkraft fiir me-
fernen. chanische Arbeiten
Auf Schaden und Risse priifen.
Spindelhubséule nur duBerlich war-  Fachkraft fiir me-
ten. chanische Arbeiten
m  Flhrungsnuten bzw. Gleiterkanédle
mit PFTE-haltigen Flussigspray
schmieren. Spindelhubséule nicht 6ff-
nen.
Bei Schaden an m  Workstation sperren, gegen Verwen-  Fachkraft fur elek-
Workstation, Kom- dung sichern. trotechnische Arbei-
ponentenund Zu- @ Beschidigte Komponenten und Zu-  ten
behorteilen behbrteile sofort ersetzen lassen.

Alle 6 Monate

Kundenservice Hoff-
mann Group

7.3. REINIGUNG

ACHTUNG

UnsachgeméBe Reinigung

Beschadigung der elektrischen Komponenten durch unsachgemafe Reinigung.

»  Steuerungsmodul vor Beginn der Reinigungstatigkeiten von Stromnetz trennen.

» Bedienpanel, Steuerungsmodul und Spindelhubséaule nicht 6ffnen.

»  Keine Scheuermittel verwenden.

» Keine stark alkalischen oder sauren Reinigungsmittel verwenden.

»  Beim Reinigen diirfen keine Flussigkeiten in die Komponenten des Spindelhub-
systems eindringen.

Steuerungsmodul vor Beginn der Reinigung vom Stromnetz trennen.
Seitenteile, Metallfronten und FiiBe mit Lackreiniger reinigen.

Arbeitsplatte mit feuchtem Tuch reinigen.

Bedienpanel und Steuerungsmodul mit Reinigungs- und Desinfektionsmittel mit
einem pH-Wert von 6 bis 8 reinigen.

8. Lagerung

m Lagertemperatur zwischen -20°C und +60°C.
m  In geschlossenem, trockenem Raum lagern.
[ ]
9

HwN =

Luftfeuchtigkeit: max. 95%, nicht kondensierend.
Stérungen und Fehlerbeseitigung

@ Die folgenden Titigkeiten kGnnen von einer unterwiesenen Person durchgefiihrt
werden.

Fehlercode m Fehlerbehebung

con Kommunikations-  Verbindung zwischen Steuerungsmodul und Be-
fehler dienpanel priifen.

— Referenzmodus Steuerung initialisieren [ Seite 6].

F1-F4 EEPROM-Fehler = Beliebige Taste driicken.

Besteht Fehler weiter, Steuerungsmodul
20 Sekunden von Netz trennen.
m  Besteht Fehler weiter, Kundenservice Hoff-
mann Group kontaktieren.
F5 Kollision erkannt ~ m  Beliebige Taste driicken.

m  Tritt Fehler ohne Kollision auf die Sensitivitat
der Kollisionserkennung reduzieren. (Mentico-
des[ Seite 7])
F6 - F8 Uberstrom m Belastung des Tisches reduzieren.
m Beliebige Taste driicken.
F9-F10 Uberschreitung ®m  Mindestens eine Minute abkihlen lassen.
maximale Energi-  w  Beliebige Taste driicken.
aufnahme
F11-F13 Maximaltempera- m Mindestens eine Minute abkihlen lassen.
tur erreicht ® Beliebige Taste driicken.
F14 Maximaler Hohen- m  Steuerungsmodul wechselt in Referenzmodus.
unterschiedder  w  Steuerung initialisieren [ Seite 6]
Antriebe Uber-
schritten
F15 Antrieb blockiert ~ m  Belastung des Tisches reduzieren.
m  Beliebige Taste driicken.
F16 Konfigurationsfeh- m  Beliebige Taste driicken.
ler m  Besteht Fehler weiter, Kundenservice Hoff-
mann Group kontaktieren.
F17 Steuerungsmodul m Beliebige Taste driicken.

Uberlastet m Besteht Fehler weiter, Steuerungsmodul
20 Sekunden von Netz trennen.
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GARANT Workstation eLevel, eLevel+

Fehlercode hlerbehebung

m Besteht Fehler weiter, Kundenservice Hoff-
mann Group kontaktieren.

10. Technische Daten

Abmessungen

Hohenverstellbe- 700 mm bis 700 mm bis 700 mm bis
reich (Oberkante Ar- 1000 mm 1000 mm 1000 mm
beitsplatte)

@ Nurelevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Hohe mit Riickwand

Breite 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Tiefe 800 mm 800 mm 800 mm

Gewicht und Tragféahigkeit

Gesamtgewicht

elevel V 70 kg 80 kg 93 kg
Gesamtgewicht

elLevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Maximale Tragfé- 250 kg 250 kg 250 kg
higkeit

Y Gewicht mit Arbeitsplatte 40 mm
Spindelhubsystem

Spindelhubséule

Maximale Hubkraft Je Séule 1.600 N
Maximal statisches Biegemoment in Langsrichtung 1.200 Nm
in Querrichtung 450 Nm
Maximal dynamisches Biegemoment in Langsrichtung 500 Nm
in Querrichtung 255 Nm
Maximale Hubgeschwindigkeit 9 mm/s ohne Last
Steuerungsmodul
Anschlusswerte 230-240V /50 Hz
2,7A
Umgebungstemperatur (bei Betrieb) +5 °C bis +40 °C
Luftfeuchtigkeit (bei Betrieb) rF 50% bei 40°C
Schutzklasse Siehe Aufkleber auf Netzteil

11. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachge-
rechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk-
und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen. Eine Wiederver-
wertung ist einer Entsorgung vorzuziehen. Kundenservice Hoffmann Group kontak-
tieren.
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1. General information

Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for
later and ensure they are accessible at all times.

2. Safety
2.1.  SYMBOLS AND MEANS OF REPRESENTATION

Indicates a hazard which if not avoided
will lead to death or serious injury.

Warning symbols

A DANGER

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to death or serious injury.

A WARNING

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to minor or moderate injury.

A CAUTION
| NOTICE

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

2.2, GROUPED SAFETY MESSAGES
2.2.1. Avoiding the risk of fatal injuries

Electric current

Fatal injuries due to improper work on electrical components.

»  Maintenance to the spindle lift system may be performed only by a trained spe-
cialist for electro-technical work.

» Do not open the control panel, control module or spindle lift column.

»  Before starting any work, disconnect the control module from the power supply.

»  Check connection cables regularly for damage.

» Do not subject the connection cables to bending or tension strain.

»  If the connection cables are damaged, do not continue to use the spindle lift sys-
tem.

» Insert the connection plugs only into the appropriate connection sockets.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to damage to property.

2.2.2. Avoiding the risk of minor or moderate injuries

Falling objects

Risk of injury to hands, feet or body.

»  Wear foot protection and safety gloves.

»  Never store workpieces on the workstation without securing them.

Tipping workstation

Risk of injury to hands, feet or body.

»  Wear foot protection and safety gloves.

»  Secure any overhanging workpieces.

»  Comply with the maximum load capacity.

2.2.3. Avoiding physical damage and malfunctions

Incorrect mains voltage

System defect due to operation of the spindle lift system with an incorrect mains

voltage.

»  Operate the spindle lift system only with the mains voltage specified on the
nameplate.

»  Use only the mains cable supplied.

2.3. INTENDED USE

m  For ergonomic working whilst sitting and standing.
For use only indoors.
For use on dry, solid bases.
Use only when it is technically in good condition and safe to operate.
Use exclusively approved Hoffmann Group accessories for modification or re-
building.
Comply with the maximum load-bearing capacity.
Repairs by Hoffmann Group Customer Service.

4. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE
Do not stand or sit on the workstation.
Not for use in areas where the floor slopes upwards or downwards.
Not for use in areas where the floor is loose or unpaved.
Do not carry out any unauthorised modifications.
Cannot be combined with casings that exceed a height of 500 mm.
Do not use in potentially explosive atmospheres.

Not for use where there is exposure to intense heat, direct sunlight, naked flames
or liquids.

H E B E EEENEBR

2.5. QUALIFICATIONS OF PERSONNEL

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with as-
sembly work, mechanical installation, commissioning, troubleshooting and mainten-
ance of the products and who possess the following qualifications:

® Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally ap-
plicable regulations.

Trained specialist for electro-technical work

A trained electrician in terms of this document is a person who has been respectively
trained and who possesses the skills and experience to recognise and avoid the
dangers of working with electricity.

Trained person

Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been
trained to perform work in the areas of transport, storage and operation.

2.6. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and accident preven-
tion. Protective equipment such as safety shoes and safety gloves appropriate for the
risks associated with the intended activities must be selected, provided and worn.

2.7. DUTIES OF THE OPERATING COMPANY

Ensure that all of the works listed below are carried out by qualified specialist person-
nel:

m Transport and set-up

m Initial commissioning

m  Maintenance

m  Faults and troubleshooting

The operating company must ensure that personnel who work on the product com-
ply with the regulations and provisions together with the following instructions:

m National and regional regulations for safety, accident prevention and environ-
mental protection regulations.

m  No damaged products are assembled, installed or commissioned.

m The necessary protective equipment is provided.

3. Device overview
3.1.  WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

[O)A

@ Left side: eLevel, right side: eLevel+
1 Control panel 3

2 Worktop 4

Spindle lift column with motor

Back wall with integrated cable duct

3.2, CONTROL PANEL

B

1 Memory buttons “1” - “4” 3 Buttons “Up (A)" / “Down (V)"
2 Display

3.3. NAMEPLATE

@ Appearance of the nameplate may differ. In this case, take over the information ac-
cordingly.

Designation:
Commercial Designation: —3

Series / Type / Item number: —3

Voltage / Phases / Frequency: —1

Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

| 2 | Hoffmann Supply Chain GmbH
“Eamnt PoststraBBe 15 + 90471 Nuremberg - Germany

1 General designation 6 CE mark
2 Trade name 7 Electrical and electronic device
identification
3 Series/ type/ article number 8 Manufacturer’s address
4 Voltagein V/ phases/ frequency 9 Serial number / build year
in Hz

5 Fullload currentin A/ max.short- 10 Rated power in kW
circuit current in kA

4. Transport and set-up
41.  TRANSPORT

@ Immediately on receipt check the product for damage in transport. If the product is
damaged, do not install or commission it.
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Improper transport to the set-up location

The workstation has a high tare weight - risk of injury if lifted improperly.

»  Wear foot protection and safety gloves.

» Make sure the paths for movement and transport are clear.

»  Atleast two persons must be employed to transport the workstation to the set-

up location.
»  Forrelocation or transportation, ensure that all drawers and doors are closed and
locked.
NOTICE
Improper transport

Damage to items of packaging.

» Handle items of packaging in accordance with the symbols and instructions
shown on them.

» Do not drag them across the floor.

»  When items of packaging are being transported they must be upright, secured
with ropes and protected against slipping.

» Beaware of the centre of gravity.

»  Use the lifting points provided.

»  When putting them down, do so slowly and evenly.

» Do not remove the transport packaging until immediately before erection.

»  Once the device has been erected at the place of erection, remove the transport
restraints.

Only transport the workstation with the worktop in its lowest setting.
4.2, SET-UP

= Ambient temperature at place of use: +5 °C to +40 °C.

m  Setupon level and solid ground.

m  Use aspirit level to check horizontal levelling of the workstation. If required, level
the workstation using height-adjustment screws at the bottom.

4.3. PLACING SEVERAL WORKSTATIONS IN A ROW

Crush hazard
Crush hazard for hands in case of moving worktop.
»  Place workstations without side plates at a distance of at least 100 mm.

m  When setting up in a row, use side plates article no. 920350.

5. Initial commissioning

1. Use a spirit level to check the workstation is standing correctly. If required, level
the workstation using height-adjustment screws at the bottom.

2. Connect the control module to the power supply.

3. Initialise the control system.

6.  Operation

6.1. INITIALISING THE CONTROL SYSTEM
v"In the event of incorrect display of worktop height, or worktop is tilted.
v' Reference run requested by control module.
1. Press the A button on the control panel four times in a row.
»  Display shows “P01".
»  Control system is in programming mode (acoustic signal sounds).
2. Pressthe A or V button until the display shows “P09”".
3. Press memory button “1”.
» Display shows “---"
4. Press the A or V button to start reference run.
5. Pressand hold button until reference point has been reached and the worktop is
back at its set height.

»  Correct worktop height is displayed.
»  Worktop is horizontally aligned

6.2. SETTING THE UNIT OF MEASUREMENT
1. Press the A button on the control panel four times in a row.
» Display shows “P01".
»  Control system is in programming mode (acoustic signal sounds).
2. Pressthe A or V button until the display shows “P10”".
3. Press memory button “1”.
4. Press the A or V button to choose a unit.
» "0"for display in cm. “1” for display in inch.
5. Press memory button “1”.

»  Setting has been saved.
»  Control system is in operating mode.

6.3. SETTING THE DISPLAY HEIGHT
v The working height to be displayed has been reached.
1. Press the A button on the control panel four times in a row.
» Display shows “P01".
»  Control system is in programming mode (acoustic signal sounds).
2. Pressthe A or Vv button until the display shows “P12”".
3. Press memory button “1”.
»  Display shows “P30”

4. Press the A or V button until the display shows “P33".
5. Press memory button “1”.
»  Display shows currently set height
6. Pressthe A or V button to select height to be displayed.
7. Press memory button “1”.
»  Selected height has been saved.
8. Press memory button “2".

»  Control system is in operating mode.
6.4. RESTRICTING THE TRAVEL RANGE

@ For restricting the maximum travel set in the factory. In a reference run (Initialising
the control system [ Page 11]) the travel limits are overwritten.
NOTICE! Upper and lower travel limits can only be saved if a minimum dis-
tance between the heights is observed. If this distance is too short, an
acoustic signal will sound.
v’ Upper or lower working height to be set has been reached.
1. Press the A button on the control panel four times in a row.
»  Display shows “P01".
»  Control system is in programming mode (acoustic signal sounds).
2. To accept the current working height as the lower travel limit, press the A or v
button until the display shows “P06".
3. To accept the current working height as the upper travel limit, press the A or v
button until the display shows “P07".
4. Press memory button “1".

» Travel limit has been stored.

»  Control system is in operating mode.

6.5. RELEASING THE TRAVEL RANGE

v’ Upper or lower travel limit has been reached.

1. Press the A button on the control panel four times in a row.
» Display shows “P01".
»  Control system is in programming mode (acoustic signal sounds).

2. To delete the lower travel limit, press the A or V button until the display shows
"P06".

3. Todelete the upper travel limit, press the A or Vv button until the display shows
"P07".

4. Press memory button “1".

» Travel limit has been deleted.
»  Control system is in operating mode.
6.6. SETTING THE WORKING HEIGHT

Moving parts

Crush hazard for the hands and feet when the worktop height is being adjusted.
» Wear foot protection and safety gloves.

» Do not place the feet under the spindle lift column.

» Do not reach under the worktop whilst height adjustment is in progress.

» Do notreach into the spindle lift column.

Overloading

Spindle lift system defect due to excessive weight or excessive period of operation.

»  Comply with the maximum load capacity.

» Do not operate the height adjustment continuously for longer than one minute.
Then allow a pause of 9 minutes.

@For the eLevel version, the height of the entire workstation is adjustable.

For the eLevel+ version, the height of the worktop is adjustable.

m Press and hold the A or v button until the desired working height or end position
is reached.

m  To move to a saved working height, press and hold button “17,“2", “3" or “4", un-
til the saved working height has been reached.

6.7. STORING WORKING HEIGHT

v The working height to be stored has been reached.

1. Press the A button on the control panel four times in a row.
» Display shows “P01".
»  Control system is in programming mode (acoustic signal sounds).

2. Pressthe A or V button until the display shows the number of the desired
memory button.
»  Pnfor memory button n, n=1, 2, 3, 4.

3. Press memory button “1”.
»  Acoustic signals sound. Number of signals corresponds to the memory but-

ton number.
4. Press memory button “1”.

»  Working height has been stored.

»  Control system is in operating mode.

www.hoffmann-group.com

(D
)

)

©
—

(93]

(D
wn

Y > w = ) — —


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Workstation eLevel, eLevel+

(D
5

jp)

O
—

- o @) wn = D) = "

wn

6.8. LOADING THE WORKTOP

1. Move the worktop into the lower limit of travel.
2. Carefully load the worktop.

3. Move the worktop into the desired position.

6.9. MENU CODES

Menucods — [Meaning ——|Eplanation |

P1-P4 Storing of position 1-4  Storing working height [ Page 11].
P5 Memory button hand-  Select whether memory button must be
ling kept pressed in order to move to the
stored height
P6 - P7 Store lower (P6) / upper Restricting the travel range [ Page 11],
(P7) user height Releasing the travel range [ Page 11]
P8 Collision detection sens- Set the sensitivity level of the collision de-
itivity tection or deactivate the collision detec-
tion.
P9 Initiate reference mode Initialising the control system [ Page 11]
P10 Unit of height display  Set the height display to cm or inch.
Setting the unit of measurement
[ Page 11].
P11 Call up info menu
P12-P14 Call up system menu Do not change these settings. Contact
Hoffmann Group Customer Service in the
event of problems.
P30 Resetting Reset user settings to factory settings.
P31 Distance from top end-  Set the distance from the top endpoint at
point which the travel will stop.
P32 Distance from bottom  Set the distance from the bottom end-
endpoint point at which the travel will stop.
P33 Displayed height Setting the display height [ Page 11]
P34 Display to 0.1; 0.5 or 0.0 Set precision of height display.
P40-P61 System settings Do not change these settings. Contact

Hoffmann Group Customer Service in the
event of problems.

6.10. CONTROL MODULE CODES

Displayed Explanation
code

LED perman-  m Control module is
ently on on

m Drive operating
LED flashes Control module is in ref- Initialising the control system [ Page 11]
steadily erence mode
LED flashes ir-  Control module shows  Faults and troubleshooting [ Page 12]
regularly error code

6.11.  ACOUSTIC CONTROLLER SIGNALS

Tone se- |Description Explanation
quence

—r 4 deep tones, Confirmation  Confirms selection
ascending

4 tones, altern- Error Selection not allowed

ately high -
low
= 5tones,des-  Deletion con- Value was deleted
s 5 cending firmation
S=cE 4 high tones,  OptoSense OptoSense was actuated

#*%  ascending confirmation

- 3 tones, as-
jﬂ cending
7. Maintenance

7.1. SPARE PARTS
Order original spare parts from the Hoffmann Group Customer Service.
7.2, MAINTENANCE SCHEDULE

interval | Maintenancework ———|performed by

Before each occa- m Check the power cable for secure at-  Trained person
sion of use tachment.
m  Check the contacts between the
cable and the control module.
m  Check the workstation, electrical
cables, connections, control panel,
spindle lift column and mains plug
for external damage.

Monthly m  Remove external dust and dirt.

OK signal Confirms selection

Trained specialist
for mechanical work

interval | Maintenancework ———|performed by

m  Check for damage and cracks.

Every 6 months m  Perform only external maintenance
on the spindle lift column.

m Lubricate the guide slots and glide
channels with a liquid spray contain-
ing PFTE. Do not open the spindle lift
column.

In the event of dam- m  Block access to the workstation, pre-  Trained specialist
age to the worksta- vent its use. for electro-technical
tion, components @ Have damaged components and ac-  Work

and accessories cessories replaced immediately.

Trained specialist
for mechanical work

Hoffmann Group
Customer Service

7.3. CLEANING

Improper cleaning

Damage to the electrical components due to improper cleaning.

»  Before starting cleaning work, disconnect the control module from the power
supply.

» Do not open the control panel, control module or spindle lift column.

» Do not use abrasive materials.

» Do not use any highly alkaline or acidic cleaning agents.

»  When performing cleaning, ensure that no liquids penetrate into the compon-
ents of the spindle lift system.

Disconnect the control module from the power supply before starting cleaning.
Clean the side panels, metal fronts and feet with paint cleaner.

Clean the worktop with a damp cloth.

Clean control panel and control module with cleaning agents and disinfectants
with a pH value of 6 to 8.

8. Storage

m Storage temperature between -20°C and +60°C.
m Storeinan enclosed dry room.
n
9

HwN =

Humidity: max. 95%, non-condensing.

Faults and troubleshooting

@ The following activities may be carried out by a trained person.

Error code m Error solution

con Communication  Check connection between control module and
error control panel.

-— Reference mode Initialising the control system [ Page 11].

F1-F4 EEPROM error m Press any button.
m If the error persists, disconnect the control
module from the mains for 20 seconds.
m If the error still persists, contact Hoffmann
Group Customer Service.
F5 Collision detected m Press any button.
m Ifan error occurs but there is no collision, re-
duce the sensitivity of the collision detection.
(Menu codes [ Page 12])

F6 - F8 Overcurrent m  Reduce the load on the table.
m  Press any button.

F9-F10 Maximum energy = Allow to cool down for at least one minute.
intake exceeded @ Press any button.

F11-F13 Maximum temper- m Allow to cool down for at least one minute.
ature reached m Pressany button.

F14 Maximum height = Control module switches to reference mode.
difference between g |nitialising the control system [ Page 11]
drives exceeded

F15 Drive locked ®  Reduce the load on the table.

m  Press any button.

F16 Configuration error m  Press any button.

m If the error still persists, contact Hoffmann
Group Customer Service.
F17 Control module m  Press any button.

overloaded = Ifthe error persists, disconnect the control
module from the mains for 20 seconds.
m  If the error still persists, contact Hoffmann
Group Customer Service.

10. Technical data

Dimensions

Height adjustment 700 mm to 700 mm to 700 mm to
range (upper edge 1000 mm 1000 mm 1000 mm
of the worktop)
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@ Onlyelevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Height with rear

panel

Width 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Depth 800 mm 800 mm 800 mm

Weight and load capacity

Total weight

elevel ” 70 kg 80 kg 93 kg
Total weight

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Maximum load ca- 250 kg 250 kg 250 kg
pacity

Y Weight with worktop 40 mm

Spindle lift system

Spindle lift column

Maximum lifting force Per column 1600 N
Maximum static bending moment lengthwise 1200 Nm
crosswise 450 Nm
Maximum dynamic bending moment lengthwise 500 Nm
crosswise 255 Nm
Maximum lifting speed 9 mm/s without load

Control module

Connected loads 230-240V /50 Hz
27A
Ambient temperature (in operation) +5°Cto +40 °C
Atmospheric humidity (in operation) RH 50% at 40 °C
Protection class See sticker on power supply
unit
11. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regu-
lations for correct disposal or recycling. Segregate items into metals, non-metals,
composite materials and consumables and dispose of them responsibly. Re-use is
preferable to disposal. Contact Hoffmann Group Customer Services.

www.hoffmann-group.com
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06wy yKazaHusa

MpoueTeTe 1 cnasgaiiTe PbKOBOACTBOTO 3a NOTPE6UTENS, 3ara3eTe ro 3a no-
KbCHa CMpaBKa 1 ro APbXKTe Ha PasronoXKeHe Mo BCAKO Bpeme.

. besonacHoct
2.1. CYMBOJIV U CPEACTBA 3A NPEACTABAHE

0603HauaBa OMacHOCT, KOATO BOAW [0

CMBPT WA TEXKO HapaHsABaHe, ako He

6bae nsberHara.

| 2 n PEAVH PE)KAEH VIE 0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXKeE fAa
[l0Bee A0 CMBPT WA TEXKO

HapaHsBaHe, ako He 6be n3berHara.

| 0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXKeE fa

[l0Befe A0 NIEKO VNV CPEAHO

HapaHsBaHe, ako He 6bae n3berHara.

| 0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXKeE fa

[l0Befie 0 MaTePUANHA LUETH, aKO He

6bae nsberHara.

@ O603HauaBa MosiesHN CbBETU 1
yKa3aHus, KakTo 1 nHpopmaums 3a

edukacHa 1 6e3aBapuiiHa ekcnnoaTayys.

2.2, OCHOBHU YKA3AHMA 3A BE3OMNACHOCT
2.2.1. N36arBaHe Ha ONacHOCT OT CMbPTOHOCHMN HapaHABaHMUA

EneKkTpunueckn Tok

CMbPTOHOCHM HapaHABaHWA Nopajun HenpasuiHa paboTa No enekTpuyeckn

KOMMOHEHTW.

» llopApbXKa Ha crcTemaTa 3a BUHTOBO NOBAWraHe TpAbBa Aa ce U3BbPLLBA CaMo
OT CNeLyanncT No enekTPoTEXHNYECKM eiHOCTU.

» He oTBapaiiTe NnaHena 3a ynpasneHue, Moay/a 3a yrnpasieHue 1 cTbiba 3a
BMHTOBO NOBAUraHe.

»  Tpepau Hayano Ha BCUYKK paboTu n3KouBaliTe Mofyna 3a ynpasieHue ot
efleKTpnyeckaTa Mpexa.

» PenoBHO npoBepABaliTe CBbP3BaLLKTE IMHIM 3a NOBPEAN.

» He n3naraiite cBbp3BaLLMTE IMHAM Ha HaMpPeXXeHe Nopaamn OrbBaHe 1 OMbH.

»  [pu noBpeaeHy cBbP3BaLLVM IMHNK NOBeYe He U3Mos3BaiiTe cucTemata 3a
BMHTOBO NOBJUraHe.

»  BKoyBaiiTe CBbp3BaLMTE LENCenn caMo B NpeJBUAEHNTE 3a LieNTa rHesja 3a

MpeaynpegnTenHn cUMBonm

A OMNMACHOCT

/A  NOBULIEHO

| YKA3AHUE

BK/IOYBaHe.
2.2.2. N36arBaHe Ha ONacHOCT OT NIeKUN NN CpeAHN
HapaHABaHMA

| /\ NOBULIEHO BHYMAHVE

Mapawm npeagmeTn

OnacHOCT OT HapaHsABaHe Ha pbLieTe, XoAWNaTa 1 TANOTO.

» HoceTe 3aWMTHN 06YBKU, PbKaBULIN.

» Hukora He cbxpaHABaiTe HeobesonaceHu feTannu Bbpxy Workstation.

| A noBuwEHO BHUMAHVE

Mpeo6pbuaHe Ha Workstation

OnacHocT oT HapaHABaHe Ha pbueTe, XoAwuniaTta n TANoTOo.
» HoceTe 3aWwuTHn 06yBKM, pbKaBULN.

» Ob6e3onaceTe U3gasalym ce getannu.

» Cna3sBaiiTe MakcMasnHaTa TOBAPOHOCMOCT.

2.2.3. N36ArBaHe Ha MaTepuranHu wWeTn n GyHKUNOHaNHN
noepeaun

HenpaBunHo MpexoBo HanpexeHune

[NedeKT Ha ccTemaTa Nopaju eKcnnoaTaluma Ha cUcTemaTa 3a BUHTOBO NOBAUraHe ¢

HEeMpaBWITHO MPEXOBO HanpexeHue.

»  Ekcnnoatuparite cuctemata 3a BUHTOBO MOBAMUraHe Camo CbC cneLnduLmMpaHoTo
Ha pabpuyHaTa Tabenka MpeXXoBO HanpexeHue.

» M3non3BaiiTe camo BKIOUEHWA B OKOMMIIEKTOBKaTa Ha JOCTaBKaTa MPEXoB
kaben.

3. YMNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE
3a eproHomnyHa paboTa B CeAHANO0 U N3MNPaABEHO NONOXKEHME.
3a ynoTtpeba camo B 3aTBOPEHU MOMELLEHNA.
3a ynotpeba Bbpxy Cyxu v TBbpAM NoJoBe.
M3non3BaiTe camo B TexHMYecKn 6e3yrnpeyHo 1n 6e30mnacHo 3a ekcrnioataums
CbCTOsIHME.

= MoguduumpanTte n npeycTporiBaiiTe camo ¢ ofo6peHn NPUHAGIEXHOCTN OT
Hoffmann Group.

= CnasBaiiTe MakCManHaTa TOBapOHOCMMOCT.
m  PemOHTM OT cepBu3HaTa cnyxba Ha Hoffmann Group.

" EEEN

4. YMNOTPEBA HE MO NPEAHA3HAYEHUE
He cTbnBaiite n He caganTte Bbpxy Workstation.
He n3nonsgaiiTe Ha MecTa CbC CTPBMHUHY WK HaKOHMW.
He n3nonseaite Ha MecTa C HaCVNeH UK HeyKpeneH Nop.
He npeanpuemanTe camoBOHN NPeyCTPOWCTBA.
HenopxopsAua 3a KOMOMHMpPaHe C KOPMyCK, YNATO BUCOUMHa NpeBuLlaBa 500
mm.
He n3nonsBaiite B NoTeHLMANHO €KCN03KBHa aTMocdepa.
®m He u3naraiiTe Ha cunHa TOMUHA, NPAKa CTbHYEBa CBET/IMHA, OTKPUT OF'bH, BOAA
VN NPAK KOHTAKT C TEYHOCTU.
2.5. KBAJINOUKALINA HA MEPCOHAJIA
CneunanncTi No MexaHU4YHN AeHOCTN
CneumanncTi B KOHTEKCTa Ha Ta3u [JOKYMeHTaLMA ca Xopa, KOWTO Ca 3ano3HaTh CbC
CTPYKTypaTa, MeXaHNYHNA MOHTaX, MyCKaHeTo B eKCroaTaLus, OTCTPaHABAHETO Ha
HeM3NpaBHOCTU 1 NOAAPBbXKKaTa Ha MPO/YKTa U KOWUTO UMaT ciefiHuTe
KBanuomnkaymm:
®m  Keanndukauma/obyueHne B 06nactta Ha MexaHMKaTa CbIMiacHO HaLMOHanHmuTe
pa3snopenow.
Cneunanncr no eNeKTPoTeXHNYeCcKUTe AeHOCTH
Mo cmmncbna Ha HacToALaTa AOKYMeHTaLVA KBanuduLmMpaHn enekTpoTexHNLM ca
nnLa C NOAXOAALLO TEXHNYECKO 0byUeHIe, NO3HAHMA 1 ONIT 3a pa3no3HaBaHe U1
136ArBaHe Ha OMacHOCTU, KOUTO MOraT fla NPOMU3TUYaT OT 6opaBeHeTo C
eNeKTpUYecTBo.
WHcTpyKTnpaHm nuuya
VIHCTpYKTUpaHK N1La No CMUCHAa Ha Ta3n AOKYMEHTaLmMA ca NnLa, KouTo ca
VIHCTPYKTUPaHW 3a U3BbpLUBaHe Ha paboTa B 06n1acTTa Ha TpaHCNOPTMPaHeTo,
CbXPaHEHVeTO 1 eKcnnoaTaluaTa.
2.6. JINYHU NPEANA3HU CPEACTBA
CnasBaiiTe HaLVIOHaNIHWTE 1 PErVioHaNHKTe NpaBuna 3a 6e30MacHoOCT U
npeAoTBpaTABaHE Ha 3M10MONYKW. 3aLUTHO 06NEKNO, KaTo 3allKTa Ha KpakaTa 1
3alUTHN pbKaBuLy, TpAGBa Aa 6bae U36paHo, NpefoCcTaBeHo 1 HOCEHO B
CbOTBETCTBYE C OYaKBaAHWTE PUCKOBE NPU CbOTBETHaTa AeNHOCT.
2.7. 3AABIIKEHUA HA EKCMIJIOATUPALLINA
YBepeTe ce, e BCUYKM JONYNOCOYEHN AHOCTY Ce U3BbPLUBAT Camo OT
KBanMouLMpaH cneumanmsnpaH nepcoHan:
m  TpaHcrnopTupaHe 1 pasnonaraHe
m [bpBOHaYanHo MyckaHe B eKcnioartaLma
m  [Mopppbixka
®  Heu3npaBHOCTU 1 OTCTPaHABaHe Ha rpeLKu
EkcnnoatupawumaT Tpabsa Aa rapaHTMpa, Ye nuuaTta, paboTelyy No NpoayKTa,
cnasgar pa3snopefouTte 1 NpaBunaTa, KakTo 1 ClefHNTE yKa3aHUs:
®  HaumoHanHu v pernoHanHu npeanucaHva 3a 6e3onacHoCT, NnpeanasBaHe ot
3710MONYKW 1 €KONOTNYHM pasnopeaom.
®  He MOHTMpaiTe, He MHCTanMpainTe 1 He NyckaiTe B eKCrnoaTtauua noBpeAeHn
NpoAyKTY.
m  Heobxogumute npefnasHu cpeactsa Tpabsa fa 6bAaT NOAroTBEHN.

3. O6u npernen Ha ypeaa
3.1.  WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+
A

" B mEEN

@ Jlaga cmpaHa: eLevel; 0acHa cmpaHa: eLevel+

1 MaHen 3a ynpasneHue 3 CTbn6 32 BUHTOBO MOBAWraHe ¢
fasuraten
2 Pa6oteH nnot 4 3afieH naHen C MHTerpupaH KaHain 3a

kaben

MAHEN 3A YNIPABJIEHUE
B
1 byToHwu 3a 3anameTaBaHe , 1" - ,4" 3 ByToHu ,Harope (A)"/,Hapony (V)
2 Ovcnnei

3.3. ®ABPUYHA TABEJIKA

@ ®abpuyHama mabeska Moxe 0d u3anexod pasudHo. B makwse ciyyati
npunoxeme daHHUMeE CbOMBEMHO.

Designation:

Commercial Designation:
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR: —

Power: c E ~
Serial Number / YOC: :%;
Hoffmann Supply Chain GmbH
Ao Garan PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany
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GARANT Workstation eLevel, eLevel+
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1 TeHepnyHO HavMeHOoBaHUe 6 Mapkuposka CE

2 TbproBcKo HavMeHoBaHue 7 CuMBON 3a MapKupaHe Ha
€/1eKTPNYECKO 1 eNIeKTPOHHO
obopyaBaHe

3 Cepua/Tun/KatanoxeH Homep 8 Appec Ha npousBoanTens

4 HanpexeHve BbB V/¢pasun/uectota 9 CepueH Homep/ToauHa Ha

B Hz NpPOn3BOACTBO
5 T[lbnHO enekTpuyecko 10 HomwuHanHa mouHoct B kW

HaToBapBaHe B A/MaKc. TOK npu
KbCo cbefuHeHue B kA

4. TpaHcnopTvpaHe 1 pa3nonaraHe
4.1.  TPAHCMOPTUPAHE

@ posepeme npodykma 3a mpaHcnopmHu nogpedu 8edHaza ciied nosy4asaHe.
AKo e nospedeH, He U38BpWIBALIME MOHMAX USIU NYCKAHe 8 eKcnioamayus.

| /\ NOBULIEHO BHUMAHME

HenpaeunHo TpaHcnopTupaHe 40 MACTOTO 3a pasnofiaraHe

OnacHOCT OT HapaHsABaHe NPU HeMPaBUITHO MOBAWIaHe NOPaAN BUCOKOTO COOGCTBEHO

Terno Ha Workstation.

» HoceTe 3aWmMTHN 06YBKU, pbKaBULI.

»  OcurypeTe nbTullya 3a 136yTBaHe 1 TPAHCMOPT.

»  TpaHcnopTtupaiite Workstation ¢ MUHMYM ABaMa [yl AO MACTOTO 3a
pasnonaraHe.

»  ByTaHe Unm TpaHCnopT!paHe camo CbC 3aTBOPEHY, BIOKMPaHN YeKMeKeTa 1
BpaTu.

HenpaBunHo TpaHcnopTupaHe

MoBpeam no TpaHcnopTHaTa npaTka.

»  [lencTBaWiTe C ONakoBaHWA NakeT B CbOTBETCTBME CbC CUMBONUTE 1
VHCTPYKLMMTE BbPXY OMakoBKaTa.

» He gbpnanTte no nopa.

»  TpaHcnopTupanTe onakoBaHUA NakeT U3NpaBeH, 3aBbP3aH 1 OCUIYPEH cpeLly
n3nnb3saHe.

»  BHuMaBalTe 3a LeHTbpa Ha TexecTTa.

» Vi3non3gaiiTe npeaBuaeHNTe TOUKM 3a 3axBallaHe.

»  Tpu noctaBaAHe nocTaBAaiiTe 6aBHO 11 PaBHOMEPHO.

»  OTCTpaHeTe TPaHCMNOPTHATa OMakoBKa HEMOCPEACTBEHO NPeAn MOHTaxa.

»  OTCTpaHeTe OCMIypUTENHUTE NPUCNOCOBNEHNA 3a TPAHCMOPTA Ha MACTOTO 3a
nocrassHe.

TpaHcnopTtupanTte Workstation camo ¢ paboTeH naoT B Hal-LOMHO NONOXEHNE.

4.2, PA3MOJIATAHE

= OkonHa TemnepaTtypa Ha paboTHOTO mAcTo: +5 °C go +40 °C.

= Pasnonoxete Bbpxy paBHa TBbpPAA OCHOBA.

m [lpoBepeTe XOpM30OHTANHOTO NofpasHsaBaHe Ha Workstation ¢ Husenup. Mpu
HeobxogumocT HuBenupanTte Workstation ¢ noctaBeHu Jony BUHTOBE 3a
perynvpaHe Ha BICOYMHaTa.

4.3. PA3MNOJIATAHE HA HAKOJIKO WORKSTATION EAHA 0

APYTA

| /\ NOBUILEHO BHYMAHVE

OnacHOCT OT NpUTUCKaHe

OnacHOCT OT NPUTUCKaHe Ha pbLeTe Npy ABUXeLY ce paboTeH NoT.

» Pasnonararite Workstation 6e3 cTpaH14HM NaHeNu Ha Pa3cToAHKE OT MAHUMYM
100 mm.

m [lpu pasnonaraHe efjHa Ao Apyra U3non3gaiTe CTPaHUYHW NaHenu Kat. N2
920350.

5. ﬂ'prOHaL-IaJ'IHO MnyCkaHe B eKCryioaTauna

1. TpoBepeTe npaBunHOTO NonoxeHne Ha Workstation nocpeacTsom HuBenmp.
Mpwn HeobxoamMmocT HuBenupanTe Workstation ¢ noctaBeHun Jony BUHTOBE 3a
perynupaHe Ha B/COUMHaTa.

2. CBbpKeTe MOAyna 3a yrpaBJieHu1e ¢ eneKkTpryeckata Mpexa.

3. WHuymanusupaiite ynpasneHneTo.

6. Pabota c macata

6.1. WHULUUMANN3UPAHE HA YNPABJIEHUETO

v Tpu HENpaBUHO MOKa3aHMe Ha BIUCOUYMHATA Ha PaGOTHMA NOT UK
HaK/OHABaHE Ha PaGOTHMA MOT.

v" MogaynbT 3a ynpassieHyie U3NCKBA UHMLNANM3aLns.

1. HaTucHete 3a KpaTKo GyTOHa A Ha NaHesa 3a ynpas/eHie YeTUPU MbTY efnH

cnep apyr.
»  Oucnneat nokasea ,P01".

»  YnpaBfeHVeTo e B pexum nporpamvpaHe (Mpo3ByyaBa akyCTUUeH CUrHan).
2. HaTuckaiiTte 6yToHa A nnu V, foKaTto AMcnneat nokaxe ,P09”.
3. HatucHete 6yToHa 3a 3anameTtaBaHe ,1”.

»  [Oucnneat nokasea "
4. HaTvicHeTe 6yToHa A unw V, 3a la CTapTMpaTe MHULManm3auums.

5. 3appbxTe 6yTOHA HaTMCHAT [0 JOCTUraHe Ha pedepeHTHaTa Touka 1 paboTHUAT
M/IOT Ce BbPHE Ha HacTpoeHaTa BUCOUMHa.

» [loka3Ba ce npasuiHaTa BUCOYMHA Ha paGOTHMﬂ nnot

»  PaboOTHUAT NNOT e N3paBHEH XOPW3OHTaNIHO
6.2. HACTPOMBAHE HA MEPHATA EQUHULIA

1. HatuncHeTe 3a KpaTKo 6YTOHa A Ha NaHena 3a ynpasneHne YeTUpU MbTu efnH

cnen fpyr.
»  [Auncnneat nokasea ,P01".

»  YnpaBneHneTo e B pexunm nporpamvipaHe (Mpo3syyaBa akyCTUYeH CUrHan,).
2. HaTuckaiite 6yToHa A vnu V, OoKaTo AMCnneaT nokaxe ,P10".
HatncHete 6yToHa 3a 3anameTsaBaHe ,1".
4. HatncHete 6yToHa A unu V, 3a fla usbepete eAnmHMLA.

» ,0"3a nokasaHwve B cm. 1" 3a nokasaHue B inch.

w

5. HaTucHete 6yToHa 3a 3anametsBaHe ,1".
» HacTtpoiikaTa e 3anameTeHa.

»  YNpaBneHueTo e B peXunm Ha pabora.

6.3. HACTPOMBAHE HA MOKA3BAHATA BUCOYMHA
v’ TpupsmxkeTe Ao paboTHaTa BUCOUMHA 3a MOKa3BaHe.
1. HatuncHeTe 3a KpaTKo 6yTOHa A Ha NaHena 3a ynpasneHne YeTUpU MbTu efuH

cnepn fpyr.
»  Ancnneat nokasea ,P01".

»  YnpaBieHVETO e B peXknM nporpamupaHe (Npo3ByyaBa akyCTUYeH CurHan).
2. HaTuckaiiTte 6yToHa A vnu V, OKaTo AMCNNeAT nokaxe ,P12".
3. HaTucHete 6yToHa 3a 3anametsBaHe ,1”.
»  HOwncnneAat nokasea ,P30”
4. HatnckanTte 6yToHa A unwm V, AoKaTo ANCMNEeAT nokaxe ,P33".
5. HaTucHete 6yToHa 3a 3anametaBaHe ,1”.
» JlncnneAaT nokasBa TeKyLO HaCcTPOeHaTa BUCOUMHA
6. HaTucHete 6yToHa A unu V, 3a Aa n3bepeTe BUCOUMHA 3a NOKa3BaHe.
7. HaTucHete 6yToHa 3a 3anametaBaHe ,1”.
» W3bpaHaTa BCOUMHa e 3anameTeHa.
8. HaTucHete 6yToHa 3a 3anametaBaHe ,2".

»  YNpaBneHueTo e B PeXuM Ha paboTa.

6.4. OrPAHUYABAHE HA JUATA3OHA HA MPEMECTBAHE

@ 3a oepaHuyasaqe Ha HACMpPoeHuUs (pabpuyHoO MakcumaseH ouanasoH Ha
npemecmeane. lpu uHuyuanuzayus (MHMUMan3vpaHe Ha ynpasneHneTo

[ CrpaHunua 16]) epaHuyume Ha npemecmeaHe ce 3ameHAM.

BHMMAHMUE! NopHarta 1 gonHata rpaHuL,a Ha NpeMecTBaHe Morart a ce
3anamMeTAT CamMo aKo ce CnasBa MMHUMAaJ/IHO Pa3CTOsHME MeXAy
BUCOUMHMUTe. AKO TOBa pa3CcTosiHUe e TBbpAe Ma/iko, Npo3ByyaBa
aKyCTMUeH CUrHa.

v' TpuasmxeTe 0 ropHaTa UK JoNIHaTa PaboTHa BUCOUMHA 3@ HACTPOMBaHE.
1. HaTucHeTe 3a kpaTko 6yTOHa A Ha NaHena 3a ynpas/ieHne YeTUpy MbTu eanH

cnen fpyr.
»  Owncnneat nokasea ,P01".
» YnpaBneHWeTo e B pexunm nporpammpaHe (Mpo3ByyaBa akyCTUUYEH CUrHan).

2. 3anpunaraHe Ha TekyllaTa paboTHa BYICOUMHA KaTo [JOfHa rpaHuLa Ha
npemecTBaHe HaTUCHeTe ByToHa A UK V, AOKaTO ANCNeAT nokaxe ,P06".

3. 3anpunaraHe Ha TekyllaTa paboTHa BUCOUMHA KaTo rOpHa rpaHuLa Ha
npemecTBaHe HaTUCHeTe ByToHa A UK V, AOKaTO ANCNeAT nokaxe ,P07".

4. HatuncHete 6yToHa 3a 3anameTsaBaHe ,1”.

» FpaHmuaTa Ha npemecTBaHe e 3anameTeHa.

»  YNpaBneHneTo e B pexum Ha paboTa.

6.5. BEBJIOKUPAHE HA ANANA30HA HA NPEMECTBAHE
v TpuaBwxeTe O rOpHaTa UMM AOMHATA FPAHILIA Ha MPEMECTBaHe.
1. HaTucHeTe 3a KpaTKo GyTOHa A Ha NaHesa 3a ynpas/eHne YeTVPY MbTH eanH

cneg opyr.
»  Oucnnest nokasea ,P01".
» YNpaBneHWeTo e B pexnm nporpammpaHe (Mpo3syyaBa akyCTUYeH CUrHan).

2. 3awu3TpuBaHe Ha JONIHATa rPaHMLa Ha NpeMecTBaHe HaTUCHETe ByToHa A nnan V,
[OKaTo AncnnenT nokaxe ,P06".

3. 3au3TpuBaHe Ha ropHaTa rpaHvLa Ha NpemMecTBaHe HaTUCHETe ByToHa A 1nu v,
[OKaTo AncnnenT nokaxe ,P07”.

4. HatuncHete 6yToHa 3a 3anameTaBaHe ,1”.

» [paHuuaTa Ha NpemecTBaHe e U3TpuTa.

»  YNpaBneHneTo e B pexum Ha paboTa.
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6.6. HACTPOVBAHE HA PABOTHATA BUCOYUHA

| /\ NPEAYNPEXAEHUE

MoaBWKHM YacTn

OnacHOCT OT NpUTUCKaHe Ha pbLeTe 1 XxoAunaTa npu perynnpaHe Ha BUCoUMHaTa Ha
paboTHMA NnorT.

» HoceTe 3aWuTHN 06YBKM, PbKaBULN.

» He nocraBaiiTe xoaunata c1 nop cTbiba 3a BUHTOBO NOBAUraHe.

» He nocAraiite noa paboTHWA NAOT NPW 33[1e/CTBAHO PerynvpaHe Ha BUCOUMHATA.
» He nocAraiite B cTbn6a 3a BUHTOBO NOBAMIaHe.

MpeToBapBaHe

[JledeKT Ha cucTeMaTa 3a BUHTOBO NMOBAUraHe Nopajmn TBbpAe ronamo Terno unm

TBbPAE NPOABLIIKUTENHA eKCrloaTauya.

» B3emeTe NoA BHMMaHMe MaKCMManHaTa TOBapOHOCUMMOCT.

» He 3apeiicTBaiiTe perynipaHeTo Ha BIUCOUMHATa 3a MOBeYe OT e4Ha MIHYTa 6e3
npekbceaHe. Crief ToBa ocurypete 9 MUHYTU naysa.

@Hpu usns/iHeHue elevel ce usgvpwea peaynupaHe Ha 8UCOYUHAMA HA UAAMA
Workstation.
Mpu uznwnHeHue elevel+ ce u3svpWBA pe2yIupaHe Ha 8UCOHYUHAMA HA pabomHusA
nnom.
®  3aapbXKTe HaTucHaT byToHa ,A” unn V" Ao AocTuraHe Ha }enaHarta paboTHa
BMCOYMHA NNV KpariHa No3nuua.
®  3anpuaswKeaHe Ao 3anaMeTeHa paboTHa BUCOUMHA 3afPbXKTe HAaTUCHAT GYTOH
,17,,2",,3" vnn 4" no pocturaHe Ha 3anameTeHaTa paboTHa BUCOUYMHA.
6.7. 3AMNAMETABAHE HA PABOTHATA BUCOYNHA
v’ TpuaBuxkeTe [0 paboTHaTa BUCOYMHA 3a 3anameTsaBaHe.
1. HaTwncHeTe 3a KpaTko 6yTOHa A Ha NaHena 3a ynpasfeHne YeTUPU MbTW eAVH
cneq Apyr.
»  [ucnneAat nokassa ,P01”.
» YnpaBneHWETO e B peXnm nporpammpaHe (Mpo3ByyaBa akyCTUUYeH CUrHan).
2. HaTucHeTe 6yTOHa A Unm V, fOKATO Ha AUCTINIEA Ce MOKaXKe HOMEPBT Ha XKenaHna
6YTOH 3a 3amameTABaHe.
» Pn3a06yToH 3a 3anameTaBaHe n, n=1, 2, 3, 4.
3. HaTucHete 6yToHa 3a 3anameTtaBaHe ,1".
»  [po3ByyaBaT aKyCTVYHM CUrHanu. BpPoAT Ha cMrHanuTe CbOTBETCTBA Ha
HoMepa Ha 6yToHa 3a 3anameTABaHe.
4. HatncHete 6yToHa 3a 3anameTsaBaHe , 1.

» PaboTHaTa BUCOUMHa e 3anameTeHa.

»  YNpaBneHWeTo e B pexunm Ha paboTa.
6.8. HATOBAPBAHE HA PABOTHUA NNOT

1. CnycHeTe pabOTHVA MIOT A0 [OMHO KPalHO NONOXeHNe.
2. BHuMmaTenHo nonoxete ToBapa BbpXy PaboTHNUA NOT.
3. MMpupsmxete paboTHUA NAOT JO XKenaHaTta no3uyus.

6.9. KOAOBE HA MEHIOTA

P1-P4 3anameTtsaBaHe No3uuvsA 3anameTABaHe Ha paboTHaTa BUCOUVHA
1-4 [ Crpanuua 17].
P5 ®yHKUWA 6YTOHU 32 M36upaHe panu 6yTOHBT 3a
3anaveTABaHe 3anameTsABaHe TpA6Ba fla OCTaHe
HaTVCHAT 3a NpYABMKBaHE 10
3anameTeHaTa BCOUMHa
P6 - P7 3anamvetaBaHe gonHa  OrpaHuyaBaHe Ha juanasoHa Ha
(P6)/ropHa (P7) npemecteaHe [ CrpaHuua 16],
notpebuTencka [lebnoknpaHe Ha AranasoHa Ha
BUCOYVHA npemecteaHe [ CtpaHuua 16]
P8 YyBcTBUTENHOCT HacTtporiBaHe Ha 4yBCTBUTENHOCTTa 3a
3acMyaHe Ha CONbCbK  3acMyaHe Ha CONMbCbK UK leakTUBMpaHe
Ha 3aCMYaHEeTOo Ha CONMbCHK.
P9 M3BukBaHe pepepeHTeH MHuLManusnpaHe Ha ynpaeneHeTo
pexum [ CrpaHunua 16]
P10 EavHuua nokasaHne Ha HacTpoiiBaHe Ha NokasaHue Ha
BUCOYMNHA BMCOYMHATA B cm v inch.
HacTtporiBaHe Ha MepHaTa eanHULA
[ CrpaHuua 16].
P11 M3BrKBaHe MeHI0
NHpopmaumsa
P12-P14 M3BuKBaHe Ha He npomeHsiiTe Te3u HacTpowiku. Mpwu
CUCTEMHUTE MEHIOTa npo6nemm ce CBbPXKETe CbC CepBU3HATA
cnyx6a Ha Hoffmann Group.
P30 Hynupane HynupaHe Ha notpebuTtenckute
HaCTPONKY A0 GabpUUHKTE HACTPOKN.
P31 PasctosHue ropHa HacTpoiiBaHe Ha pa3cTOAHKETO CTON Ha
KpaiiHa Touka [B/KEHWNETO OT ropHaTa KpaiiHa TouKa.
P32 PasctosHue gonHa HacTpoiiBaHe Ha pa3cTOAHWETO CTON Ha

Kpal;IHa TOYKa ABUXEHMETO OT Ao/1HaTa KpaﬁHa TO4Ka.

Ko namewo |snavenne ———|Noncrenen |

P33 MNoka3BaHa BUCOYMHa  HacTpoiiBaHe Ha NoKa3BaHaTa BUCOYMHA
[ CrpaHuua 16]
P34 MokasaHwve 0,1; 0,5 unn  HacTpoiiBaHe Ha NOKa3BaHaTa TOYHOCT
0,0 Ha NOKa3aHMeTo Ha BUCOYMHaTa.
P40-P61 CncTeMHM HacTpokn  He mpomeHAiTe Te3un HacTpoiiku. Mpu

npo6nemu ce CBbpXKeTe CbC CepBU3HaTa
cnyx6a Ha Hoffmann Group.

6.10. KOAOBE HA MOAVIJIA 3A YIPABJIEHUE

Mossan on [swavenne ——— |Noncrenmn |

LED ceTun = MopgynbT 3a
HenpekbCcHaTO ynpaeneHue e
BKJIIOYEH
= 3ajBMKBaHMATA
pabotart
LED mura MopynbT 3a WHunymnanusupaxe Ha ynpaBneHneTo
pPaBHOMEPHO  ynpas/eHve e B [ CrpaHuua 16]
pedepeHTeH pexnm
LED mura MopynbT 3a HensnpaBHOCTM 1 OTCTpaHABaHe Ha

HepPaBHOMEPHO YynpaBeHue NoKassa
KOZ Ha rpeLuka

6.11.  AKYCTUYHU CUTHAJIU HA KOHTPOJIEPA

3ByKoBa
nocneno

rpewkn [ CtpaHuua 18]

MoAcHeHna

BaTe/IHOC
T

4 Hucku 3ByKa, [oTBbpXAEeHN [MoTBbPXKAaBa U3bopa
3acunBawm ce e

- 4 3ByKa, Ipelwwka Hegonyctum ns6op
e pepyBawm ce
BUCOKM 1
HUCKN
~—— 53ByKa, MotBbpxaeHn CTOMHOCTTa e n3TpuTa
‘e 35 noHWXKaBaly e Ha
ce n3TpUBaHe
= F 4 BNCOKN OptoSense OptoSense e 3afencTBaHO
+#*%  3pyKa, noTBbPXKAEHNE
3acunBaLym ce
OK curHan MoTBbpxKAaBa n3bopa

- 33BYyKa,
ﬁ 3acunBalm ce
7. Tlooapbxka

7.1. PE3EPBHN YACTU

MopbuKa Ha OPUIMHANHN Pe3ePBHY YaCTy YPe3 OTAENA NO 06CNYKBAHE HA KMEHTH
Ha Hoffmann Group.

7.2. MJIAH 3A ﬂOﬂﬂP'b)KKA

Mpepaw BcAka [poBepeTe NONOXEHNETO Ha Keanudpumumparo
ynotpe6a MPexXoBuis Kabern. niye
m [lpoBepeTe KOHTaKTUTE MEXAY
Kabena n mogyna 3a ynpasneHue.
m [lpoBepeTe 3a BbHLUHW NOBPEAU
Workstation, enektpuuyeckute
Kabenu, Bpb3KnTe, NaHena 3a
ynpasneHue, CTb/16a 3a BUHTOBO
nosauraHe u wencena.

ExxemeceuHo m  OrtctpaHeTe nNpaxa 1 3ambpcaABaHmATa Cneumannct no
OT BbHLUHaTa CTpaHa. MexaHWKa

MpoBepeTe 3a NoBpeaa 1 MyKHaTUHW.

M3BbpLuBaiiTe noaapbKKa Ha cTbnba Cneumanuct no
3a BUHTOBO MOBAMraHe camo oT MexaHWKa
BbHLUHaTa CTpaHa.

= CmaxeTe BofeLuTe Npopesu, pecn.
KaHanuTe 3a Nib3raHe CbC ChbpKall
PFTE TeyeH cnpeit. He otBapsaiite
cTbnba 3a BUHTOBO NOBAMraHe.

Mpwv nosBpean Ha m  Bnokupariite Workstation v s

Workstation, ocurypeTte cpelly ynotpeba.

KOMMOHEHTUTE 1 m HesabaBHo ocurypere cMAHa Ha

npuHagnexxHoctute NnoBpefieHV KOMMOHEHTU 1

NPUHaANEXHOCTU.

Ha Bceku 6 mecela

Cneunannct no
eneKkTpoTexXHUKa

CepBui3Ha cnyxba
Hoffmann Group

www.hoffmann-group.com
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73. MOYUCTBAHE

HenpasunHo nouncreaxe

MoBpefa Ha eneKkTpUYECKUTE KOMMOHEHTV NOPaAN HeMpPaBUIHO NMOYNCTBaHE.

»  M3KnioueTe OT efleKTpryeckaTa Mpexa MoAysa 3a ynpasieHue npeay Hayano Ha
[eiHOCTUTE MO NOYNCTBAHETO.

» He oTBapsiiTe NnaHena 3a ynpasneHue, Moay/a 3a yrpasJieHune 1 cTbiba 3a
BMHTOBO NOBAUraHe.

» He n3non3gaiTe abpasuBHU Npenapary.

»  He n3nonsgaiTe CUIHO anKanHW WU KNCENVHHM NMOYKNCTBALLM NpenapaTyl.

»  Tlpy NOUMCTBaHETO B KOMMOHEHTUTE Ha CUCTeMaTa 3a BUHTOBO NOBAWraHe He
TpAGBa ja NPOHUKBAT TEUHOCTU.

1. Tpean Hayano Ha NOYNCTBAHETO M3KMOYeTe MOAyNa 3a yripaBneHune oT
enekTpryeckaTta Mpexa.

2. TMouncreTe CTPAHUYHUTE YACTW, METANIHUTE MaHeNn 1 onopwuTe ¢ Npenapar 3a

noyncTBaHe Ha nak.

MouncreTte paboTHKA NNOT C Ba)XKHa Kbpna.

MouncTBaiTe NaHena 3a ynpasneHve 1 MOAyNa 3a ynpasieHune C NoYncTBaly

npenapart 1 Ae3nHPeKTaHT CbC CTONHOCT Ha pH oT 6 Jo 8.

8. (bxpaHeHue

= TemnepaTypa Ha cbxpaHeHue mexpay -20 °C n +60 °C.
m  CbxpaHsBaiiTe B 3aTBOPEHO, CYXO MOMeLLEeHME.
| |
9

Hw

BnaxxHOCT Ha Bb3AyXa: MaKc. 95 %, 6e3 KoHfeH3aumA.

Hel/ISI'IpaBHOCTI/I N OTCTPAHABAHE Ha rPeLlKn

@ CnedHume 0eliHocmu Mo2am 0a ce u3gspWeam om KeaauguyupaHo auye.

Kop Ha OTcTpaHABaHe Ha rpeluKaTa
rpewka

con pelika B MposepeTe Bpb3KaTa Mexay Moayna 3a
KOMYHMKaLMATa  ynpasfieHue 1 NaHena 3a ynpas/eHye.

PedpepenTeH WHuumanmnsvpaHe Ha ynpaBieHneTo
pexvm [ CrpaHuua 16].

F1-F4 I'pewka EEPROM = HaTucHeTte npon3BoneH 6yToH.
®  AKo rpelukaTta He 6bjie OTCTpaHeHa, oTAeneTe
Mopyna 3a ynpas/ieHne oT MpexaTa 3a
20 cekyHAN.
®  AKo rpelukaTta He 6bjie OTCTpaHeHa, ce
CBbpXKeTe CbC CepBU3HaTa Cy»K6a Ha
Hoffmann Group.
F5 3aceyeH e cONbCbK W HaTucHeTe Npoun3BosneH GYTOH.
® AKO rpelukaTa ce nossu 6e3 conbcbk,
HamarneTe YyBCTBUTENHOCTTA Ha 3aCKYaHETO
Ha cbnbCbK. (Kogose Ha MeHioTa
[ CrpaHuua 17])

F6 - F8 CBpBbXTOK m Hamanete HaToBapBaHeTO Ha MacaTa.
®m HatucHeTe npousBoneH 6yToH.
F9-F10 MNpeBuwasaxe m OcraBeTe fla ce ox/1afin 32 MUHUMYM efiHa
MaKcuManHa MUHYTa.
KOHCymaLwA Ha ®m HatucHeTe npou3BoneH 6yToH.
eHeprua
F11-F13 HocturHata m OcraBeTe fla ce ox/1afin 32 MUHUMYM efiHa
MaKcUManHa MUHYTa.
Temneparypa ®m HatucHeTte npou3BoneH 6yToH.
F14 MNpeBuwena ®  MopaynbT 3a ynpasneHune npeskoysa B
MaKcUManHa pedepeHTeH pexnm.
[pasnuka BbB ®  VHuumanusvpaHe Ha ynpaBieHneTo
BMCOYMHATA Ha [ CrpaHuua 16]
3a/IBMXKBaHNATA
F15 BbnokupaHo ® Hamanete HaToBapBaHeTO Ha MacaTa.
3afBrKBaHe ®m  HatucHeTe npou3BoneH 6yToH.
F16 [pewka B ®m HatucHeTe npousBoneH 6yToH.
KOHOUIypaumMaTa w  Ako rpelukara He Gbfe OTCTpaHeHa, ce
CBbPIKETE CbC CepBU3HaTa cyxba Ha
Hoffmann Group.
F17 MpeToBapeH ®  HatucHeTe npousBoneH 6yToH.
mopayn 3a ®  AKO rpelukaTa He 6bje OTCTpaHeHa, oTaeneTe
ynpasnexue Mofyna 3a ynpas/eHve OT MpexaTa 3a
20 cekyHAN.

®  AKO rpeluKaTa He 6bje OTCTpaHeHa, ce
CBbPKETE CbC CepBr3HaTa cy»kba Ha
Hoffmann Group.

10.  TexHu4yeckun gaHHM
Pasmepu

Paswep oo l1s00 a0 |

[nana3oH Ha 700 mm go 700 mm go 700 mm go
perynupaHe Ha 1000 mm 1000 mm 1000 mm
BUCOUMHATA (ropeH

pb6 paboTeH nNnor)

@ Camo elevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
BricoumHa cbe 3apeH

naHen

LvpuHa 1000 mm 1500 mm 2000 mm
LbnbounHa 800 mm 800 mm 800 mm

Terno n ToBapoHoCMMOCT

Paswep  Jiooo liso0  laon0 |

06wo Terno

elevel ” 70 kg 80 kg 93 kg
06wo Terno

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
MakcumanHa 250 kg 250 kg 250 kg
TOBapOHOCMMOCT

UTerno c paboteH nnot 40 mm
Cuctema 3a BUHTOBO NOBAMTraHe

CTbn6 3a BUHTOBO nosauraHe

MakcrmanHa ToBaponoaeMHoCT 1600 N 3a cTbN6

MakcumaneH ctaTuuyeH orbBall, MOMEHT B HaA/Tb>KHA MOCOKa
1200 Nm

B HanpeyHa nocoka 450 Nm

MakcrmaneH JUHaMUYeH orbBally MOMEHT B HaA/Tb>KHa MOCOKa
500 Nm
B HanpeyHa nocoka 255 Nm

MakcmmanHa CKopocT Ha MoBAMUraHe 9 mm/s 6e3 ToBap

Mogpyn 3a ynpasneHue

MapameTpu Ha cBbp3BaHe 230 -240V/50 Hz

2,7A
OkonHa Temneparypa (npu ekcnnoarawyus) +5 °C po +40 °C
BnaxHocT Ha Bb3ayxa (Mpu ekcrnnoatauus) rF 50 % npwm 40 °C

Knac Ha 3awuTa Bx. cTukepa Ha

3axpaHBalyusA 6nok

11. TlpenaBaHe 3a OTNaabLM

3a KOMMEeTeHTHO npefasaHe 3a oTnagbun Win peynknmpaHe cnassanTe
HaUNOHaNHUTE N pernoHanHnTe Hape,uﬁvl 3a Ona3BaHe Ha OKOJIHaTa cpefa u
N3XBBPAAHETO Ha oTrnaabyn. Pa3penete metanute, HemeTanunTe, KOMNO3UTHUTE
maTtepuanu n cnomaraTenHuTe matepuanu rno BUa 1 rm N3XebpeTe no ekosiormyeH
HauuH. PeummmpaHeTo TpﬂﬁBa Aa ce npeanoynTa npej U3XBbpriAHETO. CB'bp)KeTe ce
cotaena 3a 06CJ1y)KBaHe Ha KnmeHTuTe Ha Hoffmann Group,
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Generelle henvisninger

Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeen-
gelig til senere brug.

2. Sikkerhed
2.1.  SYMBOLER OG VISNINGER

Advarselssymboler Betydning

Kendetegner en fare, der medferer ded
A FARE g

eller alvorlige kvaestelser, hvis den ikke
/A ADVARSEL

undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
dad eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-
ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
lette eller mellemstore kvaestelser, hvis
den ikke undgas.

A FORSIGTIG

Kendetegner en fare, der kan medfere
tingskade, hvis den ikke undgas.

| BEMARK

@ Kendetegner nyttige tips og henvisnin-
ger samt oplysninger vedrerende effektiv
og problemffri drift.

2.2, GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER
2.2.1. Fare for livsfarlige kvaestelser

Elektrisk strom

Livsfarlige kvaestelser ved ukorrekt udfert arbejde pé elektriske komponenter.

» Vedligeholdelse af spindellgftesystemet ma kun udferes af faglaert arbejdskraft til
elektroteknisk arbejde.

» Betjeningspanelet, styremodulet og spindellaftesgjlen ma ikke abnes.

»  For pabegyndelse af arbejdet, skal styremodulet kobles fra elnettet.

»  Kontrollér tilslutningsledningerne regelmaessigt for beskadigelser.

»  Tilslutningsledningerne ma ikke udsaettes for traekbelastning eller bgjes.

»  Spindellgftesystem ma ikke laengere benyttes, hvis tilslutningsledninger beskadi-
ges.

»  Tilslutningsstik ma kun tilsluttes de dertil beregnede hunstik.

2.2.2. Fare, undga lette eller middelsvaere kvaestelser

/\ FORSIGTIG

Nedfaldende genstande

Fare skader pa heender, fedder og krop.

»  Baerfodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.

»  Emner ma aldrig opbevares usikret pa Workstation.

/\ FORSIGTIG

Vippende Workstation

Fare skader pa heender, fedder og krop.

»  Baerfodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.
»  Emner, der stikker ud over skal sikres.

» Veer opmaerksom pa de maksimale baereevner.

2.2.3. Undga tingskade og funktionsfejl

BEMARK

Forkert netspaending

Systemdefekt som folge af drift af spindellaftesystemet med forkert netspaending.
Spindellgftesystemet ma kun anvendes med den netspaending, der er angivet pa
typeskiltet.

»  Anvend kun det medfelgende netkabel.

2.3. BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

m  Til ergonomisk arbejde siddende og staende.

Ma kun anvendes indenders.

Til anvendelse pa tert og fast underlag.

Ma kun anvendes i teknisk updklagelig og driftssikker tilstand.

Ma kun modificeres og andres med godkendste tilbehgrsdele fra Hoffmann
Group.

Veer opmaerksom pa de maksimale baereevner.

Reparationer udfert af Hoffmann Groups kundeservice.

2.4, UKORREKT ANVENDELSE

Det er ikke tilladt at sta eller sidde pa Workstation.

Ma ikke bruges pa omrader med stigninger eller fald.

Ma ikke bruges pa omrader med lgse eller usikrede underlag.

Der ma ikke foretages egne ombygninger.

Kan ikke kombineres med kabinetter, der overskrider en hgjde pa 500 mm.
Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

Ma ikke udszettes for steerk varme, direkte sollys, aben ild eller vaesker.

2.5. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Faglaert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har vi-
den omkring opbygning, mekanisk installation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og ved-
ligeholdelse af produktet samt folgende kvalifikationer:

m  Kvalifikation / uddannelse pa omradet mekanik i overensstemmelse med de gzel-
dende nationale forskrifter.

Fagleert arbejdskraft til elektroteknisk arbejde

Fagleerte elektrikere er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har en
egnet faglig uddannelse, viden og erfaring til at identificere farer, der kan udga fra
elektricitet, og undga disse.

Undervist person

Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har
modtaget undervisning vedrerende gennemfarelse af arbejder pa omréderne trans-
port, opbevaring og drift.

2.6. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed og forebyggelse af ulykker skal
overholdes. Beskyttelsesbeklaedning sasom fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker
skal udvaelges, stilles til radighed og bzeres i henhold til de risici, der matte forventes i
forbindelse med den pagaeldende opgave.

2.7. EJERPLIGTER

Kontrollér, at alle falgende angivne arbejder kun udferes af kvalificeret fagpersonale:
m  Transport og opstilling

m  Forste ibrugtagning

m Vedligeholdelse

m  Fejl og fejlafhjeelpning

Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og
bestemmelser og er opmaerksomme pa falgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og milje-
forskrifter.

®m Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.
m  Der skal stilles det nedvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

3. Oversigt over apparater
3.1.  WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

[O)A

@ Venstre side: eLevel, hgjre side: eLevel+
1 Betjeningspanel 3

2 Bordplade 4

Spindellgftesgjle med motor

Bagbeklzedning med integreret ka-
belkanal

2. BETJENINGSPANEL
B
1 Hukommelsesknapper ,1” - 4" 3 Knapperne ,Op (A)“/,Ned (v)*
2 Display

3.3. TYPESKILT

@ Typeskiltet kan se anderledes ud. | dette tilfaelde skal de relevante angivelser anven-
des.

Designation: — 1

Commercial Designation: —B

Series / Type / Item number: —3 73
Voltage / Phases / Frequency: - —(a)
Full load current / SCCR: *5
10 Power:

Serial Number / YOC:
| 2 © | Hoffmann Supply Chain GmbH
‘blialant PoststraBBe 15 + 90471 Nuremberg - Germany

1 Generel betegnelse 6 CE-maerkning

2 Handelsbetegnelse 7 Maerkning for elektriske og elek-
troniske apparater

3 Serie/type/artikelnummer Fabrikantens adresse

4 Spanding i V/faser/frekvens i Hz 9 Serienummer / produktionsar

5 Fuld stremlast i A/maks. kortslut- 10 Nominel effekt i kW
ningsstrem i kA

4. Transport og opstilling
41.  TRANSPORT

@ Produktet skal undersages for transportskader direkte efter modtagelsen. Det ma
ikke monteres eller tages i drift i tilfaelde af beskadigelser.
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/\ FORSIGTIG

Ukorrekt transport til opstillingsstedet

Fare for kvaestelser p& grund af Workstations store egenvaegt i tilfeelde af ukorrekt
loft.

»  Baerfodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.

»  Skubbe- og transportveje skal sikres.

»  Transportér Workstation til opstillingsstedet med mindst to personer.

»  Skub eller transportér kun med lukkede, laste skuffer og dere.

BEMARK

Ukorrekt transport

Materielle skader pa transportemnet.

» Handtér kolliet iht. symbolerne og henvisningerne pa emballagen.
»  Maikke traekkes hen over gulvet.

»  Transportér kolliet stéende, sammensnurret og skridsikret.

»  Veer opmaerksom pa tyngdepunktet.

»  Benyt de dertil beregnede lgftepunkter.

»  Skal saettes langsomt og ensartet ned.

»  Fjern forst transportemballagen umiddelbart fer monteringen.

»  Fjern transportsikringerne efter opstillingen pa opstillingsstedet.

Transportér kun Workstation med bordpladen i nederste stilling.
4.2, OPSTILLING

m  Omgivende temperatur pa anvendelsesstedet: +5 °C til +40 °C.
m  Opstilles pa plant fast underlag.

m  Kontrollér med et vaterpas, at Workstation star vandret. Niveller om ngdvendigt
Workstation med hgjdejusteringsskruerne, der er anbragt for neden.

4.3. OPSTILLING AF FLERE WORKSTATIONS PA RAKKE

/\ FORSIGTIG

Fare for klemning

Fare for klemning af haenderne ved op- og nedkersel af bordpladen.

»  Workstations uden forskydelige plader skal opstilles med en afstand pa mindst
100 mm.

m  Anvend forskydelige plader varenr. 920350 ved opstilling pa raekke.
5. Farste ibrugtagning

1. Kontrollér med et vaterpas, at Workstation star korrekt. Nivellér om nedvendigt
Workstation med hgjdejusteringsskruerne, der er anbragt forneden.

2. Forbind styremodulet med elnettet.

3. |Initialisér styringen.

6. Betjening

6.1. INITIALISERING AF STYRINGEN

v" Ved forkert visning af bordpladehgjden eller bordpladens skréstilling.

V' Der eranmodet om referencekersel af styremodulet.

1. Tryk kort fire gange efter hinanden pa A-knappen pa betjeningspanelet.
» Displayet viser ,P01".
»  Styringen er i programmeringstilstanden (der lyder et akustisk signal).

2. Tryk pa A-eller v-knappen, indtil displayet viser ,P09".

3. Tryk pa hukommelsesknap ,1”.
» Displayet viser ,---"

4. Tryk pa A eller v-knappen for at starte referencekerslen.

5. Hold knappen trykket ind, indtil der er kert til referencepunktet, og bordpladen
igen er kort tilbage til den indstillede hgjde.

»  Den korrekte bordpladehgjde vises.

» Bordpladen er justeret vandret.

6.2. INDSTILLING AF MALEENHED
1. Tryk kort fire gange efter hinanden pa A-knappen pa betjeningspanelet.
» Displayet viser ,P01".
»  Styringen er i programmeringstilstanden (der lyder et akustisk signal).
2. Tryk pa A-eller v-knappen, indtil displayet viser ,P10".
3. Tryk pa hukommelsesknap , 1"
4. Tryk pa A- eller v-knappen for at veaelge enheden.
» ,0"forvisning icm., 1" for visning i inch.
5. Tryk pa hukommelsesknap , 1"
» Indstillingen er gemt.
»  Styringen er i driftstilstand.
6.3. INDSTILLING AF VISNINGSH@JDE
v’ Der er kert til arbejdshgjden, som skal vises.
1. Tryk kort fire gange efter hinanden pa A-knappen pa betjeningspanelet.
» Displayet viser ,P01".
»  Styringen er i programmeringstilstanden (der lyder et akustisk signal).
2. Tryk pa A- eller v-knappen, indtil displayet viser ,P12".
3. Tryk pa hukommelsesknap , 1"
» Displayet viser ,P30".
4. Tryk pa A- eller v-knappen, indtil displayet viser ,P33".

5. Tryk pa hukommelsesknap ,1”.
» Displayet viser den aktuelt indstillede hgjde.
. Tryk pa A- eller V-knappen for at veelge hgjden, der skal vises.
7. Tryk pa hukommelsesknap ,1”.
» Den valgte hgjde er gemt.
8. Tryk pa hukommelsesknap ,2".

»  Styringen er i driftstilstand.
6.4. BEGR/ANSNING AF JUSTERINGSOMRADE

@ For at begreense den maksimale justeringsvandring, der er indstillet fra fabrikken.
Ved en referencekearsel (Initialisering af styringen [ Side 21]) overskrives justerings-
greenserne.
BEMZARK! Den gvre og nedre justeringsgranse kan kun gemmes, hvis der
overholdes en minimumsafstand mellem hgjderne. Hvis denne afstand er
for lav, lyder der et akustisk signal.
v' Der er kert til den gvre eller nedre arbejdshejde, som skal indstilles.
1. Tryk kort fire gange efter hinanden pé A-knappen pé betjeningspanelet.
» Displayet viser ,P01".
»  Styringen er i programmeringstilstanden (der lyder et akustisk signal).
2. Tryk pa A- eller v-knappen, indtil displayet viser ,P06", for at overtage den aktuel-
le arbejdshgjde som nedre justeringsgraense.
3. Tryk pa A-eller v-knappen, indtil displayet viser ,P07", for at overtage den aktuel-
le arbejdshgjde som gvre justeringsgraense.
4. Tryk pa hukommelsesknap , 1.

» Justeringsgraensen er gemt.
»  Styringen er i driftstilstand.

6.5. FRIGIVELSE AF JUSTERINGSOMRADE

v' Der er kert til den gvre eller nedre justeringsgraense.

1. Tryk kort fire gange efter hinanden pé A-knappen pé betjeningspanelet.
» Displayet viser ,P01".
»  Styringen er i programmeringstilstanden (der lyder et akustisk signal).

2. Tryk pa A- eller v-knappen, indtil displayet viser ,P06", for at slette den nedre ju-
steringsgraense.

3. Tryk pa A- eller v-knappen, indtil displayet viser ,P07", for at slette den gvre juste-
ringsgraense.

4. Tryk pd hukommelsesknap ,1”.

» Justeringsgraensen er slettet.
»  Styringen er i driftstilstand.
6.6. INDSTILLING AF ARBEJDSH@JDE

Bevaegelige dele

Fare for klemning af haender og fedder ved hgjdeindstilling af bordpladen.
»  Beer fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.

» St ikke fodderne under spindellgftesgjlen.

» Tag ikke fat under bordpladen, mens hgjdeindstillingen anvendes.

» Tag ikke fat i spindellgftesgjlen.

BEMARK

Overbelastning

Systemdefekt pa spindellgftesystemet som folge af for hgj veegt eller for lang drift.

»  Veer opmaerksom pa den maksimale baereevne.

» Hejdeindstillingen ma ikke anvendes i leengere end et minutter ad gangen. Der-
efter skal der veere en pause pa mindst 9 minutter.

@ Ved udferelse af eLevel finder hajdeindstilling af hele Workstation sted.

Ved udferelse af eLevel+ finder hajdeindstilling af bordpladen sted.

m  Hold knappen ,A" eller ,V* trykket ind, indtil den @nskede arbejdshgjde eller en-
depositionen er naet.

m  For at kere til en gemt arbejdshgjde hold da knappen ,1%, 2", ,3" eller ,4" trykket
ind, indtil den gemte arbejdshgjde er ndet.

6.7. GEMNING AF ARBEJDSH@JDE

v' Der er kert til arbejdshgjden, som skal gemmes.

1. Tryk kort fire gange efter hinanden pé A-knappen pé betjeningspanelet.
» Displayet viser ,P01".
»  Styringen er i programmeringstilstanden (der lyder et akustisk signal).

2. Tryk pa A-eller v-knappen, indtil displayet viser den gnskede hukommelsesknaps
nummer.
»  Pnfor hukommelsesknap n, n=1, 2, 3, 4.

3. Tryk pa hukommelsesknap ,1“.
»  Der lyder akustiske signaler. Antallet af signaler svarer til hukommelsesknap-

pens nummer.
4. Tryk pa hukommelsesknap , 1.

»  Arbejdshgjden er gemt.
»  Styringen er i driftstilstand.

www.hoffmann-group.com
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6.8. LASNING AF BORDPLADEN

1. Ker bordpladen ned til den nederste position.
2. Lees bordpladen forsigtigt.

3. Ker bordpladen op til den gnskede position.

6.9. MENUKODER

Wenukode |Betydning Forldaring |

P1-P4 Gemning af position 1-4 Gemning af arbejdshgjde [ Side 21].
P5 Funktion for hukom- Valg af om hukommelsesknappen skal
melsesknapper forblive trykket ind for at kere til den
gemte hgjde
P6 - P7 Gemning af nedre (P6)/ Begreensning af justeringsomrade [ Si-
ovre (P7) brugerhgjde  de 21], Frigivelse af justeringsomrade
[ Side 21]
P8 Fglsomhed for kolli- Indstil felsomheden for kollisionsregistre-
sionsregistrering ring, eller deaktivér kollisionsregistrering.
P9 Abning af referencetil-  Initialisering af styringen [ Side 21]
stand
P10 Enhed for hgjdevisning Indstil hgjdevisning i cm eller inch.
Indstilling af maleenhed [ Side 21].
P11 Abning af infomenu
P12-P14 Abning af systemmenu- A&ndr ikke disse indstillinger. Kontakt Hof-
er fmann Groups kundeservice i tilfeelde af
problemer.
P30 Nulstilling Nulstil brugerindstillinger til fabrik-
sindstillinger.
P31 Afstand fra gverste slut-  Indstil afstanden for kerselsstop fra ever-

punkt ste slutpunkt.
P32 Afstand fra nederst slut- Indstil afstanden for kerselsstop fra ne-

punkt derste slutpunkt.
P33 Vist hgjde Indstilling af visningshejde [ Side 21]
P34 Visning 0,1, 0,5 eller 0,0  Indstil den viste ngjagtighed for hgjde-

visningen.

P40-P61 Systemindstillinger /ndr ikke disse indstillinger. Kontakt Hof-
fmann Groups kundeservice i tilfeelde af
problemer.

6.10. STYREMODULKODER

Vistkode _[Betyning Forkaring |

LED lyser kon- m Styremodulet er
stant teendt

m Drevene kerer

LED blinker ens- Styremodulet erirefe- Initialisering af styringen [ Side 21]

artet rencetilstand
LED blinker Styremodulet viser fejl-  Fejl og fejlafhjeelpning [ Side 22]
uensartet kode
6.11. AKUSTISKE CONTROLLERSIGNALER
Beskrivelse |Betydning

4 dybe toner,  Bekraftelse

== stigende
- = 4toner, skifte- Fejl
‘@T; vis hgje og lave
5 toner, falden- Sletningsbe-
C }3 1 de kraeftelse

4 hgje toner,

Bekreeft valg

Valg ikke tilladt

Veerdi blev slettet

OptoSense-be- OptoSense blev bekraeftet

:_ stigende kreeftelse
- 3 toner, sti- OK-signal Bekreeft valg
ﬁ gende

7. Vedligeholdelse

7.1. RESERVEDELE
Originale reservedele fés gennem Hoffmann Groups kundeservice.
7.2, VEDLIGEHOLDELSESPLAN

m Vedligeholdelsesarbejde Skal udfares af

For hver anvendelse m  Kontrollér, at netkablet sidder korrekt. Undervist person
m  Kontrollér kontakter mellem kabel og
styremodul.
m  Kontrollér Workstation, de elektriske
ledninger, tilslutningerne, betjenings-
panelet, spindellgftesgjlen og netstik-
ket for udvendige beskadigelser.

m Vedligeholdelsesarbejde Skal udferes af

Manedligt

Hver 6. maned ]

Ved beskadigelser =
pé Workstation,
komponenter og til- 5

behorsdele

m  Fjern stov og snavs udvendigt.

Faglaert arbejdskraft

= Kontrollér for beskadigelser eller rev-  til mekanisk arbejde

ner.

Vedligehold kun spindellgftesgjlen
udvendigt.

Faglaert arbejdskraft
til mekanisk arbejde

®  Smer feringsnoter eller glidekanaler
med en flydende PTFE-holdig spray.
Spindellgftesgjlen ma ikke abnes.

me.

7.3. RENG@RING

Spaer Workstation, og sikr den mod
anvendelse.

Beskadigede komponenter og tilbe-
hersdele skal udskiftes med det sam-

Faglaert arbejdskraft
til elektroteknisk ar-
bejde

Hoffmann Groups
kundeservice

BEMARK

Ukorrekt rengoring
Beskadigelse af de elektriske komponenter pga. ukorrekt rengering.

»  Styremodulet skal kobles fra elnettet, for rengeringsarbejdet pabegyndes.
» Betjeningspanelet, styremodulet og spindellgftesgjlen ma ikke abnes.

»  Anvend ikke skuremidler.
»  Der ma ikke anvendes steerkt alkaliske eller syreholdige renggringsmidler.

» Under rengering ma der ikke treenge vaeske ind i spindellgftesystemets kompo-

nenter.

HwN =

Styremodulet skal kobles fra elnettet, for rengeringen pabegyndes.

Renger sider, metalfronter og fedder med lakrens.

Renger bordpladen med en fugtig klud.

Betjeningspanelet og styremodulet skal rengeres med rengerings- og desinfek-

tionsmidler med en pH-vaerdi pa mellem 6 og 8.

Opbevaring

Opbevaringstemperatur mellem -20 °C og +60 °C.

Luftfugtighed: maks. 95 %, ikke kondenserende.

8
[
m  Opbevares i et lukket og tert rum.
n
9

Fejl og fejlathjeelpning

@ De folgende aktiviteter kan udferes af en undervist person.

Fejlkode _ Fejlafhjeelpning

Kontrollér forbindelsen mellem styremodulet og
betjeningspanelet.

Initialisering af styringen [ Side 21].

on

F1-F4

F6-F8

F9-F10

F11-F13

F14

F15

F16

F17

Kommunikations-
fejl
Referencetilstand

EEPROM-fejl

Kollision registreret

Overstrom

Overskridelse af
maksimalt energi-
forbrug
Maksimaltempera-
tur ndet

Maksimal hgjdefor-
skel for drevene er
overskredet

Drev blokeret

Konfigurationsfejl

Styremodul over-
belastet

10. Tekniske data
Mal
Storrelse 000 1500 o0 |

Hojdeindstillings-
omrade (overkant

bordplade)

700 mm til
1000 mm

Tryk pa en vilkérlig knap.
Hvis fejlen fortsat forekommer, sé afbryd sty-
remodulet fra elnettet i 20 sekunder.

Kontakt Hoffmann Groups kundeservice, hvis
fejlen fortsat forekommer.

Tryk pa en vilkérlig knap.

Hvis der optraeder en fejl uden kollision, sé re-
ducér kollisionsregistreringens falsomhed.
(Menukoder [ Side 22])

Reducér belastning af bordet.

Tryk pa en vilkérlig knap.

Lad kele af i mindst et minut.

Tryk pa en vilkérlig knap.

Lad kele af i mindst et minut.

Tryk pa en vilkérlig knap.

Styremodulet skifter til referencetilstand.
Initialisering af styringen [ Side 21]

Reducér belastning af bordet.

Tryk pa en vilkérlig knap.

Tryk pa en vilkarlig knap.

Kontakt Hoffmann Groups kundeservice, hvis
fejlen fortsat forekommer.

Tryk pa en vilkérlig knap.

Hvis fejlen fortsat forekommer, sé afbryd sty-
remodulet fra elnettet i 20 sekunder.

Kontakt Hoffmann Groups kundeservice, hvis
fejlen fortsat forekommer.

700 mm til
1000 mm

700 mm til
1000 mm
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Starrelse 1000 ______[1s00 ______J2000

@ Kunelevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Hejde med bagbe-

klaedning

Bredde 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Dybde 800 mm 800 mm 800 mm

Vaegte og baereevne

Totalvaegt for

elLevel " 70 kg 80 kg 93 kg
Totalvaegt for

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Maksimal baereevne 250 kg 250 kg 250 kg

"Veegt med bordplade 40 mm
Spindellgftesystem

Spindelloftesojle

Maksimal loftekraft 1.600 N pr. sgjle
Maksimalt statisk bgjningsmoment 1.200 Nm i langsgaende ret-
ning
450 Nm i tveergaende ret-
ning
Maksimalt dynamisk bgjningsmoment 500 Nm i langsgaende ret-
ning
255 Nm i tvaergaende ret-
ning
Maksimal lgftehastighed 9 mm/s uden last
Styremodul
Tilslutningsvaerdier 230-240 V/50 Hz
2,7A
Omgivelsestemperatur (ved drift) +5 °Ctil +40 °C
Luftfugtighed (ved drift) rF 50 % ved 40 °C
Beskyttelsesklasse Se meerkat pa stramforsy-
ningen

11. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for miljo og bortskaffelse med henblik
pa korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, kom-
posit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa miljgvenlig vis.
En genvinding er at foretraekke frem for en bortskaffelse. Kontakt Hoffmann Groups
kundeservice.

www.hoffmann-group.com
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1. Yleisia ohjeita
Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd mychempaa
tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

2. Turvallisuus
2.1.  SYMBOLIT JA VAROITUKSET

Varoitussymbolit LG
limoittaa vaarasta, joka johtaa kuolemaan
|A VAARA tai vakavaan loukkaantumiseen, jos sita

valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.

A VAROITUS

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan

|A HUOMIO tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valtetd.
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa

| HUOMAUTUS aineellisiin vahinkoihin, jos sitd vélteta.

@ limoittaa hyodyllisisté vinkeisté ja
ohjeista sekd tehokkaaseen ja
héiriéttomaan kayttoon liittyvista
tiedoista.

2.2, TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

2.2.1. Kuolemanvaaran aiheuttavien vaarojen valttaminen

/\ VAARA
Sahkovirta

Kuolemaan johtavien vammojen vaara sahkdkomponenttien epaasianmukaisen
kasittelyn vuoksi.

»  Vain péteva sdahkoalan ammattilainen saa tehdd nostojérjestelman huoltotgita.
» Al avaa ohjauspaneelia, ohjausmoduulia ja nostopylvasta.

»  Erota ohjausmoduuli séhkoverkosta ennen kaikkien toiden aloittamista.

»  Tarkista saannollisesti, nakyyko liitdntajohdoissa vikoja.

»  Ala kohdista litdntajohtoihin taivutus- tai vetorasitusta.

» Nostojarjestelmaa ei saa enda kdyttaa, jos liitantdjohdot ovat vioittuneet.

»  Liitd litantapistoke vain sitd varten olevaan pistorasiaan.

2.2.2. Lievia tai keskivaikeita loukkaantumisia aiheuttavien
vaarojen valttaminen

Putoavat esineet

Kasien, jalkojen ja kehon loukkaantumisvaara.

»  Kéyta jalkasuojainta ja suojakasineita.

»  Ald koskaan sdilyté tydkappaleita kiinnittdmattdmina tydasemalla.

Kaatuva tyoasema

Kasien, jalkojen ja kehon loukkaantumisvaara.

»  Kéytad jalkasuojainta ja suojakasineita.

»  Kiinnitd ulkopuolelle ulottuvat tyokappaleet.
»  Huomioi maksimikantavuudet.

2.2.3. Aineellisten vahinkojen ja toimintahdirididen valttaminen

Vaara verkkojannite

Nostojarjestelman kaytosta vaaralla verkkojannitteelld aiheutuva jarjestelmavika.
»  Kéyta nostojarjestelmaa vain tyyppikilpeen merkitylla verkkojannitteella.

»  Kéytd vain tuotteen mukana toimitettua verkkokaapelia.

2.3. KAYTTOTARKOITUS

m  Ergonomisiin toihin istuen ja seisoen.
m  Kaytd vain sisatiloissa.
[ ]
n

Kayttoon kuivilla ja kiinteilla lattioilla.

Kayta laitetta vain, kun se on teknisesti moitteettomassa tilassa ja
kayttoturvallinen.

Muokkauksen ja lisdasennukset saa tehda vain Hoffmann Groupin hyvaksymilla
varusteilla.

Huomioi maksimikantavuudet.
Korjaukset Hoffmann Groupin huoltopalvelun toimesta.
4. VAARINKAYTTO
Al seiso tai istu tydaseman paalla.
Al3 kayti kaltevilla alueilla.
Ald kaytd alueilla, joissa on irrallisia ja paallystaméattémia lattioita.
Omavaltaisia muutoksia ei saa tehda.
Ei voida yhdistaa runkoihin, joiden korkeus on yli 500 mm.
Ala kdyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.

Al3 altista suurelle kuumuudelle, suoralle auringonpaisteelle, avotulelle tai
nesteille.

m E R EEEENEDN

2.5, HENKILOIDEN PATEVYYS

Mekaanisten téiden ammattilainen

Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen

rakenteen, mekaanisen asennuksen, kdyttéonoton, héirididen poiston ja huollon ja

joilla on seuraava patevyys:

m  Patevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien méaraysten
mukaisesti.

Sahkaoteknisten téiden ammattilainen

Tassa asiakirjassa saéhkoalan ammattilaisella tarkoitetaan patevia henkil6itd, joilla on

sopiva ammattikoulutus, tiedot ja kokemukset, jotka voivat tunnistaa ja valttaa

sahkon aiheuttamat vaaratilanteet.

Opastettu henkilo

Téssa asiakirjassa opastetuilla henkil6illd tarkoitetaan henkil6ita, jotka on opastettu

kaikkiin kuljetusta, sailytysta ja kayttoa koskeviin toihin.

2.6. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia

maarayksia. Suojavaatetus, kuten esimerkiksi jalkasuojaus ja suojakdsineet, on

valittava seka annettava ja otettava kayttoon kussakin tydssa odotettavissa olevien

vaarojen mukaisesti.

27. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET

On varmistettava, ettd seuraavassa mainitut tyot annetaan vain patevdn
henkilokunnan suoritettavaksi:

m  Kuljetus ja pystytys

m  Ensimmadinen kdyttoonotto

m  Huolto

m Hairiot ja virheiden korjaus

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilot

noudattavat maarayksid ja sdd@ntdja sekd seuraavia ohjeita:

m  Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja
ymparistonsuojelua koskevat maaraykset.

= Ald asenna tai ota kayttéon viallisia tuotteita.

m Tarvittavat suojavarusteet on annettava kdyttoon.

3. Laitteen yleiskuva
3.1.  TYOASEMA ELEVEL, ELEVEL+

[O)A

@ Vasen puoli: eLevel, oikea puoli: eLevel+
1 Ohjauspaneeli 3 Nostopylvds, moottori

Takaseindssa sisaanrakennettu
kaapelikanava

2 Tyotaso 4

OHJAUSPANEELI
B
1 Muistipainikkeet 1-4 3 Painikkeet ylos (A) / alas (V)
2 Naytto

3.3. TYYPPIKILPI
@ Tyyppikilven ulkondké voi vaihdella. Huomioi tdllbin vastaavat tiedot.

Designation:
Commercial Designation: —B —
Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency: —B .

Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

| Hoffmann Supply Chain GmbH
&Eamnt PoststraBBe 15 + 90471 Nuremberg - Germany

1 Yleinen nimitys 6 CE-merkki

2 Kauppanimi 7 Séhko- ja
elektroniikkalaitemerkinta

3 Sarja/tyyppi/tuotenumero 8 Valmistajan osoite

4 Jannite V/ vaiheet/ taajuus Hz 9 Sarjanumero / valmistusvuosi

Taysvirta A / maks. oikosulkuvirta 10 Nimellisteho kW
kA

4. Kuljetus ja pystytys
41.  KULJETUS

@ Tarkista vdlittémdsti tuotteen vastaanottamisen jélkeen, onko siind
kuljetusvaurioita. Vahingoittunutta tuotetta ei saa asentaa eikd ottaa kdytto6n.

www.hoffmann-group.com
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Virheellinen kuljetus sijoituspaikalle

Tydaseman omapaino on suuri ja sen virheelliseen nostamiseen liittyy

loukkaantumisvaara.

» Kéytad jalkasuojainta ja suojakasineita.

»  Varmista tydnto- ja kuljetusreitit.

» Tybaseman kuljettaminen sijoituspaikalle on annettava vdhintaan kahden
henkilén tehtéavaksi.

»  Tydnna tai kuljeta vain, kun vetolaatikot ja ovet on suljettu ja lukittu.

Virheellinen kuljetus

Kuljettavalle tuotteelle aiheutuvat aineelliset vahingot.

» Kasittele kollia pakkaukseen merkittyjen symboleiden ja huomautusten
mukaisesti.

» Al veda lattiaa pitkin.

»  Kuljeta kolli pystyasennossa, sidottuna ja siten, ettei se pysty luiskahtamaan.

» Huomioi painopiste.

»  Kéyta saadettyja kiinnityskohtia.

»  Laske alas hitaasti ja tasaisesti.

»  Poista kuljetuspakkaus vasta valittdmasti ennen asennusta.

»  Poista kuljetusvarmistimet asennuspaikalle asettamisen jélkeen.

Kuljeta tydasemaa vain tyotaso alimmassa asennossa.
4.2, PYSTYTTAMINEN

m  Kayttopaikan ympaériston lampétila: +5°C - +40°C.
®m  Aseta tasaiselle ja tukevalle alustalle.

m Tarkista tydaseman vaakasuora kohdistus vesivaa'alla. Tarvittaessa suorista
ty6asema alareunassa olevien korkeuden saatéruuvien avulla.

4.3. USEAMMAN TYOASEMAN ASENTAMINEN RIVIIN

Puristumisvaara
Liikkuvan ty6tason aiheuttama késien puristumisvaara.
» Asenna tybasemat ilman erotuslevyja vahintdé@n 100 mm:n etdisyydelle

toisistaan.
m  Riviin asennettaessa on kdytettdva erotuslevyjd, joiden tuotenumero on 920350.
5. Ensimmainen kdyttdonotto

1. Tarkista tybaseman oikea asento vesivaa'alla. Tarvittaessa suorista tydasema
alareunassa olevien korkeuden saétéruuvien avulla.

2. Yhdista ohjausmoduuli séhkoverkkoon.

3. Alusta ohjaus.

Kayttd

6.1. OHJAUKSEN ALUSTAMINEN

v' Jos tyStason korkeus tai tydtason kaltevuus nakyy vaarin naytolla.

V' Edellyttad ohjausmoduulin referenssiajoa.

1. Paina ohjauspaneelin A-painiketta lyhyesti nelja kertaa perakkain.
»  Naytolla nakyy "P0O1”.
»  Ohjaus on ohjelmointitilassa (kuuluu d@nimerkki)

2. Paina A- tai V-painiketta, kunnes naytolla nakyy "P09”.

3. Paina muistipainiketta 1.
»  Naytolla nakyy "---"

4. Kaynnista referenssiajo painamalla A- tai V-painiketta.

5. Paina painiketta, kunnes referenssipiste on saavutettu ja ty6taso on siirtynyt
takaisin asetettuun korkeuteen.

o

»  Naytolla nakyy oikea tyotason korkeus

» Tybtaso on vaaitettu

6.2. MITTAYKSIKON ASETUS
1. Paina ohjauspaneelin A-painiketta lyhyesti nelja kertaa perakkain.
»  Naytolla nakyy "P01".
»  Ohjaus on ohjelmointitilassa (kuuluu d@nimerkki)
2. Paina A- tai V-painiketta, kunnes ndytolla nakyy "P10”.
3. Paina muistipainiketta 1.
4. Valitse yksikkd painamalla A- tai V-painiketta.
»  0-asetuksella ndytolla nakyva yksikkd on cm. 1-asetuksella ndytolla nakyva
yksikkd on tuuma (inch).
5. Paina muistipainiketta 1.

»  Asetus on tallennettu.
»  Ohjaus on kayttoétilassa.

6.3. NAYTOLLA NAKYVAN KORKEUDEN ASETTAMINEN
v Naytolla ndkyva tyoskentelykorkeus on saavutettu.
1. Paina ohjauspaneelin A-painiketta lyhyesti nelja kertaa perakkain.
»  Naytolla nakyy "P01".
»  Ohjaus on ohjelmointitilassa (kuuluu d@nimerkki)
2. Paina A- tai V-painiketta, kunnes ndytolld nakyy "P12".
3. Paina muistipainiketta 1.
»  Naytolla nakyy "P30”

4. Paina A- tai V-painiketta, kunnes ndytolla nakyy "P33".
5. Paina muistipainiketta 1.
»  Naytolla nakyy asetettuna oleva korkeus
6. Valitse naytolla nakyva korkeus painamalla A- tai V-painiketta.
7. Paina muistipainiketta 1.
»  Valittu korkeus on tallennettu.
8. Paina muistipainiketta 2.

»  Ohjaus on kayttotilassa.
6.4. KORKEUSSAATOALUEEN RAJOITUS

@ Tehtaalla asetetun suurimman sallitun sddtéalueen rajoitus. Sadtérajat ylittyvdt
referenssiajon (Ohjauksen alustaminen [ Sivu 26]) aikana.
HUOMIO! Ylemmit ja alemmat sdatorajat voidaan tallentaa vain, kun
niiden vélinen vahimmaisetdisyys sdilyy. Jos tama etéisyys on liian pieni,
kuuluu danimerkki.
v Ylempi tai alempi asetettava tyskentelykorkeus on saavutettu.
1. Paina ohjauspaneelin A-painiketta lyhyesti nelja kertaa perakkain.
»  Naytolla nakyy "P01".
»  Ohjaus on ohjelmointitilassa (kuuluu aanimerkki)
2. Ota nykyinen tyoskentelykorkeus kdyttéon alempana saatorajana painamalla A-
tai V-painiketta, kunnes naytolla nakyy "P06".
3. Ota nykyinen ty6skentelykorkeus kdyttoon ylempéna sadtorajana painamalla A-
tai V-painiketta, kunnes ndytolla nakyy "P07".
4. Paina muistipainiketta 1.

» Sdatoraja on tallennettu.

»  Ohjaus on kayttotilassa.

6.5. KORKEUSSAATOALUEEN VAPAUTUS

v Ylempi tai alempi sdatoraja on saavutettu.

1. Paina ohjauspaneelin A-painiketta lyhyesti nelja kertaa perakkain.
»  Naytolla nakyy "PO1”.
»  Ohjaus on ohjelmointitilassa (kuuluu aanimerkki)

2. Poista alempi sddtoraja painamalla A- tai V-painiketta, kunnes naytolla nakyy
"P06".

3. Poista ylempi sddtoraja painamalla A- tai V-painiketta, kunnes naytolla nakyy
"P07".

4. Paina muistipainiketta 1.

» Saatoraja on poistettu.

»  Ohjaus on kayttotilassa.
6.6. TYOSKENTELYKORKEUDEN ASETTAMINEN

Liikkuvat osat

Késien ja jalkojen ruhjoutumisvaara tydtason korkeutta sdddettdessa.
»  Kaytd jalkasuojainta ja suojakdsineita.

»  Ald aseta jalkojasi nostopylvaan alle.

»  Ald tartu tydtason alle korkeussdadon kaytdn aikana.

»  Ala koske nostopylvaaseen.

Ylikuormitus

Liian suuresta painosta tai lilan pitkdsta kdytosta nostojarjestelmaan aiheutuva

jarjestelmavika.

»  Huomioi enimmaiskantavuus.

»  Ala kdyta korkeuden saatoéa yhtajaksoisesti yhtd minuuttia kauemmin. Pida
kéyton jalkeen 9 minuutin tauko.

@eLeve/-malIissa korkeuden sdcit6 koskee koko tyéasemaa.

elevel+-mallissa korkeuden sdité koskee tydtasoa.

m Pida A- tai V-painiketta painettuna, kunnes haluttu tydskentelykorkeus tai
pddteasento on saavutettu.

m  Siirry tallennettuun tydskentelykorkeuteen pitamalla painiketta 1, 2, 3 tai 4
painettuna, kunnes tallennettu tyoskentelykorkeus on saavutettu.

6.7. TYOSKENTELYKORKEUDEN TALLENTAMINEN

v’ Tallennettava tydskentelykorkeus on saavutettu.

1. Paina ohjauspaneelin A-painiketta lyhyesti nelja kertaa perakkain.
»  Naytolla nakyy "PO1”.
»  Ohjaus on ohjelmointitilassa (kuuluu danimerkki).

2. Paina A-tai V-painiketta, kunnes haluamasi muistipainikkeen numero nakyy
naytslla.
»  Pn/muistipainike n, n=1, 2, 3, 4.

3. Paina muistipainiketta 1.
»  Kuulet danimerkit. Adnimerkkien maara vastaa muistipainikkeen numeroa.

4. Paina muistipainiketta 1.

» Tydskentelykorkeus on tallennettu.

»  Ohjaus on kayttotilassa.
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6.8. TYOTASON KUORMITTAMINEN
1. Siirrd tyotaso ala-asentoon.

2. Kuormita tydtasoa varovasti.

3. Siirrd ty6taso haluamaasi asentoon.

6.9. VALIKKOKOODIT

Valickokood' |Merkitys——lselis |

P1-P4 Muistipaikat 1-4 Tydskentelykorkeuden tallentaminen
[ Sivu 26].
P5 Muistipainikkeiden Valitse, pitddko muistipainiketta painaa
toiminto koko ajan, kun poyta siirtyy tallennettuun
korkeuteen
P6-P7 Tallenna alempi (P6) /  Korkeussaatoalueen rajoitus [ Sivu 26],
ylempi (P7) Korkeussdatoalueen vapautus [ Sivu 26]
kéyttokorkeus
P8 Tormdystunnistuksen  Tee tormdystunnistuksen herkkyyden
herkkyys asetukset tai valitse tormaystunnistus
pois paalta.
P9 Siirry referenssitilaan Ohjauksen alustaminen [ Sivu 26]
P10 Korkeusnayton yksikko — Aseta korkeusndyton mittayksikoksi cm
tai tuuma (inch).
Mittayksikon asetus [ Sivu 26].
P11 Siirry tietovalikkoon
P12-P14 Siirry Naita asetuksia ei saa muuttaa.

jarjestelmavalikoihin Ongelmatilanteessa ota yhteytta

Hoffmann Groupin huoltopalveluun.

P30 Palautus Palauta kdyttdjan asetukset
tehdasasetuksiin.
P31 Ylemman paatepisteen  Etdisyys ylempaan paatepisteeseen
etaisyys liikkeen pysdhtyessa.
P32 Alemman paatepisteen Etdisyys alempaan péatepisteeseen
etaisyys liikkeen pysdhtyessa.
P33 Naytolla nakyva korkeus Naytolla nakyvan korkeuden asettaminen
[ Sivu 26]
P34 Nayttd 0,1; 0,5 tai 0,0 Aseta korkeusndyton mittatarkkuus.
P40-P61 Jarjestelmaasetukset Naita asetuksia ei saa muuttaa.

Ongelmatilanteessa ota yhteytta
Hoffmann Groupin huoltopalveluun.

6.10. OHJAUSMODUULIN KOODIT

Naytolla Merkitys Selitys
nakyva koodi

LED palaa m  Ohjausmoduuli on
jatkuvasti paalla

m  Kayttokoneistot

ovat kdynnissa

LED vilkkuu Ohjausmoduuli on Ohjauksen alustaminen [ Sivu 26]
tasaisin valein  referenssitilassa
LED vilkkuu Ohjausmoduulissa Hairiot ja virheiden korjaus [ Sivu 27]
epatasaisin nakyy virhekoodi
vélein

6.11.  OHJAUSLAITTEEN AANIMERKIT

- 4 matalaa Vahvistus Vahvistaa valinnan

dantd, nouseva
- - 44dantd, Virhe
‘@T; vaihdellen

korkea - matala

Valinta ei ole mahdollinen

T~ 5aanta, Poiston Arvo on poistettu
= ;5 laskeva vahvistus
s 4 korkeaa OptoSense- OptoSensed on kaytetty
»#*%  3antd, nouseva vahvistus
- 3 dantd, OK-dani Vahvistaa valinnan
ﬂq nouseva
7. Huolto

7.1. VARAOSAT

Varaosien tilaaminen Hoffmann Groupin huoltopalvelun kautta.

7.2, HUOLTOSUUNNITELMA

(Wikavili ——[Huoltotys |Suorittaja |
Ennen jokaista m Tarkista verkkokaapelin liitanta. Opastettu henkilo

kayttoa m Tarkista kaapelin ja ohjausmoduulin
véliset kontaktit.

[nikavali | Huoltotys Suoritaja |

m Tarkista, nakyyko tydasemassa,
sahkojohdoissa, liitannoissa,
ohjauspaneelissa, nostopylvaassa ja
verkkopistokkeessa ulkoisia vaurioita.

Kuukausittain Poista ulkoinen pdly ja lika. Mekaanisten téiden
Tarkista, nakyyko vikoja ja halkeamia. ammattilainen
Huolla nostopylvas vain ulkoisesti.
Voitele ohjausurat/liukukanavat
PFTE-pitoisella nestesuihkeella. Ala
avaa nostopylvasta.

Mekaanisten téiden
ammattilainen

6 kuukauden valein

Kun tybasemassa, m Lukitse tydasema ja estd sen kayttd.  Sahkoteknisten
komponenteissa tai w Vaihdata vioittuneet komponentitja  toiden
varusteissa on varusteet valittémasti. ammattilainen
vikoja .
) Hoffmann Groupin
huoltopalvelu

7.3. PUHDISTUS

Epdasianmukainen puhdistus

Sahkokomponenttien vaurioituminen virheellisen puhdistuksen vuoksi.

»  Erota ohjausmoduuli séhkéverkosta ennen puhdistustoiden aloittamista.

» Ala avaa ohjauspaneelia, ohjausmoduulia ja nostopylvasta.

»  Al3 kdytd hankausaineita.

»  Ala kdyta voimakkaasti eméaksisia tai happamia puhdistusaineita.

»  Nostojarjestelmdn komponenttien sisélle ei saa paasta puhdistuksen aikana
nesteitd.

Irrota ohjausmoduuli sahkéverkosta ennen puhdistuksen aloittamista.

Puhdista sivuosat, metallipinnat ja jalat maalinpuhdistusaineella.

Puhdista ty6taso kostealla liinalla.

Puhdista ohjauspaneeli ja ohjausmoduuli puhdistus- ja desinfiointiaineella, jonka
pH-arvo on 6-8.

8. Sdilytys

m  Séilytyslampétila -20 °C ... +60 °C.

m  Séilytettdva suljetussa, kuivassa tilassa.
n

9

HwN =

limankosteus: enint. 95 %, ei kondensoiva.

Hairiot ja virheiden korjaus

@ Opastettu henkilé saa suorittaa seuraavat tehtdviit.

Virhekoodi m Virheiden korjaus

con Tiedonsiirtovirhe  Tarkista ohjausmoduulin ja ohjauspaneelin
vélinen yhteys.

— Referenssitila Ohjauksen alustaminen [ Sivu 26].

F1-F4 EEPROM-virhe m Paina mitd tahansa painiketta.
Jos virhe ei poistu, irrota ohjausmoduuli
verkosta 20 sekunnin ajaksi.

m Jos virhe ei poistu, ota yhteytta Hoffmann

Groupin huoltopalveluun.

F5 Tormays ® Paina mité tahansa painiketta.

tunnistettu m Jos virheestd ilmoitetaan, mutta térmaysta ei

ole tapahtunut, alenna térmaystunnistuksen
herkkyyden asetusta. (Valikkokoodit
[ Sivu 27])

F6-F8 Ylivirta m  Kevennd poydan kuormitusta.

= Paina mitd tahansa painiketta.

F9-F10 Suurin sallittu ® Annajadhtya vahintadn minuutin ajan.
ottotehoylitetty  w  Paina mité tahansa painiketta.

F11-F13 Suurin sallittu ® Annajadhtya vahintadn minuutin ajan.
lampétila = Paina mité tahansa painiketta.
saavutettu

F14 Kayttokoneistojen m  Ohjausmoduuli siirtyy referenssitilaan.
suurin sallittu m Ohjauksen alustaminen [ Sivu 26]
korkeusero ylitetty

F15 Kayttokoneisto m  Kevennd pdydan kuormitusta.
jumittunut = Paina miti tahansa painiketta.

F16 Konfigurointivirhe m Paina mitd tahansa painiketta.

m Jos virhe ei poistu, ota yhteytta Hoffmann
Groupin huoltopalveluun.

F17 Ohjausmoduulin - m  Paina mitd tahansa painiketta.

ylikuormitus = Jos virhe ei poistu, irrota ohjausmoduuli

verkosta 20 sekunnin ajaksi.

m Jos virhe ei poistu, ota yhteytta Hoffmann
Groupin huoltopalveluun.

10. Tekniset tiedot
Mitat
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GARANT Tybasema elLevel, eLevel+

Korkeuden 700 mm - 1000 mm 700 mm - 1000 mm 700 mm - 1000 mm
saatoalue (tyotason

ylareuna)

@ Vain eLevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm

Korkeus takaseindn

kanssa

Leveys 1000 mm 1500 mm 2000 mm

Syvyys 800 mm 800 mm 800 mm

Paino ja kantavuus

Kokonaispaino

elLevel " 70 kg 80 kg 93 kg
Kokonaispaino

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Enimmaiskantavuus 250 kg 250 kg 250 kg

VPaino 40 mm tyStason kanssa
Nostojarjestelma

Nostopylvas

Suurin sallittu nostovoima 1600 N/ pylvas
Suurin sallittu staattinen taivutusmomentti pituussuunnassa 1 200 Nm
poikittaissuunnassa 450 Nm
Suurin sallittu dynaaminen taivutusmomentti pituussuunnassa 500 Nm
poikittaissuunnassa 255 Nm
Suurin sallittu nostonopeus 9 mm/s kuormittamatta
Ohjausmoduuli
Liitantaarvot 230-240V/50 Hz
2,7A
Ympadriston lampétila (kdyton aikana) +5°C-+40°C
limankosteus (kdyton yhteydessd) rF 50 % 40 °C:ssa
Suojausluokka Katso verkkolaitteen tarra

11. Havittaminen

Huomioi asianmukaista hdvittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset ja
paikalliset ymparistonsuojelu- ja jatehuoltomaardykset. Erottele metallit, ei-metallit,
komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja hdvitd ne ymparistoystavalliselld
tavalla. Kierrétys on parempaa kuin havittaminen. Ota yhteytta Hoffmann Groupin
huoltopalveluun.
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1. Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
ion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

2. Sécurité
2.1.  SYMBOLES ET REPRESENTATIONS

Symboles d'avertissement
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
A DANGER i g 5

entrainera la mort ou des blessures
graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer la mort ou des blessures
graves.

A AVERTISSEMENT

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des blessures légéres ou
modérées.

I/AA  ATTENTION

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des dommages matériels.

| AVIS

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.
2.2, CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

2.2.1. Prévention du risque de blessures mortelles

Courant électrique

Blessures mortelles dues a des travaux non conformes sur des composants élec-

triques.

»  Maintenance du systéme de levage a broche uniquement réservée au technicien
compétent en travaux électrotechniques.

»  Ne pas ouvrir le panneau de commande, le module de commande ni la colonne
de levage a broche.

»  Avant toute intervention, débrancher le module de commande du secteur.

»  Vérifier régulierement que les cables de raccordement ne sont pas endommagés.

» Ne pas exposer les cables de raccordement a des contraintes de flexion et de
traction.

» Ne plus utiliser le systéme de levage a broche si les cables de raccordement sont
endommagés.

»  Brancher le connecteur uniquement sur les prises prévues a cet effet.

2.2.2. Prévention du risque de blessures légéres ou modérées

/\ ATTENTION

Chute d'objets

Risque de blessures aux mains, aux pieds et a d'autres parties du corps.
» Porter des gants et de chaussures de protection.

»  Ne jamais déposer de piéces non fixées sur le Workstation.

/\ ATTENTION

Risque de basculement du Workstation

Risque de blessures aux mains, aux pieds et a d'autres parties du corps.
»  Porter des gants et de chaussures de protection.

»  Bloquer les piéces en porte-a-faux.

» Respecter les charges admissibles maximales.

2.2.3.

Prévention des dommages matériels et des
dysfonctionnements

Tension secteur incorrecte

Défaillance du systéme en raison du fonctionnement du systéme de levage a broche

a une tension secteur incorrecte.

»  Ne faire fonctionner le systéme de levage a broche qu'a la tension secteur indi-
quée sur la plaque signalétique.

»  Utiliser uniquement le cable secteur fourni.

2.3. UTILISATION NORMALE

m  Pour un travail ergonomique en position assise et debout.
m  Utiliser uniquement a l'intérieur.

m Pour une utilisation sur des sols secs et fermes.

m Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et
sQr.

= Modifications et transformations uniquement autorisées avec des accessoires
agréés Hoffmann Group.

m  Respecter les charges admissibles maximales.

m Réparations par le service clientéle de Hoffmann Group.

2.4, MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE
m  Ne pas s'appuyer sur le Workstation.

m  Ne pas utiliser dans les zones en pente.

m  Ne pas utiliser dans des endroits ou le sol est meuble et non stabilisé.

Ne pas procéder a des modifications non autorisées.

Non combinable avec des caissons de plus de 500 mm de haut.

Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

Ne pas exposer a une chaleur excessive, aux rayons directs du soleil, a une

flamme nue ou a des liquides.

2.5. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne fa-

miliarisée avec le montage, l'installation mécanique, la mise en service, le dépannage

et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

®  Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la
réglementation nationale en vigueur.

Technicien compétent en travaux électrotechniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne

qualifiée disposant de la formation, des connaissances et de I'expérience techniques

adéquates capable d'identifier et d'éviter les dangers liés a I'électricité.

Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les per-

sonnes qui ont été formées pour effectuer des travaux dans les domaines du trans-

port, du stockage et de I'exploitation.

2.6. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de sé-

curité et de prévention des accidents. Les vétements de protection, tels que les

chaussures et les gants, doivent étre choisis, mis a disposition et portés en fonction

des risques prévus pendant I'activité concernée.

2.7. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

S'assurer que tous les travaux énumérés ci-aprés sont effectués uniqguement par du

personnel qualifié :

m Transport et installation

®m  Premiére mise en service

m  Entretien

m  Perturbations et dépannage

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les
prescriptions et dispositions ainsi que les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des
accidents et d'environnement.

m Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.
m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

3. Apercu de l'appareil
3.1.  WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

oA

@ Coté gauche : eLevel, coté droit : eLevel+

1 Panneau de commande 3 Colonne de levage a broche avec
moteur
2 Plan de travail 4 Paroi arriére avec goulotte de cables

intégrée

3.2, PANNEAU DE COMMANDE

B
1 Touches de mémoire "1" - "4" 3 Touches "Haut (A)" / "Bas (V)"
2 Affichage

3.3. PLAQUE SIGNALETIQUE

@ L'aspect de la plaque signalétique peut étre différent. Dans ce cas, reprendre les in-
dications en conséquence.

Designation:
Commercial Designation:
Series / Type / Iltem number:

Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR:

\ Power: C e .
© Serial Number / YOC:
| | Hoffmann Supply Chain GmbH

P Y T TET 8l PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

1 Désignation générale 6 Marquage CE
2 Désignation commerciale 7 Marquage relatif aux appareils
électriques et électroniques
3 Série/Type / Code article Adresse du fabricant
4 Tension enV/Phases/Fréquence 9 Numeéro de série / Année de
enHz construction
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5 Intensité maximaleen A/Courant 10 Puissance nominale en kW

de court-circuit max. en kA

4. Transport et installation
41.  TRANSPORT

@ Vérifierimmédiatement aprés réception que le produit n'a pas été endommagé
pendant le transport. En cas de dommages, ne pas procéder a l'installation ni a la mise en
service.

/\ ATTENTION

Transport non conforme jusqu'au lieu d'installation

Risque de blessures en raison du poids a vide élevé du Workstation en cas de levage

inapproprié.

»  Porter des gants et de chaussures de protection.

»  Sécuriser les voies de déplacement et de transport.

»  Transporter le Workstation jusqu'au lieu d'installation avec l'aide d'au moins deux
personnes.

»  Procéder au déplacement ou au transport uniquement avec les portes et tiroirs
fermés et verrouillés.

Transport non conforme

Dommages a 'objet transporté.

»  Manipuler le colis conformément aux symboles et indications figurant sur I'em-
ballage.

»  Ne pas tirer sur le sol.

» Transporter le colis a la verticale, attaché et de maniére a I'empécher de glisser.

»  Tenir compte du centre de gravité.

»  Utiliser les points d'appui prévus a cet effet.

»  Alarrét, déposer lentement et uniformément.

»  Retirer 'emballage de transport juste avant le montage.

»  Retirer les sécurités de transport aprés l'installation sur le lieu d'installation.

Transporter le Workstation uniquement avec le plan de travail dans sa position la

plus basse.

4.2, INSTALLATION

m  Température ambiante sur le lieu d'utilisation : +5 °C a +40 °C.

m Installer sur une surface plane stable.

m  Vérifier I'alignement horizontal du Workstation a I'aide d'un niveau a bulle. Au
besoin, mettre de niveau le Workstation a I'aide des vis de réglage en hauteur in-
férieures.

4.3. MONTAGE DE PLUSIEURS WORKSTATIONS EN RANGEE

/\ ATTENTION

Risque d'écrasement

Risque d'écrasement des mains sur le plan de travail en mouvement.

» Installer les Workstations sans toles de cisaillement a une distance d'au moins
100 mm.

En cas de montage en rangée, utiliser les toles de cisaillement code art. 920350.

Premiére mise en service
Vérifier si le Workstation est de niveau a l'aide d'un niveau a bulle. Au besoin,
mettre de niveau le Workstation a l'aide des vis de réglage en hauteur inférieures.
Brancher le module de commande sur le secteur.
Initialiser le systeme de commande.

Utilisation

.1, INITIALISATION DU SYSTEME DE COMMANDE
En cas d'affichage incorrect de la hauteur du plan de travail ou d'inclinaison du
plan de travail.
Trajet de référence demandé par le module de commande.
Sur le panneau de commande, appuyer brievement quatre fois de suite sur la
touche A.
» L'affichage indique "P0O1".
» Le systeme de commande se trouve en mode de programmation (un signal
sonore retentit)
2. Appuyer sur la touche A ou V jusqu'a ce que "P09" s'affiche.
3. Appuyer sur la touche de mémoire "1".
» L'affichage indique "---"
4. Appuyer sur la touche A ou V pour démarrer le trajet de référence.
5. Appuyer sur la touche jusqu'a ce que le point de référence ait été atteint et que le
plan de travail soit revenu a la hauteur réglée.

= U
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»  La hauteur correcte du plan de travail est affichée
»  Le plan de travail est aligné horizontalement

6.2 REGLAGE DE L'UNITE DE MESURE
1. Surle panneau de commande, appuyer brievement quatre fois de suite sur la
touche A.
» L'affichage indique "P0O1".
» Le systeme de commande se trouve en mode de programmation (un signal
sonore retentit)

L

Appuyer sur la touche A ou V jusqu'a ce que "P10" s'affiche.
Appuyer sur la touche de mémoire "1".

Appuyer sur la touche A ou V pour sélectionner une unité.

» "0"pour l'affichage en cm. "1" pour I'affichage en pouces.
5. Appuyer sur la touche de mémoire "1".

Hw

» Leréglage est mémorisé.

»  Le systéme de commande se trouve en mode de fonctionnement.

6.3. REGLAGE DE L'AFFICHAGE DE LA HAUTEUR

v' La hauteur de travail a afficher est atteinte.

1. Sur le panneau de commande, appuyer briévement quatre fois de suite sur la

touche A.

»  L'affichage indique "P0O1".

» Le systeme de commande se trouve en mode de programmation (un signal
sonore retentit)

Appuyer sur la touche A ou V jusqu'a ce que "P12" s'affiche.

Appuyer sur la touche de mémoire "1".

»  L'affichage indique "P30"

won

4. Appuyer sur la touche A ou V jusqu'a ce que "P33" s'affiche.
5. Appuyer sur la touche de mémoire "1".
» L'affichage indique la hauteur actuellement réglée
6. Appuyer sur la touche A ou V pour sélectionner la hauteur a afficher.
7. Appuyer sur la touche de mémoire "1".

» Lahauteur sélectionnée est mémorisée.
8. Appuyer sur la touche de mémoire "2".

»  Le systéme de commande se trouve en mode de fonctionnement.

6.4. LIMITATION DE LA PLAGE DE DEPLACEMENT

@ Pour limiter la course maximale réglée en usine. Les limites de déplacement seront

écrasées au cours d'un trajet de référence (Initialisation du systéme de commande

[ Page 31]).

AVIS! Les limites de déplacement supérieure et inférieure ne peuvent étre

mémorisées que si une distance minimum est respectée entre les hauteurs.

Si cette distance est trop faible, un signal sonore retentit.

v’ La hauteur de travail supérieure ou inférieure a régler est atteinte.

1. Sur le panneau de commande, appuyer briévement quatre fois de suite sur la

touche A.

»  L'affichage indique "P0O1".

» Le systeme de commande se trouve en mode de programmation (un signal
sonore retentit)

Pour sélectionner la hauteur de travail actuelle comme limite de déplacement in-

férieure, appuyer sur la touche A ou V jusqu'a ce que l'affichage indique "P06".

3. Pour sélectionner la hauteur de travail actuelle comme limite de déplacement su-
périeure, appuyer sur la touche A ou V jusqu'a ce que l'affichage indique "P07".

4. Appuyer sur la touche de mémoire "1".

[ad

» Lalimite de déplacement est mémorisée.

»  Le systéme de commande se trouve en mode de fonctionnement.

6.5. ANNULATION DE LA PLAGE DE DEPLACEMENT

v’ La limite de déplacement supérieure ou inférieure est atteinte.

1. Sur le panneau de commande, appuyer briévement quatre fois de suite sur la
touche A.
»  L'affichage indique "P0O1".
» Le systeme de commande se trouve en mode de programmation (un signal

sonore retentit)

2. Pour supprimer la limite de déplacement inférieure, appuyer sur la touche A ou v
jusqu'a ce que l'affichage indique "P06".

3. Pour supprimer la limite de déplacement supérieure, appuyer sur la touche A
ou Vjusqu'a ce que l'affichage indique "P07".

4. Appuyer sur la touche de mémoire "1".

» Lalimite de déplacement est supprimée.

»  Le systéme de commande se trouve en mode de fonctionnement.

6.6. REGLAGE DE LA HAUTEUR DE TRAVAIL

| /\ AVERTISSEMENT

Pieéces mobiles

Risque d'écrasement des mains et des pieds lors du réglage en hauteur du plan de

travail.

» Porter des gants et de chaussures de protection.

» Ne pas mettre les pieds sous la colonne de levage a broche.

» Ne pas passer la main sous le plan de travail lors de I'actionnement du réglage en
hauteur.

»  Ne pas mettre la main dans la colonne de levage a broche.

www.hoffmann-group.com
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Défaillance du systéme au niveau du systéme de levage a broche en raison d'un

poids excessif ou d'un fonctionnement prolongé.

» Respecter la charge admissible maximale.

» Ne pas actionner le réglage en hauteur pendant plus d'une minute en continu.
Ensuite, effectuer une pause de 9 minutes.

@Sur les modeles eLevel, I'ensemble du Workstation fait l'objet du réglage en hauteur.
Sur les modeles eLevel+, seul le plan de travail fait 'objet du réglage en hauteur.
= Maintenir la touche "A" ou "V" enfoncée jusqu'a ce que la hauteur de travail ou la
fin de course désirée soit atteinte.
m  Pour atteindre une hauteur de travail mémorisée, maintenir la touche "1","2", "3"
ou "4" enfoncée jusqu'a ce que la hauteur de travail mémorisée soit atteinte.
6.7. MEMORISATION DE LA HAUTEUR DE TRAVAIL
v' La hauteur de travail a mémoriser est atteinte.
1. Surle panneau de commande, appuyer briévement quatre fois de suite sur la
touche A.
» L'affichage indique "P01".
» Le systeme de commande se trouve en mode de programmation (un signal
sonore retentit).
2. Appuyer sur la touche A ou V jusqu'a ce que I'affichage indique le numéro de la
touche de mémoire désirée.
»  Pn pour touche de mémoire n, n=1, 2, 3, 4.
3. Appuyer sur la touche de mémoire "1".
»  Des signaux sonores retentissent. Le nombre de signaux correspond au nu-
méro de la touche de mémoire.
4. Appuyer sur la touche de mémoire "1".

»  La hauteur de travail est mémorisée.

» Le systeme de commande se trouve en mode de fonctionnement.

6.8. CHARGEMENT DU PLAN DE TRAVAIL
1. Amener le plan de travail a sa fin de course basse.
2. Charger le plan de travail avec précaution.

3. Déplacer le plan de travail a la position désirée.

6.9. CODES DE MENU

P1-P4 Enregistrement de la Mémorisation de la hauteur de travail
position 1-4 [ Page 32].
P5 Fonction des touches de Sélection de la nécessité de maintenir la
mémoire touche de mémoire enfoncée pour le dé-
placement a la hauteur mémorisée
P6 - P7 Mémorisation de la hau- Limitation de la plage de déplacement
teur utilisateur infé- [ Page 31], Annulation de la plage de dé-
rieure (P6) / supérieure  placement [ Page 31]
(P7)
P8 Sensibilité de la détec-  Réglage de la sensibilité de la détection
tion des collisions des collisions ou désactivation de la dé-
tection des collisions.
P9 Appel du mode de réfé- Initialisation du systéme de commande
rence [ Page 31]
P10 Unité de l'affichage de  Réglage de I'affichage de hauteur en cm
hauteur ou en pouces.
Réglage de l'unité de mesure [ Page 31].
P11 Appel du menu d'infor-
mation
P12-P14 Appel du menu systéme Ne pas modifier ces réglages. En cas de
problémes, contacter le service clientéle
de Hoffmann Group.
P30 Réinitialisation Rétablissement des valeurs par défaut
des réglages utilisateur.
P31 Distance de I'extrémité Réglage de la distance entre |'arrét de la
supérieure course et |'extrémité supérieure.
P32 Distance de l'extrémité Réglage de la distance entre |'arrét de la
inférieure course et |'extrémité inférieure.
P33 Hauteur affichée Réglage de I'affichage de la hauteur
[ Page31]
P34 Affichage 0,1;0,50u 0,0 Réglage de la précision affichée de I'affi-
chage de hauteur.
P40-P61 Paramétres systeme Ne pas modifier ces réglages. En cas de

problemes, contacter le service clientele
de Hoffmann Group.

6.10. CODES DU MODULE DE COMMANDE

Code affiché
LaLED estallu- m Le module de com-

mée en perma- mande est allumé

nence m Lesentrainements
fonctionnent

Codea

iché
La LED clignote Le module de com- Initialisation du systeme de commande

régulierement mande se trouve en [ Page 31]
mode de référence

La LED clignote Le module de com-
de maniére irré- mande indique un code

Perturbations et dépannage [ Page 33]

guliere d'erreur
6.11. SIGNAUX SONORES DU CONTROLEUR
Description |Signification |Explication

La sélection est confirmée

4 sons graves, Confirmation

= !!i ascendants

4 sons, alter-  Erreur Sélection non valide
nance aigu -

grave

5 sons, descen- Confirmation

.., 35 dants de suppression

= F 4 sons aigus,
= ascendants

La valeur est supprimée

Confirmation
OptoSense

OptoSense est confirmé

jﬁ 3sons, ascen-  Signal OK La sélection est confirmée
=Tk dants

7. Entretien

7.1. PIECES DE RECHANGE

Piéces de rechange d'origine disponibles auprés du service clientéle de Hoffmann
Group.

7.2. PROGRAMME D'ENTRETIEN

M Tache d'entretien Responsable

Avant chaque utili- = Vérifier la bonne fixation du cable Personne compé-
sation secteur. tente

m  Vérifier les contacts entre le cable et
le module de commande.

m  Vérifier que le Workstation, les cables
électriques, les connexions, le pan-
neau de commande, la colonne de le-
vage a broche et la fiche secteur ne
présentent aucun dommage externe.

Tous les mois m Eliminer les poussieres et les salis-
sures sur I'extérieur.

= Vérifier I'absence de dommages et de caniques

Technicien compé-
tent en travaux mé-

fissures.

Tous les 6 mois m  Ne procéder a l'entretien de la co- Technicien compé-
lonne de levage a broche que de I'ex- tent en travaux mé-
térieur. caniques

m  Lubrifier les rainures de guidage ou
les canaux de glissement a I'aide d'un
spray liquide a base de PFTE. Ne pas
ouvrir la colonne de levage a broche.

En casde dégatsau m Bloquer le Workstation, en empécher Technicien compé-

Workstation, aux toute utilisation. tent en travaux élec-

composants etaux m  Faire immédiatement remplacer les  trotechniques

accessoires composants et accessoires défec-
tueux.

7.3. NETTOYAGE

Nettoyage non conforme

Endommagement des composants électriques en raison d'un nettoyage non

conforme.

» Débrancher le module de commande du secteur avant de commencer les activi-
tés de nettoyage.

»  Ne pas ouvrir le panneau de commande, le module de commande ni la colonne
de levage a broche.

»  Ne pas utiliser de nettoyants abrasifs.

»  Ne pas utiliser de produits de nettoyage fortement alcalins ou acides.

» Lors du nettoyage, ne laisser pénétrer aucun liquide dans les composants du sys-
téme de levage a broche.

Service clientele
Hoffmann Group

1. Débrancher le module de commande du secteur avant le nettoyage.
2. Nettoyer les parois latérales, les facades métalliques et les pieds avec un net-
toyant pour peinture.

3. Nettoyer le plan de travail a I'aide d'un chiffon humide.

4. Nettoyer le panneau de commande et le module de commande avec un produit
de nettoyage et de désinfection présentant un pH compris entre 6 et 8.

8.  Stockage

m  Température de stockage entre -20 °C et +60 °C.
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m  Stocker dans un endroit sec et fermé.
m  Humidité de l'air : max. 95 %, sans condensation.

9. Perturbations et dépannage

@ Les activités suivantes peuvent étre effectuées par une personne compétente.

Code d'er- Dépannage
reur

con Erreur de commu- Vérifier la connexion entre le module de com-
nication mande et le panneau de commande.
Mode de référence Initialisation du systéme de commande
[ Page31].
F1-F4 Erreur EEPROM m  Appuyer sur n'importe quelle touche.
m  Sil'erreur persiste, débrancher le module de
commande du secteur pendant 20 secondes.
m  Sil'erreur persiste, contacter le service clien-
téle de Hoffmann Group.
F5 Collision détectée m  Appuyer sur n'importe quelle touche.
m  Sil'erreur se produit sans collision, réduire la
sensibilité de la détection des collisions.
(Codes de menu [ Page 32])

F6 - F8 Surintensité ®m  Réduire la charge de la table.
m  Appuyer sur n'importe quelle touche.
F9-F10 Dépassementdela m Laisser refroidir au moins une minute.
consommation m  Appuyer sur n'importe quelle touche.
d'énergie maxi-
male
F11-F13 Température maxi- m Laisser refroidir au moins une minute.
male atteinte Appuyer sur n'importe quelle touche.
F14 Différence de hau- m Le module de commande passe en mode de
teur maximale des référence.
entra’inements dé- w Initialisation du systéme de commande
passee [ Page31]
F15 Entrainement blo- m Réduire la charge de la table.
qué m  Appuyer sur n'importe quelle touche.
F16 Erreur de configu- m  Appuyer sur n'importe quelle touche.
ration m Sil'erreur persiste, contacter le service clien-

téle de Hoffmann Group.
F17 Module de com- = Appuyer sur n'importe quelle touche.
mande surchargé  w S l'erreur persiste, débrancher le module de
commande du secteur pendant 20 secondes.
m Sil'erreur persiste, contacter le service clien-
téle de Hoffmann Group.

10. Caractéristiques techniques
Dimensions

Plage de réglage en 700 mm a 1 000 mm 700 mma 1 000 mm 700 mm a 1 000 mm
hauteur (dessus du
plan de travail)

@ Uniquement 1 000 mm

1000 mm 1000 mm
elevel+:
Hauteur avec paroi
arriére
Largeur 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Profondeur 800 mm 800 mm 800 mm

Poids et charge admissible

Poids total

elevel ” 70 kg 80 kg 93 kg
Poids total

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Charge admissible 250 kg 250 kg 250 kg
maximale

"Poids avec plan de travail de 40 mm
Systéme de levage a broche

Colonne de levage a broche

Force de levage maximale Par colonne 1600 N

Couple de flexion statique maximal Dans le sens longitudinal
1200 Nm
Dans le sens transversal

450 Nm
Dans le sens longitudinal
500 Nm

Dans le sens transversal
255 Nm

Couple de flexion dynamique maximal

Colonne de levage a broche

Vitesse de levage maximale 9 mm/s sans charge
Module de commande

Valeurs de raccordement 230-240V /50 Hz

2,7A
Température ambiante (en fonctionnement) +5°Ca+40°C
Humidité de I'air (en fonctionnement) rF 50 % a 40 °C

Voir autocollant sur le bloc
d'alimentation

Indice de protection

11. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au
rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métalliques, composites et
auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environnement. Préfé-
rer le recyclage a la mise au rebut. Contacter le service clientéle de Hoffmann Group.

www.hoffmann-group.com

)

=

o

()
<

(D

w o @) (%) > — _— (D

S


https://www.hoffmann-group.com

5

)

O
—

o 9) wn = >} o .

wn

wn

w
BN

GARANT Postazione di lavoro eLevel, eLevel+

Indice
1. Note generali
2. Sicurezza
2.1. Simboli e mezzi di rappresentazione
2.2. Avvertenze fondamentali per la sicurezza
2.2.1. Come evitare il pericolo di lesioni mortali
222, Come evitare il pericolo di lesioni lievi o di media entita
2.23. Come evitare danni materiali e anomalie di funzionamento
2.3. Uso previsto
2.4. Uso scorretto ragionevolmente prevedibile
2.5. Qualifica del personale
2.6. Dispositivi di protezione individuale
27. Obblighi dell’operatore
3. Panoramica dell’apparecchio
3.1. Postazione di lavoro eLevel, eLevel+
3.2 Pannello di comando
3.3. Targhetta
4.  Trasporto e installazione
4.1. Trasporto
4.2. Installazione
43. Montaggio in serie di pit postazioni di lavoro
5. Prima messa in funzione
6. Utilizzo
6.1. Inizializzazione del comando
6.2. Impostazione unita di misura
6.3. Impostare altezza visualizzata
6.4. Ridurre I'area di traslazione
6.5. Sbloccare I'area di traslazione
6.6. Impostare altezza di lavoro
6.7. Memorizzazione dell’altezza di lavoro
6.8. Caricamento del piano di lavoro
6.9. Codici menu
6.10. Codici modulo di controllo.
6.11. Segnali acustici di controllo
7. Manutenzione,
7.1. Ricambi
7.2 Piano di manutenzione
7.3. Pulizia
8. Stoccaggio
9.  Guasti erisoluzione degli errori
10. Dati tecnici
11. Smaltimento

35

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

35
35
35
35

36
36
36
36

36

36
36
36
36
36
36
36
37
37
37
37
37

37
37
37
37

38

38

38

38



Garanl GRID

1. Note generali

Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e te-
nerlo sempre a portata di mano.

2. Sicurezza
2.1. SIMBOLI E MEZZI DI RAPPRESENTAZIONE

Indica un pericolo che causa morte o le-
A PERICOLO

sioni gravi se non viene evitato.
|/AA  AVVERTENZA

Indica un pericolo che puo causare morte
o lesioni gravi se non viene evitato.

Indica un pericolo che puo causare lesio-
ni lievi o di media entita se non viene evi-
tato.

A  ATTENZIONE

Indica un pericolo che puo causare danni
materiali se non viene evitato.

| AVVISO

@ Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

2.2, AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA
2.2.1. Come evitare il pericolo di lesioni mortali

/\ PERICOLO

Corrente elettrica

L'esecuzione di interventi non conformi sui componenti elettrici pu6 causare lesioni

mortali.

» La manutenzione del sistema di sollevamento del mandrino deve essere eseguita
solo da personale specializzato in lavori elettrotecnici.

»  Non aprire il pannello di comando, il modulo di controllo né la colonna telescopi-
ca.

»  Scollegare il modulo di controllo dalla rete elettrica prima dell'inizio di qualsiasi
lavoro.

»  Verificare regolarmente che i cavi di allacciamento non siano danneggiati.

» Non piegare né tirare i cavi di allacciamento.

» Interrompere I'utilizzo del sistema di sollevamento del mandrino se i cavi di allac-
ciamento sono danneggiati.

» Inserire i connettori solo nelle prese appositamente previste.

2.2.2. Come evitare il pericolo di lesioni lievi o di media entita

/\ ATTENZIONE

Caduta di oggetti

Pericolo di lesioni a mani, piedi e corpo.

» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.
»  Fissare sempre i pezzi alla postazione di lavoro.

/\ ATTENZIONE

Postazione di lavoro ribaltabile

Pericolo di lesioni a mani, piedi e corpo.

» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.
»  Assicurare i pezzi sporgenti.

» Rispettare la portata massima prevista.

2.2.3. Come evitare danni materiali e anomalie di
funzionamento

Tensione di rete scorretta

Guasto al sistema dovuto all'utilizzo del sistema di sollevamento del mandrino con

una tensione di rete scorretta.

» Usare il sistema di sollevamento del mandrino solo con la tensione di rete specifi-
cata sulla targhetta.

»  Utilizzare solo ed esclusivamente il cavo di rete fornito in dotazione.

3. USO PREVISTO

Per lavorare con comodita da seduti o in piedi.

Solo per uso interno.

Utilizzare su superfici asciutte e stabili.

Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

Modificare e aggiustare solo con accessori autorizzati del Gruppo Hoffmann.

Rispettare la portata massima prevista.

Le riparazioni devono essere effettuate dal servizio clienti di Hoffmann Group.
4. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

Non appoggiarsi né sedersi sulla postazione di lavoro.

Non usare in zone con pendenze o dislivelli.

Non usare in zone con superfici vacillanti e instabili.

Non apportare modifiche non autorizzate.

Non combinabile con cassettiere che superano un‘altezza di 500 mm.

Non usare in aree a rischio di esplosione.

B N EEEENEEEEEEEN

m Tenere lontano da forti fonti di calore, raggi solari diretti, famme libere o liquidi.

2.5. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono

quelle persone che hanno dimestichezza con il montaggio, I'installazione di compo-

nenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzione del

prodotto e che sono in possesso delle sequenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello na-
zionale.

Personale specializzato in lavori elettrotecnici

Per “personale specializzato in lavori elettrotecnici” si intende personale incaricato

dotato della formazione specializzata, delle conoscenze e delle esperienze adeguate

atte a riconoscere ed evitare eventuali pericoli elettrici.

Personale addestrato

Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono

quelle persone che sono state istruite per eseguire lavori attinenti al trasporto, allo

stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

2.6. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli

infortuni. L'abbigliamento di protezione, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi,

deve essere selezionato, messo a disposizione e indossato conformemente ai rischi

legati all'attivita da svolgere.

2.7. OBBLIGHI DELL'OPERATORE

Assicurarsi che tutti i lavori riportati nei capitoli seguenti vengano eseguiti solo ed

esclusivamente da personale specializzato e qualificato:

m  Trasporto e installazione

®m  Prima messa in funzione

® Manutenzione

m  Guasti e risoluzione degli errori

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispetti-

no le norme e le disposizioni vigenti nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione de-
gli infortuni, nonché le norme per la tutela dell'ambiente.

m  Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.

m | dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

3. Panoramica dell'apparecchio
3.1.  POSTAZIONE DI LAVORO ELEVEL, ELEVEL+
A

@ Lato sinistro: eLevel, lato destro: eLevel+
1 Pannello di comando 3 Colonna telescopica motorizzata

2 Piano di lavoro 4 Parete posteriore con canalina per

cavi integrata

3.2. PANNELLO DI COMANDO

B
1 Pulsanti di memorizzazione “1" - 3 Pulsanti “su (A)” / “git (V)"
ugr
2 Display

3.3. TARGHETTA

@ L'aspetto della targhetta potrebbe risultare diverso. In questo caso, indicare sempli-
cemente i dati corrispondenti.

Designation:
Commercial Designation: —3

Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency: —1

Fullload current / SCCR: ———®

O Power: .
@ Serial Number / YOC: i%; c e g

Hoffmann Supply Chain GmbH

PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg « Germany

1 Denominazione generale 6 Marcatura CE

2 Denominazione commerciale 7 Marchio di identificazione appa-
recchiature elettriche ed elettroni-
che

3 Serie / Modello / Codice articolo 8 Indirizzo del produttore

4 TensioneinV/Fasi/Frequenzain 9 Numero di serie / Anno di costru-

Hz zione
5 Carico elettrico totale in A/ Cor- 10 Potenza nominale in kW

rente di cortocircuito max. in kA
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4. Trasporto e installazione
41.  TRASPORTO

@ Una volta ricevuto il prodotto, assicurarsi che non vi siano danni dovuti al traspor-
to. In presenza di segni di danneggiamento, non effettuare il montaggio né la messa in
servizio.

/\ ATTENZIONE

Trasporto errato nel luogo di installazione

Pericolo di lesioni in caso di sollevamento scorretto dovuto al peso elevato della po-

stazione di lavoro.

» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

»  Fissare le guide di scorrimento e di trasporto.

» La postazione di lavoro deve essere trasportata sul luogo di installazione da al-
meno due persone.

» Spostare o trasportare il banco da lavoro solo con i cassetti e le ante debitamente
chiusi e bloccati.

Trasporto errato

Danni materiali al pezzo trasportato.

» Maneggiare il pezzo imballato conformemente ai simboli e agli avvertimenti ri-
portati sull'imballaggio.

»  Non trascinare sul pavimento.

» Trasportare il pezzo imballato in modo che resti in posizione verticale. Deve esse-
re legato e messo in sicurezza affinché non scivoli.

» Rispettare il baricentro.

»  Utilizzare i punti di alloggiamento previsti.

»  Durante il posizionamento procedere in modo lento e uniforme.

»  Rimuovere I'imballaggio di trasporto solo immediatamente prima di eseguire il
montaggio.

»  Rimuovere le sicure di trasporto dopo l'installazione sul luogo di installazione.

Trasportare la postazione di lavoro solo con il piano di lavoro impostato nella posizio-

ne pil bassa.

4.2, INSTALLAZIONE

= Temperatura ambiente sul luogo di utilizzo: da +5°C a +40°C.

= Montare il prodotto solo su superfici piane e stabili.

m Controllare I'allineamento orizzontale della postazione di lavoro con una livella a
bolla. Se necessario, livellare la postazione di lavoro usando le viti per la regola-
zione dell'altezza montate nella parte inferiore.

4.3. MONTAGGIO IN SERIE DI PIU POSTAZIONI DI LAVORO

/\ ATTENZIONE

Pericolo di schiacciamento

Durante lo spostamento del piano di lavoro sussiste il pericolo di schiacciamento del-

le mani.

»  Montare le postazioni di lavoro senza lamiere anticesoiamento a una distanza di
almeno 100 mm.

= Per montaggio in serie, utilizzare lamiere anticesoiamento (codice art. 920350).

5. Prima messa in funzione

1. Controllare il posizionamento corretto della postazione di lavoro con una livella a
bolla. Se necessario, livellare la postazione di lavoro usando le viti per la regola-
zione dell'altezza montate nella parte inferiore.

2. Collegare il modulo di controllo alla rete elettrica.

3. Inizializzazione del comando.

6. Utilizzo

6.1. INIZIALIZZAZIONE DEL COMANDO

v In caso di visualizzazione errata dell'altezza del piano di lavoro o di inclinazione
del piano di lavoro

v’ Richiesta corsa di riferimento del modulo di controllo.

1. Premere quattro volte in rapida sequenza il pulsante “A” sul pannello di coman-
do.
» Il display mostra “P01".
» Ilcomando & in modalita programmazione (viene riprodotto un segnale acu-

stico).

2. Premere il pulsante “A” 0 “v” finché sul display non appare “P09".

Premere il pulsante di memorizzazione “1”.

» Il display mostra “--".

4. Premere il pulsante “A” 0 “V" per avviare la corsa di riferimento.

5. Tenere premuto a lungo il pulsante finché non viene avviata la corsa di riferimen-
to e il piano di lavoro non viene riportato all'altezza impostata.

w

» Viene visualizzata I'altezza corretta del piano di lavoro.

» Il piano di lavoro ¢ allineato in posizione orizzontale.

6.2, IMPOSTAZIONE UNITA DI MISURA
1. Premere quattro volte in rapida sequenza il pulsante “A” sul pannello di coman-
do.
» Il display mostra “P01".
» Ilcomando ¢ in modalita programmazione (viene riprodotto un segnale acu-
stico).
2. Premere il pulsante “A” o0 “V" finché sul display non appare “P10".
Premere il pulsante di memorizzazione “1".
4. Premere il pulsante “A” 0 “V" per scegliere 'unita di misura.
» "0" per la visualizzazione in cm. “1” per la visualizzazione in pollici.
5. Premere il pulsante di memorizzazione “1”.

w

» L'impostazione € ora salvata.
» Ilcomando e in modalita di funzionamento.

6.3. IMPOSTARE ALTEZZA VISUALIZZATA
v’ Portare il piano di lavoro all'altezza di lavoro da visualizzare.
1. Premere quattro volte in rapida sequenza il pulsante “A” sul pannello di coman-
do.
» Il display mostra “P01".
» Ilcomando ¢ in modalita programmazione (viene riprodotto un segnale acu-
stico).
2. Premere il pulsante “A” o0 “V" finché sul display non appare “P12".
3. Premere il pulsante di memorizzazione “1”.
» Il display mostra “P30"
4. Premere il pulsante “A” o0 “V” finché sul display non appare “P33".
5. Premere il pulsante di memorizzazione “1".
» Il display mostra |'altezza impostata al momento.
6. Premere il pulsante “A” 0 “V” per scegliere |'altezza da visualizzare.
7. Premere il pulsante di memorizzazione “1".
» L'altezza selezionata é stata salvata.
8. Premere il pulsante di memorizzazione “2".

» llcomando e in modalita di funzionamento.
6.4. RIDURRE L’AREA DI TRASLAZIONE

@Per limitare la corsa di traslazione massima impostata di fabbrica. Durante una cor-
sa di riferimento (Inizializzazione del comando [ Pagina 36]) vengono sovrascritti i li-
miti di traslazione.
AVVISO! | limiti di traslazione superiori e inferiori possono essere salvati
solo se viene mantenuta una distanza minima tra le altezze. Se questa di-
stanza non é sufficiente, viene riprodotto un segnale acustico.
v’ Portare il piano di lavoro all'altezza superiore o inferiore da impostare.
1. Premere quattro volte in rapida sequenza il pulsante “A” sul pannello di coman-
do.
» Il display mostra “P01".
» Ilcomando € in modalita programmazione (viene riprodotto un segnale acu-
stico).
2. Perl'acquisizione dell'altezza di lavoro attuale come limite di traslazione inferio-
re, premere il pulsante “A” o “V” finché il display non mostra “P06".
3. Perl'acquisizione dell'altezza di lavoro attuale come limite di traslazione superio-
re, premere il pulsante “A” o “V” finché il display non mostra “P07".
4. Premere il pulsante di memorizzazione “1".

»  Il'limite di traslazione & stato salvato.

» llcomando e in modalita di funzionamento.

6.5. SBLOCCARE L’AREA DI TRASLAZIONE

v’ Portare il piano di lavoro al limite di traslazione superiore o inferiore.

1. Premere quattro volte in rapida sequenza il pulsante “A” sul pannello di coman-
do.
» Il display mostra “P01".
» Ilcomando ¢ in modalita programmazione (viene riprodotto un segnale acu-

stico).

2. Per sbloccare il limite di traslazione inferiore, premere il pulsante “A” 0 “v” finché
il display non mostra “P06".

3. Persbloccare il limite di traslazione superiore, premere il pulsante “A” 0 “V” finché
il display non mostra “P07".

4. Premere il pulsante di memorizzazione “1".

»  Limiti di traslazione sbloccati.
» llcomando e in modalita di funzionamento.
6.6. IMPOSTARE ALTEZZA DI LAVORO

/\ AVVERTENZA

Parti mobili

Pericolo di schiacciamento di mani e piedi durante la regolazione dell'altezza del pia-

no di lavoro.

» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

»  Non mettere i piedi sotto la colonna telescopica.

» Non mettere le mani sotto il piano di lavoro quando il meccanismo di regolazio-
ne dell’altezza é in funzione.

» Non toccare la colonna telescopica.




Garanl GRID

Sovraccarico

Guasto al sistema di sollevamento del mandrino dovuto a un peso eccessivo 0 a un

utilizzo prolungato.

»  Rispettare la portata massima.

»  Non far funzionare il meccanismo di regolazione dell’altezza per pit di un minuto
consecutivo. Trascorso questo tempo, effettuare una pausa di 9 minuti.

@Con I'esecuzione di eLevel, viene impostata I'altezza dell'intera postazione di lavoro.

Con l'esecuzione di eLevel+, viene impostata I'altezza del piano di lavoro.

m  Tenere premuto il pulsante “A” e “V” fino al raggiungimento dell’altezza di lavoro
o del finecorsa desiderati.

m  Tenere premutii pulsanti “1”,“2", “3" 0 “4”, finché non viene raggiunta I'altezza di
lavoro salvata.

6.7. MEMORIZZAZIONE DELL'ALTEZZA DI LAVORO

v’ Portare il piano di lavoro all'altezza di lavoro da memorizzare.

1. Premere quattro volte in rapida sequenza il pulsante “A” sul pannello di coman-
do.
» Il display mostra “P01”".
» Ilcomando € in modalita programmazione (viene riprodotto un segnale acu-

stico).

2. Premere il pulsante “v” o0 “A”, finché sul display non viene visualizzato il numero
del pulsante di memorizzazione desiderato.
»  Pn per pulsanti di memorizzazione n, n=1, 2, 3, 4.

3. Premere il pulsante di memorizzazione “1”.
»  Vengono riprodotti i segnali acustici. Il numero dei segnali riprodotti corri-

sponde al numero del pulsante di memorizzazione.
4. Premere il pulsante di memorizzazione “1".

» L'altezza dilavoro & ora salvata.
» Ilcomando ¢ in modalita di funzionamento.

6.8. CARICAMENTO DEL PIANO DI LAVORO
1. Portare il piano di lavoro fino al finecorsa inferiore.

2. Caricare con cautela il piano di lavoro.

3. Portare il piano di lavoro nella posizione desiderata.
6.9. CODICI MENU

P1-P4 Posizione di salvataggio Memorizzazione dell'altezza di lavoro
1-4 [ Pagina 37].
P5 Funzione pulsanti di me- Permette di scegliere se i pulsanti di me-
morizzazione morizzazione devono essere tenuti pre-
muti o meno per raggiungere |'altezza
salvata.
P6 - P7 Salvataggio altezzadi  Ridurre l'area di traslazione [ Pagina 36],
utilizzo inferiore (P6) /  Sbloccare I'area di traslazione [ Pagi-
superiore (P7) na 36]
P8 Sensibilita riconosci- Impostare la sensibilita del riconoscimen-
mento collisioni to collisioni o disattivare il riconoscimen-
to collisioni.
P9 Richiamo modalita di ri- Inizializzazione del comando [ Pagi-
ferimento na 36]
P10 Visualizzazione unita di Impostare la visualizzazione dell'altezza in
misura altezza cm o pollici.
Impostazione unita di misura [ Pagi-
na 36].
P11 Richiamo del menu in-
formazioni
P12-P14 Richiamo del menu di si- Non modificare le presenti impostazioni.
stema In caso di problemi, contattare il servizio
clienti di Hoffmann Group.
P30 Reset Le impostazioni utente vengono riporta-

te alle impostazioni di fabbrica.
P31 Distanza punto finale su- Impostare la distanza di arresto dal punto

periore finale superiore.
P32 Distanza punto finale in- Impostare la distanza di arresto dal punto
feriore finale inferiore.
P33 Altezza visualizzata Impostare altezza visualizzata [ Pagi-
na 36]
P34 Visualizzazione di0,1;  Impostare la precisione con cui viene vi-
0,500,0 sualizzata I'altezza.

P40-P61 Impostazioni di sistema Non modificare le presenti impostazioni.
In caso di problemi, contattare il servizio

clienti di Hoffmann Group.
6.10. CODICI MODULO DI CONTROLLO

Codice visua- |Significato Nota esplicativa
lizzato

LED sempre ac- ®m Il modulo di control-
ceso lo é attivo

m Eseguire un coman-
do

LED lampeggia |l modulo di controllo & Inizializzazione del comando [ Pagi-
aintervalli rego- in modalita riferimento  na 36]
lari

LED lampeggia |l modulo di controllo & Guasti e risoluzione degli errori [ Pagi-
aintervalliirre- contrassegnatodaun  na38]
golari codice errore

6.11.  SEGNALI ACUSTICI DI CONTROLLO

Sequen- |Descrizione |Significato Nota esplicativa
za suoni

4 suoni bassi, Conferma Scelta confermata
ascendenti

4 suonichesi  Errore Scelta non consentita
alternano tra

alto - basso

5 suoni, discen- Conferma can- Valore cancellato con successo
To gk denti cellazione

Conferma Op- OptoSense confermato
toSense

4 suoni alti,
=57 X

e ascendenti

o 3 suoni, ascen- Segnale OK Scelta confermata
aﬂ denti

7. Manutenzione

7.1. RICAMBI
Acquistare ricambi originali rivolgendosi al servizio clienti di Hoffmann Group.
7.2. PIANO DI MANUTENZIONE

Intervento di manutenzione Addetto all’esecu-
zione

Prima di ogni utiliz- = Verificare che il cavo di rete siain se-  Personale addestra-
z0 de. to
m Verificare i contatti tra il cavo e il mo-
dulo di controllo.
m Verificare che la postazione di lavoro,
i cavi elettrici, gli attacchi, il pannello
di comando, la colonna telescopica e
la spina di rete non presentino segni
di danneggiamento.

Ogni mese m Rimuovere eventuali tracce di polvere Personale specializ-

e sporcizia. zato in lavori mecca-
= Verificare la presenza di danni e cre-  nici
pe.
Ogni 6 mesi m Eseguire una manutenzione della co- Personale specializ-
lonna telescopica solamente a livello  zato in lavori mec-
esterno. canici

m  Lubrificare le scanalature di guida e i
canali degli elementi scorrevoli con
dello spray liquido a base di PTFE.
Non aprire la colonna telescopica.
In caso didannialla m Bloccare la postazione di lavoro e assi- Personale specializ-
postazione di lavo- curarla contro I'utilizzo. zato in lavori elet-
ro,ai componentie w Far sostituire immediatamente i com- trotecnici

agli accessori ponenti e gli accessori danneggiati. Servizio clienti di

Hoffmann Group
7.3. PULIZIA

Pulizia errata

Una pulizia errata puo danneggiare i componenti elettronici.

»  Prima di procedere con la pulizia, scollegare il modulo di controllo dalla rete elet-
trica.

»  Non aprire il pannello di comando, il modulo di controllo né la colonna telescopi-
ca.

»  Non usare prodotti abrasivi.

»  Non impiegare detergenti molto alcalini o acidi.

» Durante la pulizia, assicurarsi che non penetrino liquidi all'interno dei componen-
ti del sistema di sollevamento del mandrino.

1. Scollegare il modulo di controllo dalla rete elettrica prima di procedere con la pu-
lizia.

2. Pulire le parti laterali, le parti anteriori in metallo e i piedini con un detergente per

verniciatura.

Pulire il piano di lavoro usando un panno umido.

4. Pulire il pannello di comando e il modulo di controllo con detergenti e disinfet-
tanti con un valore di pH compreso tra 6 e 8.

w
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8. Stoccaggio

=  Temperatura di conservazione compresa tra -20 °C e +60 °C.
= Conservare in un luogo chiuso e asciutto.

= Umidita: max. 95%, non condensante.

9

Guasti e risoluzione degli errori

@ Le seguenti attivita possono essere eseguite solo da personale formato.

Co er- m Risoluzione del problema

con Errore di comuni-  Verifica del collegamento tra il modulo di control-

cazione lo e il pannello di comando.
Modulo diriferi-  Inizializzazione del comando [ Pagina 36].
mento
F1-F4 Errore EEPROM m  Premere un pulsante qualsiasi.
m Sel'errore persiste, scollegare il modulo di
controllo dalla rete per 20 secondi.
m Sel'errore persiste, contattare il servizio clienti
di Hoffmann Group.
F5 Collisione ricono- m Premere un pulsante qualsiasi.
sciuta m Sel'errore si manifesta senza che sia avvenuta
una collisione, regolare la sensibilita del rico-
noscimento collisioni. (Codici menu [ Pagi-
na 37])
F6-F8 Sovracorrente ®  Ridurre il carico del tavolo.
m Premere un pulsante qualsiasi.
F9-F10 Superamento del m Lasciare raffreddare per almeno un minuto.
OIS energeti- w  Premere un pulsante qualsiasi.
co massimo
F11-F13 Raggiunta tempe- m Lasciare raffreddare per almeno un minuto.
ratura massima m Premere un pulsante qualsiasi.
F14 Superamento della m Il modulo di controllo entra in modalita riferi-
differenza di altez- mento.
zamassima dei co- w Injzializzazione del comando [ Pagina 36]
mandi
F15 Comando bloccato m  Ridurre il carico del tavolo.
m Premere un pulsante qualsiasi.
F16 Errore di configura- m  Premere un pulsante qualsiasi.
zione m Sel'errore persiste, contattare il servizio clienti
di Hoffmann Group.
F17 Modulo di control- m Premere un pulsante qualsiasi.

lo sovraccarico m Sel'errore persiste, scollegare il modulo di
controllo dalla rete per 20 secondi.
m Sel'errore persiste, contattare il servizio clienti
di Hoffmann Group.

10. Dati tecnici

Dimensioni

Dim._____l1000 ______Jisoo ______J2000 |
Campo di regolazio- da700 mma 1000 da700 mma 1000 da 700 mma 1000
ne dell'altezza (bor- mm mm mm

do superiore del

piano di lavoro)

@ Soloelevel+: 1000 mm

1000 mm 1000 mm
Altezza con parete
dorsale
Larghezza 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Profondita 800 mm 800 mm 800 mm

Peso e portata

Peso totale

elevel ” 70 kg 80 kg 93 kg
Peso totale

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Portata massima 250 kg 250 kg 250 kg

"Peso con piano di lavoro da 40 mm
Sist di soll to del drino

Colonna telescopica

Forza di sollevamento massima Per colonna 1600 N

Momento flettente statico massimo in senso longitudinale

1200 Nm

in senso trasversale 450 Nm
in senso longitudinale

500 Nm

in senso trasversale 255 Nm

Momento flettente dinamico massimo

Colonna telescopica

Velocita di sollevamento massima 9 mm/s senza carico
Modulo di controllo

Valori di collegamento 230-240V/50 Hz

2,7A
Temperatura ambiente (durante il funzionamento) da +5°Ca+40°C
Umidita dell’aria (durante il funzionamento) rF 50% a 40 °C

Vedi adesivo sull’alimenta-
tore

Classe di protezione

11. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regio-
nali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i
materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza e smal-
tirli nel rispetto dell’ambiente. Prediligere il riciclaggio allo smaltimento. Contattare il
servizio clienti di Hoffmann Group.
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1. Opce upute
Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

2. Sigurnost
2.1.  SIMBOLIIZNAKOVLJE

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, dovodi do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do laksih ili
umjerenih ozljeda.

Simboli upozorenja

/A OPASNOST

|/AA  UPOZORENJE

A OPREZ

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do materijalne
Stete.

| NAPOMENA

@ Oznacava korisne savjete i napomene te
informacije za ucinkovit i besprijekoran
rad.

2.2, OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE
2.2.1. I1zbjegnite rizik od smrtonosnih ozljeda

Elektri¢na struja

Smrtonosne ozljede zbog nestru¢nog rada na elektri¢cnim komponentama.

» Odrzavanje sustava za podizanje vretena samo od strane stru¢njaka za
elektrotehnicke radove.

»  Nemojte otvarati upravljacku plocu, upravljacki modul niti vretenasti podizni
stup.

» Iskljucite upravljacki modul iz napajanja prije pocetka bilo kakvog rada.

»  Priklju¢ne vodove redovito provjeravajte zbog mogucih ostecenja.

Priklju¢ne vodove nemojte izlagati savijanju i rastezanju.

»  Ako su spojni vodovi osteceni, prestanite koristiti sustav za podizanje vretena.

»  Priklju¢ne utikace utaknite samo u za to predvidene priklju¢ne uti¢nice.

2.2.2. I1zbjegnuti opasnost od manjih ili umjerenih ozljeda

Padajuci predmeti

Opasnost od ozljeda ruku, nogu i tijela.

»  Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.

» Nikada ne spremati neosigurane obratke na radnu stanicu.

Prevrtanje radne stanice

Opasnost od ozljeda ruku, nogu i tijela.

»  Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.
»  Osigurati nadstojece obratke.

»  Pridrzavajte se maksimalne nosivosti.

2.2.3. Izbjegnite oStecenja imovine i kvarove

NAPOMENA

Neispravni mrezni napon

Kvar sustava zbog upotrebljavanja vretenastog podiznog sustava s neispravnim

mreznim naponom.

»  Vretenasti podizni sustav upotrebljavajte samo s mreznim naponom koji je
specificiran na natpisnoj plodici.

»  Upotrebljavajte samo isporuceni mrezni kabel.

2.3. NAMJENSKA UPOTREBA
Za ergonomski rad u sjedecem i stoje¢em polozaju.

m  Koristite samo u unutarnjem podrugju.

®  Zauporabu na suhim i ¢vrstim podovima.

m  Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.

= Modificirati i dogradivati samo s odobrenim dodatnim dijelovima iz Hoffmann
grupe.

m  Potrebno je pridrzavati se maksimalne nosivosti.

m  Popravci koje provodi korisnicka podrska tvrtke Hoffmann Group.

2.4. NEPROPISNA UPOTREBA

m  Ne stavljati na Workstation.

= Nemojte ga upotrebljavati u podrucjima s uzbrdicama ili nizbrdicama.

= Nemojte ga upotrebljavati u podrucjima s labavim i nepri¢vri¢enim povriinama.

= Ne raditi preinake na vlastitu ruku.

m  Ne moze se kombinirati s kuc¢istima visim od 500 mm.

m  Uporaba u potencijalno eksplozivnim podrucjima nije dopustena.

m  Nemojte izlagati velikoj vrucini, izravnoj suncevoj svjetlosti, otvorenom plamenu
ili tekuc¢inama.

2.5. KVALIFIKACIJA OSOBA

Struc¢no osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom,

mehani¢kom instalacijom, pustanjem u rad, rjeSavanjem problema i odrzavanjem

proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m  Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vaze¢im
nacionalnim propisima.

Strucno osoblje za elektrotehnicke radove

Strucno osoblje u smislu ove dokumentacije su osposobljene osobe s prikladnom

stru¢nom izobrazbom, znanjima i iskustvima za prepoznavanje i izbjegavanje

opasnosti nastalih od elektriciteta.

Obucena osoba

Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obucene za provedbu

radova u podruc¢jima transporta, skladistenja i upravljanja.

2.6. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Potrebno je pridrzavati se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i

sprjecavanje nezgoda. Zastitna odjeca, kao $to su zastita za stopala i zastitne

rukavice, mora se odabrati, staviti na raspolaganje i nositi sukladno ocekivanim

rizicima kod odgovarajucih aktivnosti.

2.7. OBVEZE RADNIKA

Pobrinite se za to da radove u nastavku izvodi samo kvalificirano stru¢no osoblje:

m Transport i postavljanje

m  Prvo pokretanje

m  Odrzavanje

®  Smetnje i otklanjanje gresaka

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju

propisa i odredbi te sljedec¢ih napomena:

m Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprjeavanje nezgoda i zastitu
okolisa.

m  Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.

m  Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

3. Pregled uredaja
3.1.  WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

O)A

@ Lijeva strana: eLevel, desna strana: eLevel+

1 Upravljacka ploc¢a 3 Vretenasti podizni stup s motorom

2 Radna ploca 4 Straznja stijenka s integriranim

kabelskim kanalom

UPRAVLJACKA PLOCA
B
1 Memorijske tipke ,1" - ,4" 3 Tipke ,Gore (A)"/ ,Dolje (V)"
2 Zaslon

3.3. OZNAKATIPA

@ Tipska plocica moze se razlikovati po izgledu. U tom slucaju preuzmite informacije
u skladu s tim.

Designation:
Commercial Designation: —3
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency: —1

Full load current / SCCR: ——O
Y Power: K N
©) Serial Number / YOC: c e )
[ o

| Hoffmann Supply Chain GmbH

PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

1 Opdiopis 6 CE-oznaka
2 Trgovacki naziv 7 Oznaka elektri¢nih i elektroni¢kih
uredaja

3 Serija/ Vrsta/Broj artikla Adresa proizvodaca

4 Napon uV/Faze / Frekvencijau 9 Serijski broj / godina proizvodnje
Hz
5 Puno strujno optere¢enje u A/ 10 Nazivna snaga u kW

maks. struja kratkog spoja u kA
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4. Transport i postavljanje
41.  TRANSPORT

@ Odmah nakon zaprimanja proizvoda, provjeriti postoje li oStecenja uzrokovana
transportom. U slu¢aju ostecenja proizvod se ne smije montirati niti pustiti u rad.

Neprimjeren transport do mjesta postavljanja

Opasnost od ozljeda zbog velike mase radne stanice zbog nepravilnog podizanja.
»  Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.

»  Osigurati putove za guranje i transport.

»  Transportirati radnu stanicu do mjesta postavljanja s najmanje dvije osobe.

»  Gurati ili transportirati samo sa zatvorenim, zaklju¢anim ladicama i vratima.

NAPOMENA

Neprimjeren transport

Ostecenja na prijevoznom sredstvu.

»  Rukovati pakiranjem u skladu sa simbolima i uputama na ambalazi.

»  Nemojte vuéi po podu.

»  Paket transportirajte uspravno, svezano i osigurano od klizanja.

»  Obratite pozornost na teziste.

»  Upotrijebite predvidene tocke pri¢vricivanja.

»  Paket spustite polako i ravhomjerno.

»  Transportni paket uklonite tek pred montazom.

»  Transportnu zastitu ukloniti nakon sastavljanja na mjestu sastavljanja.

Transportirati Workstation samo s radnom plo¢om u najnizem polozaju.

4.2, POSTAVLJANJE

m  Temperatura okoline na mjestu rada: +5 °C do +40 °C.

m  Postaviti na ravno, ¢vrsto tlo.

m  Provjeriti horizontalno poravnanje radne stanice pomocu vodene vage. Ako je
potrebno, izravnati radnu stanicu s dolje pric¢vrs¢enim vijcima za podesavanje
visine.

4.3. POSTAVLJANJE NEKOLIKO WORKSTATIONA U NIZ

Opasnost od prignjecenja
Opasnost od prignjecenja ruku na pokretnoj radnoj ploci.
»  Postaviti Workstatione bez reznih limova na razmak od najmanje 100 mm.

= Kod postavljanja u niz koristiti rezne limove br. art. 920350.

5. Prvo pokretanje

1. Provjeriti pravilan polozaj Workstationa pomocu vodene vage. Ako je potrebno,
izravnati Workstation s dolje pri¢vrs¢enim vijcima za podesavanje visine.

2. Upravljacki modul povezati sa sustavom napajanja.

3. Inicijalizirati upravljanje.

6.  Rukovanje

6.1. INICIJALIZIRANJE UPRAVLJANJA

v Uslucaju pogresnog prikaza visine radne ploce ili ukosenog polozaja radne
ploce.

v’ Upravlja¢ki modul zahtijeva referentni hod.

1. Kratko pritisnuti tipku A na upravljackoj plo¢i ¢etiri puta uzastopno.
» Na zaslonu se prikazuje ,P01".
» Upravljanje je u modusu za programiranje (¢uje se zvucni signal)

2. Pritisnuti tipku A ili v dok se na zaslonu ne prikaze ,P09".

3. Pritisnuti memorijsku tipku ,1”.
» Na zaslonu se prikazuje ,---"

4. Pritisnuti tipku A ili v za pokretanje referentnog hoda.

5. Pritiskati tipku dok se ne dosegne referentna tocka i dok se radna ploca ne vrati
na postavljenu visinu.

»  Prikazuje se to¢na visina radne ploce

» Radna ploca je vodoravno namjestena

6.2. POSTAVLJANJE MJERNE JEDINICE
1. Kratko pritisnuti tipku A na upravljackoj plodi Cetiri puta uzastopno.
»  Na zaslonu se prikazuje ,P01".
» Upravljanje je u modusu za programiranje (¢uje se zvucni signal)
2. Pritisnuti tipku A ili v dok se na zaslonu ne prikaze ,P10".
3. Pritisnuti memorijsku tipku ,1".
4. Pritisnuti tipku A ili v za odabir jedinice.
» ,0"za prikazu cm. 1" za prikaz u in¢ima.
5. Pritisnuti memorijsku tipku ,1".

» Postavke su pohranjene.
»  Upravljanje je u radnom modusu.

6.3. POSTAVLJANJE VISINE PRIKAZA

v Dosegnuta je radna visina za prikaz.

1. Kratko pritisnuti tipku A na upravljackoj ploci Cetiri puta uzastopno.
» Na zaslonu se prikazuje ,P01".
» Upravljanje je u modusu za programiranje (Cuje se zvucni signal)

2. Pritisnuti tipku A ili v dok se na zaslonu ne prikaze ,P12".
3. Pritisnuti memorijsku tipku ,1”.

» Na zaslonu se prikazuje ,P30”
4. Pritisnuti tipku A ili v dok se na zaslonu ne prikaze ,P33".
5. Pritisnuti memorijsku tipku ,1”.

» Na zaslonu se prikazuje trenutacno postavljena visina
6. Pritisnuti tipku A ili vV za odabir visine za prikaz.
7. Pritisnuti memorijsku tipku ,1”.

» Odabrana visina je pohranjena.
8. Pritisnuti memorijsku tipku ,2".

» Upravljanje je u radnom modusu.
6.4. OGRANICAVANJE PODRUCJA HODA

@ Za ogranicavanje tvornicki postavijenog, maksimalnog hoda. Tijekom referentnog
hoda (Inicijaliziranje upravljanja [ Stranica 41]) ponistavaju se granice hoda.
NAPOMENA! Gornja i donja granica hoda moze se pohraniti samo ako se
odrzava minimalni razmak izmedu visina. Ako je taj razmak premali, oglasit
e se zvucni signal.
v Dosegnuta je gornja ili donja radna visina koju treba postaviti.
1. Kratko pritisnuti tipku A na upravljackoj ploci Cetiri puta uzastopno.
» Na zaslonu se prikazuje ,P01".
»  Upravljanje je u modusu za programiranje (Cuje se zvucni signal)
2. Zapreuzimanje trenuta¢ne radne visine kao donje granice hoda pritisnuti tipku A
ili v dok se na zaslonu ne prikaze ,P06".
3. Zapreuzimanje trenutacne radne visine kao gornje granice hoda pritisnuti tipku
Aili v dok se na zaslonu ne prikaze ,P07".
4. Pritisnuti memorijsku tipku ,1".

»  Granica hoda je pohranjena.
»  Upravljanje je u radnom modusu.

6.5. OMOGUCAVANJE PODRUCJA HODA

v Dosegnuta je gornja ili donja granica hoda.

1. Kratko pritisnuti tipku A na upravljackoj ploci Cetiri puta uzastopno.
»  Na zaslonu se prikazuje ,P01".
» Upravljanje je u modusu za programiranje (Cuje se zvucni signal)

2. Zaponistavanje donje granice hoda pritisnuti tipku A ili v dok se na zaslonu ne
prikaze ,P06".

3. Zaponistavanje gornje granice hoda pritisnuti tipku A ili v dok se na zaslonu ne
prikaze ,P07".

4. Pritisnuti memorijsku tipku ,1".

»  Granica hoda je ponistena.
»  Upravljanje je u radnom modusu.
6.6. POSTAVLJANJE RADNE VISINE

/\ UPOZORENJE

Pokretni dijelovi

Opasnost od prignjecenja ruku i stopala pri podesavanju visine radne ploce.

»  Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.

»  Stopala drzite podalje od vretenastog podiznog stupa.

» Nemojte zahvacati u prostor ispod radne ploce za vrijeme podesavanja visine.
»  Nemojte dodirivati vretenasti podizni stup.

NAPOMENA

Preopterecenje

Kvar sustava na vretenastom podiznom sustavu zbog prevelike teZine ili predugog

rada.

»  Obratiti paznju na maksimalnu nosivost.

»  Ne koristiti podesavanje visine dulje od jedne minute bez prekida. Zatim
napraviti pauzu od 9 minuta.

@Kod izvedbe elevel provodi se podesavanje visine cjelokupnog Workstationa.

Kod izvedbe elLevel+ provodi se podesavanje visine radne ploce.

m  Drzati pritisnutu tipku ,A” ili , V" dok se ne postigne Zeljena radna visina ili krajnji
polozaj.

®m Zadosezanje pohranjene radne visine drzati pritisnuti tipku ,1”,,2", ,3" ili ,4” dok
se ne dosegne pohranjena radna visina.

6.7. POHRANJIVANJE RADNE VISINE

v Dosegnuta je radna visina koju treba pohraniti.

1. Kratko pritisnuti tipku A na upravljackoj ploci Cetiri puta uzastopno.
» Na zaslonu se prikazuje ,P01".
» Upravljanje je u modusu za programiranje (Cuje se zvucni signal).

2. Pritisnuti tipku A ili v dok se na zaslonu ne prikaze broj Zeljene memorijske tipke.
»  Pnzamemorijsku tipku n, n=1, 2, 3, 4.

3. Pritisnuti memorijsku tipku ,1”.
»  Oglasavaju se zvucni signali. Broj signala odgovara broju memorijske tipke.

4. Pritisnuti memorijsku tipku ,1”.

» Radna visina je pohranjena.

»  Upravljanje je u radnom modusu.
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6.8. OPTERECENJE RADNE PLOCE

1. Pomaknuti radnu plocu u donji krajnji polozaj.
2. Pazljivo opteredivati radnu plocu.

3. Pomaknuti radnu plocu u zeljeni polozaj.

6.9. KODOVI IZBORNIKA

Kod izbornika |Znatenje  |Objasnjenje

P1-P4 Pohranjivanje polozaja 1 Pohranjivanje radne visine [ Stranica 41].
P5 Funkcija memorijskih Odabir mora li memorijska tipka ostati
tipki pritisnuta za pomicanje na pohranjenu
visinu
P6 - P7 Pohranjivanje donje Ogranicavanje podrucja hoda
(P6) / gornje (P7) [ Stranica 41], Omogucavanje podrucja
korisnicke visine hoda[ Stranica41]
P8 Osjetljivost Postaviti osjetljivost prepoznavanja
prepoznavanja sudara  sudara ili deaktivirati prepoznavanje
sudara.
P9 Pozivanje referentnog  Inicijaliziranje upravljanja [ Stranica 41]
modusa
P10 Jedinica prikaza visine  Postaviti prikaz visine u cm ili in¢ima.
Postavljanje mjerne jedinice
[ Stranica 41].
P11 Pozivanje
informacijskog izbornika
P12-P14 Pozivanje izbornika Ne mijenjati ove postavke. U slucaju
sustava problema kontaktirati korisni¢ku podrsku
tvrtke Hoffmann Group.
P30 Vracanje Vratiti korisnicke postavke na tvornicke
postavke.
P31 Razmak od gornje Postaviti razmak zaustavljanja hoda od

krajnje tocke gornje krajnje tocke.
P32 Razmak od donje krajnje Postaviti razmak zaustavljanja hoda od

tocke donje krajnje tocke.
P33 Prikazana visina Postavljanje visine prikaza [ Stranica 41]
P34 Prikaz 0,1; 0,5ili 0,0 Postaviti prikazanu to¢nost prikaza visine.
P40-P61 Postavke sustava Ne mijenjati ove postavke. U slucaju
problema kontaktirati korisni¢ku podrsku
tvrtke Hoffmann Group.
6.10.  KODOVI UPRAVLJACKOG MODULA

Prikazanikéd |Znatenje ~ |Objasnjenje

LED stalno m  Upravljacki modul je
svijetli uklju¢en
m  Pogonirade
LED treperi Upravljacki modul jeu Inicijaliziranje upravljanja [ Stranica 41]
ravnomjerno  referentnom modusu
LED treperi Upravljacki modul Smetnje i otklanjanje gresaka

neravnomjerno prikazuje kéd greske [ Stranica 42]
6.11.  AKUSTICNI SIGNALI KONTROLERA

Slijed Objasnjenje
tonova
===

- 4niskatona, Potvrda Potvrduje odabir
uzlazno
— - 4tona, Greska Odabir nije dopusten
@I:r naizmjeni¢no
visoki — niski
- 5tonova, Potvrda Vrijednost je ponistena

ponistavanja

o } silazno

4 visoka tona,
7 uzlazno

OptoSense
potvrda

OptoSense je potvrden

3 tona, uzlazno OK signal Potvrduje odabir

7. Odrzavanje
7..  REZERVNIDIJELOVI

Nabava originalnih rezervnih dijelova preko korisni¢ke podrske tvrtke Hoffmann
Group.

7.2. PLAN ODRZAVANJA

imterval [ Radoviodrsavanja zvodi |

Prije svake m  Provjeriti dosjed mreznog kabela. Obucena osoba
upotrebe = Provjeriti kontakte izmedu kabela i
upravljackog modula.

intorval | Radovi odrzavaria vodi |

m  Provjeriti ima li vanjskih oStecenja na
Workstationu, elektri¢nim vodovima,
spojevima, upravljackoj ploci,
vretenastom podiznom stupu i
mreznom utikacu.

Mjesecno ]

Svakih 6 mjeseci ]

Ukloniti vanjsku prasinu i prljavstinu.
m  Provjeriti Stetu i pukotine.

Vretenasti podizni stup servisirati
samo izvana.

m Podmazati vodece Zljebove ili klizne
kanale teku¢inom u spreju koja sadrzi
PFTE. Ne otvarati vretenasti podizni
stup.

Stru¢no osoblje za
mehanicke radove

Stru¢no osoblje za
mehanicke radove

Priostecenjimana m Zakljucati Workstation, osigurati je od Stru¢no osoblje za

Workstationu, upotrebe. elektrotehnicke

komponentamai  w  Odmah zamijeniti o3tecene radove

priboru komponente i pribor. Podrika tvrtke
Hoffmann Group

7.3. CISCENJE

NAPOMENA

Nepravi

ilno ¢iscenje

Ostecenje elektri¢nih komponenti zbog nestru¢nog ¢is¢enja.

»  Prije zapocinjanja s radovima ¢is¢enja, upravljacki modul odvojite od elektri¢ne
mreze.

»  Nemojte otvarati upravljacku plocu, upravljacki modul niti vretenasti podizni
stup.

»  Nemojte upotrebljavati abrazivna sredstva.

»  Nemojte koristiti nikakva jako alkalna ili kisela sredstva za ¢iscenje.

»  Tijekom ci$¢enja tekucine ne smiju prodrijeti u komponente sustava za podizanje

vret

ena.

1. Prije ¢is¢enja prekinuti vezu upravljackog modula s elektricnom mrezom.
2. Odistite bo¢ne dijelove, metalne prednje strane i noge sredstvom za ¢iscenje
boje.

Hw

Ocistite radnu plocu vlaznom krpom.
Ocistite upravljacku plocu i upravljacki modul sredstvom za ¢iscenje i

dezinfekciju pH vrijednosti od 6 do 8.

Skladistenje

Temperatura skladistenja izmedu -20 °Ci +60 °C.

ati u zatvorenoj, suhoj prostoriji.

Vlaznost zraka: maks. 95 %, bez kondenzacije.

8
m Cuv
9

Smetnje i otklanjanje gresaka

@ Sljedece radnje moze izvoditi obucena osoba.

Kod greske m Otklanjanje greske

on Greska u Provijeriti vezu izmedu upravljackog modula i
komunikaciji upravljacke ploce.
- Referentni modus  Inicijaliziranje upravljanja [ Stranica 41].
F1-F4 EEPROM greska m  Pritisnuti bilo koju tipku.
m Ako je greska i dalje prisutna, odvojiti
upravljacki modul iz elektricne mreze na 20
sekundi.
m  Ako je greska i dalje prisutna, kontaktirati
korisni¢ku podrsku tvrtke Hoffmann Group.
F5 Prepoznatsudar ~ m  Pritisnuti bilo koju tipku.
m  Ako se pojavi greska bez sudara, smanjiti
osjetljivost prepoznavanja sudara. (Kddovi
izbornika [ Stranica 42])
F6 - F8 Nadstruja ®m Smanijiti opterecenje stola.
m  Pritisnuti bilo koju tipku.
F9-F10 Prekoracenje m Pustiti da se ohladi barem minutu.
maksimalne ®  Pritisnuti bilo koju tipku.
potrosnje energije
F11-F13 Dosegnuta m Pustiti da se ohladi barem minutu.
maksimalna m  Pritisnuti bilo koju tipku.
temperatura
F14 Prekoracena m  Upravljacki modul prelazi u referentni modus.
maksimalna = Inicijaliziranje upravljanja [ Stranica 41]
visinska razlika
pogona
F15 Blokiran pogon ®m Smanijiti opterecenje stola.
m  Pritisnuti bilo koju tipku.
F16 Greskau m  Pritisnuti bilo koju tipku.
konfiguraciji = Ako je greska i dalje prisutna, kontaktirati

korisni¢ku podrsku tvrtke Hoffmann Group.
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koo oree [Greska | Otidanjane ke

F17 Upravljacki modul m  Pritisnuti bilo koju tipku.
preopterecen m  Ako je greska i dalje prisutna, odvojiti
upravljacki modul iz elektricne mreze na 20
sekundi.

m  Ako je greska i dalje prisutna, kontaktirati
korisnicku podrsku tvrtke Hoffmann Group.

10.  Tehnic¢ki podaci

Dimenzije
Velicina______[1000 1500 ______J2000 |
Podrucje 700 mm do 700 mm do 700 mm do
podesavanja visine 1000 mm 1000 mm 1000 mm
(gornji rub radne

ploce)

@ Samo eLevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Visina sa straznjom

stijenkom

Sirina 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Dubina 800 mm 800 mm 800 mm

Masa i nosivost

Velicina 1000 ______J1s00 ______J2000

Ukupna masa

elevel " 70 kg 80 kg 93 kg
Ukupna masa

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Maksimalna 250 kg 250 kg 250 kg
nosivost

Y Masa s radnom plo¢om 40 mm
Vretenasti podizni sustav

Vretenasti podizni stup

Maksimalna snaga podizanja Po stupu 1.600 N

Maksimalni stati¢cki moment savijanja u uzduznom smjeru
1200 Nm
u popre¢nom smjeru
450 Nm

Maksimalni dinamicki moment savijanja u uzduznom smjeru
500 Nm
u popre¢nom smjeru
255 Nm

Maksimalna brzina podizanja 9 mm/s bez tereta

Upravljacki modul

Prikljuc¢ne vrijednosti 230-240V/50Hz
2,7A

Temperatura okoline (pri radu) +5°Cdo +40 °C

Vlaznost zraka (pri radu) Relativna vlaznost 50 % pri
40°C

Klasa zastite Vidi naljepnicu na
napajanju

11. Odlaganje u otpad

PridrZzavati se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanja radi
pravilnog odlaganja ili recikliranja. Odvojiti metale, nemetale, kompozitne materijale
i pomoc¢ne materijale prema vrstama i odloziti ih na ekoloski prihvatljiv nacin.
Preporucuje se recikliranje opreme umjesto odlaganja u otpad. Kontaktirati
korisni¢ku podrsku tvrtke Hoffmann Group.
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1 Bendrieji nurodymai

Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymuy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

2. Sauga

2.1. SIMBOLIAI IR VAIZDAVIMO PRIEMONES

| Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, sukels mirtj ar rimty suzalojimy.

Ispéjimo simbolis

A PAVOJUS
A ISPEJIMAS

| Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty
suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio
sunkumo suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti materialinés Zalos.

/A PERSPEJIMAS

| PRANESIMAS

@ Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalingg efektyviai eksploatacijai be

trik¢iy.
2.2, ESMINES SAUGOS NUORODOS
2.2.1. Venkite mirtiny suzalojimy pavojaus

Elektros srové

Mirtini suzalojimai dél netinkamo darbo su elektros komponentais.

»  Technine priezilra gali atlikti tik elektrotechnikos darby specialistai.

» Neatidarinékite valdymo skydelio, valdymo modulio ir mechaniniy sraigtiniy
kelikliy.

»  Prie$ pradédami bet kokius darbus, atjunkite prietaisus nuo tinklo.

»  Reguliariai tikrinkite, ar nepazeisti jungiamieji laidai.

»  Nelenkite ir netempkite jungiamujy laidy.

»  Nenaudokite mechaninio sraigtinio keéliklio, jei pazeisti jungiamieji laidai.

»  Sujungiamajj kistuka junkite tik j tam skirtus lizdus.

2.2.2. Venkite lengvy ar vidutiniy suzalojimy pavojaus

/\ PERSPEJIMAS

Krentantys daiktai

Ranky, kojy ir kaino suzalojimo rizika.

»  Avékite kojy apsauga, maveékite apsaugines pirstines.

»  Niekada nelaikykite neapsaugoty ruosiniy ant darbo vietos modulio Workstation.

/\ PERSPEJIMAS

Darbo vietos modulio Workstation virtimas

Ranky, kojy ir kaino suzalojimo rizika.

»  Avékite kojy apsauga, maveékite apsaugines pirstines.
»  Pritvirtinkite iSsikiSusius ruosinius.

»  Nevirsykite didziausios leistinos apkrovos.

2.2.3. Venkite materialinés zalos ir trik¢iy

PRANESIMAS

Netinkama tinklo jtampa

Sistemos defektas dél aukscio keitimo sistemos eksploatavimo esant netinkamai

tinklo jtampai.

»  Aukscio keitimo sistema naudokite tik su identifikacinéje ploksteléje nurodyta
tinklo jtampa.

»  Naudokite tik kartu pridedama tinklo kabelj.

2.3. NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]|

m  Patogiems montavimo darbams ir sédint, ir stovint.
Naudoti tik patalpose.
Naudokite ant sausy ir tvirty grindy.
Naudokite tik techniskai nepriekaistingos ir saugos busenos prietaisa.
Modifikuokite ir keiskite tik naudodami atitinkamus Hoffmann Group priedus.
Atkreipkite démesj j maksimalig leisting apkrova.
,Hoffmann Group” klienty aptarnavimo atliekamas remontas.

4. NETINKAMAS NAUDOJIMAS
Nestovékite ir nesédékite ant darbo vietos modulio Workstation.
Nenaudokite nuoZzulniose vietose.
Nenaudokite ten, kur pagrindas néra kietas ir tvirtas.
Savavaliskai nedarykite jokiy pakeitimy.
Negalima derinti su korpusais, kuriy aukstis virsija 500 mm.
Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

Saugokite nuo stipraus karscio, tiesioginiy saulés spinduliy, atviros liepsnos ar
tiesioginio salycio su vandeniu.

H B B BB ENEEEEBEREDBR

2.5. PERSONALO KVALIFIKACUJA

Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai — asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas,

mechaniné instaliacija, paleidimas eksploatuoti, trik¢iy alinimas ir techniné priezitra

ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

m  Kvalifikacija / issilavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

Elektrotechnikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai - asmenys, turintys atitinkama issilavinima, Zinias bei patirt; ir

geba atpazinti su elektra susijusius pavojus bei kaip jy iSvengti.

Instruktuotas asmuo

Siuo atveju instruktuoti asmenys — asmenys, kurie buvo instruktuoti apie

transportavimo, laikymo ir eksploatavimo darbus.

2.6. ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos

taisykliy. Apsauginius drabuzius, pvz., kojy apsaugg ir apsaugines pirstines, reikia

pasirinkti ir jomis apsirapinti priklausomai nuo galimos rizikos, kylancios vykdant

atitinkama veikla.

2.7. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Uztikrinkite, kad visus toliau nurodytus darbus atlikty tik kvalifikuotas personalas:

= Transportavimas ir montavimas

m Pirmas paleidimas eksploatuoti

m  Techniné priezitra

m  Gedimai ir trik¢iy Salinimas

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy,

nuostaty ir toliau pateikiamy nurodymu:

m Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos
apsaugos taisykliy.

m  Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

m  Privaloma pasirapinti batinomis apsaugos priemonémis.

3. Jrenginio apzvalga
3.1.  WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

[O)A

@ Kairé pusé: eLevel, desiné pusé: eLevel+
1 Valdymo pultas 3 Pakélimo kolona su varikliu

2 Stalvirsis 4 Galiné sienelé su integruotu kanalu

laidams pravesti

3.2, VALDYMO PULTAS
B

1 I$saugojimo mygtukas ,1" - 4" 3

Mygtukai ,Aukstyn (A)" / ,Zemyn
)
2 Ekranas

3.3. ZENKLAS
@ Zenklo i$vaizda gali skirtis. Siuo atveju atitinkamai pritaikykite informacijq.

Designation:
Commercial Designation: —3
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency: —

Full load current / SCCR: . e O)

O Power: .

@ Serial Number / YOC: :%; c e .
J

| Hoffmann Supply Chain GmbH

PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg « Germany

1 Bendrasis aprasymas 6 CE zenklinimas

2 Komercinis pavadinimas 7 Elektros ir elektroninés jrangos
Zenklinimas
Serijos / tipo / produkto numeris 8 Gamintojo adresas
4 JtampaV/fazés / daznis Hz 9 Serijinis numeris / pagaminimo
metai

5 Pilna srovés apkrova, isreiksta A / 10 Nominalioji galia kW
maks. trumpojo jungimo srové kA

4. Transportavimas ir montavimas
4.1.  TRANSPORTAVIMAS

@ Gave produktq, i$ karto patikrinkite, ar jskaiciuotos transportavimo islaidos.
PazZeidimo atveju gaminio negalima nei montuoti, nei pradéti eksploatuoti.

www.hoffmann-group.com
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/\ PERSPEJIMAS

Netinkamas transportavimas j montavimo vieta

Dél netinkamai keliamo sunkaus darbo vietos modulio Workstation kyla suZalojimy

pavojus.

»  Avékite kojy apsauga, mavékite apsaugines pirstines.

»  Uztikrinkite sauguma darbastalio stdmimo kelyje.

»  Darbo vietos modulj Workstation | montavimo vieta transportuokite maziausiai
dviese.

»  Pries stumdami ar transportuodami uztikrinkite, kad stalciai ir spintelé buty
uzdaryti ir uzsklesti.

PRANESIMAS

Netinkamas transportavimas

Turtiné Zala transporto priemonei.

»  Naudoti pakuote pagal simbolius ir instrukcijas ant jos.
»  Netraukti grindimis.

» Pakuote gabenkite vertikaliai, surista ir pritvirtinta.

»  Atkreipkite démesj j svorio centra.

»  Naudokite nurodytus paémimo taskus.

»  Sustodami nuimkite létai ir tolygiai.

»  Isimkite transportavimo pakuotes prie$ pat montavima.
»  Pastacius nuimkite transportavimo tvirtinimo jtaisus

Darbo vietos modulio Workstation transportuokite tik kai darbastalis Zemiausioje

padétyje.

4.2, PASTATYMAS

= Aplinkos temperatira darbo vietoje: +5 °C iki +40 °C.

= Naudokite tik ant lygaus tvirto pagrindo.

m  Patikrinkite darbo vietos modulio Workstation horizontaluma naudodami
gulsciuka. Jei reikia, sulygiuokite Workstation su Zemiau jtaisytais auks¢io
reguliavimo varztais.

4.3. VIENOJE EILEJE PASTATYTI KELI DARBO VIETY MODULIAI

/\ PERSPEJIMAS

Prispaudimo pavojus
Pavojus prisispausti rankas ties judanciu stalvirsiu.

»  Darbo viety modulius be tarpiniy ploksteliy statykite ne maziau kaip kas 100 mm.

= Montuojant i$ eilés naudokite Nr. 920350 tarpines ploksteles.

5. Pirmas paleidimas eksploatuoti

1. Patikrinkite darbo vietos modulio horizontaluma naudodami guls¢iuka. Jei reikia,
sulygiuokite Workstation su Zemiau jtaisytais aukscio reguliavimo varztais.

2. Valdymo modulj prijunkite prie maitinimo tinklo.

3. Aktyvuoti valdyma.

6. Valdymas

6.1. AKTYVUOTI VALDYMA
v' Jei neteisingai rodomas stalvirsio aukstis arba stalvirsis yra pasvires.
v' Reikia atlikti atskaitos nustatyma valdymo moduliui.
1. Keturis kartus i$ eilés paspauskite A mygtuka valdymo skydelyje.
» Ekrane rodoma ,P01".
»  Valdymo blokas yra programavimo rezime (pasigirsta garsinis signalas)
2. Spauskite mygtuka A arba V, kol ekrane pasirodys ,P09".
3. Paspauskite iSsaugojimo mygtuka ,1".
» Ekrane rodoma ,—"
4. Paspauskite A arba vV mygtuka norédami pradéti atskaitos nustatyma.
5. Mygtuka spauskite tol, kol bus pasiektas atskaitos taskas ir stalvirsis grjs |
nustatytq aukstj.
» Rodomas teisingas stalvirsio aukstis
»  Stalvirsis yra horizontalus

6.2. NUSTATYKITE MATAVIMO VIENETA
1. Keturis kartus i$ eilés paspauskite A mygtuka valdymo skydelyje.
» Ekrane rodoma ,P01".
»  Valdymo blokas yra programavimo rezime (pasigirsta garsinis signalas)
2. Spauskite mygtuka A arba V, kol ekrane pasirodys ,P10".
3. Paspauskite issaugojimo mygtuka ,1".
4. Paspauskite A arba vV mygtuka, kad pasirinktuméte vieneta.
» 0" zymicm. 1" Zymi colius.
5. Paspauskite iSsaugojimo mygtuka ,1".

»  Nustatymas iSsaugotas.
»  Valdymo blokas yra darbo rezime.

6.3. NUSTATYKITE RODOMA AUKST]|
v' Pasiektas rodomas darbo aukstis.
1. Keturis kartus i$ eilés paspauskite A mygtuka valdymo skydelyje.
» Ekrane rodoma ,P01".
»  Valdymo blokas yra programavimo rezime (pasigirsta garsinis signalas)
2. Spauskite mygtuka A arba V, kol ekrane pasirodys ,P12".
3. Paspauskite iSsaugojimo mygtuka ,1".
» Ekrane rodoma ,P30"

4. Spauskite mygtuka A arba v, kol ekrane pasirodys ,P33".
5. Paspauskite issaugojimo mygtuka ,1".
»  Ekrane rodomas esamas aukscio nustatymas
6. Paspauskite A arba V mygtuka, kad pasirinktuméte rodoma aukstj.
7. Paspauskite iSsaugojimo mygtuka ,1".
»  Pasirinktas aukstis iSsaugotas.
8. Paspauskite iSsaugojimo mygtuka ,2".

»  Valdymo blokas yra darbo rezime.
6.4. APRIBOTI REGULIAVIMO DIAPAZONA

@ Gamykloje nustatytai maksimaliai eigai apriboti. Atliekant atskaitos nustatymq
(Aktyvuoti valdyma [ 46]) (valdymas inicijuojamas) reguliavimo ribos yra
perrasomos.
PRANESIMAS! Virsutine ir apatine reguliavimo ribas galima i$saugoti tik
tuo atveju, jei tarp auksciy iSlaikomas minimalus atstumas. Jei Sis atstumas
per mazas, pasigirsta garsinis signalas.
v’ Pasiektas auks¢iausias arba zemiausias nustatytas darbinis aukstis.
1. Keturis kartus i$ eilés paspauskite A mygtuka valdymo skydelyje.
» Ekrane rodoma ,P01“.
» Valdymo blokas yra programavimo rezime (pasigirsta garsinis signalas)
2. Norédami patvirtinti esama darbinj aukstj kaip Zemiausig riba, spauskite mygtuka
A arba Vv, kol ekrane pasirodys ,P06".
3. Norédami patvirtinti esama darbinj aukstj kaip auksciausia riba, spauskite
mygtuka A arba Vv, kol ekrane pasirodys ,P07".
4. Paspauskite i$saugojimo mygtuka ,1”.

»  Reguliavimo riba iSsaugota.

»  Valdymo blokas yra darbo rezime.

6.5. JJUNGTI REGULIAVIMO DIAPAZONA
v’ Pasiekta auks¢iausia arba Zemiausia riba.
1. Keturis kartus i$ eilés paspauskite A mygtuka valdymo skydelyje.
» Ekrane rodoma ,P01".
» Valdymo blokas yra programavimo rezime (pasigirsta garsinis signalas)
2. Norédami istrinti Zemiausia riba, spauskite mygtuka A arba Vv, kol ekrane
pasirodys ,P06".
3. Norédami istrinti auksciausia riba, spauskite mygtuka A arba Vv, kol ekrane
pasirodys ,P07".
4. Paspauskite i$saugojimo mygtuka ,1”.

»  Reguliavimo riba istrinta.

»  Valdymo blokas yra darbo rezime.
6.6. DARBINIO AUKSCIO NUSTATYMAS

A\ ISPEJIMAS

Judancios dalys

Nustatant darbastalio aukstj kyla ranky ir kojy prispaudimo pavojus.
»  Avékite kojy apsauga, mavékite apsaugines pirstines.

»  Nestatykite kojy po aukscio reguliavimo kolona.

»  Nustatant darbastalio aukstj negalima po juo kisti ranky.

»  Negalima laikytis uz aukscio keitimo kolonos.

PRANESIMAS

Perkrova

Dél per didelio svorio ar per ilgo eksploatavimo gali atsirasti aukscio keitimo sistemos

defekty.

»  Nevirdykite didZiausios leistinos apkrovos.

»  Aukscio keitimo sistemos negalima laikyti jjungtos ilgiau nei vieng minute.
Panaudojus reikia daryti 9 minuciy pertrauka.

@Naudojant elevel galima reguliuoti visos darbo vietos darbinj aukstj.

Naudojant eLevel+ galima reguliuoti darbastalio darbinj aukstj.

m  Mygtukus ,A" arba ,v* laikykite nuspaude tol, kol bus pasiektas norimas darbinis
aukstis ar galiné padétis.

m  Norédami pereiti j iSsaugotg darbinj aukstj, laikykite nuspausta mygtuka , 1%, ,2",
,3" arba 4", kol bus pasiektas i$saugotas darbinis aukstis.

6.7. DARBO AUKSCIO ISSAUGOJIMAS

v’ Pasiektas darbo aukstis, kurj reikia issaugoti.

1. Keturis kartus i$ eilés paspauskite A mygtuka valdymo skydelyje.
»  Ekrane rodoma ,P01".
» Valdymo blokas yra programavimo rezime (pasigirsta garsinis signalas).

2. Spauskite mygtuka A arba V, kol ekrane pasirodys norimo issaugojimo mygtuko
numeris.
»  Pnissaugojimo mygtukuin, n=1,2,3,4

3. Paspauskite iSsaugojimo mygtuka ,1”.
» Pasigirsta garsiniai signalai. Signaly skaicius atitinka issaugojimo mygtuko

numerj.
4. Paspauskite i$saugojimo mygtuka ,1”.

»  Darbinis aukstis yra iSsaugotas.

»  Valdymo blokas yra darbo rezime.
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6.8. DARBASTALIO PAKROVIMAS
1. Perkelkite stalvir$j j apatine galine padétj.
2. Atsargiai apkraukite stalvirsj.

3. Perkelkite stalvirsj j norima padétj.

6.9. MENIU KODAI

[Meniukodai |Reilgme ————|paaigkinimas |

P1-P4 ISsaugoti 1-4 pozicija Darbo aukscio issaugojimas [ 46].
P5 Funkciniai i$saugojimo  Pasirinkimas, ar iSsaugojimo mygtukas
mygtukai turi likti nuspaustas, kad bty pereita
iSsaugota aukstj
P6 - P7 18saugoti apatinj (P6)/  Apriboti reguliavimo diapazona [ 46],
virsutinj (P7) naudotojo  Jjungti reguliavimo diapazong [ 46]
aukstj
P8 Susidarimy aptikimas ~ Nustatykite susiddrimo aptikima arba
isjunkite susidarimo aptikima.
P9 Aktyvuoti atskaitos Aktyvuoti valdyma [ 46]
rezima
P10 Aukscio rodmens Nustatykite aukscio rodmenj mm arba
vienetas coliais.
Nustatykite matavimo vienetg [ 46].
P11 Aktyvuoti Info meniu
P12-P14 Aktyvuoti sistemos Nekeiskite $iy nustatymy. Susidarus su
meniu problema susisiekite su Hoffmann Group
klienty aptarnavimo tarnyba.
P30 Nustatyti i$ naujo Atstatykite naudotojo nustatymus j
gamyklinius nustatymus.
P31 Virsutinio tasko Nustatykite atstuma nuo virsutinio tasko
atstumas iki sustojimo.
P32 Apatinio tasko atstumas Nustatykite atstuma nuo apatinio tasko
iki sustojimo.
P33 Nurodytas aukstis Nustatykite rodoma aukstj [ 46]
P34 Rodo 0,1; 0,5 arba 0,0 Nustatykite rodoma aukscio rodmens
tiksluma.
P40-P61 Sistemos nustatymai Nekeiskite $iy nustatymy. Susidarus su

problema susisiekite su Hoffmann Group
klienty aptarnavimo tarnyba.

6.10. VALDYMO MODULIO KODAI

Nurodytas Paaiskinimas
kodas

Visada jjungtas ® Valdymo modulis
Sviesos diodas jjungtas
m  Pavaros veikia

Sviesos diodas  Valdymo modulis yra Aktyvuoti valdyma [ 46]

tolygiai mirksi  atskaitos rezime

Sviesos diodas  Valdymo modulis rodo  Gedimai ir trik¢iy $alinimas [ 47]
netolygiai klaidos koda

mirksi

6.11.  AKUSTINIAI VALDIKLIO SIGNALAI

B Y

- 4 zemi tonai, Patvirtinimas  Pasirinkimas patvirtintas
FEEE

= ylantys

- = 4tonai, Klaida Pasirinkimas neleistinas

‘g::' pakaitomis

aukstas - Zemas
T~ 5tonai,
= 3{ kylantys

- 4 tonai,
__ kylantys

- 3 tonai,
ﬁ kylantys
7. Techniné priezitra

7.1. ATSARGINES DALYS

Originalios atsarginés dalys uzsakomos per ,Hoffmann Group” klienty aptarnavimo
tarnyba.

7.2. TECHNINES PRIEZIUROS PLANAS

inervalas —|Pricsiuros darbal ——[Turalit

Pries kiekviena m  Patikrinkite tinklo kabelio padét;. Instruktuotas

naudojima = Patikrinkite kontaktus tarp kabelio ir ~@smuo
valdymo modulio.

Pasalinimo Reiksmés buvo istrintos

patvirtinimas

OptoSense
patvirtinimas

OptoSense buvo aktyvuotas

OK signalas Pasirinkimas patvirtintas

intervalas ——|prisiorosdarbai ——————|Turiatikei |

m Patikrinkite, ar darbo vieta, elektros
laidai, jungtys, valdymo pultai,
aukscio keitimo kolona ir tinklo
kistukas néra isoriskai pazeisti.

Kas ménesj = Nuvalykite iSoréje esancias dulkes ir
nesvarumus.

Mechanikos darby
specialistas
m Patikrinkite, ar néra pazeidimy ir
jtrakimy.
Kas 6 ménesius m  Aukscio pakélimo kolonai atlikite tik  Mechanikos darby
iSorine technine priezitra. specialistas
m  Nukreipiamuosius griovelius ar
slydimo kanalus sutepkite PTFE
turinciu purskiamu skysciu.
Neatidarykite aukscio keitimo
kolonos.
Jei darbo vietos m Uzrakinkite darbo vieta ir uztikrinkite, Elektrotechnikos
modulis kad ji nebaty naudojama. darby specialistas
Workstation, jo = Nedelsdami pakeiskite sugadintus

komponentai ir komponentus ir reikmenis.
priedai pazeisti

Hoffmann Group
klienty aptarnavimo
tarnyba

7.3. VALYMAS

Netinkamas valymas

Elektros komponenty pazeidimas dél netinkamo valymo.

»  Pries pradédami bet kokius valymo darbus, nuo akumuliatoriaus ar maitinimo
tinklo atjunkite valdymo modulj.

»  Neatidarinékite valdymo skydelio, valdymo modulio ir mechaniniy sraigtiniy
kelikliy.

»  Nenaudokite abrazyviniy medziagy.

»  Nenaudokite labai $arminiy ar ragstiniy valymo priemoniy.

»  Valant skysciai neturéty prasiskverbti j pakélimo sistemos komponentus.

1. Prie$ pradédami valyti, atjunkite valdymo modulj nuo elektros tinklo.

2. Sonines dalis, metalinius fasadus, stal¢ius ir kojeles nuvalykite lakuoty pavirsiy
valikliu.

Darbastalj nuvalykite drégnu audeklu.

Valdymo pulta ir valdymo modulj valykite valymo ir dezinfekavimo priemone,
kurios pH verté yra nuo 6 iki 8.

8. Laikymas

m  Laikymo temperatara: nuo -20 °C iki +60 °C.
m Laikyti uzdaroje sausoje patalpoje.
n
9

Hw

Oro drégmé: maks. 95%, be kondensacijos.

Gedimai ir trik¢iy Salinimas

@ Siq veiklq gali atlikti instruktuotas asmuo.

Klaidos Problemy sprendimas
kodas

Rysio klaida Patikrinkite valdymo modulio ir valdymo skydelio
jungtj.
— Atskaitos rezimas  Aktyvuoti valdyma [ 46].
F1-F4 EEPROM klaida m Paspauskite bet kurj mygtuka.
m Jeiklaida islieka, 20 sekundziy atjunkite
valdymo modulj nuo elektros tinklo.
m Jei klaida islieka, susisiekite su Hoffmann
Group klienty aptarnavimo tarnyba.
F5 Aptiktas Paspauskite bet kurj mygtuka.
susidarimas = Jeiklaida atsiranda be susidarimo, sumazinkite
susidarimo aptikimo jautruma. (Meniu kodai
[ 47])
F6 - F8 Virsjtampiai m Sumazinkite stalo apkrova.
m Paspauskite bet kurj mygtuka.
F9-F10 Didziausio = Palikite atvésti bent vienai minutei.
energijos = Paspauskite bet kurj mygtuka.
suvartojimo
virsijimas
F11-F13 Pasiekta maksimali m Palikite atvésti bent vienai minutei.
temperatlra m  Paspauskite bet kurj mygtuka.
F14 Virdytas didziausias m Valdymo modulis perjungiamas j atskaitos
pavaros aukscio rezima.
skirtumas ®  Aktyvuotivaldyma [ 46]
F15 Pavara uzblokuota m Sumazinkite stalo apkrova.
m Paspauskite bet kurj mygtuka.
F16 Konfigaracijos m Paspauskite bet kurj mygtuka.
klaida = Jeiklaida islieka, susisiekite su Hoffmann

Group klienty aptarnavimo tarnyba.
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Klaidos Problemy sprendimas
kodas

F17 Valdymo modulis = Paspauskite bet kurj mygtuka.
perkrautas m Jeiklaida islieka, 20 sekundziy atjunkite
valdymo modulj nuo elektros tinklo.
m Jeiklaida i$lieka, susisiekite su Hoffmann
Group klienty aptarnavimo tarnyba.

10.  Techniniai duomenys

Matmenys

Aukscio reguliavimo 700 mm iki 1000 700 mm iki 1000 700 mm iki 1000

diapazonas mm mm mm
(virSutinis stalvirsio

krastas)

@ Tik eLevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Aukstis su galine

sienele

Plotis 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Gylis 800 mm 800 mm 800 mm

Svoriai ir leistinoji apkrova

Dydis ______Jwooo ______Jisoo ______J2000 |

Bendras svoris

elevel V 70 kg 80 kg 93 kg
Bendras svoris

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Maksimali keliamoji 250 kg 250 kg 250 kg
galia

' Svoris su 40 mm darbastaliu
Aukscio keitimo sistema

Auks¢io keitimo kolona

Maksimali keliamoji galia Vienai atramai 1.600 N
Didziausias statinis lenkimo momentas isilgine kryptimi 1.200 Nm
skersine kryptimi 450 Nm
Didziausias dinaminis lenkimo momentas isilgine kryptimi 500 Nm
skersine kryptimi 255 Nm
Maksimalus eigos greitis 9 mm/s be apkrovos

Valdymo modulis

Jungties vertés 230-240V /50 Hz
2,7A
Aplinkos temperatara (veikimo metu) +5°C iki +40°C
Drégmé (eksploatacijos metu) rF 50% esant 40°C
Apsaugos klasé Zr. lipduka ant maitinimo
bloko

11.  Utilizavimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos
apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir
pagalbines medziagas pagal rasis ir 3alinkite aplinkai tinkamu badu. Geriau perdirbti
nei utilizuoti. Susisiekite su Hoffmann Group klienty aptarnavimo tarnyba.
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1. Algemene aanwijzingen

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tij-
de beschikbaar houden.

2. Veiligheid
2.1.  SYMBOLEN EN AANDUIDINGSMIDDELEN

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg heeft als het niet
wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat licht of middel-
matig letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Waarschuwingssymbolen

A GEVAAR

/A WAARSCHUWING

I/AA  VOORZICHTIG

Duidt een gevaar aan, dat materiéle scha-
de tot gevolg kan hebben als het niet
wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en
storingsvrij gebruik.

2.2, BASISVEILIGHEIDSINSTRUCTIES

2.2.1. Gevaar voor dodelijk letsel voorkomen

Elektrische stroom

Dodelijk letsel door onjuist werken aan elektrische componenten.

» Onderhoud aan spindelhefsysteem alleen door specialist voor elektrotechnische
werkzaamheden.

» Bedieningspaneel, besturingsmodule en hefkolom niet openen.

» Véor aanvang van alle werkzaamheden besturingsmodule van stroomnet loskop-
pelen.

»  Aansluitkabels regelmatig op beschadigingen controleren.

»  Aansluitkabels niet blootstellen aan buig- en trekbelasting.

»  Bij beschadigde aansluitkabels het spindelhefsysteem niet meer gebruiken.

»  Aansluitstekkers alleen in de daarvoor bestemde aansluitingen steken.

| LET OP

2.2.2. Gevaar voor licht of middelmatig letsel voorkomen

[ A voorzicuTic

Vallende voorwerpen

Gevaar voor letsel aan handen, voeten en lichaam.

» Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.

»  Werkstukken nooit onbeveiligd op workstation opslaan.

| A voorzicHTi

Kantelend workstation

Gevaar voor letsel aan handen, voeten en lichaam.

» Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.
»  Uitstekende werkstukken beveiligen.

» Maximale draagvermogens in acht nemen.

2.2.3. Materiéle schade en storingen in de werking voorkomen

Verkeerde netspanning

Systeemstoring door gebruik van het spindelhefsysteem met verkeerde netspan-

ning.

»  Spindelhefsysteem alleen gebruiken met de netspanning die op het typeplaatje
is gespecificeerd.

»  Alleen meegeleverde netkabel gebruiken.

2.3. BEOOGD GEBRUIK
m  Voor ergonomisch werken, zittend en staand.

m  Alleen binnenshuis gebruiken.

m  Voor gebruik op droge en vaste vloeren.

m  Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.

m  Alleen aanpassen en ombouwen met goedgekeurde accessoires van de Hoff-
mann Group.

m  Maximale belastbaarheden in acht nemen.

m  Reparaties door Hoffmann Group klantenservice.

2.4. ONJUIST GEBRUIK

m Niet op workstation gaan staan of zitten.

m Niet op plaatsen met hellingen gebruiken.

m Niet op plaatsen met losse en onverharde vloeren gebruiken.

m  Niet zelf ombouwen.

m  Niet te combineren met behuizingen die hoger zijn dan 500 mm.

m Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.

m Niet blootstellen aan grote hitte, direct zonlicht, open vuur of vloeistoffen.

2.5. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met op-
bouw, mechanische installatie, ingebruikneming, verhelpen van storingen en onder-
houd van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal gel-
dende voorschriften.

Specialist voor elektrotechnische werkzaamheden

Elektrotechnicus als bedoeld in deze documentatie zijn bevoegde personen met een
geschikte vakopleiding, evenals de kennis en ervaring voor het herkennen en voor-
komen van gevaren die van elektriciteit kunnen uitgaan.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn gein-
strueerd voor de uitvoering van werkzaamheden op het gebied van transport, opslag
en gebruik.

2.6. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht
nemen. Beschermende kleding zoals voetbescherming en veiligheidshandschoenen
moeten overeenkomstig de bij de desbetreffende werkzaamheid te verwachten risi-
co's worden gekozen, beschikbaar worden gesteld en worden gedragen.

27. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

Ervoor zorgen dat alle hieronder genoemde werkzaamheden alleen worden uitge-
voerd door gekwalificeerd vakpersoneel:

m  Transport en opstellen

m Eerste ingebruikneming

®  Onderhoud

m  Storingen en verhelpen van fouten

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de
voorschriften en bepalingen, alsmede de volgende aanwijzingen in acht nemen:

m  Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en mi-
lieubescherming.

m  Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.

m  De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

3. Overzicht van het apparaat

3.1. WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

[O)A

@ Linkerzijde: eLevel, rechterzijde: eLevel+
1 Bedieningspaneel 3

2 Werkblad 4

Hefkolom met motor

Achterwand met geintegreerde ka-
belgoot

3.2. BEDIENINGSPANEEL

B
1 Geheugentoetsen “1" - “4" 3 Toetsen “Omhoog (A)” / “Omlaag
(v)”
2 Display

3.3. TYPEPLAATIJE

@ Het uiterlijk van het typeplaatje kan afwijken. In dit geval de gegevens overeenkom-
stig overnemen.

Designation:

Commercial Designation:
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency:
Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

| Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg « Germany

1 Algemene aanduiding 6 CE-markering

2 Handelsbenaming 7 Markering elektrische en elektro-

nische apparaten
3 Serie/type/ artikelnummer Adres producent

4 Spanning in V/fasen/ frequentie
in Hz

Serienummer / bouwjaar

5 Vollaststroom in A/ max. kortsluit- 10 Nominaal vermogen in kW
stroom in kA
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4. Transport en opstellen
41.  TRANSPORT

@ Product onmiddellijk na ontvangst controleren op transportschade. Bij beschadi-
ging geen montage en ingebruikneming uitvoeren.

[ A voorzicuTic

Onjuist transport naar de opstelplaats

Gevaar voor letsel door het hoge eigen gewicht van het workstation door onjuist op-
tillen.

» Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.

» Verplaatsings- en transportroutes beveiligen.

»  Workstation met ten minste twee personen naar de opstelplaats transporteren.

»  Alleen met gesloten, vergrendelde lades en deuren of transporteren.

Onjuist transport

Materiéle schade aan het transportstuk.

»  Pakket hanteren volgens symbolen en instructies op verpakking.

»  Niet over de vloer trekken.

»  Pakket rechtop, vastgebonden en tegen wegglijden beveiligd transporteren.
»  Zwaartepunt in acht nemen.

» Aanwezige bevestigingspunten gebruiken.

» Langzaam en gelijkmatig neerzetten.

»  Transportverpakking pas vlak voor de montage verwijderen.

»  Transportbeveiligingen na het opstellen op de opstelplaats verwijderen.

Workstation alleen met werkblad in onderste positie transporteren.
4.2, OPSTELLEN

= Omgevingstemperatuur op bedrijfsplek: +5 °C tot +40 °C.

m  Op een effen vaste ondergrond opstellen.

= Horizontale uitlijning van het workstation met een waterpas controleren. Indien
nodig het workstation met onder aangebrachte hoogteverstelschroeven nivelle-
ren.

4.3. MEERDERE WORKSTATIONS IN EEN RIJ OPSTELLEN

| A voorzicHTiG

Gevaar voor beknelling

Gevaar voor beknelling van de handen bij bewegend werkblad.

»  Workstations zonder scheidingsplaten met een tussenruimte van minstens
100 mm opstellen.

m Bij serieopstelling scheidingsplaten art.nr. 920350 gebruiken.
Eerste ingebruikneming

Correcte stand van het workstation met een waterpas controleren. Indien nodig
het workstation met onder aangebrachte hoogteverstelschroeven nivelleren.
Besturingsmodule op lichtnet aansluiten.

Besturing initialiseren.

Bediening

.1, BESTURING INITIALISEREN
Bij verkeerde weergave van de werkbladhoogte of schuine stand van het werk-
blad.
Referentieprocedure door besturingsmodule aangevraagd.
Op het bedieningspaneel de A-toets vier keer kort achter elkaar indrukken.
» Display toont “P01".
»  Besturing is in de programmeermodus (er klinkt een akoestisch signaal)
A- of V-toets indrukken tot display “P09” toont.
3. Geheugentoets “1” indrukken.
» Display toont “---".
A- of V-toets indrukken om referentieprocedure te starten.
5. Toets ingedrukt houden tot het referentiepunt is bereikt en het werkblad weer
naar de ingestelde hoogte is teruggegaan.
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»  Correcte werkbladhoogte wordt weergegeven
»  Werkblad is horizontaal uitgelijnd

6.2. MAATEENHEID INSTELLEN

1. Op het bedieningspaneel de A-toets vier keer kort achter elkaar indrukken.
» Display toont “P01".
» Besturing is in de programmeermodus (er klinkt een akoestisch signaal)

2. A-of v-toets indrukken tot display “P10” toont.

Geheugentoets “1” indrukken.

A- of V-toets indrukken om eenheid te selecteren.

» "0"voor weergave in cm. “1” voor weergave in inch.

5. Geheugentoets “1” indrukken.

A w

» Instelling is opgeslagen.

» Besturing is in de bedrijfsmodus.

6.3. WEERGAVEHOOGTE INSTELLEN
v De weer te geven werkhoogte is bereikt.

1. Op het bedieningspaneel de A-toets vier keer kort achter elkaar indrukken.
» Display toont “P01”".
»  Besturing is in de programmeermodus (er klinkt een akoestisch signaal)
2. A-of V-toets indrukken tot display “P12" toont.
3. Geheugentoets “1” indrukken.
» Display toont “P30”".
4. A-of V-toets indrukken tot display “P33” toont.
5. Geheugentoets “1” indrukken.
» Display toont momenteel ingestelde hoogte
6. A-of v-toets indrukken om weer te geven hoogte te selecteren.
7. Geheugentoets “1” indrukken.
» Geselecteerde hoogte is opgeslagen.
8. Geheugentoets “2” indrukken.

»  Besturing is in de bedrijfsmodus.
6.4. VERPLAATSINGSBEREIK BEPERKEN

@ Voor het begrenzen van de af fabriek ingestelde, maximale verplaatsing. Bij een re-
ferentieprocedure (Besturing initialiseren [ Pagina 51]) worden de verplaatsingsgren-
zen overschreven.
LET OP! De bovenste en onderste verplaatsingsgrens kunnen alleen worden
opgeslagen als tussen de hoogtes een minimumafstand wordt aangehou-
den. Als deze afstand te klein is, klinkt er een akoestisch signaal.
v Bovenste of onderste in te stellen werkhoogte is bereikt.
1. Op het bedieningspaneel de A-toets vier keer kort achter elkaar indrukken.
» Display toont “P01".
»  Besturing is in de programmeermodus (er klinkt een akoestisch signaal)
2. Voor het overnemen van de actuele werkhoogte als onderste verplaatsingsgrens
de A- of V-toets indrukken, tot display “P06" toont.
3. Voor het overnemen van de actuele werkhoogte als bovenste verplaatsingsgrens
de A- of V-toets indrukken, tot display “P07” toont.
4. Geheugentoets “1” indrukken.

» Verplaatsingsgrens is opgeslagen.

»  Besturing is in de bedrijfsmodus.

6.5. VERPLAATSINGSBEREIK VRIJGEVEN

v’ Bovenste of onderste verplaatsingsgrens is bereikt.

1. Op het bedieningspaneel de A-toets vier keer kort achter elkaar indrukken.
» Display toont “P01”".
» Besturing is in de programmeermodus (er klinkt een akoestisch signaal)

2. Voor het wissen van de onderste verplaatsingsgrens de A- of V-toets indrukken,
tot display “P06” toont.

3. Voor het wissen van de bovenste verplaatsingsgrens de A- of V-toets indrukken,
tot display “P07” toont.

4. Geheugentoets “1” indrukken.

» Verplaatsingsgrens is gewist.

»  Besturing is in de bedrijfsmodus.
6.6. WERKHOOGTE INSTELLEN

| A waarscHuwiNG

Bewegende delen

Gevaar voor beknelling van de handen en voeten bij hoogteverstelling van het werk-
blad.

»  Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.

» Voeten niet onder hefkolom plaatsen.

»  Niet onder het werkblad grijpen tijdens het bedienen van de hoogteverstelling.
»  Nietin de hefkolom grijpen.

Overbelasting

Systeemstoring in spindelhefsysteem door te hoog gewicht of te lang gebruik.

» Maximale belastbaarheid in acht nemen.

» Hoogteverstelling niet langer dan één minuut achtereen gebruiken. Vervolgens
een pauze van 9 minuten houden.

@Bij uitvoering elevel vindt hoogteverstelling van het gehele workstation plaats.

Bij uitvoering eLevel+ vindt hoogteverstelling van het werkblad plaats.

m  Toets"A” of “v” ingedrukt houden tot gewenste werkhoogte of eindpositie is be-
reikt.

m  Voor het bereiken van een opgeslagen werkhoogte, toets “1”, “2”, “3" of “4” inge-
drukt houden tot opgeslagen werkhoogte is bereikt.

6.7. WERKHOOGTE OPSLAAN

v De werkhoogte die moet worden opgeslagen, is bereikt.

1. Op het bedieningspaneel de A-toets vier keer kort achter elkaar indrukken.
» Display toont “P01”".
» Besturing is in de programmeermodus (er klinkt een akoestisch signaal).

2. A-of V-toets indrukken tot display het nummer van de gewenste geheugentoets
toont.
» Pnvoor geheugentoets n, n=1, 2, 3, 4.

www.hoffmann-group.com
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3. Geheugentoets “1” indrukken.
»  Erklinken akoestische signalen. Aantal signalen komt overeen met nummer
van de geheugentoets.

4. Geheugentoets “1” indrukken.
»  Werkhoogte is opgeslagen.

»  Besturing is in de bedrijfsmodus.

6.8. WERKBLAD BELASTEN

1. Werkblad naar onderste eindpositie bewegen.
2. Werkblad voorzichtig beladen.

3. Werkblad naar gewenste positie bewegen.

6.9. MENUCODES

Toslichting

P1-P4 Opslaan positie 1-4 Werkhoogte opslaan [ Pagina 51].
P5 Functie geheugentoet-  Selectie of geheugentoets voor het be-
sen wegen naar opgeslagen hoogte inge-
drukt moet blijven
P6 - P7 Opslaan onderste (P6) /  Verplaatsingsbereik beperken [ Pagi-
bovenste (P7) gebrui-  na 51], Verplaatsingsbereik vrijgeven
kershoogte [ Pagina 51]
P8 Gevoeligheid botsings- Gevoeligheid botsingsdetectie instellen
detectie of botsingsdetectie deactiveren.
P9 Oproepen referentiemo- Besturing initialiseren [ Pagina 51]
dus
P10 Eenheid hoogteweerga- Hoogteweergave in cm of inch instellen.
ve Maateenheid instellen [ Pagina 51].
P11 Oproepen info-menu
P12-P14 Oproepen systeem-me- Deze instellingen niet veranderen. Bij pro-
nu's blemen contact opnemen met klanten-
service Hoffmann Group.
P30 Resetten Gebruikersinstellingen resetten naar fa-
brieksinstellingen.
P31 Afstand bovenste eind-  Afstand verplaatsingsstop van bovenste
punt eindpunt instellen.
P32 Afstand onderste eind-  Afstand verplaatsingsstop van onderste
punt eindpunt instellen.
P33 Weergegeven hoogte  Weergavehoogte instellen [ Pagina 51]
P34 Weergave 0,1;0,50f 0,0 Weergegeven nauwkeurigheid van de
hoogteweergave instellen.
P40-P61 Systeeminstellingen Deze instellingen niet veranderen. Bij pro-

blemen contact opnemen met klanten-
service Hoffmann Group.

6.10. BESTURINGSMODULE-CODES

Weergegeven |Betekenis Toelichting
code

Led permanent m Besturingsmodule is
aan aan

® Aandrijvingen lopen

Led knippert
gelijkmatig

Besturingsmoduleisin  Besturing initialiseren [ Pagina 51]
de referentiemodus

Led knippert ~ Besturingsmodule geeft Storingen en verhelpen van fouten [ Pa-
ongelijkmatig  foutcode weer gina 52]

6.11.  AKOESTISCHE CONTROLLER-SIGNALEN

Toon- Beschrijving |Betekenis Toelichting
volgorde

- 4 lage tonen, Bevestigin Bevestigt selectie
9 ging g

stijgend
e - 4tonen, afwis- Fout
# selend hoog -
laag

- 5 tonen, da-
g } lend

) 4 hoge tonen, Bevestiging
- stijgend OptoSense

~ 3 tonen, stij-
gj— gend

7. Onderhoud

7.1. RESERVEDELEN
Originele reservedelen leverbaar via Hoffmann Group klantenservice.

Selectie niet toegestaan

Wisbevestiging Waarde is gewist

OptoSense is bediend

OK-signaal Bevestigt selectie

7.2. ONDERHOUDSSCHEMA

interval_———[Onderhoudsweriaaamheden

Véor elk gebruik m  Netkabel op goede plaatsing contro- Geinstrueerde per-

leren. soon

m  Contacten tussen kabel en bestu-
ringsmodule controleren.

m  Workstation, elektrische leidingen,
aansluitingen, bedieningspaneel, hef-
kolom en netstekker op uitwendige
beschadigingen controleren.

Maandelijks m  Stof en vuil van de buitenzijde verwij- Specialist voor me-
deren. chanische werk-
® Op schade en scheuren controleren. zaamheden
Elke 6 maanden m  Alleen uitwendig onderhoud aan de  Specialist voor me-

hefkolom uitvoeren. chanische werk-
m Geleidingsgroeven resp. glijkanalen ~ zaamheden
smeren met PFTE-houdende vloeiba-
re spray. Hefkolom niet openen.
Bij schade aan work- m  Workstation blokkeren, beveiligen te- Specialist voor elek-
station, componen- gen gebruik. trotechnische werk-
ten en accessoires  w  Beschadigde componenten en acces- zaamheden

soires onmiddellijk laten vervangen. |, tenservice Hoff-

mann Group

7.3. REINIGING

Onjuiste reiniging

Beschadiging van de elektrische componenten door onjuiste reiniging.

»  Besturingsmodule véor het begin van de reinigingswerkzaamheden loskoppelen
van het lichtnet.

» Bedieningspaneel, besturingsmodule en hefkolom niet openen.

»  Geen schuurmiddelen gebruiken.

»  Geen sterk alkalische of zure reinigingsmiddelen gebruiken.

»  Bij het reinigen mogen er geen vloeistoffen in de componenten van het spindel-
hefsysteem binnendringen.

1. Besturingsmodule voér aanvang van de reiniging van het stroomnet loskoppe-
len.

2. Zijdelen, metalen fronten en poten reinigen met lakreiniger.

Werkblad reinigen met een vochtige doek.

Bedieningspaneel en besturingsmodule met reinigings- en desinfectiemiddel

met een pH-waarde van 6 tot 8 reinigen.

8. Opslag

m  Opslagtemperatuur tussen -20 °C en +60 °C.
® In een gesloten, droge ruimte opslaan.
[
9

Hw

Luchtvochtigheid: max. 95%, niet-condenserend.

Storingen en verhelpen van fouten

@ De volgende werkzaamheden kunnen worden uitgevoerd door een geinstrueerde
persoon.

[Foutcods |Fout —|Oplossing

con Communicatiefout Verbinding tussen besturingsmodule en bedie-
ningspaneel controleren.

- Referentiemodus  Besturing initialiseren [ Pagina 511.

F1-F4 EEPROM-fout m  Willekeurige toets indrukken.
m  Als fout blijft bestaan, besturingsmodule
20 seconden loskoppelen van het net.
m  Als fout blijft bestaan, contact opnemen met
klantenservice Hoffmann Group.
F5 Botsing herkend = Willekeurige toets indrukken.

m  Als fout optreedt zonder botsing, de gevoelig-
heid van de botsingsdetectie verminderen.
(Menucodes [ Pagina 52])

F6-F8 Te hoge stroom m  Belasting van de tafel verminderen.
m  Willekeurige toets indrukken.

F9-F10 Overschrijding ®  Minstens één minuut laten afkoelen.
maximale energie- w  Willekeurige toets indrukken.
opname

F11-F13 Maximale tempe- ® Minstens één minuut laten afkoelen.
ratuur bereikt = Willekeurige toets indrukken.

F14 Maximaal hoogte- m Besturingsmodule gaat naar referentiemodus.
verschil van de m Besturing initialiseren [ Pagina 51]
aandrijvingen over-
schreden

F15 Aandrijving ge- ®  Belasting van de tafel verminderen.
blokkeerd = Willekeurige toets indrukken.

F16 Configuratiefout ~ m  Willekeurige toets indrukken.
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Foutcode |Fout —|Oplossing

m  Als fout blijft bestaan, contact opnemen met
klantenservice Hoffmann Group.
F17 Besturingsmodule m  Willekeurige toets indrukken.
overbelast m  Als fout blijft bestaan, besturingsmodule
20 seconden loskoppelen van het net.

m  Als fout blijft bestaan, contact opnemen met
klantenservice Hoffmann Group.

10.  Technische gegevens

Afmetingen

Hoogteverstelbe- 700 mm tot 700 mm tot 700 mm tot
reik (bovenkant 1000 mm 1000 mm 1000 mm
werkblad)

@ Alleen eLevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Hoogte met achter-

wand

Breedte 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Diepte 800 mm 800 mm 800 mm

Gewicht en belastbaarheid

Totaalgewicht

elevel " 70 kg 80 kg 93 kg
Totaalgewicht

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Maximale belast- 250 kg 250 kg 250 kg
baarheid

Y Gewicht met werkblad 40 mm
Spindelhefsysteem

Maximale hefkracht Per kolom 1.600 N

Maximaal statisch buigmoment In lengterichting 1.200 Nm
In dwarsrichting 450 Nm
In lengterichting 500 Nm
In dwarsrichting 255 Nm

Maximale hefsnelheid 9 mm/s zonder belasting

Maximaal dynamisch buigmoment

Besturingsmodule

Aansluitwaarden 230-240V /50 Hz

2,7A
Omgevingstemperatuur (tijdens gebruik) +5 °C tot +40 °C
Luchtvochtigheid (tijdens gebruik) rF 50% bij 40 °C
Veiligheidsklasse Zie sticker op netadapter
11. Afvoer

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor
correcte afvoer of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen, composieten en
hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier afvoeren. Herge-
bruik verdient de voorkeur boven afvoer. Klantenservice Hoffmann Group contacte-
ren.
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1. Generelle merknader

Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den
alltid tilgjengelig.

2. Sikkerhet
2.1.  SYMBOLER OG VISNINGSMIDLER

Betydning

Kjennemerker en fare som vil fere til ded
eller alvorlige personskader dersom den
ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fore til
dad eller alvorlige personskader dersom
den ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fore til lite
eller middels alvorlige personskader
dersom den ikke unngas.

Kjennemerker en fare kan fore til

Varselsymboler

A FARE

A ADVARSEL

A FORSIKTIG

| LES DETTE materielle skader dersom den ikke
unngas.

@ Kjennemerker nyttige tips og merknader
samt informasjon om effektiv og feilfri
drift.

2.2, GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

2.2.1. Unnga fare for fatale personskader

Elektrisk strom

Fatale personskader ved ikke forskriftsmessig arbeid pa elektriske komponenter.

» Vedlikehold pa spindellgftesystemet skal kun utferes av fagperson for
elektrotekniske arbeider.

»  Kontrollpanel, styringsmodul og spindellgftesgyle skal ikke dpnes.

»  Koble styringsmodulen fra stremnettet for start av alt arbeid.

»  Kontroller med jevne mellomrom forbindelsesledningene med henblikk pa
skader.

»  Forbindelsesledningene ma ikke utsettes for boye- og strekkbelastning.

»  Spindellgftesystemet skal ikke brukes ved skader pé forbindelsesledninger.

»  Forbindelsespluggene skal kun stikkes inn i tilhgrende stikkontakter.

2.2.2, Unnga fare for lette eller middels alvorlige personskader

/\ FORSIKTIG

Gjenstander som faller ned

Fare for skader pa hender, fotter og kropp.

»  Bruk vernesko og beskyttelseshansker.

»  Oppbevar aldri arbeidsstykker uten feste pa Workstation.

/\ FORSIKTIG

Workstation kan velte

Fare for skader pa hender, fotter og kropp.
»  Bruk vernesko og beskyttelseshansker.
»  Sikre arbeidsstykker som stikker ut.

»  Overhold maks. beaereevne.

2.2.3. Unnga materielle skader og funksjonsfeil

LES DETTE

Feil nettspenning

Systemdefekt ved bruk av spindellgftesystemet med feil nettspenning.

»  Spindellaftesystemet skal kun brukes med den nettspenningen som er spesifisert
pa merkeplaten.

Bruk kun den medfglgende stramkabelen.

.3. KORREKT BRUK
For ergonomisk arbeid sittende eller staende.
Skal kun brukes innenders.
Skal brukes pa terre og faste gulv.
Skal kun brukes i forskriftsmessig teknisk og driftssikker stand.
Skal kun modifiseres og omstilles med godkjente tilbehgrsdeler fra Hoffmann
Group.
Overhold maks. baereenvne.
Reparasjoner skal utferes av kundeservice i Hoffmann Group.
4. IKKE-KORREKT BRUK
Plasser eller sett ikke pd Workstation.
Skal ikke brukes i omrader med stigning eller fall.
Skal ikke brukes i omrader med lgs og ikke belagt bakke.
Ikke utfer egenmektige konstruksjonsendringer.
Kan ikke kombineres med hus som overskrider en hgyde pa 500 mm.
Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.
Ma ikke utsettes for sterk varme, direkte sollys, apen ild eller vaesker.

o EEEEN
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2.5, PERSONKVALIFIKASJON

Fagperson for mekaniske arbeider

Fagperson i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har jobber med
bygging, mekanisk installasjon, oppstart, feilretting og vedlikehold av produktet og
har felgende kvalifikasjoner:

m  Kvalifisering/utdanning innenfor mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

Fagkraft for elektrotekniske arbeider

Elektrofagkraft i henhold til denne dokumentasjonen, er egnede personer med riktig
faglig utdanning, kunnskap og erfaring, som kan oppdage og unnga farer som utgar
fra elektrisitet.

Oppleert person

Opplaerte personer i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har fatt
opplaering for gjennomfering av arbeider pa omradene transport, lagring og drift.
2.6. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern.
Beskyttelsesklzer slik som vernesko og beskyttelseshansker mé velges, klargjores og
brukes i henhold til farene som forventes i forbindelse med den aktuelle aktiviteten.

27. OPERATO@RENS PLIKTER

Forsikre deg om at arbeidene som er oppfert under, kun utferes av kvalifisert
fagpersonale:

m  Transport og oppstilling
m  Forste oppstart

m  Vedlikehold

m  Feil og utbedring av feil

Operatgren ma forvisse seg om at personene som arbeider med produktet,
overholder gjeldende forskrifter og bestemmelser samt fglgende henvisninger:

m Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og
miljgvern.

®m  Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.

m  Ngdvendig verneutstyr ma gjores tilgjengelig.

3. Apparatoversikt

3.1. WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

[O)A

@ Venstre side: eLevel, Hayre side: eLevel+
1 Kontrollpanel 3

2 Arbeidsplate 4

Spindellgftespyle med motor

Bakvegg med integrert kabelkanal

3.2, KONTROLLPANEL

B

1 Lagringstaster "1" - "4" 3 Taster "Opp (A)"/ "Ned (V)"
2 Display

3.3. TYPESKILT

@ Typeskiltet kan ha et utseende som avviker. | et slikt tilfelle skal opplysningene
brukes tilsvarende.

Designation:
Commercial Designation: —B —
Series / Type / Item number: —3 —

Voltage / Phases / Frequency: —B .

Full load current / SCCR:

& Power: E N
© Serial Number / YOC: : %; c ~

| | Hoffmann Supply Chain GmbH
“Eamnt PoststraBe 15 + 90471 Nuremberg - Germany

1 Allmenn betegnelse

6 CE-merking

2 Handelsbetegnelse 7 Merking av elektrisk og
elektronisk utstyr

Serie / Type / Artikkelnummer 8 Produsentens adresse

4 Spenning iV /Faser/Frekvens i 9 Serienummer / produksjonsar
Hz

5 Full strambelastning i A / maks. 10 Nominell effekt i kW

kortslutningsstrem i kA

4. Transport og oppstilling
41.  TRANSPORT

@ Kontroller produktet rett etter at du har mottatt det for G se om det har
transportskader. Ved skader skal ikke produktet monteres eller startes opp.
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/\ FORSIKTIG

Ikke forskriftsmessig transport til oppstillingsstedet

Fare for personskader pa grunn av Workstations hgye egenvekt ved ikke-
forskriftsmessig lafting.

»  Bruk vernesko og beskyttelseshansker.

»  Sikre skyve- og transportveier.

»  Transporter Workstation til oppstillingsstedet med minst to personer.

»  Skal kun skyves eller transporteres nar skuffer og derer er lukket og last.

LES DETTE

Ufagmessig transport

Materielle skader pa transportstykket.

» Handter pakken iht. symboler og henvisninger pa emballasjen.
»  lkke trekk den over gulvet.

»  Transporter pakken staende, bundet fast og sklisikkert.

»  Veer oppmerksom pa tyngdepunktet.

»  Bruk planlagte festepunkter.

» Sett den ned sakte og jevnt.

»  Fjern transportemballasjen rett for montering.

»  Fjern transportsikringene etter oppstilling pa oppstillingsstedet.

Workstation skal kun transporteres med arbeidsplaten i nederste stilling.
4.2, OPPSTILLING

m  Omgivelsestemperatur pa bruksstedet: +5 °C til +40 °C.

m  Stilles opp pé plant og fast underlag.

= Kontroller Workstations vannrette stilling med en vater. Ved behov kan
Workstation nivelleres med de hgydejusteringsskruene som er plassert underst.

4.3. STILLE OPP FLERE WORKSTATIONS PA RAD

/\ FORSIKTIG

Klemfare
Klemfare for hendene nar arbeidsplaten beveges.
»  Workstations uten metallplater skal stilles opp med en avstand pa minst 100 mm.

m Ved oppstilling pa rekke ma det brukes metallplater art.nr. 920350.
5. Farste oppstart

1. Kontroller stillingen for Workstation med en vater. Ved behov kan Workstation
nivelleres med de heydejusteringsskruene som er plassert underst.

2. Koble styringsmodulen til stremnettet.

3. [Initialiser styringen.

6.  Betjening

6.1. INITIALISERE STYRING

v' Ved feil visning av arbeidsplatehgyde eller skrastilling av arbeidsplaten.

v' Referansekjering av styringsmodulen kreves.

1. Trykk kort pa A-tasten pa betjeningspanelet kort fire ganger etter hverandre.
» Displayet viser "PO1".
»  Styringen er i programmeringsmodus (lydsignal heres)

2. Trykk pa A- eller v-tasten til displayet viser "P09".

3. Trykk pa lagringstasten "1".
» Displayet viser "---"

4. Trykk pa A- eller v-tasten for 3 starte en referansekjoring.

5. Trykkinn tasten til det er kjort til referansepunktet og arbeidsplaten er kjort
tilbake til innstilt hoyde.

»  Korrekt arbeidsplatehgyde vises

»  Arbeidsplaten er rettet inn vannrett

6.2. STILL INN MALEENHET

1. Trykk kort pa A-tasten pa betjeningspanelet kort fire ganger etter hverandre.
» Displayet viser "PO1".
»  Styringen er i programmeringsmodus (lydsignal heres)

2. Trykk pa A- eller v-tasten til displayet viser "P10".

3. Trykk pé lagringstasten "1".

4. Trykk pa A- eller v-tasten for & velge enhet.
» "0"for visning i cm. "1" for visning i tommer.

5. Trykk pé lagringstasten "1".

» Innstillingen er lagret.
»  Styringen er i driftsmodus.

6.3. STILL INN VISNINGSH@YDE
v Deterkjort til arbeidshgyden som skal vises.
1. Trykk kort pa A-tasten pa betjeningspanelet kort fire ganger etter hverandre.
» Displayet viser "P01".
»  Styringen er i programmeringsmodus (lydsignal hgres)
2. Trykk pé A-eller v-tasten til displayet viser "P12".
3. Trykk pé lagringstasten "1".
» Displayet viser "P30"
4. Trykk pa A- eller v-tasten til displayet viser "P33".
5. Trykk pé lagringstasten "1".
»  Displayet viser aktuelt innstilt hgyde

6. Trykk pa A-eller v-tasten for a velge hgyden som skal vises.
7. Trykk pa lagringstasten "1".

» Den valgte hgyden er lagret.
8. Trykk pa lagringstasten "2".

»  Styringen er i driftsmodus.
6.4. BEGRENS KJBREOMRADET

@ For lokalisering av den maksimale kjorestrekningen som er stilt inn fra fabrikken.
Ved en referansekjering (Initialisere styring [ Side 56)) overskrives kjeregrensene.
LES DETTE! @vre og nedre kjgregrense kan bare lagres hvis det holdes en
minimumsavstand mellom hgydene. Hvis denne avstanden er for liten,
hares et lydsignal.
v’ Det er kjort til gvre og nedre arbeidshgyde som skal stilles inn.
1. Trykk kort pa A-tasten pa betjeningspanelet kort fire ganger etter hverandre.
» Displayet viser "P01".
»  Styringen er i programmeringsmodus (lydsignal hgres)
2. Foraoverta den aktuelle arbeidshgyden som nedre kjeregrense mé du trykke pa
A-eller v-tasten til displayet viser "P06".
3. Foraoverta den aktuelle arbeidshgyden som evre kjgregrense ma du trykke pa
A-eller v-tasten til displayet viser "P07".
4. Trykk pa lagringstasten "1".

» Kjoregrensen er lagret.

»  Styringen er i driftsmodus.

6.5. FRIGI KIGREOMRADE

v’ Det erkjort til gvre og nedre kjoregrense.

1. Trykk kort pa A-tasten pa betjeningspanelet kort fire ganger etter hverandre.
» Displayet viser "P01".
»  Styringen er i programmeringsmodus (lydsignal hgres)

2. For a slette den nedre kjeregrensen ma du trykke pa A- eller v-tasten til displayet
viser "P06".

3. Foraslette den ovre kjgregrensen ma du trykke pa A- eller v-tasten til displayet
viser "P07".

4. Trykk pa lagringstasten "1".

» Kjoregrensen er slettet.

»  Styringen er i driftsmodus.
6.6. STILL INN ARBEIDSH@YDE

Bevegelige deler

Klemfare for hender og fatter under hoydejustering av arbeidsplaten.
»  Bruk vernesko og beskyttelseshansker.

»  lkke hold fgttene under spindellgftesaylen.

»  Ikke grip under arbeidsplaten mens hgydejusteringen betjenes.

»  Ikke grip tak i spindellgftesaylen.

LES DETTE

Overlast

Systemdefekt pa spindellgftesystem pa grunn av for hay vekt eller for lang drift.

»  Overhold maks. baereevne.

»  Ikke kjer hoydejustering uavbrutt i mer enn ett minutt. Hold deretter en pause pa
9 minutter.

@ Ved utforelsen eLevel folger en haydejustering av hele Workstation.

Ved utforelsen eLevel+ folger en haydejustering av arbeidsplaten.

m  Hold A-eller v-tasten inne til gnsket arbeidsheyde eller endeposisjon er nadd.

m  Fora kjore til en lagret arbeidshayde ma du holde tasten "1","2", "3" eller "4" inne
til lagret arbeidshgyde er nadd.

6.7. LAGRE ARBEIDSH@YDE

v Deter kjort til arbeidshayden som skal lagres.

1. Trykk kort pa A-tasten pa betjeningspanelet kort fire ganger etter hverandre.
» Displayet viser "P01".
»  Styringen er i programmeringsmodus (lydsignal heres).

2. Trykk pa A- eller v-tasten til displayet viser nummeret pa den gnskede
lagringstasten.
» Pnforlagringstastn, n=1, 2, 3, 4.

3. Trykk pa lagringstasten "1".
»  Lydsignaler heres. Antall signaler tilsvarer nummeret pa lagringstasten.

4. Trykk pa lagringstasten "1".

»  Arbeidshgyden er lagret.
»  Styringen er i driftsmodus.

6.8. LASTE ARBEIDSPLATE

1. Kjor arbeidsplaten til nedre sluttposisjon.
2. Lastarbeidsplaten forsiktig.

3. Kjor arbeidsplaten til gnsket posisjon.
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6.9. MENYKODER

Wenykode —|Betydning Forkaring |

P1-P4 Lagring posisjon 1-4 Lagre arbeidshgyde [ Side 56].

P5 Funksjon lagringstaster Velg om lagringstasten skal holdes inne
for kjering til lagret hgyde

P6 -P7 Lagre nedre (P6) / gvre  Begrens kjgreomradet [ Side 56], Frigi
(P7) brukerhgyde kjgreomrade [ Side 56]
P8 Fglsomhet Still inn falsomheten for
kollisjonsregistrering kollisjonsregistrering eller deaktiver
kollisjonsregistreringen.
P9 Apne referansemodus  Initialisere styring [ Side 56]
P10 Enhet hgydevisning Still inn hgydevisningen i cm eller
tommer.
Still inn méleenhet [ Side 56].
P11 Apne Info-menyen
P12-P14 Apne System-menyen  Ikke endre innstillingene. Ved problemer,
kontakt kundeservice i Hoffmann Group.
P30 Tilbakestill Tilbakestill brukerinnstillingene til
fabrikkinnstillinger.
P31 Avstand til gvre Still inn avstanden til kjerestopp fra det
endepunkt ovre endepunktet.
P32 Avstand til nedre Still inn avstanden til kjerestopp fra det
endepunkt nedre endepunktet.
P33 Vist hgyde Still inn visningshoyde [ Side 56]
P34 Visning 0,1; 0,5 eller 0,0  Still inn viste ngyaktighet for
heydevisningen.
P40-P61 Systeminnstillinger Ikke endre innstillingene. Ved problemer,

kontakt kundeservice i Hoffmann Group.
6.10. STYRINGSMODULKODER

Vistkode _IBetydning Forkarng |

LED lyser m  Styringsmodulen er
konstant pa
m  Drivverk gar
LED blinker Styringsmodulen er i Initialisere styring [ Side 56]
jevnt referansemodus
LED blinker Styringsmodulen viser  Feil og utbedring av feil [ Side 57]

uregelmessig  en feilkode
6.11.  AKUSTISKE CONTROLLER-SIGNALER

e

- 4 dype toner,  Bekreftelse Bekrefter valg
stigende
- = 4toner, Feil Valg ikke tillatt
%’ vekselvis hoy -

lav

T~ 5toner, Slettebekreftel Verdien ble slettet
,'33 I} synkende se

== 4 hoye toner, OptoSense- OptoSense ble betjent
+s#*"  stigende bekreftelse
- 3 toner, OK-signal Bekrefter valg
ﬁ stigende
7. Vedlikehold

7.1. RESERVEDELER
Originale reservedeler kan bestilles fra kundeservice i Hoffmann Group.
7.2. VEDLIKEHOLDSPLAN

M Vedlikeholdsarbeid Skal utfores av

For hver bruk m  Kontroller at stramkabelen sitter som Oppleert person

den skal.

m  Kontroller kontaktene mellom kabel
og styringsmodul.

m  Kontroller Workstation, elektriske
ledninger, koblinger, kontrollpanel,
spindellaftesayle og nettplugg med
henblikk pé ytre skader.

Manedlig m  Fjern utvendig stev og smuss. Fagperson for
Kontroller med henblikk pa skader og mekaniske arbeider
riss.

Hver 6. méned m  Vedlikehold spindellgftespylen kun  Fagperson for
utvendig. mekaniske arbeider

®m  Smer ledesporene og glidekanalene
med PFTE-holdig flytende spray. Ikke
apne spindelloftesgylen.

m Vedlikeholdsarbeid Skal utfores av

Ved skader pa m  Sperr Workstation, sikre det mot bruk. Fagperson for
Workstation, m  Faskiftet ut skadde komponenter og ~ elektrotekniske
komponenter og tilbehor omgaende. arbeider

tilbehorsdeler .
Kundeservice

Hoffmann Group
7.3. RENGJ@RING

LES DETTE

Ufagmessig rengjering

Skade pa elektriske komponenter ved ufagmessig rengjering.

»  Koble styringsmodulen fra stremnettet for arbeidet med rengjering startes.

»  Kontrollpanel, styringsmodul og spindellgftesayle skal ikke &pnes.

»  Ikke bruk skuremidler.

»  Ikke bruk sveert alkaliske eller syre rengjeringsmidler.

» Det ma ikke trenge vaeske inn i spindellgftesystemets komponenter under
rengjering.

Koble styringsmodulen fra stramnettet for rengjoring startes.
Rengjer sidedeler, metallfronter og fatter med lakkrens.

Rengjer arbeidsplaten med en fuktig klut.

Rengjer kontrollpanelet og styringsmodulen med rengjerings- og
desinfeksjonsmiddel med en pH-verdi pa 6 til 8.

8. Lagring

m Lagertemperatur mellom -20 °C og +60 °C.
m  Skal lagres i lukkede, torre rom.
[ |
9

HwN =

Luftfuktighet: maks. 95 %, ikke kondenserende.
Feil og utbedring av feil

@ Folgende aktiviteter kan gjennomfares av en opplaert person.

Feilkode _ Utbedring av feil

con Kommunikasjonsfe Kontroller forbindelsen mellom styringsmodulen
il og betjeningspanelet.
Initialisere styring [ Side 56].

F1-F4 EEPROM-feil m  Trykk pa en hvilken som helst tast.
m  Hvis feilen vedvarer, ma styringsmodulen
kobles fra nettet i 20 sekunder.
m  Huvis feilen vedvarer, kontakt kundeservice hos
Hoffmann Group.
F5 Kollisjon registrert m  Trykk pa en hvilken som helst tast.
m  Dersom det vises feil uten kollisjon, ma
sensitiviteten for kollisjonsregistreringen
reduseres. (Menykoder [ Side 57])

- Referansemodus

F6-F8 Overstrgm m  Reduser belastningen pa bordet.
m  Trykk pa en hvilken som helst tast.
F9-F10 Overskridelseav ~ m  La avkjole i minst ett minutt.
maksimalt ®  Trykk pa en hvilken som helst tast.
energiopptak
F11-F13 Maksimumstemper m  La avkjele i minst ett minutt.
atur nadd ®  Trykk pa en hvilken som helst tast.
F14 Maksimal m  Styringsmodulen veksler til referansemodus.
hoydeforskjell for  w Initialisere styring [ Side 56]
drivverkene
overskrides
F15 Drivverk blokkert = Reduser belastningen pa bordet.
m  Trykk pa en hvilken som helst tast.
F16 Konfigurasjonsfeil m  Trykk pa en hvilken som helst tast.
m  Huvis feilen vedvarer, kontakt kundeservice hos
Hoffmann Group.
F17 Styringsmodul m  Trykk pa en hvilken som helst tast.
overbelastet m Huvis feilen vedvarer, ma styringsmodulen

kobles fra nettet i 20 sekunder.

m Huvis feilen vedvarer, kontakt kundeservice hos
Hoffmann Group.

10. Tekniske data
Mal

Stomeise —— Jiooo— l1so0 a0 |

Omrade for 700 mm til 700 mm til 700 mm til
heydejustering 1000 mm 1000 mm 1000 mm
(overkant

arbeidsplate)

@ Kunelevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Hoyde med

bakvegg

Bredde 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Dybde 800 mm 800 mm 800 mm
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GARANT Workstation eLevel, eLevel+

Storrelse ____J1000_______J1soo_______J2000 |

Vekt og baereevne

Totalvekt

elevel V 70 kg 80 kg 93 kg
Totalvekt

elevel " 78 kg 90 kg 105 kg
Maksimal baereevne 250 kg 250 kg 250 kg

YVekt med arbeidsplate 40 mm
Spindellgftesystem

Spindelloftesoyle

Maksimal lgftekraft Per spyle 1.600 N
Maksimalt statisk beyemoment i lengderetning 1.200 Nm
i tverretning 450 Nm
Maksimalt dynamisk beyemoment i lengderetning 500 Nm
i tverretning 255 Nm
Maksimal lgftehastighet 9 mm/s uten last

Styringsmodul

Tilkoblingsverdier 230-240V /50 Hz
2,7A
Omgivelsestemperatur (under drift) +5 °Ctil +40 °C
Luftfuktighet (under drift) rF 50 % ved 40 °C
Innkapsling Se klistremerke pé
nettadapter

11, Avfallsbehandling

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljevern og avfallshandtering og
kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate. Metaller, metalloider,
komposittmaterialer og tilsetningsstoffer ma sorteres etter type og kasseres pa en
miljgvennlig mate. Gjenbruk foretrekkes for kassering. Kontakt kundeservice i
Hoffmann Group.
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Informacje ogdlne

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na
przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

2. Bezpieczenstwo
2.1.  SYMBOLE | SRODKI PREZENTACJI INFORMACJI

Symbole ostrzegawcze Znacaenie |
o Informuje o zagrozeniu, ktére spowoduje
\AANIEBEZPIECZENSTW ub o iy

Smierc lub powazne obrazenia ciata, jeze-
li nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac smier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac érednie lub lekkie obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac straty materialne, jezeli nie da
sie go uniknac.
@ Umieszczony obok porad i wskazowek,

a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

2.2, PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

2.2.1. Unikanie niebezpieczenstwa odniesienia Smiertelnych
obrazen ciata

/A  OSTRZEZENIE

/A  PRZESTROGA

| NOTYFIKACJA

| /\ NIEBEZPIECZENSTWO

Prad elektryczny

Niebezpieczenstwo odniesienia Smiertelnych obrazen ciata wskutek nieprawidtowe-

go powadzenia prac przy komponentach elektrycznych.

»  Konserwacja systemu wrzecion podnoszacych moze zajmowac sie tylko wykwali-
fikowany elektryk.

»  Nie otwiera¢ panelu obstugi, modutu sterowniczego ani wrzecionowej kolumny
podnoszacej.

»  Przed rozpoczeciem wszelkich prac odtaczy¢ modut sterowniczy od zrédta pradu.

»  Regularnie sprawdza¢ przewody przytaczeniowe pod katem uszkodzen.

»  Nie narazac¢ przewoddw przytaczeniowych na naprezenia zginajace i rozciagaja-
ce.

» W przypadku uszkodzenia przewodow przytaczeniowych zaprzestac¢ uzytkowania
systemu wrzecion podnoszacych.

»  Wtyk przylaczeniowy przytaczac tylko do przewidzianego do tego celu gniazda.

2.2.2. Unikanie niebezpieczenstwa odniesienia lekkich lub
srednich obrazen ciala

/\ PRZESTROGA
Spadajace przedmioty
Niebezpieczerstwo odniesienia obrazen dfoni, stop i reszty ciata.
»  Nosic¢ ochrone stop i rekawice ochronne.
»  Nie przechowywac niezabezpieczonych obrabianych przedmiotéw na stanowi-
sku roboczym.

/\ PRZESTROGA

Przewracajace si¢ stanowisko robocze

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen dfoni, stop i reszty ciata.
»  Nosic¢ ochrone stop i rekawice ochronne.

»  Zabezpieczy¢ wystajace obrabiane przedmioty.

»  Uwzgledni¢ maksymalng nosnos¢.

2.2.3. Unikanie strat materialnych i usterek dziatania

NOTYFIKACJA

Nieprawidlowe napiecie sieciowe

Uszkodzenie systemu wskutek uzytkowania systemu wrzecion podnoszacych przy
nieprawidtowym napieciu sieciowym.

Uzytkowac system wrzecion podnoszacych tylko przy napieciu sieciowym poda-
nym na tabliczce znamionowej.

Stosowac wytacznie dotaczony przewod zasilajacy.

2.3. UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
Do wykonywania ergonomicznych prac w pozycji siedzacej i stojacej.

m  Stosowac wylgcznie w pomieszczeniach.

m Do uzytkowania na suchym i statym podtozu.

m  Stosowac wylgcznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie
i umozliwiajacym bezpieczng eksploatacje.

m  Modyfikacja i przebudowa mozliwe wytacznie z zastosowaniem dopuszczonych

akcesoriéw Hoffmann Group.
m  Uwzgledni¢ maksymalna nosnosc.
m  Naprawy wykonywane przez dziat obstugi klienta firmy Hoffmann Group.
2.4. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE
m  Nie stawac ani nie siada¢ na stanowisku roboczym.

Nie uzywac stotu roboczego w obszarach ze wzniosem lub spadkiem podtoza.

Nie uzywac w obszarach, w ktérych podtoze jest luzne lub nieutwardzone.

Nie dokonywac zadnych samodzielnych modyfikacji.

Nie mozna faczy¢ z obudowami o wysokosci przekraczajacej 500 mm.

Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

Nie wystawiac¢ na dziatanie wysokiej temperatury, bezposredniego promieniowa-

nia stonecznego, otwartego ognia ani bezposredniego kontaktu z cieczami.

2.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sg osoby

obeznane z budowg, instalacjg mechaniczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek

i konserwacjg produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:

m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obo-
wiazujacymi w kraju uzytkowania.

Wykwalifikowany elektryk

W rozumieniu niniejszej dokumentacji wykwalifikowany elektryk to fachowiec posia-

dajacy odpowiednie przeszkolenie specjalistyczne, wiedze i doswiadczenie umozli-

wiajace rozpoznawanie i unikanie niebezpieczenstw zwigzanych z elektrycznoscia.

Osoba poinstruowana

Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby, ktére po-

instruowano w zakresie przeprowadzania prac w zakresie transportu, magazynowa-

nia i uzytkowania.

2.6. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-

biegania nieszczesliwym wypadkom. Odziez ochronng, taka jak ochrona stop i reka-

wice ochronne nalezy dobra¢, udostepnic i nosi¢ stosownie do rodzajéow ryzyka ocze-

kiwanego podczas wykonywania danej czynnosci.

2.7. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Upewnic sig, ze wszystkie nizej wymienione prace beda wykonywac wytgcznie pra-

cownicy wykwalifikowani:

m Transport i ustawianie

m  Pierwsze uruchomienie

= Konserwacja

m  Usterkii usuwanie btedow

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie prze-

strzegaja przepisow i regulacji oraz ponizszych informacji:

m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobie-
gania nieszczesliwym wypadkom i ochrony srodowiska.

m  Nie montowad, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.

®m  Zapewni¢ wymagane srodki ochrony.

3. Przeglad czesci urzadzenia
3.1.  STANOWISKA ROBOCZE ELEVEL, ELEVEL+
A

@ Strona lewa: elevel, strona prawa: eLevel+

1 Panel obstugi 3 Wrzecionowa kolumna podnoszaca
z silnikiem
2 Blat roboczy 4 Sciana tylna z kanatem kablowym

3.2, PANEL OBStUGI

0B
1 Przyciski pamiegci 1" - 4" 3 Przyciski ,Gora (A)" /Dot (V)"
2 Wyswietlacz

3.3. TABLICZKA ZNAMIONOWA

@ Wyglqd tabliczki znamionowej moze sie rézni¢. W takiej sytuacji przejqé odpowied-
nie dane.

Designation: ——( 1

Commercial Designation:
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency:
Full load current / SCCR:

19 Power:
©) Serial Number / YOC: =
0 | Hoffmann Supply Chain GmbH
ﬁbﬂamnﬁ PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany 8)
1 Opis ogdlny 6 Oznaczenie CE
2 Nazwa handlowa 7 Oznaczenie urzadzen elektrycz-
nych i elektronicznych
3 Seria/Typ/ Numer artykutu 8 Adres producenta
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4 Napiecie w V / Fazy / Czestotli-
wos¢ w Hz

9 Numer seryjny / Rok produkgji

5 Petne obcigzenie pradowe w A / 10 Moc znamionowa w kW

maks. prad zwarciowy w kA

4. Transport i ustawianie
4.1.  TRANSPORT

@ Bezposrednio po otrzymaniu produktu skontrolowac go pod kqtem uszkodzeri
transportowych. W razie stwierdzenia uszkodzen nie wolno przeprowadza¢ montazu ani
uruchomienia.

/\ PRZESTROGA

Nieprawidlowy transport na miejsce ustawienia

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata stwarzane przez duza mase wtasna sta-

nowiska roboczego w czasie nieprawidtowego unoszenia.

»  Nosi¢ ochrone stop i rekawice ochronne.

»  Zabezpieczy¢ drogi przesuwania i transportowe.

»  Stanowisko robocze transportowac na miejsce ustawienia przynajmniej we dwie
osoby.

»  Przesuwa¢ lub transportowac stét tylko po zamknieciu i zablokowaniu szuflad
oraz drzwi.

NOTYFIKACJA

Nieprawidtowy transport

Uszkodzenia transportowanego fadunku.

» Postepowac z pakunkiem zgodnie z umieszczonymi na nim symbolami i wska-
z6éwkami.

»  Nie przeciggac po podfozu.

»  Pakunek transportowac¢ w pozycji stojacej, obwigzany i zabezpieczony przed ze-
slizgnieciem.

»  Uwzgledni¢ punkt ciezkosci.

»  Korzystac z przewidzianych punktéw mocowania.

» Podczas odstawiania opuszcza¢ powoli i rownomiernie.

» Opakowanie transportowe usuna¢ dopiero tuz przed montazem.

»  Po ustawieniu na miejscu ustawienia usunac zabezpieczenia transportowe.

Transportowac stanowisko robocze tylko z blatem w najnizszym potozeniu.

4.2, USTAWIANIE

=  Temperatura otoczenia w miejscu eksploatacji: od +5°C do +40°C.

= Ustawi¢ na rownym i statym podtozu.

®m  Sprawdzi¢ wyréwnanie stanowiska roboczego w poziomie za pomoca poziomni-
cy. W razie potrzeby wypoziomowac stanowisko robocze za pomoca umieszczo-
nych na dole $rub do regulacji wysokosci.

4.3. USTAWIENIE WIEKSZEJ LICZBY STANOWISK ROBOCZYCH W

RZEDZIE

/\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia dtoni o przesuwany blat roboczy.
»  Stanowiska robocze i ostony blaszane ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 100 mm.

= Przy ustawianiu szeregowym stosowac ostony blaszane nr 920350.

5. Pierwsze uruchomienie

1. Sprawdzi¢ prawidtowe potozenie stanowiska roboczego za pomoca poziomnicy.
W razie potrzeby zniwelowac stanowisko robocze za pomocg umieszczonych na
dole $rub do regulacji wysokosci.

Przytaczy¢ modut sterowniczy do gniazda sieci elektrycznej.

Dokonac¢ inicjalizacji sterowania.

Obstuga

.1, INICJALIZACJA STEROWANIA

Przy nieprawidtowym wskazaniu wysokosci blatu roboczego badz przy jego uko-

$nym potozeniu.

Modut sterowniczy zada jazdy referencyjnej.

Na panelu obstugi nacisna¢ czterokrotnie przycisk A.

»  Wyswietlacz wskazuje ,P01".

»  Sterowanie znajduje sie w trybie programowania (rozbrzmiewa sygnat dzwie-
kowy)

2. Naciskac przycisk A lub v, az wyswietlacz wskaze ,P09".

3. Nacisnag¢ przycisk ,1".
»  Wyswietlacz wskazuje ,---"

4. Nacisnac przycisk A lub Vv, aby rozpocza¢ jazde referencyjna.

5. Naciskac przycisk tak dtugo, az nastapi najazd na punkt referencyjny, a blat robo-

czy powrdci na ustawiong wysokosc.

- N RN

AN

»  Wyswietla sie prawidtowa wysokos¢ blatu roboczego

»  Blat roboczy jest ustawiony poziomo

6.2, USTAWIANIE JEDNOSTKI POMIARU
1. Na panelu obstugi nacisna¢ czterokrotnie przycisk A.
»  Wyswietlacz wskazuje ,P01".
»  Sterowanie znajduje sie w trybie programowania (rozbrzmiewa sygnat dzwie-

kowy)
2. Naciskac przycisk A lub Vv, az wyswietlacz wskaze ,P10”".
3. Nacisng¢ przycisk ,1".

4. Nacisna¢ przycisk A lub v, aby wybra¢ jednostke.
» ,0”dla wskazania w cm. 1" dla wskazania w calach.
5. Nacisngc¢ przycisk ,1".

»  Ustawienie jest zapisane.
»  Sterowanie znajduje sie w trybie pracy.

6.3. USTAWIANIE WYSOKOSCI WYSWIETLANIA
v" Wykonano najazd na wy$wietlang wysoko$¢ robocza.
1. Na panelu obstugi nacisna¢ czterokrotnie przycisk A.
»  Wyswietlacz wskazuje ,P01".
»  Sterowanie znajduje sie w trybie programowania (rozbrzmiewa sygnat dzwie-
kowy)
2. Naciskac przycisk A lub Vv, az wyswietlacz wskaze ,P12".
3. Nacisng¢ przycisk ,1".
»  Wyswietlacz wskazuje ,P30”
4. Naciskac przycisk A lub v, az wySwietlacz wskaze ,P33".
5. Nacisngc¢ przycisk ,1".
»  Wyswietlacz wskazuje aktualnie ustawiona wysokos¢
6. Nacisnac przycisk A lub v, aby wybra¢ wyswietlang wysokos¢.
7. Nacisna¢ przycisk ,1".
»  Wybrana wysokos¢ jest zapisana.
8. Nacisna¢ przycisk ,2".

»  Sterowanie znajduje sie w trybie pracy.
6.4. OGRANICZANIE ZAKRESU PRZESUWU

@ Do ograniczania ustawionej fabrycznie maksymalnej drogi przesuwu. Podczas jaz-
dy referencyjnej (Inicjalizacja sterowania [ Strona 61]) nastepuje nadpisanie granic
przesuwu.
NOTYFIKACJA! Zapisanie gérnej i dolnej granicy przesuwu jest mozliwe tyl-
ko pod warunkiem zachowania minimalnej odlegtosci pomiedzy wysoko-
Sciami. Jezeli odlegtosc ta jest za mala, rozbrzmiewa sygnat akustyczny.
v" Wykonano najazd na ustawiana go6rna lub dolng wysoko$¢ robocza.
1. Na panelu obstugi nacisng¢ czterokrotnie przycisk A.
»  Wyswietlacz wskazuje ,P01".
»  Sterowanie znajduje sie w trybie programowania (rozbrzmiewa sygnat dzwie-
kowy)
2. W celu przejecia aktualnej wysokosci roboczej jako dolnej granicy przesuwu naci-
skac przycisk A lub v, az wyswietlacz wskaze ,P06”".
3. W celu przejecia aktualnej wysokosci roboczej jako gérnej granicy przesuwu naci-
skac przycisk A lub v, az wyswietlacz wskaze ,P07".
4. Nacisna¢ przycisk ,1".

»  Granica przesuwu jest zapisana.
»  Sterowanie znajduje sie w trybie pracy.

6.5. ZATWIERDZANIE ZAKRESU PRZESUWU

v" Wykonano najazd na gérna lub dolng granice przesuwu.

1. Na panelu obstugi nacisng¢ czterokrotnie przycisk A.
»  Wyswietlacz wskazuje ,P01".
»  Sterowanie znajduje sie w trybie programowania (rozbrzmiewa sygnat dzwie-

kowy)

2. W celu usuniecia dolnej granicy przesuwu naciskac przycisk A lub Vv, az wyswie-
tlacz wskaze ,P06".

3. W celu usuniecia gérnej granicy przesuwu naciskac przycisk A lub v, az wyswie-
tlacz wskaze ,P07".

4. Nacisna¢ przycisk ,1".

»  Granica przesuwu jest usunieta.

»  Sterowanie znajduje sie w trybie pracy.
6.6. USTAWIANIE WYSOKOSCI ROBOCZE)

/\ OSTRZEZENIE

Ruchome elementy

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia dtoni i stop podczas regulacji wysokosci blatu robo-
czego.

»  Nosi¢ ochrone stop i rekawice ochronne.

»  Nie podstawiac stop pod wrzecionowa kolumne podnoszaca.

»  Nie siega¢ pod blat roboczy w czasie korzystania z regulacji wysokosci.

»  Nie chwytac za wrzecionowa kolumne podnoszaca.
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NOTYFIKACJA

Przecigzenie

Uszkodzenie systemu wrzecion podnoszacych wskutek zbyt duzej masy albo zbyt

dtugiej pracy.

»  Przestrzegac¢ maksymalnej nosnosci.

»  Regulacja wysokosci nie moze pracowac bez przerwy dtuzej niz jedna minuta. Po
zakonczeniu regulacji odczekac 9 minut.

@ W wersji eLevel nastepuje regulacja wysokosci catego stanowiska roboczego.
W wersji eLevel+ nastepuje regulacja wysokosci blatu roboczego.
m  Przytrzymac wcisniety przycisk ,A” lub ,v” do chwili osiggniecia zagdanej wysoko-
$ci roboczej lub potozenia kraricowego.
m W celu najechania na zapisang wysoko$¢ roboczg przytrzymac wcisniety przycisk
,17,.,2",,3" lub ,4" do momentu jej osiggniecia.
6.7. ZAPISYWANIE WYSOKOSCI ROBOCZEJ
v Wykonano najazd na zapisywang wysokos$¢ robocza.
1. Na panelu obstugi nacisna¢ czterokrotnie przycisk A.
»  Wyswietlacz wskazuje ,P01".
»  Sterowanie znajduje sie w trybie programowania (rozbrzmiewa sygnat dzwie-
kowy).
2. Naciskac przycisk A lub Vv, az na wyswietlaczu wyswietli sie zagdany przycisk pa-
mieci.
»  Pndla przycisku pamiecin,n=1,2,3,4.
3. Nacisng¢ przycisk ,1".
»  Rozbrzmiewaja sygnaty dzwigkowe. Liczba sygnatéw odpowiada numerowi
przycisku pamieci.
4. Nacisnac przycisk ,1".

»  Wysokos¢ robocza jest zapisana.
»  Sterowanie znajduje sie w trybie pracy.

6.8. ZALADUNEK BLATU ROBOCZEGO

1. Przemiesci¢ blat roboczy w dolne potozenie kraricowe.
2. Ostroznie zatadowac blat roboczy.

3. Przemiescic blat roboczy w zgdane potozenie kraricowe.
6.9. KODY MENU

Kodmenu ——|znaczenie ——|Objainienie |

P1-P4 Zapis pozycji 1-4 Zapisywanie wysokosci roboczej [ Stro-
na 62].
P5 Funkcja przyciskéw pa-  Okreslenie, czy w celu przesuniecia na za-
mieci pisang wysokos$¢ przycisk pamieci musi
pozostac wcisniety
P6 - P7 Zapisywanie dolnej Ograniczanie zakresu przesuwu [ Stro-

(P6) / gbrnej (P7) wyso- na 61], Zatwierdzanie zakresu przesuwu
kosci uzytkownika [ Strona 61]

P8 Czutos¢ wykrywania ko- Ustawianie czutosci wykrywania kolizji
lizji badz dezaktywacja wykrywania kolizji.
P9 Wywotanie trybu refe-  Inicjalizacja sterowania [ Strona 61]
rencyjnego
P10 Jednostka wskazania Ustawianie wskazania wysokosci w mm
wysokosci lub w calach.
Ustawianie jednostki pomiaru [ Stro-
na61].
P11 Wywotanie menu infor-
macyjnego
P12-P14 Wywotanie menu syste- Tych ustawier nie mozna zmienia¢. W ra-
mowego zie problemoéw skontaktowac sie z dzia-
tem obstugi klienta firmy Hoffmann Gro-
up.
P30 Resetowanie Resetowanie ustawier uzytkownika do
ustawien fabrycznych.
P31 Odlegtos¢ gérnego Ustawianie odlegtosci zatrzymania jazdy
punktu krarncowego od gérnego punktu kraricowego.
P32 Odlegtos¢ dolnego Ustawianie odlegtosci zatrzymania jazdy

punktu krancowego od dolnego punktu krancowego.

P33 Wyswietlana wysokos¢  Ustawianie wysokosci wyswietlania
[ Strona61]

P34 Wskazanie 0,1; 0,5 lub  Ustawianie wskazywanej dokfadnosci
0,0 wskazania wysokosci.
P40-P61 Ustawienia systemowe  Tych ustawier nie mozna zmienia¢. W ra-

zie probleméw skontaktowac sie z dzia-
fem obstugi klienta firmy Hoffmann Gro-
up.

6.10. KODY MODULU STEROWNICZEGO

Wyswietlany Objasnienie
kod

LED stale wta- m Modut sterowniczy
czona jest wiaczony

m Napedy dziataja

Wyswietlany Objasni
kod

LED miga réw- Modut sterowniczy znaj- Inicjalizacja sterowania [ Strona 61]

nomiernie duje sie w trybie referen-
cyjnym
LED miga nie-  Modut sterowniczy wy- Usterki i usuwanie btedéw [ Strona 63]

réwnomiernie  $wietla kod btedu
6.11. AKUSTYCZNE SYGNALY DZWIEKOWE
Objasnienie

4 niskie dzwie- Potwierdzenie Potwierdza wyboér
ki, rosnaco

4 dzwieki,na  Btad Wybér niedozwolony

przemian wy-
soki, niski
~—  5dzwiekdéw,  Potwierdzenie Wartos¢ zostata usunieta
égag rosnaco usuniecia
=== 4 wysokie Potwierdzenie Uaktywniono OptoSense
+#*%  djwieki rosnag- OptoSense
co

Sygnat OK Potwierdza wybor

- 3 dzwigki, ro-
;ﬂ snaco
7. Konserwacja

7.1. CZESCI ZAMIENNE
Nabywanie oryginalnych czesci zamiennych za posrednictwem dziatu obstugi klienta
Hoffmann Group.

7.2, PLAN KONSERWACJI

Crestolwosé | Caynnosé konserwacyina

Przed kazdym uzy- m Skontrolowac osadzenie przewodu  Osoba poinstru-
ciem zasilajacego. owana
m  Sprawdzi¢ styki taczace przewod
z modutem sterowniczym.
m  Sprawdzi¢ stanowisko robocze, prze-
wody elektryczne, przytacza, panel
obstugi, wrzecionowe kolumny pod-
noszace i zasilacz wtyczkowy pod ka-
tem uszkodzen zewnetrznych.

Co miesiac m  Usunac z zewnatrz kurz i zabrudzenia. Wykwalifikowany
= Skontrolowac pod katem peknie¢ mechanik
i uszkodzen.
Co 6 miesiecy m  Wrzecionowe kolumny podnoszace ~ Wykwalifikowany

konserwowac tylko zewnetrznie. mechanik
m  Rowki prowadnic lub kanaty $lizgaczy

smarowac preparatem aerozolowym

zawierajacym PTFE. Nie otwierac

wrzecionowych kolumn podnosza-

cych.
W razie uszkodzern m  Zablokowac stanowisko robocze, za-  Wykwalifikowany
stanowiska robocze- bezpieczy¢ przed uzytkiem. elektryk
go, podzespotéw  w  Zleci¢ natychmiastowa wymiane
i elementéw wypo- uszkodzonych podzespotéw i ele-
sazenia mentéw wyposazenia.

7.3. CZYSZCZENIE

NOTYFIKACJA

Nieprawidlowe czyszczenie

Uszkodzenie komponentéw elektrycznych wskutek nieprawidtowego czyszczenia.

»  Przed rozpoczeciem czyszczenia odtgczy¢ modut sterowniczy od zasilania.

»  Nie otwiera¢ panelu obstugi, modutu sterowniczego ani wrzecionowej kolumny
podnoszacej.

»  Nie stosowac sciernych srodkéw czyszczacych.

»  Nie stosowac silnie alkalicznych ani kwasowych $rodkéw czyszczacych.

» Podczas czyszczenia do wnetrza podzespotéw systemu wrzecion podnoszacych
nie moga sie przedostac ptyny.

Dziat obstugi klienta
Hoffmann Group

1. Przed rozpoczeciem czyszczenia odtaczy¢ modut sterowniczy od zasilania.

2. Preparatem do czyszczenia lakieru oczysci¢ elementy boczne, fronty metalowe
i ndzki.

Wilgotna szmatkg oczyscic¢ blat roboczy.

Panel obstugi i modut sterowniczy czysci¢ Srodkami czyszczacymi i dezynfekcyj-
nymi o wartosci pH od 6 do 8.

Magazynowanie
Temperatura przechowywania od -20°C do +60°C.
Przechowywac¢ w zamknigtym, suchym pomieszczeniu.
Wilgotnos¢ powietrza: maks. 95%, brak kondensacji.

Hw
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9. Usterkii usuwanie btedéw

@ Ponizsze czynnosci moze wykonywac wytqcznie osoba poinstruowana.

con Btad komunikacji  Sprawdzi¢ potaczenie pomiedzy modutem steru-
jacym a panelem obstugi.

Tryb referencyjny Inicjalizacja sterowania [ Strona 61].

F1-F4 Btad EEPROM m  Nacisna¢ dowolny przycisk.
m Jezeli btad utrzymuje sie, odtaczy¢ modut ste-
rowniczy od sieci elektrycznej na 20 sekund.
m Jezeli blad utrzymuje sie, skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Gro-
up.
F5 Wykryto kolizje = Nacisna¢ dowolny przycisk.
m Jezeli wystepuje btad bez kolizji, zmniejszy¢
czutos¢ wykrywania kolizji. (Kody menu
[ Strona 62])

F6-F8 Prad przetezenio- ® Zmniejszy¢ obciazenie stotu.
wy m  Nacisna¢ dowolny przycisk.

F9-F10 Przekroczenie mak- m  Poczekac co najmniej minute, az ostygnie.
symalnego poboru w  Nacisna¢ dowolny przycisk.

energii

Osiggnieto tempe- m  Poczekac co najmniej minute, az ostygnie.

rature maksymalng w  Nacisna¢ dowolny przycisk.

F14 Przekroczono mak- m  Modut sterowniczy przetgcza sie w tryb refe-
symalng réznice rencyjny.

wysokoscinape-  w Inicjalizacja sterowania [ Strona 61]
dow

F11--F13

F15 Naped zablokowa- m Zmniejszy¢ obcigzenie stotu.
ny m Nacisna¢ dowolny przycisk.
F16 Btad konfiguracji = Nacisng¢ dowolny przycisk.

m Jezeli bfad utrzymuje sie, skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Gro-
up.

F17 Modut sterowniczy m Nacisna¢ dowolny przycisk.
przecigzony = Jezeli bfad utrzymuije sie, odtaczy¢ modut ste-

rowniczy od sieci elektrycznej na 20 sekund.
m Jezeli bfad utrzymuje sie, skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Gro-
up.
10.  Dane techniczne
Wymiary

Zakres regulacji wy- 700 mm do 700 mm do 700 mm do
sokosci (gérna kra- 1000 mm 1000 mm 1000 mm
wedz blatu robo-

czego)

@ Tylko eLevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Wysokos¢ ze $cianka

tylna

Szerokos¢ 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Gtebokos¢ 800 mm 800 mm 800 mm

Masa i nosnos¢

Masa catkowita

elevel " 70 kg 80 kg 93 kg
Masa catkowita

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Maksymalna no- 250 kg 250 kg 250 kg
$nos¢

Y Masa wiacznie z blatem roboczym 40 mm
System wrzecion podnoszacych

Wrzecionowa kolumna podnoszaca

Maksymalna sita podnoszaca 1600 N na kolumne

Maksymalny statyczny moment zginajacy w kierunku wzdtuznym
1200 Nm
w kierunku poprzecznym

450 Nm

w kierunku wzdtuznym
500 Nm

w kierunku poprzecznym
255 Nm

9 mm/s bez obciazenia

Maksymalny dynamiczny moment zginajacy

Maksymalna predko$¢ podnoszenia

Modut sterowniczy

Wrzecionowa kolumna podnoszaca

Wartosci przytaczeniowe 230-240V/50 Hz

2,7A
Temperatura otoczenia (podczas pracy) od +5°C do +40°C
Wilgotno$¢ powietrza (w czasie pracy) rF 50% przy 40°C

Klasa ochrony Patrz nalepka na zasilaczu

11. Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i uty-
lizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw. Metale, niemetale, ma-
teriaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w sposéb nie-
szkodliwy dla srodowiska naturalnego. Ponowne wykorzystanie ma priorytet przed
utylizacja. Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Group.

www.hoffmann-group.com
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Ler e respeitar o manual de instrucdes, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

2. Seguranca

2.1. SIMBOLOS E MEIOS DE REPRESENTACAO

Significado

1. Indicaces gerais

Simbolos de aviso

Identifica um perigo que causa a morte
|A PERIGO ou ferimentos graves se néo for evitado.
| 2 AVISO Identifica um perigo que pode causar a

morte ou ferimentos graves se ndo for

evitado.

Identifica um perigo que pode causar
ferimentos ligeiros ou de gravidade
média se nao for evitado.

Identifica um perigo que pode causar
danos materiais se nao for evitado.

A CUIDADO

| AVISO

@ Identifica dicas e indicacoes Uteis, assim
como informagoes para um
funcionamento eficiente e isento de
falhas.

2.2, INDICAGOES BASICAS DE SEGURANCA
2.2.1. Evitar perigo de ferimentos fatais

Corrente elétrica

Ferimentos fatais devido a trabalhos inadequados em componentes elétricos.

» Manutengdes no sistema de elevagéo do fuso apenas por um técnico para
trabalhos eletrotécnicos.

»  Né&o abrir o painel de operagéo, o médulo de comando e a coluna de elevagao do
fuso.

»  Antes do inicio dos trabalhos separar o médulo de comando da rede elétrica.

»  Verificar regularmente os cabos de ligagdo quanto a danos.

» Na&o sujeitar os cabos de ligacao a esforcos de flexdo e tragao.

» No caso de cabos de ligacao danificados, nao utilizar mais o sistema de elevacao
do fuso.

»  Encaixar os conectores apenas nas buchas de ligagao previstas para o efeito.

2.2.2. Evitar perigo de ferimentos ligeiros ou médios

Queda de objetos

Risco de ferimentos nas maos, pés e corpo.

»  Usar protecdo para os pés, luvas de protecdo.

» Nunca guardar pecas de trabalho na Workstation sem estarem presas.

A Workstation pode tombar

Risco de ferimentos nas maos, pés e corpo.

»  Usar protecdo para os pés, luvas de protecdo.
»  Proteger pecas de trabalho salientes.

»  Respeitar as capacidades de carga méaximas.

2.2.3. Evitar danos materiais e falhas de funcionamento

Tensao de rede incorreta

Defeito do sistema devido a operagao do sistema de elevagao do fuso com tenséo de

rede incorreta.

»  Operar o sistema de elevacao do fuso apenas com a tenséo de rede especificada
na placa de caracteristicas.

» Usar apenas o cabo elétrico fornecido.

2.3. UTILIZACAO ADEQUADA

m Para trabalho ergonémico quando sentado ou em pé.
Usar apenas no interior.

Para utilizacao em pisos secos e sélidos.

Usar apenas em estado impecdvel e seguro do ponto de vista técnico e
operacional.

Apenas modificar e converter com acessérios homologados do Hoffmann Group.
Respeitar as capacidades de carga maximas.
Reparagoes pelo servico ao cliente Hoffmann Group.
4. UTILIZACAO INDEVIDA
Nao ficar em pé nem sentado sobre a Workstation.
Nao usar em dreas com inclinagoes.
Nao usar em dreas com piso solto ou nao fixo.
Nao realizar conversdes por conta propria.
Né&o compativel com caixas que excedam uma altura de 500 mm.
Nao utilizar em areas potencialmente explosivas.
Nao expor a calor intenso, radiacao solar direta, chama aberta ou liquidos.

H B B BN EEENEEBR

2.5, QUALIFICACAO DO PESSOAL

Técnicos para trabalhos mecanicos

Técnico na acecédo da presente documentagao sao pessoas que estao familiarizadas

com a construgao, instalagao mecanica, colocacao em funcionamento, eliminagao de

falhas e manutencao do produto e que dispdem das seguintes qualificagoes:

m qualificacdo/formacdo no campo da mecénica, de acordo com os regulamentos
nacionais.

Técnicos para trabalhos eletrotécnicos

Na acecdo desta documentacao, os eletricistas sdo pessoas habilitadas com a

formacao técnica adequada, os conhecimentos e a experiéncia que lhes permitem

reconhecer e evitar os perigos que podem ser causados pela eletricidade.

Pessoa instruida

Pessoas instruidas na acecao da presente documentacao sdo pessoas que receberam

instrugao para a realizacao de trabalhos nos campos de transporte, armazenamento

e operagao.

2.6. EQUIPAMENTO DE PROTEgi\O PESSOAL

Disposi¢oes nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevengao de

acidentes. O vestuario de prote¢do, como protecao para os pés e luvas de protecao,

deve ser selecionado, fornecido e usado de acordo com os riscos esperados na

respetiva atividade.

2.7. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA

Garantir que todos os trabalhos mencionados em seguida sdo realizados apenas por

pessoal especializado qualificado:

m Transporte e instalacdo

m  Primeira colocagdo em funcionamento

®  Manutengao

m Falhas e eliminacao de erros

A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste

produto, respeitam as disposi¢des e determinagdes, bem como as seguintes

indicagbes:

m Disposicdes nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencao de
acidentes e prote¢ao ambiental.

m  Nao montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos
danificados.

m  Tem de ser disponibilizado o equipamento de prote¢ao necessario.

3. Vista geral do aparelho
3.1.  WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

[O)A

@ Lado esquerdo: eLevel, lado direito: eLevel+

1 Painel de operacao 3 Coluna de elevacédo do fuso com
motor

2 Tampo de trabalho 4 Parede traseira com canal para cabos
integrado

3.2. PAINEL DE OPERAGAO

B
1 Teclas de guardar "1" - "4" 3 Teclas "Subir (A)"/"Descer (V)"
2 Visor

3.3. PLACA DE CARACTERISTICAS

@ O aspeto da placa de caracteristicas pode divergir. Neste caso, assumir as
indicagcées em conformidade.

Designation:
Commercial Designation: —

Series / Type / Item number: —3

Voltage / Phases / Frequency: —1

Full load current / SCCR: *5

Y Power: E ~
) Serial Number / YOC: &

Hoffmann Supply Chain GmbH
‘blialan PoststraBe 15 + 90471 Nuremberg - Germany

1 Designagéo geral 6 Marcacdo CE
2 Designagao comercial 7 Marcacao de equipamentos
elétricos e eletrénicos

Série / tipo / referéncia 8 Endereco do fabricante

4 Tensao em V/fases/frequéncia 9 Numero de série / ano de
em Hz construcao

5 Carga de corrente total em A/ 10 Poténcia nominal em kW
corrente de curto-circuito max.
em kA

www.hoffmann-group.com
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4. Transporte e instalacdao
4.1.  TRANSPORTE

@ Verificar o produto imediatamente apés rececdo quanto a danos de transporte. Em
caso de danos, ndo efetuar a montagem nem a colocagdo em funcionamento.

Transporte incorreto para o local de instalagao

Perigo de ferimentos devido ao peso elevado da Workstation se for icada

inadequadamente.

»  Usar protecdo para os pés, luvas de protecdo.

»  Proteger as vias de deslocacéo e transporte.

» A Workstation deve ser transportada para o local de instalacéo por pelo menos
duas pessoas.

»  Empurrar ou transportar apenas com gavetas e portas fechadas e bloqueadas.

Transporte inadequado

Danos materiais da pega transportada.

» Manusear a embalagem de acordo com os simbolos e as indicagdes na
embalagem.

» Nao arrastar pelo chéo.

»  Transportar a embalagem na vertical, amarrada e protegida contra deslizamento.

»  Respeitar o centro de gravidade.

»  Usar os pontos de engate previstos.

» Ao depositar, fazé-lo de forma lenta e uniforme.

» Remover a embalagem de transporte apenas imediatamente antes da
montagem.

» Remover as protecoes de transporte apenas depois da instalagao no local de
instalacao.

Apenas transportar a Workstation com o tampo de trabalho na posicao mais baixa.

4.2, INSTALAGAO

= Temperatura ambiente no local de operacao: +5 °C a +40 °C.

m Instalar em piso plano e estavel.

m Verificar o alinhamento horizontal da Workstation, usando um nivel de bolha de
ar. Se necessario, nivelar a Workstation com os parafusos de ajuste de altura
aplicados em baixo.

4.3. INSTALAR VARIAS WORKSTATIONS EM FILA

A\ cuibADO

Perigo de esmagamento

Perigo de esmagamento das maos no tampo de trabalho deslocavel.

» Instalar as Workstations sem placas de cisalhamento a uma distancia minima de
100 mm.

m  Em caso de instalacao em fila, utilizar placas de cisalhamento com a Ref.2 920350.

Primeira colocacdo em funcionamento

1. Verificar a posi¢ao correta da Workstation, usando um nivel de bolha de ar. Se
necessario, nivelar a Workstation com os parafusos de ajuste de altura aplicados
em baixo.

2. Ligar o médulo de comando a rede elétrica.

3. Inicializar o comando.

6. Operacao

6.1. INICIALIZAR O COMANDO

v" Em caso de indicacao incorreta da altura do tampo de trabalho ou inclinagao do
tampo de trabalho.

v' Enecessaria uma deslocacéo de referéncia do médulo de comando.

1. No painel de operagdo, premir a tecla A quatro vezes rapidamente.
»  Ovisor apresenta "P01".
» O comando estd no modo de programagéo (sinal actstico emitido)

2. Premir as teclas A ou V até o visor apresentar "P09".

3. Premir a tecla de guardar "1".
» Ovisorapresenta "---"

4. Premir as teclas A ou V para iniciar a deslocagao de referéncia.

5. Premir a tecla até alcancar o ponto de referéncia e o tampo de trabalho regressar
a altura ajustada.

» Eapresentada a altura correta do tampo de trabalho

» O tampo de trabalho esta alinhado na horizontal

6.2. AJUSTAR A UNIDADE DE MEDIDA
1. No painel de operagdo, premir a tecla A quatro vezes rapidamente.
»  Ovisor apresenta "P01".
» O comando esta no modo de programagao (sinal acustico emitido)
2. Premir as teclas A ou V até o visor apresentar "P10".
3. Premir atecla de guardar "1".
4. Premir as teclas A ou V para selecionar a unidade.
» "0"paraaindicacdo em cm."1" para a indicacdo em inch.

5. Premir a tecla de guardar "1".
» A definicdo esta guardada.

» O comando estd no modo de operagéo.

6.3. AJUSTAR A ALTURA DA INDICACf\O
v Altura de trabalho a indicar est4 alcangada.
1. No painel de operagao, premir a tecla A quatro vezes rapidamente.
» O visor apresenta "P01".
» O comando esta no modo de programacao (sinal acustico emitido)
2. Premiras teclas A ou V até o visor apresentar "P12".
3. Premir a tecla de guardar "1".
» O visor apresenta "P30"
4. Premir as teclas A ou V até o visor apresentar "P33".
5. Premir a tecla de guardar "1".
» O visor apresenta a altura ajustada atualmente
6. Premir as teclas A ou V para selecionar a altura a indicar.
7. Premir atecla de guardar "1".
»  Aaltura selecionada esta guardada.
8. Premir a tecla de guardar "2".

» O comando estda no modo de operagao.
6.4. LIMITAR O INTERVALO DE DESLOCAQ[\O

@ Para limitar o percurso mdximo de fdbrica. Durante uma deslocagdo de referéncia
(Inicializar o comando [ Pagina 66]), os limites do intervalo de ajuste sdo excedidos.
AVISO! Os limites de deslocacao superior e inferior s6 podem ser
guardados se for mantida uma distancia minima entre as alturas. Se esta
distancia for demasiado curta, é emitido um sinal acustico.
v' Altura de trabalho superior ou inferior a ajustar esta alcangada.
1. No painel de operagdo, premir a tecla A quatro vezes rapidamente.
» O visor apresenta "P01".
» O comando esta no modo de programacdo (sinal acustico emitido)
2. Para aceitar a altura de trabalho atual como limite de deslocacao inferior, premir
as teclas A ou V até o visor apresentar "P06".
3. Para aceitar a altura de trabalho atual como limite de deslocagéo superior, premir
as teclas A ou V até o visor apresentar "P07".
4. Premir a tecla de guardar "1".

» O limite de deslocacéo estd guardado.

» O comando estd no modo de operagao.

6.5. DESBLOQUEAR O INTERVALO DE DESLOCACAO

v' Limite de deslocagéo superior ou inferior esta alcangado.

1. No painel de operacéo, premir a tecla A quatro vezes rapidamente.
» O visor apresenta "P01".
» O comando esta no modo de programacdo (sinal acustico emitido)

2. Paraapagar o limite de deslocacéo inferior, premir as teclas A ou V até o visor
apresentar "P06".

3. Paraapagar o limite de deslocacdo superior, premir as teclas A ou V até o visor
apresentar "P07".

4. Premir a tecla de guardar "1".

» O limite de deslocagéo foi apagado.

» O comando estd no modo de operacao.
6.6. AJUSTAR A ALTURA DE TRABALHO

Pecas moéveis

Perigo de esmagamento das méos e dos pés ao ajustar o tampo de trabalho em

altura.

»  Usar protecédo para os pés, luvas de protecdo.

» Na&o colocar os pés por baixo da coluna de elevacao do fuso.

» Nao agarrar o tampo de trabalho por baixo enquanto o ajuste da altura é
acionado.

» N&o meter os dedos na coluna de elevacao do fuso.

Sobrecarga

Defeito do sistema no sistema de elevacao do fuso devido a peso excessivo ou

funcionamento demasiado prolongado.

» Respeitar a capacidade de carga maxima.

» Nao operar o ajuste da altura durante mais do que um minuto continuo. A seguir,
cumprir uma pausa de 9 minutos.

@Com a versdo elevel, pode ser ajustada a altura da Workstation completa.

Com a versdo elevel+, pode ser ajustada a altura do tampo de trabalho.

®  Manter premida a tecla "A" ou "v" até alcancar a altura de trabalho desejada ou a
posicao final.

m Paraalcangar uma altura de trabalho guardada, manter premidas as teclas "1",
"2","3" ou "4" até alcancar a altura de trabalho guardada.
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6.7. GUARDAR A ALTURA DE TRABALHO
v' Altura de trabalho a guardar esta alcancada.
1. No painel de operacdo, premir a tecla A quatro vezes rapidamente.
» Ovisor apresenta "P01".
» O comando esta no modo de programacao (sinal acustico emitido).
2. Premir as teclas A ou V até o visor apresentar o numero de tecla de guardar
desejada.
» Pn paratecla de guardarn,n=1, 2, 3,4.
3. Premir atecla de guardar "1".
»  Sdo emitidos sinais acusticos. O nimero de sinais corresponde ao nimero da
tecla de guardar.
4. Premir a tecla de guardar "1".

» Aaltura de trabalho esta guardada.

» O comando esta no modo de operacdo.

6.8. CARREGAR O TAMPO DE TRABALHO

1. Deslocar o tampo de trabalho para a posicéo final inferior.
2. Carregar cuidadosamente o tampo de trabalho.

3. Deslocar o tampo de trabalho para a posicao desejada.

6.9. CODIGOS DO MENU

Cédigo do Significado Explicacao
menu

P1-P4 Guardar posicéo 1-4 Guardar a altura de trabalho
[ Pagina 671.
P5 Funcionamento das Selecionar se as teclas de guardar para
teclas de guardar deslocar até a altura guardada devem ser
mantidas premidas
P6 - P7 Guardar altura do Limitar o intervalo de deslocacao
utilizador inferior (P6)/ [ Pégina 66], Desbloquear o intervalo de
superior (P7) deslocagdo [ Pagina 66]
P8 Sensibilidade da Ajustar sensibilidade da detecdo de
detegao de colisdes colisbes ou desativar detecéo de colisdes.
P9 Acesso ao modo de Inicializar o comando [ Pégina 66]
referéncia
P10 Unidade de indicacao da Ajustar a indicacdo da altura para cm ou
altura inch.
Ajustar a unidade de medida
[ Pagina 66].
P11 Acesso ao menu Info
P12-P14 Acesso aos menus dos  N&o alterar estas defini¢cées. Em caso de
sistema problemas, contactar o servico ao cliente
Hoffmann Group.
P30 Repor Repor as defini¢des do utilizador para as
definicoes de fabrica.
P31 Distancia do ponto final Definir distancia do ponto de paragem a
superior partir do ponto final superior.
P32 Distancia do ponto final Definir distancia do ponto de paragem a
inferior partir do ponto final inferior.
P33 Altura apresentada Ajustar a altura da indicacdo [ Pagina 66]
P34 Indicacdo 0,1; 0,5 0u 0,0 Definir a preciséo da indicagdo da altura.
P40-P61 Definicdes do sistema  Nao alterar estas defini¢ées. Em caso de

problemas, contactar o servico ao cliente
Hoffmann Group.

6.10. CODIGOS DO MODULO DE COMANDO

Codigo Significado Explicacao
apresentado

LED ®  Mdédulo de
permanenteme comando estd
nte aceso ligado
® Acionamentos em

funcionamento
Médulo de comando
estd no modo de
referéncia
LED piscade ~ Moddulo de comando Falhas e eliminagao de erros
formairregular apresenta um cédigo de [ Pagina 67]

erro

6.11.  SINAIS ACUSTICOS DO CONTROLADOR

Explicacao

Confirma selecao

LED pisca de
forma regular

Inicializar o comando [ Pégina 66]

Significado

4 notas graves, Confirmacao
ascendentes

4 notas, Erro
alternando

entre agudo e

grave

Sele¢do nao autorizada

Significado  [Explicagao

~——  5notas, Confirmacdo  Valor foi apagado
% descendentes de eliminacao

- F 4 notas agudas, Confirmacao

OptoSense foi confirmado
+#*%  ascendentes

o 3 notas,
gﬂ ascendentes

7. Manutencao

7.1. PECAS SOBRESSALENTES
Pecas sobressalentes através do servico ao cliente Hoffmann Group.
7.2, PLANO DE MANUTENCAO

intervalo [ Trabalho ds manuteno

Antes de cada m Verificar o assento do cabo elétrico.  Pessoa instruida
utilizacdo = Verificar os contactos entre os cabos
e 0 médulo de comando.
m Verificar a Workstation, os fios
elétricos, as ligacdes, o painel de
operacéo, a coluna de elevacdo do
fuso e a ficha quanto a danos

do OptoSense

Sinal OK Confirma selegao

exteriores.
Mensalmente m  Remover a poeira e a sujidade Técnico
exterior. especializado em
m Verificar se existem danos e fissuras. ~ trabalhos
mecénicos
A cada 6 meses m Fazer a manutencao da coluna de Técnico
elevacao do fuso apenas especializado em
exteriormente. trabalhos
mecénicos

m Lubrificar a ranhura de guia ou os
canais de deslizamento com spray
liquido que contenha PFTE. Nao abrir
a coluna de elevagao do fuso.

Em caso dedanos m Bloquear a Workstation e proteger

na Workstation, nos contra utilizagao.

componentesenos m  Solicitar imediatamente a

acessorios substituicdo de componentes e
acessorios danificados.

Técnico para
trabalhos
eletrotécnicos

Servigo ao cliente
Hoffmann Group

7.3. LIMPEZA

Limpeza inadequada

Danos nos componentes elétricos devido a limpeza inadequada.

»  Separar o médulo de comando da rede elétrica antes dos trabalhos de limpeza.

»  Nao abrir o painel de operacao, o médulo de comando e a coluna de elevagao do
fuso.

»  Nao utilizar produtos abrasivos.

»  Nao utilizar produtos de limpeza muito alcalinos ou acidos.

» Durante a limpeza ndo podem entrar liquidos nos componentes do sistema de
elevacao do fuso.

1. Separar o médulo de comando da rede elétrica antes do inicio da limpeza.
2. Limpar as partes laterais, painéis frontais metalicos e pés com produto de
limpeza de tintas.

Limpar o tampo de trabalho com um pano humedecido.

Limpar o painel de operacdo e o médulo de comando com um produto de
limpeza e desinfecdo com um valor pH de 6 a 8.

8. Armazenamento

m  Temperatura de armazenamento entre -20 °C e +60 °C.
®m  Armazenar numa sala fechada e seca.
[ |
9

Hw

Humidade do ar: max. 95 %, sem condensagéo.

Falhas e eliminacdo de erros

@ As seguintes atividades podem ser executadas por uma pessoa instruida.

Codigo de Eliminacao de erros
)

con Erro de Verificar ligacao entre médulo de comando e
comunicacao painel de operagdo.

— Modo de referéncia Inicializar o comando [ Pagina 66].

F1-F4 Erro EEPROM = Premir uma tecla qualquer.

Se o erro persistir, desligar o médulo de
comando da rede durante 20 segundos.

m Se o erro persistir, contactar o servigo ao
cliente Hoffmann Group.

F5 Colisao detetada  m  Premir uma tecla qualquer.
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GARANT Workstation eLevel, eLevel+

m Se o erro surgir sem colisdo, reduzir a
sensibilidade da detecéo de colisées. (Cédigos
do menu [ Pagina 67])

F6-F8 Corrente excessiva m  Reduzir carga da mesa.
= Premir uma tecla qualquer.

FO-F10 Ultrapassagem do m Deixar arrefecer durante um minuto no
consumo maximo minimo.
de energia = Premir uma tecla qualquer.

F11-F13 Temperatura m  Deixar arrefecer durante um minuto no
méxima alcangada minimo.

= Premir uma tecla qualquer.

F14 Diferenca maxima m Moddulo de comando muda para o modo de
de altura dos referéncia.
acionamentos m Inicializar o comando [ Pagina 66]
excedida

F15 Acionamento m  Reduzir carga da mesa.
bloqueado = Premir uma tecla qualquer.

F16 Erro de m  Premir uma tecla qualquer.
configuracao m Se o erro persistir, contactar o servico ao

cliente Hoffmann Group.

F17 Médulo de m  Premir uma tecla qualquer.
comando m Se o erro persistir, desligar o médulo de
sobrecarregado comando da rede durante 20 segundos.

m Se o erro persistir, contactar o servico ao
cliente Hoffmann Group.

10. Dados técnicos
Medidas

Tamanho 100 1500 Jaoo0 |

Intervalo de ajuste 700 mm a 1000 mm 700 mma 1000 mm 700 mm a 1000 mm
de altura (aresta

superior do tampo

de trabalho)

@ Apenas 1000 mm 1000 mm 1000 mm
elevel+:

Altura com parede

traseira

Largura 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Profundidade 800 mm 800 mm 800 mm

Peso e capacidade de carga

Tamanho ___J1000_______J1soo ______J2000 |

Peso total

elevel ? 70 kg 80 kg 93 kg
Peso total

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Capacidade de 250 kg 250 kg 250 kg

carga maxima
YPeso com tampo de trabalho de 40 mm
Sistema de elevacao do fuso

Coluna de elevacao do fuso

Forca méxima de elevagao 1600 N por coluna

Momento de flexdo estatico maximo 1200 Nm no sentido
longitudinal
450 Nm no sentido
transversal

Momento de flexdo dinamico maximo 500 Nm no sentido
longitudinal
255 Nm no sentido
transversal

Velocidade maxima de elevagédo 9 mm/s sem carga

Médulo de comando

Valores de ligagdo 230-240 V/50 Hz
2,7A

Temperatura ambiente (em operacéo) +5°Ca+40°C

Humidade do ar (em operagéo) rF 50% a 40 °C

Classe de protecdo Ver autocolante na fonte de
alimentacéo

11, Eliminacao

Observar os regulamentos nacionais e regionais de prote¢do ambiental e eliminagao
para a eliminagéo ou a reciclagem adequada. Separar metais, ndo metais, compositos
e materiais auxiliares por tipo e elimina-los de forma ambientalmente correta. Deve
dar-se preferéncia a uma reciclagem em vez de uma eliminagao. Contactar o servigo
ao cliente Hoffmann Group.
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1. Indicatii generale

Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si
pastrati-l accesibil in orice moment.

2. Siguranta
2.1.  SIMBOLURISI MIJLOACE DE REPREZENTARE

Simboluride avertizare
Marcheaza un pericol care provoacd
A PERICOL P P

decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
vatamare corporald minora sau
moderatd, daca nu este evitat.
Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, daca nu este evitat.

/A AVERTISMENT

A  PRECAUTIE

| INDICATIE

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficienta si fard defectiuni.

2.2, INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA
2.2.1. Evitarea riscului de accidentari mortale

Curent electric

Accidentdri mortale din cauza lucrarilor necorespunzatoare la componentele

electrice.

» Intretinerea sistemului de deplasare a arborelui va fi realizatd numai de catre
specialistul in lucrari electrotehnice.

»  Nudeschideti panoul de control, modulul de comanda si coloana de deplasare a
arborelui.

»  Deconectati modulul de comanda de la sursa de alimentare inainte de a incepe
orice lucrari.

»  Verificati regulat cablurile de conectare, pentru semne de deteriorare.

»  Nu expuneti cablurile de conectare la solicitéri de indoire si de intindere.

» In cazul in care cablurile de legdturd sunt deteriorate, nu mai utilizati sistemul de
deplasare a arborelui.

»  Introduceti stecdrul de conectare doar in prizele de conectare prevazute in acest
scop.

2.2.2. Evitati riscul de vatamare minora sau moderata

/\ PRECAUTIE

Obiecte in cadere

Risc de vatamare a mainilor, picioarelor si corpului.

»  Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.

»  Nu depozitati niciodata piese de prelucrat neasigurate pe Workstation.

/\ PRECAUTIE

Workstation inclinata

Risc de vatamare a mainilor, picioarelor si corpului.

»  Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.
»  Asigurati piesele de prelucrat proeminente.

» Respectati capacitatea portanta maxima.

2.2.3. Evitarea daunelor materiale si a defectiunilor

INDICATIE

Tensiune de retea gresita

Defectiune a sistemului prin actionarea sistemului de deplasare a arborelui cu o

tensiune de retea gresita.

»  Utilizati sistemul de deplasare a arborelui doar cu tensiunea de retea specificata
pe placuta de identificare.

»  Utilizati numai cablul de retea furnizat.

2.3. UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

m  Pentru munci ergonomice din sezut si din picioare.

m A sefolosi doar in spatiul interior.

m  Ase utiliza pe o podea uscata si solida.

m Folositi-l doar daca este in stare tehnica buna si sigur pentru functionare.

m  Efectuati modificari si adaptari folosind doar accesorii autorizate de la Hoffmann
Group.

m Respectati capacitatea portanta maxima.

m  Reparatiile efectuate de Serviciul pentru clienti Hoffmann Group.
2.4, UTILIZAREA NECORESPUNZATOARE

= Nuva urcati si nu va asezati pe Workstation.

= Nu utilizati aparatul in zone cu pante sau rampe.

= Nu utilizati produsul in zone cu podele desfacute si nefinisate.

m  Nu efectuati nicio modificare neautorizata.

Nu paote fi combinat cu carcase ale caror inaltime depéseste 500 mm.
Nu utilizati in atmosfere potential explozive.

A nu se expune la caldura excesiva, la lumina directd a soarelui, la flacara deschisa
sau la lichide.

2.5. CALIFICAREA PERSOANELOR

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamna persoane care sunt familiarizate
cu proiectarea, cu instalarea mecanicd, punerea in functiune, depanarea si
intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:

m  Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementérile
aplicabile la nivel national.

Specialist in lucrari electrotehnice

Specialisti electrotehnicieni in sensul prezentei documentatii sunt persoanele
specializate cu calificare, cunostinte si experienta adecvate, in masura sa identifice si
sa previna riscurile care pot fi generate de electricitate.

Persoana instruita

Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost
instruite sa desfasoare lucrdri in transport, depozitare si operare.

2.6. ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementarile nationale si regionale privind securitatea si prevenirea
accidentelor. Imbracédmintea de protectie, cum ar fi elementele de protejare a
picioarelor si médnusile de protectie, trebuie sa fie pregatita si purtata in functie de
riscurile preconizate in timpul activitatii respective.

27. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Asigurati-va ca toate lucrarile enumerate mai jos sunt efectuate numai de catre

personal specializat calificat:

m  Transport siamplasare

®  Prima punere in functiune

= Intretinere

m  Defectiuni si inlaturarea erorilor

Beneficiarul trebuie sa se asigure ca persoanele care lucreaza pe produs respecta

reglementarile si prevederile, precum si urmatoarele instructiuni:

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor
si reglementarile pentru protectia mediului.

m  Nuasambilati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.
m Echipamentul de protectie necesar trebuie sé fie pregatit.

3. Prezentare generala a aparatului
3.1.  WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

oA

@ Pagina din stanga: eLevel, Pagina din dreapta: eLevel+

1 Panou de comanda 3 Coloana de deplasare a arborelui cu
motor

2 Blat de lucru 4 Perete posterior cu canal de cablu
integrat

3.2 PANOU DE COMANDA
B

1 Butoane de memorie ,1" - ,4" 3

Taste ,Sus (A)”/ ,Jos (V)*

2 Ecran

3.3. PLACUTA DE IDENTIFICARE

@ Plécuta de identificare poate diferi ca aspect. In acest caz, preluati informatiile
corespunzdtoare.

Designation:
Commercial Designation: —
Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR:
Power: C e
Serial Number / YOC: %

| Hoffmann Supply Chain GmbH

PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg « Germ

1 Denumire generald 6 Marcaj CE

2 Denumire comerciala 7 Marcare echipament

electrotehnic si electronic
3 Serie/tip/cod articol Adresa producatorului

4 Tensiunea in V/Faze/Frecventa in
Hz

Numar de serie/An de fabricatie

5 Curentin sarcina maximd in A/ 10 Putere nominala in kW
curent max. de scurtcircuit in kA
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4. Transport si amplasare
41.  TRANSPORTUL

@ Verificati imediat dupd primire dacd produsul prezintd semne de deteriorare din
timpul transportului. In caz de deteriorare, nu efectuati asamblarea sau punereain
functiune.

Transportul necorespunzator la locul de instalare

Risc de rénire din cauza greutatii mari a dispozitivului Workstation dacd nu este
ridicat corespunzator.

»  Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.

»  Securizati rutele de impingere si de transport.

»  Transportati dispozitivul Workstation la locul de instalare cu cel putin 2 persoane.
» Impingeti sau transportati numai cu sertarele si usile inchise, incuiate.

INDICATIE

Transport necorespunzator

Pagube materiale la piesa transportata.

» Pachetele vor fi manipulate conform simbourilor si indicatiilor de pe ambalaj.

»  Nu trebuie tarate pe podea.

»  Transportati pachetele in picioare, legate si asigurate impotriva alunecarii.

»  Avetiin vedere centrul de greutate.

»  Folositi punctele de prindere prevazute.

»  Depuneti-le lent si fara miscari bruste.

» Inlaturati ambalajul transportului doar inainte de montaj.

» Inlaturati elementele de siguranti la transport doar dupa depunerea la locul de
instalare.

Transportati dispozitivul Workstation numai cu blatul de lucru in pozitia cea mai

joasa.

4.2, AMPLASARE

m  Temperatura ambiantd la locul de functionare: de la +5 °C pana la +40 °C.

m  Amplasati pe o suprafata solida.

m Verificati alinierea orizontald a dispozitivului Workstation cu o niveld. Daca este
necesar, nivelati dispozitivul Workstation cu suruburile de reglare a inaltimii
atasate in parte de jos.

4.3. MONTAREA MAI MULTOR DISPOZITIVE WORKSTATION iN

SERIE

/\ PRECAUTIE

Pericol de strivire

Pericol de strivire a mainilor la actionarea blatului de lucru.

»  Montati dispozitivele workstation féra tabla de imbinare la o distanta de cel putin
100 mm.

= Lamontare in serie se utilizeaza tabla de imbinare cu nr. art. 920350.

5. Prima punere in functiune

1. Verificati alinierea corecta a dispozitivului Workstation cu o niveld. Daca este
necesar, nivelati dispozitivul Workstation cu suruburile de reglare a inaltimii
atasate in parte de jos.

2. Conectati modulul de comandd la reteaua de alimentare.

3. [Initializati comanda.

6. Operarea

6.1. INITIALIZARE COMANDA
v’ Daca indltimea blatului este afisata incorect sau blatul este inclinat.
v Modulul de control solicita cursa de referinta.
1. Lapanoul de comanda tasta A se apasa scurt de patru ori succesiv.
»  Ecranul indica ,P01".
» Comanda se afla in mod de programare (suna semnalul acustic)
2. Apasati tasta A sau tasta V pana ce ecranul arata ,P09".
3. Apasati butonul de memorie ,1”.
»  Ecranul indica ,—--"
4. Apasati tasta A sau tasta V pentru a porni cursa de referintd.
5. Tineti tasta apdsata pana ce se atinge punctul de referinta si blatul de lucru s-a
intors la indltimea reglata.

»  Seindica inaltimea corecta a blatului de lucru.

»  Blatul de lucru este aliniat orizontal.

6.2. SETAREA UNITATII DE MASURA
1. Lapanoul de comanda tasta A se apasa scurt de patru ori succesiv.
»  Ecranul indica ,P01".
» Comanda se afld in mod de programare (suna semnalul acustic)
2. Apasati tasta A sau tasta vV pana ce ecranul arata ,P10".
3. Apasati butonul de memorie ,1”.
4. Apasati tasta A sau tasta V pentru a selecta unitatea de mdsura.
» 0" pentru afisaj in cm. 1" pentru afisaj in inch.

5. Apdsati butonul de memorie ,1".
»  Setarea este memorata.

» Comanda se afla in mod de functionare.

6.3. SETAREA INALTIMII AFISAJULUI
v’ S-aatins indltimea de lucru care trebuie afisata.
1. La panoul de comanda tasta A se apasa scurt de patru ori succesiv.
»  Ecranul indica ,P01".
» Comanda se afld in mod de programare (suna semnalul acustic)
2. Apdsati tasta A sau tasta V pana ce ecranul arata ,P12".
3. Apésati butonul de memorie ,1".
»  Ecranulindica ,P30"
4. Apasati tasta A sau tasta V pana ce ecranul arata ,P33".
5. Apasati butonul de memorie ,1”.
»  Ecranul indica inaltimea setatd actuala.
6. Apdsati tasta A sau tasta V pentru a selecta indltimea care tebuie afisata.
7. Apasati butonul de memorie ,1".
» Inéltimea setata este memorata.

8. Apadsati butonul de memorie ,2".

» Comanda se afla in mod de functionare.
6.4. LIMITAREA DOMENIULUI CURSEI

@ Pentru a limita lungimea cursei maxime reglate la fabricd. Limitele cursei vor fi
suprascrise intr-o cursd de referintd (Initializare comanda [ Pagina 71]).

INDICATIE! Limita superioara si cea ingerioara a cursei pot fi salvate numai
daca intre cele doua inaltimi exista o distanta minima. Daca aceasta
distanta este prea mica, se aude un semnal acustic.
v’ S-aatins indltimea de lucru superioara sau cea inferioara care trebuie setata.
1. La panoul de comanda tasta A se apasa scurt de patru ori succesiv.
»  Ecranul indica ,P01".
» Comanda se afld in mod de programare (suna semnalul acustic)
2. Pentru a prelua indltimea de lucru actuald ca limita inferioard a cursei, apasati
tasta A sau tasta V pana ce ecranul arata ,P06".
3. Pentru a prelua indltimea de lucru actuala ca limita superioara a cursei, apasati
tasta A sau tasta V pana ce ecranul arata ,P07".
4. Apasati butonul de memorie ,1".

»  Limita de cursd s-a memorat.

» Comanda se afla in mod de functionare.
6.5. ACTIVAREA DOMENIULUI CURSEI
v

S-a atins limita superioara sau cea inferioara a cursei.

1. La panoul de comanda tasta A se apasa scurt de patru ori succesiv.
» Ecranulindica ,P01".
» Comanda se afld in mod de programare (suna semnalul acustic)

2. Pentru a sterge limita inferioard a cursei, apasati tasta A sau tasta vV pana ce
ecranul aratd ,P06".

3. Pentru sterge limita superioara a cursei, apasati tasta A sau tasta vV pana ce
ecranul aratd ,P07".

4. Apasati butonul de memorie ,1".

»  Limita cursei s-a sters.

» Comanda se afla in mod de functionare.
6.6. SETAREA INALTIMII DE LUCRU

| A AVERTISMENT

Componente aflate in miscare

Pericol de strivire a mainilor si a picioarelor la reglarea pe indltime a blatului de lucru.
»  Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.

»  Nu asezati picioarele sub coloana de deplasare a arborelui.

»  Nuumblati sub blatul de lucru in timp ce actionati reglarea pe indltime.

»  Nuumblatiin coloana de deplasare a arborelui.

INDICATIE

Suprasarcina

Defectiune la sistemul de deplasare a arborelui din cauza greutétii excesive sau a

functionarii indelungate.

» Respectati capacitatea portanta maxima.

»  Nu operati continuu reglarea inaltimii mai mult de un minut. Apoi faceti o pauza
de 9 minute.

@La varianta eLevel are loc setarea indltimii intregului dispozitiv Workstation.

La varianta eLevel+ are loc setarea indltimii blatului de lucru.

m Tineti apasat butonul A sau V pana cand se atinge inaltimea de lucru sau pozitia
finala dorita.

m  Pentru atingerea unei inaltimi de lucru memorate tineti apasat butonul , 1%, ,2*,
,3" sau 4" pana ce se atinge inaltimea de lucru memorata.

6.7. SALVAREA INALTIMII DE LUCRU

v Indltimea de lucru care trebuie salvatd a fost atinsa.
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1. Lapanoul de comanda tasta A se apasa scurt de patru ori succesiv.
» Ecranul indica ,P01".
» Comanda se afld in mod de programare (suna semnalul acustic).

2. Apasati tasta A sau tasta V pana ce in ecran apare butonul de memorie dorit.
»  Pn pentru butoanele de memorie n, n=1, 2, 3, 4.

3. Apasati butonul de memorie ,1”.
»  Seaud semnale acustice. Numdrul semnalelor corespunde numarului
butonului de memorie.

4. Apasati butonul de memorie ,1".
» Inéltimea de lucru s-a memorat.

» Comanda se afla in mod de functionare.
6.8. INCARCAREA BLATULUI DE LUCRU

1. Deplasati blatul de lucru in pozitia inferioara finala.
2. Incércati cu atentie blatul de lucru.
3. Deplasati blatul de lucru in pozitia dorita.

6.9. CODURILE DE MENIU

P1-P4 Memorare pozitie -4 Salvarea indltimii de lucru [ Pagina 71].
P5 Functia butoane de Selectarea dacd butonul de memorie
memorare trebuie sa ramana apasat pentru a trece la
indltimea memoratd
P6 - P7 Salvarea inaltimii Limitarea domeniului cursei
inferioare (P6) / [ Pagina 71], Activarea domeniului
superioare (P7) definite cursei [ Pagina 71]
de utilizator
P8 Sensibilitate de Setarea sensibilittii de detectare a
detectare a coliziunilor  coliziunilor sau dezactivarea detectarii a
coliziunilor.
P9 Apelarea modului de Initializare comandd [ Pagina 71]
referinta
P10 Unitatea afisarii indltimii Setati unitatea de masura a afisarii

naltimii in cm sau inch.
Setarea unitdtii de masura [ Pagina 71].

P11 Apelarea meniului de
informatii
P12-P14 Apelarea meniuluide A nu se modifica aceste setari. Daca apar
sistem probleme, contactati Serviciul pentru
clienti al Hoffmann Group.
P30 Resetare Setarile de utilizator se reseteaza la
valorile implicite din fabrica.
P31 Distanta punctului final = Setare distantei de oprire inainte de
superior punctul final superior.
P32 Distanta punctului final ~Setare distantei de oprire inainte de
inferior punctul final inferior.
P33 Inéltimea afisata Setarea indltimii afisajului [ Pagina 71]
P34 Afisaj 0,1; 0,5 sau 0,0 Setarea preciziei inaltimii afisate.
P40-P61 Setari de sistem A nu se modifica aceste setari. Daca apar

probleme, contactati Serviciul pentru
clienti al Hoffmann Group.

6.10. CODURILE MODULULUI DE CONTROL

LED-ul ®  Modul de comanda
lumineaza in functiune
continuu = Angrenajele
functioneaza
LED-ul Modul de comandédin Initializare comanda [ Pagina 71]
lumineaza mod de referinta
intermitent
uniform
LED-ul Modulul de comanda  Defectiuni si inlaturarea erorilor
lumineaza indica cod de eroare [ Pagina 72]
intermitent
neuniform
6.11. SEMNALE DE CONTROL ACUSTIC

Succesiu |Descriere Semnificatie

nea
tonurilor
T 4 tonuri joase, Confirmare Selectie confirmata
crescatoare
- =~ 4tonuri, Eroare Selectie nepermisa
# alternand inalt
-jos

T~ 5tonuri, Confirmarea  Valoarea s-a sters
= } descrescatoare stergerii

Succesiu |Descriere Semnificatie
nea
tonurilor
= F 4 tonuri inalte, Confirmare OptoSense a fost actionat
__ #*%  crescatoare OptoSense
- 3 tonuri, Semnal OK Selectie confirmata
jjj crescatoare

7. Intretinere

7.1. PIESE DE SCHIMB
Referinta piese de schimb originale de la Serviciul pentru clienti Hoffmann Group.
7.2, PLAN DE INTRETINERE

Interval ———JLucriride ntretinere | fectuatde |
Inainte de fiecare = Verificati pozarea cablului de retea.  Persoana instruita
utilizare = Verificati contactele dintre cablu si

modulul de comanda.

m  Verificati dispozitivul workstation,

cablurile electrice, conexiunile,

panoul de control, coloana de

deplasare a arborelui si stecarul de

retea pentru daune externe.

Lunar = Indepartati praful si murdaria Personal specializat
exterioare. in lucrdri mecanice
m Verificati daca exista deteriorari si
crapaturi.
La fiecare 6 luni = Intretineti coloana de deplasare a Personal specializat
arborelui numai pe exterior. in lucrari mecanice

m Ungeti canelurile de ghidare,
respectiv canalele glisante cu un
spray lichid care contine PFTE. Nu
deschideti coloana de deplasare a

arborelui.
In cazul deteriordrii = Blocati si asigurati dispozitivul Personal specializat
dispozitivului workstation impotriva utilizarii. in lucrari
Workstation, = Solicitati imediat inlocuirea electrotehnice
componentelor si i i L
(Bl 3 componentelor si accesoriilor Serviciul pentru
accesoriilor deteriorate.

clienti Hoffmann
Group

7.3. CURATARE

Curatare necorespunzatoare

Deteriorari ale componentelor electrice din cauza curatérii necorespunzatoare.

»  Deconectati modulul de comanda de la sursa de alimentare inainte de a incepe
lucrarile de curatare.

»  Nu deschideti panoul de control, modulul de comanda si coloana de deplasare a
arborelui.

»  Nu utilizati agenti abrazivi.

»  Nu utilizati substante de curatare puternic alcaline sau acide.

» La curatare, lichidele nu au voie sa patrunda in componentele sistemului de
ridicare a arborelui.

1. Deconectati modulul de comanda de la reteaua de alimentare inainte de a
incepe lucrérile de curatare.

2. Curatati partile laterale, fronturile metalice si picioarele cu decapant pentru

vopsea.

Curatati blatul de lucru cu o lavetda umeda.

Curatati panoul de control si modulul de comanda cu un agent de curatare si

dezinfectant cu o valoare pHdela 6 la 8.

8. Depozitare

m  Temperatura de depozitare cuprinsa intre -20 °C si +60 °C.
m Depozitati intr-o camera inchisa si uscata.
[ ]
9

Hw

Umiditate: max. 95 %, fara condens.

Defectiuni si inlaturarea erorilor

@ Urmatoarele activitdti pot fi efectuate de o persoand instruitd.

Cod de Depanare
eroare

con Eroare de Verificati legdtura intre modulul de comanda si
comunicatie panoul de control.

- Mod de referinta  Initializare comanda [ Pagina 71].

F1-F4 Eroare EEPROM m  Apasati un buton arbitrar.

m Daca eroarea persistd, deconectati modulul de
control de la retea timp de 20 de secunde.

m Daca eroarea persistd, contactati serviciul
pentru clienti al firmei Hoffmann Group.

F5 Coliziune sesizata m  Apasati un buton arbitrar.
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Cod de panare
eroare

m  Dacé eroarea apare fara coliziune, reduceti
sensibilitatea detectarii coliziunii. (Codurile de
meniu [ Pagina 72])

F6 - F8 Supracurent ®m  Reduceti sarcina pe masa.
® Apasati un buton arbitrar.
F9-F10 Depdsirea m  Lasati sa raceasca cel putin un minut.
consumului maxim w  Apasati un buton arbitrar.
de energie
F11-F13 S-aatins m  Lasati sa raceasca cel putin un minut.
TP E R m  Apasati un buton arbitrar.
maxima
F14 Diferenta maxima m Modulul de comanda comuta in mod de
deinaltime a referinta.
unitdtilorafost  w |nitializare comanda [ Pagina 71]
depdsita
F15 Angrenaj blocat  m Reduceti sarcina pe masa.
m  Apasati un buton arbitrar.
F16 Eroare de ® Apasati un buton arbitrar.
configurare m Dacé eroarea persistd, contactati serviciul
pentru clienti al firmei Hoffmann Group.
F17 Modul de m  Apasati un buton arbitrar.
comanda m  Daca eroarea persistd, deconectati modulul de

suprasolicitat control de la retea timp de 20 de secunde.
m Daca eroarea persistd, contactati serviciul
pentru clienti al firmei Hoffmann Group.

10. Date tehnice

Dimensiuni
Interval de reglare a 700 mm pana la 700 mm pana la 700 mm pana la
inaltimii (marginea 1000 mm 1000 mm 1000 mm

superioara a
blatului de lucru)

@ Numai eLevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Inéltime cu perete

dorsal

Latime 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Adancime 800 mm 800 mm 800 mm

Greutate si capacitate portanta

Greutate totald

elevel " 70 kg 80 kg 93 kg
Greutate totala

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Capacitate portantd 250 kg 250 kg 250 kg
maxima

Y Greutate cu blat de lucru 40 mm
Sistem de ridicare a arborelui

Coloana de deplasare a arborelui

Putere maxima de ridicare 1.600 N pe coloana
Moment incovoietor static maxim longitudinal 1.200 Nm
transversal 450 Nm

Moment incovoietor dinamic maxim longitudinal 500 Nm
transversal 255 Nm

Vitezd maxima de ridicare 9 mm/s fara sarcina

Modul de comanda

Valori de conexiune 230-240V /50 Hz
2,7A
Temperatura mediului inconjurator (in timpul +5 °C pana la +40 °C
functionarii)
Umiditate in aer (in timpul functionarii) rF 50% la 40 °C
Clasa de protectie Consultati autocolantul de

pe alimentator

11. Eliminarea deseurilor

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si
eliminarea deseurilor, in sensul eliminarii sau reciclarii corecte a acestora. Separati
metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le ecologic.
Este preferata reciclarea in locul elimindrii ca deseu. Contactati Serviciul pentru clienti
al Hoffmann Group.
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1. Allmanna anvisningar

Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till
att den alltid &r tillgénglig.

2. Sakerhet
2.1.  SYMBOLER OCH ATERGIVNINGSSATT

Varningssymboler
Anger en risk som medfér dodsfall eller
|A FARA svara kroppsskador om den inte

undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra dodsfall
eller svéra kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medfoéra latta eller
mattliga kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra sakskador
om den inte undanrgjs.

A VARNING

A OBSERVA

| OBS

@ Anger anvandbara tips och anvisningar
samt information for en effektiv och felfri
drift.

2.2, GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER
2.2.1. Undvik risk for dodliga skador

Elektrisk strom

Dadliga skador pa grund av felaktigt arbete pa elektriska komponenter.

»  Service pa spindellyftsystemet far endast utforas av behorig elektriker.

»  Oppna inte mandverpanelen, styrmodulen och spindellyftpelaren.

»  Koppla bort styrmodulen fran elnatet innan arbete paborjas.

»  Kontrollera regelbundet att anslutningsledningarna inte &r skadade.

»  Utsatt inte anslutningsledningarna for boj- eller dragbelastningar.

»  Anvand inte spindellyftsystemet om anslutningskablarna ar skadade.

»  Sattin anslutningsstickkontakter bara i de fér andamalen avsedda
anslutningsuttagen.

2.2.2. Undanraj risken for latta till medelsvara personskador

| A FORSIKTIGHET

Nedfallande féremal

Risk for skador pa hander, fotter och nal.

»  Anvénd fotskydd och skyddshandskar.

»  Forvara aldrig icke sékrade arbetsstycken pa arbetsstationen.

| A FORSIKTIGHET

Viltning av arbetsstationen

Risk for skador pa hander, fotter och nal.

»  Anvand fotskydd och skyddshandskar.
»  Sdkra utskjutande arbetsstycken.

»  Observera maximala barférmagor.

2.2.3. Undvik materiella skador och funktionsfel

Felaktig natspanning

Systemdefekt pa grund av att spindellyftsystemet drivs med felaktig natspanning.
»  Spindellyftsytstemet far bara drivas med den natspanning som anges pa
typskylten.

Anvand enbart den medféljande natkabeln.

3. AVSEDD ANVANDNING
For ergonomiskt arbete i sittande och stdende stéllning.
Far bara anvandas inomhus.
Avsedd att anvandas pa torra och fasta underlag.
Anvand endast i tekniskt felfritt och driftsékert tillstand.
Far bara modifieras och byggas om med godkénda tillbehér fran Hoffmann
Group.
Observera maximala barférmagor.
Reparationer genom Hoffmann Groups kundtjanst.
4. FELAKTIG ANVANDNING
Sta eller sitt inte pa Workstation.
Anvand inte arbetsbdnken i omraden som lutar uppat eller nedat.
Anvénd inte arbetsbanken i omraden med I6st och ej hardgjort underlag.
Utfor inga egenmaktiga ombyggnader.
Kan inte kombineras med hurtsar med en hojd 6ver 500 mm.
Anvéand inte i omraden med explosionsrisk.
Utsatt inte lampan for stark varme, direkt solljus, 6ppen eld eller vatskor.

" EmEEN

m E R EEEENEDN

2.5. PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal for mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r
fortrogna med uppbyggnad, mekanisk installation, idrifttagning, felavhjalpning och
underhéll av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt géllande
bestammelser.

Yrkespersonal for elektrotekniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer med lamplig
yrkesutbildning, fackkunskap och erfarenhet som kan identifiera och undanréja risker
som sammanhanger med elektricitet.

Personal med kinnedom

Som personal med kdnnedom i denna dokumentations mening betraktas personer
som har instruerats om genomférandet av arbeten inom omradena transport,
lagerhallning och drift.

2.6. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Folj nationella och regionala foreskrifter for sékerhet och férebyggande av olycksfall.
Skyddskladsel, till exempel fotskydd och skyddshandskar, maste viljas,
tillhandahallas och anvéndas allt efter de risker som den aktuella verksamheten
medfor.

2.7. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Kontrollera att alla arbeten som anges nedan endast utforas av behérig personal:

m  Transport och uppstéllining

m  Forsta idrifttagning

m  Service

m  Fel och felatgarder

Driftforetaget maste sékerstalla att personer som arbetar med produkten foljer alla

foreskrifter och bestimmelser samt féljande anvisningar:

m Nationella och regionala foreskrifter for sakerhet, forebyggande av olycksfall och
skydd av miljon.

® Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.

m  Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.

3. Apparatoversikt
3.1.  WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

[O)A

@ vdnster sida: eLevel, héger sida: eLevel+

1 Mandverpanel 3 Spindellyftpelare med motor

2 Arbetsskiva 4 Bakstycke med integrerad

kabelkanal

. MANOVERPANEL
B
1 Minnesknappar "1"-"4" 3 Knappar "Upp (A)"/"Ner (V)"
2 Display

3.3. TYPSKYLT
@ Typskyltens utseende kan variera. Anvéind i sadana fall motsvarande uppgifter.

Designation:
Commercial Designation: —3
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency: —

Full load current / SCCR: ——0

O Power: c e .

9 Serial Number / YOC: ;%; .
J

| Hoffmann Supply Chain GmbH

PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg « Germany

1 Allman beteckning 6 CE-markning

2 Handelsnamn 7 Beteckning for elektriska och
elektroniska apparater
3 Serie/typ/artikelnummer 8 Tillverkarens adress
4 Spéanning i V/faser/frekvens i Hz 9 Serienummer/tillverkningsar
Full stromstyrka i A/max. 10 Markeffekt i kW

kortslutningsstrom i kA

4. Transport och uppstallning
41.  TRANSPORT

@ Kontrollera omedelbart efter mottagandet att produkten inte har ndgra
transportskador. Om skador konstateras fdr ingen montering eller idrifttagning géras.

www.hoffmann-group.com
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| A FORSIKTIGHET

Osakkunnig transport till uppstallningsplatsen

Risk for personskador pa grund av den arbetsstationens stora egenvikt vid

osakkunnigt lyft.

»  Anvand fotskydd och skyddshandskar.

»  Sakra forflyttnings- och transportvégar.

» ;at minst tva personer transportera arbetsstationen till uppstallningsplatsen.

»  Skjut eller transportera stationen enbart med stangda och lasta utdragslador och
dorrar.

Osakkunnig transport

Sakskador pa transportgodset.

» Hantera forpackningsenheten enligt symbolerna och anvisningarna pa
forpackningen.

» Slapa det inte 6ver golvet.

» Transportera férpackningsenheten uppratt, ombunden och halksékrad.

»  Ta hénsyn till tyngdpunkt.

»  Anvénd avsedda fastpunkter.

»  Satt ned lasten langsamt och likformigt.

» Tainte bort transportférpackningen férran strax fore montaget.

» Tabort trasportsakringarna efter uppstéllningen pa uppstéllningsplatsen.

Transportera Workstation enbart med arbetsskivan i nedersta lage.
4.2, UPPSTALLNING

m  Omgivningstemperatur pa driftplatsen: +5 °C - +40 °C.

= Stall upp stationen pé ett plant och fast underlag.

= Kontrollera med vattenpass att arbetsstationen &r vagratt uppriktad. Horisontera
vid behov arbetsstationen med nedtill insatta hojdjusterskruvar.

4.3. STALLA UPP FLERA WORKSTATION | RAD

[ A\ FORSIKTIGHET

Risk for klamskador
Risk for klamskador for hdnderna nér arbetsskivan ar i rérelse.
»  Stall upp Workstation utan glidplatar med ett avstand pa minst 100 mm.

®m  Anvand glidplat artikelnr 920350 vid uppstéllning i rad.
5. Forstaidrifttagning

1. Kontrollera med vattenpass att Workstation ar vagratt uppriktad. Horisontera vid
behov Workstation med hojdjusterskruvarna nedtill.

2. Anslut styrmodulen till elndtet.

3. Initiera styrningen.

6.  Anvandning

6.1. INITIERA STYRNINGEN
v' Vid felaktig visning av arbetsskivans hojd eller om arbetsskivan &r sned.
v’ Styrmodulen begér indexering.
1. Tryck fyra ganger efter varandra pa A-knappen pa mandéverpanelen.
» Displayen visar "P01".
»  Styrningen ar i programmeringslage (signal ljuder)
2. Tryck pa A- eller v-knappen tills "P09” visas.
3. Tryck pa minnesknappen "1”.
» Displayen visar "—"
4. Tryck pa A-eller v-knappen for att starta indexeringen.
5. Hallin knappen tills referenspunkten nas och arbetsskivan flyttats tillbaka till den
instéllda hojden.

»  Arbetsskivans korrekta hojd visas
»  Arbetsskivan ar vagrat

6.2. STALLA IN MATTENHET
1. Tryck fyra ganger efter varandra pa A-knappen pa manéverpanelen.
»  Displayen visar "P01".
»  Styrningen ar i programmeringslage (signal ljuder)
2. Tryck pa A- eller v-knappen tills “"P10” visas.
3. Tryck pa minnesknappen "1”.
4. Tryck pa A- eller v-knappen for att vélja enhet.
» "0"for visning i cm. "1” for visning i tum.
5. Tryck pa minnesknappen "1".
» Instaliningen har sparats.
»  Styrningen ar i driftlage.

6.3. STALLA IN VISNINGSHOJD

v Arbetshojden som ska visas ar installd.

1. Tryck fyra ganger efter varandra pa A-knappen pa mandéverpanelen.
» Displayen visar "P01".
»  Styrningen ar i programmeringsldge (signal ljuder)

2. Tryck pa A- eller v-knappen tills "P12" visas.

3. Tryck pa minnesknappen "1".
» Displayen visar "P30"

4. Tryck pa A- eller v-knappen tills "P33” visas.

5. Tryck pa minnesknappen "1".
» Displayen visar aktuell installd hojd
6. Tryck pa A- eller v-knappen for att vélja héjden som ska visas.
7. Tryck pa minnesknappen "1".
» Vald hojd har sparats.
8. Tryck pa minnesknappen "2".

»  Styrningen ar i driftlage.
6.4. BEGRANSA FORFLYTTNINGSOMRADET

@ For begrdnsning av den maximala férflyttningsvégen som dr instdalld fran fabrik.
Vid indexering (Initiera styrningen [ Sida 76]) skrivs forflyttningsgrédnserna 6ver.
OBS! Ovre och nedre forflyttningsgréns kan endast sparas om det finns ett
min. avstand mellan héjderna. Om avstandet &r for litet ljuder en signal.
v' Bordsskivan stér i den 6vre eller nedre arbetshdjd som ska stéllas in.
1. Tryck fyra ganger efter varandra pa A-knappen pa manéverpanelen.
» Displayen visar "P01".
»  Styrningen ar i programmeringslage (signal ljuder)
2. Hallin A- eller v-knappen tills displayen visar “"P06” for att spara den aktuella
arbetshoéjden som nedre forflyttningsgrans.
3. Hallin A- eller v-knappen tills displayen visar "P07” for att spara den aktuella
arbetshojden som 6vre forflyttningsgrans.
4. Tryck pa minnesknappen "1”.

»  Forflyttningsgransen har sparats.
»  Styrningen &r i driftlage.

6.5. FRIGE FORFLYTTNINGSOMRADE

v' Bordsskivan stér vid den 6vre eller nedre forflyttningsgransen.

1. Tryck fyra ganger efter varandra pa A-knappen pa manéverpanelen.
» Displayen visar "P01".
»  Styrningen ar i programmeringslage (signal ljuder)

2. Hallin A- eller v-knappen tills displayen visar "P06” for att radera den nedre
forflyttningsgransen.

3. Hallin A- eller v-knappen tills displayen visar “P07” for att radera den Gvre
forflyttningsgransen.

4. Tryck pa minnesknappen "1”.

»  Forflyttningsgransen har raderats.
»  Styrningen &r i driftlage.
6.6. STALLA IN ARBETSHOJD

Rorliga delar

Risk for klamskador pa hander och fétter vid hojdinstélining av arbetsskivan.

»  Anvand fotskydd och skyddshandskar.

»  Hallinte fotterna under spindellyftpelaren.

» Stickinte in hdnderna under arbetsskivan medan héjdinstéllningen mandvreras.
» Stickinte in hdnderna i spindellyftpelaren.

Overbelastning

Systemdefekt i spindellyftsystemet pa grund av for hog vikt eller for ldngvarig

anvandning.

»  Observera max. barférmaga.

»  Anvand inte hojdjusteringen i mer an en minut kontinuerligt. Pausa darefter 9
minuter.

@ Vid utférande eLevel utférs hojdjustering fér hela Workstation.

Vid utférande eLevel+ utférs héjdjustering for hela arbetsskivan.

m  Hallin A- eller v-knappen tills 6nskad arbetshojd eller andldget nas.

m  Hallin knappen "1"-, "2"-, "3"- eller "4"-knappen for att flytta till en sparad
arbetshojd.

6.7. SPARA ARBETSHOJD

v Arbetshdjden som ska sparas ar installd.

1. Tryck fyra ganger efter varandra pa A-knappen pa mandéverpanelen.
» Displayen visar "P01".
»  Styrningen dr i programmeringsldge (signal ljuder).

2. Tryck pa A- eller v-knappen tills displayen visar numret fér 6nskad minnesknapp.
»  Pnfoér minnesknapp n, n=1, 2, 3, 4.

3. Tryck pa minnesknappen "1".
»  Signaler ljuder. Antal signaler motsvarar minnesknappens nummer.

4. Tryck pa minnesknappen "1".

»  Arbetshojden har sparats.

»  Styrningen ar i driftlage.

6.8. LASTA ARBETSSKIVAN

1. Sénk arbetsskivan till det nedre d@ndlaget.

2. Lasta arbetsskivan forsiktigt.
3. Hojd arbetsskivan till 6nskat lage.
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6.9. MENYKODER

Menykod Betydelse Forklaring

P1-P4 Spara position 1-4 Spara arbetshojd [ Sida 76].
P5 Funktion Instéllning av om minnesknappen maste
minnesknappar hallas in for forflyttning till sparad hojd
P6 - P7 Spara nedre (P6)/6vre  Begrénsa forflyttningsomradet
(P7) anvandarhojd [ Sida 76], Frige forflyttningsomrade
[ Sida76]
P8 Kénslighet Stéll in kanslighet kollisionsidentifiering
kollisionsidentifiering  eller inaktivera kollisionsidentifiering.
P9 Oppna indexeringsldge Initiera styrningen [ Sida 76]
P10 Enhet hojdvisning Stall in hjdvisningen i cm eller tum.
Stéllain mattenhet [ Sida 76].
P11 Oppna

informationsmenyn

P12-P14 Oppna systemmenyn  Andra inte dessa instéllningar. Kontakta
Hoffmann Groups kundtjanst vid
problem.

P30 Aterstilla Aterstall anvandarinstallningarna till
fabriksinstallningar.

P31 Avstand ovre andldage  Stéll in avstand forflyttningsstopp fran

det 6vre dndlaget.

P32 Avstand nedre dndlage  Stéll in avstand forflyttningsstopp fran
det nedre dndlaget.

P33 Visad hojd Stalla in visningshojd [ Sida 76]

P34 Visning 0,1; 0,5 eller 0,0  Stéll in visad noggrannhet for
héjdvisningen.

P40-P61 Systeminstallningar Andra inte dessa instéllningar. Kontakta

Hoffmann Groups kundtjanst vid
problem.

6.10. STYRMODULKODER

Visad kod Betydelse Forklaring

LED lyser m  Styrmodulen &r pa

permanent m  Drivenheter r pa

LED blinkar Styrmodulen ari Initiera styrningen [ Sida 76]
regelbundet indexeringslage

LED blinkar Styrmodulen visaren  Fel och felatgarder [ Sida 77]

oregelbundet  felkod
6.11. LJUDSIGNALER FRAN STYRMODULEN

Slgnalfolj Betydelse Forklaring

4 djupa Bekraftelse Val har bekréftats
signaler,

stigande
— = 4signaler, Fel Otillatet val
‘@T; omvéxlande

hog - lag
E 5 signaler, Raderingsbekr Vardet har raderats
b }; l fallande aftelse
4 hoga Bekréftelse av  OptoSense har aktiverats
+#*%  signaler, OptoSense

stigande

- 3 signaler, OK-signal Val har bekraftats

ﬁ stigande
7. Service

7.1. RESERVDELAR
Bestédllning av originalreservdelar via Hoffmann Groups kundtjanst.
7.2. SERVICESCHEMA

imtervall ———— [Servicearbete ——————Jutforsav |

Fore varje m  Kontrollera att natkabeln sitter Instruerad person
anvéandning korrekt.
m  Kontrollera kontakten mellan kabeln
och styrmodulen.
= Kontrollera Workstation, elektriska
ledningar, kopplingar, manéverpanel,
spindellyftpelare och natstickpropp
betréffande yttre skador.

Varje méanad m Tabort utvandigt damm och smuts.  Utbildad mekaniker
Kontrollera om det finns skador och
sprickor.

Var 6:e manad m  Utfor endast service pa Utbildad mekaniker

spindellyftpelare utvandigt.

m  Smorj styrsparen eller glidkanalerna
med PFTE-spray. Oppna inte
spindellyftpelaren.

Vid skador pa m Sparra av Workstation sé att den inte  Behorig elektriker
Workstation, kan anvandas.
komponenterna och w Byt omedelbart skadade
tillbehéren komponenter och tilloehor.

7.3. RENGORING

Felaktig reng6ring

Skador pa elektriska komponenter pa grund av felaktig rengéring.

»  Koppla bort styrmodulen frén elndtet innan rengéringen paborjas.

»  Oppna inte mandverpanelen, styrmodulen och spindellyftpelaren.

»  Anvénd inga repande medel.

»  Anvand inga kraftigt alkaliska eller sura rengdringsmedel.

»  Vid rengdring far inte vatska tranga in i spindellyftsystemets komponenter.

Hoffmann Groups
kundtjénst

1. Koppla bort styrmodulen fran elnatet innan rengéring paborjas.

2. Rengor sidodelar, metallfronter och fotter med lackrengéringsmedel.

3. Rengor arbetsskivan med en fuktad trasa.

4. Rengd6r mandverpanelen och styrmodulen med rengdrings- och
desinfektionsmedel med ett pH-varde pa 6 till 8.

8. Forvaring

m  Forvaringstemperatur mellan -20 °C och +60 °C.

m  Forvara arbetsstationen i ett tillslutet och torrt utrymme.
m  Luftfuktighet: hogst 95 %, ingen kondens.

9

Fel och felatgarder

@ Féljande uppagifter kan utféras av instruerad personal.

Felkod Jrel |Felitgara

con Kommunikationsfe Kontrollera anslutningen mellan styrmodulen och
| mandoverpanelen.

- Indexeringsldage Initiera styrningen [ Sida 76].

F1-F4 EEPROM-fel m  Tryck pa valfri knapp.

Lossa styrmodulen fran elnatet i 20 sekunder
om felet inte kan atgardas.
m  Kontakta Hoffmann Groups kundtjanst om
felet inte kan atgardas.
F5 Kollision m  Tryck pa valfri knapp.
identifierad = Minska kollisionsidentifieringens kanslighet
om felet intréffar utan en faktisk kollision.
(Menykoder [ Sida 77])

F6-F8 Overstrém

®m  Minska lasten pa bordet.
m  Tryck pa valfri knapp.
F9-F10 Overskridning max. m L&t svalna i minst en minut.
energifdrbrukning  w  Tryck pa valfri knapp.
F11-F13 Max. temperatur ~ m  Lat svalna i minst en minut.
uppnadd ®  Tryck pa valfri knapp.
F14 Max. hojddifferens m  Styrmodulen vaxlar till indexeringslage.
for drivenheterna  w Initiera styrningen [ Sida 76]
har 6verskridits
F15 Drivenhet ar ®  Minska lasten pa bordet.
blockerad m  Tryck pa valfri knapp.
F16 Konfigurationsfel ~m  Tryck pa valfri knapp.
m  Kontakta Hoffmann Groups kundtjanst om
felet inte kan atgérdas.
F17 Styrmodulen m  Tryck pa valfri knapp.
verbelastad m Lossa styrmodulen fran elnatet i 20 sekunder

om felet inte kan atgardas.
m  Kontakta Hoffmann Groups kundtjanst om
felet inte kan atgardas.

10. Tekniska data
Matt

Hojdjusteringsomra 700 till 1000 mm 700 till 1000 mm 700 till 1000 mm
de (6verkant

arbetsskiva)

@ Endast eLevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
H6jd med bakstycke

Bredd 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Djup 800 mm 800 mm 800 mm

Vikt och barférmaga

www.hoffmann-group.com
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GARANT Workstation eLevel, eLevel+

Totalvikt

elevel V 70 kg 80 kg 93 kg
Totalvikt

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Max. barférmaga 250 kg 250 kg 250 kg

Vikt med arbetsskiva 40 mm
Spindellyftsystem

Spindellyftpelare
Max. lyftkraft Per pelare 1600 N
Max. statiskt bdjmoment Ilangsgéende riktning 1200
Nm
| tvdrgdende riktning 450
Nm
Max. dynamiskt b6jmoment Ilangsgéende riktning 500
Nm
| tvargdende riktning 255
Nm
Max. lyfthastighet 9 mm/s utan last
Styrmodul
Anslutningsvarden 230 - 240 V/50 Hz
2,7A
Omgivningstemperatur (vid drift) +5 till +40 °C
Luftfuktighet (vid drift) rF 50 % vid 40 °C
Kapslingsklass Se dekal pé natdelen

11, Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig
avfallshantering eller atervinning. Separera metaller, icke-metaller, kompositer och
hjalpmaterial och omhénderta dem miljomassigt korrekt. Atervinning &r att foredra
framfor avfallshantering. Kontakta Hoffmann Groups kundtjanst.
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Vseobecné pokyny

Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené pokyny,
uschovajte ho pre neskorsie pouZzitie a ulozte ho na také miesto, aby bol vzdy
k dispozicii.

2. Bezpec¢nost

2.1. SYMBOLY A ZOBRAZOVACIE PROSTRIEDKY

Vystrain symboly
I_e NEBEZPECENSTVO | Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, bude mat za nasledok
smrt alebo vazne zranenie.
| Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, méze sposobit smrt alebo
vdZne zranenie.
| Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, moze mat za nasledok lah-
ké alebo stredne tazké zranenie.
| Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, méze sposobit vecné
skody.
@ Oznacuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu
prevadzku.

2.2, ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY
2.2.1. Vyvarovanie sa nebezpecenstvu smrtelnych zraneni

/A  VAROVANIE

/A UPOZORNENIE

OZNAMENIE

| /\ NEBEZPECENSTVO

Elektricky prud

Smrtelné zranenia sposobené neodbornym zaobchadzanim s elektrickymi kompo-

nentmi.

»  Udrzbu vretenového zdvihacieho systému smie vykonavat len odbornik na
elektrotechnické prace.

»  Ovladaci panel, riadiaci modul a vretenovy zdvihaci stojan sa nesmie otvorit.

»  Pred zaciatkom ktorejkolvek z prac musi byt riadiaci modul odpojeny od elektric-
kej siete.

»  Pripojné kable sa musia pravidelne kontrolovat na vyskyt poskodeni.

»  Pripojné kable nesmu byt vystavené ohybaniu a tahaniu.

»  Pri poskodeniach pripojnych kéblov sa vretenovy zdvihaci systém viac nesmie
pouzivat.

» Konektor sa zasunie len do zdierok, ktoré st na to ur¢ené.

2.2.2. Zabranenie nebezpecenstvu lahkych alebo stredne
tazkych poraneni

[ A upozornENIE |

Padajtice predmety

Nebezpecenstvo zranenia ruk, noh a tela.

»  Noste ochranu n6h a ochranné rukavice.

»  Nikdy neskladujte obrobky na pracovnej stanici nezaistené.

| A upozoRNENIE

Padajlica pracovna stanica
Nebezpecenstvo zranenia ruk, noh a tela.

»  Noste ochranu néh a ochranné rukavice.
»  Zaistite vy¢nievajuce obrobky.

» Treba dodrziavat maximalne nosnosti.

2.2.3. Vyvarovanie sa vzniku $kod na majetku a poruch
funkénosti

Nespravne sietové napaitie

Porucha systému prevadzkovanim vretenového zdvihacieho systému s nespravnym

sietovym napatim.

»  Vretenovy zdvihaci systém sa smie pouzivat len so sietovym napéatim, ktoré je
uvedené na typovom stitku.

»  Smie sa pouzivat iba s dodanym napajacim kablom.

2.3. ZAMYSLANE POUZITIE

m  Pre ergonomicku pracu v sede a stoji.

Smie sa pouzivat len v interiéri.

Na poutzitie na suchych a pevnych podlahach.

Pouzivajte len v technicky bezchybnom a prevadzkovo bezpe¢nom stave.
Upravujte a prestavujte len pomocou schvéleného prislusenstva od spolo¢nosti
Hoffmann Group.

m DodrZiavajte maximalnu nosnost.

m  Opravy prostrednictvom zakaznickej sluzby Hoffmann Group.

24, POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

m Na pracovnu stanicu nestavajte ani nesadajte.

m  Nepouzivajte v oblastiach so stupanim alebo klesanim.

m  Nepoutzivajte v priestoroch s volnymi a nespevnenymi podlahami.

Nevykonavajte Ziadne neopravnené Upravy.

Nie je mozné kombinovat s krytmi, ktoré presahuju vysku 500 mm.

Nepouzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.

Tovar sa nesmie vystavovat vysokym teplotdm, priamemu slne¢nému Ziareniu,
otvorenému ohriu ani kvapalinam.

2.5. KVALIFIKACIA 0SOB

Odbornik na mechanické prace

Odbornici v zmysle tejto dokumentacie su osoby, ktoré st oboznamené s montézou,
mechanickou instalaciou, uvedenim do prevadzky, odstrafiovanim poruch a tdrzbou
produktu a disponuju nasledovnymi kvalifikaciami:

m  Kvalifikcia/vzdelanie v oblasti mechaniky podla narodnych platnych predpisov.

Odbornik na elektrotechnické prace

Kvalifikovani elektrikéri v zmysle tejto dokumentacie st sposobilé osoby s vhodnym

odbornym vzdelanim, znalostami a skisenostami, ktoré dokazu rozpoznat a pred-

chéadzat nebezpecenstvam, ktoré by mohli vychddzat z elektriny.

Poucena osoba

Poucené osoby v zmysle tejto dokumentacie st osoby, ktoré boli poucené pre reali-

zaciu prac v oblastiach prepravy, skladovania a prevadzky.

2.6. OSOBNE OCHRANNE VYBAVENIE

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpecnostou a preven-

ciou Urazov. Ochranny odev ako ochrana néh a ochranné rukavice sa musia vybe-

rat, poskytovat a nosit podla rizik o¢akdvanych pri prislusnej ¢innosti.

2.7. POVINNOSTI OBSLUHY

Zabezpeclte, aby vietky prace uvedené dalej v texte vykonaval iba kvalifikovany od-

borny personal:

m  Preprava ainstaldcia

m  Prvé uvedenie do prevadzky

= Udrzba

®  Poruchy a odstranenie nedostatkov

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby osoby pracujuice na vyrobku dodrziavali predpi-

sy a ustanovenia, ako aj nasledujuice pokyny:

m Narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpecnostou a prevenciou trazov a
environmentalne predpisy.

m  Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vy-
robky.

m  Musia byt k dispozicii pozadované ochranné vybavenie.
3. Prehlad zariadenia
3.1. PRACOVNA STANICA ELEVEL, ELEVEL+

oA

@ Lavd strana: eLevel, Pravd strana: eLevel+

1 Ovladaci panel 3 Vretenovy zdvihaci stojan s poho-
nom

2 Pracovna doska 4 Zadna stena s integrovanou kab-
lovou listou

3.2 OVLADACI PANEL

B

1 Tlacidla ulozenia ,1“ - ,4" 3 Tlacidla ,Hore (A)“/,Dole (v)”
2 Displej

3.3. TYPOVY STITOK
@ Vzhlad typového stitku sa méze Iisit. V tomto pripade sa prevezmu prislusné udaje.

Designation: < 1

Commercial Designation:

Series / Type / Item number: —0)
Voltage / Phases / Frequency: ——@
Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC: .
> © | Hoffmann Supply Chain GmbH P
AoGarant® R e —(8)

1 vseobecné oznacenie 6 oznacenie CE

2 obchodné oznacenie 7 oznacenie elektrickych a elektro-
nickych zariadeni

3 séria/typ/cislo vyrobku adresa vyrobcu

O

4 napatie vo V/fazy/frekvencia v Hz sériové ¢islo/rok vyroby

5 plné pradové zatazenie v A/max. 10 menovity vykon v kW
skratovy prad v kA
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4. Preprava a instalacia
41.  PREPRAVA

@ Po prijati je okamzite potrebné skontrolovat prepravné poskodenia produktu. Pri
poskodeni sa nesmie uskutocnit ani montdz, ani uvedenie do prevddzky.

[ A upozoRNENIE

Nespravna preprava na miesto instalacie

Nebezpecenstvo poranenia v dosledku vysokej vlastnej hmotnosti pracovnej stanice

sposobenej nespravnym zdvihanim.

»  Noste ochranu n6h a ochranné rukavice.

»  Zabezpecenie posuvnych a prepravnych ciest.

»  Pracovnu stanicu prepravujte na miesto instalacie najmenej s dvoma osobami.

» Posuvajte alebo prepravujte iba so zatvorenymi, uzamknutymi zasuvkami a
dvierkami.

Neodborna preprava

Vecné skody na prepravovanom tovare.

»  So zabalenym materialom je potrebné manipulovat podla symbolov a pokynov
na baleni.

» Nesmie sa tahat po tme.

»  Zabaleny material je potrebné prepravovat v stoji, zviazany a zaisteny proti zo-
Smyknutiu.

» Treba dodrziavat tazisko.

» Musia sa dodrziavat body uchytenia.

» Zosadzovanie pri odstaveni sa vykondva pomaly a rovhomerne.

»  Prepravny obal sa odstranuje az bezprostredne pred montéazou.

»  Prepravné poistky sa odstrariuju po instalacii na mieste instalacie.

Pracovnu stanicu prepravujte len s pracovnou doskou v najnizsej polohe.
4.2, INSTALACIA

m  Teplota okolia v mieste prevadzky: +5 °C - +40 °C.

= Instalujte na rovny a pevny povrch.

m  Skontrolujte vodorovné vyrovnanie pracovnej stanice pomocou vodovahy. V
pripade potreby vyrovnajte pracovnu stanicu pomocou skrutiek na nastavenie
vysky pripevnenych v spodnej ¢asti.

4.3. RADOVA INSTALACIA VIACERYCH PRACOVNYCH STANIC

| A upozoRNENIE

Nebezpeéenstvo pomliazdenia

Nebezpecenstvo pomliazdenia ruk na posuvatelnej pracovnej doske.

»  Pracovné stanice bez strihanych plechov sa musia nainstalovat s medzerou mini-
malne 100 mm.

m Priradovej instaldcii pouZivajte strihané plechy, ¢. vyr. 920350.

Prvé uvedenie do prevadzky
1. Skontrolujte spravnu polohu pracovnej stanice vodovahou. V pripade potreby
vyrovnajte pracovnu stanicu pomocou skrutiek na nastavenie vysky pripevne-
nych v spodnej casti.
Riadiaci modul sa spoji s elektrickou sietou.
Inicializujte riadenie.

Obsluha

.1, SPUSTENIE RIADENIA
Pri nespravnom zobrazeni vysky pracovnej dosky alebo uhla sklonu pracovnej
dosky.
Riadiaci modul vyzaduje referen¢ny chod.
Kratko stlacte tlacidlo A na ovldadacom paneli Styrikrat za sebou.
» Displej zobrazi ,P01".
» Riadenie je v rezZime programovania (zaznie akusticky signal)
2. Stlacte tlacidlo A alebo Vv, kym sa na displeji nezobrazi ,P09".
3. Stlacte tlacidlo ulozenia ,1".
» Displej zobrazi ,---"
4. Stlacte tlacidlo A alebo Vv, aby ste spustili referencny chod.
5. Stlacajte tlacidlo, kym sa nepriblizi referen¢ny bod a kym sa pracovna doska ne-
presunie spat do nastavenej vysky.

- N RN

SN

»  Zobrazi sa spravna vyska pracovnej dosky

»  Pracovna doska je vyrovnana vodorovne

6.2. NASTAVENIE MERACEJ JEDNOTKY

1. Kratko stlacte tlacidlo A na ovlddacom paneli Styrikrat za sebou.
» Displej zobrazi ,P01".
» Riadenie je v rezime programovania (zaznie akusticky signal)
Stlacte tlacidlo A alebo Vv, kym sa na displeji nezobrazi ,P10".

3. Stlacte tlacidlo ulozenia ,1".

4. Stlacenim tlacidiel A alebo V zvolte jednotku.
» 0" pre zobrazenie vcm. , 1" pre zobrazenie v palcoch.

5. Stlacte tlacidlo ulozenia ,1".
» Nastavenie je ulozené.

» Riadenie je v prevadzkovom rezime.

6.3. NASTAVENIE VYSKY ZOBRAZENIA
v' Pracovna vy3ka, ktora sa ma zobrazit, je nabehnuta.
1. Krétko stlacte tlacidlo A na ovladacom paneli $tyrikrat za sebou.
» Displej zobrazi ,P01".
» Riadenie je v rezime programovania (zaznie akusticky signal)
2. Stlacte tlacidlo A alebo Vv, kym sa na displeji nezobrazi ,P12".
3. Stlacte tlacidlo ulozenia ,1".
» Displej zobrazi ,P30"
4. Stlacte tlacidlo A alebo Vv, kym sa na displeji nezobrazi ,P33".
5. Stlacte tlacidlo ulozenia ,1".
»  Displej zobrazuje aktudlne nastavenu vysku
6. Stlacenim tlacidla A alebo V zvolte vysku, ktord sa ma zobrazit.
7. Stlacte tlacidlo ulozenia ,1".
»  Zvolend vyska je ulozena.
8. Stlacte tlacidlo ulozenia ,2".

» Riadenie je v prevadzkovom rezime.

6.4. OBMEDZENIE ROZSAHU POJAZDU

@ Na obmedzenie maximdilnej pojazdnej drdhy nastavenej z vyroby. Pri referencnom

chode (Spustenie riadenia [ Strana 81]) sa prepisu hranice pojazdu.

OZNAMENIE! Horné a dolné hranice pojazdu je mozné ulozit len vtedy, ak

je medzi vyskami zachovana minimalna vzdialenost. Ak je tato vzdialenost’

prilis$ mala, zaznie akusticky signal.

v Horna a dolna pracovna vyska, ktora sa ma nastavit, je nabehnuta.

1. Kratko stlacte tlacidlo A na ovlddacom paneli styrikrat za sebou.
» Displej zobrazi ,P01".
» Riadenie je v rezime programovania (zaznie akusticky signal)

2. Na prevzatie aktualnej pracovnej vysky ako dolnej hranice pojazdu stlacte tlacid-
lo A alebo Vv, kym sa na displeji nezobrazi ,P06".

3. Na prevzatie aktualnej pracovnej vysky ako hornej hranice pojazdu stlacte tlacid-
lo A alebo Vv, kym sa na displeji nezobrazi ,P07".

4. Stlacte tlacidlo ulozenia ,1”.

» Hranica pojazdu je ulozena.

» Riadenie je v prevadzkovom rezime.

6.5. UVOLNENIE ROZSAHU POJAZDU

v Horna a dolna hranica pojazdu je nabehnuta.

1. Krétko stlacte tlacidlo A na ovlddacom paneli $tyrikrat za sebou.
» Displej zobrazi ,P01".
» Riadenie je v rezime programovania (zaznie akusticky signal)

2. Navymazanie dolnej hranice pojazdu stlacte tlacidlo A alebo V, kym sa na displeji
nezobrazi ,P06".

3. Navymazanie hornej hranice pojazdu stlacte tlacidlo A alebo Vv, kym sa na displeji
nezobrazi ,P07".

4. Stlacte tlacidlo ulozenia ,1”.

» Hranica pojazdu je vymazana.
» Riadenie je v prevadzkovom rezime.

6.6. NASTAVENIE PRACOVNEJ VYSKY

/\ VAROVANIE

Pohyblivé dielce

Nebezpecenstvo pomliazdenia rik a noh pri nastavovani vysky pracovnej dosky.
»  Noste ochranu néh a ochranné rukavice.

» Nohy sa nesmu nachadzat pod vretenovym zdvihacim stojanom.

» Pocas nastavovania vysky sa nesmie siahat pod pracovnu dosku.

»  Vretenovy zdvihaci stojan sa nesmie chytat.

PretaZenie

Chyba vretenového zdvihacieho systému v dosledku nadmernej hmotnosti alebo

prilis dlhej prevadzky.

» Je nevyhnutné dodrziavat maximalnu nosnost.

»  Nepretrzite nepracujte s nastavenim vysky dlhsie ako jednu minutu. Nasledne je
potrebné nastavovanie prerusit na 9 minut.

@Pn‘ vyhotoveni eLevel sa uskutocriuje nastavenie vysky celej pracovnej stanice.

Privyhotoveni eLevel+ sa uskutocriuje nastavenie vysky pracovnej dosky.

m  Tlacidlo ,A" alebo ,v* sa musi podrzat stlacené, kym nebude dosiahnuta Zelana
pracovna vyska alebo koncova pozicia.

m  Nanabeh do uloZenej pracovnej vysky podrzte stlacené tlacidlo , 17,2, ,3" alebo
4", kym sa nedosiahne ulozena pracovna vyska.

6.7. ULOZENIE PRACOVNEJ VYSKY

v' Pracovna vyska, ktora sa ma uloZit, je nabehnuta.

www.hoffmann-group.com
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1. Kratko stlacte tlacidlo A na ovladacom paneli Styrikrat za sebou.
» Displej zobrazi ,P01".
» Riadenie je v rezime programovania (zaznie akusticky signal).
2. Stlacte tlacidlo A alebo Vv, kym sa na displeji nezobrazi ¢islo pozadovaného tlacid-
la ulozenia.
»  Pnpretlacidlo ulozenian,n=1,2,3,4.
3. Stlacte tlacidlo ulozenia ,1".
»  Zazneju akustické signély. Pocet signalov zodpoveda ¢islu tlacidla ulozenia.
4. Stlacte tlacidlo ulozenia ,1”.

»  Pracovna vyska je uloZena.

» Riadenie je v prevadzkovom rezime.

6.8. NALOZENIE PRACOVNEJ DOSKY

1. Pracovna doska sa posunie do spodnej koncovej polohy.
2. Pracovna doska sa opatrne nalozi.

3. Pracovnd doska sa nastavi do Zelanej polohy.

6.9. KODY MENU

P1-P4 UloZenie pozicie 1 -4  UloZenie pracovnej vysky [ Strana 81].
P5 Funkcia tlacidiel uloze-  Vyber, ¢i tlacidlo uloZzenia musi zostat
nia stlacené na presun do ulozenej vysky
P6 - P7 UloZenie dolnej (P6)/ Obmedzenie rozsahu pojazdu
hornej (P7) vysky pouzi- [ Strana 81], Uvolnenie rozsahu pojazdu
vatela [ Strana 81]
P8 Citlivost rozpoznania Nastavte citlivost rozpoznania kolizie
kolizie alebo deaktivujte rozpoznanie kolizie.
P9 Vyvolanie referencného  Spustenie riadenia [ Strana 81]
rezimu
P10 Jednotka zobrazenia Nastavte vysku v cm alebo palcoch.
vysky Nastavenie meracej jednotky
[ Strana 81].
P11 Vyvolanie informa¢ného
menu
P12-P14 Vyvolanie systémového Tieto nastavenia nemerite. V pripade
menu problémov kontaktujte zakaznicku sluzbu
Hoffmann Group.
P30 Resetovanie Obnovenie pouzivatelskych nastaveni na
vyrobné nastavenia.
P31 Vzdialenost horného Nastavenie vzdialenosti zastavenia pohy-
koncového bodu bu od horného koncového bodu.
P32 Vzdialenost spodného  Nastavenie vzdialenosti zastavenia pohy-
koncového bodu bu od spodného koncového bodu.
P33 Zobrazena vyska Nastavenie vysky zobrazenia [ Strana 81]
P34 Zobrazenie 0,1;0,5 Nastavenie zobrazenej presnosti zobraze-
alebo 0,0 nia vysky.
P40-P61 Systémové nastavenia  Tieto nastavenia nemeiite. V pripade

problémov kontaktujte zakaznicku sluzbu
Hoffmann Group.

6.10. KODY RIADIACEHO MODULU

Zobrazeny kod

LED diéda ®m Riadiaci modul je za-
trvalo svieti pnuty
m  Pohony bezia

LED diédarov- Riadiaci modul je v refe- Spustenie riadenia [ Strana 81]
nomerne blikd ren¢nom rezime

LED diéda Riadiaci modul zobrazu- Poruchy a odstranenie nedostatkov
nerovnomerne je chybovy kéd [ Strana 82]
blika

6.11.  AKUSTICKE SIGNALY OVLADACA

Sled t Vyznam Vysvetlenie
nov

—r 4 nizke téony,  Potvrdenie Potvrdzuje vyber
vzostupne
— 4 t6ny, strieda- Chyba Vyber je nepripustny
@: Vo vysoké -
nizke
= ~ 5ténov, zo- Potvrdenie vy- Hodnota bola vymazana

mazania

25 5 stupne

= “F 4 vysoké tony, Potvrdenie
= vzostupne OptoSense

- 3 tény, vzo-
jﬂ stupne

OptoSense bolo aktivované

Signal OK Potvrdzuje vyber

7. Udrzba

7.1. NAHRADNE DIELY

Kupa origindlneho nahradného dielu prostrednictvom zakaznickej sluzby Hoffmann
Group.

7.2. PLAN UDRZBY

interval — [Udribovaprica _|Pricuvykondva |
Pred kazdym pouzi- m Je potrebné vykondvat kontrolu osa- Poucena osoba
tim denia sietového kabla.
m Je potrebné kontrolovat kontakty
medzi kdblom a riadiacim modulom.
m Je potrebné skontrolovat vonkajsie
poskodenia pracovnej stanice,
elektrickych vedeni, spojok, ovlada-
cieho panela, vretenového zdviha-
cieho stojana a sietovej zastrcky.
Mesacne m  Odstrante vonkajsi prach a necistoty. Odbornik na mecha-
= Skontrolujte poskodenia a praskliny. nické prace
Kazdych 6 mesiacov m V pripade vretenového zdvihacieho ~ Odbornik na
stojana sa vykonava len Udrzba von- mechanické prace
kajsieho povrchu.
m  Vodiace drazky, prip. klzné kanaly sa
namazu pouzitim tekutého spreja s
obsahom PFTE. Vretenovy zdvihaci
stojan sa nesmie otvarat.
V pripade po- m Pracovnu stanicu zamknite a zaistite  Odbornik na
Skodeni pracovnej proti pouzivaniu. elektrotechnické
stanice, komponen- w  Okamzite nechajte vymenit po- prace

tov a prislusenstva $kodené komponenty a prislusenstvo. 7ot dlusba

Hoffmann Group
7.3. CISTENIE

Neodborné cistenie

Poskodenie elektrickych komponentov v désledku neodborného cistenia.

»  Riadiaci modul sa pred zaciatkom cistenia odpoji od elektrickej siete.

»  Ovladaci panel, riadiaci modul a vretenovy zdvihaci stojan sa nesmie otvorit.

» Nesmu sa pouzivat prostriedky na drhnutie povrchov.

» Nesmu sa pouzivat silné cistiace prostriedky s obsahom alkalickych latok alebo
kyselin.

»  Pri¢isteni nesmu do komponentov vretenového zdvihacieho systému vniknuat
Ziadne kvapaliny.

1. Riadiaci modul sa musi pred zaciatkom cistenia odpojit od elektrickej siete.

2. Cistenie sa vykonava na bo¢nych dielcoch, prednej kovovej ¢asti a nohach s po-
uzitim Cistiacich prostriedkov na lakované povrchy.

Pracovna doska sa vycisti navlh¢enou utierkou.

Ovladaci panel a riadiaci modul sa vy¢istia Cistiacimi a dezinfekénymi prostriedka-
mi s hodnotou pH 6 az 8.

8. Skladovanie

m  Skladovacia teplota medzi -20 °C a +60 °C.
m  Skladujte v uzatvorenej, suchej miestnosti.
[ |
9

Hw

VIhkost vzduchu: max. 95 %, bez kondenzacie.

Poruchy a odstrénenie nedostatkov

@ Poucend osoba méze vykondvat tieto Cinnosti:.

Chybovy (Chyba Odstraiovanie chyb
kod

con Chyba komunika-  Skontrolujte spojenie medzi riadiacim modulom a
cie ovladacim panelom.

- Referencny rezim  Spustenie riadenia [ Strana 81].

F1-F4 Chyba EEPROM m  Stlaci sa lubovolné tlacidlo.

m Ak chyba pretrvava, odpojte riadiaci modul od
siete na 20 sekund.

m Ak chyba pretrvava, kontaktujte zakaznicku
sluzbu Hoffmann Group.

F5 Kolizia rozpoznana m Stlaci sa fubovolné tlacidlo.

m Ak sa vyskytne chyba bez kolizie, znizte citli-
vost rozpoznania kolizie. (Kédy menu
[ Strana 82])

F6 - F8 Nadprud m  Znizte zatazenie stola.
m Stlaci sa lubovolné tlacidlo.
F9-F10 Prekrocenie maxi- m Nechajte najmenej mindtu vychladnut.
malnej spotreby  w  Stla¢i sa lubovolné tlacidlo.
energie
F11-F13 Bola dosiahnutd ~ m  Nechajte najmenej minudtu vychladnut.

maximalna teplota w  Stla¢i sa lubovolné tlacidlo.
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Chybovy ba Odstraniovanie chyb
kéd

F14 Bol prekroceny m Riadiaci modul sa prepne do referen¢ného
maximalny vyskovy rezimu.
rozdiel pohonov

m Spustenie riadenia [ Strana 81]
F15 Zablokovany po- m Znizte zataZenie stola.
hon = Stla¢i sa lubovolné tlacidlo.
F16 Chyba konfiguracie m  Stlaci sa fubovolné tlacidlo.
m Ak chyba pretrvava, kontaktujte zakaznicku
sluzbu Hoffmann Group.
F17 Pretazeny riadiaci m Stlaci sa lubovolné tlacidlo.
modul m Ak chyba pretrvava, odpojte riadiaci modul od

siete na 20 sekdnd.

m Ak chyba pretrvava, kontaktujte zakaznicku
sluzbu Hoffmann Group.

10. Technické udaje

Rozmery

Velkost a0 Tis00 a0
Rozsah nastavenia 700 mm - 1000 mm 700 mm - 1000 mm 700 mm - 1000 mm
vysky (horny okraj

pracovnej dosky)

@ Ibaelevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Vyska so zadnou

stenou

Sirka 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Hibka 800 mm 800 mm 800 mm

Hmotnost a nosnost

Velkost 1000 ______[1s00 ______J2000

Celkova hmotnost

elevel " 70 kg 80 kg 93 kg
Celkova hmotnost

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Maximélna nosnost 250 kg 250 kg 250 kg

YHmotnost s pracovnou doskou 40 mm
Vretenovy zdvihaci systém

Vretenovy zdvihaci stojan

Maximalna sila zdvihu Na stojan 1600 N
Maximalny staticky ohybovy moment v pozdlznom smere

1200 Nm

v prie¢nom smere 450 Nm
Maximalny dynamicky ohybovy moment v pozdlznom smere 500 Nm

v prie¢nom smere 255 Nm
Maximélna rychlost zdvihu 9 mm/s bez zataze

Riadiaci modul

Hodnoty pripojenia 230 - 240 V/50 Hz
2,7A

Teplota okolia (pri prevadzke) +5°C-+40°C

Vlhkost vzduchu (pri prevadzke) rF 50 % pri 40 °C

Trieda ochrany Pozri nélepku na sietovom
zdroji

11, Likvidacia

Na odbornu likvidéciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat narodné a regionalne
predpisy na ochranu Zivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy, spajacie a po-
mocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat. Recyklacia je vhodnejsia ako
likvidacia. Kontaktujte zékaznicku sluzbu Hoffmann Group.

www.hoffmann-group.com
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1. Splosni napotki
Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso
uporabo in imeti vedno na voljo.

2. Varnost
2.1. SIMBOLI IN IZRAZNA SREDSTVA

Oznacuje nevarnost, ki privede do smrti
ali resne poskodbe, e je ne preprecite.

Opozorilni simboli

A  NEVARNOST
I/A  OPOZORILO

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
smrti ali resne poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
materialne skode, e je ne preprecite.

A POZOR

| OBVESTILO

@ Oznacuje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in
nemoteno delovanje.

2.2, OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI
2.2.1. Preprecite nevarnosti smrtnih telesnih poskodb

/\ NEVARNOST

Elektricni tok

Smrtne poskodbe zaradi nestrokovnega dela na elektri¢nih komponentah.

» Vzdrzevanje in popravila na vretenastem dviznem sistemu sme izvajati samo
strokovnjak za elektrotehni¢na dela.

» Ne odpirajte upravljalne plosce, krmilnega modula in vretenastega dviznega
stebra.

»  Pred zacetkom kakr3nih koli del odklopite krmilni modul iz elektri¢cnega omrezja.

» Redno preverjajte priklju¢ne kable glede poskodb.

»  Ne ukrivljajte in vlecite priklju¢nih kablov.

»  Ce so priklju¢ni vodi poskodovani, prenehajte uporabljati vretenasti dvizni
sistem.

»  Priklju¢ni vtika¢ vstavite samo v ustrezne priklju¢ne vti¢nice.

2.2.2. Preprecite nevarnost lazjih ali zmernih telesnih poskodb

Padajoci predmeti

Nevarnost poskodb rok, nog in telesa.

»  Nosite zas¢ito nog in zascitne rokavice.

»  Nikoli ne shranjujte nezavarovanih obdelovancev na delovni postaji.

Nagibna delovna postaja

Nevarnost poskodb rok, nog in telesa.

»  Nosite zas¢ito nog in zascitne rokavice.
»  Zavarujte Strlece obdelovance.

»  Upostevajte maksimalne nosilnosti.

2.2.3. Izogibajte se materialni Skodi in motnjam v delovanju

OBVESTILO

Napacna omreZna napetost

Sistemska napaka zaradi poganjanja vretenastega dviznega sistema z napacno

omrezno napetostjo.

»  Vretenasti dvizni sistem poganjajte samo z omrezno napetostjo, ki je navedena
na tipski tablici.

» Uporabljajte samo priloZzeni omrezni kabel.

2.3. NAMEN UPORABE

m Zaergonomsko delo sede in stoje.

m  Samo za uporabo v notranjosti.

®m  Zauporabo na suhih in trdnih tleh.

m  Uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.

= Spreminjanje in predelava samo z dovoljenim priborom podjetja Hoffmann
Group.

= Upostevajte maksimalne nosilnosti.

m Popravila s pomogjo servisa za stranke Hoffmann Group.

2.4. NAPACNA UPORABA

= Ne postavljajte na postajo Workstation.

Ne uporabljajte na obmogjih z vzponi ali spusti.

Ne uporabljajte na obmogjih z zrahljanimi in nepritrjenimi tlemi.
Predelave niso dovoljene.

Kombiniranje z ohisji, visjimi od 500 mm, ni mogoce.

Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

Svetilke ne izpostavljajte vrocini, neposredni son¢ni svetlobi, odprtemu ognju ali
tekocinam.

2.5. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo,

mehansko namestitev, zagon, odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo

naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi
predpisi.

Strokovnjak za elektrotehnicna dela

Za namene te dokumentacije so elektriarji strokovno usposobljene osebe z ustrezno

strokovno izobrazbo, znanji in izku$njami, ki znajo prepoznati in prepreciti

nevarnosti, ki so povezane z elektriko.

Poucena oseba

Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za

izvajanje del na podrogjih transporta, skladis¢enja in obratovanja.

2.6. OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varnost in preprecevanje nezgod.

V skladu s tveganii, ki se pricakujejo pri posamezni dejavnosti, je treba izbrati in

zagotoviti zas¢itna oblacila, kot so zas¢ita nog in zas¢itne rokavice.

2.7. ZADOLZITVE UPRAVLJAVCA

Vsa naslednja dela lahko opravlja le usposobljeno osebje:

m  Transport in postavitev

m  Prvizagon

m  Vzdrzevanje

m  Motnje in odpravljanje tezav

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in

dolocila ter naslednje napotke:

® nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise
za varstvo okolja.

m  Ne montirajte, names¢ajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.
®m Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.

3. Pregled naprave

3.1. WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

A

@ Leva stran: eLevel, desna stran: eLevel+
1 Panel za upravljanje 3 Vretenasti dvizni steber z motorjem

2 Delovna plosc¢a 4 Zadnja stena z vgrajenim kabelskim

kanalom

3.2. PANEL ZA UPRAVLJANJE
B

1 Tipke za shranjevanje »1«—»4« 3

Tipki »Gor (A)«/»Dol (V)«
2 Zaslon
3.3. TIPSKA TABLICA
@ Tipska tablica se lahko razlikuje po videzu. V tem primeru ustrezno upostevajte
informacije.
Designation: — 1

Commercial Designation: —

Series / Type / Item number: —3

Voltage / Phases / Frequency: —1

Full load current / SCCR: *5

~ Power: .
CE -
s Serial Number / YOC: —

| Hoffmann Supply Chain GmbH

PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg « Germany

1 Splosno poimenovanje 6 Oznaka CE
2 Trgovskoime 7 Oznaka za elektri¢ne in
elektronske naprave
Serija/tip/3tevilka artikla 8 Naslov proizvajalca
4 Napetost v V/faze/frekvenca v Hz 9 Serijska stevilka/leto proizvodnje

5 Polna elektricna obremenitevv A/ 10 Nazivna moc v kW
maks. kratkosti¢ni tok v kA

4. Transport in postavitev
4.1.  TRANSPORT

@ Izdelek takoj po prejemu preverite glede poskodb zaradi transporta. V primeru
poskodbe ne opravljajte montaze in zagona.

www.hoffmann-group.com
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Nepravilni transport do mesta postavitve

Nevarnost telesne poskodbe zaradi velike teZe delovne postaje, Ce je ne dvignete
pravilno.

»  Nosite zas¢ito nog in zascitne rokavice.

»  Zavarujte drsne in transportne poti.

»  Prenesite delovno postajo na mesto postavitve z vsaj dvema osebama.

»  Potiskajte ali transportirajte samo z zaprtimi in zaklenjenimi predali ter vrati.

OBVESTILO

Nepravilni transport

Materialna $koda na tovoru.

» S paketom ravnajte v skladu s simboli in napotki na embalazi.

»  Ne vlecite po tleh.

»  Med transportom mora biti paket v stoje¢em polozaju, zavezan in zavarovan
pred drsenjem.

» Upostevajte teziSce.

»  Uporabite predvidene nastavke.

»  Pri postavljanju odlagajte pocasi in enakomerno.

»  Transportno embalazo odstranite Sele neposredno pred montazo.

» Transportna varovala odstranite po postavitvi na mesto postavitve.

Workstation prevazajte samo z delovno plosco v najnizjem polozaju.

4.2, POSTAVITEV

= Temperatura okolja na mestu uporabe: od +5 do +40 °C.

m Postavite naravna, trdna tla.

m  Preverite vodoravno poravnavo delovne postaje z vodno tehtnico. Po potrebi
izravnajte delovno postajo z vijaki za nastavitev visine, ki so pritrjeni spodaj.

4.3, POSTAVITEV VEC POSTAJ WORKSTATION V VRSTO

Nevarnost zmeckanin

Nevarnost zmeckanin na premikajoci se delovni plosci.

»  Postaje Workstation brez plocevinastih zascitnih ploscic postavite na razdalji
najmanj 100 mm.

= Privrsti¢ni postavitvi uporabite plocevinaste zascitne ploscice, $t. art. 920350.

5. Prvizagon

1. Preverite pravilnost postavitve postaje Workstation z vodno tehtnico. Po potrebi
izravnajte Workstation z vijaki za nastavitev visine, ki so pritrjeni spodaj.

2. Krmilni modul poveZzite z elektri¢nim omrezjem.

3. Zazenite krmiljenje.

6.  Upravljanje

6.1. ZAGON KRMILJENJA
v Ceje vidina delovne plo$¢e prikazana napacno ali ¢e je plo¢a nagnjena.
v Krmilni modul zahteva referen¢no voznjo.
1. Stirikrat zapored pritisnite tipko A na upravljalni plos¢i.
» Nazaslonu se prikaze »P01«.
»  Krmiljenje je v nacinu programiranja (zaslisi se zvocni signal).
2. Pritiskajte tipko A ali v, dokler se na zaslonu ne prikaze »P09.
3. Pritisnite tipko za shranjevanje »T«.
»  Na zaslonu se prikaze »---«.
4. Pritisnite tipko A ali v, da zazenete referencno voznjo.
5. Tipko pritiskajte tako dolgo, dokler ne dosezZete referencne tocke in se delovna
plosca vrne na nastavljeno visino.

»  PrikaZe se pravilna visina delovne plosce.
»  Delovna ploica je v vodoravnem polozaju.

6.2. NASTAVITEV MERSKE ENOTE
1. Stirikrat zapored pritisnite tipko A na upravljalni ploséi.
» Nazaslonu se prikaze »P01«.
»  Krmiljenje je v nacinu programiranja (zaslisi se zvocni signal).
2. Pritiskajte tipko A ali v, dokler se na zaslonu ne prikaze »P10«.
3. Pritisnite tipko za shranjevanje »T«.
4. Pritisnite tipko A ali v, da izberete enoto.
» »0«za prikaz v cm. »1« za prikaz v palcih.
5. Pritisnite tipko za shranjevanje »T«.
» Nastavitev je shranjena.
»  Krmiljenje je v obratovalnem nacinu.
6.3. NASTAVITEV PRIKAZA VISINE
v Delovna visina, ki jo Zelite prikazati, je bila dosezena.
1. Stirikrat zapored pritisnite tipko A na upravljalni plosci.
» Na zaslonu se prikaze »P01«.
»  Krmiljenje je v nacinu programiranja (zaslisi se zvocni signal).
2. Pritiskajte tipko A ali v, dokler se na zaslonu ne prikaze »P12«.

3. Pritisnite tipko za shranjevanje »T«.
» Na zaslonu se prikaze »P30«.

4. Pritiskajte tipko A ali v, dokler se na zaslonu ne prikaze »P33«.

5. Pritisnite tipko za shranjevanje »1«.
»  Zaslon kaze trenutno nastavljeno visino.
6. Pritisnite tipko A ali v, da izberete prikaz viSine.
7. Pritisnite tipko za shranjevanje »1«.
» lzbrana visina je shranjena.
8. Pritisnite tipko za shranjevanje »2«.

»  Krmiljenje je v obratovalnem nacinu.
6.4. OMEJITEV OBMOCJA POMIKA

@ Za omejitev najvecjega tovarnisko nastavljenega obmocja pomika. Med referen¢no
voznjo (Zagon krmiljenja [ Stran 86]) se omejitve pomika prepisejo.
OBVESTILO! Zgornjo in spodnjo mejo pomika je mogoce shraniti le, ce je
med vi$inama ohranjena minimalna razdalja. Ce je razdalja premajhna, se
oglasi zvo¢ni signal.
v Dosezena je zgornja ali spodnja delovna vi3ina, ki jo je treba nastaviti.
1. Stirikrat zapored pritisnite tipko A na upravljalni plos¢i.
» Nazaslonu se prikaze »P01«.
»  Krmiljenje je v nacinu programiranja (zaslisi se zvo¢ni signal).
2. Ce zelite sprejeti trenutno delovno visino kot spodnjo mejo pomika, pritiskajte
tipko A ali v, dokler se na zaslonu ne prikaze »P06«.
3. Ce zelite sprejeti trenutno delovno visino kot zgornjo mejo pomika, pritiskajte
tipko A ali v, dokler se na zaslonu ne prikaze »P07«.
4. Pritisnite tipko za shranjevanje »1«.

» Meja pomika je shranjena.
»  Krmiljenje je v obratovalnem nacinu.

6.5. SPROSTITEV OBMOCJA POMIKA

v Dosezeno je zgornje ali spodnje obmo¢je pomika.

1. Stirikrat zapored pritisnite tipko A na upravljalni plos¢i.
» Nazaslonu se prikaze »P01«.
»  Krmiljenje je v nacinu programiranja (zaslisi se zvocni signal).

2. Ce zelite izbrisati spodnjo mejo pomika, pritiskajte tipko A ali v, dokler se na
zaslonu ne prikaze »P06«.

3. Ce zelite izbrisati zgornjo mejo pomika, pritiskajte tipko A ali v, dokler se na
zaslonu ne prikaze »P07«.

4. Pritisnite tipko za shranjevanje »1«.

»  Meja pomika je izbrisana.
»  Krmiljenje je v obratovalnem nacinu.
6.6. NASTAVITEV DELOVNE VISINE

/\ OPOZORILO

Premic¢ni deli

Nevarnost zmeckanja rok in nog pri nastavljanju visine delovne plosce.
»  Nosite zas¢ito nog in zascitne rokavice.

»  Ne postavljajte nog pod vretenasti dvizni steber.

» Med nastavljanjem visine ne segajte pod delovno plosc¢o.

»  Ne segajte v vretenasti dvizni steber.

OBVESTILO

Preobremenitev

Sistemska napaka na vretenastem dviznem sistemu zaradi prevelike teze ali

predolgega delovanja.

»  Upostevajte najve¢jo nosilnost.

»  Ne upravljajte nastavitve visine ve¢ kot eno minuto neprekinjeno. Nato naredite
9-minutni premor.

@Pri izvedbi eLevel se prilagodi visina celotne postaje Workstation.

Pri izvedbi eLevel+ se prilagodi visina delovne plosce.

m Drzite tipko A ali v, dokler ne doseZete Zelene delovne vidine ali kon¢nega
polozaja.

= Ce zelite dose¢i shranjeno delovno vigino, drzite tipko »1«, »2¢, »3« ali »4«
pritisnjeno, dokler ne dosezete shranjene delovne visine.

6.7. SHRANJEVANJE DELOVNE VISINE

v" Delovna visina, ki jo Zelite shraniti, je bila dosezena.

1. Stirikrat zapored pritisnite tipko A na upravljalni plos¢i.
» Nazaslonu se prikaze »P01«.
»  Krmiljenje je v nacinu programiranja (zaslisi se zvo¢ni signal).

2. Pritiskajte A ali v, dokler se na zaslonu ne prikaZe izbrana tipka za shranjevanje.
» Pnzatipko za shranjevanje n, n=1, 2, 3, 4.

3. Pritisnite tipko za shranjevanje »1«.
»  Oglasijo se zvo¢ni signali. Stevilo signalov ustreza $tevilki tipke za

shranjevanje.
4. Pritisnite tipko za shranjevanje »1«.

» Delovna visina je shranjena.

»  Krmiljenje je v obratovalnem nacinu.

6.8. OBREMENITEV DELOVNE PLOSCE
1. Delovno plos¢o premaknite v spodnji kon¢ni polozaj.
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2. Previdno obremenite delovno plosc¢o.
3. Premaknite delovno plosco v Zeleni polozaj.

6.9. MENIJSKE KODE

Menijska koda [Pomen—~—Raziaga |

P1-P4 Shrani polozaj 1-4 Shranjevanje delovne visine [ Stran 86].

P5 Funkcija tipk za Izberi, ali mora tipka za shranjevanje
shranjevanje ostati pritisnjena, da se pomaknete na

shranjeno visino.

P6 - P7 Shrani spodnjo (P6) / Omejitev obmocja pomika [ Stran 86],
zgornjo (P7) Sprostitev obmoc¢ja pomika [ Stran 86]
uporabnisko visino

P8 Natan¢nost zaznavanja Nastavi natan¢nost zaznavanja trkov ali
trkov deaktiviraj zaznavanje trkov.

P9 Prikli¢i referen¢ni na¢in -~ Zagon krmiljenja [ Stran 86]

P10 Enota za prikaz viSine Nastavi prikaz visine v cm ali palcih.

Nastavitev merske enote [ Stran 86].

P11 Prikli¢i meni z
informacijami

P12-P14 Priklici sistemski meni  Te nastavitve ne spreminjajte. V primeru

tezav se obrnite na servisno sluzbo
koncerna Hoffmann Group.

P30 Ponastavitev Ponastavi uporabniske nastavitve na

tovarniske nastavitve.

P31 Razdalja, zgornja kon¢na Nastavi razdaljo zaustavitve pomikanja
tocka do zgornje koncne tocke.

P32 Razdalja, spodnja Nastavi razdaljo zaustavitve pomikanja
kon¢na tocka do spodnje koncne tocke.

P33 Prikazana visina Nastavitev prikaza visine [ Stran 86]

P34 Prikaz 0,1;0,5 ali 0,0 Nastavi prikazano natancnost prikaza

visine.

P40 - P61 Sistemske nastavitve Te nastavitve ne spreminjajte. V primeru

tezav se obrnite na servisno sluzbo
koncerna Hoffmann Group.

6.10. KODE KRMILNEGA MODULA

Prikazana LEVAELE]
koda

LED sveti ®m  Krmilni modul je
vklopljen

m  Pogoni delujejo
LED Krmilni modul je v Zagon krmiljenja [ Stran 86]
enakomerno referenénem nacinu
utripa
LED Krmilni modul prikazuje Motnje in odpravljanje tezav [ Stran 87]
neenakomerno kodo napake
utripa

6.11.  ZVOCNI SIGNALI KRMILNIKA

Zaporedj LEVAETE]
e tonov

- 4 nizki toni, Potrditev Potrdi izbiro
1 narascajoce
—pe— 4 toni, Napaka Neveljavna izbira
‘gl: izmeni¢no

visok — nizek
= 5tonov, Potrditev Vrednost je izbrisana
o } nara$¢ajoce brisanja
e 4 visoki toni,  Potrditev OptoSense je potrjen
»#*% naradtajote  OptoSense

Signal »v redu« Potrdi izbiro

gg 3 toni,

< narascajoce
7. Vzdrzevanje
7.1. NADOMESTNI DELI

Nabava originalnih nadomestnih delov prek servisa za stranke Hoffmann Group.

7.2. NACRT VZDRZEVANJA

interval ——Vadriovalnodelo ————llavede |

Pred vsako uporabo m Preverite prileganje omreznega kabla. Poucena oseba
m Preverite kontakte med kablom in
krmilnim modulom.
m  Preverite Workstation, elektri¢cne
kable, prikljucke, upravljalno plosco,
vretenasti dvizni steber in omrezni
vtikac¢ glede zunanjih poskodb.
Odstranite zunanji prah in umazanijo. Strokovno osebje za
Preverite glede poskodb in razpok.  mehanska dela

Meseéno

interval | Vadrievaino dslo ivede |

Vsakih 6 mesecev  m  Vretenasti dvizni steber vzdrzujte
samo od zunaj.
= Namazite vodilne utore ali drsne
kanale s tekoc¢im razprsilom, ki
vsebuje PFTE. Ne odpirajte
vretenastega dviznega stebra.

Strokovno osebje za
mehanska dela

Pri poskodbah m Zaklenite postajo Workstation, Strokovno osebje za
postaje zavarujte pred uporabo. elektrotehni¢na
Workstation, ® Poskodovane komponente in dela

komponent in
dodatne opreme

dodatno opremo takoj zamenjajte.  gqrvisna sluzba

skupine Hoffmann
Group

7.3. CISCENJE

OBVESTILO

Nepravilno cis¢enje

Poskodbe elektri¢nih komponent zaradi nepravilnega cis¢enja.

»  Pred zacetkom ¢iscenja locite krmilni modul od elektricnega omreZja.

»  Ne odpirajte upravljalne plos¢e, krmilnega modula in vretenastega dviznega
stebra.

» Ne uporabljajte sredstev za ribanje.

»  Ne uporabljajte nobenih mo¢no alkalnih ali kislih ¢istilnih sredstev.

»  Pri¢is¢enju nobena tekocina ne sme prodreti v komponente vretenastega
dviznega sistema.

Pred zacetkom cis¢enja locite krmilni modul od elektricnega omrezja.

Stranske dele, kovinske li¢nice in noge ocistite s ¢istilom za barvane povrsine.
Ocistite delovno plosco z vlazno krpo.

Upravljalno plos¢o in krmilni modul ocistite s Cistilnim sredstvom in razkuzilom s
pH-vrednostjo od 6 do 8.

Shranjevanje
Temperatura shranjevanja med -20 in +60 °C.
Hranite v zaprtem, suhem prostoru.
Vlaznost: najvec 95 %, brez kondenzacije.

Motnje in odpravljanje tezav

HwN =

.\OIII@

@ Naslednje dejavnosti lahko izvaja samo poucena oseba.

Koda \ETELE] Odpravljanje napak
LETELG

con Komunikacijska Preverite povezavo med krmilnim modulom in
napaka upravljalno plosco.

- Referenc¢ninacin ~ Zagon krmiljenja [ Stran 86].

F1-F4 Napaka EEPROM  m Pritisnite poljubno tipko.
= Ce napaka ni odpravljena, izkljucite krmilni
modul iz elektricnega omreZzja za 20 sekund.
= Ce napaka ni odpravljena, se obrnite na
servisno sluzbo koncerna Hoffmann Group.
F5 Zaznan trk m  Pritisnite poljubno tipko.
= Ce se napaka prikaze brez trka, zmanjsajte
natan¢nost zaznavanja trkov. (Menijske kode
[ Stran 87])

F6-F8 Nadtok ®m  Zmanjsajte obremenitev mize.
m  Pritisnite poljubno tipko.
F9-F10 Prekoracitev m Miza se mora hladiti vsaj eno minuto.
najvecje porabe  w Pritisnite poljubno tipko.
energije
F11-F13 Dosezena je m Miza se mora hladiti vsaj eno minuto.
najvisja m Pritisnite poljubno tipko.
temperatura
F14 Najve¢ja visinska ~ m Krmilni modul preklopi v referen¢ni nacin.
razlika pogonovje w  Zagon krmiljenja [ Stran 86]
presezena
F15 Pogon blokiran ®m Zmanjsajte obremenitev mize.
m  Pritisnite poljubno tipko.
F16 Konfiguracijska m Pritisnite poljubno tipko.
napaka = Ce napaka ni odpravljena, se obrnite na

servisno sluzbo koncerna Hoffmann Group.
F17 Krmilni modul m Pritisnite poljubno tipko.
preobremenjen = Ce napaka ni odpravljena, izkljucite krmilni
modul iz elektri¢cnega omreZja za 20 sekund.
= Ce napaka ni odpravljena, se obrnite na
servisno sluzbo koncerna Hoffmann Group.

10.  Tehni¢ni podatki

Mere
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GARANT Workstation eLevel, eLevel+

Obmocje nastavitve 700 mm do 700 mm do 700 mm do
visine (zgornjirob 1000 mm 1000 mm 1000 mm
delovne plosce)

@ Samo elLevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Visina z zadnjo

steno

Sirina 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Globina 800 mm 800 mm 800 mm

Teza in nosilnost

Velkost 1000 Jis0 Jaoo0 |

Skupna teza

eLevel” 70 kg 80 kg 93 kg
Skupna teza

elLevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Najvecja nosilnost 250 kg 250 kg 250 kg

"Teza z delovno plo3¢o 40 mm
Vretenasti dvizni sistem

Vretenasti dvizni steber

Najve¢ja dvizna mo¢ 1600 N/steber

Najvedji staticni moment upogibanja vzdolzno 1200 Nm
prec¢no 450 Nm

Najvedji dinami¢ni moment upogibanja vzdolzno 500 Nm
prec¢no 255 Nm

Najvedja dvizna hitrost 9 mm/s, neobremenjeno

Krmilni modul

Priklju¢ne vrednosti 230-240V/50 Hz
2,7A

Temperatura okolice (med delovanjem) Od +5 °Cdo +40 °C

Vlaznost zraka (med delovanjem) rF 50% pri 40 °C

Razred zascite Glejte nalepko na

omreznem napajalniku

11.  Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanije ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne
predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine, kompozitne materiale
in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.
Recikliranje naj ima prednost pred odstranjevanjem. Kontaktirajte servis za stranke
Hoffmann Group.
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1. Avisos generales

ea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras
onsultas en cualquier momento.

2. Seguridad
2.1.  SIMBOLOS Y MEDIOS DE REPRESENTACION

Simbolos de advertencia
Identifica un peligro que ocasiona la
A PELIGRO sy

muerte o lesiones graves si no se evita.
/A ADVERTENCIA

Identifica un peligro que puede ocasionar
la muerte o lesiones graves si no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasio-
nar lesiones leves o medianamente gra-
ves si no se evita.

A ATENCION

Identifica un peligro que puede ocasionar
danos materiales si no se evita.

| AVISO

@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.

2.2, INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS
2.2.1. Evitar riesgo de lesiones mortales

Corriente eléctrica

Lesiones mortales a causa de trabajos inadecuados en componentes eléctricos.

» Mantenimiento del sistema de elevacion de husillo Gnicamente por personal cua-
lificado para trabajos electrotécnicos.

»  No abrir el panel de control, el médulo de control y la columna de elevacion de
husillo.

» Desconectar el médulo de control de la red eléctrica antes de realizar cualquier
trabajo.

» Comprobar regularmente los cables de conexién por si presentan danos.

» No someter los cables de conexion a esfuerzos de flexion y de traccion.

» En caso de dano en los cables de conexion, no utilizar el sistema de elevacién de

husillo.

»  Enchufar el enchufe de conexién solamente a las tomas de conexién previstas
para ello.

2.2.2. Evitar el riesgo de lesiones leves o medias

Caida de objetos

Riesgo de lesiones en manos, pies y cuerpo.

»  Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

» No almacenar nunca las piezas de trabajo sin sujetar en la estacion de trabajo.

Vuelco de la estacion de trabajo

Riesgo de lesiones en manos, pies y cuerpo.

»  Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.
»  Asegurar las piezas de trabajo que sobresalgan.

» Tener en cuenta las capacidades de carga maximas.

2.2.3.

Tension de red incorrecta

Fallo en el sistema por funcionamiento del sistema de elevacion de husillo con ten-

sion de red incorrecta.

»  Hacer funcionar el sistema de elevacion de husillo solo con la tension de red que
esta especificada en la placa de caracteristicas.

»  Utilizar solo el cable de conexién a la red incluido en el suministro.

2.3. USO PREVISTO

m Para trabajos ergonémicos en posicion sentada o de pie.
m  Emplear solo en el interior.

m  Utilizacién en suelos secos y firmes.

(]

Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamien-
to.

Evitar daiios materiales y fallos de funcionamiento

®  Modificar y reformar solo con accesorios autorizados de Hoffmann Group.
Tener en cuenta las capacidades de carga maximas.
m Parareparaciones contactar con el servicio de atencion al cliente de Hoffmann

Group.
2.4. USO INADECUADO
= No subirse ni sentarse en la estacion de trabajo.
= No utilizar en zonas con pendiente ascendente o descendente.
m  No utilizar en zonas con suelo suelto y sin pavimentar.
m No realizar modificaciones no autorizadas.
m  No se puede combinar con carcasas que superen una altura de 500 mm.
m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

m Evitar la exposicion a calor intenso, radiacion solar directa, llamas abiertas o liqui-
dos.

2.5. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacidn son personas que estan fa-

miliarizadas con la estructura, la instalacion mecanica, la puesta en marcha, la correc-

cion de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes cualifi-

caciones:

m cualificacién / formacién en el campo mecénico de acuerdo con las normas na-
cionales vigentes.

Personal cualificado para trabajos electrotécnicos

A efectos de esta documentacion, se define a un electricista como una persona capa-

citada con formacion técnica, conocimientos y experiencia adecuados para recono-

cery evitar peligros que puedan ser causados por la electricidad.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han

recibido instruccién para realizar trabajos en los campos de transporte, almacena-

miento y funcionamiento.

2.6. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y preven-

cion de accidentes. La ropa de proteccion como proteccion para los pies y guantes

protectores se ha de seleccionar, disponer y llevar de acuerdo con los riesgos propios

de la actividad correspondiente.

2.7. OBLIGACIONES DEL OPERADOR

Hay que asegurarse de que los siguientes trabajos los realice solo un personal cualifi-

cado.

m  Transporte e instalacion

m  Primera puesta en servicio

®  Mantenimiento

m  Averias y solucién de problemas

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan

en cuenta las normas y disposiciones, asi como las siguientes indicaciones:

m  Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, pre-
vencion de accidentes y proteccion del medio ambiente.
No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

m  Hade estar dispuesto el equipo de proteccién necesario.

3. Vista general del equipo
3.1.  ESTACION DE TRABAJO ELEVEL, ELEVEL+
A

@ Lado izquierdo: eLevel, lado derecho: eLevel+

1 Panel de mando 3 Columna de elevacién de husillo con
motor
2 Tablero de trabajo 4 Panel posterior con canal para cables

integrado

3.2. PANEL DE MANDO
B

1 Botén de memoria “1” - “4” 3

Botén pulsador “Arriba (A)” / “Aba-
jo(v)
2 Pantalla

3.3. PLACA DE CARACTERISTICAS

@ La placa de caracteristicas puede varias en aspecto. En ese caso, seguir las indica-
ciones correspondientes.

Designation:
Commercial Designation: —3

Series / Type / Item number: —3

Voltage / Phases / Frequency: —1

Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg « Germany

1 Designacién general 6 Identificacion CE

2 Nombre comercial 7 ldentificacion de los dispositivos

eléctricos y electrénicos
3 Serie/Tipo/ Numero de articulo Direccién del fabricante

4 Tension enV/fases / frecuencia Numero de serie, aiio de fabrica-
en Hz ciéon
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5 Carga de corriente completa en 10 Potencia nominal en kW 5. Pulsar el botén de memoria “1".
A/ corriente de cortocircuito max.
en kA

4. Transporte e instalacion

» Seguarda el ajuste.

» Launidad de control estd en modo de funcionamiento.
6.3. AJUSTE DE LA ALTURA DE VISUALIZACION

4.1. TRANSPORTE v Se ha alcanzado la altura de trabajo que se quiere visualizar.
@ 1. Pulsar cuatro veces seguidas el botén pulsador A en el panel de control.
Tras recibir el producto, comprobar si ha sufrido dafios durante el transporte. Si ha » La pantalla muestra “P01".
sufrido darios no se debe montar ni poner en marcha. » La centralita esté en modo de programacion (suena una sefal acustica)
" 2. Pulsar el botén pulsador A o V hasta que se muestre “P12".
/\ ATENCION e o, e
3. Pulsar el botén de memoria “1”.
Transporte inadecuado al emplazamiento » La pantalla muestra “P30".
Riesgo de lesiones debido al gran peso de la estaciéon de trabajo si no se levanta co- 4. Pulsar el boton pulsador A o V hasta que se muestre “P33".

rrectamente.

»  Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

» Asegurar las vias de desplazamiento y de transporte.

»  Dos personas como minimo deben transportar la estacion de trabajo al lugar de
instalacion.

»  Empujar o transportar solo con las puertas y los cajones cerrados y bloqueados.

5. Pulsar el botén de memoria “1”.
» La pantalla muestra el ajuste de altura actual
6. Pulsar el botén pulsador A o V para seleccionar la altura que se quiere visualizar.
7. Pulsar el botén de memoria “1”.
» Laaltura seleccionada se guarda.
8. Pulsar el boton de memoria “2".

AVISO » Launidad de control esta en modo de funcionamiento.

Transporteinadecuado 6.4. LIMITAR EL AREA DE RECORRIDO
Daios materiales en el embalaje transportado.

» Manipular el embalaje de acuerdo con los simbolos y las indicaciones del emba-
laje.

» No arrastrar el embalaje por el suelo.

»  Transportar el embalaje derecho, atado y asegurado contra el deslizamiento.

» Tener en cuenta el centro de gravedad.

»  Emplear los puntos de sujecion previstos.

» Al estacionar el embalaje asentarlo lentamente y de modo uniforme.

(D
>
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@ Para limitar la carrera mdxima ajustada de fabrica. Durante una marcha de refe-
rencia (Inicializar la unidad de control [ Pagina 91]), se sobrescriben los limites de re-
corrido.

AVISO! Los limites de carrera superior e inferior solo pueden guardarse si
se mantiene una distancia minima entre las alturas. Si esta distancia es de-
masiado pequeiia, suena una sefial acustica.

»  No retirar el embalaje de transporte hasta inmediatamente antes del montaje. v Se haalcanzado la altura de trabajo superior e inferior que se quiere ajustar.
»  Retirar los seguros de transporte tras la colocacién en el emplazamiento. 1. Pulsar cuatro veces seguidas el botén pulsador A en el panel de control.
» La pantalla muestra “P01".
Tra.nsportar la estacion de trabajo solo con el tablero de trabajo en la posicién mas » Lacentralita esté en modo de programacion (suena una sefal actistica)
baja. . 2. Para aceptar la altura de trabajo actual como limite inferior de recorrido, pulsar el
4.2. INSTALACION botdn pulsador A o V hasta que la pantalla muestre “P06".
= Temperatura ambiente en el lugar de funcionamiento: Entre +5 °Cy +40 °C. 3. Para aceptar la altura de trabajo actual como limite superior de recorrido, pulsar
m  Colocar sobre una superficie nivelada y fija. el botdn pulsador A o V hasta que la pantalla muestre “P07".
m  Comprobar la alineacién horizontal de la estacion de trabajo con un nivel de bur- 4. Pulsar el botén de memoria “1”.

buja. En caso necesario, nivelar la estacion de trabajo con los tornillos de ajuste

s Se guarda el limite de recorrido.
de altura de la parte inferior. ? 9

4.3. COLOCAR VARIAS ESTACIONES DE TRABAJO EN FILA » Launidad de control esta en modo de funcionamiento.
A\ ATENCION 6.5. DESBLOQUEAR EL AREA DE RECORRIDO
v Se ha alcanzado el limite superior o inferior de recorrido.

Peligro de aplastamiento 1. Pulsar cuatro veces seguidas el botén pulsador A en el panel de control.
Peligro de aplastamiento de las manos por el desplazamiento del tablero de trabajo. » Lapantalla muestra “P01".
» Cg(l)ocar las estaciones de trabajo sin chapa cortante a una distancia de minimo » Lacentralita esté en modo de programacion (suena una seal actistica)

100 mm. 2. Para borrar el limite inferior de recorrido, pulsar el botén pulsador A o V hasta
m Paralainstalacion en linea, utilizar las chapas cortantes del n.° de art. 920350. que la pantalla muestre “P06".

Primera puesta en servicio 3. Z:reaIl;c:):a;;ll:nr:llljzsstt:ss;g;fje recorrido, pulsar el botén pulsador A o V hasta

1. Comprobar la posicion correcta de la estacion de trabajo con un nivel de burbuja. 4. Pulsar el botén de memoria 1 pt

En caso necesario, nivelar la estacion de trabajo con los tornillos de ajuste de al-

tura de la parte inferior. »  Se elimina el limite de recorrido.
2. lConelctar T' méjul;je controll alared de corriente. » Launidad de control esta en modo de funcionamiento.
3. Inicializar la unidad de control.
6 M . 6.6. AJUSTAR LA ALTURA DE TRABAJO

. anegjo
ADVERTENCIA

6.1. INICIALIZAR LA UNIDAD DE CONTROL | - A —
v En caso de que la altura del tablero de trabajo no se muestre correctamente o es- Piezasméviles . S

té inclinada. Pe!lgro de aplastamiento de las manos y los pies al regular la altura del tablero de tra-
v" Marcha de referencia solicitada por el médulo de control. bajo.

»  Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

»  No colocar los pies bajo la columna de elevacién de husillo.

»  Nointroducir las manos bajo el tablero de trabajo mientras se acciona la regula-
cion de la altura.

» No tocar la columna de elevacién de husillo.

N

Pulsar cuatro veces sequidas el boton pulsador A en el panel de control.
» La pantalla muestra “P01".
» La centralita esté en modo de programacion (suena una sefial acustica)
2. Pulsar el boton pulsador A o V hasta que se muestre “P09".
3. Pulsar el boton de memoria “1”.

» La pantalla muestra “---"
4. Pulsar el botén pulsador A o V para iniciar la marcha de referencia.

Sobrecarga

5. Pulse el botén pulsador hasta que se haya alcanzado el punto de referencia y el . . ) .
. ) Fallo en el sistema por exceso de peso o funcionamiento demasiado largo.
tablero de trabajo haya vuelto a la altura ajustada. ) P
» Teneren cuenta la capacidad de carga maxima.

»  Se muestra la altura correcta del tablero de trabajo » No accionar la regulacién de la altura durante mas de 1 minuto seguido. A conti-
nuacioén, hacer una pausa de 9 minutos.

» Eltablero de trabajo esta alineado horizontalmente

6.2. AJUSTAR LA UNIDAD DE MEDIDA
1. Pulsar cuatro veces seguidas el botdn pulsador A en el panel de control.
» La pantalla muestra “P01".
» La centralita esté en modo de programacion (suena una sefial acustica)
2. Pulsar el boton pulsador A o V hasta que se muestre “P10".
3. Pulsar el botén de memoria “1”.
4. Pulsar el botén pulsador A o V para seleccionar la unidad de medida.
» “0" para indicacion en cm. “1” para indicacion en pulgadas.

@Con la versién eLevel se puede ajustar la altura de toda la estacién de trabajo.

Con la version eLevel+ se puede ajustar la altura del tablero de trabajo.

m  Mantener pulsado el botén pulsador “A” 0 “v” hasta alcanzar la altura de trabajo
deseada o la posicién final.

m  Para desplazarse a una altura de trabajo almacenada, mantener pulsado el botén
pulsador “1”,“2", “3" 0 “4" hasta que se alcance la altura de trabajo almacenada.

www.hoffmann-group.com
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6.7. ALMACENAR LA ALTURA DE TRABAJO
v Se ha alcanzado la altura de trabajo que se quiere memorizar.
1. Pulsar cuatro veces seguidas el botdn pulsador A en el panel de control.
» La pantalla muestra “P01".
» La centralita esté en modo de programacién (suena una sefial acustica).
2. Pulsar el boton pulsador A o V hasta que la pantalla muestre el nimero del botén
de memoria deseado.
»  Pn para botén de memoria n, n=1, 2, 3, 4.
3. Pulsar el boton de memoria “1”.
» Suenan sefales acusticas. El nimero de sefales corresponde al nimero del
botén de memoria.
4. Pulsar el botén de memoria “1”.

» Laaltura de trabajo estd memorizada.
» Launidad de control esta en modo de funcionamiento.

6.8. CARGAR EL TABLERO DE TRABAJO

1. Colocar el tablero de trabajo en la posicién final inferior.
2. Cargar el tablero de trabajo con cuidado.

3. Colocar el tablero de trabajo en la posicion deseada.
6.9. CODIGOS DE MENU

nu

P1-P4 Guardar posiciéon 1-4  Almacenar la altura de trabajo [ Pagi-
na 92].

P5 Funcién de los botones  Seleccionar si el botén de memoria debe
de memoria permanecer pulsado para desplazarse a la

altura almacenada.

P6 - P7 Memorizar altura de Limitar el area de recorrido [ Pagina 91],
usuario inferior (P6) / su- Desbloquear el 4rea de recorrido [ Pagi-
perior (P7) na91]

P8 Sensibilidad de detec-  Ajustar la sensibilidad de deteccién de
cién de colisiones colisiones o desactivar la deteccién de co-

lisiones.

P9 Llamar al modo de refe- Inicializar la unidad de control [ Pagi-
rencia na91]

P10 Unidad de visualizacién Ajustar la visualizacion de la altura en
de la altura centimetros o pulgadas.

Ajustar la unidad de medida [ Pagi-
na91].

P11 Llamar al mend de infor-
macioén

P12-P14 Llamar al menu del siste- No modificar estos ajustes. En caso de
ma problemas, contactar con el servicio al

cliente de Hoffmann Group.

P30 Restablecer Restablecer los ajustes de usuario a los

ajustes de fabrica.
P31 Distancia del punto final Ajustar la distancia entre el tope de des-

superior plazamiento y el punto final superior.
P32 Distancia del punto final Ajustar la distancia entre el tope de des-
inferior plazamiento y el punto final inferior.
P33 Altura visualizada Ajuste de la altura de visualizacion [ Pa-
gina 91]
P34 Indicacion 0,1;0,500,0 Ajustar la precision de visualizacién de la
altura.

P40-P61 Ajustes del sistema No modificar estos ajustes. En caso de
problemas, contactar con el servicio al

cliente de Hoffmann Group.
6.10. CODIGOS DEL MODULO DE CONTROL

Codigo visua ignificado Explicacion
zado

LED continua- = Elmodulo de con-
mente encendi- trol esta encendido
do = Accionamiento en
marcha
EI LED parpadea El médulo de control es- Inicializar la unidad de control [ Pagi-
constantemen- té en el modo derefe- na91]

te rencia

EILED parpa-  El médulo de control Averias y solucién de problemas [ Pagi-
deairregular-  muestra un cédigode  na92]

mente error

6.11. SENALES DEL CONTROLADOR ACUSTICO
Descripcion

Significado Explicacion

4 tonos graves, Confirmacién Seleccién confirmada
— ascendente

Descripcion  |Significado Explicacion

Seleccion invalida

4 tonos, alter-  Error
nando entre

agudos y gra-
ves
>  5tonos,des- Confirmaciéon Valor borrado
To gk cendente de borrado

- F 4 tonos altos, Confirmacién OptoSense confirmado
e ascendente OptoSense

7; 3 tonos, ascen- Sefal OK Seleccion confirmada
gﬂ dente

7. Mantenimiento

7.1. PIEZAS DE REPUESTO

Adquisicion de piezas de repuesto originales a través del servicio de atencién al clien-
te de Hoffmann Group.

7.2, PLAN DE MANTENIMIENTO

intervalo [ Trabajo de mantenimiento

Antesde cadauso m Comprobar el asiento firme del cable Persona instruida

de lared.

m  Comprobar los contactos entre el ca-
ble y el médulo de control.

m  Comprobar que la estacion de traba-
jo, los cables eléctricos, las conexio-
nes, el panel de control, la columna
de elevacion de husillo y el enchufe
no presenten dainos externos.

Mensual m Eliminar el polvo y la suciedad exter-  Personal cualificado
nos. para trabajos meca-

m  Comprobar si hay dafos o grietas. nicos
Cada 6 meses ® Realizar el mantenimiento externo Personal cualificado
solo de la columna de elevaciéon de  para trabajos meca-

husillo. nicos

m Lubricar las ranuras de guia o los ca-
nales de deslizamiento con espray
con politetrafluoroetileno. No abrir la
columna de elevacién de husillo.

En caso de dafos en m  Bloquear la estacion de trabajo y ase- Personal cualificado
la estacion de traba- gurarla contra su uso. para trabajos elec-
jo,componentesy w Reemplazar de inmediato los compo- trotécnicos

accesorios nentes y accesorios dafiados. Servicio al cliente de

Hoffmann Group
7.3. LIMPIEZA

Limpieza inadecuada

Danos en los componentes eléctricos debido a una limpieza inadecuada.

»  Desconectar el médulo de control de la red de corriente antes del inicio de las ta-
reas de limpieza.

»  No abrir el panel de control, el médulo de control y la columna de elevacion de
husillo.

»  No utilizar medios abrasivos.

»  No utilizar productos de limpieza potentes alcalinos o acidos.

» Durante la limpieza, no deben entrar liquidos en los componentes del sistema de
elevacion de husillo.

1. Desconectar el médulo de control de la red de trabajo antes de iniciar la limpieza.
2. Limpiar las partes laterales, las partes delanteras de metal y las patas con un lim-
piador para pintura.

Limpiar el tablero de trabajo con un pafio hiumedo.

Limpiar el panel de control y el médulo de control con un producto de limpiezay
desinfeccion con un valor de pHde 6 a 8.

8. Almacenamiento

m  Temperatura de almacenamiento entre -20 °C'y +60 °C.
m  Almacenar en espacios secos y cerrados.
[ |
9

Hw

Humedad: méx. 95 %, sin condensacion.

Averias y solucion de problemas

@ Las siguientes actividades deben realizarlas una persona instruida.

Codigo de Solucion del error
error

con Error de comunica- Comprobar la conexién entre el médulo de con-
cién trol y el panel de control.

- Modo de referencia Inicializar la unidad de control [ Pagina 91].

F1-F4 Error EEPROM m  Pulsar cualquier botén pulsador.
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igo de _ Solucion del error

m Siel error persiste, desconectar el médulo de
control de la red durante 20 segundos.

m Siel error persiste, contactar con el servicio al
cliente de Hoffmann Group.

F5 Colision detectada m  Pulsar cualquier botén pulsador.

m Sise produce un error sin colision, reducir la
sensibilidad de la deteccién de colision. (Cdi-
gos de ment [ Péagina 92])
F6-F8 Sobrecorriente ®m  Reducir la carga de la mesa.
m  Pulsar cualquier botén pulsador.
F9-F10 Superacion del m Dejar que se enfrie al menos un minuto.
consumo maximo  w  Pulsar cualquier botén pulsador.
de energia
F11-F13 Temperatura méaxi- m Dejar que se enfrie al menos un minuto.
ma alcanzada = Pulsar cualquier botén pulsador.
F14 Diferencia de altura m  El médulo de control cambia al modo de refe-
méxima de los ac- rencia.
cionamientos su- @ Inicializar la unidad de control [ P4gina 91]
perada
F15 Accionamiento ®m  Reducir la carga de la mesa.
bloqueado = Pulsar cualquier botén pulsador.
F16 Error de configura- m Pulsar cualquier botén pulsador.
cion m Sielerror persiste, contactar con el servicio al
cliente de Hoffmann Group.
F17 Médulo de control m Pulsar cualquier botén pulsador.
sobrecargado m Sielerror persiste, desconectar el médulo de

control de la red durante 20 segundos.

m Sielerror persiste, contactar con el servicio al
cliente de Hoffmann Group.

10. Especificaciones técnicas
Medidas

Tamano oo 10— Lo

Intervalo de ajuste  De 700 mm a De 700 mm a De 700 mm a
de altura (borde su- 1000 mm 1000 mm 1000 mm
perior del tablero

de trabajo)

@ Soloelevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Altura con panel

posterior

Anchura 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Profundidad 800 mm 800 mm 800 mm

Peso y capacidad de carga

Tamanio oo Tis0 oo

Peso total

elevel " 70 kg 80 kg 93 kg
Peso total

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Capacidad de carga 250 kg 250 kg 250 kg
maxima

YPeso con tablero de trabajo de 40 mm
Sistema de elevacion de husillo

Columna de elevacién de husillo

Fuerza de elevacion méxima 1600 N por columna

Momento de flexién maximo estatico en direccion longitudinal
1200 Nm
en direccién transversal

450 Nm

en direccion longitudinal
500 Nm

en direccion transversal
255 Nm

9 mm/s sin carga

Momento de flexién maximo dindmico

Velocidad maxima de elevacion
Médulo de control

Valores nominales 230-240V /50 Hz

2,7A
Temperatura ambiente (durante el funcionamiento) Entre +5°Cy + +40 °C
Humedad del aire (en funcionamiento) rF 50 % a 40 °C

Nivel de proteccion Ver la pegatina en la fuente

de alimentacion

11.  Eliminacién

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccion del medio am-
biente y la eliminacién para proceder a la eliminaciéon o el reciclaje de forma técnica-
mente correcta. Los metales, materiales no metalicos, materiales compuestos y mate-
riales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio am-
biente. Es preferible reciclar que eliminar. Contactar con el servicio de atencién al
cliente de Hoffmann Group.

www.hoffmann-group.com
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1. Obecné pokyny
Navod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi
pouziti a méjte ho kdykoliv k dispozici.

2. Bezpecnost
2.1.  SYMBOLY A ZOBRAZOVACI PROSTREDKY

Vyznam

Oznacuje nebezpeci, které v pfipadé
nezabranéni zplsobi usmrceni nebo
zavazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které miize v
pfipadé nezabranéni zplsobit usmrceni
nebo zévazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které miize v
pfipadé nezabranéni zplsobit lehka
nebo stfedné zévazna poranéni.

Vystrazné symboly

A NEBEZPECI

A  VYSTRAHA

I/AA  UPOZORNENI

& e Oznacuje nebezpedi, které miize v

| OZNAMENI pfipadé nezabranéni zplsobit vécné
Skody.

@ Oznaéuje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy
provoz.

2.2, ZAKLADNI BEZPECNOSTNI POKYNY

2.2.1. Zabrarite nebezpeci smrtelnych traz

/\ NEBEZPECI

Elektricky proud

Smrtelné urazy nasledkem nespravné provadénych praci na elektrickych soucastech.

»  Udrzbu vietenového zvedaciho systému smi provadét pouze odbornik na
elektrotechnické prace.

»  Neotevirejte ovladaci panel, modul fizeni a sloupek s vietenovym zvedacim
systémem.

»  Pred zahajenim jakychkoliv praci odpojte od elektrické sité modul fizeni.

»  Pfipojna vedeni pravidelné kontrolujte, zda nejsou poskozend.

»  Nevystavuje pfipojna vedeni naméahani v ohybu nebo tahu.

» V pfipadé poskozeni pfivodnich vodi¢d nesmite vietenovy zvedaci systém dale
pouzivat.

»  Pfipojné konektory zasouvejte je do ur¢enych pfipojnych zditek.

2.2.2. Zabranite riziku lehkych nebo stiednich zranéni

Padajici predméty

Nebezpeci poranéni rukou, noh a téla.

»  Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.

»  Nastroje nikdy neskladujte na pracovni stanici nezajisténé.

/\ UPOZORNENI

Pieklopeni pracovni stanice

Nebezpeci poranéni rukou, noh a téla.

»  Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.
»  Zajistéte vy¢nivajici nastroje.

»  Dodrzujte maximalni nosnosti.

2.2.3. Zabraiite vzniku hmotnych $kod a poruch

Chybné sitové napéti

Defekt systému pfi provozu vietenového zvedaciho systému s chybnym sitovym
napétim.

Vietenovy zvedaci systém provozujte jen se sitovym napétim, které je
specifikované na typovém stitku.

Pouzivejte pouze dodany sitovy kabel.

3. STANOVENE POUZITI
Pro ergonomickou praci vsedé nebo vestoje.
Pouzivejte pouze ve vnitinim prostiedi.
K poutziti na suchych a pevnych podkladech.
Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpe¢ném stavu.

Modifikace a prestavba je povolena pouze se schvéalenymi dily pfislusenstvi
Hoffmann Group.

Dodrzujte maximalni nosnosti.
Opravy provadéné zdkaznickym servisem firmy Hoffmann.

4. NESPRAVNE POUZITI
Nestoupejte nebo nesedejte na pracovni stanici.
Nepouzivejte v oblastech se stoupanim nebo klesanim.
Nepouzivejte v oblastech s volnou a nepfipevnénou podlahou.
Neprovadéjte zadné neopravnéné Upravy.
Nelze kombinovat se skiinémi o vysce vice nez 500 mm.
Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

= e EEEN

m EEEEENER

m  Nevystavujte plsobeni silného tepla, pfimého slunecniho zareni, otevieného
ohné nebo tekutin.

2.5. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s

instalaci, uvedenim do provozu, odstraniovanim zavad a tdrzbou produktu a maji

nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisi.

Odbornik na elektrotechnické prace

Ve smyslu této dokumentace musi byt kvalifikovani elektrikéfi diky odbornym

znalostem a zkusenostem schopni rozpoznat nebezpedi vyplyvajici z elekttiny a

zabranit jim.

Vyskolena osoba

Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro

provedeni praci v oblasti pfepravy, skladovani a provozu.

2.6. OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni pfedpisy pro bezpec¢nost a Urazovou prevenci. Ochranny

oblek jako je ochrana nohou a ochranné rukavice musi byt zvoleny, poskytnuty a

pouzivany pfi provadéni pfislusné ¢innosti podle ocekdvaného rizika.

2.7. POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Zaijistéte, aby vSechny nize uvedené c¢innosti provadél pouze kvalifikovany odborny

personal:

m Preprava ainstalace

m  Prvniuvedenido provozu

= Udrzba

m Poruchy a odstrafiovani zavad

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly predpisy a

ustanoveni a nasledujici upozornéni:

®  Vnitrostatni a regiondlni predpisy pro bezpec¢nost a prevenci Uraz(.

= Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené
vyrobky.

m  Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostredky.

3. Prehled pristroje
3.  PRACOVNISTANICE ELEVEL, ELEVEL+

O A

@ Levd strana: eLevel, pravd strana: eLevel+

1 Ovladaci panel 3 Sloupek s vietenovym zvedacim
systémem a motorem
2 Pracovni deska 4 Zadni sténa s integrovanym

kabelovym kandlem

3.2, OVLADACI PANEL

B

1 Tlacitka predvolby paméti ,1” - ,4" 3 Tlacitka ,nahoru (A)” / ,dold (V)”
2 Displej

3.3. TYPOVY STITEK

@ Vzhled typového stitku se mize lisit. V tomto pripadé se orientujte podle prislusnych
udaji.

Designation:

Commercial Designation: —B —

Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency: —B .

Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

| Hoffmann Supply Chain GmbH

PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg « Germany

1 Vseobecné oznaceni 6 Znacka CE

2 Obchodni nazev 7 Znaceni elektrickych a
elektronickych pfistroju
Série / typ / ¢islo artiklu 8 Adresa vyrobce
4 Napétive V/faze / frekvence v Hz 9 Sériové ¢islo / rok vyroby
5 PIné zatizeni proudem v A / max. 10 Jmenovity vykon v kW
zkratovy proud v kA

4.  Preprava a instalace
41.  PREPRAVA

@ Ihned po prevzeti zkontrolujte, zda se vyrobek pii pfepravé neposkodil. V piipadé
poskozeni neprovddéjte montdz ani uvedeni do provozu.

www.hoffmann-group.com
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/\ UPOZORNENI

Nespravna pieprava na misto instalace

Nebezpedi Urazu zpusobené vysokou vlastni hmotnosti pracovni stanice z diivodu

nespravného zvedani.

»  Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.

»  Zajistéte posuvné a piepravni drahy.

»  Pracovni stanici pfepravujte na misto instalace minimalné za pomoci dvou osob.

»  Posunovani nebo pfeprava pouze z uzavienymi, uzaméenymi zasuvkami a
dveimi.

Neodborna pieprava

Vécné skody prepravovaného kusu.

» S balikem manipulujte v souladu se symboly a pokyny na obalu.

»  Netahejte po podlaze.

» Balik pfepravujte ve svislé poloze, sesnérovany a zajistény proti skluzu.
»  Dodrzujte tézisté.

»  PouZivejte ur¢ené opérné body.

»  Odstavujte pomalu a rovhomérné.

»  Prepravni obal odstrante az bezprostiedné pifed montazi.

»  Prepravni pojistky sejméte po odstaveni na misté instalace.

4.2, INSTALACE

m Teplota okoli v misté provozu: +5°C az +40°C.

m  Umistéte na rovny, pevny podklad.

m  Vodorovné vyrovnani pracovni stanice zkontrolujte vodovahou. Dle potieby
vyrovnejte pracovni stanici pomoci spodnich $roubti pro nastaveni vysky.

4.3, INSTALACE NEKOLIKA PRACOVNICH STANIC V RADE

Nebezpedi zhmozdéni

Nebezpeci zhmozdéni rukou pii pohybu pracovni desky.

»  Pracovni stanice bez vodicich plech( instalujte ve vzédjemné vzdalenosti
minimalné 100 mm od sebe.

m Pfiinstalaci v fadé pouzijte vodici plech art. ¢. 920350.

Prvni uvedeni do provozu
1. Zkontrolujte spravné umisténi pracovni stanice pomoci vodovéhy. Dle potieby
vyrovnejte pracovni stanici pomoci spodnich $roubtl pro nastaveni vysky.
2. Pripojte fidici modul k elektrické siti.
3. Inicializace fizeni.

6.  Obsluha

6.1. INICIALIZACE RIiZENI

v' Pfi nespravném zobrazeni vy3ky pracovni desky nebo pfi 3ikmé poloze pracovni
desky.

v Ridici modul z4da referenéni jizdu.

1. Stisknéte na ovladacim panelu ctyfikrat kratce po sobé tlacitko A.
»  Na displeji se zobrazi ,P01".
»  Ridici jednotka je v rezimu programovani (zazni akusticky signal)

2. Stisknéte tlacitko A nebo V, dokud se na displeji nezobrazi ,P09".

3. Stisknéte tlacitko predvolby paméti 1"
»  Nadispleji se zobrazi ,---"

4. Stisknéte tlacitko A nebo v, tim zahdjite referencni jizdu.

5. Stisknéte a podrzte tlacitko, dokud nebude dosazeno referen¢niho bodu a
pracovni deska se presune zpét na nastavenou vysku.

»  Zobrazi se spravna vyska pracovni desky
»  Pracovni deska je vyrovnana do vodorovné polohy

6.2. NASTAVENIi ROZMEROVYCH JEDNOTEK
1. Stisknéte na ovladacim panelu ctyrikrat kratce po sobé tlacitko A.
»  Nadispleji se zobrazi ,P01".
»  Ridici jednotka je v rezimu programovani (zazni akusticky signal)
2. Stisknéte tlacitko A nebo v, dokud se na displeji nezobrazi ,P10".
3. Stisknéte tlacitko predvolby paméti 1"
4. Stisknéte tlacitko A nebo v, tim vyberete jednotky.
» 0" pro zobrazeniv cm.,1” pro zobrazeni v palcich.
5. Stisknéte tlacitko predvolby paméti 1"
» Nastaveni je uloZeno.
»  Ridici jednotka je v provoznim rezimu.
6.3. NASTAVENI ZOBRAZENE VYSKY
v’ Bylo provedeno piesunuti do pracovni vysky, kterou chcete zobrazit.
1. Stisknéte na ovladacim panelu ctyrikrat kratce po sobé tlacitko A.
» Nadispleji se zobrazi ,P01".
»  Ridici jednotka je v rezimu programovani (zazni akusticky signal)
2. Stisknéte tlacitko A nebo v, dokud se na displeji nezobrazi ,P12".
3. Stisknéte tlacitko predvolby paméti 1"
»  Na displeji se zobrazi ,P30"
4. Stisknéte tlacitko A nebo Vv, dokud se na displeji nezobrazi ,P33".

5. Stisknéte tlacitko pfedvolby paméti 1"
»  Na displeji se zobrazuje aktudlné nastavena vyska
6. Stisknéte tlacitko A nebo V, tim vyberete vysku.
7. Stisknéte tlacitko pfedvolby paméti 1"
»  Byla ulozena vybrana vyska.
8. Stisknéte tlacitko pfedvolby paméti ,2”.

» Ridici jednotka je v provoznim rezimu.
6.4. OMEZENIi ROZSAHU POSUVU

@ K vymezeni z vyroby nastaveného maximdiniho rozsahu posuvu. Pii referenéni jizdé
(Inicializace fizeni [ Strana 96]) dojde k prepsdni meznich hodnot rozsahu posuvu.
OZNAMENI! Horni a dolni mezni hodnota rozsahu posuvu miize byt
uloZena pouze za predpokladu, Ze dodrzite minimalni vzdalenost mezi
vyskami. Pokud je tato vzdalenost prilis mala, zazni akusticky signal.
v" Provedli jste posuv do horni nebo spodni pracovni vysky, kterou chcete nastavit.
1. Stisknéte na ovladacim panelu ¢tyfikrat kratce po sobé tlacitko A.
» Nadispleji se zobrazi ,P0O1".
»  Ridici jednotka je v rezimu programovani (zazni akusticky signal)
2. Kprevzeti aktualni pracovni vysky jako spodni mezni hodnoty posuvu stisknéte
tlacitko A nebo v, dokud se na displeji nezobrazi ,P06".
3. K prevzeti aktudlni pracovni vysky jako horni mezni hodnoty posuvu stisknéte
tlacitko A nebo Vv, dokud se na displeji nezobrazi ,P07".
4. Stisknéte tlacitko predvolby paméti 1.

»  Provedli jste uloZzeni mezni hodnoty posuvu.

» Ridici jednotka je v provoznim rezimu.

6.5. UVOLNENI ROZSAHU POSUVU

v' Provedli jste posuv do horniho nebo spodniho mezniho rozsahu posuvu.

1. Stisknéte na ovladacim panelu ¢tyfikrat kratce po sobé tlacitko A.
» Nadispleji se zobrazi ,P0O1".
» Ridici jednotka je v rezimu programovani (zazni akusticky signal)

2. Kvymazani spodni mezni hodnoty posuvu stisknéte tlacitko A nebo Vv, dokud se
na displeji nezobrazi ,P06".

3. Kvymazani horni mezni hodnoty posuvu stisknéte tlacitko A nebo Vv, dokud se na
displeji nezobrazi ,P07".

4. Stisknéte tlacitko predvolby paméti 1.

»  Doslo k vymazani mezni hodnoty rozsahu posuvu.

» Ridici jednotka je v provoznim rezimu.
6.6. NASTAVENI PRACOVNI VYSKY

Pohyblivé dily

Nebezpeci zmacknuti rukou a nohou pfi prestaveni vysky pracovni desky.
» Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.

» Nedavejte nohy pod vietenovy zvedaci sloupek.

»  Béhem ovladani prestaveni vysky nesahejte pod pracovni desku.

» Nesahejte do vietenového zvedaciho sloupku.

Pretizeni

Zavada vietenového zvedaciho systému z diivodu pfili$ vysoké hmotnosti nebo piilis

dlouhého provozu.

»  Dodrzujte maximalni nosnost.

»  Nepracujte s nastavovanim vysky nepietrzité déle nez jednu minutu. Nasledné
pamatujte na pauzu 9 minut.

@ U provedeni eLevel probéhne nastaveni vysky pro celou pracovni stanici.

U provedeni eLevel+ probéhne nastaveni vysky pracovni desky.

m  Podrzte tlacitko ,A" nebo ,v* stisknuté, dokud nedosahnete pozadované
pracovni vysky nebo koncové polohy.

m  Kprovedeni posuvu do nékteré z ulozenych pracovnich vysek stisknéte tlacitko
,1%,.,2",,3" nebo ,4" a podrzte je, dokud nebude dosaZeno ulozené pracovni
vysky.

6.7. ULOZENI PRACOVNI VYSKY

v' Bylo provedeno pfesunuti do pracovni vysky, kterou chcete ulozit.

1. Stisknéte na ovladacim panelu ¢tyfikrat kratce po sobé tlacitko A.

» Nadispleji se zobrazi ,P0O1".
»  Ridici jednotka je v rezimu programovani (zazni akusticky signal).

2. Stisknéte tlacitko A nebo V, dokud se na displeji nezobrazi ¢islo poZzadovaného
tlacitka predvolby paméti.

»  Pn pro tlacitko predvolby pamétin, n=1, 2, 3, 4.

3. Stisknéte tlacitko pfedvolby paméti 1"

»  Zazni akustické signaly. Pocet signalli odpovida ¢islu tlacitka predvolby
paméti.

4. Stisknéte tlacitko predvolby paméti 1.

»  Byla uloZena pracovni vyska.

» Ridici jednotka je v provoznim rezimu.
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6.8. UMISTENI BREMEN NA PRACOVNI DESKU
1. Pfesunte pracovni desku do spodni koncové polohy.

2. Opatrné umistéte bfemena na pracovni desku.

3. Presunte pracovni desku do pozadované polohy.

6.9. KODY NABIDKY

Kod nabidky [Vyznam ——|Vysvétleni

P1-P4 Ulozeni pozice 1-4

P5 Funkce tlacitek
predvolby paméti

P6 - P7 UlozZeni dolni (P6) /
horni (P7) vysky pro
pouziti

P8 Citlivost systému
rozpoznani kolize

P9 Vyvolani referen¢niho
rezimu

P10 Zobrazené jednotky
vysky

P11 Vyvolani nabidky Info

P12-P14 Vyvolani nabidky
Systém

P30 Reset

P31 Vzdalenost horniho
koncového bodu

P32 Vzdalenost dolniho
koncového bodu

P33 Zobrazena vyska

P34 Zobrazeni 0,1; 0,5 nebo
0,0

P40-P61 Nastaveni systému

6.10. KODY RIDICIHO MODULU

Ulozeni pracovni vysky [ Strana 96].

Vybér, zda musi byt tlacitko pro posuv do
ulozené vysky stisknuto a podrzeno
Omezeni rozsahu posuvu [ Strana 96],
Uvolnéni rozsahu posuvu [ Strana 96]

Nastaveni citlivosti systému rozpoznani
kolize nebo deaktivace systému
rozpoznani kolize.

Inicializace fizeni [ Strana 96]

Zobrazeni vysky v cm nebo v palcich.
Nastaveni rozmérovych jednotek
[ Strana 96].

Tato nastaveni neménte. V pfipadé
problém kontaktujte zakaznicky servis
Hoffmann Group.

Reset nastaveni uzivatele do tovarniho
nastaveni.

Nastaveni vzdalenosti pro zastaveni
posuvu od horniho koncového bodu.
Nastaveni vzdalenosti pro zastaveni
posuvu od dolniho koncového bodu.
Nastaveni zobrazené vysky [ Strana 96]

Nastaveni pfesnosti zobrazené vysky.
Tato nastaveni neménte. V pfipadé

problému kontaktujte zakaznicky servis
Hoffmann Group.

Zobrazeny kod

LED trvale sviti m Ridici modul je

zapnuty
m  Pohony bézi
LED Ridici modul je
rovnomérné v referen¢nim rezimu
blika
LED blika Ridici modul zobrazuje

nerovnomérné chybovy kod

Inicializace fizeni [ Strana 96]

Poruchy a odstrafovani zavad
[ Strana 97]

6.11.  AKUSTICKE SIGNALY OVLADACE

“ -

7 4 hluboké Potvrzeni
tény,

vzestupné
— = 4 tbny, stfidavé Chyba
T wysoly-

hluboky
- - 5sestupnych  Potvrzeni
g } tond vymazani

2 4 vysoké tony, Aktivace
- .i! vzestupné systému
OptoSense
- 3vzestupné  Signal OK
332 tény
7. Udrzba

7.1. NAHRADNI DILY

Potvrzeni vybéru

Nedovoleny vybér

Hodnota byla vymazana

Byl aktivovén systém OptoSense

Potvrzeni vybéru

Odbér originalnich ndhradnich dilG pies zakaznicky servis spolecnosti Hoffmann

Group.
7.2, PLAN UDRZBY

interval [ Ukon iarzby

Pred kazdym
pouzitim
modulem fizeni.

m  Kontrola instalace privodniho kabelu. Vyskolena osoba
m  Zkontrolujte kontakty mezi kabelem a

interval | Glon iy

m  Zkontrolujte vnéjsi poskozeni
pracovni stanice, elektrickych vodicu,
pripojek, ovladaciho panelu, sloupku
s vietenovym zvedacim systémem a
elektrické sitové zastrcky.
Odstrarite venkovni prach a necistotu. Odbornik na
Zkontrolujte poskozeni a praskliny. ~ mechanické prace

Sloupek s vietenovym zvedacim Odbornik na
systémem vyzaduje udrzbu pouze mechanické prace
zvenci.

m Namazte vodici drazky nebo kluzné

zlabky kapalnym sprejem s PFTE.

Sloupek s vietenovym zvedacim

systémem neotevirejte.

Kazdych 6 mésic  m

V pfipadé poskozeni m Zajistéte pracovni stanici a Odbornik na
pracovni stanice, zabezpecte ji proti pouzivani. elektrotechnické
komponentadill  w Poskozené komponenty a dily préace

prislusenstvi piislusenstvi nechte okamyzité

vymeénit.

Zékaznicka sluzba
Hoffmann Group

7.3. CISTENI

Nespravné ¢isténi

Poskozeni elektrickych komponent nasledkem nespravné provedeného ¢isténi.

»  Modul fizeni pfed zahajenim ¢isténi odpojte od elektrické sité.

» Neotevirejte ovladaci panel, modul fizeni a sloupek s vietenovym zvedacim
systémem.

»  Nepouzivejte abrazivni ¢istici prostiedky.

»  Nepouzivejte zadné silné alkalické nebo kyselé cistici prostiedky.

»  Pi ¢isténi nesméji vniknout zadné kapaliny do komponent vietenového
zvedaciho systému.

Modul fizeni pred zahajenim cisténi odpojte od elektrické sité.

Bocni dily, kovova cela a nohy cistéte prostiedkem k ¢isténi lakovanych soucasti.
Pracovni desku cistéte mirné navihc¢enou utérkou.

Ovladaci panel a modul fizeni ocistéte cisticim a dezinfek¢nim prostiedkem

s hodnotou pH 6 az 8.

8. Skladovani

m  Teplota skladovani mezi —20°C a +60°C.
m  Skladujte v uzavieném, suchém prostoru.
n
9

HwN =

Vlhkost vzduchu: max. 95%, nekondenzuijici.

Poruchy a odstranovani zavad

@ Ndsledujici ¢innosti smi provést vyskolend osoba.

Kéd chyby [Chyba Odstranéni chyby

con Chyba komunikace Zkontrolujte spojeni mezi fidicim modulem a
ovlddacim panelem.

Inicializace fizeni [ Strana 96].

- Referen¢nirezim

F1-F4 Chyba EEPROM Stisknéte libovolné tlacitko.
m Pokud chyba trv4, odpojte fidici modul na
20 sekund od sité.
m  Pokud chyba trva i nadale, kontaktujte
zakaznickou sluzbu Hoffmann Group.
F5 Byla rozpoznana Stisknéte libovolné tlacitko.
kolize Pokud k chybé dochazi aniz by nastala kolize,
zkontrolujte citlivost systému rozpoznani
kolize. (Kédy nabidky [ Strana 97])
F6 - F8 Nadproud m SnizZte zatizeni stolu.
Stisknéte libovolné tlacitko.
F9-F10 Prekroceni Nechejte vychladnout minimalné na jednu
maximalniho minutu.
piikonu energie Stisknéte libovolné tlaitko.
F11-F13 Dosazena Nechejte vychladnout minimalné na jednu
maximalni teplota minutu.
Stisknéte libovolné tlacitko.
F14 Prekrocen ® Ridici modul prepne do referen¢niho rezimu.
maximalni vySkovy w Inicializace fizeni [ Strana 96]
rozdil pohont
F15 Zablokovany ®  Snizte zatiZeni stolu.
pohon m Stisknéte libovolné tlacitko.
F16 Chyba konfigurace m  Stisknéte libovolné tlacitko.
m  Pokud chyba trva i nadale, kontaktujte
zakaznickou sluzbu Hoffmann Group.
F17 Ridici modul = Stisknéte libovolné tlacitko.
pretizen = Pokud chyba trva, odpojte fidici modul na

20 sekund od sité.
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Kéd chyby [Chyba Odstranéni chyby

m  Pokud chyba trva i nadale, kontaktujte
zdkaznickou sluzbu Hoffmann Group.

10. Technické udaje
Rozméry
Rozsah nastaveni 700 mm az 1000 700 mm az 1000 700 mm az 1000

vysky (hornihrana  mm mm mm
pracovni desky)

@ Pouze eLevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Vyska se zadni

sténou

Sitka 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Hloubka 800 mm 800 mm 800 mm

Hmotnost a nosnost

Celkova hmotnost

elevel ! 70 kg 80 kg 93 kg
Celkova hmotnost

elLevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Maximalni nosnost 250 kg 250 kg 250 kg

"Hmotnost s pracovni deskou 40 mm
Vietenovy zvedaci systém

Sloupek s vietenovym zvedacim systémem

Maximalni zvedaci sila Jeden sloupek 1600 N
Maximalni staticky ohybovy moment V podélném sméru
1200 Nm
V pri¢ném sméru 450 Nm
Maximalni dynamicky ohybovy moment V podélném sméru 500 Nm
V pti¢ném sméru 255 Nm
Maximalni rychlost zvedani 9 mm/s bez zatizeni
Ridici modul
Pripojovaci hodnoty 230-240V /50 Hz
2,7A
Teplota okolniho prostiedi (za provozu) +5°Caz+40°C
Vlhkost vzduchu (za provozu) Relativni vihkost rF 50 % pfi
40°C
Trida ochrany Viz nélepka na sitovém
napéjeci
11, Likvidace

Pii odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni predpisy na ochranu
Zivotniho prostredi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné latky roztfidte podle
druht a ekologicky zlikvidujte. Dejte prednost recyklaci pred likvidaci. Kontaktujte
zakaznicky servis Hoffmann Group.
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1. Altaldnos tudnivaldk

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol
Grizze meg és tartsa mindig kéznél.

2. Biztonsag
2.1. SZIMBOLUMOK ES ABRAZOLO ESZKOZOK

Figyelmeztets jelolések Delentes |
' Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz va
A VESZELY RN , &

sulyos sériiléshez vezet, ha nem elézik
meg.

Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy
sulyos sériiléshez vezethet, ha nem elézik
meg.

Olyan veszélyt jelol, amely kdnnyd vagy
kdzepesen sulyos sériiléshez vezet, ha
nem elézik meg.

Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés
sériiléséhez vezet, ha nem elézik meg.

A FIGYELMEZTETES

A VIGYAZAT

| ERTESITES

@ A hatékony és zavartalan miikodésre vo-
natkozé hasznos tippeket és tudnivalokat
és informécidkat jeloli.

2.2, ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

2.2.1. Halalos sériilés megel6zése

Elektromos aram

Haldlos sériilések az elektromos komponenseken végzett szakszer(itlen munka ko-

vetkeztében.

» Az orsés emelSrendszer karbantartasat csak elektrotechnikai szakember végez-
heti.

»  AkezelSpanelt, a vezérldmodult és az orsés emeléoszlopot ne nyissa ki.

»  Minden munkavégzés megkezdése el6tt valassza le a vezérlémodult daramhalo-

zatrol.

Rendszeresen ellendrizze a csatlakozévezetékek sértetlenségét.

» A csatlakozévezetékeket ne tegye ki hajlité vagy huzé igénybevételnek.

»  Sérllt csatlakozo vezetékekkel, orsés emelérendszerrel nem hasznélhato.

» A csatlakozodugdt csak a megfeleld csatlakozoaljzatba csatlakoztassa.

2.2.2. Konnyi vagy kozepes sériilések veszélyének elkeriilése

Leesé targyak

A kezek, a labak és a test séruilésveszélye.

» Viseljen labvédét, véddkesztydit.

»  Soha ne tegye a munkadarabokat rogzités nélkiil a Workstation-re.

Felborulé Workstation

A kezek, a labak és a test sérlilésveszélye.

» Viseljen labvédét, védodkesztydit.

»  Akilégé munkadarabokat régzitse.

»  Vegye figyelembe a maximalis teherbirasokat.

2.2.3. Anyagi karok és meghibasodasok elkeriilése

ERTESITES

Nem megfelel6 halézati fesziiltség

Rendszerhiba az orsés emelérendszer nem megfelel6 héldzati fesziltséggel miikod-

tetésének kovetkeztében.

» Az orsos emelSrendszer csak a tipustablan feltlintetett haldzati feszultséggel ma-
kodtethetd.

»  Csak a mellékelt haldzati kdbelt hasznalja.

2.3. RENDELTETESSZERU HASZNALAT
Ergonomikus munkavégzéshez Ulve és allva.
Csak beltérben hasznalja.
Széraz és szilard padlékon valé hasznélathoz.
Csak muszakilag kifogastalan és Gizembiztos allapotban hasznalja.
Csak a Hoffmann Group engedélyezett tartozékaival modositsa vagy alakitsa at.
Vegye figyelembe a maximalis teherbirasokat.
Javitas csak Hoffmann Group tgyfélszolgalata altal.
4. RENDELTETESELLENES HASZNALAT
Ne alljon vagy uljon a Workstation-re.
Ne hasznalja emelkedén vagy lejtén.
Ne hasznalja laza vagy nem stabil alapon.
Ne végezzen 6nhatalmu talakitast.
Nem kombinélhaté 500 mm-nél magasabb héazakkal.
Ne hasznalja robbanasveszélyes teriileteken.

Ne tegye ki a [ampat erés héhatasnak, kdzvetlen napsugérzasnak, nyilt langnak
vagy folyadékoknak.

H E E R E EENEEEREBEGBR

2.5, SZEMELYI KEPESITES

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacidnak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék fel-
épitését, mechanikus telepitését, lizembe helyezését, az izemzavarok elharitasat és a
karbantartast és a kovetkezd képesitésekkel rendelkeznek:

m Az adott orszagban érvényes el6irdsoknak megfeleld szerel6i képesités / szakkép-
zettség.

Szakember villanyszerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacidnak az értelmében a villamossagi szakemberek olyan feljogo-

sitott személyek, akik megfeleld szakmai képzettséggel, tuddssal és tapasztalattal

rendelkeznek a villamossaggal egytitt jaré veszélyek felismeréséhez és elkertiléséhez.

Betanitott személy

Jelen dokumentacié értelmében betanitott személy a szallitasi, tarolasi és tizemelte-

tési munkak végrehajtasara betanitott személy.

2.6. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési el6irasokat vegye figyelem-

be. Az adott tevékenység végrehajtasa kozben a varhato kockazatoknak megfeleld

védéruhazatot, pl. labvédét és véddkesztydit kell kivalasztani, biztositani és viselni.

2.7. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Biztositsa, hogy az aldbb felsorolt munkakat csak megfelel6 képesitéssel rendelkezé
szakember hajtsa végre:

m Széllitas és felallitas

m  Els6é izembe helyezés

m  Karbantartds

= Uzemzavarok és hibaelharitas

Az Uizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figye-
lembe veszik a vonatkozo eléirdsokat, rendelkezéseket és az alabbi tudnivalokat:

® A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi
el6irasokat vegye figyelembe.

m Sérilt termék felszerelése, telepitése vagy lizembe helyezése tilos.

m  Aszikséges véddfelszerelést biztositani kell.

3. Akészllék attekintése

3.1. WORKSTATION ELEVEL, ELEVEL+

[O)A

@ Bal oldal: eLevel, jobb oldal: eLevel+
1 Kezel6panel 3 Orsés emel6oszlop motorral
2 Munkalap 4 Hatfal integralt kdbelcsatornaval

3.2, KEZELOPANEL

1 »1"=,4" memoria gombok 3 JFel (n)"/,le (V)" gombok
2 Kijelz6

3.3. TIPUSTABLA

@ A tipustdbla megjelenése eltéré lehet. Ebben az esetben a megfelelé adatokat vegye
figyelembe.

Designation:
Commercial Designation: —3

Series / Type / Item number: —

Voltage / Phases / Frequency: —1

Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

| 2 | Hoffmann Supply Chain GmbH
‘bﬁamnt PoststraBBe 15 + 90471 Nuremberg - Germany

1 Altalanos megnevezés 6 CEjelolés
2 Kereskedelmi megnevezés 7 Elektromos és elektronikus készii-
lék jelclés

3 Sorozat/ tipus / cikkszam Gyart6 cime

4 Fesziltség V-ban / fazis / frekven- 9 Sorozatszam / gyartési év
cia Hz-ben
5 Teljes aramterhelés A-ben / max. 10 Névleges teljesitmény kW-ban

révidzarlati aram kA-ben

4. Szallitas és felallitas
4.1.  SZALLITAs

@ Atermék sértetlenségét dtvétel utdn kozvetlendil ellendrizni kell. Sériilés esetén a ter-
meéket ne szerelje Gssze és ne helyezze lizembe.
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Szakszeriitlen szallitas a felallitas helyére

Sériilésveszély a Workstation szakszer(itlen megemelése soran a nagy onsuly kévet-
keztében.

» Viseljen ldbvédét, véddkesztydit.

»  Biztositsa az utakat a berendezés tolasahoz és szallitadsahoz.

» A Workstation-t legalabb két személy széllitsa a felallitas helyére.

»  Tolds vagy szallitas csak becsukott, bezart fiokkal és ajtokkal.

Szakszeriitlen szallitas

A széllitott eszkoz sériilése.

» A csomagot a csomagolason 1évé jeloléseknek és utasitdsoknak megfeleléen
mozgassa.

»  Ne huzza a foldon.

» A csomagot éllva, 6sszekotozve és csiszasmentesen szallitsa.

» Vegye figyelembe a sulypontot.

» Az arra kialakitott r6gzitési pontokat hasznalja.

»  Alehelyezéskor lassan és egyenletesen engedje le.

» A szallitdsi csomagolast csak kdzvetlenlil az 6sszeszerelés el6tt nyissa ki.

» A szaéllitasi biztositot a feldllitasi helyen torténd feldllitast kovetden tavolitsa el.

A Workstation-t csak a legalsé helyzetben l1évé munkalappal szallitsa.

4.2, FELALLITAS

m  Kornyezeti h6mérséklet a hasznalat helyén: +5°C — +40°C.

m  Sik, szilard feluleten allitsa fel.

m A Workstation vizszintes beallitasat vizmértékkel ellendrizze. Sziikség esetén szin-
tezze be a Workstation-t az alul taldlhaté magassagallité csavarokkal.

4.3. TOBB WORKSTATION FELALLITASA EGY SORBA

Zuzoédasveszély
A kezek zizédasveszélye a mozgd munkalapnal.
Az oldallemezek nélkiili Workstationt legalabb 100 mm tavolsagra allitsa fel.

Egymas melletti felallitdsnal kérjiik, hasznalja a 920350 sz. oldallemezeket.

5. Elsé Gzembe helyezés

1. A Workstation pontos helyzetét vizmértékkel ellendrizze. Sziikség esetén szintez-
ze be a Workstation-t az alul taladlhaté magassagallité csavarokkal.

2. Avezérld6modult csatlakoztassa az elektromos halézathoz.

3. Vezérlés inicializalasa.

6. Kezelés

6.1. VEZERLES INICIALIZALASA

v A munkalap magassaganak hibas kijelzése vagy a munkalap ferde helyzete ese-
tén.

v Areferencia pozicidba éllast a vezérl6 modul kezdeményezte.

1. Nyomja meg a kezel6panelen egymas utan négyszer roviden a A gombot.
»  Akijelzén ,P01” lathatd.
»  Avezérlés programozas mdédban van (hangjelzés hallhatd)

2. Nyomja a A vagy vV gombot, mig a kijelzén ,P09” nem lathato.

3. Nyomja meg az,1” memdria gombot.
»  Akijelzén ,---" lathato

4. Nyomja meg a A vagy vV gombot a referencia pozicioba allas elinditasahoz.

5. Nyomja addig a gombot, mig el nem éri a referencia pontot és a munkalap vissza
nem all a bedllitott magassagra.

» Megjelenik a helyes munkalap magassag

» A munkalap vizszintesen be van llitva

6.2. A MERTEKEGYSEG BEALLITASA
1. Nyomja meg a kezel6panelen egymas utan négyszer roviden a A gombot.
»  Akijelzén ,P01" lathatd.
»  Avezérlés programozas médban van (hangjelzés hallhatd)
2. Nyomja a A vagy vV gombot, mig a kijelzén ,P10” nem lathato.
3. Nyomja meg az,1” memdria gombot.
4. Nyomja meg a A vagy vV gombot a mértékegység kivalasztasahoz.
» 0" cm-ben vald kijelzéshez. ,1” col-ban val6 kijelzéshez.
5. Nyomja meg az,1” memdria gombot.
»  Abedllitas tarolddott.
»  Avezérlés tzemkész allapotban van.
6.3. A KIJELZETT MAGASSAG BEALLITASA
v' A megjelenitendé munkavégzési magassagon all.
1. Nyomja meg a kezel6panelen egymas utan négyszer roviden a A gombot.
»  Akijelzén ,P01" lathato.
»  Avezérlés programozas médban van (hangjelzés hallhatd)
Nyomja a A vagy vV gombot, mig a kijelzén ,P12" nem lathato.
Nyomja meg az ,1” memoria gombot.
»  Akijelzén ,P30" Iathaté
4. Nyomija a A vagy vV gombot, mig a kijelzén ,P33” nem Iathato.

wN

5. Nyomja meg az ,1” memdria gombot.

»  Akijelz6n az aktudlisan bedllitott magassag lathato

Nyomja meg a A vagy V gombot a megjelenitendé magassag kivalasztasahoz.
7. Nyomja meg az ,1” memdria gombot.

»  Akivalasztott magassag tarolddott.
8. Nyomja meg a ,2” memoria gombot.

»  Avezérlés lizemkész allapotban van.
6.4. A MOZGASI TARTOMANY KORLATOZASA

@ A gydrilag bedllitott maximdlis mozgdsi szakasz korldtozdsdhoz. A referencia pozi-
ciéba dlldskor (Vezérlés inicializaldsa [ Oldal 101]) a berendezés a mozgdsi hatdrokat
dtlépi.
ERTESITES! A fels6 és az alsé6 mozgasi hatar csak akkor tarolhaté, ha a ma-
gassagok kozott egy minimalis tavolsag van. Ha ez a tavolsag tul kicsi,
hangjelzés hallhato.
v’ Elérte a beéllitando felsé vagy alsé helyes munkavégzési magassagot.
1. Nyomja meg a kezel6panelen egymas utan négyszer réviden a A gombot.
»  Akijelzén ,P01" lathato.
»  Avezérlés programozas mddban van (hangjelzés hallhato)
2. Az aktualis munkavégzési magassag elfogadasahoz nyomja a A vagy v gombot,
mig a kijelzén ,P06" nem lathato.
3. A aktualis munkavégzési magassag elfogadasahoz felsé mozgasi hatarként
nyomja a A vagy vV gombot, mig a kijelzén ,P07” nem lathaté.
4. Nyomja meg az ,1” meméria gombot.

» A mozgasi hatér tarolodott.

»  Avezérlés lizemkész allapotban van.

6.5. A MOZGASI TARTOMANY ENGEDELYEZESE

v’ Elérte afelsé vagy alsé mozgasi hatart.

1. Nyomja meg a kezel6panelen egymas utan négyszer réviden a A gombot.
»  Akijelzén ,P01" lathato.
»  Avezérlés programozas mddban van (hangjelzés hallhato)

2. Azals6 mozgasi hatdr torléséhez nyomja a A vagy v gombot, mig a kijelz6n ,P06”
nem lathato.

3. Afelsé mozgasi hatér torléséhez nyomja a A vagy v gombot, mig a kijelzén ,P07”
nem lathato.

4. Nyomja meg az,1” memoria gombot.

» A mozgasi hatar torl6dott.

»  Avezérlés lizemkész allapotban van.
6.6. MUNKAVEGZESI MAGASSAG BEALLITASA

| /\ FIGYELMEZTETES

Mozg6 részek

A kéz és |ab becsipédésének veszélye a munkalap magassagallitdsanak kovetkezté-
ben.

» Viseljen labvédot, véddkesztytit.

» Netegye a labat az ors6s emel6oszlop ald.

» Ne nyuljon a munkalap ald a magassagallitas mikodtetése kozben.

»  Ne nyuljon az orsés emel6oszlopba.

Tualterhelés

Az orsés emelérendszer rendszerhibaja a tul nagy suly vagy tul hosszd mikddtetés

kovetkeztében.

» Vegye figyelembe a maximalis teherbirast.

» A magassagallitast ne mikodtesse folyamatosan egy percnél hosszabb ideig. Ez-
utdn tartson 9 perc sziinetet.

@Az elLevel kivitelnél a teljes Workstation magassdgdillitdsa torténik.

Az elevel+ kivitelnél a munkalap magassdgdllitdsa torténik.

m Tartsanyomvaa ,A” vagy ,V” gombot a kivant munkamagassag vagy a végallas
eléréséig.

m Egy tarolt munkavégzési magassagra éllashoz tartsa nyomva az ,1”,,2", ,3" vagy
4" gombot, mig el nem éri a tarolt munkavégzési magassagot.

6.7. MUNKAVEGZESI MAGASSAG MENTESE

v Atarolandé munkavégzési magassagon all.

1. Nyomja meg a kezel6panelen egymas utan négyszer réviden a A gombot.
»  Akijelzén ,P01” lathato.
»  Avezérlés programozas mddban van (hangjelzés hallhato).

2. Nyomja meg a A vagy V gombot, mig a kijelzén a kivant memériagomb szama
nem jelenik meg.
» A Pnaznmemoéria gombot jeldli, n=1, 2, 3, 4.

3. Nyomja meg az ,1” memdria gombot.
» Hangjelzések hallhatéak. A hangjelzések szama a memdriagomb szamanak

felel meg.
4. Nyomja meg az ,1” meméria gombot.

» A munkavégzési magassag tarolodott.

»  Avezérlés lizemkész allapotban van.

www.hoffmann-group.com
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6.8. MUNKALAP MEGRAKASA
1. Allitsa a munkalapot az als6 végallasba.
2. A munkalapot évatosan rakodja meg.
3. Allitsa a munkalapot a kivant poziciéba.
6.9. MENUKODOK

Menikod — Llentés ——|Magyordzat |

P1-P4 Mentés 1-4 pozicidba  Munkavégzési magassag mentése [ Ol-
dal 101].
P5 Memériagomb funkcié  Annak kivélasztasa, hogy a memdriagom-

bot a mentett magassagra allashoz
nyomva kell tartani

P6 - P7 Als6 (P6) / fels6 (P7) fel- A mozgasi tartomény korlatozasa [ Ol-
hasznéléi magassag ta- dal 101], A mozgasi tartomany engedé-
rolasa lyezése [ Oldal 101]
P8 Utkozés érzékelés érzé-  Utkozés érzékelési érzékenység bedllitasa
kenysége vagy az Utkozés érzékelés kikapcsolds.
P9 Referencia méd behiva- Vezérlés inicializalasa [ Oldal 101]
sa
P10 Magassdg kijelzés mér-  Magassag beallitdsa cm-ben vagy colban.
tékegysége A mértékegység beallitasa [ Oldal 101].
P11 Info menti behivéasa
P12-P14 Rendszer menii behiva- Ezeket a beallitdsokat ne médositsa.
sa Problémék esetén forduljon a Hoffmann
Group Ugyfélszolgalatahoz.
P30 Visszaallitas A felhasznaléi beallitasok visszadllitésa a
gyari beallitasokra.
P31 Fels6 végallas tavolsdga Mozgas megallitasanak tavolsaga a felsé
végallastol.
P32 Alsé végallas tadvolsaga Mozgas megallitasanak tavolsaga az alsé
végallastol.
P33 Kijelzett magassag A kijelzett magassag bedllitasa [ OI-
dal 101]
P34 0,1; 0,5 vagy 0,0 kijelzés A magassag kijelz6 megjelenitett pontos-

saganak bedllitasa.

P40-P61 Rendszerbeallitasok Ezeket a bedllitadsokat ne médositsa.
Problémék esetén forduljon a Hoffmann
Group Ugyfélszolgélatdhoz.

6.10. VEZERLOMODUL KODOK

jelzttoa Lslentés —|Magyardzat |

A LED folyama- m A vezérl6 modul be-

tosan vilagit kapcsolva
m  Meghajtasok mu-
koédnek

A LED egyenle- A vezérl6 modul referen- Vezérlés inicializalasa [ Oldal 101]
tesen villog cia médban van

A LED nem A vezérl6 modul hibaké- Uzemzavarok és hibaelharitas [ Ol-
egyenletesen  dot jelez dal 102]
villog

6.11. KONTROLLER HANGJELZESEK

[Datlam |Leiras — elentés [ Magparizat |

;@ 4 mély hang,  Megero6sités Kivélasztas megerositése

emelkedé

= - 4hang, valta- Hiba A kivélasztas nem engedélyezett
e kozvamagas -

mély

5 hang, mélyl- Torlés megerd- Az érték torl6dott

* 3 3 16 sitése

4 magas hang, OptoSense OptoSense miikodésbe hozva

s#*% emelkedd megerdsités
- 3 hang, emel- OKjel Kivélasztas megerositése
ﬂj kedd

7. Karbantartas

7.1. POTALKATRESZEK

Eredeti pdtalkatrésze beszerzése Hoffmann Group tigyfélszolgalatan keresztiil.
7.2, KARBANTARTASI TERV

ldoksz ——|Karbantartésimunka ————|Vigrehajto

Minden haszndlat m Ellendrizze a haldzati kdbel illeszkedé- Betanitott személy
el6tt sét.
m  Ellenérizze a kabel és a vezérlémodul
kozotti kapcsolatot.

ldokiz ———|Karbantartésimunka | Vigrehajta

m Ellenérizze a Workstation, az elektro-
mos vezetékek, a csatlakozok, a keze-
I6panel, az orsés emeléoszlop és ha-
|6zati csatlakozo kiilsé sériléseit.

Havonta m Tavolitsa el a kivil rdrakédott port és  Szerel6 szakember
szennyez&dést.
m  Ellendrizze a sériiléseket és repedése-
ket.
6 havonta m Az orsés emeléoszlop csak kiilsé kar-  Szerel6 szakember

bantartast igényel.

m  Kenje a vezet6hornyokat és a siklo-
csatornakat PFTE tartalmu sprayvel.
Az ors6s emelboszlopot ne nyissa fel.

A Workstation, a m Zarjale a Workstation-t és biztositsa  Elektrotechnikai

komponensek és a hasznalat ellen. szakember
tartozékok sérilese w  Sériilt komponenseket és tartozéko- i, ttmann Group
eseten kat haladéktalanul cserélje ki. tigyfélszolgalata
7.3. TISZTITAS

ERTESITES

Szakszeriitlen tisztitas
Az elektromos komponensek sériilése a szakszer(itlen tisztitds kovetkeztében.

A tisztitds megkezdése el6tt vélassza le a vezérlémodult az elektromos halézatrol.
A kezelSpanelt, a vezérlémodult és az orsés emeléoszlopot ne nyissa ki.

Ne hasznaljon suroloészert.

Ne hasznaljon ltigos vagy savas tisztitoszert.

Tisztitas kozben nem juthat folyadék az orsés emelérendszer komponenseinek
belsejébe.

HwN =

8
9

Vezérlémodult a tisztitdas megkezdése elStt valassza le az aramhalozatrol.

Az oldalelemeket, a fém elSlapokat és a ldbakat lakktisztitoval tisztitsa meg.
Tisztitsa meg a munkalapot nedves kendével.

A kezelSpanelt és a vezérldmodult 6 — 8 pH érték kozotti tisztitd- és fertétlenitd
szerrel tisztitsa meg.

Taroldas
Tarolasi hémérséklet -20°C és +60°C kozott.
Zart, szaraz helyiségben térolja.
Leveg6 pératartalom: max. 95%, péaralecsapddas nélkiil.

Uzemzavarok és hibaelhéritas

@ Az aldbbi tevékenységek betanitott személy dltal végezhetbek el.

Hibakéd _ ILEGELETE

con Kommunikacids hi- Ellendrizze a vezérlémodul és a kezelépanel ko-

ba z6tti kapcsolatot.
Referencia méd Vezérlés inicializalasa [ Oldal 101].

F1-F4 EEPROM hiba = Nyomjon meg egy tetszéleges gombot.

®m Haa hiba tovébbra is fennal, valassza le a ve-
zérl6 modult 20 masodpercre a dramhalézat-
rol.

® Haa hiba tovéabbra is fennal, forduljon a Hoff-
mann Group tigyfélszolgalatahoz.

F5 Utkozést érzékel m  Nyomjon meg egy tetszéleges gombot.
® Haa hiba titkdzés nélkil fennall, csokkentse az
litkozés érzékelés érzékenységét. (Meniikddok
[ Oldal 102])
F6 - F8 Talaram m Csokkentse az asztal terhelését.
= Nyomjon meg egy tetszéleges gombot.
F9-F10 Maximalis energia- m Hagyja legalabb egy percig leh(ilni.
felvétel tdllépése  w  Nyomjon meg egy tetszéleges gombot.
F11-F13 Elérte a maximaélis = Hagyja legalabb egy percig lehdilni.
homérsékletet = Nyomjon meg egy tetszéleges gombot.
F14 Tullépte a meghaj- m A vezérlé modul referencia médra valt.
tasok maximalis  w  Vezérlés inicializélasa [ Oldal 101]
magassagkulonb-
ségét
F15 Meghajtas blokkol- m  Csokkentse az asztal terhelését.
va = Nyomjon meg egy tetszéleges gombot.
F16 Konfiguraciés hiba m Nyomjon meg egy tetszéleges gombot.
m Haa hiba tovabbra is fenndl, forduljon a Hoff-
mann Group tigyfélszolgalatadhoz.
F17 A vezérlémodul = Nyomjon meg egy tetszéleges gombot.
tulterhelve = Haa hiba tovabbra is fennal, valassza le a ve-
zérlé modult 20 masodpercre a dramhaldzat-
rol.

m Haa hiba tovabbra is fenndl, forduljon a Hoff-
mann Group Ugyfélszolgalatahoz.
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10.  MdUszaki adatok

Méretek

Magassag allitasi 700 mm - 1000 mm 700 mm - 1000 mm 700 mm - 1000 mm
tartomany (munka-
lap felsé széle)

@ Csak eLevel+: 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Magassag hatfallal

Szélesség 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Mélység 800 mm 800 mm 800 mm
Suly és teherbiras

Osszsuly

elevel ” 70 kg 80 kg 93 kg
Osszsuly

elevel+" 78 kg 90 kg 105 kg
Maximalis teherbi- 250 kg 250 kg 250 kg
ras

YSuly 40 mm munkalappal
Orsds emeldrendszer

Orsés emel6oszlop

Maximalis emel&eré Oszloponként 1.600 N

Maximalis statikus hajlitonyomaték Hossziranyban 1.200 Nm
Keresztiranyban 450 Nm

Maximalis dinamikus hajlitonyomaték Hossziranyban 500 Nm

Keresztiranyban 255 Nm
Maximalis emelési sebesség 9 mm/s terhelés nélkul

Vezérlé6modul

Csatlakoztatasi értékek 230-240V /50 Hz
2,7A
Kornyezeti hémérséklet (lizem kézben) +5°C - +40°C
Légnedvesség (lizem kozben) rF 50% 40°C-on
Védettségi osztaly Lasd a tadpegységen lévd
matricét

11.  Artalmatlanitas

Vegye figyelembe a szakszer(i artalmatlanitasra vagy Ujrahasznositasra vonatkozé
nemzeti és regiondlis kdrnyezetvédelmi és artalmatlanitasi elSirasokat. A fémeket,
nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kdrnyezet-
barat médon artalmatlanitsa. Az artalmatlanitassal szemben az Ujrahasznositast kell
preferdlni. Forduljon a Hoffmann Group lgyfélszolgalatahoz.

www.hoffmann-group.com
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Manufacturer

Hoffrann Supply Chain GmbH & Co. KG Hoffmann UK Quality Tools Ltd

Poststrale 15,90471 Nuremberg, Germany GEE Business Centre

www.hoffmann-group.com Holborn Hill, Birmingham, B7 5JR, United Kingdom
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