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Allgemeine Hinweise

Nutzungsinformation lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

Warnsymbole Bedeutung
Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
A WARNUNG

oder schwerer Verletzung fiihren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer
leichten oder mittleren Verletzung fiihren
kann, wenn sie nicht vermieden wird.
@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fir einen effi-
zienten und storungsfreien Betrieb.

A VORSICHT

2. Sicherheit
2.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Rotierendes Feinspindelsystem

Gefahr schwerer Verletzung der Hande.

»  Feinspindelsystem nur bei Stillstand wechseln, Nachlauf beachten.

»  Nur bei funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen der Maschine
verwenden.

»  Schutzhandschuhe nicht bei Bohrvorgang tragen.

/\ VORSICHT

Scharfkantige Wendeschneidplatte

Schnittgefahr an Handen.

» Enganliegende Schutzhandschuhe bei Einbau und Wechsel der Wendeschneid-
platte und des Wendeplattenhalters tragen.

2.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
= Fir magenaue Bohrungen mit engen Toleranzen und hoher Oberflaichengtite
im Bereich @ 86 bis 302 mm.

®  Maximale Schnittgeschwindigkeit: 300 m/min. Schnittgeschwindigkeit je nach
Werkzeugldnge reduzieren.

®m  Art-Nr. 237573: Fir Bohrungen im Bereich @ 242 bis 402 mm.

®  Mit HW63-Aufnahme verwenden.

®  MitISO-Wendeplatten Typ CC..09T3.. (Art.-Nr. 237697 und 237698) verwenden.

m  Nur mit Wendeplattenschraube Art.-Nr. 239805 verwenden.

m  Firden industriellen Gebrauch.

®  Nurin technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.
2.3. SACHWIDRIGER EINSATZ
= Nichtals Vollbohrer verwenden.
2.4. BETREIBERPFLICHTEN
Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vor-
schriften und Bestimmungen sowie folgende Hinweise beachten:
= Nationale und regionale Vorschriften fir Sicherheit, Unfallverhltung und Um-
weltschutzvorschriften.
Keine beschédigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.
Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.
Nur bei ordnungsgemaBer Montage und voll funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen der Maschine verwenden.
2.5. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG
Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten.
Enganliegende Schutzhandschuhe und Schutzbrille zur Verfiigung stellen. Schutz-
handschuhe nicht bei Bohrvorgang tragen.

3. KUhImittel

Kiihlung mittels Innenkiihlung mit KSS-Emulsion erforderlich. Kiihimitteldruck von
10 bar nicht Giberschreiten.

4. Montage

Bohrdurchmesser Passende Bohrstange Passender Wendeplat-
tenhalter

9,75-20,1 mm Art.-Nr. 237630 =
19,75 -30,1 mm Art.-Nr. 237634 =
29,75 -48,1 mm Art.-Nr. 237640 =

Art.-Nr. 237642: =
Art.-Nr. 237645 (+ 237541)

47,75 - 88,1 mm
87,75-101,1 mm (- 114,1 -

mm)
105,75-119,1 mm (- 132,1 - Art.-Nr. 237531 (+ 237541)
mm)
125,75 -139,1 mm (- 152,1 - Art.-Nr. 237532 (+ 237541)
mm)

4.1. BOHRSTANGE MONTIEREN

[OA

ACHTUNG! Auf korrekte Ausrichtung der Bohrstange achten.

v Alle Kontaktflachen gereinigt.

v" Montage entsprechend Drehrichtung der Werkzeugmaschine.

1. Bohrstange entsprechend dem Bohrdurchmesser in Aufnahme einsetzen.
2. Halteschrauben mit 10 Nm (8 mm Innensechskantschliissel) festschrauben.

» Bohrstange montiert.
4.2. WENDEPLATTENHALTER MONTIEREN

B

C

ACHTUNG! Auf korrekte Ausrichtung der Wendeplattenhalter achten.
Alle Kontaktflachen gereinigt.

Montage entsprechend Drehrichtung der Werkzeugmaschine.

Bohrstange demontiert.

Verschlussstopfen in die Bohrstangenaufnahme einsetzen.

Halteschrauben mit 4 Nm (2,5 mm Innensechskantschliissel) festschrauben.
Wendeplattenhalter auf die Aufnahme setzen.

Halteschrauben mit 10 Nm (8 mm Innensechskantschlissel) festschrauben.

G I IENENEN

»  Wendeplattenhalter montiert.

5. Feineinstellung

ACHTUNG! Ausgangspunkt ist die Stelle, an der ein Teilstrich des Nonius

und ein Teilstrich des Skalenrings deckungsgleich sind. Wird der Nonius-

teilstrich rechts daneben mit dem niachstliegenden Teilstrich rechts des

Skalenrings zur Deckungsgleichheit gebracht, entspricht dies einer Durch-

messerdanderung von 2 pm ins Plus. Wird der Noniusteilstrich links dane-

ben mit dem néchstliegenden Teilstrich links des Skalenrings zur De-

ckungsgleichheit gebracht, entspricht dies einer Durchmesseréanderung

von 8 um ins Minus.

D

1. Klemmschraube l6sen.

2. Skalenscheibe mit Innensechskantschlissel entgegen oder im Uhrzeigersinn ein-
stellen (Einstellgenauigkeit 0,002 mm).

3. Klemmschraube mit 8 Nm (5 mm Innensechskantschlissel) anziehen.

4. Durchmesser am Voreinstellgerat priifen und gegebenenfalls korrigieren.

6.  Reinigung
Mit Pinsel oder leicht feuchtem, fusselfreiem Tuch reinigen.
7. Lagerung

In Originalverpackung lichtgeschiitzt und staubfrei an trockenem Ort lagern.



1. General instructions

Read the use information, follow it and keep it available at all times for later
reference.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to death or serious injury.

Warning symbols

A WARNING

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to minor or moderate injury.

A CAUTION

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

2. Safety
2.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Rotating precision boring set

Risk of severe injuries to the hands.

»  Change the precision boring set only when stationary, be aware of the risk of run-
ning on.

»  Use only when the safety devices and guards on the machine are operational.

» Do not wear safety gloves during the boring operation.

Sharp-edged indexable insert

Cut hazard for the hands.

»  Wear close-fitting safety gloves when installing and changing the indexable in-
sert and the insert toolholder.

2.2, INTENDED USE
m  For precision bores with tight tolerances and high surface quality within the
range @ 86 to 302 mm.

Maximum cutting speed: 300 m/min. Reduce the cutting speed to suit the tool
length.

Article no. 237573: For bores in the range @ 242 to 402 mm.

Use with a HW63 arbor.

Use with I1SO indexable inserts type CC..09T3.. (Article nos. 237697 and 237698).
Use only with insert screw Article no. 239805.

For work in industrial environments.

Use only when it is technically in good condition and safe to operate.

2.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not use as an indexable drill.

2.4. DUTIES OF OPERATOR

The operating company must ensure that personnel who work on the product com-
ply with the regulations and provisions together with the following instructions:

= National and regional regulations for safety, accident prevention and environ-
mental protection regulations.

= No damaged products are assembled, installed or commissioned.
m  The necessary protective equipment is provided.

®m  Use only when correctly mounted and with safety devices and guards on the ma-
chine operational.

2.5. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and accident preven-
tion. Have close-fitting safety gloves and safety glasses available. Do not wear safety
gloves during the boring operation.

3. Coolant

Cooling by through-coolant with CLS emulsion necessary. Do not exceed a coolant
pressure of 10 bar.

4. Installation

Matching drill rod Suitable insert toolholder

9.75-20.1 mm Article no. 237630 -

19.75 -30.1 mm Article no. 237634 =

29.75-48.1 mm Article no. 237640 =

47.75 - 88.1 mm Article no. 237642: =

87.75-101.1mm (- 114.1 - Art. No. 237645 (+ 237541)
mm)

105.75-119.1T mm (- 132.1 -
mm)

125.75-139.1 mm (- 152.1 -
mm)

4.1. MOUNT THE DRILL ROD

(OA

NOTICE! Ensure correct alignment of the drill rod.
v All contact faces cleaned.

Art. No. 237531 (+ 237541)

Art. No. 237532 (+ 237541)

v' Installation appropriate to the direction of rotation of the machine tool.
1. Insert the drill rod into the holders according to the drilling diameter.
2. Tighten the retaining screws with 10 Nm (8 mm Allen key).

»  Drill rod mounted.
4.2, INSTALL THE INSERT TOOLHOLDER

B

C

NOTICE! Ensure that the insert toolholders are correctly aligned.
v All contact faces cleaned.

v' Installation appropriate to the direction of rotation of the machine tool.
v' Drill rod removed.

1. Insert the sealing plug into the drill rod holder.

2. Tighten the retaining screws with 4 Nm (2.5 mm Allen key).

3. Place the insert toolholder on the holder.

4. Tighten the retaining screws with 10 Nm (8 mm Allen key).

» Insert toolholder fitted.

5. Fine adjustment

NOTICE! The starting point is the point where a tick of the nonius and a

tick of the scale ring are congruent. If the nonius tick to the right of it is

brought into line with the nearest tick to the right of the scale ring, this

corresponds to a change in diameter of 2 pum to the plus. If the nonius tick

to the left of it is brought to the nearest tick to the left of the scale ring,

this corresponds to a change in diameter of 8 pm to the minus.

D

1. Release the clamping screw.

2. Using a hexagon L-wrench adjust the graduated dial clockwise or anti-clockwise
(adjustment accuracy: 0.002 mm).

3. Tighten the clamping screw to 8 Nm (5 mm Allen key).

4. Check the diameter at the pre-setting device and correct it if necessary.

6. Cleaning
Clean with brush or slightly damp, lint-free cloth.
7. Storage

Store in the original packaging, protected from light, free of dust in a dry place.
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1. Obww ykazaHus

MpoueTeTe 1 cnasgaiTe MHGOPMALMATA 3a N3MNON3BaHe, 3arnaseTe A 3a No-
KbCHa CMpaBKa 1 s APBXKTE Ha PasroNoXKeHe Mo BCAKO BpeMe.

O603HavyaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa
|/A\ NPEAYNPEXAEHUE &

Aosefe A0 CMbPT UIN TEXKO
HapaHABaHe, ako He 6bae nsberHara.

0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXeE fia
|A nPEnqyn PE)KAEHME | [l0Befe 10 NIEKO VN CPEAHOTEXKO
HapaHsBaHe, ako He 6bje nsberHara.

@ O603HauaBa Mosie3HN CbBETU 1
yKasaHus, KakTo 1 nHpopmaLma 3a
edekTnBHa 1 6e3npobnemHa paboTa.

2. be3onacHocT
2.1. OCHOBHW YKA3AHUSA 3A BE3OMACHOCT

| A nPepynPEXAEHME

BbpTawa ce puHa WNnHAENHa cucTeMa

OnacHOCT OT CepMO3HO HapaHsABaHe Ha pbLeTe.

»  CmeHAnTe dprHaTa CcUCTEMA Ha LWINVHAENa Camo KOraTo e B MoKoW, cbbntogaBaiiTe
CIeAHOTO BKITIOYBAHeE.

» VI3non3gaiiTe camo KoraTto MalimHaTa uMa GyHKLMOHANHM YCTPOIACTBA 3a
6€e30MacHOCT U 3alyuTa.

» He HoceTe 3aWnTHN pbKaBKLY NO Bpeme Ha NpobuBaHe.

| /\ NOBULIEHO BHUMAHUE

Bnoxka c octpu pb6oBe

OnacHocT oT pA3aHe Ha pble.

» Hocete nnbTHO npunensawy 3allUTHU PbKaBULW, KOraTto MOHTUPAaTe N CMeHATe
BJIOXKaTa N ObpKaya 3a BIIOXKKWU.

2.2, YNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE
= 33 0pa3mMepHO TOYHU OTBOPW C TECHW AOMNYCKYM U BUCOKO KayecTBO Ha
MOBBPXHOCTTa B Aana3oHa @ 86 fo 302 mm.

= MakcrmanHa ckopocT Ha pasaHe: 300 m/min HamaneTte ckopocTTa Ha pA3aHe B
3aBMCUMOCT OT [Ib/KMHATA Ha MHCTPYMEHTa.

Kart. Ne 237573: 3a npobusaHe B AnanasoHa @ 242 no 402 mm.
M3non3earite c HW63 ekcnosmyms.

C1SO Bnoxku Trn CC..09T3.. M3non3eaiiTe (apT. No 237697 1 237698).
M3nonsBarite camo € BUHT 3a nnactuHa apT. No 239805.

3a npomuwneHa ynotpeba.

M3nonsBaiite caMo B TEXHUYECKN 6e3ynpequ 1 6e30nacHo 3a eKkcnnoartauva
CbCTOAHNE.

2.3. YNOTPEBA HE NO NPEAHA3HAYEHUE

= He u3nonsgaiTe KaTo TBbpAa 6opMaLLmnHa.

2.4. SAODB/IKEHUA HA EKCMJTIOATUPALLIUA
EkcnnoatmpalymaT TpabBsa fa rapaHTrpa, ye nuuata, paboTewym no npoayKTa,
CrnasBar pasnopeabuTe 1 NPaBUaTa, KaKkTo 1 CefHNTE YKa3aHus:

= HaumoHanHu 1 permoHanHu npeanmncaHns 3a 6e3onacHoCT, NpeanassaHe ot
3/10MONYKM 1 eKOJNOTMYHM pasnopeadm.

®m  He MOHTMpaiiTe, He MHCTANMpaiiTe 1 He NyCKainTe B eKCrloaTaLus NoBpeaeHn
npoayKTH.
Heobxogumute npeanasHu cpecTsa Tpsibsa Aa 6baaT NoaroTBeHN.

V13non3garite MatumHaTa CaMmo KOraTo € MOHTMpaHa NpasusHO 1 NpeanasHnuTe u
3aWNUTHNTE YCTPONCTBA GYHKLIMOHNPAT HOPMASTHO.

2.5. JINYHU NPEANA3HU CPEACTBA

CnasBaliTe HaLMOHanH1Te 1 pernoHanHuTe pa3nope,q6m 3a 6e30MacHoCT 1
npeanasBaHe OT aBapun. OcmrypeTe NABTHO Npunenealn 3alnTHU pbKaBuLn N
ounna. He HoceTe 3alUTHN pPbKaBULM NO Bpeme Ha ﬂpOGVIBaHe.

3. OxnaguTenHa Te4yHoCT

Heobxoumo e oxnaxpaaHe upe3 BbTpeLlHO oxnaxaaHe ¢ emyncus KSS. He
NpeBuLIAaBaliTe HAIAraHeTO Ha OX/axaallaTta TeyHocT ot 10 bar.

4. MoHTax

[AvnameTbp Ha npobuBaHe (Moaxoasw npobuBeH [bpKay Ha cbBnagala
npbT BNOXKa

9,75-20,1 mm Kat. N2 237630 =
19,75 -30,1 mm Kat. N2 237634 =
29,75 -48,1 mm Kart. N2 237640 =

Kat. N2 237642: =
UneH N2 237645 (+ 237541)

47,75 - 88,1 mm
87,75-101,1 mm (- 114,1 -

mm)

105,75 —119,1 mm (- = YneH N2 237531 (+ 237541)
132,17 mm)

125,75 —139,1 mm (- = YneH N2 237532 (+ 237541)
152,17 mm)

4.1. MOHTUPATE MPOBUBHUA MPHT
A

BHUMAHME! Ocurypete npaBu/iHO noapaBHABaHe Ha NPOGUBHUA NPbT.
v’ BCWUKM KOHTAKTHU NOBBPXHOCTM Ca MOUYNCTEHN.

v" MoHTaxX cnopep NocoKaTta Ha BbPTeHe Ha MaLLMHHWA UHCTPYMEHT.

1. BkapaiTe NpobuBHMA NPBT B AbpKaya cropes AMameTbpa Ha NpobrBaHe.

2. 3aterHeTe ¢puKcupawmuTte BrHTOBeE € 10 Nm (8 mm wwecTorpameH Kitou).

»  MOHTVpaH NpobuBeH NPbT.

4.2. MOHTUPATE AbPXKAYA HA BJIOKKATA

BHMMAHMWE! OcurypeTe npaBuiHO NoApaBHABaHEe Ha AbpXKauuTte Ha
BJIOXKKUTE.

BCWUKM KOHTaKTHN MOBBPXHOCTY Ca MOUNCTEHN.

MoHTax cnopep nocokata Ha BbpTeHe Ha MaLUMHHWA MHCTPYMEHT.
Mpob6yBHaTa LWaHra e oTCTpaHeHa.

BkapaliTe ynnbTHUTENHaTa NPobKa B AbpKaya Ha NPOBUBHUA NPBT.
3aTterHete puKcupalmTe BuHTOBE ¢ 4 Nm (2,5 mm LecTorpameH Kiou).
MocTaBeTe AbpKaya Ha BoXKaTa BbpXy fbpauya.

3aTerHeTe dUKcmpalyuTte BUHTOBE € 10 Nm (8 mm LuecTorpameH Kiiou).

HWN =S

» [locTaBeH AbpxKay 3a BIOXKKU.

5. OuHa HacTpoWika

BHUMAHME! HauanHarta Touka e TouKkaTa, B KOATO OTMeTKa Ha nonius n

OTMeTKa Ha MallabH1A NPbCTeH ca efHaKBU. AKO nonius KbpaeXu

OTAACHO Ha HEro e NpuUBeAeH B CbOTBETCTBUE C Hali-61M3KMA Kbpiex

OTAACHO Ha CKaJlaTa NPbCTEH, TOBa CbOTBETCTBA Ha NPOMSAHA B AUaMeTbp

OT 2 UM Ha nItoC. AKO HOHUI TUK BNIAIBO OT HEro € l0BeAeH A0 Haii-

6/11M3KMNA Kbp/IeXX OT/IABO Ha CKaJjlaTa NPbCTEH, TOBa CbOTBETCTBA Ha

npomsAHa B AUaMeTbp OT 8 UM A0 MUHYC.

D

1. Pa3sxnaberte 3atarawus 60nT.

2. Perynupanite undepbnata c nomoLyta Ha 6yToH Allen B nocoka, obpaTHa Ha
YaCoBHMKOBaTa CTpesika (TOUHOCT Ha perynupaHe 0,002 mm).

3. 3aterHete 3atArawma BUHT Ao 8 Nm (5 mm ectorpameH Kniou).

4. TposepeTe ArameTbpa Ha NPeABapUTENIHO HACTPOEHOTO YCTPOWCTBO 1
KopurupariTe, ako e HeobXxoANMo.

6. [loyncTtBaHe
[MouyncreTe C yeTKa U NEKO BNaXxKHa Kbpna 6e3 BnacuHKu.

7. CbxpaHeHue

[la ce cbxpaHsBa B OpUrHaHa OnakoBKa Ha CyX0 MACTO, 3aLMTEHO OT CBET/INHA 1
npax.



1. Generelle henvisninger

Laes og folg brugsoplysningerne. Opbevar dem og hold dem altid tilgaengelig
til senere brug.

Betydning

Kendetegner en fare, der kan medfere

ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-

ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere let-

te eller mellemstore kvaestelser, hvis den

ikke undgas.

@ Kendetegner nyttige tips og henvisnin-
ger samt oplysninger vedrgrende effektiv

og problemfri drift.

Advarselssymboler

A ADVARSEL

A FORSIGTIG

2. Sikkerhed
2.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

/\ ADVARSEL

Roterende finspindelsystem

Risiko for alvorlig personskade.

»  Udskift kun finspindelsystemet, nar det holder stille. Veer opmaerksom pa fol-
gende korsel.

»  Ma kun anvendes sammen med maskinens funktionelle sikkerheds - og afskaerm-
ninger.

»  Beerikke beskyttelseshandsker under boring.

/\ FORSIGTIG

Skarpt skeer

Risiko for at skaere haender.

»  Beer teetsiddende beskyttelseshandsker ved montering og udskiftning af indsats
og indsatsholder.

2.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

m  Til preecise boringer med snaevre tolerancer og hgj overfladekvalitet i omradet @
86 til 302 mm.

Maksimal skaerehastighed: 300 m/min. Reducér skeerehastigheden afhaengigt af
veerktgjslaengden.

Art.-nr. 237573: Til boringer i omradet @ 242 til 402 mm.

Anvendes med HW63-holder.

Anvendes med ISO-vendeplatter af typen CC..09T3.. (art.-nr. 237697 og 237698).
Ma kun anvendes med vendeplatteskrue art.-nr. 239805.

Til industriel anvendelse.

Ma kun anvendes i teknisk updklagelig og driftssikker tilstand.

2.3. UKORREKT ANVENDELSE

m  Ma ikke anvendes som korthulsbor.

2.4. EJERPLIGTER

Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og
bestemmelser og er opmaerksomme pa folgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og milje-
forskrifter.

= Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

m  Der skal stilles det nedvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

® M4 kun anvendes med korrekt montering og fuldt funktionsdygtige sikkerheds-
og beskyttelsesanordninger pa maskinen.

2.5. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed og forebyggelse af ulykker skal

overholdes. Sorg for teette beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller. Baer ikke be-

skyttelseshandsker under boring.

3. Kelemiddel

Keling ved hjaelp af intern kaling med KSS emulsion er pakraevet. Overskrid ikke kale-
vaesketrykket pa 10 bar.

4. Montering

9,75-20,1 mm Art.-nr. 237630 -
19,75 -30,1 mm Art.-nr. 237634 -
29,75 -48,1 mm Art.-nr. 237640 -

Art-nr. 237642: =
Artikel 237645 (+ 237541)

47,75 - 88,1 mm
87.75-101.1 mm (-114.1 -

mm)
105.75-119.1 mm (- 132.1 - Artikel 237531 (+ 237541)
mm)
125.75-139.1 mm (- 152.1 - Artikel 237532 (+ 237541)
mm)

4.1. BORESTANG MONTERES

[OA

BEMZARK! Sgrg for korrekt justering af borestangen.

Alle kontaktflader rengjort.

Montering i henhold til veerktgjsvaerktgjets rotationsretning.
Indsaet borestangen i holder i henhold til borediameteren.
Spaend monteringsskruerne til 10 Nm (8 mm unbrakonggle).

NI NEN

» Borestang monteret.
4.2, MONTER SKARHOLDEREN

C

BEMZARK! Sgrg for, at skaerholderne er justeret korrekt.
Alle kontaktflader rengjort.

Montering i henhold til veerktgjsvaerktgjets rotationsretning.
Borestang afmonteret.

Saet teetningsproppen i borestangsholderen.

Spaend monteringsskruerne til 4 Nm (2.5 mm unbrakonggle).
Seet skaerholderen pé holder'en.

Spaend monteringsskruerne til 10 Nm (8 mm unbrakonggle).

ol IR NENEN

» Indseet holder monteret.

5. Finindstilling

BEMZRK! Udgangspunktet er det punkt, hvor et kryds af nonius og et

kryds af skaleringsringen er kongruent. Hvis nonius-krydset til hgjre for

det bringes pa linje med det nzermeste kryds til hgjre for skaleringsringen,

svarer dette til en @endring i diameter pa 2 pm til plus. Hvis nonius-flaten

til venstre for den bringes til naermeste kryds til venstre for skaleringsrin-

gen, svarer dette til en andring i diameteren pa 8 pum til minus.

D

1. Lesn speendeskruen.

2. Juster drejeknappen med indvendig sekskantnggle mod uret eller med uret (ju-
steringsngjagtighed 0.002 mm).

3. Speend spaendeskruen til 8 Nm (5 mm unbrakonggle).

4. Kontroller diameteren pa forindstillingsapparat'en, og korriger om ngdvendigt.

6. Renggring

Renger med pensel eller let fugtig, fnugfri klud.

7. Opbevaring

Skal opbevares i den originale emballage beskyttet mod lys og stevfrit pa et tort sted.

www.hoffmann-group.com

o | 8

(93]

(D
wn

o 9) wn = - o L o)

N


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Tarkkuuskarajarjestelma ER / HW 63

O
—

> e (D % D) _ _. D

o

wn

wm

1. Yleisia ohjeita
Lue kdyttoa koskevat tiedot, noudata niitd, sailytd ne myohempaa kayttoa
varten ja pida ne aina saatavilla.

Varoitussymbolit Merkitys
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
A VAROITUS ]

kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan

tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos

sitd valteta.

@ limoittaa hyédyllisisté vinkeisté ja
ohjeista sekd tehokkaaseen ja

hairiottomaan kayttoon liittyvista

tiedoista.

A VARO

2. Turvallisuus
2.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

/\ VAROITUS

Pyérivé hienojakoinen karanjérjestelma

Vakavan vamman riski kasiin.

» Vaihda hienoja karajarjestelmia vain, kun ne ovat pysahdyksissa, noudata
seuraavaa juoksua.

»  Kéyta vain koneen toiminnallisen turva -:n ja suojusten kanssa.

»  Ald kdytd suojakisineitd porauksen aikana.

Terdvdreunainen kdantotera

Kasien leikkaamisen riski.

» kaantotera- ja inserttipidikkeitd asennettaessa ja vaihdettaessa on kaytettava
tiiviitd suojakasineita.

2.2, KAYTTOTARKOITUS

= Mittatarkkoihin porauksiin, joissa on tiukat toleranssit ja korkea pinnanlaatu @
86-302 mm:n alueella.

®  Maksimaalinen lastuamisnopeus: 300 m/min Véhenna leikkausnopeutta tyckalun
pituuden mukaan.

Tuotenumero 237573: Porausreikiin @ 242-402 mm:n alueella.

Kaytetadan HW63-kiinnittimen kanssa.

Kaytetddn 1SO-kaantdterien kanssa, tyyppi CC..09T3.. (tuotenumero 237697 ja
237698).

= Kaytd vain kddntoterdruuveilla, tuotenro 239805.

m Teolliseen kayttoon.

® Kéytd ainoastaan teknisesti moitteettomassa ja kdyttoturvallisessa tilassa.
23. VAARINKAYTTO

= Als kdytd lyhytreikdporana.

2.4. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilot
noudattavat maarayksid ja sadntoja seka seuraavia ohjeita:

= Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja
ympadristonsuojelua koskevat maaraykset.

= Ali asenna tai ota kdyttéon viallisia tuotteita.
Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

Kaytd vain, kun asennus on asianmukainen ja koneen turva- ja suojalaitteet
toimivat.

2.5. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia
maarayksia. Tarjoa tiukat suojakasineet ja suojalasit. Ald kdytad suojakasineita
porauksen aikana.

3. Jadhdytysaine

Jaahdytys sisdisen jaahdytyksen avulla KSS emulsio tarvitaan. Ei saa ylittaa 10 baarin
jaahdytysnesteen painetta.

4. Asennus

Poraushalkaisija Samanlainen porantanko

Tasmaava lisayspidike

9,75-20,1 mm Tuotenumero 237630

19,75-30,1 mm Tuotenumero 237634 -
29,75-48,1 mm Tuotenumero 237640 -
47,75-88,1 mm Tuotenumero 237642: -

87,75-101,1 mm (-114,1 = Nro 237645 (+ 237541)

mm)
105,75-119,1 mm (- 132,1 - Nro 237531 (+ 237541)
mm)
125,75-139,1 mm (- 152,1 - Nro 237532 (+ 237541)
mm)

4.1. ASENNA PORANAUVA
A

HUOMIO! Varmista poraussauvan oikea suuntaus.

v’ Kaikki kosketuspinnat puhdistettu.

v’ asennus, joka vastaa tyostokoneen pydrimissuuntaa.

1. Poraustanko asetetaan kiinnitin:hen poraushalkaisijan mukaan.
2. Kiinnitysruuvit kiristetaan 10 Nm:iin (8 mm kuusiokoloavaimet).

»  Poraustanko asennettu.
4.2, ASENNA INSERTIN PIDIKE

v’ Kaikki kosketuspinnat puhdistettu.

v’ asennus, joka vastaa tyostokoneen pydrimissuuntaa.

v’ Pora poistettu.

1. Tydnna tiivistetulppa porantangon pidikkeeseen.

2. Kiinnitysruuvit kiristetaan 4 Nm:iin (2,5 mm kuusiokoloavaimet).
3. Aseta insertin pidike kiinnitin-laitteeseen.

4. Kiinnitysruuvit kiristetda@n 10 Nm:iin (8 mm kuusiokoloavaimet).

»  Kiinnitysteline asennettu.

5. Hienosaato

HUOMIO! Léhtokohta on piste, jossa noniuksen ja asteikkorenkaan rasti
ovat yhtenevaiisia. Jos oikealla puolella oleva nonius-punkki mukautetaan
asteikkorenkaan oikealla puolella olevan ldhimmé&n punkin mukaiseksi,
tama vastaa halkaisijan muutosta 2 pm plus-arvoon. Jos
vasemmanpuoleinen nonius-punkki tuodaan asteikkorenkaan vasemmalla
puolella olevaan ldhimp&an punkkiin, tima vastaa halkaisijan muutosta,
joka on 8 pm miinuksen tarkkuudella.

1. Loysaa kiinnitysruuvi.

2. Saada valitsinta kuusiokoloavain:lla vastapaivaan tai myotapaivaan
(saatotarkkuus 0,002 mm).

3. Kirista kiinnitysruuvi 8 Nm:iin (5 mm kuusiokoloavaimet).

4. Tarkista halkaisija esiasetuslaite-laitteesta ja korjaa tarvittaessa.

6.  Puhdistus
Puhdista sivellin-liuoksella tai kevyesti kostealla, nukkattomalla liina-liuoksella.
7. Sailytys

Sailyta alkuperéisessa pakkauksessa kuivassa paikassa valolta ja polylta suojattuna.



1. Remarques générales
Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
tion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

Signification

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer la mort ou des blessures
graves.

Symboles d’avertissement

A\ AVERTISSEMENT

Indique un danger qui, s'il n’est pas évité,
peut entrainer des blessures légéres ou
modérées.

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

A PRUDENCE

2. Sécurité
2.1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

[ A AVERTISSEMENT

Systéme d'alésage micrométrique rotatif

Risque de blessures graves aux mains.

» Remplacer le systeme d'alésage micrométrique uniquement a l'arrét, faire atten-
tion au ralentissement.

»  Utiliser uniquement si les dispositifs de protection et de sécurité de la machine
sont en parfait état de fonctionnement.

» Ne pas porter de gants de protection lors du percage.

/\ ATTENTION

Plaquette a arétes vives

Risque de coupures aux mains.

» Porter des gants de protection ajustés lors du montage et du remplacement de la
plaquette et du porte-plaquettes.

2.2, UTILISATION NORMALE
= Pour alésages précis avec des tolérances strictes et une haute qualité d'état de
surface dans la plage @ 86 a 302 mm.

m Vitesse de coupe maximale : 300 m/min. Réduire la vitesse de coupe en fonction
de la longueur d'outil.

Réf. 237573 : pour alésages dans la plage @ 242 a 402 mm.

Utiliser avec un attachement HW63.

Utiliser avec des plaquettes ISO type CC..09T3.. (réf. 237697 et 237698).
Utiliser uniquement avec la vis pour plaquette réf. 239805.

Pour usage industriel.

= Nutiliser que dans un état de fonctionnement techniquement parfait et sar.
2.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

m  Ne pas utiliser comme foret a plaquettes.

2.4. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les
prescriptions et dispositions ainsi que les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des
accidents et d'environnement.

= Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.
m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

m N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs
de protection et de sécurité sont en parfait état de fonctionnement.

2.5. EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sé-
curité et de prévention des accidents. Mettre a disposition des gants de protection
ajustés et des lunettes de protection. Ne pas porter de gants de protection lors du
percage.

3. Lubrifiant

Refroidissement par arrosage interne avec émulsion lubrifiante nécessaire. Ne pas
dépasser une pression de lubrifiant de 10 bars.

4. Montage
Diamétre d’alésage Tige de forage assortie |Porte-plaquettes adapté

9,75-20,1T mm Code art. 237630 -
19,75 -30,1 mm Code art. 237634 -
29,75 -48,1 mm Code art. 237640 -
47,75 - 88,1 mm Code art. 237642: -

87,75a101,1Tmm (-114,1 - N° 237645 (+ 237541)
mm)
105,75-119,1 mm (- 132,1 - N° 237531 (+ 237541)
mm)
125,75 -139,1 mm (- 152,1 - N° 237532 (+ 237541)
mm)

4.1. MONTER LA TIGE DE FORAGE
A

AVIS! Assurez-vous que la tige de forage est correctement alignée.
Toutes les surfaces de contact doivent étre nettoyées.

Montage suivant le sens de rotation de la machine-outil.

Insérer la tige d'alésage dans porte-outils en fonction du diamétre de percage.
Serrer les vis de fixation a 10 Nm (8 mm clé a 6 pans creux).

NN

» Tige de forage montée.
4.2, INSTALLEZ LE PORTE-PLAQUETTE

Toutes les surfaces de contact doivent étre nettoyées.
Montage suivant le sens de rotation de la machine-outil.

Insérez le bouchon d'étanchéité dans le support de tige de forage.
Serrer les vis de fixation a 4 Nm (2,5 mm clé a 6 pans creux).
Placez le porte-plaquette sur le porte-outils.

v

v

v’ Tige de forage déposée.

1

2

3

4. Serrer les vis de fixation a 10 Nm (8 mm clé a 6 pans creux).

»  Porte-plaquette monté.

Réglage fin

AVIS! Le point de départ est le point ot une tique du nonius et une tique
de I'anneau d'échelle sont congruentes. Si la coche de nonius a droite de
celle-ci est alignée avec la coche la plus proche a droite de I'anneau
d'échelle, cela correspond a un changement de diamétre de 2 pm au plus.
Si la tique de nonius a gauche de celle-ci est amenée a la tique la plus
proche a gauche de I'anneau d'échelle, cela correspond a un changement
de diameétre de 8 pm au moins.

W

1. Desserrer la vis de serrage.

2. Régler le disque gradué dans le sens antihoraire ou horaire a I'aide de la clé a
6 pans creux (précision de réglage : 0,002 mm).

3. Serrer lavis de serrage a 8 Nm (5 mm clé a 6 pans creux).

4. Vérifier le diametre sur le banc de pré-réglage et le corriger le cas échéant.

6. Nettoyage
Nettoyer au pinceau ou avec un chiffon humide non pelucheux.

7. Stockage

Stocker dans I'emballage d’origine, a I'abri de la lumiére et de la poussiére, dans un
endroit sec.

www.hoffmann-group.com
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1. Note generali

Leggere le informazioni sull'utilizzo, seguirle attentamente, conservarle per
riferimento futuro e tenerle sempre a portata di mano.

Simboli di avvertimento Significato
Indica un pericolo che puo causare morte
A  AVVERTENZA e 3

o lesioni gravi se non viene evitato.

Indica un pericolo che puo causare lesioni
lievi o di media entita se non viene evita-

A CAUTELA

to.

@ Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

2. Sicurezza
2.1.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ AVVERTENZA

Sistema di testine di barenatura rotante

Pericolo di gravi lesioni alle mani.

»  Sostituire il sistema di testine di barenatura solo in caso di macchina utensile
completamente ferma. Fare attenzione all'inerzia.

Usare solo se tutti i dispositivi di sicurezza e di protezione della macchina sono
perfettamente funzionanti.

» Non indossare guanti protettivi durante il processo di foratura.

/\ ATTENZIONE

Inserto affilato

Pericolo di lesioni da taglio alle mani.

» Indossare guanti protettivi aderenti durante il montaggio e la sostituzione dell’in-
serto e del portainserti.

2.2, USO PREVISTO
m  Per fori di grande precisione dimensionale con tolleranze minime e un’elevata
qualita delle superfici, con un campo di @ compreso fra 86 e 302 mm.

®  Massima velocita di taglio: 300 m/min. Ridurre la velocita di taglio in base alla
lunghezza utensile.

m  Codice art. 237573: per fori con un campo di @ compreso fra 242 e 402 mm.
Usare con attacco HW63.

m Utilizzare in combinazione con gli inserti ISO modello CC..09T3.. (codice art.

237697 e 237698).

m Utilizzare solo con I'apposita vite per inserti codice art. 239805.

m  Perusoindustriale.

m Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

2.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

= Non utilizzare come punte a inserti.

2.4. OBBLIGHI DELL’'OPERATORE

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispetti-

no le norme e le disposizioni vigenti nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione de-
gli infortuni, nonché le norme per la tutela dell'ambiente.

= Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.
m |dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.
= Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezio-

ne della macchina sono perfettamente funzionanti.
2.5. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli
infortuni. Mettere a disposizione guanti protettivi aderenti e occhiali di protezione.
Non indossare guanti protettivi durante il processo di foratura.

3. Lubrorefrigerante

Il raffreddamento deve essere garantito tramite passaggio interno del lubrorefrige-
rante con emulsione lubrorefrigerante. La pressione del lubrorefrigerante non deve
superare i 10 bar.

4. Montaggio

Diametro (di foratura) Asta di perforazione cor- |Portainserti adatto
rispondente

9,75-20,1 mm Codice art. 237630 5
19,75 -30,1 mm Codice art. 237634 =
29,75 -48,1 mm Codice art. 237640 -
47,75 - 88,1 mm Codice art. 237642: -
87,75-101,1 mm (- 114,1 = Art. N. 237645 (+ 237541)

mm)
105,75-119,1 mm (- 132,1 - Art.N. 237531 (+ 237541)
mm)
125,75-139,1 mm (- 152,1 - Art. N. 237532 (+ 237541)
mm)

4.1. MONTARE L'ASTA DI PERFORAZIONE
A

AVVISO! Verificare il corretto allineamento dell'asta di perforazione.

v’ Verificare che tutte le superfici di contatto siano pulite.

v Ilmontaggio deve essere effettuato rispettando il senso di rotazione della mac-
china utensile.

1. Inserire |'asta di perforazione nel supporto in base al diametro del foro.

2. Serrare le viti di fissaggio con una chiave a brugola da 10 Nm (8 mm).

»  Asta di perforazione montata.

4.2. MONTARE IL SUPPORTO DELL'INSERTO

B

C

AVVISO! Verificare il corretto allineamento dei supporti degli inserti.

v’ Verificare che tutte le superfici di contatto siano pulite.

v Il montaggio deve essere effettuato rispettando il senso di rotazione della mac-
china utensile.

v’ Asta di perforazione rimossa.

1. Inserire il tappo di tenuta nel supporto dell'asta di perforazione.

2. Serrare le viti di fissaggio con una chiave a brugola da 4 Nm (2,5 mm).

3. Posizionare il supporto dell'inserto sul supporto.

4. Serrare le viti di fissaggio con una chiave a brugola da 10 Nm (8 mm).

» Inserire il supporto montato.

5. Regolazione micrometrica

AVVISO! Il punto di partenza é il punto in cui un segno di spunta del no-
nius e un segno di spunta dell'anello di scala sono congruenti. Se il segno
di spunta nonius a destra é allineato con il segno di spunta piu vicino a de-
stra dell'anello di scala, cio corrisponde a una variazione di diametro di 2
pum al segno piu. Se la zecca di nonio a sinistra di essa viene portata alla
zecca piu vicina a sinistra dell'anello di scala, cio corrisponde a una varia-
zione di diametro di 8 pum al meno.

0D

1. Allentare la vite di bloccaggio.

2. Regolare la scala circolare girandola in senso orario o antiorario con l'aiuto di una

chiave a brugola (precisione di regolazione 0,002 mm).

Serrare la vite di bloccaggio a 8 Nm (chiave a brugola da 5 mm).

4. Controllare ed eventualmente correggere il diametro sullo strumento per il pre-
setting.

6. Pulizia
Pulire con un pennello o un panno senza fili leggermente umido.

7. Stoccaggio

Conservare nella confezione originale in un luogo pulito, asciutto e al riparo dalla lu-
ce.

w



1. Opce upute

Procitajte informacije o upotrebi i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do laksih ili
umjerenih ozljeda.

Simboli upozorenja

|/A  UPOZORENJE

A OPREZ

@ Oznacava korisne savjete i napomene te
informacije za ucinkovit i besprijekoran
rad.
2. Sigurnost

2.1. OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

/\ UPOZORENJE

Rotirajuci sustav s finim vretenom

Opasnost od ozbiljnih ozljeda na rukama.

» Sustav sitnog vretena mijenjajte samo kada je u mirovanju, pratite sljedece
pokretanje.

»  Koristite samo s funkcionalnim sigurnosno uredajem i stitnicima.

»  Tijekom busenja nemojte nositi zastitne rukavice.

Ostri izmjenjiva rezna ploéica

Rizik od rezanja ruku.

»  Prilikom postavljanja i zamjene drzaca izmjenjiva rezna plocica i umetka nosite
zastitne rukavice koje se dobro uklapaju.

2.2, NAMJENSKA UPOTREBA

= Zadimenzionalno to¢ne rupe s malim tolerancijama i visokom kvalitetom

povrsine u rasponu @ 86 do 302 mm.

Maksimalna brzina rezanja: 300 m/min. Smanijite brzinu rezanja ovisno o duljini

alata.

Br. art. 237573: Za rupe u rasponu @ 242 do 402 mm.

Koristite s prihvatom HW63.

SISO izmjenjivim ploc¢icama tipa CC..09T3.. (br. art. 237697 i 237698).

Koristiti samo s vijkom br. art. 239805.

Za industrijsku upotrebu.

m  Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.

2.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m  Ne koristiti kao ¢vrstu busilicu.

2.4. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju

propisa i odredbi te sljedec¢ih napomena:

= Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprjeavanje nezgoda i zastitu
okolisa.

= Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati ostecene proizvode.

m  Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

m  Koristiti samo uz ispravnu montazu i potpunu funkcionalnost sigurnosnih i
zastitnih naprava stroja.

2.5. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda.
Nosite uske zastitne rukavice i Zastitne naocale. Tijekom busenja nemojte nositi
zastitne rukavice.

3. Rashladno sredstvo

Potrebno je Unutarnje hladenje hladenje s KSS emulzijom. Nemojte prekoraditi tlak
rashladnog sredstva od 10 bara.

4. Montaza
unutarnje tokarenje izmjenjive plocice
9,75-20,1 mm Br. art. 237630 -
19,75 -30,1 mm Br. art. 237634 -
29,75 -48,1 mm Br. art. 237640 -
47,75 - 88,1 mm Br. art. 237642: -
87,75-101,1mm (-114,1 - Clanak 237645. (+ 237541)

mm)
105,75-119,1 mm (- 132,1 - Clanak 237531. (+ 237541)
mm)
125,75 -139,1 mm (- 152,1 - Clanak 237532. (+ 237541)
mm)

4.1. MONTIRAJTE DRZAC ZA UNUTARNJE TOKARENJE

[OA

NAPOMENA! Provijerite je li drzac za unutarnje tokarenje ispravno
poravnat.

Ociscene su sve kontaktne povrsine.

montaza odgovara smjeru rotacije alata stroja.

Koristite drza¢ za unutarnje tokarenje u skladu s promjer provrta in prihvat.
Zategnite pri¢vrsne vijke na 10 Nm (8 mm Sesterokutni odvijac).

NN

» drzac za unutarnje tokarenje montiran.
4.2. MONTIRAJTE DRZAC IZMJENJIVE PLOCICE

(0B
e)fe

NAPOMENA! Provijerite je li Drzac izmjenjive plocice ispravno poravnat.
v Otisc¢ene su sve kontaktne povrsine.

v" montaza odgovara smjeru rotacije alata stroja.

v’ drza¢ za unutarnje tokarenje je uklonjen.

1. Umetnite Cep za brtvljenje u drzac Sipke za busenje.

2. Zategnite pri¢vrsne vijke na 4 Nm (2,5 mm Sesterokutni odvijac).

3. Postavite Drzac izmjenjive plocice na prihvat.

4. Zategnite pri¢vrsne vijke na 10 Nm (8 mm 3esterokutni odvijac).

»  Drzac izmjenjive plo¢ice montiran.

5. Fino postavljanje

NAPOMENA! Pocetna tocka je tocka gdje su krpelj noniusa i kvacica
prstena skale sukladni. Ako se nonius krpelj desno od njega dovodi u red s
najblizom kvacicom desno od prstena ljestvice, to odgovara promjeni
promjera od 2 um plus. Ako se nonius krpelj lijevo od njega dovodi do
najblize krpelja lijevo od prstena ljestvice, to odgovara promjeni promjera
od 8 um do minus.

D
1. Otpustite stezni vijak.

2. Podesite broj¢anik pomocu klju¢ s unutarnjim Sesterokutom-a u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu ili u smjeru kazaljke na satu (to¢nost podesavanja
0,002 mm).

Zategnite Stezni vijak na 8 Nm (5 mm Sesterokutni odvijac).

Provjerite promjer na Uredaj za umjeravanje alata-u i po potrebi ga ispravite.

6. Ciscenje

Ocistite kist ili lagano vlaznom krpa bez dlacica.

7. Skladistenje

Cuvajte u originalnoj ambalazi zasti¢eno od svjetla i pragine na suhom mjestu.

Hw
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GARANT

1. Bendrigji nurodymai
Perskaitykite naudojimo instrukcijas, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

lsp&jimo simboli Reigme |

O Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
|A ISPE'"MAS iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty
suzalojimy.
s Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
|A DEMESIO iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio

sunkumo suzalojimy.

@ Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalingg efektyviai eksploatacijai be
trikéiy.

2. Sauga

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

2.5.

4.1.
4.2,
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1. Algemene aanwijzingen
Gebruiksinformatie lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te al-
len tijde beschikbaar houden.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat licht of middel-

matig letsel tot gevolg kan hebben als

het niet wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en

storingsvrij gebruik.

Waarschuwingssymbolen

/A WAARSCHUWING

A PAS OP

2. Veiligheid
2.1.  BASISVEILIGHEIDSINSTRUCTIES

| A waarscHuwinG |

Roterend precisie-kottersysteem

Risico van ernstig letsel aan handen.

» Vervang het precisie-kottersysteem alleen wanneer het stilstaat. Let op het vol-
gende.

»  Alleen gebruiken met de functionele veiligheids - en afschermingen van de ma-
chine.

» Draag geen beschermende handschoenen tijdens het boren.

| A voorzicHTic

Scherpe wisselplaat

Risico van snijwonden in handen.

» Draag nauwsluitende beschermende handschoenen bij het installeren en ver-
vangen van de wisselplaat en de inzetschijfhouder.

2.2, BEOOGD GEBRUIK
= Voor nauwkeurige boringen met nauwe toleranties en een hoge oppervlakte-
kwaliteit in het bereik @ 86 tot 302 mm.

®  Maximale snijsnelheid: 300 m/min. Snijsnelheid verlagen afhankelijk van de ge-
reedschapslengte.

Art.nr. 237573: Voor boringen in het bereik @ 242 tot 402 mm.

Gebruiken met HW63-opname.

Met ISO-wisselplaten type CC..09T3.. (art.nr. 237697 en 237698) gebruiken.
Alleen gebruiken met wisselplaatschroef art.nr. 239805.

Voor industrieel gebruik.

m  Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.

2.3. ONJUIST GEBRUIK

= Nietals volboor gebruiken.

2.4. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de
voorschriften en bepalingen, alsmede de volgende aanwijzingen in acht nemen:

= Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en mi-
lieubescherming.

m  Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.

m De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

m  Alleen bij reglementaire montage en volledig functioneren veiligheidsvoorzie-
ningen van de machine gebruiken.

2.5. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht

nemen. Zorg voor strakke beschermende handschoenen en veiligheidsbril. Draag

geen beschermende handschoenen tijdens het boren.

3. Koelvloeistof

Koeling door middel van interne koeling met KSS emulsie is vereist. Overschrijd de
koelvloeistofdruk van 10 bar niet.

4. Montage

boordiameter Bijpassende boorstang |Bijpassende inzetschijf-
houder

9,75-20,1 mm Art-nr. 237630 -

19,75 -30,1 mm Art-nr. 237634 -

29,75 -48,1 mm Art-nr. 237640 -

Art.nr. 237642: =
Art.nr.237645 (+ 237541)

47,75 - 88,1 mm
87,75-101,1 mm (- 114,1 -

mm)
105,75-119,1 mm (- 132,1 - Art.nr.237531 (+ 237541)
mm)
125,75 -139,1 mm (- 152,1 - Art.nr.237532 (+ 237541)
mm)

4.1. MONTEER DE BOORSTANG
A

LET OP! Zorg voor een correcte uitlijning van de boorstang.

v' Alle contactoppervlakken gereinigd.

v Montage in overeenstemming met de draairichting van de gereedschapsmachi-
ne.

1. Breng de boorstang aan in opname volgens de boordiameter.
Draai de bevestigingsschroeven vast tot 10 Nm (8 mm sleutel voor binnenzes-
kantbouten).

» Boorstang gemonteerd.
4.2, BRENG DE INZETSCHIJFHOUDER AAN

LET OP! Zorg voor een correcte uitlijning van de inzetschijfhouders.

v Alle contactoppervlakken gereinigd.

v"Montage in overeenstemming met de draairichting van de gereedschapsmachi-
ne.

v’ Boorstang verwijderd.

1. Breng de afdichtplug aan in de boorstanghouder.

2. Draai de bevestigingsschroeven vast tot 4 Nm (2,5 mm sleutel voor binnenzes-
kantbouten).

3. Plaats de inzetschijfhouder op de opname.

4. Draai de bevestigingsschroeven vast tot 10 Nm (8 mm sleutel voor binnenzes-
kantbouten).

»  Inzetschijfhouder gemonteerd.

5. Fijninstelling

LET OP! Het beginpunt is het punt waar een teken van de nonius en een

vinkje van de schaalring met elkaar overeenkomen. Als het noniusteken

rechts van het teken op één lijn wordt gebracht met het dichtstbijzijnde

vinkje rechts van de schaalring, komt dit overeen met een verandering in

diameter van 2 pm ten opzichte van het plusteken. Als het noniusvinkje

links van het teken wordt aangebracht tot het dichtstbijzijnde vinkje links

van de schaalring, komt dit overeen met een verandering in diameter van 8

Hm tot het min.

D

1. Klemschroef losdraaien.

2. Stel de draaiknop in met zeskantsleutel linksom of rechtsom (instelnauwkeurig-
heid 0,002 mm).

3. Draai de spanbout vast tot 8 Nm (5 mm sleutel voor binnenzeskantbouten).

4. Controleer de diameter op de instelapparaat en corrigeer deze indien nodig.

6.  Reiniging
Reinig met kwast of licht vochtige, pluisvrije doek.

7. Opslag

In originele verpakking, beschermd tegen licht en stofvrij op een droge plaats op-
slaan.
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Generelle merknader

Les informasjonen om bruk, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold
den alltid tilgjengelig.

Varselsymboler Betydning
Kjennemerker en fare som kan fore til
A ADVARSEL j

ded eller alvorlige personskader dersom
den ikke unngas.

Identifiserer en fare som kan fore til letter
|A FORSIKTIG eller middels alvorlig personskade hvis
den ikke unngas.

@ Identifiserer nyttige tips og merknader
samt informasjon for effektiv og feilfri
drift.

2. Sikkerhet

2.1. GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

/\ ADVARSEL

Roterende finskruesystem

Fare for alvorlig skade pa hendene.

»  Bytt bare det fine skruesystemet nar det star stille, folg med pa felgende
pakjeringsrunde.

»  Bruk bare nar maskinen har funksjonelle sikkerhets- og beskyttelsesinnretninger.

»  Ikke bruk vernehansker under boring.

/\ FORSIKTIG

Skarp innsats

Risiko for & kutte hender.

»  Bruk tettsittende vernehansker nar du monterer og skifter innlegg og
innleggsholder.

2.2, KORREKT BRUK

m  Fordimensjonsngyaktige borehull med tette toleranser og hey overflatekvalitet i
omradet @ 86 til 302 mm.

Maksimal skjeerehastighet: 300 m/min Reduser skjeerehastigheten avhengig av
verktoyets lengde.

Art.nr. 237573: For boring i omradet @ 242 til 402 mm.

Bruk med HW63 eksponering.

Med ISO-innsatser type CC..09T3. Bruk (art. nr. 237697 og 237698).

Bruk bare med skrue for innsetting av plate art. nr. 239805.

Til industriell bruk.

Skal kun brukes i forskriftsmessig teknisk og driftssikker stand.

2.3. IKKE-KORREKT BRUK

u  |kke bruk som en solid drill.

2.4. OPERATO@RENS PLIKTER

Operatgren ma forvisse seg om at personene som arbeider med produktet,
overholder gjeldende forskrifter og bestemmelser samt felgende henvisninger:

= Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og
miljevern.

m  Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.
= Nodvendig verneutstyr ma gjeres tilgjengelig.
= Maskinen skal kun brukes hvis den er riktig montert og alle sikkerhets- og

beskyttelsesinnretninger fungerer.
2.5. PERSONLIG VERNEUTSTYR
Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern. Serg for
tettsittende beskyttelseshansker og vernebriller. Ikke bruk vernehansker under
boring.
3. Kjglevaeske
Kjoling ved hjelp av intern kjgling med KSS-emulsjon kreves. Ikke overskrid
kjolevaesketrykket pa 10 bar.

4. Montering

Borediameter Matchende drill stang Matchende
innleggsholder

9,75-20,1 mm Art.nr. 237630 -
19,75 -30,1 mm Art.nr. 237634 -
29,75 -48,1 mm Art.nr. 237640 -
47,75 - 88,1 mm Art.nr. 237642: -

87,75-101,1 mm (-114,1 = Art. nr. 237645 (+ 237541)
mm)
105,75-119,1 mm (- 132,1 - Art.nr. 237531 (+ 237541)
mm)
125,75-139,1 mm (- 152,1 - Art.nr. 237532 (+ 237541)
mm)

4.1. MONTER BORESTANGEN

[OA

LES DETTE! Serg for riktig innretting av borestangen.

v
v
1.
2.

»

Alle kontaktflater rengjores.

Montering i henhold til rotasjonsretningen til maskinverktoyet.
Sett borestangen inn i holderen i henhold til borediameteren.
Trekk til festeskruene med 10 Nm (8 mm unbrakongkkel).

Drill stang montert.

4.2, MONTER INNSETTINGSHOLDEREN
B
C

LES DETTE! Kontroller at innsettingsholderne er riktig justert.

G I IENENEN

»

5.

Alle kontaktflater rengjores.

Montering i henhold til rotasjonsretningen til maskinverktoyet.
Drill stang fjernet.

Sett tetningspluggen inn i holderen for borestangen.

Trekk til festeskruene med 4 Nm (2,5 mm unbrakongkkel).
Plasser innsatsholderen pa holderen.

Trekk til festeskruene med 10 Nm (8 mm unbrakongkkel).

Sett inn holderen montert.

Finjustering

LES DETTE! Utgangspunktet er det punktet hvor et kryss av nonius og et
kryss av skalaen ring er kongruent. Hvis nonius-krysset til hgyre for den
bringes pa linje med narmeste hake til hayre for skalaringen, tilsvarer
dette en endring i diameter pa 2 pm til pluss. Hvis nonius-krysset til
venstre for den bringes til naermeste kryss til venstre for skalaringen,
tilsvarer dette en endring i diameter pa 8 pm til minus.

(0D
1.

2.

6.

Losne klemskruen.

Juster skiven med en unbrakongkkel mot eller med klokken
(justeringsneyaktighet 0,002 mm).

Trekk til klemskruen til 8 Nm (5 mm unbrakongkkel).

Kontroller diameteren pa den forhandsinnstilte enheten, og korriger om
ngdvendig.

Rengjaring

Rengjer med en bearste eller en lett fuktig, lofri klut.

7.

Lagring

Lagres i originalemballasjen, beskyttet mot lys og pa et stovfritt, teort sted.



1. Informacje ogdlne
Nalezy zapoznac sie z informacjami o uzytkowaniu i przestrzegac ich oraz za-
chowac je na przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac érednie lub lekkie obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
@ Umieszczony obok porad i wskazéwek,

a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

Symbole ostrzegawcze

|/  OSTRZEZENIE

/A OSTROZNIE

2. Bezpieczenstwo
2.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ OSTRZEZENIE

Obrotowy system wytaczania precyzyjnego

Niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen dfoni.

» Wymiane systemu wytaczania precyzyjnego przeprowadzacé wytacznie po zatrzy-
maniu maszyny; uwzgledni¢ dobieg urzadzenia.

»  Stosowac wylacznie w przypadku, gdy urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne
maszyny s w pehni sprawne.

» Podczas wiercenia nie nosi¢ rekawic ochronnych.

/\ PRZESTROGA

Plytki skrawajace o ostrych krawedziach

Ryzyko przeciecia dfoni.

» Podczas montazu i wymiany ptytki skrawajacej i uchwytu ptytek skrawajacych no-
si¢ Scisle przylegajace rekawice ochronne.

2.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
m Do doktadnie wykonanych otworéw o niewielkich tolerancjach i wysokiej jakosci
powierzchni w zakresie @ od 86 do 302 mm.

Maksymalna szybkos¢ skrawania: 300 m/min. Zmniejszy¢ predkos¢ skrawania za-

leznie od dlugosci narzedzia.

Nr art. 237573: Do otworéw w zakresie @ od 242 do 402 mm.

Stosowac z uchwytem HW63.

Stosowac z ptytkami skrawajgcymi ISO typu CC..09T3.. (nr art. 237697 i 237698).

Stosowac wytacznie ze srubg do ptytek skrawajacych nr art. 239805.

Do uzytku przemystowego.

Stosowac wyfacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie

i umozliwiajacym bezpieczng eksploatacje.

23, NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

= Nie stosowac jako wiertto petne.

2.4. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie prze-

strzegaja przepisow i regulacji oraz ponizszych informacji:

m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobie-
gania nieszczesliwym wypadkom i ochrony srodowiska.

= Nie montowac, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.

m  Zapewni¢ wymagane srodki ochrony.

m  Stosowac wytacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy
sposob, a urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne maszyny sg w petni sprawne.

2.5. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-

biegania nieszczesliwym wypadkom. Udostepnic scisle przylegajace rekawice

ochronne oraz okulary ochronne. Podczas wiercenia nie nosi¢ rekawic ochronnych.

3. Chtodziwa

Konieczne chtodzenie wewnetrzne chtodziwem. Cisnienie chtodziwa nie moze prze-
kraczac 10 baréw.

4. Montaz

Srednica wiertta Pasujacy drazek wiertar- |Pasujacy uchwyt ptytek
ski skrawajacych

9,75-20,1 mm Nr art. 237630 -

19,75 -30,1 mm Nr art. 237634 -

29,75 -48,1 mm Nr art. 237640 -

Nr art. 237642: =
Nr art. 237645 (+ 237541)

47,75 - 88,1 mm
87.75-101.1 mm (- 114.1 -

mm)
105.75-119.1 mm (- 132.1 - Nrart. 237531 (+ 237541)
mm)
125.75-139.1 mm (- 152.1 - Nrart. 237532 (+ 237541)
mm)

4.1. ZAMONTOWAC DRAZEK WIERTARSKI
A

NOTYFIKACJA! Upewnic sie, ze drazek wiertarski jest prawidtowo wyréw-
nany.

Wszystkie powierzchnie kontaktowe oczyszczone.

Montaz zgodnie z kierunkiem obrotéw obrabiarki.

Wiozy¢ ttoczysko do uchwyt zgodnie z $rednicg wiercenia.

Dokreci¢ sruby mocujace momentem 10 Nm (8 mm klucze imbusowe).

N2 KX

» Zamontowany drazek wiertarski.
4.2, ZAMONTOWAC UCHWYT WKLADKI

OB
@/c

NOTYFIKACJA! Upewnic¢ sig, ze uchwyty plytek sa prawidlowo wyréwnane.
Wszystkie powierzchnie kontaktowe oczyszczone.

Montaz zgodnie z kierunkiem obrotéw obrabiarki.

Drazek wiertarski wymontowany.

Wtozy¢ korek uszczelniajacy do uchwytu zerdzi wiertniczej.

Dokreci¢ sruby mocujace momentem 4 Nm (2.5 mm klucze imbusowe).

Umies¢ uchwyt na wkiadke w urzadzeniu uchwyt.

Dokreci¢ sruby mocujace momentem 10 Nm (8 mm klucze imbusowe).

HWN =S

»  Zatozy¢ uchwyt na wktadke.

5. Regulacja doktadna

NOTYFIKACJA! Punktem wyjscia jest punkt, w ktérym kleszcz niusa i

kleszcz pierscienia skali sa zbiezne. Jesli symbol koniusu na prawo od niego

zostanie wyréwnany z najblizszym klejem po prawej stronie pierscienia

skali, odpowiada to zmianie Srednicy 2 pm na plus. Jesli symbol koniusa

znajduje sie na lewo od niego, jest doprowadzony do najblizszego zazna-

czenia po lewej stronie pierscienia skali, odpowiada to zmianie Srednicy o 8

pm do minusa.

D

1. Odkreci¢ $rube zaciskowa.

2. Wyregulowac tarcze skali kluczem z gniazdem 6-katnym w lewo lub w prawo
(doktadnos¢ ustawienia 0,002 mm).

3. Dokreci¢ srube zaciskowa momentem 8 Nm (5 mm klucze imbusowe).
Sprawdzic¢ $rednice, korzystajac z przyrzadu nastawczego i w razie potrzeby sko-
rygowac.

6. (Czyszczenie
Czyscic pedzlem lub lekko wilgotna $ciereczkg niepozostawiajgca widkien.

7. Magazynowanie

Przechowywac w oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu chronionym przed
Swiattem i kurzem.
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1. Indicaces gerais

Ler e respeitar as informacdes de utilizacao, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

Simbolos de aviso Significado
Identifica um perigo que pode causar a
A AVISO e

morte ou ferimentos graves se ndo for
evitado.

Identifica um perigo que pode causar

ferimentos ligeiros ou moderados se ndo

for evitado.

@ Identifica dicas Uteis e indicagdes, bem
como informagoes para um

funcionamento eficiente e sem

problemas.

A CUIDADO

2. Seguranca
2.1.  INSTRUCOES BASICAS DE SEGURANCA

Sistema de eixo fino rotativo

Risco de ferimentos graves nas méos.

» Mude o sistema de eixo fino apenas quando estiver parado, observe o seguinte
funcionamento.

Use apenas quando a maquina tiver dispositivos de seguranca e protecao
funcionais.

»  Nao use luvas de protecao durante a perfuracéo.

pastilha de corte reversivel com arestas afiadas

Risco de cortar as maos.

» Use luvas de protecao adequadas quando instalar e trocar o suporte de inser¢ao
e pastilha de corte reversivel.

2.2, USO PRETENDIDO
m Para furos dimensionalmente precisos com tolerancias reduzidas e alta qualidade
de superficie na drea de @ 86 a 302 mm.

Velocidade de corte maxima: 300 m/min. Reduza a velocidade de corte
dependendo do comprimento da ferramenta.

Ref.2 237573: Para furos na drea de @ 242 a 402 mm.

Usar com alojamento HW63.

Usar com pastilhas reversiveis 1SO do tipo CC..09T3.. (ref.2 237697 e 237698).
Usar apenas com o parafuso de pastilha reversivel com ref.2 239805.

Para o uso industrial.

Usar apenas em condigOes tecnicamente perfeitas e seguras do ponto de vista
operacional.

2.3. UTILIZAGAO NAO AUTORIZADA

= Nao usar como broca macica.

2.4. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA

A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste
produto, respeitam as disposicoes e determinagdes, bem como as seguintes
indicagoes:

m Disposi¢des nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencéao de
acidentes e protecao ambiental.

= Nao montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos
danificados.

Tem de ser disponibilizado o equipamento de protecao necessario.

Utilizar apenas se a montagem tiver sido corretamente efetuada e se os
dispositivos de seguranca e protecdo da maquina estiverem plenamente
funcionais.

2.5. EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL

Observar as disposi¢oes nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevengao
de acidentes. Fornecer luvas e 6culos de protecao adequados. Nao use luvas de
protecdo durante a perfuragdo.

3. Refrigerante

E necessario arrefecer através de arrefecimento interno com emulséo KSS. Nao
ultrapasse a pressao do liquido de refrigeragao de 10 bar.

4. Montagem

Diametro de furo Correspondendo a barra [Suporte de insercao
de mandrilar correspondente

9,75-20,1 mm Ref.2 237630 -

19,75 -30,1 mm Ref.2 237634 -

29,75 - 48,1 mm Ref.2 237640 -

47,75 - 88,1 mm Ref.2237642: -

87,75-101,Tmm (- 1141 - Art. N.° 237645 (mais de
mm) 237541)

Diametro de furo Correspondendo a barra |Suporte de inser¢ao
de mandrilar correspondente

Art. N.° 237531 (mais de

105,75-119,1 mm (- 132,1 -
mm) 237541)

125,75-139,1 mm (- =
152,1 mm)

4.1. MONTE O BARRA DE MANDRILAR

QA

AVISO! Certifique-se de que o barra de mandrilar esta alinhado

corretamente.

v Todas as superficies de contacto limpas.

v" Montagem de acordo com o sentido de rotagdo da maquina-ferramenta.

1. Inserir barra de mandrilar em alojamento de acordo com o didmetro de
perfuracao.

2. Aperte os parafusos de fixagdo com 10 Nm (chave Allen de 8 mm).

Art. N.° 237532 (mais de
237541)

» montado em barra de mandrilar.
4.2, INSTALE O SUPORTE DA INSERCAO

B

C

AVISO! Assegure o alinhamento correto dos suportes de insercao.
Todas as superficies de contacto limpas.

Montagem de acordo com o sentido de rotagao da maquina-ferramenta.
barra de mandrilar removido.

Inserir o tampao de vedagao no suporte da haste de perfuragao.

Aperte os parafusos de fixacao com 4 Nm (chave Allen de 2,5 mm).
Coloque o suporte de insercao no alojamento.

Aperte os parafusos de fixacao com 10 Nm (chave Allen de 8 mm).

WD =N

»  Encaixe o suporte instalado.

5. Ajuste preciso

AVISO! O ponto de partida é o ponto em que um carrapato do nénio e um

carrapato do anel de escala sdo congruentes. Se o carrapato nénio a direita

for alinhado com o carrapato mais préoximo a direita do anel de escala, isto

corresponde a uma mudanga de diametro de 2 pm em relagdo ao mais. Se

o carrapato nénio a esquerda for levado ao carrapato mais préximo a

esquerda do anel de escala, isto corresponde a uma mudanca de diametro

de 8 um para o menos.

D

1. Desapertar o parafuso de aperto.

2. Ajuste o botdo com uma chave sextavada interior no sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio (precisao de ajuste de 0,002 mm).

3. Aperte o parafuso de fixacdo a 8 Nm (chave sextavada interior de 5 mm).

4. Verifique o diametro no dispositivo pré-programado e corrija, se necessario.

6. Limpeza

Limpar com pincel ou pano ligeiramente humido, sem fiapos.

7. Armazenamento
Guardar na embalagem original protegida do sol e sem pé num local seco.



1. Indicatii generale
Cititi si respectati informatiile de utilizare, pastrati-le pentru consultare
ulterioard si asigurati-va ca acestea sunt disponibile in orice moment.

Semnificatie
Marcheaza un pericol care poate provoca

decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
vdtamare corporala minora sau moderata,
daca nu este evitat.

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficienta si fara defectiuni.

Simboluri de avertizare

A  AVERTISMENT

A PRECAUTIE

2. Siguranta
2.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

| A AVERTISMENT

Sistem rotativ cu ax fin

Risc de vatamare grava a mainilor.

»  Schimbati sistemul cu ax fin numai cdnd este oprit, respectati urmdtoarea
pornire.

»  Utilizati numai atunci cand utilajul dispune de dispozitive functionale de
siguranta si protectie.

»  Nu purtati manusi de protectie in timpul gduririi.

/\ PRECAUTIE

Insertie cu muchii ascutite

Risc de tdiere a mainilor.

»  Purtati manusi de protectie apropiate la instalarea si schimbarea suportului
pentru insertie si insertie.

2.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

m  Pentru gduri precise din punct de vedere dimensional, cu tolerante stranse si
calitate ridicata a suprafetei in intervalul @ 86 - 302 mm.

m  Vitezd maxima de aschiere: 300 m/min. Reduceti viteza de tdiere in functie de
lungimea sculei.

Nr. art. 237573: Pentru gduri in intervalul @ 242 - 402 mm.

Se utilizeaza cu suportul HW63.

Cu placute amovibile ISO tip CC.09T3. folositi (codurile 237697 si 237698).
Folositi numai cu suruburi pentru placute amovibile cod 239805.

Pentru uz industrial.

m  Folositi-l doar daca este in stare tehnicd buna si sigur pentru functionare.
2.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE

®  Nu utilizati ca burghiu.

2.4. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Beneficiarul trebuie sa se asigure ca persoanele care lucreaza pe produs respecta
reglementdrile si prevederile, precum si urmdtoarele instructiuni:

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor
si reglementarile pentru protectia mediului.

= Nuasamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.

m  Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregdtit.

m  Folositi numai dacd este montat corespunzator si daca echipamentele de
siguranta si de protectie ale masinii sunt complet functionale.

2.5. ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementarile nationale si regionale privind securitatea si prevenirea

accidentelor. Oferiti manusi si ochelari de protectie care se potrivesc bine. Nu purtati

manusi de protectie in timpul gauririi.

3. Lichid de racire

Este necesara récirea cu ajutorul racirii interne cu emulsie KSS. Nu depasiti presiunea
lichidului de récire de 10 bari.

4. Montare

Diametru de gaurire Tija de gaurire potrivita |Suport de insertie
potrivit

9,75-20,1 mm Nr. art. 237630 -

19,75 -30,1 mm
29,75 -48,1 mm
47,75 - 88,1 mm
87,75 101,1 mm (- 14,1 =

Nr. art. 237634 -
Nr. art. 237640 -
Nr. art. 237642: -
Nr. Art. 237645 (+ 237541)

mm)
105,75119,1 mm (- 132,1 - Nr. Art. 237531 (+ 237541)
mm)
125,75139,1 mm (- 152,1 - Nr. Art. 237532 (+ 237541)
mm)

4.1. MONTATI TIJA BURGHIULUI
A

INDICATIE! Asigurati alinierea corecta a tijei burghiului.
Toate suprafetele de contact curatate.

Asamblarea in functie de directia de rotatie a masinii unelte.
Introduceti tija burghiului in suport in functie de diametrul gaurii.
Strangeti suruburile de fixare cu 10 Nm (cheie imbus de 8 mm).

NN

» Tija de gaurire montata.
4.2, INSTALATI SUPORTUL DE INSERTIE

INDICATIE! Asigurati alinierea corecta a suporturilor de insertii.
v’ Toate suprafetele de contact curatate.

v Asamblarea in functie de directia de rotatie a masinii unelte.

v' Tija burghiului scoasa.

1. Introduceti busonul de etansare in suportul tijei de gaurire.

2. Strangeti suruburile de fixare cu 4 Nm (cheie imbus de 2,5 mm).

3. Asezati suportul pentru insertii pe suport.

4. Strangeti suruburile de fixare cu 10 Nm (cheie imbus de 8 mm).

»  Suport de introducere montat.

5. Ajustare find

INDICATIE! Punctul de plecare este punctul in care o capusa a noniului si o
cipusa a inelului de scala sunt congruente. in cazul in care nonius bick din
dreapta sa este aliniat cu cea mai apropiata bifa din dreapta inelului de
calcar, aceasta corespunde unei modificiri a diametrului de 2 pm la plus. in
cazul in care cdpusa nonius din stanga acesteia este adusa la cea mai
apropiata capusa din stanga inelului de scala, aceasta corespunde unei
modificari a diametrului de 8 pm fata de minus.

1. Slabiti surubul de fixare.

2. Reglati selectorul cu ajutorul unei taste Allen in sens antiorar sau in sens antiorar
(precizie de reglare 0,002 mm).

3. Strangeti surubul de fixare la 8 Nm (cheie imbus de 5 mm).

4. Verificati diametrul dispozitivului presetat si corectati dacd este necesar.

6.  Curatarea

Curétati cu o perie sau cu o carpd usor umeda, féra scame.

7. Depozitare
A se depozita in ambalajul original, intr-un loc uscat, ferit de lumina si fard praf.
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Allmadnna anvisningar

Las anvandningsinformationen och f6lj den, férvara dem for senare referens
och ha dem alltid till hands.

Varningssymboler
Anger en risk som kan medféra dodsfall
A VARNING g

eller svara kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra latta eller

mattliga kroppsskador om den inte

undanrgjs.

@ Anger anvindbara tips och anvisningar
samt information for en effektiv och felfri

drift.

/A FORSIKTIGHET

2. Séakerhet
2.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Roterande finspindelsystem

Risk for allvarliga skador pa handerna.

» Bytendast finspindlarna nar de star stilla, observera féljande ink6rning.
»  Anvénd endast med maskinens funktionella sékerhets - och skydd.

»  Anvénd inte skyddshandskar vid borrning.

| A FORSIKTIGHET

Vandskarplatta med skarpa kanter

Risk for att skara handerna.

»  Anvénd atsittande skyddshandskar nar du installerar och byter Vandskarplatta-
och insatshallare.

2.2, ANDAMALSENLIG ANVANDNING
m  Forborrhal med exakta matt, snéva toleranser och hég ytkvalitet i omréadet @
86-302 mm.

®  Maximal skdrhastighet: 300 m/min. Sénk skérhastigheten beroende pa verktygets
langd.

m  Artikelnr 237573: For borrhél i omradet @ 242-402 mm.

®  Anvand HW63-faste.

m  Med ISO-véndplattor av typen CC..09T3.. Anvand (artikelnr 237697 och 237698).

= Anvand bara vandplatteskruv artikelnr 239805.

m  Foranvandning inom industri.

®  Anvand det bara i tekniskt felfritt och driftsékert tillstand.

2.3. FELAKTIG ANVANDNING

®  Anvéand det inte som fullhdlsborr.

2.4. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Driftféretaget maste sakerstélla att personer som arbetar med produkten foljer alla
foreskrifter och bestammelser samt féljande anvisningar:

= Nationella och regionala foreskrifter for sékerhet, forebyggande av olycksfall och
skydd av miljon.

Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.

Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahéllas.

Far bara anvandas om monteringen har utforts korrekt och om sakerhets- och
skyddsanordningarna pa maskinen &r fullt funktionsdugliga.

2.5. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Beakta nationella och regionala foreskrifter for sakerhet och olycksférebyggande
atgarder. Ge tata skyddshandskar och skyddsglaségon. Anvéand inte skyddshandskar
vid borrning.

3. Kylmedel

Kylning med intern kylning med KSS-emulsion kravs. Overskrid inte kylvdtskans tryck
pa 10 bar.

4. Montering

Matchande borrstang Matchande skarhallare

Artikelnr 237630 5
Artikelnr 237634 5
Artikelnr 237640 5
Artikelnr 237642: 5
Artikelnr 237645 (+

Bor meter
9,75-20,1 mm

19,75 -30,1 mm
29,75 -48,1 mm
47,75 - 88,1 mm
87,75-101,1 mm (- 114,1 -

mm) 237541)
105,75-119,T mm (- 132,1 - Artikelnr 237531 (+
mm) 237541)
125,75-139,1 mm (- 152,1 - Artikelnr 237532 (+

mm) 237541)
4.1. MONTERA BORRSTANGEN

[OA

OBS! Se till att borrstangen ar ritt instélld.

v’ Alla kontaktytor rengjorda.

v' montage som motsvarar maskinens rotationsriktning.
1. Sattiborrstangen enligt borrdiameter i faste.

2. Dra at fastskruvarna med 10 Nm (8 mm insexnyckel).

» Borrstang monterad.
4.2, MONTERA HALLAREN

B

C

OBS! Se till att inskédrningshallarna &r ratt inriktade.
Alla kontaktytor rengjorda.

montage som motsvarar maskinens rotationsriktning.
Borrstangen borttagen.

Satt i tatningspluggen i borrstangens hallare.

Dra at fastskruvarna med 4 Nm (2,5 mm insexnyckel).
Placera insatshallaren pa faste.

Dra at fastskruvarna med 10 Nm (8 mm insexnyckel).

TR IEIENENEN

»  Sattihallaren.

5. Fininstallining

OBS! Utgangspunkten ar den punkt dar en bock av nonius och en bock av

skalringen &r kongruenta. Om nonius bockar till h6ger om den bringas i

linje med ndrmaste bock till h6ger om skalringen, motsvarar detta en

férandring i diameter pa 2 pm till plus. Om nonius bockar till vinster om

den fors till nirmaste bock till vianster om skalringen, motsvarar detta en

férandring i diameter pa 8 pm till minus.

D

1. Lossa klamskruven.

2. Justera ratten med insexnyckel moturs eller medurs (justeringsnoggrannhet
0,002 mm).

3. Draéat spannskruven med 8 Nm (5 mm insexnyckel).

4. Kontrollera diametern pé forinstallningsapparat och atgarda vid behov.

6. Rengdring
Rengdr med pensel eller latt fuktig, luddfri duk.

7. Forvaring
Forvara i originalférpackningen pé en ljusskyddad, dammfri och torr plats.



1. Vieobecné pokyny
Precitajte si informacie o pouzivani, dodrziavajte pokyny, ktoré su v nich uve-
dené, uschovajte ich pre neskorsie pouzitie a ulozZte ich na také miesto, aby

boli vzdy k dispozicii.

Vyznam
Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, moze spdsobit smrt alebo
véazne zranenie.

Varovné symboly

A  VAROVANIE

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré moze

viest k fahkému alebo strednému zrane-

niu, ak sa mu nepredide.

@ Oznatuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu

prevadzku.

/A UPOZORNENIE

2. Bezpecnost
2.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

/\ VAROVANIE

Systém rotujliceho jemného vretena

Riziko vazneho zranenia ruk.

»  Systém jemnych vretien vymienajte len vtedy, ked je v pokoji, dodrziavajte na-
sledujuci postup zabehu.

»  Pouzivajte iba vtedy, ak ma stroj funkéné bezpecnostné a ochranné zariadenia.

»  Pocas vitania nenoste ochranné rukavice.

| A upozorNENIE

Vlozka s ostrymi hranami

Riziko rezania ruk.

»  Priinstalacii a vymene vlozky a drziaka vkladania pouzivajte ochranné rukavice,
ktoré su priliehavé.

2.2, POUZITIE V SULADE S URCENIM

= Pre rozmerovo presné otvory s malymi toleranciami a vysokou kvalitou povrchu v
rozsahu @ 86 az 302 mm.

= Maximélna reznd rychlost: 300 m/min. Rychlost rezania znizte v stlade s dizkou

nastroja.

C. vyr. 237573: Na vftané otvory v rozsahu @ 242 a7 402 mm.

Pouzitie s upinacom HW63.

Pouzivajte s ISO vymenitelnymi dostickami typu CC..09T3.. (¢. 237697 a 237698).

Pouzivajte len so skrutkou vymenitelnej dosticky ¢. vyr. C. 239805.

Na priemyselné pouZzitie.

m  Pouzivajte len v technicky bezchybnom a prevadzkovo bezpe¢nom stave.

2.3. NESPRAVNE POUZITIE

m  Nepouzivajte ako plny vrtak.

2.4. POVINNOSTI OBSLUHY

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby osoby pracujuce na vyrobku dodrziavali predpi-

sy a ustanovenia, ako aj nasledujtice pokyny:

m  Narodné a regionélne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a prevenciou Urazov a
environmentalne predpisy.

= Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vy-
robky.

= Musia byt k dispozicii pozadované ochranné vybavenie.

m  Stroj sa smie pouzivat len vtedy, ked'je sprdvne namontovany a bezpecnostné a
ochranné zariadenia su plne funk¢né.

2.5. OSOBNE OCHRANNE PRACOVNE PROSTRIEDKY

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a preven-

ciou urazov. Poskytnite tesne priliehajuce ochranné rukavice a okuliare. Pocas vitania

nenoste ochranné rukavice.

3. Chladiaca kvapalina

Chladenie pomocou vnutorného chladenia s emulziou KSS je potrebné. Neprekracuj-
te tlak chladiacej kvapaliny 10 bar.

4. Montaz

Priemer vitania Zodpovedajlica vrtna ty¢ | Zodpovedajuci drziak
vlozky

9,75-20,1 mm C.vyr. 237630 -

19,75 - 30,1 mm C.vyr. 237634 -
29,75 - 48,1 mm C. vyr. 237640 -
47,75 - 88,1 mm C.vyr.237642: -

87.75-101.1mm (- 1141 - Cl. 237645 (+237541)

mm)
105.75-119.1 mm (- 132.1 - Cl. 237531 (+ 237541)
mm)
125.75-139.1 mm (- 152.1 - Cl. 237532 (+ 237541)
mm)

4.1. NAMONTUJTE PRIKLEPOVU TYC
A

OZNAMENIE! Skontrolujte spravne zarovnanie vrtnej tyce.

Vsetky kontaktné povrchy su vycistené.

Montéz podla smeru otacania obrabacieho stroja.

Vlozte vrtnu ty¢ do drziaka podla priemeru vitania.

Dotiahnite upevriovacie skrutky momentom 10 Nm (8 mm imbusovy kluc).

NN

» Namontovana vrtna tyc.

4.2. NAINSTALUJTE DRZIAK VLOZKY
B
C

OZNAMENIE! Zaistite spravne zarovnanie drziakov vloziek.

Vsetky kontaktné povrchy su vycistené.

Montéz podla smeru otacania obrabacieho stroja.

Odstranend vrtna tyc.

Zasuiite tesniacu zatku do drziaka vrtnej tyce.

Dotiahnite upeviiovacie skrutky momentom 4 Nm (2.5 mm imbusovy kluc).
Vlozte drziak vlozky do drziaka.

Dotiahnite upevriovacie skrutky momentom 10 Nm (8 mm imbusovy kluc).

SR NENEN

» Vlozte upevneny drziak.

5. Jemné nastavenie

OZNAMENIE! Zaciatoény bod je bod, kde je kliest noniusa a kliest krazku

stupnice zhodny. Ak sa kliest nonius napravo od neho uvedie do suladu s

najblizsim kliest napravo od krizka stupnice, zodpoveda to zmene prieme-

ru 2 um plus. Ak je kliest nnius nalavo od neho privedeny k najblizSiemu

osiku nalavo od krazku stupnice, zodpoveda to zmene priemeru 8 pum k

minus.

D

1. Uvolnite upinaciu skrutku.

2. Nastavte oto¢ny ovlada¢ pomocou imbusového klica v smere dolava alebo do-
prava (presnost nastavenia 0.002 mm).

3. Dotiahnite upinaciu skrutku na 8 Nm (5 mm imbusovy klic).

4. Skontrolujte priemer na prednastavenom zariadeni a v pripade potreby ho
opravte.

6. Cistenie

7. Skladovanie

Uchovavajte v povodnom obale chranené pred svetlom a na suchom a bezprasnom
mieste.
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1. Splosna navodila

Preberite informacije o uporabi, jih upostevajte, shranite za poznejso
uporabo in jih vedno imejte na razpolago.

Opozrini simbol Pomen
Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
|A OPOZORILO smrti ali resne poskodbe, e je ne
preprecite.
Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.
@ Ozna¢uje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in
nemoteno delovanje.

A PREVIDNO

2. Varnost
2.1. OSNOVNA VARNOSTNA NAVODILA

/\ OPOZORILO

Vrtljivi sistem s fino nastavljivo glavo

Nevarnost hudih poskodb rok.

»  Sistem s fino nastavljivo glavo zamenjajte samo, ko je v mirovanju, upostevajte
naslednji zagon.

»  Uporabljajte samo s funkcionalnim varnostni-jem in s¢itniki stroja.

» Med vrtanjem ne nosite zascitnih rokavic.

Obracalna rezalna plos¢ica z ostrimi robovi

Nevarnost rezanja rok.

»  Prinamesc¢anju in menjavi obracalna rezalna plos¢ica in nosilca plos¢ic nosite
tesno prilegajoce se zascitne rokavice.

2.2, NAMEN UPORABE

m  Zadimenzijsko natancne izvrtine z ozkimi tolerancami in visoko kakovostjo

povrsine v obmocju @ 86 do 302 mm.

Maksimalna rezalna hitrost: 300 m/min. Zmanjsajte hitrost rezanja glede na

dolzino orodja.

Art. 237573: Za izvrtine v obmocju @ 242 do 402 mm.

Uporabljajte z vpenjalom HW63.

Uporabite z ISO-obracalno plos¢ico, tip CC..09T3.. (art. 237697 in 237698).

Uporabite samo z vijakom obracalne ploscice art. 239805.

Za industrijsko rabo.

m  Uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.

2.3, NAPACNA UPORABA

= Ne uporabljajte kot sveder za vrtanje v polno.

2.4. ZADOLZITVE UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in

dolocila ter naslednje napotke:

= nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise
za varstvo okolja.

= Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.
= Zagotovljena mora biti potrebna zascitna oprema.
m Uporabljajte le pri brezhibni montazi in ¢e so zas¢itne naprave in varnostne

priprave stroja popolnoma delujoce.
2.5. OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in prepre¢evanju nesre¢.
Zagotovite si tesne zas¢itne rokavice in zas¢itna ocala. Med vrtanjem ne nosite
zas¢itnih rokavic.

3. Hladilna sredstva

Potrebno je hlajenje z notranjim hlajenjem z emulzijo KSS. Ne prekoracite tlaka
hladilne tekocine 10 barov.

4. Montaza

Premer vrtanja Ujemajoc se vrtalni drog [Ujemajoce se drzalo
ploscice

9,75-20,1 mm Art. 237630 =
19,75 -30,1 mm Art. 237634 =
29,75 -48,1 mm Art. 237640 =

St. art. 237642: -
Cl. St. 237645 (+ 237541)

47,75 - 88,1 mm
87,75-101,1 mm (-114,1 -

mm)
105,75-119,1 mm (-132,1 - Cl. St. 237531 (+ 237541)
mm)
125,75-139,1 mm (-152,1 - Cl. St. 237532 (+ 237541)
mm)

4.1. NAMESTITE VRTALNI DROG

[OA

OBVESTILO! Zagotovite pravilno poravnavo vrtalnega droga.

v’ Vse kontaktne povrsine so ocis¢ene.

v/ montaza ustreza smeri vrtenja obdelovalnega orodja.

1. Vstavite vrtalni drog v skladu z premer izvrtine v vpenjala.

2. Pritrdilne vijake privijte z zateznim momentom 10 Nm (8 mm klju¢ za notranji 6-
kotnik).

» Namescen vrtalni drog.
4.2, NAMESTITE NOSILEC PLOSCICE

Vse kontaktne povrsine so ociscene.
montaza ustreza smeri vrtenja obdelovalnega orodja.

Tesnilni ¢ep vstavite v nosilec vrtalne drogove.
Pritrdilne vijake privijte z zateznim momentom 4 Nm (2,5 mm klju¢ za notranji 6-
kotnik).

3. Namestite nosilec ploscice na vpenjala.

4. Pritrdilne vijake privijte z zateznim momentom 10 Nm (8 mm klju¢ za notranji 6-
kotnik).

v

v

v Odstranjen vrtalni drog.
1

2

»  Namescen nosilec ploscice.

5. Fina nastavitev

OBVESTILO! Zacetna tocka je tocka, kjer sta kljukica noniusa in kljukica
obroéa lestvice skladna. Ce se nonius kljukica na desni strani ujema z
najbliZjo kljukico desno od obroca lestvice, to ustreza spremembi premera
2 pm na plus. Ce se nonius kljukica levo od nje pripelje do najblizje kljukice
levo od lestvice, to ustreza spremembi premera 8 pm na minus.

(01D

1. Odvijte vpenjalni cep.

2. Nastavite vrtljivi gumb s tipko klju¢ z notranjim Sesterokotnikom v nasprotni
smeri urinega kazalca ali v smeri urinega kazalca (natan¢nost nastavitve
0,002 mm).

3. Privijte vpenjalni vijak z zateznim momentom 8 Nm (5 mm klju¢ za notranji 6-
kotnik).

4. Preverite premer na napravi naprava za predhodno nastavitev in ga po potrebi
popravite.

6. CisCenje

Ocistite z Copic ali rahlo vlazno krpa, ki ne pusca vlaken.

7. Shranjevanje

Shranjujte v originalni embalazi, na suhem mestu, zas¢itenem pred svetlobo in
prahom.



1. Indicaciones generales

Leer, observar y conservar la informacién de uso para consultas posteriores, y
tenerlas siempre disponibles.

Significado
Identifica un peligro que puede ocasio-

nar la muerte o lesiones graves si no se
evita.

Identifica un peligro que puede ocasionar
lesiones leves o medianamente graves si
no se evita.

@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.

Simbolos de advertencia

/A  ADVERTENCIA

/A PRECAUCION

2. Seguridad
2.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD

| A ADVERTENCIA |

Sistema de mandrinado de precision rotativo

Peligro de lesionarse gravemente las manos.

»  Cambiar el sistema de mandrinado de precision solo en estado de parada, tener
en cuenta la marcha por inercia.

»  Utilizar la maquina solo con dispositivos de proteccion y de seguridad funciona-
les.

»  No llevar guantes protectores al taladrar.

Plaquita de corte afilada

Peligro de corte en las manos.

»  Llevar guantes protectores ajustados durante la incorporacion y el cambio de la
plaquita de corte y del soporte de plaquita reversible.

2.2, USO CONFORME A LO PREVISTO
m Para perforaciones exactas con tolerancias estrechas y alta calidad de la superfi-
cie en el rango de @ desde 86 hasta 302 mm.

m  Velocidad de corte maxima: 300 m/min. Reducir la velocidad de corte segun la
longitud de la herramienta.

N.o de art. 237573: Para perforaciones en el rango de @ desde 242 hasta 402 mm.
Utilizar con asiento HW63.

Utilizar con plaquita reversible ISO tipo CC..09T3.. (N.° de art. 237697 y 237698).
Utilizar solamente con tornillo para plaquita de corte n.° de art. 239805.

Para el uso industrial.

Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamien-
to.

2.3. UTILIZACION INDEBIDA
= No debe utilizarse como broca maciza.
24, OBLIGACIONES DEL USUARIO

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan
en cuenta las normas y disposiciones, asi como las siguientes indicaciones:

m  Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, pre-
vencion de accidentes y proteccion del medio ambiente.

= No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.
m Hade estar dispuesto el equipo de proteccién necesario.

m Utilizar solamente en caso de un montaje correcto y con dispositivos de seguri-
dad y de proteccién de la maquina que funcionen perfectamente.

2.5. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y preven-
cion de accidentes. Proporcionar guantes protectores ajustados y gafas de protec-
cion. No llevar guantes protectores al taladrar.

3. Refrigerante

Refrigeracion mediante refrigeracion interior y emulsion KSS necesarias. No sobrepa-
sar la presion del refrigerante de 10 bar.

4. Montaje
de mandrinar [{IELE

9,75-20,1T mm N.° de articulo 237630 -

19,75 -30,1 mm N.° de articulo 237634 -

29,75 -48,1 mm N.° de articulo 237640 -

47,75 - 88,1 mm

Numero de articulo -

237642:
87,75-101,1Tmm (- 1141 - Articulo N° 237645 (+
mm) 237541)
105,75-119,1 mm (- 132,1 - Articulo N° 237531 (+
mm) 237541)
125,75-139,1 mm (- 152,1 - Articulo N° 237532 (+
mm) 237541)

4.1. MONTE EL BARRA DE MANDRINAR

O A

AVISO! Aseglirese de que el barra de mandrinar esté correctamente alinea-

Limpieza de todas las superficies de contacto.

Montaje de la maquina herramienta segun el sentido de giro.

Inserte barra de mandrinar en asiento segun el diametro de la perforacion.
Apriete los tornillos de retencién a 10 Nm (8 mm llave hexagonal).

!\’.‘\\g-

» barra de mandrinar montado.
4.2, INSTALE EL SOPORTE DE INSERCION

OB
@/c

AVISO! Asegurar la correcta alineacion de los soportes de insercion.
Limpieza de todas las superficies de contacto.

Montaje de la maquina herramienta segun el sentido de giro.

barra de mandrinar eliminado.

Inserte el obturador en el soporte de la barra de perforacién.

Apriete los tornillos de retencién a 4 Nm (2,5 mm llave hexagonal).
Coloque el soporte de insercién en el asiento.

Apriete los tornillos de retencién a 10 Nm (8 mm llave hexagonal).

HWN =S

» Soporte de insercién instalado.

5. Ajuste preciso

AVISO! El punto de partida es el punto donde un tick del nonio y un tick

del anillo de escala son congruentes. Si la marca nonius a la derecha de la

misma se alinea con la marca mas cercana a la derecha del anillo de escala,

esto corresponde a un cambio en el diametro de 2 pm al mas. Si la garra-

pata de nonius a la izquierda se lleva a la garrapata mas cercana a la iz-

quierda del anillo de escala, esto corresponde a un cambio en el diametro

de 8 um al menos.

D

1. Aflojar el tornillo de apriete.

2. Con una llave de hexagono interior, ajustar el disco graduado en el sentido de las
agujas del reloj o en el sentido contrario (precision de ajuste 0,002 mm).

3. Apriete el tornillo de sujecién a 8 Nm (5 mm llave hexagonal).

Comprobar el diametro en el aparato de ajuste previo y corregirlo si fuera nece-
sario.

6. Limpieza
Limpiar con un pincel o un pafo ligeramente himedo que no suelte pelusa.

7. Almacenamiento
Guardar en el embalaje original, en un lugar seco a salvo de la luz y del polvo.
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Obecné pokyny

Informace o pouzivani si prectéte, dodrzujte je, uchovejte je k dalsimu pouZziti
a méjte je kdykoli k dispozici.

Vystrainé symboly
7 Oznacuje nebezpedi, které mize v

|A VYSTRAHA piipadé nezabranéni zplsobit usmrceni

nebo zévazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit lehka nebo

stredné zdvazna poranéni.

@ Oznatuje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy
provoz.

A POZOR

2. Bezpecnost
2.1.  ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

Rotujici systém jemného vyvrtavani

Nebezpeci zavazného poranéni hornich koncetin.

»  Vyménu systému jemného vyvrtavani provadéjte jen v klidovém stavu, dbejte na
dobéh.

» Pouzivejte jen u funkénich bezpecnostnich a ochrannych zafizeni stroje.

»  Pfivrtani nepouzivejte ochranné rukavice.

/\ UPOZORNENI

Ostra vyménitelna bfitova desticka

Nebezpeci pofezani hornich koncetin.

»  PFi montéazi a vyméné vyménitelné bfitové desticky a drzaku vyménitelné bfitové
desticky pouzivejte tésné pfiléhajici ochranné rukavice.

2.2, STANOVENE POUZITI

= Pro rozméroveé piesné vyvrty s malymi tolerancemi a vysokou kvalitou povrchu v
rozsahu @ 86 az 302 mm.

®  Maximalni velikost fezné rychlosti: 300 m/min. V zavislosti na délce nastroje
snizte velikost fezné rychlosti.

m  Art. ¢ 237573: Pro vyvrty v rozsahu @ 242 az 402 mm.
m Pouzivejte s upindnim HW63.
m  Pouzivejte s vyménitelnymi destickami ISO typ CC..09T3.. (art. ¢. 237697 a

237698).
m Pouzivejte pouze se Sroubem pro vymeénitelné desticky art. ¢. 239805.
®m  Pro primyslové pouziti.
m  Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpe¢ném stavu.
2.3, NESPRAVNE POUZITI
m  Nepouzivejte jako vrtak do pIného.
2.4. POVINNOSTI PROVOZOVATELE
Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly piedpisy a
ustanoveni a nasledujici upozornéni:
®m  Vnitrostatni a regiondlni predpisy pro bezpecnost a prevenci trazd.
= Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené
vyrobky.
Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostiedky.
Stroj pouzivejte jen pfi spravné montazi a pii plné funkénich bezpecnostnich a
ochrannych zafizeni stroje.
2.5. OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY
Dodrzujte narodni a mistni pfedpisy pro bezpe¢nost a Grazovou prevenci. Poskytnéte
k pouZziti tésné pfiléhajici ochranné rukavice a ochranné bryle. Pfi vrtani nepouzivejte
ochranné rukavice.

3. Chladici prostfedek

Potfebné chlazeni vnitinim chlazenim s KSS-emulzi. Tlak chladiva nesmi byt vy3si nez
10 bar.

4. Montaz

Priimér vyvrtu Odpovidajici vrtacity¢  [Vhodny drzak
vymeénitelné desticky

9,75-20,1 mm Art. ¢. 237630 =

19,75-30,1 mm Art. ¢. 237634 =

29,75-48,1 mm Art. ¢. 237640 =

47,75-88,1 mm Art. €. 237642: =

87,75-101,1 mm (-114,1 = Art.-¢ . 237645 (+ 237541)

mm)

105,75-119,1 mm (- 132,1 - Art.-¢. 237531 (+ 237541)

mm)

125,75-139,1 mm (- 152,1 - Art.-¢ . 237532 (+ 237541)

mm)

4.1. NAMONTUJTE VRTACI TYC
A

OZNAMENI! Zajistéte spravné vyrovnani vrtaci tyce.

v’ Jsou vycistény viechny kontaktni plochy.

v' Montéz podle sméru otaceni obrabéciho stroje.

1. Vlozte vyvrtavaci ty¢ do upina¢ podle priméru vrtani.

2. Utédhnéte upevnovaci Srouby momentem 10 Nm (8 mm 3estihranny klic).

»  Vrtaci ty¢ namontovéna.

4.2, NAMONTUJTE DRZAK VLOZKY

B

C

OZNAMENI! Zajistéte spravné zarovnani drzaka biitovych desticek.
Jsou vycistény vsechny kontaktni plochy.

Montéz podle sméru otaceni obrabéciho stroje.

Odmontovana vrtaci tyc.

Vlozte tésnici zatku do drzaku vrtaci tyce.

Utahnéte upeviovaci Srouby momentem 4 Nm (2,5 mm Sestihranny klic).
Umistéte drzak britové desticky na upinac.

Utahnéte upeviovaci Srouby momentem 10 Nm (8 mm Sestihranny klic).

G I IENENEN

»  Drzak vlozek je namontovan.

5. Jemné nastaveni

OZNAMENI! Vychozim bodem je bod, kdy je kli$té nonius a kli§té stupnice

kruhu shodny. Pokud nonius zatrzi vpravo od néj, je uveden do souladu

s nejblizsim klistétem vpravo od stupnice kruhu, to odpovida zméné

priméru 2 pm na plus. Pokud nonius zatrZi nalevo od néj, je pfiveden

k nejblizSimu kli¢ku nalevo od stupnice, odpovida to zméné praméru 8 pum

na minus.

D

1. Povolte svérny Sroub.

2. Nastavte ¢iselnik pomoci kli¢ s vnitfnim Sestihranem proti sméru hodinovych
rucicek nebo ve sméru hodinovych rucicek (pfesnost nastaveni 0,002 mm).

3. Utéhnéte upinaci Sroub momentem 8 Nm (5 mm 3estihranny klic).

4. Na prednastavovacim pfistroji zkontrolujte primér a popi. opravte.

6.  Cisténi

Cisténi se provadi stétetkem nebo lehce vihkym hadfikem bez vidken.

7. Skladovani

Skladujte v originalnim obalu na suchém misté, chranéné pred svétlem a prachem.



1. Altaldnos tudnivaldk

Olvassa el és vegye figyelembe a hasznalati informacidkat és a késébbi tajé-
kozddas céljabdl konnyen hozzaférhetd helyen tarolja.

Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy

sulyos sérlléshez vezethet, ha nem el6zik

meg.

Olyan veszélyt jeldl, amely kdnnyd vagy

kozepesen sulyos sériiléshez vezet, ha

nem elézik meg.

@ A hatékony és zavartalan miikddésre vo-
natkozé hasznos tippeket és tudnivaldkat

és informacidkat jeloli.

Figyelmezteto jelolések

A FIGYELMEZTETES

A VIGYAZAT

2. Biztonsag
2.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

| A FiGYELmEZTETES |

Forg6 finom orsérendszer

A kezek sulyos sérllésének veszélye.

»  Csak allé helyzetben cserélje ki a finom orsérendszert, és figyelje meg a kovetke-
26 réfutast.

»  Csak a gép funkcionalis biztonsagi-javal és védéburkolataival hasznalhaté.

»  Fuarés kdzben ne viseljen véddkeszty(it.

Eles élii valtolapka

vagas veszélye a kezekben.

»  Avaltolapka és a lapkatarto felszerelésekor és cseréjénél viseljen szorosan illesz-
kedd védbkeszty(it.

2.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

m  Méretpontos furatokhoz sztik tlrésekkel és nagy feltiletminéséggel a 86 - 302
mm @ tartomanyban.

®  Maximalis forgacsolasi sebesség: 300 m/perc Csdkkentse a forgacsoldsi sebessé-

get a szerszam hosszanak megfeleléen.

237573 sz.: 242 - 402 mm @ tartomanyu furatokhoz.

A HW63 befogokkal haszndlja.

CC..09T3.. tipusu ISO véltolapkakkal (237697 és 237698 sz.) hasznalja.

Csak a 239805 sz. valtélapka csavarral haszndlja.

Ipari hasznalatra.

m  Csak muszakilag kifogéastalan és tizembiztos allapotban hasznalja.

23, NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT

®  Ne hasznélja telibefaroként.

2.4. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az lizemeltetdnek biztositani kell, hogy a terméken munkat végzdé személyek figye-

lembe veszik a vonatkozé el6irasokat, rendelkezéseket és az alabbi tudnivaldkat:

® A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi
elirasokat vegye figyelembe.

m  Sérult termék felszerelése, telepitése vagy lizembe helyezése tilos.

m  Aszlkséges védofelszerelést biztositani kell.

m  Csak szakszer(i felszerelés és a gép teljesen miikodbképes biztonsagi- és védelmi
eszkdzei esetén hasznalja.

2.5. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megelézési elirasokat vegye figyelem-

be. Biztositson szoros véddkesztylit és védészemiiveg-t. Furas kozben ne viseljen vé-

dokesztydit.

3. Hutéfolyadék

KSS emulzidval torténd belsé hiitéssel torténd hiités sziikséges. Ne Iépje tul a 10 bar
htitéfolyadék-nyomast.

4. Osszeszerelés

furatatmér&odblac; Megfeleld farorud Megfelel6 betéttarté

9,75-20,1 mm 237630 sz. -

19,75 -30,1 mm 237634 sz. -

29,75 -48,1 mm 237640 sz. -

47,75 - 88,1 mm 237642 sz.: -

87,75-101,1Tmm (- 114,1 - 237645. Cikk (+ 237541)
mm) bekezdés

105,75-119,1 mm (- 132,1 - 237531. Cikk (+ 237541) be-
mm) kezdés

125,75-139,1 mm (- 152,1 - 237532. Cikk (+ 237541)
mm) bekezdés

4.1. SZERELJE FEL A FURORUDAT

[OA

ERTESITES! Ellenérizze a frérid megfelels beallitasat.

Minden érintkezési fellilet megtisztitva.

a szerszamgép forgasiranyanak megfeleld 6sszeszerelés.

Helyezze be a furérudat az furatatmérd in befogo szerint.

Huzza meg a régzitécsavarokat 10 Nm (8 mm hatszogkulcs) nyomatékkal.

PR NEN

»  Farérud felszerelve.
4.2, SZERELJE FEL A BETETTARTOT

B

C

ERTESITES! Ugyeljen a lapkatartok megfelels beallitasara.

v"Minden érintkezési felilet megtisztitva.

v’ aszerszamgép forgasiranyanak megfelelé Gsszeszerelés.

v’ Farorad eltavolitva.

1. Helyezze be a tomitdcsavart a furérad tartdba.

Huzza meg a régzitécsavarokat 4 Nm (2,5 mm hatszogkulcs) nyomatékkal.
Helyezze a betéttartot a befogo-ra.

Huzza meg a régzitécsavarokat 10 Nm (8 mm hatszogkulcs) nyomatékkal.

E
2
3
4
» Betéttarto felszerelve.

5. Finombeadllitas

ERTESITES! A kiindulasi pont az a pont, ahol a nonius kullanca és a skala

gytiriijének kullanca egybeesik. Ha a nonius jobbra kullancsot a skala gyii-

riijétél jobbra lévé legkozelebbi kullancshoz igazitjak, ez a plusz atméréjé-

nek 2 pm-es valtozasanak felel meg. Ha a nonius-kullancs balra a skala

gyiiriijétél balra 1évé legkozelebbi kullancshoz keriil, ez a minuszhoz ké-

pest 8 um atmérdajii valtozasnak felel meg.

D

1. Lazitsa meg a rogzitécsavart.

2. Allitsa be a tarcsat a hatszégkulcs gombbal az dramutaté jarasaval ellentétes
vagy az 6ramutatoé jarasaval megegyezé irdnyba (bedllitasi pontossag 0,002 mm).

3. Huzza meg a régzitécsavart 8 Nm (5 mm hatszégkulcs) nyomatékkal.

4. Ellendrizze az szerszambeméro készllék atmérdjét, és sziikség esetén javitsa ki.

6.  Tisztitas

Tisztitsa meg ecset vagy enyhén nedves, sz6szmentes kendd segitségével.

7. Tarolas
Az eredeti csomagolasban, fénytdl védett és pormentes szaraz helyen térolja.

www.hoffmann-group.com
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Hoffrann Supply Chain GmbH & Co. KG Hoffmann UK Quality Tools Ltd

Poststrale 15,90471 Nuremberg, Germany GEE Business Centre
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