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Allgemeine Hinweise

Nutzungsinformation lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

Warnsymbole Bedeutung
Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
A WARNUNG

oder schwerer Verletzung fiihren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer
leichten oder mittleren Verletzung fiihren
kann, wenn sie nicht vermieden wird.

A VORSICHT

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sach-

| ACHTUNG schaden fuhren kann, wenn sie nicht ver-
mieden wird.

@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fiir einen effi-
zienten und stérungsfreien Betrieb.

2. Sicherheit

2.1. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Bewegliche Teile am Gerit
Gefahr von Verletzungen
»  Nicht in mechanisch bewegte Teile greifen

Stark unwuchtiges Gerit bei Spindeldrehung
Beschadigung der Maschine oder Verletzungsgefahr
»  Gerdt nur mit Spindeldrehzahl Null betreiben

ACHTUNG

Falscher Einsatzort des Gerits
Fehlfunktion und Beschadigung
»  Gerdt nur in Bearbeitungszentren einsetzen

2.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
m  Gerédt auf Dreh- und Frasbearbeitungszentren einsetzen.
m  Gerdt kann vertikal oder horizontal betrieben werden.

m  Gerédt zur Schmierung mit geeignetem Gewindeschneiddl nach Bohren des Kern-
lochs und vor Schneiden oder Formen des Gewindes verwenden.

2.3. SACHWIDRIGER EINSATZ
= Nichtals Vollbohrer verwenden.

2.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten.
Enganliegende Schutzhandschuhe und Schutzbrille zur Verfiigung stellen. Schutz-
handschuhe nicht bei Bohrvorgang tragen.

3. GerateUbersicht

[OA

1 Anschluss fir Ent- 3 Anschluss fiir Beftill-
luftungsnippel nippel
2 Beliftungsschraube 4 Riickschlagventil

4. Inbetriebnahme

[O)A,[OB

ACHTUNG! Vor Arbeitsbeginn Gerat mit Ol befiillen. Maximale Fiillmenge
betragt ca. 35/70ml.
4.1. ERSTMALIGES BEFULLEN

o)l

v' Gerét noch nicht mit Ol befiillt.

v Fiillspritze, Entliftungsnippel mit Schlauch und Behilter fiir iiberschiissiges Ol
bereitgestellt.

1. Gerdt mit Aufnahme nach unten ausrichten.

2. Ruckschlagventil abschrauben.

3. Entllftungsnippel mit aufgestecktem Schlauch anstelle des Riickschlagventils
aufschrauben.

4. Anderes Ende des Schlauches in Behilter fiir tiberschiissiges Ol stecken.

5. Etwa 5 cm langen Schlauch vom Befiillnippel abnehmen.

6. Fullspritze auf Befiillnippel aufstecken.

7. Ol blasenfrei in Gerat pumpen.

8. Vorgang wiederholen bis Gerit vollstandig mit Ol gefiillt ist.

9. Im gefillten Zustand noch mindestens vier Spritzenfillungen einpumpen.

»  Uberschiissiges Ol flieBt durch Entliiftungsnippel und Schlauch in Behiltnis.
10. Gerat beflllen bis keine Luftblasen mehr im Ablaufschlauch zu beobachten sind.
11. Entliftungsnippel mit Schlauch abschrauben.
12. Ruckschlagventil aufschrauben.
13. 5 cm langen Schlauch wieder auf Befillnippel stecken.

14. Je nach KernlochgroBe entweder Mikroverteiler (1) oder Mikroinjektor (2) am
Ruickschlagventil aufschrauben.

»  Gerédt ist betriebsbereit.

2. NACHFULLEN

Gerat in vertikaler Lage, Aufnahme oben.
Beluftungsschraube 6ffnen.

Fillspritze mit Ol fiillen.

Fullspritze auf Befullnippel aufstecken.
Olin Gerit pumpen.
Beltiftungsschraube wieder schliefen.

LA WD = (A

»  Gerédtist betriebsbereit.

5. Betrieb
[CA

/\ WARNUNG! Gerit ist stark unwuchtig, deshalb nur mit Spindeldrehzahl

Null betreiben!

v Mit Ol befiilltes und entliiftetes Gerit.

1. Gerat als Werkzeug in Werkzeugwechsler des Bearbeitungszentrums spannen.

2. CNC-Programm gestalten, dass Gerdt nach Bohren des Kernloches und vor Ge-
winde-schneiden oder -formen eingewechselt wird.

3. Durch Zustellung in Z-Achse Ol in definierter Menge in Kernloch abgeben.

4. Mit Mikroinjektor bzw. Mikroverteiler auf Werkstiick auffahren, sodass Spitze je-
weils zentrisch im Kernloch ist.

5. Durch weiteres Zustellen in Z Kolben in Gerat einschieben.

» Olmenge entsprechend des Hubes entweicht und wird direkt in Kernloch inji-
Ziert.

Wartung

6
v Abgegebene Olmenge nicht reproduzierbar.
v" Luftim Hubkolben.

1. Gerat entliften wie unter "Erstmaliges Beflillen [ Seite 4]" beschrieben.

»  Gerédtist wieder betriebsbereit.

7. Reinigung
Mit Pinsel oder leicht feuchtem, fusselfreiem Tuch reinigen.
8. lLagerung

In Originalverpackung lichtgeschiitzt und staubfrei an trockenem Ort lagern.

9. Entsorgung

E Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir
fachgerechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle,
= Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht ent-
sorgen. Eine Wiederverwertung ist einer Entsorgung vorzuziehen. Batterien

und Akkus zu einer geeigneten Sammelstelle bringen.

10. Fehlerbehebung
Problem——_|Mogliche Ursache |Losung |

Abgegebene Olmenge Luft im Hubkolben Gerat entliften wie unter
nicht reproduzierbar "Erstmaliges Befiillen
[ Seite 4]" beschrieben

11. Technische Daten

Parameter w1

Maximale Fillmenge ca. 35/70ml

Empfohlenes Ol Alpha 93

Olabgabemenge je 0,1 mm Zustellung in 20 Mikroliter (0,02 ml)
z

Einsatz Mikroinjektor Fur Gewinde mit KernlochK < 2,1 mm

Fur Gewinde mit Kernloch® = 2,2-11,5
mm

Einsatz Mikroverteiler



1. General instructions

Read the use information, follow it and keep it available at all times for later
reference.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to death or serious injury.

Warning symbols

A WARNING

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to minor or moderate injury.

A CAUTION

Indicates a hazard which if not avoided

| NOTICE may lead to damage to property.

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

2. Safety

2.1. GROUPED SAFETY MESSAGES

/\ WARNING

Moving parts on the device
Risk of injury
» Do not reach into mechanically moving parts.

Seriously unbalanced device when spindle is rotating
Damage to the machine or risk of injury
»  Only operate the device with the spindle speed set to zero.

Incorrect location of the device
Malfunction and damage
»  Only use the device in machining centres.

2.2, INTENDED USE
m  Use the device on turning and milling machining centres.
m  The device can be operated vertically or horizontally.

m  Use a device for lubrication with suitable thread cutting oil after drilling the core
hole and before cutting or shaping the thread.

2.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

® Do not use as an indexable drill.

2.4, PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and accident preven-
tion. Have close-fitting safety gloves and safety glasses available. Do not wear safety
gloves during the boring operation.

3. Device overview

A
1

Connection for vent 3 Connection for
nipple filling nipple

2 ventilation screw 4 Non-return valve

4. Commissioning

[O)A,[OB

NOTICE! Fill the device with oil before starting work. Maximum filling ca-

pacity is approx. 35/70 ml.

4.1. INITIAL FILLING

Device not yet filled with oil.

Filling syringe, vent nipple with hose and container for excess oil provided.

Align the device with the recording surface facing downwards.

Unscrew the non-return valve.

Screw on the vent nipple with attached hose instead of the non-return valve.

Insert the other end of the hose into a container for excess oil.

Remove approximately 5 cm of hose from the filling nipple.

Attach the filling syringe to the filling nipple.

Pump oil into the device without creating bubbles.

Repeat the process until the device is completely filled with oil.

When full, pump in at least four more syringe fillings.

»  Excess oil flows through vent nipple and hose into container.

10. Fill the device until no more air bubbles are visible in the drain hose.

11. Unscrew the vent nipple with the hose.

12. Unscrew the non-return valve.

13. Reattach the 5 cm long hose to the filling nipple.

14. Depending on the core hole size, screw either the micro distributor (1) or micro
injector (2) onto the non-return valve.

)
o)
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»  The device is ready for operation.

4.2. REFILL

v' Device in vertical position, mounting at the top.
1. Open the ventilation screw.

2. Fill the filling syringe with oil.

3. Attach the filling syringe to the filling nipple.

4. Pump oil into the device.

5. Close the vent screw again.

»  The device is ready for operation.

5. Operation

A

/A\ WARNING! The device is severely unbalanced, therefore only operate at

zero spindle speed!

v' Device filled with oil and vented.

1. Clamp the device as a tool in the tool changer of the machining centre.

2. Design a CNC programme so that the device is changed after drilling the core
hole and before thread cutting or thread forming.

3. Deliver a defined quantity of oil into the core hole by feeding in the Z axis.

4. Move the microinjector or microdistributor onto the workpiece so that the tip is
centred in the core hole.

5. Insertinto the device by further feeding in Z piston.

»  The amount of oil corresponding to the stroke escapes and is injected directly
into the core hole.

6.  Maintenance

v Oil quantity dispensed cannot be reproduced.

v' Airin the reciprocating piston.

1. Ventilate the device as described under "Initial filling [ Page 5]".

» The device is ready for use again.

7. Cleaning
Clean with brush or slightly damp, lint-free cloth.
8. Storage

Store in the original packaging, protected from light, free of dust in a dry place.

9. Disposal

E Comply with the national and regional environmental protection and dis-
posal regulations for correct disposal or recycling. Segregate items into
W metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of
them responsibly. Re-use is preferable to disposal. Take batteries (standard

and rechargeable) to a suitable collection point.

10. Error solution

Oil quantity dispensed can- Air in the reciprocating pis- Ventilate the device as de-
not be reproduced ton scribed under "Initial filling
[ Page5]".

11. Technical data

Maximum filling quantity approx. 35/70 ml
Recommended oil Alpha 93

Oil delivery quantity per 0.1 mm feed in Z 20 microlitres (0.02 ml)
Use of microinjector For threads with a core hole K < 2.1 mm

For threads with a core hole K =2.2-11.5
mm

Use of micro distributors
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1. Obww ykazaHus

MpoueTeTe 1 cnasgaiTe MHGOPMALMATA 3a N3MNON3BaHe, 3arnaseTe A 3a No-
KbCHa CMpaBKa 1 s APBXKTE Ha PasroNoXKeHe Mo BCAKO BpeMe.

[3navewne _______________|
|A n PEnyn PE)I(AEHM E 0O603HayaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa

[I0BE/ie 10 CMBPT MU TEXKO

HapaHsABaHe, ako He 6bae n3berHara.

| NMPEAYNPE EHVE 0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa
A tq )Klq [l0Befie 10 NIEKO VNN CPEAHOTEXKO

HapaHsABaHe, ako He 6bae n3berHara.

| 0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa

[l0Befie 10 MaTePUasHW LWETH, aKo He
6bae nsberHarta.

@ 0O603HauaBa NnonesHn CbBETM 1 yKazaHus,

KaKTo 1 MHpopmaLma 3a edpeKTrBHa 1
6e3npobnemHa paboTa.

MpeaynpeanTenHn cumeonn

| BHUMAHME

2. be3onacHocT
2.1. OCHOBHW YKA3AHUSA 3A BE3OMACHOCT

| A neepyneexpeHmE |

MoABMKHM YaCTU Ha YCTPOICTBOTO
OnacHOCT OT HapaHABaHWA
» He nunante mexaHN4YHO ABMXKeLLUTE Ce YacTn

| A noBuwEHO BHUMAHVE |

CunHo He6anancwpauo yCTpOﬁCTBO npun BbpTeHe Ha WwnuHaena
I'Ioapena Ha MallHaTa UM OonacHoOCT OT HapaHABaHe
» yCTpOﬁCTBOTO Aa ce ekcnnoatmpa camo Npu HyneBa CKOPOCT Ha WwnuHaena.

HenpaBunHo mAcTo Ha ynotpe6a Ha ypeaa
HenpaswunHa pa6oTta u nospeaa
»  YCTPOWCTBOTO [la Ce U3MOJ3Ba Camo B 06paboTBalLy LIEHTPOBE.

2.2, YMNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE

= VI3non3sgaiiTe yCTPOMCTBOTO Ha LieHTPOBe 3a Gpe3oBaHe 1 CTpyrosaHe.

®  YCTPOMCTBOTO MOXe Aa Ce 13M013Ba BEPTUKAIHO I XOPU3OHTASTHO.

= VI3non3gaiiTe yCTPOCTBO 3a CMa3BaHe C MOAXOAALLO Maco 3a pe3boBaHe cneq
npobuBaHe Ha 0TBOPa 1 Npean pesboBaHe NN opopmaHe Ha pesbaTa.

2.3. YMNOTPEBA HE NO NPEAHA3HAYEHUE

® He n3nonseaiTe KaTo TBbpAa 6opmaLLmnHa.

2.4, JINYHU NPEONA3HU CPEACTBA

CnasBaliTe HaLVOHANHWTE 1 PervioHanHuTe pasnopeatu 3a 6e3onacHoCT n
npeanasBaHe ot aBapuu. OcurypeTe MIbTHO NPUENBALLY 3aLMTHY PbKaBULM 1N
3aLWMTHY ounna. He HoceTe 3alyUTHN pbKaBuL MO Bpeme Ha npobuBaHe.

3. 0O630p Haypena

1 Mpucraska 3a 3 MpucTaBka 3a
BEHTUNALNOHEH Hanb/BaHe
Hunen

2 BEHTUIALUNOHEH 4 obpaTteH knanaH
BUHT

[NlycKaHe B ekcnnoatauma

BHUMAHME! Mpeau 3anouBaHe Ha paboTa HanbJiHeTe YCTPOMCTBOTO C
macno. MakcMManHMAT Kanauuret e okosno 35/70 ma.
4.1. NMbPBOHAYAJIHO MbJIHEHE

C

v/ YpepbT BCe OLue He e HaMbJIHEeH C Maco.

v CnpUHLOBKa 3a MbJIHEHe, HUMe 3a U3MyCKaHe Ha Bb3Ayxa C MapKyy u
pe3epBoap 3a N3NMLWHOTO MACO.

1. HacoueTe ycTpONCTBOTO C NPMEMHUKa Hapony.

OTBUMITE Bb3BPATHNA KNanax.

3aBuiiTe BEHTUNALMOHHUA HUMEN C NOCTaBEeHa MapKyya BMECTO Bb3BpaTHUA

Knanat.

MocTaBeTe Apyrva Kpai Ha MapKyya B CbA 3a U3NMLLHOTO MAcsIo.

OTcTpaHeTe 0KO/I0 5 M OT MapKyya OT HuMena 3a MbfiHeHe.

MocTaBeTe CNpVHLOBKaTa BbPXy HWMena 3a nbjiHeHe.

HanomnaiTte macnoTo B ypeaa 6e3 Bb3ayLHN MexypuyeTa.

MoBTOpeTe NpoLeca, AOKATO YCTPOCTBOTO He Ce HaMbJIHW U3LAO C Maco.

KoraTo e nbJiHa, Hamb/iHeTe A C oLle Hali-Manko YeTpPK MbHU CNPUHLOBKU.

»  M3nnWHOTO Macno ce oTT1Ya Npe3 BEHTUNALMOHHWA HNEN 1 MapKyYa B
pesepBoapa.

10. HanbnHeTe ypeaa, ROKATO B M3XOAHMA MapKyy He ce HabniofaBaT Bb3AyLHN
Mexypueta.

wn

0 N oA

11. OTBUIATE BEHTUNALMOHHMNA HAMEN C MapKyya.

12. OTBUIATE Bb3BPATHMA KanaH.

13. MNMocTaBeTe OTHOBO 5 CM AbArUA MapKyy BbpXy H/Mesna 3a MbHeHe.

14. B 3aBNCMOCT OT pa3mepa Ha OTBOPA, 3aBuiTe MuKpopasnpegenuten (1) unu
MUKPOVHXEKTOP (2) KbM Bb3BPaTHWSA KanaH.

»  YCTPOWCTBOTO e roToBo 3a paboTa.

4.2, AOMbJIBAHE

v’ YCTPOICTBO B BEPTUKANHO MOJOXKEHNE, MOHTaX OTrope.
1. OTBOpETe BEHTUNALMOHHMA BUHT.

2. HambnHeTe cnpuHLIOBKaTa C Macno.

3. TlocTaBeTe CMpVHLOBKaTa BbPXY HUMeENa 3a Mb/HEHe.

4. Hanb/HeTe yCTPONCTBOTO C MAC/o.

5. 3aTBOpeTe OTHOBO BEHTUALMOHHUA BUHT.

»  YCTPOWCTBOTO e roToBo 3a paborta.

5. Paborta cypena

A MNPEAYNPEXAEHMUE! YpeabT e cunHo HebanaHcupaH, 3aToBa ro

M“3nosi3BaliTe caMo Mpu HyJieBa CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha WwnuHgena!

v’ Ypepn, Hamb/HEH C Mac/o 1 06e3Bb3aYLLEH.

1. 3aTerHete yCTPOWCTBOTO KaTO MHCTPYMEHT B MHCTPYMEHTANIHUA CMEHAY Ha
o6paboTBaLmA LEHTBP.

2. Cob3pasaHe Ha CNC nporpama, Taka Ye yCTPOMCTBOTO [la ce CMeHsA cnef,
npobuBaHe Ha OTBOPa 1 Npean HapA3BaHe nnu odopmsaHe Ha pesbata.

3. UYpes nopasaHe o ocTa Z ce NoAaBa Macsio B ONPeAeNeHo KONMYecTBo B 0TBOPa
Ha CbpLieBKHaTa.

4. TlocTaBeTe MUKPONHMXEKTOPA UV MUKPOpa3npeaenuTena Bbpxy AeTaina, Taka
4e BbPXbT Aa € LieHTpUpaH B 0TBOpa.

5. Ypes gombAHUTENHO NojaBaHe B Z 6yTanoTo ce BKapBa B yCTPONCTBOTO.

»  KonnyectBoTo Macno, CbOTBETCTBALLO Ha X0/, N3TUYa U Ce NHXKeKTUpa
AVNPEKTHO B OTBOPaA Ha CbpLieBMHATa.

6 NooapbHrra

v' /13pa3xoABaHOTO KOSIMYECTBO MAC/IO He MOXe Aa GbAie Bb3NpPOn3BeAeHo.

v’ Bb3gyx B 6yTanHWs MeXaH3bMm.

1. V3nycHeTe Bb3flyxa OT ypefa, KakTo e ormcaHo B ,MTbpBOHaYanHo MbiHeHe
[ CrpaHuua 6]".

»  YCTPOMCTBOTO € OTHOBO roTOBO 3a paboTa.

7. TloyncTeaHe

MouwncTeTe c YeTKa UKW NEKO BNaxkHa Kbpna 6e3 BlacuHKN.

8. (CbxpaHeHwne

[la ce cbxpaHsiBa B OpUrHasiHa OnakoBKa Ha CyX0 MACTO, 3aL/TEHO OT CBET/INHA 1
npax.

9.  M3xBbpnaHe Ha OTNagbLm

E 3a NPaBUIHOTO N3XBBPSIAHE Ha OTMAABLM UAN PELMKNMPaHe Cra3BaiiTe
HaLVOHaIHUTE 1 pervoHanHuTe Hapeaoy 3a onassaHe Ha OKofIHaTa cpeaa
N 1 un3XBbBPAAHE Ha OTNaAbUW. Pasfenete metannTe, HemeTanuTe,
KOMMO3UTHUTE 11 NOMOLLHW MaTepyanii no BUA 1 i U3XBbPIETE Mo
€KOIornNYeH HauuH. PeuyyknupareTo TpabBea Aa ce npeanovunTa npeg
n3xebpasHeTo. MpefaiiTe 6atepunTe 1 akyMynaTopuTe B MOAXOAALL
cbbVpaTeneH NyHKT.

10.  OTCTpaHsBaHe Ha rpelukaTa

HeBb3mMoXKHO e Bb3ayx B 6yTanHua M3npa3sHeTe ycTponCTBOTO,
Bb3Mpou3BeXaaHe Ha MexaHU3bM KaKTO e Ofu1caHo B
nofafaeHoTO KONMYeCTBO ,[TbpBOHaYanHO MbHEHe
Macno [ CrpaHuua 6]".

11.  TexHuyeckn gaHHU

MakcrmanHo nbfiHeHe okono 35/70 mn

MpenopbymnTenHo macio Anda 93

KonuyectBo macno Ha 0,1 mm nopgasaHe 20 mukponwutpa (0,02 mn)
BZ
M3non3saHe Ha MMKPOVHKEKTOP 3a pe36u c oTBOp B CbpLeBMHaTal < 2,1

mm

MpunoxeHue Ha MrKpopa3snpeaenuTen  3a pe3bu C 0TBOP B CbpLeBUHaTa K =
2,2-11,5 mm



1. Generelle henvisninger

Laes og folg brugsoplysningerne. Opbevar dem og hold dem altid tilgaengelig
til senere brug.

Betydning
Kendetegner en fare, der kan medfere

ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-
ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere let-
te eller mellemstore kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
tingskade, hvis den ikke undgas.

Advarselssymboler

A ADVARSEL

A FORSIGTIG

| BEMARK

@ Kendetegner nyttige tips og henvisninger
samt oplysninger vedrerende effektiv og
problemfri drift.

2. Sikkerhed
2.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Bevaegelige dele pa apparatet
Fare for personskade
» Undga at rere ved mekanisk bevaegelige dele

/\ FORSIGTIG

Apparatet er meget ubalance ved spindeldrejning
Beskadigelse af maskinen eller fare for personskade
» Anvend kun apparatet med spindelhastighed nul.

BEMARK

Forkert anvendelsessted for apparatet
Funktionsfejl og beskadigelse
» Anordningen ma kun anvendes i bearbejdningscentre.

2.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE
= Anvend apparatet pa dreje- og fraesecentre.
m  Enheden kan betjenes lodret eller vandret.

®  Anvend smgremiddel med egnet gevindskaereolie efter boring af kernehullet og
for skeering eller formning af gevindet.

2.3. UKORREKT ANVENDELSE
= Ma ikke anvendes som korthulsbor.

2.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed og forebyggelse af ulykker skal
overholdes. Serg for, at der er teetsluttende beskyttelseshandsker og beskyttelsesbril-
ler til rédighed. Baer ikke beskyttelseshandsker under boring.

3. Oversigt over enheden

[0A

1 Tilslutning til udluft- 3 Tilslutning til pa-
ningsnippel fyldningsnippel
2 Ventilationsskrue 4 Kontraventil

4. Idrifttagning
[G)A,[O)B

BEMARK! Fyld maskinen med olie inden arbejdet pabegyndes. Maksimal
fyldningsmaengde er ca. 35/70 ml.
4.1. FORSTE PAFYLDNING

C

v Enheden er endnu ikke fyldt med olie.

v Fyldesprgjte, udluftningsnippel med slange og beholder til overskydende olie

medfelger.

Ret enheden med optagelsen nedad.

Skru tilbageslagsventilen af.

Skru udluftningsnippel med pasat slange pa i stedet for kontraventilen.

Seet den anden ende af slangen i beholderen til overskydende olie.

Fjern ca. 5 cm af slangen fra pafyldningsnippelen.

Seet pafyldningssprejten pa pafyldningsnippelen.

Pump olie uden luftbobler ind i apparatet.

Gentag proceduren, indtil enheden er helt fyldt med olie.

Nér den er fyldt, skal der pumpes mindst fire sprejtefyldninger mere ind.

» Overskydende olie Isber gennem udluftningsnippel og slange ned i behol-
deren.

10. Fyld apparatet, indtil der ikke laengere er luftbobler i aflgbsslangen.

11. Skru udluftningsnippel med slange af.

12. Skru tilbageslagsventilen af.

13. Seet den 5 cm lange slange tilbage pa pafyldningsnippelen.

0NN R WN =

14. Afhaengigt af kernehullets sterrelse skrues enten mikrofordeler (1) eller mikro-
injektor (2) pa tilbageslagsventilen.

»  Enheden erklar til brug.

4.2, EFTERFYLDNING

v Enhed ilodret position, holderen gverst.

1. Abn ventilationsskruen.

2. Fyld sprgjten med olie.

3. Saet pafyldningssprejten pa pafyldningsnippelen.
4. Pump olie ind i apparatet.

5. Luk ventilationsskruen igen.

»  Enheden er klar til brug.

5. Drift
oA

/\ ADVARSEL! Apparatet er staerkt uafbalanceret og ma derfor kun betje-

nes med spindelhastighed nul!

v’ Oliefyldt og udluftet apparat.

1. Spaend veerktejet fast i veerktojsskifteren pa bearbejdningscentret.

2. Udform CNC-program, sa enheden skiftes ud efter boring af kernehullet og for
gevindskaering eller -formning.

3. Vedtilfersel i Z-aksen tilfores en defineret maengde olie i kernehullet.

Ker mikroinjektoren eller mikrodistributoren pd emnet, sa spidsen er centreret i

kernehullet.

Skub Z-stemplet ind i apparatet ved at skubbe det yderligere.

u

Olie maengde svarende til laftet slipper ud og sprgjtes direkte ind i kernehullet.

Vedligeholdelse
Den udgivne maengde olie kan ikke reproduceres.
Luft i stempel.
Udluft apparatet som beskrevet under "Fgrste pafyldning [ Side 7]1".

RN

»  Enheden erklar til brug igen.

7. Rengaring

Renger med pensel eller let fugtig, fnugfri klud.

8. Opbevaring

Skal opbevares i den originale emballage beskyttet mod lys og stevfrit pa et tort sted.

9.  Bortskaffelse

E Overhold de nationale og regionale forskrifter for milje og bortskaffelse

med henblik pa korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jern-
holdige metaller, komposit- og hjaelpematerialer skal sorteres efter type og
bortskaffes pa miljevenlig vis. En genvinding er at foretraekke frem for en
bortskaffelse. Batterier og akkuer skal afleveres hos et egnet indsamlings-
sted.

10.  Fejlafhjeelpning
Problem ——IMuligarsag lLosning |

Den udledte oliemaengde  Luftistempel Udluft apparatet som be-
kan ikke reproduceres. skrevet under "Forste pa-
fyldning [ Side 71".

11. Tekniske data

Maksimal fyldningsmaengde ca.35/70 ml
Alpha 93
Olieafgivelse pr.0,1 mm tilspaendingiZ 20 mikroliter (0,02 ml)

Anbefalet olie

Anvendelse af mikroinjektor Til gevind med kernehul B < 2,1 mm

Anvendelse af mikrodistributor Til gevind med kernehul M= 2,2-11,5 mm

www.hoffmann-group.com
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1. Yleisia ohjeita
Lue kdyttoa koskevat tiedot, noudata niitd, sailytd ne myohempaa kayttoa
varten ja pida ne aina saatavilla.

Varoitussymbolit Merkitys
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
A VAROITUS ]

kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan
tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
aineellisiin vahinkoihin, jos sitd vélteta.

A VARO

| HUOMIO

@ limoittaa hy&dyllisisté vinkeista ja ohjeista
seka tehokkaaseen ja hairicttomaan
kayttoon liittyvista tiedoista.

2. Turvallisuus
2.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Laitteen liikkuvat osat
Vammojen vaara
» Al kosketa mekaanisesti liikkuvia osia.

Laite on voimakkaasti epatasapainossa karan pydrimisen aikana.
Koneen vaurioituminen tai loukkaantumisvaara
»  Kéyta laitetta vain, kun karan nopeus on nolla.

Laitteen vaara kayttopaikka
Toimintahairiot ja vauriot
»  Kéyta laitetta vain tyostokeskuksissa.

2.2, KAYTTOTARKOITUS

= Kaytad laitetta sorvaus- ja jyrsinkeskuksissa.

m Laite voidaan kayttaa pysty- tai vaakasuorassa asennuksessa.

= Kaytad laitetta sopivalla kierteenleikkuudljylld ytimen reidn poraamisen jalkeen ja
ennen kierteen leikkaamista tai muotoilua.

2.3.  VAARINKAYTTO

m  Ali kdyta lyhytreikdporana.

2.4, HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia

maarayksia. Kayta tiiviitd suojakasineitd ja suojalaseja. Ald kiyta suojakésineits

porattaessa.

3. Laitteen yleiskuva

1 limanpoistonippeli 3 Tayttonippeli
liitanta
2 ilmanvaihtoruuvi 4 Takaiskuventtiili

4. Kayttoonotto
QA0 B

HUOMIO! Tayta laite 6ljylla ennen tyon aloittamista. Maksimitdayttomaara
on noin 35/70 ml.
ENSIMMAINEN TAYTTO

v’ Laitteeseen ei ole vield lisatty 6ljya.

v’ Tayttosuihku, ilmanpoisto nippa letkulla ja silio ylimaaraiselle 6ljylle mukana.

1. Aseta laite alaspain.

2. Kierra takaiskuventtiili irti.

3. Kierrd ilmanpoistoventtiili, jossa on kiinnitetty letku, paineventtiilin tilalle.

4. Letkun toinen paa laitetaan ylimaaraisen 6ljyn sailioon.

5. Irrota noin 5 cm pitka letku tayttonippelista.

6. Kiinnita tayttosuihku tayttonippeliin.

7. Pumppaa 6ljy laitteeseen ilman ilmakuplia.

8. Toista toimenpide, kunnes laite on tdysin 6ljylla taytetty.

9. Kun séilio on tdynnd, pumppaa vield vahintdan nelja ruiskullista.
»  Ylimdardinen 6ljy virtaa ilmanpoistoaukon ja letkun kautta s&ilioon.

10. Tayta laite, kunnes poistoletkussa ei enda ndy ilmakuplia.

11. Irrota ilmanpoistotappi letkulla.

12. Kierra takaiskuventtiili auki.

13. 5 cm pitka letku takaisin tayttonippeliin.

14. Ruuvata joko mikrojakaja (1) tai mikroinjektori (2) takaiskuventtiiliin ytimen reian
koon mukaan.

»  Laite on kdyttovalmis.

4.2, TAYTTO

v’ Laite pystysuorassa asennossa, kiinnitys yldosassa.
1. Avaa tuuletusruuvi.

2. Tayta tayttosuihke oljylla.

3. Kiinnita tayttosuihku tayttonippeliin.

4. Pumppaa 6ljya laitteeseen.

5. Sulje tuuletusruuvi.

»  Laite on kdyttdvalmis.
5. Kaytto
A

/A VAROITUS! Laite on voimakkaasti epatasapainossa, joten kiyti sité vain

pyoriméattomalla karalla!

v Oljylld tiytetty ja ilmattu laite.

1. Kiinnitd laite tydkalunvaihtajaan tyostokeskuksessa.

2. Suunnittele CNC-ohjelma siten, ettd laite vaihdetaan ytimen reidn poraamisen
jalkeen ja ennen kierteen leikkaamista tai muotoilua.

3. Syota madritetty maara oljya Z-akselilla ytimen reikaan.

4. Aja mikroinjektori tai mikrojakaja tykappaleeseen siten, etta karki on keskella
ytimen reikaa.

5. Tydnna manta laitteeseen lisaamalla Z-liiketta.

»  Oljymaéra, joka vastaa iskun pituutta, vuotaa ulos ja ruiskutetaan suoraan ytimen
reikdan.

6. Huolto

v Annosteltu 6ljymaara ei ole toistettavissa.

v Illma méantdpumppussa.

1. llmastus laitteesta on kuvattu kohdassa "Ensimmainen taytto [ Sivu 8]".

» Laite on jélleen kayttévalmis.

7. Puhdistus
Puhdista sivellin-liuoksella tai kevyesti kostealla, nukkattomalla liina-liuoksella.
8. Sdilytys

Séilyta alkuperédisessa pakkauksessa kuivassa paikassa valolta ja polylta suojattuna.

9.  Havittaminen

E Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset
ja paikalliset ymparistonsuojelu- ja jatehuoltomaaraykset. Erottele metallit,
= eji-metallit, komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja hévita ne
ympaéristoystavallisella tavalla. Kierrdtys on parempaa kuin havittaminen.
Vie paristot ja akut sopivaan kerdyspisteeseen.

10.  Virheiden korjaus
Ohjeima—————IMahdolinensyy |

Annosteltu 6ljymaaréd ei ole llma méntamoottorissa
toistettavissa

limaa laite kuten kohdassa
"Ensimmaéinen taytto
[ Sivu 8]" on kuvattu.

11. Tekniset tiedot

Parametrt————————Javo

Suurin tdyttémaara noin 35/70 ml

Suositeltava 6ljy Alpha 93

Oljyn annosteluméaara 0,1 mm:n sy6télld 20 mikrolitraa (0,02 ml)
Z-akselilla
Mikroinjektorin kaytto Kierteille, joiden ytimen reikd on K < 2,1
mm

Kierteille, joiden ytimen reikd on ¥ = 2,2—
11,5 mm

Mikrojakelijan kdytto



1. Remarques générales
Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
tion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

Signification

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer la mort ou des blessures
graves.

Indique un danger qui, s'il n’est pas évité,
peut entrainer des blessures légéres ou
modérées.

Indique un danger qui, s'il n’est pas évité,
peut entrainer des dommages matériels.

Symboles d’avertissement

A\ AVERTISSEMENT

A PRUDENCE

| ATTENTION

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

2. Sécurité
2.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

| A AVeRTISSEMENT |

Piéces mobiles sur l'appareil
Risque de blessures
»  Ne pas toucher les piéces mécaniques en mouvement.

/\ ATTENTION

Appareil fortement déséquilibré lors de la rotation de la broche
Endommagement de la machine ou risque de blessure
»  Nutiliser I'appareil qu'avec une vitesse de rotation de la broche nulle.

Emplacement incorrect de I'appareil
Dysfonctionnement et détérioration
»  Utiliser I'appareil uniquement dans des centres d'usinage.

2.2, UTILISATION NORMALE

m Utiliser I'appareil sur des centres d'usinage et de fraisage.

m L'appareil peut étre utilisé a la verticale ou a I'norizontale.

m  Utiliser un dispositif de lubrification avec une huile de coupe filetée appropriée
apres le percage du trou central et avant le filetage ou le formage du filetage.

2.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

= Ne pas utiliser comme foret a plaquettes.

2.4. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de sé-

curité et de prévention des accidents. Mettre a disposition des gants de protection

ajustés et des lunettes de protection. Ne pas porter de gants de protection lors du

percage.

3. Apercu de l'appareil
A

1 Raccord pourrac- 3
cord de purge d'air

Raccord pour em-
bout de remplis-
sage

Garant clapet anti
retour

2 vis de ventilation 4

4. Mise en service

[QA.[OB
AVIS! Avant de commencer le travail, remplir I'appareil d'huile. La capacité

maximale est d'environ 35/70 ml.
4.1. PREMIER REMPLISSAGE

v’ L'appareil n'est pas encore rempli d'huile.
v’ Seringue de remplissage, raccord de purge avec tuyau et récipient pour I'huile en
exces fournis.

1. Orienter I'appareil vers le bas.

2. Dévisser le clapet anti-retour.

3. Visser le raccord de purge avec le tuyau enfiché a la place du clapet anti-retour.

4. Insérer l'autre extrémité du tuyau dans un récipient destiné a recueillir I'excédent
d'huile.

5. Retirer le tuyau d'environ 5 cm de long du raccord de remplissage.

6. Enfoncer la seringue de remplissage sur le raccord de remplissage.

7. Pomper I'huile dans I'appareil sans faire de bulles.

8. Répétez |'opération jusqu'a ce que l'appareil soit complétement rempli d'huile.

9. Une fois rempli, pomper encore au moins quatre fois.

»  L'huile en excés s'écoule dans le récipient via le raccord de purge et le tuyau.
10. Remplir I'appareil jusqu'a ce qu'il n'y ait plus de bulles d'air dans le tuyau d'éva-
cuation.
11. Dévisser le raccord de purge avec le tuyau.

12. Dévisser le clapet anti-retour.

13. Remettre le tuyau de 5 cm de long sur le raccord de remplissage.

14. En fonction de la taille du trou central, visser soit le micro-distributeur (1) soit le
micro-injecteur (2) sur le clapet anti-retour.

L'appareil est prét a fonctionner.

2. REMPLISSAGE

Appareil en position verticale, fixation en haut.

Ouvrir la vis d'aération.

Remplir la seringue de remplissage avec de I'huile.

Enfoncer la seringue de remplissage sur le raccord de remplissage.
Pomper I'huile dans I'appareil.

Refermer la vis d'aération.

S

R

L'appareil est prét a fonctionner.

5. Utilisation

A

/\ AVERTISSEMENT! L'appareil présente un fort déséquilibre, ne le faire

fonctionner qu'a vitesse nulle !

v’ Appareil rempli d'huile et purgé.

1. Serrer I'appareil comme outil dans le changeur d'outils du centre d'usinage.

2. Concevoir un programme CNC afin que I'appareil soit remplacé apreés le percage
du trou central et avant le filetage ou le formage.

3. Distribuer une quantité définie d'huile dans le trou central par alimentation dans
I'axe Z.

4. Approcher le micro-injecteur ou le micro-distributeur de la piéce a usiner de ma-
niére a ce que la pointe soit centrée dans le trou central.

5. Insérer le piston dans I'appareil en continuant a pousser dans Z.

» Laquantité d'huile correspondant a la course s'échappe et est injectée directe-
ment dans le trou central.

Entretien

6
v’ Quantité d'huile distribuée non reproductible.
v Air dans le piston alternatif.

1. Purgez I'appareil comme décrit sous «Premier remplissage [ Page 9]».

» L'appareil est a nouveau prét a fonctionner.

7. Nettoyage
Nettoyer au pinceau ou avec un chiffon humide non pelucheux.
8. Stockage

Stocker dans I'emballage d’origine, a I'abri de la lumiére et de la poussiére, dans un
endroit sec.

9. Mise au rebut

E Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant
la mise au rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métal-
== liques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respec-
tueuse de I'environnement. Préférer le recyclage a la mise au rebut. Dépo-
ser les piles et batteries dans un centre de collecte approprié.

10. Dépannage
Probléme ———|Causepossible |Solution |

Quantité d'huile distribuée Air dans le piston alternatif Purgez I'appareil comme
non reproductible décrit sous «Premier rem-
plissage [ Page 9]».

11.  Caractéristiques techniques

Capacité maximale env. 35/70 ml

Huile recommandée Alpha 93

Quantité d'huile distribuée par 0,1 mm de 20 microlitres (0,02 ml)
réglageen Z
Utilisation du micro-injecteur Pour filetages avec trou central ¥ < 2,1

mm

Utilisation du micro-distributeur Pour filetages avec trou central ¥ =

2,2-11,5 mm

www.hoffmann-group.com
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1. Note generali

eggere le informazioni sull'utilizzo, seguirle attentamente, conservarle per
ferimento futuro e tenerle sempre a portata di mano.

Simbolidi avvertimento

Indica un pericolo che puo causare morte

|A AVVERTENZA o lesioni gravi se non viene evitato.

Indica un pericolo che puo causare lesioni
|A CAUTELA lievi o di media entita se non viene evita-

to.

Indica un pericolo che puo causare danni
| ATTENZIONE

materiali se non viene evitato.

Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

®

2. Sicurezza
2.1.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ AVVERTENZA
Parti mobili dell'apparecchio
Pericolo di lesioni
» Non toccare le parti in movimento meccanico.

/\ ATTENZIONE

Apparecchio fortemente sbilanciato durante la rotazione del mandrino
Danni alla macchina o pericolo di lesioni
»  Utilizzare I'apparecchio solo con velocita del mandrino pari a zero.

Posizione errata dell'apparecchio
Malfunzionamento e danneggiamento
»  Utilizzare I'apparecchio solo in centri di lavorazione

2.2, USO PREVISTO
m  Utilizzare I'apparecchio su centri di tornitura e fresatura.
= Il dispositivo puo essere utilizzato in posizione verticale o orizzontale.

m Utilizzare un dispositivo per la lubrificazione con olio filettante adeguato dopo
aver praticato il foro passante e prima di tagliare o formare la filettatura.

2.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE
= Non utilizzare come punte a inserti.

2.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli
infortuni. Mettere a disposizione guanti protettivi aderenti e occhiali di protezione.
Non indossare guanti protettivi durante il processo di foratura.

3. Panoramica dell'apparecchio

oA

1 Attacco per nipplo 3 Attacco per nipplo
di sfiato di riempimento
2 Vite di ventilazione 4 Valvola antiritorno

4. Messain funzione
A, QB
AVVISO! Prima di iniziare il lavoro, riempire I'apparecchio con olio. La ca-

pacita massima é di circa 35/70 ml.
4.1. PRIMO RIEMPIMENTO

(e}

v' L'apparecchio non & ancora stato riempito con olio.
v' Siringa di riempimento, nipplo di sfiato con tubo flessibile e contenitore per I'olio
in eccesso in dotazione.
1. Allineare I'apparecchio con il lato inferiore rivolto verso il basso.
Svitare la valvola di ritegno.
Avvitare il nipplo di sfiato con il tubo flessibile inserito al posto della valvola di ri-
tegno.
Inserire I'altra estremita del tubo flessibile in un contenitore per I'olio in eccesso.
Rimuovere il tubo flessibile lungo circa 5 cm dal nipplo di riempimento.
Inserire la siringa di riempimento sul nipplo di riempimento.
Pompa I'olio nell'apparecchio senza bolle d'aria.
Ripetere |'operazione fino a quando I'apparecchio & completamente riempito
d'olio.
9. Quando é pieno, pompare ancora almeno quattro volte.
» L'olio in eccesso defluisce attraverso il nipplo di sfiato e il tubo flessibile nel
contenitore.

wn

© N O oA

10. Riempire l'apparecchio fino a quando non si osservano piu bolle d'aria nel tubo di
scarico.

11. Svitare il nipplo di sfiato con il tubo flessibile.

12. Svitare la valvola di ritegno.

13. Ricollegare il tubo flessibile lungo 5 cm al nipplo di riempimento.
14. A seconda delle dimensioni del foro centrale, avvitare il microdistributore (1) o il
microiniettore (2) sulla valvola di ritegno.

L'apparecchio & pronto per l'uso.

2. RICARICA

Dispositivo in posizione verticale, supporto in alto.

Aprire la vite di ventilazione.

Riempire la siringa di riempimento con olio.

Inserire la siringa di riempimento sul nipplo di riempimento.
Pompa I'olio nell'apparecchio.

Richiudere la vite di ventilazione.

S

R

» L'apparecchio é pronto per I'uso.

5. Uso
O A

/\ AVVERTENZA! L'apparecchio presenta un forte squilibrio, pertanto uti-

lizzarlo solo con il numero di giri del mandrino pari a zero!

v Apparecchio riempito con olio e sfiatato.

1. Serrare l'utensile nel cambio utensili del centro di lavorazione.

2. Progettare un programma CNC in modo che I'utensile venga sostituito dopo la
foratura del foro centrale e prima della filettatura o della formatura.

3. Inserire I'olio in quantita definita nel foro centrale tramite erogazione sull'asse Z.

4. Posizionare il microiniettore o il microdistributore sul pezzo in lavorazione in mo-
do che la punta sia sempre centrata nel foro centrale.

5. Inserire il pistone nell'apparecchio continuando a spingere in Z.

» La quantita di olio corrispondente alla corsa fuoriesce e viene iniettata diretta-
mente nel foro centrale.

6.  Manutenzione

v' Quantita di olio erogata non riproducibile.

v' Aria nel pistone alternativo.

1. Spurgare I'apparecchio come descritto alla voce "Primo riempimento [ Pagi-
na 10]".

» L'apparecchio & nuovamente pronto per l'uso.

7. Pulizia

Pulire con un pennello o un panno senza fili leggermente umido.

8. Stoccaggio

Conservare nella confezione originale in un luogo pulito, asciutto e al riparo dalla lu-
ce.

9. Smaltimento
E Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali
e regionali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli,
= inon metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia
di appartenenza e smaltirli nel rispetto dell'ambiente. Prediligere il riciclag-
gio allo smaltimento. Portare le batterie in un punto di raccolta adeguato.

10. Risoluzione del problema

Problema———[possiblecausa [soluzione |

Quantita di olio erogata Aria nel pistone alternativo Spurgare |'apparecchio co-

non riproducibile me descritto alla voce "Pri-
mo riempimento [ Pagi-
na 10]".

11. Dati tecnici

Capacita massima circa 35/70 ml

Olio consigliato Alpha 93

Quantita di olio erogata per ogni 0,1 mm 20 microlitri (0,02 ml)
di avanzamento in Z
Utilizzo del microiniettore Per filettature con foro centrale K < 2,1
mm

Per filettature con foro centrale X =
2,2-11,5 mm

Impiego microdistributore



1. Opce upute

Procitajte informacije o upotrebi i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do laksih ili
umjerenih ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne

Simboli upozorenja

|/A  UPOZORENJE

A OPREZ

| POZOR izbjegne, moze dovesti do materijalne
Stete.

@ Oznacava korisne savjete i napomene te
informacije za ucinkovit i besprijekoran
rad.

2. Sigurnost

2.1. OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

/\ UPOZORENJE

Pomic¢ni dijelovi na uredaj
Opasnost od ozljede
»  Uhvatite dijelove koji se ne pomicu u aplikaciji mehani¢ko

Jako neuravnotezen uredaj kada se rotira vreteno
Ostecenje stroja ili opasnost od tjelesnih ozljeda
»  uredaj koristite samo pri brzini vrtnje osovine nuli

NAPOMENA

Neispravna lokacija uredaja

Kvar i ostecenje

»  Koristite uredaj samo u obradnim centrima

2.2, NAMJENSKA UPOTREBA

m  Koristite uredaj na tokarenje i glodanje obradnih centara.

m uredaj se moze koristiti okomito ili vodoravno.

m  Koristite uredaj za podmazivanje prikladnim uljem za tapkanje nakon busenja
jezgre rupe i prije rezanja ili oblikovanja navoja.

2.3. NEPROPISNA UPOTREBA

m  Ne koristiti kao ¢vrstu busilicu.

2.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda.
Nosite uske zastitne rukavice i Zastitne naocale. Tijekom busenja nemojte nositi
zastitne rukavice.

3. Pregled uredaja
A

1 Prikljucak za 3 Prikljucak za
odusnik za dude punjenje dude
2 Ventilacijski vijak 4 Nepovratni ventil

4. Pustanje urad

[O)A,[OB

NAPOMENA! Prije pocetka rada napunite uredaj ulje. Maksimalna kolicina
punjenja je oko 35/70 ml.

4.1. PRVO PUNJENJE

C

uredaj jos uvijek nije napunio ulje.

Strcaljka za punjenje, duda za ventilaciju s lijekom cijev i spremnik za visak ulje.
Poravnajte uredaj s prihvat Down.

Odvrnite Nepovratni ventil.

Zavijte dudu za odusnik dok je cijev pri¢vrs¢en na mjesto kontrolnog ventila.
Drugi kraj crijeva umetnite u spremnik kako biste nabacili visak ulje-a.

Uklonite priblizno 5 cm dugacki cijev s dude za punjenje.

Pricvrstite Strcaljku za punjenje na dudu za punjenje.

Pumpa ulje bez mjehurica u uredaj.

Ponavljajte postupak dok se uredaj potpuno ne napuni lijekom ulje.

Pumpajte najmanje Cetiri punjenja Spricama kada se napune.

»  Visak ulje-a tece kroz ventilacijske bradavice, a cijev u spremnik.

10. Napunite uredaj dok se u odvodnom crijevu ne pojave mjehurici zraka.

11. Odvrnite dudu za odzracivanje pomocu cijev-a.

12. Zavrti Nepovratni ventil.

13. Vratite cijev od 5 cm na dudu za punjenje.

0N R WN =

14. Ovisno o velic¢ini otvora jezgre, zavijte ili mikrorazdjelnik (1) ili mikroinjektor (2) na
Nepovratni ventil.

» uredaj je spreman za koristenje.

4.2, PONOVNO NAPUNITE

v'uredaj u okomitom polozaju, prihvat iznad.

1. Otvorite ventilacijski vijak.

2. Napunite strcaljku za punjenje lijekom ulje.

3. Pri¢vrstite Strcaljku za punjenje na dudu za punjenje.

4. Pumpa ulje u uredaj.

5. Ponovo zatvorite ventilacijski vijak.

» uredaj je spreman za koristenje.

5. Rad

oA

/\ UPOZORENJE! uredaj je tesko neuravnotezen, pa radi samo na nultoj

brzini vretena!

v' uredaj se ispunio i prozracivao s ulje.

1. Stegnite uredaj kao alat u izmjenjivacu alata obradnog centra.

2. Dizajnirati CNC program koji se uredaj mijenja nakon busenja jezgre rupe i prije
navojno rezanja ili oblikovanja.

3. Isporuci ulje u definiranoj kolicini u sustavu Osnovna rupa umetanjem u osi Z.

4. Pomocu mikro injektora ili mikro razdjelnika, pomaknite vrh na radni komad tako
da vrh uvijek bude centriran u Osnovna rupa-u.

5. Umetnite klip u uredaj tako da ga dodatno umetnete u Z.

»  Koli¢ina ulja koja odgovara mozdanom udaru izlazi i ubrizgava se izravno u
Osnovna rupa.

6. Odrzavanje

v' Koli¢ina ulja koja se ubrizgava ne moze se reproducirati.

v’ Zrak u klipu za podizanje.

1. Odzracivanje uredaj-a na nacin opisan pod ,pocetno punjenje [ Stranica 11]".

» uredaj je ponovno u funkciji.

7. CisCenje

Ocistite kist ili lagano vlaznom krpa bez dlacica.

8. Skladistenje

Cuvajte u originalnoj ambalazi zasti¢eno od svjetla i pragine na suhom mjestu.

9. Odlaganje

E Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i

zbrinjavanja radi pravilnog odlaganja ili recikliranja. Odvojite metale,

W= nemetale, kompozitne materijale i pomoc¢ne materijale prema vrstama i
odlozite ih na ekoloski prihvatljiv nacin. Preporucuje se recikliranje opreme
umjesto odlaganja u otpad. Baterije i akumulatore odnesite na
odgovarajuce sabirno mjesto.

10. Otklanjanje greske

Koli¢ina ulja koja se Zrak u klipu za podizanje  Odzracivanje uredaj-a na
ubrizgava ne moze se nacin opisan pod ,pocetno
reproducirati punjenje [ Stranica 11]”

11. Tehnic¢ki podaci

Maksimalna koli¢ina punjenja priblizno 35/70 ml
Alpha 93
20 mikrolitara (0,02 ml)

Preporuceni ulje
Koli¢ina isporuke ulja po 0,1 mmu Z
Primjena mikro injektora Za Navoji s Osnovnarupal < 2,1 mm

Koristenje mikrorazdjelnika Za Navoji s Osnovna rupal=2,2-11,5

mm
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Bendrieji nurodymai

Perskaitykite naudojimo instrukcijas, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

lspéjimo simboli Reikgme
O Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus

|A ISPE'"MAS iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty

suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus

iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio

sunkumo suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus

iSvengta, gali sukelti materialinés Zalos.

A DEMESIO

DEMESIO

@ Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalingg efektyviai eksploatacijai be
trikéiy.

2. Sauga
2.1.  ESMINES SAUGOS NUORODOS

/\ ISPEJIMAS

Judamosios prietaiso dalys
Suzalojimy pavojus
»  Nelieskite mechaniniy judanciy daliy

/\ PERSPEJIMAS

Stipriai nesubalansuotas jrenginys, kai sukasi velenas
Masinos sugadinimas arba suzalojimo pavojus
»  |renginj eksploatuoti tik esant nuliui sukimosi greiciui.

PRANESIMAS

Netinkama prietaiso naudojimo vieta
Gedimas ir sugadinimas
»  Naudokite tik apdirbimo centruose.

2.2, NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]|

= Naudokite jrenginj tekinimo ir frezavimo apdirbimo centruose.

= |renginys gali bati naudojamas vertikaliai arba horizontaliai.

= Naudokite jrenginj su tinkama sriegiy pjovimo alyva po grezimo ir pries pjaunant
ar formuojant sriegius.

2.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

= Nenaudokite kaip grezimo jrankio.

2.4, ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos

taisykliy. Naudokite prigludusias apsaugines pirstines ir apsauginius akinius.

Nenaudokite apsauginiy pirtiniy greziant.

3. Jrenginio apzvalga

OA

1 Prijungimas prie 3 Prijungimas
ventiliacijos niplio uzpildymo niplio
2 ventiliacijos varztas 4 Atbulinis voztuvas

4. Paleidimas eksploatuoti

[O/A, OB

PRANESIMAS! Prie$ pradedant darba, jpilkite alyvos j jrenginj. Maksimalus
uzpildymo kiekis yra apie 35/70 ml.
4.1. PIRMASIS UZPILDYMAS

©/C

v’ |renginys dar néra pripildytas alyva.
Pripildymo 3virkstas, oro i$leidimo niplis su zarna ir talpykla pertekliniam aliejui.
1. Jrenginj nukreipkite j apacia.
Atsukite atbulinj voztuva.
Prie vietos, kur yra atbulinis voztuvas, prisukite ventiliacijos niplj su uzdétu
zarneliu.
Kitg zarnos galg jkiskite j talpykla, skirtg pertekliniam aliejui surinkti.
Nuimkite apie 5 cm ilgio Zarnele nuo uzpildymo niplio.
Uzdenkite uzpildymo $virkstg ant uzpildymo niplio.
| irenginj jpumpuokite alyva be burbuliuky.
Kartokite $j veiksma, kol jrenginys bus visiskai pripildytas alyva.
Pripildzius, jpumpuokite dar maziausiai keturis Svirksty uzpildymus.
» Pereiti alyva teka per ventiliacijos niplj ir Zarna j talpykla.
10. Pripildykite jrenginj, kol i$ isleidimo Zarnos nebeliks oro burbuliuky.
11. Atsukite ventiliacijos niplj su Zarna.
12. Atsukite atbulinj voZtuva.
13. 5 cm ilgio Zarnele vél uzdékite ant uzpildymo niplio.

wn
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14. Priklausomai nuo skylés dydzio, prie atbulinio voztuvo prisukite mikroskirstytuva
(1) arba mikroinjektoriy (2).

»  Prietaisas yra parengtas darbui.

4.2, PRIPILDYMAS

v Jrenginys vertikalioje padeétyje, laikiklis virsuje.

1. Atidarykite ventiliacijos varzta.

2. Pripildykite Svirksta alyva.

3. Uzdenkite uzpildymo 3virksta ant uzpildymo niplio.
4. |jrenginj jpilkite alyvos.

5. Vel uzsukite ventiliacijos varzta.

»  Prietaisas yra parengtas darbui.

5. Darbas
[CA

/\ ISPEJIMAS! |renginys yra labai nesubalansuotas, todél naudokite tik

esant nuliui sukimosi greiciui!

v’ |renginys uzpildytas alyva ir iSvédintas.

1. |tvirtinkite jrenginj kaip jrankj j apdirbimo centro jrankiy keitiklj.

2. Sukurti CNC programa, kad jrenginys baty pakeistas po pagrindinés skylés
iSgrezimo ir pries sriegio pjovima arba formavima.

3. Pagal Z agj j Serdies skyle jpilkite nustatyta alyvos kiekj.

4. Mikroinjektoriumi arba mikroskirstytuvu uzdékite ant ruosinio taip, kad smaigalys
baty centrinéje skylés vietoje.

5. Toliau stumdamij Z, jstumkite stamoklj j jrengin;.

»  Alyvos kiekis, atitinkantis stamoklio eiga, isteka ir yra tiesiogiai jpurskiamas j
Serdies anga.

6. Techniné priezilra

v’ Ileisto aliejaus kiekis negali bati pakartotas.
v

1

Oras stimoklyje.
ISleiskite org i$ jrenginio, kaip aprasyta skyriuje ,Pirmasis uzpildymas [ 12]".

»  |renginys vél veikia.

7. Valymas
Valykite Sepetéliu arba Siek tiek sudrékinta, nepaliekancia pakeliy sluoste.
8. Laikymas

Laikykite originalioje pakuotéje, apsaugotoje nuo $viesos ir nedulkétoje, sausoje
vietoje.
9. Utilizavimas

E Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy
aplinkos apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus,
= kompozitus ir pagalbines medziagas pagal rasis ir salinkite aplinkai tinkamu
badu. Geriau perdirbti nei utilizuoti. Baterijas ir jkraunamas baterijas
nuneskite j tinkama surinkimo vieta.

10.  Problemy sprendimas

Problema ———— [Galima priezastis [tirpalas |

Pateiktas aliejaus kiekis Oras stamokliniame ISleiskite org i$ prietaiso,
negali bati atkartotas variklyje kaip aprasyta skyriuje
,Pirmasis uzpildymas
[ 121

11. Techniniai duomenys

Maksimalus uzpildymo kiekis apytikriai 35/70 ml
Alpha 93
20 mikrolitry (0,02 ml)

Rekomenduojamas aliejus

Alyvos isleidimo kiekis kiekvienam 0,1
mm padavimo Zingsniui Z
Mikroinjektoriaus naudojimas Sriegiams su vidiniu skersmeniu® < 2,1

mm
Mikroskirstytuvo naudojimas Sriegiams su vidiniu skersmeniu ¥ = 2,2—

11,5 mm



1. Algemene aanwijzingen
Gebruiksinformatie lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te al-
len tijde beschikbaar houden.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat licht of middel-
matig letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat materiéle scha-

Waarschuwingssymbolen

/A WAARSCHUWING

A PAS OP

| LET OP de tot gevolg kan hebben als het niet
wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en
storingsvrij gebruik.

2. Veiligheid

2.1. BASISVEILIGHEIDSINSTRUCTIES

| A wanrscHuwinG |

Beweegbare onderdelen aan het apparaat

Gevaar voor letsel

» Raak geen mechanisch bewegende onderdelen aan.

| A voorzicuTic |

Apparaat sterk ongebalanceerd bij spindeldraaiing
Beschadiging van de machine of gevaar voor letsel

»  Apparaat alleen gebruiken met spindelsnelheid nul.

Verkeerde plaats van gebruik van het apparaat
Storing en beschadiging
» Apparaat alleen gebruiken in bewerkingscentra

2.2, BEOOGD GEBRUIK
m  Gebruik het apparaat op draai- en freesbewerkingscentra.
m Hetapparaat kan verticaal of horizontaal worden gebruikt.

m  Gebruik een smeermiddel met geschikte schroefdraadolie na het boren van het
kerngat en véor het snijden of vormen van de schroefdraad.

2.3. ONJUIST GEBRUIK
= Niet als volboor gebruiken.

2.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht
nemen. Zorg voor goed passende beschermende handschoenen en een veiligheids-
bril. Draag geen beschermende handschoenen tijdens het boren.

3. Apparaatoverzicht
A

1 Aansluiting voor 3 Aansluiting voor
ontluchtingsnippel vulnippel
2 ventilatieschroef 4 Terugslagventiel

4. Ingebruikneming

[O)A,[OB

LET OP! Vul het apparaat met olie voordat u met het werk begint. De maxi-

male vulhoeveelheid bedraagt ca. 35/70 ml.

4.1. EERSTE VULLING

C

v’ Apparaat nog niet gevuld met olie.

v' Vulspuit, ontluchtingsnippel met slang en reservoir voor overtollige olie meege-
leverd.

1. Apparaat met de opname naar beneden richten.

Schroef de terugslagklep los.

Schroef de ontluchtingsnippel met opgestoken slang in plaats van de terugslag-

klep vast.

Steek het andere uiteinde van de slang in een opvangbak voor overtollige olie.

Verwijder ongeveer 5 cm slang van de vulnippel.

Plaats de vulspuit op de vulnippel.

Pomp olie zonder luchtbellen in het apparaat.

Herhaal deze handeling totdat het apparaat volledig met olie is gevuld.

In gevulde toestand nog minstens vier spuitvullingen pompen.

» Overtollige olie stroomt via ontluchtingsnippel en slang naar opvangbak.

10. Vul het apparaat totdat er geen luchtbellen meer in de afvoerslang te zien zijn.

11. Ontluchtingsnippel met slang losschroeven.

12. Schroef de terugslagklep los.

13. Steek de 5 cm lange slang weer op de vulnippel.

wn
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14. Schroef, afhankelijk van de kerngatgrootte, ofwel de microverdeler (1) ofwel de
micro-injector (2) op de terugslagklep.

» Hetapparaat is klaar voor gebruik.

4.2, BUJVULLEN

v’ Apparaat in verticale positie, bevestiging bovenaan.
1. Open de ontluchtingsschroef.

2. Vul de spuit met olie.

3. Plaats de vulspuit op de vulnippel.

4. Olie in het apparaat pompen.

5. Sluit de ontluchtingsschroef weer.

» Hetapparaat is klaar voor gebruik.

5. Gebruik
A

/\ WAARSCHUWING! Het apparaat is sterk ongebalanceerd en mag daar-

om alleen met een spindelsnelheid van nul worden gebruikt!

v’ Apparaat gevuld met olie en ontlucht.

1. Span het gereedschap vast in de gereedschapswisselaar van het bewerkingscen-
trum.

2. CNC-programma zo ontwerpen dat het apparaat na het boren van het kerngat
en voor het snijden of vormen van de schroefdraad wordt verwisseld.

3. Door toevoer in de Z-as wordt een bepaalde hoeveelheid olie in het kerngat af-
gegeven.

4. Rijd met de micro-injector of microverdeler op het werkstuk, zodat de punt tel-
kens in het midden van het kerngat staat.

5. Door verder te sluiten in Z, de zuiger in het apparaat schuiven.

»  De hoeveelheid olie die overeenkomt met de slag wordt afgevoerd en recht-
streeks in het kerngat geinjecteerd.

Onderhoud

6
v’ Afgegeven hoeveelheid olie niet reproduceerbaar.
v' Luchtin de zuiger.

1. Ontlucht het apparaat zoals beschreven onder " [ Pagina 13]".

» Hetapparaat is weer klaar voor gebruik.

7. Reiniging
Reinig met kwast of licht vochtige, pluisvrije doek.
8. Opslag

In originele verpakking, beschermd tegen licht en stofvrij op een droge plaats op-
slaan.

9.  Afvoer

E Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschrif-
ten voor correcte afvoer of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen,
= composieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelij-
ke manier afvoeren. Hergebruik verdient de voorkeur boven afvoer. Batte-
rijen en accu’s naar een geschikt verzamelpunt brengen.

10.  Oplossing

Afgegeven hoeveelheid  Lucht in de zuiger Ontlucht het apparaat zo-
olie niet reproduceerbaar als beschreven onder "
[ Pagina 13]" (Eerste vul-
ling).

11. Technische gegevens

Maximale vulhoeveelheid ca.35/70 ml
Alpha 93
20 microliter (0,02 ml)

Aanbevolen olie
Olieafgifte per 0,1 mm toevoer in Z

Gebruik micro-injector Voor schroefdraad met kerngat K < 2,1

mm
Gebruik microverdeler Voor schroefdraad met kerngat K=

2,2-11,5 mm
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Generelle merknader

Les informasjonen om bruk, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold
den alltid tilgjengelig.

Varselsymboler Betydning
Kjennemerker en fare som kan fore til
A ADVARSEL j

ded eller alvorlige personskader dersom

den ikke unngas.

Identifiserer en fare som kan fore til letter

eller middels alvorlig personskade hvis

den ikke unngas.

| OBS Identifiserer en fare som kan fore til
materielle skader hvis den ikke unngés.

A FORSIKTIG

@ Identifiserer nyttige tips og merknader
samt informasjon for effektiv og feilfri
drift.
2. Sikkerhet

2.1. GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

Bevegelige deler pa enheten
Fare for personskader
»  lkke ta tak i mekanisk bevegelige deler

Sterkt ubalansert apparat ved spindelrotasjon
Skade pa maskinen eller fare for personskade
»  Bare bruk apparatet med spindelhastighet null.

LES DETTE

Feil bruk av apparatet
Feilfunksjon og skade
»  Bruk kun i bearbeidingssentre

2.2, KORREKT BRUK
= Bruk enheten pa dreie- og fresesentre.
m  Enheten kan brukes vertikalt eller horisontalt.

®  Bruk smeremiddel med egnet gjengeskjaeringsolje etter boring av kjernhullet og
for skjeering eller forming av gjengene.

2.3. IKKE-KORREKT BRUK
m  Ikke bruk som en solid drill.

2.4. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern. Serg for &
ha tettsittende vernehandskinner og vernebiriller tilgjengelig. Ikke bruk
vernehandsker under boring.

3. Apparatoversikt
A

1 Tilkobling for 3 Tilkobling for

avluftningsnippel pafyllingsnippel
2 Ventilasjonsskrue 4 tilbakeslagsventil
4. Oppstart

(OA, OB

LES DETTE! Fyll apparatet med olje for du starter arbeidet. Maksimal
fyllingsmengde er ca. 35/70 ml.
4.1. FORSTE FYLLING

©/C

v Enheten er ikke fylt med olje enna.

v Fyllesprayte, avluftningsnippel med slange og beholder for overfladig olje
medfelger.

Rett enheten med opptaket nedover.

Skru av tilbakeslagsventilen.

Skru pa luftventilen med pasatt slange i stedet for tilbakeslagsventilen.
Sett den andre enden av slangen i beholderen for overfladig olje.

Fjern ca. 5 cm av slangen fra pafyllingsnippelen.

Sett pafyllingssproyten pa pafyllingsnippelen.

Pump olje uten luftbobler inn i apparatet.

Gjenta prosessen til enheten er helt fylt med olje.

Nar beholderen er full, pump inn minst fire sproytefyllinger til.

»  Overskuddsolje renner gjennom avluftningsnippel og slange til beholderen.
10. Fyll apparatet til det ikke lenger er luftbobler i avigpsslangen.

11. Skru av luftingsnippelen med slangen.

12. Skru av tilbakeslagsventilen.

13. Sett den 5 cm lange slangen tilbake pa pafyllingsnippelen.

0V ® N A WN =

14. Avhengig av kjernelgpssterrelse, skru enten mikrofordeler (1) eller mikroinjektor
(2) pa tilbakeslagsventilen.

»  Enheten er klar til bruk.

4.2. PAFYLLING

v Enheten i vertikal stilling, opptak gverst.

1. Apne ventilasjonsskruen.

2. Fyll spreyten med olje.

3. Sett pafyllingsspreyten pa pafyllingsnippelen.
4. Pump oljeinn i apparatet.

5. Lukk ventilasjonsskruen igjen.

»  Enheten er klar til bruk.

5. Dirift
O A

/\ ADVARSEL! Enheten er sveert ubalansert, derfor ma den kun brukes

med spindelhastighet null!

v’ Enhet fylt med olje og avluftet.

1. Spenninn enheten som verktoy i verktayveksleren pa bearbeidingssenteret.

2. Utforme CNC-program slik at enheten skiftes ut etter boring av kjernhullet og for
gjengeskjaering eller -forming.

3. Vedtilfersel i Z-aksen tilferes en definert mengde olje i kjernelgpet.
Kjer mikroinjektoren eller mikrodistributoren pa arbeidsstykket slik at spissen er
sentrert i kjernelgpet.

5. Skyvinniapparatet ved & fortsette a trykke pa Z-stemplet.

» Oljemengden tilsvarende lgftet slipper ut og injiseres direkte i kjernelgpet.
6.  Vedlikehold

v Avgitt oljemengde kan ikke reproduseres.

v Luftistempel.

1. Luft ut apparatet som beskrevet under «Forste fylling [ Side 14]».

»  Enheten er klar til bruk igjen.

7. Rengjaring

Rengjer med en berste eller en lett fuktig, lofri klut.

8. Lagring

Lagres i originalemballasjen, beskyttet mot lys og pa et stovfritt, tort sted.

9. Avfallsbehandling

E Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljgvern og
avfallshandtering og kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate.
W Metaller, metalloider, komposittmaterialer og tilsetningsstoffer ma sorteres
etter type og kasseres pa en miljgvennlig mate. Gjenbruk foretrekkes for
kassering. Ta batterier og oppladbare batterier til et egnet innsamlingssted.

10.  Utbedring av feil
Problem ———IMuligarsak Losning |

Innlevert oljemengde kan  Luft i stempel Luft ut enheten som
ikke reproduseres beskrevet under «Fgrste
fylling [ Side 14]».

11. Tekniske data

Maksimal fyllingsmengde ca.35/70 ml
Anbefalt olje Alfa 93

Oljeavgivelsesmengde per 0,1 mm 20 mikroliter (0,02 ml)
tilspenning i Z
Bruk av mikroinjektor For gjenger med kjernegjenger X < 2,1

mm
Bruk av mikrodistributor For gjenger med kjernegjenger X =

2,2-11,5 mm



1. Informacje ogdlne
Nalezy zapoznac sie z informacjami o uzytkowaniu i przestrzegac ich oraz za-
chowac je na przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac érednie lub lekkie obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac straty materialne, jezeli nie da
sie go uniknac.
@ Umieszczony obok porad i wskazéwek,

a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

Symbole ostrzegawcze

|/  OSTRZEZENIE

/A OSTROZNIE

| UWAGA

2. Bezpieczenstwo
2.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ OSTRZEZENIE

Ruchome czesci urzadzenia
Ryzyko obrazen
»  Nie wkiada¢ rgk do mechanicznie ruchomych czesci.

/\ PRZESTROGA

Urzadzenie silnie niewywazone podczas obrotu wrzeciona

Uszkodzenie maszyny lub ryzyko obrazen ciata

» Urzadzenie nalezy eksploatowac wytacznie przy zerowej predkosci obrotowej
wrzeciona.

NOTYFIKACJA

Nieprawidtowe miejsce uzytkowania urzadzenia
Nieprawidtowe dziatanie i uszkodzenia
» Urzadzenie stosowac wytacznie w centrach obréobczych.

2.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

m Urzadzenie stosowac w centrach obrébcze do toczenia i frezowania.

m Urzadzenie moze pracowac w pozycji pionowej lub poziome;j.

m Urzadzenie do smarowania odpowiednim olejem do gwintowania po wywierce-
niu otworu rdzeniowego i przed gwintowaniem lub ksztattowaniem gwintu.

2.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

= Nie stosowac jako wiertto petne.

2.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE)J

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-

biegania nieszczesliwym wypadkom. Udostepnic scisle przylegajace rekawice

ochronne oraz okulary ochronne. Podczas wiercenia nie nosi¢ rekawic ochronnych.

3. Przeglad czesci urzadzenia

A
1

Przylycze do ztaczki 3 Przytacze do ztaczki
odpowietrzajacej napetniajacej
2 sruba wentylacyjna 4 Zawor zwrotny

4. Uruchamianie

[O)A,[OB

NOTYFIKACJA! Przed rozpoczeciem pracy napetnic urzadzenie olejem.
Maksymalna pojemnos¢ wynosi ok. 35/70 ml.
4.1. PIERWSZE NAPELNIENIE

Q€

v’ Urzadzenie nie jest jeszcze napetnione olejem.

v W zestawie znajduje sie strzykawka do napeniania, ztaczka odpowietrzajaca z
wezem i pojemnik na nadmiar oleju.

1. Ustawic urzadzenie tak, aby byt skierowany w dét.

Odkreci¢ zawor zwrotny.

Odkreci¢ nypel odpowietrzajacy z nasadzonym wezem zamiast zaworu zwrotne-

go.

Drugi koniec weza nalezy umiesci¢ w pojemniku na nadmiar oleju.

Odtaczy¢ od ztaczki napetniajacej waz o dtugosci okoto 5 cm.

Zatozyc strzykawke do napetniania na ztaczke do napetniania.

Wypompowac olej z urzadzenia, aby nie zawierat pecherzykéw powietrza.

Powtdrzy¢ czynnos¢, az urzadzenie zostanie catkowicie napetnione olejem.

Po napetnieniu nalezy wpompowac jeszcze co najmniej cztery dawki strzykawki.

»  Nadmiar oleju sptywa przez odpowietrznik i waz do zbiornika.

10. Napetni¢ urzadzenie, az w wezu spustowym nie bedzie juz wida¢ pecherzykow
powietrza.

11. Odkreci¢ nypel odpowietrzajacy wraz z wezem.

12. Odkreci¢ zawér zwrotny.

wn
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13. Whozy¢ 5 cm diugi waz z powrotem na ztaczke napetniajaca.
14. W zaleznosci od wielkosci otworu rdzeniowego nalezy przykreci¢ mikro rozdzie-
lacz (1) lub mikroinjektor (2) do zaworu zwrotnego.

» Urzadzenie jest gotowe do pracy.

4.2, UZUPELNIENIE

v" Urzadzenie w pozycji pionowej, mocowanie u gory.

1. Otwérz srube wentylacyjna.

2. Napetnij strzykawke olejem.

3. Zatozy¢ strzykawke do napetniania na ztaczke do napetniania.
4. Wla¢ olej do urzadzenia.

5. Zamknac $rube wentylacyjna.

» Urzadzenie jest gotowe do pracy.

Eksploatacja

W

A

/\ OSTRZEZENIE! Urzadzenie jest mocno niewywazone, dlatego nalezy je

uzywac tylko przy predkosci obrotowej wrzeciona wynoszacej zero!

v' Urzadzenie napetnione olejem i odpowietrzone.

1. Urzadzenie zamocowac jako narzedzie w zmieniaczu narzedzi centrum obréb-
czego.

2. Opracowac program CNC, tak aby urzadzenie zostato wymienione po wywierce-
niu otworu rdzeniowego i przed gwintowaniem lub formowaniem gwintu.

3. Dostarczajac olej w osi Z, wprowadzi¢ okreslong ilos¢ oleju do otworu rdzeniowe-
go.

4. Naktadac¢ mikroinjektor lub mikrodystrybutor na obrabiany element tak, aby kon-
cowka znajdowata sie w $rodku otworu rdzeniowego.

5. Wsuna¢ ttok do urzadzenia poprzez dalsze dociskanie w Z.

» llo$¢ oleju odpowiadajaca skokowi jest uwalniana i wtryskiwana bezposrednio do
otworu rdzeniowego.

6.  Konserwacja

v Nie mozna odtworzy¢ ilosci podanego oleju.

v Powietrze w ttoku.

1. Odpowietrzy¢ urzadzenie zgodnie z opisem w sekgji ,Pierwsze napetnienie
[ Strona 15]".

» Urzadzenie jest ponownie gotowe do pracy.

7. Czyszczenie
Czyscic¢ pedzlem lub lekko wilgotna Sciereczka niepozostawiajaca widkien.

8. Magazynowanie

Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu chronionym przed
Swiattem i kurzem.

9. Utylizacja
E Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony $rodo-
wiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw.
W Metale, niemetale, materialy kompozytowe i pomocnicze nalezy posegre-
gowac i zutylizowad w sposéb nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego.

Ponowne wykorzystanie ma priorytet przed utylizacja. Baterie i akumulato-
ry nalezy przekazac¢ do odpowiedniego punktu zbidrki.

10. Usuwanie usterek

Problem [ Wotiwa prayczyna

Nie mozna odtworzy¢ ilosci Powietrze w ttoku Odpowietrzy¢ urzadzenie
wydanego oleju. zgodnie z opisem w sekgji
,Pierwsze napetnienie
[ Strona 15]".

11. Dane techniczne

Parametry ——————— Jwartose |

Maksymalna pojemnos¢ ok. 35/70 ml
Alpha 93
20 mikrolitréw (0,02 ml)

Zalecany olej

llos¢ oleju na kazdy skok 0,1 mm w kie-

runku Z

Zastosowanie mikroinjektora Do gwintéw z otworem rdzeniowym K <
2,1 mm

Zastosowanie mikro dystrybutora Do gwintéw z otworem rdzeniowym K=

2,2-11,5mm

www.hoffmann-group.com

©
—

@)

(93]

(D
wn

i
B
&
i
E
-


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Sistema de micro lubrificacao

o)

or

O
f_"

g > @) (D (%) = > — _.

wn

wm

1. Indicaces gerais

Ler e respeitar as informacdes de utilizacao, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

Simbolos de aviso Significado
Identifica um perigo que pode causar a
A AVISO e

morte ou ferimentos graves se ndo for
evitado.

Identifica um perigo que pode causar
ferimentos ligeiros ou moderados se ndo
for evitado.

Identifica um perigo que pode causar
danos materiais se nao for evitado.

A CUIDADO

ATENCAO

Identifica dicas Uteis e indicacdes, bem
como informagdes para um
funcionamento eficiente e sem
problemas.

2. Seguranca
2.1.  INSTRUCOES BASICAS DE SEGURANCA

Pecas moéveis no aparelho
Risco de ferimentos
» Nao toque em pecas moveis mecanicas

/\ CUIDADO

Aparelho com forte desequilibrio durante a rotacao do eixo
Danos a maquina ou risco de ferimentos
»  Operar o aparelho apenas com a rotacdo do eixo zero.

Local de utilizagdo incorreto do aparelho
Mau funcionamento e danos
» Utilizar o aparelho apenas em centros de processamento

2.2, USO PRETENDIDO

m Utilizar o equipamento em centros de torneamento e fresagem.
O aparelho pode ser utilizado na vertical ou na horizontal.
m  Utilize um dispositivo de lubrificacdo com éleo adequado para corte de roscas

apos perfurar o orificio central e antes de cortar ou moldar a rosca.
23. UTILIZAGAO NAO AUTORIZADA
= Nao usar como broca macica.
2.4, EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL

Observar as disposi¢des nacionais e regionais em matéria de seguranga e prevengao
de acidentes. Forneca luvas de protegao justas e dculos de protecao. Nao use luvas
de protecdo durante a perfuragédo.

3. Vista geral do aparelho

1 Conexao para bocal 3 Conexao para bocal
de ventilacao de enchimento

2 Parafuso de 4 Vélvula de retencdo
ventilacao

4. Colocacdo em funcionamento

(O/A, OB

AVISO! Antes de comecar a trabalhar, encha o aparelho com éleo. A
capacidade maxima é de aproximadamente 35/70 ml.
4.1. PRIMEIRO ENCHIMENTO

C

v O aparelho ainda nao foi enchido com 6leo.

v’ Seringa de enchimento, bocal de purga com mangueira e recipiente para 6leo
excedente fornecidos.

1. Posicione o aparelho com a parte inferior voltada para baixo.

2. Desaparafuse a valvula de retencéo.

Aparafuse o bocal de ventilagdo com o tubo encaixado em vez da vélvula de

retencao.

Coloque a outra extremidade da mangueira num recipiente para 6leo excedente.

Retire cerca de 5 cm do tubo do bocal de enchimento.

Encaixe a seringa de enchimento no bocal de enchimento.

Bombeie 6leo sem bolhas para dentro do aparelho.

Repita o procedimento até que o aparelho esteja completamente cheio de dleo.

Quando estiver cheio, bombear pelo menos mais quatro vezes.

» O oleo em excesso flui através do bocal de ventilagao e da mangueira para o
recipiente.

10. Encha o aparelho até que nédo se observem mais bolhas de ar no tubo de
drenagem.

11. Desapara o bocal de ventilagdo com a mangueira.

w
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12. Desaparafuse a valvula de retencéo.

13. Recoloque o tubo de 5 cm no bocal de enchimento.

14. Dependendo do tamanho do orificio central, aparafuse o microdistribuidor (1) ou
o microinjetor (2) na vélvula de retengao.

O aparelho esta pronto a funcionar.

2. RECARGA

Dispositivo na posicao vertical, suporte na parte superior.
Abra o parafuso de ventilagdo.

Encha a seringa com 6leo.

Encaixe a seringa de enchimento no bocal de enchimento.
Bombeie 6leo para o aparelho.

Feche novamente o parafuso de ventilagao.

H

R

» O aparelho esta pronto a funcionar.

5. Funcionamento

A

/\ ATENGAO! O aparelho esta muito desequilibrado, por isso utilize-o

apenas com a rotacdo do eixo zero!

v Aparelho enchido com 6leo e purgado.

1. Fixar o equipamento como ferramenta no trocador de ferramentas do centro de
usinagem.

2. Criar um programa CNC para que o dispositivo seja trocado apds a perfuracao do
orificio central e antes do corte ou conformacao da rosca.

3. Através da alimentacdo no eixo Z, distribuir 6leo numa quantidade definida no
furo central.

4. Aplique o microinjetor ou o microdistribuidor na peca de trabalho, de modo que
a ponta fique centrada no orificio central.

5. Encaixe o pistdo Z no aparelho, continuando a empurrar.

» A quantidade de 6leo correspondente ao curso é libertada e injetada
diretamente no furo central.

6. Manutencao

v Quantidade de 6leo fornecida nao reproduzivel.

v' Arno pistdo.

1. Purgue o aparelho conforme descrito em «Enchimento inicial [ Pagina 16]».

» O aparelho esta novamente pronto a funcionar.

7. Limpeza
Limpar com pincel ou pano ligeiramente humido, sem fiapos.

8. Armazenamento
Guardar na embalagem original protegida do sol e sem pé num local seco.
9. Eliminagéo

E Observar os regulamentos nacionais e regionais de protecdo ambiental e
eliminagdo para garantir uma eliminagao ou a reciclagem adequada.

W= Separar metais, ndo metais, compositos e materiais auxiliares por tipo e
elimina-los de forma ambientalmente correta. Deve dar-se preferéncia a
reciclagem em vez da eliminagdo. Levar as pilhas e as baterias a um ponto
de recolha adequado.

10.  Eliminacao de erros

Problema ———Jcausapossivel__[solugso |

Quantidade de 6leo Ar no pistao Purgue o aparelho

fornecida néo reproduzivel conforme descrito em
«Primeiro enchimento
[ Pagina 16]».

11. Dados técnicos

Capacidade maxima aprox. 35/70 ml
Alpha 93
20 microlitros (0,02 ml)

Oleo recomendado

Quantidade de 6leo por 0,1 mm de
avancoem Z

Utilizagdo do microinjetor Para roscas com furo central K < 2,1 mm

Para roscas com furo central K= 2,2-11,5
mm

Utilizagdo do microdistribuidor



1. Indicatii generale
Cititi si respectati informatiile de utilizare, pastrati-le pentru consultare
ulterioard si asigurati-va ca acestea sunt disponibile in orice moment.

Semnificatie
Marcheaza un pericol care poate provoca

decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
vdtamare corporala minora sau moderata,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, daca nu este evitat.

Simboluri de avertizare

A  AVERTISMENT

A PRECAUTIE

| ATENTIE

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficientd si fara defectiuni.

2. Siguranta
2.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

| A AVERTISMENT |

Piese mobile ale aparatului

Pericol de ranire

»  Nu atingeti piesele mobile mecanice.

/\ PRECAUTIE

Aparat puternic dezechilibrat la rotirea axului
Deteriorarea masinii sau pericol de ranire
»  Utilizati aparatul numai cu turatia axului zero.

INDICATIE

Utilizarea aparatului intr-un loc necorespunzator
Defectiuni si deteriorari
»  Utilizati aparatul numai in centrele de prelucrare.

2.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI
m  Utilizati aparatul pe centre de prelucrare prin rotire si frezare.
Aparatul poate fi utilizat in pozitie verticala sau orizontala.

Utilizati un dispozitiv de lubrifiere cu ulei adecvat pentru filetare dupa géurirea
orificiului central si inainte de filetare sau formarea filetului.

2.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE
= Nu utilizati ca burghiu.

2.4. ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementarile nationale si regionale privind securitatea si prevenirea
accidentelor. Puneti la dispozitie manusi de protectie si ochelari de protectie. Nu
purtati manusi de protectie in timpul operatiunilor de gaurire.

3. Prezentare generala a dispozitivului

[0A

1 Racord pentru niplu 3 Racord pentru niplu
de aerisire de umplere
2 Surub de aerisire 4 Supapd de retinere

4. Punereain functiune

[O/A, OB

INDICATIE! inainte de inceperea lucrului, umpleti aparatul cu ulei.
Capacitatea maxima este de aproximativ 35/70 ml.
4.1. UMPLERE INITIALA

C

Aparatul nu este inca umplut cu ulei.

Seringa de umplere, niplu de aerisire cu furtun si recipient pentru uleiul in exces.
Aduceti aparatul cu partea de sus orientatd in jos.

Desurubati supapa de refulare.

Tnsurubati niplul de aerisire cu furtunul montat in locul supapei de retinere.
Introduceti celdlalt capat al furtunului intr-un recipient pentru uleiul in exces.
Scoateti furtunul de aproximativ 5 cm lungime de la niplul de umplere.

Atasati seringa de umplere la niplul de umplere.

Pompati uleiul fara bule in aparat.

Repetati procedura pana cand aparatul este complet umplut cu ulei.

in stare umplutd, pompati incé cel putin patru umpluturi de seringa.

»  Uleiul in exces se scurge prin niplul de aerisire si furtunul in recipient.

10. Umpleti aparatul pana cand nu mai sunt bule de aer in furtunul de evacuare.

11. Desurubati niplul de aerisire cu furtun.

12. Desurubati supapa de refulare.

13. Reintroduceti furtunul de 5 cm lungime in racordul de umplere.

14. In functie de dimensiunea orificiului central, insurubati microdistribuitorul (1) sau
microinjectorul (2) pe supapa de retinere.

v
v
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

»  Aparatul este gata de functionare.

»

2. REUMPLERE

Aparat in pozitie verticald, cu partea superioard orientatd in sus.
Deschideti surubul de aerisire.

Umpleti seringa cu ulei.

Atasati seringa de umplere la niplul de umplere.

Pompati ulei in aparat.

Inchideti din nou surubul de aerisire.

G w2 g

»  Aparatul este gata de functionare.

5. Exploatarea

A

/\ AVERTISMENT! Aparatul este puternic dezechilibrat, de aceea trebuie

utilizat numai cu turatia axului zero!

v Aparat umplut cu ulei si aerisit.

1. Fixati dispozitivul ca unealtd in schimbatorul de scule al centrului de prelucrare.

2. Proiectati programul CNC astfel incat dispozitivul sa fie schimbat dupa gaurirea
orificiului central si inainte de filetare sau formare.

3. Prin alimentarea pe axa Z, introduceti uleiul in cantitatea definita in orificiul
central.

4. Aduceti microinjectorul sau microdistribuitorul pe piesa de prelucrat, astfel incat
varful sa fie centrat in orificiul central.

5. Prin continuarea alimentarii in Z, introduceti pistonul in aparat.

» Cantitatea de ulei corespunzatoare cursei se scurge si este injectatd direct in
orificiul central.

6. Intretinere

v’ Cantitatea de ulei eliberata nu poate fi reprodusa.

v Aerin pistonul de ridicare.

1. Aerisiti aparatul conform instructiunilor din , [ Pagina 17]” (Aerisire si umplere
initiald).

»  Aparatul este din nou gata de functionare.

7. Curatarea

Curatati cu o perie sau cu o carpa usor umeda, fara scame.

8. Depozitare
A se depozita in ambalajul original, intr-un loc uscat, ferit de lumina si fara praf.

9.  Eliminare ca deseu

E Respectati prevederile nationale si cele regionale privind protectia mediului

si eliminarea deseurilor, in sensul elimindrii sau reciclarii corecte a acestora.
Sortati separat piesele metalice, nemetalice, materialele compozite si
auxiliare si eliminati-le ca deseu intr-un mod ecologic. Este preferata
reciclarea in locul eliminarii ca deseu. Duceti acumulatoarele si bateriile
reincarcabile la un punct de colectare adecvat.

10. Depanare
Problema — — —|Couzaposibila [Soluie |

Cantitatea de ulei eliberatd Aer in pistonul alternativ.  Purjati aerul din aparat

nu poate fi reprodusa conform instructiunilor din
» [ Pagina 17]” (Purjarea
aerului din aparat).

11. Date tehnice

Capacitate maxima de umplere aproximativ 35/70 ml
Alpha 93
20 microlitri (0,02 ml)

Ulei recomandat
Cantitatea de ulei eliberata la fiecare
avansde 0,1 mminZ

Utilizarea microinjectorului Pentru filete cu orificiu central K < 2,1 mm

Pentru filete cu orificiu central K =
2,2-11,5 mm

Utilizarea microdistribuitorului
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Allmadnna anvisningar

Las anvandningsinformationen och f6lj den, férvara dem for senare referens
och ha dem alltid till hands.

Varningssymboler
Anger en risk som kan medféra dodsfall
A VARNING g

eller svara kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra latta eller
mattliga kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra sakskador

/A FORSIKTIGHET

| oBs! om den inte undanrgjs.

@ Anger anvindbara tips och anvisningar
samt information for en effektiv och felfri
drift.

2. Sdkerhet

2.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFARESSLRIFTER

Rorliga delar pa enheten
Risk for skador
»  ROrinte vid mekaniskt rorliga delar.

| A FORSIKTIGHET |

Stark obalans i enheten vid spindelrotation
Skador pa maskinen eller risk fér personskador
» Anvénd endast enheten med spindelhastigheten noll.

Felaktig anvandningsplats for enheten
Fel och skador
» Anvénd endast i bearbetningscentra.

2.2, ANDAMALSENLIG ANVANDNING
= Anvand enheten pa svarv- och frasbearbetningscentra.
= Enheten kan anvandas vertikalt eller horisontellt.

®  Anvand en smorjningsanordning med lamplig gédngolja efter borrning av
karnhalet och fore skarning eller formning av gangan.

2.3. FELAKTIG ANVANDNING
®  Anvand det inte som fullhélsborr.

2.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Beakta nationella och regionala foreskrifter for sakerhet och olycksférebyggande
atgarder. Tillhandahall téttslutande skyddshandskar och skyddsglaségon. Anvand
inte skyddshandskar vid borrning.

3. Apparatdversikt
A

1 Anslutning for 3 Anslutning for
avluftningsnippel pafyliningsnippel
2 ventilationsskruv 4 Backventil

4. Idrifttagning
[O)A,[O)B

OBS! Fyll pa olja i maskinen innan arbete pabérjas. Maximal
fyliningsméngd &r ca 35/70 ml.
4.1. FORSTA PAFYLLNINGEN

©/C

v’ Enheten &r dnnu inte fylld med olja.

v Fyllningsspruta, avluftningsnippel med slang och behallare for dverskottsolja
medfdljer.

Rikta enheten nedat.

Skruva loss backventilen.

Skruva fast avluftningsnippel med pasatt slang istéllet for backventilen.
Satt in den andra d@nden av slangen i behallaren fér 6verskottsolja.

Ta bort den cirka 5 cm langa slangen fran péfylliningsnippeln.

Satt pa pafyliningssprutan pa pafyliningsnippeln.

Pumpa olja utan luftbubblor in i apparaten.

Upprepa proceduren tills enheten &r helt fylld med olja.

Nar den &r fylld, pumpa in minst fyra sprutfyliningar till.

»  Overskottsolja rinner genom avluftningsnippel och slang till behllare.
10. Fyll enheten tills inga luftbubblor syns i avloppsslangen.

11. Skruva loss avluftningsnippeln med slangen.

12. Skruva loss backventilen.

13. Satt tillbaka den 5 cm langa slangen pé pafyllningsnippeln.

0V ® N A WN =

14. Beroende pa karnhalets storlek skruvar du antingen pa mikrodistributorn (1) eller
mikroinjektorn (2) pa backventilen.

»  Enheten &r klar fér anvandning.

4.2. PAFYLLNING
v Enheten i vertikalt lage, fast upptill.

1. Oppna ventilationsskruven.

2. Fyll sprutan med olja.

3. Satt pa pafyliningssprutan pa pafyliningsnippeln.
4. Pumpa olja i apparaten.

5. Stang ventilationsskruven igen.

»  Enheten ar klar for anvandning.

5. Anvdndning
oA

/\ VARNING! Enheten &r kraftigt obalanserad, anvind darfér endast med

spindelhastighet noll!

v Enhet fylld med olja och avluftad.

1. Spann fast enheten som verktyg i verktygsvaxlaren péa bearbetningscentret.

2. Utforma CNC-programmet sa att enheten byts ut efter borrning av kdrnhalet och
fore gangskarning eller gangformning.

3. Genom tillforsel i Z-axeln tillfors en definierad mangd olja i kdrnhdlet.

Fora in mikroinjektorn eller mikrodistributorn pa arbetsstycket sa att spetsen ar

centrerad i kdrnhalet.

Skjut in kolven i apparaten genom att trycka pa den ytterligare.

u

Oljemangden motsvarande slaglangden sldpps ut och injiceras direkt i karnhélet.

Service
Den avgivna oljemangden kan inte reproduceras.
Luft i kolven.
Avlufta enheten enligt beskrivningen under "Férsta pafylining [ Sida 18]".

RN

» Enheten &r aterigen klar for anvandning.

7. Rengodring

Rengor med pensel eller latt fuktig, luddfri duk.

8. Forvaring

Forvara i originalférpackningen pé en ljusskyddad, dammfri och torr plats.

9. Avfallshantering

E Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for
fackmassig avfallshantering eller atervinning. Separera metaller, icke-
W= metaller, kompositer och hjalpmaterial och omhanderta dem miljdméssigt
korrekt. Atervinning &r att foredra framfor avfallshantering. Ta batterier och
laddningsbara batterier till en lamplig uppsamlingsplats.

10. Feldtgérd

Den avgivna oljemangden  Luft i kolvpumpen
kan inte reproduceras.

Avlufta enheten enligt
beskrivningen under
"Forsta pafyllning

[ Sida18]".

11. Tekniska data

Maximal fyllningsmangd ca35/70 ml
Alpha 93
20 mikroliter (0,02 ml)

Rekommenderad olja
Oljemangd per 0,1 mm instéllning i Z
Anvandning av mikroinjektor For gangor med hal X< 2,1 mm

Anvandning av mikrodistributor For gangor med halK=2,2-11,5 mm



1. VSeobecné pokyny
Precitajte si informacie o pouzivani, dodrziavajte pokyny, ktoré su v nich uve-
dené, uschovajte ich pre neskorsie pouzitie a ulozZte ich na také miesto, aby

boli vzdy k dispozicii.

Vyznam
Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, moze spdsobit smrt alebo
véazne zranenie.
Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré moze
viest k lahkému alebo strednému zrane-
niu, ak sa mu nepredide.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré moze

viest k vecnym $kodam, ak sa mu nepre-

dide.

@ Oznatuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu

prevadzku.

Varovné symboly

A  VAROVANIE

/A UPOZORNENIE

| POZOR

2. Bezpecnost
2.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

/\ VAROVANIE

Pohyblivé ¢asti zariadenia
Nebezpecenstvo poranenia
»  Nesiahajte do mechanicky pohyblivych casti.

| A upozorneNiE |

Silné nevyvazenie zariadenia pri otacani vretena
Poskodenie stroja alebo nebezpecenstvo poranenia
»  Zariadenie prevadzkujte len s nulovou rychlostou vretena.

Nespravne miesto pouzitia zariadenia
Porucha a poskodenie
»  Zariadenie pouzivat iba v obrabacich centrach.

2.2, POUZITIE V SULADE S URCENIM
= Pouzivajte na rotacnych a frézovacich centrach.
m Zariadenie moze byt prevadzkované vertikdlne alebo horizontalne.

m Pouzite zariadenie na mazanie vhodnym olejom na rezanie zavitov po vyvitani
otvoru a pred rezanim alebo tvarovanim zavitu.

2.3. NESPRAVNE POUZITIE
m  Nepouzivajte ako plny vrtak.
2.4. OSOBNE OCHRANNE PRACOVNE PROSTRIEDKY

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a preven-
ciou urazov. Poskytnite priliehavé ochranné rukavice a ochranné okuliare. Pri vitani
nenoste ochranné rukavice.

3. Prehlad zariadenia

A
1

Pripojenie pre od- 3
vzdusnovaci nippel
2 vetraci skrutka 4

Pripojenie pre
plniaci nippel
Spatny ventil

4. Uvedenie do prevadzky
[OA,[QB

OZNAMENIE! Pred zacatim prace napliite zariadenie olejom. Maximalny
objem je priblizne 35/70 ml.
4.1. PRVE NAPLNENIE

QC

v/ Zariadenie este nie je naplnené olejom.

v' Plniaca striekacka, odvzdusnovaci nippel s hadicou a nadoba na prebyto¢ny olej

su stcastou dodavky.

Zariadenie nasmerujte smerom nadol.

Odskrutkujte spatny ventil.

Odvetraci nippel s nasadenou hadicou namiesto spatného ventilu odskrutkujte.

Druhy koniec hadice vlozte do nadoby na prebytocny olej.

Odstrante priblizne 5 cm dlhd hadicu z plniaceho niplu.

Nasadte plniacu striekacku na plniaci nippel.

Napumpujte olej do zariadenia bez vzduchovych bublin.

Opakujte postup, kym nie je zariadenie Uplne naplnené olejom.

V naplnenom stave napumpujte este minimalne Styri davky injekcnej striekacky.

»  Prebytoc¢ny olej odteka cez odvzdusinovaci nippel a hadicu do nadoby.

10. Naplnte zariadenie, kym v odtokovej hadici nebudu viditelné Ziadne vzduchové
bubliny.

11. Odskrutkujte odvzdusnovaci nippel s hadicou.

12. Odskrutkujte spatny ventil.

13. 5 cm dlhu hadicu opét nasurite na plniaci nippel.

0N R WN =

14. V zavislosti od velkosti otvoru pre jadro nasraubujte na spatny ventil bud'
mikrorozdelovac (1) alebo mikroinjektor (2).

»  Zariadenie je pripravené na prevadzku.

2. DOPLNENIE

Zariadenie vo vertikalnej polohe, uchytenie hore.
Otvorte ventila¢ny skrutku.

Naplnite injekend striekacku olejom.

Nasadte plniacu striekacku na plniaci nippel.
Napumpuijte olej do zariadenia.

Zatvorte vetraci skrutku.

LA WD =k

»  Zariadenie je pripravené na prevadzku.

5. Prevadzka

oA

/\ VAROVANIE! Zariadenie je silne nevyvazené, preto ho prevadzkujte len

s nulovou rychlostou otacania vretena!

v’ Zariadenie naplnené olejom a odvzdu3nené.

1. Upnite zariadenie ako nastroj do vymennika néstrojov obrabacieho centra.

2. Vytvorte CNC program tak, aby sa zariadenie po vyvitani otvoru a pred rezanim
alebo tvarovanim zavitu vymenilo.

3. Dodavkou v osi Z vlozte do otvoru jadra definované mnozstvo oleja.

4. Pomocou mikroinjektora alebo mikrodistributora prilozte na obrobok tak, aby
Spicka bola vzdy v strede otvoru.

5. Dal$im zasunutim do Z zasunte piest do zariadenia.

»  Mnozstvo oleja zodpovedajtce zdvihu unikd a je priamo vstrekované do otvoru v
jadre.

6. Udrzba

v" Mnozstvo dodaného oleja nie je reprodukovatelné.
v

1

Vzduch vo zdvihovom pieste.
Odvzdusnite zariadenie podla pokynov v casti ,Prvé naplnenie [ Strana 19]".

»  Zariadenie je opat pripravené na prevadzku.

7. Cistenie

8. Skladovanie

Uchovavajte v pévodnom obale chranené pred svetlom a na suchom a bezprasnom
mieste.

9.  Likvidacia
E Na odbornd likvidéciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat narodné a regi-
ondlne predpisy na ochranu Zivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy,
spajacie a pomocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat.
Recyklacia je vhodnejsia ako likvidacia. Batérie a akumulatory odovzdajte
na vhodné zberné miesto.

10.  Odstrafiovanie chyb

Mnozstvo vypusteného Vzduch vo zdvihovom Odvzdusnite zariadenie
oleja nie je reprodukovatel- pieste podla pokynov v ¢asti
né ,Prvé naplnenie

[ Strana 19]".

11. Technické udaje

Maximalne mnozstvo naplne cca 35/70 ml
Alpha 93
20 mikrolitrov (0,02 ml)

Odporucany olej
Mnozstvo oleja na 0,1 mm posunu v
smere Z

Pouzitie mikroinjektora Pre zavity s otvorom pre jadro®¥ < 2,1 mm

Pouzitie mikrodistributora Pre zavity s otvorom v strede K= 2,2-11,5

mm
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Splo$na navodila

Preberite informacije o uporabi, jih upostevajte, shranite za poznejso
uporabo in jih vedno imejte na razpolago.

(Opozoriinisimboli ————— Jpomen
A OPOZORILO | e
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do

A PREVIDNO

| POZOR materialne skode, e je ne preprecite.

@ Ozna¢uje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in nemoteno
delovanje.

2. Varnost

2.1. OSNOVNA VARNOSTNA NAVODILA

/\ OPOZORILO

Gibljivi deli na napravi
Nevarnost poskodb
»  Ne se dotikajte mehansko gibljivih delov.

Mocno neuravnotezena naprava pri vrtenju vretena
Poskodba stroja ali nevarnost poskodb
» Napravo uporabljajte samo pri hitrosti vretena nic.

OBVESTILO

Nepravilna uporaba naprave
Napaka in poskodba
»  Napravo uporabljajte samo v obdelovalnih centrih.

2.2, NAMEN UPORABE
= Uporaba naprave na centrih za struzenje in rezkanje.
= Naprava se lahko uporablja navpi¢no ali vodoravno.

m Uporabite napravo za mazanje z ustreznim oljem za rezanje navojev po izvrtanju
jedra in pred rezanjem ali oblikovanjem navoja.

2.3. NAPACNA UPORABA
= Ne uporabljajte kot sveder za vrtanje v polno.

2.4. OSEBNA ZASCITNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in preprecevanju nesrec.
Zagotovite tesno prilegajoce zascitne rokavice in zas¢itna ocala. Med vrtanjem ne
nosite zadcitnih rokavic.

3. Pregled naprave

OA

1 Prikljucek za 3 Prikljucek za
izpustni ventil polnilni nastavek

2 ventilacijski vijak 4 Protipovratni ventil

4. Zagon

(OA, OB

OBVESTILO! Pred zacetkom dela napolnite napravo z oljem. Najvecja
koli¢ina polnjenja je priblizno 35/70 ml.
4.1. PRVO POLNJENJE

©/C

v Naprava 3e ni napolnjena z oljem.

v' Prilozena so polnilna brizga, ventil za odvajanje zraka s cevjo in posoda za
odvecno olje.

1. Napravo usmerite navzdol.

Odvijte povratni ventil.

Namestite zracni ventil z namescenim cevnim priklju¢kom namesto povratnega

ventila.

Drugi konec cevi vstavite v posodo za odvecno olje.

Odstranite priblizno 5 cm dolg cevni prikljucek iz polnilnega nastavka.

Napolnite brizgalko na polnilni nastavek.

Crpajte olje v napravo brez mehurckov.

Ponovite postopek, dokler naprava ni popolnoma napolnjena z oljem.

V napolnjenem stanju napolnite e vsaj stiri brizge.

» Odvecna olja se izpuscajo skozi izpusne nastavke in cev v posodo.

10. Napolnite napravo, dokler v odto¢nem cevu ni vec vidnih zracnih mehurckov.

11. Odvijte zra¢ni ventil s cevjo.

12. Odvijte povratni ventil.

13. 5 cm dolgo cev ponovno namestite na polnilni nastavek.

wn

0 ® N Ok

14. Glede na velikost jedra izvrtine privijte mikro razdelilnik (1) ali mikro injektor (2)
na povratni ventil.

» Naprava je pripravljena za delovanje.

2. DOPOLNJEVANJE

Naprava v navpi¢nem polozaju, pritrditev na vrhu.
Odprite prezracevalno vijako.

Napolnite brizgalko z oljem.

Napolnite brizgalko na polnilni nastavek.

V napravo napolnite olje.

Ponovno zaprite prezracevalno vijako.

LA WD = (A

» Naprava je pripravljena za delovanje.

5. Delovanje

oA

/\ OPOZORILO! Naprava je moéno neuravnotezena, zato jo uporabljajte

samo pri hitrosti vretena nic!

v Naprava, napolnjena z oljem in zraka.

1. Napravo vstavite kot orodje v menjalnik orodja obdelovalnega centra.

2. Oblikovati CNC program, da se naprava po izvrtanju jedra in pred rezanjem ali
oblikovanjem navoja zamenja.

3. Zdovajanjem v osi Z dodajte olje v doloceni kolicini v jedro.

Z mikroinjektorjem ali mikroporazdelilnikom se priblizajte obdelovancu tako, da

je konica vedno v sredi$cu jedra.

Z dodatnim potiskanjem v Z potisnite bat v napravo.

u

Koli¢ina olja, ki ustreza hodu, iztece in se vbrizga neposredno v jedro.

Vzdrzevanje
Koli¢ina iztisnjenega olja ni ponovljiva.
Zrak v batnem motorju.
Napravo razzracnite, kot je opisano v poglavju ,Prvo polnjenje [ Stran 20]".

RN

» Naprava je ponovno pripravljena za delo.
7. CisCenje
Ocistite z ¢opic ali rahlo vlazno krpa, ki ne pusca vlaken.

8. Shranjevanje

Shranjujte v originalni embalazi, na suhem mestu, zasc¢itenem pred svetlobo in
prahom.

9.  Odstranjevanje

E Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in
regionalne predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine,
== kompozitne materiale in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih
odstranite na okolju varen nacin. Recikliranje naj ima prednost pred
odstranjevanjem. Baterije in akumulatorje predajte na primerno zbirno
mesto.

10.  Odpravljanje napak
Tezava  |Motenvaok  [Reiitev |

Koli¢ina izpus¢enega olja  Zrak v batnem motorju Napravo prezracite, kot je
ni ponovljiva opisano v poglavju ,Prvo
polnjenje [ Stran 20]".

11. Tehni¢ni podatki

Najvegja koli¢ina polnjenja priblizno 35/70 ml
Alpha 93
20 mikrolitrov (0,02 ml)

Priporo¢eno olje
Koli¢ina olja na 0,1 mm pomika v Z
Uporaba mikroinjektorja Za navoje z jedrno luknjo® < 2,1 mm

Uporaba mikro razdelilnika Za navoje z jedrno luknjo® = 2,2-11,5

mm



1. Indicaciones generales

Leer, observar y conservar la informacién de uso para consultas posteriores, y
tenerlas siempre disponibles.

Significado
Identifica un peligro que puede ocasio-

nar la muerte o lesiones graves si no se
evita.

Identifica un peligro que puede ocasionar
lesiones leves o medianamente graves si
no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasio-
nar dafios materiales si no se evita.

Simbolos de advertencia

/A  ADVERTENCIA

/A PRECAUCION

| ATENCION

@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.

2. Seguridad
2.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

| A ADVERTENCIA |
Piezas moéviles del aparato
Peligro de lesiones

»  No tocar las piezas moviles.

Aparato muy desequilibrado al girar el husillo.
Dafos en la maquina o riesgo de lesiones
»  Utilizar el aparato Uinicamente con la velocidad del husillo en cero.

Uso incorrecto del dispositivo
Mal funcionamiento y daiios
»  Utilizar el aparato Gnicamente en centros de mecanizado.

2.2, USO CONFORME A LO PREVISTO
m Utilizar el dispositivo en centros de torneado y fresado.
El aparato puede funcionar en posicion vertical u horizontal.

Utilizar un dispositivo de lubricacién con aceite roscante adecuado después de
taladrar el orificio central y antes de cortar o dar forma a la rosca.

2.3. USO INADECUADO
= No debe utilizarse como broca maciza.

2.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y preven-
cion de accidentes. Proporcionar guantes protectores ajustados y gafas de protec-
cién. No llevar guantes protectores al taladrar.

3. Vista general del equipo

[0A

1 Conexién parabo- 3 Conexion para bo-
quilla de purga quilla de llenado

2 Tornillo de ventila- 4 Valvula de retencion
cion

4. Puestaen marcha

[QA.[OB
AVISO! Antes de comenzar a trabajar, llenar el aparato con aceite. La capa-

cidad maxima es de aprox. 35/70 ml.
4.1 PRIMER LLENADO

C

v’ El aparato alin no se ha llenado con aceite.

v’ Jeringa de llenado, boquilla de purga con manguera y recipiente para el aceite
sobrante incluidos.

1. Alinee el dispositivo con la parte inferior hacia abajo.

2. Desatornille la valvula antirretorno.

3. Atornille el racor de purga con el tubo conectado en lugar de la vélvula antirre-
torno.

4. Conecte el otro extremo del tubo flexible a un recipiente para el aceite sobrante.

5. Retire aproximadamente 5 cm de manguera del racor de llenado.

6. Encajar la jeringa de llenado en el boquilla de llenado.

7. Bombea aceite sin burbujas en el aparato.

8. Repita el proceso hasta que el dispositivo esté completamente lleno de aceite.

9. Cuando esté lleno, bombear al menos cuatro veces mas.
»  Elaceite sobrante fluye a través de la valvula de purga y la manguera hasta el

recipiente.

10. Llene el aparato hasta que no se observen burbujas de aire en el tubo de desa-

glie.

11. Desatornille el racor de purga con el tubo flexible.
12. Desenroscar la valvula antirretorno.

13. Vuelva a colocar el tubo de 5 cm de largo en la boquilla de llenado.
14. En funcién del tamano del orificio central, atornille el microdistribuidor (1) o el
microinyector (2) en la valvula de retencién.

» Elaparato estd listo para funcionar.

4.2, RECARGA

v' Dispositivo en posicion vertical, soporte en la parte superior.
1. Abrir el tornillo de ventilacién.

2. Llene lajeringa con aceite.

3. Encajar la jeringa de llenado en el boquilla de llenado.

4. Bombea aceite al dispositivo.

5. Vuelva a cerrar el tornillo de ventilacion.

» Elaparato estd listo para funcionar.

5. Funcionamiento

A

/\ ADVERTENCIA! El aparato presenta un fuerte desequilibrio, por lo que

solo debe utilizarse con el eje girando a velocidad cero.

v’ Aparato lleno de aceite y purgado.

1. Sujete la herramienta en el cambiador de herramientas del centro de mecaniza-
do.

2. Disenar un programa CNC para que el dispositivo se cambie después de taladrar
el orificio central y antes de roscar o moldear.

3. Mediante la alimentacion en el eje Z, suministrar aceite en una cantidad definida
en el orificio central.

4. Acercar el microinyector o el microdistribuidor a la pieza de trabajo de modo que
la punta quede centrada en el orificio central.

5. Introducir el pistén en el aparato mediante un nuevo avance en Z.

» Lacantidad de aceite correspondiente a la carrera se escapa y se inyecta directa-
mente en el orificio central.

6. Mantenimiento

v Cantidad de aceite suministrada no reproducible.

v’ Aire en el pistén.

1. Purgue el aparato tal y como se describe en «Llenado inicial [ Pagina 21]».

»  Eldispositivo vuelve a estar listo para funcionar.

7. Limpieza
Limpiar con un pincel o un pafio ligeramente hiimedo que no suelte pelusa.

8. Almacenamiento

Guardar en el embalaje original, en un lugar seco a salvo de la luz y del polvo.
9. Eliminacién
E Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccién del
medio ambiente y la eliminacién para proceder a la eliminacién o el recicla-
W je de forma técnicamente correcta. Los metales, materiales no metalicos,
materiales compuestos y materiales auxiliares se deben clasificar y eliminar
de forma respetuosa con el medio ambiente. Es preferible reciclar que eli-

minar. Las pilas y las baterias se deben llevar a un punto de recogida ade-
cuado.

10. Solucién del error

Problema ————[posiblecausa [solucion |

Cantidad de aceite sumi-  Aire en el piston alternati- Purgue el aparato tal y co-
nistrada no reproducible.  vo mo se describe en «Llena-
doinicial [ Pégina 21]».

11.  Especificaciones técnicas

Capacidad maxima aprox. 35/70 ml

Aceite recomendado Alpha 93

Cantidad de aceite suministrada por cada 20 microlitros (0,02 ml)
avancede 0,1 mmen Z
Uso del microinyector Para roscas con orificio pasante ¥ < 2,1
mm

Para roscas con orificio central K =
2,2-11,5 mm

Uso del microdistribuidor

www.hoffmann-group.com

)

©
—

N o wn = D — o

(93]


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Systém mikro mazani

O
—

N > e D wn D — _. )

o

wn

Obecné pokyny

Informace o pouzivani si prectéte, dodrzujte je, uchovejte je k dalsimu pouZziti
a méjte je kdykoli k dispozici.

Vystrainé symboly
7 Oznacuje nebezpedi, které mize v

|A VYSTRAHA piipadé nezabranéni zplsobit usmrceni

nebo zévazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit lehka nebo

stredné zdvazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které mize v

piipadé nezabranéni zplsobit vécné

skody.

@ Oznatuje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy
provoz.

A POZOR

| POZOR

2. Bezpecnost
2.1.  ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

/\ VAROVANI
Pohyblivé ¢asti zafizeni
Nebezpeci zranéni
»  Nesahat na mechanicky pohyblivé ¢asti

/\ UPOZORNENI
Pristroj je pfi otaceni vietena silné nevyvazeny.
Poskozeni stroje nebo nebezpedi zranéni
»  Zafizeni provozujte pouze s nulovymi otackami vietena.

Nespravné umisténi zafizeni
Porucha a poskozeni
» PouZivejte zafizeni pouze v obrabécich centrech.

2.2, STANOVENE POUZITI

m Pouzivat zafizeni na soustruznickych a frézovacich centrech.

m Zafizeni Ize provozovat ve svislé nebo vodorovné poloze.

m  Pouzijte zafizeni pro mazani vhodnym olejem na fezani zavitl po vyvrtani otvoru
a pred fezanim nebo tvarovénim zavitu.

2.3. NESPRAVNE POUZITI
= Nepouzivejte jako vrtak do pIného.
2.4, OSOBNi OCHRANNE PRACOVNI PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni pfedpisy pro bezpe¢nost a Grazovou prevenci. Poskytnéte
k pouziti tésné pfiléhajici ochranné rukavice a ochranné bryle. Pii vrtani nepouzivejte
ochranné rukavice.

3. Prehled pfistroje
A

1 Pripojeni pro 3 Pripojeni pro plnici
odvzdusnovaci vsuvku
ventil

2 ventilacni Sroub 4 zpétny ventil

4. Uvedeni do provozu

[O)A,[OB

OZNAMENI! Pfed zahajenim prace napliite zafizeni olejem. Maximalni
objem je cca 35/70 ml.
4.1.  PRVNINAPLNENI

o)l

v’ Zatizeni je$té neni napInéno olejem.

v' Plnici stiikacka, odvzdusiovaci vsuvka s hadici a nadoba na prebytecny olej jsou
soucasti dodavky.

1. Zafizeni nasmérujte dolG.

Odsroubujte zpétny ventil.

Namisto zpétného ventilu nasroubujte odvzdusiovaci vsuvku s nasazenou

hadici.

Druhy konec hadice zasurte do nadoby na prebytecny olej.

Odpojte asi 5 cm dlouhou hadici od plniciho ventilu.

Nasadte plnici stiikacku na plnici vsuvku.

Cerpejte olej do zafizeni bez vzduchovych bublin.

Opakujte postup, dokud neni zafizeni zcela naplnéno olejem.

V napInéném stavu napumpuijte jesté alespon Ctyii davky injekéni stiikacky.

»  Prebyte¢ny olej odtéka pies odvzdusnovaci ventil a hadici do nadoby.

10. Naplnte zafizeni, dokud v odtokové hadici nebudou vidét zadné vzduchové
bubliny.

11. Odsroubujte odvzdusiovaci sroub s hadici.

12. Odsroubujte zpétny ventil.

wn
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13. 5 cm dlouhou hadici znovu nasadit na plnici vsuvku.
14. V zavislosti na velikosti jadrového otvoru nasroubujte na zpétny ventil bud
mikrorozdélovac (1) nebo mikroinjektor (2).

»  Zafizeni je pfipraveno k provozu.

2. DOPLNOVANI

Zafizeni ve svislé poloze, uchyceni nahofe.
Otevfete ventila¢ni Sroub.

Naplnite injekeni stiikacku olejem.
Nasadte plnici stiikacku na plnici vsuvku.
Napumpuijte olej do zafizeni.

Zaviete ventila¢ni Sroub.

LA WD = (A

»  Zafizeni je pfipraveno k provozu.

5. Provoz

A

/\ VAROVANI! Zafizeni je silné nevyvazené, proto jej provozujte pouze s

nulovymi otackami vietena!

v’ Zafizeni napInéné olejem a odvzdu3néné.

1. Upnéte zafizeni jako nastroj do ménice nastrojd obrabéciho centra.

2. Navrhnout CNC program tak, aby se zafizeni po vyvrtani otvoru pro jadro a pred
fezanim nebo tvarovanim zavitu vyménilo.

3. Dodéanim v ose Z se do jadrového otvoru dodd definované mnozstvi oleje.

Mikroinjektorem nebo mikrodistributorem piejdéte na obrobek tak, aby $picka

byla vzdy ve stfedu otvoru.

Dal$im posunutim v Z zasunte pist do zafizeni.

u

Mnozstvi oleje odpovidajici zdvihu unikad a je vstfikovano pfimo do jadrové diry.
Udrzba
Mnozstvi vydaného oleje nelze reprodukovat.

Vzduch ve zdvihovém pistu.
Odvzdusnéte zafizeni podle pokynu v ¢asti ,Prvni naplnéni [ Strana 22]".

=i o

»  Zafizeni je opét pfipraveno k provozu.
7. Cisténi
Cisténi se provadi stétetkem nebo lehce vihkym hadfikem bez vidken.

8. Skladovani

Skladujte v originalnim obalu na suchém misté, chranéné pred svétlem a prachem.

9.  Likvidace

E Pi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni predpisy na
ochranu Zivotniho prostiedi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné
= latky rozttidte podle druhd a ekologicky zlikvidujte. Dejte pfednost
recyklaci pred likvidaci. Odevzdejte baterie a akumuldtory na vhodném
sbérném misté.

10.  Odstranéni chyby
Problém —— |Moinipricina |Reteni |

Nelze reprodukovat Vzduch v pistu Odvzdusnéte zafizeni
mnozstvi vydaného oleje podle pokynU v ¢asti ,Prvni
naplnéni [ Strana 22]".

11. Technické udaje

Maximalni objem cca 35/70 ml
Doporuceny olej Alfa 93

Mnozstvi oleje na 0,1 mm posuvu v Z 20 mikrolitrd (0,02 ml)
Pouziti mikroinjektoru Pro zévity s otvorem pro jadrol < 2,17 mm

Pouziti mikrorozvadéce Pro zévity s otvorem pro jadro M= 2,2

11,5 mm



1. Altaldnos tudnivaldk
Olvassa el és vegye figyelembe a hasznalati informacidkat és a késébbi tajé-
kozddas céljabdl konnyen hozzaférhetd helyen tarolja.

Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy
sulyos sérlléshez vezethet, ha nem el6zik
meg.

Olyan veszélyt jeldl, amely kdnnyd vagy
kozepesen sulyos sériiléshez vezet, ha
nem elézik meg.

Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés
sérililéséhez vezet, ha nem el6zik meg.

Figyelmezteto jelolések

A FIGYELMEZTETES

A VIGYAZAT

| FIGYELMEZTETES

@ A hatékony és zavartalan mikddésre vo-
natkozé hasznos tippeket és tudnivaldkat
és informaciokat jeldli.

2. Biztonsag
2.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

| A FiGvELmEZTETES |

Mozgo alkatrészek a késziiléken

Sériilésveszély

»  Ne nyuljon a mechanikusan mozgé alkatrészekhez!

Erésen kiegyensiilyozatlan késziilék a tengely forgasakor
A gép megrongaldédasa vagy sériilésveszély
»  Akésziiléket csak nulla tengelyfordulatszammal tizemeltesse.

ERTESITES
A késziilék helytelen hasznalata
MUikodési zavar és sériilés
»  Akésziléket csak megmunkalé kézpontokban hasznalja!

2.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT
m  Akésziléket forgacsold és maré megmunkalé kozpontokban hasznélja.
m  Akészilék fliggblegesen vagy vizszintesen is izemeltethetd.

= A magfurat furdsa utdn és a menet vagasa vagy formézasa el6tt hasznaljon meg-
felel6 menetvago olajjal kenje meg a szerszamot.

2.3. NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT
m  Ne haszndlja telibefuroként.

2.4. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megelézési elirasokat vegye figyelem-
be. Szorosan illeszkedé véddkeszty(it és védészemiiveget kell biztositani. Furas koz-
ben ne viseljen védékesztydit.

3. Az eszkoz attekintése

[0A

1 Csatlakoz6 szell6z6- 3 Csatlakozo tolts-
cs6hoz csaphoz
2 szell6z6csavar 4 Visszacsapo szelep

4. Uzembe helyezés

[O/A, OB

ERTESITES! A munka megkezdése elétt toltse fel a késziiléket olajjal. A ma-
ximalis t6ltési mennyiség kb. 35/70 ml.

4.1. ELSO FELTOLTES

C

v A készilék még nincs feltdltve olajjal.

v Tolt6 fecskendd, légtelenitd csé és tartaly a felesleges olaj szamara.

1. Helyezze a késziiléket lefelé.

2. Csavarja le a visszacsapo szelepet.

Csavarozza fel a Iégtelenit6 csavart a visszacsapd szelep helyett, a csatlakoztatott
tomldvel egyiitt.

A toml6 masik végét helyezze a felesleges olaj tarolasara szolgélo tartalyba.
Vegye le a t6ltécs6rol a kb. 5 cm hosszu csovet.

Tolt6 fecskend6t a toltécsére helyezni.

Az olajat buborékmentesen pumpalja a késziilékbe.

Ismételje meg a miveletet, amig a késziilék teljesen meg nem telik olajjal.
Toltott allapotban még legalabb négy fecskendével toltse fel.

»  Afelesleges olaj a légtelenité csdvon és a tomlén keresztil a tartalyba folyik.
10. Toltse meg a késziiléket, amig a lefolydcsében mar nem latszanak légbuborékok.
11. Csavarja le a légtelenité csavart a tomlével egyiitt.

12. Csavarja fel a visszacsapo szelepet.

13. Helyezze vissza az 5 cm hosszu tomlét a toltécsére.

w
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14. A magfurat méretétdl fliggéen csavarozza fel a mikroelosztét (1) vagy a mikroin-
jektort (2) a visszacsapo szelepre.

»  Akészllék izemkész.

2. UTANTOLTES

Készulék fliggbleges helyzetben, rogzités felul.
Nyissa meg a szell6z6csavart.

Toltse meg az olajjal a tolt6 fecskend6t.

Tolt6 fecskend6t a toltéesdre helyezni.

Olajat pumpaljon a késziilékbe.

Zarja vissza a szell6z6csavart.

LA WD =k

»  Akészulék izemkész.

5. Mdukodtetés
A

/\ FIGYELMEZTETES! A késziilék erésen kiegyenstilyozatlan, ezért csak nul-

la tengelyfordulatszammal lizemeltesse!

v’ Olajjal feltsltott és légtelenitett késziilék.

1. A szerszamot a megmunkal6 kézpont szerszamcseréldjébe kell befogni.

2. CNC-programot gy kell megtervezni, hogy a késziilék a magfurat furasa utan és
a menetvagas vagy -formazas el6tt legyen kicserélve.

3. AZtengely mentén torténd adagolassal adagoljon meghatéarozott mennyiségui
olajat a magfuratba.

4. Mikroinjektorral vagy mikroelosztéval hajtson ra a munkadarabra ugy, hogy a
hegy mindig a maglyuk kézepén legyen.

5. Tovabbi beadagolassal Z dugattyut a késziilékbe tolni.

»  Aloketnek megfelelé mennyiségl olaj tavozik, és kozvetleniil a magfuratba ke-
ral.

6. Karbantartas

v Aleadott olajmennyiség nem reprodukalhato.

v’ Levegd a dugattyuban.

1. Szelléztesse ki a készlléket az ,Elsé feltoltés [ Oldal 23]” cimd részben leirtak
szerint.

» A készilék ujra mikodoképes.

7. Tisztitas

Tisztitsa meg ecset vagy enyhén nedves, sz6szmentes kendd segitségével.
8. Tarolas

Az eredeti csomagoldsban, fénytdl védett és pormentes széraz helyen tarolja.

9.  Artalmatlanftas

E Vegye figyelembe a szakszer( artalmatlanitasra vagy Ujrahasznositasra vo-
natkozé nemzeti és regiondlis kdrnyezetvédelmi és artalmatlanitési elSira-
mm sokat. A fémeket, nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint
vélogassa szét és kdrnyezetbarat médon artalmatlanitsa. Az artalmatlanitas-
sal szemben az Ujrahasznositast kell preferalni. Az elemeket és az akkumula-
torokat egy megfelel6 gy(ijtéhelyre adja le.

10. Hibaelharitas

A leadott olajmennyiség  Levegd a dugattyiban Szelléztesse ki a készlléket
nem reprodukalhato az ,Elsé feltoltés [ Ol-
dal 23]" cim( részben leir-
tak szerint.

11. MdUszaki adatok
Paramater — lenek ]

Maximalis toltési mennyiség kb. 35/70 ml
Alpha 93
20 mikroliter (0,02 ml)

Ajanlott olaj

Olajadagolas 0,1 mm-es el6tolasonként
Z-tengelyen
Mikroinjektor hasznalata N < 2,1 mm magfurattal rendelkezé me-

netekhez

Mikroeloszt6 hasznalata X =2,2-11,5 mm magfurattal rendelkezé

menetekhez
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Manufacturer

Hoffrann Supply Chain GmbH & Co. KG Hoffmann UK Quality Tools Ltd

Poststrale 15,90471 Nuremberg, Germany GEE Business Centre

www.hoffmann-group.com Holborn Hill, Birmingham, B7 5JR, United Kingdom
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