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1. Allgemeine Hinweise
Nutzungsinformation lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

Bedeutung

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer
leichten oder mittleren Verletzung fiih-
ren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Warnsymbole

A VORSICHT

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sach-

| ACHTUNG schaden fithren kann, wenn sie nicht ver-
mieden wird.

@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fiir einen effi-
zienten und stérungsfreien Betrieb.

2. Sicherheit

2.1. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

/\ VORSICHT

Kippender Schrank, Montagewagen oder Regal

Verletzungsgefahr an Handen, FiiBen und Kérper.

» Schrank zwingend gegen Kippen sichern.

»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

»  Werkstticke nicht ungesichert lagern.

»  Nicht mehrere Schubladen gleichzeitig 6ffnen.

»  BeiTransport keine Gegenstande auf Gehdusedeckel legen.

» Schwere Gegenstande langsam absetzen.

»  Schieben oder Transportieren nur mit geschlossenen, verriegelten Schubladen
und Schrankabteil.

» Maximale Tragfahigkeiten beachten.

2.1.1. Montagewagen

/\ VORSICHT

Unbeabsichtigtes Rollen

Quetschgefahr des Kérpers und einzelner GliedmaRen.

»  Nach dem Abstellen, Lenkrollen durch Betétigen der Feststellbremsen blockie-
ren.

»  Nicht in Bereichen mit Steigung oder Gefalle verwenden.

2.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
m  Schwenkbereich von Tiren freihalten, Tiiren und Schubladen geschlossen hal-
ten.

m  Schubladen zur Aufbewahrung von Werkzeugen.
m  Fachboden zur Aufbewahrung von Werkstiicken und Werkzeugen.

m  Furden industriellen Gebrauch im Innenbereich. Verwendung auf trockenen und
festen Boden.

®  Nurin technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.

®  Nur mit zugelassenen Zubehdrteilen der Hoffmann Group modifizieren und um-
bauen.

2.2.1. Werkzeugschrank

m  Schrankin Boden verankern.

= Bei Umbau zu Montagewagen, Schubladen durch GridLine Schubladen mit Ein-
hand-Schubladen-Einzelentriegelung austauschen. Bei Tragfahigkeit der Fahrein-
heit Gewicht des Gehduses beriicksichtigen.

m  Bei Selbstbesttickung Nutzhohe beachten.

m  Kombinierbar mit GridLine Fahreinheit Art.-Nr. 958480 Gro3e 24 oder 28.

= Kombinierbar mit GridLine Schranken identischer Tiefe und Hohe.

2.2.2. Montagewagen

= Nur mit GridLine Schubladen mit Einhand-Schubladen-Einzelentriegelung be-
stiicken.

= Nach dem Abstellen, Lenkrollen durch Betdtigen der Feststelloremsen blockie-
ren.

2.2.3. Eckschrank

m  Eck-Verbindungsschrank fir Werkzeugschranke mit Tiefe 700 mm (28G).

2.24. Beistellschrank

m  Kombinierbar mit GridLine Schranken identischer Tiefe und Hohe.

2.2.5. CNC-Beistell- und Werkzeugschrank

®m  Zur Bestlickung mit GridLine Schubladeneinsatz mit Werkzeugaufnahme.

m  Kombinierbar mit GridLine Schranken identischer Tiefe und Hohe.

2.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Keine eigenméchtigen Umbauten und Modifizierungen tatigen.

m  Schrank, Schubladen und Fachboden nicht tGberladen.

= Nichtin Schrank, Schubladen und auf Fachboden stellen oder setzen.

m  Gegenstande nicht ruckartig ablegen.

2.3.1. Montagewagen

= Nicht auf Montagewagen stellen oder setzen. Keine Personen beférdern.

2.3.2. Beistellschrank

= Nicht mit Fahreinheit kombinierbar.

2.3.3. CNC-Beistell- und Werkzeugschrank

m  Nicht mehrere Schubladen gleichzeitig 6ffnen.

m  CNC-Beistellschrank: nicht mit Fahreinheit kombinierbar.
2.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten.
Schutzkleidung wie FuBBschutz und Schutzhandschuhe missen entsprechend der bei
der jeweiligen Tatigkeit zu erwartenden Risiken gewéhlt, bereitgestellt und getragen
werden.

2.5. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechani-
scher Installation, Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts
vertraut sind und tber folgende Qualifikationen verfligen:

® Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik geméaf den national geltenden
Vorschriften.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die
Durchfiihrung von Arbeiten in den Bereichen Transport, Lagerung und Betrieb unter-
wiesen worden sind.

3. GeratelUbersicht

@ Beispielhafte Darstellung

3.1. WERKZEUGSCHRANK UND CNC-WERKZEUGSCHRANK
A

Werkzeugschrank mit Schubladen

1 Schrankgehéuse 3 Vollauszug-Schubladen

2 Stiftzylinderschloss
3.2, MONTAGEWAGEN
B

Montagewagen mit Schubladen

1 Schrankgehause 4 Rillengummimatte mit Abroll-
rand
2 Stiftzylinderschloss 5 2K-Haptoprene®-Schiebegriffe

Zwei Lenkrollen mit Feststell-
bremse und zwei Bockrollen

3 Vollauszug-Schublade mit Einhand- 6
Einzelentriegelung

33.  ECKSCHRANK
C

Eckschrank mit Zwischenboden

1 Schrankgehause 3 Vollblech-Flugelttren

2 Stiftzylinderschloss 4 Fester Zwischenboden
3.4. BEISTELLSCHRANK

@D

Beistellschrank mit Fligeltiiren

1 Schrankgehéduse 4 Vollauszug-Schubladen
2 Stiftzylinderschloss 5 Auszugboden

3 Rillengummimatte mit Abrollrand 6 Vollblech-Fliigelttren
3.5. CNC-BEISTELLSCHRANK

E

CNC-Beistellschrank mit Schubladen

1 Schrankgehduse 4 Vollauszug-Schubladen
2 Stiftzylinderschloss 5 Auszugboden

3 Rillengummimatte mit Abrollrand 6 Vollblech-Schiebettiren

4. Transport

@ Produkt unmittelbar nach Erhalt auf Transportschdden Gberpriifen. Bei Beschddi-
gung keine Montage sowie Inbetriebnahme vornehmen. Anlieferung auf Palette. Trans-
port auf Palette mit geeigneten Lasthebemittel. Schrank mit Hilfe mehrerer Personen
von Palette heben.

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr beim Transport

Verletzungsgefahr aufgrund unsachgemafen Transportes zum Aufstellort.

»  FuBlschutz, Schutzhandschuhe und Schutzhelm tragen.

»  Transport mit mindestens zwei Personen.

»  Schiebe- und Transportwege sichern.

»  Falls vorhanden, Feststellbremse an Lenkrollen 16sen und vor Arbeiten feststel-
len.

»  Mit geschlossenen, verriegelten und zusétzlich fixierten Schubladen und Tiren
transportieren.
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ACHTUNG

UnsachgeméBer Transport

Sachschaden an Transportsttick.

»  Packstiick gemaR Symbolen und Hinweisen auf Verpackung handhaben.
»  Nicht Gber Boden ziehen.

»  Packstiick stehend, verschnirt und rutschgesichert transportieren.

»  Schwerpunkt beachten.

» Vorgesehene Aufnahmepunkte verwenden.

»  Beim Abstellen langsam und gleichméaBig absetzen.

»  Transportverpackung erst unmittelbar vor Montage entfernen.

»  Transportsicherungen nach Aufstellen am Aufstellort entfernen.

5. Aufstellen

@ Gliltig fir: Werkzeugschrank, Eckschrank, Beistellschrank, CNC-Beistell- und Werk-

zeugschrank

m  Auf ebenen, flir maximale Tragfahigkeit des Schranks ausgelegten, festen Unter-
grund achten.

= Waagerechte Ausrichtung des Schrankes mit Wasserwaage prifen. Gegebenen-
falls Unterlegkeile verwenden.

5.1. IM BETONBODEN VERANKERN

[0)F

v Je nach Bodenbeschaffenheit geeignete Diibel und Schrauben gewéhlt.

v Boden verfiigt tiber ausreichend Tragfahigkeit.

v Untere Schubladen oder Auszugbéden ausgebaut.

1. Bohrungen durch Lochungen im Schrankboden anzeichnen und Schrank verset-
zen.

2. Bohrung @ 8 mm mit Tiefe 60 mm durchfiihren.

3. Dibel einsetzen und Schrank entsprechend Bohrungen positionieren.

4. Schrank mit Boden verschrauben.

6

Montage

Montagearbeiten

Quetschgefahr der FiiRe und Hande bei Montagearbeiten und beim Schlieen von
Schubladen.

»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

»  Furfesten Stand auf sauberen, ebenen Untergrund sorgen.

»  Aufbau mithilfe von zwei Personen.

6.1. SCHRANK AN SCHRANK

0G

v Schrinke haben gleiche Héhe und Tiefe. Andernfalls Bohrungen in Schrankwand
durchfihren.

1. Vier Schrauben M6x12 durch beide Seitenwande an Kopf- und FuBende flihren.

2. Vier Muttern M6 von anderer Seite mit Schraube verschrauben.

6.2. SCHRANK AUF SCHRANK

(OH

v Schrénke haben gleiche Breite und Tiefe.

1. Vorperforierte Punch-Out-Locher am Gehdusedeckel mit Splintentreiber 8 mm
und Hammer durchschlagen.

2. Schranke mit mindestens zwei Personen aufeinandersetzen.

3. Vier Schrauben M8x16 von oben durch Gehausedeckel und -unterseite fiihren.

4. Schrauben von unten mit vier Muttern verschrauben.

6.

.3. FACHBODEN EINSETZEN / VERSETZEN

Pro Fachboden zwei Fachbodentréger auf gleicher Hohe in vordere Einhdngeleis-
te einfiihren, drehen und in Ausstanzung fiihren.

2. Fachboden mit Haken in hintere Einhdngeleiste einfiihren und mit Ausstanzun-
gen auf vordere Fachbodentrager setzen.

6.4. SCHUBLADEN AUSBAU
J

1. Schublade herausziehen.
2. Verriegelung herausziehen und nach oben drehen.
3. Schublade entnehmen.

6.5. SCHUBLADEN EINBAU

K

1. Auszugschienen herausziehen und festhalten.

2. Schublade einsetzen und bis Widerstand einfahren.

3. Schublade anheben und tiber Widerstand schieben bis Schublade komplett in
Schiene sitzt.

4. Verriegelung nach unten drehen und nach hinten schieben.

6.6. FUHRUNGSSCHIENEN VERSETZEN

O

ACHTUNG! Die Sicherungsklammer kann beim Ausbau brechen. Bei Bedarf

eine Ersatz-Sicherungsklammer unter der Nummer 942903 nachbestellen.

v Schubladen ausgebaut.

1. Mit einem kleinen Schlitzschraubendreher unter die Sicherungsklammer fahren
und diese heraushebeln.

2. Schlitzschraubendreher zwischen Schrankwand und Flihrungsschiene positionie-
ren.

3. Schlitzschraubendreher vorsichtig von Schrankwand wegdriicken, um Flihrungs-
schiene aufzuhebeln.

4. Fuhrungsschiene nach oben entnehmen.

5. Fuhrungsschiene an beliebiger Position von oben in Lochung einfiihren.

6. Sicherungsklammer ansetzen und fest in die vorgesehene Position driicken, bis
sie hor- und splrbar einrastet.

7. Montagewagen schieben

Kollision mit Montagewagen

Quetschgefahr des Kérpers durch Kollision mit Montagewagen.
»  Schiebe- und Transportwege sichern.

»  Kein Aufenthalt von Personen in Fahrtrichtung.

v' Schubladen und Turen verriegelt und abgeschlossen.
1. Feststelloremsen an beiden Lenkrollen I6sen.

2. In Schrittgeschwindigkeit schieben.

3. Vor Arbeiten Feststellbremsen an Lenkrollen betatigen.
8.

Wartung
intervall _________[Magnahme |

Vor Beginn jeder Schicht ~ Auf duBerlich erkennbare Schaden, Mangel und Funkti-

onsfahigkeit prifen. Kanten und Flihrungen auf Ver-

schleiferscheinungen priifen.

m Bei Mangeln, Sperren und gegen Verwendung si-
chern.

m Schéden sofort beheben lassen.

Vorhandene Schlésser und Réader mit Multifunktionscl

schmieren.

Bei Bedarf

9. Reinigung

Keine chemischen, alkoholischen, schleifmittel- oder I6semittelhaltigen Reinigungs-
mittel verwenden. Pulverbeschichtete Oberflachen (wie Korpus, Metallfronten, Schu-
bladen, Fachbéden) mit lauwarmem, angefeuchtetem Tuch reinigen. Polycarbonat-
scheiben mit Glasreiniger und weichem, sauberem, nicht scheuerndem Tuch reini-
gen.

10. Ersatzteile
Original-Ersatzteilbezug tiber Hoffmann Group Kundenservice.

11, Entsorgung

E Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir
fachgerechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle,
mmm=_ Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht ent-
sorgen. Eine Wiederverwertung ist einer Entsorgung vorzuziehen. Batterien

und Akkus zu einer geeigneten Sammelstelle bringen.

12. Technische Daten

12.1. MASSE IN G
25 mm entsprechen 1 G.
12.2. TRAGFAHIGKEITEN

Gesamter Fachboden Schublade Fahreinheit*
Schrank

Werkzeug- 4000 kg 75kg
schrank
24x24 G
Werkzeug-
schrank
24%28 G
Werkzeug-
schrank
30x24 G
Werkzeug-
schrank
30%28 G (Art.-
Nr.931105)
Werkzeug-
schrank
30%28 G (Art.-
Nr.931115)
Werkzeug-
schrank 7S
30x28 G

4000 kg - 75kg =

4000 kg 5 75kg =

4000 kg 5 75kg =

Hohe 50 mm: -
75 kg; ab Hohe
75 mm: 200 kg

4000 kg -

4000 kg 5 75kg =
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Gesamter chboden Schublade hreinheit* Artikelnummer Leergewichtin kg |Gesamtgewichtin
Schrank i)
= = 800 35 =

N

www.hoffmann-group.com

Werkzeug- 4000 kg 75 kg E
schrank
2024 G (Art- 800/6 35 105 e n
Nr. 930705) 800/6A 35 106
Werkzeug- 4000 kg - Hohe 50 mm: - 800/7 5 114
schrank 75 kg; ab Hohe
40%24 G (Art.- 75 mm: 200 kg 900 38 B
Nr. 930715) 1000 40 B
Werkzeug- 4000 kg - 75 kg - 1000/7 40 125
schrank
40%28 G (Art.- 930615, 930617 860/4, 885/4 56 95
Nr. 931305) 860/5, 885/5 56 106
Werkzeug- 4000 kg - Hohe 50 mm: -
schrank 75 kg; ab Hohe 860/0, 885/0 56 .
40x28 G (Art.- 75 mm: 200 kg 930705, 930715, 800 42 R ﬂ
Nr.931315) 930735
Werkzeug- 4000 kg - 75 kg - it i 124
schrank 800/6 42 137
50%28 G (Art.-
800/7 42 149
Nr. 931405) fr
Werkzeug- 4000 kg Héhe 50 mm: - 900 45 B
schrank 75 kg; ab Hohe 900/6 45 142
50%28 G (Art.- 75 mm: 200 kg
Nr.931415) 900/6A 45 145 |t
Werkzeug- 4000 kg - 200 kg - 900/7 45 144
schrank 1000 47 R
60x28 G
Montagewagen - N 75kg 600 kg 1000/6 47 154 h r
Eckschrank 4000 kg - - 1000/7 47 165
Beistellschrank 4000 kg 80 kg 75kg — 1000/8 47 175
24x28G 1500 61 - |t
Beistellschrank 4000 kg 75kg 75kg — 1500/9 61 224
30x28 G
Beistellschrank 4000 kg - - - 1500/10 61 234
40x28 G (Art.- 1500/11 61 246 |
Nr.932118) n
. 930725, 930727 860/5, 885/5 65 131
Beistellschrank 4000 kg 75 kg - -
40%28 G (Art.- 860/0, 885/0 65 -
N, 52122 931005,931035 400 23 .
Beistellschrank 4000 kg - - - i a N O
60x28 G e 3 i
CNC-Beistell- 4000 kg 200 kg 200 kg - 800/5A 34 95
Scliiankd 800/6 34 104
CNC-Werkzeug- 4000 kg - 200 kg -
b 800/6A 34 105
*Gewicht des Gehauses beriicksichtigen. 800/7 34 13
12.3. GEWICHTE 900 36 - t
kg
930505, 930525 400 21 - 100077 39 123
931025, 931027 860/4, 885/4 54 98
400/2 21 43 / / rO
400/3 2 51 860/5, 885/5 54 109
700 29 n 860/0, 885/0 54 =
800 31 . 931105,931115, 700 35 - SV
931155 800 38 5
800/5 31 86
800/6 31 03 800/5 38 115
800/6 38 125
800/6A 31 92 J S k
800/7 31 100 800/6A 38 127
800/7A 31 99 il 38 136
550 e : 900 4 - S |
900/6A 34 97 1000 . L
900/7A 34 105 1000/6 43 138
900/10 34 126 1000/6A 43 135 eS
1000 36 . 1000/7 43 147
930515,930517 710/3,685/3 44 68 e = 149
1 4 162
710/4, 685/4 44 76 00078 3 6 CS
710/0,685/0 4 5 1000/8A 43 159
860/0, 885/0 48 B 100079 e 170
1 1 4 1
930605, 930625 700 33 = AL . — h u
1250 50 e
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E Frikenummer_[arie _ [Lewsevichinka [Camgnvicn [ggarikenumner[Grie _[Lewsewichinka [Sampnwiciin
kg kg
1250/7 50 166 125 84 .
1250/9 50 187 1250/8 84 290
en 1250/9A 50 189 1250/9 84 308
1250/11 50 197 1250/10 84 326
1250/13 50 231 931910 1000 ; 65
1500 57 . 932010,932012 800 ; 59
1500/9 57 205 900 ; 69
1500/10 57 213 1000 ; 89
1500/15 57 269 932101 800 - 2
931125 1000/75 43 158 932105 800 - 45
931145,931147  710/3,685/3 55 89 932110,932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54
710/5,685/5 55 oy 932128 800 68 -
710/0, 685/0 55 B 932130 1025 128 -
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
it 960/7,985/7 65 144 970785 1025/3 144
I 960/0, 985/0 65 5 1025/4 125
931305,931315, 800 45 5 1275/5 150
Relees 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 B
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 h
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 ;
1250/7 58 201
1250/8 58 215
t 1250/9 58 229
P 1250/13 58 282
1500 65 .
[0 931325,931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
860/0, 885/0 76 N
Y 931405,931415, 800 53 B
Bl 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 .
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 B
es 1500 76 B
931425,931427  860/6,885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 B
931505931535 1000 67 B
1000/6 67 24
1000/7 67 242
1000/8 67 259
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General instructions

Read the use information, follow it and keep it available at all times for later
reference.

Warning symbols Meaning
Indicates a hazard which if not avoided
A CAUTION

may lead to minor or moderate injury.

Indicates a hazard which if not avoided

| NOTICE may lead to damage to property.

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

2. Safety

2.1. GROUPED SAFETY MESSAGES

Cabinet, roller cabinet or rack toppling

Risk of injury to hands, feet or body.

» Itis essential the cabinet is secured against toppling.

»  Wear foot protection and safety gloves.

» Do not store workpieces unsecured.

» Do not open several drawers at once.

»  Keep cabinet shell cover clear of objects during transport.

»  Set down heavy objects slowly.

»  Ensure during movement and transport that all drawers and cupboard doors are
closed and locked.

»  Comply with the maximum load capacity.

2.1.1. Roller cabinet

/\ CAUTION

Unintentional rolling away

Crush hazard for the body and individual limbs.

»  After positioning it, lock the castors by applying the parking brakes.
»  Not for use in areas where the floor slopes upwards or downwards.

2.2, INTENDED USE

Keep doors’ swing range unobstructed, keep doors and drawers closed.

Drawers for storage of tools.

Storage shelf for storage of workpieces and tools.

For work in indoor industrial environments. For use on dry solid floors.

Use only when it is technically in good condition and safe to operate.

Use exclusively approved Hoffmann Group accessories for modification or re-

building.

2.2.1. Tool cabinet

®  Anchor cabinet into floor.

m If converting to a roller cabinet, replace the drawers with GridLine drawers with
one-hand individual drawer release system. Bear in mind the weight of the shell
when it comes to the load capacity of the wheels and push handle.

m  Observe usable height for self configuration.

Can be combined with GridLine wheels and push handle article no. 958480 size

24 or 28.

m Can be combined with GridLine cabinets of the identical depth and height.

2.2.2. Roller cabinet

m  Only equip with GridLine drawers with one-hand individual drawer release sys-
tem.

m  After positioning it, lock the castors by applying the parking brakes.

2.2.3. Corner cabinet

m  Corner connecting cabinet for tool cabinets with a depth of 700 mm (28G).

2.2.4. Auxiliary cabinet

m  Can be combined with GridLine cabinets of the identical depth and height.

2.2.5. CNC auxiliary cabinet and tool cabinet

m  For equipping with GridLine drawer insert with tool sockets.

m  Can be combined with GridLine cabinets of the identical depth and height.

2.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not make any unauthorised changes or modifications.

m Do not overload cabinet, drawers and storage shelf.

m Do not climb into or sit on cabinet, drawers or storage shelf.

m Do not place articles in the cabinet roughly.

2.3.1. Roller cabinet

m Do not stand or sit on the roller cabinet. Not for transporting people.

2.3.2. Auxiliary cabinet

m Cannot be combined with wheels and push handle.

2.3.3. CNC auxiliary cabinet and tool cabinet

m Do not open several drawers at once.

m  CNCauxiliary cabinet: cannot be combined with wheels and push handle.

2.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and accident preven-
tion. Protective equipment such as safety shoes and safety gloves appropriate for the
risks associated with the intended activities must be selected, provided and worn.

2.5. QUALIFICATIONS OF PERSONNEL

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with as-
sembly work, mechanical installation, commissioning, troubleshooting and mainten-
ance of the products and who possess the following qualifications:

® Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally ap-
plicable regulations.

Trained person
Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been
trained to perform work in the areas of transport, storage and operation.

3. Device sketch

@ lllustrative representation

3.1. TOOL CABINET AND CNC TOOL CABINET
A

Tool cabinet with drawers

1 Cabinet shell 3
2 Cylinder lock

3.2. ROLLER CABINET

Full extension drawers

Roller cabinet with drawers

1 Cabinet shell 4 Ribbed rubber mat with raised
edge

2 Cylinder lock 5 2-component Haptoprene® push
handles

3 Full extension drawer with one-hand 6
individual release system

CORNER CABINET

Two castors with parking brake,
and two fixed wheels

Corner cabinet with shelf
1 Cabinet shell 3 Plain sheet metal swing doors

2 Cylinder lock 4 Fixed shelf
3.4. AUXILIARY CABINET

D

Auxiliary cabinet with swing doors

1 Cabinet shell 4 Full extension drawers

2 Cylinder lock 5 Pull-out shelf

3 Ribbed rubber mat with raised 6 Plain sheet metal swing doors
edge

3.5.  CNCAUXILIARY CABINET
E

CNC auxiliary cabinet with drawers

1 Cabinet shell 4 Full extension drawers

2 Cylinder lock 5 Pull-out shelf

3 Ribbed rubber mat with raised 6 Plain sheet metal sliding doors
edge

4. Transport

@ Immediately on receipt check the product for damage in transport. If the product is
damaged, do not install or commission it. Pallet delivery. Transport on pallet using suit-
able lifting gear. Do not lift cabinet off pallet alone.

Risk of injury during transport

Risk of injury from improper transport to installation site.

»  Wear foot protection, safety gloves and safety helmet.

» Do not transport alone.

»  Make sure the paths for movement and transport are clear.

»  If features, release parking brake on castors and apply before work.

»  Transport with drawers and doors closed, locked and additionally secured.
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Improper transport

Damage to items of packaging.

» Handle items of packaging in accordance with the symbols and instructions
shown on them.

» Do not drag them across the floor.

»  When items of packaging are being transported they must be upright, secured
with ropes and protected against slipping.

» Beaware of the centre of gravity.

»  Use the lifting points provided.

»  When putting them down, do so slowly and evenly.

» Do not remove the transport packaging until immediately before erection.

»  Once the device has been erected at the place of erection, remove the transport

NOTICE! The retaining clip may break during removal. If necessary, reorder
a replacement safety clip under number 942903.

v' Drawers removed.

1. Inserta small slot-head screwdriver under the retaining clip and lever it out.

2. Push aslot-head screwdriver between the cabinet wall and the guide rail.

3. Carefully push the slot-head screwdriver off the cabinet wall to prise off the

guide rail.
4. Lift off the guide rail.
5. Working from above, insert the guide rail into the hole in the desired position.

6. Attach the retaining clip and press it firmly into the designated position until it
audibly and visibly clicks into place.

7. Slide roller cabinet

restraints. /\ CAUTION
5 Setting up Collision with roller cabinet

@ Applies to: Tool cabinet, corner cabinet, auxiliary cabinet, CNC auxiliary and tool

cabinet

m  Setupon asolid, level floor suitable for the maximum load capacity of the cab-
inet.

m Use a spirit level to check horizontal levelling of the cabinet. If necessary, use
shim wedges.

5.1. ANCHOR TO CONCRETE FLOOR

[0 F

v Wall plugs and screws chosen to match the nature of the floor.

Floor has sufficient load-bearing capacity.

Bottom drawers or pull-out shelves removed.

Mark drilling spots through the holes in the cabinet floor and move the cabinet
out of the way.

2. Make drill hole @ 8 mm with a depth of 60 mm.

3. Insert the plugs and position the cabinet according to where the holes are.

4. Bolt cabinet to floor.
6

Assembly

NN

Assembly work

Risk of crushing feet or hands when assembling and when closing drawers.
»  Wear foot protection and safety gloves.

»  Ensure safe footing on clean, level surface.

» Do not assemble by yourself.

6.1. CABINET TO CABINET

QG

v’ Cabinets are of identical height and depth. Otherwise drill through cabinet wall.
1. Insert four M6x12 bolts through both side walls at top and bottom.
2. Screw on four M6 nuts from the other side.

6.2. CABINET ON A CABINET

(OH

v Cabinets are of identical width and depth.

1. Create pre-perforated punch-out holes on the cabinet shell cover with 8-mm par-

allel pin punch and hammer.

Employ at least two persons when dismantling cabinets.

3. Guide four screws M8x16 through the cabinet shell cover and underside of the
cabinet from above.

4. Fasten bolts from below with four nuts.

6.3. INSERTING/MOVING STORAGE SHELF

I

1. Insert two shelf carriers per shelf at the same height into the front socket strip, ro-
tate and guide into the punched hole.

2. Insert shelf with hook into the rear socket strip and position on the front shelf
carriers using punched holes.

6.4. REMOVING THE DRAWERS

J

1. Pull out the drawer.

2. Pull out the locking mechanism and swing it upwards.

3. Remove the drawer.

6.5. INSERTING THE DRAWERS

QK

1. Pull out the pull-out rails and secure them.

2. Insert the drawer and push it in until you sense resistance.

3. Lift the drawer up and push it over the resistance until it is fully inserted on the
rails.

4. Swing the locking mechanism down and push it to the back.

6.6. MOVING SLIDES

oL

N

Crush hazard for the body in the event of collision with a roller cabinet.
»  Make sure the paths for movement and transport are clear.
» No persons must be present in the direction of travel.

v' Drawers and doors are closed and locked.

1. Release the parking brakes on both castors.

2. Move at walking pace.

3. Before starting work, apply the parking brakes on the castors.
8

Maintenance

Before the start of each Check for externally evident damage, defects and for
shift good condition. Check the edges and guides for signs
of wear.

m If defective, immediately block access and prevent
use.
m Have the damage repaired immediately.

As required Grease any locks and wheels with multi-function oil.

9. (leaning

Do not use chemical, alcohol-based, abrasive or solvent-based cleaners. Wipe down
powder-coated surfaces (such as body, metal panelling, drawers, storage shelves)
with lukewarm, dampened cloth. Clean polycarbonate windows with window
cleaner and a soft, clean, non-abrasive cloth.

10. Spare parts

Order original spare parts from the Hoffmann Group Customer Service.

11. Disposal

E Comply with the national and regional environmental protection and dis-
posal regulations for correct disposal or recycling. Segregate items into
W metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of
them responsibly. Re-use is preferable to disposal. Take batteries (standard

and rechargeable) to a suitable collection point.

12. Technical data

12.1. G DIMENSIONS
25 mm are equivalentto 1 G.
12.2. LOAD CAPACITIES

Complete cab- |Storage shelf Wheels and
inet push handle*

Tool cabinet 4000 kg 75 kg

24x24 G

Tool cabinet 4000 kg - 75 kg -

24%28 G

Tool cabinet 4000 kg - 75 kg -

30x24 G

Tool cabinet 4000 kg - 75 kg -

30%28 G (article

no. 931105)

Tool cabinet 4000 kg - Height 50 mm: -

30%28 G (article 75 kg; from

no.931115) height 75 mm:
200 kg

Tool cabinet 7S 4000 kg - 75kg -

30x28 G

Tool cabinet 4000 kg - 75 kg -

40x24 G (article

no. 930705)

Tool cabinet 4000 kg - Height 50 mm: -

40x24 G (article 75 kg; from

no. 930715) height 75 mm:
200 kg

www.hoffmann-group.com
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GARANT GridLine tool cabinets

- PTmm———— m Wheels and _ Toreusahiinko 1ol i
et push handle* 930615,930617  860/4,885/4
Tool cabinet 4000 kg 75 kg
40x28 G (article 860/5, 885/5 56 106
e n no. 931305) 860/0, 885/0 56 =
Tool cabinet 4000 kg = Height 50 mm: - 930705, 930715, 800 42 -
40x28 G (article 75 kg; from 930735
no. 931315) height 75 mm: 800/5 42 124
200 kg 800/6 42 137
Tool cabinet 4000 kg - 75 kg -
50%28 G (article S e K
no. 931405) 900 45 -
Tool cabinet 4000 kg Height 50 mm: - 900/6 45 142
50%28 G (article 75 kg; from
no. 931415) height 75 mm: 900/6A 45 145
200 kg 900/7 45 144
. Tool cabinet 4000 kg - 200 kg - B
ﬂ 60x28 G 1000 i
Roller cabinet - - 75 kg 600 kg 1000/6 47 154
Corner cabinet 4000 kg - - 1000/7 47 165
fr Auxiliary cab- 4000 kg 80 kg 75 kg - 1000/8 47 175
inet 24x28 G 1500 61 -
Auxiliary cab- 4000 kg 75 kg 75 kg -
. inet 30x28 G 1500/9 61 224
|t Auxiliary cab- 4000 kg - - - 1500/10 61 234
inet 40x28 G 1500/11 61 246
(article no.
932118) 930725,930727  860/5,885/5 65 131
h [ Auxiliary cab- 4000 kg 75 kg - - 860/0, 885/0 65 -
G- € 931005,931035 400 23 -
(article no.
932122) 800 34 -
|t Auxiliary cab- 4000 kg - - - 800/5A 34 95
inet 60x28 G
- 800/6 34 104
CNC auxiliary 4000 kg 200 kg 200 kg -
cabinet 800/6A 34 105
n | CNC tool cab- 4000 kg - 200 kg - 800/7 34 113
inet
o i 900 36 -
*Bear in mind the weight of the shell.
12.3.  WEIGHTS 1000 39 )
NO Wlicemmber Tsie  Jtueusiahiinks [roaiuaishinis 100077 »
930505, 930525 400 931025, 931027 860/4, 885/4 54 98
400/2 21 43 860/5, 885/5 54 109
400/3 21 51 860/0, 885/0 54 =
700 29 - 931105,931115, 700 35 =
800 31 B 31155 800 38 -
pt 800/5 31 86 800/5 38 15
800/6 31 93 800/6 38 125
800/6A 31 92 800/6A 38 127
ro 800/7 31 100 800/7 38 136
800/7A 31 29 900 41 =
900 34 o 1000 43 =
SV 900/6A 34 97 1000/6 43 138
900/7A 34 105 1000/6A 43 135
900/10 34 126 1000/7 43 147
S k 1000 36 = 1000/7A 43 149
930515,930517 710/3,685/3 44 68 1000/8 43 162
710/4, 685/4 44 76 1000/8A 43 159
S | 710/0, 685/0 44 = 1000/9 43 170
860/0, 885/0 48 = 1000/10 43 183
930605, 930625 700 33 = 1250 50 =
es 800 35 - 1250/7 50 166
800/6 35 105 1250/9 50 187
800/6A 35 106 1250/9A 50 189
CS 800/7 35 114 1250/11 50 197
900 38 = 1250/13 50 231
1000 40 = 1500 57 -
h u 1000/7 40 125 1500/9 57 205
1500/10 57 213
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[Aricle number —[size | Tare weightin kg [Total weightin kg JRN Aricle number —[size | Tare weightin kg |Total weightin k| E
1500/15 57 269 932101 800 = 42
931125 1000/75 43 158 932105 800 = 45
931145,931147  710/3,685/3 55 89 932110,932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54
710/5, 685/5 55 111 932128 800 68 =
710/0, 685/0 55 - 932130 1025 128 =
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
960/7, 985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 - 1025/4 125
931305,931315, 800 45 - 1275/5 150 ﬂ
RelEes 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 -
900/6 48 158
900/6A 48 158 |t
900/7 48 169
1000 50 -
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 -
1250/7 58 201
1250/8 58 215 Nl
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 -
931325,931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
860/0, 885/0 76 -
931405,931415, 800 53 -
Relies 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 -
1000/6 59 197 ro
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 - SV
1500 76 -
931425,931427  860/6,885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217 S k
860/0, 885/6 81 -
931505,931535 1000 67 -
1000/6 67 224 S|
1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 - es
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326 CS
931910 1000 - 65
932010,932012 800 - 59
900 - 69 hu
1000 - 89
www.hoffmann-group.com
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GARANT LUkadose 3a nHctpymeHTn GridLine
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1. 06wy ykazaHus
MpoueTeTe 1 cnasgaiiTe nHGOpPMaLMATA 3a U3MON3BaHe, 3anaseTe A 3a Mno-
KbCHa CripaBKa 1 A APbXKTe Ha Pa3rnonoXxeHune no BCAKO Bpeme.
0O603HavaBa 0NacCHOCT, KOATO MOXKe Aa
I/A NPEAYNPEXAEHVE

Aosefe [0 NeKo Nin CpefHOTEXKKO
HapaHABaHe, ako He 6bae nsberHara.

0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa

[l0Befie A0 MaTepUasHM LWETH, aKo He

6bae nsberHarta.

@ 0603HayaBa NoNE3HN CbBETU 1
yKa3aHus, KakTo n nHdopmauus 3a

edekTnBHa 1 6eanpobnemHa paboTa.

MpepynpeanTenHn cUMBoOnm

| BHUMAHME

2. be3onacHocT
2.1. OCHOBHW YKA3AHUSA 3A BE3OMACHOCT

| A noBuWEHO BHUMAHVE

Mpeo6pbuy Ha ¢da, MOHTaXKHa Konuuka unu pagpt

OnacHOCT OT HapaHsABaHe Ha pbLieTe, CTbnanata v TANOTO.

» 3aAbmKuTenHo o6esonacete WKada cpelly npeobpbllyaHe.

» HoceTe 3aWmMTHUN 06YBKU, pbKaBULI.

» He cbxpaHsBaliTe HeobesonaceHu AeTannu.

»  He oTBapAiiTe HAKONIKO YeKMe[KeTa eJHOBPEMEHHO.

»  [pu TpaHCnopTMpaHe He NOCTaBAlTe NpeaMeTN BbPXY Karaka Ha Kopryca.

»  CBanainTe 6aBHO TEXKUTE NpeameTy.

»  byTanTe unm TpaHCnopTpanTe camo CbC 3aTBOPEHM, 3aKITIUEHN YeKMeKeTa 1
oTAeneHune Ha WKada.

» Cna3sBaiTe MakcMasnHaTa TOBAPOHOCMOCT.

2.1.1. MOHTaXXHa Konnuka

| /\ NOBULIEHO BHUMAHUE

HenpepBupeHo 3apBMmKBaHe

OnacHOCT OT NPUTUCKAHE Ha TANOTO W KpanHuumTe.

»  Cnep cnpaHe 6roKMpaliTe HanpaBnABaLMTE KoMenLa Ypes 3afelicTBaHe Ha
dukcaTopurte.

» He n3non3gaiiTe B 30HV NOA HAKMOH HAarope Uiy Hagony.

2.2, YMNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE
m  3o0HaTa 3a BbpTeHe TpsibBa fia e janey OT BpaTuTe, APbKTe BpaTuTe 1
ueKmeZKeTaTa 3aTBOpeHm.

YeKkmempKeTa 3a CbXpaHeHWe Ha MHCTPYMEHTU.

PadT 3a cbxpaHeHvie Ha 06paboTBaHN AeTaNIN Y MHCTPYMEHTH.

3a npomuwneHa ynotpeba Ha 3aKpuTo. YnoTpeba BbpXy Cyxu U TBbPAU NOLOBE.

M3non3BaiTe camo B TEXHUYECKU 6e3ynpeuHo 1 6e30nacHo 3a eKcnnoartaums

CbCTOAHMeE.

®  MopaunduumpaiiTe 1 npeycTporiBanTe camo ¢ Of06PEHN NMPYHAANEXKHOCTN OT
Hoffmann Group.

2.2.1. Likad 3a HCTpymeHTN

® 3aKkpeneTe WKada KbM noAa.

= [lpy NpeycTpoCTBO B MOHTaXHa KOMUKa, YeKMeaxKeTaTa ce 3aMeHAT C
yekmegpKeta GridLine ¢ egHOpbUYHO OTKIOUBaHe. Mpu Hocella CnocobHOCT Ha
3aABvKBaLLaTa eavHULA, B3eMeTe NPeaBuny TErNoTo Ha Kopryca.

u anI CaMOCTOSTE/HO CriobsiBaHe ManTe npensng nonesHarta BUCOUMHA.

= Moxe fja ce Kom6rHMpa ¢ GridLine 3aBMKBaLLa efUHNLA, apTHKYNIeH HOMep
958480, pasmep 24 unm 28.

= Moxe fja ce KOM6VHYMpa C WwKadose GridLine ¢ naeHTNYHa gbnbounHa n
BMCOYMHA.

2.2.2. MOHTa)XHa KonnyKa

m  O6opypgaiite camo ¢ GridLine uekmepaxeTa € eJHOPbUYHO OTKIIIOUYBAHE Ha
yekme[pKeTarta.

u  Cnep cnupaHe 610KMpaiiTe HanpaBnABaLuTe Konenua ypes 3ageiicTBaHe Ha
dukcatopure.

2.2.3. BrNOB WKad

= brnos cBbp3BaLy WKad 3a WwKadose 3a UHCTPYMEHTU C AbnbourHa 700 mm (28G).

2.2.4. AONbJIHNTENEH WKadp

= Moxe fa ce KoMOVHYMpa ¢ WwKapose GridLine ¢ naeHTYHa gbn6ounHa n
BMCOYMHA.

2.2.5. CNC wKa¢ 3a MHCTPYMEHTM 1 TPUHAANEXKHOCTN

® 3aobopypasaHe c GridLine BNoxKa 3a yeKMe[pKe € ibpKay 33 MHCTPYMEHTH.

= Moxe fja ce KOMOVHYMPa C WwKadose GridLine ¢ naeHTMYHa gbn6ounHa n
BMCOYMHA.

2.3. YMNOTPEBA HE NO NPEAHA3HAYEHUE

= He I/I3B'prIJBaI7ITe CaMOBOJTHN npeyCTpOVICTBa n MO}ZWIdJI/IKaLWIVI.

m He npetoBapgaiiTe WwWKada, YekKMeaKeTaTa 1 padToBeTe.

® He nocraeaiTe B WKadoBe, YeKMeKeTa Unv Bbpxy padToBe.

® He nocrasainTe pasko npegmeTtu.

2.3.1. MOHTa)KHa KONINYKa
® He nocraBanTe n He capaliTe BbpXy MOHTa)xHaTa Konmyka. He npeso3Baiite
MbTHUUN.

2.3.2. AonbiHNTeNeH Wkadgp
m  He moxe fja ce KOMOMHVMPa C eAVHMLA 3a WodupaHe.

2.3.3. CNC wKa¢ 3a MHCTPYMEHTI 1 NPUHaANEeXHOCTN

m He OTBapﬂI;lTe €[JHOBPEMEHHO HAKOJIKO YeKMexeTa.

m  CNC-ponbnHuTeneH Wwkad: He MoXe Aa ce KOMOUHMPa C NPeBO3Ha eAnHMLA.
2.4, JINMHU NPEANA3HU CPEACTBA

CnasBaiiTe HaLMoHanHuTe n pPervoHanHnTe npaswunia 3a 6e30MacHoOCT n
npenoTBpaTtABaHe Ha 3/10M0NYyKW. 3awuTHo obnekno, Kato 3aluTa Ha KpakaTta n
3alUUTHU pbKaBuumn, Tpﬂ6Ba Aa 61)[18 I/I36paHO, npenocraBeHoO M HOCEHO B
CbOTBETCTBME C OYaKBAHNTE PUCKOBE NPU CbOTBETHATa AeHoCT.

2.5. KBAJIMOMKALUA HA MEPCOHANA

Cney TV NO HUYHN Aei ™

CneupnanncTi B KOHTEKCTa Ha Ta3un JOKYMEHTaLMA ca XOpa, KOWTO €a 3ano3HaT CbC

CTPYKTypaTa, MEXaHWYHMA MOHTaX, MyCKaHeTO B eKCrIoaTaLus, OTCTPaHABAHETO Ha

HeM3MpaBHOCTM 1 NOAAPBKKATa Ha MPOAYKTa U KOUTO MMAT CefHuTe

KBanuomkaumu:

m  KBanndukauma/obyueHune B 06nacTTa Ha MexaHMKaTa CbrIacHO HaLMOHaNHUTe
pasnopenom.

WUHCTpyKTMpaHn nuua

WVIHCTpYKTUpaHu nua no CMUCHIA Ha Tasu AOKYMEHTALMA ca LA, KOMTO ca

VHCTPYKTUpPaHH 3a M3BbpLUBaHe Ha paboTa B 0611aCTTa Ha TPaHCNOPTMPAHETO,

CbXPaHEHVETO 1 eKCnnoaTaumaTa.

3. Obul npernen Ha yCTPOMCTBOTO

@ MprmepHo NpeacTaBaHe

3.1. LUKA® 3A UHCTPYMEHTU U LLKA® 3A CNC UHCTPYMEHTM
A

LLIkad 3a MHCTPYMEHTU C YeKMeaXKeTa

1 Kopnyc Ha wkada 3 M3Baxpalum ce nsyano

YeKmemKeTa
2 LWndTosa knouanka

MOHTAMHA KOJINYKA

MoHTaXHa Konnuka c yekmepkeTa

1 Kopnyc Ha wkada 4 l'ymeHa NOANOXKKa C KaHT

2 LndToBa knovanka 5 2K-Haptoprene® opbxKu 3a
nib3raHe

3 M3Ternailo ce yekmepKe ¢ 6 [lBe BbPTALLYM Ce Konena cbe

€AHOPDBbYHO OTKIKOYBaHe cnnpayka 1 nBe HeENOABUXKHN

Konena
3.3.  bIJIOB WKA®
C

brios WwKad ¢ MEXANHHO ABHO

1 Kopnyc Ha wkada 3 [TbnHOMeTanHM KpunaTty Bpatu
2 LWndTosa Knouanka 4 DOUKCMpaHO MEXANHHO ABHO

3.4. AOMbJIHUTENEH LUKA®
0D

JonbnHuTeneH wkad ¢ KpunaTu Bpatnt

1 Kopnyc Ha wkada 4 3Baxkgalm ce n3uano
yekmepKeTa

2 LndTosa knovanka 5 W3Ternaw ce padpt

3 l'ymeHa noanoxKa c KaHT 6 [MbnHoMeTanHu Kpunatu BpaTtu

3.5. CNC LLKA® 3A AOMBJIHUTENHN NPUHAANEXXKHOCTU

[OE

CNC wkad ¢ uekmepxeTa

1 Kopnyc Ha wkada 4 V3Baxpgalym ce nsusno
yekmempKeTa

2 LndToBa knovanka 5 W3Ternaw ce padpt

3 l'ymeHa NoanoxKa c KaHT 6 MbaHoMeTanHW Nab3raym ce

Bpatn
4. TpaHcnopTupaHe
@ lposepeme npodykma 3a mpaHcnopmHu nospedu 8e0Ha2a c/ied NoJy4asaHe.
Akoe noepeaeH, He ussbpwzaal]me MOHMAX UJlu nycKaHe 8 ekcnjioamayus. ,uOCTaBKa

BbpXy naner. TpaHcnopTtupaHe BbPXYy Masnet C nogxoaal, nogeMeH MexaHU3bm.
Mosaurxete u.|Ka¢a OT NMajneTa C NOMOoLUTa Ha HAKOJIKO YOBeKa.

www.hoffmann-group.com
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OnacHOCT OT HapaHABaHe NPU TPaHCNopTMpaHe

OnacHOCT OT HapaHsABaHe NMopaaw HeMPABUIHO TPAHCMOPTUPAHE [0 MACTOTO 3a

pasnonaraHe.

» HoceTe npegnasHu cpeacTsa 3a Kpakarta, NpefnasHy pbKasBrLum 1 Kacka.

»  TpaHcnopTvpaHe ¢ MUHUMYM ABaMa AyLun.

» O6e3onacerte nbTuLaTa 3a GyTaHe U TPAHCMOPTUPaHE.

»  AKO e HannuHa, ocBobofeTe CNMpayKara 3a napKrpaHe Ha HanpasnsBawuTe
PONKM 1 A uKcUpanTe npegn pabotu.

»  TpaHcrnopTMpaiiTe CbC 3aTBOPEHM, 3aKIIOUEHN U AOMbBIHUTENHO PUKCMPaHN
yeKMeKeTa v BpaTu.

HenpaeunHo TpaHcnoptupaHe

MoBpeau no TpaHcnopTHaTa npaTka.

» [lelcTBalTe C ONAaKOBaHMA NaKeT B CbOTBETCTBME CbC CMBONUTE U
VNHCTPYKLMMTE BbPXY OMakoBKaTa.

» He gbpnanTte no nopa.

»  TpaHcnopTupaiiTe ONakoBaHUA NaKeT U3NPaBeH, 3aBbP3aH U OCUIyPeH cpeLy
M3Mb3BaHe.

» BHMMaBaliTe 3a LleHTbpa Ha TexecTTa.

»  M3non3saiiTe NnpeaBuAeHUTE TOUKM 3a 3axBallaHe.

»  [pu nocTaBsaHe NocTaBaiiTe 6aBHO 11 PaBHOMEPHO.

»  OTCTpaHeTe TpaHCMOPTHaTa OMaKoBKa HENMocpeACTBEHO NPeAn MOHTaXa.

»  OTCTpaHeTe OCMrypuTeNHUTE NPUCNOCO6IEHNA 3a TPaHCNopPTa Ha MACTOTO 3a
nocrassaHe.

5. MoHTax

@ Baxu 3a: LLIkagh 3a uHCMpymeHmu, w2108 WKAagh, Wkag 3a 0onsAHUMENHU

NpuHaonexHocmu, wWkdag 3a 00NvIHUMETHU NPUHADNEXHOCMU U UHCMPYMeHmMU ¢

yny

® BHumaBaiiTe 3a paBHa, NOArOTBEHa 38 MaKCMMaHaTa TOBapOHOCUMOCT Ha
wkada, 3ppaBa OCHOBA.

m [lpoBepeTe XOPU30OHTANHOTO HIBENMpPaHe Ha WwKada ¢ Husenup. Mpu
Heo6XOAMMOCT M3MON3BaNTe MOANOKHU KIVHOBE.

5.1. 3AKPENETE B BETOHHUA NMOA4

O)F

v' B 3aBMCMMOCT OT XapaKTepUCTVKMTE Ha NoAa 136paHu NoaxoAALm Abenn n
BUHTOBE.

v’ PadTbT MMa JOCTaTbYHA TOBAPOHOCMMOCT.

V' [lonHn YeKMepKeTa Unu usTernsium ce padpToBe ca LEMOHTUPAHN.

1. MapkupaiiTe oTBOpUTe Npe3 AynkuTe Ha rbpba Ha wkada 1 npemecreTe WKada.

2. Tpobwuiite otBop @ 8 mm ¢ Abn6ounHa 60 mm.

3. TMocTaBeTe grobenute 1 No3nLUMOHMpaiiTe Wkada cnopep NpobuTHTe OTBOPU.

4. 3akpenerte WwKada Kbm noga.

6

MoHTax

| /\ NOBULIEHO BHUMAHME

MoHTaXH1 feiiHoCTN

OnacHOCT OT CMayKBaHe Ha KpakaTa 11 pbLieTe M0 BpeMe Ha MOHTaXHU AeNHOCTA 1
npu 3aTBapsAHe Ha YeKMeKeTa.

»  HoceTe 3aWwmMTHN 06YBKU, pbKaBULI.

» YBepeTe ce, Ye maTe 3ipaBa OMopa BbPXy UMCTa, PaBHa OCHOBA.

»  MOHTaxX C nomoLLTa Ha ABama YoBeKa.

6.1. LWKA® A0 WKA®

te)

v lUkadoBeTe nmaT egHaKBa BUCOUMHA 1 4bn60OYMHA. B poTuBeH cnyyan
npobuiiTe OTBOPM B CTeHaTa Ha Wwkada.

1. BkapainTe yetnpu BrHTa M6X12 npes fiBeTe CTPaHWYHU CTEHN B Kpas Ha rnaBaTta
1 KpakaTa.

2. 3aBuinTe yeTnpw raiku M6 ot gpyrata cTpaHa C BUHT.

6.2. LUKA® BbPXY WWKA®

v WkadoseTe UMAT efHAKBa WPVHA 1 4bl6OYMHA.

1. Tpobuiite npeaBapuTenHo nepdoprpaHnTe OTBOPYK Ha Kanaka Ha Kopryca ¢
nomoLLTa Ha U3Baxaau 3a WNINHTOBE 8 MM 1 UyK.

2. MMocTaBanTe WKadoseTe eAMH BbPXY APYr C MOMOLLTA Ha NOHe fiBama AyLUW.

3. TpokapanTte yeTnpu BUHTa M8x16 OTrope npes Kanaka 1 AonHaTa YacT Ha
Kopnyca.

4. 3aBuiiTe BUHTOBETE OTAONY C YETUPW raku.

6.3. NMOCTABAHE/MPEMECTBAHE HA PAOT

1. 3aBcAKa padToBa Nnoya nocrasete Ase padTOBY ONOPY Ha eAHa U Cblua
BUCOYMHA B NPeAHaTa 3aKauaska, 3aBbpTeTe r'vi U ri BKapaiiTe B 0TBOpa.

2. MMocTaBeTe padra C KyKM B 3a[HaTa 3aKayasnka v fi ocTaBeTe BbPXy NpeaHuTe
padTOBU OMOPU C N3PA3aHN OTBOPW.

6.4. OEMOHTAX HA YEKMEXKETA

1. W3Tternete uekmemxeto.
2. Wi3Ternete 6nokvpoBKaTa 1 3aBbpTeTE Harope.
3. W3Bapete uekmepxeTo.

6.5. MOHTAM HA YEKMEXKETA

(oK

1. V3TerneTe WMHUTE 3a YEKMEXKETO 1 3appbxTe.

2. TlocTaBeTe YekMeAXeTo 1 ro BKapaﬁTe, AOKaTOo yceTnTe CbNnpoTUBIEHNE.

3. TloBaurHeTe YeKMeAXeTo 1 ro TnacHeTe OTBb/ TOUKaTa Ha cbnpoTmneneHne,
AOKaTO YEKMEMKETO Ce Pa3nosioXun n3yAano B LWWMHaTta.

4. 3aBpreTe Hagony 6)10KVIpOBKaTa N TnacHeTe Hasaj.

6.6. NPEMECTBAHE HA HAMPABNABALLUTE PEJICU

BHUMAHME! Mpu gemoHTMpaHeTo ckobaTa Moxke fAa ce cuynu. Mpu

Heo6XxoAUMOCT Nopbuaiite pesepBHa ckoba nog Homep 942903.

v' YekmepxertaTa ca AEMOHTMPAHU.

1. TMocTtaBeTe ManbK OTBEPTKaA NOA GUKcMpaLlata ckoba v st 3BageTe.

2. TocTaBeTe oTBepTKaTa 3a BUHTOBE C LWNMNLIOBA I1aBa MEXAY CTeHaTa Ha Wwkada 1
HanpasnsBalyaTa penca.

3. HaTucHeTe BHMMaTENHO OTBEPTKaTa 3a BUHTOBE C LWAMLIOBA r1aBa OT CTeHaTa Ha
wkada, 3a Aa OTBOPUTE HaMnpaesBaLlaTa penca.

4. OTCcTpaHeTe HanpassBallaTa pesca Harope.

5. BkapaiiTe HanpaBnsBaLLaTa pesca B OTBOPa Ha MPOM3BOSIHO MACTO OTTOPe.

6. [MMocraseTe ckobaTa 3a 3aKpenBaHe U A HATUCHETE CUMHO B NPeABuAeHaTa
no3uums, JOKaTO YyeTe 1 yCeTUTE, Ye e 3acefHana.

7. ByTaHe Ha MOHTaXHW KOIMYKM

| /\ NOBULIEHO BHUMAHME

CONBbCHK C MOHTaXKHA KONTMYKaA

OnacHocT oT NPUTUCKaHe Ha TAIOTO Npu C6J1'bC'bK C MOHTa»xKHaTa Konn4yka.
» OCI/IpreTE MbTULLA 3a VI36yTBaH€ N TPaHCNOpPT.

» B nocokara Ha ABMKeHMe He TPAGBa Aa CTOAT Xopa.

v Yekme[pKeTa 1 BPaTy 3aKIOUEHW 1 3aTBOPEHU.

1. OcBobopeTe 3acTonopABalLMTe CNMPaYKy Ha ABETe HanpaBAABaLy Konenua.

2. byraiite c 6aBHa CKOpOCT.

3. Mpeau paboTu 3agencTBaNTe CNpaYKNUTe 3a 3aCTONopABaHe Ha
HanpasnABaL1Te Konenua.

MNonapbKka
Wwrepoan ———— IMapra ]

Mpean Hauano Ha Bcska MpoBepeTe 3a NeCHO pa3no3HaBaemMu NoBpeau,
cmsAHa nedekT n pyHKUMoHanHocT. MposepeTe pbboseTe 1
BOAAYMTE 33 NPU3HALM Ha N3HOCBAHE.

oo

u lNpw gedextn Gnokmpaiite n obesonaceTe cpeLly
ynotpeb6a.
= [oBpeaunTe TpAGBa Aa ce OTCTpaHABAT He3abaBHO.

an/I HeOﬁXOAI/IMOCT Cmaxete CbllecTByBaLLUTE KIK0Yanku 1 Konena c

MHOro®YHKLVIOHANHO Macio.

9. TlloyncTeaHe

He 13non3BaiiTe NOYNCTBALLM CPEACTBA, CbAbPKALYM XUMUKANY, ATTKOXOAN,
abpasusy unu pasteopuTenu. MouncraanTe NpaxosBo 6osaaANCaHNTE MOBbPXHOCTY
(kaTo Kopnyc, MeTanHn GPOHTOBE, YeKMeKeTa, PadTOBE) C XMTagKa, BlaxHa Kbpra.
MouucTgaiite nonrKap6oHaTHWTE CTbK/A C MPEerapar 3a CTbK/a 1 MeKa, YncTa,
HeabpasvBHa Kbpra.

10. Pe3epBHM yacTu

I'Iopqua Ha OpuUrnHasaHn pe3epBHN YacTu Ypes otaena no 06CJ1y)KBaHe Ha KNneHTun
Ha Hoffmann Group.

11. V3xBbpndHe Ha oTnagbun

E 3a NPaBWIHOTO U3XBBPAAHE Ha OTMAABLIM MU PELMKINPAHE Cra3BaiTe
HaLVOHaIHUTE 1 PervioHanHuTe HapeAoy 3a onassaHe Ha OKoMHaTa cpeaa
W 1 un3XBbPAAHE Ha OTNaAbUW. Pasfenete metannTe, HemeTanuTe,
KOMIMO3UTHUTE 11 NOMOLLHW MaTepranii no BUA 1 i U3XBbPAETE Mo
€KOMIornYeH HauuH. PeyyknpareTo TpabBea Aa ce npeanovunTa npeg
n3xebpasHeTo. MpefaiTe 6atepunTe 1 akyMynaTopute B MOAXOAALL
cbbVpaTeneH NyHKT.

12. TexHNuYecKn JaHHW
12.1. PA3MEPUBG

25 mm cvoTBeTcTBaT Ha 1 G.
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Lisin wkad Pa¢t Yekmepke EavHMLa 32 CECTIOHHNCIBIKI;
wodupane*
Wkad 3a 4000 kg 75 kg 700 29 E
VHCTPYMEHTV en
24x24G o 31 i
LWkad 3a 4000 kg - 75 kg - 800/5 31 86
VIHCTPYMEHTY 800/6 31 93
24x28 G
LWkad 3a 4000 kg - 75 kg - 800/6A 31 92
MHCTPYMEHTN 800/7 31 100
S02e0 800/7A 31 99
LWkad 3a 4000 kg - 75 kg -
MHCTPYMEHTU 900 34 =
30x28 G (apT. N2 900/6A 34 97
931105)
LWkad 3a 4000 kg - BucounHa 50 - 900/7A 34 105 ﬂ
VIHCTPYMEHTU MMm: 75 Kr; OoT 900/10 34 126
30%28 G (apT. BUCOYMNHA 75
Ne 931115) Mm: 200 kg iy a i
LWkad 3a 4000 kg - 75 kg - 930515, 930517 710/3,685/3 44 68 f‘r
UHCTRYMENTH 710/4, 685/4 44 76
7S 30%x28 G
Wik 32 4000 kg n 75kg N 710/0, 685/0 44 -
VIHCTPYMEHTU 860/0, 885/0 48 = |t
40%24 G (apT.
N 930705) 930605, 930625 700 33 -
lllkad 3a 4000 kg - BucounHa 50 - 800 35 B
VIHCTPYMEHTU MM: 75 Kr; OT 800/6 35 105
40%24 G (apT. N BMCOYUNHa 75 h r
930715) MM: 200 kg 800/6A 35 106
LWkad 3a 4000 kg = 75kg = 800/7 35 114
MHCTPYMEHTU B
40x28 G (apr. e & It
N 931305) 1000 40 =
LWkad 3a 4000 kg = BucounHa 50 - 1000/7 40 125
VIHCTPYMEHTU MM: 75 Kr; OT
40x28 G (ap. No TR TS 930615,930617  860/4, 885/4 56 95 n |
931315) Mm: 200 kg 860/5, 885/5 56 106
LWkad 3a 4000 kg - 75 kg - 860/0, 885/0 56 )
MHCTPYMEHTU
50%28 G (apT. 930705, 930715, 800 42 = n O
Ne 931405) 930735 800/5 2 124
LWkad 3a 4000 kg BucounHa 50 -
VIHCTPYMEHTU MM: 75 Kr; OT 800/6 42 137
50%28 G (apT. N2 BUCOYMHA 75 800/7 42 149
931415) Mm: 200 kg
900 45 =
LWkad 3a 4000 kg - 200 kg -
VNHCTPYMEHTH 900/6 45 142
002230 900/6A 45 145
MOHTaXHa - N 75kg 600 kg pt
S—— 900/7 45 144
BrOB WKad 4000 kg - - 1000 47 -
HonbnHuteneH 4000 kg 80 kg 75 kg - 1000/6 47 154 r O
M) 2H2E 1000/7 47 165
HonbnHuteneH 4000 kg 75 kg 75 kg -
wKkad 30x28 G 1000/8 47 175
[JonbnHutenen 4000 kg N - - 1500 61 - SV
wkad 40x28 G
1500/9 61 224
(apt.N2932118) /
LonbnHuteneH 4000 kg 75 kg - - 1500/10 61 234
wKad 40x28 G 1500/11 61 246 k
(apT. N2 932122) 930725, 930727 860/5, 885/5 65 131 s
Donbnnntenen 4000 kg - - - ! !
wkad 60x28 G 860/0, 885/0 65 =
CNCuwkad3sa 4000 kg 200 kg 200 kg . 931005, 931035 400 23 - |
[OMbAHNUTENHN S
NPUHAANEXHOC 800 34 B
™ 800/5A 34 95
Wkad 3a 4000 kg - 200 kg - 800/6 34 104
VNHCTPYMEHTM C (G
ury 800/6A 34 105
*B3emeTe npefBuf TErNOTO Ha Kopryca. 800/7 34 113
12.3. TEMECTU 900 36 N cs
KatanoxeH Homep Pasmep Terno B npasHo 0610 Terno B Kr 1000 39 N
CbCTOAHNE B KI

930505,930525 400 1000/7 39 123

400/2 21 43 931025,931027 860/4, 885/4 54 98 h u

400/3 21 51 860/5, 885/5 54 109
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CbCTOAHMNE B KI CbCTOAHME B KI
860/0, 885/0 54 ; 860/0, 885/0 76 -
931105931115, 700 35 ; 931405,931415, 800 53 ;
en eI 800 38 . cEIRED) 800/6 53 179
800/5 38 15 800/7 53 195
800/6 38 125 800/8 53 203
800/6A 38 127 1000 59 ;
800/7 38 136 1000/6 59 197
900 41 A 1000/7 59 212
1000 43 N 1000/10 59 256
1000/6 43 138 1250 67 B
i 1000/6A 43 135 1500 76 B
1000/7 43 147 931425,931427  860/6,885/6 81 182
1000/7A 43 149 860/0, 885/8 81 217
1000/8 43 162 860/0, 885/6 81 -
1000/8A 43 159 931505,931535 1000 67 ;
1000/9 43 170 1000/6 67 224
it 1000/10 43 183 1000/7 67 242
I 1250 50 5 1000/8 67 259
1250/7 50 166 125 84 ;
1250/9 50 187 1250/8 84 290
1250/9A 50 189 1250/9 84 308
1250/11 50 197 1250/10 84 326
1250/13 50 231 931910 1000 B 65
1500 57 B 932010,932012 800 B 59
1500/9 57 205 900 B 69
1500/10 57 213 1000 B 89
1500/15 57 269 932101 800 - 2
931125 1000/75 43 158 932105 800 - 45
931145,931147  710/3,685/3 55 89 932110,932115 1025 65 121
no 710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54
710/5,685/5 55 M1 932128 800 68 -
710/0, 685/0 55 B 932130 1025 128 -
960/4, 985/4 65 15 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
t 960/7,985/7 65 144 970785 1025/3 144
P 960/0, 985/0 65 B 1025/4 125
931305,931315, 800 45 B 1275/5 150
EelEEs 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 B
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 .
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
es 1250 58 B
1250/7 58 201
1250/8 58 215
cs 1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 5
931325,931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
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Generelle henvisninger

Laes og folg brugsoplysningerne. Opbevar dem og hold dem altid tilgaengelig
til senere brug.

Advarselssymboler Betydning
Kendetegner en fare, der kan medfgre
A FORSIGTIG 9

lette eller mellemstore kvaestelser, hvis
den ikke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
tingskade, hvis den ikke undgas.

| BEMARK

@ Kendetegner nyttige tips og henvisnin-
ger samt oplysninger vedrgrende effektiv
og problemfri drift.

2. Sikkerhed
2.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

/\ FORSIGTIG

Valtende skab, montagevogn eller reol

Fare for kveestelser p& haender, fadder og krop.

» Skabet skal sikres, sa det ikke vaelter.

»  Beer fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.

»  Emner ma ikke opbevares usikret.

» Der ma aldrig abnes flere af skufferne samtidigt.

» Der ma ikke leegges genstande pa kabinetdaekslet under transport.

» Tunge genstande skal seenkes langsomt.

»  Den ma kun skubbes eller transporteres med lukkede, laste skuffer og skabsdel.
»  Veer opmaeerksom pa de maksimale baereevner.

2.1.1. Montagevogn

/\ FORSIGTIG

Utilsigtet rulning

Fare for klemning af kroppen og de enkelte kropsdele.

»  Blokér begge styrehjul ved at aktivere hjulbremserne efter henstilling.
»  Ma ikke bruges pa omrader med stigninger eller fald.

2.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

m Lagernes drejeomrade skal holdes fri, og lager og skuffer skal lukkes.

Skuffer til opbevaring af veerktgj.

Hylde opbevaring af emner og vaerktgj.

Til industriel anvendelse indendgrs. Anvendelse pa tert og fast underlag.

Ma kun anvendes i teknisk updklagelig og driftssikker tilstand.

Ma kun modificeres og aendres med godkendste tilbehgrsdele fra Hoffmann

Group.

2.2.1. Veerktojsskab

m  Skabet forankres i gulvet.

m  Ved ombygning til montagevogn skal skufferne udskiftes med GridLine skuffe
med separat oplasning af skufferne med én hand. Vaer opmaerksom pa kabinet-
tets veegt ved beregning af den mobile enheds bzereevne.

m  Veer opmaeerksom pa nyttehgjden ved selvbestykning.

m  Kan kombineres med GridLine mobil enhed art.-nr. 958480, storrelse 24 eller 28.

m  Kan kombineres med GridLine skabe med samme dybde og hgjde.

2.2.2. Montagevogn

® M3 kun bestykkes med GridLine skuffer med separat oplasning af skufferne med
én hand.

m  Blokér begge styrehjul ved at aktivere hjulbremserne efter henstilling.

2.2.3. Hjorneskab

m Hjorne-forbindelsesskab til veerktajsskabe med dybden 700 mm (28G).

2.24. Underskab

m  Kan kombineres med GridLine skabe med samme dybde og hgjde.

2.2.5. CNC-underskabe og -veerktgjsskabe

m  Til bestykning med GridLine skuffeindsats med veerktgjsholder.

m  Kan kombineres med GridLine skabe med samme dybde og hgjde.

2.3. UKORREKT ANVENDELSE

m  Der ma ikke gennemfares egne sendringer eller modifikationer.

m  Skab, skuffer og hylder mé ikke overlaesses.

m  Deterikke tilladt at sta eller sidde i skabet og skufferne og pé hylderne.

m  Laeg ikke genstandene hurtigt ned.

2.3.1. Montagevogn

m  Der ma ikke stilles noget pa montagevognen eller siddes pa den. Der ma ikke
transporteres personer.

2.3.2. Underskab

m  Kan ikke kombineres med mobil enhed.

2.3.3. CNC-underskabe og -veerktgjsskabe

m  Der ma aldrig dbnes flere af skufferne samtidigt.

m  CNC-underskab: Kan ikke kombineres med mobil enhed.

2.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed og forebyggelse af ulykker skal

overholdes. Beskyttelsesbeklaedning sasom fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker

skal udveelges, stilles til radighed og baeres i henhold til de risici, der matte forventes i

forbindelse med den pagaeldende opgave.

2.5. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Faglaert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har vi-

den omkring opbygning, mekanisk installation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og ved-

ligeholdelse af produktet samt falgende kvalifikationer:

m  Kvalifikation / uddannelse pa omradet mekanik i overensstemmelse med de geel-
dende nationale forskrifter.

Undervist person

Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har

modtaget undervisning vedrerende gennemfarelse af arbejder pa omréderne trans-

port, opbevaring og drift.

3. Oversigt over apparater

@ Eksempilificerende fremstilling
3.1. VARKT@JSSKABE OG CNC-VARKT@JSSKABE

(DA

Veerktejsskab med skuffer

1 Skabskabinet 3 Skuffe med helt udtraek
2 Cylinderlas
3.2, MONTAGEVOGN
B
Montagevogn med skuffer
1 Skabskabinet 4 Rillet gummimétte med afrul-
ningskant
2 Cylinderlas 5 2K-Haptoprene®-skubbegreb

3 Fuldt udtraekkelig skuffe med en- 6
héndsbetjent ldseanordning

3.3. HJ@RNESKAB

To drejelige hjul med parkerings-
bremse og to faste hjul

Hjgrneskab med mellemhylde
1 Skabskabinet 3 massive haengslede metallager

2 Cylinderlas 4 Fast mellembund
3.4. UNDERSKAB

D

Underskab med haengslede lager

1 Skabskabinet 4

2 Cylinderlas 5

Skuffe med helt udtraek
Udtraekshylde

3 Rillet gummimatte med afrulnings- 6 massive haengslede metallager

kant
3.5. CNC-TILBEH@RSSKAB
E
CNC-underskab med skuffer
1 Skabskabinet 4
2 Cylinderlas 5

Skuffe med helt udtraek
Udtraekshylde

3 Rillet gummimatte med afrulnings- 6
kant

4. Transport

massive metalskydelager

@ Produktet skal undersages for transportskader direkte efter modtagelsen. Det ma
ikke monteres eller tages i drift i tilfeelde af beskadigelser. Levering pa palle. Transport
pé palle med egnet lgftegrej. Skabet skal loftes af pallen med flere personer.

/\ FORSIGTIG

Fare for kvaestelser ved transport

Fare for kvaestelser pga. ukorrekt transport til opstillingsstedet.

»  Der skal bruges fodbeskyttelse, beskyttelseshandsker og beskyttelseshjelm.

»  Transport med minimum to personer.

»  Skubbe- og transportveje skal sikres.

» Hvis der forefindes en hjulbremse pa drejehjulene, skal den lases op og derpa Ia-
ses igen ved udferelse af arbejde.

»  Skuffer og lager skal veere lukkede, |aste og fikseres yderligere under transporten.
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BEMARK

Ukorrekt transport

Materielle skader pa transportemnet.

» Handtér kolliet iht. symbolerne og henvisningerne pa emballagen.
»  Ma ikke traekkes hen over gulvet.

»  Transportér kolliet stdende, sammensnurret og skridsikret.

»  Veer opmaerksom pa tyngdepunktet.

»  Benyt de dertil beregnede Ioftepunkter.

» Skal seettes langsomt og ensartet ned.

»  Fjern forst transportemballagen umiddelbart far monteringen.

»  Fjern transportsikringerne efter opstillingen pé opstillingsstedet.

w1

Opstilling

@ Gyldig for: Vaerktajsskab, hjorneskab, sidebord, CNC-sidebord og vaerktajsskab

m Skal opstilles pa et fast, jeevnt underlag, der er projekteret til skabets maks. baere-
evne.

m  Kontrollér vha. et vaterpas, at skabet star vandret. Tilpases ellers med kiler.

5.1. FORANKRE | BETONGULVET

F

v Valg egnede dyvler og skruer i henhold til gulvets beskaffenhed.

v' Det skal sikres, at gulvet har en tilstraekkelig beereevne.

v Nedre skuffer eller udtraekkelige hylder er fjernet.

1. Markér borehullerne gennem hullerne i skabets bund, og flyt sa skabet.
2. Udfer boring @ 8 mm i 60 mm dybde.
3.
4.
6

Indszet dyvler og placér skabet i overensstemmelse med boringerne.
Skru skabet fast til gulvet.

Montering

/\ FORSIGTIG

Monteringsopgaver

Fare for klemning af fodder eller haender ved monteringsopgaver og ved lukning af
skuffer.

»  Beer fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.

»  Serg for, at konstruktionen star godt fast pa et rent og jeevnt underlag.

»  Opstillingen skal foretages med to personer.

6.1. SKAB MOD SKAB

QG

v’ Skabene skal have samme hgjde og dybde. Hvis det ikke er tilfaldet, skal der la-
ves boringer i skabsvaeggen.

1. Tryk fire skruer M6x12 gennem begge sidevaegge foroven og forneden.

2. Skru fire mgtrikker M6 sammen med skruerne fra den anden side.

6.2. SKAB PA SKAB

(OH

v’ Skabe har samme bredde og dybde.

1. Sla de forborede huller i kabinettets I1ag igennem med en splintdriver 8 mm og
en hammer.

2. Skabene skal stables med mindst to personer.

3. For fire skruer M8x16 gennem husets lag og underside ovenfra.

4. Skru skruerne fast nedenfra med fire motrikker.

6.3. INDSATNING/FLYTNING AF HYLDER

|

1. Indsaet to hyldebzerere i samme hgjde i den forreste ophaengningsliste for hver
hylde, drej dem og for dem ind i udstansningen.

2. Indseet hyldepladen med kroge i den bageste ophaengningsliste og saet den pa
de forreste hyldebaerere med udstansninger.

6.4. AFMONTERING AF SKUFFER

@)

1. Treek skuffen ud.

2. Traeklasen ud og drej den opad.

3. Tag skuffen ud.

6.5. MONTERING AF SKUFFER

K

1. Treek udtraeksskinnerne ud, og hold fast.

2. Seet skuffen i og ker den ind, indtil modstanden maerkes.

3. Leftopiskuffen og skub den over modstanden, indtil den sidder helt pa skinnen.

4. Drejlasen nedad, og skub bagud.

6.6. FLYTNING AF FORINGSSKINNER

L

BEMZRK! Sikringsklammen kan ga i stykker ved demontering. Bestil om
ngdvendigt en ekstra sikkerhedsklammer under nummer 942903.

v' Skuffernes afmonteres.

1. For en lille skruetraekker ind under sikringsklammen og lgft den ud.
2. Seeten ligekaervskruetraekker ind mellem skabsvaeggen og feringsskinnen.

3. Trykforsigtigt ligekaervskruetraekkeren veek fra skabsvaeggen, og vip feringsskin-

nen op.

Tag feringsskinnen ud i opadgéende retning.

Seet feringsskinnen i den gnskede position ved at saette den ned i hullet oppefra.

6. Seet sikkerhedsklammeren pa plads og tryk den fast i den forudbestemte posi-
tion, indtil den herbart og maerkbart klikker pa plads.

7. Skubning af montagevogne

/\ FORSIGTIG

Kollision med montagevogne

Der er fare for klemning af kroppen som falge af kollision med montagevogne.
»  Skubbe- og transportveje skal sikres.

»  Det ma ikke befinde sig personer i kerselsretningen.

e

v’ Skuffer og lager skal vaere lukkede og léste.

1. Lesn hjulbremserne pé begge styrehjul.

2. Skubigéhastighed.

3. Aktivér hjulbremserne pa styrehjulene, for udferelse af arbejder.
8

Vedligeholdelse
interval ———— [Foranstaktning

For hvert skiftehold Kontrollér med hensyn til synlige udvendige skader el-
ler mangler og funktionsdygtigheden. Kontrollér, at
kanter og faringer ikke viser tegn pa slitage.

m |tilfelde af mangler skal der lases og sikres mod
anvendelse.
m  Skader skal afhjeelpes gjeblikkeligt.

Ved behov Lase og hjul skal smegres med multifunktionsolie.

9.  Rengaring

Der ma ikke anvendes kemiske, alkoholholdige, slibemiddel- og oplasningsmiddel-
holdige renggringsmidler. Renger pulverlakerede overflader (f.eks. korpus, metal-
fronter, skuffer og hylder) med en klud, der er vredet op i lunkent vand. Renger po-
lykarbonatruder med glasrens og en blad, ren og ikke-skurrende klud.

10. Reservedele
Originale reservedele fas gennem Hoffmann Groups kundeservice.

11. Bortskaffelse

E Overhold de nationale og regionale forskrifter for milje og bortskaffelse
med henblik pa korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jern-
W= holdige metaller, komposit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og
bortskaffes pa miljevenlig vis. En genvinding er at foretraekke frem for en
bortskaffelse. Batterier og akkuer skal afleveres hos et egnet indsamlings-
sted.

12. Tekniske data

12.1.  MALIG
25 mm svarer til 1 G.
12.2. BAREEVNER

[ Tsamictskab Hylde [Sluffe |Korcenhed” |

Veerktojsskab 4000 kg = 75 kg

24x24 G

Veerktojsskab 4000 kg = 75 kg -
24x28 G

Veerktojsskabe 4000 kg = 75 kg -
30x24 G

Veerktojsskab 4000 kg = 75 kg -
30%28 G (art.nr.

931105)

Veerktojsskab 4000 kg = Hojde 50 mm: -
30%28 G (art.nr. 75 kg; fra hgjde
931115) 75 mm: 200 kg
Veerktojsskabe 4000 kg = 75 kg -
7530%x28 G

Veerktojsskab 4000 kg = 75 kg -
40x24 G (art.nr.

930705)

Veerktojsskab 4000 kg = Hojde 50 mm: -
40x24 G (art.nr. 75 kg; fra hgjde
930715) 75 mm: 200 kg
Veerktojsskab 4000 kg = 75 kg -
40x28 G (art.nr.

931305)

Veerktojsskab 4000 kg = Hojde 50 mm: -
40x28 G (art.nr. 75 kg; fra hgjde
931315) 75 mm: 200 kg
Veerktojsskab 4000 kg = 75 kg -
50%28 G (art.nr.

931405)
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GARANT GridLine veerktgjsskabe

E Samietskab |Hyide —[Skuffe | Koreenhed® |
Veerktgjsskab 4000 kg Hojde 50 mm: - 900/7 45 144
. s el v |
en Vaerktgjsskabe 4000 kg - 200 kg - 1000/6 47 154
022810 1000/7 47 165
Montagevogn - - 75 kg 600 kg 1000/8 a7 G
Hjorneskab 4000 kg - - s = i
E ;J:;i;;sléab 4000 kg 80 kg 75 kg - 1500/9 & B
Underskab 4000 kg 75 kg 75kg - 1500/10 61 234
0250 1500/11 61 246
gc(‘f;z::fmng 4000kg i i i 930725,930727  860/5,885/5 65 131
932118) 860/0, 885/0 65 -
g‘(‘jabrz:]‘:“‘ong it gl . : 931005,931035 400 23 -
932122) 800 34 -
Underskab 4000 kg - - - 800/5A 34 95
60><2§ G 800/6 34 104
CNC-tilbehgrs- 4000 kg 200 kg 200 kg -
skab 800/6A 34 105
CNC-veerktajs- 4000 kg - 200 kg - 800/7 34 113
:kab _ _ _ 900 36 ;
Veegten af kabinettet skal tages i betragtning. 1000 39 :
12.3. VAGTE
10007 2 1
h r 930505,930525 400 21 . 931025,931027  860/4,885/4 54 28
. 400/2 21 43 860/5, 885/5 54 109
400/3 21 51 860/0, 885/0 54 -
700 29 . 931105,931115, 700 35 -
800 31 . 931155 800 38 =
800/5 31 86 800/5 38 115
N | 800/6 31 93 800/6 38 125
. 800/6A 31 92 800/6A 38 127
800/7 31 100 800/7 38 136
800/7A 31 99 900 a1 -
900 34 N 1000 43 :
900/6A 34 97 1000/6 43 138
900/7A 34 105 1000/6A 43 135
900/10 34 126 1000/7 43 147
1000 36 . 1000/7A 43 149
930515, 930517 710/3, 685/3 44 68 1000/8 43 162
710/4, 685/4 44 76 1000/8A 43 159
710/0,685/0 4 . 1000/9 43 170
o 860/0, 885/0 48 n 1000/10 43 183
930605,930625 700 33 . 1250 50 -
800 35 . 1250/7 50 166
SV 800/6 35 105 1250/9 50 187
. 800/6A 35 106 1250/9A 50 189
800/7 35 114 1250/11 50 197
S k 900 38 . 1250/13 50 231
1000 40 N 1500 57 -
1000/7 40 125 1500/9 57 205
930615,930617  860/4,885/4 56 95 1500/10 57 213
860/5, 885/5 56 106 1500/15 57 269
860/0, 885/0 56 . 931125 1000/75 43 158
es 930705,930715, 800 ) . 931145,931147  710/3,685/3 55 89
L 800/5 2 124 710/4, 685/4 55 102
. 800/6 42 137 710/5, 685/5 55 111
CS 800/7 42 149 710/0, 685/0 55 -
900 45 - 960/4, 985/4 65 115
900/6 45 142 960/5, 985/5 65 124
h u 900/6A 45 145 960/7,985/7 65 144
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E
960/0, 985/0 65 E
931305,931315, 800 45 § 1275/5 150
EELEEE) 800/5 45 138 en
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 X
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 -
1000/6 50 170
1000/7 50 181 fi
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 -
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229 |t
1250/13 58 282
1500 65 -
931325,931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
860/0, 885/0 76 -
931405,931415, 800 53 -
Rl 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203 Nl
1000 59 -
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 §
1500 76 §
931425,931427  860/6,885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 "
931505,931535 1000 67 X
1000/6 67 224
1000/7 67 242 ro
1000/8 67 259
125 84 -
1250/8 84 290 SV
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 B 65 sk
932010,932012 800 B 59
900 - 69
1000 - 89 S|
932101 800 = 42
932105 800 = 45
932110,932115 1025 65 121 es
932118,932122 800 50 54
932128 800 68 -
932130 1025 128 = (@)
970755 1025/4 175
1025/6 205
970785 1025/3 144 hu
1025/4 125
www.hoffmann-group.com
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GARANT GridLine-ty6kalukaapit
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1. Yleisia ohjeita
Lue kdyttoa koskevat tiedot, noudata niitd, sailytd ne myohempaa kayttoa
varten ja pida ne aina saatavilla.

Merkitys
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan

tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valtetd.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
aineellisiin vahinkoihin, jos sitd vélteta.

Varoitussymbolit

A VARO

| HUOMIO

@ limoittaa hyodyllisista vinkeista ja
ohjeista seké tehokkaaseen ja
héiriottomaan kayttoon liittyvista
tiedoista.

2. Turvallisuus
2.1.  TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Kaatuva kaappi, asennusvaunu tai hylly

Kasiin, jalkoihin ja kehoon kohdistuva tapaturmavaara.

» Varmista kaappi ehdottomasti kaatumista vastaan.

»  Kéyta jalkasuojainta ja suojakasineita.

»  Ald sailyta tydkappaleita ilman varmistusta.

»  Ald avaa samanaikaisesti useampaa vetolaatikkoa.

»  Ald aseta rungon péélle tavaroita kuljetuksen ajaksi.

» Laske painavat esineet hitaasti.

»  Tyonna tai kuljeta vain, kun vetolaatikot ja kaappiosa on suljettu ja lukittu.
»  Huomioi maksimikantavuudet.

2.1.1. Asennusvaunu

Tahaton siirtyminen

Vartalon ja yksittdisten jasenien puristumisen vaara.

»  Lukitse paikoilleen asettamisen jélkeen kdantopyorat seisontajarruilla.
»  Ald kdyts kaltevilla alueilla.

2.2 KAYTTOTARKOITUS

m Pidd ovien kddntdalue vapaana, ovet ja laatikot kiinni.

m Vetolaatikot tyokalujen sailyttamiseen.

m  Hylly tyokappaleiden ja tyokalujen sailyttamiseen.

m  Teolliseen kdyttoon sisatiloissa. Kaytto kuivalla ja kovalla lattialla.

m  Kéytd ainoastaan teknisesti moitteettomassa ja kdyttoturvallisessa tilassa.

m  Muokkauksen ja lisdasennukset saa tehda vain Hoffmann Groupin hyvéaksymilla
varusteilla.

2.2.1. Tyokalukaappi

m  Kiinnitd kaappi lattiaan.

= Kun kaappi muutetaan asennusvaunuksi, vaihda vetolaatikot GridLine-
vetolaatikoihin, jossa on yhdelld kédelld avattava yksittdinen lukitus. Huomioi
pyoréalustan kantavuudessa rungon paino.

®  Huomioi hy6tykorkeus, kun varustelet kaapin itse.

m Voidaan yhdistaa GridLine-pydrdalustaan tuotenro 958480 koko 24 tai 28.

= Voidaan yhdistaa GridLine-kaappeihin, joiden syvyys ja korkeus ovat samat.

2.2.2. Asennusvaunu

®m Varusta vain GridLine-vetolaatikoilla, joissa on yhdelld kadelld avattava
yksittdinen lukitus.

m  Lukitse paikoilleen asettamisen jélkeen kaantopyorat seisontajarruilla.

2.2.3. Kulmakaappi

m  Kulmaliitdntakaappi tyckalukaapeille, syvyys 700 mm (28G).

2.24. Sivukaappi

= Voidaan yhdistaa GridLine-kaappeihin, joiden syvyys ja korkeus ovat samat.

2.2.5. CNC-sivu- ja tyokalukaappi

= Voidaan varustaa GridLine-laatikkotelineelld, jossa on tykalunpitimet.

m Voidaan yhdistaa GridLine-kaappeihin, joiden syvyys ja korkeus ovat samat.

23. VAARINKAYTTO

m Al tee luvattomia muutoksia ja muunnoksia.

= Ali kuormita kaappia, laatikoita ja hyllyja liikaa.

m  Ald nouse tai istu kaapin, laatikoiden eika hyllyn paélle.

= Al3 aseta tavaroita hyllyille dkkinaisin liikkein.

2.3.1. Asennusvaunu

= Al3 seiso tai istu asennusvaunun paalla. Al kuljeta ihmisia.

2.3.2. Sivukaappi

= Ald yhdistd pydraalustaan.

2.3.3. CNC-sivu- ja tyokalukaappi

= Ali avaa samanaikaisesti useampaa vetolaatikkoa.

m  CNG-sivukaappi: ei voida yhdistda pyordalustaan.

2.4. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia

maardyksia. Suojavaatetus, kuten esimerkiksi jalkasuojaus ja suojakésineet, on

valittava seka annettava ja otettava kayttoon kussakin tydssa odotettavissa olevien

vaarojen mukaisesti.

2.5. HENKILOIDEN PATEVYYS

Mekaanisten téiden ammattilainen

Tassd asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen

rakenteen, mekaanisen asennuksen, kdyttdonoton, héirididen poiston ja huollon ja

joilla on seuraava patevyys:

m  Péatevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien mééaraysten
mubkaisesti.

Opastettu henkilo

Tassa asiakirjassa opastetuilla henkil6illa tarkoitetaan henkil6itd, jotka on opastettu

kaikkiin kuljetusta, sdilytysta ja kdyttoa koskeviin téihin.

3. Laitteiden yleiskuva

@ Esimerkkiesitys

3.1. TYOKALUKAAPPI JA CNC-TYOKALUKAAPPI
A

Tyokalukaappi laatikoilla

Kokonaan ulosvedettavat
vetolaatikot

1 Kaapin runko 3

2 Lukko
3.2, ASENNUSVAUNU

(0B

Vetolaatikoilla varustetut asennusvaunut

1 Kaapin runko 4 Uurrettu kumimatto, jossa on
rullattava reuna

2 Lukko 5 2K-Haptoprene®-tyontokahvat

3 Taysulotteinen laatikko, jossa on 6 Kaksi kaantyvaa pyoraa jarruilla ja

yhdella kadella kdytettava
yksittdinen lukituksen
avausmekanismi

3.3. KULMAKAAPPI

kaksi kiinteda pyoraa

Kulmakaappi vélipohjalla

1 Kaapin runko 3
2 Lukko 4
3.4. SIVUKAAPPI

D

Sivukaappi, pariovet

terdslevypariovet

Kiintea valipohja

1 Kaapin runko 4 Kokonaan ulosvedettavat
vetolaatikot

2 Lukko 5 Vetoalusta

3 Uurrettu kumimatto, jossa on 6 teraslevypariovet

rullattava reuna

3.5. CNC-LISAKAAPPI
E

Vetolaatikoilla varustettu CNC-sivukaappi

1 Kaapin runko 4 Kokonaan ulosvedettdvat
vetolaatikot
2 Lukko 5 Vetoalusta
3 Uurrettu kumimatto, jossa on 6 terdslevy-tydntoovet
rullattava reuna
4. Kuljetus

@ Tarkista vdilittémdsti tuotteen vastaanottamisen jélkeen, onko siind
kuljetusvaurioita. Vahingoittunutta tuotetta ei saa asentaa eikd ottaa kdyttéén.
Toimitus lavalla. Kuljetus lavalla sopivilla nostovalineilld. Nosta kaappi lavalta
useamman henkilon kanssa.

Loukkaantumisvaara kuljetuksen yhteydessa

Loukkaantumisvaara epéasiallisessa kuljetuksessa asennuspaikkaan.

»  Kayta jalkasuojia, suojakdsineitd ja suojakyparaa.

»  Kuljetus vahintaan kahden henkilon kanssa.

»  Varmista tyonto- ja kuljetusreitit.

»  Mikali kdytossd, avaa kaantopyorien seisontajarru ja kiinnitd ennen toita.
»  Kuljeta, kun laatikot ja ovet ovat kiinni, lukittu ja varmistettu.
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Virheellinen kuljetus

Kuljettavalle tuotteelle aiheutuvat aineelliset vahingot.

»  Kasittele kollia pakkaukseen merkittyjen symboleiden ja huomautusten
mukaisesti.

»  Ald veda lattiaa pitkin.

»  Kuljeta kolli pystyasennossa, sidottuna ja siten, ettei se pysty luiskahtamaan.

» Huomioi painopiste.

»  Kéyta saadettyja kiinnityskohtia.

» Laske alas hitaasti ja tasaisesti.

»  Poista kuljetuspakkaus vasta valittdmasti ennen asennusta.

»  Poista kuljetusvarmistimet asennuspaikalle asettamisen jélkeen.

5. Paikoilleen asettaminen

@ Pdtee seuraaville tuotteille: Tyékalukaappi, kulmakaappi, sivukaappi, CNC-

sivukaappi ja tydkalukaappi

®  Huolehdi tasaisesta, kaapin maksimaaliselle kantavuudelle suunnitellusta,
kiintedstd alustasta.

m Tarkista kaapin vaakasuuntainen suuntaus vesivaa’alla. Kdyta tarvittaessa kiiloja.

5.1. ANKKUROINTI BETONILATTIAAN

v’ Kéytd lattiaan sopivia ankkureita ja ruuveja.

v Lattia on riittdvéan kantava.

v" Alemmat laatikot tai ulosvedettavét hyllyt on poistettu.

1. Merkitse poraukset kaapin pohjan reikien lapi ja siirrd kaappi.
2. Poraa reikd, @ 8 mm, syvyys 60 mm.

3. Aseta tulpat paikoilleen ja aseta kaappi reikien mukaisesti.

4. Kiinnita kaappi pohjaan ruuveilla.

6

Asennus

Asennustyot

Jalkojen ja kdsien puristumisvaara asennustdissd ja laatikoita suljettaessa.
»  Kéyta jalkasuojainta ja suojakasineita.

» Huolehdi tukevasta sijoittamisesta puhtaalle, tasaiselle alustalle.

»  Kokoaminen kahden henkilon avulla.

6.1. KAAPPI KAAPPIIN

G

v’ Kaapeissa on sama korkeus ja syvyys. Tee muussa tapauksessa poraukset kaapin
seindan.

1. Vie nelja ruuvia M6x12 molempien sivuseinien ldpi paa- ja jalkapaassa.

2. Ruuvaa ruuviin toiselta puolelta nelja mutteria M6.

6.2. KAAPPI KAAPIN PAALLA

v’ Kaapit ovat saman levyisid ja syvia.

1. Puhdista esiporatut reiat kotelon kannessa 8 mm:n tappikoneella ja vasaralla.
2. Nosta kaapit paallekkdin vahintaan kahden ihmisen voimin.

3. Tyonna nelja M8x16-ruuvia ylhaalta kotelon kannen ja pohjan lapi.

4. Kiinnitd ruuvit neljalla mutterilla alhaalta.
6.

.3. HYLLYN ASETTAMINEN / SHRTAMINEN

1. Aseta kaksi hyllykannatinta samaan korkeuteen etureunan kiinnityskiskoon,
kaanna ja aseta ne rei'itykseen.

2. Aseta hylly koukkuineen takana olevaan kiinnityskiskoon ja aseta se etuosassa
oleviin hyllytukiin.

6.4. VETOLAATIKON IRROTTAMINEN
1. Veda laatikko ulos.

2. Veda lukitus ulos ja kdanna ylospain.

3. Ota laatikko ulos.

6.5. VETOLAATIKON ASENNUS

@K

1. Veda ulosvedettavat kiskot ulos ja pida ne paikallaan.

2. Aseta laatikko paikoilleen ja tyonna sisaan vasteeseen asti.

3. Nosta laatikkoa ja tydnnd vastuksen yli, kunnes laatikko on kokonaan kiskossa.
4. Kaanna lukko alaspadin ja tyonna sita taaksepdin.

6.6. OHJAUSKISKOJEN SIIRTAMINEN

L

HUOMIO! Varmistusklippi voi rikkoutua irrotuksen yhteydessa.
Tarvittaessa tilaa uusi varmistuskiristin numerolla 942903.

v' Laatikot on otettu ulos.

1. Tydnna pieni ruuvimeisseli varmistusklemmin alle ja nosta se pois.
2. Aseta uraruuvimeisseli kaapin seindn ja ohjauskiskon valiin.

3. Tyonna uraruuvimeisselid varovasti pois kaapin seindstd, jotta voit vaantaa
ohjauskiskon irti.

4. Poista ohjauskisko yldsuuntaan.

5. Vie ohjauskisko ylhdalta kdsin reikdan mihin kohtaan tahansa.

6. Aseta kiinnitysklipsi paikalleen ja paina se tiukasti paikalleen, kunnes se lukittuu
kuuluvasti ja tuntuvasti.

7. Asennusvaunun tyontaminen

Tormaaminen asennusvaunuun

Yhteentérmadys johtaa kehon ruhjoutumisvaaraan.
»  Varmista tyonto- ja kuljetusreitit.

»  Siirtosuunnassa ei saa olla ihmisia.

v’ Laatikot ja ovet kiinni ja lukittu.

1. Avaa kummankin kdantopyoran seisontajarrut.

2. Tyonna kdvelynopeudella.

3. Lukitse kddntopyorien seisontajarrut ennen tydskentelyn aloittamista.
8.

Huolto

Miovili ———|Tomenpide |

Ennen jokaisen tydvuoron  Tarkista ulkoisesti havaittavat viat, puutteet ja
alkua toimintakyky. Tarkista, onko reunoissa ja ohjaimissa
kulumia.

m  Lukitse puutteellisuuksien yhteydessa ja estd
kéytto.
®  Korjauta viat valittomasti.

Tarvittaessa Voitele lukot ja pyorat monikaytto-oljylla.

9.  Puhdistus

Al kdyta kemikaaleja, alkoholia sekd hioma-aineita tai liuottimia siséltavia
puhdistusaineita. Puhdista jauhemaalatut pinnat (kuten runko, metallipinnat,
laatikot, hyllyt) haalealla, nihkealld liinalla. Puhdista polykarbonaattipyorat
lasinpuhdistusaineella ja pehmealld, puhtaalla, hiomattomalla liinalla.

10. Varaosat

Varaosien tilaaminen Hoffmann Groupin huoltopalvelun kautta.

11. Havittdaminen

E Huomioi asianmukaista havittamistd ja kierrdtystd koskevat valtakunnalliset
ja paikalliset ympadristonsuojelu- ja jatehuoltomédraykset. Erottele metallit,
mm= ei-metallit, komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja havita ne
ympdristoystavalliselld tavalla. Kierrdtys on parempaa kuin havittaminen.
Vie paristot ja akut sopivaan kerdyspisteeseen.

12. Tekniset tiedot
12.1.  G-KOOT
1G=25mm.

12.2. KANTAVUUDET

Koko kaappi |Hyllytaso Vetolaatikko |Ajoyksikko*

Tyokalukaappi 4000 kg 75 kg
24x24 G
Tyokalukaappi 4000 kg - 75 kg -
24x28 G
Tyokalukaappi 4000 kg - 75 kg -
30x24 G
Tyokalukaappi 4000 kg - 75 kg -
30x28 G
(tuotenro
931105)
Tyokalukaappi 4000 kg - Korkeus 50 mm: -
30%28 G 75 kg;
(tuotenro korkeudesta 75
931115) mm alkaen:

200 kg
Tyokalukaappi 4000 kg - 75 kg -
7530%x28 G
Tyokalukaappi 4000 kg - 75 kg -
40%x24 G
(tuotenro
930705)
Tyokalukaappi 4000 kg - Korkeus 50 mm: -
40%24 G 75kg;
(tuotenro korkeudesta 75
930715) mm alkaen:

200 kg
Tyokalukaappi 4000 kg - 75 kg -
40%x28 G
(tuotenro
931305)



Garanl GRID

 JWokokammei Diazo veiolaik noysis™ I ruoinmero Tioko Tty pino kg Kakanaispainoks E
Tyokalukaappi 4000 kg Korkeus 50 mm: - 860/0, 885/0 56
?t?;f:nGro igrtgyudesta 75 g:g;gg’ s, (S i B .
931315) mm alkaen: 800/5 42 124 e n
) ' 200kg 800/6 a2 137
Z)(;(;I;a;lé,kaappl 4000 kg - 75 kg - T e 129
(tuotenro 900 45 2
S3LL0) 900/6 45 142 m
Tyokalukaappi 4000 kg Korkeus 50 mm: -
5028 G 75kg; 900/6A 45 145
e o n
200 kg 1000 47 B
Tyokalukaappi 4000 kg - 200 kg - 1000/6 47 154
eoxeds 1000/7 47 165
Asennusvaunu - - 75 kg 600 kg
Kulmakaappi 4000 kg - - 1000/8 ot 175
Sivukaappi 4000 kg 80 kg 75 kg - 1500 &l i
24x28 G 1500/9 61 224
Sivukaappi 4000 kg 75 kg 75 kg - 1500/10 61 234
atx2lG 1500/11 61 246
Lisékaappi 4000 kg - - - .
4028 G 930725,930727  860/5,885/5 65 131 it
g;‘;ﬁ;)r © 860/0, 885/0 65 2 .
Lisskaappi 4000 kg 75k : . 931005,931035 400 23 -
4028 G T o B
(tuotenro
932122) 800/5A 34 95
Sivukaappi 4000 kg - - - 800/6 34 104
2‘;’;2:? (fk . 800/6A 34 105 It
-lisékaappi 4000 kg 200 kg 200 kg - 800/7 = T3
CNC- 4000 kg z 200 kg -
tydkalukaappi 00 36 B
*Huomioi kotelon paino. 1000 39 i
12.3.  PAINOT 1000/7 39 123
SENSSEE P 860/5, 885/5 54 109
e 2 (E 860/0, 885/0 54 =
PO 2 oL 931105,931115, 700 35 E
700 29 - 931155 . 38 i
Y 3 i 800/5 38 15
e 3 ko 800/6 38 125
e 3 = 800/6A 38 127 ot
800/6A 31 ) T 38 136
800/7 31 100 500 " E
800/7A 31 99 1000 - E o
E8Y = i 1000/6 43 138 .
bl = o 1000/6A 43 135
900/7A 34 105 1000/7 = 47 SV
Al = [ 1000/7A 43 149
sy - i 1000/8 43 162
930515,930517  710/3,685/3 44 68 T = 159 s k
710/4, 685/4 44 76 1000/9 = 170 .
710/0, 685/0 44 - T = 183
860/0, 885/0 48 " 1250 5 c S |
930605,930625 700 33 N 125077 5 166
800 3 i 1250/9 50 187
— 3 105 1250/9A 50 189
S 3 106 1250/11 50 197
e = ik 1250/13 50 231
i 38 i 1500 57 -
awe o i 1500/9 57 205
127 o 2 1500/10 57 213
930615,930617  860/4, 885/4 56 95 TR 5 260 h u
e 56 106 931125 1000/75 43 158
www.hoffmann-group.com
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Tuotenumero —[Koko | Tyhjapainoky | kokonaispaino ko [N Tuotenumero —|koko | Tyhj painokg [ Kokonaispaino kg
- 45

932105 800
931145,931147  710/3,685/3 55 89 932110,932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54
710/5, 685/5 55 oy 932128 800 68 -
710/0, 685/0 55 B 932130 1025 128 -
960/4, 985/4 65 15 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
960/7,985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 N 1025/4 125
931305,931315, 800 45 N 1275/5 150
EelEEs 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 .
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 B
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 :
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 h
931325931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
860/0, 885/0 76 B
931405,931415, 800 53 ;
EEIREE) 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 .
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 B
1500 76 B
931425,931427  860/6,885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 B
931505931535 1000 67 .
1000/6 67 224
1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 B
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 - 65
932010,932012 800 - 59
900 - 69
1000 - 89
932101 800 - 2



Garanl GRID

Sommaire E
1. Remarques générales 30
2. Sécurité 30 en
2.1. Consignes générales de sécurité 30
2.1.1. Armoire roulante 30
2.2. Utilisation normale 30
2.2.1. Armoire a outils 30
2.2.2. Armoire roulante 30
223. Armoire d'angle 30
2.2.4. Armoire d'outillage 30
2.2.5. Armoire d'outillage et a outils CNC 30
2.3. Mauvais usage raisonnablement prévisible 30
2.3.1. Armoire roulante 30
23.2. Armoire d'outillage 30 ﬂ
2.3.3. Armoire d'outillage et a outils CNC 30
2.4. Equipements de protection individuelle 30
2.5. Quialification du personnel 30
3.  Apercude l'appareil 30 f
3.1. Armoire a outils et armoire a outils CNC 30
3.2 Armoire roulante 30
33. Armoire d'angle 30
34. Armoire d'outillage 30
3.5. Armoire d'outillage CNC 30
4. Transport 30
5. 1 llation 31
5.1. Ancrage dans un sol en béton 31
6. Montage 31
6.1. Armoire contre armoire 31
6.2. Armoire sur armoire 31
6.3. Mise en place / déplacement d'une tablette 31
6.4. Démontage des tiroirs 31
6.5. Montage des tiroirs 31
6.6. Déplacement des rails de guidage 31
7. Déplacement de I'armoire roulante 31
8. Entretien 31
9. Nettoyage 31
10. Piéces de rechange 31
11. Mise au rebut 31 pt
12. Caractéristiques techniques 31
12.2. Charges admissibles 31
12.3. Poids 32

(93]

(D
wn

N > 9) ) = > o L

www.hoffmann-group.com


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Armoires a outils GridLine

fi

P

ro

S

w o a) D ) = L

1. Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
ion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

Symboles d’avertissement Sign|
Indique un danger qui, s'il n’est pas évité,
A PRUDENCE q gerq P

peut entrainer des blessures légéres ou
modérées.

Indique un danger qui, s'il n’est pas évité,
peut entrainer des dommages matériels.

ion

| ATTENTION

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

2. Sécurité
2.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

/\ ATTENTION

Risque de basculement de I'armoire, de I'armoire roulante ou du rayonnage

Risque de blessures aux mains, aux pieds et a d'autres parties du corps.

» Protéger impérativement I'armoire contre tout basculement.

» Porter des gants et de chaussures de protection.

»  Ne pas ranger de piéces non sécurisées.

»  Ne pas ouvrir plusieurs tiroirs en méme temps.

»  Ne placer aucun objet sur le couvercle pendant le transport.

» Déposer lentement les objets lourds.

» Procéder au déplacement ou au transport uniquement avec |'armoire intégrée et
les tiroirs fermés et verrouillés.

» Respecter les charges admissibles maximales.

2.1.1. Armoire roulante

/\ ATTENTION

Déplacement involontaire

Risque d'écrasement du corps et des différents membres.

»  Aprés 'arrét, bloquer les roulettes directrices en actionnant les freins d'arrét.
»  Ne pas utiliser dans les zones en pente.

2.2, UTILISATION NORMALE

m  Dégager la zone de pivotement des portes, maintenir les portes et tiroirs fermés.

m Tiroirs pour le rangement d'outils.

m Tablette pour le rangement de piéces et d'outils.

m  Pour usage industriel a I'intérieur. Utilisation sur des sols secs et fermes.

= Nutiliser que dans un état de fonctionnement techniquement parfait et str.

= Modifications et transformations uniquement autorisées avec des accessoires
agréés Hoffmann Group.

2.2.1. Armoire a outils

®m  Ancrer I'armoire au sol.

m Lors de la conversion en armoire roulante, remplacer les tiroirs par des ti-
roirs GridLine avec systéme de déverrouillage individuel a une seule main. Pour la
charge admissible des roulettes, tenir compte du poids du caisson.

m  Encasde garnissage libre, respecter la hauteur utile.

m  Combinable avec les roulettes GridLine code art. 958480 réf. 24 ou 28.

m  Combinable avec les armoires GridLine de hauteur et de profondeur identiques.

2.2.2. Armoire roulante

m  Equiper uniquement avec des tiroirs GridLine avec déverrouillage individuel des
tiroirs a une seule main.

m  Aprés l'arrét, bloquer les roulettes directrices en actionnant les freins d'arrét.

2.2.3. Armoire d'angle

m  Armoire de raccordement d'angle pour armoires a outils de 700 mm de profon-
deur (28G).

2.24. Armoire d'outillage

m  Combinable avec les armoires GridLine de hauteur et de profondeur identiques.

2.2.5. Armoire d'outillage et a outils CNC

m  Pour équipement avec une garniture de tiroir GridLine avec logement d'outils.

m  Combinable avec les armoires GridLine de hauteur et de profondeur identiques.

2.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

m  Ne pas procéder a des transformations ou des modifications.

m  Ne pas surcharger I'armoire, les tiroirs ni les tablettes.

m Ne pas s'appuyer contre I'armoire, les tiroirs ou la tablette.

m  Ne pas déposer les objets de maniére brusque.

2.3.1. Armoire roulante

m  Nerien placer ou déposer sur I'armoire roulante. Ne pas transporter de per-
sonnes.

2.3.2. Armoire d'outillage

= Non combinable avec des roulettes.

2.3.3. Armoire d'outillage et a outils CNC

m  Ne pas ouvrir plusieurs tiroirs en méme temps.

= Armoire d'outillage CNC : non combinable avec des roulettes.

2.4. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de sé-

curité et de prévention des accidents. Les vétements de protection, tels que les

chaussures et les gants, doivent étre choisis, mis a disposition et portés en fonction

des risques prévus pendant I'activité concernée.

2.5. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne fa-

miliarisée avec le montage, I'installation mécanique, la mise en service, le dépannage

et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

®  Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la
réglementation nationale en vigueur.

Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les per-

sonnes qui ont été formées pour effectuer des travaux dans les domaines du trans-

port, du stockage et de I'exploitation.

3. Apercu de l'appareil
@ Exemple de présentation

3.1. ARMOIRE A OUTILS ET ARMOIRE A OUTILS CNC
A

Armoire a outils avec tiroirs

1 Caisson d'armoire 3 Tiroirs a extension totale
2 Serrure a cylindre
3.2, ARMOIRE ROULANTE

B

Armoire roulante avec tiroirs

1 Caisson d'armoire 4 Tapis en caoutchouc strié avec
rebord

2 Serrure a cylindre 5 Poignées bimatiere en Haptopre-
ne®

3 Tiroir a extension totale avec sys- 6 Deux roulettes directrices avec

téme de déverrouillage individuel a
une seule main

ARMOIRE D'ANGLE

blocage et deux roulettes fixes

Armoire d’angle avec plancher
1 Caisson d'armoire 3 Portes battantes en téle pleine

2 Serrure a cylindre 4 Plancher fixe

ARMOIRE D'OUTILLAGE

Armoire d’outillage a portes battantes

1 Caisson d'armoire 4 Tiroirs a extension totale

2 Serrure a cylindre 5 Plateau coulissant

3 Tapis en caoutchouc strié avecre- 6 Portes battantes en tole pleine
bord

3.5. ARMOIRE D’OUTILLAGE CNC
E

Armoire d'outillage CNC avec tiroirs

1 Caisson d'armoire 4 Tiroirs a extension totale

2 Serrure a cylindre 5 Plateau coulissant

3 Tapis en caoutchouc strié avecre- 6 Portes coulissantes en téle pleine

bord
4. Transport

@ Vérifier immeédiatement aprés réception que le produit n'a pas été endommagé
pendant le transport. En cas de dommages, ne pas procéder a l'installation ni a la mise en
service. Livraison sur palette. Transport sur palette a I'aide d'un engin de levage ap-
proprié. Soulever l'armoire de la palette avec I'aide de plusieurs personnes.

Risque de blessure en cas de transport

Risque de blessure en cas de transport non conforme sur le lieu d'installation.

»  Porter des chaussures de protection, des gants de protection et un casque.

» Transport avec l'aide d'au moins deux personnes.

»  Sécuriser les voies de déplacement et de transport.

» Le cas échéant, desserrer le frein de blocage des roulettes directrices et le resser-
rer avant de commencer a travailler.

» Transporter avec les portes et tiroirs fermés, verrouillés et fixés.
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Transport non conforme

Dommages a l'objet transporté.

»  Manipuler le colis conformément aux symboles et indications figurant sur I'em-
ballage.

» Ne pas tirer sur le sol.

» Transporter le colis a la verticale, attaché et de maniére a I'empécher de glisser.

» Tenir compte du centre de gravité.

»  Utiliser les points d'appui prévus a cet effet.

»  Alarrét, déposer lentement et uniformément.

» Retirer I'emballage de transport juste avant le montage.

»  Retirer les sécurités de transport aprés l'installation sur le lieu d'installation.

5. Installation

@ Valable pour : armoire a outils, armoire d'angle, armoire d'outillage, armoire d'ou-

tillage et a outils CNC

m Veiller ainstaller sur un sol plan et ferme, concu pour la charge admissible maxi-
male de l'armoire.

m Vérifier I'alignement horizontal de I'armoire a 'aide d'un niveau a bulle. Utiliser
des cales au besoin.

5.1. ANCRAGE DANS UN SOL EN BETON

v' Choisir des chevilles et des vis en fonction de la qualité du sol.

v’ Le sol présente une charge admissible suffisante.

v' Tiroirs inférieurs ou plateaux coulissants retirés.

1. Marquer les trous au fond de I'armoire et déplacer I'armoire.

2. Percer un trou de @ 8 mm et de 60 mm de profondeur.

3. Mettre en place les chevilles et positionner I'armoire en fonction des trous.
4. Visser 'armoire au sol.

6

Montage

/\ ATTENTION

Travaux de montage

Risque d'écrasement des pieds et des mains lors des travaux de montage, ainsi que
lors de la fermeture des tiroirs.

» Porter des gants et de chaussures de protection.

» Veiller a une bonne stabilité sur un sol propre et plan.

» Montage avec l'aide de deux personnes.

6.1. ARMOIRE CONTRE ARMOIRE

QG

v’ Les armoires ont la méme hauteur et la méme profondeur. Sinon, percer des
trous dans la paroi de I'armoire.

1. Insérer quatre vis M6x12 en haut et en bas dans les deux parois latérales.

2. Bloquer quatre écrous M6 de l'autre coté avec une vis.

6.2. ARMOIRE SUR ARMOIRE

H

v’ Les armoires ont la méme largeur et la méme profondeur.

1. Chasser les trous pré-percés dans le couvercle a I'aide d'un chasse-goupilles de
8 mm et d'un marteau.

2. Monter les armoires I'une au-dessus de |'autre avec I'aide d'au moins deux per-
sonnes.

3. Engager quatre vis M8x16 par le haut dans le couvercle et la partie inférieure du
caisson.

4, Serrer les vis par le bas avec quatre écrous.

6.3. MISE EN PLACE / DEPLACEMENT D'UNE TABLETTE

1. Pour chaque tablette, insérer deux supports de tablette a la méme hauteur dans
la barre de suspension avant, les faire pivoter et les guider dans la découpe.

2. Insérer la tablette avec les crochets dans la barre de suspension arriére et la poser
avec les découpes sur le support de tablette avant.

6.4. DEMONTAGE DES TIROIRS
J

1. Extraire le tiroir.
2. Extraire le dispositif de verrouillage et le tourner vers le haut.
3. Retirer le tiroir.

6.5. MONTAGE DES TIROIRS

QK

1. Extraire les rails d'extraction et les retenir.

2. Mettre en place le tiroir et I'insérer jusqu'a sentir une résistance.

3. Soulever le tiroir et le pousser au-dela de la résistance jusqu'a ce qu'il soit com-
plétement dans le rail.

4. Tourner le dispositif de verrouillage vers le bas et le pousser vers I'arriére.

6.6. DEPLACEMENT DES RAILS DE GUIDAGE

AVIS! La clip de fixation peut se casser lors du démontage. Si nécessaire,

commander une pince de sécurité de rechange sous la référence 942903.

v' Tiroirs démontés.

1. Insérez un petit tournevis plat sous le clip de fixation et soulevez-le.

2. Positionner un tournevis pour vis a fente entre la paroi de I'armoire et le rail de
guidage.

3. Repousser le tournevis pour vis a fente avec précaution de la paroi de I'armoire,

afin de soulever le rail de guidage.

Extraire le rail de guidage par le haut.

Insérer le rail de guidage par le haut dans les perforations a la position désirée.

6. Placez I'agrafe de sécurité et appuyez fermement dans la position prévue jusqu'a
ce qu'elle s'enclenche de maniére audible et perceptible.

7. Déplacement de l'armoire roulante

v s

Collision avec I'armoire roulante

Risque d'écrasement du corps en cas de collision avec I'armoire roulante.
»  Sécuriser les voies de déplacement et de transport.

»  Aucune personne ne doit se tenir dans le sens de déplacement.

v’ Portes et tiroirs fermés et verrouillés.

1. Desserrer les freins d'arrét des deux roulettes directrices.

2. Pousser a la vitesse de marche.

3. Avantde travailler, actionner les freins d'arrét sur les roulettes directrices.

8. Entretien

Avant le début de chaque  Vérifier I'absence dommages extérieurs visibles et de

poste défauts et s'assurer du bon fonctionnement. Vérifier
que les bords et les guides ne présentent pas de traces
d'usure.
m  En cas de défauts, verrouillerimmédiatement et

empécher toute utilisation.

m Faire immédiatement réparer les dégats.

Graisser les serrures et roues existantes avec de I'huile
multi-usages.

Au besoin

9. Nettoyage

Ne pas utiliser de produits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou
contenant des solvants. Nettoyer les surfaces revétues par poudre (par ex., corps, fa-
cades métalliques, tiroirs, tablettes) a I'aide d'un chiffon humide tiéde. Nettoyer les
vitres en polycarbonate avec un nettoyant pour vitres et un chiffon propre non pelu-
cheux.

10. Pieces de rechange

Piéces de rechange d'origine disponibles auprés du service clientéle de Hoffmann
Group.

11, Mise au rebut

E Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant

la mise au rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métal-
liques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respec-
tueuse de I'environnement. Préférer le recyclage a la mise au rebut. Dépo-
ser les piles et batteries dans un centre de collecte approprié.

12.  Caractéristiques techniques

12.1. DIMENSIONS EN G
25 mm correspondenta 1 G.
12.2. CHARGES ADMISSIBLES

Armoire com- |Tablette Tiroir Roulettes*
pléete

Armoire a outils 4000 kg 75 kg
24x24 G
Armoire a outils 4000 kg - 75 kg -
24x28 G
Armoire a outils 4000 kg - 75 kg -
30x24 G
Armoire a outils 4000 kg - 75 kg -
30%28 G (code
art. 931105)
Armoire a outils 4000 kg - Hauteur -
30%28 G (code 50mm:75kg;
art.931115) a partir d'une
hauteur de
75 mm : 200 kg
Armoire a outils 4000 kg - 75 kg -

7530x28G
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GARANT Armoires a outils GridLine

Armoire a outils
40x24 G (code
art. 930705)
Armoire a outils
40x24 G (code
art. 930715)

Armoire a outils
40x28 G (code
art. 931305)
Armoire a outils
40x28 G (code
art. 931315)

Armoire a outils
50%28 G (code
art. 931405)
Armoire a outils
50%28 G (code
art. 931415)

Armoire a outils
60x28 G
Armoire rou-
lante

Armoire d'angle

Armoire d'ou-
tillage 24x28 G
Armoire d'ou-
tillage 30x28 G
Armoire d'ou-
tillage 40x28 G
(code art.
932118)
Armoire d'ou-
tillage 40x28 G
(code art.
932122)
Armoire d'ou-
tillage 60x28 G
Armoire d'ou-
tillage CNC
Armoires a ou-
tils CNC

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg
4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg
4000 kg

4000 kg

80 kg

75 kg

75 kg

200 kg

*Tenir compte du poids du caisson.
12.3. POIDS

930505, 930525

930515, 930517

930605, 930625

400

400/2

400/3

700

800

800/5
800/6
800/6A
800/7
800/7A

900

900/6A
900/7A
900/10
1000
710/3,685/3
710/4, 685/4
710/0, 685/0
860/0, 885/0
700

Codeartice ——[ret. |

21
21
29
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
36
44
4
4
48
33

Hauteur
50mm:75kg;
a partir d'une
hauteur de

75 mm : 200 kg

75 kg

Hauteur
50mm:75kg;
a partir d'une
hauteur de

75 mm : 200 kg

75 kg

Hauteur
50mm:75kg;
a partir d'une
hauteur de

75 mm : 200 kg

200 kg

75 kg

75 kg

75 kg

200 kg

200 kg

43
51

86
93
92
100
99

97
105
126

68
76

600 kg

Poids a vide en kg |Poids total en kg
21 -

930615, 930617

930705, 930715,
930735

930725, 930727

931005, 931035

931025, 931027

931105,931115,
931155

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
800

800/5

800/6

800/7

900

900/6
900/6A
900/7

1000

1000/6
1000/7
1000/8

1500

1500/9
1500/10
1500/11
860/5, 885/5
860/0, 885/0
400

800

800/5A
800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
700

800

800/5

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/6
1000/6A
1000/7
1000/7A
1000/8
1000/8A
1000/9
1000/10
1250

1250/7

35
35
35
38
40
40
56
56
56
42
42
42
42
45
45
45
45
47
47
47
47
61
61
61
61
65
65
23
34
34
34
34
34
36
39
39
54
54
54
35
38
38
38
38
38
41
43
43
43
43
43
43
43
43
43
50
50

Codearticle ——néf. Ipoids vid en kg |Poids otalenkg
800 35 -

105
106
114

125
95
106

124
137
149

142
145
144

154
165
175

224
234
246
131

95

104
105
113

123
98
109

115
125
127
136

138
135
147
149
162
159
170
183

166



Garanl GRID

Codeartide [Rét. |Poidsavideenkg [Poidstotarenky NN Codeorice [Rét. _|Poidsavideenkg |Poids totalenkg E
1250/9 50 187 1250/8 84 290
1250/9A 50 189 1250/9 84 308
1250/11 50 197 1250/10 84 326
1250/13 50 231 931910 1000 - 65
1500 57 - 932010,932012 800 - 59
1500/9 57 205 900 - 69
1500/10 57 213 1000 - 89
1500/15 57 269 932101 800 = 42
931125 1000/75 43 158 932105 800 = 45
931145,931147  710/3,685/3 55 89 932110,932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54 fi
710/5, 685/5 55 m 932128 800 68 =
710/0, 685/0 55 - 932130 1025 128 =
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
960/7, 985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 - 1025/4 125 it
931305,931315, 800 45 - 1275/5 150
Rl 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 -
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 z Nl
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 -
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 -
931325,931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176 ro
860/0, 885/0 76 -
931405,931415, 800 53 B
s 800/6 53 179 S\
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 B Sk
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256 S|
1250 67 -
1500 76 -
931425,931427  860/6,885/6 81 182 es
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 -
931505,931535 1000 67 - CS
1000/6 67 224
1000/7 67 242
1000/8 67 259 hu
125 84 -
www.hoffmann-group.com
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Garanl GRID

1. Note generali

Leggere le informazioni sull'utilizzo, seguirle attentamente, conservarle per
riferimento futuro e tenerle sempre a portata di mano.

Significato
Indica un pericolo che pu6 causare lesio-
ni lievi o di media entita se non viene evi-

tato.

Indica un pericolo che pu6 causare danni
materiali se non viene evitato.

CAUTELA

| ATTENZIONE

@ Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

2. Sicurezza
2.1. AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ ATTENZIONE

Armadio ribaltabile, cassettiera su ruote o scaffalatura

Pericolo di lesioni a mani, piedi e corpo.

» Proteggere I'armadio da un possibile ribaltamento.

» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

»  Fissare i pezzi.

»  Non aprire pill cassetti contemporaneamente.

» In caso di trasporto, non appoggiare alcun oggetto sul coperchio dell’alloggia-
mento.

»  Abbassare lentamente eventuali oggetti pesanti.

»  Spostare o trasportare il banco da lavoro solo con i cassetti e 'armadietto debita-
mente chiusi e bloccati.

» Rispettare la portata massima prevista.

2.1.1. Cassettiere su ruote

/\ ATTENZIONE

Scivolamento accidentale

Pericolo di schiacciamento per parti del corpo e singoli arti.

» Dopo lafase di deposito, bloccare le ruote piroettanti azionando i dispositivi di
bloccaggio.

»  Non usare in zone con pendenze o dislivelli.

2.2, USO PREVISTO

m  Tenere libero il campo di oscillazione delle ante; tenere chiusi ante e cassetti.
m  Cassetti per la custodia degli utensili.

m  Ripiano per la custodia di pezzi e utensili.

= Per uso industriale in ambienti interni. Utilizzare su superfici asciutte e stabili.
[ ]

[ ]

2,

[ ]

[ ]

Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.
Modificare e aggiustare solo con accessori autorizzati del Gruppo Hoffmann.
2.1. Cassettiera per utensili

Ancorare I'armadio al pavimento.
Passando alle cassettiere su ruote, sostituire i cassetti con i cassetti GridLine dota-
ti di sblocco di sicurezza a una mano. Per la portata del carrello, fare riferimento al
peso della cassettiera.

m In caso di allestimento personalizzato, rispettare I'altezza utile.

m  Combinabile con carrelli GridLine codice art. 958480, Dim. 24 oppure 28.

= Combinabile con armadi GridLine di identica profondita e altezza.

2.2.2. Cassettiere su ruote

m  Allestire solo con cassetti GridLine dotati di sblocco di sicurezza a una mano.

= Dopo lafase di posizionamento, bloccare le ruote piroettanti azionando i disposi-
tivi di bloccaggio.

2.2.3. Armadio ad angolo

= Armadio di collegamento ad angolo per cassettiere per utensili con profondita di
700 mm (28G).

2.24. Armadio bordo macchina

m  Combinabile con armadi GridLine di identica profondita e altezza.

2.2.5. Armadio bordo macchina e cassettiera per utensili per
macchine CN

m  Perallestimento con inserto per cassetti GridLine con portautensili.

m  Combinabile con armadi GridLine di identica profondita e altezza.

2.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

= Non apportare modifiche né trasformazioni non autorizzate.

= Non sovraccaricare armadio, cassetti e ripiani.

= Non sedersi nell'armadio, nei cassetti e sui ripiani.

= Non appoggiare gli oggetti a scatti.

2.3.1. Cassettiere su ruote

= Non appoggiarsi né sedersi sopra le cassettiere su ruote. Non utilizzare per tra-
sportare persone.

2.3.2. Armadio bordo macchina
= Non combinabile con carrello.

2.3.3. Armadio bordo macchina e cassettiera per utensili per
macchine CN

= Non aprire piu cassetti contemporaneamente.

®m  Armadio bordo macchina per macchine CN: non combinabile con carrello.

2.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli

infortuni. L'abbigliamento di protezione, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi,

deve essere selezionato, messo a disposizione e indossato conformemente ai rischi

legati all'attivita da svolgere.

2.5. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono

quelle persone che hanno dimestichezza con il montaggio, I'installazione di compo-

nenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzione del

prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello na-
zionale.

Personale addestrato

Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono

quelle persone che sono state istruite per eseguire lavori attinenti al trasporto, allo

stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

3. Panoramica dell'apparecchio

@ Esempio illustrativo
3.1. CASSETTIERA PER UTENSILI E CASSETTIERA PER UTENSILI
PER MACCHINE CN

A

Cassettiera per utensili con cassetti

1 Corpo dell'armadio 3 Cassetti a estrazione totale
2 Serratura a cilindro

3.2, CASSETTIERE SU RUOTE

B

Cassettiere su ruote con cassetti

1 Corpo dell'armadio 4 Tappetino in gomma scanalata
con sponda di contenimento

2 Serratura a cilindro 5 Maniglie bicomponente in Hap-
toprene®

3 Cassetto a estrazione totale con 6 Due ruote piroettanti con dispo-

sblocco di sicurezza a una mano sitivo di bloccaggio e due ruote

fisse
3.3. ARMADIO AD ANGOLO
C

Armadio ad angolo con doppio fondo

1 Corpo dell'armadio 3 in lamiera piena
2 Serratura a cilindro 4
3.4. ARMADIO BORDO MACCHINA

0D

Armadio bordo macchina con ante bat-

Doppio fondo fisso

tenti
1 Corpo dell'armadio 4 Cassetti a estrazione totale
2 Serratura a cilindro 5 Ripiano estraibile

3 Tappetino in gomma scanalata con 6 in lamiera piena

sponda di contenimento
3.5. ARMADIO BORDO MACCHINA PER MACCHINE CN
E

Armadio bordo macchina per macchine
CN con cassetti

1 Corpo dell'armadio 4 Cassetti a estrazione totale

2 Serratura a cilindro 5 Ripiano estraibile

3 Tappetino in gomma scanalata con 6 con ante scorrevoli in lamiera pie-
sponda di contenimento na

4. Trasporto
@ Una volta ricevuto il prodotto, assicurarsi che non vi siano danni dovuti al traspor-
to. In presenza di segni di danneggiamento, non effettuare il montaggio né la messa in

servizio. Consegna su pallet. Trasporto su pallet con gli adeguati dispositivi di solleva-
mento. Sollevare I'armadio dal pallet con l'aiuto di piu persone.
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/\ ATTENZIONE

Pericolo di lesioni dovute al trasporto

Pericolo di lesioni dovute a trasporto errato verso il luogo di installazione.

» Indossare protezione del piede, guanti protettivi e casco di protezione.

»  Trasporto a cura di almeno due persone.

»  Fissare le guide di scorrimento e di trasporto.

»  Se presente, allentare il dispositivo di bloccaggio sulle ruote piroettanti e bloccar-
lo prima di effettuare eventuali lavori.

» Trasportare con ante e cassetti chiusi, bloccati e ulteriormente fissati.

Trasporto errato

Danni materiali al pezzo trasportato.

» Maneggiare il pezzo imballato conformemente ai simboli e agli avvertimenti ri-
portati sullimballaggio.

»  Non trascinare sul pavimento.

» Trasportare il pezzo imballato in modo che resti in posizione verticale. Deve esse-
re legato e messo in sicurezza affinché non scivoli.

» Rispettare il baricentro.

»  Utilizzare i punti di alloggiamento previsti.

»  Durante il posizionamento procedere in modo lento e uniforme.

»  Rimuovere I'imballaggio di trasporto solo immediatamente prima di eseguire il
montaggio.

»  Rimuovere le sicure di trasporto dopo I'installazione sul luogo di installazione.

5. Installazione

@ Valido per: cassettiera per utensili, armadio ad angolo, armadio bordo macchina,

armadio bordo macchina e cassettiera per utensili per macchine CN

= Garantire una base piana e stabile, concepita per la portata massima dell'arma-
dio.

m  Controllare I'allineamento orizzontale dell'armadio con una livella a bolla. Even-
tualmente utilizzare dei cunei.

5.1. ANCORARE AL PAVIMENTO IN CALCESTRUZZO

v In base alle caratteristiche del pavimento utilizzare le viti e i tasselli adeguati.
v Il fondo presenta una portata sufficiente.

v Smontare i cassetti inferiori o il ripiano estraibile.

1. Tracciare i fori sul fondo dell'armadio e spostarlo di conseguenza.

2. Praticare un foro (3 8 mm) della profondita di 60 mm.

3. Inserire i tasselli e posizionare I'armadio in corrispondenza dei fori.

4. Avvitare I'armadio al pavimento.

6

Montaggio

/\ ATTENZIONE

Lavori di montaggio

Pericolo di schiacciamento di mani e piedi durante i lavori di montaggio e durante la

chiusura dei cassetti.

» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

»  Per garantire una posizione sempre stabile, scegliere una superficie pulita e pia-
na.

» Montaggio a cura di due persone.

6.1. ARMADIO CONTRO ARMADIO
G

v' Gliarmadi hanno la stessa altezza e profondita. In caso contrario praticare le fora-
ture all'interno della parete dell'armadio.

1. Inserire quattro viti M6x12 attraverso entrambe le pareti laterali sull'estremita
della testa e dei piedi.

2. Avvitare quattro dadi M6 dall’altro lato con la relativa vite.

6.2. ARMADIO SU ARMADIO

v Gliarmadi hanno la stessa larghezza e profondita.

1. Sul coperchio dell'alloggiamento, praticare fori preforati punch-out con caccia-
spine da 8 mm e martello.

2. Sovrapporre gli armadi in almeno due persone.

3. Far passare 4 viti M8x16 dall'alto attraverso il coperchio e la parte inferiore dell'al-
loggiamento.

4. Avvitare le viti usando 4 dadi dal basso.

6.3. MONTARE / POSIZIONARE | RIPIANI

Per ogni ripiano inserire due supporti alla stessa altezza nel profilo di fissaggio
anteriore, quindi ruotare e inserire nella punzonatura.

2. Inserire il ripiano dotato di ganci nel profilo di fissaggio posteriore e fissarlo sul

supporto per ripiani anteriore con delle punzonature.

6.4. SMONTAGGIO DEI CASSETTI

Estrarre il cassetto.

2. Estrarre il dispositivo di bloccaggio e girarlo verso I'alto.
3. Rimuovere il cassetto.

6.5. MONTAGGIO DEI CASSETTI

@K

1. Estrarre le guide e mantenerle saldamente.

Inserire il cassetto e spingerlo finché non si incontra una certa resistenza.
Sollevare il cassetto e farlo scorrere attraverso la resistenza finché non risultera
completamente inserito nella guida.

4. Ruotare il bloccaggio verso il basso e spingerlo indietro.

6.6. POSIZIONARE LE GUIDE

2.
3.

AVVISO! La clip di fissaggio potrebbe rompersi durante lo smontaggio. Se

necessario, ordinare una graffetta di ricambio con il numero 942903.

v' Smontare i cassetti.

1. Inserire un piccolo giravite per viti von intaglio sotto il fermo di sicurezza e solle-
varlo.

2. Posizionare il giravite per viti con intaglio tra la parete dell'armadio e la guida.

3. Rimuovere con cautela il giravite per viti con intaglio dalla parete dell’armadio al
fine di scardinare la guida.

4. Rimuovere la guida verso l'alto.

Inserire la guida dall'alto all'interno del foro nella posizione desiderata.

6. Posizionare la graffetta di sicurezza e premerla con forza nella posizione prevista
fino a quando non scatta in modo udibile e percettibile.

7. Spostare le cassettiere su ruote

/\ ATTENZIONE

Collisione con cassettiere su ruote

Pericolo di schiacciamento del corpo in caso di collisione con le cassettiere su ruote.
»  Fissare le guide di scorrimento e di trasporto.

»  Non sostare nella direzione di marcia.

u

v' Bloccare e chiudere cassetti e ante.

1. Allentare i dispositivi di bloccaggio delle due ruote piroettanti.

2. Spostare a una velocita a passo d'uomo.

3. Prima di eseguire qualsiasi lavoro, azionare i dispositivi di bloccaggio sulle ruote
piroettanti.

8. Manutenzione

All'inizio di ogni turno Controllare il corretto funzionamento e I'eventuale pre-
senza di danni o imperfezioni evidenti sulla parte ester-
na. Controllare che i bordi e le guide non presentino
segni di usura.

® In caso di difetti, bloccare e assicurarsi che non ven-
ga utilizzato.

m Far subito riparare i danni riscontrati.

Lubrificare le serrature e le ruote con olio multifunzio-

nale.

Secondo necessita

9. Pulizia

Non utilizzare detergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di solventi. Pulire le super-
fici termoverniciate (quali corpo, parti anteriori in metallo, cassetti, ripiani) con un
panno tiepido e leggermente inumidito. Pulire i vetri in policarbonato con un deter-
gente per vetri e un panno morbido, pulito e non abrasivo.

10. Ricambi

Acquistare ricambi originali rivolgendosi al servizio clienti di Hoffmann Group.

11. Smaltimento

E Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali
e regionali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli,
== inon metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia
di appartenenza e smaltirli nel rispetto dell'ambiente. Prediligere il riciclag-

gio allo smaltimento. Portare le batterie in un punto di raccolta adeguato.

12. Datitecnici

12.1. DIM.IN G
25 mm corrispondo a 1 G.
12.2. PORTATE

-
ro

Cassettiera per 4000 kg 75 kg

utensili

24x24 G

Cassettiera per 4000 kg - 75 kg -
utensili 24x28 G

Cassettiera per 4000 kg - 75 kg -
utensili
30x24 G
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Armadio inte iano Cassetto Carrello* Codice articolo Peso in kg (da vuo-|Peso complessivo
) to) kg
- - 31 92

Cassettiera per 4000 kg 75kg 800/6A
utensili 30x28 G 800/7
(codice art.
931105) 800/7A
Cassettiera per 4000 kg = Altezza 50 mm: - 900
utensili 75 kg; a partire
30%28 G (codi- da un’altezza di 900/6A
ceart.931115) 75 mm: 200 kg 900/7A
Cassettiera per 4000 kg - 75 kg - 900/10
utensili 7S
30x28 G 1000
Cassettiera per 4000 kg i 75kg . 930515, 930517 710/3, 685/3
utensili
40%24 G (codi- 710/4, 685/4
ce art. 930705) 710/0, 685/0
Cassettiera per 4000 kg - Altezza 50 mm: - 860/0, 885/0
utensili 40x24 G 75 kg; a partire !
(codice art. da un‘altezza di 930605, 930625 700
930715) 75 mm: 200 kg 800
Cassettiera per 4000 kg - 75 kg -
utensili 800/6
40%28 G (codi- 800/6A
ce art. 931305)
’ 800/7
Cassettiera per 4000 kg - Altezza 50 mm: -
utensili 40x28 G 75 kg; a partire 900
(codice art. da un’altezza di 1000
931315) 75 mm: 200 kg
Cassettiera per 4000 kg - 75 kg - 1000/7
utensili 930615, 930617 860/4, 885/4
50%28 G (codi-
ce art. 931405) 860/5, 885/5
Cassettiera per 4000 kg Altezza 50 mm: - 860/0, 885/0
utensili 50x28 G 75 kg; a partire 930705, 930715 800
(codice art. da un’altezza di 930735
931415) 75 mm: 200 kg 800/5
Cassettiera per 4000 kg - 200 kg - 800/6
utensili
60x28 G ey
Cassettiere su - - 75kg 600 kg 900
e 900/6
Armadio ad an- 4000 kg - - 900/6A
golo
Armadio bordo 4000 kg 80 kg 75kg - 900/7
macchina 1000
24%28 G
Armadio bordo 4000 kg 75 kg 75 kg - e
macchina 1000/7
a0a2els 1000/8
Armadio bordo 4000 kg - - -
macchina 1500
40%28 G (codice 1500/9
art. 932118)
Armadio bordo 4000 kg 75 kg - - ISW/ike
macchina 1500/11
40x28 G (codi-
ce art, 932122) 930725, 930727 860/5, 885/5
Armadio bordo 4000 kg = = = 860/0, 885/0
macchina 931005, 931035 400
60x28 G .
Armadio bordo 4000 kg 200 kg 200 kg -
macchina per 800/5A
macchine CN 800/6
Cassettiera per 4000 kg - 200 kg -
utensili per 800/6A
macchine CN 800/7
*Fare riferimento al peso della cassettiera. 900
12.3. PESI
1000
1000/7

Codice articolo Peso in kg (da vuo- | Peso complessivo
to) inkg
21 -

930505, 930525 400 931025, 931027

400/2 21 43

400/3 21 51

700 29 S 931105, 931115,
800 31 5 931155

800/5 31 86

800/6 31 93

860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
700

800

800/5

800/6

31
31
34
34
34
34
36
44
44
44
48
33
35
35
35
35
38
40
40
56
56
56
42
42
42
42
45
45
45
45
47
47
47
47
61
61
61
61
65
65
23
34
34
34
34
34
36
39
39
54
54
54
35
38
38
38

100
99
97
105
126

68
76

105
106
114

125
95
106

124
137
149

142
145
144

154
165
175

95

104
105
13

123
98
109

115
125
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GARANT Cassettiere per utensili GridLine

E codearteso[oime _ [fssointa avue [ convlesvo [Rggcedearicso [om. _[fssoinka davue g comeleie |
to) n kg to) n kg
800/6A 38 127 1000 59 B
800/7 38 136 1000/6 59 197
en 900 41 B 1000/7 59 212
1000 43 B 1000/10 59 256
1000/6 43 138 1250 67 E
1000/6A 43 135 1500 76 E
1000/7 43 147 931425,931427  860/6,885/6 81 182
1000/7A 43 149 860/0, 885/8 81 217
1000/8 43 162 860/0, 885/6 81 -
1000/8A 43 159 931505,931535 1000 67 z
i 1000/9 43 170 1000/6 67 224
1000/10 43 183 1000/7 67 242
1250 50 N 1000/8 67 259
1250/7 50 166 125 84 z
1250/9 50 187 1250/8 84 290
1250/9A 50 189 1250/9 84 308
it 1250/11 50 197 1250/10 84 326
l 1250/13 50 231 931910 1000 h 65
1500 57 5 932010,932012 800 h 59
1500/9 57 205 900 h 69
1500/10 57 213 1000 h 89
1500/15 57 269 932101 800 . 2
931125 1000/75 43 158 932105 800 - 45
931145,931147  710/3,685/3 55 89 932110,932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54
710/5,685/5 55 11 932128 800 68 -
710/0, 685/0 55 h 932130 1025 128 -
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
no 960/7,985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 B 1025/4 125
931305,931315, 800 45 B 1275/5 150
EELEEE) 800/5 45 138
800/6 45 151
t 800/7 45 162
P 900 48 B
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 N
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 N
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
es 1500 65 5
931325,931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
Cs 860/0, 885/0 76 5
931405,931415, 800 53 5
s 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
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1. Opce upute
Procitajte informacije o upotrebi i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

Simboli upozorenja Znagenje
Oznacava opasnost koja, ako se ne
A OPREZ T

izbjegne, moze dovesti do laksih ili
umjerenih ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne

izbjegne, moze dovesti do materijalne

Stete.

@ Oznacava korisne savjete i napomene te
informacije za ucinkovit i besprijekoran

rad.

| POZOR

2. Sigurnost
2.1.  OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

Nagibni ormar, kolica za montazu ili regal

Opasnost od ozljeda ruku, nogu i tijela.

» Ormar obavezno osigurajte od naginjanja.

»  Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.

» Radne dijelove ne skladistiti neosigurane.

» Nemojte istovremeno otvarati vi$e ladica.

»  Prilikom transporta nemojte stavljati objekte na poklopac kucista.

» Polako spustite teske predmete.

»  Guranje ili transportiranje izvodite samo sa zatvorenim, zaklju¢anim ladicama i
odjeljkom ormara.

»  Pridrzavajte se maksimalne nosivosti.

2.1.1. Kolica za montazu

Nenamjerno kotrljanje

Opasnost od gnjecenja tijela i pojedina¢nih udova.

»  Nakon odlaganja, zakretne kotace blokirajte aktivacijom parkirnih ko¢nica.
» Nemojte ga upotrebljavati u podru¢jima s uzbrdicama ili nizbrdicama.

2.2, NAMJENSKA UPOTREBA
Podruc¢je otvaranja ormara drzite slobodnim, vrata i ladice drzite zatvorenima.

m Ladice za odlaganje alata.
m Polica za odlaganje obradaka i alata.
®  Zaindustrijsku uporabu u zatvorenom prostoru. Uporaba na suhim i ¢vrstim

podovima.
Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.
Modificirati i dogradivati samo s odobrenim dodatnim dijelovima iz Hoffmann
grupe.
2.2.1. Ormar za alat
m  Pricvrstite ormar za pod.
m  Kod preinake u kolica za montazu, ladice zamijeniti GridLine ladicama s
jednoru¢nim pojedina¢nim otklju¢avanjem. Uzmite u obzir teZinu kucista zbog
nosivosti mobilne jedinice.
Ako sami opremate, pazite na korisnu visinu.
Moguce kombinirati s GridLine mobilnom jedinicom br. art. 958480 velic¢ine 24 ili
28.

m  Moguce kombinirati s GridLine ormarima identi¢nih dubina i visina.

2.2.2. Kolica za montazu

m  Opremite iskljucivo GridLine ladicama s jednoru¢nim pojedinac¢nim
otkljuc¢avanjem.

= Nakon odlaganja, zakretne kotace blokirajte aktivacijom parkirnih ko¢nica.

2.2.3. Kutni ormar

m  Kutni spojni element za ormare za alat dubine 700 mm (28G).

2.24. Visenamjenski ormar
m  Moguce kombinirati s GridLine ormarima identi¢nih dubina i visina.
2.2.5. CNC-visenamjenski ormar i ormar za alate

® Zaopremanje GridLine umecima za ladice s prihvatima za alate.
m  Moguce kombinirati s GridLine ormarima identi¢nih dubina i visina.
2.3. NEPROPISNA UPOTREBA

= Nemojte poduzimati svojevoljne preinake i prilagodbe.

m  Ne preopteretiti ormar, ladice i police.

= Ne stavljajte u ormar, ladice ili na police.

m  Ne ubacivati predmete.

2.3.1. Kolica za montazu

m  Ne postavljajte na kolica za montazu. Nemojte prevoziti osobe.
2.3.2. Visenamjenski ormar

m  Ne moze se kombinirati s mobilnom jedinicom.

2.3.3. CNC-visenamjenski ormar i ormar za alate
m  Nemojte istovremeno otvarati vise ladica.

m  CNCvisenamjenski ormar: ne moze se kombinirati s mobilnom jedinicom.
2.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Potrebno je pridrzavati se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i
sprjecavanje nezgoda. Zastitna odjeca, kao sto su zastita za stopala i zastitne
rukavice, mora se odabrati, staviti na raspolaganje i nositi sukladno ocekivanim
rizicima kod odgovarajucih aktivnosti.

2.5. KVALIFIKACIJA OSOBA

Strucno osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom,

mehanic¢kom instalacijom, pustanjem u rad, rjesavanjem problema i odrzavanjem

proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m  Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vaze¢im
nacionalnim propisima.

Obucena osoba

Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obucene za provedbu

radova u podrugjima transporta, skladistenja i upravljanja.

3. Pregled uredaja

@ Primjer ilustracije

3.1. ORMAR ZA ALAT | CNC-ORMAR ZA ALAT
01 A

ormar za alat s ladicama

1 Kuciste ormara 3 Ladica, u potpunosti izvlaciva
2 Cilindri¢¥na brava sa zatikom

3.2 MONTAZNA KOLICA

B

Montazna kolica s ladicama

1 Kuciste ormara 4 Uzlijebljeni gumeni podlozak s
valjanim rubom

2 Cilindri¢Kna brava sa zatikom 5 2K Haptoprene® push-words

3 ladica , u potpunosti izvlaciva s 6 Dva okretna kotaca s parkirnom

jednim otpustanjem ko¢nicom i dva fiksna kotaca

3.3.  KUTNIORMAR
C

kutni ormar sa mezaninom

1 Kuciste ormara 3 s krilnim vratima od punog lima
2 Cilindri¢Kna brava sa zatikom 4 Fiksan mezanin

3.4. VISENAMJENSKI ORMAR

@D

Visenamjenski ormar s krilnim vratima

1 Kuciste ormara 4 Ladica, u potpunosti izvlaciva

2 Cilindri¢¥na brava sa zatikom 5 Izvla¢na polica

3 Uzlijebljeni gumeni podlozak s 6 s krilnim vratima od punog lima

valjanim rubom
3.5. CNC VISENAMJENSKI ORMAR
E
CNC visenamjenski ormar s ladicama
1 Kuc¢iste ormara 4 Ladica, u potpunosti izvlaciva
2 Cilindri¢®¥na brava sa zatikom 5 Izvla¢na polica
3 Uzlijebljeni gumeni podlozak s 6
valjanim rubom

4. Transport

s kliznim vratima od punog lima

@ Odmah nakon zaprimanja proizvoda, provijeriti postoje li ostecenja uzrokovana
transportom. U slucaju ostecenja proizvod se ne smije montirati niti pustiti u rad.
Transport na paleti. Transport na paleti s prikladnom napravom za podizanje. Ormar s
palete podignuti uz pomoc vise osoba.

Opasnost od ozljeda pri transportu

Opasnost od ozljeda zbog neprimjerenog transporta do mjesta sastavljanja.

»  Nosite zastitu za stopala, zastitne rukavice i zastitnu kacigu.

» Transport s najmanje dvije osobe.

»  Osigurajte putove za guranje i transport.

»  Ako je dostupna, otpustite ru¢nu ko¢nicu na zakretnim kotaci¢ima i zakljucajte je
prije rada.

» Transportirati sa zatvorenim, zaklju¢anim i dodatno fiksiranim ladicama i vratima.
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NAPOMENA

Neprimjeren transport

Ostecenja na prijevoznom sredstvu.

»  Rukovati pakiranjem u skladu sa simbolima i uputama na ambalazi.

»  Nemojte vuci po podu.

»  Paket transportirajte uspravno, svezano i osigurano od klizanja.

»  Obratite pozornost na teziste.

»  Upotrijebite predvidene tocke pri¢vrscivanja.

»  Paket spustite polako i ravhomjerno.

»  Transportni paket uklonite tek pred montazom.

»  Transportnu zastitu ukloniti nakon sastavljanja na mjestu sastavljanja.

5. Postavljanje

@ Vrijedi za: ormar za alat, kutni ormar, visenamjenski ormar, CNC-Beistell i ormar za

alat

m Postavite na ravnu i ¢vrstu povrsinu dizajniranu za maksimalnu nosivost ormara.

= Vodenom vagom provjerite vodoravno poravnanje ormara. Po potrebi
upotrijebite klinasti podmetac.

5.1. SIDRO U BETONSKOM PODU

[0 F

v Ovisno o podu koristiti prikladne tiple i vijke.

v Pod ima dovoljnu nosivost.

v Uklonjene su donje ladice ili police za izvlagenje.

1. Busenje oznaciti rupama na dnu ormara i pomaknuti ormar.
2. Napraviti busotinu @ 8 mm s dubinom od 60 mm.

3. Umetnite tipla i postavite ormar u skladu s otvorima.

4. Zavrti ormar na dno.

6

Montaza

Montazni radovi

Opasnost od prignjecenja stopala i ruku prilikom montaznih radova i prilikom
zatvaranja ladica.

»  Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.

»  Osigurajte ¢vrstu podlogu na cistoj, ravnoj povrsini.

» Montaza uz pomo¢ dvije osobe.

ORMAR NA ORMAR

v Ormari su iste visine i dubine. U suprotnom, izbusite rupe u zidu ormara.
1. Povedite Cetiri vijka M6x12 kroz oba boc¢na zida s gornje i donje strane.
2. Sdruge strane pricvrstite cetiri matice M6 s vijkom.

6.2. ORMAR NA ORMAR

H

v Ormari¢i imaju istu sirinu i dubinu.

1. lzreZite unaprijed perforirane rupe na poklopcu kucista pomocu klinovi za
izbijanje 8 mm i ¢ekic.

2. Postavite ormare jedan na drugog uz pomo¢ minimalno dvije osobe.

3. Umetnite Cetiri vijka M8 x 16 odozgo kroz poklopac ku¢ista i dno.

4. Vijke pri¢vrstite s donje strane pomocu cetiri matice.

6.3. UMETANJE/PREMJESTANJE POLICE

1. Umetnite dva nosaca polica po Polica-u u prednju montaznu vodilicu iste visine,
okrenite ih i vodite u otvor za probijanje.

2. Umetnite Polica s kuka-om u straznju montaznu vodilicu i postavite ga na prednji
nosac police s udarcima.

6.4. DEMONTAZA LADICA

1. lzvadite ladicu.
2. lzvucite bravu i okrenite ju prema gore.
3. Uklonite ladicu.

6.5. MONTAZA LADICA

QK

1. Vodilice izvu¢i i zadrzati.

2. Umetnuti ladicu i gurnuti sve dok se ne osjeti otpor.

3. Ladicu podignuti i gurnuti dalje dok potpuno ne nasjedne u vodilicu.
4. Bravu okrenuti prema dolje i pomaknuti natrag.

6.6. PREMJESTANJE VODILICA

oL

NAPOMENA! Sigurnosna kopéa moze se slomiti tijekom skidanja. Ako je
potrebno, promijenite redoslijed zamjenske sigurnosne kopce pod brojem
942903.

v’ Ladice su uklonjene.

1. Pomocu malog odvijaca ravnog krila kliZite ispod sigurnosne kopce i izvucite ga.

Odvijac s prorezom staviti izmedu zida ormara i vodilice.

Pazljivo gurnuti odvija¢ s prorezom od zida ormara za otvaranje vodilice.
Vodilicu izvadite prema gore.

Umetnite vodilicu u rupu u bilo kojem polozaju odozgo.

Postavite sigurnosnu kopcu i ¢vrsto je pritisnite na mjesto dok ne sjedne na
mjesto, jasno i primjetno.

7. Pogurnite kolica za montazu

Sudar s kolicima za montazu

Opasnost od prignjecenja tijela uzrokovana sudarom s kolicima za montazu.
»  Osigurati putove za guranje i transport.

»  Zabranjena prisutnost osoba u smjeru kretanja.

oA wWN

v’ Ladice i vrata zatvorena i zaklju¢ana.

1. Otpustite parkirne ko¢nice na oba okretna kotaca.

2. Gurajte brzinom hodanja.

3. Prije zapocinjanja s radom, aktivirajte parkirne kocnice na zakretnim kotaci¢ima.
8. Odrzavanje

Prije pocetka svake smjene  Provijeriti vidljivu vanjsku Stetu, nedostatke i

operativnost. Rubove i vodilice provjeriti za znakove
istrodenosti.

®  Uslucaju nedostataka blokirati i osigurati od
uporabe.
m  Odmah ukloniti Stete.

Po potrebi Brave i kotace podmazite visenamjenskim uljem.

9. (iscCenje

Nemojte primjenjivati sredstva za ci¢enje koja sadrzavaju kemikalije, alkohol,
abrazivna sredstva ili otapala. Povrsine prekrivene prahom (poput grade, metalnih
obloga, ladica, polica) ocistite mlakom, vlaznom krpom. Plohe od polikarbonata
ocistite ¢istacem za stakla i mekom, ¢istom krpom koja ne grebe.

10.  Rezervni dijelovi

Nabava originalnih rezervnih dijelova preko korisnicke podrske tvrtke Hoffmann
Group.

11. Odlaganje

E Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i
zbrinjavanja radi pravilnog odlaganja ili recikliranja. Odvojite metale,
== nemetale, kompozitne materijale i pomo¢ne materijale prema vrstama i
odlozite ih na ekoloski prihvatljiv nacin. Preporucuje se recikliranje opreme
umjesto odlaganja u otpad. Baterije i akumulatore odnesite na
odgovarajuce sabirno mjesto.

12. Tehnicki podaci

12.1. MASA UG
25 mm odgovaraju 1G.
12.2. NOSIVOSTI

Cijeli ormar Pogonska
jedinica*

ormar za alat 24 4000 kg - 75 kg

x 24 G.

ormar za alat 24 4000 kg - 75 kg -
x 28 G.

ormar za alat 30 4000 kg - 75 kg -
x 24 G.

ormar za alat 30 4000 kg - 75 kg -
x 28 G (br.

931105)

ormar za alat 30 4000 kg - Visina 50 mm: -
x 28 G (br. 75 kg; od visine
931115) 75 mm: 200 kg
ormar za alat 7S 4000 kg - 75 kg -
30x28G.

ormar za alat 40 4000 kg - 75 kg -
x 24 G (br.

930705)

ormar za alat 40 4000 kg - Visina 50 mm: -
x 24 G (br. 75 kg; od visine
930715) 75 mm: 200 kg
ormar za alat 40 4000 kg - 75 kg -
x 28 G (br.

931305)

ormar za alat 40 4000 kg - Visina 50 mm: -
x 28 G (br. 75 kg; od visine
931315) 75 mm: 200 kg
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GARANT GridLine ormari za alat

ijeli ormar Pogonska
nica*

ormar za alat 50 4000 kg
x28G (br.

931405)

ormar za alat 50 4000 kg
x28G (br.

931415)

ormar za alat 60 4000 kg
x28G.

Montazna kolica -

Kutni ormar

Visenamjenski
ormar 24x28G
Visenamjenski
ormar 30x28G
visenamjenski
ormar40x 28 G
(br.932118)
visenamjenski
ormar40x28 G
(br.932122)
Visenamjenski
ormar 60x28G
CNC
visenamjenski
ormar

CNC ormar za
alat

4000 kg
4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

* Uzeti u obzir tezinu kucanstva.

Velic¢ina Prazna teZina u kg |Ukupna tezina u
kg
400 21 -

123

930505, 930525

930515, 930517

930605, 930625

930615, 930617

930705, 930715,
930735

TEZINE

400/2

400/3

700

800

800/5

800/6
800/6A
800/7
800/7A

900

900/6A
900/7A
900/10
1000

710/3, 685/3
710/4, 685/4
710/0, 685/0
860/0, 885/0
700

800

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
800

800/5

800/6

80 kg

75 kg

75 kg

200 kg

21
21
29
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
36
4
4
44
48
33
35
35
35
35
38
40
40
56
56
56
42
42
42

75 kg

Visina 50 mm:
75 kg; od visine
75 mm: 200 kg

200 kg

75 kg

600 kg

75 kg

75 kg

200 kg

200 kg

- 930725, 930727

931005, 931035

931025, 931027
43

51

931105, 931115,
= 931155

86
93
92
100
99

97
105
126

68
76

105
106
114

125
95
106

931125

931145,931147
124

137

800/7

900 45
900/6 45
900/6A 45
900/7 45
1000 47
1000/6 47
1000/7 47
1000/8 47
1500 61
1500/9 61
1500/10 61
1500/11 61
860/5, 885/5 65
860/0, 885/0 65
400 23
800 34
800/5A 34
800/6 34
800/6A 34
800/7 34
900 36
1000 39
1000/7 39
860/4, 885/4 54
860/5, 885/5 54
860/0, 885/0 54
700 35
800 38
800/5 38
800/6 38
800/6A 38
800/7 38
900 41
1000 43
1000/6 43
1000/6A 43
1000/7 43
1000/7A 43
1000/8 43
1000/8A 43
1000/9 43
1000/10 43
1250 50
1250/7 50
1250/9 50
1250/9A 50
1250/11 50
1250/13 50
1500 57
1500/9 57
1500/10 57
1500/15 57
1000/7S 43
710/3, 685/3 55|
710/4, 685/4 55|
710/5, 685/5 55|

Broj artikla Prazna tezina u kg |Ukupna tezina u
kg
42

149

142
145
144

154
165
175

224
234
246
131

95

104
105
113

123
98
109

115
125
127
136

138
135
147
149
162
159
170
183

166
187
189
197
231

205
213
269
158
89

102
1M
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710/0, 685/0 55 - 932130 1025 128 - E
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205 en
960/7, 985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 - 1025/4 125
931305,931315, 800 45 - 1275/5 150
Relies 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 -
900/6 48 158 fl
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 -
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195 it
1000/10 50 223 I
1250 58 -
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 -
931325,931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
860/0, 885/0 76 -
931405,931415, 800 53 -
elaes 800/6 53 179 n
800/7 53 195 O
800/8 53 203
1000 59 -
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256 i
1250 67 - p
1500 76 -
931425,931427  860/6,885/6 81 182 o
860/0, 885/9 81 217
860/0, 885/6 81 -
931505,931535 1000 67 -
1000/6 67 224
1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 -
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 - 65
932010,932012 800 - 59
900 - 69
1000 - 89
932101 800 - 42
932105 800 - 45
932110,932115 1025 65 121
932118,932122 800 50 54
932128 800 68 -
www.hoffmann-group.com
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1. Bendrigji nurodymai
Perskaitykite naudojimo instrukcijas, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymuy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio
sunkumo suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti materialinés Zalos.

Ispéjimo simbolis

A DEMESIO

| DEMESIO

@ Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalingg efektyviai eksploatacijai be
trik¢iy.

2. Sauga
2.1.  ESMINES SAUGOS NUORODOS

/\ PERSPEJIMAS

Paverciama spinta, montavimo vezimélis ar lentyna

Rankuy, kojy ir kiino suzalojimo rizika.

» Spinta apsaugota nuo pasvirimo.

»  Avékite kojy apsauga, maveékite apsaugines pirstines.

»  Nelaikykite ruosiniy nesaugioje vietoje.

»  Vienu metu nelaikykite keliy atidaryty stalciy.

»  Transportuodami nedékite daikty ant korpuso dangcio.

»  Létai nuleiskite sunkius daiktus.

»  Prie$ stumdami ar transportuodami darbastalj, uztikrinkite, kad stalciai ir spintelé
baty uzdaryti ir uzsklesti.

»  Nevirdykite didziausios leistinos apkrovos.

2.1.1. Montavimo vezimélis

/\ PERSPEJIMAS

Netycinis nuriedéjimas

Kano ir galiniy prispaudimo pavojus.

»  UZfiksuokite abu ratukus stovéjimo stabdziais.
Nenaudokite nuoZulniose vietose.

2. NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]
Laikykite besisukancias detales atokiau nuo dury, duris ir stal¢ius uzdarykite.
|rankiy saugojimo stalciai.
Ruoginiy ir jrankiy saugojimo lentyna.
Skirtas pramoniniam naudojimui patalpose. Naudokite ant sauso ir tvirto
pagrindo.
= Naudokite tik techniskai nepriekaistingos ir saugos blsenos prietaisa.
= Modifikuokite ir keiskite tik naudodami atitinkamus Hoffmann Group priedus.
2.2.1. Irankiy spinta
m  Spintg pritvirtinti prie grindy.
m  Perdarydamij surinkimo vezimélius, pakeiskite stal¢ius GridLine stalciais su viena
ranka atrakinamu uzraktu. Vezdami krovinio vieneta, atsizvelkite j korpuso svor;.
m  Atkreipkite démesj j tai, kokj naudingajj aukstj galite naudoti savarankiskai
rinkdami.
= Galima derinti su GridLine vaziuoklémis Nr. 958480 dyd. 24 arba 28.
®m  Galima derinti su vienodo gylio ir auks¢io GridLine spintomis.
2.2.2. Montavimo vezimélis
m Tinka tik GridLine stal¢iams su su viena ranka atrakinamu uzraktu.

m  UZfiksuokite abu ratukus stovéjimo stabdziais.

" EEN

2.2.3. Kampiné spinta
m  Kampiné jungiamoji spintelé jrankiy spintoms, kuriy gylis yra 700 mm (28G).
2.2.4. Pristatoma spinta

= Galima derinti su vienodo gylio ir auks¢io GridLine spintomis.
2.2.5. CNC pristatoma ir jrankiy spinta

= Tinka montuoti su GridLine stalciy jdéklu su jrankio laikikliu.
= Galima derinti su vienodo gylio ir auks¢io GridLine spintomis.
2.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

= Nieko savavaliskai nekeiskite ir nemodifikuokite.

m  Neperkraukite spintos, stalciy ir lentyny.

= Nedékite ir nelaikykite spintose, stal¢iuose ar lentynose.

= Nedékite daikty atbulai.

2.3.1. Montavimo vezimélis
m  Nestoveékite ir nesédékite ant darbastalio. Nevezkite Zmoniy.
2.3.2. Pristatoma spinta

m  Negalima derinti su vaziuokle.

2.3.3. CNC pristatoma ir jrankiy spinta

® Vienu metu nelaikykite keliy atidaryty stalciy.

m  CNC pristatoma spinta: negalima derinti su vaziuokle.

2.4. ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy. Apsauginius drabuzius, pvz., kojy apsauga ir apsaugines pirstines, reikia
pasirinkti ir jomis apsirapinti priklausomai nuo galimos rizikos, kylancios vykdant
atitinkama veikla.

2.5. PERSONALO KVALIFIKACUJA

Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai — asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas,
mechaniné instaliacija, paleidimas eksploatuoti, trik¢iy alinimas ir techniné priezitra
ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

m  Kvalifikacija / issilavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

Instruktuotas asmuo
Siuo atveju instruktuoti asmenys - asmenys, kurie buvo instruktuoti apie
transportavimo, laikymo ir eksploatavimo darbus.

3. |renginio apzvalga

@ Pavyzdinis pateikimas

3.1. JRANKIY SPINTA IR CNC JRANKIY SPINTA
A

Irankiy spintelé su stalciais

1 Spintos korpusas 3 Iki galo istraukiami stalciai
2 Cilindriné spyna

MONTAVIMO VEZIMELIS

Vezimélis su stalciais

1 Spintos korpusas 4 Guminé kilimélis su islenktu
krastu

2 Cilindriné spyna 5 2K-Haptoprene® stumiamosios
rankenos

3 I$siskleidZiantis stalcius su vienos 6 Dvi vairuojamosios ratukai su

stabdziais ir du fiksuojamieji
ratukai

rankos atidarymo mechanizmu

3.3. KAMPINE SPINTA

C

Kampinis spintelé su tarpine lentyna

1 Spintos korpusas 3 Varstomos durys i$ istisinio laksto

2 Cilindriné spyna 4 Tvirtas tarpinis dugnas
3.4. PRISTATOMA SPINTA

D

Pristatoma spinta su varstomomis durimis

1 Spintos korpusas 4 Iki galo iStraukiami stalciai

2 Cilindriné spyna 5 IStraukiama lentyna

3 Guminé kilimélis su islenktu krastu 6 Varstomos durys i$ itisinio laksto

3.5. CNC PAPILDOMAS SPINTELE
E

CNC pristatoma spinta su stalciais

1 Spintos korpusas 4 Iki galo iStraukiami stalciai
2 Cilindriné spyna 5 IStraukiama lentyna

stumdomomis durimis i$ iStisinio
laksto

3 Guminé kilimélis su islenktu krastu 6

4. Transportavimas

@ Gave produktg, is karto patikrinkite, ar jskaiciuotos transportavimo islaidos.
Pazeidimo atveju gaminio negalima nei montuoti, nei pradéti eksploatuoti. Pristatoma
ant padéklo. Transportuojama ant padéklo naudojant atitinkama kélimo jranga. Su
keliy asmeny pagalba nukelkite spinta nuo padéklo.

/\ PERSPEJIMAS

Suzalojimy pavojus transportavimo metu

Suzalojimy pavojus dél netinkamo transportavimo j pastatymo vieta.

»  Dévékite apsaugine avalyne, pirstines ir $alma.

»  Transportavimui reikia maZiausiai dviejy asmenuy.

»  Uztikrinkite sauguma marsrutuose, kuriais darbastalis bus stumiamas arba
transportuojamas.

» Jei jmanoma, atlaisvinkite stabdj ant ratuky ir uzfiksuokite prie$ pradédami dirbti.

» Transportavimas uzdarytais, uzrakintais ir papildomai pritvirtintais stalciais ir
durimis.

www.hoffmann-group.com
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PRANESIMAS

Netinkamas transportavimas

Turtiné Zala transporto priemonei.

» Naudoti pakuote pagal simbolius ir instrukcijas ant jos.
»  Netraukti grindimis.

»  Pakuote gabenkite vertikaliai, surista ir pritvirtinta.

»  Atkreipkite démesj j svorio centra.

»  Naudokite nurodytus paémimo taskus.

»  Sustodami nuimkite létai ir tolygiai.

» Isimkite transportavimo pakuotes prie$ pat montavima.
»  Pastacius nuimkite transportavimo tvirtinimo jtaisus

5. Pastatymas

@ tinka: Jrankiy spinta, kampiné spinta, pagalbiné spinta, CNC pagalbiné ir jrankiy
spinta

m Pastatykite ant lygaus, tvirto pavirsiaus, kuris atlaikyty maksimalig keliamaja galia.

m  Patikrinkite spintos horizontalumg naudodami gulsciuka. Jei reikia, naudokite
trinkeles.

5.1. ITVIRTINTI BETONO GRINDYSE

0 F

v" Priklausomai nuo sieninés konstrukcijos, parenkami tinkami kais¢iai ir varztai.
v Grindy keliamoji galia pakankama.

v’ Apatiniai stal¢iai arba istraukiamieji dugno plokstés iSmontuoti.

1. Pazymeékite kiaurymes galinéje spintos dalyje ir perkelkite spinta.

2. I3grezkite @ 8 mm kiauryme, kurios gylis yra 60 mm.

3. |dékite kaiscius ir atitinkamai iSdéstykite spintele pagal iSgreztas skylutes.

4. Sukryzinkite spintele su pagrindu.

6

Surinkimas

/\ PERSPEJIMAS

Montavimo darbai

Kojy ir ranky prispaudimo pavojus montuojant, iSmontuojant ir uzdarant stalciy.
»  Avékite kojy apsauga, maveékite apsaugines pirstines.

»  Uztikrinkite patikima stovéjima ant Svaraus, lygaus pavirsiaus.

»  Surinkite su dviejy asmeny pagalba.

6.1. SPINTA ANT SPINTOS

G

v’ Spinteliy aukstis ir gylis vienodas. Priesingu atveju sieniniame bloke reikia isgrezti
kiaurymes.

1. ] abiejy Soniniy sieneliy virdutines ir apatines dalis jsukite po 4 M6x12 varztus.

2. Varztais prisukite keturias verzles M6 is kitos pusés.

6.2. SPINTA ANT SPINTOS

H

v’ Spintos yra vienodo plo¢io ir gylio.

1. 13 anksto perforuotas skyles korpuso dangtelyje ismuskite 8 mm kais¢iu ir
plaktuku.

2. Spinteles uzdékite viena ant kitos su maziausiai dviejy Zmoniy pagalba.

3. Keturias varztas M8x16 jkiskite i$ virsaus per korpuso dangtj ir apacia.

4. Prisukite varztus i$ apacios keturiomis verzlémis.

6.

3. LENTYNY |DEJIMAS / PERDEJIMAS

Kiekvienai lentynai jkiskite du lentynos laikiklius vienodame aukstyje j priekine

pakabinimo juosta, pasukite ir jkiskite j iSpjauta anga.

2. |dékite lentynga su kabliais j galine pakabinimo juosta ir uzdékite ant priekinés
lentynos atramos su iSpjautais iSpjovimais.

6.4. STALCIY ISEMIMAS

J

1. Istraukite stalciy.

2. Istraukite spyng ir pastumkite ja j virsy.
3. Isimkite stalciy.

6.5. STALCIY MONTAVIMAS

@K

1. Istraukite ir prilaikykite stalciy bégelius.

2. |dékite stalcius ir stumkite, kol atsiras pasipriesinimas.

3. Stalciy stumkite toliau, kol jis bus pilnai jstatytas j bégelj.
4. Spauskite spyng Zzemyn ir pastumekite j prieki.

6.6. KREIPIANCIYJY BEGELIU PERKELIMAS

PRANESIMAS! Imontuojant saugiklio spaustukas gali sultizti. Jei reikia,
uzsisakykite atsargine saugumo sklastj, kurios numeris yra 942903.

V' 18imkite stal¢ius.

1. Mazu ploksciu atsuktuvu jkiskite po saugiklio spaustuku ir jj iskelkite.

2. |kiskite plokscia atsuktuva tarp spintos sienelés ir kreipianciojo bégelio.

Ploks¢ia atsuktuva atsargiai iSimkite, kad galétuméte perkelti kreipiantjjj bégelj.
Pakelkite kreipiantjjj bégelj j virsy.

Dékite kreipiantjjj bégel;j i$ virsaus j kiauryme ir nustatykite norima jo padét;.
Uzfiksuokite saugiklio spaustuka ir stipriai jspauskite jj j numatyta vieta, kol jis
girdimai ir juntamai uzsifiksuos.

7. Stumkite montavimo vezimélj

/\ PERSPEJIMAS

Susidarimas su montavimo veziméliu

Kano prispaudimo pavojus susidarus su darbastaliu ar kitais objektais.
»  Uztikrinkite sauguma darbastalio stimimo kelyje.

»  Darbastalio vaziavimo trajektorijoje neturi bati Zmoniy.

o v AW

v’ Stal¢iai ir durys uzdaryti ir uzrakinti.
1. Atleiskite abiejy ratuky stovéjimo stabdzius.
2. Stumkite éjimo greiciu.
3. Pries pradédami darba, sukiuosius ratukus uzfiksuokite stovéjimo stabdziais.
8. Techniné priezidra
ntervalas———|Sprendimas
Prie$ kiekvienos pamainos  Patikrinkite, ar néra iSoriniy pazeidimy, defekty ir ar
darbo pradzig tinkamai veikia. Patikrinkite, ar néra nusidévéjimo
Zymiy ant pjovimo briauny ir kreipianciyjy.
m Darbastalj uzrakinkite ir nenaudokite.
m  Nedelsdami atstatykite padaryta Zala.

Pagal poreikj Sutepkite esamas spynas ir ratukus universalia alyva.

9.  Valymas

Nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra chemikaly, etanolio arba tirpikliy.
Milteliais padengtus pavirsius (pvz.: korpusas, metaliniai fasadai, stalciai, lentynos)
nuvalykite Silta drégna Sluoste. Polikarbonato stiklus valykite naudodami stikly valiklj
ir minksta, Svarig, nebraizancia sluoste.

10. Atsarginés dalys

Originalios atsarginés dalys uzsakomos per ,Hoffmann Group” klienty aptarnavimo
tarnyba.

11, Utilizavimas

E Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy
aplinkos apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus,
= kompozitus ir pagalbines medziagas pagal rasis ir salinkite aplinkai tinkamu
badu. Geriau perdirbti nei utilizuoti. Baterijas ir jkraunamas baterijas
nuneskite j tinkama surinkimo vieta.

12. Techniniai duomenys
12.1.  MATMENYSG

25 mm atitinka 1 G.

12.2.  KELIAMOJI GALIA

Pilna spinta Lentyna Vaziavimo
vienetas*

Irankiy spintelé 4000 kg 75 kg
24x24 G
Irankiy spintelé 4000 kg - 75 kg -
24x28 G
Irankiy spintelé 4000 kg - 75 kg -
30x24 G
Irankiy spintelé 4000 kg - 75 kg -
30%28 G (prekés
Nr.931105)
Irankiy spintelé 4000 kg - Aukstis 50 mm: -
30%28 G 75 kg; nuo 75
(prekés Nr. mm aukscio:
931115) 200 kg
Irankiy spintelé 4000 kg - 75 kg -
7530%x28 G
Irankiy spintelé 4000 kg - 75 kg -
40%x24 G
(prekés Nr.
930705)
Irankiy spintelé 4000 kg - Aukstis 50 mm: -
40x24 G (prekes 75 kg; nuo 75
Nr.930715) mm aukscio:

200 kg
Irankiy spintelé 4000 kg - 75 kg -
40%x28 G
(prekés Nr.
931305)
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ilna spinta ntyna Vaziavimo Prekés kodas Svoris be krovinio, [ Bendras svoris kg
vienetas* kg
|rankiy spintelé 4000 kg Aukstis 50 mm: - 930615, 930617 860/4, 885/4
40%28 G (prekes 75 kg; nuo 75
Nr.931315) mm aukscio: S, B L e e n
200 kg 860/0, 885/0 56 -
Irankiy spintelé 4000 kg i 75kg i 930705,930715, 800 42 -
50x28 G 930735
(prekes Nr. 800/5 42 124
931405) 800/6 42 137
|rankiy spintelé 4000 kg Aukstis 50 mm: -
50%28 G (art. nr. 75 kg; nuo 75 S e K
931415) mm aukscio: 900 45 -
2009 900/6 45 142
|rankiy spintelé 4000 kg - 200 kg -
6028 G 900/6A 45 145
Montavimo - - 75 kg 600 kg 900/7 45 144 ﬂ
vezimélis 1000 47 B
Kampiné spinta 4000 kg - -
1000/6 47 154
Pristatoma 4000 kg 80 kg 75 kg -
spinta 24x28 G 1000/7 47 165 fr
Pristatoma 4000 kg 75 kg 75 kg - 1000/8 47 175
spinta 30x28 G 1500 61 B
Pagalbiné 4000 kg - - -
spintelé 40x28 1500/9 61 224 it
G (prekes Nr. 1500/10 61 234
S 1500/11 61 246
Pagalbiné 4000 kg 75 kg - -
spintelé 40x28 930725, 930727 860/5, 885/5 65 131 h r
G (prekes Nr. 860/0, 885/0 65 -
932122)
Pristatoma 4000 kg B N N 931005, 931035 400 23 -
spinta 60x28 G 800 34 5 |t
CNC 4000 kg 200 kg 200 kg - 800/5A 34 05
papildomas
spintelé 800/6 34 104
CNC jrankiy 4000 kg - 200 kg - 800/6A 34 105
spinta ﬂ |
I ) 800/7 34 113
*Atsizvelgti j korpuso svorj.
12.3.  SVARSCIAI =W - i
1000/7 39 123
CEE, Sl 931025, 931027 860/4, 885/4 54 98
e 2 (E 860/5, 885/5 54 109
OB 2 oL 860/0, 885/0 54 ;
7 % i 931105,931115, 700 35 N
800 31 - 931155 o = B pt
A 3 ko 800/5 38 15
SO 3 = 800/6 38 125
LR 3 b 800/6A 38 127 ‘0
800/7 31 100 800/7 = e
800/7A 31 99 B0 7 B
Sy & i 1000 43 N Y
bl = i 1000/6 43 138
A & eE 1000/6A 43 135
Al = 2 1000/7 43 147 sk
e % i 1000/7A 43 149
930515,930517 710/3,685/3 44 68 5 B =
710/4, 685/4 44 76 T = = . |
710/0, 685/0 44 E 5 = =
oA & i 1000/10 43 183
930605, 930625 700 33 - 0 = N ac
8°° 3 i 1250/7 50 166
. 3 105 1250/9 50 187
GG * e 1250/9A 50 189 CS
b * 1k 1250/11 50 197
oY * i 1250/13 50 231
1000 40 - =T = m h u
1000/7 40 125 1500/9 57 205
www.hoffmann-group.com
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kg
1500/10 57 213 1000 = 89
1500/15 57 269 932101 800 = 42
e n 931125 1000/7S 43 158 932105 800 = 45
931145,931147 710/3,685/3 55 89 932110, 932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118, 932122 800 50 54
710/5, 685/5 55 11 932128 800 68 =
710/0, 685/0 55 = 932130 1025 128 =
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
960/7,985/7 65 144 970785 1025/3 144
_ﬁ 960/0, 985/0 65 = 1025/4 125
931305, 931315, 800 45 = 1275/5 150
EelEEs 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 =
e t 900/6 48 158
I 900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 =
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 o
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 o
931325,931327 860/5, 885/5 76 153
860/7,885/7 76 176
860/0, 885/0 76 =
931405, 931415, 800 53 =
t Sl 800/6 53 179
p 800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 =
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 =
1500 76 =
931425, 931427 860/6, 885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 =
931505, 931535 1000 67 =
1000/6 67 224
1000/7 67 242
e S 1000/8 67 259
125 84 =
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 = 65
932010, 932012 800 = 59
900 = 69
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Algemene aanwijzingen

Gebruiksinformatie lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te al-
len tijde beschikbaar houden.

Waarschuwingssymbolen
Duidt een gevaar aan, dat licht of middel-
A PAS OP g

matig letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat materiéle scha-

de tot gevolg kan hebben als het niet

wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en

storingsvrij gebruik.

| LET OP

2. Veiligheid
2.1.  BASISVEILIGHEIDSAANWIJZINGEN

[ A voorzicuTiG |

Kantelende kast, montagewagen of stelling

Gevaar voor letsel aan handen, voeten en lichaam.

» Kast beslist beveiligen tegen kantelen.

»  Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.

»  Werkstukken niet onbeveiligd opslaan.

»  Niet meerdere lades tegelijkertijd openen.

»  Bij transport geen voorwerpen op de bovenzijde van de behuizing leggen.

»  Zware voorwerpen langzaam neerzetten.

»  Alleen met gesloten, vergrendelde lades en kastgedeelte duwen of transporte-

ren.
» Maximale draagvermogens in acht nemen.
2.1.1. Montagewagen

| A voorzicHTi

Onbedoeld rollen

Gevaar voor beknelling van het lichaam en afzonderlijke ledematen.

» Na het neerzetten de zwenkwielen blokkeren door bediening van de vastzetters.
Niet op plaatsen met hellingen gebruiken.

2.2, BEOOGD GEBRUIK

m  Zwenkbereik van deuren vrijhouden, deuren en lades gesloten houden.

Lades voor het opbergen van gereedschap.

Legbord voor het opbergen van werkstukken en gereedschap.

Voor industrieel gebruik binnen. Gebruik op droge en vaste vloeren.

Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.

Alleen aanpassen en ombouwen met goedgekeurde accessoires van de Hoff-

mann Group.

2.2.1. Gereedschapskast

m  Kastin de vloer verankeren.

m Bij ombouw tot montagewagen, lades vervangen door GridLine lades met indivi-
duele ladeontgrendeling die met één hand te bedienen is. Bij belastbaarheid van
de wielenunit het gewicht van de behuizing in aanmerking nemen.

m  Bijindeling naar keuze de nuttige hoogte in acht nemen.

m  Combineerbaar met GridLine wielenunit art.nr. 958480 maat 24 of 28.

m  Combineerbaar met GridLine kasten met identieke diepte en hoogte.

2.2.2. Montagewagen

m  Alleen uitrusten met GridLine lades met individuele ladeontgrendeling die met
één hand te bedienen is.

m Na het neerzetten de zwenkwielen blokkeren door bediening van de vastzetters.
2.2.3. Hoekkast

m  Hoek-verbindingskast voor gereedschapskasten met diepte 700 mm (28G).
2.24. Machinekast

m  Combineerbaar met GridLine kasten met identieke diepte en hoogte.

2.2.5. CNC-machine- en gereedschapskast

m  Voor uitrusting met GridLine lade-interieur met gereedschapsopname.

m  Combineerbaar met GridLine kasten met identieke diepte en hoogte.

2.3. ONJUIST GEBRUIK

= Geen eigenmachtige ombouw en wijzigingen uitvoeren.

m  Kast, lades en legborden niet overbelasten.

m Nietin de kast, lades en op legborden staan of zitten.

m  Voorwerpen niet schoksgewijs neerleggen.

2.3.1. Montagewagen

m  Niet op de montagewagen gaan staan of zitten. Geen personen transporteren.
2.3.2. Machinekast

m  Niet combineerbaar met wielenunit.

2.3.3. CNC-machine- en gereedschapskast

m  Niet meerdere lades tegelijkertijd openen.

m  CNC-machinekast: niet combineerbaar met wielenunit.

2.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht
nemen. Beschermende kleding zoals voetbescherming en veiligheidshandschoenen
moeten overeenkomstig de bij de desbetreffende werkzaamheid te verwachten risi-
co's worden gekozen, beschikbaar worden gesteld en worden gedragen.

2.5. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met op-
bouw, mechanische installatie, ingebruikneming, verhelpen van storingen en onder-
houd van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal gel-
dende voorschriften.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn gein-
strueerd voor de uitvoering van werkzaamheden op het gebied van transport, opslag
en gebruik.

3. Qverzicht van het apparaat

@ Voorbeeldige weergave
GEREEDSCHAPSKAST EN CNC-GEREEDSCHAPSKAST

Gereedschapskast met laden

1 Kastbehuizing 3 Volledig uittrekbare lades
2 Stiftcilinderslot
3.2, MONTAGEWAGEN
B
Montagewagen met lades
1 Kastbehuizing 4 Rubberen mat met groeven en
opstaande rand
2 Stiftcilinderslot 5 2K-Haptoprene®-duwstangen

Twee zwenkwielen met rem en
twee bokwielen

3 Volledig uitschuifbare lade metont- 6
grendeling met één hand

3.3. HOEKKAST

C

Hoekkast met tussenbodem

1 Kastbehuizing 3 volledig plaatstalen vleugeldeuren

2 Stiftcilinderslot 4 Vaste tussenbodem

3.4. MACHINEKAST

D

Machinekast met vleugeldeuren

1 Kastbehuizing 4
2 Stiftcilinderslot 5

Volledig uittrekbare lades
Uittrekbaar legbord

3 Rubberen mat met groeven en op- 6 volledig plaatstalen vleugeldeuren

staande rand
3.5. CNC-BUZETKAST
E
CNC-machinekast met lades
1 Kastbehuizing 4
2 Stiftcilinderslot 5

Volledig uittrekbare lades
Uittrekbaar legbord

3 Rubberen mat met groeven en op- 6
staande rand

4. Transport

volledig plaatstalen schuifdeuren

@ Product onmiddellijk na ontvangst controleren op transportschade. Bij beschadi-
ging geen montage en ingebruikneming uitvoeren. Levering op pallet. Transport op

pallet met een geschikt hefwerktuig. Kast met behulp van meerdere personen van
pallet tillen.

[ A voorzicHTic

Gevaar voor letsel bij transport

Gevaar voor letsel door onjuist transport naar de opstelplaats.

» Voetbescherming, veiligheidshandschoenen en veiligheidshelm dragen.

»  Transport met minstens twee personen.

» Verplaatsings- en transportroutes beveiligen.

» Indien aanwezig, vastzetters van zwenkwielen loszetten en véo6r werkzaamheden
vastzetten.

» Met gesloten, vergrendelde en bovendien vastgezette lades en deuren transpor-
teren.
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Onjuist transport

Materiéle schade aan het transportstuk.

»  Pakket hanteren volgens symbolen en instructies op verpakking.

»  Niet over de vloer trekken.

»  Pakket rechtop, vastgebonden en tegen wegglijden beveiligd transporteren.
»  Zwaartepunt in acht nemen.

»  Aanwezige bevestigingspunten gebruiken.

» Langzaam en gelijkmatig neerzetten.

»  Transportverpakking pas vlak voor de montage verwijderen.

»  Transportbeveiligingen na het opstellen op de opstelplaats verwijderen.

5. Opstellen

@ Geldig voor: Gereedschapskast, hoekkast, bijzetkast, CNC-bijzetkast en gereed-

schapskast

m  Voor een vlakke, vaste ondergrond zorgen die geschikt is voor de maximale be-
lastbaarheid van de kast.

= Horizontale uitlijning van de kast met een waterpas controleren. Zo nodig onder-
legwiggen gebruiken.

5.1. VERANKEREN IN DE BETONNEN VLOER

v Voor de aard van de vloer geschikte pluggen en schroeven gebruiken.

v Vloer heeft voldoende belastbaarheid.

v Onderste lades of uitschuifbare bodems verwijderd.

1. Boringen via de gaten in de bodem van de kast aftekenen en de kast verplaatsen.
2. Eenboring @ 8 mm met diepte 60 mm aanbrengen.

3. Plaats de pluggen en positioneer de kast overeenkomstig de boorgaten.

4. Kast met bodem vastschroeven.

6

Montage

A voorzichTic |

Mont. k hed.

Gevaar voor beknelling van voeten en handen tijdens montagewerkzaamheden en
bij het sluiten van lades.

» Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.

» Voor een stabiele stand op een schone, horizontale ondergrond zorgen.

»  Opbouw met behulp van twee personen.

6.1. KAST AAN KAST

G

v’ Kasten hebben dezelfde hoogte en diepte. Anders boringen in de kastwand uit-
voeren.

1. Vier M6x12-bouten aan boven- en ondereinde door beide zijwanden voeren.

2. Vanaf de andere kant M6-moeren op de vier bouten schroeven.

6.2.  KASTOPKAST
H

v Kasten hebben dezelfde breedte en diepte.

1. Sla de voorgeperforeerde punch-out-gaten in het deksel van de behuizing door
met een splitpenstoter van 8 mm en een hamer.

2. Kasten met minstens twee personen op elkaar zetten.

3. Steek vier schroeven M8x16 van bovenaf door het deksel en de onderkant van
de behuizing.

4. Schroef de schroeven van onderaf vast met vier moeren.

6.3. LEGBORDEN AANBRENGEN/VERPLAATSEN

I

1. Plaats voor elke legplank twee legplankdragers op dezelfde hoogte in de voorste
bevestigingsrail, draai ze om en plaats ze in de uitsparing.

2. Plaats de legplank met haken in de achterste bevestigingslijst en plaats deze met
de uitsparingen op de voorste legplankdragers.

6.4. LADES UITBOUWEN

J

1. Lade uittrekken.

2. Vergrendeling eruit trekken en omhoog draaien.

3. Lade verwijderen.

6.5. LADES INBOUWEN

QK

1. Uittrekbare rails eruit trekken en vasthouden.

2. Lade aanbrengen en naar binnen schuiven totdat er weerstand merkbaar is.

3. Lade optillen en over de weerstand schuiven totdat de lade volledig in de rail zit.
4. Vergrendeling omlaag draaien en naar achter schuiven.

6.6. GELEIDERAILS VERPLAATSEN

L

LET OP! De borgklem kan bij demontage breken. Bestel indien nodig een
vervangende borgklem onder nummer 942903.

Lades gedemonteerd.

Steek een kleine platte schroevendraaier onder de borgclip en wrik deze los.
Sleufschroevendraaier tussen kastwand en geleiderail positioneren.
Sleufschroevendraaier voorzichtig van de kastwand af drukken om de geleiderail
los te maken.

Geleiderail naar boven verwijderen.

5. Geleiderail op de gewenste positie van bovenaf in de perforatie aanbrengen.

6. Plaats de borgclip en druk deze stevig in de daarvoor bestemde positie totdat
deze hoor- en voelbaar vastklikt.

7. Montagewagen duwen

IESIEIEN

[ A voorzicHTiG |

Botsing met montagewagen

Gevaar voor beknelling van het lichaam door botsing met montagewagen.
» Verplaatsings- en transportroutes beveiligen.

»  Er mogen zich geen personen in rijrichting bevinden.

v’ Laden en deuren vergrendeld en afgesloten.

1. Vastzetters aan beide zwenkwielen loszetten.

2. Op langzaam tempo verplaatsen.

3. Voor werkzaamheden vastzetters aan zwenkwielen bedienen.
8.

Onderhoud
erval —— Maawegel

V66r begin van elke ploe-  Op uitwendig herkenbare schade, gebreken en functi-

gendienst onaliteit controleren. Randen en geleidingen op slijta-
geverschijnselen controleren.
m  Bij gebreken, blokkeren en beveiligen tegen ge-
bruik.
m  Schade direct laten verhelpen.
Indien nodig Aanwezige sloten en wielen met multispray smeren.
9.  Reiniging

Geen chemische, alcoholische, schuurmiddel- of oplosmiddelhoudende reinigings-
middelen gebruiken. Oppervlakken met poedercoating (zoals romp, metalen fron-
ten, lades en legborden) met een lauwwarme, bevochtigde doek reinigen. Polycar-
bonaat-ruiten met glasreiniger en een zachte, schone en niet-schurende doek reini-
gen.

10. Reservedelen
Originele reservedelen leverbaar via Hoffmann Group klantenservice.

11.  Afvoer

E Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschrif-
ten voor correcte afvoer of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen,
= composieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelij-
ke manier afvoeren. Hergebruik verdient de voorkeur boven afvoer. Batte-
rijen en accu’s naar een geschikt verzamelpunt brengen.

12. Technische gegevens

12.1. MATEN IN G
25 mm komt overeen met 1 G.
12.2. BELASTBAARHEID

[ Melekast lLegbord Jlade |Rijcenheid®

Gereedschaps- 4000 kg 75 kg

kast 24x24 G

Gereedschaps- 4000 kg - 75 kg -
kast 24x28 G

Gereedschaps- 4000 kg - 75 kg -
kast 30x24 G

Gereedschaps- 4000 kg - 75 kg -
kast 30x28 G

(art.nr. 931105)

Gereedschaps- 4000 kg - Hoogte 50 mm: -

kast 30x28 G 75 kg; vanaf

(art.nr.931115) een hoogte van
75 mm: 200 kg

Gereedschaps- 4000 kg - 75 kg -

kast 75 30x28 G

Gereedschaps- 4000 kg - 75 kg -

kast 40x24 G

(art.nr. 930705)

Gereedschaps- 4000 kg -
kast 40x24 G

(art.nr. 930715)

Hoogte 50 mm: -
75 kg; vanaf een
hoogte van 75
mm: 200 kg
Gereedschaps- 4000 kg - 75 kg -
kast 40x28 G

(art.nr. 931305)
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ltelekast luegbord _Juade ___[ieenhec |

Gereedschaps-
kast 40x28 G
(art.nr.931315)

Gereedschaps-
kast 50x28 G
(art.nr. 931405)
Gereedschaps-
kast 50x28 G
(art.nr. 931415)

Gereedschaps-
kast 60x28 G

Montagewagen
Hoekkast

Machinekast
24x28 G
Machinekast
30x28 G

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg
4000 kg

4000 kg

Bijzetkast 40%x28 4000 kg

G (art.nr.
932118)

Bijzetkast
40%28 G (art.nr.
932122)

Machinekast
60%x28 G

CNC-bijzetkast

CNC-gereed-
schapskast

*Houd rekening met het gewicht van de behuizing.

4000 kg

4000 kg

4000 kg
4000 kg

12.3. GEWICHTEN

“ Leeggewicht in kg |Totaalgewicht in
kg

930505, 930525

930515, 930517

930605, 930625

930615, 930617

930705, 930715,

930735

400/2

400/3

700

800

800/5

800/6
800/6A
800/7
800/7A

900

900/6A
900/7A
900/10
1000

710/3, 685/3
710/4, 685/4
710/0, 685/0
860/0, 885/0
700

800

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
800

800/5

80 kg

75 kg

75 kg

200 kg

21
21
29
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
36
4
44
44
48
33
35
35
35
35
38
40
40
56
56
56
42
42

Hoogte 50 mm:
75 kg; vanaf een
hoogte van 75
mm: 200 kg

75 kg

Hoogte 50 mm:
75 kg; vanaf een
hoogte van 75
mm: 200 kg

200 kg

75 kg

75 kg

75 kg

200 kg
200 kg

43
51

86
93
92
100
99

97
105
126

68
76

105
106
114

125
95
106

124

600 kg

930725, 930727

931005, 931035

931025, 931027

931105,931115,

931155

931125
931145,931147

800/6
800/7

900

900/6
900/6A
900/7

1000
1000/6
1000/7
1000/8
1500
1500/9
1500/10
1500/11
860/5, 885/5
860/0, 885/0
400

800

800/5A
800/6
800/6A
800/7

900

1000
1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
700

800

800/5

800/6
800/6A
800/7

900

1000
1000/6
1000/6A
1000/7
1000/7A
1000/8
1000/8A
1000/9
1000/10
1250
1250/7
1250/9
1250/9A
1250/11
1250/13
1500
1500/9
1500/10
1500/15
1000/7S
710/3, 685/3

42
42
45
45
45
45
47
47
47
47
61
61
61
61
65
65
23
34
34
34
34
34
36
39
39
54
54
54
35
38
38
38
38
38
41
43
43
43
43
43
43
43
43
43
50
50
50
50
50
50
57
57
57
57
43
55

kg

137
149
142
145
144

154
165
175

224
234
246
131

95

104
105
13

123
98
109

115
125
127
136

138
135
147
149
162
159
170
183

166
187
189
197
231

205
213
269
158
89



Garanl GRID

e e [leemenictinks [[Jatoeichin [gggnrianne lext __teegsericitinks [{gatonihtn | E
kg kg
710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54
710/5, 685/5 55 111 932128 800 68 -
710/0, 685/0 55 - 932130 1025 128 - en
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
960/7,985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 - 1025/4 125
931305,931315, 800 45 - 1275/5 150
ke 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162 fl
900 48 -
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 -
1000/6 50 170 . t
1000/7 50 181 I
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 -
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 -
931325,931327  860/5, 885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
860/0, 885/0 76 -
931405,931415, 800 53 -
Rl 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 -
1000/6 59 197 i
1000/7 59 212 p
1000/10 59 256
1250 67 -
1500 76 -
931425,931427  860/6,885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 -
931505, 931535 1000 67 -
1000/6 67 224
1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 -
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 - 65
932010,932012 800 - 59
900 - 69
1000 - 89
932101 800 - 42
932105 800 - 45
932110,932115 1025 65 121
www.hoffmann-group.com
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GARANT GridLine verktgyskap
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1. Generelle merknader

Les informasjonen om bruk, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold
den alltid tilgjengelig.

Betydning

Identifiserer en fare som kan fore til letter
eller middels alvorlig personskade hvis
den ikke unngas.

Identifiserer en fare som kan fore til

Varselsymboler

A FORSIKTIG

| OBS materielle skader hvis den ikke unngés.

@ Identifiserer nyttige tips og merknader
samt informasjon for effektiv og feilfri
drift.

2. Sikkerhet

2.1. GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

/\ FORSIKTIG

Skap, monteringsvogn eller hylle som kan velte

Fare for skader pa hender, fotter og kropp.

» Detertvingende nodvendig a sikre skapet mot a velte.

»  Bruk vernesko og beskyttelseshansker.

»  Arbeidsstykker ma ikke oppbevares usikret.

»  Flere skuffer skal ikke &pnes samtidig.

»  Ikke legg gjenstander pa husdekslet under transport.

» Sett tunge gjenstander sakte ned.

»  Skyv eller transport kun med lukkede, laste skuffer og skaprom.
»  Overhold maks. beaereevne.

2.1.1. monteringsvogn

/\ FORSIKTIG

Utilsiktet rulling

Klemfare for kroppen og enkelte kroppsdeler.

»  Etter parkering ma styrehjulene blokkeres ved a betjene holdebremsene.
»  Skal ikke brukes i omrader med stigning eller fall.

2. KORREKT BRUK
Ikke blokker svingomradet til derene, hold derer og skuffer last.
Skuff til oppbevaring av verktoy.
Hyllebunn for oppbevaring av arbeidsstykker og verktay.
Til industriell innenders bruk. Skal brukes pa terre og faste gulv.
Skal kun brukes i forskriftsmessig teknisk og driftssikker stand.
Skal kun modifiseres og omstilles med godkjente tilbehgrsdeler fra Hoffmann
Group.
2.2.1. verktoyskap
m  Fest skapet til gulvet.

= Ved ombygging til monteringsvogn, bytt ut skuffene med GridLine-skuffer med
enhdndsbetjent enkeltldsing. Ved baereevne for kjerenheten ma vekten av huset
tas i betraktning.

m Ved selvmontering ma man ta hensyn til brukshgyden.

= Kan kombineres med GridLine-kjgreenhet, art.-nr. 958480, storrelse 24 eller 28.
m  Kan kombineres med GridLine-skap med samme dybde og hgyde.
2.2.2. monteringsvogn

m Bare utstyr GridLine-skuffer med enhéndsbetjent enkeltutlgsning.

m  Etter parkering ma styrehjulene blokkeres ved a betjene holdebremsene.
2.2.3. hjerneskap

m  Hjerneskapsforbindelse for verktgyskap med dybde 700 mm (28G).
2.2.4. sidebord

= Kan kombineres med GridLine-skap med samme dybde og hgyde.
2.2.5. CNC-sidebord og verktoyskap

m  For montering med GridLine skuffeinnsats med verkteayholder.

m  Kan kombineres med GridLine-skap med samme dybde og hoyde.
2.3. IKKE-KORREKT BRUK

m  Det skal ikke utfgres omstilling og modifisering.

m  Ikke belast skap, skuffer og hyllebunn for mye.

m  Skal ikke plasseres eller settes i skap, skuffer og pa hyller.

m  Ikke legg ned gjenstander for fort og brétt.

2.3.1. monteringsvogn

m  lkke plasser eller sett pa monteringsvognen. Ikke transporter personer.
2.3.2. sidebord

m  Kan ikke kombineres med kjgrenhet.

2.3.3. CNC-sidebord og verktayskap

m  Flere skuffer skal ikke dpnes samtidig.

m  CNC-sidebord: kan ikke kombineres med kjgrenhet.

2.4. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern.

Beskyttelseskleer slik som vernesko og beskyttelseshansker ma velges, klargjores og
brukes i henhold til farene som forventes i forbindelse med den aktuelle aktiviteten.

" EEEEEN

2.5, PERSONKVALIFIKASJON

Fagperson for mekaniske arbeider

Fagperson i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har jobber med
bygging, mekanisk installasjon, oppstart, feilretting og vedlikehold av produktet og
har felgende kvalifikasjoner:

m  Kvalifisering/utdanning innenfor mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

Oppleert person
Opplaerte personer i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har fatt
opplaering for gijennomfering av arbeider pa omradene transport, lagring og drift.

3. Apparatoversikt

@ Eksemplarisk fremstilling
3.1. VERKT@YSKAP OG CNC-VERKT@YSKAP

(DA

Verktoyskap med skuffer
1 Skapkabinett 3 Skuffer som kan trekkes helt ut
2 Stiftsylinderlas

3.2, MONTERINGSVOGN
B

Monteringsvogn med skuffer

1 Skapkabinett 4 Rillengummimatte med
avrullingskant
2 Stiftsylinderlas 5 2K-Haptoprene® skyvehandtak

3 Helt uttrekkbar skuff med én-hands- 6
laseutloser

3.3. HJORNESKAP

@/c

Hjerneskap med mellomhylle

To svingbare hjul med
parkeringsbrems og to faste hjul

1 Skapkabinett 3 Heltette vingedorer

2 Stiftsylinderlas 4 Fast mellomgulv

3.4. SIDEBORD

D

Sidebord med hengslede dgrer

1 Skapkabinett 4 Skuffer som kan trekkes helt ut

2 Stiftsylinderlas 5 Uttrekkbar hylle

3 Rillengummimatte med 6 Heltette vingederer
avrullingskant

3.5. CNC-SIDEBORD

E

CNC-sidebord med skuffer

1 Skapkabinett 4 Skuffer som kan trekkes helt ut

2 Stiftsylinderlas 5 Uttrekkbar hylle

3 Rillengummimatte med 6 Heltette skyvedgrer

avrullingskant

4. Transport

@ Kontroller produktet rett etter at du har mottatt det for G se om det har
transportskader. Ved skader skal ikke produktet monteres eller startes opp. Leveres pa
pall. Transport pa pall med egnet lgfteutstyr. Skapet skal Ioftes av pallen ved hjelp av
flere personer.

/\ FORSIKTIG

Fare for personskader under transport

Fare for personskader pa grunn av ikke forskriftsmessig transport til

oppstillingsstedet.

»  Bruk vernesko, beskyttelseshansker og hjelm.

» Transport med minst to personer.

»  Sikre skyve- og transportveier.

»  Lesne parkeringsbremsen pa styrehjulene, om slike finnes, og sett dem pa igjen
for arbeidet.

» Transporteres med lukkede, laste og ekstra fikserte skuffer og derer.

www.hoffmann-group.com
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LES DETTE

Ufagmessig transport

Materielle skader pa transportstykket.

» Handter pakken iht. symboler og henvisninger pa emballasjen.
»  Ikke trekk den over gulvet.

»  Transporter pakken staende, bundet fast og sklisikkert.

»  Veer oppmerksom pa tyngdepunktet.

»  Bruk planlagte festepunkter.

» Sett den ned sakte og jevnt.

»  Fjern transportemballasjen rett for montering.

»  Fjern transportsikringene etter oppstilling pa oppstillingsstedet.

w1

Oppstilling

@ Gjelder for: Verktayskap, hjerneskap, sidebordskap, CNC-sidebordskap og

verktayskap

m Pass pa at underlaget er jevnt og at det taler skapets maksimale baereevne.

= Kontroller skapets vannrette stilling med en vater. Bruk eventuelt
underlagsklosser.

5.1. FORANKRE | BETONGGULVET

0 F

v Egnede plugger og skruer er valgt, avhengig av gulvets beskaffenhet.

v Underlaget har tilstrekkelig baereevne.

v Nedre skuffer eller uttrekkbare hyller er demontert.

1. Riss opp for boringene gjennom hull i bunnen av skapet og forskyv skapet.
2. Lag en boring med @ 8 mm og en dybde pa 60 mm.

3. Settinn plugger og plasser skapet i henhold til boringshullene.

4. Skru skapet fast til gulvet.

6

Montering

/\ FORSIKTIG

Arbeid med montering

Klemfare for fatter og hender under arbeid med montering og lukking av skuffer.
»  Bruk vernesko og beskyttelseshansker.

»  Serg for a sta stabilt pa et rent, plant underlag.

»  Oppbygging ved hjelp av to personer.

6.1. SKAP VED SKAP

0G

v’ Skapene har samme hgyde og dybde. | motsatt fall mé det utferes boringer i
skapveggen.

1. For fire skruer M6x12 gjennom de to sideveggene i topp- og fotenden.

2. Skru fire mutre M6 inn pa skruene fra den andre siden.

6.2. SKAP PA SKAP

(OH

v’ Skapene har samme bredde og dybde.

1. Sla gjennom forhandsperforerte hull i dekselet med en splintdriver 8 mm og
hammer.

Sett skapene oppa hverandre med minst to personer.

For fire M8x16-skruer gjennom husets deksel og underside ovenfra.

. Skru fast skruene nedenfra med fire muttere.

6.3. MONTERE/FORSKYVE HYLLER

I

1. Sett to hyllestgtter pa samme hgyde inn i den fremre hengestangen for hver
hylle, vri dem og for dem inn i utstansingen.

2. Sett hyllen med kroker inn i den bakre hengestangen og sett den pa de fremre
hyllestgttene med utstansinger.

6.4. DEMONTERE SKUFF
J

1. Trekk ut skuffen.
2. Trekk utlasen og vri den opp.
3. Tautskuffen.

6.5. MONTERE SKUFF

[0l

1. Trekk ut og hold fast uttrekksskinnene.

2. Settinn skuffen og skyv den inn til det oppstar motstand.

3. Left opp skuffen og skyv den forbi motstanden til skuffen sitter fullstendig i
skinnen.

4. Dreilasen ned og skyv den bakover.

6.6. FORSKYVE FORINGSSKINNER

O

LES DETTE! Sikringsklammen kan ga i stykker ved demontering. Bestill en
erstatningssikringsklips under nummer 942903 ved behov.

v' Skuff demontert.

1. For en liten skrutrekker under sikringsklammen og lgft den ut.

ENEREN

2. Plasser en skrutrekker med flatt blad mellom skapvegg og feringsskinne.

3. Trykk skrutrekkeren med flatt blad forsiktig bort fra skapveggen for & vippe las
feringsskinnen.

4. Taav feringsskinnen mot oppsiden.

5. Ferinnferingsskinnen i hullene fra en vilkarlig posisjon fra oppsiden.

6. Sett pa sikkerhetsklammen og trykk den fast i den tiltenkte posisjonen til den
herbart og merkbart klikker pa plass.

7. Skyve monteringsvogn

/\ FORSIKTIG

Kollisjon med monteringsvogn

Fare for klemskader pa kroppen ved kollisjon med monteringsvogn.
»  Sikre skyve- og transportveier.

»  Personer ma ikke oppholde seg i kjgreretningen.

v’ Skuffer og derer last og last.

1. Lesne holdebremsene pa de to styrehjulene.

2. Kjorigangfart.

3. Aktiver bremsene pa styrerullene for arbeid utfgres.
8

. Vedlikehold
otervat ek ]

For starten pa hvert skift Se etter synlige, utvendige skader og kontroller med
tanke pa mangler og funksjon. Kontroller kanter og
feringer for & se om de er slitt.

m  Sperres og sikres mot bruk ved mangler.
m  Skader ma utbedres umiddelbart.

Ved behov Smer eksisterende laser og hjul med

multifunksjonsolje.

9.  Rengjgring

Ikke bruk kjemiske, alkoholholdige, slipende eller Iasemiddelholdige
rengjeringsmidler. Rengjer pulverlakkerte overflater (som korpus, metallfronter,
skuffer, hyllebunner) med en klut fuktet med lunkent vann. Rengjer
polykarbonatvinduer med glassrens og en myk, ren, ikke skurende klut.

10. Reservedeler

Originale reservedeler kan bestilles fra kundeservice i Hoffmann Group.

11, Avfallsbehandling

E Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljgvern og
avfallshandtering og kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate.
W Metaller, metalloider, komposittmaterialer og tilsetningsstoffer ma sorteres
etter type og kasseres pa en miljovennlig mate. Gjenbruk foretrekkes for
kassering. Ta batterier og oppladbare batterier til et egnet innsamlingssted.

12.  Tekniske data

12.1. MALIG
25 mm tilsvarer 1 G.
12.2. BAREEVNE

Skapet i sin Hyllebunn Kjgrenhet*
helhet

Verktoyskap 4000 kg 75 kg

24x24 G

Verktoyskap 4000 kg = 75 kg -
24%28 G

Verktoyskap 4000 kg = 75 kg -
30x24 G

Verktoyskap 4000 kg = 75 kg -
30%28 G (art.-nr.

931105)

Verktoyskap 4000 kg = Hoyde 50 mm: -
30%28 G (art.- 75 kg; fra hoyde
nr.931115) 75 mm: 200 kg
Verktoyskap 7S 4000 kg = 75 kg -
30x28 G

Verktoyskap 4000 kg = 75 kg -
40x24 G (art.nr.

930705)

Verktoyskap 4000 kg = Hoyde 50 mm: -
40x24 G (art.-nr. 75 kg; fra hgyde
930715) 75 mm: 200 kg
Verktoyskap 4000 kg = 75 kg -
40%28 G (art.-

nr.931305)

Verktoyskap 4000 kg = Hoyde 50 mm: -
40x28 G (art.nr. 75 kg; fra hgyde
931315) 75 mm: 200 kg
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Skapet i sin
helhet

Verktoyskap
50%28 G (art.-
nr. 931405)
Verktoyskap
50%28 G (art.-nr.
931415)
Verktoyskap
60x28 G
monteringsvog
n

hjerneskap
Sidebord 24x28
G

Sidebord 30x28
G

Sidebord 40x28
G (art.nr.
932118)
Sidebord 40x28
G (art.-nr.
932122)
Sidebord 60x28
G
CNC-sidebord

CNC-
verktoyskap

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg
4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg
4000 kg

Hyllebunn

80 kg

75 kg

75 kg

200 kg

*Ta hensyn til vekten av kabinettet.

12.3.

VEKTER

75 kg

Hoyde 50 mm:
75 kg; fra hgyde
75 mm: 200 kg

200 kg

75 kg

75 kg

75 kg

200 kg
200 kg

Arikicelnummer [Storrelse | Tomvektiky

930505, 930525

930515, 930517

930605, 930625

930615, 930617

930705, 930715,
930735

400

400/2

400/3

700

800

800/5

800/6
800/6A
800/7
800/7A

900

900/6A
900/7A
900/10

1000

710/3, 685/3
710/4, 685/4
710/0, 685/0
860/0, 885/0
700

800

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
800

800/5

800/6

800/7

900

Tomvekti kg Totalvekti kg
21 -

21
21
29
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
36
4
4
4
48
33
35
35
35
35
38
40
40
56
56
56
42
42
42
42
45

43
51

86
93
92
100
99

97
105
126

68
76

105
106
114

125
95
106

124
137
149

600 kg

- 930725, 930727

931005, 931035

931025, 931027

931105, 931115,
931155

931125
931145,931147

900/6
900/6A
900/7

1000

1000/6
1000/7
1000/8

1500

1500/9
1500/10
1500/11
860/5, 885/5
860/0, 885/0
400

800

800/5A
800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
700

800

800/5

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/6
1000/6A
1000/7
1000/7A
1000/8
1000/8A
1000/9
1000/10
1250

1250/7
1250/9
1250/9A
1250/11
1250/13
1500

1500/9
1500/10
1500/15
1000/7S
710/3, 685/3
710/4, 685/4
710/5, 685/5
710/0, 685/0
960/4, 985/4

45
45
45
47
47
47
47
61
61
61
61
65
65
23
34
34
34
34
34
36
39
39
54
54
54
35
38
38
38
38
38
41
43
43
43
43
43
43
43
43
43
50
50
50
50
50
50
57
57
57
57
43
55
55
55
55
65

Artikkelnummer Tomvektikg Totalvektikg

142
145
144
154
165
175

224
234
246
131

95

104
105
13

123
98
109

115
125
127
136

138
135
147
149
162
159
170
183

166
187
189
197
231

205
213
269
158
89

102
1M

115
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Artikkelnummer Tomvektikg Totalvekti kg Artikkelnummer Tomvektikg Totalvektikg

960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
960/7, 985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 B 1025/4 125
931305,931315, 800 45 B 1275/5 150
Rl 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 B
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 .
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 B
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 5
931325,931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
860/0, 885/0 76 ;
931405,931415, 800 53 h
Rl 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 ;
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 .
1500 76 .
931425,931427  860/6,885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 A
931505931535 1000 67 B
1000/6 67 224
1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 .
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 - 65
932010,932012 800 - 59
900 - 69
1000 - 89
932101 800 - 2
932105 800 - 45
932110,932115 1025 65 121
932118,932122 800 50 54
932128 800 68 -
932130 1025 128 -
970755 1025/4 175
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Informacje ogdlne

Nalezy zapoznac sie z informacjami o uzytkowaniu i przestrzegac ich oraz za-
chowac je na przyszto$¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Symbole ostrzegawcze Znaczemie
D Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
/A OSTROZNIE jeozag P

wodowac srednie lub lekkie obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.

Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac straty materialne, jezeli nie da
sie go uniknac.
@ Umieszczony obok porad i wskazéwek,

a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

| UWAGA

2. Bezpieczenstwo
2.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ PRZESTROGA

Przewracajqca si¢ szafa, wézek montazowy lub regat

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen dfoni, stop i reszty ciata.

» Koniecznie zabezpieczy¢ szafe przed przewrdéceniem.

»  Nosi¢ ochrone stép i rekawice ochronne.

»  Nie przechowywac niezabezpieczonych obrabianych przedmiotow.

»  Nie otwierac jednoczesnie kilku szuflad.

»  Podczas transportu nie odktada¢ na pokrywe obudowy zadnych przedmiotéw.

»  Ciezkie przedmioty odktadac powoli.

»  Przesuwac lub transportowac stét tylko po zamknieciu i zablokowaniu szuflad
oraz czesci szafkowe;j.

»  Uwzgledni¢ maksymalng nosnosc.

2.1.1. Wézek montazowy

/\ PRZESTROGA

Niezamierzone toczenie

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia ciata i jego czesci.

» Po odstawieniu zablokowac kétka skretne, zaciagajac hamulce postojowe.

»  Nie uzywac stotu roboczego w obszarach ze wzniosem lub spadkiem podtoza.

2.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

m  Nie torowac zasiegu wychytu drzwi, trzymac drzwi i szuflady zamkniete.

Szuflady do przechowywania narzedzi.

Pétki do przechowywania obrabianych elementéw i narzedzi.

Do uzytku przemystowego w pomieszczeniach. Uzytkowanie na suchym i statym

podtozu.

m Stosowac wylacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie

i umozliwiajagcym bezpieczna eksploatacje.

Modyfikacja i przebudowa mozliwe wytgcznie z zastosowaniem dopuszczonych

akcesoriéw Hoffmann Group.

2.2.1. Szafa narzedziowa

m  Zakotwi¢ szafe w podtodze.

m W razie przebudowy do wézka montazowego szuflady nalezy zastapi¢ szufladami
GridLine z indywidualng blokadg wysuwu szuflady jedna reka. Nosnos¢ zespotu
jezdnego musi uwzglednia¢ mase obudowy.

m W przypadku samodzielnego wyposazenia uwzgledni¢ wysokos¢ uzytkowa.

m  Mozliwosé taczenia z zespotem jezdnym GridLine nr art. 958480 rozmiar 24 lub

28.
m  Mozliwos¢ taczenia z szafami GridLine o identycznej gtebokosci i wysokosci.
2.2.2. Wézek montazowy

m Jako wyposazenie stosowac wytacznie szuflady GridLine z obstugiwang jedna re-
ka indywidualna blokadg wysuwu.

m Po odstawieniu zablokowac kotka skretne, zaciggajac hamulce postojowe.

2.2.3. Szafka narozna

m  Narozna szafka taczaca do szaf narzedziowych o gtebokosci 700 mm (28G).

2.2.4. Szafka podreczna

®  Mozliwos¢ taczenia z szafami GridLine o identycznej gtebokosci i wysokosci.

2.2.5. Szafka podreczna CNC i szafa narzedziowa

m Do wyposazenia modutami do szuflad z uchwytami narzedziowymi GridLine.

®m  Mozliwos¢ taczenia z szafami GridLine o identycznej gtebokosci i wysokosci.

2.3, NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

= Nie dokonywac samodzielnych modyfikacji ani zmian konstrukcyjnych.

m  Nie przecigzac szafy, szuflad i pétek.

m  Nie umieszczac niczego w szafie, szufladach ani na potkach.

m  Nie odktada¢ przedmiotéw w gwattowny sposob.

2.3.1. Woézek montazowy

m  Nie stawac ani nie siada¢ na wézku montazowym. Nie transportowac oséb.

2.3.2. Szafka podreczna

m  Brak mozliwosci faczenia z zespotem jezdnym.

2.3.3. Szafka podreczna CNC i szafa narzedziowa

m  Nie otwiera¢ jednoczes$nie kilku szuflad.

m  Szafka podreczna CNC: brak mozliwosci faczenia z zespotem jezdnym.
2.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-
biegania nieszczesliwym wypadkom. Odziez ochronng, taka jak ochrona stop i reka-
wice ochronne nalezy dobra¢, udostepnic i nosi¢ stosownie do rodzajéow ryzyka ocze-
kiwanego podczas wykonywania danej czynnosci.

2.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s osoby
obeznane z budowg, instalacjg mechaniczna, uruchomieniem, usuwaniem usterek
i konserwacja produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:

m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obo-
wigzujacymi w kraju uzytkowania.

Osoba poinstruowana

Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby, ktére po-

instruowano w zakresie przeprowadzania prac w zakresie transportu, magazynowa-

nia i uzytkowania.

3. Przeglad czesdci urzadzenia

@ Przyktadowa prezentacja
3.1. SZAFA NARZEDZIOWA | SZAFA NARZEDZIOWA CNC

[O)A

Szafa narzedziowa z szufladami
1 Obudowa szafy 3

2 Zamek patentowy
3.2 WOZEK MONTAZOWY
B

Wozek montazowy z szufladami

Szuflady z petnym wysuwem

1 Obudowa szafy 4 Mata z gumy ryflowanej z pod-
wyzszong krawedzig
2 Zamek patentowy 5 Uchwyty do pchania z powtoka 2-

komponentowa Haptoprene®

Dwa kotka skretne zhamulcami
postojowymi i dwa kotka state

3 Szuflada z petnym wysuwem zindy- 6
widualng blokada wysuwu obstugi-
wang jedna reka

3.3. SZAFKA NAROZNA

Szafka narozna z potka

1 Obudowa szafy 3 z drzwiami skrzydtowtmi, petnymi

2 Zamek patentowy 4
3.4. SZAFKA PODRECZNA

oD

Szafka podreczna z drzwiami skrzydtowy-

Stata potka

mi
1 Obudowa szafy 4 Szuflady z petnym wysuwem
2 Zamek patentowy 5 Pétka wysuwana

3 Mata z gumy ryflowanej z podwyz- 6
szona krawedzia

3.5. SZAFKA PODRECZNA CNC

z drzwiami skrzydtowtmi, petnymi

Szafka CNC z szufladami
1 Obudowa szafy 4 Szuflady z petnym wysuwem
2 Zamek patentowy 5 Potka wysuwana

3 Mata z gumy ryflowanej z podwyz- 6
szong krawedzig

4. Transport

drzwiami przesuwnymi, peinymi

@ Bezposrednio po otrzymaniu produktu skontrolowa¢ go pod kqtem uszkodzeri
transportowych. W razie stwierdzenia uszkodzeri nie wolno przeprowadza¢ montazu ani
uruchomienia. Dostawa na palecie. Transport na palecie z wykorzystaniem odpowied-
niego sprzetu do podnoszenia tadunkéw. Podnies¢ szafe z palety z pomoca kilku
0s6b.
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/\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata podczas transportu

Niebezpieczerstwo odniesienia obrazen wskutek nieprawidtowego transportu do

miejsca ustawienia.

»  Nosi¢ ochrone stop, rekawice ochronne i hetm ochronny.

»  Transport z udziatem co najmniej dwéch oséb.

»  Zabezpieczy¢ drogi przesuwania i transportowe.

»  Zwolni¢ hamulec postojowy na kétkach, jesli jest dostepny, i zablokowa¢ go
przed rozpoczeciem pracy.

»  Transport zzamknigtymi, zablokowanymi i dodatkowo przymocowanymi szufla-
dami i drzwiami.

NOTYFIKACJA

Nieprawidtowy transport

Uszkodzenia transportowanego tadunku.

» Postepowac z pakunkiem zgodnie z umieszczonymi na nim symbolami i wska-
zéwkami.

»  Nie przeciggac po podtfozu.

»  Pakunek transportowac¢ w pozycji stojacej, obwigzany i zabezpieczony przed ze-
slizgnieciem.

»  Uwzgledni¢ punkt ciezkosci.

»  Korzystac z przewidzianych punktéw mocowania.

» Podczas odstawiania opuszcza¢ powoli i rownomiernie.

» Opakowanie transportowe usuna¢ dopiero tuz przed montazem.

»  Po ustawieniu na miejscu ustawienia usunac zabezpieczenia transportowe.

5. Ustawianie

@ Obowiqzuje dla: Szafa narzedziowa, szafka narozna, szafka podreczna, szafka pod-

reczna CNC i szafa narzedziowa CNC

= Ustawiac na réwnej i stabilnej powierzchni, zaprojektowanej z mysla o maksy-
malnej nosnosci.

m  Sprawdzi¢ wyrdéwnanie szafki w poziomie za pomocg poziomnicy. W razie potrze-
by zastosowac podstawki klinowe.

5.1. KOTWIENIE W PODLOZU BETONOWYM

[0 F

v’ Zaleznie od whasciwosci podioza nalezy dobra¢ odpowiednie kotki i sruby.
v’ Podtoze charakteryzuje sie wystarczajaca no$noscia.

v Dolne szuflady lub wysuwane pétki wymontowane.

1. Zaznaczy¢ punkty pod wiercenie przez otwory w dnie szafy i przesunac ja.
2. Wykonac otwér @ 8 mm o gtebokosci 60 mm.

3. Wiozy¢ kotki i ustawi¢ szafe tak, by pasowata do otworéw.

4. Przykrecic¢ szafe do podtoza.

6

Montaz

/\ PRZESTROGA

Prace montazowe

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia stép i dtoni podczas wykonywania prac montazo-
wych oraz zamykania szuflad.

»  Nosic¢ ochrone stop i rekawice ochronne.

»  Zapewnic stabilne ustawienie na czystej, rownej powierzchni.

» Montaz przy wspdtpracy dwdch oséb.

6.1. SZAFA DO SZAFY

G

v’ Szafy maja taka sama wysokos¢ i gtebokos¢. W przeciwnym razie wywierci¢ otwo-
ry w $ciance szafy.

1. Przetozy¢ cztery sruby M6x12 przez obie Sciany boczne na gérze i na dole.

2. Skreci¢ cztery nakretki M6 z drugiej strony ze Sruba.

6.2. SZAFA NA SZAFIE

H

v’ Szafy maja takg sama szerokos$¢ i gtebokosé.

1. Za pomocy wybijaka zawleczek 8 mm i mtotka przebi¢ wstepnie perforowane

otwory na pokrywie obudowy.

Utozy¢ szafy jedna za druga z udziatem co najmniej dwoch oséb.

Poprowadzi¢ cztery sruby M8x16 od géry przez pokrywe i sp6d obudowy.

. Przykreci¢ sruby od dotu za pomocg czterech nakretek.

6.3. NALOZENIE/PRZESUNIECIE POLKI

I

1. Dla kazdej potki wprowadzi¢ na tej samej wysokosci dwa wsporniki w przednia
szyne do zawieszania, obrdci¢ i umiesci¢ w wycieciu.

2. Wprowadzi¢ pétke wraz z hakami w tylng szyne do zawieszania i ustawi¢ otwora-
mi na przednim wsporniku.

6.4. DEMONTAZ SZUFLAD

gy

1. Wysungac szuflade.
2. Wyciagnac blokade i obrdci¢ do gory.

sw

3. Wyjac szuflade.
6.5. MONTAZ SZUFLAD

(0K

1. Wysunac i przytrzymac szyny wysuwane.

2. Zatozyc szuflade i wsunac do oporu.

3. Podniesc¢ szuflade i przesuwac do oporu, az znajdzie sie w catosci w szynie.
4. Obrocic blokade w dét i przesunac do tytu.

6.6. PRZESUNIECIE PROWADNICY SZYNOWE)J

L

NOTYFIKACJA! Podczas demontazu moze dojs$¢ do ztamania zacisku zabez-

pieczajacego. W razie potrzeby zaméwic zapasowa klamre zabezpieczajaca

pod numerem 942903.

v Szuflady sa wyjete.

1. Wsun maty srubokret ptaski pod zatrzask zabezpieczajacy i podwaz go.

2. Umiesci¢ wkretak ptaski miedzy $ciang szafy a prowadnicg szynowa.

3. Ostroznie odepchna¢ wkretak ptaski od $ciany szafy, aby podwazy¢ prowadnice
SZynowa.
Zdjac¢ prowadnice szynowa ruchem do géry.

5. Wiozy¢ prowadnice szynowa do otworu od géry w wybranej pozycji.

6. Zatozyc zacisk zabezpieczajacy i mocno docisna¢ go do przewidzianego miejsca,
az ustyszysz i poczujesz, ze sie zatrzasnat.

7. Przesuwanie wozka montazowego

/\ PRZESTROGA

Kolizja z wézkiem montazowym

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia ciata wskutek kolizji z wézkiem montazowym.
»  Zabezpieczy¢ drogi przesuwania i transportowe.

»  Nie pozwala¢ nikomu na przebywanie w strefie ruchu.

v’ Szuflady i drzwi zablokowane i zamkniete.

1. Zwolni¢ hamulce postojowe obu kétek skretnych.

2. Przesuwac z predkoscia poruszania sie.

3. Przed rozpoczeciem prac zaciagna¢ hamulce postojowe kétek skretnych.

8. Konserwacja

Przed kazda zmiang Skontrolowa¢ pod katem widocznych uszkodzen ze-
wnetrznych, wad i prawidtowego dziatania. Sprawdzi¢
krawedzie i prowadnice pod katem $ladéw zuzycia.
m W razie wystapienia wad zablokowac i zabezpie-

czy¢ przed uzytkiem.

= Natychmiast naprawic¢ uszkodzenia.

Dostepne zamki i kota nasmarowac olejem wielofunk-
cyjnym.

W razie potrzeby

9. (Czyszczenie

Nie stosowac chemicznych srodkéw czyszczacych zawierajacych alkohol, materiatéw
Sciernych ani rozpuszczalnikdw. Lakierowane proszkowo powierzchnie (takie jak kor-
pus, metalowe fronty, szuflady, pétki) czyscic letnia, wilgotna szmatka. Szyby poliwe-
glanowe czyscic srodkiem do czyszczenia szkta oraz miekka, czysta i gtadka Scierecz-
ka.

10. Czesdcizamienne

Nabywanie oryginalnych czesci zamiennych za posrednictwem dziatu obstugi klienta
Hoffmann Group.

11.  Utylizacja
E Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony $rodo-
wiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw.
W Metale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegre-
gowac i zutylizowac w sposéb nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego.

Ponowne wykorzystanie ma priorytet przed utylizacja. Baterie i akumulato-
ry nalezy przekaza¢ do odpowiedniego punktu zbidrki.

12. Dane techniczne

12.1. WYMIARY W G
25 mm odpowiada 1 G.
12.2.  NOSNOSCI

Cala szafa Zestaw jezd-
Al

Szafa narze- 4000 kg - 75kg

dziowa 24x24 G

Szafa narzedzio- 4000 kg - 75kg -
wa 24x28 G

Szafa narze- 4000 kg - 75kg -
dziowa 30x24 G
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Cata szafa Zestaw jezd-
nv*

(@)
N

E Szafa narzedzio- 4000 kg 75 kg 710/4, 685/4
wa 30x28 G (nr
e n art. 931105) 710/0, 685/0 44 -
Szafa narze- 4000 kg - Wysokos¢ - 860/0,885/0 48 N
dziowa 30x28 G 50 mm: 75 kg; 930605, 930625 700 33 -
(nrart.931115) od wysokosci
75 mm: 200 kg 800 35 B
Szafa narzedzio- 4000 kg - 75 kg - 800/6 35 105
AP0l 800/6A 35 106
Szafa narze- 4000 kg - 75 kg -
dziowa 40x24 G 800/7 35 114
(nr art. 930705) 900 38 -
Szafa narzedzio- 4000 kg - Wysokosé - )
wa 40x24 G (nr 50 mm: 75 kg; 55T K
ﬂ art. 930715) od wysokosci 1000/7 40 125
7B ANIG) 930615,930617  860/4, 885/4 56 95
Szafa narze- 4000 kg - 75 kg -
dziowa 40528 G 860/5, 885/5 56 106
fr (nrart. 931305) 860/0, 885/0 56 o
Szafa narzedzio- 4000 kg - Wysokosé - 930705, 930715, 800 5 B
wa 40x28 G (nr 50 mm: 75 kg; 930735
art.931315) od wysokosci 800/5 42 124
. 75 ik 200 L 800/6 42 137
|t Szafa narze- 4000 kg - 75 kg -
dziowa 50x28 G 800/7 42 149
(nrart. 931405) 900 45 =
h Szafa narzedzio- 4000 kg Wysokos¢ - 900/6 45 142
[ wa 50x28 G (nr 50 mm: 75 kg;
art. 931415) od wysokosci 900/6A 45 145
75 mm: 200 kg 900/7 45 124
Szafa narze- 4000 kg - 200 kg -
It dziowa 60x28 G e i -
Wézek monta- - - 75 kg 600 kg 1000/6 47 154
zowy 1000/7 47 165
Szafka narozna 4000 kg - -
| 1000/8 47 175
n Szafka podrecz- 4000 kg 80 kg 75 kg -
1500 61 =
na 24x28 G
Szafka podrecz- 4000 kg 75 kg 75kg - 1500/9 61 224
na30x28 G 1500/10 61 234
N O Szafka podrecz- 4000 kg = = =
na 40x28 G (nr 1500/11 61 246
art. 932118) 930725, 930727 860/5, 885/5 65 131
Szafka podrecz- 4000 kg 75 kg - - 860/0, 885/0 65 B
na 40x28 G (nr
art.932122) 931005, 931035 400 23 =
Szafka podrecz- 4000 kg - = i 800 34 =
60%x28 G
na oo 800/5A 34 95
pt Szafka podrecz- 4000 kg 200 kg 200 kg o
na CNC 800/6 34 104
Szafa narzedzio- 4000 kg - 200 kg i 800/6A 34 105
Il 800/7 34 13
rO *Uwzgledni¢ mase obudowy.
123.  MASY 9°° 36 ;
SV k9 1000/7 39 123
EETIR, SR 931025,931027  860/4,885/4 54 98
e &l o 860/5, 885/5 54 109
sk O &l I 860/0, 885/0 54 2
ey & i 931105,931115, 700 35 =
800 31 - 931155 800 38 )
| e S ko 800/5 38 115
S St = 800/6 38 125
LT S i 800/6A 38 127
eS 800/7 31 100 800/7 38 136
800/7A 31 929 900 41 R
o = i 1000 43 -
e 900/6A 34 97 1000/6 as 138
WA & eE 1000/6A 43 135
LY & 12 1000/7 43 147
hu 85y &L i 1000/7A 43 149
930515,930517 710/3,685/3 44 68 1000/8 43 162
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kg kg
1000/8A 43 159 931505,931535 1000 67 -
1000/9 43 170 1000/6 67 224
1000/10 43 183 1000/7 67 242 en
1250 50 - 1000/8 67 259
1250/7 50 166 125 84 -
1250/9 50 187 1250/8 84 290
1250/9A 50 189 1250/9 84 308
1250/11 50 197 1250/10 84 326
1250/13 50 231 931910 1000 - 65
1500 57 - 932010,932012 800 - 59
1500/9 57 205 900 - 69 fl
1500/10 57 213 1000 - 89
1500/15 57 269 932101 800 - 42
931125 1000/7S 43 158 932105 800 - 45
931145,931147  710/3,685/3 55 89 932110,932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54
710/5, 685/5 55 11 932128 800 68 - it
710/0, 685/0 55 - 932130 1025 128 - I
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
960/7, 985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 - 1025/4 125
321:22,931315, 800 45 - 1275/5 150
800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 -
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 -
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223 i
1250 58 - p
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 - sy
931325,931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
860/0, 885/0 76 -
931405,931415, 800 53 -
Rlits 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 -
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 -
1500 76 -
931425,931427  860/6,885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 -
www.hoffmann-group.com
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1. Indicaces gerais
Ler e respeitar as informacdes de utilizacao, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

Significado
Identifica um perigo que pode causar

ferimentos ligeiros ou moderados se ndo
for evitado.

Identifica um perigo que pode causar
danos materiais se ndo for evitado.

Simbolos de aviso

A CUIDADO

| ATENCAO

@ Identifica dicas Uteis e indicagbes, bem
como informagbes para um
funcionamento eficiente e sem
problemas.

2. Seguranca
2.1.  INDICAGOES BASICAS DE SEGURANCA

Tombamento de armario, carrinho de montagem ou prateleira

Risco de ferimentos nas maos, pés e corpo.

» Eimprescindivel fixar o armario de modo que nao tombe.

»  Usar protecdo para os pés, luvas de protecdo.

» N&o armazenar as pecas desprotegidas.

»  Néo abrir varias gavetas ao mesmo tempo.

»  Durante o transporte, ndo colocar objetos sobre a tampa da caixa.

» Pousar os objetos pesados lentamente.

» Empurrar ou transportar apenas com gavetas e compartimento do armario
fechados e bloqueados.

» Respeitar as capacidades de carga maximas.

2.1.1. Carro de montagem

Rolamento inadvertido

Perigo de esmagamento do corpo e dos membros.

»  Depois de parar, bloquear as rodas orientaveis ao acionar os travoes de
imobilizagao.

» Né&o usar em areas com inclinagdes.

2.2, USO PRETENDIDO

m  Manter a drea de oscilagéo das portas desimpedida e as portas e gavetas
fechadas.

®m  Gavetas para armazenamento de ferramentas.

m Prateleira para armazenamento de pecas e ferramentas.

m Para o uso industrial no interior. Utilizagao em pisos secos e sélidos.

m  Usar apenas em condi¢des tecnicamente perfeitas e seguras do ponto de vista
operacional.

= Apenas modificar e converter com acessérios homologados do Hoffmann Group.

2.2.1. Armario de ferramentas

m  Fixar o armério ao chéao.

m  Em caso de conversao para carrinho de montagem, substituir as gavetas por
gavetas GridLine com desbloqueio individual com uma méo. No caso da
capacidade de carga da unidade moével, tenha em consideracdo o peso da caixa.

m  Em caso de auto-montagem, tenha em atencéo a altura util.

m  Combindvel com a unidade de condugdo GridLine, n.° de artigo 958480, tamanho
24 0u 28.

m  Combindvel com armérios GridLine de profundidade e altura idénticas.

2.2.2. Carro de montagem

m  Equipe apenas as gavetas GridLine com o sistema de desbloqueio individual com
uma mao.

m  Depois de parar, bloquear as rodas orientaveis ao acionar os travoes de
imobilizagao.

2.2.3. Armario de canto

®  Armario de ligagao de canto para armarios de ferramentas com profundidade de
700 mm (28G).

2.24. Armario de apoio
m  Combindvel com armérios GridLine de profundidade e altura idénticas.
2.2.5. Armario CNC para ferramentas e acessorios

m  Para equipar com divisdria para gaveta GridLine com suporte para ferramentas.
m  Combindvel com armérios GridLine de profundidade e altura idénticas.

2.3. UTILIZAGAO NAO AUTORIZADA

= Nao realizar conversées nem modificagdes arbitrarias.

m Nao sobrecarregar o armdrio, as gavetas e a prateleira.

= Nao se colocar nem sentar no armdrio, nas gavetas e na prateleira.

m  Néo pousar os objetos de forma abrupta.

2.3.1. Carro de montagem
m  Néo coloque nem assente sobre carrinhos de montagem. Néo transportar
pessoas.

2.3.2. Armario de apoio
m  Nao combinavel com unidade de conducéo.
2.3.3. Armario CNC para ferramentas e acessorios

m Nao abra vérias gavetas ao mesmo tempo.

m  Armario auxiliar CNC: ndo combinavel com unidade moével.

2.4. EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL

Disposi¢des nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevengao de
acidentes. O vestudrio de protecdo, como protecao para os pés e luvas de protecéo,
deve ser selecionado, fornecido e usado de acordo com os riscos esperados na
respetiva atividade.

2.5. QUALIFICACAO DO PESSOAL

Técnico especializado em trabalhos mecanicos

Técnicos na acecao da presente documentagdo sdo pessoas que estao familiarizadas
com a construgao, instalagdo mecanica, colocagdo em funcionamento, eliminagdo de
falhas e manutencdo do produto e que dispéem das seguintes qualificagdes:

m qualificagdo/formagéo no campo da mecanica, de acordo com os regulamentos
nacionais.

Pessoa instruida

Pessoas instruidas na ace¢do da presente documentacédo sdo pessoas que receberam

instrucdo para a realizacéo de trabalhos nos campos de transporte, armazenamento

e operacao.

3. Vista geral do aparelho

@ Representacdo exemplar

3.1. ARMARIO PARA FERRAMENTAS E ARMARIO PARA
FERRAMENTAS CNC

[Q)A

Armario para ferramentas com gavetas

1 Caixa do armario 3 Gavetas de extensao total

2 Fechadura de patilha com cilindro
3.2, CARRO DE MONTAGEM

(O)B

Carro de montagem com gavetas

1 Caixa do armario 4 Tapete de borracha com

ranhuras e rebordo enrolavel
Pegas deslizantes 2K
Haptoprene®

Dois rodizios giratérios com
travao de bloqueio e dois
rodizios fixos

2 Fechadura de patilha comcilindro 5

3 Gaveta com abertura total e 6
desbloqueio com uma méao

3.3. ARMARIO DE CANTO
C

Armario de canto com prateleira
intermédia

1 Caixa do armario 3 Portas de dois batentes em chapa
macica

2 Fechadura de patilha com cilindro 4 Piso intermédio fixo

3.4. ARMARIO DE APOIO

Armario auxiliar com portas de batente

1 Caixa do armario 4 Gavetas de extensao total

2 Fechadura de patilha com cilindro 5 Prateleira extraivel

3 Tapete de borracha com ranhuras 6 Portas de dois batentes em chapa
e rebordo enrolavel macica

3.5. ARMARIO AUXILIAR CNC

E

Armario lateral CNC com gavetas

1 Caixa do armario 4 Gavetas de extensao total

2 Fechadura de patilha com cilindro 5 Prateleira extraivel

3 Tapete de borracha com ranhuras 6
e rebordo enrolavel

4. Transporte

Portas de correr em chapa macica

@ Verificar o produto imediatamente apds rece¢do quanto a danos de transporte. Em
caso de danos, ndo efetuar a montagem nem a colocagdo em funcionamento.
Fornecido em palete. Transporte em palete com meios de elevacdo de cargas
adequados. Icar o armario da palete, recorrendo a vérias pessoas.

www.hoffmann-group.com
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Perigo de ferimentos durante o transporte

Perigo de ferimentos devido ao transporte impréprio para o local de instalagéo.

»  Usar protecdo para os pés, luvas de protecdo e capacete de protecao.

» Transporte com pelo menos duas pessoas.

»  Proteger as vias de deslocagéo e transporte.

» Caso haja, soltar o travao de imobilizagdo nas rodas orientéveis e fixar antes dos
trabalhos.

»  Transportar com gavetas e portas fechadas, bloqueadas e fixadas
adicionalmente.

Transporte inadequado

Danos materiais da pega transportada.

» Manusear a embalagem de acordo com os simbolos e as indicagdes na
embalagem.

» Nao arrastar pelo chao.

» Transportar a embalagem na vertical, amarrada e protegida contra deslizamento.

» Respeitar o centro de gravidade.

» Usar os pontos de engate previstos.

» Ao depositar, fazé-lo de forma lenta e uniforme.

» Remover a embalagem de transporte apenas imediatamente antes da
montagem.

» Remover as protecdes de transporte apenas depois da instalagao no local de
instalacao.

5. Instalacdo

@ Vdlido para: Armdrio para ferramentas, armdrio de canto, armdrio auxiliar,

armdrio auxiliar CNC e armdrio para ferramentas

= Garantir que o piso é plano, fixo e concebido para a capacidade de carga méaxima
do armario.

m Verificar o alinhamento horizontal do armério, usando um nivel de bolha de ar.
Se necessario, usar calgos.

5.1. FIXAR NO PAVIMENTO DE BETAO

Escolher buchas e parafusos adequados consoante as caracteristicas do chdo.

O piso dispoe da capacidade de carga suficiente.

Gavetas inferiores ou prateleiras extraiveis removidas.

Desenhar os furos através dos orificios no fundo do armario e deslocar o armario.
Abrir o furo com @ de 8 mm com uma profundidade de 60 mm.

Insira os buchas e posicione o armario de acordo com os furos.

Aparafusar o armario ao chéo.

Montagem

A\ cuibADO

Trabalhos de montagem

Perigo de esmagamento de pés e maos durante os trabalhos de montagem e ao
fechar gavetas.

»  Usar protecdo para os pés, luvas de protecdo.

»  Garantir uma instalacao firme sobre uma base limpa e plana.

»  Construcao com a ajuda de duas pessoas.

6.1. ARMARIOS LADO A LADO

G

v Os armarios tém a mesma altura e profundidade. Caso contrario, realizar furos na
parede do armdrio.

1. Introduzir quatro parafusos M6x12 através das duas paredes laterais, na
extremidade de topo e inferior.

2. No outro lado aparafusar quatro porcas M6 ao parafuso.

6.2. ARMARIO SOBRE ARMARIO

v Os armarios tém a mesma largura e profundidade.

1. Perfure os orificios pré-perfurados na tampa da caixa com um extrator de
cavilhas de 8 mm e um martelo.

2. Colocar armarios uns por cima dos outros, pelo menos duas pessoas.

3. Insira quatro parafusos M8x16 por cima, através da tampa e da parte inferior da
caixa.

4, Aparafuse as parafusos por baixo com quatro porcas.

6.3. COLOCAR / DESLOCAR PRATELEIRAS

I

1. Para cada prateleira, insira dois suportes de prateleira na mesma altura na barra
de encaixe dianteira, rode-os e encaixe-os na abertura.

2. Insira a prateleira com ganchos na barra de fixagdo traseira e encaixe-a nos
suportes da prateleira dianteiros com os orificios.

6.4. DESMONTAGEM DAS GAVETAS

o]

1. Puxar a gaveta para fora.

2. Remover o bloqueio e rodar para cima.
3. Retirar a gaveta.

6.5. MONTAGEM DAS GAVETAS

[0)K

1. Puxar para fora e fixar as calhas das gavetas.

2. Colocar a gaveta e introduzir até encontrar resisténcia.

3. Levantar a gaveta e empurrar para além da resisténcia, até a gaveta ficar
completamente assente na calha.

4. Rodar o bloqueio para baixo e empurrar para trés.

6.6. DESLOCAR AS CALHAS DE GUIAMENTO
L
AVISO! O grampo de fixacdo pode partir-se durante a remocéo. Se

necessario, encomende um grampo de seguranca de substituicdo com o
nimero 942903.

v Gavetas desmontadas.

1. Insira uma pequena chave de fendas sob o grampo de fixacéo e levante-o.

2. Posicionar uma chave de fendas entre a parede do armério e a calha de
guiamento.

3. Cuidadosamente, empurrar com a chave de fendas, afastando-a da parede do

armario, a fim de levantar a calha.
4. Remover a calha de guiamento, puxando-a para cima.
5. Introduzir a calha de guiamento no furo, em qualquer posicao a partir de cima.
6. Coloque o grampo de fixacédo e pressione-o firmemente na posicao prevista até
ouvir e sentir que encaixou.

7. Empurrar o carrinho de montagem

A\ cuibADO

Colisdo com carro de montagem

Risco de esmagamento do corpo devido a colisdo com o carro de montagem.
»  Proteger as vias de deslocacao e transporte.

»  As pessoas nao podem estar presentes no sentido da deslocagao.

v Gavetas e portas trancadas e fechadas.

1. Soltar os travoes de imobilizagdo em ambas as rodas articuladas.

2. Empurrar a passo lento.

3. Antes dos trabalhos, acionar os travées de imobilizagdo nas rodas orientaveis.
8

Manutencao

otervato——— IMediga ]

Antes do inicio de cada Verificar a existéncia de danos e falhas visiveis

turno exteriormente e a funcionalidade. Verificar as arestas e

guias quanto a sinais de desgaste.

m Em caso de defeitos, bloquear e proteger contra
utilizagao.

m Solicitar a eliminagdo imediata dos danos.

Lubrificar os cadeados e as rodas existentes com dleo

multiusos.

Se necessario

9. Limpeza

N&o usar produtos de limpeza quimicos, alcodlicos, abrasivos ou que contenham
solventes. Limpar as superficies revestidas a pd (como corpo, frentes metdlicas,
gavetas, prateleiras) com um pano morno humedecido. Limpar os vidros de
policarbonato com detergente limpa-vidros e um pano macio, limpo e nao abrasivo.

10. Pecas sobressalentes
Pecas sobressalentes através do servico ao cliente Hoffmann Group.
11. Eliminacdo
E Observar os regulamentos nacionais e regionais de prote¢do ambiental e
eliminagédo para garantir uma eliminagéo ou a reciclagem adequada.
= Separar metais, ndo metais, compositos e materiais auxiliares por tipo e
elimina-los de forma ambientalmente correta. Deve dar-se preferéncia a

reciclagem em vez da eliminacgao. Levar as pilhas e as baterias a um ponto
de recolha adequado.

12. Dados técnicos

12.1. MEDIDAS EM G
25 mm correspondem a 1 G.
12.2. CAPACIDADES DE CARGA

Todo o Prateleira Unidade de
armario conducao*
Armario para 4000 kg - 75 kg -

ferramentas
24%x24 G
Armario para
ferramentas
24%x28 G

4000 kg - 75kg -
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Todo o Pratelei Unidade de Numero de artigo |Tamanho Peso em vazio em |Peso total em kg
armario condugao*
Armario para 4000 kg 75kg 800/7A
ferramentas
30x24G R 4 i en
Armario para 4000 kg E 75 kg E 900/6A 34 97
ferramentas 900/7A 34 105
30%28 G (n.cde
artigo 931105) 900/10 34 126
Armério para 4000 kg - Altura 50 mm: - 1000 36 -
ferramentas 75 kg; a partir
30x28 G (n° de de 75 mm de 930515, 930517 710/3,685/3 44 68
artigo 931115) altura: 200 kg 710/4, 685/4 44 76
Armario para 4000 kg = 75 kg = 710/0, 685/0 44 -
ferramentas 7S
30%28 G 860/0, 885/0 48 -
Armario para 4000 kg - 75 kg - 930605, 930625 700 33 - f
ferramentas I
800 35 -
40%x24 G (n.ode
artigo 930705) 800/6 35 105
Armério para 4000 kg N Altura 50 mm: - 800/6A 35 106
ferramentas 75 kg; a partir fr
40%24 G (n.ode de 75 mm de 800/7 35 14
artigo 930715) altura: 200 kg 900 38 B
Armario para 4000 kg - 75 kg - 1000 40 E .
ferramentas |t
40%28 G (n.ode 1000/7 40 125
liliE D EETEE) 930615,930617  860/4,885/4 56 95
Armario para 4000 kg - Altura 50 mm: -
ferramentas 75 kg; a partir 860/5, 885/5 = 106 h r
40%x28 G (n.ode de 75 mm de 860/0, 885/0 56 =
artigo 931315) altura: 200 kg
- 930705, 930715, 800 42 -
Armario para 4000 kg - 75 kg - 930735
ferramentas 800/5 42 124 | t
SUAE (e 800/6 ) 137
artigo 931405)
Armario para 4000 kg Altura 50 mm: - 80077 2 1
ferramentas 75 kg; a partir 900 45 B n |
50%28 G (n.cde de 75 mm de
artigo 931415) altura: 200 kg e 9 ez
Armério para 4000 kg - 200 kg - 900/6A 45 145
ferramentas
900/7 45 144
60x28 G NoO
Carro de - - 75 kg 600 kg e il B
montagem 1000/6 47 154
Armario de 4000 kg - - 1000/7 47 165
canto
Armario de 4000 kg 80 kg 75 kg - o i B
apoio 24x28 G 1500 61 =
Armario de 4000 kg 75 kg 75 kg - 1500/9 61 224
apoio 30x28 G pt
Armario auxiliar 4000 kg - - - 1500110 o 25
40%28 G (n.ode 1500/11 61 246
artigo 932118) 930725,930727  860/5,885/5 65 131
Armario auxiliar 4000 kg 75 kg - - rO
40x28 G (n.ode 860/0, 885/0 65 =
artigo 932122) 931005,931035 400 23 -
Armario de 4000 kg - - -
apoio 60x28 G Eloe = i SV
Armario auxiliar 4000 kg 200 kg 200 kg - 800/5A 34 95
CNC 800/6 34 104
Armério de 4000 kg N 200 kg - 800/6A 34 105 k
ferramentas S
CNC 800/7 34 113
*Considerar o peso da caixa. 900 36 B
12.3. PESOS 1000 39 5 |
Numero de artigo |Tamanho Peso em vazio em (Peso total em kg S
1000/7 39 123
930505, 930525 931025, 931027 860/4, 885/4 54 98
400/2 21 43 860/5, 885/5 54 109 e S
400/3 21 51 860/0, 885/0 54 -
700 29 = 931105,931115, 700 35 -
931155
800 31 = 800 38 E €5
800/5 31 86 800/5 38 115
800/6 31 93 800/6 38 125
A 1 2 800/6A 38 127
800/6 3 9 h u
800/7 31 100 800/7 38 136
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e
kg kg
900 41 - 1000/7 59 212
1000 43 - 1000/10 59 256
en 1000/6 43 138 1250 67 -
1000/6A 43 135 1500 76 -
1000/7 43 147 931425,931427  860/6, 885/6 81 182
1000/7A 43 149 860/0, 885/8 81 217
1000/8 43 162 860/0, 885/6 81 -
1000/8A 43 159 931505, 931535 1000 67 -
1000/9 43 170 1000/6 67 224
1000/10 43 183 1000/7 67 242
]CI 1250 50 - 1000/8 67 259
1250/7 50 166 125 84 -
1250/9 50 187 1250/8 84 290
1250/9A 50 189 1250/9 84 308
1250/11 50 197 1250/10 84 326
1250/13 50 231 931910 1000 - 65
-t 1500 57 - 932010,932012 800 - 59
I 1500/9 57 205 900 - 69
1500/10 57 213 1000 - 89
1500/15 57 269 932101 800 - 42
931125 1000/75 43 158 932105 800 - 45
931145,931147  710/3,685/3 55 89 932110,932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54
710/5, 685/5 55 11 932128 800 68 -
710/0, 685/0 55 - 932130 1025 128 -
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
960/7, 985/7 65 144 970785 1025/3 144
no 960/0, 985/0 65 - 1025/4 125
931305,931315, 800 45 - 1275/5 150
CEIEE 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 -
t 900/6 48 158
p 900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 -
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 -
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 -
931325,931327  860/5, 885/5 76 153
es 860/7,885/7 76 176
860/0, 885/0 76 -
931405,931415, 800 53 -
cs Relies 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 -
1000/6 59 197
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1. Indicatii generale

Cititi si respectati informatiile de utilizare, pastrati-le pentru consultare
ulterioard si asigurati-va ca acestea sunt disponibile in orice moment.

Simboluride avertizare
Marcheaza un pericol care poate provoca
/A PRECAUTIE P 2

vdtamare corporala minora sau
moderatd, daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, daca nu este evitat.

| ATENTIE

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficienta si fara defectiuni.

2. Siguranta
2.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

/\ PRECAUTIE

Dulap basculant, carucior de montaj sau raft

Pericol de ranire la maini, la picioare si la corp.

»  Asigurati obligatoriu dulapul impotriva rasturnarii.

»  Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.

»  Nudepozitati piese férd sa le asigurati.

»  Nu deschideti mai multe sertare in acelasi timp.

» Latransport, nu asezati obiecte pe capacul carcasei.

»  Ldsati usor jos obiectele grele.

» Impingeti sau transportati aparatul numai cu sertarele si compartimentul
dulapului inchise si incuiate.

» Respectati capacitatea portanta maxima.

2.1.1. Carucior de montaj

/\ PRECAUTIE

Rostogolire accidentala

Pericol de strivire a corpului si extremitatilor.

» Dupa asezare, blocati rolele de ghidare prin actionarea franelor de parcare.
»  Nu utilizati aparatul in zone cu pante sau rampe.

2.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

m Pdstrati liber perimetrul de pivotare al usilor, mentineti inchise usile si sertarele.

m Sertare pentru depozitarea sculelor.

m  Rafturi pentru depozitarea pieselor de prelucrat si a sculelor.

®  Pentru uzindustrial, in spatii interioare. A se utiliza pe o podea uscata si solida.

m  Folositi-l doar dacé este in stare tehnica buna si sigur pentru functionare.

m  Efectuati modificari si adaptari folosind doar accesorii autorizate de la Hoffmann
Group.

2.2.1. Dulap de scule

®  Ancorati dulapul in podea.

= In cazul conversiei in carucior de montaj, inlocuiti sertarele cu sertare GridLine cu
deblocare singulara a sertarului cu o singura mana. Cand calculati capacitatea
portantd a unitatii mobile, tineti cont si de greutatea carcasei.

m Daca echipati personal unitatea, tineti cont de indltimea utila.

m  Se poate combina cu unitatea mobila GridLine Nr. art. 958480 Ref. 24 sau 28.

m Se poate combina cu dulapurile GridLine cu adancime si inaltime identica.

2.2.2. Carucior de montaj

m  Echipati numai cu sertare GridLine cu deblocare singulara a sertarului cu o
singura mana.

m Dupa asezare, blocati rolele de ghidare prin actionarea franelor de parcare.

2.2.3. Dulap pe colt

m Dulap de legatura pe colt pentru dulapurile de scule cu adancimea 700 mm
(28G).

2.24. Dulap de depozitare

m  Se poate combina cu dulapurile GridLine cu adancime si inaltime identica.

2.2.5. Dulap de scule si de depozitare CNC

m  Pentru echipare cu element de compartimentare a sertarului cu portscule
GridLine.

m  Se poate combina cu dulapurile GridLine cu adancime si inaltime identica.

2.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE

m  Nu executati din proprie initiativd modificari si transformari.

m  Nu supraincarcati dulapul, sertarele si rafturile de depozitare.

®  Nu puneti nimic pe dulap, pe sertare sau pe rafturile de depozitare si nu va
asezati pe ele.

m  Nu asezati brusc obiectele.

2.3.1. Carucior de montaj
= Nustati in picioare si nu va asezati pe caruciorul de montaj. Nu transportati
persoane.

2.3.2. Dulap de depozitare
®  Nu se poate combina cu unitatea mobila.

2.3.3. Dulap de scule si de depozitare CNC

®m  Nu deschideti mai multe sertare in acelasi timp.

m  Dulap de depozitare CNC: nu se poate combina cu unitatea mobila.

2.4. ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementarile nationale si regionale privind securitatea si prevenirea
accidentelor. Imbracémintea de protectie, cum ar fi elementele de protejare a
picioarelor si madnusile de protectie, trebuie sa fie pregatita si purtata in functie de
riscurile preconizate in timpul activitatii respective.

2.5. CALIFICAREA PERSOANELOR

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamnad persoane care sunt familiarizate
cu proiectarea, cu instalarea mecanicd, punerea in functiune, depanarea si
intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:

m Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementarile
aplicabile la nivel national.

Persoana instruita

Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost

instruite sa desfasoare lucrari in transport, depozitare si operare.

3. Prezentare generala a aparatului

@ Prezentare exemplificativa
3.1. DULAP PENTRU SCULE SI DULAP PENTRU SCULE CNC

O)A

Dulap pentru scule cu sertare

1 Carcasa dulap 3 Sertare cu deschidere completa
2 Incuietoare cilindrica
3.2 CARUCIOR DE MONTAJ

B

Carucior de montaj cu sertare

1 Carcasa dulap 4 Covoras din cauciuc cu margini
ridicate
2 Incuietoare cilindrica 5 Manere glisante 2K-Haptoprene®
3 Sertar cu extragere completa si 6 Doua role pivotante cu frana de
sistem de deblocare cu o singurd blocare si doua role fixe
mana

33.  DULAPPECOLT
C

Dulap de colt cu raft intermediar

1 Carcasa dulap 3 usi batante din tabla masiva

2 Incuietoare cilindrica 4 Podea intermediara fixd

3.4. DULAP DE DEPOZITARE

@D

Dulap de depozitare cu usi batante

1 Carcasa dulap 4 Sertare cu deschidere completd

2 Incuietoare cilindrica 5 Raft culisant

3 Covoras din cauciuc cu margini 6 usi batante din tabla masiva
ridicate

3.5. DULAP AUXILIAR CNC

E

Dulap de depozitare CNC, cu sertare

1 Carcasa dulap 4 Sertare cu deschidere completa

2 Incuietoare cilindrica 5 Raft culisant

3 Covoras din cauciuc cu margini 6 usi glisante din tabla masiva

ridicate

4. Transport

@ Verificati imediat dupd primire dacd produsul prezintd semne de deteriorare din
timpul transportului. In caz de deteriorare, nu efectuati asamblarea sau punerea in
functiune. Livrarea pe palet. Transport pe palet cu ajutorul mijloacelor adecvate de
ridicare. Dulapul se ridica pe palet cu ajutorul mai multor persoane.
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/\ PRECAUTIE

Pericol de ranire la transport

Pericol de ranire ca urmare a transportului necorespunzator catre locul de amplasare.

»  Purtati elemente de protejare a picioarelor, manusi de protectie si casca de
protectie.

»  Transportul se face cu cel putin doua persoane.

»  Securizati rutele de impingere si de transport.

» Daca exista frana de parcare, eliberati-o de la rolele de ghidare si fixati-o inainte
de lucru.

»  Efectuati transportul cu sertarele si cu usile inchise, blocate si cu fixare
suplimentara.

INDICATIE

Transport necorespunzator

Pagube materiale la piesa transportata.

»  Pachetele vor fi manipulate conform simbourilor si indicatiilor de pe ambalaj.

»  Nu trebuie tarate pe podea.

» Transportati pachetele in picioare, legate si asigurate impotriva alunecarii.

»  Aveti in vedere centrul de greutate.

»  Folositi punctele de prindere prevazute.

»  Depuneti-le lent si fara miscari bruste.

» Inliturati ambalajul transportului doar inainte de montaj.

» Inliturati elementele de siguranta la transport doar dupa depunerea la locul de
instalare.

5. Amplasarea

@ Valabil pentru: Dulap pentru scule, dulap de colt, dulap auxiliar, dulap auxiliar CNC

si dulap pentru scule

®m  Asigurati-va cd amplasarea se face pe o baza neteds, solidd, conceputa pentru
capacitatea portanta maxima a dulapului.

m  Cuoniveld, verificati alinierea orizontala a dulapului. Folositi eventual pene
pentru baza.

5.1. ANCORARE iN PARDOSEALA DE BETON

v’ Alegeti diblurile si suruburile in functie de structura podelei.

v Podeaua dispune de o capacitate portanta suficienta.

v’ Sertare inferioare sau rafturi extensibile demontate.

1. Marcati gaurile prin orificiile din podeaua dulapului si mutati dulapul.
2. Executati gaura cu @ 8 mm si adancime de 60 mm.

3. Introduceti diblurile si pozitionati dulapul in functie de gaurile realizate.
4. Tnsurubati dulapul cu fundul.

6

Montaj

/\ PRECAUTIE

Lucréari de montaj

Pericol de strivire a picioarelor si a mainilor la lucrdrile de montaj si la inchiderea
sertarelor.

»  Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.

»  Pentru stabilitate, asigurati-va cd baza este curata si fard denivelari.

» Instalarea se face cu ajutorul a doua persoane.

6.1. DULAP LANGA DULAP

v Dulapurile au aceeasi inaltime si adancime. In caz contrar, vor fi executate gauri
in peretele dulapului.

1. Introduceti patru suruburi M6x12 prin ambii pereti laterali in extremitatile de la
cap si de la picioare.

2. De pe partea cealaltd a peretelui, strangeti suruburile cu patru piulite M6.

6.2. DULAP PE DULAP

v Dulapurile au aceeasi latime si adancime.

1. Perforati gaurile preperforate din capacul carcasei cu ajutorul unui extractor de
stifturi de 8 mm si al unui ciocan.

2. Asezati dulapurile cu cel putin doud persoane una peste alta.

3. Introduceti patru suruburi M8x16 prin capacul si partea inferioara a carcasei.

4. Insurubati suruburile de jos cu patru piulite.

6.3. INTRODUCEREA/MISCAREA RAFTULUI DE DEPOZITARE

1. Pentru fiecare raft, introduceti doua suporturi de raft la aceeasi indltime in bara
de prindere frontala, rotiti-le si introduceti-le in decupaj.

2. Introduceti raftul cu carlige in bara de prindere din spate si asezati-l cu ajutorul
perforatiilor pe suporturile raftului din fata.

6.4. EXTINDEREA SERTARELOR

gy
1. Extrageti sertarul.
2. Scoateti blocajul si rotiti in jos.

3. Scoateti sertarul.
6.5. INSTALAREA SERTARELOR

(0K

1. Trageti si tineti sinele de tragere.

2. Seintroduce sertarul si se impinge pana la piedica.

3. Seridica sertarul si se impinge peste piedicd pana cand se fixeaza complet in sina.
4. Rotiti incuietoarea in jos si glisati-o inapoi.

6.6. MUTAREA SINELOR DE GHIDARE

o)) ¥

INDICATIE! Clema de siguranta se poate rupe la demontare. Daca este

necesar, comandati o clema de siguranta de rezerva cu numarul 942903.

v’ Sertarele demontate.

1. Introduceti o surubelnita mica sub clema de sigurantd si ridicati-o.

2. Se pozitioneaza surubelnita lata intre peretele dulapului si sina de ghidare.

3. Cusurubelnita latd, se impinge cu atentie dinspre peretele dulapului in exterior

pentru a ridica sina de ghidare.

Scoateti in sus sina de ghidare.

Introduceti de sus sina de ghidare in orificii in pozitia dorita.

6. Asezati clema de siguranta si apasati-o ferm in pozitia prevazutd, pana cand se
fixeaza in mod audibil si perceptibil.

7. Impingerea cdruciorului pentru montaj

/\ PRECAUTIE

Coliziune cu caruciorul de montaj

Pericol de strivire a corpului la coliziunea cu céruciorul pentru montaj.
»  Securizati rutele de impingere si de transport.

»  Nu este permisa stationarea persoanelor in directia de deplasare.

e

v’ Sertare si usi blocate si inchise.

1. Eliberati franele de parcare de pe ambele role de ghidare.

2. Deplasare la viteza pasului.

3. Tnaintea lucrarilor, actionati frana de parcare pe rolele de ghidare.
8.

Intretinerea

Tnaintea fiecarui schimb Verificati-i capacitatea de functionare si daca la exterior
prezinta distrugeri ori defecte. Verificati daca muchiile
si ghidajele prezintd urme de uzura.
= In caz de defecte, blocati-l si securizati-l impotriva

utilizarii.
= Remediati repede distrugerile.

La nevoie Ungeti incuietorilor si rotile cu ulei multifunctional.

9. Curdtarea

Nu utilizati substantd de curdtare chimica, alcoolica, cu material abraziv sau pe baza
de solventi. Suprafetele acoperite cu strat de pulbere (corpul, partea frontala
metalicd, sertarele, rafturile de depozitare) se curata cu o lavetd umeda calduta.
Discurile de policarbonat se curata cu substantd de curdtat pentru sticla si cu o laveta
moale, curata, neabraziva.

10. Piese de schimb

Referinta piese de schimb originale de la Serviciul pentru clienti Hoffmann Group.

11.  Eliminare ca deseu

E Respectati prevederile nationale si cele regionale privind protectia mediului
si eliminarea deseurilor, in sensul eliminarii sau recicldrii corecte a acestora.
mmm Sortati separat piesele metalice, nemetalice, materialele compozite si
auxiliare si eliminati-le ca deseu intr-un mod ecologic. Este preferata
reciclarea in locul elimindrii ca deseu. Duceti acumulatoarele si bateriile
reincarcabile la un punct de colectare adecvat.

12. Date tehnice

12.1.  DIMENSIUNIIN G
25 mm corespund 1 G.
12.2.  CAPACITATI DE INCARCARE

Intregul dulap |Raft de Unitate de
depozitare conducere*

Dulap pentru 4000 kg 75 kg

scule 24x24 G

Dulap pentru 4000 kg - 75 kg -
scule 24x28 G

Dulap pentru 4000 kg - 75 kg -
scule 30x24 G

Dulap pentru 4000 kg - 75 kg -
scule 30x28 G

(nr.art. 931105)
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GARANT Dulapuri de scule GridLine

Intregul dulap |Raft de Unitate de Cod articol Greutate propri Greutate totala in
depozitare conducere* inkg kg
Dulap pentru 4000 kg In&ltime 50
scule 30x28 G mm: 75 kg; de
e n (nr.art.931115) la indltimea de el S i "
75 mm: 200 kg 710/0, 685/0 44 =
Dullap ;;e;otru2 . 4000 kg B 75kg i 860/0, 885/0 48 -
scule 7 X
G 930605, 930625 700 33 =
Dulap pentru 4000 kg - 75 kg - 800 35 -
scule 40x24 G
(nr. art. 930705) i B 1aE
Dulap pentru 4000 kg - In&ltime 50 mm: - 800/6A 35 106
scule 40x24 G 75 kg; de la 800/7 35 14
(nr.art. 930715) indltimea de 75
mm: 200 kg 900 38 B
ﬂ Dulap pentru 4000 kg - 75 kg - 1000 40 -
scule 40x28 G
1000/7 40 125
(nr.art. 931305) 4
Dulap pentru 4000 kg - In&ltime 50 mm: - 930615, 930617 860/4, 885/4 56 95
scule 40x28 G 75 kg; de la 860/5", 885/5" 56 106
fr (nr.art.931315) indltimea de 75 = =
mm: 200 kg 860/0", 885/0 56 -
Dulap pentru 4000 kg - 75 kg - 930705, 930715, 800 42 -
. scule 50x28 G S 800/5 42 124
|t (nr. art. 931405)
Dulap pentru 4000 kg In&ltime 50 mm: - 800/6 42 137
scule 50x28 G 75 kg; de la 800/7 42 149
(nr.art. 931415) indltimea de 75
h r mm: 200 kg 900 45 B
Dulap pentru 4000 kg - 200 kg - 900/6 45 142
eetlisb0r2RlS 900/6A 45 145
Cérucior de - - 75 kg 600 kg
| t montaj 900/7 45 144
Dulap pe colt 4000 kg - - 1000 47 -
Dulap de 4000 kg 80 kg 75 kg - 1000/6 47 154
nl g:zg;‘g"e 1000/7 47 165
Dulap de 4000 kg 75 kg 75 kg - 1000/8 il 7B
depozitare 1500 61 o
30x28 G 1500/9 61 224
Nno Dulap auxiliar 4000 kg - - -
40%28 G (nr. art. 1500/10 61 234
932118) 1500/11 61 246
Dul ili 4000 k 75 k - -
sl & g 930725,930727  860/5", 885/5" 65 131
932122) 860/0", 885/0" 65 =
Dulap de 4000 kg i ] i 931005,931035 400 23 :
depozitare
pt 60x28 G 800 34 -
Dulap auxiliar 4000 kg 200 kg 200 kg = 800/5A 34 95
SHiE 800/6 34 104
Dulap CNCde 4000 kg - 200 kg -
o sl 800/6A 34 105
*Luati in considerare greutatea carcasei. 800/7 34 113
12.3. GREUTATl 900 36 -
Y m i’ﬁ“‘”"“’” A * '
930505, 930525 1000/7 39 123
400/2 21 23 931025,931027  860/4,885/4 54 98
% 400/3 21 51 860/5, 885/5 54 109
700 29 . 860/0, 885/0 54 -
300 31 , 931105,931115, 700 35 -
931155
s| 800/5 31 86 800 38 -
800/6 31 03 800/5 38 15
800/6A 31 92 R 38 125
es 800/7 31 100 800/6A 38 127
800/7A 31 9 B 38 136
900 34 B 900 41 =
CS 900/6A 34 97 1000 a3 -
900/7A 34 105 1000/6 43 138
900/10 e 126 1000/6A 43 135
h U 1000 36 . 1000/7 43 147
930515,930517  710/3,685/3 44 68 1000/74 “E) UAg)
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P e e e
kg kg kg kg
1000/8 43 162 860/0", 885/6" 81 -
1000/8A 43 159 931505,931535 1000 67 -
1000/9 43 170 1000/6 67 224 en
1000/10 43 183 1000/7 67 242
1250 50 - 1000/8 67 259
1250/7 50 166 125 84 -
1250/9 50 187 1250/8 84 290
1250/9A 50 189 1250/9 84 308
1250/11 50 197 1250/10 84 326
1250/13 50 231 931910 1000 - 65
1500 57 - 932010,932012 800 - 59 fl
1500/9 57 205 900 - 69
1500/10 57 213 1000 - 89
1500/15 57 269 932101 800 - 42
931125 1000/7S 43 158 932105 800 - 45
931145,931147  710/3,685/3 55 89 932110,932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54 it
710/5, 685/5 55 11 932128 800 68 - I
710/0, 685/0 55 - 932130 1025 128 -
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5", 985/5" 65 124 1025/6 205
960/7", 985/7" 65 144 970785 1025/3 144
960/0", 985/0" 65 - 1025/4 125
931305,931315, 800 45 - 1275/5 150
Rles2 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 -
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 -
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195 i
1000/10 50 223 p
1250 58 -
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 -
931325,931327  860/5",885/5" 76 153
860/7", 885/7" 76 176
860/0", 885/0" 76 -
931405,931415, 800 53 -
Rlis 800/6 53 179 S |
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 -
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 -
1500 76 -
931425,931427  860/6", 885/6" 81 182
860/0, 885/8 81 217
www.hoffmann-group.com
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GARANT GridLine verktygsskap

Innehallsférteckning

1. Allménna anvisning 75
2.  Sakerhet 75
2.1. Grundldggande sdkerhetsforeskrifter 75

2.1.1. Montagevagn 75

2.2. Avsedd anvandning 75

2.2.1. Verktygsskap 75

222, Montagevagn 75

2.23. Hornskap 75

224, Tillbehorsskap 75

2.2.5. CNC-tillbehors- och verktygsskap 75

2.3. Felaktig anvdandning 75

2.3.1. Montagevagn 75

2.3.2. Tillbehorsskap 75

2.3.3. CNC-tillbehors- och verktygsskap 75

2.4. Personlig skyddsutrustning 75

2.5. Personalens kvalifikationer. 75

3.  Apparatoversikt 75
3.1. Verktygsskap och CNC-verktygsskap 75

3.2 Montagevagn 75

33. Hoérnskap 75

34. Tillbehorsskap 75

3.5. CNC-sidobordsskap 75

4. Transport 75
5. Uppstéllning 76
5.1. Forankra i betonggolvet 76

6. Montage 76
6.1. Skap bredvid skap. 76

6.2. Skap pé skap 76

6.3. Inséttning / flyttning av hyllplan 76
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1. Allmanna anvisningar
Las anvandningsinformationen och f6lj den, férvara dem for senare referens
och ha dem alltid till hands.

Anger en risk som kan medfoéra latta eller
mattliga kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra sakskador

Varningssymboler

/A FORSIKTIGHET

| oBs! om den inte undanrgjs.

@ Anger anvandbara tips och anvisningar
samt information for en effektiv och felfri
drift.

2. Sakerhet

2.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

| A rorsikTiGHET |

Viltande skap, montagevagn eller hylistall

Risk for skador pa hander, fotter och kropp.

» Sakra obligatoriskt skapet mot viltning.

»  Anvénd fotskydd och skyddshandskar.

» Forvara inte arbetsstycken utan att sékra dem.

»  Oppna inte flera utdragslador samtidigt.

» Latinga foremal ligga ovanpa holjet under transport.

»  Satt ned tunga féremal langsamt.

»  Skjut eller transportera arbetsbanken bara med stangda och lasta utdragslador
och skapdel.

»  Observera maximala barférmagor.

2.1.1. Montagevagn

[ A FORSIKTIGHET

Oavsiktlig rullning

Risk for klamskador pé kroppen och pa enskilda kroppsdelar.

» Spdrra de svangbara hjulen efter avstaliningen med hjélp av
parkeringsbromsarna.

» Anvénd inte arbetsbdnken i omraden som lutar uppat eller nedat.

2.2, AVSEDD ANVANDNING

m Hall doérrarnas svangomrade fritt. Hall dorrar och utdragsléddor stangda.
m Utdragslador till férvaring av verktyg.
[
u

Hylla till forvaring av arbetsstycken och verktyg.

For industriell anvandning inomhus. Anvand arbetsbédnken pa ett torrt och fast

underlag.

Anvénd det bara i tekniskt felfritt och driftsakert tillstand.

m  Far bara modifieras och byggas om med godkanda tillbehor fran Hoffmann
Group.

2.2.1. Verktygsskap

m  Forankra skapet i golvet.

= Vid ombyggnad till montagevagn ska utdragsladorna bytas mot GridLine
utdragslador med enhandsmandvrerad enkelupplasning av utdragslddorna. Ta
hansyn till holjets egenvikt nér du bedomer akverkets barférmaga.

m  Observera den effektiva hdjden om du utrustar skapet sjélv.

m  Kan kombineras med GridLine akverk artikelnr 958480 storlek 24 eller 28.

m  Kan kombineras med GridLine skdp med samma djup och hojd.

2.2.2. Montagevagn

m Utrusta vagnen enbart med GridLine utdragslddor med enhandsmandvrerad
enkelupplasning av utdragsladorna.

m Spérra de svangbara hjulen efter avstallningen med hjélp av
parkeringsbromsarna.

2.2.3. Hoérnskap

m  Hornkopplingsskap for verktygsskap for verktygsskdp med djup 700 mm (28G).

2.24. Tillbehorsskap

m  Kan kombineras med GridLine skdp med samma djup och hojd.

2.2.5. CNC-tillbehors- och verktygsskap

= For utrustning med GridLine utdrgsladinsats med verktygsfaste.

= Kan kombineras med GridLine skap med samma djup och hojd.

2.3. FELAKTIG ANVANDNING

m  GOringa egenmaktiga ombyggnader eller férandringar.

m  Overbelasta inte skdp, utdragslddor och hyllplan.

m St eller sitt inte pa skap, utdragslador och hyllplan.

m Lagg inte ner foremal hastigt.

2.3.1. Montagevagn

m  Sta eller sitt inte pa montagevagnen. Transportera inga personer.

2.3.2. Tillbehorsskap

m  Kan inte kombineras med &kverket.

2.3.3. CNC-tillbehors- och verktygsskap

= Oppna inte flera utdragslddor samtidigt.

m  CNC-tillbehorsskap: kan inte kombineras med akverket.
2.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Folj nationella och regionala foreskrifter for sékerhet och férebyggande av olycksfall.
Skyddskladsel, till exempel fotskydd och skyddshandskar, maste véljas,
tillhandahallas och anvéndas allt efter de risker som den aktuella verksamheten
medfor.

2.5. PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal for mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r
fortrogna med uppbyggnad, mekanisk installation, idrifttagning, felavhjalpning och
underhall av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt géllande
bestdmmelser.

Personal med kinnedom

Som personal med kdnnedom i denna dokumentations mening betraktas personer

som har instruerats om genomférandet av arbeten inom omradena transport,

lagerhalining och drift.

3. Apparatdversikt

@ Exemplifierande presentation

3.1. VERKTYGSSKAP OCH CNC-VERKTYGSSKAP
A

Verktygsskap med lador

1 Skapstomme 3 Helt utdragbara lador

2 Stiftcylinderlas
3.2, MONTAGEVAGN
B

Montagevagn med utdragslador

1 Skapstomme 4 Rillgummimatta med
avrullningskant

2 Stiftcylinderlés 5 2K-Haptoprene®-skjutgrepp

3 Helt utdragbar lada med 6 Tva styrbara hjul med

enhandslasning parkeringsbroms och tva fasta

hjul
3.3. HORNSKAP
C

Hérnskdp med mellanbotten

1 Skapstomme 3 dorrar helt av plat

2 Stiftcylinderlas 4 Fast mellanbotten

3.4.  TILLBEHORSSKAP

@D

Tillbehorsskap med slagdorrar

1 Skapstomme 4 Helt utdragbara lador

2 Stiftcylinderlas 5 Utdragshylla

3 Rillgummimatta med 6 dorrar helt av plat
avrullningskant

3.5. CNC-SIDOBORDSSKAP

E

CNC-tillbehorsskdp med utdragslador

1 Skédpstomme 4 Helt utdragbara lador

2 Stiftcylinderlas 5 Utdragshylla

3 Rillgummimatta med 6 skjutdorrar helt av plat

avrullningskant

4. Transport

@ Kontrollera omedelbart efter mottagandet att produkten inte har ndgra
transportskador. Om skador konstateras fdr ingen montering eller idrifttagning géras.
Leverans pa pall. Transport pa pall med lampliga lyftdon. Lyft skapet fran pallen med
hjélp av flera personer.

| A\ FORSIKTIGHET

Risk for personskador vid transport

Risk for personskador pa grund av osakkunnig transport till uppstallningsplatsen.

»  Anvand fotskydd, skyddshandskar och skyddshjalm.

»  Transport med minst tva personer.

»  Sakra forflyttnings- och transportvégar.

»  Om svangbara hjul har parkeringsbromsar ska dessa lossas och sedan spérras
fore arbetet.

» Transportera med stangda, lasta och extra fixerade utdragslador och dorrar.

www.hoffmann-group.com
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Osakkunnig transport

Sakskador pa transportgodset.

» Hantera forpackningsenheten enligt symbolerna och anvisningarna pa
forpackningen.

» Slapa det inte 6ver golvet.

»  Transportera forpackningsenheten uppratt, ombunden och halksékrad.

»  Tahénsyn till tyngdpunkt.

»  Anvénd avsedda fastpunkter.

»  Satt ned lasten langsamt och likformigt.

» Tainte bort transportférpackningen férran strax fore montaget.

» Ta bort trasportsakringarna efter uppstallningen pa uppstallningsplatsen.

w1

Uppstallning

@ Gdller fér: Verktygsskap, hornskdp, tillbehorsskdap, CNC-tillbehérsskdp och

verktygsskap

m  Stéll upp skapet pa ett plant underlag dimensionerat for maximal barformaga.

m  Kontrollera med ett vattenpass att skdpet star vagratt. Anvand underlaggskilar
om det behovs.

5.1. FORANKRA | BETONGGOLVET

[0 F

v Anvédnd lampliga skruvar och pluggar allt efter golvets beskaffenhet.
v Golvet har tillrécklig barférmaga.

v Nedre lador eller utdragbara hyllor har tagits bort.

1. Maérk ut hal genom perforeringarna pa skapsgolvet och flytta skapet.
2. Borra hal @ 8 mm med 60 mm djup.

3. Sattipluggarna och placera skapet i enlighet med borrhélen.

4. Skruva fast skapet i golvet.

6

Montage

[ A FORSIKTIGHET |

Montagearbete

Risk for klamskador pa fotter och hander vid montagearbete och nar utdragslador
stangs.

»  Anvénd fotskydd och skyddshandskar.

»  Setill att skdpet star stabilt pa ett rengjort och plant underlag.

»  Uppbyggnaden ska utforas av tva personer.

6.1. SKAP BREDVID SKAP

0G

v Sképen ska ha samma hojd och djup. Borra annars hal i skdpvaggen.
1. Stick fyra skruvar M6x12 genom bada sidovdggarna vid huvud- och foténden.
2. Dra ét skruvarna fran den andra sidan med fyra muttrar M6.

6.2. SKAP PA SKAP

(OH

v’ Ské&pen har samma bredd och djup.

1. Slaigen forperforerade hal i holjets lock med en 8 mm splintdrivare och en
hammare.

Placera skap ovanpa varandra med hjélp av minst tva personer.

For in fyra skruvar M8x16 uppifran genom héljets lock och undersida.

. Skruva fast skruvarna underifran med fyra muttrar.

6.3. INSATTNING / FLYTTNING AV HYLLPLAN

I

1. Forvarje hyllplan, satt in tva hyllplanhallare pa samma hojd i den framre
hangningslisten, vrid dem och fér in dem i utstansningen.

2. Forin hyllan med krokar i den bakre upphéngningslisten och placera den pa de
framre hyllstddbenen med hjélp av utstansningarna.

6.4. DEMONTERING AV UTDRAGSLADOR
J

1. Dra ut utdragsladan.

2. Drautlasanordningen och vrid den uppat.

3. Taututdragsladan.

6.5. MONTERING AV UTDRAGSLADOR

@K

1. Dra ut utdragsskenorna och hall fast dem.

2. Sattin utdragsladan och skjut in den till motstandet.

3. Lyft upp utdragsladan och skjut den éver motstandet tills den &r helt inskjuten i
skenan.

4. Vrid laset nedat och skjut det bakat.

6.6. FLYTTNING AV STYRSKENOR

O

OBS! Sikerhetsklamman kan ga sénder vid demontering. Vid behov kan du
bestilla en ersattningssakringklaimma med artikelnummer 942903.
v’ Utdragsladorna ska vara uttagna.

ENEREN

For in en liten skruvmejsel under sakerhetsklamman och lyft bort den.

Placera en skruvmejsel mellan skdapvaggen och styrskenan.

Tryck forsiktigt skruvmejseln bort fran skadpvaggen sa att styrskenan bands upp.
Ta ut styrskenan uppat.

For in styrskenan i valfritt lage uppifran i perforeringen.

Sétt pa sakerhetsklamman och tryck fast den i avsedd position tills den horbart
och kdnnbart laser sig.

Skjutning av montagevagnen

| A ForsikTiGHET |

Kollision med montagevagnen

Risk for klamskador pa kroppen pé grund av kollision med montagevagnen.
»  Sakra forflyttnings- och transportvéagar.

» Latinga personer uppehalla sig i dkriktningen.

oA wWwN =

~

v’ Utdragslador och dérrar ska vara stangda och lasta.

1. Lossa parkeringsbromsarna pa de bada svangbara hjulen.

2. Forflytta med gédnghastighet.

3. Slainnan arbete pabdrjas till parkeringsbromsarna pa de svdangbara hjulen.
8

. Service
tervall ——— Awgad
Fore borjan av varje skift Kontrollera att magneten inte har nagra synliga skador
eller brister och att den &r funktionsduglig. Kontrollera
att kanter och styrningar inte visar tecken pa slitage.
m  Sparra och sakra mot anvandning om fel upptacks.
u  Atgérda skador omedelbart.

Vid behov Smorj befintliga Ias och hjul med multifunktionsolja.

9.  Rengodring

Anvand inte kemiska, alkoholhaltiga, slipmedels- eller I6sningsmedelshaltiga
rengoringsmedel. Rengor pulverbelagda ytor (t.ex. stomme, metallfronter,
utdragslador, hyllplan) med en ljum fuktig trasa. Reng6r polykarbonatrutor med
glasrengdringsmedel och en mjuk och ren trasa som inte repar.

10. Reservdelar
Bestallning av originalreservdelar via Hoffmann Groups kundtjénst.

11, Avfallshantering

E Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for

fackmassig avfallshantering eller atervinning. Separera metaller, icke-
metaller, kompositer och hjdlpmaterial och omhanderta dem miljémassigt
korrekt. Atervinning &r att foredra framfor avfallshantering. Ta batterier och
laddningsbara batterier till en lamplig uppsamlingsplats.

12. Tekniska data
12.1. MATTIG

25 mm motsvarar 1 G.

12.2. BARFORMAGOR

- Hela skapet  [Hyllplan Utdragslada
*

Verktygsskdp 4000 kg 75 kg

24x24 G

Verktygsskdp 4000 kg - 75 kg -
24x28 G

Verktygsskdp 4000 kg - 75 kg -
30x24 G

Verktygsskdp 4000 kg - 75 kg -
30%28 G (art.-nr.

931105)

Verktygsskdp 4000 kg - Hojd 50 mm: 75 -
30%28 G (art.- kg; fran hojd 75
nr.931115) mm: 200 kg
Verktygsskap 7S 4000 kg - 75 kg -
30x28 G

Verktygsskdp 4000 kg - 75 kg -
40x24 G (art.-

nr. 930705)

Verktygsskap 4000 kg - Hojd 50 mm: 75 -
40x24 G (art.-nr. kg; fran hojd 75
930715) mm: 200 kg
Verktygsskap 4000 kg - 75kg -
40x28 G (art.-

nr. 931305)

Verktygsskap 4000 kg - Hojd 50 mm: 75 -
40x28 G (art.-nr. kg; fran hojd 75
931315) mm: 200 kg
Verktygsskap 4000 kg - 75kg -
50%28 G (art.-

nr. 931405)
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= 900/7 45 144
Verktygsskap 4000 kg Héjd 50 mm: 75 - 1000 47 N
50%28 G (art.-nr. kg; fran hojd 75
931415) mm: 200 kg 1000/6 47 154
Verktygsskap 4000 kg = 200 kg = 1000/7 47 165
60%28 G
Montagevagn - - 75 kg 600 kg 1000/8 d 173
Hoérnskap 4000 kg = N 1500 61 i
Tillbehorsskap 4000 kg 80 kg 75 kg = 150079 gl 224
24x28G 1500/10 61 234
Tillbehorsskap 4000 kg 75kg 75kg - 1500/11 61 246
30x28G
) R i . . 930725,930727  860/5,885/5 65 131 m
G (artikelnr 860/0, 885/0 65 -
932118) 931005,931035 400 23 E
Sidobord 40x28 4000 kg 75 kg - -
G (artikelnr G = B
932122) 800/5A 34 95
'gngezhsﬁésskép 4000 kg = = N 800/6 34 104
CNC- 4000 kg 200 kg 200 kg . 800/6A 34 o5
sidobordsskap 800/7 34 113
CNC- 4000kg - 200 kg - o 36 N
verktygsskap
*Beakta vikten pa holjet. 1000 39 L
12.3.  VIKTER 1000/7 * 122
[Artikelnummer  [Storlek ~ [Témviktikg  [Totalviktikg | 931025,931027  860/4,885/4 54 98
930505, 930525 400 21 - 860/5, 885/5 54 109
400/2 21 43 860/0, 885/0 54 -
400/3 21 51 931105,931115, 700 35 -
700 29 n 931155 EFG = m
800 31 i 800/5 38 115
800/5 31 86 800/6 38 125
800/6 31 93 800/6A 38 127
800/6A 31 92 800/7 38 136
800/7 31 100 900 y N
800/7A 31 99 1000 53 B
900 34 i 1000/6 43 138
900/6A 34 97 1000/6A 43 135 ﬂ
900/7A 34 105 1000/7 43 147
900/10 34 126 1000/7A 43 149
1000 36 i 1000/8 43 162
930515,930517  710/3,685/3 44 68 1000/8A 53 159
710/4,685/4 44 76 1000/9 53 170
710/0, 685/0 44 = 1000/10 43 183
860/0, 885/0 48 - 1250 50 N
930605,930625 700 33 - 1250/7 50 166
800 35 i 1250/9 50 187 SV
800/6 35 105 1250/9A 50 189
800/6A 35 106 1250/11 50 197
800/7 35 114 1250/13 50 231 Sk
900 38 - 1500 57 R
1000 40 i 1500/9 57 205
1000/7 40 125 1500/10 57 213
930615,930617  860/4,885/4 56 95 1500/15 57 269
860/5, 885/5 56 106 931125 1000/75 43 158
860/0, 885/0 56 i 931145,931147  710/3,685/3 55 89
930705,930715, 800 42 - 710/4, 685/4 55 102
R 800/5 42 124 710/5, 685/5 55 11
800/6 42 137 710/0, 685/0 55 - CS
800/7 42 149 960/4, 985/4 65 115
900 45 i 960/5, 985/5 65 124
900/6 45 142 960/7, 985/7 65 144 h u
900/6A 45 145
www.hoffmann-group.com
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E rikeinummer [storiok - (Tomiktikg  [Toutviaikg QR Arikeinummer  [Storik  Tomvikeikg [Touliktiky |

960/0, 985/0 65 .
931305,931315, 800 45 . 1275/5 150

EELEEE) 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 .
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 .
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 .
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 .
931325931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
860/0, 885/0 76 5
931405,931415, 800 53 .
iSlacs 800/6 53 179
800/7 53 195
Nl 800/8 53 203
1000 59 .
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 .
1500 76 .
931425931427  860/6,885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 .
931505,931535 1000 67 .
1000/6 67 224
ro 1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 .
SV 1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
sk 931910 1000 - 65
932010,932012 800 - 59
900 - 69
s| 1000 - 89
932101 800 - 4
932105 800 - 45
es 932110,932115 1025 65 121
932118,932122 800 50 54
932128 800 68 -
(@) 932130 1025 128 -
970755 1025/4 175
1025/6 205
hu 970785 1025/3 144
1025/4 125
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Vseobecné pokyny

Precitajte si informacie o pouzivani, dodrziavajte pokyny, ktoré su v nich uve-
dené, uschovajte ich pre neskorsie pouZzitie a uloZte ich na také miesto, aby
boli vzdy k dispozicii.

Varoun symboly
Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré moze
/A UPOZORNENIE sk

viest k lahkému alebo strednému zrane-
niu, ak sa mu nepredide.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré moze

viest k vecnym skodam, ak sa mu nepre-

dide.

@ Oznatuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu

prevadzku.

| POZOR

2. Bezpec¢nost
2.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

| A upozorNENIE |

Vyklopna skrifia, montazny vozik alebo regal

Nebezpecenstvo zranenia ruk, noh a tela.

»  Skrifa sa nevyhnutne musi zaistit proti preklopeniu.

»  Noste ochranu n6h a ochranné rukavice.

»  Obrobky neskladujte nezaistené.

» Neotvarajte viaceré zasuvky naraz.

»  Pri preprave nepokladajte Ziadne predmety na veko krytu.

» Tazké predmety opatrne zlozte.

»  Tlacte alebo prepravujte len so zatvorenymi, uzamknutymi zasuvkami a priehrad-
kami.

» Treba dodrziavat maximalne nosnosti.

2.1.1. Montazny vozik

| A upozorNENIE

Neumyselny pohyb

Nebezpecenstvo pomliazdenia tela a jednotlivych koncatin.

Po zaparkovani zablokujte vodiace kolieska pouzitim zaistovacich brzd.
Nepouzivajte v oblastiach so stipanim alebo klesanim.

2. POUZITIE V SULADE S URCENIM
Oblast otvérania dveri udrzujte volnu, dvere a zasuvky nechavajte zatvorené.
Zasuvky na odkladanie naradia.
Polica na odkladanie obrobkov a néradia.
Urcené na priemyselné pouzitie v interiéri. Pouzitie na suchych a pevnych podla-
hach.
m Pouzivajte len v technicky bezchybnom a prevédzkovo bezpe¢nom stave.
Upravujte a prestavujte len pomocou schvéleného prislusenstva od spolo¢nosti
Hoffmann Group.
2.2.1. Skrina na naradie
m  Skrifia je ukotvena v podlahe.
m  Pri prestavbe na montazny vozik vymente zasuvky za zasuvky GridLine s jednoru-
kym odomknutim. Pri nosnosti jazdnej jednotky zohladnite hmotnost skrine.
m  Privlastnej montazi dbajte na vyuzitelnu vysku.
®  Mozno kombinovat s jazdou GridLine, ¢. vyrobku 958480, velkost 24 alebo 28.
= Mozno kombinovat so skrifiami GridLine s identickou hibkou a vyskou.
2.2.2. Montazny vozik
m  Zasuvky GridLine vybavujte iba jednorukym odblokovanim zasuviek.
m Po zaparkovani zablokujte vodiace kolieska pouzitim zaistovacich bizd.
2.2.3. Rohova skrina
m  Rohova spojovacia skrina pre skrine na naradie s hlbkou 700 mm (28G).

IIIIP

2.2.4. pristavna skrinka
®  Mozno kombinovat so skrifiami GridLine s identickou hibkou a vykou.
2.2.5. CNC priru¢na skrinka a skrinka na naradie

m  Navybavenie zasuvkou GridLine s drziakom na néradie.

®  Mozno kombinovat so skrifiami GridLine s identickou hibkou a vy$kou.
2.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

m  Nevykonavajte svojvolné prestavby ani Gpravy.

m  Nepretazujte skrinku, zasuvky a police.

= Nestavajte ani neukladajte do skrine, zasuviek a na police.

m  Neodkladajte predmety prudkymi pohybmi.

2.3.1. Montazny vozik

= Nestavajte ani nekladte na montazny vozik. Neprepravujte osoby.
2.3.2. pristavna skrinka

m  Nie je mozné kombinovat s jazdnou jednotkou.

2.3.3. CNC priru¢na skrinka a skrinka na naradie

m  Neotvarajte viaceré zasuvky naraz.

m  CNC-pristavna skrina: nie je mozné kombinovat s pojazdovou jednotkou.

2.4. OCHRANNE VYBAVENIE

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpecnostou a preven-
ciou Urazov. Ochranny odev ako ochrana néh a ochranné rukavice sa musia vybe-
rat, poskytovat a nosit podla rizik o¢akavanych pri prislusnej ¢innosti.

2.5. KVALIFIKACIA 0SOB

Odbornik na mechanické prace

Odbornikom v zmysle tejto dokumentdcie su osoby, ktoré si oboznamené s kon-
Strukciou, mechanickou instalaciou, uvedenim do prevadzky, odstrariovanim portch
a udrzbou vyrobku a ktoré maju nasledujuce kvalifikacie:

m  Kvalifikicia/vzdelanie v oblasti mechanickych zariadeni v sulade s platnymi
narodnymi predpismi.

Poucené osoby

Poucené osoby v zmysle tejto dokumentacie su osoby, ktoré boli poucené pre vy-

kondavanie prac v oblastiach prepravy, skladovania a prevadzky.

3. Prehlad zariadenia

@ Prikladné znazornenie

3.1. SKRINA NA NARADIE A SKRINA NA CNC NARADIE
A

Skrifia na naradie so zasuvkami

1 Teleso skrine 3
2 Cylindricky zamok

3.2, MONTAZNY VOZiK

Plne vysuvné zasuvky

Montazny vozik so zasuvkami

1 Teleso skrine 4 Gumena rohoz s okrajom na od-
vijanie

2 Cylindricky zamok 5 2K-Haptoprene® posuvné rukova-
te

Dve otocné kolieska s brzdou a
dve pevné kolieska

3 Zasuvka s plnym vysuvom a jednoru- 6
kym odblokovanim

ROHOVA SKRINA

Rohova skrifia s priehradkou

1 Teleso skrine 3 Celoplechové kridlové dvere
2 Cylindricky zamok 4 Pevna medzipodlahova doska
3.4. PRISTAVNA SKRINKA

D

Pristavna skrifia s kridlovymi dverami

1 Teleso skrine 4 Plne vysuvné zasuvky

2 Cylindricky zamok 5 Vysuvna polica

3 Gumend rohoz s okrajom na odvi- 6 Celoplechové kridlové dvere

janie
3.5. CNC PRIRUCNA SKRINKA
E
CNB skrinia pristavna so zasuvkami

1 Teleso skrine 4 Plne vysuvné zasuvky

2 Cylindricky zamok 5 Vysuvna polica

(o)

3 Gumend rohoz s okrajom na odvi-
janie

4. Preprava

Celoplechové posuvné dvierka

@ Po prijati je okamZite potrebné skontrolovat prepravné poskodenia produktu. Pri
poskodeni sa nesmie uskutocnit ani montdz, ani uvedenie do prevddzky. Dodéavka na pa-
lete. Preprava na palete s vhodnym zdvihacim prostriedkom. Skririu z palety zdvihaj-
te pomocou viacerych osob.

| A upozorNENIE

Riziko poranenia pri preprave

Riziko poranenia pri preprave v dosledku nespravnej prepravy na miesto instalacie.

»  Noste ochranu néh, ochranné rukavice a ochrannu prilbu.

»  Preprava s minimalne dvoma osobami.

»  Zabezpecenie posuvnych a prepravnych ciest.

» Ak je to mozné, pred pracou uvolnite parkovaciu brzdu na kolieskach a zablokuj-
teich.

»  Prepravujte so zatvorenymi, uzamknutymi a dodato¢ne upevnenymi zasuvkami a
dvierkami.
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Neodborna preprava

Vecné skody na prepravovanom tovare.

»  So zabalenym materidlom je potrebné manipulovat podla symbolov a pokynov
na baleni.

» Nesmie sa tahat po tme.

»  Zabaleny materidl je potrebné prepravovat v stoji, zviazany a zaisteny proti zo-
Smyknutiu.

» Treba dodrziavat tazisko.

» Musia sa dodrziavat body uchytenia.

»  Zosadzovanie pri odstaveni sa vykonava pomaly a rovnomerne.

»  Prepravny obal sa odstranuje az bezprostredne pred montazou.

»  Prepravné poistky sa odstrafiuju po instalacii na mieste instalacie.

5. Instalacia

@ Plati pre: Skriria na ndradie, rohovd skriria, doplnkovd skriria, doplnkovd skriria CNC

a skrifia na ndradie

m Dbajte na rovny a stabilny povrch uréeny na maximalnu nosnost skrine.

m  Skontrolujte vodorovné vyrovnanie skrine pomocou vodovahy. Ak je to potreb-
né, pouzite kliny.

5.1. UPEVNIT DO BETONOVEJ PODLAHY

F

v Vhodné hmozdinky a skrutky sa vyberaju v zavislosti od kvality podlahy.
v' Podlaha ma dostato¢nu nosnost.

v Spodné zasuvky alebo vysuvné police s demontované.

1. Oznacte otvory cez otvory dna skrine a posurite skrifiu.

2. Vyvftajte otvor @ 8 mm s hibkou 60 mm.
3.
4.
6

Vlozte hmozdinky a skrifiu umiestnite podla vyvitanych otvorov.
Skrinku pripevnite k podlahe pomocou skrutiek.

Montaz

[ A upozorNENIE

Montazne prace

Nebezpecenstvo pomliazdenia néh a rik pri montaznych pracach a pri zatvarani
zasuviek.

»  Noste ochranu n6h a ochranné rukavice.

» Postarajte sa o pevné postavenie na c¢istom a rovnom podklade.

»  Montaz za pomoci dvoch osob.

6.1. SKRINA VEDLA SKRINE

QG

v Skrine maju rovnaku vysku a hibku. Inak vyvitajte otvory do steny skrine.

1. Styri skrutky M6 x 12 zavedte cez obe bo¢né steny na vrchu a spodku skrine.
2. Styri matice M6 naskrutkujte na skrutky z druhej strany.

6.2. SKRINA NA SKRINI

H ,

v' Skrine maju rovnaku $irku a hibku.

1. Predperforované otvory na kryte skrine prerazte pomocou 8 mm kladivka a
kladivka.

Skrine s najmenej dvoma osobami osadte vedla seba.

Prelozte Styri skrutky M8x16 zhora cez vrchny a spodny kryt skrine.

. Skrutky zospodu pripevnite $tyrmi maticami.

6.3. VLOZENIE/PREMIESTNENIE POLICE

I

1. Na kazdu policu vlozte dva nosice polic na rovnaku vysku do prednej zavesnej lis-
ty, otocte ich a zasurite do vyrezu.

2. Vlozte policu s hacikmi do zadnej zavesnej listy a pomocou vyrezov ju umiestnite
na predné nosniky polic.

6.4. DEMONTAZ ZASUVKY
J

1. Vytiahnite zasuvku.
2. Vytiahnite zdpadku a otocte ju nahor.
3. Odoberte zasuvku.

6.5. MONTAZ ZASUVKY

QK

1. Vytiahnite a podrzte vysuvné kolajnice.

Vlozte zasuvku a zasunte az po dosiahnutie odporu.

Zdvihnite zasuvku a zatlacte proti odporu, kym zasuvka Uplne nezapadne do
kolajnicky.

4. Zapadku otocte smerom dole a zasurite dozadu.

POSUNUTIE VODIACICH KOLAJNIC

SN

wn

OZNAMENIE! Pri demontazi sa méze poistna spona zlomit. V pripade po-
treby si objednajte nahradnu poistni sponu pod cislom 942903.

Zasuvky su vybraté.

Malym plochym skrutkovacom zasurite pod poistnu sponu a vypacte ju.
Umiestnite skrutkovac s drazkou medzi stenu skrine a vodiacu kolajnicu.
Opatrne odtlacte skrutkovac s drazkou od steny skrine, aby ste zdvihli vodiacu
kolajnicu.

Vodiacu kolajnicu odoberte smerom nahor.

5. Vodiacu kolajnicu zavedte v lubovolnej polohe zhora do otvoru.

6. Nasadite poistnu sponu a pevne ju zatlacte do urcenej polohy, az pocujete a citi-
te, ze zapadla.

7. Postvanie montédzneho vozika

IESIEIEN

| A uPozoRNENIE

Zrazka s montaznym vozikom

Nebezpecenstvo stlacenia tela pri zrazke s montaznym vozikom.
»  Zabezpecenie posuvnych a prepravnych ciest.

» Ziadna pritomnost 0séb v smere jazdy.

v’ Zasuvky a dvere st uzamknuté a uzavreté.

1. Uvolnite zaistovacie brzdy na oboch vodiacich kolieskach.
2. Tlacit krokom.

3. Pred pracou aktivujte parkovacie brzdy na kolieskach.

8.

Udrzba
Interval —_[opatrenie |

Pred zaciatkom kazdej zme- Skontrolujte vonkajsie viditelné poskodenia, nedostat-
ny ky a funkénost. Skontrolujte hrany a vedenia, ¢i nevyka-
zuju znamky opotrebovania.
m V pripade nedostatkov uzamknite a zabezpecenie
proti pouzitiu.
m Poskodenia nechajte ihned odstranit.
V pripade potreby Existujuce zamky a kolesa namazte viacucelovym
olejom.

9. Cistenie

Nepouzivajte chemické Cistiace prostriedky ani istiace prostriedky obsahujuce brus-
ne materidly, alkohol alebo rozpustadla. Povrchy s praskovym povlakom (ako su telo,
kovové celd, zasuvky, police) vycistte vlaznou, vihkou handri¢kou. Polykarbonatové
platne ¢istite pomocou disti¢a na sklo a makkej, ¢istej neabrazivnej handricky.

10.  Nahradné diely

Kupa origindlneho nahradného dielu prostrednictvom zakaznickej sluzby Hoffmann
Group.
11, Likvidacia
E Na odbornu likvidéciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat narodné a regi-
ondlne predpisy na ochranu Zivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy,
W= spajacie a pomocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat.
Recyklacia je vhodnejsia ako likvidacia. Batérie a akumulatory odovzdajte
na vhodné zberné miesto.

12. Technické udaje

12.1. ROZMERY V G
25 mm zodpoveda 1 G.
12.2. NOSNOSTI

Cela skrina Jazdna jednot-
ka*

Skrina na nara- 4000 kg - 75 kg

die 24x24 G

Skrina na nara- 4000 kg - 75 kg -
die 24x28 G

Skrinka na nara- 4000 kg - 75 kg -
die 30x24 G

Skrina na nara- 4000 kg - 75 kg -

die 30x28 G (¢.
art. 931105)

Skrina na nara- 4000 kg - Vyska 50 mm: -
die 30x28 G (¢. 75 kg; od vysky
vyrobku 75 mm: 200 kg
931115)

Skrina na nara- 4000 kg - 75 kg -
die 7S 30x28 G

Skrina na nara- 4000 kg - 75 kg -
die 40x24 G (¢.

vyrobku

930705)

Skrina na nara- 4000 kg - Vyska 50 mm: -
die 40x24 G (¢. 75 kg; od vysky
vyrobku 75 mm: 200 kg
930715)

www.hoffmann-group.com
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GARANT Skrine na naradie GridLine

Cela skrina Jazdna jednot- Cislo vyrobku f pra Celkova hmotnost
ka* v kg
Skrina na nara- 4000 kg - 75 kg - 930615, 930617 860/4, 885/4 56 95
die40x28G (¢. 860/5, 885/5 56 106
e n vyrobku
931305) 860/0, 885/0 56 =
Skrifia na nara- 4000 kg N Vyska 50 mm: - 930705, 930715, 800 42 -
die 40x28 G (. 75 kg; od vysky 930735
vyrobku 75 mm: 200 kg 800/5 42 124
931315) 800/6 42 137
Skrina na nara- 4000 kg - 75 kg -
die 50x28 G (¢. el i 149
art. 931405) 900 45 -
Skrina na nara- 4000 kg Vyska 50 mm: - 900/6 45 142
die 50x28 G (¢. 75 kg; od vysky
vyrobku 75 mm: 200 kg 900/6A 45 145
'ﬁ 931415) 900/7 45 144
Skrina na nara- 4000 kg - 200 kg -
1000 47 =
die 60x28 G
Montazny vozik - N 75 kg 600 kg 1000/6 47 154
f r Rohova skrina 4000 kg - - 1000/7 47 165
Skrinka pristav- 4000 kg 80 kg 75 kg — 1000/8 47 175
na 24x28 G 1500 61 -
Skrinka pristav- 4000 kg 75 kg 75 kg -
. 1500/9 61 224
It né 30x28 G /
Pristavna skrin- 4000 kg - - - 1500/10 61 234
ka 40x28 G (C. 1500/11 61 246
2RS2IIE) 930725, 930727 860/5, 885/5 65 131
h r Pristavna skrin- 4000 kg 75 kg - - ! !
ka 40x28 G (¢. 860/0, 885/0 65 -
art. 932122) 931005931035 400 23 -
Skrinka pristav- 4000 kg - - -
It né 60x28 G 800 34 -
CNC priru¢nd 4000 kg 200 kg 200 kg - 800/5A 34 95
skrinka 800/6 34 104
CNCskrinana 4000 kg - 200 kg -
nl néradie 800/6A 34 105
*Zohladnite hmotnost puzdra. 800/7 34 113
12.3. HMOTNOSTI 900 36 >
Cislo vyrobku Velkost Hmotnost prdazd- |Celkova hmotnost 1000 39 -
n O neho vozidlavkg |vkg
930505,930525 400 21 : g 39 2=
400/2 21 43 931025, 931027 860/4, 885/4 54 98
400/3 21 51 860/5, 885/5 54 109
700 29 o 860/0, 885/0 54 =
800 31 - 931105,931115, 700 35 =
931155 800 38 )
pt 800/5 31 86
800/6 31 93 800/5 38 115
800/6A 31 92 Koo 38 125
ro 800/7 31 100 800/6A 38 127
800/7A 31 99 800/7 38 136
900 34 - 900 41 =
SV 900/6A 34 97 1000 i :
900/7A 34 105 1000/6 43 138
900/10 34 126 1000/6A 43 135
S k 1000 36 - 1000/7 43 147
930515,930517  710/3,685/3 4 68 (s 43 149
710/4, 685/4 4 76 EEYE e 162
s| 710/0,685/0 4 B [EREs i 159
860/0, 885/0 48 B e - U
930605,930625 700 33 h e ‘= IEE
es B8 gE . 1250 50 -
800/6 35 105 1250/7 50 166
800/6A 35 106 1250/9 50 187
CS 800/7 35 114 1250/9A 50 189
o 38 : 1250/11 50 197
oes e : 1250/13 50 231
hu 1000/7 40 125 1508 ol -
1500/9 57 205
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e el e E
neho vozidlavkg |vkg neho vozidlavkg [vkg
1500/10 57 213 1000 = 89
1500/15 57 269 932101 800 = 42
931125 1000/7S 43 158 932105 800 = 45 e n
931145,931147 710/3,685/3 55 89 932110, 932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118, 932122 800 50 54
710/5, 685/5 55 111 932128 800 68 =
710/0, 685/0 55 = 932130 1025 128 =
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
960/7,985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 = 1025/4 125 ﬂ
931305, 931315, 800 45 = 1275/5 150
RelEes 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 =
900/6 48 158 . t
900/6A 48 158 I
900/7 48 169
1000 50 -
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 o
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 =
931325,931327 860/5, 885/5 76 153
860/7,885/7 76 176
860/0, 885/0 76 =
931405, 931415, 800 53 =
e 800/6 53 179 t
800/7 53 195 p
800/8 53 203
1000 59 =
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 =
1500 76 =
931425, 931427 860/6, 885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 =
931505, 931535 1000 67 =
1000/6 67 224
1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 -
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 = 65
932010, 932012 800 = 59
900 = 69
www.hoffmann-group.com
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GARANT Omare za orodje GridLine
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1. Splosna navodila
Preberite informacije o uporabi, jih upostevajte, shranite za poznejso
uporabo in jih vedno imejte na razpolago.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do

Opozorilni simboli

A PREVIDNO

| POZOR materialne skode, e je ne preprecite.

@ Oznacuje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in
nemoteno delovanje.

2. Varnost

2.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

Omara, montazni vozicek ali regal se lahko prevrne

Nevarnost poskodb rok, nog in telesa.

» Obvezno zavarujte omaro pred prevra¢anjem.

»  Nosite zas¢ito nog in zascitne rokavice.

» Obdelovancev ne hranite nezavarovanih.

»  Ne odpirajte vec predalov hkrati.

»  Pritransportu ne postavljajte predmetov na pokrov ohisja.

»  Tezke predmete odlagajte pocasi.

» Potiskajte in transportirajte samo z zaprtimi, zaklenjenimi predali in predelkom
mize.

»  Upostevajte maksimalne nosilnosti.

2.1.1. Montazni vozi¢ek

Nenamerno kotaljenje

Nevarnost zmeckanja telesa in posameznih udov.

»  Po zaustavitvi blokirajte obe kolesi za zavijanje z aktiviranjem pakirnih zavor.
»  Ne uporabljajte na obmocjih z vzponi ali spusti.

2.2, NAMEN UPORABE

= Obmocje premikanja vrat naj bo prosto, vrata in predali pa zaprti.

m  Predali za shranjevanje orodij.

m  Police za shranjevanje obdelovancev in orodij.

®  Zaindustrijsko rabo v zaprtih prostorih. Uporaba na suhih in trdnih tleh.

m  Uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.

= Spreminjanje in predelava samo z dovoljenim priborom podjetja Hoffmann
Group.

2.2.1. Omara za orodje

= Omaro pritrdite v tla.

m  Pripredelavi v montazni vozicek predale nadomestite s predali GridLine z
enoroc¢no zaporo proti izvlecenju predalov. Pri nosilnosti transportne enote
upostevajte tezo ohisja.

m  Priindividualnem opremljanju upostevajte uporabno visino.

®  Moznost kombiniranja s transportno enoto GridLine art. 958480, velikost 24 ali
28.

®  Moznost kombiniranja zomarami GridLine z enako globino in visino.

2.2.2. Montazni vozi¢ek

m  Opremite samo s predali GridLine z enoro¢no zaporo proti izvle¢enju predala.
m  Po zaustavitvi blokirajte obe kolesi za zavijanje z aktiviranjem pakirnih zavor.
2.2.3. Kotna omara

= Povezovalna kotna omara za omare za orodje z globino 700 mm (28G).

2.2.4. Omara za oskrbo strojev
®  Moznost kombiniranja z omarami GridLine z enako globino in visino.
2.2.5. Omara za oskrbo CNC-strojev/omara za orodje

®  Moznost kombiniranja z omarami GridLine z enako globino in visino.
2.3. NAPACNA UPORABA

= Ne izvajajte nepooblascenih predelav in sprememb.

= Ne preobremenjujte omare, predalov in police.

= Ne postavljajte v omaro, predale in na polico.

= Predmetov ne odlagajte sunkovito.

2.3.1. Montazni vozicek

m  Ne postavljajte na montazni vozi¢ek. Ne prevazajte ljudi.

2.3.2. Omara za oskrbo strojev

®  Nimogoce kombinirati s transportno enoto.

2.3.3. Omara za oskrbo CNC-strojev/omara za orodje

m  Ne odpirajte vec predalov hkrati.

®  Omara za oskrbo CNC-strojev: ni mogoce kombinirati s transportno enoto.

2.4. OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varnost in preprecevanje nezgod.
V skladu s tveganiji, ki se pricakujejo pri posamezni dejavnosti, je treba izbrati in
zagotoviti zas¢itna oblacila, kot so zascita nog in zascitne rokavice.

2.5. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo,

mehansko namestitev, zagon, odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo

naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi
predpisi.

Poucena oseba

Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za

izvajanje del na podrogjih transporta, skladis¢enja in obratovanja.

3. Pregled naprave

@ Primeren prikaz

3.1. ORODJARNA IN CNC ORODJARNA

(DA

Orodjarna z predali

1 Ohisje omare 3 V celoti izvlecljiv predal
2 Cilindri¢na klju¢avnica

3.2 MONTAZNI VOZICEK

Montazni vozicek s predali

1 Ohisje omare 4 Gumijasta podloga z robom za
odvijanje
2 Cilindri¢na kljucavnica 5 2K-Haptoprene®-drsni rocaji

(<)}

Dve krmilne kolesa z zavoro in
dve fiksna kolesa

3 Popolnoma izvle¢ni predal z
enoro¢nim odklepanjem

3.3. KOTNA OMARA

C

Kotni omar z vmesno polico

1 Ohisje omare 3 s krilnimi vrati brez okna
2 Cilindri¢na kljucavnica 4
3.4. OMARA ZA OSKRBO STROJEV

0D

Omara za oskrbo strojev s krilnimi vrati

Trdna vmesna polica

1 Ohisje omare 4 V celoti izvlecljiv predal

2 Cilindri¢na klju¢avnica 5 Izvlecljiva polica

3 Gumijasta podloga z robom za 6 s krilnimi vrati brez okna
odvijanje

3.5. CNC-STRANSKI OMAR
E

Omara za oskrbo CNC-strojev s predali

1 Ohisje omare 4 V celoti izvlecljiv predal

2 Cilindri¢na klju¢avnica 5 Izvlecljiva polica

3 Gumijasta podloga z robom za 6 z drsnimi vrati brez okna
odvijanje

4. Transport

@ Izdelek takoj po prejemu preverite glede poskodb zaradi transporta. V primeru
poskodbe ne opravljajte montaZe in zagona. Dobava na paleti. Transport na paleti z
ustreznimi sredstvi za dvigovanje tovora. Omaro s pomocjo vec oseb dvignite s
palete.

Nevarnost poskodbe pri transportu

Nevarnost poskodbe zaradi nepravilnega transporta na mesto postavitve.

»  Nosite za$¢ito nog, zas¢itne rokavice in zas¢itno ¢elado.

»  Pritransportu naj sodelujeta najmanj dve osebi.

»  Zavarujte drsne in transportne poti.

»  Ce obstaja, sprostite zavoro na kolesih za zavijanje in jo pred deli aktivirajte.
»  Transportirajte z zaprtimi, zaklenjenimi in dodatno fiksiranimi predali in vrati.

www.hoffmann-group.com
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OBVESTILO

Nepravilni transport

Materialna $koda na tovoru.

» S paketom ravnajte v skladu s simboli in napotki na embalazi.

»  Ne vlecite po tleh.

»  Med transportom mora biti paket v stojecem polozaju, zavezan in zavarovan
pred drsenjem.

»  Upostevajte tezisce.

»  Uporabite predvidene nastavke.

»  Pri postavljanju odlagajte pocasi in enakomerno.

»  Transportno embalazo odstranite Sele neposredno pred montazo.

» Transportna varovala odstranite po postavitvi na mesto postavitve.

5. Postavitev

@ Velja za: Orodjarna omara, kotna omara, pomozna omara, CNC pomoZna omara

in orodjarna omara

m  Poskrbite za ravno in trdno podlago, ki je primerna za maksimalno nosilnost
omare.

= Vodoravno poravnavo omare preverite z vodno tehtnico. Po potrebi uporabite
podlozne zagozde.

5.1. PRITRDITE V BETONSKO PODLAGO

F

v Glede na sestavo police je treba izbrati primerne vlozke in vijake.

v’ Tlaimajo zadostno nosilnost.

v’ Spodniji predali ali izvle¢ni predali so odstranjeni.

1. Zariite izvrtine skozi odprtine na polico za omaro in premaknite omaro.
2. lzvrtajte izvrtino @ 8 mm z globino 60 mm.

3. Vstavite sornike in omaro namestite v skladu z izvrtanimi luknjami.

4. Omaro pritrdite z vijaki na tla.

6

Montaza

Montazna dela

Nevarnost zmeckanja nog in rok pri montaznih delih in zapiranju predalov.
»  Nosite zas¢ito nog in zascitne rokavice.

»  Poskrbite za fiksno postavitev na isti in ravni podlagi.

»  Prisestavljanju naj pomagata dve osebi.

6.1. OMARA NA OMARO
G

v Omare so enako visoke in globoke. V nasprotnem primeru naredite izvrtine v
steni omare.

1. Stiri vijake M6x12 namestite skozi obe stranski steni na zgornji in spodnji del.

2. Zdruge strani na vijake privijte $tiri matice M6.

6.2, OMARA NA OMARI

H

v Omare imajo enako 3irino in globino.

1. Predhodno perforirane luknje na pokrovu ohisja prebijte s kladivom in 8-
milimetrskim izvija¢em za sornike.
Postavitev omar eno na drugo izvedite skupaj z vsaj dvema osebama.
Stiri vijake M8x16 vstavite od zgoraj skozi pokrov ohija in spodnjo stran ohisja.
Vijake pritrdite od spodaj s $tirimi maticami.

.3. VSTAVLJANJE/PREMIKANJE POLICE

2.
3.
4.
6

1. Zavsako polico vstavite dva nosilca police na enako visino v sprednjo pritrdilno
letev, ju zavrtite in vstavite v izrez.

2. Police z kavlji vstavite v zadnjo nosilno letev in jih s pomo¢jo izrezov namestite na
sprednje nosilce polic.

6.4. DEMONTAZA PREDALOV
1. lzvlecite predal.

2. lzvlecite zapiralo in ga obrnite navzgor.
3. Odstranite predal.

6.5. VGRADNJA PREDALOV

@K

1. lzvlecite in drzite izvle¢na vodila.

2. Vstavite predal in ga potisnite navznoter, dokler ne zacutite upora.
3. Dvignite predal in ga potisnite ¢ez upor, da je v celoti na tirnici.

4. Obrnite klju¢avnico navzdol in jo potisnite nazaj.

6.6. PREMIKANJE VODIL
L
OBVESTILO! Pri odstranjevanju se lahko varnostna sponka zlomi. Po

potrebi narocite nadomestno varovalno sponko pod stevilko 942903.
v’ Predali demontirani.

1. Z majhnim izvijacem za ploscate vijake se vstavite pod varovalni klip in ga
izvlecite.

Ploscati izvija¢ namestite med steno omare in vodilo.

Ploscati izvija¢ previdno potisnite stran od stene omare, da sprostite vodilo.
Vodilo odstranite v smeri navzgor.

Vodilo na poljubnem mestu od zgoraj vstavite v odprtino.

Namestite varnostno sponko in jo trdno pritisnite v predvideno polozaj, dokler
ne zaskoci, kar boste sliali in obcutili.

7. Potiskanje montaznega vozicka

Trk z montaznim vozi¢ckom

Nevarnost zmeckanja telesa zaradi trka z montaznim vozickom.
»  Zavarujte drsne in transportne poti.

» Vsmeri premikanja ne sme biti oseb.

oA wN

v’ Vrata in predali zaprti in zaklenjeni.

1. Sprostite parkirne zavore na obeh kolesih za zavijanje.

2. Premikajte s hitrostjo hoje.

3. Pred deli pritisnite parkirne zavore na kolesih za zavijanje.
8

. Vzdrzevanje
T (1

Pred zacetkom vsake Preverite glede vidnih poskodb, pomanjkljivosti in

izmene pravilnega delovanja. Preverite, ali so na robovih in
vodilih znaki obrabe.
® V primeru pomanjkljivosti blokirajte in zas¢itite
pred uporabo.
m Vprimeru poskodb je potrebno takojsnje
popravilo.
Po potrebi Kljucavnice in kolesa namazite z vecfunkcijskim oljem.

9. (iscCenje

Ne uporabljajte kemicnih, alkoholnih ali abrazivnih ¢istil ali Cistil, ki vsebujejo topila.
Prasnato lakirane povrsine (npr. ogrodje, kovinski sprednji deli, predali, police)
ocistite s krpo, namoceno v toplo vodo. Stekla iz polikarbonata ocistite s Cistilom za
steklo in mehko, ¢isto krpo, ki ne odrgne povrsine.

10. Nadomestni deli

Nabava originalnih nadomestnih delov prek servisa za stranke Hoffmann Group.

11. Odstranjevanje
E Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in
regionalne predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine,
= kompozitne materiale in pomozne snovi lo¢ite glede na vrsto in jih
odstranite na okolju varen nacin. Recikliranje naj ima prednost pred
odstranjevanjem. Baterije in akumulatorje predajte na primerno zbirno
mesto.

12. Tehni¢ni podatki

12.1. MEREV G
25 mm je enako 1G.
12.2. NOSILNOSTI

| celotna omara Polica —|predal |Voimja® |

Orodjarna 4000 kg - 75 kg

omara 24x24 G

Orodjarna 4000 kg - 75 kg -
24x28 G

Orodjarna 4000 kg - 75 kg -
omara 30x24 G

Orodjarna 4000 kg - 75 kg -
omara 30x28 G

(art. $t. 931105)

Orodjarna 4000 kg - Visina 50 mm: -
omara 30x28 G 75 kg; od visine
(art. $t.931115) 75 mm: 200 kg
Orodjarna 4000 kg - 75 kg -
omara 7S 30x28

G

Orodjarna 4000 kg - 75 kg -
omara 40x24 G

(art. $t. 930705)

Orodna omara 4000 kg -
40%24 G (art. 3t.

Visina 50 mm: -
75 kg; od visine

930715) 75 mm: 200 kg
Orodjarna 4000 kg - 75 kg -
omara 40x28 G

(art. $t. 931305)
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[cebomaomaralpoica__Jpredn __voinist [N stevik oiis_veios Prazna teiavkg |Skupnateiavkg
Orodjarna 4000 kg Visina 50 mm: - 860/0", 885/0" 56
omara 40x28 G 75 kg; od visine N
(art. 3. 931315) 75 mm: 200 kg 930705,930715, 800 i
930735
Orodjarna 4000 kg E 75 kg E 800/5 42 124 en
omara 50x28 G 800/6 42 137
(art. 5t. 931405)
Orodjarna 4000 kg Visina 50 mm: - R e K
omara 50x28 G 75 kg; od visine 900 45 -
(art. §t. 931415) 75 mm: 200 kg 900/6 45 142
Orodjarna 4000 kg - 200 kg -
omara 60x28 G 900/6A 45 145
Montazni = - 75 kg 600 kg 900/7 45 144
vozicek 1000 47 0
Kotnaomara 4000 kg - -
1000/6 47 154
Omare za 4000 kg 80 kg 75 kg - 5
oskrbo strojev 1000/7 47 165 ﬂ
24x28G 1000/8 47 175
Omare za 4000 kg 75 kg 75 kg - 1500 61 R
oskrbo strojev
30x28 G 1500/9 61 224 fr
Dodatna 4000 kg B . i 1500/10 61 234
omarica 40x28
G (art. &t. 1500/11 61 246
932118) 930725,930727  860/5", 885/5" 65 131 |t
Dodatna 4000 kg 75 kg = i 860/0", 885/0" 65 -
omarica 40x28 !
G (art. st. 931005, 931035 400 23 -
932122) ERG = N h r
Omare za 4000 kg - - -
oskrbo strojev 800/5A 34 95
60x28 G 800/6 34 104
CNC-stranski 4000 kg 200 kg 200 kg - 800/6A 34 105 |t
omar
Omare za 4000 kg N 200 kg — 800/7 34 113
rezalno orodje 900 36 i
*Upostevajte tezo ohisja. 1000 39 B n |
12.3. UTEZI 1000/7 39 123
Stevilka artikla Prazna teza v kg kupna tezav kg — —
930505, 930525 400 931025, 931027 860/4", 885/4 54 98
400/2 21 43 860/5", 885/5 54 109 n O
400/3 21 51 860/0", 885/0 54 =
700 29 i 931105,931115, 700 35 =
931155 o T B
800 31 -
800/5 31 86 800/5 38 115
800/6 31 23 800/6 38 125
800/6A 3 ER 800/6A 38 127 pt
800/7 31 100 Koo 38 136
800/7A 31 99 R ol i
900 34 N 1000 43 2 r O
900/6A 34 97 1000/6 43 138
900/7A 34 105 1000/6A 43 135
900/10 34 126 1000/7 43 147 SV
1000 36 5 1000/7A 43 149
930515,930517  710/3", 685/3" 4 68 [EORE e 162
I 2 1000/8A 43 159 sk
710/0", 685/0" 4 . 1000/9 43 170
860/0", 885/0" 48 N 1000/10 43 183
930605,930625 700 33 B 1250 >0 i s
800 35 5 1250/7 50 166
800/6 35 105 1250/9 50 187
iR = e 1250/9A 50 189 es
800/7 35 114 1250/11 50 197
B 5 g 1250/13 50 231
1000 40 B 1300 >7 i CS
1000/7 40 125 1500) 37 205
930615,930617  860/4", 885/4" 56 95 A 37 213 .
860/5", 885/5" 56 106 IS 37 269 u
931125 1000/7S 43 158
www.hoffmann-group.com
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E StevikaartklaVelkest |Praanateiavh |skupnateiav kg N Sievikaariiia Vellost |Prazmatelavkg |Skupna tetavko |
932105 800 S 45
931145,931147  710/3",685/3" 55 89 932110,932115 1025 65 121
710/4", 685/4" 55 102 932118,932122 800 50 54
710/5", 685/5" 55 m 932128 800 68 =
710/0", 685/0" 55 . 932130 1025 128 =
960/4", 985/4" 65 115 970755 1025/4 175
960/5", 985/5" 65 124 1025/6 205
960/7", 985/7" 65 144 970785 1025/3 144
960/0", 985/0" 65 . 1025/4 125
931305,931315, 800 45 X 1275/5 150
EelEEs 800/5 45 138
ﬂ 800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 .
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
it 1000 50 -
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 -
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
Nl 1250/13 58 282
1500 65 -
931325931327  860/5", 885/5" 76 153
860/7", 885/7" 76 176
860/0", 885/0" 76 .
931405,931415, 800 53 .
EEIREE) 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 .
1000/6 59 197
1000/7 59 212
ro 1000/10 59 256
1250 67 X
1500 76 X
SV 931425,931427  860/6", 885/6" 81 182
860/0", 885/8" 81 217
860/0", 885/6" 81 .
sk 931505,931535 1000 67 .
1000/6 67 224
1000/7 67 242
S| 1000/8 67 259
125 84 -
1250/8 84 290
es 1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 - 65
CS 932010,932012 800 - 59
900 - 69
1000 - 89
hu 932101 800 - 42
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1. Indicaciones generales

Leer, observar y conservar la informacién de uso para consultas posteriores, y
enerlas siempre disponibles.

Simbolos de advertencia Sign|
r Identifica un peligro que puede ocasio-
/A PRECAUCION PEITREED

nar lesiones leves o medianamente gra-
ves si no se evita.

ado

| ATENC'()N Identifica un peligro que puede ocasionar

dafnos materiales si no se evita.

@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.

2. Seguridad

2.1. INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Armario, carro de montaje o estanteria basculante

Peligro de lesiones en manos, pies y cuerpo.

» Asegurar obligatoriamente el armario frente a caidas.

» Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

» No almacenar piezas de trabajo sin asegurarlas.

» No abrir a la vez varios cajones.

» No colocar objetos en la tapa de la carcasa durante el transporte.

» Dejar lentamente los objetos pesados.

» Desplazamiento o transporte solo con los cajones y el compartimento de armario
cerrados y bloqueados.

» Tener en cuenta las capacidades de carga méximas.

2.1.1. Carros de montaje

Rodadura imprevista

Peligro de aplastamiento del cuerpo y de extremidades individuales.

» Después de colocarlo en algun sitio, bloquear los rodillos de direccién mediante
accionamiento de los frenos de estacionamiento.

»  No utilizar en zonas con pendiente ascendente o descendente.

2.2, USO CONFORME A LO PREVISTO
m Dejar libre la zona de giro de puertas, mantener las puertas y los cajones cerra-
dos.

= Cajones para guardar herramientas.

m  Estante para guardar piezas de trabajo y herramientas.

m Para el uso industrial en interiores. Utilizacion en suelos secos y firmes.

= Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamien-
to.

= Modificar y reformar solo con accesorios autorizados de Hoffmann Group.

2.2.1. Armario de herramientas

m  Anclar el armario al suelo.

m Al cambiarlo al carro de montaje, sustituir los cajones por otros GridLine con des-
bloqueo individual de cajones monomanual. Tener en cuenta el peso de la carca-
sa por lo que a la capacidad de carga de la unidad de transporte se refiere.

m Tener en cuenta la altura util al equiparlo por cuenta propia.

m  Se puede combinar con la unidad de transporte GridLine, n.° de articulo 958480,
tamano 24 o0 28.

m  Se puede combinar con armarios GridLine de la misma altura y la misma profun-
didad.

2.2.2. Carros de montaje

m  Solo se pueden equipar con cajones GridLine con desbloqueo individual de cajo-
nes monomanual.

m  Después de colocarlo en algun sitio, bloquear los rodillos de direccién mediante
accionamiento de los frenos de estacionamiento.

2.2.3. Armario rinconero

= Armario rinconero de unién para armarios de herramientas con profundidad de
700 mm (28G).

2.24. Armario auxiliar

m  Se puede combinar con armarios GridLine de la misma altura y la misma profun-
didad.

2.2.5. Armario auxiliar y de herramientas CNC

m Para equipar con soporte insertable de cajon con alojamientos para herramientas
GridLine.

m  Se puede combinar con armarios GridLine de la misma altura y la misma profun-
didad.

2.3. UTILIZACION INDEBIDA
No realizar modificaciones arbitrarias.

m  No sobrecargar el armario, los cajones ni el estante.
m  No ponerse ni sentarse en el armario, los cajones o el estante.
m No depositar los objetos de golpe.

2.3.1. Carros de montaje

m  No subirse ni sentarse en el carro de montaje. No transportar personas.

2.3.2. Armario auxiliar

m  No se puede combinar con la unidad de transporte.

2.3.3. Armario auxiliar y de herramientas CNC

m  No abrir a la vez varios cajones.

m  Elarmario auxiliar CNC no se puede combinar con la unidad de transporte.

2.4, EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y preven-

cién de accidentes. La ropa de protecciéon como proteccion para los pies y guantes

protectores se ha de seleccionar, disponer y llevar de acuerdo con los riesgos propios

de la actividad correspondiente.

2.5. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacién son personas que estan fa-

miliarizadas con la estructura, la instalacién mecénica, la puesta en marcha, la correc-

cion de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes cualifi-

caciones:

m cualificacién / formacién en el campo mecanico de acuerdo con las normas na-
cionales vigentes.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han

recibido instruccién para realizar trabajos en los campos de transporte, almacena-

miento y funcionamiento.

3. Vista general del equipo

@ Representacion ejemplar
3.1. ARMARIO DE HERRAMIENTAS Y ARMARIO DE
HERRAMIENTAS CNC

A

Armario de herramientas con cajones

1 Carcasa de armario 3 Cajones de extension total

2 Cerradura de pasador cilindrico

CARROS DE MONTAJE

Carros de montaje con cajones

1 Carcasa de armario 4 Esterilla de goma ranurada con
reborde contra caida por rodadu-
ra

2 Cerradura de pasador cilindrico 5 Tirador deslizante de 2 compo-

nentes de Haptoprene®

Dos ruedas de direccién con fre-
no de estacionamiento y dos rue-
das fijas

3 Cajon de extension total con desblo- 6
queo individual monomanual

ARMARIO RINCONERO

Armario rinconero con fondo intermedio
1 Carcasa de armario B Puertas batientes de chapa maciza

2 Cerradura de pasador cilindrico 4
3.4. ARMARIO AUXILIAR
D

Armario auxiliar con puertas batientes

Fondo intermedio fijo

1 Carcasa de armario 4 Cajones de extension total

2 Cerradura de pasador cilindrico 5 Estante extraible

3 Esterilla de goma ranurada conre- 6 Puertas batientes de chapa maciza
borde contra caida por rodadura

3.5. ARMARIO AUXILIAR CNC

QE

Armario auxiliar con cajones CNC

1 Carcasa de armario 4 Cajones de extension total

2 Cerradura de pasador cilindrico 5 Estante extraible

3 Esterilla de goma ranurada conre- 6 Puertas correderas de chapa maci-

borde contra caida por rodadura za

4. Transporte

@ Tras recibir el producto, comprobar si ha sufrido darios durante el transporte. Si ha
sufrido darios no se debe montar ni poner en marcha. Entrega en palé. Transporte en
palé con medios de elevacién de carga adecuados. Elevar el armario del palé con
ayuda de varias personas.
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Peligro de lesiones durante el transporte

Peligro de lesiones debido a un transporte inadecuado al lugar de instalacion.

»  Llevar proteccién para los pies, guantes protectores y cascos protectores.

»  Transportar con minimo dos personas.

»  Asegurar las vias de desplazamiento y de transporte.

» Ensu caso, soltar el freno de estacionamiento en los rodillos de direccion y blo-
quearlos antes de trabajar.

»  Transportar con las puertas y cajones cerrados con llave y, ademas, fijados.

Transporte inadecuado

Daios materiales en el embalaje transportado.

» Manipular el embalaje de acuerdo con los simbolos y las indicaciones del emba-
laje.

» No arrastrar el embalaje por el suelo.

»  Transportar el embalaje derecho, atado y asegurado contra el deslizamiento.

» Tener en cuenta el centro de gravedad.

»  Emplear los puntos de sujecion previstos.

» Al estacionar el embalaje asentarlo lentamente y de modo uniforme.

»  No retirar el embalaje de transporte hasta inmediatamente antes del montaje.

»  Retirar los seguros de transporte tras la colocacion en el emplazamiento.

5. Instalacion

@ Vdlido para: Armario de herramientas, armario rinconero, armario auxiliar, armario

auxiliar y de herramientas CNC

m Instalar en una superficie firme y plana disefiada para la capacidad de carga maxi-
ma del armario.

m  Comprobar la alineacién horizontal del armario con un nivel de burbuja. En su ca-
so, utilizar calces.

5.1. ANCLAR AL SUELO DE HORMIGON

v’ Seleccionar los tornillos y tacos adecuados para las caracteristicas de cada suelo.
v’ El suelo dispone de capacidad de carga suficiente.

v Cajones inferiores o estantes extraibles desmontados.

1. Dibujar las perforaciones en el fondo el armario y mover el armario.

2. Realizar una perforacién de @ 8 mm con una profundidad de 60 mm.
3. Insertar los tacos y colocar el armario segun las perforaciones.
4. Atornillar el armario al suelo.
6

Montaje

Trabajos de montaje

Peligro de aplastamiento de los pies y las manos en trabajos de montaje, asi como al
cerrar los cajones.

»  Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

»  Para una posicion firme, asegurarse de estar en una superficie limpia y plana.

» Montar con la ayuda de dos personas.

6.1. ARMARIO JUNTO A ARMARIO
G

v Los armarios tienen la misma altura y profundidad. De lo contrario, realizar orifi-
cios en la pared del armario.

1. Pasar cuatro tornillos M6x12 por las dos paredes laterales en el extremo superior
e inferior.

2. Atornillar cuatro tuercas M6 del otro lado con tornillos.

6.2. ARMARIO SOBRE ARMARIO

v’ Los armarios tienen la misma anchura y profundidad.

1. Punzonar orificios previamente perforados en la tapa de la carcasa con un extrac-
tor de pasadores de 8 mm y un martillo.

2. Montar los armarios uno sobre otro con un minimo de dos personas.

3. Introducir cuatro tornillos M8x16 desde arriba a través de la tapa de la carcasa y
del lado inferior.

4. Atornillar los tornillos desde abajo con cuatro tuercas.

6.3. INSERTAR / MOVER EL ESTANTE

1. Introducir dos soportes para estantes por estante a la misma altura en la regleta
de enganche delantera, girarlos y llevarlos al punzonado.

2. Introducir los estantes con el gancho en la regleta de enganche posterior y colo-
car en los soportes para estantes delanteros con perforaciones.

6.4. DESMONTAJE DE LOS CAJONES

1. Sacar el cajon superior.
2. Extraer el bloqueo y girarlo hacia arriba.
3. Retirar el cajén.

6.5. MONTAJE DE LOS CAJONES

1. Extraer las guias del cajon y sujetarlas.

2. Insertar el cajon e introducirlo hasta percibir una resistencia.

3. Levantar el cajon y desplazarlo superando la resistencia hasta que se asiente por
completo en la guia.

4. Girar el cierre hacia abajo y empujarlo hacia atras.

6.6. MOVER LOS RIELES DE GUIA

AVISO! El clip de seguridad puede romperse durante el desmontaje. Si es

necesario, solicite una pinza de seguridad de repuesto con el niimero

942903.

v' Los cajones estan retirados.

1. Introduzca un destornillador plano pequeio debajo del clip de seguridad y le-
vantelo para sacarlo.

2. Colocar el destornillador plano entre la pared del armario y el riel de guia.

3. Presionar el destornillador plano con cuidado de la pared del armario para hacer
palanca en el riel de guia.

4. Retirar el riel de guia hacia arriba.

5. Insertar el riel de guia en cualquier posicion desde arriba en la perforacion.

6. Coloque el clip de seguridad y presione firmemente en la posicion prevista hasta
que encaje de forma audible y perceptible.

7. Empujar el carro de montaje

Colision con el carro de montaje

Peligro de aplastamiento del cuerpo por colisién con el carro de montaje.
»  Asegurar las vias de desplazamiento y de transporte.

» No deben permanecer personas en la direccién de desplazamiento.

v' Cerrar con llave las puertas y los cajones.

1. Soltar el freno de mano de los dos rodillos de direccion.

2. Empujar a velocidad de paso.

3. Antes de realizar trabajos accionar los frenos de estacionamiento en los rodillos
de direccion.

8. Mantenimiento

ntervalo————— Medida |

Antes de cada turno Comprobar la funcionalidad y que no haya dafios ni
defectos externos. Comprobar los cantos y las guias pa-
ra ver si hay desgaste.

®  En caso de defectos, bloquear y proteger para im-
pedir su uso.
®m Haga reparar inmediatamente los defectos.

Lubricar las cerraduras y ruedas existentes con aceite
multiusos.

Segun necesidad

9. Limpieza

No utilizar productos de limpieza quimicos, con alcohol, abrasivos o con base de di-
solvente. Limpiar las superficies con recubrimiento de polvo (como el cuerpo, los
frentes de metal, los cajones y los estantes) con un pafio humedo tibio. Limpiar las
ventanas de policarbonato con limpiacristales y un pafo suave, limpio y no abrasivo.

10. Piezas de repuesto

Adquisicion de piezas de repuesto originales a través del servicio de atencion al clien-
te de Hoffmann Group.

11.  Eliminacion

E Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccién del

medio ambiente y la eliminacién para proceder a la eliminacion o el recicla-
je de forma técnicamente correcta. Los metales, materiales no metalicos,
materiales compuestos y materiales auxiliares se deben clasificar y eliminar
de forma respetuosa con el medio ambiente. Es preferible reciclar que eli-
minar. Las pilas y las baterias se deben llevar a un punto de recogida ade-
cuado.

12.  Especificaciones técnicas

12.1. DIMENSIONES EN G
25 mm correspondena 1 G.
12.2. CAPACIDADES DE CARGA

Armario ente- Cajon nidad de
ro transporte*

Armario de he- 4000 kg - 75 kg

rramientas

24x24 G

Armario de he- 4000 kg - 75 kg -
rramientas

24x28 G
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Numero de articu- |Tamano Peso envacioen [Peso total en kg 1000 39 -
!
- 1000/7 39 123

930505, 930525

931025,931027  860/4,885/4 54 98

400/2 21 43

860/5, 885/5 54 109
400/3 21 51

860/0, 885/0 54 -
700 29 -
- » 931105931115, 700 35 -

931155 . 38 )

800/5 31 86

800/5 38 115
800/6 31 93

800/6 38 125
800/6A 31 92

800/6A 38 127
800/7 31 100

800/7 38 136

O
N

Armarlo ente- idad de Numero de al Peso envacioen [Peso total en kg
ransporte* lo

Armario de he- 4000 kg 75 kg 800/7A
rramientas

en 30x24G i 34 ;
Armario de he- 4000 kg E 75 kg E 900/6A 34 97
rramientas 900/7A 34 105
30%28 G (n.ode
articulo 931105) 900/10 34 126
Armario de he- 4000 kg - Altura 50 mm: - 1000 36 -
rramientas 75 kg; a partir
30%28 G (n° de de la altura de 930515, 930517 710/3,685/3 44 68
articulo 931115) 75 mm: 200 kg 710/4, 685/4 44 76
Armario de he- 4000 kg = 75 kg = 710/0, 685/0 44 -
rramientas 7S
30x28 G 860/0, 885/0 48 -

ﬂ Armario de he- 4000 kg N 75 kg — 930605, 930625 700 33 -
rramientas
40%x24 G (n.ode . 35
articulo 930705) 800/6 35 105
Armario de he- 4000 kg N Altura 50 mm: - 800/6A 35 106

fr rramientas 75 kg; a partir
40%x24 G (n.ode de la altura de 800/7 35 114
articulo 930715) 75 mm: 200 kg 900 38 -

. Armario de he- 4000 kg = 75 kg = 1000 40 B
|t rramientas
40%28 G (n.ode 1000/7 40 125
gItchIoPRE0) 930615,930617  860/4, 885/4 56 95
Armario de he- 4000 kg - Altura 50 mm: -

h r rramientas 75 kg; a partir 860/5, 885/5 56 106
40%x28 G (n.ode de la altura de 860/0, 885/0 56 =
articulo 931315) 75 mm: 200 kg
A iodeh 4000/K Bl 930705, 930715, 800 42 -

rmario de he- g - g - 930735
| t rramientas 800/5 42 124
50x28G (nde 800/6 42 137
articulo 931405)
Armario de he- 4000 kg Altura 50 mm: - 80077 2 [

n | rramientas 75 kg; a partir 900 45 -
50%28 G (n.cde de la altura de
articulo 931415) 75 mm: 200 kg 900/6 £ 2
Armario de he- 4000 kg E 200 kg - 900/6A 45 145
rramientas

900/7 45 144

Nno 60x28 G
Carros de mon- - - 75 kg 600 kg e il )
taje 1000/6 47 154
Armario rinco- 4000 kg - - 1000/7 47 165
nero
Armario auxiliar 4000 kg 80 kg 75 kg - e i Iz8
24x28 G 1500 61 =
Armario auxiliar 4000 kg 75 kg 75 kg - 1500/9 61 224

pt 30x28G
Armario auxiliar 4000 kg - - - (S0 e 25
40%x28 G (n.ode 1500/11 61 246
articulo 932118) 930725,930727  860/5,885/5 65 131

rO Armario auxiliar 4000 kg 75 kg - -
40x28 G (n.ode 860/0, 885/0 65 -
articulo 932122) 931005,931035 400 23 -
Armario auxiliar 4000 kg - - -

SV 60x28G S 34 ;
Armario auxiliar 4000 kg 200 kg 200 kg - 800/5A 34 95
CNC 800/6 34 104
Armario de he- 4000 kg - 200 kg -

S k rramientas CNC LU * 8B
*Tener en cuenta el peso de la carcasa. 800/7 34 13

. 12.3. PESOS 900 36 -
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E
lo kg lo kg
900 41 - 1000/7 59 212
1000 43 - 1000/10 59 256
1000/6 43 138 1250 67 - en
1000/6A 43 135 1500 76 -
1000/7 43 147 931425,931427  860/6,885/6 81 182
1000/7A 43 149 860/0, 885/8 81 217
1000/8 43 162 860/0, 885/6 81 -
1000/8A 43 159 931505,931535 1000 67 -
1000/9 43 170 1000/6 67 224
1000/10 43 183 1000/7 67 242
1250 50 - 1000/8 67 259 fl
1250/7 50 166 125 84 -
1250/9 50 187 1250/8 84 290
1250/9A 50 189 1250/9 84 308
1250/11 50 197 1250/10 84 326
1250/13 50 231 931910 1000 - 65
1500 57 - 932010,932012 800 - 59 -t
1500/9 57 205 900 - 69 I
1500/10 57 213 1000 - 89
1500/15 57 269 932101 800 - 42
931125 1000/7S 43 158 932105 800 - 45
931145,931147  710/3,685/3 55 89 932110,932115 1025 65 121
710/4, 685/4 55 102 932118,932122 800 50 54
710/5, 685/5 55 11 932128 800 68 -
710/0, 685/0 55 - 932130 1025 128 -
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
960/7,985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 - 1025/4 125 no
931305,931315, 800 45 - 1275/5 150
s 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 -
900/6 48 158 t
900/6A 48 158 p
900/7 48 169
1000 50 -
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 -
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 -
931325,931327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176
860/0, 885/0 76 -
931405,931415, 800 53 -
Rl 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 -
1000/6 59 197
www.hoffmann-group.com
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1. Obecné pokyny

Informace o pouzivani si prectéte, dodrzujte je, uchovejte je k dalsimu pouZziti
a méjte je kdykoli k dispozici.

Oznacuje nebezpedi, které mize v
piipadé nezabranéni zplsobit lehka
nebo stfedné zévaznd poranéni.
Oznacuje nebezpedi, které mize v
piipadé nezabranéni zplsobit vécné
Skody.
@ Oznacuje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy
provoz.

Vystrazné symboly

A POZOR

| POZOR

2. Bezpeclnost
2.1.  ZAKLADNIi BEZPECNOSTNi POKYNY

/\ UPOZORNENI

Sklopna skfif, montazni vozik nebo regal

Nebezpeci poranéni rukou, nohou a téla.

»  SkFin vzdy zajistéte proti prevraceni.

»  Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.

»  Obrobky neskladujte bez zajisténi.

»  Neotvirejte nékolik zasuvek soucasné.

»  Pfipfepravé nepokladejte zadné predméty na kryt.

»  Tézké predméty odstavujte pomalu.

»  Pfesouvani nebo pfeprava jen se zavienymi, zablokovanymi zasuvkami a
skiinovym oddilem.

»  Dodrzujte maximalni nosnosti.

2.1.1. Montazni vozik

/\ UPOZORNENI

Neumysiny posun

Nebezpeci pohmozdéni téla a jednotlivych koncetin.

» Po odstaveni, zablokujte kolecka zajisténim parkovaci brzdy.
» NepouZivejte v oblasti se stoupanim nebo sklonem.

2.2, STANOVENE POUZITI

m  Rozsah otevirani dvefi udrzujte volny, dvefe a zdsuvky musi byt uzaviené.
m  Zasuvky pro ulozeni néstroja.
n
n

Police pro ulozZeni obrobku a néstroj.

Pro pramyslové pouZziti ve vnitini oblasti. PouZiti na suchych a pevnych

podkladech.

Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpe¢ném stavu.

®m  Modifikace a piestavba je povolena pouze se schvalenymi dily piislusenstvi
Hoffmann Group.

2.2.1. Sk¥in na naradi

m  Skiin ukotvéte v podlaze.

m  Pfi pfestavbé na montazni vozik vyménte zasuvky za zasuvky GridLine s
odblokovanim jednotlivych zasuvek jednou rukou. U nosnosti pojizdné jednotky
zohlednéte hmotnost korpusu skiiné.

m  Pfivlastnim osazeni zohlednéte uzitnou vysku.

m  Moznost kombinace s pojizdnou jednotkou GridLine art. ¢. 958480 velikost 24
nebo 28.

®  Moznost kombinace se skiinémi GridLine stejné hloubky a vysky.

2.2.2. Montazni vozik
m  Osazujte pouze zasuvkami GridLine s odblokovanim jednotlivych zasuvek jednou

rukou.
m Po odstaveni, zablokujte kolecka zajisténim parkovaci brzdy.
2.2.3. Rohova skfin
= Rohova spojovaci skfif pro skiiné na naradi s hloubkou 700 mm (28G).
2.2.4. SkFin pristavna
®  Moznost kombinace se skiinémi GridLine stejné hloubky a vysky.
2.2.5. CNC sk¥in pristavna a skiin na naradi

m  Kosazeni zasuvkovou vlozkou s uloZzenim pro nastroje GridLine.
®  Moznost kombinace se skiinémi GridLine stejné hloubky a vysky.
2.3. NESPRAVNE POUZITI

m  Neprovadéjte samovolné prestavby a modifikace.

m  Skiin, zasuvky a police nepretézujte.

= Nestavte a neodkladejte jej do skiiné, zasuvek a do polic.

m  Predméty neodkladejte trhavé.

2.3.1. Montazni vozik

m  Nestoupejte nebo nesedejte na montazni vozik. Neprevazejte osoby.
2.3.2. Sk¥in pristavna

m  Nelze kombinovat s pojizdnou jednotkou.

2.3.3. CNC sk¥in pristavna a skiin na naradi

m  Neotvirejte nékolik zasuvek soucasné.

m  CNC skfin pfistavna: Nelze kombinovat s pojizdnou jednotkou.

2.4. OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte nérodni a mistni pfedpisy pro bezpecnost a Urazovou prevenci. Ochranny
oblek jako je ochrana nohou a ochranné rukavice musi byt zvoleny, poskytnuty a
pouzivany pfi provadéni pfislusné ¢innosti podle ocekavaného rizika.

2.5. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s
instalaci, uvedenim do provozu, odstrariovanim zévad a Gdrzbou produktu a maji
nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpist.

Vyskolena osoba
Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro
provedeni praci v oblasti pfepravy, skladovani a provozu.

3. Prehled zafizeni

@ Prikladné znazornéni

3.1. SKRIN NA NARADI A CNC SKRIN NA NARADI
A

Skiin na naradi se zasuvkami

1 Kryt skiiné 3 PIné vysuvna zasuvka
2 Cylindricky zamek.

3.2 MONTAZNI vOZIK

(0B

Montdazni vozik se zasuvkami

1 Kryt skiiné 4 Ryhovana gumova rohoz se
zvysenym okrajem

2 Cylindricky zamek. 5 2slozkové rukojeti Haptoprene®

3 PIné vysuvna zasuvka s 6 Dvé riditelnd kolecka s brzdou a

odblokovanim jednotlivych zasuvek
jednou rukou

3.3. ROHOVA SKRIN

C

Rohova skiin s prepazkou

1 Kryt skiiné 3

dvé pevna kolecka

Celoplechové kfidlova dvitka
2 Cylindricky zamek. 4
3.4. SKRIN PRISTAVNA

oD

Skiin pristavna s kiidlovymi dvirky

Pevna piepéazka

1 Kryt skiiné 4 PIné vysuvna zasuvka
2 Cylindricky zamek. 5 Vysuvna police
3 Ryhovana gumova rohoz se 6 Celoplechova kridlova dvitka
zvy$enym okrajem
CNC SKRIN PRISTAVNA
CNC skfin pfistavna se zadsuvkami
1 Kryt skiiné 4 PIné vysuvna zésuvka
2 Cylindricky zamek. 5 Vysuvna police
3 Ryhovana gumova rohoz se 6 Celoplechova posuvna dvitka

zvy$enym okrajem

4.  Pfeprava

@ Ihned po prevzeti zkontrolujte, zda se vyrobek pfi prepravé neposkodil. V pfipadé
poskozeni neprovddéjte montdz ani uvedeni do provozu. Dodéavka na paleté. Pfeprava
na paleté pomoci vhodného zvedaciho zatizeni. Skfir smi zvedat z palety jen vice
osob.

/\ UPOZORNENI

Nebezpedéi poranéni pfi piepravé

Nebezpedi zranéni v disledku neodborné pfepravy na misto instalace.

»  Pouzivejte ochranu nohou, ochranné rukavice a ochrannou helmu.

»  Pfeprava minimélné dvéma osobami.

»  Zajistéte posuvné a piepravni drahy.

»  Pred zahdjenim prace uvolnéte parkovaci brzdu u kolecek a zajistéte ji.

»  Prepravu provadéjte se zavienymi, uzamcenymi a dodate¢né upevnénymi
zasuvkami a dvefmi.

www.hoffmann-group.com
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Neodborna pfeprava

Vécné skody prepravovaného kusu.

» S balikem manipulujte v souladu se symboly a pokyny na obalu.

» Netahejte po podlaze.

»  Balik pfepravujte ve svislé poloze, seSnérovany a zajistény proti skluzu.
»  Dodrzujte tézisté.

»  PouZivejte ur¢ené opérné body.

»  Odstavujte pomalu a rovhomérné.

»  Prepravni obal odstrante az bezprostfedné prfed montazi.

»  Prepravni pojistky sejméte po odstaveni na misté instalace.

5. Instalace

@ Platné pro: skfin na ndradi, rohovou skiii, skiiri pristavnou, CNC skFiri pfistavnou a

skrifi na ndradi

m  Dbejte na rovny stabilni podklad dimenzovany pro maximalni nosnost skiiné.

= Vodovéhou zkontrolujte vodorovné vyrovnani skiiné. Popfipadé pouzijte
podkladaci kliny.

5.1. UKOTVENI V BETONOVE PODLAZE

0 F

v’V zavislosti na vlastnostech podlahy zvolte vhodné hmozdinky a $rouby.
v’ Podlaha ma dostate¢nou nosnost.

v Spodni zasuvky nebo vysuvna dna demontovéna.

1. Oznacte vrtaci otvory skrz otvory ve dnu skiiné a posurite skfifku.

2. Vyvrtejte otvor @ 8 mm s hloubkou 60 mm.

3. Vlozte hmozdinky a skfifi umistéte podle otvor(.

4. Skiin seSroubujte s podlahou.

6

Montaz

Montazni prace

Nebezpeci pohmozdéni nohou a rukou pfi montéaznich pracich a pfi zavirani zasuvek.

»  Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.
»  Zajistéte stabilni umisténi na cistém a rovném podkladu.
»  Montaz pomoci dvou osob.

6.1. SKRIN KE SKRINI

0G

v’ Sk¥iné maji stejnou vy3ku a hloubku. Jinak je tieba vyvrtat otvory do stény skiiné.
1. Skrz obé bocni stény prostr¢te nahofe a dole Ctyfi Srouby M6x12.
2. Ctyfi matice M6 pfisroubujte z druhé strany pomoci $roub.

6.2. SKRIN NA SKRINI

v’ Sk¥iné maji stejnou 3itku a hloubku.

Viyrazené otvory vyrazeni na viku pouzdra prorazte vyraze¢em zavlatek 8 mm a
kladivem.

Skiiné musi na sebe umistovat minimalné dvé osoby.

Ctyfi Srouby M8x16 protéahnéte shora vikem pouzdra a spodni stranu vika.

. Srouby zespodu se$roubuijte ¢tyfmi maticemi.

6.3. VLOZENI / POSUNUTI POLIC

[

1. U kazdé police vlozte do predni zavésné listy dvé podpéry police ve stejné vysce,
otocte a vedte do vybrani.

2. Police vedte s haky do zadni zdvésné listy a nasadte s vybranim na piedni
podpéry police.

6.4. DEMONTAZ ZASUVEK

J

1. Vytdhnéte zasuvku.

2. Vytadhnéte zamek a otocte jej nahoru.
3. Vyjméte zasuvku.

6.5. MONTAZ ZASUVEK

K

1. Vytdhnéte a podrzte vysuvné listy.

2. Zasouvejte zasuvku az zaregistrujete odpor.

3. Zasuvku nadzvednéte a zasouvejte pres odpor déle, dokud neni zasuvka zcela v
kolejnici.

4. Blokovani otoc¢te smérem doll a zasurite dozadu.

6.6. POSUNOUT VODICI LISTY

—_

ENEREN

OZNAMENI! Pfi demontazi se miize pojistna spona zlomit. V pfipadé
potieby si objednejte nahradni pojistnou sponu pod cislem 942903.
v’ Zasuvky demontovany.

1. Vsunte maly plochy sroubovak pod zajistovaci sponu a vypacte ji.

2. Umistéte plochy Sroubovéak mezi sténu skfiné a vodici listu.

Opatrné odtlacte plochy Sroubovak od stény skiiné, aby se vypacila vodici lista.
Vodici listu vyjméte smérem nahoru.

Vodici listu zasunte v libovolné poloze shora do otvort.

Nasadte zajistovaci sponu a pevné ji zatlacte do urc¢ené polohy, dokud neuslysite
a neucitite, ze zapadla.

7. Posunuti montazniho voziku

/A UPOZORNENI

Kolize s montaznim vozikem

Nebezpeci pohmozdéni téla pfi kolizi s montaznim vozikem.
»  Zajistéte posuvné a piepravni drahy.

» Ve sméru jizdy se nesmi zdrzovat zadné osoby.

o v AW

v’ Zasuvky a dvefe jsou zablokovany a uzam¢eny.

1. Uvolnéte parkovaci brzdy na obou fidicich koleckach.

2. Posouvat v krokové rychlosti.

3. Pred zahdjenim praci aktivujte zajistovaci brzdu kolecek.

8. Udrzba

e T
Pred zahajenim kazdé Zkontrolujte vnéjsi rozpoznatelné poskozeni, zavady a

smény funk¢nost. Zkontrolujte, zda nejsou opotfebené hrany
avedeni.

m Vpiipadé zavad vse zablokujte a zajistéte proti
pouziti.
m  Posgkozeni nechte ihned odstranit.

V piipadé potieby Namazte zamky a kole¢ka multifunkénim olejem.

9. cistén

Nepouzivejte ¢istici prostiedky obsahujici chemické latky, alkohol, brusivo nebo
rozpoustédla. Povrchy s praskové nanasenym lakem (jako korpus, kovové celni
plochy, pfihradky, police) vycistéte vlaznou vodou, vihkym hadfikem.

Polykarbonatové desky cistéte cistidlem na sklo a mékkym, ¢istym neabrazivnim
hadrikem.

10. Nahradni dily

Odbér origindlnich ndhradnich dilG pres zakaznicky servis spolecnosti Hoffmann
Group.

11. Likvidace

E Pi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni predpisy na
ochranu Zivotniho prostiedi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné
= latky rozttidte podle druhd a ekologicky zlikvidujte. Dejte pfednost
recyklaci pred likvidaci. Odevzdejte baterie a akumuldtory na vhodném
sbérném misté.

12. Technické udaje

12.1. ROZMERY VG
25 mm odpovida 1 G.
12.2. NOSNOSTI

Cela skfin Pojizdna
jednotka*

Sk¥in na naradi 4000 kg - 75 kg

24x24 G

Skiin na naradi 4000 kg - 75 kg -
24x28 G

Skfin na naradi 4000 kg - 75 kg -
30x24 G

Skfin na naradi 4000 kg - 75 kg -
30%28 G (art. ¢.

931105)

Skfin na naradi 4000 kg - Vyska 50 mm: -
30%28 G (art. ¢. 75 kg; od vysky
931115) 75 mm: 200 kg
Skfin na naradi 4000 kg - 75 kg -
7530%x28 G

Skfin na naradi 4000 kg - 75 kg -
40x24 G (art. ¢.

930705)

Skfin na naradi 4000 kg - Vyska 50 mm: -
40x24 G (art. ¢. 75 kg; od vysky
930715) 75 mm: 200 kg
Skfin na naradi 4000 kg - 75 kg -
40x28 G (art. ¢.

931305)

Skfin na naradi 4000 kg - Vyska 50 mm: -
40x28 G (art. ¢. 75 kg; od vysky
931315) 75 mm: 200 kg
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Cela skiin Pojizdna
jednotka*

Skfin na naradi
50%28 G (art. ¢.
931405)

Skfin na naradi
50%28 G (art. ¢.
931415)

Skfin na naradi
60%x28 G
Montézni vozik
Rohova skfin
Skfin pfistavna
24x28 G

Skfin pfistavna
30x28 G

Skfin pfistavna
40x28 G (art. ¢.
932118)

Skfin pfistavna
40x28 G (art. ¢.
932122)

Skfin pfistavna
60%x28 G

CNC skiin
pristavna

CNC skiin na
naradi

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg
4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg

4000 kg
4000 kg

4000 kg

80 kg

75 kg

75 kg

200 kg

*Zohlednéte hmotnost korpusu skiiné.

12.3.

930505, 930525

930515, 930517

930605, 930625

930615, 930617

930705, 930715,
930735

HMOTNOSTI

Cislo artiklu Velikost Pohotovostni Celkova hmotnost
hmotnost v kg v kg
400 21 -

400/2

400/3

700

800

800/5

800/6
800/6A
800/7
800/7A

900

900/6A
900/7A
900/10

1000

710/3, 685/3
710/4, 685/4
710/0, 685/0
860/0, 885/0
700

800

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
800

800/5

800/6

800/7

21
21
29
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
36
4
4
4
48
33
35
35
35
35
38
40
40
56
56
56
42
42
42
42

75 kg

Vyska 50 mm:
75 kg; od vysky
75 mm: 200 kg
200 kg

75 kg

75 kg

75 kg

200 kg

200 kg

43
51

86
93
92
100
99

97
105
126

68
76

105
106
114

125
95
106

124
137
149

600 kg

930725, 930727

931005, 931035

931025, 931027

931105, 931115,

931155

931125
931145,931147

900/6
900/6A
900/7

1000

1000/6
1000/7
1000/8

1500

1500/9
1500/10
1500/11
860/5, 885/5
860/0, 885/0
400

800

800/5A
800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
700

800

800/5

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/6
1000/6A
1000/7
1000/7A
1000/8
1000/8A
1000/9
1000/10
1250

1250/7
1250/9
1250/9A
1250/11
1250/13
1500

1500/9
1500/10
1500/15
1000/7S
710/3,685/3
710/4,685/4
710/5, 685/5
710/0, 685/0

45
45
45
47
47
47
47
61
61
61
61
65
65
23
34
34
34
34
34
36
39
39
54
54
54
35
38
38
38
38
38
41
43
43
43
43
43
43
43
43
43
50
50
50
50
50
50
57
57
57
57
43
55
55
55
55

Cislo artiklu Velikost Pohotovostni Celkova hmotnost
hmotnost v kg vkg
900 45 =

142
145
144
154
165
175

224
234
246
131

95

104
105
13

123
98
109

115
125
127
136

138
135
147
149
162
159
170
183

166
187
189
197
231

205
213
269
158
89

102
1M
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E s v
hmotnost v kg hm vkg
960/4, 985/4 65 115 970755 1025/4 175
960/5, 985/5 65 124 1025/6 205
e n 960/7,985/7 65 144 970785 1025/3 144
960/0, 985/0 65 = 1025/4 125
931305, 931315, 800 45 = 1275/5 150
Rles 800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 =
900/6 48 158
f‘l 900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 =
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
. t 1000/10 50 223
I 1250 58 -
1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 =
931325,931327 860/5, 885/5 76 153
860/7,885/7 76 176
860/0, 885/0 76 =
931405, 931415, 800 53 =
EBIEE 800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 =
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
t 1250 67 =
p 1500 76 =
931425, 931427 860/6, 885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 =
931505, 931535 1000 67 =
1000/6 67 224
1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 =
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 = 65
932010, 932012 800 = 59
e S 900 = 69
1000 = 89
932101 800 = 42
932105 800 = 45
932110, 932115 1025 65 121
932118, 932122 800 50 54
932128 800 68 =
932130 1025 128 =
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Altalanos tudnivalék

Olvassa el és vegye figyelembe a hasznalati informacidkat és a késébbi tajé-
kozddas céljabdl konnyen hozzaférheté helyen tarolja.

oyelmeztets jelolések Delents
& Olyan veszélyt jelol, amely kdnnyd va
A VIGYAZAT yan veszélytjeldl, amely konny i vagy

kozepesen sulyos sériiléshez vezet, ha
nem elézik meg.

Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés
sériiléséhez vezet, ha nem elézik meg.

| FIGYELMEZTETES

@ A hatékony és zavartalan miikodésre vo-
natkozé hasznos tippeket és tudnivaldkat
és informaciokat jeloli.

2. Biztonsag
2.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

Felborulé szekrény szerel6kocsi vagy polc

Kezek, labak vagy a test sériilésveszélye.

» A szekrényt felborulas ellen kotelezéen biztositani kell.

» Viseljen labvédét, véddkesztytit.

»  Ne tarolja a munkadarabokat régzités nélkil.

»  Ne nyisson ki egyszerre tobb fiokot.

»  Szallitas kdzben ne helyezzen targyakat a hdz tetejére.

» A nehéztargyakat lassan tegye le.

» Tolds vagy széllitas csak becsukott, bezart fiokkal és szekrényrésszel.
»  Vegye figyelembe a maximalis teherbirasokat.

2.1.1. Szerel6kocsi

A\ VIGYAZAT
Véletlen elgurulas
A test és az egyes végtagok zizédasanak veszélye.
A ledllitas utan rogzitse a kormanyozhato kerekeket a rogzitéfék hasznalataval.
Ne hasznalja emelkedén vagy lejtén.

2.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

m Az ajtok nyitasteriiletét tartsa szabadon, az ajtokat és a fiokokat tartsa zarva.

m  Fidkok a szerszamok tarolasahoz.

m  Polclapok a munkadarabok és szerszamok tarolasahoz.

m  Beltéri ipari hasznalathoz. Hasznalat szaraz és stabil alapon.

m  Csak muszakilag kifogastalan és lizembiztos allapotban hasznalja.

m  Csak a Hoffmann Group engedélyezett tartozékaival modositsa vagy alakitsa at.
2.2.1. Szerszamszekrény

m  Aszekrényt a padléhoz kell rogziteni.

Szerel6kocsiva torténd alakitaskor cserélje ki a fiokokat egykezes egyenkénti fidk-
kioldassal rendelkezé GridLine fiokokra. A futémui teherbirdsanal a haz sulyat ve-
gye figyelembe.

= Onallo felszerelésnél vegye figyelembe a hasznos magassagot.

m  Kombindlhaté a 958480 sz. 24 vagy 28 méreti GridLine futomuivekkel.

m Azonos magassagu és mélységu GridLine szekrényekkel kombinalhato.

2.2.2. Szereldkocsi

m  Csak egykezes egyenkénti fiokkioldassal rendelkezé GridLine fiokokkal szerelje
fel.

m  Aledllitas utdn rogzitse a kormanyozhatd kerekeket a rogzitéfék hasznalataval.

2.2.3. Sarokszekrény
m  Sarok 6sszekotd szekrény 700 mm mély (28G) szerszamszekrényekhez.

2.24. Kiszolgalo szekrény
m  Azonos magassagu és mélységii GridLine szekrényekkel kombinalhaté.
2.2.5. CNC kiszolgalo- és szerszamszekrény

m  Szerszdmtartds GridLine fiokbetétekkel torténé felszereléshez.

m  Azonos magassagu és mélységu GridLine szekrényekkel kombinalhato.
2.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

= Onhatalmu atalakitas vagy moédositas nem engedélyezett.

m  Aszekrényt, a fiokokat és a polcokat ne terhelje tul.

= Nealljon vagy Uljon a szekrénybe, fiokokba és a polcokra.

m Atdrgyakat ne tegye rd hirtelen.

2.3.1. Szereldkocsi

m  Nealljon vagy Uljon a szerel6kocsira. Személyszallitasra nem alkalmas.
2.3.2. Kiszolgalo szekrény

m  Futémiivel nem kombinalhaté.

2.3.3. CNC kiszolgal6- és szerszamszekrény

m  Ne nyisson ki egyszerre tobb fidkot.
m  CNCkiszolgalo szekrény: futémiivel nem kombinalhato.
2.4. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel&zési elSirdsokat vegye figyelem-
be. Az adott tevékenység végrehajtasa kozben a varhaté kockazatoknak megfelelé
véddruhazatot, pl. labvédét és védokesztytit kell kivalasztani, biztositani és viselni.

2.5, SZEMELYI KEPESITES

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacidnak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék fel-
épitését, mechanikus telepitését, lizembe helyezését, az izemzavarok elharitasat és a
karbantartast és a kovetkezd képesitésekkel rendelkeznek:

m Az adott orszagban érvényes el6irdsoknak megfeleld szerel6i képesités / szakkép-
zettség.

Betanitott személy
Jelen dokumentacié értelmében betanitott személy a szallitasi, tarolasi és tizemelte-
tési munkdk végrehajtasara betanitott személy.

3. Az eszkoz attekintése

@ Példakénti abrazolas
3.1. SZERSZAMOS SZEKRENY ES CNC SZERSZAMOS SZEKRENY

Szerszamos szekrény fiokokkal
1 Szekrényhaz 3 Teljesen kihtizhaté fiokok
2 Hengerzér

3.2. SZERELOKOCSI

Szerel6kocsi fiokokkal

1 Szekrényhaz 4 Hornyolt gumimatrac, feltekerhe-
16 szélu
2 Hengerzér 5 2K-Haptoprene® tol6fogantytk

(<)}

3 Teljes kinyulasu fiok egykezes egyedi
reteszeléssel

3.3. SAROKSZEKRENY

@/c

Sarokszekrény kozbensd polccal

Két forgokerék rogzitéfékkel és
két rogzitett kerék

1 Szekrényhaz 3 lemezes szarnyas ajtokkal
2 Hengerzar 4 Rogzitett kdzbensd padlo
3.4. KISZOLGALO SZEKRENY

D

Kiszolgéld szekrény szarnyas ajtokkal

1 Szekrényhdz 4 Teljesen kihtizhato fiokok
2 Hengerzér 5 Kihuzhato polc

3 Hornyolt gumimatrac, feltekerheté 6
szél{

3.5. CNC-MELLEKES SZEKRENY
E

CNC kiszolgélé szekrény fiokokkal

lemezes szarnyas ajtokkal

1 Szekrényhdz 4 Teljesen kihtizhato fiokok

2 Hengerzér 5 Kihuzhat6 polc

3 Hornyolt gumimatrac, feltekerheté 6
szélU

4. SZallitds

lemezes toldajtokkal

@ A termék sértetlenségét dtvétel utdn kozvetleniil ellendrizni kell. Sértilés esetén a ter-
méket ne szerelje dssze és ne helyezze (izembe. Szallitas raklapon. Szallitas raklapon arra
alkalmas teheremelé eszkdzokkel. A szekrényt tobb személy segitségével vegye le a
raklaprol.

Sériilésveszély szallitas kovetkeztében

Sérilésveszély a felallitasi helyre torténd szakszerttlen szallitas kovetkeztében.

»  Viseljen ldbvédot, véddkeszty(it és véddsisakot.

»  Aszallitast legalabb két személy végezze.

»  Biztositsa az utakat a berendezés tolasédhoz és szallitasdhoz.

»  Amennyiben van, oldja ki a kormanyozhaté kerekeknél 1évé régzitéféket és a
munkavégzés el6tt rogzitse azokat.

»  Zart, reteszelt és pluszban rogzitett fiokokkal és ajtokkal szallitsa.
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Szakszeriitlen szallitas

A széllitott eszkoz sériilése.

» A csomagot a csomagolason 1évé jeloléseknek és utasitdsoknak megfeleléen
mozgassa.

» Ne huzza a foldon.

» A csomagot éllva, 6sszekotozve és csuszasmentesen szallitsa.

» Vegye figyelembe a sulypontot.

» Az arra kialakitott r6gzitési pontokat haszndlja.

»  Alehelyezéskor lassan és egyenletesen engedje le.

» A szallitasi csomagolast csak kdzvetlendlil az 6sszeszerelés el6tt nyissa ki.

» A szallitasi biztositot a felallitasi helyen torténé felallitast kovetSen tavolitsa el.

ERTESITES! A rogzitékapocs eltavolitaskor eltorhet. Sziikség esetén rendel-

jen pétbiztosito kapcsot a 942903 szam alatt.

v’ Szerelje ki a fiokot.

1. Helyezzen egy kis lapos csavarhuzot a rogzitékapocs ald, és emelje ki azt.

2. Helyezze a lapos csavarhiizot a szekrényfal és a vezetésin kozé.

3. Ovatosan nyomja el a lapos csavarhizét a szekrény falatél a vezetésin felemelé-

séhez.

Vegye ki felfelé a vezetésint.

A vezet6sint egy tetszbleges helyen fentrdl helyezze be a perforalasaba.

6. Helyezze be a régzitékapcsot, és nyomja erésen a megfelel6 helyre, amig hallha-
téan és érezhetéen be nem kattan.

7. Szerel6kocsi toladsa

v s

5. Felallitas

@ Ervényes: Szerszdmos szekrény, sarokszekrény, kiegészits szekrény, CNC kiegészits

és szerszdmos szekrény

m  Sik, a szekrény maximadlis teherbirdsdhoz méretezett, szilard padlora éllitsa fel.

m  Aszekrény vizszintes beallitasat vizmértékkel ellendrizze. Szlikség esetén hasz-
naljon alatétet.

5.1. A BETONPADLOBA ROGZITENI

F

v A padlé mindségétdl fiiggben alkalmazzon megfeleld diibeleket és csavarokat.

v A padlénak kelléen teherbirénak kell lennie.

v Als6 fikok vagy kihtzhaté polcok kiszerelve.

1. Jeldlje meg a furatokat a szekrény aljrészén lévé lyukakon keresztil és helyezze
arrébb a szekrényt.

2. Készitsen 8 mm @-jii és 60 mm mély furatot.

3. Helyezze be a tipliket, és a furasoknak megfeleléen helyezze el a szekrényt.

4. Csavarozza ssze a szekrényt az aljzattal.
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Osszeszerelés

Szerelési munkak

A lab és a kéz becsipddésének veszélye a szerelési munkak soran és a fiokok becsuka-
sakor.

» Viseljen labvédét, védokesztytit.

»  Gondoskodjon a kell§ stabilitasrol tiszta és sik feltleten.

»  Felépités két személy segitségével.

6.1. SZEKRENY A SZEKRENYHEZ

QG

v A szekrényeknek azonos magassaguinak és mélység(inek kell lennitik. Ellenkezé
esetben hozzon létre furatokat a szekrény falaban.

1. Helyezzen be négy M6x12 csavart a két oldalfalon keresztiil a felsé és az alsé ré-
szen.

2. A masik oldalrol négy M6 anyaval fogassa 6ssze 6ket.

6.2. SZEKRENY SZEKRENYEN
H

v Aszekrények szélessége és mélysége azonos.

1. A hazfedélén talalhato elére perforalt lyukakat 8 mm-es csapszeghtzéval és kala-
paccsal (tse at.

2. Aszekrényeket legalabb két személynek kell egymasra helyeznie.

3. Négy M8x16 csavart vezessen &t fellilrél a haz fedelén és aljan keresztiil.

4. Csavarozza 6ssze alulrél négy anyaval.

6.

3. POLCOK BEHELYEZESE / ATHELYEZESE

1. Minden polcra két polctartét azonos magassagban illesszen be az eliilsé rogzité
sinbe, forgassa el és vezesse be a kivagasba.

2. Helyezze a polcot a hdtsoé akasztdsinbe, és a kivagasokkal illessze az ellilsé polc-
tartokra.

6.4. FIOKOK KISZERELESE

J

1. Huzza ki a fidkot.

2. Huzza ki a reteszelést és forgassa felfelé.

3. Vegye ki a fiokot.

6.5. FIOKOK BESZERELESE

@K

1. Huzza ki és fogja meg a kihtizhato sineket.

2. Helyezze be a fidkot és tolja be az ellenallasig.

3. Emelje meg a fidkot és tolja at az ellendlldson, mig a fiok teljesen a sinen nem fek-
szik.

4. Hajtsa le a reteszelést és tolja hatra.

6.6. VEZETOSINEK ATHELYEZESE

oL

Utkozés szerel6kocsikkal

A testrészek zUzddasanak veszélye a szerelkocsiknak valo Uitkozés kdvetkeztében.
»  Biztositsa az utakat a berendezés toldsahoz és szdllitasahoz.

» A menetirdnyaban nem tartézkodhat személy.

v’ Csukja be és zérja le a fiokokat és ajtokat.

1. Mindkét kormanyozhaté keréken oldja ki a rogzitéfékeket.

2. Lépési sebességgel tolja.

3. A munkavégzés el6tt miikodtesse a rogzitéfékeket a kormanyozhatd kerekeken.
8

Karbantartas

ldoksz_________[intézkedés _ _____________ ]

Minden m(szak megkezdé- Ellendrizze a kiilsé sériiléseket, hianyossagokat és a
se el6tt mikodoképességet. Ellendrizze a szélek és a megveze-
t6k kopasnyomait.
m Hianyossag esetén zarja le és akadalyozza meg a
hasznélatot.
m  Akadrokat azonnal harittassa el.

Sziikség esetén A zarakat és kerekeket kenje multifunkciés olajjal.

9.  Tisztitas

Ne hasznaljon vegyi, alkoholos, stroldszer- vagy oldészer tartalmu tisztitészereket. A
porszort feltleteket (mint a haz, a fém elélapok, fiokok, polclapok) langyos, nedves
kenddvel tisztitsa meg. Tisztitsa meg a polikarbonat lapokat livegtisztitoval és puha,
tiszta és nem surolé kendével.

10. Potalkatrészek

Eredeti potalkatrésze beszerzése Hoffmann Group ligyfélszolgalatan keresztiil.

11, Artalmatlanitas

E Vegye figyelembe a szakszer( artalmatlanitasra vagy Ujrahasznositasra vo-
natkozé nemzeti és regionalis kornyezetvédelmi és artalmatlanitasi elSira-
= sokat. A fémeket, nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint
valogassa szét és kornyezetbarat médon artalmatlanitsa. Az artalmatlanitas-
sal szemben az Ujrahasznositast kell preferalni. Az elemeket és az akkumula-
torokat egy megfeleld gy(ijtShelyre adja le.

12. MuUszaki adatok

12.1. MERETEK G-BEN
25 mm 1 G-nek felel meg.
12.2. TEHERBIRASOK

Teljes szek- Polclap
rény

Szerszamos 4000 kg 75kg

szekrény 24x24

G

Szerszamos 4000 kg - 75kg -
szekrény 24x28

G

Szerszamos 4000 kg - 75kg -
szekrény 30x24

G

Szerszamos 4000 kg - 75kg -
szekrény 30x28

G (cikkszam:

931105)

Szerszamos 4000 kg - Magassag 50 -
szekrény 30x28 mm: 75 kg; 75

G (cikkszam: mm magassag-
931115) t6l: 200 kg
Szerszamos 4000 kg - 75kg -
szekrény 7S

30%28 G
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GARANT GridLine szerszamszekrények

- Teljes szek- Polclap mw mm Ures sily kg-ban  [Teljes stily kg-ban
rény 800 35 -
Szerszamos 4000 kg - 75 kg -
szekrény 40x24 Gy 35 105
e n G (cikkszam: 800/6A 35 106
220705 7/800 35 114
Szerszdmos 4000 kg = Magasség 50 -
szekrény 40x24 mm: 75 kg; 75 900 38 B
G (cikkszam: mm magassag- 1000 40 -
930715) t6l: 200 kg 7.1000 40 125
Szerszdmos 4000 kg - 75 kg - :
szekrény 40x28 930615, 930617 860/4, 885/4 56 95
G (cikkszam:
860/5, 885/5 56 106
931305) / /
Szerszamos 4000 kg - Magassag 50 - 860/0, 885/0 56 B
szekrény 40x28 mm: 75 kg; 75 930705, 930715, 800 42 -
. G (cikkszam: mm magassag- 930735
fi 931315) t61: 200 kg S 2 12
Szerszamos 4000 kg - 75kg - 6/800 42 137
szek.reny’50x28 7/800 42 149
G (cikkszam:
fr 931405) 900 45 :
Szerszamos 4000 kg Magassag 50 - 6.900 45 142
szekrény 50x28 mm: 75 kg; 75
G (cikkszam: mm magassag- 900/6A 9 s
It 931415) t6l: 200 kg 7/900 45 144
Szersz’émos 4000 kg - 200 kg = 1000 47 _
szekrény 60x28
© 6.1000 47 154
h r Szerel6kocsi - - 75 kg 600 kg 7/1000 47 165
Sarokszekrény 4000 kg S = 8/1000 47 175
Kiszolgalo szek- 4000 kg 80 kg 75 kg = 1500 61 =
rény 24x28 G
It —— 9.1500 61 224
Kiszolgalo szek- 4000 kg 75 kg 75 kg -
rény 30x28 G 10/1500 61 234
Kiegészit6 szek- 4000 kg - S = 11/1500 61 246
| rény 40x28 G 930725,930727  860/5,885/5 65 131
n (cikkszam: ! !
932118) 860/0, 885/0 65 o
Kiegészit6 szek- 4000 kg 75 kg = = 931005, 931035 400 23 .
rény 40x28 G ’
Nno (cikkszam: 800 34 -
932122) 800/5A 34 95
Kiszolgalo szek- 4000 kg - - -
rény 60x28 G 6/800 34 104
CNC-mellékes 4000 kg 200 kg 200 kg - 800/6A 34 105
szekrény 7/800 34 113
CNC s?erszam— 4000 kg - 200 kg = 900 36 )
szekrény
pt *Figyelembe kell venni a haz sulyat. 1000 39 B
12.3.  SULYOK 7.1000 39 123
Cikkszam  [Méret [Ures siily kg-ban _|Teljes siily kg-ban 931025,931027  860/4, 885/4 54 98
ro 930505,930525 400 21 - 860/5, 885/5 54 109
24100 2 = 860/0, 885/0 54 -
D 2 St 931105,931115, 700 35 -
SV 700 29 - 931155 800 38 -
Gy 3 i 5.800 38 15
SEI 3 G 6/800 38 125
sk 6/800 31 93 800/6A 38 127
800/6A 31 92 7/800 38 136
7/800 31 100 900 41 _
S | 800/7A 31 99 1000 43 _
2 & i 61000 43 138
200/6A & oY 1000/6A 43 135
es P00/ & eg 7/1000 43 147
/LY s 128 1000/7A 43 149
oy * i 8/1000 43 162
C S 930515,930517 710/3,685/3 44 68 1000/8A 43 159
710/4, 685/4 44 76 9/1000 43 170
710/0, 685/0 44 = 10/1000 43 183
h u 860/0, 885/0 48 = 1250 50 _
930605, 930625 700 33 = 7.1250 50 166
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Cidozim wirer - Oresily kgban-[Talssaly kgban QR Chiczim érer_|Uressiy kg bon|Telesily kg ban | E
9/1250 50 187 81250 84 290
1250/9A 50 189 9/1250 84 308
11/1250 50 197 10/1250 84 326
13/1250 50 231 931910 1000 A 65
1500 57 A 932010,032012 800 A 59
9.1500 57 205 900 B 69
10/1500 57 213 1000 B 89
15/1500 57 269 932101 800 - 2
931125 1000/75 43 158 932105 800 - 45
931145,031147  710/3,685/3 55 89 932110,032115 1025 65 121
710/4,685/4 55 102 932118,032122 800 50 54
710/5, 685/5 55 m 932128 800 68 -
710/0,685/0 55 - 932130 1025 128 -
960/4, 985/4 65 15 970755 4/1025 175
960/5, 985/5 65 124 6/1025 205
960/7, 985/7 65 144 970785 3/1025 144
960/0, 985/0 65 - 4/1025 125
931305,931315, 800 45 - 51275 150
Sl 5.800 45 138
6/800 45 151
7/800 45 162
900 48 "
6.900 48 158
900/6A 48 158
7/900 48 169
1000 50 - Nl
6.1000 50 170
7/1000 50 181
8/1000 50 195
10/1000 50 223
1250 58 "
71250 58 201
8/1250 58 215
9/1250 58 229
13/1250 58 282
1500 65 A
931325,031327  860/5,885/5 76 153
860/7, 885/7 76 176 ro
860/0, 885/0 76 B
931405,931415, 800 53 -
e 6.800 53 179 S\
7/800 53 195
8/800 53 203
1000 59 - sk
6.1000 59 197
7/1000 59 212
10/1000 59 256 sl
1250 67 -
1500 76 :
931425,931427  860/6,885/6 81 182 es
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 B
931505,931535 1000 67 - CS
6.1000 67 24
7/1000 67 242
8/1000 67 259 hu
125 84 -
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Manufacturer

Hoffrann Supply Chain GmbH & Co. KG Hoffmann UK Quality Tools Ltd

Poststrale 15,90471 Nuremberg, Germany GEE Business Centre

www.hoffmann-group.com Holborn Hill, Birmingham, B7 5JR, United Kingdom
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