Technicky list /% Hoffmann Group

Rohova fréza GARANT Softcut® 90° MTC dlouha, valcova stopka, @ D / pocet
bfitt Z: 25/7Smm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 215609 25/7S
GTIN 4045197708120
Trida artiklu 210

Popis

Provedeni:

Pfesna rohova fréza s nepravidelnym délenim zubt pro klidny chod, max. presnost a fezny
vykon. Nova generace vysokovykonnych rohovych fréz s vyménitelnymi destickami s geometrii
pro snizeni fezné sily pro pouziti MTC v nestabilnich podminkach nebo pro vietena s
nizkym hnacim vykonem.

Pouziti:

Pro rohové frézovani s velkymi hloubkami i do plného. Univerzalni pouziti u vSech ocelovych
materiald i u nerezovych oceli a oceli odolnych vici kyselindm.

Nahradni dil:

Sada $roubt pro vyménitelné desticky ¢. 219827 (61P; 0,45 Nm).

Upozornéni:

Pouzijte momentovy Sroubovak GARANT TQ ¢. 211750 vel. 0,45 s Cepeli ¢. 674252 vel. 61P.
Pfi pouziti vyménitelnych desticek s rddiusem 2 mm je nutno upravit ulozeni desticek.

Technicky popis

@ bfitu D¢ 25 mm
Celkova délka L 180 mm

Délka vylozeni L, 30 mm

@ stopky D, h6 16 mm

Sada Sroubu pro vymeénitelné bfitové desticky 219827 (61P; 0,45 Nm)
Vhodna vyménitelna bfitova desticka AP..0602..
Pocet bfith Z 7
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Délka Sikmého zanofovani L pro a,..,
Vrtaci kruhové frézovani @ D,..,
Vrtaci kruhové frézovani @ D,
Vrtaci kruhové frézovani a,
Uhel sikmého zanofovani .,
Rada

@ D,

Provedeni stopky

Uhel nastaveni k

Pouziti frézy

Pouziti frézy

Pouziti frézy

Déleni brit

Vnitini chlazeni

Strategie obrabéni

Vyména nastroje

Druh produktu

21,85 mm
48 mm
48 mm
0,9 mm
0,52 stupen
Softcut®
23 mm
valcova stopka
90 stupen
Ramping
Kruhové frézovani
Rohové frézovani
nestejné
ano
MTC
PowerCard

Rohova fréza

Prislusenstvi

PrecisionBit pro Srouby Torx Plus®, 1/4 palce E 6,3 Profil
Torx Plus® 6IP

Momentovy Sroubovak, pevné nastaveny Nastaveny
utahovaci moment 0,45 Nm

674252 6IP

2117500,45
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