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TK vrtaci vystruznik valcova stopka DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC: 13 mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 122795 13
GTIN 4062406102395
Trida artiklu 11P
Popis

Provedeni:

Vrtani a vystruzovani v jedné pracovni operaci. Maximalni pfesnost obvodové hazivosti. Se 4
vystruzovacimi bFity pro optimalni stabilitu tvar( a kvalitu povrchu jako pfi vystruzovani.
Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

Typ HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA.

Typ HB: objednavejte s €. 122795 + 129100HB.

Typ HE: objednavejte s €. 122795 + 129100HE.

Vnitini chlazeni: Ano, pfi 25 barech

Toleran¢ni @ otvoru: H7

Norma: Vyrobni norma

Pocet bfith Z: 2

Toleran¢ni @ otvoru: H7

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,: 57,5 mm

Celkova délka L: 124 mm

@ stopky D,: 14 mm

Posuv f v oceli < 900 N/mm?*: 0,32 mm/ot,

Technicky popis

Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 57,5 mm
Posuv f v oceli < 900 N/mm?’ 0,32 mm/ot,
Celkova délka L 124 mm
Délka drazky pro tisky L. 77 mm
Tolerance stopky hé
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Jmenovity @ Dc
@ stopky D,
Norma

Pocet bfith Z
Toleran¢ni @ otvoru
Povlak

Rezny material
Hloubka vrtani do
Vrcholovy uhel
Stopka

Vnitfni chlazeni
Barevny krouzek

Druh produktu

13 mm

14 mm

Vyrobni norma

2
H7
TiAIN
TK
5xD

140 stupen
DIN 6535 HA s h6

Ano, pfi 25 barech

bez

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO

Hlinik (kratké ttisky) vhodny 80 m/min N
Al>10% Si vhodny 80 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 65 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 60 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 55 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 35 m/min P
GG(G) vhodny 60 m/min K
mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
Vzduch vhodny
Sluzby
Brouseni stopky Typ HB 129100 HB

129100 HE
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Brouseni stopky Typ HE
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