Technicky list /b Hoffmann Group

TK fréza GARANT Master INOX HPC, TiAIN, @ e8 DC: 12mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 201647 12
GTIN 4062406113520
Trida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

Dvojité podbrouseny 2fazetkovy duty vybrus pro pouziti v oblasti HPC.
Vyssi odolnost v{ici oxidaci a tvrdost pfi vyssich teplotach.

Lze pouzit s vysokymi feznymi rychlostmi, velmi vhodna i pro Toolox®.
Upozornéni:

Nasledny produkt pro ¢. 201644.

Technicky popis

Uhel sklonu $roubovice 50 stupen
Stopka DIN 6535 HA s h6
@ britu D¢ 12 mm
Posuv f, pro frézovani drazek v INOXu < 900 N/mm?’ 0,07 mm
Sitka rohové fazetky p¥i 45° 0,25 mm
Nepodepiena délka L, véetné uvolnéni 38 mm
Smér pfisuvu Horizontalni, Sikmy a vertikalni
Uvolnovaci @ D, 11,8 mm
Délka britu L. 26 mm
Celkova délka L 83 mm

@ stopky D, 12 mm
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Posuv f, pro obvodové frézovani v INOXu < 900 N/mm’

Pocet zubi Z

Tolerance jmenovity &

Rohovy uUhel ¢ela

Rada

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Vnitini chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

0,08 mm
2
e8
45 stupen
Master Inox
TiAIN
TK
DIN 6527
N
PIna drazka hloubka fezu 1xD
PIna drazka hloubka rezu 1xD
ne
HPC
modra

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 250 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 230 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 200 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 170 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 170 m/min P
TOOLOX 33 vhodny 115 m/min H
TOOLOX 44 vhodny 80 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 110 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 90 m/min M
Uni omezené pouziti
mokré max. vhodny
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mokré min. omezené pouziti

‘V’Lb:l‘Jl\_ll omezené puuz;u,

Sluzby

Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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