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TK NC navrtavak 90° prodlouzeny spiralovy, TiAIN, @ DC h6: 5mm

L -
Udaje o objednavce
Artikové cislo 1210515
GTIN 4062406120702
Trida artiklu 11E
Popis
Provedeni:

Pfesné stredové vybrouseni Spicky. Snadné navrtani a vysoka tvarova presnost stiediciho
otvoru. Stabilni diky kratkym upinacim drazkam.

Prodlouzené provedeni.

Pouziti:

S uhlem 3picky 90° pro navrtavani a soucasné zahlubovani, pokud nasleduje spiralovy vrtak
mensiho &.

Upozornéni:

Typ HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA. (od @ 6 mm)

tvar HB: objednavejte pod €. 121050.

Tvar HE: objednavejte pod €. 121051 + 129100 HE.

Pouzivejte otacky pro skutecny navrtavany & (nikoli otacky pro vnéjsi @ vrtaku).

Technicky popis

Stopka DIN 6535 HA s h6
Tolerance stopky hé
Jmenovity @ D 5 mm
Délka drazky pro tfisky L. 13 mm
Posuv fv oceli < 1100 N/mm?’ 0,03 mm/ot,
Celkova délka L 120 mm

@ stopky D, 5mm
Povlak TiAIN
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Rezny material

TK

Norma vyrobni norma
Tolerance jmenovity & h6
Vrcholovy uhel 90 stupen
Pocet bfith Z 2
Vnitfni chlazeni ne
Barevny krouzek bez
Druh produktu Navrtavak
Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Hlinik, plasty vhodny 260 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 240 m/min N
Al>10% Si vhodny 200 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 90 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 80 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 65 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 55 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 30 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 40 m/min S
GG(G) vhodny 90 m/min K
CuZn vhodny 200 m/min N
Uni vhodny
Olej vhodny
mokré max. vhodny
suché omezené pouziti
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