Technicky list /b Hoffmann Group

TK obousmérna radiusova fréza ¢tvrtkruhova, TiAIN, Radius r: 0,3mm

e

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 208172 0,3
GTIN 4062406131258
Trida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

Extra dlouha stopka.

Oboustranné brousena hlava s ¢tvrtkruhovym radiusovym profilem.

Tolerance: Velikost = radius r £0,05 mm.

Pouziti:

Pro univerzalni pouziti bezmala u viech materiald. Nové vyvinuty povlak efektivné brani
vytvaieni nartistku na b¥itu — také u hliniku a INOXu.

Pro obousmérné odjehlovani hran s konturami.

Technicky popis

Radius r 0,3 mm
Pocet zubl Z 5

@ stopky D, 8 mm
Délka britu L. 0,3 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 900 N/mm? 0,01 mm
L,+0,5 2mm
Mensi @ D, 7,4 mm
Celkova délka L 100 mm
Vétsi @ D, 8 mm
L,+0,5 26 mm
@ D, +0,05 6 mm
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Radiusové frézovani
Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Tolerance kontury radiusu
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Stopka

Vnitini chlazeni

Tolerance stopky

Barevny krouzek

Druh produktu

dopredu a dozadu
TiAIN
TK
Vyrobni norma
N
+0,05
0,5xr pfi obvodovém frézovani
DIN 6535 HA s h6
ne
hé
zelend

Stopkova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 125 m/min N
Al > 10% Si vhodny 75 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 70 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 70 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 45 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 40 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? omezené pouziti 30 m/min M
GG(G) vhodny 45 m/min K
Uni vhodny
mokré max. vhodny
mokré min. omezené pouziti
suché vhodny
Vzduch vhodny
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Sluzby

Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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