Technicky list

/% Hoffmann Group

Strojni celni vystruznik Moznost konfigurace priiméru a licovani, bez povlaku,

Jmenovity @ DC: 2mm
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Udaje o objednavce

Artikové cislo 162830 2
GTIN 4062406133719
Trida artiklu 10N
Popis

Provedeni:

Z Celni strany ofezavajici strojni vystruznik pro dosazeni co mozna nejpresnéjsi rozmérové
stalosti odpichu. Optimalizované rezani celem umoznuje precizni presnost souososti
vytvofeného vyvrtu. Provedeni s pfimymi drazkami dlouhymi upinacimi drazkami pro

optimalni odvod tfisek.
Pouziti:

Ke korektufe nepatrnych pozi¢nich chyb pfi predchozim obrabéni vyvrtu. Pro vytvoreni presné
souosych vyvrtu lezicich za sebou. Pfi zachovani nejvyssich narokl na pfimost vyvrtu. Vystruzeni
az na dno vyvrtu jakoz i prichozich otvoru.

Technicky popis

Délka vylozeni L,
Rozsah @

Pocet bfith Z
Celkova délka L
Délka bfitu L,

@ stopky D,
Povlak

Rezny material

33 mm
2,2-2,69 mm
4
57 mm
12 mm
2,5mm
bez povlaku

HSS E

Norma Vyrobni norma
Vnitini chlazeni ne
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Stopka valcova stopka s €9
Barevny krouzek zelena
Druh produktu Phillips, bit

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO

Hlinik, plasty vhodny 25 m/min N
Alu vhodny 15 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 12 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 12 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 12 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 10 m/min P
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti 10 m/min P
GG(Q) vhodny 10 m/min K
CuZn vhodny 20 m/min N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré max. vhodny

mokré min. vhodny

suché omezené pouziti

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:29 2/2



