Technicky list

TK stopkova fréza GARANT Master Alu HPC, bez povlaku, @ e8 DC: 8Xmm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 201070 8X
GTIN 4062406186340
Trida artiklu 117
Popis

Provedeni:

Citlivé vyvazené nastroje, obzvlasté vhodné k pouziti s rychlobéznymi vieteny. Specialni
geometrie pro optimalni odvadéni tfisek pomoci nové vyvinutych metod vyvazeni.
Extrémné klidny chod pro vynikajici kvalitu povrchu.

Technicky popis

Celkova délka L 70 mm
Posuv f, pro frézovani drazek v hliniku tvoficim kratké

trisky 07
Smér pfisuvu Horizontalni, Sikmy a vertikalni
Stopka valcova stopka
Kvalita vyvazeni se stopkou G1,8sHA
Délka britu L. 31 mm

@ stopky D, 8 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v hliniku tvoficim kratké

trisky YO il

@ britu D¢ 8 mm
Pocet zubl Z 1
Uvolnovaci @ D, 7,4 mm
Tolerance jmenovity & e8
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Uhel sklonu $roubovice
Nepodepiena délka L, v¢etné uvolnéni
Rohovy uhel ¢ela

Série

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Vnitini chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

30 stupen
43 mm
90 stupen
Master Alu
bez povlaku
TK
Vyrobni norma
W
PIna drazka hloubka rezu 1xD
PIna drazka hloubka fezu 1xD
ne
HPC
Zluta

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti
Hlinik, plasty vhodny
Hlinik (kratké tfisky) vhodny
Al > 10% Si vhodny
PMMA Akryl vhodny
PE-HD vhodny
PA 66 vhodny
PEEK vhodny
PF 31 vhodny
Honeycomb sendvi¢ omezené pouziti
Cu vhodny
CuZn vhodny
mokré max. vhodny

V. Ko
180 m/min
140 m/min
105 m/min
180 m/min

130 m/min

ISO

150 m/min
130 m/min
110 m/min
180 m/min
140 m/min
180 m/min
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mokré min. omezené pouziti
suché omezené pouziti
Vzauch B omezené pUulx_ltI,
Vhodné produkty

https://www.hoffmann-group.com/CZ/cs/hom/p/201070-8X
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