Technicky list /b Hoffmann Group

Strojni zavitnik, TiCN, MF: 16X1,5

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 132861 16X1,5
GTIN 4045197745767
Ttida artiklu 11H

Popis

Provedeni:

Stabilni provedeni.

Doporuceni:

U velmi tvrdych oceli, materialti TOOLOX a HARDOX doporucujeme vrtat vétsi @ otvoru
pod zavit, nez je uvedeno v normé DIN a sice 0 0,05 az 0,3 mm (viz tabulka). Pouziti pouze s
pouzdrem pro vyrovnani délky — také u stroju se synchronizovanym pohonem vretena.

Druh zavitu: MF

Rezny material: HSS E PM

Norma: DIN 374

Tolerancni tfida: ISO 2X 6HX

Stoupani zavitu: 1,5 mm

Celkova délka L: 100 mm

@ stopky D,: 12 mm

Stopka 4hran [0: 9 mm

@ otvoru pod zavit: 14,5 mm

Technicky popis

@ stopky D, 12 mm
Rezny material HSS EPM
Pocet bfith Z 5
Toleran¢ni tfida ISO 2X 6HX
Stoupani zavitu 1,5 mm
Pocet drazek na tfisky 5
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@ otvoru pod zavit
Zavit @

Celkova délka L
Stopka 4hran O
Norma

Hloubka zavitu
Druh zavitu
Rozmér zavitu
Povlak

Vrcholovy uhel
Norma zavitu

Tvar ndbéhu
Stopka

Vnitini chlazeni
Pouziti pfi zpUsobu vrtani

Smér fezu

Typ nastroje na zavity

14,5 mm
16 mm
100 mm
9 mm
DIN 374
24 mm
MF
M16x1,5
TiCN
60 stupen
DIN 13
C
Valcova stopka s h9
ne
do 1,5xD pfi priichozim otvoru
pravy

strojni zavitnik pro
dynamické obrabéni

Barevny krouzek Cervena

Druh produktu Zavitnik

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Ocel < 1100 N/mm? vhodny 12 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 7 m/min P
Ocel < 55 HRC vhodny 2 m/min H
TOOLOX 33 vhodny 4 m/min H
TOOLOX 44 vhodny 3 m/min H
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HARDOX 500 < 1600 N/

2 vhodny 2 m/min H
mm
Grafit omezené pouziti 15 m/min N
Olej vhodny
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