Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak valcova stopka DIN 6535 HA 180°, TiAIN, @ DC m7: 9,8mm

- -
Udaje o objednavce
Artikové ¢islo 122793 9,8
GTIN 4045197745231
Trida artiklu 11E
Popis
Provedeni:

Specialni vybrus pro zhotovovani otvori se dnem otvoru 180°. Nizké radialni sily také pfi

navrtavani naklonénych ploch az 15°. Geometrie drazek na tfisky pro optimalni odvadéni tfisek.

Se 4 vodicimi fazetkami pro stabilizaci vrtaku v otvoru.

Vyhoda:

Uhel éela 180° umozriuje vrtani a ploché zahlubovani pfi jedné pracovni operaci.

Doporuceni:

Bezpodminecné nutné pro procesné spolehlivé pouziti TK vrtaku 180° je:

- P¥i navrtavani na rovnych plochach umisténi pilotniho otvoru 1xD pouzitim pilotniho
vrtaku ¢. 122736.

- Pfi navrtavani na naklonénych plochach maximalné do 15°: Snizte posuv f na 25 %
uvedenych hodnot. Po navrtani Ize nastavit normalni hodnotu posuvu.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X D.

Typ HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA.

Typ HB: objednavejte s €. 122793 + 129100HB.

Typ HE: objednavejte s €. 122793 + 129100HE.

TK vrtak 180° pro obrabéni hliniku, k dodani na poptavku.

Neni vhodné k vytvafeni zahloubeni pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN974-1.

Technicky popis

@ stopky D, 10 mm
Posuv f v oceli < 900 N/mm’ 0,15 mm/ot,
Tolerance stopky hé
Norma Vyrobni norma
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Tolerance jmenovity &
Délka drazky pro tfisky L.
Celkova délka L

Pocet bfita Z

Jmenovity @ D
Doporucena maximalni hloubka vrtani L,
Povlak

Rezny material
Provedeni

Vrcholovy uhel

Stopka

Otoceni vrtaku

Otoceni vrtaku

Otoceni vrtaku

Vnitini chlazeni

Nutny pilotni vrtak
Semi-standardni
Barevny krouzek

Druh produktu

m7
61 mm

103 mm

9,8 mm
46,3 mm
TiAIN
TK
5xD
180 stupen
DIN 6535 HA s h6
Podminéné Sikmé navrtavani
Vypouklé podminéné
Podminéné pfi¢né vrtani
Ano, pfi 25 barech
Ano, pilotni vrtak
ano
zelend

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Ocel < 500 N/mm’ vhodny 85 m/min P

Ocel < 750 N/mm? vhodny 75 m/min P

Ocel <900 N/mm vhodny 60 m/min P

Ocel < 1100 N/mm? vhodny 50 m/min P

INOX < 900 N/mm? omezené pouziti 45 m/min M

GG(GQ) vhodny 90 m/min K

Uni vhodny
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mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
yA | 1 PP PP e
VLU\:}LII vIiivJu Iy
Sluzby
Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
Brouseni stopky Typ HE 129100 HE
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