Technicky list

/% Hoffmann Group

TK spiralovy vrtak, TiAIN, @ DC h7: 4,6mm

SO Abalts———
Udaje o objednavce
Artikové cislo 122251 4,6
GTIN 4045197749253
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

Podobny DIN 338.

Shodny jmenovity priimér a @ stopky.
Povlak TiAIN pro jesté vétsi vykon.
Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

Protiskluzové upnuti ve sklicidle ¢. 341050 s upinacimi €elistmi s diamantovym povlakem.

Technicky popis

Celkova délka L

Jmenovity @ D

@ stopky D,

Tolerance stopky

Pocet bfith Z

Tolerance jmenovity &
Posuv fv oceli < 1100 N/mm’
Norma

Délka drazky pro tisky L.
Doporucena maximalni hloubka vrtani L,
Povlak

Rezny material

80 mm
4,6 mm
4,6 mm
h7
2
h7
0,08 mm/ot,
DIN 338
47 mm
40,1 mm
TIiAIN
TK
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Typ

Vrcholovy uhel

Uhel sklonu $roubovice
Stopka

Vnitini chlazeni
Barevny krouzek

Druh produktu

/% Hoffmann Group

N
118 stupen
30 stupen
valcova stopka s h7
ne
bez

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti
Hlinik, plasty omezené pouziti
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny
Al>10% Si vhodny
Ocel < 500 N/mm? vhodny
Ocel < 750 N/mm? vhodny
Ocel <900 N/mm vhodny
Ocel < 1100 N/mm? vhodny
Ocel < 1400 N/mm vhodny
INOX < 900 N/mm? vhodny
INOX > 900 N/mm? vhodny
Ti > 850 N/mm? vhodny
GG(G) vhodny
CuZn vhodny
Uni vhodny
Olej vhodny
mokré max. vhodny
suché omezené pouziti

V. Ko
260 m/min
180 m/min
180 m/min
90 m/min
90 m/min
80 m/min
60 m/min
35 m/min
35 m/min
25 m/min
25 m/min
90 m/min

180 m/min
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