Technicky list /b Hoffmann Group

TK vrtak HPC valcova stopka DIN 6535 HA, DLC, @ DC h7: 2,6mm

—
Udaje o objednavce

Artikové cislo 122808 2,6
GTIN 4045197753601
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

S povlakem DLC sp” nejnovéjsi generace s malym koeficientem tieni zaru¢uje vynikajici
odvod tfisek. Pro vysoce vykonné obrabéni hlinikovych material. Vysoka presnost

licovani a kulatosti otvoru diky 6 vodicim fazetkam.
Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

Typ HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA.

Typ HB: objednavejte s €. 122809.

Typ HE: objednavejte s €. 122808 + 129100HE.

Technicky popis

@ stopky D,

Tolerance stopky

Jmenovity @ D

Posuv f v hliniku tvoficim kratkeé tfisky
Pocet bfith Z

Délka drazky pro tisky L.

Tolerance jmenovity &

Norma

Celkova délka L

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,

4 mm
hé

2,6 mm

0,22 mm/ot,

2

30 mm
h7

Vyrobni norma
66 mm

26,1 mm
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Povlak

Rezny material
Provedeni

Typ

Vrcholovy uhel
Stopka

Vnitfni chlazeni
Strategie obrabéni
Semi-standardni
Barevny krouzek

Druh produktu

DLC
TK
8xD
W
135 stupen
DIN 6535 HA s h6
ano, pri 25 barech
HPC
ano
Zluta

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Hlinik, plasty vhodny 325 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 360 m/min N
Al>10% Si vhodny 315 m/min N
PMMA Akryl vhodny 135 m/min N
PEEK vhodny 110 m/min N
PVDF GF20 vhodny 80 m/min N

PA 66 GF30 vhodny 70 m/min N
PEEK GF30 vhodny 60 m/min N
PTFE CF25 vhodny 70 m/min N

Cu vhodny 140 m/min N
CuZn vhodny 160 m/min N
GFK vhodny 70 m/min N
CFK vhodny 70 m/min N
mokré max. vhodny

mokré min. vhodny
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