Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak GARANT Master Steel FEED valcova stopka DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC
h7 (mm resp. palce): 11,5

s -

Udaje o objednavce

Artikové cislo 122435 11,5
GTIN 4045197787200
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

3brity vrtak, specialné vyvinuty pro pouziti s velmi vysokymi posuvy. Velmi vhodny pro stroje

s vysokym vykonem a stabilnimi podminkami obrabéni.

- Specialni geometrie bfitu se stabilnimi feznymi hranami a velkou vili ve stiedu
umoziuje nejvyssi posuvy.

- Patentovany vybrus Spicky optimalizovany pro odvod trisek zarucuje nizky rezny pfritlak
a dobré odlamovani trisek.

- S ihlem Spicky 145° pro nizkou tvorbu otfepti u priichozich otvort.

Spi¢kova technologie pFi¢ného bFitu garantuje optimalni samostredici chovani a umozriuje

také navrtavani na nerovnych plochéch. 3 vodici fazetky zajistuji stabilni vystup otvoru a presnou

kulatost otvoru.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

Tvar HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA.<br>Tvar HB: Objednavejte s €. 122436.<br>Tvar

HE: Objednavejte s €. 122435 + 129100HE.

Norma: DIN 6537 K

Tolerance jmenovity @: h7

Pocet bfith Z: 3

Tolerance jmenovity &: h7

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,: 37,8 mm

Celkova délka L: 102 mm

@ stopky D,: 12 mm

Posuv f v oceli < 1100 N/mm?: 0,5 mm/ot,

Technicky popis
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Jmenovity @ D 11,5 mm
@ stopky D, 12 mm
Posuv fv oceli < 1100 N/mm’ 0,5 mm/ot,
Tolerance jmenovity & h7
Celkova délka L 102 mm
Norma DIN 6537 K
Pocet bfith Z 3
Délka drazky pro tisky L. 55 mm
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 37,8 mm
Rada Master Steel
Povlak TiAIN
Rezny material TK
Provedeni 4xD
Vrcholovy uhel 145 stupen
Stopka DIN 6535 HA s h6

Vnitini chlazeni
Strategie obrabéni
Semi-standardni
Barevny krouzek

Druh produktu

Ano, pfi 25 barech
HPC
ano
zelend

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 160 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 140 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 130 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 110 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 90 m/min P
Ocel <55 HRC vhodny 60 m/min H
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INOX < 900 N/mm? vhodny 60 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti 40 m/min S
GG vhodny 130 m/min K
GGG vhodny 80 m/min K
Uni vhodny
mokré max. vhodny
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Sluzby
Brouseni stopky Typ HE 129100 HE

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge

03.05.2023 21:10

3/3



