Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak GARANT Master Steel SPEED valcova stopka DIN 6535 HB, TiAIN, @
DCh7:4,7mm

—_—=

Udaje o objednavce

Artikové cislo 122426 4,7
GTIN 4045197791405
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

Vyvinuto pro pouziti pii vysokych reznych rychlostech. Velmi vhodné pro stroje s malym
prikonem a vysokymi otackami.

- Vyrazné snizeni feznych sil diky specialni geometrii bfita.

- Povlak pro nejlepsi odolnost vici opotiebeni i pfi vysokych procesnich teplotach.

- LeSténé drazky na trisky pro dobry odvod trisek.

Uzké pri¢né ostfi a zvlastni usporadani 4 vodicich fazetek zarucuji vysokou piesnost
polohovani a licovani. Optimalizovana mikrogeometrie pro delsi Zivotnost a vy3si vykonnost.
Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

Technicky popis

Celkova délka L 66 mm
Posuv fv oceli < 1100 N/mm’ 0,16 mm/ot,
Jmenovity @ D 4,7 mm
Délka drazky pro tfisky L. 24 mm
Tolerance jmenovity & h7
Tolerance stopky h6

@& stopky D, 6 mm
Norma DIN 6537 K
Pocet bfith Z 2
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Doporucena maximalni hloubka vrtani L,

Rada

Povlak

Rezny material
Provedeni
Vrcholovy uhel
Stopka

Vnitfni chlazeni
Strategie obrabéni
Semi-standardni
Barevny krouzek

Druh produktu

17 mm
Master Steel
TiAIN
TK
4xD
135 stupen
DIN 6535 HB s h6
Ano, pfi 25 barech
HPC
ano
zelend

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Ocel < 500 N/mm?
Ocel < 750 N/mm?
Ocel <900 N/mm
Ocel < 1100 N/mm?
Ocel < 1400 N/mm
INOX < 900 N/mm?
GG

GGG

Uni

mokré max.

mokré min.

Pouziti
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
omezené pouziti
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny

V. Kod

220 m/min P
200 m/min P
180 m/min P
170 m/min P
90 m/min P
75 m/min M
160 m/min K
K

130 m/min
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